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SOCIETE NOUVELLE DES HUILERIES DE TULEAR

les problimes de la SUHU sont noumbreux ei leurs origines sont
diverses. Pour bien les comprendre il convient d'ebord de feire 1'his-
torique de cette societe,

I - HISTORIQUE

Ls BNEU & eté constituece & partir des anciennes huileries de
Tulear : SITAR - SICOMAL et ETABLISSEMENTS KAKL{ dont le regroupement &
donné neissance i 1a Sociéte Houvelle des Huileries de Tulear le 3 juin 1967.

En 1571 une unite MAZZONI de production &e savon de menage
d'une cepacite mensuclle de 300 tonnes & cte installee,

En 1974 une installation d'extraction par solvant DE SHET avec
raffinage sur miscella & et® montee. Coume nous le verrons plus loin ce
montage n'est pas tout & fait termine.

Dés le debut, la Sociéte Nouvelle des Huileries de Tuléar 2

eprouve des difficultes financiéres par suite de 1l/insuffisence des ma-
tidres premi¢éres et G'une situation socio-politique un peu particuliére.

SITUATION ACTUELLE

1.1 Problémes d'ordre éconcmique

Jusqu'au 31 mars 1974 la SNHU a pu eqﬁilibror son exploitetion
grice d ses activités annexes : vente de riz, importstion d'huile ete...

Ces activités lui ont eté retirées par une suite de restructu-
ration &conomique qui en a donné le monopole & d'n~utres orgenismes,

I1 en est résulté une chute du chiffre d'affaires alors que
les charges d'exploitation n'ont cessé de croftre per suite d'une avg-
mentation déeraisonnable de 1'effectif du persounel (en 1972) 4 sa re-
classificetion (en 1974) & 1'augmentation des salaires par decret gou-
vernemental.

En outre 1'augmentation continuc duv prix de l'arachide aux
producteurs n'a pas &te suivie d‘une variation parallele du prix de
1l'huile, si bien qu’actuellement le prix de revicnt du litre d'huile est
de 1l'ordre de 300 FMG alors que son prix uc veute reste bloque & 240 FMG.




1.2 Probldmes d'ordra gocial

Ce malaise a commencé cn 1971 par svite a'unc compreasion de
personnel, sans sutorisation préalable de 1'Inspection du Travail de
Tulbar.

En 1972 : aggravation dc la situation et renvoi du Directeur
Technique.

En juvillet 1972 : exprience d'auto-gestion qui s'est soldée
un Schec total en mars 1973, et pendent lequel les charges de la
 Bocibté se sont vues cugmentées considérablement par suite d'un recru-
tement massif i#cidé par le Fokonclona de la sociéte. I1 en est résulié
un pesonnel inutilement pléthorique qu’, dans le contexte social actuel,
{1 n'est plus possible de licencier,

g

Aclt 197h : le perscnnel a demendé le dSpart du Directeur
Oénéral qui a &té& renvoyé.

Décembre 1974 : r-mination d'un nouveeu Directeur Général par
le Conseil 3'Administration, et les revendications du personnel sont
= acceptées,

Pévrier 1976 : un des délégués du Personnel fait 1'objet Ad'une
demande de licenciement pour faute grave, Les autres délégués, csoistés
par des leaders de leur Syndicat, interdisent 1'entrée de 1'Usine aux
Cadres de la Société.

24 iuillet 19762 M, Rébenmtozmc.‘roa été nonine Directeur G&-
néral et M. Refidinoro Direoteur Technicue., Ce sont ectuellement les
deux seuls crdres en activité 2 la Société,




I. 3 Problémes d'ordre technique

Dés le détut la GNHU a €té affectée per des problémes d'ordre
technique inh&rents au regroupement des trois anciennes huilerics,

Un progranme de modernisation de 1'Usire e commencé & étre
réalicé mais a dQ &tre arrdter par suite :

- du malaise scciel qui a débuté en 1971 ;

- du départ de 1'encienne équipe de Direction ;

- de 1'érosion des disponibilités monéteires destinées i
1'achat de nouveaux équipements ;

- de la gravité des problémes firanciers (la comptabilité a
actuellement plus de deux ans de retard) ; .

= des m=tériels prdts ® l'erozrcuement ont &t&€ déccrmmnlds -
et les contacts svec les fournissuers susvendus,




II - ANALYSE DE L'ASPECT TECHHIQUE ACTUEL

I1.1 Disponibilités en matidres vremiéres

II1.1.1. Les oléagineux

. La BNHU regoit ecvtuellement, par en, en moyenne :
- 6 GO0 tonnes d= graines d'arachide en coques ;
- 6 000 tonnes de graires de coton.

Il ne semble pas que cette situation puisse v'eméliorer 1'année
prochaine, ni nfze avant un certein temps. D'eilleurs pour diverses
reisoLs (matériei, peanes fréquentes de courant etc.) le SIHU est ince-
pable de traiter ce tonnage et lcs lots de graines trds anciens restent .
sur le parc ct sont devenus inutilisables.

II.1.2. Energie

La fourniture d'électricité est irréguliére et les interruptions
fréquentes (plusieurs fois par seraine) perturbent considérablement
la production de 1'Usine. Une interruption de quelques minutes suffit
 pour stopper la production d'huile des presses continues pendant &u I
moins huit heures, cer il est necessaire de demonter ces machines pour
les vider et les nettoyer avent de pouvoir les remettre en marche.

II.1.3. Vapeur

La production horeire de vapeur, de l'orire de 1 tonne, est
fnsuffisaute pour couvrir normelement les besoins de 1'Usine, einsi que
nous le verrons plus loin. Les tuyauteries de vapeur ne sont pas calo-
rifugtes et sont 3 1'air libre, en plein vent sur des dizaines de mitres.
Bn tant optimiste je doute que la moitie de la vepeur produite arrive
sux appareils.

En outre )a situation de la chaufferie, i trente cing métres
et su vent de l'extraction par solvant, sera extrimement dangereuse
quand cette dernidre foncticnnera,

II. 1.k, L'esu

Il ne n'a pas §té possible de connaftre la consommation réelle
d'eau. L'eau provient en partie de la ville de Tulear et €galemcnt de
deux puits plongeant dans la nappe phréatique et dont le debit a'es pas
6t& nesuré,

Cette cau n'est pas traitée et le rendement, ainsi que 1'entre-
tien des chaudisies, s'en ressent.



les caux usécs passent par un bassin de dfcantation avent 4'&ire
rejetées & l'égout, Ce bassin est & mon avis insuffisant,

I1.1.5. Combustible

Les coques de coton ou d'arachide sont utilis@es. Actucllement
il n'y o pas de problémes par suite d'une insuffisance de¢ production de
vapeur, et également per suite de la présence d'un stock de graines de
coton périmé et inutilisable autrement (1971),

'lais cn fonctionnement normael, il sera nécessaire d'avoir un
ippoint eu fuel ainsi que nous le verrons plus loin,

II. 2 LE PERSONUEL

I1.2.1, Les_cadres

Manque absolu d'encadrement technique et malgré l'intelligence,
la bdonne volonté, le bon sens et la grande capacité de travail des
actuels seuls Directcurs Géné&ral et Technique, 1'Usine ne peut pes
foncticuner normalement dans ces conditions. ]

C'est un probléme, car il semble trés difficile de trouver
des cadres opirationnels pour cette industrie et lewr formation deman-
dera plusieurs ennées,

Dans ce sens, la philosophie de 1'enseignement est & revoir car
les ‘ingénieurs et autres cadres techniques doivent &tre des hommes
n'hésitant pas 4 mettre "la main - la pite",

o

I1.2.2. La main d'oeuvre

‘ Elle e¢st prés insuffisament formfe et analphabdte en partie,
Ve Berait un r3)c daes inzénieurs et cadres compdtents de lui en

enaeigner graduellement son métier snnlphabéticme 2c sicnifisnt ons
du tout inintelligence, ) )




- 10 -

Mais dons les conditions actuclles, la promotion profeseion-
nelle et sociale de la main d'oeuvre est compromise par suite dc ce
manque d'encadrement, :

I1.3 LE3 EQUIPEMENTS EXISTANTS

'II.3.1, Préparation des greines

1I.3.1.1. Réception - stozkage des_graines

a) coton : les graines de coton sont rugues en sacs et stockées
sous hangar.,

b) arachide : regues Zgalement en sacs sous forue non décorti-
quées et stockées en seccos dans la cour de
1'Usine. Ces seccos sont exposés aux intéemperies
car ils ne sont pas blchés. Les blches existent
bien mais ont été requisitionnées par lc Fckomo-
lona locel,

E adiy

Le transport des graines depuis le lieu de stocktgé jusqu'iu
premier poste de travail se fait manuellement. Il n'existe sucune aide
mbcanique telles que sauterelles ou bandes ou vis transporteuses,

Les sacs sont chargés dens des camjons qui deux cents mitres
plus loin les amdnent au poste de travail, Il y ald un gespillage
~ d'énergie et une utilisstion irrationnelle des carions.

I1.3.1.2. KRettoyage des graines

Ce poste tréds important, sussi bien pour la qualitd finale
de 1'huile que pour l'entretien du matériel n'existe prs.

11.3.1.3, Décorticage et séparation des coques et

Il existe doux lignes de traveil : une pour le coton, 1l'autre
pour l'arachide,

La 1isme coton comporte un decortiqueur Carver et un separatcur
de coques mais e<)lle ne comporte pas de trommel taticur de coquec peruettant

|
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la récupération des fragneuts d'amandes pouvant ercore se trouver dans
les coques.

En outre les graines ne sont pas délinties au préalable, bien

qu'il existy sur le pare "stockées" en plein air, sans aucune p)~tection

acpuis six ans, dix délinteuses neuves & 150 lomes ainsi qu'une machine
pour afflter les trains de lames,

La capacité noraire théorique de chacune de ces déliutcuses
doit 8tre de l'ordre dc une tonne de graines. £n d'autres mots la capa-
cité de cet équipement non utilisé est d'environ dix fois celle du dé-
corticege actuellement installé@,

Malgre qu'il ait &te exposé aux intempéries durant six ans, en
milieu maritime tropical, je pense qu'une grande partie de ce matériel est
récupérable mais nécessitera une révision sérieuse (et cofiteuse).

La ligne arachide comporte un décortiqueur et un séparateur de
coques et d'amandes tous deux d'une capacitd d'emviron 1 000 & 1 200 kgs
3 1'heure. =

. £.3.1.4, Broyage

Il n'y a rien, tant pour le coton, qui 2 la rigueur peut se
passer d'un laminage, que pour l'arechide, pour lequel une réduction -
en fraguents de la grosseur d'un grain de riz est indispensable, si 1'on
veut un bon epuisement lors du passage dans les presses.

II.3.2. Trituration des graines

11.3.2.1, Préparation thermique des graines

Los amandes, broyées ou non, doivent sudbir un conditionnement
thermique destiné & modifier la structure collofdale des parcis des
cellules oldiferes afin de les rendre perneables & 1l'huile qu'elles con-
tiennent, et d'en faciliter 1'extraction.

Les petits conditionneurs tubulaires horizontaux ou cylindri-
que verticaux qui équipent chacune des neuf prceses sont insuffisants, cer
1a graine n'cst encore Qu'a une temperature d'environ 65°C d son entrée
dans la presse, alors qu'clle devrait atteindre 85 & 90°,

11 existe en t8te de ligre Jdeux gros conditionneurs thermiques
(probablement dcstinés primitivement & des presces Goliath de chet Speichim).
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Mais ils ne sont pus utilisés faure do vapeur en quentité suffisante,
Checun d'eux & une capacité horaire de 1l'ordre de 1 300 & 1 500 kgs
d'emandes broyées. .

II.3.2.2. les_presses

Il y & deux lignes de presses :

Cinq ancienncs presses Egrot et Grangé ;
Quatre anciennes presses Roae Downs,

Le capucite horeire totale en pression unique de cet atelier
doir se¢ situer, su grand maximum, & moins de 1 500 kgs d'amandes,

Ces presges sont trés enciennes et leur état actuel est dé-
plorable par suite du trds msuvais entrevieu qu'elles ont sudi autrefois,

Par suitc de la déformation des arbres principaux les tarreaux
des cages © ssent trés souvent et leur usure cst anormal.

Tous les arbres sont & remplacer, Leur d&formation provient e
‘ce que 1'on a rechargé les vis d'arrangemcni directement sur la presse, sans
les démonter au préealable,

‘Les cages elles-mBmes sont en triste état et sur certeines
d'entre elles on a ofme soudé les barreaux, ce gqui en a peut-ftre facili-
té le montage mais rendu impossible tout entretien ulterieur,

Ainsi il ne faut pas s'&tonner que daus ces conditions elles
ne puissent pas produire des tourteaux a moins de 10 & 12 § d'huile
résiduelle,

8i ces presses avaient &té convenablement entrctenus elles suraient
#6 toujours capables de maintenir leurs performances d'origine, c'est-
8-dire moins de 6 § d'huile dans les tourteaux.

Le manque de pidces de rechang: et les difficultés pour se
les procurer ne facilite pas les choses sans quoi, il eut &t3 possible
de tenter de remcttre ces presses en &tat,

Les tourteaux produits sont évaculs par vis trausporteuses
vers l'ensachoge munuel,

L'huile coule dans une rigole vers unc batteuse d'homogéntisa-
tion. :
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I1.3.2.3. Epuration de 1'huile brute

L'huile brute est reprise dans le batleuge d'Lomogencisation
per une pompe et &teit envoyee sur un tamis vibrant actucllement hors
d'usage et d'ailleurs beaucoup trop petit (0,50 m x 1,50 m). Aussi
1'huile est admise directement sux filtres pressee avec toute sa charge
initiele de pieds,

Les pieds séparés, proverent soit directement des presses, soit
des glteaux de filtre-presses, sont resscmblés dans des flvs et on les
represse lorsqu'ili y €n a une quantite suffisante,

Cette pratiquc est & proscrire par suite de la dégradetion
repide de 1'huils contenue dens les pieds. Il faut au contraire recueil-
lir sutomstiquement l:s pieds au fur et d mesure de leur formation, et
les réintroduire immeciatcment et régulidrement dans le circuit a'ali-
mentation des prasses suivant le schema expiique & M. RAFIDINORO, dircc-
teur technique.

11.3.3. Raffinege de l1'huile brute

le raffinage de l'huile, tel qu'il est pratiqué & la SiHU, suit
1c schéma clessique : démucilegination - neutralisstion - blanchiement -
désodorisation,

Mais en ce qui concerne l'huile de coton, elle est reffinde
sans excds de soude sutre que celui normalement utilisé pour des builes
types arachide.

I1 en résulte une décoloration insuffisente Que l'on ne
peut pes rottraper au blanchiement, et 1'wuile & un aspect plus fomcé
qu'elle ne devrait avoir normalement.

J'ai laissé & M. RAFIDINORO toutes indicetions utiles sur les
excds de soude d utiliser pour ce cas particulier.

La séparation des mucilages et des pftes de ncutrelisation
se fait & 1'aide de centrifugcuses Westphalie.

Ce sont d'ailleurs les seuls apparcils qui soient encore
valebles dans l'inatalletion de raffinage. Lc reste des batteuses,
désodoriseurs, décolorateurs etc. ctant trop petit comme capacite et,
plue en travaillant en quantité réduite, incapables pour certains
d'sssurer les cpérations dans des conditions convenables. Les colones
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baromtriques des désodoriscurs cnt au noximam 9 m de hauteur alors que
1'on cst au nivesu de ia mer et qu'clles devaient avoir un minirum de
10,33 m.

Mbue le désodoriseur de 8,3 m, inatalll ca 1970, est un appereil
de conception bizarre, incapable d'assurer la production d'une huile
déeodorisée suivant les normes actvelles,

La totalité du raffinage est irrécupérable, si ce n'est que
pour servir, 4 la rigueur, de bacs tampons ou de cuves de réserve dans
une nouvelle instellation.

I1.3.4. Extraction par solvant et reffinage sur miscells

En 197h une installation d'extraction par solvant DE SMET,
d'une cepacité cetimée de 0 tonnes/jour, a &té montée, suivie d'un
raffinage sur miscella.

Malheureuscment il ne m'a pas &té possible de retrouver le
contrat pass¢ entre la SNHU et DE SMET, les archives de la société ayant
elles aussi 6té gravement perturbee par lcg é-énements, ce qui faiv qu'il
n'y & aucune indicaticn concernani les données techniques de cette ine-
~ tallation.

On & juste retrouvé quelques plans, grice auxquels il m'e &té
permis de constater que cette installation est compléte, y corpris le
reffinage, i l'exception toutefuis d'une vis de reprisc des farines sous
e refroidisseur ot d'une centri“ugeuse qui d'apréds le plan doivent
toutes deux 8tre fournies par la SNHU,

Toutefois le branchement électrique de certains appareils n'est
pas terminé ainsi que la calorifuge:ge, ct certaines tuyauteries de
liaisons essentielles,

Ceci est assez ennuyeux car il existe sur le parc, sous un sbri
précaire un stock de GO 000 litrcs d'hexanc en fits or'inaires ct sans
sucune protection contre un risque éventuel d'incendie, I1 convieudrait
donc de pouvoir mettre ce stock le plus vite possidle & 1'abri dans les
citernes enterrécs prévues & cet effet, mais nor encore raccordees 3
1'installation. '

Tant que 1'ensemble de la tuyauterie ne sera pas termin® il ne
sera pas possible de proceder & ce transvascament car il reste des soudurer
& foire sur les citernes et sur les tuyauteries.

Bien quo pratiquement terminée ct n'ayent jamuis fonctionnée
cette installation ncuve est & revoir compldtement par suite du sable qui



S5

a pénétré dans ccrtaines pompes non protégécs, ct dans certains moteurs.

Le celorifugeage n'a pas éte terminé, et une partic des garni-
tures en aluminium sewble avoir eté arrachée.

Un raccordement &lectrique provisoive a été fait, probablement.
par les monteurs de D SMET, pour tester certains ::0i .urs. 11 convien-
drait de le débrencher au plus vite, car il comporte deux boftes de
jonction provisoires faites avec des caisses & savon, absolumert pas
isolées, bien que toujours sous temsion (360 V).

Il est miraculeux que dans ces conditions aucun accident ne soit
encore produit.

11.3.5. Stockage des produits finis

8) leg tourtesy:

I1s sont immfdistement ensachés et les sacs stockés sous han-
gar, en tas, muis sans aucune .ratiom.
b) les huiles

gtockées en fOts pétroliers, dans la cour, en plein soleil,
Depuis plusieurs mois 370 000 litres d'huile sont sinsi exposés. Dans
.1a journée la température des flts dépassent 65°C. La nuit elle retoube
i 1'ambiance. Dans ces conditions il ne faudre pas s'étonner d'une dé-
gradation considérable de la qualiteé de 1'h le stockée,ni de fuites
qui appearaissent sur de nombreux fts par suite des dilatations et
contractions continuelles du métal.

Il existe sur le parc des elements de réservoirs qu'il ne
reste plus qu'd assembler pour pouvoir stocker préas de 200 000 litres

d'huile.
YI1.3.6. Les services ennexes
I1.3.6.1. Les cmhallages
les fQits sont du matériel Jde récupération
Leur nettoyage, remise en état, verification, sont plus que
sommaires . ' '

Une kuile de qualité, stockée dans de tels fQts, ne peut que
se dftériorer trds rapidecent,
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Il est lamentable qu'eucunc attention particuliére ne soit
prétée & ce poste rnporta.nt dont dc.pend la bonpe conservation de produits
dont la qualité n'e &té obtenue Qu'aux prix de l'utnl:l.satxon d'un maté-
riel cofiteux et d'efforts incessants.

1I1.3.6.2. les contrfBles

Par suite de manque de¢ personnel qualifié, ces contr8les sont
réduits eu minimum (mesure de l'acidité des hujles avant et aprés raf-
finage, parfois dosage de 1l'huile résiduclle des tourteaux).

Les sutres contr8les : humidité des graines i 1'entréec de la
presse, humidité des tourteaux i la sortie de la presee, leur tencur
d'huile, la verification des aciles oxydés au cours du stockage des huilies ete.
(sans pa.rler du zontr8le des matilres premiércs d l'cntr«'e) nc sount pas
effectucs et ne permettent pas de détecter, donc do corriger 4 temps,
toutes anomalies pouvant survenir et affecter lc rendement de la production.

C'est 13 une grave lacune qQu'il ccnvient de combler.

II1.3.6.3. La chaufferie

La chaufferie actuelle se compose de 3 chaudiéres types lo-
comobile. Leur prcducticn de vupeur est de 1'ordre de 1 tonne/h. Aucune
tuyauterie n'est calori®ugée, sussi le rendement reel est trds bas. De
toute fag n cottec production est trds insuffisante, et la position de
cette chaufferie, par rapport d l'extraction par solvant, est dangereuse.

Il faut envisager son remplaccn;eat complet et placer la nou-
velle chauffeire & un sutre endroit.
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111 - CONCLUSIONS

I11.1. les linitations

Des faits exposés ci-dessus, il apparait d'aebord deux facteurs
primordiaux :

1) un facteur socio-économique, qui taut qu'il ne sere pas ré-
solu, et tant que lc contentieux financier actucl ne sera pas apuré,
continuera & renacer trés dangereusement la stabilite de la SNHU et ne
lui permettra &ucune emelioration.

2) un cnsemble de factewrs techniques qui peuvent et doivent

8tre amiliorés, & condition que le facteur socio-uconomique eit trouvé
une solution.

Le facteur socio~£conomique &tant une affaire qui ne reso.rde que
le Gouverncrent malgachc et qui sort de notre coupétence, ncus supposons
ce probléme résolu.

Pour l'examen des facteurs techniques il spparait diverses
limitetions :

III. 1.1, Production agricole

I1 semble que les approvisonnements en matiéres premiéres, si
l'on g'err@te 3 la seule copacité de la production agricole locaele, ne
puissent pas aépasser les chiffres actuels, soit 6 000 tonnes d'arachide
el autant pour le coton.

Pour pouvoir alimenter & plein rendement l'installation d'ex-
trection continue existante de SO tonnes/jour de capacite, il feut pouvoir
disposer annuellement de 30 000 tonnes de graines d'arachide en coques
soit 120 tonnes/jour pour 250 jours de travail annuel,

Avec 6 000 tonnes/an, nous sommes lcin du compte, et méme
8i 1'on ajoute les 6 000 tonnes de coton, on arrive & peine au tiers
de la capacité de l'extrection alors qu'il faulirait su moins cn atteindre
la moiti¢ pour qu'elle puisse tourner en bouclont juste ses frais,

(50 tonnes/jour de capacité # l'extraction signifiant le trai-
tement journalier ae 50 tonnes de tourteaux 4 15 # d'huile et non pas de
50 tonnes de graines).

On pout esperer que dans le temps cette production agricole
sugmentera, mois ceci ne pourra pas se faire avant quelques années,

0
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(La province de Tuléar a, parait-il, atteint asutrefois unc production
annuelle de 25 (00 tonnes d'arachides).

JII.1.2. Les goulots d'Stranglements dans 1'Usine

Nous avons vu que la capacité actuelle de la préparation
des greines, tant coton qu'arachide, n'excede pas 1 200 & 1 500 kg/h
cc qui correspona & un tonnage annuel meyen de T 507 tonnes (basc ara-
chide), ce qui est d'milleurs suffisant dans les conditions actuelles de
la production agricole.

Mais si 1'on veut mettre en route &comoriquement l'extr-ction
DE BMET, en la faisant tourner sculement 3 50 § de sa capacité, c'est
au moins le double qu'il faut prevoir.

Le poste broyege ne peut pas exactement #tre considéré comme un
bouchon, puisqu'il n'existe pas ; mais sc non existerce cntreine des con-
séquences trds graves quant 2u rendement .en huile & la pression, et mfme plus
tard & 1l'extraction.

L'absence actuelle de dcélintage du coton entrafne une diminu-
tion relative de la capecité du Gécortiqueur, et 1'on peut estimer d au
woins 20 § 1'sugrentation de la cepacité actuelle qui résulterait de la
mise en place de délinteuses.

Les dix délinteuses inerployées permettraicnt le traitement
anmuel de 60 000 tonnes de graines de coton et seraient donc amplement

suffisantes pour alimenter 1'Usine, extraciion comprise, i pleine cape-
cité.

L'ebsence d'une trémie intermédiaire, entre le décorticage
et 1'alimentation Ges presses, crce des d coups dans cette alimentation

Les presces peuvent, & condition de les régler spécialement ,
produire des tourteaux i 15 % ; mais Gtant donne leur mauvais état actuel
et la teneur en huile des tourteaux qu'elles délivrent (10 & 12 %), on
ne peut pas espérer une suguentetion suffisante de leur capacité de tri-
turation pour pouvoir atteindre un seuil minimua rentoble pour alimenter
1l'extraction.

Le troitement de 1'huile brute est suffisant pour la capecité
actuelle, L'adjonction d'un tamis vibrant de greaudn capacité, ou d'un
screening tank, permettrait probablement aux filtres ectuels d2 faire
face & une production accrue d'huile.

I
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le reffinagz actuel est & remplacer en totalité, car ivsuffisant
et inefficace quant & la désodorisation.

L'extraction DE SMET est un des meilleurs choix qu'il pouvait
8tre fait, en tant q'e matériel d'erxtraction. Maig nous ne corprenons pas
son utlhté 8i 1'on n'est pas assuré d'un tonnage suffisnnt de matidres
premiéres pour pouvoir l'alimenter économiquement. Daus l'état actuel
des choses, on doit la considérer surtout comme un objet dtart, car
parfaitement imutile,

le raffinage sur miscelle, malgré s=s avantages théoriques, est
loin d'8tre un bon choix dans les conditions locales propres & Madagas-—
car, et & Tulear en particulier, car il nécessite un minimun de n.veau
technique de la main d'oeuvre,

Malgré toutes les améliorations tochmquu que l'on peut y
epporter, l'explcitation demeurera aléatoire si l'on n'est pas assuré d'\me
lt.bilxté absolue de la fourniture d'émergie

La production de vapeur est insuffisante pour la capacité
totale de l'installation actuelle,

8i nous référons aux normes hadbituelles il faudrait 8tre
assuré d'une production théorique de vapeur de .i'ordre de 4 tonnes/h,
soit pour 8tre 4 1'aise, un générateur de 6 tonnes.

La chaufferie, &8 son emplacement actuel, juste au vent et 3
35 m de l'extraction représenters un danger permanent lorsque le DE SMET
fomctionnera, Il faudrait .4 chr -:r de place.

L'absence de celorifugesges des tuysuteries de vapeur repré-
seate une perte considérable et contribue au mauvais fonctionnement
de la presserie et du raffinage.
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IV - AMELIORATION A APPORTER

Aucune amélioration n'cst possible sens Atre acsuré de fourni-
ture continue, ¢’est-d-dire sans interruption d'é&ncrgie.

La ceule solution est dans ce cas un groupe électrogine avto-
nome pouvent prendre automatiquerent le relei u seiteur lorsque celui-ci
ect défeillent.

Meis ¢tant donne que lu production ectuelle de vapeur est
dejd insuffisante, cu peut cnvisager un génfrateur “eute pression, avec
détente dans un turboclternsteur ot utilisation de la vepeur détendus
pour les besoins de 1l'huilerie.

Dans ce cas se scrait le secteur qui jouerait le rdle le groupe
de secowrs.

Bien entendu la capacité de ce groupe doit #tre fonction de
celle de 1l'huilerie et de scn développement futur.

On peut envisager ce développement en trois &tapes :

1) modernisation de la production existante compte tenu des
possibilités d'epprovisionnerments actuels. Le capecité de trituration
ne serait pas changée et l'extraction DE SMET resterait en sommeil,

2) la production agricole atteint un nivesu suffisant pour
assurcr un -inirum de 50 % des bescins du DE SMET (scit 15 000 tcanes,
base arachide),

I1 faudra i ce moment doubler la capacité du poste préparstion
des graines et augmenter la production de vapeur et d'éncrgie.

Entre.hemps du personnel d'encadrement peut &tre form: par des
stages d'ertretnement et de perfectionnement en Burope, 3 condition qu'‘au
dépert il eit les connaissances techniques de base suffisantes,

3) les approvisionnements sont surfisants, 1'Usine foncticnne
& plein rendezent, DE SMET cormpris.

I¥:1. Modernisation des installations existantes compte-

tenu dcs ¢ igmonibilitfe ectuc'es en tetifres prenidres

Hous disposons actuellcment de :

arachide en coques : 6 000 tonnes,

graines de coton : 6 000 tonnes
que 1'Usine n'arrive mCme pes & traiter puisqu'il y a encore des stocks de
1971 que l'on doit jeter,
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Si nous admettons les compositions suivantes pour ces graines :

Coton délinteé
coques : 60 %X
anendes : 40 ¥

soit sur graines entiéres :

Lint

a» -ndes

coques S
huile/amandes : L

s .
/?'
(par rupport au poids de 1'azande)

Lo
NV N

Arachide en coques :

coques 1 28 %
impuretes : 3 %
amandes : 69 %
huile/amandes : L8 &

Par tonne dc greincs de coton, nous avons 368 kgs 4'eamandes
avec une teneur en huile totale de 154,5 kgs. Comme déchets 80 kgs de
lint et 552 kgs de coques.

Par tonne de graines d'arachide nous avons 690 kgs A’amandes
. contenant 331,2 kgs d'huile et 280 kgs de coques,

Dans 1'état actuel de chose, la pression avec production de
tousrteaux & 10 £ d'huile résiduelle, donne théoriquement par tonne de
graines

Pour le ¢-ton

130,64 kgs d'huile brute de pression
236 kgs de tourtesux 4 10 ¥ d'huile résiduelle,
soit 23,6 kgs d'huilc dans leg 'cact:aux.

Pour 1'arachide :

291,2 kgs d'huile brute de pression
398,38 kgs de tourteawux & 10 § d'huile résiduelle.

A noter d'ailleurs que 1la teneur de 10 ¥ en huile des tourtesux
produits est trés optimiste car leur teneur réelle est certainerment
suierieure, et la quantité d'huile du pression récupérée réellenent est
de l'ordre de 26 %,

L'utilisation 4'Expellers modernes d haut rendement, travaillant en
pression unique, andnerait d 1a production de tourteaux plus épuisés, soit
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maximum de 6 % pour le coton et 5 § pour l'arachide (en réalité on peut
stteindre, en morche industrielle normale respectivenent b % et b %),

Pur tounne de graines de coton, nous obiuiendrons alors :

- 140,4 kgs d'huile brute
- 227,6 kgs de tourtcaux & 6 ¥

Pour l'arachide :

- 312,5 kgs d'huile drute
- 377,5 kgs de tourtcaux & 5 %

Pour un traitement annuvel dc 6 000 tonnes de chacune des deux
greines, nous pouvons espérer :

Production ectuelle Production prévue Augmentation
(trés optimisée)
huile de coton : 818 T gh2 4 T 2k 7
huile d'arechide :1 747 T 1812 T 125 T
MAL 2 2 "IE Ly 9

Soit au total 149 tonnes d'huile de plus par an, c'est-i-dire
163 900 litres & 2LO FMG le litre : 39 336 000 FMG de plus 3 gagner.

D'autre part :

6 000 T de coton représentent : 2 208 T 4'amandes
6 000 T A'arachide " s b0 T "

638 T
Boit une trituration journalidre de :

g.%;g_'r = 25’3'1‘

I1 faudrait 2 Expellers d'une capacité unitaire de 500 & 520 kg/H
pour arriver & ce résultat,

le colt d'un tel Expeller est de l'ordrc de 20 000 000 FiG
e - et moteurs compris. Donc cet investissement de 40 000 000 FMG
serait amorti théoriquement en treize rois d'exploitation, c'est-d-dire
en beaucoup noins de teps qu'il n‘en faudra pour accroftre la production

gicole jusqu'i un niveau suffisant pour pouvoir alimenter l'extraction
SMET.

-

-

I
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Le puissance nécessaire pour ces deux Expellers, chauffoir
compris, serait de 120 CV (60 CV par appereil).

La quantité de vapeur nécessaire pour une preperation thermique
convenable est de 350 & 400 kgs/toune d'arandes soit 40O kgs/h pour les
deux appareils.

8ix mille torn:s de chacune de deux greines, coton ct arachide
correspond & un ionnaze journalier respectif de A8 T et Wl T goit 2,83
et 1,8 T/h,

Il fuudra doac tripler le décorticage de coton et doubler
celui de l'arechide ainsi que la cepacité des separsteurs ’c coques et
des amnndeg corresnorndants,

Une trémie interr8dicire d'une ccpacité de 6 & 8 houves de

marche recevre les amandes avant lowr passage aux broyeurs pour 1'arachide,

Fev™ 7 % 1 foudr prévoir deux broyeurs & une paire de cylindre de
1 mtre de longueur.

Bien entendu un nettoyage ces graines de coton et d'arachide
sera auspi & prévoir ct por suite de sa dispositicn actuelle lc bitiment
qui abrite le dicorticage ne sera pas suffisant, et il faudrs le déplacer,
de fagon que, d'est en oucst, nous eyonms :

Chaufferie —3 nettoyage —3 décorticege — drcyage —pression —)
extraction, afin d'avoir une alimentation facile de la pression et plus
terd du DE SMET, et de ne pas ®tre loin de la chaufferie pour pouvoir
y acheminer sutorstiquument les coques.

Raffinepse de 1'huile

le raffinage ectuel est entidrment & repenser, et rien n'en
est réutilisable.

le raffinage DE SMET, bicn qu: non souhaitable dens lcs condi~
cions de Medagascar, o le uCrite d'exister,

Mais il & été calculé pour unc capacité triple de celle de la
production actuelle.

Compte tenu de sa conception, le moindre mal serait de 1l'utili-
ser 10 jours/mois sculement, en continu, et non nas journellement au tiers
de sa capacité, il favdrait d'ailleurs consulter DE SMET 4 ce sujet.

L'actuel reffinage DE SMET ne comporte ni blanchicment ni déso-
dorisation, il faut donc prévoir :

Une battecuse de blanchicment (ct son aprareillage de vide) d'une

0




capacité utile dc 12 8 13 T en 8 heures.

Un filtre type Niagara 4 décolmatage cutomatique.

Un désodoriscur discontinu de 5 000 litres de capacité utile
(capacite totale 10 000 litres) et bien entendu son refroidisseur,

Bien que le capacité firnele d'au moins 30 tonnes 4'huile par
jour soit justifiable d'un ralfiange ct d'unc désodorisation continue, Je
vois mel cettc instzllation fonction-er un tiers du temps sculement,
pendant plusicurs enndes, lcs deux autres tiers du temps, L'kuilo préseate
sur les parcin des appareils, et en particulier sur celles du désodoriseur
continu, ayant largement le temps de s'oxyder, ce qui nuireit & la qua-
lité finale des huiles produites.

Stockage de l'huile raffince

L'huile raffinée dcit &tre stockée en cuves de grandes capaci-
té, et seulement enflitée juste avant son expedition,

Un poste de tonnellerie comportant :

Débosselage ~ chalnage - passage & la vepeur - mirage - véri-

fication des fuites - peintures et marquage doit aussi &tre prévu afin d'8tre

assurt des meilleures conditions possibles de conscrvation de 1'huile dans
les flts.

lLes contrBles

Le laboratoire doit &tre renforce non seulement en matériel,
mais surtout en personnel, afin de pouvoir faire face 4 toutes les si-
tuations qui peuvent se présenter dens une huilerie - savonnerie, et de
pouvoir suivre de trés prés les fabrications.

les contr8les et les méthodes d'analyse 4 effectuer sont par-
faitemeni décrits dans 1l'ouvrege "analyse des corps gras" de J. P, WOLFF
dont j'ei donne les coordonnees & i, RAFIDINORO,

Ce laboratoire devrait comporter :
Un ingénieur chimiste, chef de laboratoire ayant fait un
stage dans une éecole spacialisée de perfectiounement (Ecole Nationale

Bupérieure d'Appiication dec Corps Gras 4 Paris) par exemple.

Il devrait avoir pour 1'aider au moins U4 chimistes dipldmts et
sutant d'ajde-chimistes.

N




Sur le plan du watériel, ce laboratoire devrait ttre équipé
de materiels d'analyses automatiques pour les mesures de 1'humidité des
graines, de leur tencur en huile, ainsi que pour les tourtcaux.

IV.2. L'encadrement technique de 1l'huilerie

L'organigramse devreit comprendre un Directeur Général assisté
sur le plan technique d'un Directeur Technique lui-rfme ayant sous ses
ordres :

- un ingénieur chef de fabrication, responsable dc la réception,
de 1a préparation et de le trituration des graines ;

- un ingénieur chiniste responsable du raffinage et plus tard

- ur ingénieur -7 2 resporsctle du sarvice extracticn par
solveat

- un ingénieur mecanicien Electricien responsable de l'entretien
général de 1'Usine,

.

Formation de l'encadrement

J'ai expost plus haut ce qui devrait 8tre le profil des
ingénieurs et des cadres de fabrication.

Mais il est bien Evident que les jeunes gens sortant des écoles
tcchnzquoo ct des universités ne sont pas mlirs pour assumer ces responsa-
bilités,

Ils devront passer par des écoles de spécialisation et en plus
effectur~ des stages techniques dans des Usines renommées ol, sous la
conduite de gens qualifiés, ils pourront s'exercer au maniement d'instal-
lutions anslogues & celles dont ile auront plus tard la responsabilits,

) 7] tempo qui s'6coulers pour la modernisation de la SNHU doit
Otre mis 4 profit pour cet entrafnement.

Ce temps lui-meme ne peut pas Stre actuellement estimi cor il
dépend des décisions gouvernementales, des crédits qui seront elloucs, du
colit des déquipements, que L'on ne pourrs connaltre qu'aprds avoir consulté
les constructeurs.

Ces consultations elles-nfmes ne peuvent 8tre lencees qu'apris
une étude plus approfondie de chaque probléme, Gtude qu'il n's pes eté
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possible de réeliser en quelques jours,

Nous pouvons toutcfois estimer que, il faudra Jisposer dans
un premier stade c'est-d-dire pour le traitement rationnel des matidres
premiéres actuellerent disponible de

- eau : (100 1/kg d'huile) : 50 tonnes/heure dont au moise
un tiers peut 8tre recycle,

- €nergie : (50 Kwh par 100 kgs d'kuile brute) : 300 Kwh
(donc & prévoir 450 Kwn).

- vapeur ; (300 kgs par 100 kgs d'huile) 1 500 XWh - done
b groupe de 1 250 KWh; plus les besoins de la savounerie existante,

A son stede final (30 000 tonnes de graines par an, base
srachide) les besoins de 1l'huilerie sercnt triplés.

IV. 3, Ordre de grandeur des investissements 3 prévoir

Bien qu'il ne soit pas possible, sans devis chiffrés des
e . constructeurs, d'avoir unc idéc exacte du colt de ces transformetions,
on peut cependant essayer de faire une estimation gr:vsiéres en se basant |
sur les chiffres suivant extrapolés du "Manuel d'Anelyse des Projets '
) Industriels dans les Peys en voie de développement" publi¢ par 1'OCDE
: (valeur 1968, US # monnaie de compte)

1) réception et distritution des graines

pesage - manutentions : ..............a.... T0 000 US 8

2 ) nettoyage, décorticage, broyage,
ce ue ernaliére : 0 280 00t R 0000000000080 ‘“mm.

3) Pression : (avec filtration, pesage, stockage
de 1'huile, €t€) cecverrersnrrcrnnne 250 000 Us §

h) extraction par solvent-PM :
5) Raffinage : PM & l'exception de blanchicment-

aeBOdOl'illtion : 0060000000000 000 0 ‘sombs'
6) Btock pices de rechange (pour 2 ans) : ........ Lo 000 U8 3
mL: .................................l........ GTOwOlB’




8i nous considérons un coefficient d'eu_mentation ennuel depuis
1968 de 12 § c'est-d-dire au total 98 % c'est donc un montant de
670 000 x 1,96 = 1 326 600 US 4 scume & laquelle il faudra ajouter le colit
de la chaufferie et de la centrale electrique.

On peut donc estimer grossiérement & 2 000 000 US # le nontant
des investissements & prevoir, tuquel il foudra cjouter les frais de
montege, érection de nouveeu bitiment, et peut Eire mlme 1l'installation
compléte d'un nouveau raffineze,

fous avons vu plus haut que l'utilisation des presses modernes
équivaut 8 un plus & ga,er de 39 000 000 F¥G/an.

I1 feut y ajouter la suyression des arrtts, dls aux fant aizies
du réseaa public de distribution flectrique. En 5 mois nous avens rclevs
23 ponnes de courant, chacune d'elles étant responsatle d'un arrét total
de 1a production de 1'huile d'au moins 8 heures.

La production journaliére actuelle (sur 24 heures) ttant de
1'ordre de § tonnes nous pouvons considérer ui manque & gagner de :

S x8x23 69 tounes Aa'huile
2k

Bquivalent 4 T6 000 litres d'huile & 20 FMG le litre soit :

18 240 000 FMG pour 5 mois soit par an : 43 776 000 FMG

C'est donc au bas mot, un total de :

39 + 43 = 82 000 000 de FMG récupbrés par an en fonctionaant
seulement avec le tonnage actuellcment ¢ir -n’dle.

Les 2 000 000 US @ prévus, soit 500 000 000 FMG, sont dcne
amortis en 6 ans et un mois par ces nouveaux Equipuments, susceptibles
de pouvoir tripler la production lorsque les tonnages necessaires seront
disponidbles,

Aux 80 000 000 FPMG recupéreés per an il faut ajouter la valeur
des matidres prenidres perdues cheque annie, faute de pouvoir w«r *raiter
le toanage total, et qui restent en stock d'une année sur l'sutre,

(I1 y & & 1'Usine des stocks de graines romontant 4 1971).
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Lorsque lc tonnage disponible des maticires pt-wmidres aura doublé,
{1 sera alors possible d'utiliser 1l'extraction par solvant., Ccla corres=-
pondra & une proauctica totale d'huile de 6 300 tcnnes/en, soit 6 900 000 litres.

IV.4. Eau - énergie-- vapeur

Avant de se lancer dans un tel investissement il ipporte de .
connaltre 1a quantitc d'esu dont on peut disposer. Seul un orgenisnc j
sptcialisé sera a ifme de mesurer les possibilites de ls nappe phria- '
tique existante. (

Avec les graincs sctuellement dispopibles nous avons vu qu'il '
faut coupter une consomaation d'ecau o'eaviron 50 m3/heure dont uan tiers '
peut 8tre recyclé ce qui ramine le besoin réel & 34 m3/heurc soit
567 litres/un.

A son stade final il faudra compter sur une conscamation |
triple. '

A cela il faut ajouter les besoins de la sevonnerie que nous
n'avons pas cu le tomps d'étuaier et qui, d'silleurs, ne semble pas, _
pour 1'instant, poser de probléme technique. ‘

Toutefois, on peut estimer les besoins par tonne de savon
produit & @

17 3 d'esu ;
120 Kvh d'electricité ;
3,5 T de vapeur.

Pour uae production mensuellc de 300 tonnes de savon rous
arrivoas aux besoins horaires thCoriques suivants :

- e8u : T 000 litres
- electricité : S0 Kvh
- vapeur t 1,5 tonne

Au premier stadc il faut donc prévoir une production de :

- - -

- vapsur : & 200 kgs
- 8lectricité : 650 Kwn

Ces chiffrer seraient puffisant pour couvrir les besoius des
deux premidres uterey 4u développement de 1'usine c'est-d-dire : ‘

- 1) treitement du tonnage actucllement disponidle ;
- 2) doudlement de cc tonnage.
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Au stede final c'cst-i-dire & pleine production il faudrait,
en prenent un coeff i.cient de sécurité de 50 %, doubier les productiong
ci-dessous c'est-d-dire :

- vapeur : 87/h
- 8lectricité : 1 350 Kwh

Dis maintenant il semble donc raisonneble de prévoir une chau-
didre de b T 4 4,500 I de capacité, et un groupe de secours de 675 Kvh,

IV.5. Utilisation de cogues comme carburant

Nous avons vu plus haut gve :

- 1 tonne de coton donnc 552 kgs de coques ;
- 1 tonne de graines d'arachide dunne 280 kgs de coques.

D'autre part nous savons que 1 kg de fuel oil produit 12 kgs
de vepeur dans une chaudiére moderne.

Pouvoir calorifique du fuel : 10 000 calories/kg ;
Pouvoir calorifique des coques 4 500 caloriesg/kg.

le rendement des foyers elimentés par des coques est inférieur
i celui des drfileurs & fuel d'environ 20 %. fous devons donc compter
pour les cogues, sur un pouvoir calorifique utilisable de 3 600 calories.
Autrement dit 1 kg de coques peut donner 4,32 kgs de vapeur.

Au stade actuel nous lisposons de :

- 6 000 tonnes d'arachide par an, soit 1 680 tonnes dec cogues ;
- 6 000 tonnes de coton par an, soit 3 312 tonnes de cogques.

Les besoins actuels horaires de vapeur sont de 2,800 toaues
(y compris la savonnerie),

2 &
S8oit en coques : = 6UB kegs
4432
Pour 1'arachide nous disposona par heure de :
1 680

= n 0,280 T soit 43,2 § des

besoins,




- 30 -

Pour le coton nous disposong de ; _.
332 ., 0,552 T soit 85 % des besoins. |
250 x 2h

I1 feudrait donc prévoir un appoint en fuel de 1'ordre de
133 kgs & 1'heurc dens le cas du truitement de l'srechide et cde 35 kgs
seulcment dans le cas du coton (toujours dans les conditions actuclles
des approvisionnements en matiéres premiéres).

Ces chiffres n'ont qu'une veleur indicative cer nous avons
xris une corposition moyenne des greines qui ne correspond pas for.ément
celle des produits disponibles & Tuléar et que nous ignorons,
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