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Programa de las Naoiones Unidas para el Desarrollo

CREACION DE UN DEPARTAMENTO PARA EL CONTROL DE CALIDAD
DEL CUERO Y ARTICULOS DE CUERO

DP/URU/T1/521

URUGUAY

Informe t8onioo ramjent acaba 1 ouero

Preparado para el Oobierno del Uruguway por la Organizaoién
de las Naoiones Unidas para el Desarrollo Industrial en
oalidad de organismo de ejeouoién del Programa de las

Naciones Unidas para el Desarrollo

Organizaoién de las Naciones lnidas para el Desarrollo Indusirial
Viena, 1976
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Notas explicativas

La palabra "fuldn", que se emplea en varios pafses latinoamerioanos

significa "tambor".

las denominaciones empleadas en esta publicaoidn y la forma en que
aparecen presentados los datos que contiene no impliocan, de parte de la
Seoretarfa de las Naociones Unidas, juioio alguno sobre la oondicién jurfdica
de ninguno de ios pafses, territorios, oiudades o regiones citados o de sus

autoridades, ni respecto de la delimitacién de sus fronteras.

La menoién de empresas en el presenie dooumento no entrafia juioio algunc
sobre ellas ni sobre sus produotos por parte de la Organizacién de las Naoiones
Unidas para el Desarrolioc industrial (onup1).
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RESUMEN

El presente informe téonico ha sido preparado por la Organizacién de las
Naciones Unidas para el Desarrollc Industrial (ONUDI) al acabarse una visita
de un experto de la ONUDI a las ourtiembres del Uruguay (del 8 de noviembre
al 3 de diciembre de 1976). La misién del expertoc forma parte del proyecto
DP/URU/71/521, "Creacién de un departamento para el oontrol de calidad del
ouero y artfoulos de cuerco", del Programa de las Naciones Unidas para el
Desarrolloc (PNUD), para el oual la ONUDI habfa sido designada organismoc de
e jeoucidn,

Las funoiones del experto erant

(a) vVisiter las ourtiembres de la industria uruguayaj
(b) Poner en marcha una planta pilctc de terminaoién del ouercj

(¢) Organizar reunicnes prdcticas de trabajo ocon los téonicos de la
industria del pafsj

(d) Reoomendar, eventualmente, la adquisiocién de equipos suplementarioss

(e) Formar su reemplazc.

Como oonseocuencia de restricoiones finanoieras temporales y de que no
habfa llegado todo el equipc para la estacién experimental, la duraocién de la
misién fue reducida de dos meses a uno, y el experto noc pudo oumplir con todas
las funociones precitadas.

Sin embargc, el informe contiene unas observaciones de oarfoter general
gsobre la ocalidad del oueroc uruguayo y proporociona lo esencial de las visitas
a las ourtiembres del pafs. Se atiende a que la segunda parte de la misién
se efectuarf en 1977.
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INTRODUCCTION

El presente informe t&onico ha sido preparado por la Organizaocién de las
Naoiones Unidas para el Desarrollo Industrial (ONUDI) al acabarse una visita
de un experto de la ONUDI a las ourtiembres del Uruguay (del 8 de noviembre
al 3 de dioiembre de 1976). La misién del experto forma parte del proyecto
DP/URU/71/521, "Creaoidn de un departamento para el control de ocalidad del
cuero y artfoulos de ouero", del Programa de las Naoiones Unidas para el
Desarrollo (PNUD), para el oual la ONUDI habfa sido designada orgenismoc de

e jeouoibn.
las funciones del experto erant

(a) Visitar las ourtiembres de la industria uruguayas
(b) Poner en marcha una planta pilcto de terminacién del ouerocs

(6) Organizar reuniones prdoticas de trabajo con los t8oniocos de la
industria del pafsj

(d) Reoomendar, eventualmente, la adquisiocién de equipos suplementariosj

(e) Formar su reemplazo.

Como conseouenoia de restricoiones financieras temporales y de que no
nabfa llegado todo el equipo para la estacién experimental, la duraoién de la
misién fue reduoida de dos meses a wno, y el experto no pudo cumplir con todas

las funciones preoitadas.

3ir. embargo, ol informe ocontiene unas observaoiones de cardoter general
sobre la calidad del cuero uruguayo y proporoiona lo esenocial de las visitas
a las ourtiembres del pafs. Se atiende a que la segunda parte de la misién

se efeotuard en 1977.
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I. OBSERVACIONES CENERALES

1 la ocalidad intrfnseoa del ouero uruguayo es excelente. Las pieles son

de tamatio mediano, y regulares en superficie y espesor.

2. Las oondiciones de conservacién son buenas si se considera que, después
de la matanza, las pieles son enviadas a las diferentes ourtiembres donde las
salan para que se conserven durante algunos dfas antes de ser empleadas en la
fabricaoién. Esto contribuye de un modo importante a la oalidad de los cueros

terminados.

1, Los procedimientos de fabrioacién estdn en conjunto al dfa y no merecen
crfticas importantes. El trabajo de vibera est€ bien adaptado a la fabri-
cacién de oueros napa. Bl dividido en tripa se practica en todas partes y

a este nivel el &xito de los cueros napa est{ condioionado por esta operacién.

4. Los responsables téonioos estdn muy bien informados y buscan constante-
mente el mejoramiento de la calidad media de produocoién. Esto permite disou-

siones abiertas y productivas.

5. El acabado propiamente dioho adoleoe de una falta de inter&s por la
eleganoia. Aunque las resistencias ffsicas necesarias pueden obtenerse con
los productos actualmente en uso, casi no existe en los ocurtidores el espfritu

de creaciln indispensable para estar a la altura de la moda aotual.

6; La visita del experto permiti8 atraer la atencién de los ourtidores
visitados sobre las nuevas téonicas, inoluyendo la utilizacién de productos
que no existen afn en el mercado local. Todas las disousiones que se mantu-
vieron con los curtidores sirvieron para asegurar el &xito del comienzo de
la futura planta piloto de terminacién, prevista para el segundo semestre

de 1977.



II. VISITAS A LAS CURTIEMBRES

Curtiembre Carlos Ramponi e Hi;jos

Egta firma estf aotualmente en desarrollo. Acaba de reoibir numerosas
mfquinas nuewvas que estfn siendo montadas, as? oomo numerosos fulones de
ourtido y de tefildo., Por falta de posibilidades materiales, no fue posible

tratar problemas de acabado, pero se disoutieron largamente las mejoras posibles

en los desoarnes antilopados.

Curtiembre Lanza, Montevideo
(producoidns 600 oueros/dfa)

Se debe prolongar de algunas horas en el proceso de oal/sulfuro y oal/pu.ra.,
para permitir un mejor apelambrado y una mejor limpieza ulterior de la flor.
El resto de la fabricaoién est£ bien en su lugar y el ouero obtenido es suave,
oon una adherenoia media bastante buena.

Se sefial8 un problema vinoulado oon la b¥squeda de un ouero mfs firme,
destinado al ocalzado, oon un acabado tipo anilina. A este nivel, el material

de acabado es justo lo sufioiente, a veoes antiguo y no permite ninguna fantasfa
en los prooedimientos.

La oalidad de los oueros destinados a la vestimenta y al tefiido permitirfa
obtener uva onlidad superior a la obtenida aotualmente. El aoabadc es de
oonoepoi8n antigua, muy oubierto, oon aspeoto pldstico. El problema radica
entonoes en la esoasa seleooién de produotos de aoabado puestos a disposioién

del espeoialista en acabado.

Teniendo en cuenta estos elementos, el experto puso a punto una formula-
0i%n simple, pooo cargada en pigmentos minerales y en resinas, a fin de obtener
un aspeoto anilina. (Para las f8rmulas véase anexo (a) y (b).) Este tipo de

acabado es juzgado satisfaotorio y el prinoipio de trabajo se aplica enseguida
en una serie semiindustrial.

Se realiz8 tambidn un aoabado del tipo pulido/placa, ouyo aspeoto asemeja
al del box oalf pulido. BEste artfoulo destinado al calzado no presenta, pese

a todo, el mismo oomportamiento ffsioo que los acabados a base de resina.
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Curtiembre Branaa S.A., Montevideo
(producoién 600 a 800 oueros/dfa)

La ffbrioa ouenta oon un equipo satisfaotorio, sufioiente para el artfoulo
aotual. la oasi totalidad de los artfoulos est4 terminada con un aspeoto muy
pigmentado y la bfsqueda del artfoulo semianilina es una preooupaoién prinoipal.
El mismo tipo de f8rmula que se apliof en Lanza se utiliz8 aquf, suprimiendo
el ligante IM que no se ada >taba al soporte al ser trabajado. Se puede

presentar ahora una piel mucho mfs viva oon una adherencia sufioiente.

Ya que oonviene mejorar el cuero existente para permitirle reoibir los
acabados neoesarios en las mejores oondioiones, serfa preoiso prestar atenoién
a la parte de ribeara, curtido, rzcurtido, tefiido y nutriciédn. Necesita .
atenoién especial el curtido y reourtido de los oucros antilopados. Aotualmente,

est4n en curso unos ensayos a partir de una base (véase anexo (c) y (d)).

El experto tuvo que indicar, igualmente, un método efioaz para permitir .
un mejor remcvjo de las pieles sevadas. Este problema es oasi insoluble en la
mayorfa de los oasos ya que las pieles son generalmente seocadas sin precaucién

¥y presentan partes duras que se pudren y se disuelven al agua.

A lo largo de extensas disousiones, se proporoionaron todas las infor=-
maciones §tiles sobre los ourtidos , desengrases en tripa o en azul. Al mismo
tiempc. se abordaron los problemas de trabajo de ovejas (prooedimiento Mazamet)
para una mejor utilizacién del ouero, asf pelado. Luego de una visita a la
fforica de tratamiento y aoondioionamiento de la lana (la firma Peinoosa, que
estf en relaoién con Branaa para el trabajo ccl cuero), se trat8 en detalle
la fabrioaoién del cuero ovino sin lana. Se indioaron unas oorrecoiones que
pareoieron indispensables, partioularmente en las faenas de pelado, desenocalado
y purga y sobre todo el desengrase en piquelado, operaoién que no se praotioa
para nada., Los responsables anotaron los trabajos a efeotuar sobre estos
oueros ovinos, ourtidos al oromo y olasificados en piquelado para obtener una
napa vestimenta oorreota. Las malas olasifioaoiones, desocartadas en el pique=-
lado, deben ser ourtidas vegetal, en un estilo forro de calzado. Para las
pieles ocuyo aspeoto del lado oarne sea interesante, se indioé un prooedimiento

completo de trabajo para obtener un agamuzado vestimenta.
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La oapacidad de esta importante ffbrioa permite la fabricaoién de
1.500 pieles por dfa. La ooleooién se constituye de 138 matices repartidas en
5 espesores diferentes de 0,5 mm a 1,6 mm. Hay oinoo tipos de acabado segfin
los artfoulos y 38 tinturas anilina permitiendo la elaboraoién de los matioces

finales. Aotualmente, por falta de pieles brutas, la producoién se redujo

a alrededor de 300 a 600 cueros/dfa. Llas puestas en agua se detuvieron

provisoriamente.

Todos los artfoulos estdn representados ens vestimentas en 0,5 a 1 mm
muy flexibles, con acabado semianilina o pigmentado, botas, zapatos, descarnes
agamuzados para vestimenta y calzado. las pleles son muy flexibles, parti-
oularmente la de vestimenta ocuyo peso medio en espesor de 0,5 mm es de 33
gramos por pie ouadrado. Para situar esta calidad, se admite como el ouero
vestimenta mds liviano de un ternero es de alrededor de 30 g por pie ouadrado.

La ocalidad de los oueros antes del acabado es indisoutible. Al nivel del
acabado, se observ8 un inter8s mfs destacado a la investigacilén. Esto se
debe a que una gran parte de la producoién es exportada a los Estados Unidos
y a Buropa. Llas exigenoias de los pafses europeos .mportadores han oondi-
oionado los aspeotos de los oueros terminados, tanto para vestimenta comec para

calzado y marroquinerfa.

E' problema prinoipal, oomo en ocada ourtiembre uruguaya visitada, reside
en la falta evidente de acabado que permita obtener los efectos de las modas
aotuales. Los téonicos estdn consoientes de esto y busoan remedios. Desean,
ademfs, mejorar la calidad de los descarnes agamuzados.

Cimpex

Cimpex es una importante ffbrica de vestimenta de ouero, sobre todo
de descarnes agamuzados. Se aprovisiona en la ourtiembre de Delbono y Pena,
y en una ourtiembre argentina. Exporta a los Estados Unidos aproximadamente
el 80% y el saldo a Buropa (Rep@blioa Pederal de Alemania, Holanda y Franocia).
la producoién es de 20.000 vestimentas oonfeooionadas por mes, con un efeotivo
de 500 personas. La firma Delbono y Pena adquiri8 reoientemente el 50% de

lage 20o0iones de esta scoiedad.
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Curtiembre Curtifrance S,A., Montevideo

(producoién m&ximas 1.300 oueros/dfa
" 8ptimas 1,000 oueros/dfa
" actualis 400 cueros/dfa)
Fsta importante f4brica prodice los m#s dAiversos artfoulos. Alrededor
del 18 51 20% de 1a produoci®n se haoce en cuero de curtido vegetal para snela,
suela para plantills, equipamiento y arreos. E1 resto de 1a fabricaoién, de

ourtido al oromo, estd destinada al nalzado, la marrogqiinerfa y la vestimenta.

La demanda de vestimenta aquf, estd como er todas rartes en descease. De
allf que se vuelque hacia la produocidn de capelladas y marroquinerfa. Los
aspestos astuales del acabado no sorresponder. 7 la lemanda europe’. que exiga

un aspecto lo 143 anilina posible.

Teniendo en cuenta los produotos de acabado disponibles, ¢l experto
aconse j8 utilizar el mismo tipo de acabado, poco cargado en pigmentos y
resiras, ieniendo un carfoter m&s de box calf que de aoabado resina-pimentos.
Los ensayos en ese sentido deten hacerse rdpidamsnte. EIl experto suministré
una f8rmula permitiendo un abrillantado con vidrio, con fijaocién celuldsioa
jue recuerda al verdadero box anilina, sin pigmento, pero con una buena

fijacibn. Desean estos ourtidores poder tratajar ocon las fijaciones poliuretanas

=oe

La preocupacién principal en fabrioacién, es el mejorar los procedimientos
de ourtide vegetal. 35e acorsejf, en el oaso de un curtido rdpido, luego de
un ligero piquelado, practicar un precurtido con aldehfdos o curtientes
sint&tiocas para acelerar y mejorar la penetracién de los taninos. F1 problema
de la elecoidn de muterias grasas a emplear en los sueros de curiidoe vegetal
es importante, y oonvendrfa utilizar, en el oaso del curtido r8pido, aceites

sul fitades, bien decolorados, a base de bhaoalao ¥y esperma, pos ejemplo.

Curtieinbre Suizo-Uruguaya S.A., Montevideo

Esta oartiembre esuna ffbrica gigantesca, disponiendo de un local oonsi-
derable y de un material importante. Su capacidad tedrica es de 500 oueros/dfa,
pero la acu2l es de uncs (GO, Lu emprera dispone paralelamente de una &brica
de cinturones y est4 empezindo 1a fabricacifn de vestimenta de ouero. Al
examinar los prooedimiontos de fabricaoifn, se noté que 10s CQleros ¢cromo Sor

muy frdgiles de flor Y que hay numerosos desgactes cde flor, posziblemente pro-

vocados por los pernos de ios fulones. Resulta, por conseouencia, diffeil

fabricar y terminar artfoulos a plema flor, puro arilina.
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lLa oonoepoidn e los acabados e antigua y convendrfa inoorporar un
re juvereoimientu, lo que puede realizarse ya due la buena voluntad de mejorar

la produccién es indiscutible y lo permite el equipamiento exictente.
Urugueros

]2 empresa es una 4orica antigua, squipada de manera poco raclonal zon
un material antigio. Existe, sin embargo, un vivo desec de mejorar la calidad
de los acabados y particularmeite de ennoblecer el aspeoto de las pieles para
vestimenta. El1 experto propuso una f8rmula nompleta, teniendo en cuenta los
pococ productos de acabhado i disposioién. Los resultados son superiores al
promedio aotual y alcanzardn 4 un nivel que permitird obtener un artfeunlo

oompetitivo en el mercalo europeo.

Celiro, Montevidno

(produscibn: 60 cueros/dfa)

Esta {#brioca cuenta con equipamiento antiguo, y carece e organicncién
aparente, pero demucsira una gran voluntad de mejorar la calidad, lo que cerfo,
on e:le casc, bastante diffeil. El problema mdc actual era el de realizar un
tipo de aoabado antiguo, con manchas, a pedido de un importador alemdn. 3e
buse8 un medio simple y poco oneroso para realizar ecste tipo de acabado por
medic de tamponeado a mano antes y/o durante el acabado. EIl resultado se
acero8 baciante a lo solicitado y deberfa permitir la aceptacién por parte
del cliente alemfn.

Curtiembre La Viotoria, Montevideo

La ffbrioa es de mediana importancia. Produce alrededor de 300 cueros/afa.
Traba ja aotualmente oon mds cueros seoos que salados, a causa de la falta de
pieles fresoas. El equipo et antiguo y la calidad de la produocién es medioore.
Los defeotos observados y las carencias mds importantes se sitfan a nivel
de las operaoiones de trabajo de rihera, de ourtido y de recurtido, y
nutrioi8n. El acabado también debe ser revisado enteramente. Es cvidente que
ouanto m&s preparado sea el soporte, méds simple serd adoptar un acabado mé.
fino.

Es indispensable revisar las operaciones de pelado para obtener un pelado
oompleto, luego oontinuar esta operaoién, despuds del desoarnado y dividido,

oon un pelambre de oal pura de una duraoién de 24 a 48 horas., Lla purga deverfa
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ser mds oompleta, y es absolutamente indispensable un desengrase en tripas,
oondioién esenoial para obtener una tintura homogénea y limpia. Serfa

deseable también, volver a haoer un desengrase en azul después el rebajado.

Esta ffbrioa reoibirf, préximamente, un seoador al vaofo, y se formé
una disousién importante para determinar las mejores oondioiones yara su
utilizaoién. E1 problema del seoado es un obstfoulo para la obtenoién de una
flexibilidad hoimogénea que se oontinfe oon el tiempo.

Se abord8 también el problema del trabajo de los desoarnes agamuzados a
partir del ouero en tripa. En ese oaso, fue indispensable retomar un prooe-

dimiento ocompleto.

El acabado es muy ocargado y muy oubierto. la disousién permiti8 situar
los puntos débiles que imperativamente deben ser me jorados. El aoabado de
los oueros para marroquinerfa tampooo es satisfaotorio y el aspeoto final es

muy pobre.

Hay entonoes aquf un enorme trabajo de retomar la parte tfonioa. Teniendo
en ouenta los medios y los produotos de que se dispone, pareoe perfeotamente

posible y sobre todo indispensable, que se oonsiga un progreso interesante.

Curtiembre El Aguila, Florida

La oapaoidad normal de produooién de la empresa es de 670 oueros/dfa.
Aotualrante, a oausa de la esoasez de cueros, estd alrededor de 300, Est4
en oamino de realizaoién,un importante programa de inversifns 1 fulén de
curtido, 2 mfquinas de rebajar, 1 bolsa de dividir SVIT, 1 seoador al vacfo
INGOMA, 1 Piniflex MERCIER. 1 pistola automftioa de 8 elementos. El programa
de desarrollo comprende 1la oonstruooién de una nueva seooidn (2.000 m2) donde
se instalardn todas las operaoiones del ouero seoo al aocabado. BEn este estado
de produooién, se podrd programar para 1.000 oueros/dfa, lo que serd posible

en el ourso del afio préximo.

La oalidad del ouero fabricado es buena en oonjunto, partioularmente la
rapa vestimenta que se gsitfa entre las mejores. A nivel de aoabado, existe
un espfritu de investigaoién bastante importante y hay una seleooidn relati-
vamente importante en los produotos de aoabado. Sin embargo, fue indispensable
transformar la manera de trabajar oon respeoto tanto a la formulaoién propia-

mente dioha y sus aplioaociones, oomo a la teonologfa del acabado. Por eso,

fuvo lugar una larga disoueién a propésito de los materiales y m€quinas mfs
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nds adeouadas. Parece oportuno generalizar la operaoién de pulido antes o en
ourso de acabado a fin de mejorar la fineza y el aspeoto natural del aocabado.
Esta operacién puede ser cfectuada oon ayuda de una pulidora equipada oon
una piedra NAXOS, oon una 1lijadora oldsioa oon un papel "velours', o con un
papel de lija dado vuelta.
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Anexo
FORMULAS Y PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO
a) b a na { marry
Rojo
Dos ladost Pulido en papel dado wvuelta

Dos ladoas Sin pulido

Eriner ensayo!

Loldot

Fijaoiéns

Fijaoibns

Fondo:

Reloasym rojo
Primel B 41
Ligante Eukanol IM
Luron U

Soluocifin de oolorante

Agua
Pentrator

2 x pistola - secado

carmfn - 2 x

plaoca lisa = 80° - 50 kg

plaoa lisa

Sobre un lado pulide y un lado 1.0 pulido

50
80
20

20

300 20 g Neozapon rojo fuego
200 g Btilgliool

780 g Agua
180
50

Un lado fijado oon laoa nitrocelul8sioa ooloreada, tono

Laoa ocelul8sica inocolora - 1 x

80° - 50 kg

nsayot Un lado pulido oon papel dado vuelta

Un lado sin pulido

Relocasyn rojo
Primal B 41
Luron U

Solucién de oolor'nte
rojo a 20 g/00

Agua

Penetrator

2 x a pistola - secar
fulonaje en seco 1 h 15"

228 8848
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Pijaci8ns Dos x laca oelul8sioca inoolora
Plaoa 1lisa 80°/100 kg

o
e

o) Pieles secas

Remojo It Agua a 20°
0,5 g/1 Aroapon 0 - 12 h

Craminar

Remojo IIs Agua a 20°

0,5 g/m3 soda

0,4 g/m3 sulfuro de sodio - 1 dfa
Remojo III: BEn batante

Agua a 20°

1 g/1 Arcapon 0 =~6 h

Desoarnar

lavar

d) Mejoramiento ourtido desoarnes vestimenta

Disolvers Soluoién Is

8 - 10% sulfato de oromo
Agua 60°C 100%

Soluoién IIs

Agua
NaCl 15% (sobre pesc de oromo)

Na.2003 1

La nitad de la soluoién II para basifioar el oromo y la segunda mitad

para basificar el bafo.
Basificar el bafio en tres veoces y oaminmar 8 h.

En el bafio del engrase en Perla 6 - 8% Pelgrasol MB + 1% mezolado bien
oon el Pelgrasol de SUPLAMIIE C 12 (no agregar oatiénioo) 45'.

Bngrease final despufs del tefildos
Pelgrasol 2 - %
Suplamide C 12 1%
451 /60*
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e) Plena flor - calzado
Un pasaje papel dadoc vuelta
Rojo

Pigmentos Reloasyn rojo 50

Primal B 41 -~ 80

Resina IM 20

Luron U 20

3olucién de oolorante * N w00

Agua 180

Penetrator ‘ﬂ
700

» Solucién de onlorantet
[

Neozap8n rojo fuegog 20 g/OO 200 etilgliool

760 Agua

[y

2 x pistola de la“'soluo:an pigmentada
2 x laca tefiida o  incolora

Satinado en seoo

Desempolvar

’ 1 x laca inoolora

Rouo

150 50 Reloasyn rojo (o marrén)

200 80 B 41

300 100 Luron U

900 300 Solucién de oolorante 20 g/00 rojo o marrén
450 150 Agua

150 50 Penetrator

Es preferible hacer un desengrase de los desoarnes luego de la operucifn

de purgae. Prooeder enseguida del piquelado.

Para obtener una flexibilidad superior, es buenc conservar loc decoarnes

piquelados durante varios dfas apilados,

Marrén

Reloasyn marrén

Soluoién de colorante marrén
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Porgertaje sobre peso en iripa

Curtido

Poner los desoarnes en el ful8n, sin agua y oon el mfnimo de salmuera
0
a 6 BE,

Agregars La primera mitad de la soluoién de oromo basifioa.dai'-/
(en dos adioiones a 20!) luego mover 1 h.

Agregars Bl resto de la soluoibn de basificaoin en tres adiciones a
10t luego mover 1 h.

Agregars la segunda mitad de la soluoidn de oromo basificadssy mover

3 h (hasta la penetracién completa)

Basificacién

Con ayuda de carbonato de soda, en ouatro adioiones de 30! de interwvalo

hasta que el pH final sea de - 3,9.

Mover 2 h. Dejar de noche en el bafio de basificacién y al otro dfa

mover 30t y poner en oaballetes durante 48 h.

Porgentaje sobre pesc rebajado

Desecars Rebajar al espesor deseado. Desengrasar en azul.

Reourtidos 80 a 100% agua 45°

+Primera mitad de 1a solucién de oromc basificads
Mover 30t

+E1 resto de la soluoiln de basificaci8n en 2 x 20!
Mover 0t

+Segunda mitad de la soluoidn de oromo basificada
Mover 30!

Vaciar el bafio

Neutralizacilns 2006 agua a 35°
1,5% bicarbonato de soda - 1 h pH 5,5 = corte ¢

Vaoiar el batfo

Lavados Puerta ocerrada 300$ agua 500 - 10! - vaciar

Nutrioiéns 100% agua 60°

5 a 10% CEBOLINE F 14 gegin flexibilidad descvada
1 a 2% SOUPLAMIDE C 12

Mover 1 h

a/ Preparacifn de la soluoién de oromo basificada.
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Colooar en ocaballete 24 h. Seoado lento en ténel.
Humidifioacién - palizén - fulonaje en seoo - seoado oomple—

mentario en togling. - Lijado terciopelo - desempolve.
(180 - 240)

Porgentaje galoulado en peso_sego

Remojos 1200% agua 60°
£ NH 40}{
1% mojante -= 1 h y dejar de noche en el bafio

Lavados 1200% agua 50° - 10! - vaoiar el bafio

Tinturas 1000% agua 50°

+ NH4OH + HCOOH

Vaoiar el batio

Nutrioins 800% Agua 60°
3% Ceboline F 14
1% Suplamide C 12 -1 h

Poner en oaballete 24 h., Seoado lento en t#nel - humidifioaoién - palizén -
fulonaje en seco = togling.

I)

1I)

Preparacién de la solucién de gromo hasificada
(A efeotuar el dfa antes de la utilicaoién)

10‘ Sulfato de oromo a 330 Soh. (sobre veso tripa para el curtido)
60% Agua a 60° (sobre peso rebajado para el curtido)

Disolver bien y dejar enfriar antes de basificar con II

12% Carbonato de sodio - Sobre el peso del oromo
15* Sal - " " " " "

m Agua 400 - " " " " "

Agregar lentamente la mitad de 1a soluocién II en I agitando. Dejar

en reposo de noche.

Conservar la otra mitad de la solucién de basificaoién II para basifioar

el ourtido o el reourtido.

J




: G-344






