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NISSION SICCPHAR CREATION D'UNE UNITE D*CUATE HYDROPHILE
ET PANSEMENTS AU SENEGAL

TITRE

Asgistance pour la création d'une unité de fabrication d'ouate
hydrophile chirurgicale pharmaceutique et d'objets de pansements
chirurgicaux.

PROJET DP/SEN/7 8/015

(s1/sEN/75/813)
(UP/SEN/78/161)

RAPPORT - ONUDI
Expert attaché au projet: AFCHAIN Jean Paul

LIEU-= DARAR

- République du Sénégal

ACENCE GOUVERNEMENTALE

Ministdre du Développement Industrizl et de 1'Artisanat
au travers de la SONEPI (Société Nationale d'Etudes et de
Promction Industrielle).

DEBUT DE LA MISSION : Mai 1978
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I. / HISTORIQUE DU PROJET ET EVOLUTION

L'idée d'implanter une unité de coton hydrophile et pansements chirurgicaus au
Sénégel date de début 1971 - 1l'idée fut émise par le promoteur, Monsieur Mamadou
Alcaly DIOWF, premier pharmacien diplfmé africain,

Aprés une premidre étude faite en Juin 1971 par la SONEPI, Société Nationale d'Etudes
et de Promotion Industrielle "Projet d%implantation d'une fabrigue d'ocbjet de pansee
ment - Rapporteur, Monsieur Amadou Moustapha WADE, Economiste, une société fut créée
la Société industrielle du coton pharmaceutigue "SICOPHAR" avec un capital de
18,950,000 F,CFA,

La SICOPHAR aveit pour objectif 1l'implantation d'une petite unité pour la fabrice-
tion d'objets de pansements et de serviettes périodiques pour satisfaire le marché

sénégalais et qui se reposait sur trois considérations relatives aux besoins et &
1'orientation de l'économie sénégalaise a savoir :

1°/ les besoins de la santé publique et des pharmacies privées en objets
de pansement ;

2%/ 1la croissance d'une industrie textile qui utilisait de plus en plus
de coton brut et contribuait de ce fait & la création des secteurs
utilisateurs des déchets ;

3°/ 1le développement de la culture cotonnidre dont le produit demandait
de plus en plus & &tre consomé sur place ;

Les promoteurs du projet comptaient mettre en oceuvre dans urepremiere phase, une
unité de production centrée autour des trois produits principaux :

~ coton hydrophile
= coton & lustrer
= coton cardé

avec des activités marginales, production de bandes de pansements et de serviettes
hygiéniques, La faurication de compresses de gaze était envisagée dans une deuxidme
phase et celle de pansements adhésifs et des tissus de gaze dans une troisiéme phase,

Vu l%importance dss investissements envisagés, le promotsur, Monsieur Memadou Alcaly
DIOF stattacha & résoudre les divers problémes posés par la création de cette unité
industrielle par la :
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- recherche de partenaires techniques ct commerciaux étrangers

- voyage en 1974 & Tafwan et contacts avec la firme Raymond et Cie LTD & Taipéi
(TAIWAN) Formose P,D,G. M, JACKSON

- voyage en 1976 a Tafwan et Europe (19,6,76 & 7.7,76) en compagnie du P,D,G, de
la SOFISEDIT, M, Ibrahima NDIAYE (Monsieur SHEN, P,D.G. de TSE TOWG CHEMICAL CO

a Talwan)

Les négociations stétant soldées par un échec le 25.6.,76 les chinois ne voyant que
leurs intér8ts prepres, les promoteurs décidérent de contacter des parteneires euro—

péens, Allemagne - France, Eelgique,

~ voyage en France en 1977 pour commercialisation du coton sénégalais en France
résultats positifs la seule région parisienne garantissant un &€coulement de

400 T, de coton par des intentions dvachats,

Parallélement aux recherches de socurces de financement de partenaires techniques et
commerciaux de nombreuses études technigues furent demandées aux constructeurs de
matériels framgais et Allemands :

De plus, diverses actions furent menées par les responsables du projet

- Demande d'agrément de SICOPHAR sn qualité dfentrsprise prioritaire

~ Demande d'un expert auprés de 1'ONUDI pour assister techniquement,

La future entreprise durant les premiéres années oe démarrage

- choix du terrain ol sera installée l'usine et €tablissement des plans pour la cons-
truction de 1l'usine,

En 1977, le projet fut merqué par l'augmentation de la participation du principal
actionnaire sénégalais, El Hadj Babacar KEBE dit NDiouga (7 millions & 68 millions),

Monsieur KEBE, associé & Monsieur DIOWUF, son secrétaire particulier, Monsieur Samba
KOITA & la gestion et & la mise en place du projet SICOPHAR,

En Mai 1978, un expert ONUDI est affecté au projet, diverses téches lui furent con-

fiées et suite & ses actions menées en collaboration avec les promoteurs et la
SONEPI, le projet devait les divers problémes :

|
) ) . o/ooo




Choix du terrein, choix du matériel, financement, autorisations, diverses,

cbtention de la prorogation de l'agrément en qualité d'entreprise priori-

taire par le Comité des Investissements conformément & la loi 78-20 -
financement étant résolus et acquis devait démarrer effectivement sans la démission
surprise le 29 Avril 1980 du principal actionnaire, Monsieur El Hadj Babacar KEBE

dit NDiouga pour des raisons personnelles,

A ce jour, suite aux actions menées par le Ministére de l'Industrie et de 1'Arti-
sanat, le Ministére du Plan et de la Coopérstion, la SONEPI, la SOFISEDIT et les

promoteurs SICOPHAR - de nouveaux actionnaires potentiels se sont manifestés :

- PETERSEN -~ Sociét" de droit sénépalais

= CHANIC - Groupe de financement et d'engeenering du Benelux

- SENEPHARMA, WPIA, LABOREX - Grossistes en produits pharmaceutiques sénée
galais

~ Le Groupement des pharmaciens sénégalais,

Si les intentions de ces actionnaires potentiels se concrétisent rapidement, le
capital qui doit 8tre porté & 250,000,000 de F.CFA, serz aisément caonstitué et le
financement du projet facilement obtenu auprés des organismes bancaires,




A)

B)

II. / LE PROJET

OCbjectifs de développement

- mise en valeur d'une ressource disponible localement (coton brut)

- mise en valeur des déchets cotons des industries sénégalaises et collabora-
tion éventuelle

- amélioration de la balance des paiements par la fabrication locale de pro-

duits actuellement importeés,

- création d'emplois
- amélioration des conditions de bien 8tre et d'hygiéne de la population et

plus particuliérement des femmes et des enfants,

- contribution & la réalisation de lfobjectif du Ministére de la Santé Sénéga-

lais, La santé a la partie de tous les sénégalais pour 1ltan 2,000

Objectifs immédiats

- création d'une usine pour la fabrication, dans les premiéres années, de 300T,

an de coton hydrophile cardé ou a lustrer,

- commercialisation a 1tétranger (pays limitrophes et Europe) d'une partie de

la €abrication,

Considérations spéciales

- Ce projet exercera un impact important sur certaines couches de la population

~ les femmes : le démarrage de l'unité de fabricatior de coton hydrophile
prévoit 1'utilisation de main-d'oeuvre féminine, Ceci favorisera l'intégra-

tion des femmes dans le processus de l'activité économique,

- les agriculteurs : ceux—ci conscients de la transformation locale de leur
production seront motivés dans le développement de la culture du coton,

- Le projet tiendra compte des directives de 1'Q,M.S, (Organisation Mondiale de
la Santé) concermant le respect des réglss dfhygigne, le recyclage des eaux

usées,

Origine et Justification

- Le présent projet constitue la poursuite du projet SI/SEN/75/013 "création
d'une entreprise de pansements chirurgicaux et de coton hydrophile", démarré
en Mai 1978,

o/oo.
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I1 s'agissait a 1'époque dlassister la SONEPI (Société Nationale d'Etudes pour la
Promotion Industrielle), créée par le Gouvernement du Sénégal en 1969, a la réalisa-
tion d'un projet pour la creation d'une usine qui fabrigquerait des pansements chiw

rurgicaux et du coton hydrophile,

L'étude de factibilité réalisée par la SONEPI avait conclu & la rentabilité dfune
telle entreprise, et une Société SICOPHAR (Saciété Industrielle du Coton Pharmaceu=
tique) fut créée avec entre autres la participation financiére de la SONEPI et ue
la SOFISEDIT (Société Fimanciére Sénégrlaise pour le Développement de 1'Industrie
et du Tourisme), Dés son arrivée au Sénégal, l'expert qui fut affecté au projet
SI/SEN/75/013 s'est acquitté des tfches suivantes :

~ Choix du terrain ol sera construite l'usinme et établissement des plans pour la

construction des b&timents, Un terrain dturme superficie de 16.882 m2 a été achets,

-~ Contact avec les fournisseurs de matiéres premiéres brutes et élaborées ; ces
fournisseurs saront tous des locaux, (SCFIDETEX, ICOTAF, S.C.T., ©tCees)

— Etude du marché local auprés des grossistes, pharmaciens, hﬁpitaux,.,., cette
étude s'est avérée largement positive, (SENEPHARMA, UPIA, LABOREX, HOPITAUX,
CLINIQUES, INTENDANCE MILITAIRE, etc...)

- Recherche de contacts & l'é€trangei pour l'écoulement et la distribution des pro-
duits, Ainsi, des accords de commercialisation sont en voie de réalisation avec

des firmes de la C,E.E, (France, Belgique), et des pays d'Afrique,

- Préparation du cahier de charge pour les équipements,

- Contact avec les fournisseurs de matériel, ce qui a permis au Conseil d!Adminis—
tration de la SICOPHAR de porter son choix sur l'équipement allemand HERGETH,

= Contacts avec les fournisseurs de matériel complémentaire,

- Contacts avec les organismes bancaires (8,I,A,0. = B8,1,C.I,S, ~ B.S.K.) pour le
financement,

~ Contacts avec les investisseurs pnotentiels pour la construction du nouveau capital,

- Le Gouvernement du Sénégal, dans la ligne de conduite suivie par le Pays, & savoir
la mise en valeur de produits nationaux bruts en produits élaborés, nécessaires &
liensemble de la population sénégalaise, et également conscient des aspects
sociaux et humains que .présente le projet (fourniture de produits indispensables
aux soins dans les cliniques et hfpitaux), avait demandé au PNUD (Frogramme des
Nations Unies pour le Développement) de poursuivre son assistance au présent pro=-
jet dens le cadre du CIP (Criffre Indicatif de Programmation),
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Le présent projet est rattaché au Ministére de 1'Industrie en tant qu'Agence Gou-

vernementale qui opérera au travers de la SONEPI,

L'expert affecté au projet a apporté son assistance pour la création, dens une pre-
miére phase, l'unité de fabrication de coton hydrcphile, coton cardé, et conton a
lustrer,

I1 a étudié également les possibilités de créer dans une deuxiéme phase, une unité
de fabrication de serviettes périodiques et dtarticles sanitaires pour enfants

(couches-bébé) et dans une troisiéme phase des pansement. chirurgicaux et compresses,

E) Résultats attendus

- Production dans les premiéres années de 300 T./an de coton hydropnile, coton

cardé st a lustrer,

-~ Création d'un réseau pour la commerciaslisation des produits sur le marché

local et étranger,
- Création dfune soixantaine de postes de trawail,

- Mise en place des structures administratives, commerciales, comptables et

techniques de la société,

- Mise en place du systéme d'encadrement technique du persorincl et dfune éguipe

de personnel local formé,

F) Activités de 1'Expert — position du crojet

Pendant son séjour au Sénégal, l'expert a participé aux résultats et t8ches sui-

vantes :

1, Prorogation de l'agrément en qualité d'entreprise prioritaire du projet SICOPHAR
par le comité des investissements conformément & la loi 78=-10 du B Janvier en
date du 7 Mars 1980, (Rapports SONEPI - ONUDI),

2, Obtention du permis de construire sous le n° 454/DUA/7S - Arr@té n° 00832 R CV
du 27 Décembre 1979 - sur le terrain de 16,882 m2 faisant l'objet du titre fon=
cier n® 8,498/DG -~ acquis par les promoteurs en date du 3 Janvier 1979,

3, Acceptation des plans de constructions per les organismes gouvernementaux Sénée
galais (Plans ONUDI -~ SONEPI) : Urbanisme ~ Protection Civile, Gouvernance,
Plans agréss également par les fournisseurs de matériel,

!/...
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Choix du fournisseur du matériel textile HERGETH (R.F.A,) colit 334,000,000 F.
CFA - Aprés négociations prix payable en Francs Frangais

Crédit fournisseur (S ans) avec différé de 2 ans - (février 1979)

Confirmation téléphonique novembre 1980

Constructions : Les avis d'appel d'c¥fre ont permis de sélectionner 3 entre-

prises sénégalaises pour le Génie Civil du projet :

- EGECAP
- CETEC
- SENESIGN

Le dépouillement aura lieu apr2s les assemblées ordinaire et extraordineaire
(SDNEPI ~ Promoteurs - ONUDI),

Autorisations de raccordement :

- Electricité - SENELEC
- Eaux - SONEES
- Rejet des eaux - (SONEES, Urbanisrmz, Normes OMS)

Démarches ONUDI - Promoteurs SICOPHAR (lettres margquant les accords )

Accords gquant a l'approvisionnement en metiéres prazmidres
coton (SODEFITEX) déchets cotons (ICOTAF)

Accords quant & l'approvisionnement produits chimiques, HOESCHT = POLYCHIMIE -
SOCHIM

Accords commerciaux & confirmer avec les pays de la C.E,E, (France - Belgique)
CEDEAOD et CEAQ,

Contacts permanents et choix du Directeur Technique Sénénalais,

L'elément sélectionné a donné son accord pour intégrer SICOPHAR au moment jugé .
opportun par les promoteurs,

Participation aux négociations pour la recherche du financement

./...
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14,
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Plan proposé au Conseil d'Administration en date du 30 novembre 1979 - Plan

accepté par les membres du conseil,

- Long Terme  (SOFISEDIT) eesesesss 110,000,000 (acquis)

~ Crédit Fournisseur (B85 %) eeeesses 284,000,300 (acquis)

~ Court et Moyen Terme (Bu.S.Ke) seees 146,000,000 (en cours de négo-
ciation)

- Fonds pl“Dpl"eS 00000000800 000008800000 %0.000.000 (En cours de négo—
ciation)

T DTAL 200880 ges 800.000.000 F.

Réactualisation & plusieurs reprises du dossier SICOPHAR avec la SONEPI et
SOFISEDIT pour :

1°/ BlI.A,.0.
2/ B.1.C.1LS.

3°/ Comité des Investissemants

Participation aux négociations avec les éventuzls partenaires des promoteurs

(négociations e=n cours) Constituticn du capital,

PETERSEN - Prise de participation éventuelle de 35 %
GROUPE CHANIC " " de 49 %

Grossistes en produits pharmaceutigues eénégaleis

SENEPHARMA .e0eese 5%
UP T A seeoosese 5%
LABORBEX saee 5%

Groupement des pharmaciens sénégalais 10 %

Elaboration d*un document technique & l'attention des promcteurs et de son

homologue technique sénégalais,

Etudes des projets textiles de la SONEPI et contacts avec les promoteurs -
constructeurs et représentants :

~ projet tresses et rubans élastigues (promoteur M, DIALLO)
-~ projet bandes hygiéniques cellulose ( idem
-~ projet teinturerie fil et bobines (promoteur M, SON )

Propositions de projets textiles aux promoteurs sénégalaic en fonction des im=
dustries locales existantes,

./'..
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G) Résumé des études SONEPI — SOFISEDIT - ONUDI

s I, L'investissement

II, Plan de

une légére augmentation de S & 6 %.

frais d'établissement ceesesesese
terrain secesecsssscecensicesennn
installation « raccordement ...
constructions esesececcsccranccoce
matériel de oroduction sessccesee
mobilier de buredu seececsscesens
VEHiCULE sevesvseassarssocsnrcnss

Divers et imDréVUS evseccsncessse
Toml [ X NN N

Fonds de roulement ,.sevecscccess

Total investissements ,¢¢00000

financement

Fonds propres ,ecesssvessscssness

~ Crédit long terme (SUFISEDIT) e

Crédit fournisseur eesensesecsnve

Crédit moyen et court terme ssess

b) Fonds propres

Les derniers contacts en date du 10 Nov. 1980 avec le constructeur de matériel

HERBETH, nous a confirmé le maintien des prix de Juin 1979 avec tout au plus
Cette firme doit également nous confirmér le crédit fournisseur (85 %) libellé
en francs francais a un taux de 12,5 % avec un différé de 2 ans,

Par ailleurs, le colit des constructions réajusté est porté a 250,000,000

Le détail de 1'investissement serait (en millions CFA.)

60
22
28
250
360

50
780

20

800
E-

250 millions
110
284
146

800

a) Le crédit long terme - SOFISEDIT qui a confirmé son accord récemment,

Il faut porter le capital de 18,950,000 F, & 250,000,000

' I/OOO '
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Anrés la défection du Président de ls Société SICOPHAR, Monsiesur KEBE, de nombreux
investisseurs potentiels se sont manifestés et vont préciser le ¢% de leur partici-

pation avant la fin 19680,

PETERSEN - rencontre préwue vers le 20,11,80 intention jusqu'd 35 %
CHANIC - rencontre préwvue au Forum des " " 49 %
investisseurs

Brossistes sénégalais :

"= SENEPRARMA Décembre 1980 5 o
~UPIA " 1980 5 9
- LABOREX " 1980 5 %
Groupement des pharmaciens " 1980 10 %

Tl reste entendu que la majorité des actions sera détenus per les sénégalais
restanc & répartir entre les ipvestisseurs patentiz=ls par le Conseil d'Administra-
tion °

c) Crédit fournisseur

Comme signalé précédemment, le fournisseur du metériel sélectionné et retenu par

le Conseil d'Administration : HERGETH - RFA a confirmé le maintien & plus ou moins

6 % prés de 334,000,000 F. (montage et piéces de rechange compris). Le fournisseur

accorderait un crédit fournisseur de S ans avec un différé de 2 ans pour 85 % de la
valeur du matériel les 15 % restant étant payable & la commande, Les réglements se

feraient en francs frangais, le taux est de 12,5 % = Lz personnel sénégalais sera

formé gratuitement,
La firme CONSORTEX (Hambourg) accorderzit les m8mes avantages, Toutefois, le colit
du matériel sensiblement similaire est plus élevé de 20 %, Cette firme propose le

Know How = et une participation de 10 % au capital,

Crédit court et moyen terme

Aprés le refus de la 8,I,A.0,, 12 silence de la 8,I1,C.I,S., 1@ B,S,K, serait préte
4 palier & la défection des deux bangues citées précédemment et éventuellement de
participer au capital,
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111, Le Marcheé

a) Le marché européen

Le projet de contrat négocié par les promoteurs pour la commercialisation du coton
hydrophile en France, stipule que le représentant des laboratoires NOGUES s'engage

& acheter les quantités minimales suivantes :

200 tonnes en premiére année
o " en deuxiéme année

a00 v en troisiéme année,

b) Marché de la C,D.E.A.0.

Sur proposition du Conseil d'Administration, les responsables de SICOPHAR ont pro-
posé quelques pays de la COEAO (Nigéria, B8énin, Togu, Gabon, Cameroun, Sierra=iéone
Libéria, Mauritanie, Gambie et Mali), en wue d'augmenter lo proposition de la pro-

duction vendue sur le marché africain qui est plus rémunérateur que le marché euro-

péen,

Les résultats permettraient de compter : sur un marché potentiel ce :

= Caneroun ceeesess 80 T,
- Gabon sesseseneey 10 To
- Sierra=_€one ,,ee 2 T,

—Libéria sesosevee 15 To

TOtal [ AN AN 125 T.

Le Nigéria, le Togo, le Gabon, ont marqué leur intérft berbalement & Monsieur
Alcaly DIOF (estimetion dz 200 & 250 T,)

c) Marché local

Le marché, suite & 1l'enquBte de la SONEPI est estimé & 90 Tonnes

I1 est & signaler jue si les grossistes en produits pharmaceutiques sénégalais
ainsi que le Groupement des pharmaciens devenaient actionnaires, SICOPHAR =~ les

ventes de coton et autres articles de pansements ne feraient que croftre,
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d) Programme de vente (en tonnes)

ANNEES 1 2 3 4 S
Production 300 350 400 450 500
Ventes locales 54 63 72 a1 90
Ventes CCEAQ 75 87 100 112 125

Europe 171 200 228 257 285
Total exportation cees 246 287 328 3685 410
Part du marché .eeesss 60 % 70 o 80 % 90 % 100 %

IV, Eléments du Compte d!Exploitation

En prenant en considération les divers postes :

a) Matigéres premiéres - 325 F, coton pur
b) Produits chimiques  prix a la tonne 56,254,8
c) Personnel - avec charges 26.57C peur 300 T,
d) Electricité - 12,924 kw/10 Tonnes
e) Eau -~ 1,100 m3/10 Tonnes
f) Emballage
g) Amortissements
h) Autres frais géndraux
i) Frais financiers
(1) crédit fournisseurs
(2) Crédit bancaires

Nous pourrions avoir comme prix de vente SICOPHAR

Marché local (ex—using) seees 1,970 F./kkg
africain esses 14196 %

européen cosse 948 "

V. Pecettes - en millions CFA,

ANNEES 1 2 3 4 5
Aecettes 358, 2 417,8 477,84 537,15 §50,98
généfice brut (=-14) + 25,26 61,84 101,55 141,38

Remargues : Ces résultats ont été obtenus suite aux études SONEPI et contre ana~
lyse de la SOFISEDIT,

I ./.C.




Les résultats peuvent @tre améliorés sensiblement en utilisant certains % de dé=-
chets de catan,

En utilisant des procédés de blanchiment & bain csurt qui peuvent réduire les pere=-

métres eau. vepeur, comhustibles, procduits cnimigues, mein c'geuvre et électricits,

Un systéme de recyclage pertiel dss eaux doit 8tre également envisagé,

De plus, nous pouvons velablement envisager avec un matsriel reuf et un personnel

bien formé, une production supérieure aux 300 tonnes estimées la premiére année
(aveil en 3 équipes) aprés 3 & 4 mois de période de rfdege,

En journt sur ces divers facteurs, le projet SICOPHAR deviendrait rentable dés la
pramiére année de fancticnnemeni,

H, Causes du retard guant 3 l'exécuticn cu grojet SICCPHAR

19/

2/

39/

a°/

50/

Une certaine lenteur quant 2 lfaction des autorisations

a) le terrain acheté par la SICCPHAR le 3,1,1979 nécessita 4 mois de négocia
tions aux propoteurs,

B) le permis de ccnstruire et d'exploitation introduit en avril 1975 aprés
le circuit légal -~ Ursanisme, Cadastre, protection civile, Ministére de
1'Urbanisme, Gouvernance, fut obtsnu gque le &5 décemore 1979,

Aux mouvements du perscnnel au sein des organismes gou.eirn2mentaux et ban=
caires = (SONEPI - BIAD = 8ICIS) d'al un réexamen du dossier SICCPHAR,

Aux réectualisations du dossier suits & 1'éwolution des cclts de matériesl et
aux modifications des ctjectifs initiaux du projet (producticn de 100 T./an
au départc contrs 300 & 400 T, actuellement,

- étude de factibilits en 1978 SONEPI, réectualisation en Septembre 1979
(SONEPT = ONUDI, Octours 1979 (SOFISEDIT - ONUDI),

A la réétude des plans de construction an fonction des divers terrains sélec-
tionndés (2 études furent nécessaires awant ce dresser les plans définitifs,

Au septicieme des fournisseurs de ma-ériel quand & la rdalisation effective
du projet ¢ des offres aveient été demancées aux divers constructeurs régu=
liérement depuis 1976 sans prise de position du Conseil d'Administraticn, Les
réactions des fournisseurs locaux furent identigquas sinen plus marquées pour
le matdriel complémentaire et au moment des appels dfoffres,

./O.l




6°/

70/

8o/

9o/

10°/

Nous

A l'cpposition des fabricants d'ouate hydrophile eurcpéens et africains qui

redoutent la concurrence de l'unité de fabrication sénégalaise SICOPHAR,

A la lutte marquée entre les fabricants de matériel framgais et allemands

(pression sur les organismes bancaires de la place),

Aux divers voyages entrspris par les responsables du projet suite aux exigences
des banguiers qui voulaient avoir une garantie quant & la tonne commercialisa-
tion du coton,

Aux difficultés de réunir réguliérement les divers membres du Conseil d'Admi-

nistration et les promoteurs,

Cette remarque est surtout valable avant la démission surprise de l'actionnaire

principal et président du Conseil d!Administration, Monsieur KEBE,

A la démissicn de Monsieur Babacar KEBE dit NDicuge (Industriel) Monsieur E1
Hadj Babacar KEBE en date du 2 Avril 1990 adresse une lattre aux membres du
Conseil d'Administration pour signifier son retrait de la société SICOPHAR dont

il était le Président pour des raisons perscnnelles,

Cette décision paralt surpremante ouisque M, KEBE appelait "son projet™ le

projet SICOPHAR et gqu'il aweit impcsé au Conseil d!Acdministration et preomotesur

~ le choix du matériel {HERGETH)
~ les mouvements du capital SICCPHAR de BIAQ & la BICIS puis B,S.K,
(dtol une perte de 10 millions d!intér@ts bancaires)
~ la présence d'un responsable permanent auprés de promoteur
~ la promesse au Conseil dlun apport perscnnel de 160,000,000 F, au capital
- le déplacement des promoteurs en Eurocpe et en Afrigue (colt 3,018,814 F,)

pouvons considérer que ces diverses exigences de Monsieur KEBE, furent l'ure

des éléments de blocage majeur guant & la bonne évolution du projet,

De plus, et malheureusement pour le Sénégal, le projet était "fermé" aux autres in=

vestisseurs intéressés par ce projet depuis 1974,

I/OO.




§Eggesticns et Recommandations - Remercues

Nous pensons qu’il est important pcur le 3énsgal de réaliser cette unité d’cuate

hydropnile et les phases suivantas articlss d'hygiene =t de pansements en dégageant

les éléments sociaux, économigues qui militent en faveur de SICCPHAR,

Etude

(A) -

(8) -

(c) -

SONEPT (M, Cheilch DIOUM ~ Econcmiste S,E, )

Veleur Ajoutée brute

Frais de personnel, amortissements, T,V.Ah,, résultat brut dlexploitation
Frais financiers

Sur les S premizres années, le projet dégagerait une valeur ajoutée glabale
de 1,108 milliards de francs CFA, apoort rnon négligeatle dans l'dvclution
éccnomique du pays,

Gains financiers a verser & l!'€tat du fait de la créaticn de SICCPHAR

~ Imp8ts sur le revenu cu personnel

- taxes sur les prestations de service sur les travaux de Génie Civil engagé
par llentreprise

= Droits et taxes sur les matidres premigres et matidres conscmmables apris
la 1Céme année

- TeVeA, 8tCqqs
Ensemble estimé & S0C millions de F,CFA; au caurs de 10 ans dfexploitation,

Economie de devises

Importation de 280 millicrns de F,CFA, par an de coton élaboré,

(0) - La politicue de SICCPHAR en concordance avec cellz du Gouvernement en matidre

d?emploi :

50 & 60 emplois la premidre amnée
80 & 100 emplois en fonction de 1l'évolution du projet aprés 3 a 4
ans,

(E) - Projet en parfaite addguation avec la politigque visant & valoriser les ma=

tigres premiéres locales,

(F) - Projet en parfaite concordance avec le liinistdre de la Santé : la santé & la

portée de tous les sénégalais en l'an 2,000 3 partir des produits locaux na~
tursls,




A_souligner les efforts des organes gouvernementaux :

1°/ Gouvernement Sénégalais

(A) = Comité des Investissements

Lors de sa séance en date du 7 mars 1980, SICOPHAR, & l'urenimité, a été
agréée en qualité d'Entreprise Prioritaire par le Comité des Investissements
conformément & la loi 78-20 du X Janvier 1978, de plus, il y eu actions <on=-

jointes du :

(8) - Ministdre de 1!Industrie et de l'Artisanat au travers de la SONEPI

- déblocage des projets par la suppression des protsctions des projets indus-—
triels (relance de l'industrie)
~ recherche de partenaires pour les promoteurs - SICOPHAR - P,D,G, Service
des études
- PETERSEN ~ SENEPHARMA - CHANIC (Benelux) PHARMACIENS SENEGALAIS,
= Présentation du dossier aux crganismes bancaires = Forum des Investisseurs =
Conférence internationale ONUDI & Kartoum {Scudzn)

- Présentation du dossisr au Plan pour communication a 1'0CAM,

(C) = Ministére du Plan et de la Ccopératian

~ Maintien depuis 15 mois de l?’expert ONUDI sur compte CIP

- Présantation du dossier auprés de 1'0CAM
Envoi d'un représentant sénégalais du Conseil d'Administration des 28 et
2 Octobre a Cotonou,

2°/ Du PNUD -~ ONUDI

= Maintien de l'expert ONUDI, malgré la stagnation du projet depuis mai 1978
(seule interruption (aclit, septembre 1978)
Projet SIS/SEN/813/15

3°/ Des Promoteurs ~ SICOPHAR

~ Réduction des dépenses de fonctionnement

= Travail bénéwvole des administrateurs et du promoteur

= Bréation d'un comité de direction (SONEPI = GOFISEDIT - Groupe KEBE
WM, OIOUF et COITA)

= Négociations avec lss investisseurs potentiels,

./O.l




H) Plan de Traveil du responsable tcchnigue

Helo

19/

2/

3¢/

a0/

50/

g3/

7°/

8o/

go/
10°/

119/

120/
139/

Plan de trovail proviscire

de prolongation éventuelle de mission ou de démerrage effectif des traveux,
les tiches suiventes seraient & assigner au responsable technique sjet

Coordonner et plannifier les traveaux de construction de llusine avec l'archi-
tecte (bureau et étude SONEPI) et ingénieur architecte~conseil en fonction des
entreprises choisies pour la réalisation du génie civil,

Assister en quelité de conseiller technique dans la rédacticn des bons de com=
mandes cancernant les matsriels textiles et complémentzires,

Participer aux visites de chantier pour stassurer de la tonne évclution des
travaux,

Organiser le contriile des équipements chez les fournisseurs avant l'expédition,
Préparer le pregramme de formaticn des cadres techniques, et contrdler l'axécu-
ticn du programme

Aider au recrutement du perscrnnel technicue cde la sccisté,

Assister le Directeur Générsl dans la pessation des contrats,
Concermant les matidres premidres (coton, achats coton, produits chimigues,
combustibles, matisres de conditicrnement),

Aider & lTétablissement des documents technigues, acministratifs et comptables
de la société,
Aider a la constitution du réglement de l'établissement,

Aider & la classification du personnel en fonction des ccnventions collectives
de 1'industrie textile au Sénégal et adeptation A la ncuwvelle branche de cette
industrie,

Participer & la rédaction des demandes d'autorisation dlapprovisiocnnement dlex=—
sloitation,

Participer & l'instruction cu personnel local tant en théorie culsn pratigue

Assister et superviser la réception du matériel et s'assurer du respect des
normes de sécurité en vigueur au Séndgal,

l/...
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14°/ Assister aux essais et épreuves de garantie des performances préwvues dans les

contrats,

152/ pParticiper & l'arganisation du service d'entretien général et des approvision-

nements en pieces de rechange,

169/ Aider a prévoir la gestion des stocks de matiéres aremiéres, de produits auxi-

liaires et groduits finis,
17°/ Aider & la constitution ou réseau commercial intérieur et extérieur,

18°/ Surwveiller le trawail des monteurs étrangers et locaux,

-

19°/ QOrganiser la production de llusine de coton chirurgical et aider a choisir les
recettes de blanchiment les mieux adaptdes aux metizres nremi2res locales et

eux exigences de 1!'CAS,

20°/ Assurer une liaiscn permanents par correspondance, telex, té€léphone avec les

fournisseurs étrangers et locaux,

21°/ Etudier en forction du marché local et des éventuels dBtouchés extérieurs las

autres phases projet SICCPHAR, Conmtact avec les fournisseurs ce matériel,

Le responsable technique du prnjet devra &tre le corseiller permanent du chef
d'entreprise pendant la dur€e de l'exécuticn du srojet,
CONCLUSION
Compte tenu des marchés prospectés - Sénsgal pays de la CDEAQ - Eurcpéen, le projet
dégege une rentabilité trés satisfaisante malgré des hypcthéses de calculs défavoe
rables,

En effet, la matiére opremidre retenue est le coton pur alors cue les meilleures
qualités actuellement commercialisées contiennent un % de déchets allant de 25 a
100 %, Avec l'incorpcration de 25 %, le projet serait rentable dés la premiére année,

Concernant les contrats avec l'tEurope, ces contrats doivent 8tre renégociés, les
exigences des intermédiaires paraissant exagérées,

De plus, il serait bon de prévoir la création d'un syndicat des ouatiers africains

groupant les unités 2xistantes SOTRIPA (C8te d’Ivoire) SCPAS (Bénin) et SICOPHAR
(Sénégal),

./l.‘




Nous suggérons sgalement dés le début des traveux ce réalisaticn l'engagement &
plein temps d'un technicien textile de haut niveau ayant une expérience pratique au

moins S ans,

Nous engageons également les promoteurs & négocier l'attachement au projet de la
firme PETERSEN qui a de tr3s sérieuses réfsirences au Sénégal guant 3 la gestion des
sociétés, des grossistes, en produits phermeceutiques SENEPHARMA, UPIA, LABCREX qui
possadent déja leur circuit de distribution, du groupement des pharmaciens qui pour-
ront 8tre un élément de stimulation pour la vente du cuton, )

Nous conseillons également les promoteurs de s'attacher la rsprésentation ce pre-
duits de pansements et articles dlhygiéne ce qui permettre dlobtenir dés le démar-
rage de la scciété des revenus, de diffuser le nom de la SICCPHAR (ces contacts ont
déja été pris cdans ce sens avec les sociétés THIWISSEN Selgique et NICREX France,

Afin dtanticiper sur les autres phases du projet, nous gensons que certains accords
avec les socidtss sénégclaises existantes felles : ICOTAF et SOTIBA pourraient h&ter
la réalisation des autres phesas du projet :

~ tissage de la gaze (ICOTAF)
~ achat des déctets (ICOTAF = S,C,T.)
~ planchiment & fogon ce la gaze (SOTIBA)

A signaler enfin, gque les autres projets textiles sénégzlais tel : SOTEXKA, aideront
la société SICOPHAR en permettent un écoulement local des déchets de fabrication,
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PLANNING DE REALISATION DES
IMMOBILISATIONS

La durée moyenne de réalisation de l'ensemble des taches,

est de 18mois.

(Les interéts

intercalaires, ont éte calculés sur cette base.)
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II. PROJETS TEXTILES SENEGALAIS (SONEPI)
PROJET BANDES HYGIZNIQUES (déchets cotons de basse qualité)

Coieckif : créatiaon dtuite unité de fabrication de serviettes périodigues a
e ———
sartir des déchets de coton non exploités actuellement dans les
unités textiles existant au Sénégal,

Sources dtapprovisionnement - matidres premiéres

- Industrie cotonniére Africaine ( ICOTAF )
- Cotonniére du Cap=\ert (ccv)
- Société Textile Sénégalaise (sTs8)

Les divers déchets : balayures, battsurs, vacuum, briseurs, bas débcurrages

devront 8tre épurés mécaniquement, chimiguement et cardées,

Ces opérations pcufraient 8trs scus traitées dans les industries locales exis—

:antes;(C C v) et SOTIBA SIMPAFRIC - ou par le démarrage d'un projet blanchi-
ment=teinture fil et en bourre parrainé par la SONEPI (promoteur sénégalais,
Mcnsieur Alassare SOW,

Ces sous traitances pourront 8tre négociées en preésence du mromcteur,

I1I, Merché local

1. Importations

Les gualités les plus prisées sur le marché sénégalais sont les qualités
"cotons" en général importées de France,
1e1. Ruby (voiron France)

Aubycima -~ Nettina confort = Nettine cuaté - Nettina délitatle

1.2, Sopalin
Fraedoom

1.3 Venia

1.4, Kotex : Sandeé cellulose fabriquéss par SIPS (Kleenex).
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2. Imartateurs grossistes au Sénégal : Ets, CHOUERI, Ets, DALANCK, FILFILI,

3.

CAMAG, WPTA, LABOREX, SENEPHAAMA, SOCAREP,

Guantités
Une engulte c¢e marché a permis de faire une gstimation de la caonscmmaticn
actuella au Sénégal.

Chagque importatsur cité a2 une \erte locale de 10,000 sachets de 10 bandes
(145 g) tous les 3 mois = soit en considérant 20 % d'importations fraudu=
leuses :

40,000 x 145 g x 10 ~ 58 tonmes,/an

Il .y a lieu de consicérsr des exportations possibles sur la Mauritanis, le
Mali et la Gambie,

Actuellement, ces exportaticns sont freinées cu impossibles par mangue de

hangar sous douane,

En considérent la pcpulation féminine sénégalaise utilisatrice, le potentiael
de vente sur le Sénégal serait de :

Population féminine sémégalaise : 2,775.0C0
Potentiel " " utilisatrice 1,40C,CC0

Si l'on suppose une utilisation de 3 paguets./an/indivicdu soit ~ 500 !3'-
le marché potentiel serait c¢a 700 tonmnes - sur le Sénmigal,

Vu la concurrence des articles cellulose et tampax (protecticn intsrne) le
potentiel de fabrication de base pour l'étuce pourre=it 8tre de :

350 T, pour le Sémégal
300 T, pour le Mali
50 T, pour la Mauritanis,

/
e/ 0o0e




Iv. Eabrication

1, Matiére oremiére

Alimentaticn de la machine & conditionner par roulette de coton cardé
(déchets coton tlanchi + déchets de bcure fibrane comme liant) largeur
20 a 22 cm, longueur 1& ou 24 metres grarmege

450 ¢ & 600 g./m2 selon les qualités,

Pour certaines présentations, prévoir des roulettes gauffrées avec une
couche de coton non hydrophile écrue ou teintée - (100 g./m2)

2. Présentations

- Bandes simples sous filets coton (n° S0/1) (7 cm x 21 cm)
< Bandes gauffrées (7 x 21 cm) -

- Bandes gauffrées avec aspersion de produits odorants et antiseptiques
- Bandes materniié (plus larges st plus volumineuses),

3. Conditionnement

- Sachets de plasticue (polyethyléns) a firme — marcue et sous marque &
destination des orficines, pharmacies, grands magasins - groupage par
10 unités,

- Cartons = vrac pour clinigues et h8pitaux - cartons de SO0 pitéces
- Cartons = bandes maternité ~ cartons de 350 sisces,

4, Matériel de conditionnement - étude compar<e des prix

Cons tructeurs :
- HOBEMA, DRESDEN et DOresbgck — Bikama (R,F,A,)
W.ESIA
I VF Schaffausen (Suisse)
Tessiltsenica - Firenze (Italy)

(A} wMatérisl préconisé - BIKOMA - moddle De cc 110 Machine complidtsment automatique
pour la fabrication des serviettes hygiénigues & base de filet tritd’c./

l/..‘
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- Station de dérculement avec 3 dispositifs pour bobines de 6,7, cm
- couteau de ccupe circulaire 3 coup veriable,

- support de filet tricots

- poste de coupe pour filet tricoté (tambour mtatif)

(2) 2 tricotmuses

2 machines a tricater
(3) Soudeuse en continu mergue Dobtoy mccéle 8D 2

Total - 18,400,00C F, + 2,855,000 = 21,255,000 F.CFA,

Chaine serviestte Scudeuse

Production

Pour

Main

Production théorique 100 p./mn
rendement 80 % compte tenu das temps morts

8 heures - B0 x 8 x 60 = 38,400
s0it 3,800 paguets de 10 serviettes

d?oeuvre

Brix

1 clectro mécanicien
3 Cuvridres non spécialisées

1 Magasinier

Ja vente

Prix FOB 2,74 FF
Prix - TTC magasin = 255 F,CFA,

Prix de gros - 325
Prix détail - 35 " & 450 F,CFA,

Prix de revient paquet de 10 pices

(1) = Déchets coton blanchi estimaticn 200 F,./kg .3
Non tissé 0,4 m2 / 10 serviettes 4,2
Papier mousseline 10 gr, 1,70
Filet 4
Sec plastique 5,50
Carten SC pagusets 2,85

28,25



(2) Incidence main d'ceuvre

Procucticn moyenne / 8 h, 3,800

Electro mécanicien 100,000 F,CFA,./mais g
(3) Ouvriers 3s.000 " » ) 250,000 F,CFA./mois
Megasinier 45,000 g
a) Salaire mois 250,000 F,CFA,
b) 20 jours de trawail 2526003 = 12,0500 F.CFA./ jour
c) Par pacuet 12,500
3,800 °©

(4) Frais générmux (électricité, eeu, nettoyage etc,,.)

Somme 3valuée a / 2 F,/ OFA./paguet

(s) Amortissement - sur 4 ans

Production annuelle 3,800 x 200 = 760,000 paquets
Investissement 21,000,000
Amortissement sur 4 ans - 5,250,000 F,CFA,/an

Par paquets 5,250,000
~ 760,000 © (237

(6} s8riment
250 m2 a 40,000 F,CFA,/m2 = 10,000,000 >’ Z 14 F.7

Récapitulation - X 66,25 F,0FA./paquet

Il s'avere wu les prix de vente de ces articles sur le marché sérégalais et le
potentiel de vente gque ce projet est trés rentable, Cat article complémentaire
au projet ocuate et pansements hydrophile ne fait gus plaider dans le sens de
l'implantation d'une unité compléte de cas articles au Sénégal,

./..l
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IDENTIFICATION ET RECHERCHE DE PROJETS TEXTILES AU SENEGAL
EN FONCTION DES UNITES EXISTANTES

- b e e s s

PROJETS TEXTILES - SONEPT

1./ Projet cuate hydrophile et pensements chirurgicaux : Promoteur E.H, Diouf

Ce projet trés important par ses divers aspects sociaux, humaniteires et ses
impacts sur la population sénégalaise est actuellement en position d*attente

a cause des problémes de constitution de capital et de financement,
Les nombreux partenaires potentiels : Petersen, Chanir, Sénépharma, WPIA,
Labcrex etc,,, groupement des pharmaciens, tardent a se maiifester, Nous ne

pouvons gue déplorer que ce projet enregistre & nouveau un "point mort”,

Nous ne pouvons que considérer au Gouvernement du Sénégal, les divers problémes

techniques, administratifs, étant résolus de réaliser rapidement ce projet,

1I./ Projet tresses et rubans élastiques : Promoteur : Monsieur Diallo

Suite au Forum des investisseurs (Déc, 1980), des entretiens entre le promoteur
et Monsieur Pintaud du CEPIA permettent d'8tre optimiste quant & une réalisa-
tic.: prochaine du projet,

Une rencontre entre cirecteur re MANUTEX sertenaire technique framgais et
Monsieur Diallo sera organisée par la CEPIA afin de prcgrammer les articles

qui pourront 8tre fabriqués au Sénégal,

ITI., Projet teinture fil et bobines Promoteur : Alassane SOW

Le promoteur a dressé la liste de ses clients potentiels et paralt 2tre assuré
d'un écoulement de 180 tonnes de filés & 1'intérieur du Sénégal,

N° 24f1 28/1 34/1 4a0/1 40/2 33/2 44/2 en divers coloris,

En complément & son projet teinture fil, le promoteur désire implunter égale=
ment une installation de blanchiment et teinture, de coton brut en bourre,

./.'.
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Si ce orojet se réalise, un mariage serait possible avec l2s projets ouate et ser-

viettes hyg'&nigues,
Etude en cours - Service des Etudes - SONEPI,

Iv, / Projet d'une unité de production de linge de table et tissus de literie

Promoteur : Monsieur Assane DIALLO 21, rue de Thann -~ 8,P, 3 Dakar

Invastissement matériel envisagé : offre CONSORTEX du 25/09/1980
environ 460 millions de F,CFA,

Articles prévus : Nappes

Rideaux
Orepg de 1lit
Articles de broderie

Imclantation : Terrain de 2,500 m2 - Route de Rufisgue,
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II. / Projets 3 envisager - (Docum: ~tation Service Etudes)

1.

2.

3.

4,

Se

f8cuperation des linters = SODEFITEX

Traitement des graines de coton (étude de rentabilité en fonction des

résultats)

Production nationale - le rendement & l'égrenage oscille entre 36 a4 37 %
et la production de fibre est située ces derniéres années entre cnze et

dix sept mille tonnes - L'objectif de la SODEFITEX est de 64,000 tonnes

de coton graine soit environ 24.000ﬂ5e fitres,

te linter est trés utilisé en papeterie,

valorisation du coton brut — sénégelais (crojet Alassane SOW)

dlanchimdnt ou teinture du coton brut (g}cs marchés a l'exftrtation -

cuatiers eurcpéens),

Utilisation et valorisation des déchets ce coton ncn exploités actuel—

lement,

~ bandes hygidniques ) phase 2 SICCPHAR
- couches—bébé (
-~ guate industrielle pour remoourrage

- créction dlune unité de non tissé (non wowen)

Création d'une unité de fabrication de pansement - gaze hycrophile
(phase 3 de SICOPHAR)

- tissage a fagon (ICOTAF) 400,000 m en 127 cm actuellement
importés en produits menufacturés (ccmpresses, gaze conditionnée)
(Essai concluant d*ICOTAF Rufisque gaze 16 fils et 21 fils)

- Blanchiment (SOTIBA 7)

= Conditiocnnement & partir de machine simple colt environ
30 millions CFA,

Récupération, identification des matériels rebutes dans les industries
locales,

Examen dfun recvclage éventuel chez los artisans locaux, Veir possibilité
de travaux & fagon pour les petites séries abandonnées par les industriels
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1./ - L'"INDUSTRIE DE L'OUATE HYDROPHILE : OE LA MATIERE SRUTE

AJ BLANCHIMENT
AVANT PROPOS

Ce document a été rédigé par l'expert ONUDI - AFCHAIN Jean Paul
affecté au projet SICOPHAR - (Société Industrielle du Coton Pharme-
ceutique) -~ & 1l%attention des promoteurs et de son homplogue technique

Sénégalais,

Ce document qui exclus toute publicité a un caractére strictement

confidentiel et n'engage que son auteur quant au texte et illustrations,
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DE L'OUATE HYOROPHILE CHIRURGICALE ET DES PANSEMENTS

De tous temps, les personnes attachées & la santé de 1'homme durent trouver des
objets de pansements qui permettaient de faciliter et hter la guériscn des
opérés et blessés, Divers tissus en général d'origine végétale : lin et coton
étaient utilisés pour couwrir las blessures, Afin d'absorber les liquides natu-
rels (sang, pus), on fabriquait menuellement la charpie qui épousait plus par-
faitement la forme de la plaie,

L'évolution de la science médicale, de la technigue des scins, de l'aseptie
furent évoluer la qualité et la nature des aobjest de pansements, Les premiéres
ouates furent fabriquées 3 part.r de tissus défibrés - effilochés que l'on trai-
ta chimiguement afin d'obtenir des qualités physiques qui faisaient évoluer
rapidement la guérison du patient : aseptie ~ pouvoir absarbant - hydrophilite,
neutrelite,

Le Docteur Brun aut lfidée dfutiliser le caton et surtout au départ des déchets
de coton provenant des filatures, '

Les diverses cuateries qui se crédérent en Europe rechercherent les matieres gui
convenaient le mieux & la fabrication de l'ocuate hydrophile, le coton ces Indes
rés peu utilisé en filature & cause de ses fibres courtes et ayant un indice
micronaire élevé fut le plus frégquemment utilisé,

Les exigences des utilisateurs, des prat.iciens, (chirurgiens, médecins) des
pharmaciens en liamison avec les industriels firent éwoluer repidement la qualité
de l'ouate hydrophile, Des normes sévéres, CODEX, PHARMACCPEE furent imposées
dans le sens d'une gualité optimale, Puis, petit & petit, les impératifs prix

de revient firent évol.er rapidement les chaines de fabrications manuslles et
artisanales en chafnes de fabrication de plus en plus élaborées - pour arriver

4 la quasi automation,

Les industriels de l'ouate wu les prix imposés, la concurrence dursnt examiner

avec attention les divers paramétres qui entraient dans la composition de leurs
prix de revient ¢

c/ooo
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- Matiéres premiérss

- matériel de production

- produits chimiques

- four motrice

- combustibles et eau

- main d'oeuvre (+ charges sociales)

- emballage et expédition

I. / MATIERES PREMIERES

(A) Choix

Plusieurs facteurs doivent Btre pris en considération lorsgqu’on choisit les
firmes destinées & la fabrication de l'cuate hydrophils , En effet, le compor-
tement de la fibre pendant les treitsments mécaniques et chimiques dépendra ds
sa finesse, de sa longueur, des variations de sa locngueur et de son diamétre,
de ses propriétés mécanigues, de son ondulation, de son degré de maturité, de
sa couleur, des matidres étramgéres présentes et du degre d'enchev@trement et

d'endommagement,

Dans le pratigque, il faut que ces propriétésrépondent a certaines exigences et
1%achat de fibres de gualité inférieure peut soulever des problemes de fabrica-
tion, entratner un % de déchets excessif 2t donner une marchandise non confor-

me aux normes, dfoll un important manque & gagner,

Les fibres de coton contiennent souvent d!importantes quantités de corps étran-
gers, Pour éviter de payer la matiére premiére trop cher, il faut donc estimer
avec exactitude le % de fibres pures que l'on obtiendrac aprés les traitements
mécaniques et chimiques (Freintes % battage - blancbiment - carderie - condi-
tionnement],

Les matiéres premiéres utilisées en ouaterie peuvent avoir des origines diverses
et variées, en fonction des qualités & obtenir pour les articles finis et leurs
destinations pour ltutilisateur,

a) Coton pur : En général, seuls les cotons des Indes et du Pakistan
étaient surtout utilisé - car le prix étzit en général inférieur aux cotons
d'autres origines,

'/'l'
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Les fibres étaisnt essez courtss :

- la matitre gonflante (fibres entrem8lées

- haut indice micronairez as

coton difficilement utilisahle par les fileteurs treditionnels
toucher réche;

Bisn sur, dlautres cotons vierges conviennent parfaitement si la longueur de
fibre est satisfaisante, le micronaire élevé, la fibre gonflante et élastigue,

Les ouatiers équipés de matériel de nettoyage mécamigue et pouvant épurer chi-
miquement la matiére récupéraient cde nombreux lots averiés dans les ports - ou
lieux de sinistres :

« lots souillés par le mazout
- lots partiellement touchés par les incendies

- lots touchés par lteau de mer, etcC...

Des petits lots en provenance d!Amérigque et au Pérou étaient également recher-

chés par les acheteurs cuatiers,

b) Déchets ce filature

Si 1%n étudie la cycla de fabrication en filature coton, de nomoresuses fibres

sont récupérables - et réutilisables en ouaterie pnarmaceutique, para-pharmaceu
tique ou industrielle,
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UTILISATION EN
STADES DE FABRICATIOM DECHETS OQUATERIE

(1) Cotpa fibre

(2) Egreinage Linters Bandes hygiéniques

couches bebé

(3) Battage Batteurs Bandes hygiéniques
Ouvets
Vaccum
(dépoussiérege du maté-
riel)
Poussiéres - batteur

(a) Cardage Déchets briseur Bandes hygiéniques
Déchets avant train "
Alimentaires

Débourrures de ¥ Coton hydrophile tres
chapeaux hasse qualite

* Bandes hygiéniques
bonne qualité

Déhourrages tambours (idem)
Méches ou rubans
Fondsde pot
(s) Etitage
1er passage Barbes (enroulement Coton bonne qualité
2&me passage de matidre autour des apres traitement
cylindres étireurs mécanique défibrage
Rubans
(6) Reigneuse Blousses Coton bonne qualité
Peigneuses et
Petites peigneuses moyenne qualité en
Rubans (:’4 Se) fonction des ré&glages
et de la sélection
des fibres
(7) Barré a broches Mécres ( 0,8 ¢ @ 1 g) Coton de trés bonne
gualité aprés trai-
tement mécanique
(8) Continus & filer Fi11 (N° variable) Effilochés - fabrica
tion de ocuate de po=
lissage axclus pour
le coton chirurgical,
(9) Continus & retordre Fil (retors Peu ou pas @tilisés
(10) Bobinoirs Fils

| I/'..
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Il est & noter que certaines balayures dans les diverses salles de la filature
ainsi que les poussigres sont également utilisés pour les trés basses qualités
de coton destinées a la fabrication de bandes hygiéniques ou autres articles
sanitaires ne demandant pes de fibres longues : nettoyege mécanigue et épura=-
tion chimique donnant & ces déchets des propriétés valables,

Les ouatiers ayant mis & leurs dispositions des matériels souvent de réutilisa-
tion des filatures laine et coton, ou adoptant des matériels d'autres indus~
tries, devinrent les "charognards"” du textile,

Ils utilisdrent des matériels de traitements de déchets

- effilocheuses, Willow, Garnett, loup carde, Crighton ouvrsuses pour le trai-
tement mécanigue

- Ringeuses "type charpentier” Mac Neught méme parfois Léviathzn pour le rine
gage, Floculation, triage,

- Traitements chimiques dans les autocclaves d'origine diverses : brasseries,
savonneries, etc,..

Les déchets les plus utilisés pour la fabrication des ocu=ates pharmaceutigues
nobles sont surtout les blousses ou peigneuses, Les méches et rubans de carde,
d¥étirage ou de bancs 3 moche, En effet, en étudiant le processus de la fila-
ture, on s'apergoit que plus on avance dans la fabrication, plus la matiére
récupérable est noble, Seuls les fils provenant des continus 3 filer et des con
tinus a retordre sont difficilement récupérables & cause de leur résistance due
& la torsion,

Certaines exigences de prix de revient ont fait utiliser parfois de "beaux
débourrages” pour les basses qualités de coton hydrophile - cualité TIPS,

c) Utilisation des fibrannes

La fibranne, fibre artificielle, provenant du traitement de la pflte de bois,
qui est en fait ds la cellulose regenie fit son epparition en cuaterie sprés le
conflit de 1938 ~ 1945 en Europe,

Les fabricants Swenska Rayon, Rhéne Poulenc, Norge Fibren - essayeront de donner
a4 cette matidre des qualités identiques & celle du coton,

0/00.
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Lesprix étant compétitif, la matidre ne nécessitant pas de traitements chimiques
par ces traitements mécaniguss - les ouatiers s'orientérent vers cette nouvelles

matiére de remplacement,

Toutefois, malgré les efforts des chimistes, cette matigre n2 put répondre aux

normes exigées par le CODEX et la pharmacopée :

- Pouvoir absarbant < & celui du coton

~ hydrophilite < au‘éoton

- dfautres Factéhrs - économiques firent que cette fibre fut considérée
que comme une simple matiere de remplacément & nlutiliser qu'en cas

de crise économique,

Certains pays tels les pays de 1'Est cu certains pays asiatigues se sont con~
tentés de cette firme ou décheis de filbranne pour les soins, Ainsi, éliminant
certains paramétres de prix de revient pas de combustiile pour l'épuration chi-
mique, pas d'eau ni de traitement d'eau, pas de matériel d'épuration mécanique,
pas d*amortissement, peu de personnel quslifig, de nombreuses pseudo cuateries se
créérent dans les pays hors de 1*'Europe (C.E.E,)

La fibranne la mieux adaptée pour l'ouaterie est de 2,25 D?nier’ coupe (finesse)
de 32 mm (longueur) mate hlanchie - produitz par‘RhSne Poulenc{France) et la
Swenka Rayon, (Sugde) d'autres pays tels 1'Allemagne (R.F.A) et certains pays
de 1'Est produisent égelement de telles fiures - L'achcteur devra toutefois se

méfier de 1'homogénéité des lots et de la ccloration, Ces fibres brillantes sont

Aexclure.

Certaines fibres de deniers inférieurs tel 1,5 D et 2 D sont acceptables pour

certaines utilisations, Qucnt & 1la longueur, lc minimum & exiger est de 25 mm,

d) Utilisation des déchets fibranne

Les filateurs, wu le colt du coton, introduisirent cette matidre cellulosigue
dans leurs fabrications de fils et filés = La fibranne incorporée & raison ds
5 & 10 % en mélange au battage améliorait la filabilité, la résistance et
évitant de nombreuses casses et perturbaticns dans le proccessus de fabrication
des matiéres finales, (fil, retords, fils cardés, etc...)
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Des filatures “pures fibrannes " ou en mélange cotan fibranne se créérent et les
ouatiers avides de matiércs nouvelles recherchent cette nouvelle saource dlep-
provisionnement ~ On retrouve aux divers stades de fabrication du fil des dé-
chets similaires 4 la fabrication traditionnelle du coton,

Stades dfouvreison

" de cardage

v d'étirage

" de bane - brochage
" de filage

Des fibrannes tmprégnées de colorants fugaces pour que les ouvriers ne fassent
pas d'erreur dans l'élaboration des mélanges en filaturs furent introduits, Les
déchets méches en générzl produirent égelement des matigres premiéres de premier
c1oix pour cortaines destinetions ds produits élaborés en ouaterie - ces matié-

s

res étant soumis a des traitzments mécaniques =t chimiques,

e) Recyclage des déchets de ousterie (auto-consommation ou autres)

En reprencnt-le orocessus de fobrication de l'ouate,

Battage, épuration mécanique, blanchiment - essorage, séchage, carcerie, cone
ditionnement nous retrouvons des déchets dz2 moindre quslité qu'il faut statta-
cher a récupérer et réutiliser au micux,

STADE OE FABRICATION ' QECHET DESTINATION

Batteur et élémentsde dépoussiérage Bandes hygiénigues ou cou-

ches pour bébé

revente pour fabrication de
matidre de nettoyage (ser—
pillére, la¥ette, etC.., )

Carderis Poussiéres idem

Déchets divers = débouraiurss
Conditionnement Déchets de bonne gualité revente tel quelle pour
rembourrage

ou autres useges
ou reconditicnnement pour qua-
1ités inférieures,

Il est & noter que dans le coton toute fibre a quelgque niveau que l'on puisse
la trouver, coton fibre, fibre dégradée ou poussire est utilisable selon les
articles gue l'an pensc élaborer,

i I/..‘
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L'apparition des fibres synthétiques en filature, traitées puressou en mélange
avec le coton, permirent aux cuatiers de s'orienter vers des fabrications Spé-

cialses a usage divers :

~ ouate de rembourrage - Dralon présenté en wvrac ou en mateles '

- DOlyesters wsessnenesssnrs

Ces matidres treitées & la carde genre carde laine sont utilisées surtout en ma-
tériel de literie :

« Confection d?oreillers
- couvre-lits

- Edredons = coussins = GtC...

Le Dralon csrdé comme le polyester cardé se caractérisent par son "gonflant" et

son élasticits,

(B) Approvisionnements en oueteric

Les industriels de ocuatz wu les matigres citfes précéderment ont diverses sources
d!approvisionnement,

a) les négociants en coton pour les cotons neufs

b) les firmes spécinlisées dans la revente des déchets

Telles Frankenhuis et Zoons (Angleterre ricllande)

Normante (France)
Textiles déchets (selgique)
Henrich OTTO (R.F.AL)
Rosendhal (France Hollande)

c) Les services de vente déchets de gross2s filatures,
A noter qu'en Afrigue, les achats peuvent sc fairc diractement aupres des sociétés
qui égrénent la matiére telle SODEFITEX - au Sénégal ou des filatures pour les

déchets telles ICOTAF, S.CeT.y SeT.T.

Il est & signaler que les ouetiers européens trouvent de moins en moins de déchets

de coton vierges ce pour plusisurs raisons ;
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- réutilisation des déchets pour los filatures cardés

- réglage plus précis des machines de filature

- évolution du matériel de filaturs

- création de filaturc de fibres courtes

= introduction des fibres artificielles et synthétiques dans ces mé-
larges

- utilisation des déchets de coton en papeteries,

(C) Présentation stackage, Suivi des lots

a) Présentation

Le coton brut aprés égrenzge se présente en balles trés compactes de dimensions
standarts, entourées de toile de juts et cerclées de feuillards métalligues, Le
poids est sensiblement consistant 200 & 220 g chagu2 Sclle est marguée, sur
ltembellage figure :

- le n® de la hallc
- 1g sigle (Campegne, lieu de produczian, longueur de soie)

Exemple : LIGA LOBA

Le lot est accompagné d'une note de poids olt sont précisés :

le poids brut = le poids net, le tare, le tzux d'humidits,

Les déchets selon les qualités et les origines, s@ présentent en balles également
mais de forme et volume trés veriés,

Exemple : balles déchets peigneuses de 65 a 60 kg
ballas de débourrages de 180 & 25C kg

Une nots de pcids accompagne égelement chaque livraison, Le cerclags se fait géné-
ralement par fil métalligue,

Les fibrannes vierges présentéas 25 belles de 250 & 280 kg entourées d'emballage
polyéthyléne, cercles de fils d'ecier, portent sur l'emballage le n® de la balle,
1'origine, le poids brut, le poids net - Sur lo note de poids, le fournisseur
ajoute en général le poids commercisl calculé en fonction d'un taux d'humidité
bien détermineg,

o/oes
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A la réceptior , il convient de faire de fréguents contrfiles de poids - également
de prélever plusieurs échantillons afin de stassurer de la conformité du let et
de se référer a l1'échantillon type conserve dans une salle spéciale (salle
d'échantillans),

b) Stockage

La matiére brute est stockée dans un magasin spécialement destiné aux matiéres

brutes, Le megasin doit 8tre suffisamment vaste pour stocker les matiéres diver-
ses pour au mcins 6 mois a lf'exception des usines qui se trouvent & proximité des
lieux d'égrenages ou des fournisseurs, Des contrats a court 2t a lorg terme sont

assés per l'acheteur afin d%assurer le suivi des diversszs cuslites,
p

Les divers lots doivent 8trc séparés par des couloirs afin de pouvcir facilement

mznipuler les balles trés veclumineuses,

Le gerbage limité en heuteur & 5 m,25, se faisaiti manuellement & l'aide de cro-
chets spéciaux, Le travail est facilité par 1llusage de pont roulant muni de

pince & balle spéciale - farce 500 kg gui couvrs toute 1- surface du magasin

et maintenant per lfuscge de chariot éléveteur, de préférence électrique,

Ce maegasin ccit 2tre pourwu d'un éclairage suffisant lampes & arma-
tures hermétiques €tanches - murales.l'intsrrupteur unigue et principal serec

2 s

placé a 1’exiérieur du loca. =t sers de préférence étanche et en fonte,

Il est préférable d'isoler le magasin coton des cutres locaux industriels, a

cause des risques d'incendie :

~ Prévoir bouce d'incendic a8 proximité avec eau sous pression
- Seaux de seb.e

Extincteurs & poudre telle la poudre spécieale ADZ de Ansal

Portes de secours & ouverture rapide
H
La pose da détecreurs de fumée permet.d-obtenir des réductions de prime

d’assurance,
La pose dtaffichettes "Interdit de se tenir scus les charges suspendues" Interdit

de fumer etc,,., doivent me:tre en garde le personnel ogui a accés au local de
stockage,

0/00'




c) Suivi du Stocl:

cation ;

Les diversas parties & mattre en fabrication sont élnborées par le chef de fabri-

comositiun des mélanges selon les qualités & abtenir, Les sarties coton

ou de déchets coton se font en présence du megasinier, Les bslles sont pointées

sur les notes de poids et enregistrées sur lc livre de stocik matiére premiere,

Chequc lot est disposé d'un feuillet spécial de maniérc & suivre l'évalution des

lots quotidiennement,

Exemple : format 21 x 27 cm
. - - o —— - — — -
Pds,.Brut Tare / Balle =
Fournisseur Type
DATES Mombre de Balles Poids Paids
Entrée Sortie 3 s Solde E. Sortie Solde

s svm cum New ¢ 4w Sut S0 oum vemfow sen
a8 s Sed sun st e=m tnme vew tu8 Yoo f oo cmifern s

ten 4= ovm tva e oen v onm yom|

=t gt Vam A=E @ sum Sem = g e f =m o
et tum e v m tem sey 3 tvw s feen cew sne rew

.
- - yae

T sum sem Tl s eea tem = sws s Jeanw S sap s
Gl s s tem 0 tam pem Vo sem st fem ¢~ SwE g

Les peids des matiéres zn fonction des sorties sont cnsuite portés sur le livre

de fabrication, Cz liuvre est zéncralemcnt %enu par lc contremaltre,

Exemple
(o S N TR AR SR it |
Qualité D sans mcide
élange
Blousses Am + Blousses Egypte
3B 28
- X A
- Y B
-2z
Total Total
Poids :
Autoclave n°® 125
Date :
| Référznce B0 =B = 15

t
'S O T MRS AUEE SRS TSNS ST SN T 5L S AL 2 S

Code 80 -B = 15

80 année
B8 mois Féurier

;18 Jours

un double est établi pou
la comptabilité
(carnet avec carbone)
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Les divers livres tenus au jour le jour, permettent d'aveir un inventaire per-
manent cdes divers lots, Il est & prévoir également un inventaire physique tous
laes mois en présence du contremaitre, du chef de fabrication et de comptabls
industriel,

II. / Produits finis

L%cuate hydrophile chirurgicale doit répondre 2 des normes trés strictes, tant
physiques que chimigues, Le CODEX =n France, la pharmacopée européenne dans les
pays de la C.,E,E. régissent les divers param2tres a respecter au cours de la
fabrication afin dtobtenir . un produit finsl parfait, Ces diverses normes sont
publiées au "Journal Officiel” ou Moniteur Officiel en Benelux — et consignés

dans un registre que chaque pharmacien d'officine possede,

Ci-joint processus analytique délivré par le Secrétariat Technique de la Phar-

-

macopée Européenne, Palais des Nations a Strabourg,

./...
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VI, Considérstions cusnt 3 1a cuclité du .oton sénégalais

L'institut de recrerches du cotan 2t des textilas (I.3,C.T.) 2 pu faire une étuce
comparative des catons groduits cans 1'Afrigue dz 1'Cuest = an considérant la lon=
gusur de scie- ltindice micromeirs, lz rédgularité UR <) et la tenacite (Psz).

: : L : i Tenacits
PAYS | variétis ! Lomgueur ! WR% ! Fingsse IM !
" " " ! y = y 1.0C0 PSI
| ' '
SENESAL BJA SM 67 ; 3,7 50,3 a,52 33,1
" SRT F/aM . 30,7 50,3 4,52 95,6
" LeSS9 10/74 3,7 50,3 4,31 81,3
" BJA SM &7 (T) 2,5 s1 5 95,7
" BJUA Su 57 =,5 53,2 4,83 $1,8
HAUTE=VOLTA 8JA SM 57 ! 8,5 as a,a . g6,9
I L
COTE O*IVOIRE Karogho =3 45,5 4,8 87,2
Boundidli 28,2 as,4 a 87,7
Scuaxé 2,2 | 45,8 a,0s 68,5
Mankano :,2 | 45,3 3,87 88,3
BENIN 2,1 3,5 < 43,8 &c
TOGO. 4,1 < 8,8
MALTI 3,5 < 05,2
CAMERCN ; 3,55 < 4 “a,1s
TCHAD , i : 3,71 LM 23,58 :
1 ; . , |
CENTRAFRIGUE | | 3,40 S e |

Ce tablsau montre clairement qulen ce qui comcerme l'indice microraire = finesse,
le coton sénégalais se placs a2n premisre positisn,

Ltindice micronairs pour la fabrication cu coton hydrephile est tras important
pulsqu’il détermine le coefficicnt d?atsorption de la matidre blanchie, (camal médu—
laire plus cu moins important), Ca coefficient devent 8tre 2u minimum de 18 soit une
retenue de 18 fols som poids d?esy,

La lormgueur de scie ast égalament excellente, lg ccdex exigeant ume lonmgueur minimum
de 1" soit 25,4 mm,

0/00.
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En considérant la matiére produite par la SODEFITEX, nous pouvons @tre assuré
d'avoir la matiere la mieux adaptée au travail du coton hydrophile de 1'Afrigue de

1'Quest,

De plus, nous n'aurons aucun2 peine a nous introduire sur le marché européen, la
plupart des ouatiers tant en France, Belgique, Allemagne, utilisant des déchets ds
filature Bloussés, Débouneges de cardes, effilochés, etc,.. Le seul coton pur de
plus en plus rarement utilisé étant le coton des Indes, trés court et trés "chargé",
I1 faut noter également que les ouatiers du continent eurcpeéen trouvent de moins en
moins de déchets vierges a couse de l'introduction des fibres synthétiques en fila-
ture souvent mélangées (3,5 % coton - 65 % synthéticue! - de l'upplication & un sys-
téme de filature de fibres courtes (procédé anglais) et de l'utilisation des déchets
coton en papeterie - De ce fait, la mejorité des produits vendus par l'Europe sont

contestes a l'analyse,

Pureté - longueur de soie - présence d'impuretés, matiéres organiques - coefficient
dtabsorption, teneur en cendres, perfois présence de colorants optigues neutralite,

matiéres grasses, hydrophilité,.

I1 faut préciser que les cotons sénégalais sont utilisés couramment dans les indus—
tries locales et dens le monde entier pour viler de fins numéros métriques, Tels que
les n® 50 et n® 60 pour la fabrication de cretonne et lan confection de Tee Shirt en
Bonneterie, Certains projets dans d'autres pays africains ont di &tre abandonnés

car le coton produit nfavait pas les qualités regquises,

Dans le tableau de 1'1,R,C,T., nous pouvons égelement noter que la C8te d'Ivoire et
le Bénin, pays possédant une unité de fabrication de coton hydrophile ont & leur
disposition une matiére de qualité inférieure & celle produite par le Sénégal et
pourtant ces deux pays vendent leur productton tant en Africue de 1'Quest qu'en

Europe et concurrencent valablement les européens,




COTON HYDROPHILE
Lanugo gossypii absorbens

Le coton hydrophile est constitué par des poils ou des pei-
. gneuses de coton neuf de bonne qualité, obtenus 4 partir de
Penveloppe des graines de différeates espéces du genre Gossypium
L., nettoyés, purifiés et blanchis.

Description. — Le coton hydrophile est blanc, pratiquement
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inodore; il se compose de fibres de cellulose soigneusement’

ca-dées, dont la longueur moyenne n'est pas inféricure 4 10 mm.
Il ne contient qu'a Iétat de traces des restes de feuilles, de péricarpe,
d’enveloppes de graines ou autres impuretés. Il offre une résistance
sensible 4 I'étirage et ne produit pas une quantité appréciable de
poussiére lorsqu’il est secoué doucement.

Identification. — A — Chague fibre est constituée par une
seule ceilule pouvant avoir jusqu’i 4 cm de longueur et 40 um
de largeur, de forme tubulaire 2platie, 4 parois épaisses et arrondies,
souvent vrilées.

B — Les fibres sc colorent en violet par addition de solution de
chlorure de zinc iodée (R).

Essai. — So/ution §. — Versez sur 10,0 g de coton hydrophile 100 ml
d'cau et laissez en contact pendant 3 heures dans un récipient clos. Prélevez
10 ml de la solution pour I"examen des substances tensio-actives. Fiitrez fa
quantité restante en exprimant soigneusement Je cuton avec une baguctte de
verre.

19 Aspest de la solution. — La solution S devra étre incolore, procédé 1,
page 11 - 338.

2% Fibres étrangéres, — Examiné au microscope, le coton hydrophile
présente exclusivement des fibres typiques de coton.

3¢ Nowds. — E1alez uniformément 1 g de coton hydrophile entre deux
plaques incolores de 10 cm de cété. Comparé par transparence 3 Pérlon (i),
le coton hydrophile ne présente pas une densité dc nocuds supéricure 3 celie
de cet éralon:

. 4° Temps & immersion. — Utilisez un panier préalablement séché, cylin-
drique, constitué par des fils de cuivre de 0,4 mm de diamecre. Ce panier 2 une
hauteur de 8,0 cm, un diamétre de §,0 cm ct des mailles d’une largeur comprise
entre 1, et 2,0 cm. Son poids est de 2,7 g = o,3 g. Prélevez en cing endroits
de I'échantillon et en quantités 3 peu prés égales §,0 g de coton hydrophile.
Introduiscz-les sans tasser dans le panicr. Préparez d’autre part un réeipient
de :1 3 12 cm de diamétre, rempli d’cau 3 20° jusqu’a unc hauceur de 10 cm.
Présentez le panicr en position hofizontale au-dessus de I'eau et laissez-le
tomber d’unc hautcur de 10 mm. Mesurez au chronométre le temps qu'il met
4 s’enfoncer dans I'cau. Répétez V'essai trois fois. le temps d'immersion est
Ia moyenne decs temps notés au cours des trois expériences et ne devra pas
excéder 10 8. .

§0 Absorption dtau. — Aprés avois contrdlé le cemps d'immersion retirez
le panier de I'vau, laissez-1é égouttes pendant exactement 30 s en position hori-
zontale, puis dépasez-ie dans un réeipient taré et pescz. L'absorption, exprimée
par la moycnie de trois mesures, devra étre de 23,0 ¢ au minimum par gramme
de eoton hydrophiic. -

6% Acidité ou nlsalinité. — Ajoutez, 3 25 ml de la solution S, 3 gouttey
de solution de phénalphraléine (R) et, 2 24 aurres millilitzes, une gourte de
solution de méthylorange (R). Lus solutions ne devront pas se colorer en rose.

7° Colorants. — Dans un percolateur éuroit, épuisez lentement par
I'alcool (R) 10,0 g de enton hydrophile jusqu’a I'ubtention de 50 ml de liquide
et versez dans une éprouvette de verre incolore. Examinée sous une épaisseur
de 20 cm sur fond blane, la solution nc devra pas présenter de coloration
bleustre ou verdiitze, mais pcut parfois présenter une tres faible coloration
Bpune.

(1) Dtlivee par le Secratariat Technique de |a Pharmacupés Furopéenne - Palsis des Nations «
Sirssboury.




8¢ Fiworescence. — Examinez le coton hydrophile en couche de s mm
environ en lumitre ultra-violette 4 365 nm. Le coton hydrophile présente
sculement une faible fluorescence violet brunitre avec quelques pardcules
jaunes, mais il ne devea pas présenter, i 'exceprion de quelques fibres uoléa
de fluorescence bleu intense.

9® Substances solubles dans I"ean. — Chauffez i I'¢bullition pendant 30 mn
3.0 g de coton hydrophile dans 300 ml d’eau en remuant fréquemment
Remplacez I'eau évaporée, puis ve.sez sur un entonnoir. Recucillez le liquide
dans un cristallisoir ct pressez soigneuscmt le coton qui reste sur I'entoonoir
avec unec baguctte de verre. Filirez & chaud et évaporez 400 ml de liquide
(con:spondam 4 4,0 g de coton hydrophile); desséche= le résidu i 100°-10%°
jusqu’i poids constant. Le taux des substances solubles dans I’cau ne devra
pas &tre supéricur 3 ©,50 pout cent.

107 Substances solubles dons I'éther. — Dans un appareil i épuisement, traitez
i Péther (R) 5,0 g de coton hydruphilc pendant 4 heures i raison de 4 extrac-
tions au moins par heure. Laisscz évaporer le liquide éthéed, desséchez 2
100°-103° jusqu’a poids constant. Le taux des substances solubles dans I'éther
ne devra pas étre supérieur 3 6,50 pour cent.

110 Substunces fensio-actives. — Agitez fortement, dans une éprouverte
soigneusement nettoyée, les 10 ml de la solution S prélevés avant la fleration.
Laisscz reposer pendant 10 mn. La mousse devra dispaniitre i 'exception
d’un mince anncau de bulles d’air contre les parois du tube.

12° Perte & la desticzation. — Dérerminée 3 I'étuve 3 100°-105° comme il
est indiqué page Il - 353, sur 5,0 g de coton hydrophile, la perte a la dessicca-
tion ne devra pas étre supéricure 3 8,0 pour cent.

13° Cendres sulfurigues. — Déterminé comme il est indiqué page IT - 259,
sur 5,0 g de coton hydrophile, le taux des cendres sulfuriques ne devra pas étce
supéricur 3 0,40 pour cent.

Conservation. — Au sec, 2 I'abri de la lumitre, dans un
emballage protecteur.

COTON HYDROPHILE STERILE
Lanugo gossypii absorbens aseptica

Le coton hydrophile stérile satisfait aux exigences de la
munogmplvc Corox nypropurLk. Toutefois, il peut préseater
une tri:s faible coloration jaunitre il 2 éié stérilisé par la chaleur.

7% Maliéres grasses et révinenses. — Dans un appareil i extraction épuisez
4 Péther ¢ g de coton hydrophile supéricur pendant 4 heures 3 raisoa de
quatre extractions au moins par heure. Faites évapores I'extraic éthéré, Dessé-
chez jusqu’a poids constant i 100°-105°, Le taux des substances solubles dans
I'éther nec devra pas étre supérieur 3 0,30 pour cent.

89 Mutiéres colorantes compensatrices, — Epuisez § g de coton hydrophile
supéricur par de I'alcool 2 9¢%, de manitce 3 recucillic o ml de liquide dans
unc éprouvcite en verre incolore. En regardant dans P'axe de Péprouverte,
vous ne devrez apercevoir aucune teinte bleue ou verditre, seule une lgire
coloration jaunitre sera tolérée.”

0° Recherche fluﬁmtu — Immcrgez pendant 2 heures 10 g de coton
hydrophile supéricur dans 100 ml d’eau 3 20°. Exprimez. Sur le liquide obtenu,
effectuez les cssais suivants:

a) Substances tensio-actives. — Agitez fortement 10 ml du liquide non
Bltré. La mousse qui peut sc former ne devra pas persister au-deli de 10 ma.

Filtrez le résidu du liquide et effectuez les essais suivants:

b) Neutralité. — Le liquide devra &tre incolore et rigoureusement neutse
a la phénolphtaléine (R) er 3 I’hélianthine (R).

¢) Chlosures, — Le liquide ne devra pas s¢ troubler sensiblement par
addition de solution de niteate d’azgene (R) 4 § pour cent.

d) Calcium. ~ Le liquide ne devra pas se troubler lennblement pat
addition de solution d'oxalate d'ammonium (R).

e) Hypochlorites. — Légetement acidifié par I'acide aeétique cristalli-
sable (R), le liquide ne devra pas bleuir le papier ioduro-amidonaé (R).

f) Sulfates. — Le liquide ne devra pas se troubler sensiblement pas
addition de solution de chlorure de baryum (R).
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10° Swbstances solubles dans I"ean. — Faires bouillic pendant somn s gde”

-coton hydrophile supéricur dans j00 ml d’cau. Remplacez I'eau évaporde.
Versez sur un entonnoic en ayant soin d'exprimer le coton avee un bironner
de verre, Filtrez Je liquide obtenu. Prélevez 400 ml de ce liquide correspondant -
4 4 g dc cuton hydrophile. Evaporez. Séchez le résidu i 100°-105° jusqu'a
poids constant. Le taux des substances solubles 3 chaud dans I'eau ne devea
pas étre supéricur i 0,40 g pour cent.

119 Perte & la dessiceation, — Dérerminée sprés 3 heures i Péruve i

300%103° comme il est indiqué page Il - 353, sur 4,0 g de coton hydrophile
supéricur, la perte i Ja dessiccation ne devra pas étre supéricure i 8 pour cent.

129 Cendres sulfurigwes. — Déterminé comme il est indiqué page 11 - 259,

sur 3,0 g, le taux des cendres sulfuriques ne devra pas étre supérieur 2 0,30 pour

Conservation. — A ["abri de 'humidité.

COTON HYDROPHILE SUPERIEUR STERILE
Lanago gossypii bydrophila superiora aseptica

1.2 coton hydrophile supérieur stérile sausfaic aux exigences
de la monographie COTON HYDROPHILE SUPERIEUR,
Toutefois il peur présenter une trds faible coloration jaunize
s’il 2 été seérilisé par Ja chaleur.

Essai, — Strilitt. — Le coton hydrophile supésieur stérile devra sads-
faire a 'essai de stérilité indiqué 2 la monographie CoTon nyororsiLe sTéRDLE,

page I-188.

Conservation, — Conforme i la monogmphié COoTON HYDRO-
PHILE STERILE,
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III, / Matériel

En fonction des matidres premiéres utilisées, de leurs destinations et des normes
strictes & respecter. {voir processus analytique des ouates Codex) les ouatiers

durent s'équiper d*un matériel important et varié :

- - matériel pour l'épuration mécanigue — battoge et cuvraison
- matériel d'épuration chimique
- matériel de cardage

- matériel de conditionnement,

(A) Matériel d'épuration mécanigue

Ce matériel a pour but d'éliminer toutes les particules lourdes (graines, enve-
loppe de graines, restes de feuilles, etc...) contenues dans la matidre, d%éli-
miner la poussiére, d'ouvrir et dém@ler suffisamment le coton ou déchet de coton
afin de faciliter le travail des bains de treitements chimiques, (débouillissage

et blanchiment, rinmgeges),

a) Les cotons bruts étaient auparavent traités par une installation
de battage composée d'une chargeuse d'alimentation, d%une ouvreuse type Platt a
tambours, dYune Crighton composée dlun axe central munie de battes métalliques
qui pulsaient la matiére sur des grilles verticales a intervalles vanables selon
les qualités traitées et d'un tablier de sortie, Cette installation était pourwue
d'une installation de dépoussiérage, Le chargement de la matiére, comme ..,

./O..
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ess Emballage 3 la sortie, se faisaient manuellement (sortie en sacs de 80 &
100 kg, placés dans des chariots métalliques), Catte chaine €était conduite par
deux persannes : alimentation, mise en sac), Lorsque la matigre était trés chare

gée" deux passages étaient nécessaires, Rendement 80 kg/heure.

b} Le treitement mécanique des déchets (peigreuses, débannages) se ,
faisait par une ouvreuse typs WILLOW & alimentation variable par systéme de cone .
trepoids ou par une effilocheuse type TATAM pour les machines, barbes et rubans,

Ce matériel précédemment cité (a) et (b) était souvant du matériel de récupéra=-

tion provenant de filatures coton,

c) Actuellement, les constructeurs sollicités par les cuatiers ont can-
gu des installations énergiques robustes et de haut rendement telles les ins—
zallations proposées par les firmes HERGETH (RFA), TRUCHLER (AFA} ou LAROCHE
(France Cours) composées dtun brise balle, nettayeur horizontasl, nettoyeur
volants PORCUPINE ou KIFCHNER qui alimentent directement la presse en charge-
ment, du blanchiment avec des rendements de 150 & 300 &g./h selon les matigres
treitées et les possibilités d'absorption de la gresse dempacguetage, Ces ins—
tallationshéﬁnt pourvues dlun systéme de dépcussidérage émergicue et de systémes
de sécurité tant pour prévenir les accidents qua les incendiss,

Les pertes ou freintes au cours de ce traitement sont de 8 & 12 % selon les
qualités ™

d) Epuration mécanique préwue pour SICOPHAR (ci=joint documentation)

- Brise palle pour des déchets AKB arasement 1000 mm
-~ Nettoyeur en cascade HR/S arasement 1000 mm
- Caisson de remplissage FS largeur utile 1000
- Nettoyeur VO avec volant porcupine

Ventilateur SV avec 2 filtres & sacs

-~ Pigdge magnétique
- 2 condenseurs KD
-~ 1 armoire électrique SS

Cette ligne d'épuration égquipée pour traiter le coton pur ainsi que les déchets
de coton a un rendement variable selon les gqualités (150 & 300 kg/heure) peut
&tre conduite par une seule personne, Elle psrmet un travail en continu avec la
pressa de chargement du blanchiment et évite le stockage de matiére ouverte
trés volumineuss,

0/'..
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Peour les qualités écrues, un ventilateur permettra de stocier la matidre dans
un caisson ou une chambre de stockage avant d'8tre conduite & la carde qQqui tra-

vaille les qualités non hydrophiles,

(B) Matériel de blanchiment

Ce matériel qui permet de travailler la mati2re épurée mécaniquement et de donner
a cette matidre les qualités requises par le CODEX, @ subi de trés importantes
évolutions depuis le début du siécle,

Au matériel de blanchiment proprement dit, nous devons adjoindre deux postes im-
portants pour le travail des agents chimigues, le générateur de vapeur : chau-
digdre et 1'installation de traitement des eaux, Comme pour l'appareillage textile
ces deux postes ont été modernisés pour arriver & un matériel completement auto-

matique,

I. / Générateurs de vepeur

La chaufferie composée des chaudiérss, pompes d'alimentation en eau traitement
(des eaux, bypche cd'zlimentation et retour de condensat & évoluer en fonction des

impératifs de prix de revient :

- main d'oceuvre et lois socicles

- combustible

Ce département pour une fabrique d'ouate et de pensements est un pug "l'&me de

1%usine", car la vepeur alimente :

-~ les appareils de débouillissage

- les bacs de préparation de produits chimiques

- les appareils pour traitements subséquents : savonnage, creguantage
- teinture

- le ou les séchoirs de matiéres blanchies ou teintées

~ lc ou les autoclaves de stérilisation

~ le chauffage général de l'using dans les pays eurcpéens
(radiateur a ailettes, ou aérothermes),




- 56 -

La chauffe au charbon était au début du siécle jusqu'a l'apres guerre 1945, le
plus courents, Ce systiéme de "chauffe" demandait un personnel tres important pour
le déchargement des wagons ou camions. Un personnel robuste et qualifié pour la
conduite du foyer et l'elimentation en sau, Le Directeur d'usine devait savoir
doser walablement le combustible et €tablir des mélanges convencbles en fonction
des charbons gras, 1/2 gras maigres pour obtenir un rendement valable des appa-
reils de chauffe et faciliter le travail des conducteurs de chaudiéres,

Le rendement des chaudigres étaient de 60 & 65 % au maximum & cause cu pouvoir
calorifique assez faible des mélamges des incrustatiersinternés dues au mauwveis
conditionnement de 1l'eau, L'entretien de ces chaudiéres trés volumineuses, en
acier doux, tr2s épais de construction, généralement rivées, & foyers lisses cu
ondulés était tr2s pénible : élimineation des incrustatiors et suies pour les vi-

sites intérieures et extérieures bi-ennuelles per les crganismes agreéés,

Un arr8t de quinze jours par an était nécessaire pour une usine dispcsant de 2
générateurs de 80 m2 de surface de chauffe,

Les si®ges des soupapes de sécurité devaient 8tre rodés, les clapets de retenue
vérifiées, les niveaux d'sau contrflés ainsi que les plombs fusibles des foyers
et sifflets de sécurité, les pompes c'alimentation généralement tripler cu par=
fois & étages complétement revisées, les baches d'2limentation et de retour cde
condensats currées, les tuyauteries défectususes cu corodées renouvelées, les

détenteurs 8 kg/cm2 & 2 kg/cm2 contrflés, ainsi gue les manométres de contrfle,

La conduite de ces appareils demandait au personnel dleffectuer de nombreuses
heures supplémentaires afin qus les chaudiéres soient "& pression” lorsque le
travail au blanchiment devait débuter, Le chargement manuel : brouettes, pelles,
était trés pénible pour les conducteurs,

Les difficultés dtapprovisionnement en charbon obligérent les industriels 3 s'o-
rienter vers d'autres combustibles : fuel lourd, fuel 1/2 lourd ou léger, Les
constructeurs proposérent d'égquiper les anciennes chaufferies de brQleurs &
mazout - les transformaticns qui limitzient les investissements furent adoptées
par de nombreux utilisateurs, Toutefois, certainms inconvénients subsistaient :

faible rendement des appareils, personnel de surveillence & maintenir, accessoire:
identiques & la chauffe au charbon a entretenir, etc...




Les industriels s'orient@rent enfin vers les générateurs de vapeur a haut rende-
ment & chauffe complétement autometique & fuel lourd 1/2 lourd ou léger. Dens
1'industrie textile les chaudieres les plus utilisfes sont 8tandart Fasel, Wanson

et Meure ,

Le rendement de ces appareils est de lfordre de 88 a 90 %, l'entretien aisé, La

pose das appareils de sécurité systéme black,

Plombs, fusibles, foyer et sifflets, niveeux d'eau, assurent une sécurité quasis-
sans défeillance, Afin de parfaire l'automation de ces cheudiéres, on peut faire
adjoindre par le coqstructeur des vannes de purge automatigue, des électrodes de

sécurité, de mangue d'ecu, commaende autocmatique de la pompe & alimentation,

Pour ce type de chaudiére, il est important que le conditionnement de l'eau &
alimentation soit parfait afin d'éviter corrosion et incrustations - réactif a
base de triphosphate de soude et produits vendus par des firmes telles que Hoeckc

ou ERPAC Wasquehal France,

Dans le projet Sicophar, il = été préwu une chaudiére STANDARD CONDOR ayant les

caractéristiques suiventes :

- débit de vapeur admisSsSible seesecescesssscen 3,000 kg/h
~ débit maxi de chaudi®rt seseseececcessscsses 3.200 kg/h
~ Pression de SErviCe sseeessescssssesnsosossnsenses 12 kg/cm2
= surface de Chauffe seseesescrtessscscsocecss 65 m2

- température de l'eau d'alimentation sseeeess 1022C

- bache d'alimentation ..seeeescccccssossccese 4 m3

= COMbUStIDle sesessssssversssssvsescsssoranes fuel léger
~ YENUEMENEt seesveesossncseessncsrssssssoscses 88 %

Femarque : Nous avons opté pour la chauffe au fuel léger a cause de la facilité
de travail (pas de pré-chauffage comme pour le fuel lourd) entretien
réduit, surveillance aisée.

~ Un conditionnement de l'%eau propre & la cheudiére a été préwu
~ Un projet de contrat avec la firme 3P (Britisch Petroleun Compagnie
a été préwvu -~ incluant la fourniture du réservoir 15,000 litres et le

raccordement gratuit - piéces et main-d'oeuvre,

~ La chaudidre a été placée & proximité de 1'atelier & entretien afin

que le personnel de ce service puisse intervenir rapidement

./O..
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- Lg laborentin chargé de l'épuration des eaux ; dosera le bac da réac-

tifs du conditiornement dteau,

La gquelité du carburant doit &tre contrdlée, il est souhaitzble d'utiliser du
fuel oil léger exempt de parsiffines qui encrassent les électrodes, ternissent
la cellule photo—-électrique et obstruent parfois les filtres, .

Le réservocir contenant le carturant devra 8tre pourw d'une jaugz,d'urne venne de
vidange, d'un trou d*homme et s'il est placé & l'air libre, entouré d'un muret
qui permettra de collecter complétement lz fuel en cas de fuita.

tes caractéristicues de lfappareil, les dates des visitzs inmtérieurss et exté-
rieures seront consignées dans un registre, les anomaliss seront notées par les
visiteurs appartenent aux organismes agréés - ser l2 Gouvernement tels VERITAS
ou SOCOTEC - Ce registre sere preésenté aux inspectaurs du service des mines cu

inspecteurs de traveil, habilités & effectuer le contréle des appareils indus—
triels,

A la réception de l'agpereil neuf, le constructzur est tenu de fournir le certi-
ficat d'épreuve hydraulique, les plans détaillés, les résultats de la radiogra-
phie des soudurss, A la miée en route, il est conseillé de faire cpérer des
essais de consommation avec brilleur en grande flarmme et flamme récduite - une ana-
lyse des gaz et fumdes évacuds est & conseiller également, Périodiguement, il y

a lisu également de vérifier l'état des réfrectaires, joints. amiantés etc,..

Femarque : Il est & signaler que dans le projet Sicophar, le générateur de vapeur
a été volontairement surdimensionné afin dfanticiper les autres phases du projet
(blanchiment de la gaze, alimentation de la rame,

A titre indicatif, le cclt d'une chaudiérs de 25 m2 de surface de chauffe, Oébit
maxi 1250 kg/h = Pression de service Débit 0,5 m3/heurs = 10 kg/cm2 colte

72,480 DM et son traitement des eaux 27,485 OM; sSoit €9 965 O = ((cours du DM

au 4,7,1980 116_) soit sensiblement 11,600,000 F,CFA. - prix de mars 1980
Consortex,

Le prix de la chaudidre choisie 3 T,/heure était début 1979 de 57,400 M et le
traitement das eaux débit S0 m3 pour fabrication et chaufferie 99,400 OM,

'/‘0'




-.59..

N, 8. I1 est conseillé de placer la chaudiére le plus prés possible du départe-
ment qui consomme le maximum de vapeur afin de limiter les pertes calori-
fiques dars les tuyauteries, pertes sensibles malgré le calorifigeagse,
limiter les tuyauteries vepeur alimentaires ainsi que les tuyeuteries de

retour de condensats,

I1 est a signaler qu®en Eurocpe, dans certaines zones industrielles, les utilisa=
teurs se sont groupés pour créer des centrales génératrices de vepeur, cetta
vapeur leur est vendue comme l'eau et 1'€électricité au prorata de leur consomma-—

tion,

IT. / Les eaux, l%alimentation, conditionnement, évacuation, recyclage

L*teau pour la fabrication de l'cuate hydrophile joue un r8le trés important, En
effet, les caractéristiques demandées au produit fini sont fortement influencées
par la qualité de 1lteau qui sert aux traitements chimigues de la matiére brute :
impératifs de neutralité % de substances cédées & 1l'ecau, sels contenus dans 1teau

(sulfates, chlorures) matigres organiques etc...

Selon les qualités de matigres Lrutes, la cucalité d®eau pour traiter un kg
dtouate hydrophile est de l'ordre de 100 litres & 150 litres/ig de matiére finie,

En fonction de l'eau servant & l'alimentation de la fabrication, il est néces—
saire aprés examen de ses caractéristiques (ph. TH, TA, TAC) de prévoir un con=

ditionnement de l'eau utilisée,

Rappelons rapidement la définition de ces divers paramétres
(ph = potentiel hydrogéne,

Les ions d'hydrogéne (H ¥) et hydroxyle (OH =) contenus dans 1'eau résultent de

-+ -~
e +

la dissociation HZ

Dans 1f'eau chimiquement pure & une température de 23 :0 la concentration en ions
(H*) et (OH™) est égele a 10-7g.icn/1 et caractérise la réaction neutre du lie
quide,

En milieu acide, les conditions sont les suivantes :
r1 21077 > ]

En milieu basique  [OH J > 10-7>[H+]
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On exprime la réacticn qui se produit dans une solution par les indicateurs
o EHJ et p EOH] qui 1'un et 1'asutre représentent un logarithme négatif des
concentrations correspandantas,

En milieu neutre p H = 7 p OH

T H = Titre hydfotimétrique .

Ce titre exprime la dureté totale de l'eau qui est la somme des concentrations
de cotions de calcium 8t de magnésium exprime en Sguivalent mg/l cu en équiva-

lent g/m3 = Cette dureté s'exprime en degrés frangais, allemand ou anglais,

Un ¢ frangais correspond a 7 mg/l ou 7 ppm (partie par million = mg/litre de
Ca 0

19 Francais = 0,70 : Anglais Q,56 : Allemand = 7 ppm de Cal
1 : Allemand = 1,79 : frangais = 1,25 : engleis = 10 ppm de CaC
1 : anglais = 0,80 : allemand = 1,43 : frangais = 8 ppm de Ca0

La dureté totale de l'eeu comprend la dureté en bicarbonates et la dureté des
autres sels - Cette dureté ssra contrflée & l'ordre d'une ligueur hydrotimé=
trique (solution de savon en milieu alcoocligue)

Classification approximative

Oureté totale en équivalent mg/l = Classification
o, 1,8 trés douce
1,5 - 3,0 douce
3,0 - 6,0 moyennement dure
6,0 = 12,0 dure
> a3 12,0 trés dure

T.A, Titre alcolimétrigue et T A C titre alcalimétrique complet

Ces titres résultent de la teneur en bicarbonates et en hydroxydes s*expriment
équivalent mg/l.

Cette titration se fait par une sclution étalon dfun acide minéral fort (ClH)
avec la phenolphtaline comme indicateur (TA) ou par titration par ure solution
d'acide minéral étalon avec de 1'hélianthine ou mithyl orange - (TAC),

O/C'QO




Caractéristiques de l°%esu de Dakar

L'cau est fournie par la Scuciété Nationale d'exploitation des esux du Sénégal
( SONEES)

L'analyse dg 1%eau de Dekar (prélévement cu 14,6,78) a donné les résultats

suivants :

ph = 7,3 '
TAC - 21,20 f

TH = 24,8 ° f

TAR = 6 °f

S0, = 5,20 f

CaQ - 23 : f

MgO - 1,8 ; f

‘SiCl2 = 25,3 ppm

Fer total = 1,2 ppm

MST 2 8 pp m (matidre en suspension)

Dtautres prélévements en 1979 donnent ¢

6,4<‘ ph <6,5

TAC 13,52 f
Cl = 5,5
Fe < 0,C8 MO O MST Oppm

Comme nous le constatons la qualité de l'eau fournie par la SONEES est sujette

a des fluctuations assez importantes, La fabrication de lfouete nécessitant une
eau exempte de dureté et possédant un T A C minimum, il est indispensable d? opé~-
rer un traitement des eaux, Quant & l'alimentation, il y a lieu de considérer
également les grosses variations de la pression alimentataire et les risques de
coupures assez frégquentes dans la région de Dakar (coupures SONEES ou SENELEC
Société Nationale d*Exploitation de 1’Electricité,)

Diverses possibilités de traitement permettent de donner a l'eau les normes

requises,
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Une coagulation suivie d'une décantation et d'un filtrage permet de la clerifier
Pour la décolorer, on se sert de chlore ou d%ozone, La séparation des matiéres
en suspension (clarification) et la décoloration se font générelement dans la
méme installation,

Pour adoucir les eaux dures, on commence généralement per leur ajouter un réac-
tif (chaux vive) et au besoin, on se sert également de résines échengeuses d*ions

pour les traiter,

Les sels de fer bivalents peuvent &tre éliminés de l%®au par oxydation a l'air,

L’hydroxyde de fer précipité doit &tre enlevé par filtrage,

L%acide silicique peut 8tre éliminé par déminéralisaticn ou au moyen de composés
du magnésium si 1%cau traitée doit servir & l'alimentation des chaudiéres a

~moyenne et haute pression,

Pour emp@cher que l'installation de traitement de l'eau ne corrode et ne s'en-
tartre, on stabilise l'eau en modifiant son pH ou en ajoutant des phaosphates de
sodium, On javellise l'eau pour emp@cher la formation de dépSts biologiques -
(verdunisation)

Coagulation de 1%eau

Ce procédé est trés souvent utilisé en Afrigue, certaines usines s'alimentant

a partir de l'eau de certains lacs ou riviéres, Les matiéres en suspension dans

1%eau non traitée peuvent 8tre éliminées par décantation dans des réserwoirs et

bassins, Pour améliorer l'efficacité de l'opération de clarification, on recourt
& la coagulation,

Les agents du coagulation utilisés sont le sulfate d'alumine (804)3 Al,, le

sulfate de fer S0 .Fe ainsi que le chlorure de fer Cl. Fe, ‘

4 3

Au cours de la coagulation des systemes colloIdSux,flocons se forment (particu-
les actives qui absorbent la matiére en suspensicn =t se déposent au fond avec
elle en constituant des sédiments),

Quand on introduit du sulfate d'alumine dans l'eau, une dissociation se produit
3+ 2 -
AL, (904)3._._..>2A1 . 3(s0) a

./..O




- 63 -

Les ions d'amuminium réagissent chimiquement avec les ions présents dans l%eau
et sont partiellement absorbés par les particules colloldales et les particules
en suspension, Le sulfate & alumine excédentaire subit une hydrolyse qui entrai-

ne la formation d'hydroxXyde d®aluminium faiblement soluble

3+ 2w 4
M= T 8oy T+ Hzo-->A1(0H)soa+H
3+ 2= - +
AT 80,7 + HO —> AL, (01-1)4 S0, + M

Lthydroxysulfate dfaluminium qui en résulte porte unc charge électrique positive
qui entralne la cosgulation des particules en suspension & charge négative - Les

ions d'hydrogéne libérés par 1l'hydrolyse de (SO Al.. peuvent faire cbstacle

)

ou stopper complétement 1'hydrolyse du coagulani.aoe mgme, lors de la coagula-
tion des eaux naturelles, les ions hydrogéne se combinent avec les iors de bicar-
bonate en produisant une molécule d'eau et ure molécule de 002 aul est libérée
de la solution sous forme de gaz, Quand la concentration d'ions hydrogens est
insuffisante pour qu'il y ait réaction avec tous les ions H +, il est essentiel
de rendre 1'eau alcaline par adjonction de chaux éteinte Ca (DH)2 ou de carbo-
nate de sodium COaNaz.
La coagulation se produit quant le pH est optimcl, pH optimal qui épend de la

teneur de l'eau en sels solublas,

N, B, Cette installation de coagulastion ne sera pas nécessaire dans le projet
SICOPHAR si l'eau est fournie par la SONBES,

Adoucissement de 1l'eau

Par adoucissement de l'eau, on entend 1'élimination des ions calcium et magné-

-

sium qui donne la dureté & l'eau, Plusieurs méthodes existent :

a) Méthodes fondées sur l'emploi de réactif pour adoucissement,

Les eaux dures peuvent 2tre adoucies par des agents actifs dont les anions fore
ment avec les cations Ca et Mg des composés peu solubles comme Ca CO3 Mg(OH)2

(P04)2 Ca, et (P04)2 Mg, ces substances sont ensuite enlevées sous forme de
dépbt,
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Les particules fines qui ne se sont pas déposéasssont ensuite éliminées de l'eau

par un filtre a sable, L'enldvement des ions Ca et Vg de l'eau se fait au mayen

de Ca (0H)2 et de soude caustique, ctest l'adoucissement & la chaux,

Les apports de chaux sont ininterrompus et proportionnels au débit dteau non
traitée et a la dureté imputable aux bicarbonates, La chaux est utilisée sous
forme de lait de chaux 8 5a 6 ; B préparé dans un maloxeur et injecté a l'eide .

d*une pompe doseuse,

Les précipites de COSCa et Mg(OH)2 sont happés par des particules dz sable qui
tombent eu fond du réacteur quand elles atteignent une certaine taille, on les

évacue a interwlles réguliers,

b) Méthode d'adoucissement par échange d%ions (anions caticns) méthodes

préconisée dans le projet SICOPHAR

Les résines échangeuses d'ions sont des polyméres de synthése qui réegissent
avec les ijons des solutions diluées, Suivant les échanges entre la résine et
1'%eau portent sur les anions ou les cations, on les appelle résines échangeuses

anioniques (zéolithes),

8i on fait passer -l'eau & travers un échangeur cations hydrogéne au lieu des
bicarbonates, chlorures et sulfates de sodium, les équations précédentes don-
neront des acides libres correspondants ClH - 002 - 804H2 qui vont abaisser le
ph, ds 1l%eau adoucie,

On peut obtenir de l'eau totzlement adoucie et présentant un degré dfalcalinité
souhaité en faisant passer l'eau brute dans l'échangeur de catdons sodium et en
mélangeant l%affluent avec celui de la pertie peseée a travers l'échangeur de

cations hydrogéne,

Ces échangeurs d'ions, comprennent un systéme de régénératsur d'emgrenage, de
dissolution et une unité de dosage, Pour ce type d'instanllation, il feaut absow
lument prévoir des pompes : injecteurs et accessoires rdsistant aux acides et

alcalies,

Le gaz carbonigque de 1l'ecu est éliminé par dégazage,
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Installation préconisée pour SICOPHAR

Initialement, il a été préwue une unité de traitement des Eaux STANDARD KESSEL

par échangeurs d'ions d'un débit de 50 m3/H maximum,

Cette installation est préwue pour 1l'alimentation de la chaudiére de 3 T./heurs ;
la consommation en eau adoucie pour 2 appareils de blanchiment et de la pilonneuse
AUTEFA, '

Cette installation a été comme la cheuditre volontairement surdimensionnée wu les
extensions préwues et la faible différence de prix entre un @ppareillage de
30 m3/heure par rapport & S0 m3/H,

ggggosition

- installation dt'adoucissement & double traitement avec réglage automa-
tigue pour adoucir 1%eau de Dakar (moins de 0,06 g/l de fer et pas de

manganése ).

- 1 compteur d'eau
- une installation de dégazage thermodynamique avec las accessoires
nécessaires — (débit SO m3/H),

- un réservoir dfeau d'alimentation

- un dispositif de dosage pour produits chimiques
- un poste d'analyse de la gqualité de l‘eau

- un dispositif de prise d!échantillons

-~ une armoire de commande

=~ ensemble de tuyauteries de liaison,

La totalité de l'eau ne devant pas Btre obligatoirement traitée, il y a lieu de
prévoir plusieurs circuits & partir de la conduite d’alimentation générale de la
SONEES,

Bassin collecteur extérieur général de 150 m3 evec poste de pompage avec
surpresseur pour alimentation de lfusine
- et le circuit incendie
= circuit incendie et pour les installations sanitaires indépendant du traitement

des eaux,

l‘/..’
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En cas de penne de l'installation , le traitement das saux il y a lieu de pré-
voir des produits séquestrants des ions calciques {Ex : Calgon (HENREL)

Cheelox de CEPEA} Séquestrants que l'on peut introduire dans les bacs de prépe=
ration alimentant les appareils de blanchiment,

Vu le colit trés élevé du métre cube d'esu & Dakar, il y a lieu de préwvoir un
systéme de récupération et de recyclage des eaux utilisées pour les diverses
opérations de fabrication :

- gaux de ringage apres débouillissage de la matiere, le bain de débouile
lissage proprement dit, est difficilement récupérable

= création de citernes si 1l'on opére avec le procédé & l'hypochlorita de
sodium (eau de jawvel) : renforcement des bains aprés dosege pour les
bonnes quelités de coton hydrophile (coton nesuf ou déchets coton type
peigneuses )

- création de citerne acide ou le bain acide peut 2trs renforcé également
aprés dosage (ajoute de ClH technique)

~ récupération des condensats de vapeur par un circuit de retour a la
bache dtalimentation de la chaudizre,

Eaux usées

Les eaux provenant de la fabricetion ne pouvant 8tre totalement recyclées, il y
e lieu afin d'éviter la pollution, de faire un pré-traitement des eaux rési-
duairss,

Les esaux peuvent Btre collectées dans des bassins de décantation & chicanes ou
apres un stationnement et un traitement chimigue selon leur qualité analytigue
elles pourront 8tre évacuées limitant ainsi les risques de pollution pour le
voisinage,

Une station de traitement da l'ensemble des ecux usées pour SICOPHAR est &
exclure w le colt trés élevé de ce type d’instrllations,

Vu la situation du terrain de SICOPHAR, il sera bon de prévoir dans 1l'immédiat,
un raccordement & l'émissaire de l'usine ICOTAF, émissaire construit depuis plus
de 10 ans, donc appertenant au domeine public (renseignements = SONEES = Urba-
nisme) Quant & l'avenir, il est préwu par 1'Urbanisme et la SONEES, la création
d'une grande station d'épuration qui collectera l'snsemble des saux usdes des
unités industrielles situées sur le route de Rufisque, (préwue pour 1985)
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III/ MATERIEL TEXTILE « BLANCHIMENT

1. Ewvolution des techniques - Procédé & 1l'hypochlorite

Comme signalé précédemment, le travail dans le département blanchiment était plus

ou moins artisenel : matériel vétuste, main d'oeuvre trés abondante,

Ltappareil principal éetait l'autoclave généralement en acier doux, de construce
tion rivée, Ces appareils provenaient de la récupération de brasserie ou de
savannerie,

Le remplissage de l'appareil trés volumineux — Hauteur 4 métres § 2 m, se fai-
sait manuellement en général 4 hommes sous surveillance du responsable de la

conduite de l%eppareil qui dewait arroser durant ltopération, la matiére dfune
lessive alcaline, (pour 8 m3 d'eau & 80TE0 & 8C kg de Na04 & 99 % 35 kg de Co,
Na2 qui servait de tampon - 4 & 5§ kg de sulforicinate de soude servant de mouile

lant de débouillissage),

La matiére était protégée du contact avec le métal par des toiles de juts et

maintenue dans lveppareil par de lourdes plaques de fonte,

La partie traitée était de 650 & 800 kg selon les qualités de matiére, L'opéra-
tion dureit 8 h, & la pression de 3 kg/cm2,

On opérait un ringage & cheud pour éviter la précipitation des matiéres prati-
ques et des matiéres en suspension, puis un ringege a froid jusqu'a obtention
d'un liguide cleir,

L'appareil ne pouvait 8tre déchargé quleprés un stationnement vanne de vidange
ocuverte de 12 heures,

Ensuite, manuellement une équipe de S5 hommes dégageeit la matiére qui dewvait
8tre blanchie = dans des bacs en béton de forme rectanguleire (4 m x 4 m x 4 m)
Ces bacs étaient alimentés par une pompe en fonte dbonitée avec un systéme de
"va et vient", Ces récipients étaient revBtus intériecurement par un rev8tement
de plomb que 1l'on devait réguliérement renouveler puis par économie par un ree
vBtement de résines bitumineuses résistant & 1l?hypochlorite de soude,

O/'..
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Le traitement a 1'hypochlorite a¥3 & 4 g/l de chlore actif durait de 4 & 6
heures selon les matidres traitées., La matiédre était ouvertc manuellement par
le préposé a la surveillance de l'opération jusgu'a élimination totale des
impuretges,

Un ringage abondant & froid était opéré durant 1 h,1/2 & 2 h, par arrosage

manuel,

Le blanchiment opéré, on effectuait dans les m@mes bacs un traitement anti-
chlore par ClH (35 1 de HC1 / 6 m3),

De nouveau, des rimgages abondants étaient nécessaires jusqu'a sbtention d'un
ph, neutre = (pha7),

L'équipe de 5 hommes chargée de la menutention du coton, répartissait la matiére
blanchie dens deux bacs de forme circuleire en béton avec faux fond ocu l'on
opérait le savonnage (20 kg de savon de Marseille en copesux pour 8 m3 dfeau &
la température de 60°C), Puis rimgage abondant,

Ces bacs étaient vidés le lendemain lorsque la matiére était refroidie st sto-
chée dans des caissons en bois,

Le demier traitement de la matigre blanchie se faisait dans ume ringeuss type
charpentier & fourches, Selon les quelités acides cu non acide, on ajoutait tres
lentement &,080gde SO H, concentré & 65°8 pour 3 m3 d'eau ol on effectuait un

42
simple ringage sans ajoutB.

Aprés circulation durant 15 @ 20 mn pour 35 g de matiére on alimentait une
~e@ssoreuse ou l'on extrayait le meximum dfcau avant l'cpération de séchege,

Comme nous pouvons le constater, ce traitement trés long et trés onéreux néces-

sitait une main dfoeuvre trés abondante aussi les industriels de l'ouate durent
maderniser au meximum cette installation,

./'.O
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Schéma de fabrication STADE INTERMEDIAIRE METHODE MODERNE
ANCIENNE METHODE Hypochlorite Eau oxygénée
Opération Durée Personnel Durée Personnel Duree Persaonnel

Remplissage 2 h, 5 1a4a2h, 1 1 1
Débouillissege 8 h, 1 3aanhn, 1 )
Ringage Stationnement 12 h, 1 1 h, 1 (
Déchargement 2 h, 6 (1/12 n, 1 )
Blanchiment-ringeges 8 a 12 h, 1 3ash, 1 ( 2 h,30 1
Déchargement 2 h, 6 1/12 h, )
Savonnage 1/2 ha 1 (1/4) n, 1 (
Déchargement 2h, 6 (1/12) n, )
Ringege dynamique 8 a 12 h, 3 0,30 h,
Saéchage 8 & 12 h, 3 4 ash, 4a6h,
Empaquetage en sacs 12 h, 1 par ventilation dans idem

silos de stockage

Certaines cpérations =ont simultanées et les
appareils dont doublés pour une production

continue de 1200 <g/16 heures =~ le personnel Production avec 2°appareils Procduction avec 1
nécessaire était de de 500 kg appareil 500 g
1250 kg 1,000 kg
Travail continu en 2 éguipes 4 hommes 4 hommes 3 hommes
traveil & journée (8 h,) ( 6 hommes
} 3 femmes

/16 h, /i6 h,
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2., Evolution du matériel

Comme décrit précédemment, l'ensemble des opérations de débouillissage, blanchiment,

ringages, se faisaient de maniére plus ou moins statique,

débouillissage par admission de vapsur vive (d'ol introduction d'impu-
retées )

- chauffe des bacs par giffar ou barboteurs

- le blanchiment par une pompe de faible puissance avec systéeme de va et
vient '

- ringage - savonnage, traitements subsiguent par gravité.

La matiére répartie irréguliérement n'était pas traitée uniformément & cause de la

formation de canaux préférenciels d'olu un produit fini non homogéne,

Afin de remédier & ces divers inconvénients, la matiére brute ocuverte, épurée méca-

niguement, est conduite & la presse de chargement,

Selon les constructeurs, divers appareils sont proposés : appareils plus ocu moins
perfectionnés : le but de cette presse étant de remplir des portes mati&re cylindres
perforés en acier inoxydable 18/8; de matiére brute de fagon trés homog&ne avec une
densité de 0,30 & 0,35 et de confectionner des gf8teaux, foulement essorables aprés
les divers traitements,

A / PRESSES DE CHARGEMENT

a) Presse possédant une vircle de chargement est & chariot fixe
sans mouvement de rotation, Un premier disque étant positionné au fond du porte
matigére,

La matiére ouverte est répartie manuellement le plus uniformément possible dans le
panier, Quand le coton, 1/3 de la charge totale est introduit, on place un second
disque ds levage, Lamatidre atteignant le sommet de la virole de chargement, on
presse & 1l'aide de l'anneau de pressage mu par quatre verins a air comprimé ou hi-
drauliques & une pression de 8 kg/cm2,

La charge compléte étant introduite, on place le couvercle de fermeture , reléve la

virole de chargement et on introduit les broches de fermeture du porte matiére -
broches qui fixent le couvercle sur le cylindre central perforé du panier,

0/.'.
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Constructeurs - BARRIQUANT (France) CAILLEBAUT DERLICQUY (TEXNOX) (Belgique)

b) Presse dynamigue

Afin d'abtenir une homogénéité supérieure, la firme HAUTEFA (Allemande) mis au point
une pilonneuse dynamique, Le coton €puré est conduit pneumatiquement dans des cylin=
dres d'empaquetage arrosé dveau contenant un mouillant et une solution de soude caus
tique faiblement concentrée et pilonnée pendant gue le cylindre d'empaquetage est

en matiére homogéne ne comportant pas de canaux préférsntiels pour le liquide de

blanchiment ce qui conduit & un blanchiment trés régulier,

Avantages : Blanchiment st teintures plus homogénes
Densité de matiére plus importante d'ol augmentation de la
capacité de l'appareillage de 10 & 15 $% selon les matizres
a traiter,

Traveil du personnel moins pénible (poussiéres)

B./ APPAREILS D!'EPURATION CHIMIQUE

1, Procédés de débouillissage et blanchiment sépares,

Les appareils qul au départ faisaient traveiller les bains chimiques de meniére sta-
tigue furent ensuite pourvus de pompes de circuiation tant pour le débouillissage
gue pour le blanchiment ce qui permet de réduire la durée des traitements et de réa-
liser des économies sur les produits chimiques et quantité dveau consomméé pour les

traitements et surtout les ringages,

Ainsi pour exemple : qualité pharmaceutigue

Rapport de bain 1/10 8 m3/800 kg, coton Rappor: 1/7 3500 1,/500 kg

NaOH 99 % 65 kg NaCh 99 % 40 kg
COaNa2 35 kg CDaNa2 185 kg
Mouillant B8 kg Mouillant 3 kg

Blanchiment hypochlirite

Hypochlirite de soude = 3 & 4 de 1l'actif Hypochlirite 3 a 4 g/1

de chlore actif
Mouillant au chlore 0,5 g./1 Mouillant 0,5 ga/1

Volume dfeau 6 m3

Higgage Ph 7 18 m3 6 m3 volume d'eau 3 m3,

C/".
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Traitement anti~chlore CLH 35 1,/ d'acide technique 10 1, pour 3 m3

pour 6 m3
Ringage & Ph 7 18 m3 6 m3
Savonnage 10 kg de savon de Marseille 3 kg./3 m3
en copeaux
pour 12 m3
Ringage 12 m3 3 m3
Ringage continu 30 x3m3 =« 90 m3 supprimeé

N, B, Pour ce traitement, ne jamais dépasser la température de 30°C (formation

d*oxycellulose) et dégradation de la fibre,

2. Procédé du chlorite de soude

Ce procédé se rapproche du procédé de 1'hypochlorite de scude, seul l'agent de blane
chiment hypochlorite est remplacé par le chlorite CiOSNa
Recette préconisée par HOECHST

Lessivage = débouillissage ou decreusage

Rapport de bain 1/8 soit bain long

S % de soude caustique a 99 % solide {coulée ou en cristaux)
3 g./1 AQUAMOLLIN Be liquide concentré (mouillant)
2 go/1 LEONIL UN

Opérer & la température de 115 °C durant 3 & 4 heures

L¥empaquatage de la matidre se fera de préférence en arrosant le coton d'une sclu=
tion légerement alcaline 0,5 %/NaOH + Leonil UN 1 g2/1,
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Comme dans ls ~rocédé précédent, il y a lieu de ringer la partie mise en oceuvre

dvabord a chaud (trés important) puis & l%eau froide par débordement jusqu'a ob-

tention d'un liquide clair,

2. Acidification

1 cm3,/1 de S0,4H, concentré durant 20 minutes & 30°C

Ringage a froid jusqu'2 pH neutre de la matierc

3. Blanchiment au chlorite de scude

3.1, A températurs normale (90°C & 95°C)

3 4 49 de chloritz de soude en poudre (50 kg)

0,5 g./1 Agent de blanchiment HV

0,5 g./1 LEONIL UN

pH ~ 3,8 - 4 le pH sera ajusté a l'aide d'acide formigue (HCOOH) pendant 45
minutes,

Chauffe jusqu'a 95 °C, maintenir cette tempérsture durant 2 heures

Ringer & chaud ensuite a froid,

3.2, A haute température

2,5 ~ 3% de chlorite de soude en poudre (50 K, )
1 g./1 Agent de blanchiment HV
0,5 go/1 LEONIL LN

pH 4,0 4,2 Ajustage & l%aide de 1l'acide formique pendant 40 minutes, on
chauffe & 100°C, tenir cette température durant 30 minutes -~ chauffer & 115°C
durant 15 mn, maintenir durant 20 mn,

Laisser refroidir a 90°C, ~ Ringer & chaud puis 3 fraid,

Ny B, Le traitement & haute température apporte une économie en produits chimiques
et un temps de blanchiment plus court,

Le chlorite de soude étant trés aggressif, il est bon de passiver les appa=
reils comme conseillé dans la fiche technigue de la firme HOECHT,

./0.0
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Procédé a 1'egu oxygénée (péroxyde d'hydrogéne)

Ce procédé comme le précédent peut 8tre appliqué en 2 phases, a froid ou & chaud,
ou en une seule opération groupant débouillissage et blanchiment, Cette derniére
technigue préconisée par les firmes HENCKEL (Dusseldorf, R.F.A,) et SANDOZ (Bale
Suisse) est généralement adoptée par les firmes disposant d'un matériel trés moder-

ne, Autoclave en inox,

On peut préconiser le schéma de recette suivant —HENCKEL )
Rapport de bain [ 125 /] d'ol économie d'eau et de combustible

Rormule : 1,5 g.f1 Cottoclarin KD
1,5 g./1 Setilon KN de 1 m3
15 g./1 NaOH 38°B (solution préparée avec 452,3 kg de NeOH coulée +
505 litres dveau)

10 cm3,/1 H202 a s0%

Elever la température de 40 & 130°C en 45 minutes €t meintenir 45 minutes a 130°C =
Refroidir ensuite &.80°C en 20 minutes,

Ringaege, acidification avec T cm3/1 de CH, COOH (acide acétrigue) et & nouveau

3
ringer,

4, Corsidérations sur les trois procédés

Les recettes préconisées sont i interpréter selon les qualités a traiter - matiéres
plus ou moins bien épuisées mécaniquement - gquantité de décorces de graines encore

présentés dans la matigre brute,

Si ces qualités sont trés basses, débourrages chargés = Vaccums Linters, il faut
parfois procéder a un acidage aprés débouillissage, puis & un ringage avant de trai-
ter la matiére par l'agent de blanchissement - hypochlirite, chlorite de soude ou
H202.

Les trois procédés donnent des matidres valebles au point de vue caractéristiques
exigéss par la pharmaccpée et le codex,

Il est possible de déterminer le procédé employé pour le blanchiment & lfexamen de
la matiére finie,

‘ o/o‘oo
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Quoique parfaitement blanchi et épuré chimiquement, le traitement & 1%hypochlirite
donne un reflet légérement jaundtre, le chlorite, un reflet légérement rougeltre et
la péroxyde dthydrogéne un reflet blanch@tre.

A noter que le traitement de blonchiment au chlorite par rapport au traitement du
blanchiment a 1l%eau oxygénée & l'avantage de donner une marchandise ayant un tou-

cher plus_agréable et une teneuren cendre moins élevée,

Toutefois, le traitement combiné deébouillissage blanchiment & 1%'eau oxygeénée reste
a préconiser - Ce procédé réduisant temps de traitement économie de combustible et
de produits chimiques, Ce procédé est utilisé en général par tous les febricants

dotés d'une matiére moderne, De plus, le faible wnlume de bain permet d'économiser

également une grande quantité d%eau, eau qui traitée s'avére trés colteuse,

5, Incidents de fabrication

S.1. Débouillissage, La gualité du débouillissage est fonction de la durée de trai-
tement de la pression et de la concentration en produits chimiques, Pour certaines
matiéres trés chargé€es ou pour l'cobtention de certaines gqualités telle ltouate
stérilisable ne devant contenir que tr®s peu de matidres grasses, il est indispen=
sable d’effectuer un second décreusage en réduisant de moitié la concentration des
produits chimiques,

On peut s'assurer du bon résultat du traitement en prelevant un échantillon de
matiére, Aprés séchage, le coton doit rapidement tomber au fond du récipient rempli

d*eau, ol 11 a été placer en surface,

Certains mouillants de débouillissage sont trés sensible & la lessive caustique
concentrée, il y a2 lieu de préparer le liguide de débouillissage dans un bac de
volume sensiblement identique & la capacité de l'appareil autoclave, La dilution
de la soude caustique doit se faire préalablement,

La chauffe de la cuve de préparation doit de préférence 8tre faite par serpentin
pour éviter l'entralnement d!'impuretés par la vapeur,

| l/ll.
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A signaler que le débouillissage doit se feire impérativement cn absence dtair une

vanne d'évacuation est en général orévue a la partie supérieure du ccuvercle afin

de pouvoir remplir cette condition,

5.2, Blanchiment

5.2.2, @Gualité de l'eau

Comme nous l'avons souligné, la qualité de l%eau est trés importante pour le trai=-

tement du coton destiné & l'cuate hydrophile - influence sur :

- taux de matidres cédées a l'eau
- teneur en cendres
- sels calcaires

- analyse générale de l'cuate finie

mouillements - (ringages)

S5.2,3. Produits chimiques

- Un mauveis dosage.des agents de blanchiment peuvent provoquer une altération des
fisres, (matiére piquée) ., Il ust impcssitle de destinmer ce coton & la qualité

prévue & l'examen aprés séchage, La metiére sera récupérée - par triage,

= recyclée « pour une qualité inférieurs
- utilisée en mélange avec de la fibrzne

- dossier en fibres déchets

Il est trés rare que la partie soit totalement inutilisable, en fonction de la game

me de fabrication, il est possible de trouver une cu 1l'autre utilisation :

=~ Altération par l'acide

L'acide au cours du traitement a deux buts

4°/ traitement, antichlore (Hcl ou acide organigue, citrigue ou formigue)
2°/ obtention d'un craguantage par action sur le savon résiduel aprés savonnage

et rincage,

Un mauvais rirgage aprés le traitement & l’hypochlirite notamment provoque & ltaci-
dage un fort dégegement de chlore qui risgue & intoxiguer le personnel et activer
le processud de corrosion du matérisl,
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Un exceés d'acide sulfurique dans 1'eau de rincage (au dernier traitement) risque de
briter la matiére, d'ol la nécessité d'intruduire progressivement l'scide dans la

ringeuse,

Précautions : Toujours verser l%acide dans 1%eau et non 1'eau dans l%acide car
risque de br{lures trés graves,

Pour 1%cbtention de craguatage, il est conseillé de travailler dans des produits
subsiquements ltutilisation d'acide proveoquan:t une attague presque inévitable de

la matiére,

5.,2.4, Séchoir

La température du séchoir doit 8tre réglée de maniére a ne pas dépasser 100°C a
l'entrée et 120°C & la sortie : Une température trop €élevée pravoguant un jaunis-

sement & la matiére, et actibe la dégradation des fibres en cas de mauvais ringage.

Lorsque le traitement a été légérement exagéré soit au blanchiment ou & l'acidage,
il y @ lieu de réduire la température de treveil en jouant sur le réglage des vannes
dfadmission vapeur ou sur la vitesse des organes commandant le circuit matiéres :

vitesse du Tablierou vitesse des tambours selon le type de séchoir chaisi,

5,2,5, Hall de blanchiment

La charpente métalligue du b&timent sera constituée de fermes et poutres & treillis,
Tous les éléments métalliques, compte tenu du milieu egressif (vapeur d*eau, déga-
gements de chloré, acide et basique doivent 8tre parfaitement brossés, sablés et
8tre accessibles afin de recevoir 2 couches de minium en usine une sur le chantier
avant peinture, Le choix de la peinture dévrs 8tre trés étudié, Les peintures qui
donnent le meilleur résultat sont a base de résines glycéraophtaliques (étude faite
par la firme DUPONT de NEMOURS),

L'ensemble du matériel blenchiment groupant divers fournisseurs presse :
autoclave, essoreuse, séchoir, palan, etc.,, il est important de désigner un chef
de file qui sera responsable de l'ensemble du matériel composant la chaine de blan-
chiment :

- implantatiorn des matériels, résistance des massifs de béton

= manutention, elignement des machines, gualité du sol,

./'..
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-~ f des divers récipients

respect des normes de a.icurité

voltage des moteurs

- du département,

I1 est important d'exiger du constructeur: le certificat d! des appareils
radiographie des soudures, les appareils doivent 8tre timbrés et posséder une ple-
gque = n° de l'appareil - n°® de fabrication

- pression dlutilisction

= nom du constructeur,







