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DISCLAIMER

This document has been produced without formal United Nations editing. The designations
employed and the presentation of the material in this document do not imply the expression of any
opinion whatsoever on the part of the Secretariat of the United Nations Industrial Development
Organization (UNIDO) concerning the legal status of any country, territory, city or area or of its
authorities, or concerning the delimitation of its frontiers or boundaries, or its economic system or
degree of development. Designations such as “developed”, “industrialized” and “developing” are
intended for statistical convenience and do not necessarily express a judgment about the stage
reached by a particular country or area in the development process. Mention of firm names or
commercial products does not constitute an endorsement by UNIDO.

FAIR USE POLICY
Any part of this publication may be quoted and referenced for educational and research purposes
without additional permission from UNIDO. However, those who make use of quoting and
referencing this publication are requested to follow the Fair Use Policy of giving due credit to
UNIDO.
CONTACT

Please contact publications@unido.org for further information concerning UNIDO publications.

For more information about UNIDO, please visit us at www.unido.org
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Importancia del sector:

Si comparamos el oroducto interno le estas industrias con otras
Jue funcionan en el pafs, la elaboracién de la madera ocupa un vuesto
mediano. Referente a la ubicancién, las 3/l partes estédn ubicadas
en Montevidec (capital), en contrapartide tenemos todo el interior del

pais con solo 1/h de industrias.

Debido a esto el gobierno se vié obligado a incentivar =21 asenta-
miento de industrias en zonas boscosas, ayudando ya sea por exoneracidn
de impuestos vara imvortar méquinas e insumos y para el estableci~iento

en el lugar.

Recursos forastales en el oafs:

Uruguay es uno de los nafses del mundo con meaos drea forestada
industrializable. Nuestro territorio cuenta con ciertas cantidades
de bosoues indigenas sobre riberas de rios, arroyos y serranias. Todos
Fllos con escaso valor maderable utilizéndose solo como fuente energética
cubren una suverficie de A08.550 His. A las aque se nuedea sgregar
70.48k Y4 de valmeras. Los bosques artificiales plantados con anteriori-
dad al 1976 se encuentran disvwersos vor todo el territorio nacional y en
dreas bastantes reducidas utilizéndose como proteccidén vara le ganaderia,
Escapan a esto 1os pinares de la costa Este que se plantaron nara fijar
las dunas, solc algunos de estos bosaues fueron encaracdos con criterio

industrial.

La iltima muestra aerogréfica da como superficie forestada cor
bosquee artificiales 137.552 Hés.

La nueva volitica -sté orientada a incentivar con desgravaciones
impositvias y cré&ditos a largo plazo, incrementando las zouas de fores-
tacién, llevdAndolas a 17.N0 Hés y se cree que aumente »n 20.000 Has

forestadas anuelmente.

Las Areas Benficiadas corresvonden & més de un r.illén de Has,

incluyendo mis de cien mil HAs. de forestacidn obligatoria.
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MADELAS

Maderas nacionales:

El més utilizado actuslmente es el pinue vinaster (vino marftinc)
en carpinterfia se utiliza en gran proporcidén en la fabricacién de basti-
dores interiores y muebles de regular claidad tavizados totalmente.
También en revestimientos, seleccionando siempre estos c¢.n nudos vegquefios,
vermite ur acabados muy parecido al pino soruce. Otra variedad es el
eucalipus, las especies méis utilizadas son el tereticornis, rostratas y
globulus, siendo estas tres més del 80% de las existencias. Poco avpre-
ciadas por su diffcil elaboracién (propensas al colavso), siendo hasta
hace poco utilizada ninguna tecnologia en su preparacién. Algunas firmas
la utilizan con buenos resultados en marcos, puertas, ventanas, pero sobre
todo se ha usado ¢. la fabyicaci”on de prarzuet. Aunque es una madera dura
no presenta problemas de aserrado, encolado lijado, otra utilizacién cada

vez mis fracuente es la fabricucidén de sillas para restoranes y colegios.

Tamhién contamos con otras variedades: dlamo (carolino), pinus radiata,
pinus elliotis y taeda. El primero en vias de extincidn, muy buena adao-
tacién a nuestro suelo y muy apto para carpinteria y mueblerfa; el segundo
practicamente extinguido y los do iltimos muy recientemente plantados y de
escaso volumen de plantacidn. El secado de la madera se hace generalmente
al aire, aunque actualmente alguras firmas tienen secaderos sobre todo para

esnecies de diffcila elabroacién.

Madera importada

Lo primero fué en rollizos, luego al cambiar los mercados se comenzd
a2 importar maders aserrada y debobinada, Nuestros primeros oroovedores a
principios del 1900, fuero los europeos, quienes nos enviaron haya y rovle,

& veces también pinotea y pino spruce de Norte América.

Luego de la Segunda Guerra Mundial nuestro princinal proovedor fué
Aragil. al igual que con Europa primero cor rollizos y ahora madersa ase-
rrada, de 1956 a 1958 el 94% de las confferas eran pino Brasil, 5% pinotea
y 1% pinc Spruce. También se imoorta madera del Paraguay, Lavacho,
Peteriby, cedro, Ibiraré, y aveces Chile as como, insigne, Araucaria y
més esporfdicamente africana, la madera importada viene secada y aveces

preservada.



- ELABORACION PRIMARIA

Aserraderos

Existen unocs 773 establecimientos con un total de 3089 empleades
(Datos 1978), de estos unos quince con capacidad superior a los 15.000 o3
de madera aserrada por afo, de ellos el 80%Z estd ubicado en la capital con
maquinaria inadecuada para maderas nacionales debido al gran tamaro de
las mdquinas adecuadas para rolos de madera impo-tada: hay aserraderos mis
pequifios con capacidad de 200 m3 a 1.000 =3 por ano. También existen
aserraderos volantes que se trasladan de un uonte a otro debido a la dis-
posicién de los bosques. Tipos de miquinas, la grar mavoria cuentan con
sinfin de 100 cm de volante o sierras circulares de 8] cm a 120 cms de
didmetro. La fijacidn de los rolos a los carros es rudimentaria, las
sierzas de mesa miden 70 cm a 90 cm de volante o circulares dz €0 em a
100 cm. Cuentan casi todos con poco espacio o tienen una mala distribucidn
de las mdquinas. Los aserraderos volantes trahajan con sierras circulares
accionadas por un tractor o un motor a explosidn; estos aserraderos
fabrican piques de eucaliptus o vigas para un posterior reaserrado. En
madera nacional los aserraderistas no han normalizado el proceso ni
praservindola: ni secdndola antes de ponerla a la venta, estas son facilmente
atacadas por mancha azul y xiléfagos, haziéndola practicamente inutilizable

en secciones a la vista de muebles.
CONTRACHAPADO

Hay 12 fZbricas, cuentan con miaquinas europeas bastante antiguas

ellas han sido adaptadas segiin las ecigencias del lugar.

L3 mayoria posee debobinadoras solo tres tienen faqueadoras horizon-
tales, el secadn se realiza en secaderos y el prensado en continuo a vapor,

. la gran mayor{a son a gas-oil, otros queman madera.

- Tableros de fibra

Hay dos fibricas, ninguna se ajusta a normas internacionales, la
fabiicaciin es digcontinua y en moldes. Los tableros se hacen a base de
pasta mecdnica, obtenida por defibraciéa Jde troncos, una de ectas fabricas:
ha comenzado a recubrir una de las superficies con un auto-adhesivo deco-

vativo.
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Tableros de particulas:

Contamos con dos plantas de fabricacifén, ninguna de las dos cumple
con reglas internmacionales, se utiliza el principio de Himmenhebel en con-~
tinuo y utilizando la fuerza centrffuga para la separacidn de las parti-
culas. Las miquinas formadoras del tablero, lz cortadora, encoladora,
pruisas, lijas v sierras escuadradoras han sido adaptadas. Recientemente
una firma nacional que produce contrachapado ha adquirido en Alemania una
de estas plantas, 2sta serfa tod a de maquinaria usada pero en buenas

condiciones y cumplirfa con las normas internacionales.

El consumo de madera serrada, contrachapado v los dos tiros de tableros
es practicamente absorbido por el pafs siendo un pequefio porcentaje expor-

table.

ELABORACION SECUNDARIA

Existen mds de un millar con md3s de 2,700 empleados trabajando.

Se caracterizan por fabricar una gama hastante numerosa de producios,
como muebles, carpinter{e de obra, entarimados, cortinas de enrollar, mangos

de herramientas, molduras y artfculos complementarios.

Generalmente estas empresas disponen de un €57 de las miAquinas necesa-
rias para realizar dichos productos, todas estas bastante antiguas, pero

bien conservadas.

No eriste desarollo técnico ni planeamientos de produccidn, solo
algunas empresas tratan de semi-automatizar los procesoso. Pero esto se
hace muy diffcil dado que no existen equipos yva sea alimentadorss para
semi-automatizar mdquinas va existentes o maquinas para cambiar. Yo hay
buenos representantes, recientemente S.C.M. consiguid un representente con

respaldo econémico para poder tener midquinas en stok permanente.
Parquet

Existen 6 fibricas, solo una cuenta con un moderno equipo suizo, total-
mente automatizado para la fabricacidn de parquet mosaico y bastdn roto.

Poseen secaderos que reducen el porcentaje de liumedad a & o 10%.

Algunas de éstas fibricas exportando parquet de eucaiptus v fresno

en cantidades bastante importantes a Esparia, Italia v Argentina,



Cajoneria:

Eay 6 fibricas de cajones tipo "Bruce-Rox™ para exportacién de
Cftricos. La maquinaria ha sido en casi todos los casos adquirida nueva,
para este fin, Algunas cuentan consecaderos en continuo v otras estan en

vias de montarlc. Estas empresas estdn radicadas en el interior del pafs.
Mano de obra:

La caiidad es relativamentc Luena; no habiendo una buena capacitacidn
profesional en centros de ensenanza, cada establecimientc debe de instruir
a sus empleados en las funciones especificas del mismo. Si volvemos
atrids y miramos las cifras que hav por ejemplo en carpinterfas v afines,
notaremos una enorme desproporcidn entre los establecimientos y empolea
empleados, siendo este Gltimo muy reducido, ello se debe a que una gran
parte del personal de las empresas medianas v chicas, no se encuerntra

inscripto en la seguridad social v no aparecen en los censos.






