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Notas explicativas 

el presente informe se han utilizado las siguientes abreviaturas! 

CEPEX Centro de Promoción de las Exportaciones 

Centro de Investigación de la Tecnología del Cuero CITBßv 

ETC S 

OOPA 

INTK 

SENAI 

Escola Técnica de Curtimento - SENAI (Escuela Técnica de 

Curtición del SENAI) 

Gesellschaft ftír Organisation, Planung und Ausbildung 

(Sociedad para cuestiones de organización,  planificación 

y capacitación) 

Instituto Nacional de Tecnología y Normalización 

Serviço Nacional de Aprendizagem Industrial (Servicio 

Nacional de Aprendizaje Industrial) 

Las denominaciones empleadas en esta publication y la forma en que 

aparecen presentados los datos que contiene no implican,  de parte de la 

Secretaría de las Naciones Unidas, juicio alguno sobre la condición jurfdioa 

de ninguno de los países, territorios, ciudades o regiones citados o de sus 

autoridades, ni respecto de la delimitación de sus fronteras. 
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RESUMEN 

Este informe final  describe las actividades del Sr.  Willen A.M. Vos, 

experto en tecnología del cuero, durante su segunda misión en el Departamento 

de Pieles y Cueros del Instituto Nacional de Tecnología y Normalización  (INTN) 

en Asunción del Paraguay. 

Sus principales actividades fueron las siguientesi     participación en 

tareas experimentales de  curtido,  acabado y ensayo de cueros obtenidos a 

partir de diferentes clases de pieles    en la planta piloto del Departamento 

de Pieles y Cueros;    capacitación de personal nacional  de contraparte} 

prestación de asesoramianto y asistencia técnica a curtiembres que comen- 

zaban a exportar cueros,  y  de asistencia especial a pequeñas curtiembres 

caseras;    estudio de la posibilidad de crear una escuela de curtido en el 

INTN y preparativos para 3u establecimiento;    asistencia para la preparación 

de un manual técnico sobre tecnología del cuero y supervisión de la misma. 

El trabajo realizado  se dividió en dos categorías diferentesi 

a)     estudios de curtido experimental en la planta piloto del INTN, con miras 

a desarrollar mejores técnicas, tanto para las fábricas como para las 

industrias pecpieñas;    b)     asistencia técnica directa a ambaB categorías de 

industrias, mediante la selección de unidades representativas para ensayar 

las téonioas desarrollas y/o aplicarlas.    Resultó valiosa la participación 

del personal de contraparte en este trabajo para la prosecusión de activi- 

dades futuras en estas esferas. 

En general,  la misión confirmó la necesidad urgente de mejorar la 

calidad de los cueros paraguayos mediante la introducción de mejores métodos 

de curtido, de ampliar las actividades del INTN mediante el establecimiento 

de una escuela de curtido y a través de contactos periódicos con escuelas 

similares de otros países de América Latina, especialmente con la Escola 

Técnica de Curtimento, Estancia Velha (Brasil), y de hacer un esfuerzo 

deoicido para promover la venta de cueros paraguayos en los mercados 

mundiales. 
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INTRODUCCIÓN 

Antecedente a del proyecto 

El proyecto "Instituto Nacional de Tecnología y Normalización"  (INTN) 

tuvo su origen en una solicitud oficial de asistencia presentada en i960 

al PNUD por el Gobierno del Paraguay para establecer un instituto de norma- 

lización técnica.    Se consideró necesario establecer un instituto de esa 

Índole para superar el considerable desequilibrio comercial paraguayo, que 

en parte se debía a la dificultad de encontrar mercados para las exporta- 

ciones paraguayas a causa de la falta de control de calidad de los productos, 

y para elaborar especificaciones de compra a fin de impedir que los mercados 

paraguayos se vieran inundados con artículos de baja calidad, ("dumping"''). 

En mayo de 1962,  el Consejo de Administración del PNUD aprobó propuestas 

relativas a un proyecto quinquenal,  si bien las actividades comenzaron 

apenas en abril de 1965» 

Mandato 

El proyecto fue concebido con el fin de ayudar al personal del INTN a 

que pudiera atender las multiples y apremiantes necesidades de orden técnico 

de la industria paraguaya del cuero por medio del establecimiento de una 

escuela de curtido para la capacitación de propietarios, administradores, 

capataces y demás personal clave de curtiembres.    Esa asistencia compensaría 

la frecuente falta de conocimientos técnicos ("know-how") básicos y coadyu- 

varía a vencer la dependencia excesiva en métodos tradicionales de curtido 

y acabado.    Ello pondría a la industria paraguaya del cuero en condiciones 

de producir artículos de mejor   calidad para satisfacer la demanda, actual 

y futura, resultante de la prohibición de exportar cueros crudos del 

Paraguay y del  interés demostrado por compradores extranjeros de cueros en 

promover los negocios con comerciantes locales. 

Las obligaciones que debía cumplir el experto en tecnología del cuero 

durante su misión de cuatro meses d? duración, tal oomo se definen en la 

correspondiente descripción de empleo,  eran lae siguientesi 

1)    Continuar participando en tareas experimentales de curtido, acabado 
y ensayo de cueros de toda clase, dando especial importancia a los 
cueros para suela y vaqueta y utilizando las instalaciones de la 
planta piloto de elaboración del cuero, del INTN. 
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2) Prestar asesoramientc y asistencia a los curtidores locales para la 
producción y comarcialización de vaqueta y suela, y para la 
aplicación de normas de control de calidad, concediendo especial 
atención a las curtiembres que  se concentran en la exportación 
de cueros« 

3) Prestar asistencia especial  a las pequeñas curtiembres caseras, 
planificando y, de ser posible,  organizando cursos especiales de 
capacitación en el IHTNj    coadyuvar en la preparación de un 
manual técnico sobre curtido,  y estudiar la posibilidad de 
formar cooperativas. 

4) Presentar propuestas sobre el  desarrollo futuro de  la industria 
del cuero en el Paraguay. 

5) Continuar la capacitación del personal local de contraparte. 

Condiciones locales 

El Gobierno, mediante su plan nacional de desarrollo y medidas legis- 

lativas adecuadas, viene procurando que  la industria paraguaya, en general, 

y la industria del cuero, en particular,  resulten competitivas en los 

mercados mundiales.    Al IMTN le corresponde aportar una CDntribución impor- 

tante a este respecto, y por ello, ya cuenta con las instalaciones modernas 

y el personal capacitado que necesita para cumplir sus funciones.    La 

acción gubernamental y las actividades del INTN se han concentrado princi- 

palmente en la promoción de la industria,  que en el Paraguay todavía se 

halla en una etapa inicial de desarrollo, y, por consiguiente,  su preocu- 

pación inmediata ha sido el mejoramiento de las técnicas y procedimientos 

básicos.    En las páginas 4 y 5 del Informe Piñal anterior presentado por 

el autor (mayo de 1975)  se encontrarán más detalles relativos a las 

condiciones locales. 
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I.    ACTIVIDADES DEL PROYECTO 

En el desempeño de sus funciones -tal  como se definen en la descripción 

de empleo- la labor del experto se vio entorpecida por factores limitativos 

de diverso orden, a sabers    la disponibilidad de instalaciones y servicios; 

ciertas dificultades en la ejecución del proyecto}    el carácter fragmentario 

de la industria local y su situación económica?    y el plazo relativamente 

corto de la misión.     Se intenta cumplir,  en mayor o menor grado,  todas  las 

actividades previstas,  con diversos resultados. 

Mejoramiento de la industria del cuero en el Paraguay 

En el epíjrafe "Posibilidades de ingresos en concepto de «portaciones" 

del capítulo 3 del  Informe Pinal del. autor sobre su misión anterior, se 

señaló que el Gobierno paraguayo y la industria del cuero podrían obtener 

considerables ganancias si exportasen calzado y productos de cuero en vez de 

cuero crudo.    La situación sigue si«ndo basicamente la misma, con la ventaja 

adicional de que la demanda extranjera de vaqueta y de suela es cada vez 

mayor, y los precios de venta, cada vez más elevados. 

Sólo un 50$ de las pieles dal ganado tiacrificado en el Paraguay se curten 

efectivamente en el país:    el resto ha sido exportado como cuero crudo,  si 

bien la Ley N* 28963 prohibe ahora completamente su exportación.    Si todas 

estas pieles se curtiesen en el Paraguay,  se podría dar trabajo a, por lo 

menos, 5^0 obreros más, y las entradas netas de divisas aumentarían en más 

de dos millones de dólares EE.UU. por año  (para más detalles víanse las 

páginas 13 y 16 del Informe Final del autor sobre su primera misión). 

La mayor parte de estas pieles se exportan al Brasi"', donde se considera 

que son de la misma nal i dad que las brasileñas.    Sin «mbargo, los curtidores 

ee percatan allí de que las piale? paraguayas son de mala oalidad y de que, 

por consiguiente,  les ouesta más trabajo mejorar el producto acabado.    Por la 

misma razón, la administración de la Escola Técnica de Curtimento, en 

Estínoia Velha (Brasil), que el autor visitó* durante su misión, está decidida 

a impartir a los futuroB curtidores del Brasil la mejor capacitación posible. 
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Todo cuanto se dice sobre el  Brasil puede aplicarse también al Paraguay. , 

Puesto que queda mucho por hacer para satisfacer las normas brasileñas, y que 

es necesario lograr combinar los conocimientos tlcnicos ("know-how")  de orden 

práctico con los de orden teorico,  la industria y el  INTN deben colaborar 

estrechamente entre sí. 

Se  puede presionar a los ganaderos,  a los frigoríficos y a los  demás 

mataderos,  para que traten con más  cuidado a los animales y sus pieles antes 

y  después de  la matanza.     (Víase la página  11   del Informe Final precedente, 

de  mayo de 1975»)    Con pieles  de buena calidad se consiguen productos mejor 

acabados,  pero el hecho de que no se  puedan producir cueros aptos  para la 

exportación no se debe tanto a la baja calidad de las pieles o del equipo  como 

a  la falta de    a.)    "know-how" por parte de  los curtidores y    b)    materiales 

apropiados de curtido y acabado.    Suplir estas deficiencias significa una 

tarea enorme para el INTN.    El  personal del  Departamento de Pieles y Cueros 

está en condiciones de prestar asistencia técnica de utilidad a la industria 

en todos  los aspectos del curtido y elaboración del cuero, y la planta piloto 

del  INTN dispone del equipo necesario  para realizar estudios experimentales. 

Ahora es  el mejor momento para transmitir ese "know-how" a la industria. 

Vaqueta 

Aunque los  curtidores de vaqueta trabajan bien y el curtido es bueno, 

hay que mejorar el "acabado".     Por ello, algunas curtiembres hicieron demos- 

traciones utilizando cueros propios.     En todos los oasos se pudo demostrar que 

la mala calidad del "acabado" no se debía ni  a la calidad del cuero ni a la 

del equipo, y que el cuero no alcanzaba las normas de calidad requeridas 

debido  a la falta de "know-how" sobre  productos y procedimientos de  acabado. 

Suela 

La calidad actual de la suela es mula,  tanto en las fábricas como en las 

pequeñas industrias caseras. 

Con el fin de mejorar la calidad de la suela producida por estas dos 

clases de curtidorer,  se realizaron algunos ensayos experimentales en la 

planta piloto del INTN.    Ambos sistemas aplicaban el principio básico de 

utilizar, en lo posible, exclusivamente productos paraguayos, aunque,  por 

ejemplo, la sal común no se produce en el Paraguay. 



Para las fábiicas se escogió el  llamado método rápido de  curtido 

(Y.Ht   Atkinson y P.  Scowcraft),   en que se utiliza un \0% de  sulfato de 30dio 

anhidro;     en el anexo I se dan detalles  sobre este método.     Para las pequeñas 

industrias   caseras que no cuentan con ninguna clase de equipo,  aparte de  dos o 

tres  piletas y un deocarnador,  se  hicieron demostraciones y se  impartieron 

instrucciones  para mejorar los métodos  de  curtido y la calidad del  cuero. 

Esto se  hizo en colaboración con expertos de la misión Banco Mundial/GOPA que 

están trabajando en Caaguazú" y zonas  adyacentes en el proyecto de  desarrollo 

de empresas  agrícolas pequeñas. 

En ambos casos,  los resultados fueron más que satisfactorios;     conviene 

señalar que dos fábricas están enviando cuero a Europa, donde se  espera que 

su calidad satisfaga las exigencias  actuales. 

EnsayoB  químicos y físicos 

En el  laboratorio del Departamento de Pieles y Cueros  del IMTN se 

efectuaron ensayos con muestraB del  cuero producido.    Los resultados estuvieron 

a la altura de las normas europeas. 

Establecimiento de una escuela de  curtido en el IMTN 

La idea de establecer una escuela de  curtido se propuso por primera vez 

en el Informe Final presentado por el  autor sobre su primera misión 

(mayo de  1975)»  idea que obtuvo el  apoyo de la ONUDI.    El autor expuso también 

la convenioncia de establecer una escuela de curtido en el IMTN en sus memo- 

randos números 419/75 y 421/75 de fecha 27 y 29 de agosto de  1975,  respecti- 

vamente,   complementados por su último memorando número 598/75»  üe  10 de 

diciembre  de  1975» sobre el mismo tema.     (Los textos de estos tres memorandos 

aparecen en el anexo II.) 

En consecuencia,  la dirección del  INTN accedié en principio a que se 

estableciese en su seno esa escuela y pidió se preparase un programa de estudio 

para un curso de capacitación básica en el curtido y acabado del  cuero.    Se 

preparó dicho programa teniendo presentes  las actuales exigencias de la 

industria,  a saben    un curso de un año,  de dedicación completa,  en que se 

mantenga un equilibrio adecuado entre  la teoría y la práctica.     Se dan detalles 

en el Anexo III  (memorando número 441/75 de  11  de septiembre de  1975). 

••-*. 

À 
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Mientras se  preparaba el programa,  el autor y los funcionarios de 

contraparte  (Señores Isidro Schuartzman yjiernán Viveros) visitaron la 

Escola Técnica de Curtimento,  en Estancia Velha (Brasil), del 12 al 16 de 

octubre de  1975,  con el fin de obtener información directa sobre la estruc- 

tura y funcionamiento de cursos de capacitación en materia de cueros en 

América del Sur,  así como sobre cualesquiera requisitos especiales concer- 

nientes a los mismos, y con el  proposito de aprovechar la experiencia adqui- 

rida por esa institución.    En el anexo IV figura el  informe relativo a 

esta visita. 

El director de la escuela (Señor Flavio Alberto Lucchese) ofreció" su 

plena colaboración y asistencia al INTN, brindándole así la oportunidad de 

aprovechar la considerable experiencia de la escuela brasileña y de eliminar 

una gran parte  de  la labor de base que de otro modo tendría que realizar. 

Mientras se esperaba la decision oficial de la administración del 

Instituto respecto de las propuestas que se le presentaron, se ha preparado 

un proyecto de manual técnico sobre tecnología del cuero, para su utilizaoión 

como texto básico para un curso de capacitación de un año. 

Capacitación del personal de contraparte 

Durante el tiempo que duró esta misión, todos los funcionarios pudieron 

aprovechar las oportunidades de capacitación que se les ofrecieron, mediante 

la participación en    a)    la labor experimental en la planta piloto y 

b)    el trabajo práctico en las fábricas y en las pequeñas industrias caseras. 

El autor eßtuvo acompañado de personal de contraparte en todas sus visitas 

a Caaguazti, así como a Estancia Velha (Brasil), donde se dio orientación y 

ayuda para la preparación del manual sobre tecnología del cuero.    Durante 

estas visitas los funcionarios de contraparte demostraron que su preparación, 

interés y oapacidad les calificaban para desempeñar funciones importantes en 

la administración y en el cuerpo docente de la futura escuela de curtido. 
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II.     COLLUSI OTES Y RECOJE'TDACIO'JES 

Conclusiones 

Las diversas actividades emprendidas durante  la presente misión contri- 

buyeron todas  a mejorar  las  aptitudes del   personal de  contraparte en el 

Departamento de Pieles y Cueros del  IIITN que tendrá a su cargo  la futura 

prestación de  asistencia técnica a la industria del  cuero. 

Es de  suma urgencia tanto mejorar  la calidad del   cuero producido mediante 

la adopción de métodos mejores de curtido  como fomentar  la confianza de la 

industria en el valor de  los conocimientos técnicos   '"know-how") del  l'IT7. 

Las tendencias  actuales indican que   la industria local del  cuero debe 

concentrarse en la producción de  suelas para la exportación y de cuero apro- 

piado para la fabricación de productos típicos paraguayos a base de este material. 

Recomendaciones 

Puesto que el Paraguay se halla tan distante de Europa y que en ese 

continente no  se lo conoce todavía muy bien,  es menester emprender campañas 

activas de promoción a escala mundial,  con el fin de aumentar  la participación 

de la industria paraguaya en los mercados internacionales.    Para empezar, 

constituye una gran ventaja el hecho de que los países desarrollados piensan 

que el cuero y los productos de cuero tienen que producirse en América del  Sur. 

Se debe disponer,  durante un período de dos a tres años,   de los servicios 

y los conocimientos técnicos  ("know-how")  de un experto altamente calificado, 

una de cuyas tareas consistiría en lograr que los cueros producidos por cada 

una de las curtiembres fuesen de calidad más o menos comparable entre  sí. 

Se debían tomar las sig i entes medidas en relación con el  IIITM,   la 

industria,  el  Gobierno y la O'IUDI. 

INTN 

1. 

2. 

Establecer en el  INTN una escuela de curtido que mantuviese contactos 

regulares con la Escola Técnica de Curtimento,  de Estancia Velha  (Brasil) 

(véase supra y el anexo i). 

Completar la instalación de maquinas de acabado en la planta piloto 

del INTO. 



3. Hacer funcionar la planta piloto durante todo el ano y celebrar dos 

veces al año exposiciones dedicadas al cuero, en provecho de la industria. 

4. Dar publicidad a ios resultados de las investigaciones y ensayos reali- 

zados en el Departamento de Pieles y Cuero, y adoptar un plan de acción 

enérgico para alentar, establecer y mantener contactos con la industria, 

plan que abarcaría especialmente visitas a todas las curtiembres dos 

veces al año por lo menos, así como otros contactos entre el personal 

del I!TT''i y el de la industria, teniendo e.i cuenta las diferencias de 

enfoque en los métodos que se apliquen a las curtiembres "industriales" 

y a las pequeñas industrias caseras. 

3.  Adoptar normas de control de calidad aceptables y hacer uso de las 

instalaciones de ensayo del i:iT:¡ tanto con este fin como en relación 

con la emisión obligatoria de certificados de origen y de calidad para 

todos los envíos de productos de cuero. 

Industria 

6. Prestar más atención al acabado de la vaqueta, y mejorar la calidad 

de la suela, para que de esta manera ambos tipos de cuero resulten 

exportables. 

7. Promover la exportación, no de manera aislada sino en colaboración con 

el CEPEX, y realizar en el exterior estudios de comercialización sobre 

el terreno. 

8. Hacer los arreglos necesarios para participar en la exposición mundial 

del cuero "Semaine du Cuir" que se celebra todos los años en París, en 

el mes de septiembre. 

9. Utilizar en mayer grado los servicios de asistencia técnica y ensayo 

del INTN. 

10. Obtener del I1TTN, para todas las exportaciones, un certificado de origen 

y de calidad en el que se especificasen los datos físicos y químicos. 

11. Alentar a los ganaderos, a los frigoríficos y, especialmente, a los 

mataderos a que tratasen con más cuidado al ganado y a las pieles, 

ofreciéndoles primas segdn la calidad de las pieles y las condiciones 

en que éstas se encontrasen. 
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Gobierno 

12. Examinar la posibilidad de dictar  leyes destinadas a suprimir los 

impuestos de importación y los derechos de exportación,  especialmente 

porque los países vecinos fomentan el crecimiento de sus industrias del 

cuero mediante primas de exportación;    examinar también la posibilidad 

de extirpar las larvas (uras). 

13. Fomentar la exportación,  organizando giras de comercialización y contri- 

buyendo a los gastos de participación en la exposición "Semaine du Cuir", 

en París. 

14. Tomar las disposiciones necesarias para facilitar el establecimiento de 

una escuela de curtido en el IHTIÍ. 

ONUDI 

15. Prestar asistencia con miras al  establecimiento de una escuela de curtido 

en el INTN.    Mientras tanto,   se  debe brindar al  personal del IITTTI la 

oportunidad de capacitarse mejor para el desempeño de sus futuras 

funciones,  y fomentar la colaboración entre el INTN y la Escola Técnica 

de Curtimento,  en Estancia Velha  (Brasil). 
».-* 

I 
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A"**° l 

UN «¡TODO RAPIDO DE  CURTICIÓN 

(Extr-.ctado de  "Uu Estulio de Kodornas Prácticas  de Curtido Vece- 

tal:l  public-do por la Feder .cion de  Productores  de Ex'tr-.cto de 

Curtición,  Zurich,  Suiza). 

A«      noblandeciulv.atû y Ene.!."de ¿o la forma usual 

B»      Desencolado 

De r.ianora a hacer a la piel depilada tan receptiva cono eoa posi- 

ble al tanino,  es necesario neutralizar la alcalinidad de  eueres enca- 

lados y reducir  su hinchazón.    Esto requiere  el uso de ácidos débilos 

o de sales neutra juntamente con ácidos minerales. 

Un producto adecuado para desenc.alar existente en si Paraguay os 

el bisulfito de  sodio que puede sor usado en la pileta o en el fulón. 

El bisulfito de  sodio tiene la ventaja de destruir los residuo« do sul- 

fitos de  la  piel depilada y evita las manchas de cobre y hierro* 

El desencalado deber!;1, sor llevado a cibo lentamente,  mantenien- 

do el baiio a un limit do nivel de pH alrededor del  punto isoeléctrico 

de la piel depilada - i.e. aproximadamente un pH do 5-6. 

La cantidad de bisulfito do sodio  (en polvo)  necesitada para lle- 

var a  cabo un desencalado conpleto  (lo  cual es esencial)  sera de 2-3# 

del peso encalado de la  piel*    El desencalado debería ar completado 

en Zk horas:    el liquido de desencalado debería tener un pH do aproxi- 

madamente 4.5 - 6.0.    Se obtiene una mejor penetración del tanino cuan- 

do la piel depilada no  tiene uinguna hinchazón - i.e. en el punto iso- 

eléctrico,   que  es alrededor de 5 pH.     Por esta razón so sugiere que  la 

piel depilada sea ensayada con Verde  de Bromo-cresol*    Esto indicador 

es amarillo a un pH de k y azul a un pH de $•'».    En consoeuencia, «1 

eentro de la so ce ion transversal de la piel depilada, debería ser de 

eolor verde manzana en contacto con ol indicador, nostrana o que se ha» 

lia   en una condición isoeléctrica. 
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C.       Pi quelado  ..r.  frlo u.:, c-.i  GCÇf, cíe  '.,-;ua  y 6?á de   sal 

Hac~r girar por 5 r.iir.utoB 

Agregar 1% de  ácido sulfúrico  (co:io.r.tr  do) 

Hncor  gir  r  por 1 1 • ^  con agua  hast -  un  pH  do  3 

Agregar 0,'¿5"o de  Acido  sulfúrico  (concentrado) 

Hacer ¿ir .r  por 1 Ivir-. con .i^ir. hast1; un pH de  2.6 
(Control   ele   corte  con azul  tirnol =  pH 2.8) 

Tirar el agua 

Estaquear 

Agrogar 10)6 de  sulfato de sodio (anhidro) 

Hacor girar por 5 hor \s con el liquido a un pH de 3 
(Control  de corto con azul de bromo-fe noi « pH 3*2) 

S*     Curtido 

Agregar 20$ - 30JÉ de polvo de quebracho 

Hacer girar  por 8 horas  (por la noche) 

Agregar 255É de agua 

Hacor girar  por 2 horas 

Ajuatar el  pH del líquido a 3.5 

Lavar con agua en circulación por 30 minutos 

Desaguar y agregar 150# do agua 
1% bórax 

Hacer girar  por 1 hora - pH final del agua J»0 

Lavar con agua en circulación por 30 minutos 

Desaguar y agregar 150$ de agua 
1% de  tanino sintético para blanqueado 

Hacer girar por kO ninutos - pH final del agua 4,5 

Lavar eon agua en oirculación por 30 minutos 

A continuación se engrasa y se practica normalmente el acabado» 
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ÂQSISJI 

PROPUESTA PARA SÍ. ESTABIECIMIENTO IE UNA ESCUELA SE CURTICIÓN EN EL INTN 

«MORANDO A (Ref. N« 419/75) 

Ai Ing. Francis J.   Christ.-.nson,  Director dol Proyecto P.ai/70/522 

DE: Ine« ï/illeu A.IÎ.   Vos, Exporto on Cuero 

rcCiiA: 27 de .-•.{jot.to do  1975 

A.JUíí::: t Consider tciine s  relación .J-.n con una Escuela do Curtición p-.r    ol 

I:;Tï-!> 

La elaboración del   cuero an auchoa poises en desarrollo es esencial- 

mente una induotria casera.    Las ^quenas curtiembres catán generalmente mal 

equipad-3, y os inevitable quo las antiguas industrias caseras darán lug-r 

algún día a 1 s grr.ndus  fabricas oodernas.    Sin embargo, por el momento, de- 

bemos encontrar los medios para asistir a las industrias caseras mientras 

existan,  las formas para hacer mejor uso de las habilidades de loe curtido- 

res,  y los modos de introducir modernas tecnologías a este  nivel de Manera 

quo 1rs pieles sean mejor utilizadas, hechos que mejorarán la posiciín eco- 

nòmica  tanto de IOB curtidores como de  lo comunidad. 

Una solución probablemente estribe en la elección de  ls toenolorjía que 

un curtidor casero puede asinilar facilmente y aplicarla srontasonto, y en 

proporcionarlo demostración práctica de la misma.    Ningún surtidor rohueará 

a ganar n-s dinero si  se   le demuestra coso hacerlo. 

Las unidades caseras podrían ser organizadas como cooperativas.    Si 

ellas obtienen el "know-how" y la asistencia requeridos para la moderniza- 

ción do  sus equipos, y fueran instruidas on los métodos apropiados de direc- 

ción,  incluyendo control  de calidad, las pequeñas unidades podrían desoupo- 

ftar una función do vital importancia en la alimentación de las grandos fábri- 

cas mocanizadas de acabado o exportación.    Estas se hallan ubicadas gone ral- 

monto en o cerca de ciudades, y tienen los problemas de disposición do exce- 

dentes y de contaminación dol aire oon olor maloliente.    Por otra parte, es- 

tas grandes unidades tienen la ventaja de contar eon grandes departamentos 

•ecanizadoa do acabado j ée production en serie para la se S eia, gradación y 

exportación apropiadas* 



w 
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Con t.l esque-r.ia,   la iuduntria ensera sobreviviría porque las   loi«.-e 

cono eon  t-.n diferentes un a  de  o trac eri unif orni dad y calidid,  no ¿so  •>  .8- 

tnn p ••.--  ol curtido on surie.     De cs'a r.r. n or a,   las unidades caser.-, e pc "rinn 

servir  crio alincntadornc  do   1 .e Mayores. 

La Ui.dc:.eia i;or..r-l de la industria en la mayoría do los paíaos os 

hnci" la fusión y co..cent:-\ción, r sultindo or. la desaparición de las pe- 

queñas unidades. Sin embargo, la curtición, on líneas gene-ralea, descan- 

sa cobre la mano de obra intensiva porque la materia prima requiere aten- 

ción individual y no se presta para los procesos de automatización; poro ol 

acabado,   por el  contrario,  puede  ser automatizado. 

Un paso importante para asistir  tanto a las pequeñas como a 1rs gran- 

des curtiembres pvara mejorar la calidad de su producción consisto en ol 08* 

tableciniento de una escuela do curtición,  logicamente en el INTN.    Dicha 

propuesta fue formulada en mi Memorando Ref.  No. 208/75,  do focha JO do 

abril/?5 il Sr.  3. Aßuado-Jou,  y apoyada por el Sr. M. Nestvold on su car- 

ta 3o f. LA 320 ?\:it  de  fecha 1Q do julio/75i  dirigida al Sr. Aguado-Jou. 

Adorais,  el Sr.  Nectvold proporcionó detalles en una nota dirigida al sus- 

crito, de focha 25 de julio/75,  sobre una escuela de  curtición establecida 

•n un Instituto    en Pakistán  (similar al INTN)  con  la asistoncia fi vanciora 

dol Gobierno de la Hepúbl ca Federal do Alemania. 

Luego de haber consultado y obtenido el acuerdo d«l Sr.  L.  Birit* y 

•1 «uyo, he discutido la idea de establecer una escuela de curtición «n Asun- 

ción, en el INTN,  con mis contrapartos Dr. Isidro Schuartznan y ol Quínico 

Hernán Viveros,  quienes se mostraron muy entusiasmados* 

Nuestra idoa es establecer una serie do  cursos,  que ao dividirán on par- 

tos teóricas y prácticas.    La  intención será,  on un principio,  la de propor- 

cionar un conocimiento básico de química y do  tecnologia do curtición, com- 

binados con trabajo práctico.    Se enfatizará en la producción de  suela y 

raqueta do pieles vacunas.    Un manual sencillo do estudio será preparado on 

forma conjunta por ol Dr. Schuartzman, ol Químico Vivero«, y el que suscribe. 

mtm-m 
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El nunn.ro do  os tudi.iite3 no dob..ria exceder do  oc'io,  de  tal :.::..-a  quo 

tcùoo olios puedan ost.-.r oery^os con  trabajen prácticos ©n la yla::t, piloto. 

Loa cueros producidos deb,.;! .n c r ve-'.uLidoB,  de l'aiun que  puedan   j.r recupe- 

rados por lo menos los costos   lo  1 ;s  pioles,  productos quirriicoß y ¿1 uc^  do 

electricidad. 

Con airas a publicitar y obtener apoyo para la escuela, los tivc oata- 

mos planeando organizar ru uni one a en los principales centros de la industria 

dol  cuurc del int rior del país, e.g.    Yaguar6n, Carnpeguá, y Pnra;;uar£, 

Para un buon inicio, seria prudent« hacer uso do la experiencia do otro 

instituto similar del exterior. En este sentido, sugiero visitar, tn la bre- 

vedad posible, juntamente oon ol Dr* Schuartenan y «1 Químico Viveros, ya soa 

la escuela brasileña de curtición - Estancia Velha - Nrvo Haraburgo, o «1 Cen- 

tro do Investigación de la Tecnología del Cuero (CITEC), en La Plata, Argen- 
tina, 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
1 
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MEMORANDO B (Ref.  N» 421/75) 

Aj Ing.   Francia 0,  Chrif tens*.   , Director del Proyecto. 

DE: Ing.  Wille." A. i:. VOL-,  Exp rto  en Cuero. 

FECHA: 29 de agosto de 1975. 

ASUNTO :      Establecimiento de una escuela de curtición en el INTN v suaerenoias 
para ayudar a IOB curtidores de pequeña escala 

El trabajo práctico  es una  parte  integral  y esencial  de  todos  los 

cursos sobre  curtición,  teniendo  en cuenta que  la experiencia práctica •• 

necesaria para la operación de una curtiembre.     Debería demostrarse en 

forma clara que la aplicación de modernos métodos de ciencia y tecnología 

significa    ganancias adicionales. 

No resulta demasiado drficil obtener entrenamiento teórico en el 

exterior, pero  si resultan difíciles de encontrar oportunidades para en- 

trenamientos prácticos.    Para superar este problema, una "fábrica de en- 

señanza" bien equipada deberla establecerse para la enseranza de procesos 

y operaciones.     De esta manera los  técnicos podrían ser entrenados bajo 

condiciones más o menos industriales.    Esto proporcionarla una fuente 

constante de  personal técnico, y haría autosuficiente a dicha "fábrica". 

De esta manera,  las pequeñas curtiembres estarían en condiciones de pro- 

ducir un producto más uniforme y  sus futuros podrían ser promisorios. 

Los curtidoros de pequeña escala expresan su descontento acerca de 

la competencia de fábricas de gran escala;  estas últimas a su ve« se que- 

jan de la venta a bajo precio del  cuero y del uso indiscriminado de buenas 

pities por el sector doméstico.     Estas quejas pueden ser eliminadas por 

•edio de cooperaciones mutuas que pueden ser llevadas a cabo usando las 

unidades pequeñas como alimentadoras de las grandes  fábricas; enviando 

"grupos •Aviles" de expertos en curtiduría a las unidades más pequeñas 

para ayudarlas a mejorar la calidad de sus productos;  estableciendo nonas 

para dichos productos; y clasificando las curtiembres por su calidad.    De 

esta Bañera,  las curtiembres rurales de bajo ingreso actual podrían con- 

vertirse en secciones de ribera e  instalaciones de curtiembres más grandes 

I 
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del rundo, consistentes oc.  cientos d< pequeñas curtiembres construidas 

como nncxop r.  los rr.t-iderof?.  Hstc azorrarla los costos c'è transporte y 

conservar'?1 l".s ^ie-l-s,  y las pequeras curtiembres podrían producir 

productoc ser- i-ter i nados standardizados a sor entr gados al sector do 

acabado induatrir.3. 

El est'bleci1 onto de varias unidades de acabado de -ediana es- 

cala en diferentes partes del pais tiene ciertas ventajas sobre el es- 

tablee ifriento de una sola fabrica grande.  Aparte de ahorrar gastos por 

curado y transporte de cueros, ofrece la flexibilidad, especialización 

y eficiencia; tiene ráenos problemas de mano de obra, menos problemas 

con desperdicio y contaminación de agua y el capital requerido no es 

•levado. Ademas, proporciona empleo a un gran número de trabajadores. 

Las desventajas inherentes a la operación de unidades de pequeñas 

escalas y domésticas son las de dirección, falta de capital y tecnologia 

apropiada.  Estas podrían superarse por medio de la formación de "co« 

operativas" en forma conjunta con "grupos móviles" de expertos en curti- 

ción. 

El pais "deberla considerar cuidadosamente el mejoramiento de la 

industria del cuero", que podría establecerse robre una base do "capital 

intensivo" o "mario de obra intensiva". 

Modernización no significa necesariamente automatización. En la 

industria del cuero, las inversiones de capital deberían ser hechas para 

mejorar la calidad de los artículos prodre i dos en las industrias de pequeña 

••cala existentes.  (Un todo el mundo las curtiembres de pequeñas escalas 

•• hallan involucradas en mejorar la calidad de sus productos - ej. Italia, 

India, Japón). 

Deberían establecerse unidades de acabado. Las mismas utilizan 

técnicas y herramientas modernas para convertir el cuero curtido sin aca- 

bar en cuero terminado de acuerdo a las necesidades y las modas cambiantas. 
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MEMORANDO G (Ref. Ns 590/75) 

Al 

DE i 

F3CTI.li 

ASUNTOj 

Dr.  Josí  Martino,   Director del  Instituto Nacional  do Tecnologia y 
Nomali sac i.*:i  (IiîTÎJ)-,   o 

Ing.  T"r-'.ncis J.   Criat^nsen,  Dir-ctor   del Proyecto PAii/70/522 

Ing.  Willen A.K.   Vus,  Experto  <-n  Cuero 

10  de  dicienb.'-   do  1975 

Comentarios adici-, nales  pan cl  establecimiento de  una Sscuola de 
Curtición en el INTN. 

Resulta  paradójico que en un país donde existen tantas  pieles disponi- 

bles no haya una escuela par-; el  entrenamiento  de técnicos y operadores acer- 

ca de  los rudimentos de la   tecnología de   cuero. 

Cabe la posibilidad de que  para el  próximo año no existan fondos extran- 

jeros  de asistencia  externa disponibles para este  propósito.     Aparte   de esto 

hecho,  ol establecimiento de una  escuela  de este   tipo  necesita mucho  tiempo 

para llevar a   cabo  los  trabajos  preliminares involucrados para el misino*    A 

mAs de estas  consideraciones, el Paraguay  tir de   o temprano necesitará las fa- 

cilidades de  dicho  entrenamiento. 

Yo confío en el sistema usado en la Escuela Tecni.cn de Curtitnonto de 

Estancia Volha, Brasil. Cono la Dirección de esta escuela se halla deseosa 

de asistir al  INTN,   recomiendo lo  siguiente: 

1»    Que el Quím. H.   Viveros,  quien  tiene   un gran  potencial pnrr. desem- 

peñarse  como  profesor,   reciba  entrenamiento  especial por  un año 

on  la Escuela  Técnica  de Estancia Velha» 

2*    Que en forma simultánea,  el Dr.  I.  Schuartzman,  quien en ni  opinión, 

debería catar a  cargo  del laboratorio y del manejo de la oscuela, 

sea asignado con la misión de   obtener detalles completos  necesita- 

dos  para  la adquisición  de maquinas  de acabado adecuadas*   como 

asimismo,   con el desarrollo de  programas de  estudios mis detallados* 

Las máquinas  podrían ser obtenidas por el  INTN de la misma manera on qut 

fueron adquiridas por Estancia Velha:    comprando a crédito de 5 6 10 año3 de 

placo y pagando las  cuotas por medio de la realización de trabajos para la  in- 

dustria«    Esto significa que las máquinas esenciales pueden ser adquiridas dos- 
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de «1 principio r.iisr.io,  proporcionando  do «sta manor-x a loa estudi..iiU3 la 

oportunidad de adquirir experiencia on ol manejo do  las mismas,  ".si   cono 

ta :bién pro porci'irado ol  diuvro para su pago.    Estas activi ; a '.cu  pondrían 

a los  curtidores  ea relación más estrecha  con  ci  IN":. 

Do acuerdo a   ii  exj-ri^ncia en  el  país,   t<_ngo  la  impr  si6:i Jo   (••/.'-  la 

mayoría de  loe curtidor.s sienten cierto recelo hacia ol Instituto y pien- 

san lue  su personal  Ge  ¿esonpoña  adonis conc   inspectores  de  ir.:pue.;to.    Es- 

ta impresión dobe  s>r cambiada.    Una  de  las mejores  formas para lo ,rar osto 

objetivo es estimulando al personal a realizar  visitas a por lo menos una 

de Ina dosciontns curtiembres existentes en el Paraguay cada día del año, 

y aclarar perfectamente  quo  ellos eo hallan allí solamente para proporcio- 

nar asistencia por medio do ensayos y para mejorar los métodos de  curtido. 

La persona indicada para este trabajo es el Dr.  Víctor Morel,  preferible- 

mente acompañado por un experto.    No debería cobrarse por este tribajo, 

poro por lo menos parte  de los costos podría ser reeup^ vado realizando y 

eobrando por ensayos para la certificación del cuaro producido parr. la ex- 
portación. 

Por medio de esta acción, y mientras tanto se establezca la oscuola 

de curtición, el INTN podría convertirse en una casa abierta para  todos 

los curtidores por el bion del Paraguay. 
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PROPUESTA F A.RA UM CURSO SOTRE nnmno DE CUERO EV.  El INTF 

-     •     •   •     ,   TARA PUTSpNAL CLÍ/rE pi LA  BTDUSTRIA 

1. Importa-tos razoneB para el establecimiento de una Escuela de 

Curtición en el IlíTN se for rular en  los le-orando« adjuntos dsl Ing. 

V s, Noe.  M9/7I3 y *»21/75, de fechas 27 y 29 de agosto/75, respectiva- 

mente.    Esta idea fve propuesta originalmente por el misno.en _«u infor- 

me «"inai de fecha cayo/75 (Ver Secciones 3.115 y **.135   anexo II). 

2. Un résumer propuesto para un curso sobre curtido de cuer&jtn el 

INTN para el personal clave de la industria, aparees en el apenSióe 1 ad- 

I junto.    Este suministra una proporción equilibrada de los aspeotos teó- 

ricos y prácticos del curtido de cuero, adecuados al estado actual ds 

J desarrollo y a las necesidades de la industria en «1 Paraguay.    Debe- 

rían asimismo, desarrollarse otros cursos para cubrir necesidades senos 

I apremiantes de propietarios y operadores ds curtiembres de pequeña y 

mediana escala.    A la finalisacion de lo*, cursos dsberian otorgarse 

certificados a los participantes que aprueben los exámenes finales. I 
I 3.   Se propone preparar una gula básica sobre tecnologia del curtido, 

adecuada, a las necesidades d« la industria local, tal como se indica 

en el ^pendio« II adjunto. Ds ser aprobada, se desarrollarla posterior- 

I      mente el texto de la iama on forma detallada. Adornas ds ser do inte- 

rés general para los curtidores locales, osta gula osrvirla cono texto 

I      básico para los aspectos teóricos dsl curso propuesto sobre curtido d« 

cuero. 

•      k.       So preró que el número de estudiantes deberla limitarse de 6-8, 

de manera que todos puedan dedicarse en forma efectiva en la conducción 

I de trabajos experimentales en la planta piloto, y que las facilidadss 

de ensayo del laboratorio no mean sobrecargadas. 

5.   Se considera que el auditorio del INTN es el lugar ideal para im- 

I     partir las instrucciones sobre la teoria del curtido. Sin embargo, el 

laboratorio de ensayo deberla ser ampliadoi y deberían adquirirme otro« 

I 
I 
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tipos de "áqvinas de procesamiento, a loe efectos de que la e«cuela pro- 

puesta esté plenamente equipada. Licitas "i&quirae son las siguientes: 

1. i áqv.inc. de descarnar para medias rieles. 

2. i.áquinn de escurrir. 

3. l'âquina de estirar suela. 

h. i.áquina de rì'vidir medias pieles. 

5. iecadora   a   vacio. 

6. Cilintìradora para suela. 
7. l'âquina de acetinar y estampar para vaqueta (tipo Altera). 

8. ! áquina de abrillantar para pieles da reptiles, ate. 

9. í.áquina de ablandar (Mollissa). 

10. Bastidores para secado. 

6. Se recomienda la realización de una visita a la escuela de curti- 

ción en Estancia Velha, Brasil, o al CITEC, La Plata, Argentina, a los 

efectos de obtener información directa sobre la estructura, operación, 

y necesidades especial s de cualquier curso da entrenamiento sobre cur- 

tido de cuero en Sudamérica. 

7. A los efectos do familiarizar a la industria con el trabajo lio- 

vado a cabo er el INTN y para demostrarle cómo pueda producir«« una va- 

riedad de cueros de buena calidad con la« piela« locales, el cuero pro- 

ducido por la escuela de curtición deberla ser exhibido a la misma, por 

lo trenos una vez al año. 

8. Aunque se reconoce qué las investigaciones previstas en la planta 

piloto «on prioritarias, no obstante, existe la posibilidad de obtener 

ingresos para efectuar las mejoras adiciónala« en ««ta planta «i cual- 

quier capacidad adicional fuera utilizada para realizar trabajo ««p«- 

eialisado de curtición para lo« curtidores locala« «obre una bas« con- 

tractual. 
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Aplndioe I 

Sumario propuesto 

Número de estudiantes:     6-6 

Tiempo de duración del cureo      10 ceses  (8 h/d)  » 1.600 horas 

NO hattria Horas 

Teoria Práctica 

20     8 

$ 

1. Pieles: 1.5 

2. Suela: 120 160 18 

3. Forro: a) Vacuno 
b) Porcino 

2k 2k 3 

4. Cueroa para guante a) Vacuno 
b) Descarne 

8 ko 3 

5. Cuero para empeine : Vaqueta : Curupay 
Vaqueta: Cromo a) becerro 

160 ZkO 25 

b) 
c) 
d) 

Taouno 
caballo 
porcino 

6. Descarne: a) Suola de descarne 80 80 
b) ?orro 
c) Gamuza y gamueón 

7. Otros: Reptiles y animales silvestres 

8. Alfombra: 

9« Acabado : 

10. Laboratorio: Ensayos y Análisis a) Químicos 
b) Físicos 

11. Vario«: a) Mantenimiento y cuidado do máquinas     32 k& 
b) Visitas a la industria 
c) Exámenes 

10 

ko 120 10 

p 16 1,5 

80 152 15 

60 80 8 
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Apéndice II 

Contenido de la gufa básioa propuesta sobre teonologfa de la curtioion 

LECCIÓN    1 

HietoloRÍf de \». piel    Te-Jicos   fund: . cntr l-.r y diferenciaciones hintoló- 
gicns.    Fanerne crtínone.    Flor y ct-rne.    Haces,  fibras y fibrillas. 

LECCIÓN    2 

Composición quinica de la piel:     Componentes proteicos de la piel;   el Composición qulnica de la piel:     compone 
colágeno.    Lipidos y glicéricos.    Otros. 

LECCIÓN    3 

Variedades de pieles: Conceptos generales sobre class» y partes de pie« 
les vacunas. Fieles de otras especies. 

LECCIÓN k 

Conservación de pieles: Por secado, por salado, por salado y aseado, 
por salmuerado y por piquelado• 

LECCIÓN 5 

Defectos de la materia prima:  Daños y defectos producidos en vida del 
aniral, durante el transporte, en la matanaa, en el desuello y en la 
conservación. 

LECCIÓN 6 

Recepción, selección y recorte de lac piéis« 

LECCIÓN 7 

Reirojo :    Funda, entoa y factores.    Teoria y práctica.    laportaneia. 

LECCIÓN    8 

Depilado: Depilados quliiico y encimatico. Teoria y práctica. Defectos. 

LECCIÓN 9 

Calero; Efectos del apelambrado. Hidrólisis 4« la queratina. Hineha« 
siento alcalino. Priotica. 

LECCIÓN 10 

Desencalado:    Fundamentos. Teoria y practica.      Desencalantes.    Práctica 
y control. 

I 
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ArirtaW n (oont.) 

1 

LECCIÓN    11 

Rendido: Generalidados,    Factores.    Ì roductos rindentes.    Practica. 
Efectos del rendido. 

LECCIÓN    12 

PJQuelado: Objetivos, Productos piquelantea. Mecanismo 4*1 piquai. 
Practica y control. Plquel de conservación. 

LECCIÓN 13 

Curtición: Conceoto. Curtido al oromo, al tanine, al aldehido, ml 
alumbre y otros; generalidades. 

LE CION 1» 

Sales curtientes de cromo; Nociones sobre su obtención y sus propieám- 
des. Naturaiera de la combinación cromo-colágeno. 

LECCIÓN 15 

Curtición al. cromo:    Factores,    té todos. Práotiea.    Il wet-blue. 

LECCIÓN   16 

Curtiente« vegetales: Los taninos y las soluciones curtientes. Lorn 
taninos frente a la piel; difusión y fijación; factores« 

LECCIÓN 17 

Curtición de cuero pasado:    Para suela y para correas.    Procedimientos 
tradicionales, rápidos y ultrarrápidos. 

LECCIÓN   18 

Curtición al aldehido:    Teoría y práctica. 

LECCIÓN   19 

Curtición al almabrc.   Peletería. 

LECCIÓN   20 

Neutral ilación y roourtido.   Generalidades e importarne!*.    Factores, 
práctica y controles.    Sintanes. 

LECCIÓN   21 

Tintara del cuero: Colorantes. Mecanismo io la tintura. Teoria y 
práctica. Auxiliares, 

' 
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Arifött0* II (oont.) 

LECCIÓN    22 

Ennraae del cuero:     Productos de engraae.    letodoa dt engraee.    Impregna- 
ción del cuero. 

LECCIÓN    23 

Sacado del cuero:    Equilibrio higroacôpico.    Kétodoa y tipoa da aeeado. 
Práctica. 

LECCIÓN   2k 

Opcracionea mccfenicaa:     Bomboa y aolinetea.    Máquina* da deacarnar, divi- 
dir, rebajar, ablandar, lijar« etc. 

LECCIÓN    25 

Acabado del cuero:     Generalidad«. 

LECCIÓN   26 

DiTcreot tipoa da acabado;   Teoría y práctica del acabado realnieo, a la 
nítrooeluloaa, etc. 

(NOTAi    Memorando Hcf •  No. '+'•1/75 de fecha 11 de aetieabre/75 dirigida al 
Dr. José Martino por ol Dr. I. Ächuartinan, Quia. 1. Vi »urca, a 
Ian. W.A.H.  Voa) 
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Anexo IV 

VTfiíT.-. A T.,; ^niT-^,;. TIC;:IC. DE CURTICICH DEL 8EN.;i (ETCS), 

T-.1TCL. VELHA,  BRASIL 

1.    B5SUK3H 

La producción do  cu^ro do calidad exportable  en el Brasil,   o; te- 

nida gencraluen _  do  vieles do inferior  calidad,  ha sido lo r-.da on 

gran medida  por medio dol aumento do  la competoncia técnica  dol  ¿orco- 

nal clavo de   la industria del cuero.     So   tiene la impresión do  que  la 

2TCS - una escuela do curtición patrocinada por el Gobierno - ha dosom- 

peñado un papel de gran importancia en este  desarrollo.    La industria 

dol cuoro en el Paraguay, que enfronta el mismo  problema de calidad 

inferior del  cuero,  se beneficiaría asimismo,  con el establecimiento 
do una escuela  de curtición. 

La ETCS proporciona cursos básicos de   tiempo completo do dos y 

cuatro años de   dur-ción a técnicos en curtido (dependiente de  si  el es- 

tudiante ha tenido o no experiencia  industrial previa), y otro« cursos 

especializados  de  tiempo completo y  tiempo medio.    Actualrxnte,  un to- 

tal de aproximadamente 25 estudiantes se  hallan participando en el cur- 

so intensivo do  dos años do duración y 110 en el de cuatro años.    La 

fuer to  competencia para la inscripción on ambos cursos permite  la se- 

lección de los mejores candidatos,   que  .juntamente  con el incentivo dol 

bajo costo do  alimentación y alojamiento y el carácter gratuito dol 

curso con excepción do una pequeña  tasa do inscripción en concepto d« 

matricula, ayuda a mantener el interés,  aplicación al estudio,  y la bue- 

na calidad del  entrena lento recibido. 

La bien equipada  curtiembre de  la escuela proporciona entrenamiento 

practico on todos loe aspectos dol procesamiento del cuero.    Los ostu- 

diantee del primer año dedican 20 horas semanales on la adquisición de 

•xperioncia práctica en la operación de la planta bajo condiciones 
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industriales do trabajo,    "In  oenefic-'.o cd: clonal  er Ir-  obtenciGr de fi- 

nancias  sur>leuent;;ri:.ts  de aproxitradai en: e   'C.OOO  1  de E2.UÜ  ':r'.;^leo 

Tirovenientes de  la ventd de cien piel.-e v?cunas procesadas re ;uJ ar ente 

ceda ce  «na. 

Se   ¡jroporcionan  er tr^nf ier ter,  teóricos y prácticos  en  ííHíCH, 

ouî-'ice,  y anàlisiß qvf.r 'ces,   cor.  er.-pecial   énfasis sobre  cuero y    '..re- 

ductos usadof.  ci  so  .:"  ;u foc titra.     Existen li boratoros  bien equin^'ûB 

para estos   f.-".;«,  como adirisi, o,  pars  histol  £-ia,   nicroncopia,   y ensa- 

yos fisico-mecánicoB de pieles y cueros.    Se proporciona asiriisno, en- 

trenamiento técnico en la aplicación de normas,  control  de calidad;  y 

diseño de curtiembre». 

El Director de la 13TCS, Prof.  Flavio Lucchese, manifestó eu in- 

terés en colaborar con el INTN en toda forma posible.    Para comenaar, 

él sugirió que dos tecnoló^os en cuero del  INTN realicen estudios de 

perfeccionamiento en dicha Escuela en las siguientes ramas:    (a)  Ribera 

y Curtido,  y  (b) PoBt-trataniiento y Acabado, durante la permanencia del 

exnerto cuyos servie jos serán solicitados    a    la ONUDI.     Dichos entre- 

nan! entoG serian invalorables para el establecimiento de la proyectada 

escuela parapuayp de  curtición en el  INTN. 

2. ANTECEDENTES 

La  formulación y conducción de cursos especiales de entrenamiento 

en el INTN para el personal de la industria del cuero se habla previsto 

en la Cláusula  (3)  de la    Descripción de Cargo para mi Puesto PAR/70/ 

522/11-18B. 

Entre las    sugerencias  formuladas en diversos memorandos para lo- 

grar este  fin se hallaba una propuesta para visitar la escuela de cur- 

tición de Estancia Velha, Brasil, en compañía de los contrapartes Dr« 

I. Sehuartxman y Qulm. Viveros.    Este viaje fue autorisado por el Re- 

presentante Residente para el periodo 13-17 de octubre/75, inmediata- 

mente luego de que el Consejo de Administración del INTN diera su apro- 

bación para el viaje de los contrapartes. 



w 
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Durnr.tf   cl    .eH-jùo  .ìA-l?  rie octjtre./7c.,  se roa '• isarr.ri visitas a 

lo  rscuela  <-.- IT (-y\   •:   \r  ,-. ur  f\>oi] idr.dec  y rsntrjner conv«irE?.c : cr.es con 

el  Director y  ol  r. ::-BOV)\   do la  LTCÖ  sobri   r'i versos  ospectoc relacionn- 

d.-.B  con  f,l  ireti-blfcir-,:oi.to y puesta on  nnrcha  de unn. eecuol:»  de curti- 
ción  er Sud •->.•'»'rie S:. 

3.       (TT> 

Las Dieles  !^silerías  Fun ¿e calidad  inferior que   Its  ir;rentinas 

y ox* lie  de l.:  marci-;-    do  los raises -roductoree de esta ,.-,ateria pri-a. 

I'or ese motivo,  los brasileños opinan que debe trabajarse -rao sobre 
ellas para ^oder llegar a la calidad que aquéllas poseen una ver termi- 

nadas, y que  se  impone la necesidad de  forjar técnicos mia capacitados 

para obtener un cuero que  llene los requisitos de exportación.    Es tam- 

bién nuestra opinión que  on  el Paraguay,  por el mismo motivo, deberíamos 

formar profesionales técnicos que puedan ayudar eficientemente al mejora- 

miento de la calidad de nuestras pieles afectadas por condiciones simi- 

lares a las  del Brasil,  por lo que juzgaros que se justifica plenamente 

el  funcionamiento de una escuela de curtición en el Paraguay. 

A titulo infor-ativo,  el  financiamiento de la ETCS  es independien- 

te de la industrio,  oriv-ida del  cuero.     El presupuesto anual necesario 

para su  funcionamiento,  que  os de '•OC.OOO % de EE.UU.,  proviene del 

Gobierno,  a  través del Servicio Nacional de Aprendizaje  Industrial 

(SENAI),  que    recibo el 1':' de la contribución de los obreros de la in- 

dustria al  Instituto Nacional de Providencia Social  (que es una entidad 

sigilar al  Instituto de Previsión Social  del Paraguay).     Mediante esta 

contribución,  los alumnos nacionales están exonerados del  pago de tasas 

de estudios,   existiendo una liât* de candidatos que deben esperar para 

•u ingreso en la escuela.    La STCS puede autofinanciarse con los traba- 

jos que realiza para la   industria y con la venta de sus productos,  los 

que se negocian a precios  ordinarios;  los productos químicos son pro- 

vistos gratuitamente por las firmes que los fabrican o qus los  importan. 

La producción de la ETCS es de aproximadamente 100 cueros para 

vaqueta por semana,  sin perjuicio de los demás servicios prestados a la 

industria privada.    Con los cueros que se curten y con loa trabajos 

i 
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efectuados para lf.i; cv.rtie :bren purtdc lar.-'ß se producen ingresos anua- 

les del orden de IOG 60.OOC £. do ES.Ut., ò  nero ave r-u^de ser invertido 

ee:ûr: criterio i« la Dirección, enpleánduscio ;.,oneral'<'erite para nuevae 

edif ic3Cíor>es y pora el <• • ..r.tepinier ta  del edi "icio de Ib  ^ecaula. 

•de-£s, la ií cuei-ria .rivaOa del cuero dora anualnerte unoc 1C.0C0 3 do 

ÜE.i'7., que srn   dc-ót inadcE parf. financiar el perfecci or.""1 i erto y loe 

v;«,jep 9]. c-xtro •> joro del ytrronal superior enpecielizado. 

Lrs ijiáqn " ¡"ifi r.eco;:r.ri&s prr-& adaptarse al progreso tecnológico de 

la industria del cuezo uon financiadas por el Banco Interairericano de 

Desarrollo, con crédito pagadero en k  años. 

La ETCS forma técnicos a nivel medio desde hace ya varios años y 

• partir de este año, la Universidad Federal D« Rio Grande Do Sul for- 

aará el primer grupo de teenólogoe en curtiembres y curtientes a nivel 

superior; con la formación de estos teenólogoe, los beneficios irás inme- 

diatos serán: 

- Mejora de la roducción 

- Control de calidad 

Investirete ion para la introducción de nuevos procesos y su sim- 

plií icación. 

k.        FLAN^ DE STUDIO Y SiiRVICIf-S DE LA ETCS 

La ETCS ofrece para candidatos brasileños y extranjeros lo« si- 

guientes cursos: 

4.1  CURSOS PROMUS IONALíiS 

4.1.1 Técnicos de curtido: un curso regular de 4 años y otro curso in- 

tensivo de 2 años, airbos con habilitación plena. 

4.1.2 Auxiliar de laboratorio do curtiembre: un curso de 2 años oon 

habilitación parcial. 

4.1.3 Técnico en mecánica de mantenimiento para curtiembre: un curso 

intensivo de 2 años con habilitación plena. 
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k.Z 

M 

M 

CURSO  aXTKAt .:J)I>:A.-jr DE TECNOLOGIA DEL CUERO 

Duración JC ctí'.e. 

gs-T-van:-:-, o,;.Tjr->.üC- !••••• c. ':,.CT">> urrixivrs 

Durac íón    ]   año 

Cl':i'-r"   Di. j„. • v.' .XT'.iNJFRAS 

Cursos  de r  ,, ,~e:» de duración de  Troles,  Aloman,   Frarcée, con 

loboratcri.o  MILUOVìEU^I. 

••.5       SERVICIOS   l;iDUlvri!TvI.,:S 

En cuanto a servicios para la industria privada,  la ETCS propor- 
ciona  los siguientes: 

- Participación en congresos internacionales 

- Verificación de la calidad del cuero nacional 

- Estudios para normas técnicas brasileñas 

- Inrestigación, con producción en curtidos y Acabado, y Análisis 

químicos, Fîeico-mecânicos y Microscópicos. 

5.        INSTALACIONES 

La ETCS se halla ubicada en una zona suburbana, en Estancia Velha, 

• pocos kilómetros de Forto Alegro, Brasil, a 250 ats. de una carretera 

pavimentada, y cuenta con un moderno edificio de unos 5.000 ats2 de su- 

perficie. Heraoa tenido oportunidad de inspeccionar detenidamente y en 

forsa completa sus instalaciones, teniendo acceso a todac sus dependen- 

cias y en compañía del Director y de profesores de la Escuela. Los de- 

talles aas resaltantes de dicha inspección pueden resumirse coro sigue: 

5.1     ADLAg 

Son salones amplios e higiénicos, con capacidad para unos 50 alus« 

nos, bien dotados para la finalidad a que están destinados.    Hay 

k aulas, para los cursos 10,  20 y 30, adesás del gabinete de 
dibujo. 

I 
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5.2 i\nc-'!?cr::cL 

Do c^ractí.i'vrticiE  TV itwctónicas Finaleres   B   Inn   auI'R,  1?.  îîe- 

C'-fl:   cur: it-  e-)--:  lrVoratorios p&ru ,.rá;! iíví s   Gcruf:l-:.c y Cualita- 

tiva';,  .ir.óli.iJ'. Cu* ut it?tLvoe  (del cuero y  productos utilizados 

en  en   'f.rv¡:'actur3) ,   do  Histologie y i-.icroscor-ia  y  de 3ne.?yoB 

Fisico-: Pc'- :i'.:c.c\   todo.?,  y  cftdíi uno de ellos   están yrovistor de 

loe eni'i.'0,,
1   i"FtniTïr.t.'>s,   reactivo;;,  ^cbi liarlos,   ote,  ..coeßa- 

rioB V-irc'   SUE;  obje':i vos.     . demás hay un  excelente   lnborr¿torio 

p?rn  el   ootid--.o  de   id. orma por mètodo audiovisual  y un gabinete 

de  física pora  electricidad y rcagnetiemo.     Cabe  resaltar que cada 

alumno dispone de  todos  los elementos necesarios para desarrollar 

sus programas. 

5.3      BIBLIOTECA 

Anplio y adecuado arbiente con una provisión  de  libros, textos 

Y revistas de temas i eferentes a la tecnologia del cuero y para 

el aprendizaje de asignaturas del programa de  estudio. 

5>      RESTAURANTI 

En el cual los educandos hacen tres co^idrs   diarias a un precio 

reducido. 

5.5      PLANTA DE CU3TID0 Y  ACABADO 

Cuenta con dos ar.iplioe cuerdos, una subplanta  de  investigación y 

un aula. 

5.5.1 Sección de Connotación;     Para el almacenamiento de rieles. 

5.5.2 Sección de Ribera:     Con cinco  Pulones de distintas velocidades y 

dimensiones, para trabajar a escala industrial;  molinete; desear« 

nadora;  y divididora. 

5.5.3 Sección de Curtido. Teñido y Engrase:    Con cuatro fulones; tre» 

rebajadoras; escurridora«; y estiradoras. 
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5.5«1* Seccrór. de i'osbratai. ianto  Cor. a* coter' ; torçlin; secadora ni 

vacio; túne't •".? s.c; -lo-, -ib] ir d "'.•:-1 : mol!i?*; iù jnr'orrs co: u*¡cs 

y continui' v ;'eR ulvaiora. 

c.5.5 .ioccjói; de c '¡ad¿  Cor. c^ni'P \-ir:, rentados i  pistolas y a 

felpo; ost''.Vi coa cch.na de pulverización y cintr transportador:'.; 

pr^nefi; y n£*{uina de pie?..c> er. 

5.5.6 Gecrjón Jo jypei-i^ontaciór :  Con 9 fulones de distintas veloci- 

dedes y reducid-s dirre'iE_ anes. 

5.6   PLANTA D" f'.C.I.'ICA DE hANTSNIMENTO 

Es un loca] amplio en forma de palpón cerrado, en el cual se 

instalarán proxinan'ente las máquinas al efecto. 

Nota: 'or razones de extensión, no amplíanos más los capítulos 

h  y 5, pero obra en nuestro poder amplia y detallada in- 

formación adicional que queda a disposición de esa direc- 

ción. 

6.    MANIFESTiCI* NE.S DEL DIRECTOR DE LA ETCS 

En ocasión de uno entrevista c m el titular de la ETCS, Prof. 

Flavio Lucchese, ente manifesté su interés en proporcionar al INTN toda 

la colaboración oosille. 

A^reRÓ que actualmente la ETCS se halla abocada a un prograna de 

asistencia reciprocp con entidades similares de Europa y que desearla 

consolidar este tipo de relaciones con nuestro Instituto, para lo cual 

transmitimos su interés en conocer en qué forma el INTN les puede corres- 

ponder. 

Nos manifestó también que la Escuela solicitará a la ONÜDI la 

asistencia de un experto para desempeñarse como profesor y asesor de la 

Dirección, y que cree que seria de interés del INTN que durante la per- 

manencia de dicho experto en Estancia Velha se encuentren también allá 

dos teenólogos del INTN para realizar estudios de perfeccionamiento en 

Ribera y Curtido; y Postratamieuto y Acabado respectivamente.  Una vez 

concluido el periodo de entrenamiento, estos teenólogos podrían colabo- 

rar con el experto en el asesoran)iento de la futura escuela paraguaya 

de curtición. 
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