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El t&rmino "d8lares” o el sfmbolo (8) se refieren a délares de los

Estados Unidos.
El t&rmino ®oneladas™ o el sfmbolo (t) se refieren a toneladas métricas.

Bl tipo de cambio utilizado para la conversifn de soles peruanos (S) en
d8lares de los Estadoe Unidos es det 81 = 43,38,

Las denominaciones empleadas en esta publicacidn y la forma en que aparecen
presertados los datos que contiene no implica, de parte de la Seoretarfa de
las Naciones Unidas, juicio alguno sobre la condicién jurfdica de ninguno
de los pafses o territorios citados o de sus autoridades, ni respecto de

la delimitacién de sus fronteras.

La mencién de empresas en el presente documentio no emtrafia juicio
alguno sobre ellas ni sobre sus productos por parte de la Organisacifn de
1las Naciones Unidas para el Desarroilo Industrial (OIIJDI).
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INTRODUCCION

Bn el Plan Nacional de Desarrolio Industrial 19711975, el Gobiernc del
Perf asigné a la industrializacién de minerales no metflicos uma funciln suma-
mente importante para el desarrollo del pafs. BEsta rama industrial habfa mante-
nidc una balanga comercial deficitaria, con una proporcida muy el:vada de
ineumos importados. Teniendo esto presente, el Gobierno solicité al Programa
de las Naciones Unidas para el Desarrollo (PNUD), en febrero de 1973, la aproba=
cién de un programa de asistencia para el desarrollo de los minerales

industriales,

F1 PNUD aprob8 en inio de 1973 unm proyecto de 18 meses de duracién y
decimmd como su organismc de ejecucién a la Organisacién de lae Neoiones
Unidas para el Desarrollo Industrial (OMUDI). El presente informe se refiere
al labor del ~xperto en la industria del vidrio, emviado por la OMDI, cuya
misién en el Perd, de ceis meses de duracidn, comensé el 1% de abril de 1975.

Las tareas principales del experto fueron las siguientes:

a) Amesorar al Ministerio de Industria y Turismo (MIT) en la
instalacién de una fébrica de botellas y vidrio prensado
on la regién del Oriente (Iquitos)y

b) Prestar asistcencia en la planificacién de un gran complejo
de: fabricacién de vidrie fel proyectc 1llamado "Somple jo
del Vidrio™).




RECOMENDACIONES

1e Es urgente llevar a cabo una evaluacién prccisa del mercado de la soma
amazénica brasilzfla y de las tres Guayanas para poder determinar el tamaflo
exacto de la planta rsquerida.

2. En vista de la calidad de la sflice de la comarca de Iquitos, debe consi-
derarre la posibilidad de incluir en este proyecto la fabricacién de vidrio
ornamental, cuyo mercsdo dependerfa en gran parte de su posible exportaciém a
108 E:tados Unidos y a otros pafees de Am&rica Latina,

3, FEl programa dec asietencia de la ONUDI mediante la provisién de expertos
para el Complejo tiene suma importancia dado que el personal perinuo con expe~
riencia en la tecnologfa del vidrio es muy reducido debido a que en la actua-
lidad no existe en el Perd una tecnologfa del vidrio de esa envergadurs.

4, Tomando como base la sugerencia preliminar de la OMUDI le que s podrfa
dotar al Complejo de un laboratorio completo, debe adoptarse una decisiém defi-
nitiva a fin de asignar los fondos necesarios para llcvar a cabo esta

acertada propuesta.

5. Debe aumentarse la capacidad instalada en el Per para la fabdbricaciém de
potellas y vidrio »lano, con miras a satisfacer la demanda y mejorar la
calidad de los productos.
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CONCLUSIONES

E;oxecto de Ig'u; tos

Se visité la regifn del Oriente (Iquitos y Pucallpa) para examinar los
yacimientos de sflice y otras materias primas, y para cuantificar el mercado
dc esas zonmas. A causa de la excelente calidad de la sflice all{ encontrada,
se amplié el proyecto inicial para incluir la fabricacién de Lotellas en la
lista de posiblee ranufacturac, y se afladieron las zonas amazénicas del Brasil
Y de las tres Guayanae - los pomibles mercados de la planta propuesta. Se
sometid a ensayo un: mucetra representativa de unos 100 kg de sflice en un
proceso indusirial a escala de planta piloto, utilizando las instalaciones faci-
litadae por la empreea P. y J. Hartinger, S.A., que cooperd desinteresada~
mente en el ensayo. La calidad del vidrion es alentadora y justifica la conti-

nuacién de este proyecto con un estudio sobre su viabilidad econ8mica.

En el informe a mitad de la misién se mencioné 1la necesidad de efectuar
un estudio dol mercadv de los productos de vidrio en la :oma de Manaos, Belén
y de las tres Guayanas. Esto no pudo llevarse a cabo, principalmente en razén
de la insuficiencia de log fondoc facilitados por la ONUDI y de la lentitud de
las negnciaciones para obtener el reconocimeinto oficial del viaje por el
Ministerio., Por consiguiente, s8lo fue posible efectuar un estudio preliminar,
Ecte estudio contenfa informacién tanto sobre maquinaria para la produccién de
vidrio prensado y totellas como sobre la mamo de obra requerida y la invereién
estimada., Esta informacién sirvi§ de base para otros estudios m&s completos
(v&ase el Anexo I),

ecto Compleio de ] L0

Ksta misién tuvo por objeto hacer una descripcién de los procesos que
habfan de utilizarse en las nuevas plantas que integrarfan el complejo. Lon
produrtos considerados fueront tubos de vidrio neutro, bulbos (focos) inoan~
descentes y tubos fluorescentes, bulbos para termos, vidrio tipe Pyrex, frentec
y tubos de rayos catédicos para televisidn, aisladores para alta tensién,
vidrio plano flotado, fibra de vidrio y lana de vidrio. 8e decidié oqncentfui
inioialmente los esfuerzos en los cuatro primerbl renglones de productos mencio-
nados, principalmente en razén de las previsiones de mercado. Se prepard por'

ello la documentacién técnica necesaria (véase el Anexc II) que se envif a

varias empresas del ramo de otros pafses, invitdndoles a presentar ofertas
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para estos proyectcs. Actualmente, COPIIE est{ recibiendo ofertas, y en los
préximos meses, se seleccionarf la empresa que habr{ de efectuar el trabajo.

Es precieo seflalar que la fabricacién de los renglones de produotos mo
inciuidos en el primer grupo habrfn de ser objetc de ncgociacién previa em el
geno del Grupo Andino para determimar qué productos se asignardn a cada pafs.
Esta negociacién habr{ de completarse a mfs tardar en marso de 1976. Sin
embargo, el experto ha preparado, en colaboracién con su contraparte del
Ministerio de industria y Turismo, una oferta provisional (vase el Anexo III)
para los demfs renglones, a excepcién del vidrio plano flotado, para tener
dispuesta la informacién en forma que resulte ffcil de modificar para adap-
tarla a los resultados de las negociaciones que han de celebrarse.

Estd claro que COFIDE necesitard huy pronto, en su calidad de insti-
tucién cncargada del Complejo, la aticioncia de expertos para asesorar sobre
la seleccidn del equipo y la maquinaria necesarios y para participar aotiva-
mente en la congtruccién y puesta en marcha de las plantas. Teniendo esto

prescnte, el experto prepar§ un proyecto provisional, en el que se mencionan

las calificaciones de los expertos necesarios para esta tarea (Anexo IV). Rste

proyecto provisiomal ha sido presentado al Gobiermo del Perd y a las ofioinas
de las Naciones Unidasy se espera recibir pronto la aprobaoién oficial. Se
ha estudiado la financiacién de este Cumplejo con una empresa alemana, que
estd dispuesta a facilitar los fondos Je inversién necesarios para el Complejo
y toda la maquinaria y equipo de produccién. Esta empresa enviarf proato a
COFIDE una oferta complcta para las nueve distintas plantas que integrarén

el Compigjo.

Para determinar la ubicacién exacta del nuevo Complejo el experto ee
desplasd u las ciudades de Chincha, Piaco e Ica. Tras efeotuar un cstudio
del suministro de agua, las materias primas, las condiciones del terremo, la
infraestructura urbana y ¢l suministro de energfa, recomendd la ciudad de Ica
por ser la que ofrec{a mayores ventajas para el Complejo. La oiudad de Ica
ge encuentra a 300 km al sur de Lima.

Actualmente, el Perd no dispone de un laboratorio especialisado para el
anflisis ffsico y qufmico de los minerales no metfliocos. Hard falta un labo-
ratorio completo para garantizir la calidad de los productos del future
Complejo. Por esa rasén, ce envié a Alemania una solicitud pars un labora-
torio de este tipo y se espera recibir pronto una oferta oon la correspon-
diente lista del equipo aprepiado.
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Asistencia técpics 3 la induwtria del vidric

El experto visité las plantas mfs importantes de vidrio para evaluar su
nivel de tecnologfa, el grado de calificacién de la mamo de obra, la calidad de
las materias primas, etc. En general, el nivel tecnolégico de la industria del
vidrio en el Perd es bajc. la maquinaria utilizada es vieja, salvo muy raras
excepciones, tal comc tres mfquinas IS para la fabricacién de botellas. la
mayorfa de las plantas son semiautomfticas, por 1o que los productos maciomales
suclen ser mfs caros que los de importacién.

La calidad de los productcs resulta en ocasiones baja debido al emplec de
férmulas o mezclas inadecuadas y a la utilizaoién incorrecta de la maquinmaria.
Sin embargo, puestc que la demanda es superior a la oferta, sobre todo en el
mercado de botellas y de vidrio plamo, cuya importacién estf prohibida, el
consumidor no puede ser exigente y ha de aceptar mercanc{as de cualquier
calidad. Por ejemplo, vale la pena mencionar que algunos embotelladores de
licores sufren pérdidas de hasta un 40% de su produccién por ruptura de las
botellas. A causa de ellc, e ofrecié asistencia técnica a los fabricantes
pero no fue posible llegar a ningin acuerdo al respecto. En términos generales,
parece que en la industria del vidrio las empresas privadas reciben tan sélc una
colaboracién restringida on materia de cooperacién técmica de parte de los funcio=-

".\
narios pSblicos.

Los trabajadores de esta industria son competentes y poseen una habilidad
innegable para trabajar com vidrio soplado y premsado a mamoc. En la actualidadjp
son trabajadores peruanos 1los que producen todo el vidrio ormamental del pafs,
Y las manufacturas son de la mejor calidad.
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kecalisacifn

La localizaoién adecuada de la planta debe ser préxima al puerto de Iquitos
tomando en consideracién las siguientes razoness

Loc depdsitos de sflice no se encuentran muy distantes del puerto

siendo relativamente f£cil su transporte.

Las materias primas adicionales tales como oarbonato, dolomita, eto.,
tienen que ser transportadas via fluvial.

Durante el tiempo de comstruccién de la planta se facilitarfa el
transporte del equipo y maquinaria.

Menores costos paraln exportacién de los productos al drea Amasénica
del Brasil.

Sapacidad de planta

La planta tendrd dos 1f{neas de prcduccién, la primera para la producciéa
de botellae y la otra para vidrio prensado.

En plantas de vidric la capacidad estf dada por el tamafio del hormo. En
el caso del horno para botellas se ha dimensionado un hormo lo sufioientemente
grande que permita posteriormente utilisar dos méquinas formadoras IS de

acuerdo al crecimiento dsl mercado.

En este sentido se considera que la capacidad adecuada del horno para
botellas es de 70 toneladas e inicialmente una mfquine formadora I8 de seis
secciones de dos gotas con una oapacidad mfxima de 45 toneladas/dfs.

El horno para vidrio prensado serf del tipo “daily tank" y ocapacidad
de 750 kg sufioiente para abastecer la demanda regiomal y atender pedidos
del exterior,

lnsumos

Las materias primas principales pars la fabricaciém de botellas y vidrio
prensado son las mismas, aunque pars la preparacién de las mesclas respectivas
defieren en algunos componentes de acuerdo a su composioién.
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La mescla promedio para la produccién de uma tomelada de vidrio prensadn

ec la siguientet

58

Sflice 747
Carbonato de sodio 287
Calcita 70
Dolomita 51
Blrax 18
Nitrato de wsodio 28
Arsénico 3
1.184

Para la produccién de una tonelada de botellas dlancas la composicidn

adecuada est

.74 —
Sflice 146
Caloita 23}
Carbonato de sodio 130
Dolomita 69
Nitrato de sodio ___4 .
1.182

En 1a produccién de botellas £mbar se aflade a la composicién anterior
4 kg de 8xido de fierro. —-

la sflice de los yacimientos de Iquitos es de primera calidad y adecuada
para su uso en la industria del vidrio, incluso com posibilidad de utilisarla
en la fabricacién de vidrio tipo cristal.

De acuerdo a los anflisis realizados por Hartford Division (EB.UU.) su
composicién qufmica es la siguientes

Si0 99,6
A1283 0,15
CI"?O1 OQWB
pérdidas por
ignicién a
1.200°€C 0,20
Los requerimientos promedios de los oiros componentes deben der parat
Saleita 3
CaCO, 97



- e -
Rienita g
CacO, 52-54
lquB 41=4)
11203 )
8102
1'0203 no nfs de 0,4

Moa

Se puede' usar el bérax nroveniemte de las bdorateras de Arequipa owye
anflisis quimico ez el siguieates

$
1203 M)
Na20 5,0
Cal 11,4
h203 0,)
¥q0 19
804 0,6
MaCo 3

Mazuimaria x dscaelexia

Los posibles proveedores de tecmologfs y maquimaria pare el preyecto serfaa:

Klokner Industria Anlagem (Almuh}‘
Emhart Corporation (Estados Umidos de Amfrica)
Putsch (Alemania)
Pennekanp (Alemania)
Skoda (Checoslovaquia)
Argontina)

Llile dolprecess

En términos gemersles el proceso preductivo pare ambes 1f{mees de prodwocile
es similar, diferencifiadose 8610 en la etaps del formado del producto de acwerdo
al tipo de maquinsria.
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a)

d)

e)

f)

¢

Maguwinaria X equigo princisal

C de las mate [

1 Trituradora para dolomita, calcita, etc.
Capacidads 12 toneladas/afa

4 Trituradora para el vidrio roto
Capacidads 20 tomeladas/dfa

1 Mescladora para 500 kg: tbotellas
1 Mescladora para 150 kgs vidrio prensado
1 Tamisadora automftica

2 Cargadoras al horno com control automftico de nivel
Capacidad por mfquinas 30 toneladas/afa

liernos

4 Horno para botellas de 70 toneladas de capacidad cm el
drea de fundicién

{1 Horno para vidrio prensado de 150 kg de capacidad em el
drea de fundicién :

Fomade

t M§quina IS de seis secciones con doble goia para botellas
Capacidads 45 toneladaw/dfa

1 M{quina semiautomftica pars vidrio prensado

Iemplade

1 Mfquina templadora para botellas
Capacidads 60 tomeladas/dfs

1 Miquina templadora para vidric premsado

Recoracién

1 Mfquina decoradora
Capaoidads 50.000 botellas/afs

Lidade del decorade

1 Mquina fijadora
Capacidads 50.000 botellas/dfs

Coptrel de calidad
1 Wquina de ocontrol de calidad

.



h) Egquipo auxiliar

2 Montacargas

A Camiones
Sistema de aire acondicionadot Oficinas
Taller de reparaciones y preparacién de moldes
Sistema de agua
Compresoras
Bombas de vacfo
Pulidoras
Fquipo mobiliario de oficinm
Bquipo eléctrico de emergencia
Equipo de laboratorio

Tunques de combustible

¥ane do obra

El personal ocupado de toda la planmts imcluyeade la producciém de vidrio
prensado y botellasi

Obreros calificados 25
Obreros no calificados 90
Empleados 20
Profesionales 2

144

La inversién total del proyecto asciende a 259,4 millomes de soles que
corresponde a 237 millones de soles a imversifm fija y 22,4 & capital de trabdajo.

Inversidn fiia Millones dc soles
a) Qbras civiles 6155
Terrenc 25.000 Ig 3,5
Edificios 7,000 m 40,0
Oficinas 1.000 m? 8,0
Otros 10,0
b) W 102,5
hrn botcuul
) 50,0
Teapladors 10,0
Decoradors 1550
Pams viduio preasedo:
Borno 4.0
Mquinas prensadoras 0,5
Templadora 3,0
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¢) MaguAMIAA AMKALIAL 2940
Sistems de preparacila dc mesclas 4,0
Tanques de almacemaniento de

combustidbles 5,0
Moldes para las mfquinas I3 10,0
Repuestos 10,0

d) fervicies meparales 17,0
Taller de reparacién 2,0
Equipo de tramsporte g.p'
laboratorio . ’
_Bq\npo de oficimm 2,0

¢) fastol RrecoRtIAtivet 2140
Imprevistoss 0% inversiba fije 17,0
Otros 10'0

Sanital da tIakede

) Eximtaacias - 18,4
Nateria prins importada (6 meses 12,5
Materia prisa asciomsl (2 meses 500
Oombustible 0,4
Otros 0,5

®) Sadacmacet 440
Resussraciones (6 meses) 3,0
Otroe 1,0

{
{
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1.1 Descripciém de los productos
a) Usocss para iluminacién gemeral

b) Especificacioness

jatics mm.m.x-l leasitud (mal
25=100 105
150 A—TO 120 - 148
200 A-80 148 —

Casquillos estfndar E 27 & B 22,

B1 ofertante dederd comiderar que 1es tuibes estardn destimmdes s
una planta ie ensamblaje de lémparas de tecwologfa Philips. En
promedio cada bulbo tendrfa aproximadameste 3O gr de peso.

1.2 Previsila del Nercado Nacional de Pocos (nillomes de unidades)

1975 12,0 -e
19783 16,0
19805 19,0

Se consumird focos emtre 25 y 200 vatios primoipalmente. Bl 85% de

1a demanda se concentrard ea focos de 25, 30, 75 y 100 vatios.

1.3 Capacidad de producoidn prevista
Entre 2227 millones de bulbos/aflo (3=4 tomeladas de extraccién
de vidrio/dfa)

2, Dike do yidrie para lfncarss Llucrascentas
2.1 Descripcién de los productos

a) Usos: pars ilusimaciéa genersl
b) Especificaciones:

mwwm

"-15 510 ‘ 0,72
20 - 38 640 .72/0.82
-30 -3 958 0,72/0,82
TL=40 38 1.270 0,82
65 38 1.572 . 0,82
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Bl ofertante deberf considerar que las tolerancias en espesor,
longitud, etc., de los tubos deberdn secr estdndar, los mismos que
estarin destinados a una planta de onlmbhjé de 14mparas fluorescentes
de teonologfa Philips. Asimismo, el pafs contarfa en un corto plaso
con une l{nea_completa de ensamblaje de 1émparas de 65 vatios.

2.2 Provisién del Mercado Nacicnal de Fluorescentes (millones de unidades)

19751 1,80

1978s 2,40

1980s 3,00
Ea 1a actualidad se ensamblan limparas fluorescentes principalmente
entre 15 y 40 vatios y el 80% de la demanda se concentra en tubos

de 40 vatios, 10% de 20 vatios, 5¢ de 15 vatios y 5% de 30 vatios.
2.) Capacidad de produccién prevista

Batre 4,0-4,5 millones de tubos de vidrio/afio, medido en términos de
tubos de 40 vatios (3,5-4,5 toneladas de extraccién de vidrio/afa).

Infermacitn connlomeniaria

3.1 Consideramos que en una primera etapa ambas 1{neas productivas (tubos
y bulbos) podrfan temer un solo horno de fusién. El ofertante deberd
analisar esta alternativa. En todo caso, de decidirse por un solo

norno, o layout deberd proveer )a colocacidn de un futuro segyndo horno.

3.2 Bl ofertante de acuerdo a la toouoiogh referente a la composioién del
tubo y bulbo para lémparss, estudiarf la posibilidad de imcluir uma
tercers 1{nea de soplado de bulbos para termos, el mismo que utilisarfa
el horno para los dos productos anteriores. Bl propésito es incre-
sentar las economfas de escala, utilisando un solc horno con tres
alimentadores.

3.} Bn oualquier altermativa que elija el ofertante, la planta de mescls,
1a secoién del laboretorio y equipos de servicio deberdn estar dimen-
sionados pare la altermativa propuesta.

© .

o g
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B.  Rulbos de vidrio para te[mos
1. Descripcién de los productos
a) Uscs: bulbos de vidrio para ensarblaje de termos
%) Especificaciones
Rifretro (mm) kengitud (om) Eepesor (pm)
200

# litro Bulbo interior 200 0,9 = 1,9
Bulbo exterior 210 :

1 litro Bulbc interior 250 280 1,0 = 1,2
Bulto exterior 260
2+ Previsién del mercado nacional
(Millones de unidades de tormos)

19758 0,750
19783 0,950
19808 1.100 e

%o”consumen principalmente termos entre 4 litro y 1 1litro de capacidad.
Précticamente el 50% del mercado es de 1 1litro y el otro S0% de § litro.

El Perd es uno de los principales comsunidores de termos ea el Grupo
Andino, existiendo planta automftica pars la produccién de bulbos de vidrio
de calidad esténdar. Se estima la factibilidad de captar un mercado extermo
aproximado de 400,000 termos anuales, en los pa{ses miembros del Grupo Andino.

3. Capacidad de produccién prevista

Aproximadamentes 2 millones de termos ¢ sea 4 millomes de bulbos de
vidrio entre § y 1 litro.
(245-3,5 toneladas de extracoiém de vidrio/dfs).

4. Informacién complementaria

a) la produccién de las ampollas (bulbo interior y exterior) debe consi-
derar dos etapas tecnol8gicas claramente diferemciadas entre sf. la
fabricacién de los bulbos interior y exteriors procesado y montaje
de lcs bulbos para formar la ampolla.

) Lla primera etapa del formado de los bulbos a partir del vidrio fuadido
~ de composicién sédico-c€lcico por soplado automético, con alimentacién
de gota o por succibn. :

c) BEn 1o posible el cfertante deberd proponer la tecmologfa para la stapa
del procesado y montaje Ae los hulbos para formar la ampolla, indi-
cando en detalle sus diferentes etapas y el tipo de capacidad de los
equipcs a utilizar,

d) El ofertante deberé considerar que actualmente el Perd, cuenta con
una planta de ensamblaje de termos, utilisando las ampollas impor—
- tadas. Esta firma trabaja con licencia Aladdin de Inglaterra.
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C. Tuko de yidric powtro
1. Descripcién de los productos

a) Usoes E1 tubo de vidrio neuiro estard destinado preferentemente como
insumo para la manufactur: de viales y ampolletas de uso farmacéutico.

b) Especificacionesi

Vidrio al borosilicato de alta resistancia hidrolf{tica, de acuerdo
a la clase I de la farmacopea de los Estados Unidos de Américas

Longitud normalizadas 1,50 metros)
Tubos para ampolletas

Didr:tro
exterior Toleramoia Bapesor Jo tared
, Telarancia ()
10=15 + 0,13 0,45 + 0,03
15=20 + 0,15 0,55 + 0,03
20=25 + 0,25 0455 + 0,04
2530 + 0,30 0,75 + 0,04
Tubos pere viales
Didmetre
exterior Toleramsia Espesor de pared
Ielenacia (m)
6=15 + 0,20 0,6 = 1,0 + 0,05
15=18 + 0425 0y6 = 1,1 :0005
18-20 + 0,25 0,8 = 1,1 + 0,05
20-¢ * 0,25 0,8 = 1,2 + 0,05
25430 + 0,30 0,8 = 1,2 +0,05

2. Previsifn del mercado nacional

19754 750 tomeladas
19783 890 "
1”0' 1.000 w

Bl oonsumo de vidrio neutro ca el pafs, se realisa tajo la forma primcipal-
mente de ampolletas y viales pars eavasar productos farmacéutioon, los mismos
q:u som importados desde difereates pafses. K1 40% em peso se importa ocomo
anpolletas, sl 50% como viales y el 10% we importa como tubo pars su treasfor-
racién en ampolletas en una pequefia planta.

El Perd es uno de 108 primcipales consumidores es el Orupo Andimo. Kl
Gobiermo peruamo esté implementando un programa de servicios de salubdridad en
t0do el territorio maciomal a fim de¢ expandir la prestaciém de servicios
nédicos. Este es un fadice de las perspectivas favorables que se prevesa on
un mayor coasumo indirecte de ampolletas y viales. Ba una segunda etapa, ®e¢
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estima participar en la exportacién de estos productos en algunos pafses del
Grupo Andino.

Se consumen actualmente algo mfs de 55 millones de unidades de ampo-
lletas, de acuerdo a la siguiente distribuciéns

Peso promedio

capacidad (cc) S cnpese

1,8 1 10,0
251 2 25,0
4,0 5 21,0
599 10 17,0
175 20 14,0

- Otros T&%

Aproximadamente ol 80% en peso de las ampolletas se consumen en color
blance y el otro 20% en color &mbar.

De otro lado se consumen cerca de 20 millones de unidades de viales, segin
la siguiente distribuciéas

Peso ;romdic

7 1,2,3 2,0
14'8 5 23'0 -
14,0 7 15,0
19,7 10 15,0
28,0 20 17,0
- Otros (hasta
100 cc) 100,

Para complementar la informacién, anualmente se importa en promedio
500 toneladas de otros recipientes de vidrio meutro de mfs de 100 oc utili-
sados sélo para envasado de medicamentos -inyectables. Este valor mo ha sido
adicionado a las cifras de mercado anteriormente indicadas.

3. Capacidad de produccién prevista
Intre =4 toneladas de extrmcoiém de vidric neutro/dfa.

4. Informacifém complementaria

a) En la capacidad de producciém prevista, no se ha comsiderado producir
las 500 toneladas de otros recipientes de vidrio neutro de mfs de
100 cc que se consunen. En todo caso el ofertante realisarf las
observacionss a esta situaciéa. 4
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b) Se considcra conveniente que anexa a la planta de produccién de tubos,
deberd oomtemplarse la instalacién de una planta ampolleters y de
viales. Por lo tantc, deberf ofertarse paralelamente una planta de
aapolletas y viales, indicando en detalle el tipo de maquinaria elegido,
capaoidad, cosio de inversién y todos los aspeotos necesarios pars
una mejor comprensiém de la propuesta. Como una primera aproximaciém
1a capaoidad puede ser cerca del 80% de 1a capacidad para la planta
de tubos.

Téraincs de referenciat tasafic de planis recomendade
Rreducte

1.1 Espeoificaciones téonicas del producto o productos, incluyeados
dimensiones, tamailos, tipos, eto.

EDiipe X BADRARALIA
2.1 Breve desoripcién del procesc conmsiderado oomo fltimo desarrollo.

El ofertante doberf indiocar las caracterfsticas espeofficas del
proceso y sefialar las ventajas principales respecto a otros procescs
similares. Deberd incluiree catflogos, fotograffas y otros docu=
mentos referenciales.

Asimiomo, deberf indicarse:

Los niveles de produccién mfximo y mfnimo que es posidble obtener
con la planta recomendada.

Diagrama de flujo del prooceso de produccién.

Pafses donde ha suministredo tecmologfa similar a la solicitadas,
indiocando nombre y direcoiénm de las emprosas.

2.2 layout de equipo y maquinaria

a) Equipe de mescla: Capacidad, tipo, peso aproximado, frea que
ocupa, nimero de trabajadores)

b) Hormos' Capacidad, tipo, peso sproximado, £res que ooupa, ndmerc
de tratajadores, perfodo de reparacids, calidad de refractarios
a utilisary

o) Alimentadores: Capacidad, tipo, peso aproximado, £rea que
ocupa, nimero de trabejadores)

4) Mquina de formados Capacidad, tipo y versatilidad de la méquinma,
peso aproximedo, £rea que ocups, nfimerc de trabajadoresy

o) Ammealings Capacidad, tipo, peso aproximado, £rea que ocups,
ndmerc de trabejadores) .

£) OComtrol de oalidads Tipo, £rea que ocups, ndmerc de trabajadores)
¢) Bmpaguetasientos Tipo, #&res que ocupa, mémero de trebajadores
h) Bquipo de servicios, edificaciones y ofioimas, otros.



-19 -

3. Materias prirgs e insmos
3+1 Requerimientos por tonelada de produoto: de sflioce, carbonato de
sodio, dolomita, bSrax, otros. Indicando la calidad que deberdn

tener estos materiales para obtener los productos deseados.

3.2 Requerimientos por tonelada de productos de electricidad, dal,
diesel oil, agua, LP gas y otros.

4. Inversifn

4.1 Costo estimado de la inversién de la planta en base f.o.b.

4.2 Costo estimado de los siguientes equipos y maquinarias en base f.0.b.t

Equipo de mezcla

Horno de fusién
Alimentadores

Maquinaria de formado
Annealing

Equipo de control de calidad
Equipo de empaquetamiento
Otros

El ofertante en lo posible deberd ampliar el detalle de los rubros
arriba indicados. '

5« S 11 1 ]

FEste e8 uno de los rubros mfs importantes para consideracién durante la -~

evaluacifn y negoclacién de tecnologfa. Como primera apreciaciém todo acuerdo
de tecnologfa estard circunsorito bfsicamente a la Deocisidn 24 del Acuerdo de
Cartagena (Pacto Andino)s Régimen Comdin de Tratamiemto a las Capitales
Extranjeras y sobre Marcas, Patentes, Liocencias y Regalfas.

Los siguientes aspectos en lo posible deberdn ser detalladoss
5.1 Ventajas de su teonologfa.

5¢2 Aouerdo de suministro de lmow=how

a) Especifioaciones y/o aspectos que cubre el suministro del
know=-how}

b) Condioionmes de suministro que puede estringir el uso del
know=-how (campo tecnol8gioco, territorio, duraoién, etc.), =o la
venta o uso de productos manufacturados bajo licenciaj

c) Perfodo de transferencia del know-hows

d) Secretividad del proceso tecnolégico a ser suministrado. Etapae
del proceso que estfn sujetas a uso de patentes. Condiciones y
especificaciones de las patentes a ser licenciadasj

e) Royalties.

—
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6.  Amintesola tdonics

El ofertante deberd indicar la forma en que puede suministrar asistencia
técnica para el cunplimiento de los estfndar de produccién y calidad.

6.1 Costo aproximado de la asistencia técmica y aspeotos que oubre
6.2 Modalidad de entrenamiento del persomal.
6.3 Duraciln de la construccién.

6.4 El ofertante deberf indicar si estf interesado en partioipar ea
el desarrollo de los estudios definitivos hasta su implementaciéa,
puesta cn narcha y posterior operacién de 1a planta.

6.5 MNodalidad alternativa (contrato llave en mano, etce).
7. Yalides de laoforta
8. Iémisce de pup y sosible fimacianisate

4
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Anexo III

Loz visitantes son invitados por la Corporaocién Financiera de Desarrcllec
del Perd (que cerf 1llamada en adelante COFIDE) para abastecer de plantas

completas an las siguientes lineas de producciéns

a) Aisladores de alta tensidng
b) Frentes y conos de televisiéng
c) Vidrio de bajo cceficiente de dilatacisn (pyrex)j

d) Lana y fibra de vidrio. —

Estas plantas forman parte de un Comple jo Industrial que incluye también
la produccién de vidrio neutro, bulbos p&rﬁ termos, bulbos para lémparas
incandescentes y tubos para flucrescentes. 8Sin embargo, en la estrategia de

implementacién del Complejo este grupc de plantas por sus caracter{sticas

especiales, han merecido un tratamiento particular.

Igualmente en el mencionado Complejc estd proyeotadc incluir una planta
de vidrio flotado, que por los problemas derivados eapecialmente de restrice
ciones en cuanto al suministro de tecnclogfa y montc de inversidn es oonside-

rada individualmente.

Tomatio de planta

La mixima produccién anual de sada una de las l{neas produotivas mencio-

nadas en el numeral 1.~ serdn las sigulentess

Aisladores de alta tensiéns 700,000 unidades
Frentes y conos de televisiéns 932,000 unidades
Vidrio tipo pyrex total

(incelero y opalino) 16,400 t/afio
Lana de vidrios 3.600 t/afio
Pibra de vidrios 1.500.t/aﬂo
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Repecificacicnss ganaraies

Las especificacionss gwnereles & 1as que habrdn do afustaree lee lici-
tantes respecto & la produociém soms

a) Aisladores de alta tensién

Nodelos PP 198 ¢e 1a producoiln
L oF- 89 ¢o la prodwooiém

Peso promedio: 37 ke

Resistencias Sobre 20.000 velties

b) Prentes y oomos

—last natc (kg
. 7 ol
Prentes 3.“ 1")
Conos 2,20 4,6
Prodwcciéni 308 de 19"
508 de 24"

o) Vidrio tipo pyrex
la oapacidad indicada estf basada em 1o soguientes

Pyrex inoolorot 8.400 t/afo
Pyrex opalinos 8.400 "
4) Lana de vidrie

sof producoiéni Aislamiento pare refrigrecifa, ealer y cusrice
frigor{fioces

5“' produocilni Colchonetas arundas, maniss flexidles
para MI‘, eto.

s) Pidra de vidrio
798 bobinas (roving) y esters de hebres certadas (Matt)
298 hilos y tejidos.

La oalidad de los produwstes senciomades estarin éo acwerde & les estfndar
oonooidos y aceptados intermaoionalsemie tales ocomo DIV, ASTH, BES, ete.

Alsances de lisitacife

_ Bl tipo de oomtrato de 1a presente licitacién serd del tipe “SHNU-TURNKEI™
que incluye la entregs do la maquinaria y los servicios que se especifioan
el Apendice I ~ Naquinaria y servicios & ootisar.
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El gmnador de la licitacién tendrd que responder por lo siguientes

a)

b)

d)

e)

£)

h)
i)

Bntregn de toda la maguinaria principal, materiales, accesorios,
instalaciones eléctricas, equipo de transporte, equipo de empaocado
y cargm, planta de energfa cléctrica de emergencia, sistema de
agua y combustible, planta de aire comprimido, taller de repara-
ciones, repuestos, etc.

Entrega de todos los dimefios de detalle, dibujos, hoja de datos y
programac de todas las maquinarias y equipo necesario para la
conatruccién, operacidn y mantenimiento.

Supervisién de la construccién de todos los trebajos de ingenierfa
civil, las cuales serdn realizadas por constructores naoionales,
previa soordinacién con el ofertante ganador.

Supervicién de la instalacién de todo el equipo mecknico y eléctrico
incluyendo combustibles y agua.

Garantfa de la performance de operacién por un perfodo de seis -
meces despuds de finalizar las obras oiviles, instalaciones
mecdnicas y eléctricas e instalacién de la maquinaria y equipo.

Proveer los servicios de supervisidn y téonico pare la operacién
y mantenimiento de toda la maquinaria abasteoida y asesorfa por
24 meses despuds de finalizada la garant{a de performance mencio-
nada en el numeral (e).

Bntrenamiento de técnicos peruanos en el pafas ganador de la lici-
tacién o en otros pafses, referente a la teonolo’{a y prooeso de

las plantas por instalarse as{ como adiestramiento en la opersoién
y mantenimiento de las mismas. A

Entrenamiento a los obreros durante el tiempo de operaoiém de las
plantas.

Proveer el know=how y tecnologfa para todos los procesos de las
plantar, motivo de la presente lioitacién.

Los licitantes estén obligndos a remitir en su oferta los requerimientos

de waturics primas, petréleo, agua, energfa eléctrioa, materias de embalaje,
etc., tomando como referencia la mfxima oapacidad de las plantas.

a a3

Las ofertas deberdn ser presentadas en idioma castellano, por triplie-

cado y dirigidas as

CORPORACION FINANCINRA DB DESARROLIO
Av. Inca Garcilazo de 1la Vega N 1456
LIMA - PERU
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La fecha méxima pars la recepcidn de las ofertas serd el 31 de diciembre
de 1975. Ninguna oferta recibida después de esa fecha serf considerada.

M ol caso ds que los documentos no puedan ser enviados antes de la fecha
prevists, el ofertants puede enviar un cable no dsspués del 1 de dioiembre
de 1975, informando sobre el precio total de su oferta y los términos de
pago respectivos.

Cualquier condicién partioular deberf ser indicada em el ocadle oon el
myor detalle posidle,

Ssnisnide gsnarel de is ofarts
Los ofertantes debsrdn indioar les precios unitarios y totales en

 términos de délares amerioanos ootizados & valor f.0.b. ¥ 0.i.f. Pleco, as{
0om0 sus pretensiones acerca de los términos ds pago.

Para facilitar ¢l anflisis comparetivo los precios serdn cotisados en
forms individual para oada 1fnea de produccién en la forma sigaientes

a) Precio de la maquinaria prinocipal de producoién y equipo pare aie-
ladores de alta tensidn, vidrio pyrex, frentes y oonoe de televisile,
ians y [ibre de vidrio.

b) Precio dsl equipo auxiliar talss como sistema de oombustidle,

sistems de agua, planta de aire comprimido, motoree .kam.
transforpadorss, tablsros de contrel, etc.

¢) Precio de los repuestos pare ‘os afos normales de opereciln despubs
¢ la fscha de aceptacién de performance.

¢) Respecto a los servicios téonicoss

. 1) Precic de los cetalles de ‘isefio do 1a maquinaria y equipo,
layout de las plantas.

11) Supervisién durante 1a ereccién ¢ instalacién de toda la
mquinaria mecénios y eléotrios incluyendo sistems de combus-
tidle, agua y aire comprimido.

114) Mntrenamiento del personal peruano demtro de las plamtas asf
oomo on el extranjero sobre la tecnologfa y precese, epereeila
ds la planta y mnteniniento.

Bampscic a le disiribucidn de nisatas (lareut)

Bl layout deberd tener en consideraciém que las plantas motivo do la
presente licitacién forman parte d¢ un Oqlojo. 1al como fue anetade e
el mumeral 2.

¢
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Bs reconmendable disefiar el layout en forma que permita expansiones
futuras del horno y de la maquinaria principal, etc. Todas las previsiones
para expandir 1a produccién debe ser de 1008,

La seccién de materias primas serédn disefiadas en forma integral capaz
de suninistrar a las ocho plantas y preparada para posibles expansiones.

2érpines de page

Las plantas ser&n financisdas mediante un préstamo que serfd firmado entre
la institucién financiera seleocionada y COPIDE., Bste convenio serd garan-
tizado con el aval del Bstado peruano.

Los ofertantes deberdn indicar las posibles fuentes de financiamiento

as{ oomo sus exigencias en cuanto 2 la forma de pago de las maquinarias y bt

servicios solicitados.

los ofertantes son requeridos a preparar un consolidado de los precios
en la forma datallada que se presenta en sl Apéndice II, el cual serf remitido
Junto con los otros documentos de la oferta.

Para peraitir ur andlicis comparativo entra las ofertas, se agradecerfa

mantensr la agrupacién de los items del anexo mencionado. ab

Cambios o correcciones en la of'erta deben ser autorizados y firmados

por los ofertantes.

Los ofertantes deben examinur loas disefios, especificaciones y todas las
instruociones pertinentes a la oferta antes de enviarlo. Cualquier equfvoco
es riesgo del ofertante. M caso de error en el precio, el precio unitario
serd ol valor referencial.

Azaliscidn de las lnstrucoiones de 1a oferts
Los ofertantes que desean una mayor explicacién de la imstrucoién y cendi-
olenes do la oferta pueden hacerlo oon la dedida anticipscidn. Ninguna

excuss acerca de la no exmcta interpretacién de las instrucciones y condi-
oiones serf vAlida después que la oferta ha sido recibida por COFIDB.

ke o



atire de is oferis

Los ofertantes pueden retirarse de la lioitacién por ocarta o oadle oon
tal que la noticia sea recibida antes del tiempo fijado como fecha de olerre
del oconourso.

Jraines ds referencia de los serviciecs ifcnices licitades

La oonstruccién e instalacién de todo el equipo mecénico y eléotrico as{
oomo supervisién de las obras de ingenier{a oivil serd realisado por un grupe
téonioco responsable dependiente de la ganadors de la lioitaciém.

Bn este sentido, los ofertantes dederdn indicar olaremente sus homorerios

para los servicios de supervisores y téomicos, en lo referente as

s)
®)

o)

d)
o)

f)

)]

h)
1)

)

La supervisién de las obras de ingenierfa oivily

Supervisién de la erecoién, ensaasblaje y operscién de la parte
meofnion, eléotrioca y equipo de ocontrol del proceso de acusrdo &
los disefios y especificaoiones) :

Instruir al personal califioado de OOPIDE en las tareas de momntaje
y ensamblaje mediante demostraciones prdoticas odmo y cuindo ses
neocesarios

Supervisar los trebajos de ingenierfa oivil en conexién con la
instalaocién del equipo meocfnioo y eléotricos

Responsabilidad de la operacién de la planta durente la prueda de
esrentfay

Un nmiembro del grupo téonioo mencionado serd el ingenierc jefe.
La perscna designada en este oargo serf la responsadle desde los
inicios del trabajo hasta logrer la conformidad de performance
operativay

Rl ingenieroc jefe tendrf plencs poderes pare tomar decisiones ousndo
1a coasién lo requiers pare modifioar los diseflos y especifionciones
originalesny

Por 1o menos un.lintomnto del grupo téonioco tendrd oconcoimientos
del jdioma oastellanoy

OOPIDB financiard el costo de los viajes dentro del pafs que ee
doriven oomo consecuencia de sus dederes, a los miembros del grupe
téoniooy

Bl ganador de la oferta proporoionard a los miembros del grupo
téonico un seguro de vida y Jobre acoidentes de trebajo.

B disefio y layout deden ser lo nds flexidle, coenfmico y modermo
posidle; preferidlemente oon wn sistems do oontrol sutomftioo centrelisade.
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En orden de indicar loe requerimientos de COFIDE una lista general de las
maquinarias, equipo y material se adjunta en el Anexo I, la cual debe tomarse
s8lo como una gufa de referencia. Los ofertantes deberdn menoionar espeof-
ficamente en su oferta estos requerimientos as{ como el proceso y técnica en

que se baean.

Detalle de las especificacione: de la maquinaria y equipo tales oomo
produccién horaria, dimensiones, peso, energfa eléctrica requerida por cada
mdquina y equipo, debe ser indicado claramente en la oferta y ouando sea

posible adjuntar datos téonicos y catdlogos de la maquinaria.

Debe remitirse la literatura necesaria aceroa del proceso tecnolégioo

seleccionado y descripcién general del mismo.

Tiene que indicarse el origen o proveniencia de la maquinaria, equipo y
materiales a ser suministrados lo cual faoilitard las inspeooiones posteriores
por parte de COFILE.

El precio de la oferta incluird el oosto de todo lo necesario para el
embalaje de los produotos. Kl embalaje debe ser realizado en forma que pueda
soportar condiciones de transporte marftimc con fines de exportaoién a pafses
del Grupo Andino (Chile, Bouador, Colombia, Venezuela y Bolivia).

El programa y tiempo de entrega de la maquinaria y equipo debe indicarse
desde el inicio de la manufactura hasta su entregm final.

El cronograma de la construccién de toda la planta, inocluyendo el
perfodo de las operaciones de prueba debe también ser inoluido dentro de la
oferta.

Beguerinientos do mano de obra
Los ofertantes son requeridos a preparar y submitir un progrema que

muestre el nimero total de trabajadores direotos o indireotos por turno, asf
como el nimero total de la fuerza laboral.

Bl programa de personal debe indioar olaramente el departamento o seocoién
donde el trabajador se desempefiard. Si es posible debe mostrarse en el

layout respeotivo el nimero de personal en cada etapa del prooeso.

-~
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Gara a a

El ganador de la licitacién debe garantisar oualquier defaoto en los
materiales provenientes de la defioienoia en el disefio o en 1a manufactura.

Los ofertantes asumen la responsabilidad sobre los defectos que aparezcan
durante el perfodo de doce meses posteriores a la feoha de aceptacién
final de la planta.

Si durante el perfodo de garantfa del material suministrado se detectare
algin defecto o deterioraciones, aparte del desgaste normal de uso, el ofer-
tante asume la responsabilidad de reparar o reemplazar cualquier material,
maquinaria y equipo a su propio costo a la entera satisfaccién de COFIDE.

El tiempo de entrega de cada parte reparada o reemplazo del material
defectuoso serd fijado por COFIDE y el ofertante luego de inspecoionado el
defecto.

a & ac a -

El ganador de la licitacién garantizarf la calidad del produoto final,
la produccién y consumos unitarios de cada seooidn y de toda la planta de

acuardo a las capacidades establecidas y coeficientes de consumo.

La prueba de garantfa cubre también elementos auxiliares tales ocomo gene-
racién de electricidad, sistema de distribucibén de aire, agua y planta de

embalaje, etc.

La garant{a serd aceptada luego de probar durante quince horas
consecutivas todas las unidades de producoién em una sinoronizada operaoién
conjunta. Las plantas serdn aceptadas como una planta total y no por
secoiones.

Después de probada la garantfa de producoién, calidad y consumos umi-
tarios descritos en los puntos 35, 36 y 17 mencionados anteriormente as{ oomo
el oumplimiento total del Contrato de Suministro, las plantas serén aceptadas
por COFIDE y se emitirf el ocertifioado de aceptacidn final.

Befersncias de los ofertantes

Los ofertantes deben indiocar en la oferta respectiva los detalles de lo
siguientes

(el

B
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a) Bl nombre de los productores de la maguinaria, equipo y materiales
incluidos en la oferta y sus respectivas experiencias en el disefio
y manufactura de los mismos, tomando en oonsideracién ocasos
simi lares.

b) Experiencia previa del ofertante en este tipo de licitaciones
acompafiando las respectivas referencias. .

En oaso da que los ofertantes no adjunten en su oferta lo mencionado en
el punto anterior, corren el riesgo de ser eliminados como ocandidatos en la
presente licitacidn.

Garent{a bancaria de performance
El genador de la licitacién debe obtener una garant{a banocaria por un
valor equivalente al 10% iel monto total del oontrato. '

La garant{a bancaria cubrir{ irrevosablemente la demors o nc eniresm de
los materiales y equipo especificados, defectos en los disefios eléctricos y
mecéniocos, defectos de cperacién, calidad y volumen de producoién.

COFIDE tendri el derecho de reclamar el pago por las defioiencias encon-
tradas conjuntamente con los intereses o cualquier otra cantidad derivada de

los danos mencionados.

La garant{a bancaria que debe obtener el ganador de la lioitaciénm,
también constituye una garant{a para la debida performance del contrato hasta
la fecha de que expire el perfodo de garantfa de materiales o en su defeoto

dos afios en operacidn de servicios.

Arbitrele para digputas .

81 ocualquier disputa o diferencias surgiesen entre OOFIIE y el ganador
de la lioitacién relativas al cumplimiento de obligaoiones oonectadas al
contrato, serd necesario sl conourso de dos &rbitror, uno por cada parte
litigante, y un &rbitro neutral que serd designado de comin acuerdo entre
las partes.

La mteria en disputa debe definirse en un plazo mfximo de treinta dfas
¥y la deoisién de los &rbitros serd definitiva.

El procedimiento & seguir en el arbitraje se ajustard a lo establecido
por las leyes peruanas relativas a estos problemas.

!
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Narse ds rsfersngis del centrete final

B oontreto final a ser firmado entre OOFIDR y ol ganador de 1a lici-
taci8n deve estar referido de todos los aspectos & las leyes pervuanas y & los
sompromisos internacionales del Perd (Decisién 24 del Grupo Andino) que reguls
lo concerniente al pago de utilidades, patentes y regalias al extremjere.

Ssacsasaniantes aulerdzades

B ofertante enviard al Perf su representante oon plenos poderes pare 1a
discusién en el caso que se requiera para ultimar detalles en la preparacibn
y revisién de la oferta final previo a la firms del contreto definitive.

Mayor informacién que requieran los ofertantes sobre los asuntos de la
presente licitacién pueden ser referidos a OOFIDE.
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Axfadice 1
Nadiioariss 2 servicies a cotisar

Eamuinaria y equipo prinoirel
o1 Ereparscifn de msteriss primes

Ista secciln serf disefiada para abastecer todas las 1fnees e
producoifn del Complejo a exoepcifn de 1a plamta de vidrio flotade.

Para ol efecto de la seleccifn del equipo y maquinaria en estas
secciones, los ofertantes dederfn ajustarse a una oapacidad de
produccilén total de vidrio de 150 t/dfa.

s) Ssosifa de preparacif de eflice Una wnided
. oceapleta
Clmsifioadora en la sona de la canters

inoluyendo toda la saquinaria y equipe
neocesario

Instalacifn de lavadora y oclasificaders en
la planta incluyendo todas las facilidades
oorrespondéentes

Una afquina secadors de sflice com oolecteres -
de polvo, oonveyors, silos imtermsdies, etc.

®) Seccifn de molienda s muiverisscite Una widad

ocoapleta
Maquinaria y equipo para la moliends »
pulverisacifn de los materiales oomos
feldespato, dolomita, calcita, eto.

Para ¢l pesado de las materias primas se
necesita una balansa de plataforms
(30 tonelades)

o) 3Ssccifn de Alascenate Una wnided

Naquinaria de almacenaje tales oomo vidbere~
dores, elevadores, oomveyors, eto.

4) Seccilp de viirie reto (oullet) Une wnided

Dede consideraree por 1o memes en esta
seccifn tres alquineg triteredores pare

procssar el vidrio proveniente &0 tedas
100 1fnsas.

=



1.2

1.3

Elantas de mesclas (patoh) Una unidad
oompleta
a) o 1 g

3iloe de almacenaje con vibradores pesado
automftico, sistema de control, transporta-
dores, elevadores, colector de polvo, ets.

Se prefiere que el disefio en esta seccifn
psea capaz de satisfacer los requerimientos
de las ocho 1{neas de produocién mencionadas.

b) jecoifn de carge Uns unidad
ooapleta
Control automftico de oarga al hornc.

liornos Unidades
oompletas

Hornos a petréleo para las cuatro lfneas de
produccién, inoluyendo chimeneas, reversifn
automftica, materiales refractarios, estructuras

de acero, etc,

El ofertante estudiarf la posibilidad de usar un
hornc para mfs de una 1fnea de producoifn.

Ufquines forgedores, tratamiento tfrnico Y aoabade  Unidades
oonpletas
Todas las maquinarias y equipos neoessarios para

la producoién des

a) Aisladores de alta tensién.
b) Frentes y conos de televisibn.

o) Vidrio de bajc coeficiente de dilataoifn
(pyrex).
d) Lana y fibra de vidrio.

2. Maguinaiise susilisres

2.1

diatens de sbasteciriento de combuptible Uns wnidad

oompleta
Sistema oempleto para el abastecimiento de

oombustible tipo Bunker N® € y petrfleo Diesel,
que inoluirf el disefo de los tanques de almece-
namiento capas de abasteosr oontinuamente a las
cuatro 1fneas de produccifn durante un mes.

g
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Sistoma de abasteoimiento de_agua

El sistema ser{ diseriado para el abastecimiento
de agua para la planta, seguridad oontra inoendios
y prop8sitos generales. K1 agua provendrf de
pozos préximos : la planta, encontirfndose el
nivel freftico entre 30y 40 metros bajo la

superficie,

Sigtema de aire comprimido

Compresoras con filtros de aire, secadores,
enfriadores, tuberfas, eio., pars promover un
abastecimiento constante a las plantas y paneles

de control.

Taller de reparaoiones

a) Taller mec&nico

Este taller inoluirfs tornos y fresadoras
con sus respectivos ancesorios, pulidoras,
perforadora, sierras elfotrioas, oortadora,
bancadas, soldadora elfotrioa, herramientas
especiales, cortadora de tubos, dobladora y
roscadora para varios tamafios y fngulos,
equipo de fundicién y forja, equipo de pintar,
puente=gria, etc.

b) Taller eléotrico

Para mejorar y mantener todos los motores,
interruptores, tomaoorrientes; eto. Aparatos
de prueba para voltaje, tacometrobaterfas,
herramientas, otros.

Sistema do abastecimiento de :leotricidad

La fuersa elfotrioa serf abasteoida por uns
oentral propiedad del Gobierno psruamo. La lfnea
de suministro de alta tensién en oonexifn oon una
sub=esta0ifn, la oual proveerf de energfa y
situada lo m&s préxima posible a la planta.

El ofertante se ajustarf a los siguientes linea~

mientos generales:

Una unidad
oompleta

Una unidad
oompleta

Una unidad
completa

Una unidad
oompleta

Una unidad
vompleta




3.

a) Suministro de una sub-estacifn oompleta, con
la capacidad suficiente para abastecer a las
plantas en 50% de capacidad extra para futuras

expansiones.

b) Las caracterfsticas del sistema el8ctrico
serén:
Corriente triffsicas 440v, de 60 HZ

Corriente monoffsicas 220v. de 60 HZ

2.6 Plagts elfotrice de emergencis

Esta planta ser{ capaz de suministrar energfa
elfotrica a las mfquinas formadoras, lusz de segu~
ridad, sistema de agua, etc. Los motores serfn de
preferencia motores diesel.

2.7 Intalacién el€otrics

a) Tablero de control general para la corriente
triffsioa y monoffsioa. Aparatos de ocontrol
de voltaje, amperaje, reguladores,
transformadores, eto.

b) Sub—distribuoién independiente para oada una
de las secoiones de las plantas (p.e. materias
primas, formadoras, talleres, etc.)

o) En su mayorfa el equipo de iluminacién que
inoluye l&aparas, bulbos, oables, toma~
corrientes, e#to., podrén ser sdquiridos en el
merocado looal.

Bepuestos Una unidd

completa
Repuestos son requeridos pars dos afics de operaciln y

~“bastecer a todas las maquinarias y equipos.

Nota: Los repuestos & ser abastecidos por el ganador de
1a lioitacién no deben utilizarse durante los seis
primercs meses de prusbas de opincidn. En caso de
necesidad, el ganador pusde hacerlo previa consulta oon
COPIIE. Sin embargo el repussto o piesa utilisada serf
inmediatamente pedida por cuenta del Contratista.
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l 4.1 Diseiio y dibujes
a) Dibujos mecfnicos Una unidad
' completa
Distribuoibn de las plantas, flujo del procesc,
disefio de las maquinarias y equipos manuales de
' mantenimiento, catflogos de repuestos, instruo=
ciones sobrec el know=how, etc.
' b) Disefios el8ctricos Una unidad
completa
Distribucibn y disefio de toda la maquinaria y
equipo elctrico, cables, alambres, manual de
l mantenimiento, catflogos de repuestos, eto.
l c) Cronograma de entregas Por coordinar -
Cronograma de la entrega del equipo, maquie
naria y materiales en funcién del punto d) que
' se menciona a continuaoibn. .
l d) e congtru Por coordinar
El ganador de la lictacién coordinarf oon la
ocnstructora peruana de las obras civiles ——
' acerca de la compatibilizacién entre el dimefio
de los edificios y el tipo de maquiraria seleo-
cionado. Asimismo se precisarfn los perfodcs
' de construccién ajustados de aouerdo al crono=
grama de entrega de la maquinaria y equipo.
' 42 3 igi 0 1 io
Perfodo de Total
l Categorfa N fervioie. Rse=honbre
Ing. Jefe
' Ing. Civil
Arquitectcs
L ] L] L]
) ' Total
l




4.3 Zuparvisifn de 1 oreceifn o instalecifn

4e4

4.5

Perfodo &
) 4 RADYASAS.
IM’ Jefe as— coma———
Ing. Mecknioco — ——
Ing. Eldctrioco —— o——
mm . 3 . ]
Total
Saparvisilo por 24 meees do epereqiln
Perfodo de
B tervisie,
Ill‘o Jofe —— ansn—
Ingeniercs de mantenimiento _____ ———
Total
Enirenasiento de téonicos perusnce

.) I m’f-¢

b)

3¢ llevarf durante la implesentaciln los

veinte y ouatro meses del perfodo inicial de
operacifn y comprenderf ¢l adiestramiento del
personal er. téonicas del proocesc, mantenimiento
de planta y oontrol de calidad.

Eninnaniente en el extranisre

Personal peruanc se adiestrarf en ¢l extrem-
Jerc y adarcarf el entrenamientc de obrerce
calificados hasta ingeniercs. Los detalles
serfn definidos luego de firmedo el oomtrato
final oon el ofertante ganador. Kl personal
e entrenar serf seleccionado de confin acwerdo
entrs COPIDE y ol ganador de la licitacifn.
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Iten Precio |[Precio ic
Ne Descripoidn antidad funitarioc [f.0.b. Jc.i.f.
ul 1 11 111 v + v VI
is vy equipo pri 1
1] 161 Preparacién de materias primas
s Secoiln de preparacién de s{lioce
b Secoién de molienda y N |
pulverisacién
° Seocién de almacenaje
4 Secoidn de vidric reto
Sub=total
1.2 Planta de mesclas (Barch)
s Jeccin de preparscién de mescl
» Seccién de cergs
Sub=total
1.3 Hornos
a Equipo de quemadores
» Refraotarios
Otros
Sub=total
1.4 Méquinas formadores
s Aislsdores de alta tensiln
v Frentes y oonos de televisién
] Vvidric de bajo ococeficiente
‘ de dilatacién
' 4 Pidra y lana de vidrio
TOTAL 1 ‘ ' I
w e me—— >
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1 l I1
2 i 114
2.1 Sistema 4d¢ combustidle
2.2 Sistema de abastecimiento
de agma
2.) Sistema de aire comprimide
2.4 Taller de reparaciones
'Y Taller mecénico
® Taller eléotrico
Sub=total (2.4)
2.5 Sistema de suministro
eléotrico
2.6 Planta eléotrica de
emergencis
E.v Instalaciln eléotrica
TOTAL 2
f—ﬁ—ﬁ—-ﬂ
} Repusstos
'Y Plantas principales
1 3 Miquinas auxiliares
° Iquipo genersl
4 Plenta de fuersa
. Planta do empacado y carge
M
TOTAL )
| o —— — b
4 Sarvigics
| P8 Diseflos y didujos
’ Dibujos mecéniocos
> Diseflos eléctricos
[.2 Supervisién oures civiles
o) Supervisién de la erecoifn
e instalacifn
B4 Supervisifn por 2 afios de
de operecidn

P

-

4
:
v

TER G B W G o G G O G O G G G B @ e e

1
RN

1

r



11 1§44 v v | v

Mtrenaniento de téonicos
I planta
el o_xtnnjm

w
TOTAL 4

TOTAL DEL PRECIO DB LA
OFERTA
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‘. IntrediceMe

Kl Perd, pafs minero por exoslsncia, ocusnta oon reservas potenciales en
ainerales nc mtflicos, y en especial sn recursos Que son intensivamente
utilisados en la fabriocacién de vidrio, lo cual asegura un abastecisiento
adecuado y permanente & la expansién de esta aotividad indusirial,

Bl orecimisnto dindmioo del meroado peruano, orea expectativas favo-
radles para la operacién de plantas industriales de artfoulos de vidrio, que
actualaments son importaios y oonseowsniemsiite se reflsja en uma balansa
ocomeroial defioitaria.

De otro lado, la modificecién sastancial de la politica de desarrollo gue
sigue ¢l OGodierno peruano, orientado a cambdiar la estruoturs productiva y la
materialisacién o una indusiria en desarrollo permanente y sutesssienide,
ha oreado las condiciones necesarias para la promooién ¢ implemsntacién de
proyectos industriales Que 'oontrihwm & la oonsecuoién de los obdjetivos
nacionales,

Coherente con la politica tresada por sl Godierno, surge el Comple jo
Industrial del Vidrio, ouya conoreoilén representa un rol sumemente imporsante
on sl creocisiento de la industiria vidriere y consecuentemente ura importante
partioipacién en ¢l desarrollo industrial del pafs.

Bl Plan Maciomal de Industrias 1975-78, contempla el Complejo cemo une
agrapacién de mweve lineas productivas, representando una inversién estimada
on 30 millones de d6lares ER.W. y o implemsntarse per ¢tapes en o) sediane
plaso. la magnitud, complejidad del Proyecto y 1a urgencia por desarreollarlo,
isplican un acopio de esfuersos permarmsnte para el logro de las metas
establecitns,

Dentro de este oontexto, el planeamiente integral del Proyecto, el
desarrollo especifioo ds las lineas productivas y mans jo éo muevas teono-
logias, son aspectos en ¢l Que los téonicos nacionales requieren ol asesore-
aiento de personal altamente calificado. Lo anterior justifice plemamente
1a cooperacién & las Naciones Unidas a través deo su Progrema de Desarrello
Industrial,
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Es necesario menoionar, que por mecanismos institucionales y operativos,
la Corporecién Financiera de Desarrollo-COFIDE, organismo finanoiero del
Bstado, ouya funcién bsica es el financiamiento y promocién de proyectos
industriales ha sido encargado del desarrollo, promooién, financiamiento e
inplementacién de los proyeotos de propiedad social que la Comisién Necional
de Propiedad Social-CONAPS, aprueba oomo conveniente y prooedente. Bn tal
sentido el Complejo del Vidrio, aprobado para implementarse dentro del
esquems de Propiedad Social, estd si_ondo desarrollado por COFIDE,

En consecuenoia, la Corporaocién serd la entidad responsable de la
conduccién del Proyeotc de Asistenoia Técnica a través de su Unidad del
Proyecto Complejo Industrial del Vidrio, encargada de todas las aociones
necesarias para materializar el Conmplejo. —

En el desarrollo del Comple jo, COFIDE mantiens estrecha coordinmcidn con
el Ministerio de Induatria y Turiemo, entidad encargada del estadlecimiento
de la polftioca industrial del pafs; CONAPS, entidad encargada del estadble-
ciaiento de 1s polftica‘@e 1la propiedad social en el pafs; Instituto de
Investigancidn Teonolégioa Industrial y de Normas Téonicas-ITINTEC, encargade
ds normalizar y coordinar 1, investigacién industrial y los aspectos de
transferencia de teonologfiasy Fondo Meoional de Propiedad Social-FORAPS,
organismo finanoiero para los proyectos calificados como de Propiedad Social,
Esta ooordinaoién permitird una mejor ejecucién y promooién de las recomen-

S L

W

daciones y aocoiones derivados de la cooperacién téonioca.

2. jntecedantes

La industria del vidrio en el Perd ha estado oirounscrita précticamente
on tres 1ineas productivass envases de vidrio, vidrio planc y vidric prensado,
Su desarrollo en cuanto a téonioca, disposioién de las plantas, calidad del
prodncto, etc.ha estado en niveles relativasente inferiores a sus siailares
on Yenesusla, Colomdia y Chilee.

Fo obstants en la actualidad 1a actual industria perums esté
innovando su teonclogia a fin de ocolocarse a la alture de los pafses
mnoionados.

Bl Gobierno peruano con el propisito de impulsar ¢l desarrollo de esta
asctividad industrial, oonsiderd oconveniente elaborar estudios de posidilidades
4o inversién en productos de vidrio no producidos en el pais y ocon posibili-
dades de exportacién al Grupo Andino.
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Como respuesta a la politica trazada por el Goblerno, surge el Complejo
del Vidric, el mismo que estaria oonstituide de 9 1lineas produotivas que nés

adelante se mencicnan.

3. Intesig del na desarrollo del Somplejo

3.1 jlcanoes del Proyeoto Complejo del Vidrio

El Complejo representa uno de los mds ambiciosos proyeotos que el
Gobierno peruano estd promoviendo dentro de la actividad vidrio y

en el sector industrial en general.

El Gobierno peruanc, por intermedio de la Comisién Nacional de
Propiedad Social-CONAPS, ha oonsideradc conveniente y prooedente

el desarrollo de erte Complejo, bajo el esquema de propiedad soolal,
gsector que tiene primera prioridad dentro de la politioa de desa-
rrollc econémico-scoial del actual Gobierno.

En julic de 1974, a propuesta del Ministerio de Industria y Turismo,
CONAPS decidié la aprobacién del Complejo como Proyeoto de Propiedad
Social y de acuerdc a los mecanismos establecidos en la Ley de
Fropiedad Sooial (DeL. 20598), enoargé a la Corporacién Financiera
de Desarrollo-COFIDE el desarrollo, financiamiento e implementacién
del Comple jo.

Dado la complejidad del proyecto, COFIDE ha constituido la Unidad
de Proyecto del Complejo, con funciones de planeamiento, organiza-
cién, supervisién y coordinacién de las acciones necesarias para el
desarrollo del mismo. Con esta Unidad 1la Corporaoién estima
impulsar y proporcionar especial atenoién a todas las aocicnes refe-
rentes al mencionado Proyectc, que constituye el mayor esfuerzo del
Gobierno en esta actividad industrial y que representa todo un

reto para la capacidad organizativa y de gestién empresarial

del pais.

La Unidad de Proyeoto del Complejc ha elaborado la metodologia de
desarrollo del Proyeoto, preoisando la crientaoién que el mismo
tendrd en el perfcdo 1975-80 y tratando de alcanzar resuliados en
el tiempo més corto posible,
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Basado en estudios de prefaotibilidad existentes para cada uno

de los productos objeto del Complejo, y de acuerdo & las nece-
gsidades actuales del pafs, COFIDE ha estableoido un orden de
prioridades para el desarrollo del Complejo. (Cuadro Nt 1)

uadro ¢ 1
lagifioacién los

Grupo  Prioridad Productos Etapa Observaciones
0 1 Vidrio plano flotado - A desarrollarse en
¢ el largo plazo
1975-19
1 1 Bulbos de vidrio para I A desarrollarse en
focos el medianc plase
Bulbos de vidric para 1975-18
termos
Tabos de vidrio para
fluocresoentes
Tubos de vidric neutro
2 2 Lanas II A desarrollarse en
el mediano plazo
Pibras 1975-78
3 3 Vidrio prensado de bajo I11 A desarrollarse en
coefioiente de dilata- el largo plazo
oién (tipo pyrex) 1975-80

Frentes y conos de T.V.
Aisladores de vidrio

Con dicha olasificacién, COFIDE estima impulsar la implementaocidn
de "paquetes" de productos de aocuerdo al orden ‘de prioridades esta-
bleocido, ooncentrando su esfuerzo y atenoién en los productos que
representan mayor viabilidad de materializacidn, en este caso la

Btapa I del Proyeoto.
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Criterios como la disponidilidad del merocado interno, loouo 'y

las teonologias, afinidad en los procesos tecnolégiocos y situaoién

del producto en el marco del Acuerdo de Cartagena, entre otros

aspectos, han servido de base para elaborar la indicada
clasifioacién.

De otro lado, al priorizar las acoiones, my aparte de la limitaoién

en recursos humanos y capacidad operativa en esta etapa, COPIIE

contimia atendiendo todos los ampeotos referentes a los diferentes

grupos de "paquetes™ en que se ha olasifioado el Complejo.

3.2. Mgtas

3.2.1 Matas do preducoile

34242

3203

a) Produoir entre Dio-77/En-78
25 & 28 millones/afo de tulbos de vidrio pars fooos
4,0 & 4,5 millones/afio de tubos para fluorescentes
2,5 & 4,0 millones/afio de tulbos de vidrio pare termos
800 & 1,000 Ton/afio ds tubo de vidrio neutro
b) Produoir a partir del tercer trimestre de 1978
1,500 Ton/afio de fibre de vidrio
3,000 Ton/afio de lans de vidrio
o) Producir focos pars automotores
d) Produoir filamentos de wolframio
large plazo
a) Produoir a partir de 1978/79 _
80.,000-100.000 Ton/afio de vidrio flotado
b) Produoir a partir de 1974/80
8,000 & 10,000 Ton/afio de vidrio ds bajo coeficiente
de dilataoién (tipo pyrex)
750,000 a 800,000 Ud/afic de frentes y oconos T.V.
1,2 aillones Ud/ailo de aisladores de vidrio
Netes de ocupacidn

La implementacién del conjunto de plantas, significa la
oreacién de 2.100 muevos puestos de trabajo direoto.

Natas de inversidn
Bl Complejo representa cerca de 91 millones de délares

B.W. do los cuales aproximdamsnte el 508 representa la
inversién en la plamta de vidrio flotado.
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o3 Avisas simificativos
En coneiderscifn a la magnitud del presents Proyecto COPIIE, ha
logrado avances que oalifica ds significativos oon relacién al
perfodo relativamente corto desde enero 1975 en que ha iniciado
lag accionss,

Se ha tomado contactc oon diversae firmas a nivel mundial que
tendrfan interés en partioipar en la implementacién de las dife-
rentss lineas productivas que constituyen el Complejo, mante-

nisndo una oontinua oomunicacidn e intercambio de opinicnes.

Con relacién a la planta de flotado, COFIDE estd dando los pasos
n..ssarios para comprometer el usc de la tecnologfa flotado ocon
sl proveedor de la misma y estima iniciar el estudio de factibi-
lidad entre septiembre-cctubre del presente afic. Pare eeta planta
la Corporacién esté dando tratamiento especial debido a las
caraoteristioas partioculares que preserta.

De otro ladoy oon referencia al primer grupo de prodictoe que
re0ibe la mayor atsncién, COPIDE ha promovido un conourso inter-
nacional de tecnologfas, con el propdsito de selsccionar al
provsedor del mismo, Se estima que entre septiembre-octubre se
prooederd a seleccionar y negociar las teonologias correepondisntss
¥ posteriormente desarrollar el estudio de faotibilidad técnico-
econdmico que estarfa conoluido entre enero-febrero del préximo ako.
Debido a la urgencia en este primer grupo, es prevé iniciar la
implementacidén en el segundo trimestre de 1976.

Para los restantes grupos de productce se seguird similar metodo-
logfa a la anteriocr y ss espera que en el tsroer trimestre del
préxino aflo se inicie la implsmentacién del segundo grupo de
producton.

4.  Rarixisntos de ssistencis téonics

Como er de suponer, la envergadura y lae implicaciones propias en sl
plansamiento y formulacisn del proyectc, justifica que en todas las fases
de desarrollo de estudics ¢ implementacién del mismo se avalen las acoiones
sediante una permanente asesorfa técnica a la Unidad del Proyecto de COPIIE.
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La diversidad 7o productos, también implioa diversidad de tecnologlas
que oon ciertas variaciones existen en diferentes pafises 391 mundo. Tal
aspeoto, de por s{ hace necesario oontar oon un grupo ssesor peruamente Que
abarque la gama de conoocimientos de estos productos.

Ds otro lado, en el planeamie.to mismo de todo el Complejo, forwmlasién
de estudies, ¢ jecucidn de estudios de faotibilidad por parte de la Unidad
del Proyecto, definioidn del tipo de estrategia de uma implemsntacidn del
Proyeoto, la seleoccién de equipo y maquinaria, la preparacién 4e tenders y
documentacién téonica entre otras tareas refuerzan esta necesidad de asseoria
para dar sayor solidez téonioa a lo actuado.

4.1 gblatives de.laAmmeria

41.1 Qbjetivos s Jarge plazo

a) Peraitir sl desarrollo sélido y arménico de las plantas
del Coxple jo, aprovechando al mdximo tanto las econom{as
de esocalay, como los recursos humanos y maturales del
territorio naciomal.

b) Permitir alcanzar niveles de competitividad en calidad
Y oportunidad de entrega de los productos del Comple jo,
satisfaciendo de esta manera la demanda interma y con
perspectivas a incursionar en los mercados del
Pacto Andino.

4.142 Qbjetives inpediatos

a) Peraitir una evaluacién de todo lo sctuado oon relacién
al Cosplejo y formlar las modificaciones y/o correcciones
& la ezirategia estadlecida,

b) Permitir determinar 1a éptima selecciéan y negooiacién de
tecnologias de los productos de vidrio y desarrollar los
estudios de factibilidad téonico-econdaico de los
productos del Complejo ¥y melecoionar ¢l msoanismo mis
adecusdo para la implementacién.

42 Plantesmisnto
OOPIIR estima conveniente los siguientes requerimientos de asistencia
Sécnios por parte de la ONUDI.

a) Un experto en gestién empresarial de agrupaciones de plantas
de vidrio.

Con experiencia en planeamiento, organizacién, ejecucidén de
estudios de factibilidad, especificaciones de equipo y
maquinaria, mpervisién de construccién de plantas de vidrio y
tareas ocomplemsntarias tanto en la etaps de preinversién como en
1a etapa de implementacién.
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Un experto en proyeotos de vidrio de tubos y bulbos de vidrio
con experiencia en formulaoién y evaluacién de proyectos
principalmente en el 4rea productiva de vidrio para lémparas
incandescentes y fluorescentes y tener conocimiento de la
produccién de tuhos de vidrio neutro y bulbos de vidrio pare
termoa., Adicionalmente deberd contar con experiencia en la
construceién y operacién de tales tipos de plantas.

Un experto en proyectos de lanas y fibras de vidrio con
experiencia en formulacién y evaluacién de proyeotos en el
&res productiva de lanas y fibras de vidrio, en selecoién y
negociacién de teonologias, construccién y opersoién de
plantas de dichos productos.

Un experto en proyectos de vidrio prensado con experienocia en
la producoién de vidrio prensado, de vidrio ordinario, vidrio
tipo pyrex, aisladores de vidrio, etc., construcoién y
operacién de dichas plantas,

Un experto en andlisia de control de calidad oon experiencia
on téonicas de andlisiss quimico, fisioo-quimico, fisicos
¥y manipulacién de instrumentos de laboratorio en el 4rea
productiva de vidrio.

El Qerente General de Vidrios Industricles S.A.-VINIA, una de
las ads grandes plantas en envases de vidrio del pals, estd
constrmyendo un moderno laboratorio y ha ofrecido prestar s
laboratorio para el desarrollo del trabajo de un experto
asignado para el Comple jo.

Asimismo, serfa de gran utilidad para efeotuar los anflisis
de los industriales de vidrio que operan en el pails y cuyos
andlisis son efectuados en el exterior por no contar con
persoral altamente calificado en estas tareas.

Equipo completo para un laboratorio.

Laboratorio orientado a las téonicas de produccidn de vidrio,
oonsistiendo de equipo e instrumentacién para efeotuar anflisis
téreiocvs, quimicos, fisioco-quimioos y fisicoe de muestras de
los produotos de vidric y de materias primas.

Programa de capacitaoién de personal

COPI™E estima que durante la etapa de preinversién (planeamiento
y desarrollo de estudios) neces tard capacitar y entrenar en
diferentes partes del mundo donde existan Complejos aimilares

al que se estd desarrollando, a los miembros de la Unidad del
Proyecto que eventualmente serfan los encargados de administrer
¥ dirigir 1a 0o las futuras empresas a constituirse.

En este sentido, las necesidades inmediatas corresponderfan;

g¢1 Dos becas en Administracién y Organizacién de Agrupaciones
de plantas de vidrio., El propésito es entrenarlos en todo
lo concerniente a 1a poli{tioa de geatién empresarial y
meoanicmos administrativos que son utilizables en este tipo
de industrias. Aspeoto importante del progresa serian
visitas de estudio a varias empresas de cierta enver-
gadura, entrenamiento en planta, etc.
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los dos q;ndidntojs serfan ingenieros con conocimientos avanzados
en administracién y con experiencia en el desarrollo del Complejo.
Ambos deberin ser miembros de la Unidad de Proyecto de COFIDE.

Duraciéng 3 a 6 meses.

ge¢2 Tres becas en tecnologlas de vidrio con énfasis en los aspectos
técrniicos de la produccién de vidrio.

Los candidatos serlfan ingenieros miembros de la Unidad del
Proyecto de COFIDE.

Duraciént 3 a 6 meses.
g.3 Seminarios de capacitacién

El propésito permanente es incrementar y actualizar constan-
temente ¢l nivel de conocimientos de los miembros de la Unidad
del Proyecto de COFIDE.

Pueden abarcar temis comot plancamiento industrial, formulacién
y evaluacién de proyectos, etce

Duracidnt 19 dfas a 1 mes.

4.3 JAgdgnacién del personal de ONUDI

PN

BN

En el Cuadro N* 2 ge describe las actividades que desarrollarian los
expertos durante el perfodo 1975/76.

Asimiasmo, en el Anexo I, se adjunta el Job Description para cada

uno de loa expertose

Presupuesto de la asistencia técnica

En el cuadro N? ) e indica las necesidades de recursos monetarios
para cubrir el pago del personal que asignarla ONUDI, estiméndose

un costo de 3.000 délares hombre/mes.
felle3 PFacilidades administrativas

COFIDE proporcionard al Grupo de Asesorest oficinas, movilidad,
local, personal auxiliar y todo el apoyo administrativo

necesario.

En suanto a los recursos monetarios para cubrir el aporte para la
adquisicién de un laboratorio de andlisis, no ha sido posible esti-
marlo a la fecha. Sin embargo se ha solicitado a cierta firma la
cotizacién detallada de los 'implementos que constituirian el labo-
ratorio, el mismo que serd comunicado a ONUDI en cuanto se reciba

la oferta.
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Guadro NP 2
0 0 1
Experto Aotividad _ Jlocal l Duraoifn

1. Experto en gestidn |Asesorar en todas las COFIDE Nov=T5
empresarial de acoiones referentes al Dio=T76
agrupaciones de planeamiento, organizacibn, 14 meses
plantas de vidrio direcoiln, evaluacibn e

implementacién del Complejo
- ¢

2. Experto en proyectos|Asesorar en todas las acoiones COPIDE Now=T5
de tubos y bulbos dejespecifioas referentes en el Dio=76
vidrio desarrollo de estudios y 14 meses

téonicas de produccibn, seleo-
0ién de tecnologfas e imple—
mentacién de los productos de
la Etapa I del Complejo (bulbos
para focos, tubos para fluores—
centes, tubo de vidrio neutre,
tormes ).
-

3o Experto en proyectos|Asesorar en el desarrollo de COFIbE =16
de lanas y £ibras de|estudios, selecoilén de teono- Dio=~T76
vidrio R logfas e implementacién de la 12 meses

Etapa II del Complejo (lanas y
fibras de vidrio).

4. ELzperto en proyectos|Asesorar en el desarrollo de COFIDE Marz-76
de vidrio prensado |estudios, seleccién de iecno- Dio=76

logfas ¢ implementacién de la 10 meses
Etapa III del Complejo (vidrio

tipo pyrex, aisladores de

v 0 te T,V,

5, Experto en comtrol |Asesorar en la mejor implemen~ | Labore- En-16
quinics do la tacifn de un laboratorio de torio de | Dio=76
oalidad. anflisis, preparacifn de VIRSBA y | 12 meses

personul para haoerse cargo del
de todos los anflisis y desa~ |Complejo

rrello g técnions de anflisis.




Caadro N° 23

-5 =

Eresusuepte correspopdiente & 1s contrjbuciln de OWUP]
Sistanaia.tfenics sars ol dssarrells dsl Cesplede dal YMria

(Miles de d8lares EE.UU.)

-

Total 19715 19176
Lporto nthESW.E Im/m  EE.W.3 Lath EEUU.$
1. Experto en gestiln empre- 14 42,0 2 6,0 12 36,40
sarial de agrupaciones de
plantas de vidreio. :
2. Experto en proyectos de 14 42,0 2 6,0 12 36,0
tuboe ;7 bulboe de vidrio
3+ Experio en proyectos de 12 3,0 - - 12 36,0
lanag y fibras de vidrio
4+ LXperto en proyectoe de 10 30,0 - - 10 30,0
vidrio prensado
He wuxpirto en control i 3,0 - - 12 36,0
qufnico de la calidad
12,0 He 174,0

¥

!
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4.5 Daseribeido del aporte del Gobjerno

4501

4e5¢2

Astivided previs

COPIIE ha implementado convenientemente la Unidad del
Proyecto del Complejo para promover su adesuado desenvol-
vimiento. De esta manera, la Unidad del Proyecto que
reoibird el asesoramiento de los expertcs de ONUDI, ha
logrado fijar los lineamientos generales de polftica y
ectrategia de desarrcllo, y que en alguna manera se nece-
sitard precisar dichas tareas,

En el aspecto finanoiero, la Unidad del Proyecto funoiona
oon aportes provenientes del mismo COFIIE y/o del Pondo

Nacional de Propiedad Social-PONAPS, los mismos que serén
oargados a la o las futuras empresas de Propiedad Sooial.

la unidad del Proyecto cuenta ocon dos programas
presupuestarioss

= Programa de Operacién, utilizado en el pago de remune-
reciones de personal técnico permanente, as{ como de los
bienes y servicios utilisados. La Unidad del Proyecto
utiliza todo el aparato administrativo y legal de COPIIE

- Programa de Inversién, destinado a cubrir costo de
~2ludios y costo de todas las acoiones referentes a la
implementacidn del Proyeoto,

La Unidad del Proyecto contard con un grapo de técnicos

nacionnlen altamenle calificados en todo lo referente a
desarrollc de proyectos y eu aupectos téonicos de vidrio,
que actiardn como contraparte dii grupo de expertos.

l2 Unidad del Proyecto del Complejo de COFIIE, estd dirigida
por un Coordinador, quien asumird la Jefatura del Proyecto
de Asistencia Téonica, encargindose de la coordinacién de

la misma y evaluar el avance dcl Complejo.

En ol programa de Asistencia Técnica, 1la contraparte
Nacional estard oonstituida pors 5 ingenieros quimioos,

1 ingeniero industrial, 2 ingenieros asednioces Yy 1 ingeniere
oivil.
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Bn el Cuadro N? 4, se presentsa el cronograme de actividades
de la Asistencia Téonica y en el Cuadro N® 5, el presupuesto
necesario y correspondiente a la ocontritucién del Godiermo
on ol perfodo 1975/76.
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1913/716

Sienecrane de sctividedes de s ssistencia tdemice

1975

1976

1317

Aotividades JIASOND

RPNANJTJIABOND B

Planeamliento, organizacién,
direcoidn, evaluacién y

"”m'i‘n “ 1. 1»1“’1‘ =m»- w = m o= N m
tacién del Complejo

Desarrollo de estudios,
selecoidn de teonclogias y
supervisién de la implemen-~

tacidén de la Etapa I del I
Comple jo

Desarrollo de estudios,

sele0oidn de tecnologias y

supervisién de la implemen-

tacién de 1a Rtapa II del a=am

Comple jo

Desarrollo de estudios,

selecoién 4e teonologfas y

supervisién de la imple-~

mentacién de la Etapa III = =
del Comple jo

Desarrolle y difusién de
téonicas de andlisis
quiniocos y fisico~quimicos
y preparacién del proyecto
para implementar un labo-
ratoric de anflisis

PX

Leyendas Expertos de ONUDI
Contraparte Nacional = = ===

-t



<4iles de soles-

Total

1975

1976

a/h

soles

"

A Parsopal tfcrico

Dos ingenieros quimicos
como contraparte del
experto en gestién empre-
sarial de agrupaciones de
plantas de vidrio

Un ingeniero quimico y un
ingeniero mecdnioo como
ocontraparte del experto
en proyeotos de tudos y
ulbos de vidrio

Un ingeniero quimico y un
ingeniero industrial ocomo
contraparte del experto
en proyectos de lanas y
fidras de vidrio

Un ingeniero mecdnico y un
ingenierc civil como
contraparte del sxperto en
proyectos de vidrio
prensado

Un ingenierc quimico como
contraparte del experto
on Téonicas de Andlisis
wimiocos

Jefaturae del Proyecto
5. Pagsonal suxilisr
Bubtotal
C. Eaiges i msterisles
GRMAN TOTAL

20

16

16

14

12
24

1.280

840

12
12

42

Bl Elsz

640

320

12

12

12

12

12
12

4 I
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T{tulos

Duraciéns

Pecha requeridas
Lugar de trabajos
Puente asesoras

Ob jetivo del proyectos

Punocioness

Califiosoiéni

Idiomas
Antecedentes:
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Axfndice
dek degerinption

Experto en téoniocas de anflisis por instrumentacién
12 nloa/hombro

Julio 1976
Lima = Perd
ONUDI

Asesorar a la Corporacién ﬂnmoiors de Desarrollo
OOFIDE, eon la preparscién de las especifiocaciones
pars 1la implementacién de un ladoratorio de difu~

'8sién y desarrollo de téonioas de anflisiss

qufmicos, ffsico-qufmiocos, f{sicoe, eto. -
la responsabilidad del experto serds

Asesorar en la elaboracién de las especificaciones
para la oonstrucoién del local para un laboratorio,
instalacién de instrumentos, etc.

Asesorar en el desarrollo de téonicas de anflisis
de materias primas y productos de vidrio.

Rtectuar anflisis de muestras en apoyo de la

asdtual indusiria del vidrio del pafs.

T{tulo de ingeniero quimico o qufmioco o grado S andis
universitario equivalents, ocon experiencia en

téoniocas de anflisie por instrumentascién en al

drea productiva del vidrio.

Preferentemente espafiol, inglés aceptabls.

COFIDE ha previsto la instalacién de un laboratorio
de anflisis para el Complejo del Vidrio que el.
Gobierno peruano sstf promoviendo.

De otro lado, VINSA S.A., empress que fabrios
envases de vidrio en el pafs estd ocomnstruyendo su
laboratorio y temporalmente servirf{a pars reslizar
los anflisis de mestras que wean necesarios.

Bl experto tambifn contribuird a preparsr el
personal necesario en el mane jo de los métodos de
arflisis.



T{tulot

Duraciént

Yecha requeridas
Lugar de trabajos
Puente asesorat
Objetivo del proyectos

Punoioness

Califioacioness
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Job deseription

Bxperto en proyectos de tubos y bulbos de vidrio,
con énfasis en produccién de vidrio para lémparas.

14 meses/hombro
Noviembre de 1975
Lima - Perd
ONUDI

Asesorar a la Corporacién Financieras de Decarrollo
COPIDR en la elaborecidn de estudios de factibi-
lidad, posterior evaluacién, seleccién y negociacién
de teonologfas, y superviesién de las acciones nece-
sarias para la implementacién de un grupo de pro-
ductos de vidrios bulbos para l4mparas incandes-
centes, tubos pare ldmparas fluorescentes, tubo de
vidrio neutro, ampollas y viales, y bulbos para
termos, los mismos que estar{an formando parte de
un Complejo del Vidrio.

La responsabilidad del experto serdt

Agesorar en la elaboracién y evaluacién de los
estudios de factibilidad.

Asesorar en la evaluacién y seleccién de teono-
logfas.

Agesorar en los meoanismos d negociacibn de
tecnologfas.

Azesorar en los meoanismos de especificaciones

y suministro de equipo y maquinaria.

Asesorar en la construccién y montaje de la agru-
pacién de plantas.

Parte del trabajo serd asesorar en los viajes de
vjsita a plantas similares en los pa{ses del Grupo
Andino y de otras partes del mundo, oon el propésito
de conocer su tecnologfa, disposicién de plantas

y tipo de equipo y maquinaria que utilizan.

T{tulo de ingenierc qufmioo industrial o grado
universitario equivalente.

Deberd poseer amplios conocimientcs y experiencia
en las téonioas productivas y operacién de plantas
de tubos y bulbos de vidrio, especialmente en
vidrio pars lémparss. .
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Idiomat
Antecedentest
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Preferentemente espafiol, inglés aceptable.

COFIDE ouenta oon estudios de pre-factibilidad

de los productoc mencionados y ha oonstituido la
Unidad del Proyeoto con participacién de profesio-
nales altamente calificados y que recibirfn la
asesorfa para maximizar los esfuerzos.

El grupo de productos constituye la WPAPA 1 de
implementaoién de un Complejo del Vidric y ouenta
con el apoyo prioritario del Gobierno peruanc.

A la llegada del experto a COFIDB, se oontard con
mayor informacién técnica de estos productos.

-t



TMiulos

Duraciéns

Yecha requeridas
lugar de trabdajoi
Fuente asesoras

Objetivo del proyectos

" Munocionest

.Oalificacionest

Idiomas
Antecedentess
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dsb desoriptien.

Bxperto en proyeotos de lanas y fibras de vidrio.
12 nous/honbro

Eriero de 1976
Lima - Perd
ONUDI

Asesorar a la Corporaciédn Pinanciera de Desarrollc
COPFIDE en la elaboracién de estudios de factibi-
lidad, postericr evaluacién, seleccién y negociacién
de teonclogfas y supervisién de las acciones para la
implementacién de las plantas de lanas y fibras de
vidrio que estarfan formando parte de un Complejo
del Vidrio.

La responsabilidad del expertc serds

Asesorar en la elaboracién y evaluacién de los
estudios de factibilidad.

Asesorar en la evaluacién y seleccién de tecnoclogfas.
Asesorar en los meoanismos de negociacién de
teonologfas.

Asesorar en los mecanismos de especificaciones y
suministro de maquinaria y equipo.

Asesorar en la construccién y montaje de dichas
plantas.

Como parte del trabajo, asesorarf en los viajes de
visita que se realicen a plantas similares en los
pafses del Grupo Andino y de otras partes del mundo.

T{tulo de ingeniero qufmico - industrial o graio
universitario equivalente.

Deberf poseer experiencia y conccimientos en las
técnicas productivas y de cperacién de plantas
de lanas y fidbras de vidrio.

Preferentemente espaficl, inglés aceptable.

COFIDE cuenta con estudios ds pre-factibilidad

de los productcs mencionados y ha constituido la
Unidad del Proyeoto con participacién de profesio-
nales altamente califioados y que recibirdn la
asesoria para maximizar esfuerzos.

El grupo de produotos oonstituye la NTAPA II de
implementacién de un Complejo del Vidrio y ouenta
oon el apoyc prioritario del Gobierno peruano.

A la llegada del experto 1 OOFIDE, se contarf con
mayor informaoién téonioa de estcs productos.

—




T{tulos

Duraociéni

Pecha requeridas
Lugar de trabajos
Fuente asesores
Objetivo del proysctot

Puncionest

Calificacioness

Idiomas
Antecedentess

OOPITR.n 1a olaboreciln do estudips do faetili-
Laciln_ e tecmelngfes
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dek deserinticn

Bxperto en proyectos de vidrio prensado.

10 .oul/hoabro

¥arzo de 1976

Lima = Perd

ORUDI

Asesorar a la Corporscién Pinanociers de Desarrollo
1lided, ulm“n 7 %o [
implementacién de un grupo de productos de vidrio
que utilisan el proceso de prensados vidrio prene
sado de bajo ococeficiente de dilatacién, aisladores

de vidrio, frentes y conos de P.V., los nismos que
sstar{an formando parte de un Complejo del Vidrio. -

La responsabilidad del experto zerds

Asesorar en la elaboracién y evaluaoién de los
utu‘iol de factidilidad. . .
Rd on 1a evaluacién y selecoién de e

o -y

- cs e

"Asesorar cn 1os mecanismos de negociacién de

teonologias.

Asesorar en los mecanismo de especifioaciomes y
suministro de maquinaria y equipo.

Asesorer en la oonstruccién y montaje de diohu

Flaatds,

Como parte del trabdajo, asesorard en los viajes de
visita que ae realicen o plantas similares emn los
pafses del Grupo*Andino y de otres partes del mundo.

Ptulo de ingeniero quimicos industrial o grado
universitario squivalente. -

Deberd posesr experiencia en las téonicas produc-
tivas y operacién ‘de plantas que utilioen el

M de prensado.
Preferentemente el espafiol, inglés aceptable.

OOFII8 cuenta con ustudios de pre-faotibilidad de
los productos mencicnados y ha constituido la
Unidad dal Proyeoto ocon participacién de profesio-
nales altamente calificados y que recidirdn 1s
asesor{s para mxinizar esfusrsocs.

Bl grupo de productos constituye la FTAPA 111 de
implementacién de un Complejo del Vidrio y cuenta
ocon el apoyo prioritario del Gobiermo pereamo.

A la llegnda del experto a 0OPIDB, se comtard con
myor informaoién téonica de estos productos.



?{tulos

Duracién:

Pecha requeridas
lugar de trabajot
Puente asesoras
Ob jetivos

Puncionest

dsk daterintion

Bxperto en gestifén enpresarial de tmpotonu en
plantas de vidrio.

14 meses/hostre
Noviemdbre 1975
Lima - Perd
onuDI

Asesorar a la Corporscién Pinanciers de Desarrollo
OOFIDB en ol planesaiento, organisscién, evalumcién

.3 suigprvisién de las acoiones necessrias durante

1as etapas de pre—inversién ¢ implementacién de un
OComple jo de Vidrio que el Godiermo peruanc esté
promoviendo.

Bl Comple jo estarfa constituido por los siguientes
productos de vidrio!

Pulbos pare focos, tudbos pare fluorescemtes, buldos
pare termos, tudo de vidrio neutro, ampollas y
viales de uso farmmofutioe, fidye y lama de vidrio,
vidrio prensado de dajo ocoeficiente de dilataciém
aisladores de vidrie, frentes y oonos pare Jilavie

¥ videte plame flotade.. T T

La reeponsadilidad del experto serls

Asesorer on ¢l plansssienty y organisecién del
desarrollo del Complejo y de la estruoture nisma
que dederd taner ol Gcmplejo.

.Wmnhmthb-mmnl

del Complejo (layout de las plamtas del proceso y
de servicios).

. Aossever en 1o preparasiln de 3o loomemtasidn
‘necesaria pare goleccifn de teomologias,

Asesorer en las negocisciones de teonologfas.

Asesorar en 1a preparacifn de la documentacién
técniocs necesaria pars oonocursos, licitaciones,
oontratos, espeoificaciones de equipe y nqui-
naria, eto.

Asesorer en 1a supervisién y ejecucién de estudios
de factibilidad y su peeterior evalusoién.

Asesorar en 1a supervisién de la construoocidn y
mministro de equipos.

Asesorar en ¢l mecanismo de implementacién de
polfticas de desarrollo del Complejo en el corto,
nediano y largo plaso.

4

!



Calificacioness

1diomat
Antecedentest

?ftulo de ingeniero quimico - industrial o grado
universitario equivalente con experiencia en gestidn
empresarial de la alta gerencia de empresas que
agrupan plantas de vidrio. Por lo menmos que haya
abarcado parte de los productos que indica el
Conple jo.

Preferentemente espafiol, inglés aceptable.

COPIIB cuenta con estudios de pre-~factibilidad de
todos los productos antes mencionados y el Gobierno
peruano ha dado primers prioridad al desarrollo

del Complejo.

. an -m ;
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