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to-mécaniyue relatives aux bois et aux différents types de pan-

neaux,
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Introduct lon

Dane tous len usinages <u bols en g'néral et notamment dans
ceux des diffecents typer e pannenux de hois (contreplaqués,
stratitide et apglomdrés de particuies et do "lbra), {1 est ex-
trémement imporiunt d'scqulrir une connaissance plus appro-
fondie des matitres premiérss au moyct d'examens physiques,
¢lasto-mécaniques et technologiques de laboratoire; ce n'est
qu'en procédant A ces recherches fondamentales que 1'on peut
ch;nur judicieusement les bois dont 1'emploi est le plus a-
vantageux et déterminer rationnellement les modalités de leur
unisage,

Un autre élément tout aussi important est le controle systé-
matique des produits firis sans lequel 1] est impossible de
maintenir le niveau qualitatif, de s'apercevoir a temps des
éventuels défauts d'usinage,de se rendre compte des possibi-
lités de contenir les colte dr roduction et, enfin, de procé-
der aux vérifications et aux recherches qui permettent d'amé-
llorer progressivement le produit,

On a spécifié, dans cetie dtude, les essals et les détermina-
tfons essentiels A effectuer sur les bois ainsi que les modalités
& suivre et les apparcils nécessaires pour ce faire on met
également en évidence ies plus importantes caractéristiques
des panneaux de bois et les méthodes normalisédes pour les
déterminer.

Enfin, compte tenu du fait que 1'élément fondamental d'un la-
boratoire technnlogique pour les easais sur les matidres pre-
midres et les prodults finis st le dynainometre des recherches

élasto-mécaniques, on analyee ses particularités de construction




en Yes rappost it o core e dren o er Tes o terinationy
su lous jes Ivpes e ngedenaas, e plus simplement, e plus

rapidement ot be plus shrement possible,

1 - Ussals sur les Lo ‘

Led essais les plus importants a effectuer sur les bots, de
quelque espéce quiils soteat, pour en déterininer les caracté.-
rigtigues, on! un earac'y re conpparatif ef o uvent Stre sui-
thivieds en esuais phesiques et cesais aéeaniques,
Frsals phiysinues
a) détesivination du coittenu d'hamidate
h) " i patde spéeFigae
¢l des ceiraits lincaiceor ot volumétrigque

dus 2 la perte do coptenn divnadite
d) détermination de fo copaet » dhsorption d'o .,

Fsgals macunicues

e) rapistance a fa conopression e divection axiale, tangentielle

el radialy,

f) dureté selon les differentes méthodes - Reineil, Janka et Monnin

et dans les différentes directions: chague méthode revet une
ilportance particutic re selon atilts ation d lagueile 1o bois
ext dost g,

résistance d Memapreinte

résistance & la rupiure por flexion statique et dynainique,
tangentielle et radale,

résistance 4 la tiaction

modules d'¢anticité o la compression, 3 ia ficxion, et A la

{raction




K) résistance o 1 eupe

1) ré=isgtaace a i Fonte,

LY = Déterminetion du comienu d’iraid it

On peut faire cobrad berminaton aver ordeision on é¢tabligBant
e poids d'une éprouvette du Lols examiné. en 'état ou il se
trouve au moment de Mexamen, el le poids de celte m@éme éprou-
vette apres sdéchage total @ 8i on Indique par I-’u el Po ves deux
poids, la teneur de M'umidité en pourcentage est donnée par

Pu - o

100 I Pewr Tessal. les normes d'unifleation indiquent

des modalit¢s d'oxcution nurticulicres gnr lesjuetles il ne

vaul pas ia peine de s'attarder; quant sux appareils, il faudva une
batance asser pécise (sensibilite d'au imcing | gr) , uvne étuve
¢lectrique de lahoratoire avec circolation d'ajr dont la tempé -
rature devra ire maintenue constante a 100+ 2° C.

Le conteau d'humidité peut 8lre . éterminé pius rap idement, -
quoiqutavec une cortaine approximat ion, au moxen e mesureurs
tlectriques portatifs; s sonl munis d'un ontil en forme de
martean ou de massce tetlunte, relié par un [l A 'apparell me-
sureur, avec deux éleciroaes que 'on dolt faire pénétrer dans

le bois @ 'indiecatfor oda conterar ' hamidite es! instantance ; si
I'on veut vbtenlr dos résniaty précis, Uinstrument devra 8tre
trés sofgneusement répio,

Parmi tous les mesurcurs slectrigues d'humidité du bols, les
mesureurs A masge hatiarte gont les plus pratiques et les plus
conseillableg; il4 oni de Iongs électrodes A pénétration pro-
greasive. au moyen desquels il eet possible de relever la te=-

neur en humidité a dif{érentes profondeurs et d'en $tablir ainsi



la progression jusqa'd 5 - 60 mun: cette vaniditd de détermina-
tion est trés importents, par exemple, dans @ controte du sé-

chaye artificiel de 'our Jes bois seiés,

1.2 - Détermineation du poids sphcrfique

On effectue cette mesure avec une Cprouvette de forme régu-
liere dont on peut relevc: wxactement les dimensions et le volu-
me; le poids spécifigne est donné par le rapport entre le poids
en gr et le volume en cmt'{; pour cette détermination égalernent

il faut une balance d'une precision non inférieure a t gr.

1.3 - DéAtermination des retraits iinfuires et volumétrique 3 la

guite de la perte d'winidite

Le ratrait linéaire ou volumétrique est la réduction de dimen-
sion, exprimée en pourceniuge, que subit le bois en passant de
1'état ou il se trouve lorsgi'il est irafchement coupé a l'état

sec; pour mesurer leé retrait linéalre tangentiel ou radial, on se
sert d'éprouvettes carrdes. de 3 cm de cbté et d'1, 5 cm d'épais-
seur; popr le retrait longitudinal. on prend des éprouvettes a
gection carrée doc 10 cw de jonpuedi,

Il faut un instrument de mesure (calibre) d'une approximation

de 0,1 mm et une dtuve de sechage du type mentionné au point
1.1,

1,4 - Détermination de la capacité d'ahsorption d'eau

C'est l'augmentation en pourcentage du poids d'une éprouvette de

forme cubique, de 2 cm de c6t¢, portée A 'état sec ct ensuite



plongée dans Pena s c0h ceam'elio ant atteint i poids con-
stant, abres traiteonont enautockove ©les appareils de la-

horatoire nécessiaires sont e ctuve de stchape. e balan-
ce dlune preocision de T4 01 o ot o pelit eecipient ctanche

dins Llequel on doit pouvoir tave je vide dhsola,

1.5 = Résistance o o corpression dons les diftéventes direetions

e b et o o e

Cet essai s'citrctue avee des Gpronveties de forme parallélépi-
pedes, portées, o l'étar conditonné, o la compression s'expri-
]

me on ke JerT il faut un dynaomdétre d'essat dont nous preécise-

rons plus loin le. caractéristinues,

1.6 - IM(-H"S

Pour .es trois détermination: de duretd, on se ert d'un dyna-
mometre dtessai; pour lo durcté DBrincll, le dispositif d'emprein-
te est une sphire d'acive de 10 nun de diametre: pour la dureté
Janka, la sphore a une section maxinum de t c'm2 et pour la
duret¢ Monnin, Moutil est de fomme eylindrigue, 3% nun de dia-
métere et 56 uan de longuear,

Dans le promicr cas, ta durcté est e rapport entre la charye
et 1a aire de Tenmrvinte Latssde par e sphere ;) elle est done
exprimée e byt ‘nz; dons Je second, on 6tablit la charge né-
cesgare pone faire pénétreer L sphere dans le hois doune pro-
fondeur correspondant it gon rayon et la duretéd s'exprime done
simplement en kg; dans le troisicme cas, on Giablit ewcore un
rapport entre chiope of ection de Prempreinte; L dareté est

exprimée en Kyg/iem”,



Vo7« Weaistance o Veropre e

Col essii eot sombiaide av pescddent: Tt a wace forme spé-

¥

clade ot Daordésdstaner esl Glablie Courar rappoct entre bn
chacue ppplignee o fa peetenderr de Dempeeinte laissde dane

fe ive,

b8 - Hestslanze A 1 Doxivn

On ne it Tes enonie e cannape i doc flesaon dvenesinie ane dans
des cas dlemplois parcatiors du bois: co qui ext tres importint,
cledt la ddterinytion de Ly résiBtance & la vuptuee pal flexion
statigque 1 Plessnl g doeie o dynuomdtre, aver des
fprouveites N eection care @, de 2 oemn de ef0s o de 30 e de

3
Pormenr | e pdaisiag, o Fleaprae e g o

Poi- Hesistanee a do trie o

Lressid de césistonee 01 braetion dans 1e sens longitudingl se
folt, toujours aves Je dirna copot, e sur dies Sprouvettes de
forme pariicalies e ot G0 ane section de ruptor e de 1.5 em
A0 e pore Becvstatapec a b e, dang b sens radial,
Pémrogcetie oot QU9 e 0 Cage e Lo de rupntare de

o LA IO . o e Wees gt ey foee I * ‘z
oo s Lt Doy e ey Be oprpment e kp e

E A . 2 i
CHY AL Teag A i s

Var modute d'ciastiefté, on entend Je cappoct ooire ime char-
pe pphiauée & 'S ouveite sefon des mnGa b ity G50 to e
compriges dans les Timftee corveeepondang any dojor maiiops

Clostques, exerimée en by ot by déformmtion u s ensalt,
{ } 1



2
mesucde en o o les ornnes doiasucde texpritaont en kg/(':m :
Jes dprometics st sehlahive s cetles gu'en vtilise pour les

résistances a Lo rupture eorrospan antos et clegt eincore le dyna-

momeétre gui serira L ey o oner,

ol - Rfurctinve s o b e @ s Teie
. —— . - ‘-W

Pour ces essais ¢ g:;ienwnt. les e.'*prr_mvet:.es ont une forme par-
ticuliere et on emwglcie le dynamomedtre: ces résistances s'expri-

2
ment en kKe/on

M. - Jigsais sus papacacs de bots

Les cssais lox plus siporiants cornmung 3 tous les types de
panneanx, contrepiagits, stratifiés et agglomérés de fibres
et de particules, peuvoen! duaiviment se diviser en essais phy-

5iqucs ohessaie vl DA s

}”,sb.u.s_l)hv Laies

al détevminaiion du conteny dhumidité
b) " du pobis epe et
c) Jdu camnortencent lors de 1'unmersion prolongée

en cau [roide et on van vhaw't

Easais mdeas nigyes

T A 1. i Bl Ve, 1 e n A e anin

d) résistonce & oo ovoniue e por traction
¢! : " nar dexion statique

f) module d'¢aastieitd a ta flex;on.

Pour fes contrepiagnes ¢f los stroiitids i1 v a en outre 1'essai
technologique nour Ia

g) détermination du de s ¢ d'oncollape

et Vessal mécanique pour la délerminstion de la .



) réststanee an vhiscenen’ ontr (e coneles

Pour tes aglomeres de fhee e de partreaen fest e nportant .

de determiner

0 b resivtance o Lo raptuce por trecciion excrcee perpemdicnlag-
rement sur fes faceos dn paseeiay,

Hoexiste oetnettement one corfaine tendianee b aponter dvcet essng

(o @ me o e eplocer dide s cont pdjes svetematigques de o

production) colin o

JHla eésistanee S0 sollecitution de coupe exer eée parallelement
aax fices du pionea,

Les déteraualions typigques de oo aere phyvsgue sar les applo-

meros de fthere ot de paaiicules sont

K) Dabsarphion d'eau par nnrcersion totade of prar vap ity

D le gonfleman e epurssens par bneasion dans Peaa froide og
vhinde,

Pons les panneans qui dosvent ol eie e coriaine résistimee

lhimidlie ) b est un essno tres Tnportant, Jde caractere a

I fois physique e necanipie. ¢ vnt -dire

) b vartimon de by résistance 3 b ruplure por traction exer-
cee perpemhienionreiment oo ooes Jdu paniesy frcsistanee
bransversake) apres sinteersion profongee dine Meau froide
on chaude. Vg cwee essai pratique ponr les aploand res
de fibre de teovenne dew-ptd of ponrs les asrlame rés de
particules st Messio ndcsnue poar b csure Jde la

noresistance o areachenen provontet par tes clons e los vis,

It <« Contenu dhimedit

Pour déterminer te contenn d'honidite des pamneaus de tous les ’

tapes. les hypromdtros Gloetrigques ne seraient pas ansey proe-
A Yt




cig. car ' stat e ebears e iveraegs Le wes el osogiiang,
plus ou oo, poataur e 107 o5 3edt dene ex Tasivaent le

]

procéde et perie de poods poo s chpe sdal, en utilisant
Pétave de Jrboeoiodee ooec covealotton dtuir dont i a &0 pavlé

au puinc I, 0

ti=-2 - Poida spécitique
1

‘our déterminer le poids spéeifinue on se sevy d'éprouveties
rectanpguinires, de 20 cnox 10 em oo de 20 em x 15 em; on doit
mesurer les cb!ér Jde 'iprovvette avee un ingtruwiment d'une
approximation de 6,1 mrne o son Epalsseur avee an calibre per-
mettint d'obtenir une  precision de 5,05 g pour e poids, il
faut une balunce dtune proécisioa gon ildricure X 0,17, Le polds
epfeiffane eol aug. " A ermind pae e rapport entre le polds de

I'eprouvetic en g et sepn volums en om .,
14

11-3 « Corapurtement & 'immersion p_rolua.;g_ée en vau froide ou

et sprasts

Lhavde
Quand ler panneaux soat destines a ofpre utilisés dans un milieu
tres humide vu en présence 'y, leurs caraetéristiques dlen-
collage doivent 8ire addquates & ces conditions d'cmplof; on dott
done contedler certaines de wars carcetérist iques physiques et
mecaniques upres Jes avolr plongés dans 'eau pendant un certain
temps,
Powr les contreplann s o les stratifics, on oxdoure, selon le
type d'encollage, des essuis d'immerslon dans de 'eau &
207 2"¢ pendani 24 1 ; ou dans de 'car a4 65 + 2°C pendant

I b, aunuel cas celte inimersion devea Mre préeedén et sulvie



o Cutee Bnmersion tnoesu Tpoidey o aien encora par une
U AE a0l DY QU deielae Pruioap®e, £ 2'on o ype du panneau
dane de Veau a 1607C Aoy cepaitmnest. on ne conurdie
(Hfgén(rﬁquriuyﬁm:whmnviwﬁwﬁsﬁfr/cFvwonHagu.

Vonar Yeg oorole ndefr Ao b ot e e Yes dgpreavetltes
sont goncenioent caredes, M0 o s S0 e s Ta o ou mbine
plus petites, sclon 28 vorrmes: pour os contreplagués et Jes
stratifiés, il s'agii de verifier le type d'encollagn, les éprou-
vettes son' alors rectangulares, de 20 ¥ 10 cny; 8'il faut av
contralire ¢etahlic la pfsisionce s dissement entee les couches
aprés le traitement duns Veau, ies epronvetites seront de
33,0 can x e,

Pour les sgpleméres de tibre e do naeticules, on ¢tablit surout
la capacité d'absorption d'cau ot Vaupmenlation d'épaisseur
qui en vésulte ; lu durde de 'imunecrsion est de 2 h ou, dans les
essair pius ricoureny, de 24 b,

Un autr» e¢ssai imporiant pour ces derniere panneaux, 8'ils
gont d'un type particulidrement résistant o 'humidité, est
celui Je la résistance i ia rupture par traction dans le sens
perpendiculaire aux  fachs, apres Je traitement dans eau et
le séchage de Véprouvetie,

Les appa;rt:ﬂ‘-: adcrEsnires nour ces e8£aln sont une vasgue
thern ostatique dimmersion, 'étuve o circulation d'air pour
le séchage des éprouvetics oo le dynatnumdire pour le contrdle
des régistances in écanxiques wpees le traltement dans 'eau,
ainsi que - poar ies contrepiagués et les siratifiés < i'appareil
servant A déterminer le degrs d'encolluge dont on parlera plus

loin,
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Ceiie aesistaneo se by oone e NIt Lee dos oprooy ot s
e comirepligoe peeent Mo oo e tangadabre oo cmtiroe -
Frvee en correspondianer b 1y o o1 R R A N R TN AR S

e s len T dravptona ke de tiit e o doe P e ey oty

o5 - Resistanee A tupture g

SR -

rHesion stat i«J_nv of module

Vot flosion

Potir con essais, o 1oy ot Caateinent fadre o dvnapupdtr,
Ies Cprouveties somt de forme e tanpadonre, e Docrnde Jae, e
pot Jes contrenti nes o1 o, p et G ode frie e Gode ot
cutes, de 40 conode Tarpe pra tes shranfiey . V.. fonneir st

proporiiennetle o Vépaisenr da pannea P tous Jes fypes

L6 - Do d'eneallinpe dos contrephvques ot dos slea (e

Vet essal 2o fail fenerdement elon e imethode Cmpirigae,
s les Epronvertos 10w aatee! P des eneolfages ordi -
natres el aprén Tes divers teaitements ans I'ean pour les en-
cotlages jpéeiuns, (n se sert dbop appirel! particalier
Ciseau werionnd o oo, ao rsoyen thegael on détache une
conche de Pépronvette de ncne € 10 de ba conche Ui sv
tronve cir-dussous, on deil détacher Vo conclhiee cis P arrachan
et saus coupor tes filwcs, dy b APEOS o o compare b
sultace de T'épronvetio aveo une seric de Pl cs«dohon. illon
qui permettont dYablie an vertan derrd Qe chiape, dob g
HO, v rappur vee P'eondion des fibres rest cEoaelhdrentes

au b denenti e,
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Fi, v Codiendon ety tos Yo e oot Jus pairtictile v,
AR RIS RN, -
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agulon.eris

oo depire de eohésion rtve Jes it es mi Wes pagts nles des
M i

aggiomerds de op oz Yaates Cupe e, substantietlentent,

le deprd d'ercollage de oo derrers, o Ddelermind sur dow
Gpronvettes di Sonpre v e cir Ciacre e oo de s A
ou de dinmdtre ot proaianleiaes! soumises on non a J'un des
divers trajtements daps 'sat . suve en éprouver la régistans
ce A latraciion wransversale,

Powr et gseid, 3 faut e UOprouvelte, dos deux cOLOR,

a des Glaux en bois o en métal

Cette opération de fixaiion ne puermel pas de procéder aussi
rapidement au'il serait porfois néeessaire de e fatre. Aus-
sl prévoit-on de reroplicer lta determination de ba résistance
transversale comme mesure de la cohésjon entre les fibres

ou les particules, par Peegdi do résfetance O Ja coupe paralle-
lement a: x facesn,

Pour l'essai de coupe, 1o dynamométre est dquipd d'un ontil
métallique, compusd d'ui portc-éprouve ite en deux moitién
dans lesquelles on loge U'éprouvette et d'un gulde; 'essai a'ef-
fectue de la m®e fagzon que celui de vésistance & la compres-

sion,
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Fid, ~ gt e o e ot e e rites s G e casudres
Py dee e b e e A0 e e, nouyr e conied.

Pl TR pPodic o0 dy naens e e b

On e peene! v oo s aasdc et o los dyniann e ctres a aclion-
nURCC el 1 e ahen e et p e Bdenen oo oo pelds dienu
JUoeont ] ent vl tees o onemigues aneds il i pratiques,
nitres préogs,

Les dynamemdtres motorisés penvent avore des dispositi”s méea-
niques aptes A exerces Jos gnliiejtations d'esgat. 2u bien encore
des dispositifs olddynamigies @ les promiers gont caivactérisés
par upe franamission (o epgrenages ot & via out délermine le sou-
levement d'vn pengdule 3 poids varwabic, oo rapnori ayved la charyge
Awstteindre; dans les dynwrer Stees i commande B ydraalique, la
charge cst détermisde pas up cyifudire avec pigton uvaiaue ou double -
{deux pisiors co-axiaus), 1 o'y 2 puere de diflfdvoence entre les
leuy systewes quan' 2 ta priciswon et e simplic$té d'emploi; avec
les dynamometree [ conmande léodyvnariigue e passape d'un
champ de sclhreitation oo d'aure est foatelas plas rapide et plus
simple et o préuente pas los inconvérien's provogués par 'iner-
tie du pendule,

Dans les cas o poan eocleer es eBsis, il Tan procédes par
GCOroissemenis doe io Charpgie onen alle "Baiive par aoiroisse.
ments de deformarions suivant une ceraine alure {Je cag e plus
gimple cui el de fa varation aveo loi lindaire)  la commande
hydrauiigue est gans avcn doune ta plus efficiente.

Infin, bivn que pous nlos ae Brig o etd it aran pas @6 pris en con-

stdération dans lew prieidents parapcaphes. v 8 anssi 'essai




e promist e by My ove e e Trre chbey Bt e e feo
pannetn gestine s o B nonnt oese e Fredipe v e e no e
Charges donimigques alteraees i T Coe ot e, O
e opeai procoder e en e i qeleins o ant tne nachine

A comnuide otcadyiargn,

Sedon e ndcessites, Tes dyimmmneires poavens ehe dquipes
d'an dispositif 1 rouleae pone Teoraed dudigiraomee soblier=
tattons ~deforpritions,

Pour i mesure tris précise des déformations (précision Ul
revel une importince particatiove diors 1o ditermination Jdes
modnles dtélasticite), tes dynamometres sont onrs dtun wmi-
erometre ventésinutd, ctestea-dive pradué en centiomes de

millimdetres,

1IE-1 - Parfienlirvites e constroaction

Pouf les essais sur 1es bois ot sur les pannenux de bais, i
suffit d'un dyiimomeire permettont dfatteindr: I sollicitidion
maxtmale de 3,000 ki comme les divers essals exigent e
charges ayant des ovdrce de prandeur tees dittérents, el que,
malpeé celia licprécion des indicahons doit toujours tire

la mtme, fen pendéeal VR, fe dynan.ometre doit ponvoir fon-
ctionner diais 4 champs progeessirs de mesuce @ de 0 H 60 kg, te
0 A& 300 @k, deda GO0 et ac 0 a 10 kg, avee d cehodios sar
Pindicateur ot sur Pappareil pove Pearvegistretnent du diopiram-
e de déformation,

Lordre de grandeur des detornutbions dtant tres difliéronts dans

les divers essais. 11 fant gue Pappareil progente cussi 4 cchelles




de ddior, et

Foam churns de sostieiiens dens og o parle =0 Vs arabilfté
de précisior grebticrwn, oone jes aviain.eing res d eomirande
oidodynatinie, aveo gee piatons coea s dont ey secfions
ont uu rapport ae oo,
Iotat oo g oy vl v ek 0 o e e, on prd -
voeli une certatne vitesse maximale de progression des charges
ou des doformationa consdcutives, te donamomdtire doit tre
muni de dispositlis oui peeoetten: co réglage avec anpleur
anfformitd de readstion. 10 ovs cos, da v leor minximale de la
progreseion des charpes deveail atteindee e oot de échela

le en ane ninute envives, do meme que colle ded 8o ations
devrait etee de Tordre de V-4 ey 0 la iminute,

faa traverse pour jes cesais de récisiance o a flesion et de
détermination du rvovdure coreeanondmt a'closirelté dint avolr
une Jongueur ullie Sgate 5205 fols Véralesenr muaxinium des
panneav s d scumettoe f Vessai ‘distance eolre ler appuis @ 1 009
mm, par exerple. siTes canpeaux atteignen! une 4patssoeour de
40 mm); les appuis ot )l pousteur qal aftermine la charge de
flexion doivent wvorr toe fovine cylindrigue, de 40ou 15 mim

de diamttre selon 'épisseur des panneauy,

La hautevr des appuis Sur 1 lraverse v permetre d'orriver

M la fléche minvimam de vupoore; eo géaord ube hawtenr de 100
miti salfit,

Pour les essals de trioction, on coasctile 1os dtaux A denture
crofsgée et pas trer profonde, de fagon qu'ulles n'entame gue lo
molns pusuible lem tttes dee dprouvetiag, étanx que 'on blogquera

8 la maln au meven de Luvlons; les Staun A serrage antomatligue



cul pRrmetisn saa nie mrange b Grloh docieedtion, rlasenrent
Pl torours vy ban aerrage s o proterei ey e hods of, par oagl -
leurs, entaaent trop e ihten . e g don e pedgnernment lleu o
fa rupture o amicviess dot Clavce ot vt o hon eemnhag des
QEBAIS,

LAt e RO L ot B NS R TN PTUT I

NE SN

avoit une loagaenr de 100 e a5 mo:ns, la Yargour des stauy,

en admettant gu'on en aill de denx caecznures, doit atteindre 100
mm si l'essaji doit 8re offeciud =~ur des straifics @ lattes ou
sur des conirepluqoes, slors QUL el les agslondeéy, une
largeur de: 50wy wulit, Pour tons les vxmae de cuompression
el pour ceus de coupe L ot aue g Jynisucintice aut une tote

de sollicituiion a artieni dion sphérique de facon a ugsurer la
digtribution et U'axislité de (u charge; poar les easais de traction
é¢galemeni, 11 faut des artievealions Qut garardissont le malotien
de cette axinditg,

Pour les essais de vésistance tranrversade sut Jes agglomérés
et ceux de tenuve ded clous e 13, on devra avaip des téles apé-
clales dane lesquelles vn introduira 1es fixations et yui seront
reliées revec 1n pariie fine et i pariie trrame da dyhamometre
au moyen de joinis de cardan on, ce qul est pius économicque, au
moyen d'uie corde métallique trd s zounle, alin d'éviter toute
excentricit® ou dévinticn de 11 30l idcitation,

Dans les illustration: aui s aivers or purt voir un dynamométre
a commande hydrauligue don  on rerearqueca le piston de charge,
a traverse pour les essuin e fiexion, e micromtre centési-

mal pour li mesnre des déormations, 1'indjes! ot des soliied-

L3




Ltions cocee arpnitle oprepistrant v choieee noomnde atleint o,
e tablean de manooavre onjes emettes poiar e rotape de da
Propression des solirettation

Dane ba 1, b fe dyninaonnebee est preporo porty Pexdcuiion
d'an essal doe Flexion sur apelomérs Je particules (remarquer
tes appnis culindrigues Yibres avee bord -enide ol le "pml!-i*:mn'”
cralement colindygue),

Dans 1 Fig, 2, le dynamomeire est prepord pour aa essai de
résistance o la rupinre par tracton Jongdtudinale, toujours sur
un applomdré de particales; une des extrémites de 'éprouvette
nN'est pas encore bloquoe of 'étan corcespondan! esl cneore ou-
vert,

Dans fa Fag T, de dynaomet ve ost pPrépard pour un essai de
ceststance G b vaplure pae traction ransvers=ale, dans V'one
des deux modabites drexéention peemises par bt machine {(exécn-
tion dans la paitie =aperioure de Yo traverse, aveo le dispo -
sitil & double Bride)l on peal faire tes memoes essais en utilisant
lTa partie qui se trouve sous o traverse, avee les juints de
ardan ouw i corde m«f‘(alhqu abm tetes de fixarion dont on
parlé peécédeniment,

Duns 1a iz, 1V, e dynmmometre (st prépardé pour un essai de
résistance a L coupe sur acptoménrd de pirticules (voir paragr,

(12
i, 4),



FIG, T - Fssal de régistunce 3 Iv cuny are par flejon

FIG, 1T - Fesai deresistauce & la rupture par iraction longi-

tudinale

FIG Il - Essail de vésistonce & I cupture par traction trans -

versals

FIG, IV« pssal de résisiance o la coupe parallelement aux

faces du panneav,
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