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Pendent les dernicry 30 uns |/industric du beis & ou un develope
ment remerquable et, 3 1’aide d'une dtude syschématique des Pro
prietés ct caractéristiques du bois, on a acquéri des connaissap
ces d’une importance extraordinairs Ju jveton b v fechnotogigque,

Dans le domaine de ce developuawnt, fo sichage du bois a pris

un’ importance vitale, soit pour les travails mécaniques relatifs,
80it pour les eventuslsy stocks de bois laisscs sur les sspanedes
pour se ddssecher,

Le probléne technique & solutionner était celui d’un séchage écp
nomique, pratique et sans les difficultés ot les risques | iée au
probléme,

Ce n’est pas possible, en tout cas, uftronter le probléme des
traitemonts hygrothérmigues du bois sans un avant-propos sur ees
caractéristiques et sur sa composition structurale, ° '

"Mais en effet qu’est-ce=-qua veut dir sécher ?

A! ce point il est néceesaire de so laire une idée de ce qui se
peasee dens le bois lorsqu’il ast soumis & dos procédés Jde séchape,

LE BOIS: Cargctéristiques structurales ct substances gui le cons-
titvent

L/illustr, 1 montre la scction d'un bois de latifolic, || cet cong
titué par un ensemble de canaux, [’un 3 cBte de Ifautre, ayant
dimensions differaentes. Cos canaux sont nommes vaisseaux et sont
condi tuds par une chalne de cellules cylindri ques l’une soudée a

|?autre, qui forment un systime de conduct ion continus pcrmattant, °

au cours du cycle vital de 1%arbre, lc passage de la séve (sau

+ sels minereux),

Les vaisseaux sont trés gros au printemps, pendant la période de
reveil de |’arbre, tandis que leurs dimensions diminuent pendant
|7automne et I’hiver au cours de la période tardive d’activité,
A’ cBté des vaisseaux, il y @ los fibres qui, mélangdes aux vaig
seaux, sont collules qui ont uns fonction de support et encore
des eutres types de collules, en position radialc généralement,
qul ont une fonction de rescrve, c’est & dire qufelles retiennent
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PF10,1 : Coupe transversale d'un bois feuillu (Prof.Giordano)

F10.2: Coupe transversale d'un bois conifére (Prof. Giordanc)




& intériour du matériel de riserve, qui nourrit {farbre dans
l@s périodes particuliérement. Jures (sechoresse par exampie),
Ces ensonbles de cellules prenncnt le nom Jde rgyons parenciymateux,

Sur l'illustr. 2 est représ:ntivachématiquement |a coupa d’une
grume de con i féro,

Avnsgi quion peul le voii', 1es vaissoaun Suatmehuiuniies pircnnentl
une forme complztement differente; ils sont & sectior rectangu-'
laire , Dans ce cas [’on ne parle plus de vaisseaux, mais de
trgeheidosea Dons co cas aussi lus Fibres & fonction de support
et los rayons parenchimetoux a Fonction de réserva sont mélangés
eux trachcides,

Il appara?t toutefoms quaiaque chose de difldrent: les canaux rdégi-
?;'fjggs, de groes oritfices a travers lesquels la résine s’ écoule
on doit rappeler que canaux oi poches gumni Féray, comparables 3
canaux resinifares, sont présents svssi dans les latifo!l iés),

De quellies substances sunt (aits cer crsemblos do cellvlica que
nous venons de voir ?

Essenticllament de cullulose et de iignine. Si nous comparans
la collule & un battmert en beton armé, la cellulose constitue
les berres de fer, et la lignine la ciment,

I{ semblerait donc que ie bois, a part se Forme, soit toujouirs
semblable,

.

En réalité la situation est différente, parce que § |Tintérieur
et dens les é&apaces vides entre los cellules, il y a de nombreu-
888 autres substances, qui chanyent d’espics @ eBPECa,

Le premidre et plus importante substance contenus dans | e bois
c’est ifeau qui, dens la atructure du bois se divise comme suit:

- Eay libre: contenue dans 1o grosses cavitos collulaircs reme
plics comme vascs pleina d'cou, Elle n?influonce les proprictés
du bois, mais sculcuont son poids,

4

- Lou do satupration:qui cst ubsorbés dans les cavités et dangd les

éapaces dos perois celiulaircs,

Il est sussi intércssent remarquer que les mucs circulants dans
1?arbre, sont des solutions acqueuses d’acidey, sels minéraux,
nombreusss autres substances, nlme sans 8tre won eolution, comme
terpines, phenols, hydrates de carbon, composés de |’azote, graig .
889, resines, gommes, etc.

L’ensembie de toutes ces substences, nommées génsralmant "m"
est souvent une caractéristique : pour distitguer unlespdce de
l'lﬂ‘tl‘o.

Loreque |'arbre est coupé, pour un proces de déshydretation,



contenu d’eau dans ke bois va diminuer progressivement et,

bien plus, elle disparait presgue complétement,

8i

ce procés est conduit d’une fagon appropriée, pendant que

|’eau évapore du bois ot sorts, le structure de celui-ci ne souf
fre aucun dommage, et toute: les subitancrs susnentionndes Poc-
tent sous forme d’une mince couche dr revitement des cellules;
certains sels peuvent se cristal!iser & |’interieur dos vides
callulaires,

double dommage d’alterer gravement la structure du bois, et d’enlaver

le procds de séchage n’cst pas bien conduit, |7on cause le

plusieurs extractives avec |’cau, Par conséquent nombreuses pro-
prietés physiques peuvent changer,

BT Dy SECHAGE

Les reisons pour lesquelles on séche le bois sont les suivantest

) J

3.

4.

S.
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Pour diminuer son poids, efin de faciliter le travail et le

transport, Le bois tombant dé scie contient en offet de grandes
quantités d’eau: de 150 a 300 Kg/u3 environ.

Peur le proteger contre les champignons ot les insects xylo-

o Les champighons, qui causent |’alteration de la couleur
du bois et on detruisent la stiwture, normaleni:nt n’attaquent
pas le bois si sa humidité cst (nfericure a 20%,

Afin que lo retreit ot les eventucls écl atements conséquents

Larminent avant de tiravailler le bois,
Pour gugmenter sa résistance et dureté et pour le rendre apte

eux trensformations mécaniques (par example les travails de
tour et de ponceuse),

Egm: le fendre apte au colloge.

ayx_proces Jde Faconnaye (preservatifs et
verni

Comme faut-il proceder donc, afin que pendant le séchage les im-
portantes structures que nous venons de voir restent intactes et
les substances contsnues dans le bois restent dans l¢ bois, alors
que |’eau sst tranquillsment évacuée? -




METHODES DE _SECIAGL

Le procéde de scehage peut Stre réal ise pur moyen de Jdaux
méthodes Fondamentales:

Lo Procddd de séchuae naturel b plein aipe

2. Progede de_séchage art i ticiol

SECHAGE NATUREL

Généralement le séchaye nature! commence auss 8t que |’ arbra
:3t coupé, mais surtout apires le seiage, avec ) 'avaporation spon
tande de l'eau libre a travers les porosites et les parois celly
laires,

Afin de Favoriser Je séchage noturel, lcs bois sciés sont placés
normalement dens des espl anade s ouvaertes, opres avoir été conve-
nablemont cmpilés avec les Fattes, (voir illustr, 3),

Les piles doivent avoir une couveprtupeo a9 versant, pour &tre pro-
tegées contre la pluic et ie solejl et, eventucllement, avoir une
protection sur les t8tes, C’est rccommandable que la distance de
la terre ne soit pas infdrjeure a 30 cm,

De toute maniire, comme los conditions climatique, de Mair varient,
au cours de la saison, !Yon e pout pas prétendre dlarriver, par

lo séchage en plein air, a nfimporto quelle humidité du bois (dans
nos régions I7on obtient 12-20%

L/humidité fFinale sore remarguablement conditionnée par differents
Facteurs, soit: I'dxposition des piles aux vents, la méthode dlem
pilege, la zone plus ou mujng sujete au brouillard (ou a | ?humidi-
té), 1’humidité de la terre ou, encore, |’annde.

Il est cvident aussi yue 1fopérateur doit garder longtemps dans scs
entrepdts des stocks onéreux, ¢tant donné gue ce procédé éxige une
période minimum de sdchage d’une an. e,

Du point de vue financier cela se traduit par une tmmobil isation

de capital difficile & soutenir; de plus, pour 8tre 3 m8me do sa-
tisfaire les éxige nces du marché, kb bois doit &tre préparé en
sérric trés varides de dimensions qui, au moment dc |a demande,
peuvent ne pas sutisfaire |’util isateur,

En tout cas lus inconvenionts les plus graves sont les suivants:

1. Détérioration des piles qui, a cause des intcmpéries, noircise
sont,. . se tordent et s¢ gercent de plus un plus,

2. Attequos do chempignons qui, outre quc provoquer taoches et chan
gements de couleur, détériorent |a résistence mécanique dos bois




FIG. 3: Séchage d l'air: piles de bois
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sciéa, on detruinant leur structure cellulaire,

3. Attoques d’inaccts xylophages, rcsponsables do |’eddommage=
ment irrémediable Jde piles entidros,

LECHAGE ARTHIE AL

il y a plusicures méthodes pour réalisor le séchage artificis|
du bois, maix ceux qui & présent sont les plus diffusés dans les
entreprises plus importsntes du point de vue do la technologie
sont les suivants:

1. Procédé de séchegu traeditionne!l par chaleur (systime classi=
que)

3. Procédé de séchage par condensetion

Pour toulisles ueux méthodes susdites on peut employer deux types
differents de séchoir, selon feur systéme de fonctionnements

- Séchoirs &8 chambre
« Séchoir & tunnel

Les séchoirs & chambre sunt caractérisés per le fonctionnement
discontinut le bois empilé ont placé dens la chesbre o) il reste
pour toute s durée du cycle de séchage,

Ces séchoirs peuvent 8tre utilisés pour sécher n’importe quelle
espdce de bois, n’/importe quel épaisseur et pour n’importe quells
humidité initiele et finale du bois, '

Les séchoirs & tunnel, au contraire, sont employés pour le séchyg

ge de grandes quentités de bois de conifdres, ayant le slme épaig
seur et humidité initiale constonte,

Its pouvent en tout cas &tre cmpluyés pour le séchago dos latifg

liém ot dos bois tropicoux, Dans les tunnels il y a |s mouvement

continu dos piles, réalisc par moyen de chariots,

PROCEDE DE SECHAGE PAR CHALEUR

Ce procédé utilise un mélange d’air chaud et vapeur d’eeu,

L’air cheud (¥0°C onviron), transmets au bois le chaleur néesssaj
re pour provoquer |‘éveporation de |’cau et, au mSme temps, i! se

sature de vapeur d’esu, L’air saturé est eprds chaseé dens !’atmey
phdre ot de 1’air frais prends se place.

L/tlluetr, § montre un séchoir de petite capacité, tendis que
1?illustr, 6 on montre un de grende caepacité.



PI0.5: Sechoir A vapeur de petite capacitéd

F10,6: Sechoir L vapeur de grende oapacité



Les outillages principales du séchnir & vapeur sont les suivantess

Dispositit de chaufrage

= Dispositif pour !|’hun.dixation

= Dispositif pour o circulation L le rechange Jde faip
Dispositif é&léctronique de praogeamuet on du cycle,

Rispositifi de chuniiagy

Il comprends |’cnscmblie ¢7une craudiere scur le production d’air
chaud et vopeur, et us enscuble de tuywix avec ailettzs ou Lisscy
ou passe |?air chaud ou vapour,

La chaudiére peut 8tre alimentée er napthe, sau-oil, gaz, ou

bien par les copcaux de robut du bois,

Dispogitif pour |’'humidification
Il est constitué par un sertain nombre de tuyaux avec de trous en

different points, utilisés pour arroser la vaopeur dans la chembre
afin d’humidifier !?air,

Rispositif pour la circulation et le rechange de 1lair

Il est constitué par un cnsemble de ventilateurs avec electro-mo

feurs, equipés de variolcur de vitesse,

L’air du séchoir est rechangé o travers de chemi)ées ou ouvertures -
desquelles [air saturé cst chassd, et |fair frais cst introduit,
L’expulsion et |’introduction dr V’air sont reqlés par de propres

vannes,

Rispositif éléctronique do_prosramnution du evele

Ce dispositif est installé sculemeit sur les séchoirs les plus
sophistiqués ct il et utilisé pour programmer un cycie de séchage
completement osutomat i e,

Les conditions initiales du Lois, nicessaires pour réeliser un
séchage satisfaisant sont les suivartes: uniflormite de | ’espéce

du bois, de |7¢paisseur, de [Phumidite initiale,

La choix du programme de séchane doit Stre faite justement sur la
base de ccs données, considerant aussi l/eventusllc présence de
croltes, le contenu des extractives, et de differentcs substances,
commo les huiles, ot les graisses,

Lorsque le séchoir & vepeur susmentionné ost util!ivd convenablement
par de tochniciens capables et experts, il donne do résultats trés
bons, surtoul /il est cquipé Ju dispositif ¢lictronique de program
mation du cycle,

De toute facon, ce qui a emplché sa diffusion capillaire c’est le
fait que sca frais de placement sont trds inportants. En offet il



ast constitué par de divposirils comploses of coliteux, comne, .
par cxample, |7 }
tronique de contrlly: automat i,

De plus, les frois dfesploivat ton et dlentect fen peuvept Jtre
pemarquables, surtout dans e cor ou Hoe captoye Ta nanthe ou
le gas=oil pour alimenter fa chaoudiece, i ien Jdea concaux,
Lfemploye e proa =ovne b B O L C I T G TP

. . .. .ot
enscebte e ba chandicrs cn ada u’l&sp-:v;,ltl[ clec-

les pays en voie de devobapemeni,

L?illustr, 7 montree Hoesawple d7un adéchage réal ied d’une fagon
mauvaise: il sfagit de collapses causds par les énormes tensions
intérieurcs Jducs o un séchage trop rapibh. de lo surface en compa_
mison avec |’/intdéricur,

Souvapt ces delauts presiont 4 Hoantepicur of on ne les découvee
que lorsgue les planchoes sonu coupdes,

Lfillustr. 8 montre un cnscenble de sdéchoirs o vapeur dizposés
parallelement, On peut rewmairguer fes Tumdes vt les vapeurs

d’ échappement does varmes Jexpulaion do Thaie saturd,

Les vapeurs ot les dchappemenls sone gindralement sales ot polluse
d cause de la haute temperaitee il v oo non sculenent i /évaporation
de I’cau du bois, wais oussi ccile do Lous Tan autres composants
(ou extractives) du bois, comme acides, graisaes, huiles, anides,
tonins, resines, substoncos gummiicees, qui wont partiellcment to-
xiques,

Considerant que chaque motre cube de bors contrent 250 1itees dfcau
enve, on peut imaginer les peoblomes Hivw o la dispersion journas
liare dfunc tellc quantité o vopeurs obf Johoppeaents polluants,
tout spécialement lorsgu’ 1) faut abscever les lois anti-pollution,

Nous rappelons aussi gue, comwe los vapeuwr. saturds dlextractives
sont tros corrosifs, Hopérateuwr sera obl igd de Taire un entretieon
continue! ct soigneux  aux chambwes de séchage, soit qu’/clles
soivnt ch wagon ou cn métal, oiin d’obtenor une wajeure durde

du séchoir,

1y a donc un grand nombre de proces qui peuvent se produire pens=
dant le chauffage d hauvte temperalure, suriout en oo gquit concerne
les latifol ids (européennss ou tropicales); en effet clles cone
ticonent, & 176tot fraits, plusicures substonces saiubles en cau
(sucres, amides, graisses eie, qui, stiulées par la haute tempe-
returc, ou sont extraites, ainsi que nous llavons déja vu précé’ '
domment, ou produisent de nouvelics aubstances, ayant une coulcur
differenty, qui modific ta couleur naturelle du beis (surtout los
acides organiques et los glucosides ), LIAW8tre, par exanple, passe

du pose au rouge funce, le chdne devieat jaune avec dwes tuches
noirdtres, lc Nover et la Mansonia devicnnent brun-ncirdtre, la
Balso assombro ct prends des tachews sur tout 1/épaisscur,




FIG. 7: Retraits causSspar un procédd de sdchage

710,81 86choire b vapeur
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Enfin, ie retrait volumetrigue total du bois soumis & un traite

ment thérmique est ultéricurcment aggravé soit per la perts des

parois cellulaires des extractives susdits, soit 3 cause d’un lo ¢
gére collapse dos cellules pandant le procds,

SECHAGE PAR CONDENSAT [ ON

Dans les dernieres anndnn sfeout develnppie une mdihode de s’chage
moderne qui s’est diffusde dans tout le monde.

Cette méthode peut 8tre décrite, sens peur de ss tromper, comme
revolutionnaire,

il s’egit du principe de séchege per condensetion,

Ainsi que toutes les nouvelles méthode, elle @ rencontré, sur ss
routs, plusiseures difficultés du point de vue technologique et

des oppositions enh ce qui concerne les ventes: il est édvident, sn
effet, que plusieures ontreprises, qui 3 présent sont sn train

de se convertir & co esystéme, eteisnt programméss pour |s prqduotiqn
da séchoirs & vapour et, tout & coup,elles se sont trouvé en fece

4 uhe conourrance inattandue,

Nous desirons il lustrer bridveoment qu’est ce qus cstte méthode de
sécher |ls bois per condensetion et queis sont les résultsts obtenus,

ERINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Le procés de séchage psr condensation prevoit le placement du bois
4 sécher dens deas chambres hermétiquement fermées, isolée de |
temperature ot de |'humidité axtérieure; ce matériel est séché

par moyén d’une cigculation du m8me sir, recyclé continuellement,
dont le temperature varie progressivement entre 10° ot 40°C., evec
un teux d’humidité relative 3 |’entrée qui verie entre 40% ot 15%.

Le procés, réalisé en oircuit formé at & la preasion atmospherique,
prevoit |’cmploya d’une machine frigorifique (voir schéma circul a~
tion air sur I?illustration 0),

L’air, chargé de !’humidité abmorbée du bois qu’il y e dana |s chapm
bre, eat mis en contact avec le superfice froide de |’evaporateur
de la machine frigorifique afin que se temperature arrive au dessous
du point de condensation, avec conséqusnts deposition de |’humidité,
qui eet recusilliée par un tuyeu de drainage,

Apros, l’eir est récheuifé, par moyen de la chaleur du condensateur
de |la mechine frigorifique, L’alr P passsnt de nouveau & travem le
matériel 3 sécher, se recharge de nouvesu d’humidités il y a per
conséqusnt le m8me cycls précedent, (voir schéma mechine ill, 10),



FIG, 10: Séchage par condensationt
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CONSTITUTION DE L‘APPAREIL

Dens eon ensemble | 7installation est congituée par:

= une chambre de séchage

= Un groupe frigorifique ayant systéme de recirculation de 1’air.

Chambre de séciage s

On peut employer n’ importe quel locel & disposition: un garege,
un hangar ou une chambre gquelconque, olu, en faisant quelques
travaile d’adaeptation, on mt réal iné une certaine isolation,

En tout cas, le locd idéal devrait avoir en principe les coroctj
ristiques d’une bonne isolation thérmique, efin d'époroner de

| ’sansrgie éléctrique pour le chauffsge, et avoir les parcis, le
plafond et le sol impérméables, dens le but d’emp8cher & |’humj
dité extérieure de s’ inflltrer,

On peut battr les chambres svec troie méthodes:

= Chambre préfabriqués avec pannceux modulaires isolants, .
« Chembrs en magon & paroi double, avec isolant & |’/intérieur,

= Chambre en macon a parci simple d’ergile expanaés (ou eutre
matériel dquivalent),

Scovpe frigori.igue:
Il est constitué par:

= Structure extérieure sn tdle.

= Circuit frigorifique complet, constitué par le compresseur et
per une série d®échangeurs de chaleur et toue les accessoires
nécessaires au bon fonctionnoment du circuit m8me,

= Un groupe d’échangeurs de chalour congitué par un évaporastaur,,
un condensateur et un condensateur auxiliaire, oU |’air humida
ost refroidi, déshumidifié, réchauffé de nouveau, tandis que,
le cas échéent, le condenssteur chasse la cheleur en excis,

= Un groups de chauffage supplementaire pour le pr‘chcuffm du
b@ilo

= Un syetdme de ventilation pour la circulation de |’air du boils
d la machine et de la machine au bois,

= Un ventilateur pour le refroidissement,
- Une unité éléctrique de commande,




- 1% -

- Une sério de gaines pour le distribution de 1%air sec en ré-
toulement et pour |laspiration de 1’air humida,

LPillustre 11 montre 1?installation d’un séchoir a condcnasation:
' s?agit de celui avee salle doe machines.

"tilustr, 12 montre au contraire un modiéle qui cst placé & I'ip
Porieur do la chambre, avee le bois,

Grlice au fait que lc systéeme & condensation cst tpas simpha, un
operateur compldtement inexpert est 3 m8me d’obtenir dm résultaets
satisfoisants, En effct,d la temperature et & | *humidité cmployées
pendant le proces c’est virtuel lement impossible que le séchage
arrive au déld de certains | imites, évitant, de cctte fagon, toute
possibil ité d’endommager le bois,

Il ny a aucune nécessité de surveillance ni le Jour ni la nuit,
c’est suffisant Faire quel que contr8le, de temps en teomps, eu con
tenu d’humidité du bois,

Léventue | séchage simultané d’essences différentes, ayent diffé= .
rents épaisseurs ot humidité, ne provoque purticul idres problémes
d’étude du cycle & programmer, '

Gerces, collapses, torsions, décolorations, taches, sont compld-
tement - absents, gr3ce 3 un proces absolument naturel de déshydratg .-
tion: ce qui permet au systame O condensation de réal iser sans jne
convinients le séchage des demidabitée, ~

Le caa échéant de mangue de conrent ou de panncs, le bois ne coure

aucun risque d’8tre endommugé, |l y aure sculement une augmentation

de 170tat hygrométrique, Lo cycle pourra aprés roecommencer, sans

quo le bois ait subi aucun dommage. ' -

1= bosses temperaturcs employGes et |’absence de chaudidre,
cloignent toute danger d’incendie, Souvent Jdes i mportantes entre-
M ises ont subi des dommages tros grands, dis aux incendies provo-
s par les séchoirs classiques,

Lofin nous desirons souligner |’ important probilénmc écdogique de la
sutivegarde du milieu, radicalement sdutionné par lo systéme a con
Jinsation: abaence complite d’échappements toxiques (I’cau estraj

ce cst eau distillée), absence do fumécs et de vapeurs imprdgnés

o extractives du bois,

Les progres attoints dans les derniers tempg  por le séchoir & cone-
dinaation ont demontré son indubitable éfficacités bridvets des °

tamps de séchage, uniformité de |’humidité finale sur tout |?épaisseur,
OUn o demontré que !’humidits finale qu’on peut atteindre avec

dos tomps de séchage competitifs clost 7-5%.

Ln comparaison avec lc systéme & vapeur, oh a constetd que ks tomps

Jda séchege sont un peu supériocurs pour les petits épaisseurs jusqu’

a9 30 mm,, sont Ggales pour los épaisscurs moyens de 4050 mm.,

tandis qu’ils sont plus courts pour les gros épeisscurs,




PIG,11: Unité de séochage )
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I faut toucher antin jos fraia do nlacement, dlexploitetion et
dfentreticn, |1 vst faciluan! catiprens ible gue te séchoir 3 conw
densaticn a don firais de placerant assez bessnse, car en effet il
o’sgit d'une simple machine Firigorifiqua, coguipéirde dispoaitifs
éléctriques de contrdie perticul ters, waia pad tellenont offinge
A dewander comp!ioudem ~aehnigqunn de canstisunt ion,

En ce qui concerrc lus frais d’exploitation 3! st coanpu que une
machine frigoprifique util isceainsi que poupe & chalaur (ce qui

est le cas du séchage du bois), est une machine & trés heut rendg
ment,

De plus, gr8ce au fonctionnement an circuit fermé, ui ne prevoit
aspiration d’air iroid de i‘extérieur do la chambra, |a consommg
tion d’energin Eléctrique et seulement reduite & la chal eur 'néces
saire pour provoguer |’évaporetion de | fesu du bois, cheleur qui
est aprés partiellement rendue pondant le condensation; les psrtes
de chaleur pour €ransmission a travers la chambre sont minimun,
orice aux basses temperaturs de séchage (en moyen 30-359C).

Le fonctioniement en circuit fermi rends le svstime independent

des conditions c!imatiques extiricures, qui nfinflcuncent aucunement
le procds, Ce fait, outre que rendre i’appareil opte & 8tre utilisé
evec n’importe qucl climet, reduit loe rbglages & faire do le pert.
de l’opérateur, cc qui limite proportionnel lement les frais d’exploj.
tation, ' '

En cs qui concerne tos frais d’entretion, on peut remarluer qu’une
machine frigorifique pour leo conditionnement do |’air requidre un
entrstian périodique assez simple. N'importe quel frigoriste peut
intervenir pour un-eventuel depannage. '

MITRES NETMODES DE SECHAGE ARTIE iCIEL

Nous touchons briévement d’autres acthodes de séchagy, qui no sont
pas trop diffusés mais qui, de toute manidre, peuvent avoir dos cq
ractéristiques importantes, wlie parce que leur future dovel oppemant
peut 8tre imprévisible;

~ Méthode par: ligquides
Méthode par-vepeurs de solvants organiques

Méthode per radiations infrarouges
= Méthode psr hsute fréquence

Méthode par vapeur surchauffée
= Méthode par sous«vide



Nous prenons en considérations seulement les dernidres deux,
puisqu’elles sont les seules qui a présent ont une certaipe dif _
fusion, ]

a r surchgufiée

Le vapeur surchauffées n'est pas saturde ot, par conséquent, clle
est apte & provoguer /évaporat ion Jdu bois, Les séchoir sont bat%s
presque toujours en mital et il doivent 8tre parfaitement hermé-
tiques, .

Il sont géndralement petits, jusqu’a § m3 de capacité, Les temps
de séchage sont courts, mais malgré celd ces séchoirs n‘ont trouvé
une grande appl ication industriel le,

Séchage sous-vide

Sous-vide, la temperature d’ebul | ition de |%au vediminuer, c’est
pour cela que depuis longtemps on utilisc le vide en médecine,

en biologie et dans |’industric al imentaire pour le séchage des
matériels qui se detériorent facilement,

De la m@me fagon, on a employé le vide pour le séchage des bois
sensibles aux hautes temperatures. |l faut en tout cas qu’il aient
quand m8me une valeur moyenne de perméabilité,

Le problédme & solutionner c’etait celui de la transmission de lo '
chaleur au bo's, étant donné que ‘e vide est un 'solant thérmique
trds bon, C’est pour cela que pour pruvoquer |’évaporetion de | ‘esu
on ne peut pas utiliser le cheaulFfage pear convection,

A’ present il éxiate, de toute maniére, l'application industrielle
d’un brevet italien (ing, Pagnozzi) qui réalise le chauffags a contast
par de plaques de chauffage placées dans des autoc!aves.

Les résultats sont bons, soit en ce qui concerne |’uniformité de
1’humidité mEme pour les grands épaisseurs, soit en ce qui concep

ne la qualité."

M8me les tomps de sichage sont competitifs, mais de toute fagon la
capacité des autoclaves n’est pas assez grande et cette-ci clest

la raison qui a emp8ché la diffusion de ce systéme de séchage.

Un autre inconvenient c¢st contitué par le fait que le vide provoqus,
outre & |’'évaporation dec |’cau, aussi celle des extractives, qui

®® posent sur |a superfice du bois, sur les plaques ou bien ils
sortent avec | ’eau de drainage, . Y
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CONCLUS!ION

Avant d’orriver & {o conciusion, nous rappelons que lo bois aat
yn corm tres hygroscopigue, fait qui permet de ghapges_d’humidité
aver !?gir amiiant done Jon |iwites Afipe bumdis & atr OF on
304,

Le résultat clest dlobtenir un Guiiibre entre |*hunidité du bols
ot | Thumidité cxivtante dens |’ aiv.

Le bois qui a un contenu dfhumidité supérieur o | 7humidité d’equi
libre va se secher, tandis uuv te bois agrant un cantenu d’eau
inférieur absorbra la vapeur dfcov de !arbient jusqu’a atteindre-
celle coertaine humidité d'éqni | ibvc,

Quelle sera dong la velenr d%bumidits finale & donner au bois pen-
dant le procads de séchage:?

Il est évidant que I'étet. hygruaméirique da 1%sir est trds v.mable,

il est donc trés difficile doiner des valours valables en n’ importe .
quels pays ou régions, ayvant de cl imats différents,

De toute fagon, congidérant (o takle 1 (Prof, Siordann), ot il v a

les valeurs d'équilibre de |/humidité du bois rapportées & la tempe

reture et & |’humidité rélative de i%air, on peut établ ir gquel que

veleur indicative, tenant en co :sideration la drstination finale .-
du bois en qualité de procuit terming,

Un produit destiné A |’extérieur, sinsi que portes et Fené‘trls,

devre avoir une humidité finale plus hatte d’un autre produit,

alnsi qu’un meubie, dostiné a |fintéricur d’une chambre chauffée

per moyén de thermosiphons,

Le table 2 montre quelque veleur d’humidité finele recommandée pour

quel que produits terminés,

(| est eussi "ccommandablo d'unirnpoqr r le buis séché artificiolls
ment de sorte qu’il ne suit aouniis aus variakions Jdu ol imag,

Enfin il faut reppeler que I/industrie tenda a domander toujours
des temps de séchage tros courts 11 Faul toutcfois considerer qQue
une réduction non appropriée du temps Jde séchage influcncera ne-
gativement la guclité du Loin e peut provuguer das dommages trés
greves. D’autre part, I’estimet.on < ia durdcs d’un cycle de séchg
ge c’est trés difficile, a couse du grende rombre o de la complexi
té des facteurs qui influencent won deroulesent,

Les temps de séchage, donc, qualque soit 1a méthode d'é-atcmotlon,
sont & considerer soulcascni conme un’catimation orientative,

Per conséquent l¢ séchag: ext un orocds frehnologinue qui dolt
$tre réalisé evec unc grends cttention, plus que n’;mporte quel
autre type de travai! et de treitemen+ du bo.s,
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vHumidite d’cguitlibre du bois en Foncuson &

temperature et do » ombient

ba

Humiditérela | . v !
tive air % Terpcrature aip l
" R N N R B R B N L
de o Humidite dieauii e Gu bois :
20 25 | 5 |5 5 5 5 s | s 5
2§ 30 6 6 ) 6 6 6 5 5
30 35 7 7 7 7 7 6 6 6
35 40 3 7 7 7 7 7 7 7
0 45 8 8 3 8 & 5 ] 7
45 50 9 9 9 9 9 9 8 d
5 55 10 10 10 10 9 9 9
5§ 60 A 11 11 10 10 10 10
60 65 12 12 12 11 11 11 11
65 70 |13 |13 13 | 12 12 |12 |12
70 7§ 14 14 14 14 13 13 13
- 75 30 16 16 15 15 15 14 14
80 85 |18 |18 17 17 17 |16 |16
#8590 20 120 20 19 19 | 13 13
90 95 23 22 22 22 21 21 21
‘9§ 100 27 26 20 26 26 25 25




Teneurs fincles on humicdité recommancées
pour certains ouvrages en boic

bois

Pannesux
Batinments

Heubles pour dos pidces ohauffées pas des poSles

Meubles pour dos pidoes chauffées par un chauffage central

Menuiseries extérieures
Menuiseries intérieures
Pavés en bois

Bateaux

Crosses (d'armes & fou)
Cadres cde tableaux
Mats pour le vin
Instruments

Artiocles de sport
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Tableeu 2
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