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NOTES EZPLICATIVES

ABRIVIATIONS,

M3/h. MHétres cubes/heure

g. Diamétre

Ewh/t. Kilowatt/heure par tonne
Kw. Kilowatt

T/he Tonne/heur=s

ML/, Métre par seconde

M£/1, Mitre par minute

EP, Cheval Vapeur

Dans le texte et dans les tableaux les totaux sont parfois
arrondis et peuvent dor¢ ne pas correspondre 4 la somme des chif=
fres ou des pourcentages,

La mention dans le texte de la raison sociale ou des produits
d'une société n'impligue aucune prise de position en leur faveur de
la part de 1'Organisation des Hations Unies pour le Développement

Induﬂtriel.




AVANT <« PROFPQS

Option pour la remise en marche de le briqueterie " CONGOERISUE "

a présenter ::  Gouvernement de la Répunlique Populaire du Congo 2 la
suite de la mission de 1l'expert.

Si 1'on souhaite donner a " CONGCBRISUE " la possibilite de
produire pour les besoins actuels du marché Natiomal,

Sa chaine correspondarte pour la production devra etre soigneu=
sement étudiée dans tous ses aspects.,

L'infrastructure existante er. batiments disponibles n'est pas
suffisante et il faundrait adjoindre d'outre batiments pour contenir
1'2quipement nécessaire afin de créer un chaine de travail qui pour=
rait donner une production rentable.

Le proiet général des batiments a été dessiné de fagon approxis
mative A cause de l'absence des mesures de l'equipement ( voir annexe I )

Les dépences nécessaires n'ont egalement pas été precisées i
cause de 1l'inflation générale cui ne permet pas d'avoir des prix
fixes,

Ce projet implicuerait aujour'hui une dépence d'environ de dol= Q
lars USA 1,160,000,

Les machines existentes a la " CONGOBRIQUE " sont en bon état
et pourraiat étre bien nettoyées afin de les conserver et etre eguipées

des outillazes complémentaires afin d'augmenier leur efficience,




Le Gouvernement de la République Populaire du Congo, soucieux

de remettire en activité la briqueterie " CONGOBRIGUE " a travers le
Ministére de 1'Industrie et du Tourisme, confié & un expert de 1'ONUDI
la tache d'étudier l'emsemble des moyens cui pourraient servir a la
réorgenisation de la brigqueterie en vue d'une nouvelle production,

La qurée de la mission de l'expert fivée & un mois pour la
réorganisation de la manufacture d'Art et d'Artisanat Congolais (M2AC )
a permis en meme temps d'examiner, aprés diverses séances d'information
et une étude technicue, la possibilité de remetire er marche le bri=
cueterie " CONGOBRIGUE " a tel fin 1l'expert procédé sur le terrain a
une analyse diagnostigue des éguipements et des batiments existents et
établi des recommandations pour leur restructuraction gui est necessai-=
re pour atteindre une chaine de production de la brigueterie gui soit
rentable.,

Dans une seconde phase, l'expert en collaboration avee le Service
du Cadastre, a pu aider 3 établir (dessiner ) un plan général du terrain
de " CONGOBRIQUE " afin de fixer approximativement les dimensions des
batiments nécessaires pour contenir les machines et l'outillage gui
manquent pour la remise en marche de la briqueterie ( voir annexe I ),

Liexpert a aussi fait un plan du seul batiment utilisable ip=

cluznt une section sur la position des machines existentes ( voir annexe 2)

Pendant un entretien de l'expert avec le Ministre de l1'Industrie
et de Tourisme, Monsisur JEAN ITADI, celui-ci & exprimé sa satisfation
et ses remerciements pour l'intervention de l'expertbour la remise en

route de la brigueterie " TONGOBRIJUE ',




Un voyage de compte-rendu a été fait au siége de 1'ONUDI a
Vienne en cette occasion l'expert a présenté l'intemtion du
Ministere de 1'Industrie et du Tourisme de remetire en route la
briqueterie " CONGOBRIQUE " fermée depuis quelgues année pou
insuffisante équipement.

Le budget pour 1l'équipement nécessaire a été évalué a environ

dollars USA., I.I60.000 ( FOB port Italien ).




INTRODUCTICK.

Le Gouvernement de la République Populaire du Congo a exprimé,
4 travers de son Ministére de 1'Industrie et du Tourisme, le désir
d'une étude de l'expert sur les possibilités de la remise en route
de la brisueterie "™ CONGOBRIZUE " actuellement fermée a cause du
mancue d'équipement appropriés pour una chaine de travail bien ors
ganisée pour une production remtable,

Ltexpert a effectué un inventaire global des équipements exi=
stents a " CONGOBRIGUE " et a fixe la nécessité d'équipements addi=
tionnels gui seront nécessaires pour arriver a ume production bien
organisee.

Afin de compléter la recherche le Ministére de 1'Industrie et du

Tourisme Congolais et l'expert ont établi le programme suivant g

I. Visite & " CONGOBRIJUE ", pour étudier la possibilité
d'utiliser un excavateur,

2., Mesures de la trémie d'alimentation de l'étireuse et
position des trous de boulons.

3. Dimension ( longeur et lergeur ) du terrain d'excavation.

L, Batiment de séchage ( s2lon le dépliant en possession du
Directeur de la MAAC ) ( voir annexe IV ).

5. Remise de tous les plans du Cadastre,

6, Etudier la possibilité des matériaux existentes ( batiment

du vieux four ).



Chargé par 1l'Crganisation des Nations Unies pour le Dévelodpe=
mernt Industriel ( ONUDI ) d'une mission ( IIe ) d'une durée d'un

mois avec pour objetif, continuer la réorganisation de la marufa=
cture d'Art et d'Artisanat de la Républigue Populaire du Comgo ( MAAC )
nous avons aussi eu la possitilité de se occuper de la recuete du
Ministére de l'Industrie et du Tourisme de faire une étude sur la
restructuration de la briqueterie " CONGOBRIQUE ",

Le travail a été mené de la maniére décrite ci-apres.

I. ENTRETIEN AT FXUD DE BRAZZAVIILLE AVEC LE CONDEIILE

PRINCIP:L ( ONUDI ) ir. LUONG THE SEZU.

L]

Pendant le rendez-vous de l'expert avec Mr, LUONG TIE SEU
au PNUD de Brazzaville nous avons dris en consideration l'interet
exprimé par le Ministére de 1'Industrie et du Tourisme Congolais
pour la reprise de la production de la briqueterie " CONGOBRIZUE "
et avons programmé une enquete sur la situation actuelle de la
brigueterie qui est fermée depuis gquelgues années a cause de l'equi=
pement insuffisant, aqui ou lieu de donner une rentabilité est
depuis de nombreuses années déficitaire.

2. PRISE DE CONTACT AVEC L DIRECTICH GENERALE DE I'INDUSTRIZ

2 DU TCURISIE.

—

Le Directeur général de 1'Industrie et du Tourisme lMr, ERNEST
MELOTIIA, le Directeur de Promotion Industrielle Mg, MAYCULOU 1CUI'DCSSA
ANTOINZ, l1e Conseillé lr, PAUL NPLDZOU, Mr, OYZIDIZIZI CAUGUE et le

Directeur du Cabinet du linistre !Mr, GASTON NGOULOU :OUTTA, ont

| I !
[ N I

e ——




[

exprimé l'inportance de la bricueterie " CONGOBRIZUZ " pour le secteur
de la construction du Pays et la nacessité de le pouvoir la remettre
en fontion.

Tenan: compte de cette situation nous avons fait l'évaluation
des instzllations actuelles d= la briqueterie y incluant une étude
technique sur les moyens nécessaires pour completer une chaine de
travail bien organisée gui rendra la production reatable.

En premiér lieu nous avons visité ila brigueterie " CONGOBRIZUE "
avec le Directeur de la MAAC Mr, BZNZA GUILLAUME et Mr, LALUKA MICEEL
ex-Directeur de " CONGOBRILUE " afi~ d'avoir une vision générale de
la situation, des moyens existants et savoir comment a été conduit
la production avec les machines et le four existants,

La deuxiéme visite faite a " CONGOBRIJUE " a permis de mieux
observer les batiments et de définir les plus simples modifications
& y apporter, nous avons procédé a une analyse diagnostique des équi=
pements existants,

Le seul batiment utilisable est ce-lui qui contien le cylindre
et 1'2tireuse ( voir annexe II ) et qui a besoin de deux toitures
pour améliorer l'utilisation des machines,

Une toiture & l'entrée qui va jusqu'au cylindre et une & la sors
tie depuis le coupeur, ol les briques fraiches sortemt pour etre
transportées au sechoir,

Plusieures réunions ont eu lieu, avec la Direction et le Personel

technique du Ministire de 1'Industrie et du Tourisme Congolais, le




Directeur de la MALC et l'ex-Directeur de "CONGUBRIQUE ", dans

leurs boureaux et sur terrain & la bricueterie, pour étavlir les
nécessités d'ésuipements et les batiments 2 construire pour contenir
lea machines et le four nécessaires & la production dans le cadre

de la réstructuration de la brigueterie pour la reprise des acti=
vites de " CONGCBRIQUE "

3., PROJET GENZRAL EN COLL.ABORATION AVEC L= SZRVICE DE CAD STRE,

Dans une seconde phase, l'expert en collaboration avec le Servis
ce du Cadastre a fait dessiner un plan génémerzl pour déterminer le
terrain disponible & "CONGOBRIQUE ", les batiments i comstruire pour
contenir les machines, 1l'outillage et le four qui manguent actuelle=
ment pour la remise en funstion de la brigueterie pour une chaine ren=
table de travail ( voir annexe I ),

Un schéma de toutes les nécessités pour la remise en production
de la briqueterie "CONGOBRIQUE " a été redigé selon la liste suivante:

I. Recherche de rails pour prolongation de la voi d'excavation, x

2. Treuil manuel. x X

3, Camion benne basculant avec treuil, ¥ &

L, Batiment & coverture pour stockage d'argile. ¥ <
5. Toiture pour couvrir le passage des tapis roulants, »

6. Installation de deux tapis roulants pour la chaine

( I8 metres environ ). x
7. Installation d'un tapis roulant type ( & sandwik ) pour
alimentation du malaxeur. B. » %

8., Installation d'un mélangeur moilleur & filtre sur

ltetireuse, A,




- I0C =

Installation d'un tapis roulant lisse de IC métres pour

le transport des bricues fralches au séchoir. C. * ¥
I0. Batiment de séchage avec chariot transbordeur, >
II. Four-tunnel & alimepntation de mazout, D » x
I2. Trasport éventuel des briques finies, ™

¥ Travaux & la charge de la partie Congolaise,
x ¥ Interventions sollicitées aupres de 1'ONUDI,

( voir annexe IV ).

4, ENTRETIEN DE L'EXPERT AVEC LE MIUIISTRE DE LYINDUSTRIE ET

DU TOURISHE Mr, JEAN ITADI,

Pendant un entretien de l'expert avec le Ministre de 1'Indu=-
strie et du Tourisme Monsiesur JEAN ITADI, l'expert a fait la

relation de tout le travail d'étude et de recherche executé

sur place pour constater les moyens nécessaires 3 remettre en
activité la brigueterie " CONGOBRIGUE ",

Monsieur le Ministre i exprimé sa satisfaction et ses remercie=

ments pour l'attention donnée par l'expert i la restructuration afin

a'.voir una chaine de travail rentable de la brigueterie "CONGOBRIIUE"

malheureusement fermée depuis guelques années & cause de l'insuffi=

sance de l'équipement,

[
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CONCLUSICKS ET RECOLTIAIDATICLS.

I. Conclusious
Aprés avoir examiné la situation actuelle de la brigueterie
Congolais " CONGOBRISUE " il a été possidle de foruuler les recom=
mandations suivantes sur éguipement et vm batiments pour la recise
en marche de la brigueterie,
A zette fin plusi:rres réunions ont eu lieu da:s les buresux

du Ministére de 1'Industrie et du Tourisme et surtout sur place a
1z " CONGOBRIQUE " celle~ci ont permis d*évaluer l'éruipement exi=
stant- ( voir annexe III ) malheureusexment trés limité et insuffi=

sant-pour une production rentable,

Nous avon= constaté et fixé les nécessités afin d'assurer le
maximum d'efficacité de la chalr de travail.

Le colit de construction des batimentm serd entiiremen:t i charge
du Ministere de I'Industrie et du Tourisme Congolais.

Les constructeurs les plus qualifiés pour les machines complé=

pentaires ont été contractés ( voir annexe III ) a present il mangue

seulement la reponse sur les offres pour, treanil manuel et camion

benne basculant que arriveront plue tard,




2. Recommandations.

A notre avis dans l'attente diune réponse favorable de 1'ONUDI
il serait fort souhaitable gqu'une décision, de la part des Autorites
rompétentes, Soit prise pour démonter ioutes les machines actuelle=
menten dotation 2 la brigueterie Congolaise " CONGOBRIZUE "pour faire
une revirion, eventuelle reparation et nettoyage et graissage & fond,

Aprés les avoir remontées elles devront étre protégées avec des
sacs et une couverture de nylon contre la poussiére et l'humidité.

Il est aussi recommandé de commencer a démolir le vieux four pour
récupérer les briques réfractaires et les piéces de métal ondulé de
la couverture.

Dans le cas ou le proyet serait realisé avec la coopération de
1'ONTUDI il est vivement recommandé de tout mettre em oeuvre pour com=
‘struire bien & l'avance tous les batiments utiles & contenir toutes
les machines pour la nouvelle chaine de travail de la briqueterie
" CONGOBRIQUE " selon les mesures gui seront communiquées a la suite,
dés que la décision sera prise, le PNUD veillera & ce gu'un expert
puisse se rendre sur place un mois-au moins avant i'arrivée des ma=

chines et du four,

o —
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ANNZXE N° T

PL:N GENER:L DU TERREIN DE " CONGOBRI:UE U
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Four a demolir & "CONGOBRIQUE"

Batiment avec les machines
|

| .
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SECTION DU BATDZNT EXIS

ANIZXS N° I1

me T

- b ¥ i )

A " CONGOBRIOUE "

AVEC 1ZS MACEILIZS ZXISTINTES.
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PLAN DE PLACEMENT DES MACHINES
DE_L USINE CONGOBRIC

( Vue Horizontale )
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KN°l.
Ne2.
Ne3.

Nok.

MACHINES EXISTENTES A " CONGOBRI.U:

( annexe III )

Sxecavateur sur railles,
Tapis roulants e 8 et de IO metres
Etireuse ( voir fotocopie )

Broyeur a cylindre, lamiroir ( voir

environ.

fotocopie )
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SPECIFICATIONS DES PIECES

D'EQUIPEMENT SOLLIC

RGNS

- attd

DE L'ONUDI

Mélangeur moilleur &
#i_.re MBAT/L-C

mozeur: EP 50
Cuve: 2500 x 900 mm

rl
Production: 15-20 n”/heure

Mélangeur moilleur
MBA/3-C
moteur: HP 20

Tapis roulant type TR-100C

Sand Vik avec moteur

Tapis roulant lisse de
10 métres tyve 5/500

avec moteur

Four-tunnel "MODULC 22",
58,80 m

elimentation de mazout

largeur

AUPRES

L. 41,185,000

L. 21,668,00C

L. 2£,712,00C

L. 8,095,000

L 750,000,000
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AITEXE M° ¥

ETUDZ{PRCDUCTION BRIDUES, NEICESSITE BATIMENT ET DERSONITL,
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BATTENTS,

- 24

I. I1 faudrait demolir le batiment du vieux four récupeé=

rant les briques réfractaires et les piéces de la cou=

verture.
2. Batiment
3, Batiment
L, Batiment
5. Batiment
6. Toitures

7. Stockage

pour
pour
pour
pour
pour

pour

le stock d'argile,a construire,

le séchage, a construire.

le four, a construire,

le stockage des briques séchées, a construire.

couvrir tous les tapis roulants.

les briques cuites ( en plein air ),

ETUDE - MNESURES ET PRODUCTION DZ 3RITUES.

Selon la filiére existente,

Briques cuites ( forées ) m.m, I20 h.X 200 larg.X 400 lon.

Brigques cuites par I
Briques cuites par

Briques séches, chacu'une

Bricues cuite

ZTIREUSE -~ PRODUCTION MINTI.UL:

2
1,

1"

12 I/2

Xg. IO

( 12,5 ).

environ.

JOURNALIZRE

Brigues I.500 l'heure,

Briques stock pour les

jours de festifs °

Production jourmaliére

Préparation, nettoyage-”

et réparation,

Piéces 5,000
Pisces 1,250
Pidces 6,250

Kg. 10,500 environm.

I2,5 X & = I00 pieces pour MS.

Heures 3,20

Heures 0,50

Heures 4 ,I0!

Hdeures 201!

Heures 4,30'




Chaque jour au séchage.

Four - tunnel avec wagons

Pidces 6,25

pisces cuites ( chague jour ). "

Stock de piéces séches

( chague jour ).

Stock de piéces saches

( chague semaine ).
Pieces utilisées pouwr la
cuisson de Dimanche
Stock piéces séches
chaque semaina

jours festifs

Pieces

Tonnes= S50

Pisces




T

T
M

NO

NO

N

NO

NO

NO

Ne

FREVISION - 3ESCIN DE

PERSOVNZL CUVRIERS.

I.
2.
I.

I.

I.

I.

Ne

ne

13

I.

NO

Ik

f

Excavateur.

Camion benne .

Tapis roulants ( stockage d'argile ).

Cylindre et tapis roulant type a sandwik.

Stireuse et coupeuse,

Seéchoir,

( N°I., chague & heures et N° I, de réserve ) .

Four

.tricien. T ™

=1
Lffdes pour les travail en général,

Mécanicien .

Total d'ouvriers,

Directeur technigue responsable et administrateur.

Total géneral.
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SI/PRC/75/305
REPUBLIQUE POFULAIRE DU CONGO

Rapport final
Additif*

BEtabli pour le Jouvernement congolais
par 1'Organisation des Nations Unies pour le développement industriel,
organisation chariée de 1'exécution pour le compte

du Prosramme des Nations Unies pour le développement

D'aprds 1'étude
de
M, Vittop=Uso ngqon%

Expert en technique pour la céramique

Orsanisation des Nations Unies pour le développement industriel
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LECENGE
1 __ USINE
2 BATIVENT STOCK DARGILE
3— SEcruse
4—FOR 4 DEWOLIE
S_STOCKIGE BRIQUF! SECHES

¢ SECTION &







