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^ INTRODUCTION 

L'industrie alimentaire roumaine est placée sous la direction 

du M.A.I.A.A., ministère de l'Agriculture, de l'Industrie 

Alimentaire et de l'Eau. 

Pour atteindre un niveau élevé de qualité dans la production 

alimentaire, le gouvernement roumain a importé durant les d< < 

dernières années des installations complètes pour l'industrie 

alimentaire - ou du moins des chaînes de production entières 

de pays étrangers tels que l'Allemagne Fédérale, la France, 

l'Italie, la République Démocratique Allemande, le Danemark, 

la Belgique et la Suisse. 

Comme il a été souligné dans les "Termes de Référence" de ce 

contrat de l'ONUDI, le gouvernement roumain est confronté à 

deux problêmes en ce qui concerne l'équipement en instruments 

et le contrôle automatique des processus de fabrication dans 

ces industries: 

1. En 1970, une partie de l'équipement de l'industrie alimen- 

taire a été endommagée par des inondations catastrophiques. 

2. A long terme, l'automatisation devrait être largement 

étendue dans ces usines. 

C'est pour cette raison que le gouvernement propose l'établis- 

sement d'un centre d'équipement en instruments et d'automatisa- 

tion pour l'industrie alimentaire qui satisferait aux exigences 

pour la solution des problèmes mentionnés ci-dessus. Il est 

clair que le centre fournirait non seulement un service de 

conseils aux industries alimentaires, mais qu'il s'occuperait 

des réparations, des ajustements et de l'étalonnage de toutes 

sortes d'instruments et d'équipements de contrôle. Le premier 
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pas sera la mise sur pied d'une aide immédiate, encore modeste, 

aux usines endommagées. Ultérieurement, le Centre sera développé 

de manière à pouvoir introduire des techniques modernes d'auto- 

matisation dans l'industrie alimentaire du pays tout entier. 

AGRAR- UND HYDROTECHNIK, Essen, RFA a été chargée sur contrat 

de l'ONUDI de conseiller les autorités roumaines dans ce but. 

Monsieur BAUMGARTEN a effectué le travail sur place, cependant 

que Monsieur Bruno MARSCH a pris en charge le travail de bureau 

à Essen. La période d'exécution s'étendait d'août â octobre 1972. 

-**- 
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«j&¡* A.   ANALYSE  DES   CONDITIONS  ACTUELLES 

1.   Analyse des  conditions actuelles  des   techniques de  conti ' le j 

des processus  de  fabrication dans   l'industrie  alimentair- 

Au début du  travail  sur place,   les usines suivantes  ont     -é 

visitées: 

IAPÇIA,  Buftea,   fabrique d'emballages 

Fabrica de   Conserve  "11   Junie",   Dej ,   fabrique d'rLimeras 

en boîtes   (légumes et  fruits) 

Fabrica de   Zahar,   Ludus   ,  sucrerie 

Fabrica de   Lapte,   Ludus   ,   laiterie   et  fabrique  de   lait 

en poudre 

Fabrica de  Conserve  ZAGNA-VADENI,   Galatir   fabrique de 

conserves 

Industrie  Carnii,   Galafci,  abattoir   et fabrique  de  salamis 

Fabrica de  Conserve MUNCA, Ovidiu,   aliments en boîtes 

(fruits et   légumes),  PEPSI-COLA 

Fabrica de   Bere,   Constanza,  malterie et brasserie 

Fabrica de  Ulei,   Constanza,   fabrique d'huiles végétal' 

Fabrica de Lapte,  Constanza,   laiterie 

Il a été constaté que  l'état de   l'équipement dépendait 

principalement : 

- de  l'origine de   l'usine ou de  la chaîne de  production, 

car  le fournisseur utilise normalement son  schéma éprouvé 

d'équipement de mesure  et de  contrôle 

- de la durée  de  longévité d'une  usine ou d'une  chaîne de 

production car  les instruments ont  une utilisation limitée 

par  l'usure  normale 

- de l'habileté et de l'expérience des opérateurs  et du 

personnel de service 

- des facilités de  réparation. 

-**- 
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En general,   les possibilité« de réparation se sont révélées 
très  réduites.  Pour les usines,   il est presque  impossible 
d'obtenir des pièces de  rechange d'origine et encore plus 
difficile d'en avoir en  stock.   En outre,  l'habileté et 
l'expérience des techniciens doivent Itre améliorées. 
Les  ateliers ne sont pas équipés  comme il faut. 

•s 

I 

Une description détaillée des  instruments utilisés dans 
les usines de l'industrie  alimentaire roumaine est donnée 
au paragraphe  5. 

ijtat  actuel des techniques de  contrgle dans   les  fabriques 
endommagées 

Des inondations désastreuses  se  sont produites à   la mi-rnai 
1970.   Presque  tout le pays  a  été  touché.  L'industrie alinen- 
taire  en a particulièrement souffert.  Dans  la  sucrerie de 
Ludus,  qui  a été visitée,  presque tout l'équipement de 
contrôle est resté sous  l'eau pendant longtemps. 

Ces événements se sont produits  il y a deux ans et demi 
et l'industrie roumaine alimentaire en est maintenant à 
sa troisième campagne de production.  Entre-temps,   l'équi- 
pement  de  contrôle endommagé par  les eaux a ¿té partielle- 
ment réparé ou remplacé et  le problème des usine«  endomma- 
gées a perdu de ce fait une partie de »on acuité. 
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Programme d'action d'urgence pour  les entreprises concernées 

Comme il a été souligné précédemment, le problème des entre- 

prises concernées et endommagées par les inondations de 19 70 

n'est plus d'une urgence telle qu'il nécessite une interven- 

tion immédiate et spéciale. Cependant, un programme d'action 

est  nécessaire: 

l'un  des  trois groupes de  service mobiles proposés   (ci-après 

devrait être  immédiatement créé, 

- dos possibilités provisoires de réparation devraient être 

prévues et en particulier un stock des pièces de recharge 

les   plus  usuelles, 

- 1 serait nécessaire d'accorder une priorité absolue à 

l'engagement d'un expert de l'ONUDI pour la réparation 

et   l'étalonnage des  instruments. 

L'expert devrait tout d'abord intervenir comme chef d'une 

fies   "équipes volantes",   puis comme  chef des  trois groupes 

mobiles,   pour  finalement devenir   le chef des  ateliers du 

Centre   incluant les groupes mobiles  et le magasin de pièces 

de  rechange.   Pendant  toute  son activité en Roumanie,   il aurait 

â  former  le personnel des  ateliers  et des magasins  de  stockage 

des  pièces de rechange. 

Le premier service d'urgence aux entreprises  endommagées 

doit être considéré comme  la première pha«e de  l'établissement 

du futur Centre et non comme un programme indépendant. 

-*»- 
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4. Vue d'ensemble de« industries alimentaires roumaines 

L'aperçu suivant a été réalise en coopération avec le 
6.Z.U.CI.A. r  le Groupe d'Entrepris«« pour l'Equipement 
et la Construction dans l'Industrie Alimentaire.  Il 
devrait permettre d'estimer la capaciti de Centre pour 
l'Automatisation de l'Industrie Alimentaire projeté. 
(Pour les instruments concernés, voir paragraphe A.5) 

4.1 Sucre 

On compte traite sucreries en Roumanie, dont environ la 
moitié sont vielles et ne disposent que de très peu d'ins- 
truments et d'équipement de command« automatique. On pro- 
jette de les moderniser avec un équipement de commande 
polonais  (licence SIEMENS) et roumain  (licence HOKUSHIN, 
H i B et GULDE). 

4.1.1 ARAD   (district d'ARAD) 
vieille usine avec un équipement «n instruments minimal 

4.1.2 SASCUT (district de BAC AU) 

vieille usine â moderniser 
4.1.3 ORADEA (district de BIHOR) 

usine moderne d'origine allemand«,  instruments SIEMENS 
4.1.4 BUCUCEA  (district de BOTOSANI) 

usine moderne française avec instruments et équipement 
de commande MASO-NEILAN (WORTHINGTOM) 

4.1.5 BOD  (district de BRASOV) 
ancienne usine A moderniser 

4.1.6 BUZ AU   (district de BUZAU) 
usine allemande moderne avec instruments SIEMENS. Tour 

de diffusion de ROA avec un équipassent de commande pneu- 

matique de même origine. 

4.1.7 CRAIONA-FODARI (district de DOLJ) 

usine est-allemande construite dama les années cinquante 

avec une instrumentation de ROA 
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4.1.8 GIURGIU  (district d« ILFOV) 
ancienne usine á moderniser 

4.1.9 TIRGU MURES   (district de MUREf) 
usine allemande moderne avec des instruments 8IEMEH8 

4.1.10 LUDUS   (district de MURE*) 
usine française moderne avec des instruments MA80NEILAN 
(WORTHINGTON) 

4.1.11 ROMAN   (district de NEAMT) 
ancienne usine i moderniser 

4.1.12 CORABIA (district d'OLT) 
usine allemande moderne avec des instruments SIEMENS 

4.1.13 TIMI SO RA (TIMIS) 

ancienne usine i  moderniser. 

La plupart des sucreries disposent de petits ateliers de 
réparation pour l'équipement électrique, mais il est pra- 
tiquement impossible de réparer l'équipement de contrôle. 

«*» »mtti vtrtwt» 

Il existe de nombreuses fabriques d'huiles véfétales en 
Roumanie qui traitent principalement la graine de tournesol. 

Les plus importantes sontt 

4.2.1 ORADEA  (district de BIHOR) 
installation bälge moderne, instruments et équipement 
de commande proviennent de PI SCHER ê PORTER/USA, TAYLOR 
INSTRUMENTS /USA,   SIEMENS,   I.C. ECKHARDT, MANGELS/RTA 

4.2.2 CONSTANTA    (district de CONSTANTA ) 
installation belge moderne, instruments comme pour 

ORADEA 
4.2.3 CRAIOVA  (district de DOLJ) 

usine belge moderne, instruments oomme 4.2.1 

4.2.4 GALAfl   (district de OALATD 
ancienne usine 

-M- 
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4.2.5 SLOBIZIA   (district d'IALOMITA) 
usin« belge moderne,  instruments conn« 4.2.1 

4.2.6 ZAfI (district d'IASI) 

installation balge moderne, instruments comme 4.2.1 

4.2.7 SATU MARE (district de SATU MARE) 

ancienne usine 

4.2.8 ROSIORI DE VEDE (district de TELEORMAN) 

ancienne usine 

4.2.9 BIRLAD (district de VASLUI) 

ancienne usine 

4.2.10 BUCURESTI 

ancienne usine 

4.2.11 BUCURESTI "MUNTENIA" 

installation belge moderne, Instruments coma« 4.2.1 

4.3 Bière,  spiritueux«  levure et amidon 

La production de bière et de spiritueux en Roumanie est remar- 
quable. Les fabriques de spiritueux sont le plus souvent liées 
á la production de levure pour aliments du bétail et d'amidon. 
Des installations de brasseries modernes ont été importées de 
RFA, des malterles de RDA. 
Les fabriques les plus importantes sonti 

4.3.1 ARAD (district d'ARAD) 

spiritueux et levure pour aliments du bétail, 

instruments I.e. ECKHARDT/RFA 

4.3.2 PITESTI (district de ARGES) 

brasserie moderne allemande, instruments SIEMENS 

4.3.3 BACAU (district de BACAU) 

brasserie moderne de bière, installation et instruments 
comme 4.3.2 

4.3.4 ORADEA (district de BIHOR) 

brasserie de bière modernisée (RDA), instruments est- 

allemands 

-M- 
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4.3.5 BRASOV-DIRSTE   (district de BRA80V) 
brasserie modernisée comme 4.3.4 

4.3.6 BRAILA  (district de BRAILA) 
vieille brasserie 

4.3.7 CLUJ  (district de CLUJ) 
ancienne brasserie 

4.3.8 CONSTANTA  (district de CONSTANTA) 
brasserie moderne  (RFA) , production de naît (RDA) 
instruments  SIEMENS,  METRA WATT/RFA,  MERTIK,  MAtf/RDA 

4.3.9 TIRGU  SECUIESC   (district de COVASNA) 
ancienne fabrique de spiritueux, production moderne 
d'amidon (allemande) 

4.3.10 CRAIOVA  (district d'ARAD) 
brasserie moderne, comme 4.3.8 

4.3.11 GHIDIGENI   (district CALATI) 
ancienne fabrique de spiritueux avec production moderne 

de levure pour aliments du bétail, instruments X.C. 

ECKARDT/RFA 

4.3.12 REGHIN (district de MURE« ) 

brasserie moderne/RDA,  instruments est-allemands 

4.3.13 IA8I     (district de IA8I) 
ancienne brasserie 

4.3.14 BAIA MARE   (district de MARAMURES) 
fabrique moderne de spiritueux 

4.3.15 TURNU 8EVERIN   (district de REHEDIHTI) 
vieille fabrique de spiritueux 

4.3.16 PIATRA-NEAMI   (district de NEAMI) 
brasserie modernisée (ROA), instruments minima 

4.3.17 PL0IE8TI   (district de PRAHOVA) 
fabrique moderne de spiritueux 

4.3.18 8IBIU  (district de SIBIU) , 
brasserie modernisée, instruments minima, SAM80N, Allemagne 

4.3.19 SOLCA  (district de SUCIAVA) 
vieille brasserie avec installations modernes de réfrigé- 
ration 

-ft- 
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4.3.20 TIMISQARA   (district d« TIMIS) 
brasserie moderne/RFA, instruments SIEMENS/RFA 

4.3.21 BUCURESTI   "RAHOVA" 

brasserie moderni»ée/RDA, instruments FEA/Roumanie 
4.3.22 BUCURESTI "GRIVITA" 

vieille brasserie 

)•*• 

4«4 Laits et produits laitiers 

Il y a des laiteries dans presque toutes les villes, les 
principales sont: 

4.4.1 BRASOV   (district de BRASOV) 
4.4.2 CLUJ   (district de CLUJ) 
4.4.3 GALATI   (district de GALATI ) 
4.4.4 SIBIU  (district de SIBIU) 
4.4.5 SIGHISOARA   (district de MURES) 
4.4.6 SUCEAVA  (district de SUCEAVA) 
4.4.7 TIMI80ARA  (district de TIMIS) 
4.4.8 BUCURESTI 

Ces intallations proviennent du Danemark ou d'Allemagne Fedérale. 

Certaines d'entre elles disposent de moyens de production de 

lait en poudre, telles que celles de 

4.4.9 LUDUB   (district de MURES)  et 
4.4.10 RENETEA   (district de BIHOR) . 

Les Instruments et l'équipement de contrôle automatique de 
fabrication sont généralement de marqua DRIVER, R08ENKRAN! i 
DROOP/RFA mais également MERTIK/RDA. 

«•3 Viande et préparation da viande 

Il y a plus de 200 établissements qui préparent la viande et 
fabriquent de la charcuterie pour le marché local. Les prin- 
cipaux abattoirs, avec réfrigération sont it 

-M- 
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4.5.1 BACAU (district de BAC AU) 

4.5.2 SALONTA (district de BIHOR) 

4.5.3 BRAÇOV (district de BRAÇOV) 

4.5.4 CONSTANZA (district CONSTANTA) 

4.5.5 TURNU SEVERIN (district MEHEDINTI) 

4.5.6 GALATI (district GALATI) 

4.5.7 IA5I (district IA$I) 

4.5.8 SINAIA (district PRAHOVA) 

4.5.9 MEDIAS (district SIBIU) 

4.5. IO SIBIU (district SIBIU) 

4.5.11 SCHEIA (district SUCEAVA) 

4.5.12 BUCUREÇTI 

I 

Equipement de commande standard. 

Dans  les centres de réfrigération t DANFOSS/Danemark 

Dans  la production de charcuterie  (salami)   pour l'air eondi« 

tionnèt  SAUTER/Suisse et FF.A/Roumanie. 

4.6 Conserves 

*é 

y: 

Légumes et fruits 

4.6.1 TECUCI   (district GALATI) 

4.6.2 ZAGNA-VADENI   (district BRAILA) 

4.6.3 CALAFAT   (district DOLJ) 

4.6.4 CARACAL   (district OLT) 

4.6.5 FETESTI   (district TALOMITA) 

4.6.6 VALEA-ROÇI   (BUCURESTI) 

4.6.7 DEJ  (district CLUJ) 

4.6.8 BAIA MARE   (district MARAMURE«) 

4.6.9 VALEA LUI MA HAI   (district  BIHOR) 

4.6. IO ARAD   (district ARAD) 

4.6.11 HATEG   (district HUNEDOARA) 

4.6.12 MURESENI   (district MURE«) 

4.6.13 VALENII DE MUNTE   (district PRAHOVA) 

4.6.14 BAICULESTI   (district ARGE«) 

4.6.15 TOPOLOVENI   (district ARGE«) 

-M- 



Viande 

4.6.16 SALONTA (district BIHOR) 

4.6.17 MEDIA (district SIBIU) 

4.6.18 SIBIU (district SIBIU) 

4.6.19 TIMISOARA (district TIMI?) 

4.6.20 BUCURESTI 
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Poisson 

4.6.21 TULCEA (district TULCEA) 

Lait 

4.6.22 BARAOLT (district COVASNA) 

4.6.23 LUDUS (district MURES) 

4.6.2 4 REMETEA (district BIHOR) 

4«7 Farine   ,  pain et produits à ba»< d« farin« 

De grands moulins   (de capacité supérieur« á 100 t/j)   •• 
trouvent â 
4.7.1 CRAIOVA (district DOLJ) 

4.7.2 BRAILA (district BRAILA) 

4.7.3 TIMISOARA (district TIMI?) 

4.7.4 ORADEA (district BIHOR) 

4.7.5 IASI (district IASI) 

4.7.6 BRASOV (district BRASOV) 

4.7.7 BUZAU (district BUZAU) 

4.7.8 ARAD (district ARAD) 

4.7.9 BACAU (district BACAU) 

4.7.10 CONSTANTA(district CONSTATA) 

4.7.11 ALEXANDRIA (district TELEORMAM) 

4.7.12 BUCURESTI 

I 

-M- 
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Il y * 4« grand«« boulangeri«s avoc foors-tunnol i 

4.7.13 MAfOV (district MAfOV) 
4.7.14 CRAIOVA  (district DOLJ) 
4.7.1 S CONITANTA (district CONITAMTA) 
4.7.17  TXMXSQARA   (district TIMXf) 
4.7.10  BAIA NAM   (district MARAMJBSf) 
4.7.19  KJCUHIfTI 

Los Moulins ont pou d'Ieulponont 4« tir—mid« d« fabrication. 
Lss boulangerie« ont dos feura-tunnol ovoc d«« systoteo« pnou- 
Mtiquos d« contrdl« d« la tonpêrotur« (HOKItWLL/UlA «t antros). 

4.1 

XI y s d«a ttslnos traitant«« dans los principólos rof ions do 

culturo du tabac, sons autonotlsotlon. 

Los fobrlqu«« do elgorottos sont i 
•ocumifTi 
CU» (district CLUJ) 
XAfX  (district XAfX) 
KÍMMXCU IAKAT  (district HJ1AU) 
TÎROU JTU  (district OORJ) 
TXMXfOAJIA  (distriot TXMXI) 

111«« ont lours problOM« partloullors d'Autonotlsotloo surtout 
pour l'osjbsllooo ot lo transport. Illoo posiédont doo atslioro. 

« 
4.9 yiA 

Dons los principólos rofions do culturo 
do tratt—i«nt ot do »loo on boutolllo 

trouvent «loo «sinos 
ins toi lotion« do 

-M- 
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<->0 rtfcflOTtt ü'frtitlfltff rttflUWI 

II «cist« d«ux fabriques d* «afean««* 4 BWTIA «t á TKUCI qui 
approvisionnant l«s industries d« consarv«. Ill«» ont d«a 
•ystéiass pneu»atiqu«s d« control« d« t«ap4ratur« HOMIYVELL 
•t d«S systéMS d'«nr««iStr«Mnt DUT«*, ROtlNKRAIfl I DROOP 
•t MOLLI* I NHGEHT/XTA. 

\ 

f 
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3. Instruments et équipement de commande des processus de 

fabrication dans l'industrie alimentaire roumaine 

L'inventaire préliminaire qui suit de l'équipement existant a 

été établi d'après des visites qui ont été faites dans les 

usines en fonction de l'aperçu général ci-dessus et après 

discussion avec les autorités roumaines. 

Organes de commande mécaniques sans alimentation auxiliaire 

•nv.  800 pour la température 

env.  600 pour la pression 

en plus environ 200 vannes è flotteur 

env. 400 détendeurs   pour air auxiliaire 

SAMSON/RFA 

MERTIK/RDA 

SAMSON/RFA 

MAN/RDA 

JUCKER/CSR 

Systèmes de commande pneumatiques avec dispositifs de mesure 

•nv.  280 pour la température 

env.  100 pour la température avec instal- 

lation de progransnation 

env. 50 pour la pression 

•nv. 100 pour la prsssion avec installa- 

tion de programmation 

DRD/RFA 
SAMSON/RFA 
TAYLOR/USA 

MERTIK/RDA 

SAMSON/RFA 
TAYLOR/USA 

MERTIK/RDA 

Systèmes de commande pneumatiques avec transmetteurs poux 

température, pression, pression différentielle et niveau 

•nv.   300 SIEMENS/RFA 
I.C.ECKARDT/RFA 
PAP FALFNIA/Roumanie 

•nv. 50 pour température avec entrée 

électrique SIEMENS/RFA 



> 
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Systèmes de commande électrique» ave dispositifs de mesure 

environ 600 pour  température,  pression et 

humidité SAUTER/Suisse 

Systèmes électriques de commande avec indicateur« 

environ 400 pout  température et humidité AEG/RFA 
H*B/RFA 
SIEMENS/RPA 

Systèmes de commande électriques avec transmetteurs pour 

température, pression,  pression différentielle,  débit 

niveau,  densité,   conductivlté,  humidité 
env.   200 

I 

Indicateurs et enregistreurs mécaniques 

•nv.   100 pour température et pression 

•nv.  300 enregistreurs A diagramme circulaire 

SIEMENS/RFA 
FEA / Roumanie 

MERTIK/RDA 
DRD  /  RFA 
ICE / RFA 

pour température et pression 

•nv.  600 pour pression  (débit)  différentielle 
TAYLOR/USA 

avec intégrateur 

Indicateurs et enregistreurs électrique» 

•nv.  800 instruments à bobines croisées et 

enregistreurs i points et i tracé continu 

•nv.  400 identiques á bobine i cadre mobile 

•nv.  60 enregistreurs potentiométrique» 

Instruments analytiques 

•nv.  10 pour l'analyse des gas 

cnv.  50 refractóme tres 

•nv.  40 calorimètres électriques 

•nv.  5 polarimètres automatiques 

•nv.  200 balances électroniques 

Vannes de commande électriques et pneumatiques 
•nv.  3000 

BOPP • REUTHER/RFA 
SIEMENS/RFA 
JUNKALOR/RDA 

SIEMENS/RFA 
MAW/RDA 

SIEMENS/RFA 
WEGENER/RDA 

SIEMENS/RFA 
FEA/Roumanie 

SIEMEMS/ftTA 
H ê G/RFA 

IEISÍ/RDA 

LANGE/RFA 

SCHMIDT •  KAWSCH/RFA 

•ARTORIUS/RFA 
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JV»« »Vil'ùl 

»BOPOBITION POU« L» éTABLI »«EMPIT p»tm cnrrut D'AUTOMATISATION 
Dl L'IMPUsTRIg ALIMglITAÎM 

Les autorités rowaiMi projettent d'établir un centre pour 
l'automatisation d« l'Industria Alimentaire. Dans sa phasa 
initiale, la Cantra fournirait las moyens pour réparer, 
ajuster et calibrer les instruments at les équipements de 
commanda exiatants. Ce Cantre fonctionnerait également comte 
»faitea d'achats de pièces de rechance et plus tard, d'achat 
d'instruments at d'équipement de cosai anda. 

finalement, la Cantra fournirait ausai da la documentation 
•t daa servlcas da consultants at assurerait étalement das 
cours da formation pour loa Operateure et la parsonnal da 
service. 

I. JtasMtlinl djLfiinttl 

XI ast recommandé da construire le Centra â l'intérieur ou 
A proximité de Bucarest pour les raisons suivantes i 

- la capitals Bucarest est la sléee du couvernsnint st de 
la plupart de sss bureaux administratifs et commerciaux, 

- un personnel qualifié cet plus facilement disponible à 
Bucarest que dans la rests du paya, 

- les fabriquée de l'industrie alimentaire étant dlapersées 
sur l'ensemble du pays, Bucarest a une situation favorable 
du point de vue dea voies de oommunioatloa. 

a. 

la réparation, 1'ajustaos st l'étalonnées 
et eos éqiiimmmsmts de iinasisiidi, les locaux solvents sont néees- 



f 

2.1 

2.2 

2.3 

2.4 

2.5 

2.« 

2.? 

atelier électrique (avec bobina«« 
d'induit») 
atelier électronique (avec calibrage 
dee intégrateur! et aapll fica teure 
pour débitiadtree magnétique«) 
local non-ferreux (nontage at répa- 
ration daa instrument« i bobinaa I 
cadra mobile) 
local da nontafa at d'ajuetage pour 
vanne», pannaaux da distribution at 
at pupi tra« da commende 
local da calibrava d'indicateur«, 
enregistrera at dlapoaitifa da 
commende électrique« 
atollar mécanique 

2. 

2. 

2. 

2. 

2. 

2. 

atollar do «codage (i 
at I l'arc, 4 «at Inarto, soudure« 
par pointa) 

atollar do mécanique da précision, 
groupa pneumatique 

t otollor do mécanique da précision, 
groupa horloger (enregistreur» at 
ot intégrateura mécaniques) 

10 chambre á mercure - manomètre» I 
flottaur à mercure (reparation at 
calibrage) 

11 chambre à »arcura - thermomètre» 
i mercure (réparation ot calibrage) 

12 chambre i oar cura - dépôt 
lea fonction« décrit«« aoua 2.10. 
2.11 et 2.12 peuvent Itre eomfclnoM 
dona un local 

U local de calibrage d•inatrument« 
do mesure de preaalon ot de presalo« 
différentielle (typea «an« mercure) 

DEPARTEMENT DIS RÉPA- 
RATIONS ELECTRIQUES 

DEPARTEMENT DES REPA- 
RATIONS ELECTRIQUES 

DEPARTEMENT DES REPA- 
RATIONS ELECTRIQUES 

DEPARTEMENT DES REPA- 
RATIONS ELECTRO-MECA- 
MIOUES 

DEPARTEMENT DES REPA- 
RATIONS ELECTRIQUES 

DEPARTEMENT DES REPA- 
RATIONS MECANIQUES 

DEPARTEMENT DES REPA- 
RATIONS MECANIQUES 

DEPARTEMENT DES REPA- 
RATIONS MECANIQUES 

DEPARTEMENT DES REPA- 
RATIONS MECANIQUES 

DEPARTEMENT DES REPA- 
RATIONS MECANIQUES 

DEPARTEMENT DES REPA- 
RATIONS MECANIQUES 

DEPARTEMENT DES REPA- 
RATIONS MECANIQUES 

2.14 local de calibrage de balance« (y 
compris loa balancea dlgltaloa) 

2.15 bureau do troia pièce« (fichier 
dos Instruments et de l'équipement 
do commande, bibliothèque do refe- 
rences, collection dea cataloguée 
comptabilité, bureau dea deeelnateura 
planification, appareil á calquer, 
xérocoplea 

DEPARTEMENT DES REPA- 
RATIONS MECAMIQUEJ 

DEPAJTTSMENT DIS REPA- 
RATIONS MECANO/ELECTRIQtEf 

DBS IN0ENIEV1F 
COMMERCIAL 



2.If bureau du directeur 

2.17 salit da conférences pour les cours 
d•information 

2.18 laboratoire pour les cours d'infor- 
mation et pour usage interne 

/20 

ADMINISTRATION 

DEPARTEMENT DES 
INGENIEURS 

DEPARTEMENT DES 
INGENIEURS 

2.1t deux entrepôts pour les matériaux 
bruts, pièces de rechange importées 
instruments et équipement de com- 
mande (neufs et réparés) pour échanges 
en cas d'urgence 

2.20 lavabos, vestiaire 

DEPARTEMENT 
COMMERCIAL 

2.21 bureau et local de préparatifs pour 
les groupes de service mobiles 

2.22 garages pour les camionnettes et les 
véhicules utilitaires 

DEPARTEMENT DU 
SERVICE MOBILE 

La liste des locaux recommandée est basé« sur des considérations 

concernant les procédés de travail, les suif enee de sécurité et 

1« séparation de certaines fonctions pour réduire l'interférence 

tes poussières, des vibrations, du bruit« etc.. Il est cependant 

possible de combiner par des compromis quelques-uns de ces locaux 

en «spaces cos—uns. 

Los 24 locaux enumeres ci-dessus de 2.1 á 2.21 Sont estimés de 

20 i 90 m2 chacun, les plus grands étant ceux des f 2.1, 2.4, 

2.4, 2.21. La surfses moyenne est de 35 m2, la surface totale 

mioossalre est estimée I environ ISO m3 nets, garages non 

Contribution «ouvornemantal« (cf. p. », 30,31 ) 

Le gouvernement roumain projette de construire un nouveau 

bâtiment pour le Centre pour l'Automatisation de l'Industrie 

Alimenta ira car aucun local i Bucarest ou dans ses environs 

»'«et disponible pour le Centre. Le travail de construction 

est supposé commencer dis l'achèvement des plans. 

Lo tempi de construction devrait être réduit par l'emploi 

te pièces préfabriquées. Les unités préfabriquées ont un« 

distane« axial« de f m. La construction de la carcasse coûtera 
.2 

1000 Lai/m . Quelques-uns dos murs intérieurs devraient 

être mobiles pour obtenir les dimensions exigées des locaux. 
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3a de 
lilîTl 

t|»Y«tl BO« U rtMtltl« «t 1. elite«. 

I 

RECEPTION DES 
INSTRUMENTS 

VERIFICATION 
INITIALE 

MISE EN FICHIER 

REPARATION EN 
ATELIER 
SPECIALISE 

CALIBRAGE 

LIVRAISON DES 
INSTRUMENTS 

4 

VERIFICATION 
FINALE 

MISS EN FICWXBR 

STOCK PES 
INSTRUMENTS NEUFS 
OU 
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4.  Exigence! en personnel 

H 

4.1 Pour la phase initiale du Centre,  le personnel minimum 
suivant est nécessaire   (cf.  "organisation",  § B.3)t 

Nombre    Qualification 

1 

4 

12 

1 

10 

20 

4 

2 

directeur gestionnaire (ingénieur) 

ingénieurs(directeurs des départements 

électrique, mécanique, ingénieurs et 

service) 

techniciens (chefs des subdivisions 

électrique, électronique, mécanique, 

pneumatique, d'achat, de documentation 

et membres des unités mobiles) 

directeur du département commercial 

employés de bureau (tous départements) 

travailleurs expérimentés (tous les 

ateliers) 

chauffeurs pour camionnettes et véhicu- 

les utilitaires 

secrétaires 

Salaire estimé 
(Lei/mols) 

10.000 - 15.000 

3.000 - 6.000 

2.000 

8.000 - 12.000 

1.2O0 

2.000 

l.BOO 

1.500 

4.2 Bourses du PNUD 

Deux bourses de recherches sont en instance auprès des 

autorités á Bucarest pour 

1. M. Stefan Marte«, ingénieur i  riniti tut de Recherche et 

de Projets pour l'Industrie Alimentaire I.C.P.A. 

2. N. Marcel Stoleru, ingénieur au Centre de l'Industrie de 
la Viande. 

Comme le gouvernement roumain désir« que les deux boursiers 

suivent leur programme de formation ensemble, les placements 

ci-apres ont été arrangés selon les recommandations de M. 

Baumgarten lors de ses entretiens á Vienne i 

f 

-M- 
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Purè» 

DANEMARK 

ALLEMAGNE 
FEDERALE 

SUISSE 

ITALIE 

DANFOSS, Nordborg 

DREYER,  ROSENKRANZ  i 
DROOP, Hannover 

SCHMIDT  I  HAENSCH, 
West-Berlin 
SAMSON APPARATEBAU AG 
Frankfurt/Main 

I.e.  ECKARDT AG,  Stuttgart 

CO.   MANGELS  KG 
Wilhelmshaven 

SAUTER REGELTECHNIK 

MANZINI, Milano 

1 mois 

3  á 4 mola 
au total 

1*2 noli 

4.3 Bouraei ultérieures 

XI tat recommandé d'envoyer ilx mécanicien» "inatrumenta" pour 

troia »ola daña lea entreprise» d'accueil »uivantatat 

ALLEMAGNE FEDERALE     SIEMENS AG.,  Karlaruhe 

DREYER,  ROSENKRANZ  ê DROOP 
Hannover 

I.e. ECKARDT, Stuttgart 

SAMSON APPARATEBAU AG 
Frankfurt/main 

SUISSE SAUTER REGELTECHNIK 

2 bouraier» pour 
trola atol» 
1 courtier pour 
3 noia 
id. 
id. 

id. 

Cat tlx bourtlara recevraient dea coure d'information genérala 
at una formation pratique complete da réparation.  La Cantra 
profiterait au mieux dea bourttt ti let lix bouralare étaient 

»ree da aon   peraonnal. 

Bn plut dat hour »e«,  il est recommandé que l'OfflJDI fournit»« 
1 ingénieur-chef "lnatrumenta"  (an contrepartie da directeur 

gestionnaire du Cantra) 
i technicien "instrumenta" experimenté (cf. A.3, paga S) 
pour eervlr da contal liara au Cantra pour una long«« période. 

-M- 
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3. Lo groupa da itrvict »obli« 

On élément essential du Centre sera 1« service mbH« pour 
l'entretien des instruments et circuit« de coaswnde formés 
installé! dans las divanes usinas   in raison da 1« natura 
périssable dts produits da l'industria alinentaire, un sarvics 
d'urgance ast absolument nécessaire. 

Pour garantir un sarvloa immédiat, un nostra minimum da trois 
unités nobllas ast suggéré, chacun consistant an 

- un ajusteur at étalonneur 1 
- un electrician at/ou un mécanicien / avtc *•*•!• *• conduira 
at trois bottas d'outils spéciaux assortii différaasaant. 

Una habileté tachnlqua excallente ast indispensable, 
Das liaisons téléphoniques directas supplémntairee 

Da« cajiionnettas DAI ZA modifiées corraapondront aus 
d'un tal sarvloa. 

I 

i 

•tant donné qua la sarvlee das groupas Mobiles ast considéré 
comme étant os qu'il y s da plus util« dans la "proaraasma 
d'action d'urfanoa pour las entreprisas eitaommagéae"   (et. | 
A. 3), la priorité absolue devrait ètra accordée A la UN sur 
piad d'un tal groupa. 

-M- 
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•• hi9t* Provici»* am l'équipée»nt i fournir oar 1« PMüD 

. 

\ »qstore   Prix/unité   Total trm} 

**^ 

Pont pour 1« mesure de résistan- 
ces á un seul bouton 
Multimètre 
Hiero- ampèremètre 
Millivoltmètre 
Métro d'isolation 
Etabli pour mécanicien 
Ohmmetro 
Dispositif do tstt pour transmet- 
tsurs d« pression st da prossion 
différentielle 
Thermo-compensateurs da précision 
Oscilloscope 
Générateur pour courants et ten- 
sions max. lkV/10 A 2 
Support pour instrumenta  (disposi- 
tif de »ontage universel pour ta- 
bleau de manoeuvre) \ 
Panneau unlveraal avec support 
pour enregistreur« 5 
Plaque de »ouase de caoutchouc pour 
Cser des instruments fragiles sur 

s établis s 
Plaque de caoutchouc profilée pour 
roaer des instrumente lourds sur les 
tablls 5 

Chantare d'alternane* de températures 
pour l'ajustage des systèmes thermo- 
compensateurs et le vieillissement 
thermique des transmetteurs 1 
Petit pont de mesura de résistances 
< 10-3 â IO« Ohm) avec galvanomètre 
a indicateur de léro 2 
ftésistanee étalonnée an puissance» 
4a 10 Ohms (10 x 0.1 - l - 10 - 100 
Ohm) cl. 0.2 1 
Résistance variable (373 Ohm, 3 h 
49 Ohm,  3 A; 3.S Ohm,  SA) 3 

6 535 3.210 
6 315 1.890 
3 370 1.410 
6 335 2.010 
1 540 560 
3 
« 111 694 

2 1.400 2. SOO 
2 3.430 f.SCO 
2 2.000 4.000 

1.045 2. OfO 

415 "5 

539 2.673 

90 290 

90 390 

9.100 9.100 

î.èto 3.3«0 

1.000 1.000 

100 SOO 

¡fc- 
Is 
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Hombre  Prix/unité Total (DM> 

•I 

f 

Dispositif dt test portatif pour 
tnregigtreurs á trace simple et 
multiple 

Dispositif d'étalonnage portatif 
rur thermomètre« et transmetteurs 
résistance 

Fer à  souder 70 W 
Fer à  souder 30 W 

Fer è souder miniature avec trans- 
formateur spécial pour circuita 
imprimés 6 V, 6 W 

Pistolet á souder 100 W 

Accessoires de soudure 
(supports etc..) 

Outils spéciaux pour mécaniciens 
(env. 100) 

Outils de base pour les ateliers 

Outils non-magnétiques 
(env. 50 pièces) 

Huiles spéciales, graisse, pro- 
tections de contact (20 articles) 

Adhésifs, ciments, plombages 
(40 articles) 

Dispositif de test portatif pour 
pression et vide (0 á 500 mmHg) 

Jeu de tests portatifs pour pression 

Jeu de tests portatifs pour trans- 
metteurs pneumatiques TELEPMEU et 
autres 

Jeu de tests portatifs pour systèmes 
de commande pneumatique TELBPNEU et 
autres 

Jeu de tests de manomètres 

Banc de test et d'étalonnage pour 
Instruments de mesure et de commande 
électriques è systèmes électromagné- 
tiques (TELEPERM) 

Banc de test et d'étalonnage pour 
Instruments de mesure et de commande 
è C.A. 

Banc de test et d'étalonnage pour 
Instruments ds mesure et de commande 
électriques et pneumatiques 

5 
5 

2 

10 

10 jeux 

6 

1 

2 

2 

jeux 

•70 

1.700 

50 
25 

§0 

90 

20 

950 

4.000 

250 

200 

200 

1.210 

1.400 

1.400 

1.400 

1.000 

11.000 

14.000 

20.000 

870 

1.700 

250 
125 

140 

900 

200 

5.700 

4.000 

500 

200 

200 

2.420 

2.100 

4.20O 

4.200 

3.000 

11.000 

14.000 

20.000 

-M- 
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Machin« i bobiner á fil  fin 1 1.000 1.000 
-,                  Tour de précision à grande vitesse 

pour petites pièce» 1 2.000 2.000 
Manomètre de précision 
(cl.  0.6)   (0 i 0.6 bar   ) 
id.               (0 i 1.0 bar   ) 

.                    id.               (0 â 1.6 bars) 
;                  id.              (0 á 10 bars   ) 

à                   id                 (0 á 25 bars   ) 
1                   id.               (0 á 63 bars   ) 

1 
1 
1 
1 
1 
1 

2.000 
2.000 
2.000 
2.000 
2.000 
2.000 12.000 

Manomètre de précision 
,                   (cl.O.l)    (0 i 1.0 bar   ) 
!                  id.               (0 i 2.5 bars) 

id.               (0 â 6.0 bars) 
id.              (0 a 10 bars   ) 
id.               (0 a 25 bars) 

1 
1 
1 
1 
1 

1.900 
1.900 
1.900 
1.900 
1.900 11.400 

Accessoires pneumatiques 
(«nv.   100 pièces) f jeu* 200 1 «200 
Panneau de test DANPOS8,  type SJ 
0560   (pour l'équipement de commande 
standard dans des centres de réfri- 
gération (cf. p.  12) 2 1.250 2.500 

Groupe df service mobile 
3 •00 boite d'outils pour ajusteur 2.400 

|                  boîte d'outils pour mécanicien 3 •50 1.950 
botte d'outils pour électricien 3 550 1.650 
Imprévus 
TOTAL GENERAL 

• . 099 
170.000 

Les pièces énumérées sous f C ne sont généralement pas disponibles 
en Roumanie. Avec cet équipement de bese, 11 sera possible de 
commencer le travail de réparation d'instruments par les stellerà 
et les groupas mobiles du Centre. 
Le gouvernement roumain a dé je rassemblé quelque   70 article« enu- 
meres au f 7 ci-après pour être utilisés dans le Centre d'Automa- 
tisation projeté. Cette liste a été prise an considération 1ers 
de l'établissement de la liste de l'équipement è fournir par 1« 
PMUD. 
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7* tUf de l'équipement dé 11 fourni PT It aowtrnwunt 

ß 

I 

Di«tor«ion-mitre 20 á 20.000 Kl 

Tranaiator-nètre 0 â 30 v, o á 100 *A 

Stablliaateur de C.C. 0 á 6 V (10 A) 

Id. 0 á 15 V (5A) 

Stabilisateur de C.C.   220 V 
id. da CA.  lkVA 
id. da CA. 2 kVA,2 pièce« 
Ohasaétre avec indlcataur da i4ro 
Volt*«tre de 0 ¿ 1 - 3 - 10 - 30 «V 

O à  0.1 - 0.3 - 1 - 3 V i »1 • IO
15 Oh« 

fynchroacopa 0 x 5 x 106Hi 

Oscilloscope^ pièces 

Oscilloscope 

Générateur de frequences 0.01 I 11.000 Ml 
Générateur U.C. 
Générateur de fréquences, voltsitre, nh—ltre 
rréquence-mètre SO 4 20 x 10*Hi 
fréquence/Voltmètre,2 piécaa 
Voltaétre digital 
Mlcrovol tate tre sélectif, 2 pléeea 
Voltmètre électronique 

Tr ana formateur de courant 0.5-1-2- 10-90 
100/5 A,2 pièces 
Inreglstreur, vlteaae de 1 - 25 - 50 saVeec 
meroajapérenltre 15-30   » A,2 placée 
14. 75-150-300-750   »v A,2 pièces 
lUllleapéremétre 25-50-100-150-900 sA,2 p. 
Asapcreatétr« electrodynaaHque 1-2.5-5-10- 
29 A, 2 pièces 
«Ulllvoltadtre 3 V, 1.500 Oh«,2 pièces 

Voltaétre 15 - 30 - éO V , 2 pléoes 

Voltmètre 150 - 500 - fOO V, 2 pièces 

Ori£ine 

Pologne 

Tchecoslovaquie 

Hongrie 

Hongrie 

Pologne 

Pologne 

Pologne 

Hongrie 

ROA 

ROA 

Hongrie 

Tchecos lovaquie 

UM8 

Pologne 

Hongrie 

Pologne 

Hongrie 

Hongrie 

Pologne 

Tchécoslovaquie 

Tchécoslovaquie 

Tchécoslovaquie 

Tchecoslovaquie 

Tchécoslovaquie 

Tchécoslovaquie 

Tchecoslovaquie 

Tchecoslovaquie 

Tchécoslovaquie 
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rrequanceasitre de tableau 45 4 120 Ni 
Voltmètre électronique cl.  0.2 , 6 piécae 
Qalvanceaétre io"7 á 106A 
id. IO*6 á 105A 
Resistane«    1 á 10 Ohm ,  6 pièces 
Condensateurs digitaux 30pF à 12.221 P cl. 0.5 
Compansataurs da C.A.   ,4 pièces 
Resistane« standard IO-3 i io5 OhM# 2 plecas 
Sacondosaétra O á 20 sac. at O á 200 sac.,  2 plicas 
Balança pour analysas 0.01 mg à 20 9 
Micromètre da prassion companies 0 I 150 SJMCB 

Ultra thermostat 20°C à 180°C - 0.005°C 
Rotomètr« pour «au 0.2 i 8.0 1/min 
id. pour air 25 * 700 1/h 
Conductlvimètr« avac électrode 

>4ÇH4ntf9VlUlff 

Parcsus« MULTXMAX 
Poineonnouse manuali« pour plaques jusqu'à 3 san 
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°£ai¿2£ 
Tchecoslovaqu i e 
Tchécoslovaquie 
Bonari« 
Hongria 
RDA 
Hongrie 
ROA 
ROA 
URSS 
RDA 

RDA 
Hongrie 
RDA 
RDA 
Hongrie 

RDA 
Pologne 

Valeur ««tiaaa d« la list« provisoire te l'4quip«Mnt déjà 
fourni par la gouvernaaiantt 200.000 Lai 
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••  Ll«f «wliolM da l'fcmil. 

i.l Equipant MohiiMl eonoUt pour 1*Otello* séeanlauet 
3 tours d« ateanlqu« d« précision de différente* tailles 
3 percaueaa dt diffèrent«« t«ill«« 
1 petit« r«ctlfl«u«« 
d«« MchlMs-outll« pour soler, ooupar, polir, «to... 
d«a établis 

1.2 Equipement coMplflt peur 
•oudurst autoaenes 
soudures â l'aro 
soudur« au point 
soudur« I «as inerte 

1.1 Equipement eosplet d« bur««u 
(•eohlnea i ter ir«« «to.) «t 

1.4 •ibliothèqu« tcehnloue 

t.S Dépôt «v«c «took eonplet d« plesso 4e 

l.f Trois voi tur« DA IIA tranafocaêss 
troia troupes do 

••7 Troia volturas á usaos offlol«! 

Vetear ostine« do 1« "List« provisoire 
fournir par 1« «euverneaont* i 710.000 («1. 
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10. »rogremm« général dt travail pour 1» ohe«« initial« 

Lc centre devrait «tre monté «n plusieurs étape« dans l'ordre 
auivantt 

"J; 

F, 

10.1 Nil« an oeuvre d'un group« da sarvloa mobile da trei« 
uniti«. Un bur«au central, das possibilités da stockage 
d« piéc«« da rechange «t d'outils ainsi qua das garages 
i Bucarest ou dans s«s «nvlrons sont nécessaires. 
Personnel initiait 
un axpart d« l'ONUDI 
troia mécaniciens d« prêoialoa 
troia électricien« 
un employé d« bureau 
un garda-nagasin 

In sa fondant sur l'expérience acquise sur place,  l'expert 
de l'ONUDI réexaminerait régulièrement le budget du projet 
et soumettrait se« recommandation«. La creation d'un fichier 
d'instruments serait également placée sou« la responsabilité 
de l'expert» 
Les pièce« de rechange devraient ttre achetées immédiatement 
sur demande des experts. 
Dé« que la première unité sers complète, elle comme nu si« son 
travail selon le "Programme d*«vêtions d'urgence pour les 
entreprisse endommagées". 
Le groupe mobile a pour but d*mesurer ls service dos instru- 
ment« «t dee équipement« de ccesmande sur place. 

10.2»eu apre« le début d« l'activité du groupe mobile, un autre 
expert de l'ONUDI, eette fois un lngénleur-gestlonnalr« pour 
l'administration du Centre, ou«—nu «reit la planification du 
bâtiment , le choix définitif dm l'équipement et l'aoqui«itior 
de ce dernier. 
h ce «t*de, des locaux provisoire« pour l'expert et le person- 
nel primaire seront toujours suffisants. 
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10.3 - Etablissement da possibilités de réparation pour lai 
instrumenta et l'équipement d« commande pneumatique, 
électro-pneumatique et électronique, 

- début des services de réparation et d'étalonnage pour 
l'équipement dont le réajustement par las groupas mobiles 
est impossible sur place, 

- formation intensive du personnel par das cours et des 
conférences. 

10.4 Fin de la phase initiale et 
- installation du Centre dans las locaux appropriés, 

- extension des sarvicas et réparations â toutes espaces 
d'instrument! et équipements de commande, 

* mise su point finale de la documentation (fichier)  sur 
tout l'équipement de mesure ou de commanda sa trouvant dans 
l'ensemble des usines de l'industrie alimentaire roumaine. 
Ce fichier sera une aide précieuse pour toute planification 
du Centre. Toute réparation devrait Atra enregistrée et un 
certificat de vérification délivré aux usinas au moment de 
la remise de l'instrument réparé.Las usinas alimentaires 
devraient de préférence envoyer las instruments déréglés 
pour remisa en état quand elles auront tarmine leur campagne 
de production. L'acquisition de nouveaux instruments at da 
toutes les piéoas de rechange sa ferait exclusivement par 
l'intermédiaire du Cantra. 

-M- 
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11 *  Pr°orammg de travail i  lone fr— 

Après la phase initial«, 1« Centre devrait organiser des 

cours d'information (conferences et cours pratiques ) 

pour les opérateurs et le personnel de service locaux. 

Ces cours pourraient «tre organisé« en dehors des périodes 

de campagne de l'industrie alimentaire. 

A plus longue échéance, le Centre fournirait des schémas 

d'automatisation pour les usines dont le système de com- 

mande des processus de fabrication doit être amélioré. 

Il servirait également de consultant pour tout ce qui 

touche A  l'automatisation dans l'industrie alimentaire. 

A ce stade, on établirait une bibliothèque et on comman- 

derait tous les périodiques appropriés. 

Le travail de routine inclura 

- les réparations 

- les réajustements 

- les réétalonnages 

- le service de tous les instruments et de l'équipement 

de commande dans toute l'industrie alimentaire 

- la répertorisation de tous les instruments existants 
(documentation) 

- l'achat centralisé d'instruments et de pièces de rechange 

- la planification et le servioe de consultant pour les 
industries alimentaires. 
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