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INTRODUCTION

L'industrie alimentaire roumaine est placée sous la direction
du M.A.I.A.A., ministére de 1l'Agriculture, de 1'Industrie
Alimentaire et de 1'Eau.

Pour atteindre un niveau &levé de qualité dans la production
alimentaire, le gouvernement roumain a importé durant les dix
dernieéres années des installations complétes pour 1'industrie

alimentaire - ou du moins des chatnes de production entiéres

de pays étrangers tels que 1'Allemagne Fédérale, la France,
t'Italie, la République Démocratique Allemande, le Danemark, g
la Belgique et la Suisse.
|
{

Comme il a &té souligné dans les "Termes de Référence" de ce
contrat de U('ONUDI, le gouvernement roumain est confronté &
deux problémes en ce qui concerne 1'équipement en instruments
et le contr8le automatique des processus de fabrication dans

ces industries:

1
|
{
|
|
1. En 1970, urne partie de l'é&quipement de l'industrie alimen- Y
taire a &té endommagée par des inondations catastrophiques. |

2. A long terme, l'automatisation devrait &tre largement
étendue dans ces usines.

C'est pour cette raison que le gouvernement propose 1'établis-
sement d'un centre d'équipement en instruments et d'automatisa-
tion pour l'industrie alimentaire qui satisferait aux exigences
pour la solution des problémes mentionnés ci-dessus. 11 est
clair que le centre fournirait non seulement un service de
conseils aux industries alimentaires, mais qu'il s'occuperait

des réparations, des ajustements et de 1'étalonnage de toutes
sortes d'instruments et d'équipements de contrble. Le premier
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pas sera la mise sur pied d'une aide immédiate, encore modeste,
aux usines endommagées. Ultérieurement, le Centre sera développé
de maniére 4 pouvoir introduire des techniques modernes d'auto-

matisation dans 1'industrie alimentaire du pays tout entier.

AGRAR- UND HYDROTECHNIK, Essen, RFA a &té& chargée sur contrat

de 1'ONUDI de conseiller les autorités roumaines dans ce but.
Monsieur BAUMGARTEN a effectué le travail sur place, cependant
que Monsieur Bruno MARSCH a pris en charge le travail de burcau

d Essen. La période d'exécution s'étendait d'aofit 4 octobre 1972.
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CONTACTS OFFICIELS PENDANT L'ELABORATION DU PROJET

M. V. D. CANTARAGIU, ing. dipl. directeur général du M.A.T.N\.A.

M. Eugen BUCIUMAN directeur adjoint du M.A.I.A.L.
M.G. BARSAN, ing. dipl. directeur technique du GIU: A
M.R. SCORTARU directeur du G.I1.U.C.I.A.

M. GHITESCU directeur du D.I.A.

M. Stefan MERTES, ing. I.C.P.A., boursier du PNUC

M. Pandele MONALACHE, ing. I.C.P.A.

M. Marcel STOLERU, ing. Centrala Industrializarii Carn:

Centre de 1'Industrie de 1: Vier '
boursier du PNUD
| M. Marcel DINU Ministére des Affaires Etrangér
% M. Alexander ROTIVAL représentant du PNUD
|
!

ABREVIATIONS UTILISEES:

M.A.I.A.A, = Ministrul Agriculturii Industriei Alimentare si
! Apelor
(Ministére de l'Agriculture, de 1'Industrie Alimen- ..
taire et de 1'Eau) F
D.I.A. = Departamentulul Industriei Alimentare
(Département de 1l'Industrie Alimentaire)
G.1.U.C.I.A= Grupul de Intreprinderi de Utilaie al Constructii
pentru Industria Alimentara
(Groupe A'Entreprises pour l'Equipement et la
Construction de l'Industrie Alimentaire)
I.C.P.A. = Institutul Cercetari si Proiectari pentru Alirentare
(Institut de Recherches et Projets pour 1l'Industrie
Alimentaire).
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ANALYSE DES CONDITIONS ACTUELLES

Analyse des conditions actuelles des technigues de contr ‘e

des processus de fabrication dans l'industrie alimontair~

Au début du travail sur place, les usines suivantes on%t .&

visitées:

- IAPSIA, Buftea, fabrique d'emballages

- Fabrica de Conserve "11 Junie", Dej, fabrigque d'climer+s
en boites (légumes et fruits)

- Fabrica de Zahar, Ludug , sucrerie

- Fabrica de Lapte, Ludug , laiterie et fabrique de lait
en poudre

- Fabrica de Conserve ZAGNA-VADENI, Galati, fabrique de
conserves

- Industrie Carnii, Galati, abattoir et fabrique de salamis

- Fabrica de Conserve MUNCA, Ovidiu, aliments en bolites
(fruits et légumes), PEPSI-COLA

- Fabrica de Bere, Constanta, malterie et brasserie

- Fabrica de Ulei, Constanga, fabrique d'huiles végétal: -

- Fabrica de Lapte, Constanga, laiterie

Il a été constaté que 1'état de 1l'équipement dépendait
principalement:

- de l'origine de l'usine ou de la chalne de production,
car le fournisseur utilise normalement son schéma éprouvé
d'équipement de mesure et de contr8le

- de la durée de longévité d'une usine ou d'une chalne de
production car les instruments ont une utilisation limitée
par l'usure normale

- de 1'habileté et de l'expérience des opérateurs et du
personnel de service

- des facilités de réparation.
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En général, les possibilités de réparation se sont révéldes
trés réduites. Pour les usines, il est presque impossible
d'obtenir des piéces de rechange d'origine et encore plus
difficile d'en avoir en stock. En outre, l'habileté et
l'expérience des techniciens doivent &tre améliorées.

Les ateliers ne sont pas équipés comme i1 faut.

Une description détaillée des instruments utilisds dans
les usines de l'industrie alimentaire roumaine est donnée
&u paragraphe 5.

Ltat actuel des techniques de contr8le dans les fabriques
endommagées

Des inondations désastreuses se sont produites & la mi-mai
19770. Presque tout le pays a é&té touché. L'industrie alimen-
taire en a particuliérement souffert. Dans la sucrerie de
Ludus, qui a été visitée, presque tout 1l'équipement de
contrfle est resté sous 1'eau pendant longtemps.

Ces événements se sont produits il y a deux ans et demi
et l'industrie roumaine alimentaire en est maintenant &
sa troisiéme campagne de production. Entre~-temps, 1'équi-
pement de contr8le endommagé par les eaux a &té partielle-
ment réparé ou remplacé et le problédme des usines endomma-
gées a perdu de ce fait une partie de son acuité.

TR
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Programme d'action d'urgence pour les entreprises concernées

Comme il a é&té souligné précédemment, le probléme des entre-
prises concernées et endommagées par les inondations de 1970
n'est plus d'une urgence telle qu'il nécessite une interven-
tion immédiate et spéciale. Cependant, un programme d'action

cst nécessaire:

1'un des trois groupes de service mobiles proposés (ci-apreész
devrait &€tre immédiatement créé,

- des possibilités provisoires de réparation devraient étre
nravues et en particulier un stock des piéces de recharqae
ios plus usuelles,

- il serait nécessaire d'accorder une priorité absolue a
1 'engagement d'un expert de 1'ONUDI pour la réparation

~t l'é€talonnage des instruments.

L'expert devrait tout d'abord intervenir comme chef d'une

es "équipes volantes", puis comme chef des trois groupes
mobiles, pour finalement devenir le chef des ateliers du
Centre incluant les groupes mobiles et le magasin de piéces

de rechange. Pendant toute son activité en Roumanie, il aurait
d former le personnel des ateliers et des magasins de stockage

des piéces de rechange.

lL.e premier service d'urgence aux entreprises endommagées
doit étre considéré comme la premiére phase de 1'établissement
du futur Centre et non comme un programme indépendant.
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v ' 8 _industries alimentaires ro nes

L'apergu suivant a &té réalisé en coopération avec le
G.I.U.C.I.A., le Groupe d'Entreprises pour l'Equipement
et la Construction dans l'Industrie Alimentaire. Il
devrait permettre d'estimer la capacité de Centre pour
1'Automatisation de 1'Industrie Alimentaire projeté.
(Pour les instruments concernés, voir paragraphe A.5)

4.1 Sucre

On compte treize sucreries en Roumanie, dont environ la
moitié sont vielles et ne disposent que de trés peu d'ins-
truments et d'équipement de commande automatique. On pro-
jette de les moderniser avec un équipement de commande
polonais (licence SIEMENS) et roumain (licence HOKUSHIN,
H & B et GULDE).

4.1.1 ARAD (district 4'ARAD)

vieille usine avec un équipement en instruments minimal

4.1.2 SASCUT (district de BACAU)

vieille usine & moderniser

4.1.3 ORADEA (district de BIHOR)

usine moderne d'origine allemande, instruments SIEMENS

4.1.4 BUCUCEA (district de BOTOBANI)

usine moderne frangaise avec instruments et bquipement
de commande MASO-NEILAN (WORTHINGTON)

4.1.5 BOD (district de BRA§OV)

ancienne usine & moderniser

4.1.6 BUZAU (district de BUZAU)

usine allemande moderne avec instruments SIEMENS. Tour

de diffusion de RDA avec un équipement de commande pneu-

matique de mime origine.

4.1.7 CRAIOWA-PODARI (district de DOLJ)
usine est-allemande construite dans les annbes cinguante

avec une instrumentation de RDA




4.1.8 GIURGIU (district de ILFOV)
ancienne usine 4 moderniser
4.1.9 TIRGU MURE$ (district de MURES)
usine allemande moderne avec des instruments SIEMENS
4.1.10 LUDUS (district de MURES$)
usine frangaise moderne avec des instruments MASONEILAN
(WORTHINGTON)
4.1.11 ROMAN (district de NEAMT)
ancienne usine 4 moderniser
4.1.12 CORABIA (district d'OLT)
usine allemande moderne avec des instruments SIEMENS
4.1.13 TIMISORA (TIMI§)
ancienne usine & moderniser.

La plupart des sucreries disposent de petits ateliers de
réparation pour 1'équipement électrique, mais il est pra-
tiquement impossible de réparer 1'bquipement de contr8le.

4.2 Builes vhgbtales

Il existe de nombreuses fabrigues d‘huiles vbghtales en
Roumanie qui traitent principalement la graine de tournesol.
Les plus importantes sont:

4.2.1 ORADEA (district de BIHOR)
installation belge moderne, instruments et dquipement
de commande proviennert de FISCHER & PORTER/USA, TAYLOR
, INSTRUMENTS /USA, SIEMENS, I.C. ECKHARDT, MANGELS/RFA
4.2.2 CONSTANTA (district de CONSTANTA )
installation belge moderne, instruments comme pour
ORADEA
4.2.3 CRAIOVA (district de DOLJ)
usine belge moderne, instruments comme 4.2.1
4.3.4 GALATI (district de GALATI)
ancienne usine
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4.2.5 SLOBIZIA (district d'IALOMITA)
usine belge moderne, instruments comme 4.2.1
4.2.6 IASI (district d'IASI)
installation belge moderne, instruments comme 4.2.1
4.2.7 S8ATU MARE (district de SATU MARE)
ancienne usine
4.2.8 ROSIORI DE VEDE (district de TELEORMAN)
ancienne usine
4.2.9 BIRLAD (district de VASLUI)
ancienne usine
4.2.10 BUCURESTI
ancienne usine
4.2.11 BUCURESTI "MUNTENIA®
installation belge moderne, instruments comme 4.2.1

4.3 Bi [} tue levure et amidon

La production de biér; et de spiritueux en Roumanie est remar-
quable. Les fabriques de spiritueux sont le plus souvent liées
4 la production de levure pour aliments du bé&tail et d'amidon.
Des installations de brasseries modernes ont &té& importées de
RFA, des malteries de RDA.

Les fabriques les plus importantes sont:

4.3.1 ARAD (district A'ARAD)
spiritueux et levure pour aliments du bbtail,
instruments I.C. ECKHARDT/RFA
4.3.2 PITESTI (district de ARGES)
brasserie moderne allemande, instruments SIEMENS
4.3.3 BACAU (district de BACAU)
brasserie moderne de bidre, installation et instruments
comme 4.3.2
4.3.4 ORADEA (district de BIHOR)
brasserie de bidre modernisée (RDA), instruments est-
allemands
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4.3.5 BRASOV-DIRSTE (district de BRASOV)
brasserie modernisée comme 4.3.4
4.3.6 BRAILA (district de BRAILA)
vieille brasserie
4.3.7 CLUJ (district de CLUJ)
ancienne brasserie
4.3.8 CONSTANTA (district de CONSTANTA)
brasserie moderne (RFA), production de malt (RDA)
: instruments SIEMENS, METRAWATT/RFA, MERTIK, MAW/RDA
4.3.9 TIRGU SECUIESC (district de COVASNA)
i ancienne fabrique de spiritueux, production moderne
d'amidon (allemande)
4.3.10 CRAIOVA (district d'ARAD)
brasserie moderne, comme 4.3.8
4.3.11 GHIDIGENI (district GALATI)
ancienne fabrique de spiritueux avec production moderne
de levure pour aliments du bétaii, instruments I.C.
ECKARDT/RFA
4.3.12 REGHIN (district de MURES )
' brasserie moderne/RDA, instruments est-allemands
! 4.3.13 IASI (district de IA$I)
ancienne brasserie 'f
4.3.14 BAIA MARE (district de MARAMURES) F
fabrique moderne de spiritueux
4.3.1% TURNU SEVERIN (district de MEHEDINTI)
vieille fabrique de spiritueux
4.3.16 PIATRA-NEAMI (district de NEANI)
brasserie modernisée (RDA), instruments minima
4.3.17 PLOIESTI (district de PRAHOVA)
fabrique moderne de spiritueux
4.3.18 8IBIU (district de SIBIU),
brasserie modernisée, instruments minima, SAMSON, Allemagne
4.3.19 SOLCA (district de SUCEAVA)
vieille brasserie avec installations modernes de réfrigé-
ration

i
£,
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4.3.20 TIMISOARA (district de TIMIS)
brasserie moderne/RFA, instruments SIEMENS /RFA

5
£
fa
s
b

g
%; 4.3.21 BUCURESTI "RAHOVA"
% brasserie modernisée/RDA, instruments FEA/Roumanie
. 4.3.22 BUCURESTI "GRIVITA"
vieille brasserie
jé 4.4 Laits et produits laitiers
i
gj Il y a des laiteries dans presque toutes les villes, les

principales sont:

4.4.1 BRASOV (district de BRASOV)
4.4.2 CLUJ (district de CLUJ)
. 4.4.3 GALATI (district de GALATI)
l 4.4.4 SIBIU (district de SIBIU)
, 4.4.5 SIGHISOARA (district de MURES)
; 4.4.6 SUCEAVA (district de SUCEAVA)
4.4.7 TIMISOARA (district de TIMIS)
4.4.8 BUCURESTI

Ces intallations proviennent du Danemark ou d'Allemagne Pbdérale.
b Certaines d'entre elles disposent de moyens de production de
lait en poudre, telles que celles de

4.4.9 LUDU§ (district de MURES) et
4.4.10 REMETEA (district de BIHOR).

Les instruments et 1'équipement de contr8le automatique de
fabrication sont généralement de marque DREYER, ROSENKRANS &
DROOP/RFA mais &galement MERTIK/RDA.

4.5 Viande et préparation de viande

Il y a plus de 200 $tablissements qui préparent la viande et
fabriquent de la charcuterie pour le marché local. Les prin-
cipaux abattoirs, avec réfrigération sont &:

e,

o
e

-




4.5.1 BACAU (district de BACAU)
4.5.2 SALONTA (district de BIHOR)
4.5.3 BRASOV (district de BRASOV)
4.5.4 CONSTANTA (district CONSTANTA)
4,5.5 TURNU SEVERIN (district MEHEDINTI)
4,5.6 GALATI (district GALATI)

4.5.7 IASI (district IASI)

4.5.8 SINAIA (district PRAHOVA)
4.5.9 MEDIAS (district SIBIU)

4.5.10 SIBIU (district SIBIU)

4.5.11 $CHEIA (district SUCEAVA)
4.5.12 BUCURESTI

Equipement de commande standard.

Dans les centresde réfrigération: DANFOSS/Danemark
Dans la production de charcuterie (salami{) pour 1l'air condi-
tionné: SAUTER/Suisse et FFA/Roumanie.

4.6 Conserves

Légumes et fruits

4.6.1 TECUCI (district GALATI)

4.6.2 ZAGNA-VADENI (district BRAILA)
4.6.3 CALAFAT (district DOLJ)

4.6.4 CARACAL (district OLT)

4.6.5 FETESTI (district TALOMITA)
4.6.6 VALEA-ROSI (BUCURESTI)

4.6.7 DEJ (district CLUJ)

4.6.8 BAIA MARE (district MARAMURES)
4.6.9 VALEA LUI MAHAI (district BIHOR)
4.6.10 ARAD (district ARAD)

4.6.11 HATEG (district HUNEDOARA)
4.6.12 MURESENI (district MURES)
4.6.13 VALENII DE MUNTE (district PRAHOVA)
4.6.14 BAICULESTI (district ARGES)
4.6.15 TOPOLOVENI (district ARGES§)




Viande

4.6.16 SALONTA (district BIHOR)
4.6.17 MEDIA (district SIBIU)
4.6.18 SIBIU (district SIBIU)
4.6.19 TIMISOARA (district TIM1§)
4.6,20 BUCURESTI

w

Jgn
G, il

Poisson
4.6.21 TULCEA (district TULCEA)

Lait

4.6.22 BARAOLT (district COVASNA)
4.6.23 LUDUS (district MURES)
4.6.24 REMETEA (district BIHOR)

4.7 Farine , pain et produits 4 base de farine

De grands moulins (de capacité suplrieure 4 100 t/3) se

, trouvent a

| 4.7.1 CRAIOVA (district DOLJ)

4.7.2 BRAILA (district BRAILA)

4.7.3 TIMISOARA (district TIMI§)
4.7.4 ORADEA (district BIHOR)

4.7.5 IASI (district IASI)

4.7.6 BRASOV (district BRA§OV)

4.7.7 BUZAU (district BUZAU)

(e 4.7.8 ARAD (district ARAD)

4 | 4.7.9 BACAU (district BACAU)

4.7.10 CONSTANTA (district CONSTANTA)
4.7.11 ALEXANDRIA (district TELEORMAN)
4.7.12 BUCURESTI

BRI v oo R
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11 y a de grandes boulangeries avec fours-tunnel &
4.7.13 BRAJOV (district BRASOV)

4.7.14 CRAIOVA (district DOLJ)

4.7.15 COMSTANTA (district CONSTANTA)

4.7.17 TINIGOARA (district TINIP)

4.7.18 BAIA MARE (district MARAMURES)

4.7.19 BUCURESTI

Les moulins ont peu d'lquipement de commands de fabrication.
Les boulangeries ont dss fours-tunnel avec des systdmes pneu-
matiques de contr8le de la tempbraturs (NONEYWELL/USA et autres) .

4.8 Tabac

11 y a des usines traitantss dans les principales régions de
culture du tabac, sans automatisation.

Les fabriques de cigarsttes sont &
BUCURBSTI

CLUJ (district CLUJ)

IASI (district IASI)

RINNICU SARAT (district BUSAU)
TIRGU JTU (district GORJ)
TINISOARA (district TINIS)

Rlles ont leurs probldmes particuliers d'automatisation surtout
pour l'emballage et le transport. Blles poesédent des ateliers.

‘0’ m

Dans les principales rigions de culture se trouvent des usines
de traftement et de mise en bouteille sans installations de
commande automatique.
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4.10 Pabrigues 4 emballages mbtalliques

I1 existe deux fabriques d'emballage 4 BUPTEA et 4 TECUCI qui
approvisionnent les industries de conserve. Elles ont des
systémes pneumatiques de contr8le de tempbrature HONEYWELL
et des systimes d'enregistrement DREYER, ROSENKRANE & DROOP
et MULLER & WEIGERT/RFA.

, R e i R
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5. Inst nts et uipement d ommande des processus de

fabrication dans 1'industrie alimentaire roumaine

L'inventaire préliminaire qui suit de 1'équipement existant a
bté établi d'aprés des visites qui ont &té faites dans les
usines en fonction de l'apergu général ci-dessus et apréds
discussion avec les autorités roumaines.

Organes de commande mécanigues sans alimentatjon auxjiljaire

env. 800 pour la température SAMSON/RFA
MERTIK/RDA

env., 600 pour la pression SAMSON/RFA
MAW/RDA
JUCKER/CSR

en plus environ 200 vannes & flotteur
env. 400 détendeurs pour air auxiliaire

8 de commande pneumati 8 &

env. 280 pour la température DRD/RFA
SAMSON/RFA
TAYLOR/USA

env. 100 pour la température avec instal-
lation de programmation MERTIK/RDA

env. 50 pour la pression SAMSON/RFA
‘ TAYLOR/USA

env. 100 pour la pression avec installa-
tion de programmation MERTIK/RDA

nivea

env, 300 SIEMENS/RFA
I.C.ECKARDT/RPA
PAP FALFNIA/Roumanie

env. 50 pour température avec entrée
blectrique SIEMENS /RFA
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Systémes de commande électriques avec dis itifs 4 sure
environ 600 pour température, pression et
humidite SAUTER/Suisse

Systémes électrigues de commande avec indicateurs

environ 400 pout température et humidité AEG/RFA
H&B/RFA
SIEMENS/RFA

Systémes de commande électriques avec transmetteurs pour
température, pression, pression différentielle, débit
niveau, densité, conductivité, humidité

env. 200 SIEMENS/RFA
FEA / Roumanie

Indicateurs et enregistreurs mécanigues

env. 100 pour température et pression MERTIK/RDA
DRD / RFA
ICE / RFA

env. 300 enregistreurs & diagramme circulaire
pour température et pression TAYLOR/USA
env, 600 pour pression . (débit) différentielle

avec intégrateur BOPP & REUTHER/RFA
SIEMENS/RFA
JUNKALOR/RDA

Indicateurs et enregistreurs clectriques

env. 800 instruments & bobines croisées et

enregistreurs & points et 4 tracté continu SIEMENS/RFA
MAW/RDA

env. 400 identiques & bobine & cadre mobile SIEMENS/RFA
WEGENER/RDA

env, 60 enregistreurs potentiombtrigues SIEMENS/RFA
FEA/Roumanie

) 1 on analytiques

env. 10 pour l'analyse des gas SIEMENS/RPA
R & G/RFA

cnv. 50 réfractomdtres SEISS/RDA

env., 40 calorimétres électriques LANGE/RFA

env. 5 polarimétres automatiques SCHMIDT & HARNSCH/RTA
env. 200 balances &lectroniques SARTORIUS/RPA

Van e &lectriques

env. 3000
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Les autorités roumaines projettent d'étadblir un centre pour
1'automatisation de 1'Industrie Alimentaire. Dans sa phase
initiale, le Centre fournirait les moyens pour réparer,
ajuster et calibrer les instruments et les dquipements de
commande existants. Ce Centre fonctionnerait également corme
agence d'achate de pidces de rechange et plus tard, d'achat
d’'instruments et 4'bquipement de commande.

Pinalement, le Centre fournirait auesi de la documentation
ot des services de consultants et assurerait bgalement des
cours de formation pour les opérateurs et le personnel de
service. |

Esnlscesent du Centre
Il est recommandé de construire le Centre 4 1'intérieur ou
4 proximité de Bucarest pour les raisons suivantes:

= la capitale Bucarest est 1s sidge du gouvernement et de F‘
1a plupart de ses bureaux administratifs et commerciaux,

= un personnel qualifié eet plus facilement disponible 4

Bucarest que dans le reete du pays,

les fabriquee de 1'industris alimentaire $tant dispersbes

sur 1'ensemble du pays, Bucarest a une situation favorable

du point de vue des voies de communication.

Pour la riparation, 1'ajustage et 1'Stalonnage des instruments
ot des Oquipements de commande, les loceux suivants sont nbces-
saires:
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2.1 atelier blectrique (avec bobinage DEPARTEMENT DES REPA-
d'induits) RATIONS ELECTRIQUES

2.2 atelier &lectronique (avec calibrage
des intégrateurs et amplificateurs DEPARTEMENT DES REPA-
pour débitmétres magnbtiques) RATIONS ELECTRIQUES

2.3 local non-ferreux (montage et répa- DEPARTEMENT DES REPA-
ration des instruments & bobines 4 RATIONS ELECTRIQUES
cadre mobile)

2.4 local de montage et d'ajustage pour  DEPARTEMENT DES REPA-
vannes, panneaux de distribution et RATIONS ELECTRO-MECA-
et pupitres de commande NIQUES

2.3 local de calibrage 4'indicateurs, DEPARTEMENT DES REPA-
enregistreurs et dispositifs de RATIONS ELECTRIQUES
commande $lectriques

2.6 atelier mbcanique DEPARTIMENT DES REPA-

RATIONS MECANIQUES

2.7 atelier de soudage (soudage sutogéne DEPARTEMENT DES REPA-
ot 4 1'arc, 4 gaz inerte, soudures RATIONS MECANIQUES
par points)

2.0 atelier de mbcanique de précision, DEPARTEMENT DES REPA-
groupe pneumatique RATIONS MECANIQUES

2.9 atelier de mbcanique de précision, DEPARTEMENT DES REPA-

groupe horloger (enregistreurs et
et intbgrateurs mbcaniques)

2.10 chasbre 4 mercure - manomdtres 4

flotteur 4 mercure (réparation et
calibrage)

2.1) chambre 4 mercure - thermomdétres

4 mercure (réparation et calibrage)

2.12 chambre 4 mercure - dbpdt

les fonctions dbcrites sous 2.10
2.11 et 2.12 peuvent 8tre Mm‘u
dans un local

2.1) local de calibrage d'instruments

de mesure de pression et de pression
différentielle (types sans mercure)

2.14 local de calibrage de balances (y

RATIONS MECANIQUES

DEPARTEMENT DES REPA-
RATIONS MECANIQUES

DEPARTEMNENT DES REPA-
RATIONS MECANIQUES

DEPARTEMENT DES REPA-
RATIONS MECANIQUES

DEPARTENENT DES REPA-
RATIONS MECANIQUES

ORPARTEMENT DES REPA-

O N

compris les balances digitales)

2.15 bureau de trois pidces (fichier
des instruments et de 1'bquipement
de commande, bibliothdque de rifé-
Iences, collection des catalogues
ocomptabilith, bureau des dessinateurs
planification, appareil 4 calquer,
nérocopies

RATIONS MECANO/BLECTRIQUES

DEPARTEMENT DBS INGENIEU RS
BT DEPARTEMENT COMMERCIAL
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2.16 bureau du directeur ADMINISTRATION

2.17 salle de conférences pour les cours DEPARTEMENT DES
d'information INGENIEURS

2.18 laboratoire pour les cours 4'infor- DEPARTEMENT DES
mation et pour usage interne INGENIEURS

2.19 deux entreplts pour les matériaux DEPARTEMENT
bruts, pidces de rechange importées COMMERCIAL
instruments et équipement de com-
mande (neufs et réparés) pour &changes
en cas d'urgence

2.20 lavabos, vestiaire

2.2]1 bureau et local de préparatifs pour DEPARTEMENT DU
les groupes de service mobiles SERVICE MOBILE

2.22 garages pour les camionnettes et les
véhicules utilitaires

La liste des locaux recommandés est basbe sur des considérations
concernant les procbdés de travail, les exigence de sbcurité et
la séparation de certaines fonctions pour réduire l'interférence
des poussidres, des vibrations, du bruit, etc... Il est cependant
possible de combiner par des compromis guelques-uns de ces locaux
SR espaces communs.

Les 24 locaux bnumbrés ci-dessus de 2.1 4 2.21 sont estimés de
20 4 % ? chacun, les plus grands étant ceux des § 2.1, 2.4,

3.6, 2.21. La surface moyenne est de 3% -3. la surface totale

nboessaire est estimbe 4 environ 030 m? nets, garages non

oompris.

contribution goyvernementale (cf. p. 39, 30,31 )

Le gouvernement roumain projette de construire un nouveau
bitiment pour le Centre pour l'Automatisation de 1'Industrie
Alimentaire car aucun local 4 Bucarest ou dans ses environs
a‘est disponible pour le Centre. Le travail de construction
est supposé commencer dés 1'achdvement des plans.

Le temps de construction devrait 8tre réduit par 1l'emploi
de pidces préfabriqubes. Les unitbs préfabriqubes ont une
distance axiale de ¢ m. La construction de la carcasse coltera

env. 1000 Lot/hz. Quelques-uns des murs intérieurs devraient
Stre mobiles pour obtenir les dimensions exighes des locaux.
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4. Exigences en personnel

4.1 Pour la phase initiale du Centre, le personnel minimum
suivant est nécessaire (cf. "organisation", § B.3):

Nombre Qualification Salaire estimé
(Lei/mois)

1 directeur gestionnaire (ingénieur) 10,000 = 15.000
ingénieurs(directeurs des départements
électrique, mécanique, ingénieurs et
service)
techniciens (chefs des subdivisions
&lectrique, é&lectronique, mécanique,
pneumatique, d'achat, de documentation
et membres des unités mobiles)
directeur du département commercial
employés de bureau (tous départements)
travailleurs expérimentés (tous les
ateliers)
chauffeurs pour camionnettes et véhicu-
les utilitaires
secrétaires

[ ——

4.2 Boyrses du PNUD

Deux bourses de recherches sont en instance auprdéds des
autorités 4 Bucarest pour

M. Stefan Mertes, ingénieur 4 1'Institut de Recherche et

de Projets pour 1'Industrie Alimentaire I.C.P.A.

M. Marcel Stoleru, ingénieur au Centre de 1'Industrie de

la Viande.

Comme le gouvernement roumain désire que les deux boursiers
suivent leur programme de formation ensemble, les placements
ci-aprds ont 8té arrangés selon les recommandations de N.
Baumgarten lors de ses entretiens 4 Vienne:
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Pays d'accueil Entreprise purée
DANEMARK DANFOSS, Nordborg 1 mois
ALLEMAGNE DREYER, ROSENKRANZ &

FEDERALE DROOP, Hannover

SCHMIDT & HAENSCH,
West-Berlin

SAMSON APPARATEBAU AG

Frankfurt/Main
1.C. ECKARDT AG, Stuttgart
C.0. MANGELS KG 3 4 4 wmois
Wilhelmshaven au total
SUISSE SAUTER REGELTECHNIK
ITALIE MANZINI, Milano 1 4 2 mois

4.3 Boyrses ultérieures

Il est recommandé d'envoyer six mécaniciens "instruments” pour
trois mois dans les entreprises d'accueil suivantes:

ALLEMAGNE FEDERALE SIEMENS AG., Karlsruhe 2 boursiers pour
trois mois

DREYER, ROSENKRANZ 3 DROOP 1 boursier pour
Hannover 3 »0is
I.C. ECKARDT, Stuttgart id.
SAMSON APPARATEBAU AG id.
Frankfurt/main

suisse SAUTER REGELTECHNIX id.

Ces six boursiers recevraient des cours d'information génbrale
et une formation pratique compldte de réparation. Le Centre
profiterait au mieux des bourses si les six boursiers btaient
membres de son personnel.

4.4 Expercs de ]'oNuDI

Bn plus des bourses, il est recommandé Qque 1'ONUDI fournisse

1 ingbnieur-chef "instruments” (en contrepartie du directeur
gestionnaire du Centre)

1 technicien "instruments” expirimentd (cf. A.3, page 6)

pour servir de conseillers au Centre pour une longue pbriode.




5. La groupe de service mobile

Un blément essentiel du Centre sera le service mobile pour
1'entretien dss instruments et circuits ds commande fermbs
installés dans les diverses usines En raison de la mature
pbrissable des produits de 1'industrie alimentaire, un servics
d'urgence est absolument nbcessaire.

Pour garantir un service immbdiat, un nombrs minimum de trois
unités mobiles est suggbrd, chacun consistant en

- un ajusteur et étalonneur }
= un blectricien et/ou un mbcanicien J 8Vo¢ Permis de conduire

et trois boftes d'outils sphciaux assortis différemment.

Une habiletd technique excellente est indispensable.

Des liaisons téléphoniques directes supplimentaires somt
recommandbes.

Des camionnettes DASIA modifibes correspondront aux besoins
d'un tel service.

Btant donnd que le service des groupes mobiles est considbré
comme btant oe qu'il y a de plus utile dans le "programme
d'sction d'urgence pour les entreprises endommagbes® (of. §
A.3), la priorith abeolue devrait Stre accordbe 4 la mise sur
pied 4'un tel groupe.
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Pont pour la mesure de résistan-
ces & un seul bouton 6 338
Multimdtre 6 318
Micro-ampiremdtre 3 37
Millivoltmétre [ 338
Métre d'isolation 1 $60
Etabli pour mécanicien 3
Ohmmétre 6 116
Dispositif de test pour transmet-
teurs de pression et de pression
différentielle 2 1.400
Thermo=compensateurs de précision 2 3.430
Oscilloscope 2 2.000
Génbrateur pour courants et ten-
sions max. 1kVv/10 A 2 1.045
s rt pour instruments (disposi-
tif de montage universel pour ta-
bleau de manceuvre) 1 415
Panneau universel avec support
pour enregistreurs S 838

Plaque de mousse de caoutchouc pour
ser des instruments fragiles sur
es établis s S0

Plaque de caoutchouc profilée pour
ser des instruments lourds sur les
tablis S S0

Chambre d'alternance de températures

pour 1l'ajustage des systémes thermo-
compensateurs et le vieillissement

thermique des transmetteurs 1 9.100

Petit pont de mesure de résistances
10=3 1 106 Ohm) avec galvanométre
indicateur de sbro 2 1.600

Risistance stalonnbe en puissances
de 10 Ohms (10 x 0.1 = 1 = 10 - 100
Ohm) cl. 0.2 1 1.000

Résistance variable (375 Ohm, 3 A
435 Ohm, 3 A; 3.5 0m, S A) 3 100

3.210
1.890
1.410
2.010

60

2.800
¢.060
4.000

2.09%0

415

3.67%

1.000
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Nombre  Pri n Total (DM

Dispositif de test portatif pour
enregistreurs 4 tracé simple et
multiple 1 870 870
Dispositif d'étalonnage portatif
gour thermomédtres et transmetteurs

résistance 1 1.700 1.700
Fer & souder 70 W 5 %0 250
Fer & souder 30 W L a5 12%
Fer 4 souder miniature avec trans-
formateur spécial pour circuita
imprimés 6 vV, 6 W 2 80 160
Pistolet & souder 100 W 10 90 900
Accessoires de soudure
(supports etc...) 10 jeux 20 200
Outils spéciaux pour mécaniciens
(env. 100) ] 950 5.700
Outils de base pour les ateliers 1 jeu 4.000 ¢.000
Outils non-magnétiques
(env. S0 pidces) 2 jeux 2%0 $00
Huiles spéciales, graisse, pro-
tections de contact (20 articles) 1 200 200
Adhésifs, ciments, plombages
(40 articles) 1 200 200
Dispositif de test portatif pour
pression et vide (0 & 500 mmig) 2 1.210 2.420
Jeu de tests portatifs pour pression 2 1.400 2.800
Jeu de tests portatifs pour trans-
metteurs pneumatiques TELEPNEU et
autres 3 1.400 4.200
Jeu de tests portatifs pour systimes
de commande pneumatique TELEPNEU et
autres k | 1.400 4,200
Jeu de tests de manomdtres 3 1.000 3.000
Banc de test et d'btalonnage pour '
instruments de mesure et de commande
blectriques i systimes &lectromagné-
tiques (TELEPERM) )| 18.000 18.000
Banc de test et d'étalonnage pour
instruments de mesure et de commande
4 C.A. | 16.000 16.000
Banc de test et d'étalonnage pour
instruments de mesure et de commande
$lectriques et pneumatiques 3 20.000 20.000
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Machine & bobiner & £41 fin

Tour de précision & grande vitesse
pour petites pidces

Manométre de précision

{cl. 0.6) (0O & 0.6 bar )
id. (0O & 1.0 bar )
id. (0Od 1.6 bars)
i4. (0 4 10 bars )
id4 (0O & 25 bars )
id. (0 & 63 bars )
Manomdtre de précision

{cl.0.1) (O 1.0 bar )
id. (O & 2.5 bars)
id. (O & 6.0 bars)
id. (O &8 10 bars )
id. (O & 25 bars)

Accsssoires pneumatiques

(env. 100 piéces)

Panneau de test DANFOSS, type &J
0560 (pour l'Squipement de commande
standard dans des centres de rbfri-
gération (cf. p. 12)

ro sQrV mobil

bofte d'outils pour ajusteur

bofte d'outils pour mécanicien
bofts d'outils pour $lectricien
Imprévus

TOTAL GENERAL

G ot Gut et Put Pt

o et Gt

jeux

Pr

:

:

[ S SN S H S S S
e o o o o o

y 33853 338888

%

£5 8
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Pr

1.000

2.000

12.000

11.400

1.200

3.500

2.400
1.93%
1.6%

~3.009
170.000

Les pidces énumbrées sous § 6 ne sont génbralement pas disponibles
en Roumanie. Avec cst bdguipement de base, i1 sera possible de
commencer le travail de réparation d'instruments par les ateliers

et les groupes mobiles du Centre.

Le gouvernement roumain a déjd rassemblé quelque

70 articles énu-

mbrés au § 7 ci-aprds pour $tre utilisbs dans le Centre d'Automa-
tisation projeth. Cette liste a $té prise en considbration lors
de 1'établissement de la lists de 1'bquipement 4 fournir par le
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7. ' i nt d fourpni r n
*fs Origine
;j Distorsion-mdtre 20 & 20.000 Mz Pologne
Transistor-métre O 4 30V, O 4 100 mA Tchécoslovaquie !
. Stabilisateur de C.C. O d 6 V (10 A) Hongrie
2 1d. 04 1%V (3A) Mongrie
} % Stabilisateur de C.C. 220 V Pologne
2 14. de C.A. 1XVA Pologne
‘ id4. de C.A. 2 kVA,2 pidces Pologne
Ohmmdtre avec indicateur de sbéro Hongrie
Voltsdtre de O d 1 = 3 = 10 = O W
0401 =-03=-1-3V, 1 «1030nm RDA ’
Synchroscope O x 5 x 10‘:!: RDA
i Oscilloscope,2 pidces Homgrie
Oscilloscope Tchécoslovaquie
Génbrateur de fréquences 0.01 4 11.000 Hs URSS
f Géndrateur R.C. Pologne
! Génbrateur de fréquences, voltmitre, ochmmétrs Horngrie
rréquence-mitre 50 4 20 x 10%Hs Pologne
Préquence/Voltmétre,2 pidces Hongrie
! Voltadtre digital Hongrie
Microvoltadtre sblectif,2 pidces Pologne F
Voltmétre $lectronique Tchécoslovaquie
Transformateur de courant 0.5 -1 =2 = 10 - %0
100/8% A,2 pidces Tochbcoslovaquie
' Bnregistreur, vitesse de 1 - 2% - 30 mm/sec RDA
, Nicroampdremdtre 15 - 30 p A,2 pidces Tchbcoslovaquie
44. 7% - 150 = 300 = 750 m A,2 pidces Tchécoslovaquie

| Millismpdremdtre 25 = 30 = 100 - 130 = 300 mA,2 p. Tchbooslovaquie
3 Ampdzemdtre blectrodynamique 1 - 2,5 - S= 10 -

" 23 A, 2 pidces Tchbcoslovaquie
; Nillivoltmdtre 3 V, 1.500 Ohm,2 pidces Tohécoslovaquie
L Voltadtre 15 - 30 - 6O V , 2 pidoes Tchécoslovaquie

Voltmitre 150 - 500 = 600 V, 2 pidces Tchicoslovaquie
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Origine
rréquencemdtre de tableau 45 4 120 Hs Tchécoslovaquie
Voltmétre &lectronique cl. 0.2 , 6 pidces Tchécoslovaquin
Galvanomdtre 10”7 & 10%a Hongrie
1d. 1075 a4 105 Hongrie
Résistance 1 & 10°0hm , 6 pidces RDA
Condensateurs digitaux 30pF & 12.221 P ¢l. 0.8 Hongrie
Compensateurs de C.A. , 4 pidces RDA
Résistance standard 10> & 105 Ohm, 2 pidces RDA
Secondométre O & 20 sec. et O & 200 sec., 2 pidces URSS
Balance pour analyses 0.01 mg & 20 ¢ RDA
Micrométre de pression compensée O 4 150 mmCE RDA
Ultrathermostat 20°C & 180° ¥ 0.005% Hongrie
Rotométre pour eau 0.2 & 8.0 1l/min RDA
id. pour air 25 & 700 1/h RDA
Conductivimétre avec $lectrode Hongrie
Machines-outils
Perceuse MULTIMAX RDA

Poingonneuse manuelle pour plaques jusqu'd 3 mm Pologne

Valeur estimbe de la liste provisoire de 1'bquipement déjd
fourni par le gouvernement: 200,000 Lei




i

et

/N

. Liste proviscire de 1'bquipement § fourair per le
gouvernement

8.1 Equipement machinel complet pour 1'atelier mboanique:
3 tours de micanique de précision de diffécentes tailles
3 perceuses de diffirentes tailles
1 petite rectifieuse

des machines-outils pour scier, couper, polir, ete...
des $tadlis

8.2 Bquipement complet pour
soudures autogénes
souvdures 4 1l'arc
soudure au point
soudure 4 gas inerte

8.3 Equipement complet de bureau
(machines 4 $orire, etc.) et mobilier

8.4 Bidliothique technigue

8.5 Dipdt avec stock complet de pidoes de reshange

8.6 Trois voiture DASIA transformbes en cemicmmettes pour
trois groupes de serviee mobiles

8.7 Trods voitures 4 usage officiel

Valeur estinbe de la “Liste proviscire de 1'Squipsment &
fournir per le gouvernement®: 790.000 Lei.

R
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10. Programme gbnérel de travail pour 1s phase initiale

. Le centre devrait 8tre monté en plusieurs &tapes dans 1'ordre
suivant:

e o

10.1 Mise en oeuvre d'un groupe de service mobile de trois
unités. Un bureau central, des possibilités de stockage
de pidces de rechange et d'outils ainsi que des garages
> 4 Bucarest ou dans ses environs sont nbcessaires.
Personnel initial:
un expert de 1'ONUDI
trois mécaniciens de précision

trois $lectriciens !

un employé de bureau
un garde-magasin
i

En se fondant sur l'expirience acquise sur place, 1'expert
de 1°'ONUDI réexaminerait régulidrement le budget du projet :
et soumettrait ses recommandations. La création d'un fichier |
d'instruments serait également plache sous la responsabilité
de 1l'expert, ’
i Les pidces de rechange devraient 8tre achetbes immbdiatement
sur demande des experts.

Dés que la premidre unith sera compldte, elle commencera son }

travail selon le "Programme 4'actions d'urgence pour les

entreprises endommagbes”.

Le groupe mobile a pour but d'assurer le service des instru-
ments et des bquipements de commande sur place.

10.2peu aprds le dbbut de 1'activitd du groupe mobile, un autre
expert de 1'ONUDI, cette fois un ingbnieur-gestionnaire pour
1'adninistration du Centre, commencerait la planification du
bitiment , le choix dbfinitif de 1'bquipement et 1°'aocquisitior
de ce dernier.
A ce stade, des locaux provisoires pour l'expert et le person-
nel primaire seront toujours suffisants.

L e
—
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10.3 - Etablissement de possibilités de réparation pour les
instruments et l'é&quipement de commande pneumatique,
électro-pneumatique et &lectronique,

- début des services de réparation et 4'bétalonnage pour
1'équipement dont le réajustement par les groupes mobiles
sst impossible sur place,

- formation intensive du personnel par des cours et des
conférences.

10.4 Fin de la phase initiale et
- installation du Centre dans les locaux appropriéls,

- extension des services et réparations 4 toutes espdces
d'instruments et équipements ds commande,

« mise au point finale de la documentation (fichier) sur
tout l'équipement.de mesure ou de commande se trouvant dans
l'ensemble des usines de l'industrie alimentaire roumaine.
Ce fichier sera une aids précieuse pour toute planification
du Centre. Toute réparation devrait 8tre enregistrbe et un
certificat de vérification délivré aux usines au moment de
la remise de l'instrument réparb.Les usines alimentaires
devraient de préférence envoyer les instruments dbréglés
pour remise en ftat gquand elles auront terminé leur campagne
de production. L'acquisition de nouveaux instruments et de
toutes les pidces de rechange se ferait exclusivement par
1'intermbdiaire du Centre.
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11. Programme de travail g ;ogg terme

Aprés la phase initiale, le Centre devrait organiser des
cours d'information (conférences et cours pratiques )

pour les opérateurs et le personnel de service locaux.

Ces cours pourraient &tre organisés en dehors des périodes
de campagne de 1'industrie alimentaire.

A plus longue &chéance, le Centre fournirait des schémas

d'automatisation pour les usines dont le systime de com-

mande des processus de fabrication doit 8tre amélioré.

Il servirait également de consultant pour tout ce qui

touche 4 1'automatisation dans 1'industrie alimentaire.

A ce stade, on &tablirait une bibliothdque et on comman-
;1 derait tous les périodiques appropriéds.

| Le travail de routine inclura

%« = les réparations

i = les réajustements

5 = les réétalonnages

= le service de tous les instruments et de 1'béquipement
de commande dans toute l'industrie alimentaire

= la répertorisation de tous les instruments existants
(documentation)

= l'achat centralisé d'instruments et de pidces de rechange
= la planification et le service de consultant pour les
industries alimentaires.




'80.12.09





