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Especificaciones Técnicas.
Estadlsticas de las adqulstctomi hechas por PEMEX.

Estimacién de las adquisiciones hechas por otros usuarios en
ol Pafls.

Proyeccién de la demanda en los préximes afos.
Fabricantes nacionales que han sldo suministradores.
Fabricantes naclonales potenciales,

Estimacién de la oferta nacional.

Condiciones habituales de PEMEX para comprar en el Pafs.

dondlctoms habituales de PEMEX para comprar en el extran-
jero.

Principales fabricantes en el exterior y posibles oferentes de
ecnologfa.

Precios de adquisiclén en el Pafs a nivel florica.
Precios F.0.B. en el exterior.
Principales materias primas y componentes.

Principales especificaciones de las materias primas o compo-
nentes.

Precios F.0.B. en el exterior y precio de fibrica en el Pals
de las materias primas.

Peso estimado de cada materia prima usada en un equipo pro-
medio representativo.
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Caractorf{sticas de la oferta nacional.

Principales problemas que enfrenta la produccién nacional.

Conveniencia de ampliar las plantas existentes en el Pafls
o sapecializarias.

Cerweniencia de promover nuevas empresas.



1 ESPECIFICACIONES TECNICAS,
En la industria de proceso se requiere almacenar fluldos que de acuerdo a sus
propledades y a las caracter{sticas de los procesos es necesario almace-
narlos a preston.e s elevadas, para lo cual se Gtilizan recipientes a presibn -
de tipo cil{ndrico o esférico.
Los recipientes a presibn generalmente tienen los siguientes usos:

a) La produccibn o el mantenimiento de \a fase 1{quida

b) Desplazamiento del equilibrio gufmico

c¢) Almacenamiento de yases

d) Aumento de la velocidad de las .reacciones qufmicas

e¢) Aumento de la solubilidad de los gases

f) Separacibn de lfquidos a partir de sblidos

g) Aglomeracibn de polvos; extrusibn y operac.ones ejerciendo
presibn sobre sblidos,

Les factores més importantes que deben considerarce cuando se proyecta un
recipiente a presiédn son los siéuientos:

a) Dimensiones (difmetro y longitud)

b) Presibn de trabajo

e) Temperatura de trabajo

d) Diferencia de temperatura en las paredes

¢) Métodos de calentamiento o enfriamiento.

f) Naturaleza corrosiva de 10s materiales

Tipo de funcionamiento (continiio o intermitente),




h) NGmeroy tam@ﬂo de las aberturas en el recipiente y en la tapa

{) Método de agitacibn

§) Instalaciébn vertical u hor'ixontal.

k) Materiales disponibles

1) Tipo de construccién (forjada o soldada,
L.os factores que se deben tener en cuenta para la seleccibdn de un material -
para recipientes a presibn son;

a) Presién de trabajo

b) Temperatura de operacibn

¢) Tamafio del recipiente

d) Accibn corrosiva de los materiales a almacenar

e) Esfuerzos que se ejercerén (estéticos y dinfmicos)
E\ presente estudio nos ubica en un rango de recipientes con espesor mayor
. de 3" (7.62 cms.), l0s cuales usualmente manejan presiones en el rango de -
\as 226 1b/in2 ( 15,8 kg/cms). )
E1 disefio mechnico de los recipientes a presién se encuentra regido por los
cbdigos API-ASME, y Especificaciones Generales para Proyecto de Obras -
des PEMEX,
En el cbdigo ASME seccibn VIII divisibn 1y 2 . Se presentan las normas y -
nqutiitos generales de diseXo y seleccidn de materiales para los diferentes
procesos de fabricaciébn, |
En las normas y especificaciones de PEMEX, norma No, 2.6812,01 denomi -

nada "Diseflo de Recipientes a Presién", Se presentan los requisitos genera

les de disefo para recipientes a presién.




Los recipientes diseflados para resistir presiones son generalmente cilfndri
cos y en algunos casos se (tilizan de forma esférica, principalmente par'av -
almacenar grandes cantidades de flufdos a presiones relativamente bajas,
L.os recipientes é:ilfndricos generalmente se (tilizan para almacenamiento —
intermedio en procesos, de fluidos a alta presibn. El cuerpo del recipiente -
esta formado por cascarbn cilindrico, cabezuas y estructura soporte,tenien-
do usualmente como accesorios boquillas y registros, refuerzos en las pare
des (en boquillas y registros), para base, escaleras, aislamiento y soporte_
de aislamiento y/ dependiendo de las condiciones de operacibn del recipiente
pueden tener indicadores de nivel, temperatura y presibn.

Recipientes esféricos. Estos recipientes se (tilizan principalmente para al -

macenar grandes cantidades de flufdos a presiones relativamente bajas,

E ste equipo se puede considerar que esta formado por ca juete polar inferior
Y superior; casquete zona tropical inferior y superior, casquete dc la zona -
ecuatorial y soporte,ﬁ teaniendo los siguientes accesorios: boquillas, registros,
refuerzos (en boquillas y regisfros), aro base, escalera, aislamiento y sopor
te del aislamiento y dependiendo del uso del recipiente, contar& generalmente
con indicadores de nivel, temperatura y presibn,

La fabricacién de estos recipientes se efectlapor zoras y cada zona se sec -
ciona por gajos, los cuales se rolan para unirse por medio de soldadura, en-
la figura [-1, se muestra el seccionamiento de estos recipientes.

Estructura., Los recipientes esféricos pueden soportarse sobre un nimero de

postes sin anillos de refuerzo que los una alrededor de la envolvente, siem =




pre y cuando se fijen a ésta, donde se haré el refuerzo,

Cuando los recipierntes se soporten por medio qe silletas o ménsulas fijadas a -
la envolvente, l1os mienbros del soporte bajo estos puntos de apoyo, deber&n —
estar tan cerca de la envolveﬁte como lo_permita el aislamiento,

Para el disefio de los recipientes grandes y pesados que se soportan con faldo-
nes, se deben tomar en cuenta las condiciones de carga durante la prueba = =
hidrostética, la mayor temperatura esperada del metal en servicios y la pre —
8ié6n normal de ope racibn, para la mejor fijacidn del faldén.

Soldadura, La soldadura es el método més comlinmente usado para la unién de
metales, La soldadura autbgena o por fusién, ya sea con el soplete oxiacetilé—
nico o con el arco eléctrico es la més empleada para juntas de placa, para --
unt-r los fondos de los recipientes, para conectar a las mismas tuberfas y = =

accesorios y para unir secciones del recipiente,

Dise®o. Los recipientes deberén disefarse como mfnimo 10 % arriba de la --

presibn mixima de operacién, Para rectpielntes que operen arriba de 0°C - -
hasta 400 °C deberfn dise®arse para una temperatura de 30 °C mfnimo arrtba-.
de la temperatura méxima de operacibn y los recipientes que operen a tempe -
raturas menores a = 29 °C deber&n disefarse para la temperatura mfnima de -
operacibédn, Todas las conexiones deber&n cumplir con las normas USASI apli-

cables.

Fabricacidn. El1 procedimiento de soldadura y los soldadores deberén calificar
se de acuerdo con la seccidn IX "Calificacibn de Soldadura" del cbdigo de - -

calderas y recipientes a presién de la ASME y/o el AWS,L a inspeccibén de ==



. soldaduras deber& hacerse cualquiera de los siguientes métodos;

a) Radiografiado

b) Lfquido penetrante

c¢) Ultrasbnico

d) Magnético
Petr8leos Mexicanos determinar& cuando se requiera que un recipiente lleve -
relevado de esfuerzos total o parcial » ¥ el fabricante deber& presentar para -
aprobacibn el méto do y Ifmites de tiempo y temperatura en cada caso,
Inspeccibn. Petrbleos Mexicanos inspeccionars los materiales, fabricaciény
prueba de recipientes a presibn, en cuanto a dimensiones, calidad de l1os ma -~
teriales y mano de obra,

o Pruebas, Todos los recipientes deheréin sujetarse a una prueba hidrostftica -
con una presibn de prueba de 1.5 veces la presibn de disefo., La presibn mé& -
xima de prueba no deberf esforzar al recipiente o sus partes en més del 80 %
c;tl esfuerzo minimo de fluencia a temperatura ambiente, del material que lo-

constituye,



SECCIONAMIENTO DE UN TANQUE DE ALMACENAMIENTO ESFERICO




ll. ESTADISTICAS DE LAS ADQUISICIONES HECHAS POR PEMEX,

La demanda de recipientes de almaconamientc; a presibn de tipo cilfndrico con
espesores mayores de 3 pulgadas, no es muy significativo en comparacibn con
la de los recipientes esféricos, ya que la mayor utilizacién de los recipientes~
cilfndricos es para espesores hasta 2 1/2 pulgadas, Poh lo cual el estudio se -
enfocari a la demanda de recipientes esféricos, dado que estos tienen una de-
manda grande en espesores de 3 pulgadas y mayores,

La demanda histbrica de recipientes esféricos con espesores mayores de 3 --
pulgadas fué de 55 unidades con un peso total de 16 124 toneladas para el perfg
do 1870 - 1978, siendo el 55 % en unidades de fabricacié4n nacional, paralos —
cuales se imputb el 100 % de sus materiales,

En los cuadros 11,1, 11.2 y 11,3, se presenta el nGmero de unidades adquiridas ,
asf como 1os materiales empleados en su fabricacibn, los pesos y capacidades
p.or unidad y su origen, ya sea nacional o extranjero.

En ol cuadro 11.4 se muestra la demanda histérica promedio arual en peso de
recipientes esféric os en el perfodo 1970 - 1978,

En los cuadros 11.5 al 11,7 se presenta la participaciédn en el mercado nacional

on unidades, por origen y por materiales.




b
;
5
i

o8z

. ¥ 19€ 00002 CuBdOud @O ‘womuweres
L °gLe uaIsN 3> 000°‘02 Ousdoud RO ‘vamwereg
o 1°SLE URNISN Ive 00002 OuBdo.u | oA ‘eusfeubumeD
ugder os-MH 92 000 ousdoug “duwm) ‘cuspew *pO
OO S4€ umsn > 000 Susdoud ‘WOA ‘wnpeuiw
OopPcgn SLE uMmisN o6z 000 Ouedoug) *weA ‘wnneuw
ugcter 0S-AH (> 000 ousdOu ‘IO ‘BRREUIW
uoder OS—AAH .08 000 ouedOug A ‘WBnneuiw
uoder H-00 9OY 20€ 000 OCumdoug *SBA ‘wORy vzOd

COPPVY SLE UM 141 000 OCuSY oG 064 ‘N

 ugder 000 ousdoud ol ‘w




008 A D OF SO LEBRON) USSP 8P SBIMBLSAL] SV




. CUADRO 11,2

DEMANDA HISTORICA POR TIPO DE PRODUCTO

ALMACENADO ( 1970 - 1978 )

PRODUCTO ALMACENADO UNIDADES MATERIAL

Propano s

4

20

Propilenc ‘ 1

1

‘ Cloruro de vintlo 2

Ace. 80 H
H-WB50

Usiten 375, 1

MW - B0

Usiten 375, 1

Usiten 378, 1

PESO TOTAL
( TON. )

2416
1020



CUADRO Il1.,2
DEMANDA HISTORICA DE LOS RECIP!ENTES A PRESION
DE TIPO ESFERICO

( 1970 - 1978 )

PESO
’ ﬂm')

Fabricacibn Nactoml. Materiales Importados - 8313

Fabricacifn Extranjera - 7811

Tetal 16124

Rango de Presién 200 - 300 uQ/ma




CUADRO I1., 4
DEMANDA HISTORICA PROMEDIO ANUAL DE RECIPIENTES

A PRESION DE TIPO ESFERICO

AROS CONSUMO PROMEDIO ANUAL
1970 - 1978 | 1180 Ton.
'q 1974 - 1978 8870 Ton.

Range de Presién 200 - 300 Wb/in 2




MATERIAL

Agero 80 H
HW - 80

Usiten 378, 1

Total

CUADRO 11,8
DEMANDA HISTORICA POR MATERIAL

¢ 1970 - 1978 )

UNIDADES PESO TOTAL
( TON.‘ )
e 2416
s 1803
4 12405
84 - 16124

PROCEDENCIA

Exterior
Exterior

Exterior




CUADRO Il.,. 6
PARTICIPACION EN EL. MERCADO NACIONAL
EN PESO DE ACUERDO AL PAIS DE ORIGEN

( 1970 - 1978 )

PESO TOTAL PORCENTAJE
( TON. )
8719 . 20
400 28
0013 | 52

18124 100




CUADRO 11,7
PARTICIPACION EN EL. MERCADO NACIONAL EN
UNIDADES DE ACUERDO AL PAIS DE ORIGEN

( 1970 - 1978 )

UNIDADES PORCENTAUE
18 24
12 _ . 20
80 88




1. ESTIMACION DE LAS ADQUISICIONES HECHAS POR OTROS

USUARIOS EN EL PAIS,

La demanda nacional de ta@es de almacenamineto con espesores mayores -
a 3 pulgadas queda comprendido esencialmente por la Industria Petrolera, -
Industria Qufmica e Industria Petrbqufmica secundaria (considerando ésta -
como la Industria Petroqufmica fuera de PEMEX). Se estima que PEMEX -
represe~ta el 80 % de la demania total, el éo % restante representari alas -
Industrias Qufmice y Petroqufmica secundaria,

En los cuadros 111.1 y 1I1. 2 se presenta la deranda histérica de 10s usuarios
en el pafs, divididos de acuerdo a su origen, ya sea nacional o extranjero, -

para el perfodo 1070 - 1978,



CUADRO I111. 1%

DEMANDA HISTORICA TOTAL DE RECIPIENTES

A PRESION EN UNIDADES ( 1970 - 1978 )

USUARIO " No. DE UNIDADES ORIGEN
PEMEX 80 Nacional
PEMEX 206 Extranjero
Ind. Quimica y Petrogufmica 7 ‘ Nacional
Ind., Qufmica y Petroqufmica ] ' Extranjero
. Subtotal Nacional . '
Subtotal Extranjero . 80
‘ |
|
Total 14




CUADROIII, 2
DEMANDA HISTORICA TOTAL DE RECIPIENTES

A PRESION EN PESO ( 1970 - 1978 )

PESO (TON.)

PEMEX 8313

PEMEX ' 7811

Ind. Qufmica y Petroqufmica 2070

Ind. Qufmica y Petrogqufmica 1800

Subtotal Extranjero




IV. PROYECCION DE LA DEMANDA EN LOS PROXIMOS ANOS.

La demanda proyectada de 1979 a 1984 correspondiente a PEMEX, se calculd
de acusrdo al estimado de las compras de recipientes a presibn en este perfo
do, de los cuales el 57.5 % son recipientes de alta presién (200-300 lb/tn2)|
lo que arroja Lna demanda de 12,650 toneladas para este perfodo y un prome
dio de 2,830 toneladas por afo, do' las cuales se estima que un 70 % es mate-
rial de Usiten 375.1, propiciando una demanda de éste, de 1770 toneladas -
por afio para los proximos 5 a%os.

En lo que respecta a la demanda de usuarios fuera de PEMEX, se estima, - -
que enla misma forma que la demanda hlatbr.lca , el 30 % corresponderh a —-
PEMEX y el 20 % a las Industrias Qufmica y Petroqufmica secundaria. En -
este caso, la demanda proyectada de reciplentes a presién para el perfodo - -
1970 -~ 1984 : ser& de 630 toneladas para las Industrias Qufmica y Petroqufmi
ta.

En total, se estima una demanda anual de 3160 toneladas por aflo para 1979~

1904 de recipientss a presién, con un promedio de 10 reciplientes por aflo.




V. FABRICANTES NACIONALES QUE HAN SIDO SUMINISTRADORES .

La fabricacién nacional de tanques de almace:namlento a presibn, se ha desa
rrollado hasta abastecer un 55% de los equipos demandados en el per( -
1970 - 1978,

En este perfodo, Industria del Hierro, S.A., cuya planta se localiza en - -
Qerétaro, Qro., ha sido el Gnico fabricante de recipientes de almacena ~ -
miento con espesores mayores a 3 pulgadas. Este proveedor importa todos-
los materiales que utiliza para la fabricacién de estos equipos, ya que no -
existe fabricacidn nacional de placas para estos espesores.

Industria del Hierro, S,A., no estl especializada en algin equipo en espe —

cial, sino que tiene una Ifnea muy variada de fabricacién de equipo pesado.

\ ]




Vi, FABRICANTES NACIONALES POTENCIALES,

Adembs dsl fabricante mencionado en el capftulo anterior, existen otros fa-
bricantes que ax;mqua no dedican su prodJaccibn sspecfficamente a recipien-
tes a presibn, pudieran en un momento dsterminads producir estos equipos,
ya que cuentan con instalaciones que permiten su elaboracién. Dentro ds es-
te grupo se encuentran las siguientes compafifas:

Equipos Petroleros Nacionales, S, A,

Metalver, S, A,

m‘ sc AO

Mepea Fabricacién, S. A.




Vil. ESTIMACION DE LA OFERTA NACIONAL .

Del anllisis de las adquisiciones hechas por PEMEX en los Gitimos aflos, -
observamos q.ue el 55% de estos equipos ha sido cubierto por Industria del
Hierro, S,A, El otro 45% es de origen extranjero.

No se pueds precisar exactamento‘ la capacidad de produccibdn ds recipientes
de almacenamiento a presién dal fabricante nacional que ha sido suministra-
dor, ya que éste no asth especializado en fa elaboracibén de estos equipos,
sino que tiens una Ifnea muy variada de equipo pesado, como equipos ds per-
foracibén, reactores, torres, carcasas de pfaca gruesa, etc.

hdasbla dsl Hierro, S,A, ha producido un promedio de das equipos par afo

para el perflod> de 1970-1973 y de cuatro equipos por ao para el perfodo de

1974-1978.




Vill. CONDICIONES HABITUALES DE PEMEX PARA COMPRAR EN EL
PAIS,

PEMEX pueds solicitar a los proveedoree la fabricazién de un recipiente a

presibén, con disefo proplo o puede solicitar disefio y fabricacién.

En el primer caso, PEMEX o su compaifa de ingenterfa, proporciona al -
fabricants Hojas de Datos con informacién de proceso y disefo mechnico; -
dibujo del equipo, indicando dimensiones apoximadas, lozalizacién y orien-

tacién de boquillas e identificacién y niveles de referencia e instruzciones

para inspsccién, pruebas, tratamientos, partes de repuesto y emoarque.

En el segundo caso, proporciona Hojas de Datos con Informacién de proceso

y algunos dstalles de disefio, dibujo de dise®o de conjunto y de detalle y las

mismas instrucciones del uso anterior.

Los requisitos y condiciones por las qJe se rige PEMEX para comprar en =

ol Pafs y on el exterior son;

1.

4.

7.

€l plazo de entrega promedio de los fabricantes nacionales es de 65 sema -

Cobertura completa de las c ondiciones b&sicas del equipo.
Enpﬁrtoncla técnica dsl proveedor.

Calidad de los materiales.

Precio de oferta y validez del mismo.

Cumplimiento de plazos de entrega.

Garant{las proporcionadas por el proveedor.

Términos de pago adecuados.




nas a partir de la orden de compra.

Los thrminos de pago pusden ser: Neto a 80 dfas o en la siguients forma:

15% con la orden de compra, 35% al llegar los materiales a la planta y el

80% restante a los 80 dlas daspués de entregado el equipo.




1>X. CONDICIONES HABITUALES DE PEMEX PARA COMPRAR EN EL
EXTRANJERO.

Los requisitos y condiciones anotadas en el capltulo anterior, son vhlidas
para las compras en el Pafls y en el extranjero.

&1 plazo de entrega promedio de los fabricantes extranjeros es de 52 sema-
nas, que s bastante menor al de fabricantes nacionales.

L.os términos de pago de PEMEX a fabricantes extranjeros puedan ser: 30

o 90 dfas neto después del embarque dsl equipo, o 15% con la orden de compra

y ol 85% restante a 30 dfas contra documentos de embarque y factura. Estos

porcentajes pueden varias ligeramente,




X, PRINCIPALES FABRICANTES EN EL EXTERIOR Y POSIBLES -~
OF ERENTES DE TECNOLOGIA.

En ol perfodo 1970-1973, el 45% de los recipientes de almacenamiento a -
presién adquiridos por PEMEX fue de origen extranjero.

Loe principales fabricantes en sl exterior se indican en el Cuadro X1, sepa

rados por pals de origen.




. PRINCIPALES FABRICANTES EN EL EXTERIOR Y POSIBLES -~
OFERENTES DE TECNOLOGIA, '

&n ol perflodo 1970-1973, el 45% de los recipientes de almacenamientoa -
presién adquiridos por PEMEX fue de origen extranjero.

Los principales fabricantes en sl exterior se indican en el Cuadro X1, sepa

rados por pals de origen.
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M. PRECIOS DE ADQUISICION EN EL PAIS A NIVEL FABRICA.

En el cuadro X1.1, se presenta el costo de lo-' recipientes esféricos para las-
capecidades y caracter{sticas utilizadas m&s comunmentes, usando como ma -

terial Usiten - 376.1, en placa para presiones de 200 lb/ina.

€l costo de los recipientes no incluye los costos correspondientes a aislantes,

transporte, montaje e instalacién.
En el cuadro X1.2, se presentan los porcentajes aproximados de erogacién, —
correspondiente a transporte, montaje e instalacién, como funcibn del costo -

del recipiente.




CUADRO X -1
PRECIOS DE ADQUISICION EN EL PAIS, DE RECIPIENTES DE

ALMACENAMIENTO TIPO ESFERICO DE 3" DE ESPESOR.

Capacidad Peso Costo
(Bls.) (Ton.) (Miles de Pescs)
10 000 210 6,800
18 000 260 ‘ 8,500
20 000 880 11,500

Costo a febrero de 1679

Presién de disefio 226 1b/in?

CUAD RO M-12
Concepto " 9% Del costo del equipo

Transports 80
Montaje ¢ Instalacién 14




sdl. PRECIOS F.0.B. EN EL EXTERIOR

En ol cuadro Xil-1 se presentan los costos de recipientss en el extranjero

por capecidades y sus pesos correspondientes.

CUADRO XMi-1

PRECIOS F.0.B. EN EL EXTRANJERO

Capacidad Peso Costo
(Bls.) (Ton.) (Miles de Pesos)

10 000 200 8700

18 000 260 7800

20 000 848 9000

GQosto a febrero de 1679
Presién de diseflo 225 Wb/in?,




dll, PRINCIPALES MATERIAS PRIMAS Y COMPONENTES.

Los principales componentes de los recipientes esféricos son los sigulentes:
Cascandn (Seccionado como se imuestra en el capftulo 1).
Planillas de Refuerzo
Bridas Clegas
Boquillas
Refuerzos del cuello de Boquillas.
Perfiles Estructurales.
Guiralmnte, todos los componentes de un reciplente, son del mismo mate -~
rial que el cascarén, excepto los perfiles estructurales.
E1 material més Gtilizado para cascarones es el Usiten - 375.1 y el Acero A~

88 para los perfiles nwcwmleo.




V. PRINCIPALES ESPECIFICACIONES DE LAS MATERIAS PRIMAS
O COMPONENTES.

Las principales materias primas utilizadas para la construccibédn de los -

tanques de almacenamiento a presién son el acero 60-H, HW-50 y Usiten -

875.1, de los cuales, 108 dos primeros son de procedencia japonesa y el -
Gltimo francesa, que es la que m&s se ha utilizado Gltimamente en la fabri-
caclén nacional de recipientes.

A continuacidn se presenta la composicién qufmica de estos materiales:

OCOMPOSICION QUIMICA (% MAX.)
ELEMENTO HW-80 60~-H USITEN-375.1

Carbbn 0.18 o.18 0.2

Siliclo - 0.16~- 0,70 0.8
Manganeso 0,80~ 1,50 1.6
Féeforo 0,080

Aaufre 0.030

Niguel 0.3%0 ~ 1,00

Veradio -

Niobio

Venadio y Nisblo 0,18

Tambibn se utiliza acero estructura A~36 para la fabricacibn de la estructura

y la escalera y su composicién es la siguiente:




. ¢ I
Carbén 0.26 Méx,
Fbsforo 0.04 Méhx.
Apufre 0.08 Méx,
Cobre 0.20 Min,




XV. PRECIOS F.0.B. EN EL EXTERIOR Y PRECIO DE FABRICA EN EL
PAIS DE LAS MATERIAS PRIMAS,

L.os componentes y materias primas udltzadu en recipientes, las cuales ya
quedaron especificadas en el capftulo anterior, en donde se indicé que sl -
principal material utilizado es el Usitén-375,1 tloﬁo un precio de importa-
cién de 23.80 pesos por kilogramo. Este material como ya se indich es de -
origen francés. |

€1 otro material, utilizado en los perfiles estructurales que es el Acero A-36,
tiene un costo de 8,80 pesos por kilogramo para fabricacién nacional y de -

11.48 pesos por kilogramo para importaciédn, de Estados Unidos.




XV1. PESO ESTIMADO DE CADA MATERIA PRIMA USADA EN UN -
EQUIPO PROMEDIO REPRESENTATIVO.

- 2
L.os reciplentes esféricos a presiones de 200 a 300 Lb/ in., » PEMEX los ha
utilizado en sblo tres capacidades, que son de 10,000, 15,000 y 20,000 -
barriles.

A continuacién se presenta el peso de los componentes principales de &stos:

MATERIAL (TON.)

SAPACIDAD A0 MBITEN 375.1
%0
40
80

10,000 180
15,000

20,000

Presién de disefo de 225 lb/m.2




XVil. CARACTERISTICAS DE LA OFERTA NACIONAL.,

La oferta nacional de los recipientes de almacenamiento a presién se ha -
desarrollado biatanto » lo que ha repsrcutido en favor de la calidad de fabri-
cacibn de los equipos mencionados. Dicha calidad se puede decir que es =~
bastante aceptable en la actualidad.

Respecto al costo nacional de estos squipos, los precios esthn aproximada-
mente entre un 15 y 20% arriba de los de importacién y esto debido principal
ments a que los materiales de fabricacién son en su mayorfa de importacién.
Los plazos de entrega de los fabricantes nacionales, estén también por -
arriba de los extranjeros debido a la procedencia do los materiales, lo cual

causa retrasos en la fabricacién de dichos equipos.




X\Viil, PRINCIPALES PROBLEMAS QUE ENFRENTA LA PRODUCCION
NACIONAL. .

Como ya se menciond anteriormente, en los capftulos XVI y XV1I, uno de los
principales problemas que afectan la produccibn nacional es la adquisicién
de la materia prima, la cual usualmente no se fabrican en México, o no se
pueden conseguir en el tiempo requerido, por lo que se recurre a los fabri-
cantes extranjeros, reparcutiendo sto en el costo de los equipos.

La falta de financiamiento para la adquisicidn de materias primas y fabrica-

cién del equipo, motivado por las condiciones de pago de PEMEX, en el que
ol 80 al 85% del costo del equipo se paga hasta 90 § 120 dfas despubs de en-
tregado, es también uno de los problemas mis fuertes para los fabricantes
nacionales, los que deben pagar de inmediato las materias primas.

Aunado a bsto, la demanda de dichos equipos no se reparte uniformemente
' on el tiempo, sino que los pedidos se realizan por varios equipos a la vez,

oon plazos cortos de entrega. Esto afecta el aprovisionamiento de materias

primas y provoca trastornos graves en la fabricacién.




M, OONVENIENCIA DE AVPLIAR LAS PLANTAS EXISTENTES EN EL
PAIS O ESPECIALIZARLAS,

Actualmente en el pafls, se cuenta con capacidad instalada para la produccibn

ds 6stos equipos y cubrir gran parte de la demanda nacional, por lo que es —

mis convenients especializar las plantas ya existentes.

s necesario que cada fabricante .' cuente con una seccibn exclusiva, (nclu);‘_q

do nave industrial y recursos humanos para producir estos equipos con el -~

ehjeto de mejorar la calidad de la oferta nacional.




X, OONVENIENCIA DE PROMOVER NUEVAS EMPRESAS ,

Debido a que la oferta de recipientes de almacenamiento a presibn, cubre ==
casl en su totalidad la demanda nacional, no es conveniente la promocibn de
nuevas ompn.om de este tipo.

Lo que si serfa conveniente es promover la fabr*tc;ctén nacional de la mate~
ria prima ya mencionada debldo a que es esto uno de los principales proble~

mas que enfrenta la fabricacién nacional.

_
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