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GENERALIDADES

La tuber{a de didmetro de 20 a 48 pulgadas se usa principalemente en las --
actividades de transporte y distribucibn de hidrocarburos, especialmerte --
petréleo crudo y gas natural,

Dentro de este ranjo existen algunos difmetros para los cuales la demanda -
es mucho mayor que para otros, As{ vemos que los didmetros mayores son-
los menos comunes,

Los difmetros mayores, como son los de 42" y 48", se usan casi exclusiva-
mente para l{neas de transporte de tipo muy especial como el Gasoducto --
troncal, De hecho, la construccibn de ese si;tema requirib que se tendiera -
tuberfa de 48" por primera vez en México.

La tuber{a de transporte y distribuciédn se fabrica princip: 'mente de acero -

al carbbn y més del 80 % segl(n las especificaciones APL. LL y 5LX.

' En la seleccibn de 1a tuberfa deben tomarse en cuenta diferentes factores dg

disefio, de acuerdo al uso que se le vaya a dar. En el caso de los dt&matroz

de 20" a 48" puede afirmarse ;;ue el uso fuera de la industria petrolera es -
muy reducido, Por lo tanto, en este estudio podemos basarnos en las especi
ficaciones requeridas para la industria petrolera.

El crecimiento acelerado de la producciédn petrolera en 1os Glitimos aftos ha -
causado aumentos en la demanda de tuber{a para transporte y distribucién de
Mdrocarburos, |

Este fenbmeno puede cbservarse en el capftulo relativo a la demanda de - —

Do e - L T ——— e




PEMEX, en el que se muestran 108 gasoductos y oleoductos en construccibn
on ¢l perfodo 1973 - 1978, |

Un caso especial es el proyecto del Gasoducto Troncal Cactus-San Fernan—-
do-Reynosa, para el que se requieren tﬁberfa- de 48" y 42" y que cubren -
tres tramos con una distancia total de 1,484 IKms., como se muestra en la

“Tabla No, 1,

- -




TABLA 1,

GASODUCTO CACTUS -SAN FERNANDO-REYNOSA,

TRAMO DIAMETRO (Pulg.) LONGITUD (Km.)
Cactus - San Fernando 48 1,008
San Fernando - Monterrey 42 249
San Fernando - Reynosa @ 119
Total 404
i



ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO.

Los tubos en el rango de 20" a 48" se fabrican de acero al carbén API-5L,
gredos A y B, mediante los procesos de soldadura eléctrica y de soldadura
de arco sumergido. Pueden suministrarse con bordes planos o bordes bise-
lados.

Las juntas aceptadas por PetrSleos Mexicanos para soldar a tope, son las -
establecidas en la especificacibn ANSI] B 31.4,

El espesor de la pared debe seleccionarse de acuerdo a las condiciones de -
operacién. Al aumentar el espesor de la tuberfa, se incrementa su resisten-
cia a la presién, pero a la vez aumenta su peso, que generalmente se da en

Lb. por pie.

Por otro lado, dentro de las especificaciones de aceros ‘Pl 5L y APl 5L,

. slendo denominada esta Gltima como de tuber(a de alta prueba, existen di-

ferentes grados de aleaciones, en la AP] 5L existen los grados Ay B y en
la APl BLX los grados X42, X46, X582, X56, X80 y X865, Estos (ltimos son
los que mis resistencia tienen a la presién,

As{ tenemos en el Ifmite inferior del rango a los tubos API 5L de 20" de -
difmetro. Los espesores de pared disponibles van de 0.219" a 1.375", exis
tiendo un rango de presiones de prueba de 390 lb/pulg? minimo en el grado
A, a 2780 lb/pulg? min. en el grado B8 con un gran nGmero de valores in--

termedios en ambos grados.



En el 1{mite sup erior del rango, estln los tubos APl BL.X de difmetro de -
48", con espeso res de pared de 0,334" a 1,0" y con un rango de presiones
de prueba gque va de 840 lb/pulga. min, en el grado X 42 hasta 2,440 lb/pulga.
min. en el grao X 65,
EXTREMOS DE L.OS TUBOS,
En los sistemas de transporte de betrbleo por tuberfa, no deben usarse -
tubos con cuerdas en difmetros nominales mayores de 2", Los tubos usados
on estos sistemas se suministran con extre.mos planos o biselados, segiin el
pedido.
LONGITUD DE LOS TUBOS,
L.os tubos API 5L y 5LX de extremos planos se suministran en varias longi-
w:, factor que depende de las dimensiones de la placa de acero usada como
materia prima, Algunas de las longitudes existentes en el mercado son las -
. siguientes:

Tubos de un solo tramo: | 9 pies (2.74 m.)

Tubos de doble tramo; 14 pies (4.27m.)
L.os tubos formados con dos tramos unidos con cople o soldadura para dar -
la longitud esténdar pueden ser suministrados en 8% de la cantidad ordenada,
pero ninguno de 1os tramos que forman el tubo debe tener una longitud menor
que 22 pies (8.72 m,), en el caso de 10s tubos unidos con cople, o bilen no -
debe tener una longitud menor que 14 pies (4.47 m., ) en los tubos unidos con

sotdadura.

-



€n la misma forma qQue otras caracterfsticas de la tuberfa considerada en -
este estudio, existe una gran variedad en 1o que al peso se refiere. Asl --
tenemos que en ol 1Ifmite inferior del rango se encuentran los tubos de 20"
de di&metro, con pesos quu van de 48.27 lb/ple a 273.81 b/ple.

En ol I{mite superior, se encuentran los tubos de 48" de difmetro con pescs

de 178.08 \b/pie & 501.96 lb/pie.



Il. ESTADISTICAS DE LAS ADQUISICIONES HECHAS POR PEMEX,

&1 principal consumidor de tuberfa de grandes dikmetros en México es Pe-
tréleos Mexicanos.

L.a mayor parte de este tipo de tuber{a adquirida por PEMEX se utiliza en ol
transporte y distribucién de hidrocarburos ya sea en oleod.ctos y gasoductos
terrestres y marinos o en 1fneas de recoleccién.

La estimacidn de las adquisiciones de PEMEX de tuber{a de grandes dikme-
tros en el perfodo 1973-1978 ss musstra sn los Cuadros I1-1 y 11-2,
Petrblecs Mexicanos ha satisfecho su demanda en sete perflodo comprands a
un gran nGmero de proveedores de varios palses. Los provesdores se citan
ﬁ los capltulos V y X de sete estudio.

Los palses des origen ds sete phoducto han sido principalments México, Japhn,

. Frencia, Alsmantia, [tatiay E.U. A,



CUADRO I1, 1

OLEODUCTOS CON DIAMETROS MAYORES DE 20 PULGADAS,

PARA TRANSPORTE Y DISTRIBUCION DE PEMEX.

.C 1973 - 1978 )
DIAMETRO LONGITUD
(PULG) ( KM )

Estacién 8 - Tula 20 20
Cérdenas - La Venta - Nvo, Teapa 20 117
Cérdenas - La Venta - Pajaritos 20 128
Tres Hnos, - Cd. Madero 20 o3
Nvo, Teapa - Minatitln 24 32
Nvo., Teapa - Cangrejera (2) 24 s
Tuxpan - Poza Rica 24 71
Poza Rica ~ Estacibn 7 24 120
Cactus - Cérdenas 24 24
Nvo, Teapa - Pajaritos 24 12
Samaria - Clrdenas 24 as
Cd. Madero - Cadereyta 24 870
Sunuapa - Artesana 24 a0
Artesana - Sitio Grande 24 7
Estacibén Central Cactus - Samaria 24 17
Agave | - Central Cactus a4 40
Cunduacén - Samaria ] | 24 ]
Cunduachn - Cérdenas 24 s
Nvo, Teapa - Salina Cruz 24 280
Oxiacaque - Iride 1 1 ( 2 ) t 1) 14
Pajaritos - Poza Rica 30 890
Chrdenas - Nvo. Teapa 0 11
Nvo, Teapa - Poza Rica 80 490
Poza Rica - Naranjos - Tres Hnos. 80 128
Cérdenas - Nvo, Teapa ] 11
Cérdenas - Dos Bocas se 70
Samaria - Chrdenas ] 83




.

CUADRO I, 2

GASODUCTOS CON DIAMETROS DE 20" A 48" PARA
TRANSPORTE Y DISTRIBUCION DE PEMEX

( 1973 - 1978 )

DIAMETRO LONGITUD
(PULG,) (KM)

Samaria - Cactus 20 20
La Venta - Estac, 2 GCPM 20 13.8
Blasillo - LLa Venta 20 10
Cactus - Cangrejera (conduccibn etano y Lic,) 20 130
Cactus - L.a Venta 24 100
Cactus - Cd. Pemex 24 o1
Cactus - CArdenas . o4 24
Nuevo Teapa - Cangrejera 24 10
Lerma, Tamps, - Monterrey 24 400
Estacibn 2 GCPM - Nuevo Teapa 24 28
Rfo Carrizales - U, Petrog, Cd. Pemex 24 40
Sitio Grande - Cactus 24 18
Pareddbn 1 - Complejo Cactus ' 24 20
Paredbn - Compresoras Cactus 1 24 20
Loop Escobedo - Est. 4 del GRMTCH. DFNE 24 L] ]
Loop Apodaca - GIMSA , DFNE . 24 18
Loop Estacibn 4 GRMTCH - Sn,Jerbnimo OFNE 24 f0
Palau - Cacanapo - 10. de Mayo DFNE 24 80
Loop Lampazos - 10, de Mayo DFNE 24 60
Minatitlén - Venta de C arpio 80 844
Estacibn 3 - Estaciédn 8 GCPM 30 810
Estacibn 8 ~ Estacibdbn 10 GCPM 80 244
1o. de Mayo - Monclova - Escobedo DFNE 30 240
Chrdenas - Nvo, Teapa - Minatitl&n 9 144
LLoop - Samaria~- Cactus 8 17
Baterf{a Iride 2A-Est, Compresores Cunduacén 38 14
Sistema Nacional de Gas:

San Fernando, Tamps, - Los Ramones, N, L, 42 142
Cactus, Chis, - San Fernando Tamps, 48 1102

T m——— . T p———




I, ESTIMACION DE LAS ADQUISICIONES HECHAS POR OTROS

USUARIOS ,
Existen en el pals otros usuarios de tuberfa con costura para tr:ansporte y =
distribucibn ade;'n&s de PEMEX. Sin embargo, en conjurto, estos solo consu
men aproximadamente el 15% de la produccibén nacional, o sea, alrededor de-
48,000 ton, Dicho s usuarios son los siguientes:
1. Comisibn Federal de Electricidad
2. Se cretar{a de Agricultura y Recursos Hidr&ulicos
8. Banco de Crédito Rural
4. Comisibn de Aguas del Valle de México
8, Dopartamento del Distrito Federal ' \
e. | Industria Quimica y Petroqufmica secundaria
La industria gufmica y petroqufmica secundaria consume :1 256 % del total -
. fusra de PEMEX, el resto se reparte entre los cinco restantes y algunos - -
otros demandante s menores.
De las 45,000 ton, , de tuber{a con costura consumidas por los usuarios cita-
dos anteriormente, solo alrededor de 4,500ton., o sea un 10 % son de tuberfa
de mis de 20" de difmetro. Por otro lado, 1a produccién nacional de tuber{a
oe dedica casi exclusivamente a PEMEX, por 10 que los otros usuarios deben
recurrir a la imp ortacién, aunque la cantidad adquirida ¢ -sinoritaria, y --

equivale aproximadaments a un 10 % de la demanda de PE . - X,



IV. PROYECCIONES DE LA DEMANDA EN LOS PRO>AMOS ANOS,

L.as lneas de conducciédn ds hidrocarburos proyectadas para los 'pn'oxlmos -

afios se clasifican en oleod.uctos, gasoductos y lineas de conduccién, terres-

tres y marinas.

P

En el Cuadro IV~1, aparecen los oleoductos de 20 pulgadas de didmetro y
mayores, indicando la longitud total para cada caso, el Cuadro IV-2 contiene
lo correspondiente a gasoductos y el I\V=3, se r;eﬂon a lfneas de conduccibn.
En ol Cuadro I\V~4 se muestra la proysccibén resumida para las fneas terres_
tres; podemos observar que la mayor demanda es en difmetros da 20 pulga-
das para oleoductos y da 24 y 36 pulgadas para gasoductos, que ademAs re- .
presentan el kngyor porcentaje damandado de tuberla de grandes ditmetros.,
Los kildmetros totales proyectados son 7,900, que repr- ;entan un promedio

. anual de 350,000 toneladas.

L.a demanda anual promedio de este tipo ds tuberfa para los otros sectores,

-

oe estima en 10,000 toneladas, por lo que la demanda anual proyectada es de

860,000 toneladas.




CUADRO IV. 1

DEMANDA PROYECTADA DE OLEODUCTOS CON DIAMETROS

)

MAYORES DE 20 PULGADAS ( 1978 - 1982 )
OLEODUCTO DIAMETRO LONGITUD
(PULG) (KM )

Torrebn — Chihuahua 20 450
Monterrey - Torrebn 20 380
Veracruz — Tierra Blanca 20 60
Tuxpan - Toluca 20 800
Salamanca - Morelia 20 100
Salamanca - Zacatecas 20 480
Paredén 1 - Complejo Cactus 24 20
Caparrosa - Ricino - Cunduachn 24 40
Giraldas — Paredén- Chrdenas 24 40
Venta de Carpio - Tula 24 71
Distrito Catalina ( 2) 24 17
Tng Hermanos - Cd, Madero 24 104
Nuevo Teapa - Venta de Carpio 80 878
Poza Rica - Naranjos 80 130
Samaria 11 - Cérdenas ] %
Cérdenas — Dos Bocas ( 2 ) ] 140
Nuevo Teapa - Pajaritos 88 18
Proyecto en Nuevo Teapa ] 200
Cérdenas - Nuevo Teapa ( 2 ) %8 210




CUADRO IV ,2

PROYECCION DE LA DEMANDA DE GASODUCTOS CON

DIAMETROS MAYORES DE 20" ( 1979 - 1882 )
DIAMETRO LONGITUD

GASODUCTO (PULG.) (KM )
Reubicacién Tramo Ecatepec - Lecherfa 20 3
La Venta - Rfo Tonal& M,D, 20 7
Sta, Ana - Tula entre Km, 838 + 435 - CFE 20 23
Sunuapa ~ Artesana 24 28
GRMTCH Km, 177 + 000 - Escobedo (Loop) 24 42
Loop Estacibn 6- Km, 205 del GRMTCH 24 56
Loop Estaciédn 4 - Estacién del GRMTCH 24 31
Escalén - Chihuahua 24 2088
Inyeccibn Gas seco de Planta Griogénica-

Gasoducto TSNG 24 40
Red del Valle de México Ramal Sur-Oriente 24 48
Gran Canal - L_os Remedios 24 12
Sta. Ana - Estacién I1 24 61
Estacibn Il - Salamanca 24 141
Samaria - Cactus 24 17
Apodaca - Escobedo DFNE 24 17
Venta de Carpio - Cuemanco 24 47
Sta, Rosa - Monterrey 24 18
TSNG Km, 130 - Comp, Cangrejera 24 8
TSNG Km, 161 - Salina Cruz 24 208
TSNG Km, 811 - Poza Rica 24 48
Sitio Grande ~ Cactus 1 80 17
Baterfa Agave | - Compres. Cactus 80 40
Artesana - Sitio Grande (2) 30 18
UPQ. Cactus - Chrdenas ss 28
Monclova - Escalén ] 888
Venta Carpio - Sta, Ana Paralela GMSG 36 58
Programa de ampliaciédn en zonas no definidas 3 800
Saltillo - SLP - Lebn ] 640
Lebn - Atotonilco ] 90
Los Ramones - Reynosa (TSNG) L 188
L.os Ramones -~ Sta, Rosa (TSNG) 3 81
San Fernando, Tamps - Reynosa 42 110




CUADRO IV, 3

PROYECCION DE LA DEMANDA DE LINEAS DE

¢ 1979 - 1982 )

RECOLECCION CON DIAMETROS MAYORES A 20"

DIAMETRO LONGITUD

LINEA DE RECOLECCION (PULG.) (KM)
Bater{a Lacamango-Est, Compresién Cuichapa 20 ‘7.8
Baterfa Los Soldados-Est. de Compresibn E1 Plan 20 7.0
5 Presidentes-Sn, Rambn Dtto. Agua Dulce 20 1.6
Magallanes 6 - Magallanes 3 Dtto. Agua Dulce 20 8.2
Magallanes 7 - Otates Dtto. Agua Dulce 20 8.0
Sistema de Recoleccibn en el D, F.N,E, 20 104,0

rograma Ampliacién Dtto. Poza Rica 20 1l00.0

abezal Area Trampas Cactus—~ Cactus 2 Dtto, Comacalco 24 7.8
Central Almto, Cunduachn—Baterf{a-Cunduachn Dtto,
Comacalco, 24 8.0
Est. Almto, Cunduacén-Samaria 2 Dtto. Comacalco 24 8.0
Cunduac&n-Ojiacaque Dtto, Comacalco 24 8.0
Est. 1 del GCPM~Km, 100 en Chrdenas Dtto, Comacalco 24 13.0
Iride lI-Entronque Gasoducto Cunduackn 24 8.0
Gasoducto Baterfa Sunuapa [-Compres, Sunuspa [l 24 1.0
Gasoducto Samaria [[I-Est. Comp, Samaria Il 24 e.8
Gasoducto Artesana |- Sitio Grands | 24 7.0
Nuswvas [Instalaciones de Producciédn en Zona Sureste. 24 8es5.0




CUADRO IV, 3

(CONTINUACION )

DIAME TRO LONGITUD
LINEA DE RECOLECCION (PULG.) (kM)
Programa de Nuevas Instalaciones de Produccibn en 1
Zona Chicontepec, 24 800
Programa de Nuevas Instalaciones de Produccibn en
Zona Sureste, 30 78
Complejo Industrial Cactus con Trampas de envfo y
Recibo de Diablos ] 3.0
Nuevo Teapa - Pajaritos Dtto. Nanchital se 18.0
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. CUADRO IV.,5

PROYECCION DE LA DEMANDA DE LINEAS MARINAS DE

OLEODUCTOS Y GASODUCTOS MAYORES DE 20" ,

( 1979 - 1982 )

OLEODUCTOS DIAMETRO LONGITUD
(PULG.) (KM)

Oleogasoducto y Oleoducto de Plataforma

Marina a Dos Bocas (1a, Etapa), 20 10

Oleoducto y Oleogasoducto de Plataforma

Marina a Dos Bocas ( 2a. Etapa ) 20 20
. Oteoducto y Oleogasoducto de Plataforma

Marina a Dos Bocas ( 1a, Etapa ), 24 10

O!oochaf:to y Oleogasoducto de Plataforma

Marina a Dos Bocas ( 2a, Etapa ). 24 28

Oleoducto de Plataforma Marina Enlace a Dos

Bocas. 8 170

Oleoducto de Plataforma Marina Enlace a Dos

Bocas ( 1a. Etapa). 3 180

GASODUCTOS

Gasoducto Plataforma de Enlace a Dos

] 180

=




V. FABRICANT ES NACIONALES QUE HAYAN SIDO SUMINISTRADORES

E1l Gnico fabricante nacional que ha sido suministrador de PEMEX de tuberfa
de 20 a 48 pulgadas de di&metro es Tubacero, S.A,

L.a planta de Tubacero, S.,A,, se encuertra en Monterrey, N,L,, en aflos -
anteriores esta compaffa absorbfa gran parte de 1a demanda de PEMEX, =~
pero su porcentaje ha disminuido considerablemente conforme se ha incre --
mentado la demanda de PEMEX,

Existe otro fabricante nacionali Tubesa, que fabrica tuberf{a de los diﬁmetr‘og
considerados por medio del proceso de soldadura eri espiral hasta 120 pulga-
das de difmetro, sin embar;go este tipo de tuberfa no se (tiliza para el trans

porte y distribuciébn de hidrocarburos.

R S S T r————




. V1. FABRICANTES NACIONALES POTE.NCIALE'S.
De los fabricarntes nacionales de tuberfa, actualmente solo Tubacero S.A... -
produce tuberfa c on costura para transporte y distribucién en diémetros - -
mayores a 20 legadas ; esta companifa proyecta la construcciédn de una nueva

planta, de dimensiones similares a la existente, en Matamoros, Tamps,, —

para producir exclusivamente tuberfa de 20 a 48 pulgadas,

A Para transportar agua y algunos otros 1fquidos, se puede (tilizar la tuberfa -
con costura en espiral que produce Tubesa.

) Los principales fabricantes de tuberfa de menor dihmetro, que con algunas -
posibles ampliaciones podribn fabricar tuberfa de 20 a 48 pulgadas de di&me-

tro son:

Fabricante Sede de 1 Planta
fnmu Veracruz, Ver,
Protumsa Monclova, Coah,
Hojalata y Lémira, S, A, Puebla, Pue.,

La Laguna Torrebn, Coah,




Vil. ESTIMACION DE LA OFERTA NACIONAL, |

Actualmente, el Gnico proveedor nacional de tuberfa con costura de grandes
dibmetros para 'PEMEX ha sido Tubacero, S, A,

Su capacidad {nstalada de produccibn de tuber{a de grandes dikmetros es de
alrededor de 195,000 ton./afio, 0 sea un 68% de su produccibn total,

Se espera incre mentar 1a oferta nacional con la produccién de una planta de
tuber{a de difmetros de 20" a 54", que actualmente esth en proyscto y que

producir 300,000 ton, /a0 aproximadamente.




VIII. CONDIC IONES HABITUALES DE PEMEX PARA COMPRAR EN EL

PAIS,

Los requisitos habituales de PEMEX para compra de tuber{a de grandes dié-

metros en el Paf{s son los siguientes:

1.

4.

7.

Que el proveedor tenga la suficiente experiencia técnicay -

que sus equipos y materiales tengan la suficiente eficiencia-

y calidad comprobada por PEMEX,

Que el producto cumpla con las condiciones técnicas bhsicas.

Que el proveedor ofrezca el mojor_precio en comparacibn a

los demés proveedores, tanto nacionales como extranjeros ~

y un porcentaje de proteccibn en el costo, respecto a los ex-

tranjeros,

Los precios de los materiales de importacién deben ser fir—

mes, quedando sujetos a escalacién, los precios de los mate

riales nacionales por los incrementos en materias primas y

mano de obra,

Que ¢! tiempo de entrega real del material o equipo se en— -

ocuentre dertro del programa de construccibn,
Que la garantfa del equipo sea por un afo m{nimo de opera-

cién y que otra garantf{a cubra el tiempo de transporte del

equipo.

Las condiciones de pago normalmente serén: 100% del impor

te a los 90 dfas de la entrega, para los provesdores naciona

les.

+




IX. CONDICIONES HABITUALES DE PEMEX PARA COMPRAR EN EL
EXTRANJERO,

L.os requisitos habituales de PEMEX pén compra de tuberf{a de grandes di&-

metros en sl extranjero son los siguientes:

1,

4,

7.

Que el proveedor tenga la suﬂctenfe experiencia técnicay -
que sus equipos y materiales tengan la suficiente eficiencia
y calidad comprobada por PEMEX.

Que el producto cumpla con las condiciones técnicas bésicas.
Que el proveedor ofrezca el mejor precio en comparacibn a
los demés proveedores, tanto nacionales como extranjeros,
considerando para los precios de &stos (ltimos 108 costos de
seguros y fletes,

Los precios de 10s materiales de importacibn deben ser fir—
mes,

Que el tiempo de entrega real del material o equipo se en-
ocusntre dentro del programa de coristruccién,

Que la garantfa del equipo sea por un afio mfnimo de cpera-
cién y que otra garant{a cubra el tiempo de transporte del -
equipo.

Las condiciones de pago normalmente serén:

100% del importe a los 30 dlas de la entrega,
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X, PRINCIPALES FABRICANTES EN EL. EXTERIOR Y POSIBLES

OFERENTES DE TECNOLOGIA,

Los principales .fabr'icantes extranjeros que han suministrado tuber{a para -
transporte y distribucibén a PEMEX en 108 rangos considerados son principal
mente de América del Norte y del Sur, de Europa y de Asia,

Los principales fabricartes americanos proveedores de PEMEX son: de - -
Caradh, Kane Industries} de E.U.A,, U.S,. Steel, Kaiser Steel y L abaige -

y de Brasil, Confab. En Japbn existe un consorcio distribuidor que es el que
ha tratado directamente con PEMEX y que esté formado por : Marubeni, -~
Mitsui, C. Itoh 'y Sumitomo, de éstas, solo la Gitima es fabricante, 10s demés
productoresdﬁ este pa{s son Nippon Steel y NKK,

Los principates fabricantes europeos que han suministra > tuberfa de 208 -

. 48 pulgadas son de tres pafses.

De Italia, Italsider., Siderexport ; de Alemania, Mannesmann y Beighor y de

Francia Vallourec y Port a Mduuon.




® Xl PRECIOS DE ADQUISICION EN EL PAIS A NIVEL FABRICA.

Los precios de la tuberfa esthn en funcibn del material, dikmetro, espesor
y longitud de los tubos, asl como de la cantidad requerida de éstos.

Se anexan en la tabla XI-1, los cost.s aproximados de adquisicibn de tube~

rf{a de los dikmetros comerciales mayores a 20 pulgadas que se fabrican en
.‘ P.f. Lvoeo mrlc.o
La tabla Xd-1, presenta precios actualizados a febrero de 1979 y seflala -~

también el rango de espesores comercialmente empleados.




TABLA >a-1

FRECIOS DE ADQUISICION NACIONALES A NIVEL FABRICA.

DIAMETRO ESPESORES PRECIOS DE OFERTA ($/m)

(Pulg.) (Pulg.) APL-BLB m -m:: ?‘_
20 0,280 - 0,500 1000 - 2100 1100 - 2200
24 0,280 - 0,500 1800 -~ 2600 1400 - aréo
20 0,881 - 0,500 1800 - 8200 1900 -~ 3800
"o 0,812 - 0,500 2400 - 3900 2800 - 4100
4 0,812 - 0,800 3100 - 4700 $R00 - 8000

vvv T —
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Xil, PRECIOS F,0.8. EN EL EXTERIOR

Los precios internacionales de tuberfa de acero al carbbn se rigen por las -

variaciones de oferta y demanda, por lo‘ que 08 precios reportados pueden -
sufrir modificaciones de acuerdo con las condiciones del mercado,

En ol cuadro XII, 1 se muestran algunos precios de acuerdo a las cotizaciones
de 08 principales suministradores de PEMEX en el extranjero, dichos pre ==
clos estén escalados a marzo de 1979 y son para equipo entregado en Puerto -

Nacional,




CUADRO X111, 1
PRECIOS F,.0.B. EN EL EXTERIOR

( Marzo de 1979 )

DIAMETRO DE ESPESOR DE LA PRECIO F,0.B, EN
LA TUBERIA TUBERIA ACAPULCO O MANZANILLO
(PULG,) (PULG.) ( $/Mm)
80 0.280 _ 2608, 02
se " 3600, 52
84 " | 3609, 10
' ] ‘ " 4017.79
4 0.878 0988, 64
‘48 " 323, 87
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Xili. PRINCIPALES MATERIAS PRIMAS Y COMPONENTES .

La materia prima a partir de la cubl se fabrica la tuberfa con costura, es -
la placa de acero al carbbn, que se suministra a los fabricartes en las dimen
siones requeridas.

£l proceso utilizado gcmralmonto' Para la fabricacién ds tubos con costura,
consiste en pasar la placa calients a través de una roladore que le da la for—-
ma tubular, |

Posteriormente, se aplica soldadura para completar la costura. La soldadu~
ra, puede ser del tipo de resistencia elcctﬁ.c- o de arco sumergido,

Por 1o general, este Gitimo tipo de soldadura 8610 se utiliza en los tubos de

mayor dibmetro .

- -



V. PRINCIPALES ESPECIFICACIONES DE CADA MATERIA PRIMA,

La Wberfa para transports y distribucibn, se fabrica principalmente de acero
al carbbn segin las especificacionss Aﬁ!- SL yAPI- 8 LX,

L.a composicién de estos aceros var(a segln el grado especffico, en el Cua-
@ro X@V-1, se muestra la composicién qufmica do.los grados mé&s amplia-
ments utilizados del AP -~ 8L para servicio normal y 8 LX para servicio -

pesadio.

B e e P TR e ———
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XV. PRECIO DE LA MATERIA PRIMA.

La materia prima es placa de acero al carbén de diferentes materiales y -

grados y su costo depende fundamentalments de las ocpoclﬂc'aclonu del -
acero y espesor solicitado.

En ol Pafs, L.A.B. en la f&brlén, la placa de especificacidén API-5 LB tiene
un precio aproximado por tonelada, de 7,900 pesos, para partidas d@ =--

100 toneladas como minimo y de alrededor de 8,800 pesos por kilogramo, -
para la de especificacibn API-5 L>¢-52.

En ol extranjero, la placa con L.A.B, en la fibrica resulta més barata, -
cuando se adquiere en grandes cantidades, importhndose ésta de Japbne -
Italia y se compra a 7,000 pesos la tonelada de placa con especificacibn -

AP1-5 L.B.en pedidos mayores a 500 toneladas. En cantic \des menores, la

. placa purﬁonta considerablemente y se adquiere a 10,800 pesos la tonelada

cuando el pedido no alcanza las 100 toneladas,

Como los precios anteriores rio incluysn el flets, la comparacién entre los
nacionales y los de importacién resulta ventajosa para los primeros y por
lo tanto las adquisiciones a proveedores extranjeros s6lo se realizan cuando

la produccién nacional no cubre las necesidades programadas.

- e



XVl PESO ESTIMADO Y DIMENSIONES DE LLOS COMPONENTES

L.as placas de ac;m al carbbn para la fabricacibn de tuberfa con costura se -
surten en varios espesores y tamafios, dependiendo del tipo de tuber{a que se
desee fabricar, |

Existe una gran variedad de dimensiones y pesos en 1os gque la placa puede -~
surtirse, Sin embargo, podemos considerar que 108 que se muestran en las-
tablas XV1-1 y XVI-2 , son representativos de la materia prima usada para -
1a fabricacibédn de tuber{a de 20" a 48".

Por otro lado, en la tabla XVI-3, se muestran los pesos aproximados del ==
producto ter-minado.t_o- valores mostrados esthn en rangos, ya que el peso -

depende del espesor de pared de la tuberfa.



TABLA XV -1
PESO DE LA PLACA DE ACERO USADA PARA FABRICACION

DE TUBERIA CON COSTURA,

Lspeson DE LA PLACA PESO

( pulg.) ¢(mm) kg/m? ka/ple?
1.000 26.4 199,21 18.807
0.875 22.2 174.31 16. 194
' 0.780 19.1 140. 49 18,880
0.028 ' 18.9 124,81 11.887
0.800 12,7 99.61 . 983
0.378 9.8 ' 74.70 6.940
0.813 7.9 .20 | s&.709
0.280 6.4 49.00 4,027
0.188 4.8 '87.%8 3,470
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TABLA XV-2
DIMENSIONES MAS COMUNES DE PLACA PARA LA

FABRICACION DE CIERTOS DIAMETROS DE TUBERIA

DIAMETRO DEL TUBO DIMENSIONES DE LA PLACA
( pulg. ) PULGADAS METROS
20 64 x 120 1.63 x 3.08
64 x 180 1.68 x 4,87
64 x 240 1,683 x 8.10
e 70 x 218 1,78 x 8,49
70 x 240 1.76 x 6.10
. 70 x 480 1.78 % 12,190
. 24 76 x 240 1.3 x 8,10
t 76 x 480 1,08 x 12.19

Para difmetros de 26 " y mayores se fabrica la placa con longitudes

.de 240", 260" y 480 ",
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TABLA XV1-8

PESO DE LAS TUBERIAS DE USO MAS COMUN

DIAMETRO DE LA TUBERIA RANGO DE PESO *
( pulg. ) : ( Ko/ m.)
20 78.84 - 185,10
¥} . 94,08 - 186,02
80 192.00 - 284,064
' 1] 177. 13 - 282,.%¢

¢ Se den rangos de peso debido a que existen varios espesores de

pared qus 0 afectan,



XVil, CARACTERISTICAS DE LA OFERTA NAC!ONAL EN CALIDAD,
PRECIO Y PLAZOS DE ENTREGA,

La oferta naciorial de tuberfa hasta 36 pulgadas de difmetro, se encuentra

& un nivel competitivo con 1os fabricantes extranjeros, Con la tuberfa de 48
pulgadas para el gascduct.:o troncal se tropezb con problemas, debido princi=-
palmente a que era la primera vez que se fabricaba en México.

E1 producto nacional cumple normalmente con las especificaciones requeri-
das por PEMEX ,

En relacibn al p recio, la produccibn nacional ofrece precios inferiores a -
los fabricantes. Cuando 1a materia prima utilizada es nacional, esta diferen
cla es mayor, y ésto se debe principalmente a 1os costos por fletes y seg.ur‘os
de 108 productos.

' Respecto a los plazos de entrega, éstos son en general aceptables; sin embar

g0, en ocasiones se retrasan por la insuficiencia de 1a produccibn nacional -

y la falta de disponibilidad de materias primas,

b 4 s so— E il o e raeeeneent



XViil, PRINCIPALES PROBLEMAS QUE ENFRENTA LA PRODUCCION

NACIONAL .

Existen varios factores que constituyen problemas para la produccidn nacio -
nal de tuberfa de grandes didmetros, Entre los principales podemos citar los
siguientes:

a) En ocasiones, la oferta nacional de materia prima no es sufi ~
ciente para alimentar la produccibn de tuberfa, Esto ocastona~
que los fabricantes nacionales se vean obligados a recurrir a -
la importacién de materia prima, que compran a proveedores-

extranjeros que a la vez venden tuberfa a PENMEX.

b) La placa de acero al carbbn que se fabrica en el pafs no cum =~

ple siempre con las especificaciones reque-idas para la fabri-
cacibn de tuberfa de difmetro de 48" , De ..do a esto, la pro —
duccibn nacional de tubos de ese difmetro requiere de materia

prima importada,




MIX. OCONVENIENCIA DE AMPLIAR LAS PLANTAS EXISTENTES O ES-
PECIALIZARLAS, '

L.a demanda anual esperada para los brﬁxtmoa aflos asciende a 380,000 to~
neladas, mientras que la prodaccién acbualv ss de 195,000 ton., por lo qus -
se preves un déficit aproximado de 165,000 tonsladas.

Este déficit se puede cudbrir de dos formas, ya que los productores actuales
esthn suficientemente especializados, ampliando la planta existents o pro-
moviendo la creacién de nuevas empresas.

Para ampliar la planta sxistents, existen programas ds instalacié4n de una -
nueva planta del mismo fabricante que, dedicada exclusivaments a tuberfas
mayores de 20 pulgadas, podrfa satisfacer la demanda naclonal.

Los fabricantes que prod.cen tuberfa de menor dikmetro, tienen la tecnolo-
. gfa para producir tuberfa mis grands, sin embargo, no tiensn las instala-
clones apropladas por lo que ds qdqulrlr-lu s podrfan tamblén absorbar parts

del déficit esperado. . '

s




. »0¢, OONVENIENCIA DE PROMOVER NUEVAS EMPRESAS.

L.a alternativa de crear nuevas empresas para fabricar ests tipo de tuberfa,
no parece actualmente como la més ventajosa debido a la posibilidad de -
ampliacién de las empresas menores y al proyecto de la nusva planta de la

Gnica empresa nacional existents para estos difmstros.

Sin embargo, dabido al monto del déficit esperado, es necesario qus exista
una mayo:r oferta nacional, por lo que es muy convenients promover una -
nUeva empresa, ya sea con los provesdores existentes o con alg(in oferents

de tecnologfa extranjero.








