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1. ESPECIFICACIONES TECNICAS.

&l sistema de aceits de lubrlcacién y sello es un sistema cerrado que proves
ol aceits necesario a las ch\)mmm. sellos y. acoplamientos de la turbina
y ol compresor., \
Como la provisibn de aceits ss necssario a condiciones normales o anorma-
les, tales como falta de suministro de la fuents de poder o mal funcionamien-
@ de alguno de los componentss principales, se deberf tener siempre un re-
puesto o resmplazo. i
Les principales componentes del sistema de aceite, al igual qus la wuberfa,
instrumentos, vilvulas, etc., se arreglan y montan scbre una base exclusi-
va ¢ independients de la base del compresor.
Oebido a la variedad de aplicaciones de las comprescras ya la variedad de
necesidades de lubricacién y sello de cada equipo, el sistema que se presen~
fa a oontinuacién es genérico incluyendo a todos los componentes generales
que esthn implfcitos en dicho sistema.
Les principales compaonentes del sistema de aceits para selle y lubricasién
- ‘

Resipients de Aceite. .

Des bombas con acclonadores difereriss.

Oes enfriadores de aceite.

Oes ﬂlﬁn de aceite gemelos.

Instrumentos de nivel, temperetura, e y presién.




Véivnias de transferencia, control, alivio y retencifn.

Tanques acumuladores para Mtw presién.
Oweegasificador.

Trampas y filtros de aceits.

Tuber{a de acero al carbén. Opcional hasta antes de los flltros.
Tuber{a de acero inoxidable sin costura. Preferida por los fa—

« Bricantes para unir todo el sistema.

Les obdigos utilizados para el diseo y construccibn de los diferentes oqui-

Pes que companen el sistema son; API-814, API-817, TEMA Clase C,
ABTMA-108, A~102, A~312 y otres.

- .




A continuacién se describen lps principales componentss que integran el sie-

oma.

$
Recipients de Aceite.

Se disefla a una capacidad minima de ocho minutos de flujo normal
de oﬁonclén.l G eneralments tiens forma rectangular, sus principa
les accesorios son;

Indicador de nivel tipo varilla, indicador de ton\por;wn, controla-
dor de temperatura, vidrio de nivel, interruptor de bajo nivel con -
alarma tipo flotador externo e interno de acero inoxidable; filtro -
oon capucha respiradero; calentador de vapor o eléctrico; registro
ds hombre, purgas de gas, separador, tubos con coladera para la
succibn de las bombas, entradas de hombre, conexiones de servi-
ole, control y retornos; bridas ciegas, drenes, vilvulas de compuer
a y globo.

La soldadura serd de penetracién completa, se deberk evitar la -
oorrosibn y conhmtnwléﬁ, por lo que se recubre internaments y se
proves de drenes, ventsos y tanqus desgasificador.

Bombas y Accionadores.

Al mencs se requieren dos bombas, que murmy/o
de desplazamiento positivo, verticales y/o horizontales.




Lubombndoborhw.octmsnmmpwﬂmhsdc -

energfa diferentas. La bomba principal debers ser accionada por -

turbina de vapor y las de repussto y auxiliar podrn accionarse por
motor eléctrico.

PEMEX prefiere las bombas horizontales en m sisteamas, en $stas,
los coples espaciadores serfn de acero forjado. L as bombas tendrén
ssllcs mechnicos de carbbn y de tungstenc.

Oﬁ. bomba tendré vilvulas de retencién y de control en la descar-
9a. Las de desplazamiento positivo tendrén su vivula de seguridad.
La bomba de repussto deberk tener control de arranque automitico. _
Se deber& contar con los siguientes instrumentos: de baja presién,
ds baja presibn dWlal Yy bajo nivel de aceits.

FNOMN. del Aceite de Sello.

Para presionar el aceite de sello, 88 puede contar con dos bombas
ommclovm. En ol caso de bombas booster, stas tendrén
un arreglo similar al de las bombas de lubricacién, con tres equi-
pos; Principal, de repuesto y auxiliar.

Kl sistsma contanrd con vélvulas de retencién y control correspon-
“ientes & ada bomba, asf como viivulas de alivic e instrumentos
semajantes a las de lubricacibn.

81 la presién a la que trabaja el compresor lo permite, se puede
hnorun tanque slevado que se coloca arriba del nivel del compre-

sor a fin de que el lfquido contenido proporcione la presién necesa-
™a.




Enfriadores.

Se tendrén dos enfriadores iguales que serdn cambiadores de calor
de tubos y coraza tipo AES arreglados en paralelo.

El disefio y fabricacién se ajustars al c8digo TEMA Clase C, los
materiales serén acero al carbén en la coraza, admiralty en los -
bos y bronce naval en los espejos.

Ooim accesorios se tendrén indicadres de temperatura, orificics
de restriccién y vhlwilas de compuerta y ventsos. .

}

Filtros.

“W&omdocﬂlhvodonﬂhdoﬂqjocomplcbc&w.
lolecdlurhmalumhw.Mmmlom -
paralelo utilizando una vilvula de trensferencia de tres vias. *

Los elementos colocados en los filtros deberén ser ficilments --

resmplazables.
Les fiitros pueden ser para 10 micrones; cuando la bomba sea de pis

¥n serfén de 8 micrones. La cafda de presién en los flitros no podrk

ser mayor a 8 PSI a 100%.

OmmMo-uMmMmdomd&n. interruptor de

alta presién diferencial, vlvulas y orificios de restriccién.
ladores.

El sistema debenrd incluir al menos un acurmulador para mantener

la presién de aceits.




Les acumuladores pusden ser del tipo "bladder” (comercial) o fa-
bricado. Cuando sea recipients fabricado, se equiparé con un indi-
eador de vidrio tipo reflex, indicador de presibn, interruptores -
para alto, bajo y muy bajo nivel. Viiwilas de control, de los cua~
les una puede ser controlada por solenoide, vhlvulas de retencién y
dren con vilwila.

Purificador.
Debe especificarse, pudiendo ser tipo centrffugo o "clarifier”, -

seleccionado principalments para sliminar el agua y productos de

exidacién.

K1 pagquete completo, Que puede estar montado fntegro o separado,
egin e especifique, consta de: Recipients, filtro, bomba y aocio-
nador, vilvulas, etc.
Tmb“nuwodohnorm“bdoﬁbmompuﬂﬂcvol -
aoeite, teniendo dos fiitros en paralelo, que se conectardn al tanque
ds aceite despube de la bomba principal.




SISTEMA DE AO!ITE DE LUBRICACION
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. CARACTERISTICAS Yﬂmﬂ LOS PRINCIFPALES COMPONEN-
TES.

MooW“WWI&nMWwau«mmlhm
diversas en cuanto a presiones, flujos, tempsraturas y niveles,de acuerdo
a los diferentss disefios.

Osbido a esto, en ol Cuadro III-1, s6lo se presentan las caracterfsticas y

ﬂm“lu_pﬁmlmommammunmuwh-
tive del rango.
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IV. FABRICANTES NACIONALES.

Actualments existe en el Pafls un fabricante Que elabora los sistemas de lubri
cacibn. Dicho fabricants es EPN ~ De Laval, ouya planta se encuentra en -
Tultitién, Edo. de México.

Ademis, existen otros fabricantes que estin instalando plantas en la RepGbli-
‘u para la fabricacién de estos equipos.

Los procentajes de integracibn, asf como loe precios de estos equipos pusden
variar ampliaments, de acuerdo con el diseflo y normas especificadas en ca-
da caso.

&n oﬁulonu las caracter{sticas de clertos equipos son pedidas de acuerdo -
& clerto cbdigo © norma, el cual NO pueds ser certificado a pesar de que el ~ |
fabricante nacional cumpla.aon las condiciones de disefo y operacibn reque-
ridas, motivando la importacién del equipo, asf como un precio mayor del -
mismo. |

Adermis, existen caracterfsticas o materiales especiales para equipos, -
Mommﬂaumun&ﬁnmmﬂu@.ynmﬁman
m‘lgnudoloocuv;mnmdcmnmmymlo determinado, que al
ebligar a comprar a un fabricants especffico, provoca serios trastornos en
ouanto a tiempo de entrega y costo y po'op{éla la lmpoﬁ_.clén del equipo.

Se debe tener en cuenta que los componentss acdquiridos nacionalments no -,
estin integrados en un 100% necesariaments, debido a 108 materiales y dise~

Aos de los que no se dispone en Nuestro Pals.
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A continuacién se enlistan los principalees proveedores u or{genes nacionales

. @8 108 componertes del sistema: '
Recipierte ds Aceite: Talleres Pequefios y/o Fabricacibn Propia. ;
- Calentador: Chromalox, S.A,, Aparatos Termosléctricos, '

S8.A,, Kintel, S .A,, Brown Bovery Mexicana,
Base: Talleres pequefios y/o fabricacibn propia.
Meator eléctrico: 1.E.M, Westinghouss, S.A,, Realiance de México
S.A., Motorss de México. !
Enfriadores: Swecomex, S.A, Metalver, S.A,., Avants S A, ,
- ' . ‘
Mitros y Clarificador: Shriver de México, S.A,, Stockdale, S.A,, - -

Industrias Nilbo, Flitracibn, S .A,, etc.

® | Asurmdador: Importacién o fabricacién propia con internoe de
importacitn,
Tangue elevado: Pequefios talleres y/o fabricacién propla,
Oesgasificador: Pequefios talleres y/o fabricaciédn propia.
. vilvniae: Ourawval, S.A,, Magnaval, S A,, Vilvnilae de

oalidad ds Monterrey, S.A,, Watworth, §. A, ,
lnmg. S.A,, etc,
Vilvulae de Control: Flsher, S A, Termoindustrias, S.A,
Instrumentos: Emca, S.A,, Daniels, S.A,, Electrénica Indus
trial Monclova, Sistemas de Medicién y Control,
Taytor, S.A, Telesistema ¢ Instrumentacibn, -

. ..Ao. wtz. s.A.. P‘M-. ’.A.
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. Oenexiones ‘
m. ‘.A‘D Speed Mex, S.A, m
| »
8.A., Wather Hed, S,.A., Nacional de Co~
m. ‘CAQ. mw‘ M. 'QAO




V. muMmmnMvmnnus.

De acuerdo al equipo slegido como representativo del rango, con las caracte~
risticas y orfgenss que se muestran en sl Capltulo Ill, se elaboré el Cuadro
1.

Debido a las distintas caracter(sticas de operacién del sistema requeridas -
'nrol disef© y a las posibles variacionss de preciocs, .chdooypmvudom
de los componentss, tanto nacionales como extranjercs, se puede madificar los
precics y orfgenss aqul plantsados, asf comeo el grado de integracién del sie-
torma @s lubricacién. |
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. VI. FABRICACION Y ENSAMBLE EN PLANTA, PRECIO DE VENTA,

Lo que bisicamente uoln.on;mplmolol ensamble, con un pequefio -

Porcentaje de fabricacién de algunos componentss Y la necesidad para el -

onsamble,

Pera realizario, se requiere de obreros especialiandos y ayudantes en un - 7
Moﬁdn 3-4 se manas, dando un total aproximado de 1, 100 horas,

\ M ol ejermplo considerado s tendrfamos 1os siguientes costos:

Costo de materiales nactorales 1'"781,000 M. N,
; Cesto d¢ materiales {importados | 1'088,000 M, N,
/ Cesto de manc de obra de fabricacién
-y enaamble e indirectos y varios ' 1'880,000 M., N,
. Precio de venta del producto 4'108,000 M. N, ’ o

&l porcentaje de integracisn nacional, se podrfa calcular con 1a relacitn --

orire materiales naciorales y matertiales totales, dando un porcentaje de -~
iregracién det 62 %. | |
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