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Le présent rapport trait« Um ré.ultat>de« activité« aocoaplis 

por 1» Kxpert durant sa mission à 1» Cimentai« de Malcasa -Uigur , 

du. 24. Octobre 1974 ** 2?. Ootonre 1975 •* de« r.^cnwAndatiOM pour 1« 

travail dans l'avenir proche • 
Le rapport représente un complément du rapport íinal ooaoer   - 

nant le premier eng.ge.ent du «tee expert du   Jouillet 1973 au Juillet 

1974 . 

I.      3U?S HI FROJET 

1. iaélioretion des inotallationa de production pour qu'alla« 

atteignent leur capacité optimale dane les oonditioa« locale, 

de travail les plu» économique« possici«,   j 

2. Conseils , instruction» et «upend.io» des travaux néc.eseires   | 

3. assiatanoe technique pour l'entretien de 1««.ina et dea «cwellco 

installation« . 

TT|    |[^MIHITI.TWS 03 i.« ELFCTRICTE3 

Suivant la diatrai.oti«a du travail arrlté« dia 1« départ , l'a* - 

pert électricien devait rísoudr« lea problèmes concernant las iastallatioma 

électriques de l'usine «t la part électrique de. d-ax entrala« - priael - 

paie et auxiliaire    ( tableaux , alternateur« , moteur« ot«. ) . 

\ 
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Ces travaux ont été exécutés •      Notamment    t 

1«     ReoonHtraotione t restauration« t améliorât long 

- Ilahoratioa des plans et exécution d'une nouvelle installation 

permettant l'alimentation indépendante des commandes de trois 

compresseurs   120 en    à la Centrale électrique    j 

- Reconstruction et réfection des armoires dt distribution   A. 4.1 

et A 4*2 à la station de pompage   f 

- Elaboration d'un nouveau schéma« renouvel lèsent total et mise 

en march« de l'installation pour la regulation automatique de 

l'alimentation du   Broyeur   oru   j 

- Restauration et mis« en marche de l'installation pour la régu- 

lation automatique de l'alimentation dui  Broyeur   ouit    | 

- Restauration totale da 1* installation de commandes et de régu - 

lation de la Chauffe   Pillard    » 

-Restauration de l'installation* automatique pour l'alimentation 

de la cuve à gasoil du four rotatif    t 

- Perfectionnement dm sohéma de la synchronisation da la Central« 

auxiliaire . Kontag« dea appareils de mesura pour l'effeotua - 

tion de In synchronisation    } 

- Construction d.» un dispositif universal pour la préparation des 

bobines destinées i la réparation dea machines électriques et 

des transformât e urs    | 

- Vérification et amélioration das installations de signalisation 

technologique «t d'alarmes   • 

?t    fff¿H0*»tiop «« ^«»loitatio» * *» l»orr«ni-tion 

- In oollctoaration aveo dos spécialistes du groupe    " Bores " , 

au cours d' un mois ont été élaborés des propositions relativo • 

•«it l'assainissement d« l'usine «t la Oentrale élattriqu«    f 
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Organisation anua  laboratoire electretochniqufi  , lequel s'occupe 

de la rérar?Jwion   ,   l'épreuve  ,  la vérification et l'exploitation 

den apparsili.1 do mesuroj  des protectìono pai- rslalo ,  des instai — 

lations à'automaticité|  des analyouers automatique» eto. 

Le laboratoire  est pourvu de la grande partie doe dispositif e 

et d*appareiln de mesure de précision  ,  ntJstrseaires pour son 

fonctioner.ür.t     . 

Deux personnes sont formées et elles ont conseneé à exécuter 

un prograir.no do travail    ; 

On a établi la liste des dispositifs nécessaires pour l'aménage •» 

ment de l'atelier ae rebobinage •    Sur place est construit» une 

grande partie de  ces dispositifs    i    mácala» universell» pour 1» 

confection des bobines et  pour 1» rebobinage des transformât surs } 

petite machine pour la oofection des bobines d» relais et ds dis — 

joncteurs    ;  transformateur pour la soudur» de fils    j four pour 

le séchage éisittrxaa*. des petits moteurs, dispositifs pour Is sé •» 

ehage électrique des grar.ds moteurs rebobinés    f installation 

pour l'épreuve des machines électriques d'un» puisaano» Jusqu* à 

40    oh , eto e     } 

Pour la formation du personnel ont été donnés des cours dans Isa 

directions    t 

s) Me aureo électriques , manipulation des appareils ds sesurss , 

verificati ys. et réparation das apparai?.» ds ••surs« si ds« 

protections en relais    f 

b) Réparation des machines électriques    | 

c) Au personnel de i¿ Centrale éleotriques - renseignement sur 

Is synchvonsatiom entra les deux oentrales »t l»s »shé—Lt 

principaux •    Protections éleotriques ot méeanlquss   • 

Etablissement d'un règlement sur les droits «t les responsabili - 

tés    du per sonreí  électroteobniqu» d» quart    % 

On s régi «ai ante 1« mode d'utilisation »t de protection dss omtils | 
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Les plana , Ice documenta et let prospectue concernant les iuß 

tallationg électriques ont été clases    j 

Elaboration d'un plan pour le. réparations préventive« pendant 

l'année   1975 et préparation dee cartes pour chenue engin dans 

lesquelles sont enregistrés« les données techniques et les r¿ - 
parations . 

Hors programme 

- Réparation totale de toutes les armoires de distribution &*éner - 

gie électrique , y compris montage de   20 ventilateurs peur la 

création de surpression oontr« la poustiér» , étanohement f pein ~ 
ture   sto»    i 

- Renouvellement des installât ions d*onse éleetroaoteura    | 

- Bobinage et restauration total« t y ooaprie la régulation auto - 

matique d'alternateur   •• t de la Centrale auxiliaire   t 

- Réfection de l'arso ire   A *0   pour l'alieentatioa du nouveau 
filtra de   Broyeur ouït    | 

- Restauration des installations des pressociate d« sécurité contra 

la manqua de preasion d'huile au Broyeur ermi at   Broyeur «wit    t 

- mm résultat d'une réorganie ation , tous Isa départements da 

•ervioe éleotrique sent réunis dan« un bttlewnt qui était oon - 

•enablement raoenstruit pour las «emolas du travail    f 

- te a organisé un magasin pour la ooaseroUo« des moteurs , ma - 

teriaux et dispositifs électrique« de réserva ou pour 1 «attenta 
A* me réparation   . 

PmveUèleaent an a prêté accoure sous la ferma dea eoamell«, 

oonstetatioû« , éehange d'enmerieaee , partlelsatlem peraomaalle 

•t ««ruminane« sur lem travaux dama %c«t« le« cas de aéeeeeité . 
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III.   CONST/TATIO:,T, LT  RECÜililKUJÄlOHS 

1. A l'expiration de la miaeion  t  l'état  do la partie électrique de 

l'usine  eat comme  suit        t 

- Apiès let reconstruction* et lee restaurations effectuée« , les 

installât ione électriques de l'ueine ont atteint un niveau teoh « 

nique qui assure la production de    5OCCÛ tonnes de ciaent par an. 

aux conditions d« etal>ilité  suffisante    ; 

- L*ence:r.tle ine installations électriques est restauré , reoone - 

truit et réparé    ; 

- Touc les noeuds automatisés sont reconstruits , restaurés «t »is 

en marche    j 

- On a crée dû» conditions favorables pour la verification r l»ép - 

reuve et la réparation rÉ^olière des appareils de ••surs , des 

noeuds autoaatisés et des protections par relais    | 

- L«atelier poue la réparation des sacrine s électriques , après 

1* aménagement effectué   , peut donner «ne produotion sensibles*** 

améliorée    1 

» Le personnel électrotechniqu« du. servio*    " Intreties N «st or - 

gauisé d'uria façon correspondante aux exigences du travail    1 

s) Equipe de quart - pour la surveillance oontlnus rt 1»entre - 

tien quotidien des installations    | 

b) Atelier de réparations - pour la réparation des aaeaines élse » 

triques at leo réparations préventives planifiées    | 

e) Laboratoire élect rot e cani que - pour la verifiostis» , l'épreors 

et Is reparation dss appareils de se sure , dos ****** autos« - 

tisés ft der protections par relais    t 

- Au personne rout donnas des ooure dans lesquels eslui s reçu 

dss connaioeancos et d'expérià&oe sur l'exploitation et la reps - 
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2. 

tion des  inatallationn électriques »mais 1« niveau moyen de la 
qualification est bas     ; 

- Les moyenr techniques  i  appareils de rae our co , outils   ,  disposi - 

tifa pour les réparations ote.   t existent em quantité suffieante 
pour mener une exploitation normale    j 

- i e a locaux occupés par les départements du Service électroteoh - 
nique sont cuffisanie    . 

Devant le pereonnel qui entretient Im partie électrique de l'uuine 

se pose le  problème d«aBsurer un travail continue aux installations 

renouvelléea , devenues plus compliquées et ¿¿veloppées    . 

Pour atteindre ce but , tenant compte de o exigences augmen - 

téea vers la qualification du personnel et l'accroissement dem 

responsabilités concernant l'entretien ,  il est désirable    t 

- D'établir une planification régulière pour les réparation« pré - 

•entives des engins dans l'usine   - méoaniques , éleotrines , 

bâtiments t communications etc 

Pour la partie électrique le plan doit prévoir d'une côté , 

la réparation préventive des machines éleotriques , des armoires 

de distribution , des câblages «t d'autre cSté , la vérification, 

1* épreuve et la réparation des appareils de mesure , des noeuds 

automatisés et des protections par relais . 

Pour 1« année    1079   1« plan est élaboré . 

- Introduire un système de o ont rôle de la part de la Dirmotion de 

l*msine qui peut s'exprimer notamment    t 

•) •xifonce et approbation dem plans annuels pour les répara - 

viens préventives   t 

b) aaalyoe et approbation des rapports mensuel« des ohefs do 
•erviee concernant le« réparation«    | 

o) Observation périodique sur la qualité des réparations et l'état 

ae la documentation    f 
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6. 

d) Peur chr.quc  panne  aveo  concéquonces essentielles exiger l'èia - 

torvtion  d'-.ii  protocole  indiquant  Ica dégiìts   ,  les causen  , 

lea maures à prendre  ,   les coupables  etc  .     ; 

e) Contrôle continu, cur l'application des régies de sécurité du* 

travr.il poadr.nt la préparation et l'exécution dea réparations . 

La qualification du personnel electro technique n'est pas à un ni - 

veau L ut'fi cant  <. • 
Il cot   noulwitable que les électriciens lettrés soient for - 

mes périodiquernsnt  aux cours organises éventuellement à Karadi 

ou à l'usine  ,  an. utilisant  les professeurs du-Lycée technique    | 

L'augmentât ion du volume et de la complexité des travaux exige 

la nomination de  deux techniciens     » 

- un électrotechnicien   - pour le laboratoire électrotechaique    | 

- Un électromécanicien   - pour l'atelier de réparation dea ma - 

chinea électriques    | 

La lutte contre la poussière doit continuer . Pour la grande 

partie des  instillations on a pris les mesures appropriée« pour 

la protection centre la poussière    « ventilateurs de surpression 

dans les armoires ,  filtres , calfeutrage    etc. 

Il faut continuer avec la pratique d'élaborer des programme« 

hebdomadaire ou mensuels pour le nettoyage périodique des filtre« 

et des armoires de distribution    . 

Il serait très utile que l'usine obtienne un petit compres - 

seur à air «près pour le soufflage des inoîailation. électrique«    j 

Les relations entre les services et les ateliers de l'usine ne 

sont pas définitivement réglementés .    Il est désirable ou»  il 

soit élaboré un règlement écrit déterminant les relatione , le« 

limites dea obligations ,  tes droit,des responsabilité« etc.  , 

des servies et ateliers en cas desréparation , des panne« , de« 

travaux communs , des services"entre eux    . 
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Les dite8 mesures concernent en général l'organisation et la 

gérance dui travail . 

On e opère que l'exécution de oes dispositifs va permettre à 

1* usine d'entretenir les installations éleotriques en état du tra - 

vail continu , à un niveau acceptable avec les propres forces dut per 

sonasi nigérien.   • 

ËÊÊÊÊ à 






