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1/ - AIRE   i 

Prévue pour   uno  durôo  dn  six   (6)  mois,   j ' *i   accompli   In  mission  du 

ì   nov/embro   19<4  au   3Q>'ivril   1975, 

Collo-ci  dnvait  initialwnont   portar   sur   i'Organisation   do   l'fntretijn 

d'C^iptwont»  du  fabrication   du  patos  Ali .i.:ntniri:s.   S^r   rt i r^r.t iu;>¿ 

precisos  du ministero de  l'Industrio  v.t  do  l'Enorgio,   1'onjnctif  du 

projet consista a  contribuer  à muttre au point un  ¡rogrimmu   d'untrutian 

das   équipements  du   l'industrie «icumèrs  ut   des ,iates   iimnnt   UPS   u il .- 

bis   pour  toute   la  SN.SLi.i  >C   (Soci   té  Nntinnnie des   Sumouli ri   s,     V.e«i 

ilin.jnt.ure9   t:t I.OJSCOUî), 

Les   d. 1   is  ri  cfiJo   ires  pour   1;?  (irise   df>  ront .et  • ntre   1 ' I .'.»',' ,D. 

(Institut  N.-.tional     da  In  Productivit     at   du Développement    Industriel), 

Organismo  o->   j'r.i    .tú  affectu  à  mon   «mv«     ut  le  ministère   de   1 ' Industrie 

ot   da  l'Energie  d'une  part   et  la SN.SEIfiPAC   d'iutre   part   ont   fait    ,UH  le 

programma n'a effectivement  demarré  que  vers la mi-novembre  1li?4. 

Il   a ewiaiaté en déplacements et  visitas  techniques  d'unités  do production 

localisées   à  BATNA,   CÜNSTANTINE,   SETIF,   BOUIRA,  üLIDA,   EL-ASNAÍ.I,   Cìf. L-AUüES, 

A  cat effet,   il  a été procédé a  t 

1/ - L'analyse et  1'évaluation des  méthodes  d'entretian   appliquons, 

2/ - L'inspection du  travail  das  ateliers, 

3/ - Evaluation du material  d'entretien, 

4/ - L'assistance  de  la Direction  Technique de la SN.SErflPAC. 

Il   faut rappeler que  catta  action   fait suite à une  étude   diagnostique 

dee  aoixante  six  (66) Unitéa  da la  SN.SEfilPAC  (Samouleriee   et minoteries) 

ainai qu'un  rapport  préliminaire  sur  l'Evolution de  la Consommation des 

Pâtes Alimentairea  en Algérie,   (dont   le potentiel   de  produi tion est cons- 

titué par traile  (13) Unitéa),  tous  deux  établis pr«r  1 ' I .N.P.E.D.  compor- 

tant un certain nombre de  recommandations  da réorganisation  nvoc sa priori- 

té la nécessité de  résoudre  le ,Jroblóme crucial de  l'entretien dee uqui- 

pements de ces Unitée. 

• /. 
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11/ -   INTRODUCTION i 

1/  - 08JET DE LAjniS5ION   ' 

Ainsi la but  du projöt   était  de fournir uno  contribution h  l'établia- 

9B,nnt  d'un  ^rogrjmme   d'entretien  des  équipewwnta   (tat mur.sriaa   at 

umtés de Fabrication   d.  Pâtes Aliment-.irea   r.levant da lo SN.SEMPAC. 

Dcna ce cadre,  il a  ¿té  jugé utila d'accordar la priorité a  la mise 

sur  pied o'un système   de  .nnintananca pour   lea six   (6) unitús  modernes 

représentant une  pnrt   import  -ta da  la production  da la Société.   Catte 

Gyration servira  en  même  tempa de  baea à   la  généralisation  da  l'ac- 

tion. 

Catte opération  a  donné  liau a un  rapport  préliminaire (intitulé 

ETUDE D'APPLICATILN   SN.SEiïiPAC)  présentant   au Blinietère de  l'Induetrie 

et  de l'Energie apràs  un  diagnoatic téchniqua dea Unitéa da Production 

les   recommandations   suiv/antaa   t 

- La nécessité de  doter  las  ditae unitéa  d'un stock ds piecae détachées 

ovec en annexe   les   listes  de cea  piècea   par unité ainsi  que  des   listes 

consolidées. 

- La ni^csssité de   procéder  a l'importation  de stocks ds placea  da 

rechange mécaniques  et  d'acceaaoires électriquea,  opération  dont 

lu coût eat de  plusieurs   fois  inférieur  >   celui  des conséquences 

au niveau de la  production dea conditinna  techniques actuellaa   da 

fonctionnement  de   ces  unités  (soit sana   atock  de piècea   de  rechange). 

- La néceasité de  l'introduction  d'un syatème d'entretien préventif 

comme condition  uniqua  da la préaervotion du potential  dea  óquipe- 

mants st du niuacu  da  la production. 

./. 
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2/ " BiU£îÎ122I£_I£ÇH^qut_De5 UNITçS . 

tL*As"rvTnombr8 de 9ix (6) ioc"nsée9 à 0ATNA- snir' —. 
"•q;;

ES   8t  BLI0A'-t~   -  Paction  JournRllér 
B.500  *,intaw   de  Blé Dur et  ,.500   pui„tnux   de   Blá  Ten,kp    cg 

r-prisont. 23* dß   lB prortuctlon  rie   ln s . '"'   ce   qU1 

de   K'v   f*^ ^ a-«.atl.,P«L.   Un   (iruxieme  rrcupn 

»I«    ! „.". 4" * S,IM'  ",UST"C""E".   »««T. «CR»»,;, «NNADA  et  ORAN     av-nt   ,-  ' U"HW»   ay-nt  connu  uno   rénovation  na-tioiio o( 

.*-... potion  tatol.   de  ,. ,». atr8 

cadra du progr„„.   d'.ntr.tl.n tal   que p,éci,u   .     ,  , ° 

du pré.ant  rapport. '    """"^ l'"tl" 

la»st. de.  5* da  ,. ,roduc»„„   d.   la Sociéló „, 

•""""" *""•   <54>  "„Ita.   d'un potenti.!  falbl.. 

L. .^ati.ation  d. ,.„.,.„„  pour  lesd8„x 

d î 9 ::;rro de c°mrit ia -"« * - «- il» 
neaant »liaentair. d. i. population. 

la. aqulpa..nt. de c. unitde „nt  „ncore ¿ i.ot,t „„,        ,    ,, 

r„inr un °— ~ :~- » -•" o un nomôr. de   fours ri>nr»i..<».<   t.     ^   . juure o activité uavé dan« l'anno». 

Cat easourflamnt >o  traduit d'ora,  .t  *,.,  _, 
un no.hr. f . J    """• <"»1"u" unité, par 
un noa.br. Important da jour» d. r,„„„„. .    ..   . 
•achina, „..       .                                                     technique  .t l'.xiatenca da .»chin.» „..,„. pa. roncUonn6 0epuis u mi ^ ^ ^^ 

..Ul-an    . da. tr.».ux „,,«,„ .^  (g. 

./. 

1   "*"W^  • .    •   • ••„,,•».  VJ-'IU^W- 
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[;t, .   ruK'.'-.t ,   :1   L.^HVI   "t    If   'itiT   qu'iucun.    uniti!   or:   production  r.a   dispose; 

rl'uri  st..fk   i'-'  ,.ii?c( "î   .I   t   ch. ris   destinaos   <••   couvrir   le   fonctionnement  des 

¡••.•eh im-,,   in  cfTet   jucur,    des  contriti   un   fourniturn   d ' ¿suipci.mt  re   f;it 

f-t.t   .!••   livr.i-on   .'•    pi- es   (in   rpch,nau,    1      :>i|l.i   en   1 :«.   matiòre  pr.;voy".pt 

3   a   Sy,:  d».'   1¡:  u.îli ui   d^B   i quipenents  ^n  pièces  &t   rechp.ngo   destinées  J 

couvrir     1     fi^rtiiíín.  .i. nt   norial   drs  nnr.hin.s   pondant   un;-  période  d'-u 

moins  treis   (3)   .¡ris. 

3/ -   PERSONNEL   DE  CON T h^ f_—P A R !_ I_Ej_   : 

Lu   personnel  rli   contre-,'-    rti     n'a   ('.tó   accordi  sur   IJ  chimp.   I)   s.s  eewe- 

soit  d'un  Chr.f  do  Projet   Algerien   du   l'I.N.P.E.D.   et   deufc Assistants 

ainsi  que   d'un  ¿ly^nt   détaché  de   la Direction du   In maintenance   de  la 

SN. SU ¡PAL. 

L »Homologua du l'I.N.P.E.D.   nuoe  sos deux   (2) Assistants   sorn chargé 

du   concert   avec  la Direction  du   la lîlnintunarcu du la  réalisation  du pro- 

grammo  d'entretien   d'à, rès   la modela mis   sur piud  pondant  la mission 

(voir point VII). 

La  poursuitu de  1'operation maintenance  dus équipotionts  nécessitera la 

formation du personnel   t_chniqua   dus Unités        Productivo«.  Cstto forma- 

tion pourra fitre  dis^enséo  dans   lu cadra   du doux  séminaires différents   i 

— Un séminairo  destinó   nu   ,)orscjnnel  technique do   la Production ttcunièra. 

- Un séminairo destiné   nu   personnel technique dus  Unités   do Fabrication 

do Patos Alincntairos,   Couscous,   Biscuits,  Chocolats   ot Confiserie. 

•A 

•*^-^,f • jii p •ai'MB'ii'^i-i * i'"' 

à 
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Lo  contenu   de   es  .binaire,   pourra  être   ,xé  s,Jr   Us  -ntii^cs   suivit 

- Planification ot   simplification   du travail, 

- Exécution   dos   réparation,   et  Melioration  dos  Rhodos, 

- Méthodes   do  controlo  dos   coûts, 

- Travaux   d'inspection  programmas, 

- Oryanigrnfr.mo  du Survico   Entretien, 

- Technologie  do Production, 

- Etudo  dus  mrch-„,os   et  ch-lnos  do  production, 

- Sécurité  du  travail  et  prevention  des  accidents. 

S    ! 

Co.  .óminairos   étaient  suggérés  ou mois  tíQ   envier   ,fJ75   „t,   rQn.   m 

hor.-sièoo  do   1-ONUDI,  Hr.   *1UÊmS   ((ïlaroc)  pendant  gn ^^  en ^ 

•t en mêmo   to»p,  ou  Assistât   Téchnioun  du  PNUO  d'Alga,   ir.   SOL0MArH. 

"1/ - REALISATION QC  LA BisSTnw  , 

1/ " îïiitïK-SELîSIÎîS*8  D'ENTRETIEN   i 

Cette nnalye porte sur le. .néthode. d'ontrotion actuellement en 

Vigueur don, co secteur industriel. Elle e oto effectuée auront 

le- indications portées  dans la présont  rapport  au point  „„  ^ 

L. rapport  préli.inoiro  do  1-Etudo  d'Application SN.SEnPAC,   presenté 

«• ministero do  l'Industrie et  de  LEnergio à  le  fin  du  Bol9  do 

janvier 1975 donne  lo dotoll * diagnostic ^^ ^  ^^ 

tee. notant Letat des  dquipo-ent. at l<organi.etion  du service 

entretien.  Do, propusitions      ont été plantee«  destinas  ,u  soutien 

d une production continue  avec le. exigences à court  tome  „t celles 

à «even terrae.  Un  tableau  roccpitule le, panne,  t.chni.uos  onr.gi.tr:.. 

« cour. de. dernière,  année.,  projetée, d'une  façon lineai 3ur lcs 

troi. année. a venir,  ce,  panne. ,c  traduiront au  cours  do  cette  pe- 

riod, par un «anoue  do production pour le, ,ix  (5) unité, ^^ dQ % 

- 184.000 Qx de Somoula 
- 224.000 Qx do Farine. 

•A 

^rnr**mim 
i i    m m» 

*T*-tv<> 
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Cep.nrì..nt   il   doit  ótre   U:nu  co..ipto  du   f.,it   qu'il   s'anit   1»  d'une  situation 

hypoth. t ìqj, b. i--..'..- sur ! .• fune ti onnument d„- cus umt.js d .mu lus conditions 

t^'i-uuu. s ¡utmllas e'- st ;N din- sins ütock J-> pifies di' rechange vt sr.ns 

cntruti»n   (.revintif. 

Or  L>s   possibilité  di'   ;:w„s   s   ront   rrob.-blcnunt  accrues   du   fait  do 

l'tssüuffl! m -nt  dus lactams  soumises   J  un  rythme d'activité  clové, 

A   l'nvcnir   IDS   équipements  connaîtront   cert unomiTit   ri >s   pannus   tnchniq-J  B 

plus   iiipnrt. nti?9, 

Brievom.-nt   ixpost'c,   l'nnnlyso   dos  unités    :„   production   donna   pour  chacune 

d'olle   « 

a) - Unité_dç_BATNA   i   . 

Cutte unité a connu du  nombreusos   pannes  tuchniquosjdifférante* 

machines  n'ont pas  fonctionné ot   co  depuis  l'entrée  en  activité  de 

l'unité.   Do plus  l'unite   fonctionne  dans  les condii ions   t 

- D'jbscnce d'un  système   d'entrotiun pr uentif, 

- D'ab3onOD d'un  atelier  do  répnration ainsi quo   d'un magasin 
do  pièces  détachées, 

- Indisponibilité  do piucas  de   rechange mécanique«  ot  do mntériol 
do  réparation, 

- Nombreux motours  électriques   grillés par suito  de mauvais  réglage 
dus  roláis. 

Pour  CTla dus indications  do mise  au point ont  étb  données sur  place. 

Quant   aux machines  qui  n'ont pas   foncionné depuis   la miso en marcho 

do« unite')»,  l'attention des  responsables  du Ministère  do   l'Industrie 

et  do l'Encrgio  a   'té attiréo sur  la nocassité  do    faire  appel  à la 

clause de garantie  du contrat do  fourniture d'tquipomorts. 

./. 
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b) - Unità dj SCTir   j 

Cotto unité  so  ccrnctérisn pnr  i 

- Un entretien suffisamment bi«n org,• i sé mail  d^ns  1B ccdrs   dc 

l'unito u'   on  dehors d'un ays ».tao unifié  pour  In Société. 

- Un porsonnel   technique  bien fermé. 

Lo. besoin,  do   1-unité on notiere  do pitees  do  rechne ort   été 

«valué, ot   établi«  an  vuo  d'uno  Évontuollc   satisfaction. 

Cotto unito cat  caractérisée) par  i 

- Una capacité do  production qui en foie la 
Société. 

plus importante do  la 

- Un équipement moderno mai. qui a connu de. pannos notables. 

- Une tuyjutorio  connois.ant una usuro prémnturúe. 

A cat .rr.t on a  inaiato pour faire appel  au concour. du fournis- 
•sur. 

- L'abaonco totale de piècos do rechange mdeaniquos. 

- Ufi a.rvica maintenance atrophié avoc abacnee d'un tochnicien 

ro»Donsablo diatinct du aorvico production. 

./. 

..'PHI. I       i    U.i 
"•' jriw •'•'    <srw 
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d)   -  Unité  ri i    GF.L-A;(.-t_S   : 

Ci st uno  unit-.?  touto nouvcllo  n';y~nt pas  connu  du  pannns  notables 

sin,i dt'^   prrîts   '.íou-ntan«.:«   qur si   normrux   dûs   t   des   onqorgomjnts. 

r;. fi,-nl:'nt   In   fur-ntioii  ,ntr:ti 'n  n'est  pis   individu,il isi c   et   assuré! 

p,ir  u IG  p.  rs.inné.   L'ntiJi'T  nicmcuo   üst   f r>ibl(;riant   pourvu  <¡n   ou- 

tils;   IVnti. titn  pr.A-  ntif  n'y   ust  prs  oncoru   installe,   d'alllnurs 

il   f-.i,t   si . i 'It r   l'absence   da   tuuto  pi  c^  ¡ni conique   de   rochango  et 

d'in mag sin   do   .JìòCDS  d.Jtnchtfes.   Il   r.cnviondr   i*   d'y   ronforcur   le 

personnel   d ' .ntrnticn, 

o)   - Unité d'EL-ASMABI   t 

•fiai gré un   ¿quipomnnt nouf,   cotto unité a cunnu  bocucoup  de pannos 

techniques   (768  lìuuros  on   11   mois),  tn l'cbscnco d'un  responsable 

do  l'ontrction,   la  fonction  ost  assueéo par la  Chef Mounier.  L'ato- 

lior n'ust   pas  doté d'outillngo,   do mnehinus ou  d'appareils  pour los 

répnrntions   à  effectuor.   L'unité  fonctionne  on  l'absnnco   d'un  stock 

minimum do   pièco*  do rechange at  d'un magasin pour  lus  contonir. 

Les pi^co«   techniques dormant  lieu à dos trnv^ux  do  iúparntion of- 

foctuées  por  un  pcrsonnul   insuffisant et qui  demande à  fltro  renforcé. 

f )   - yniU_do_BLlDA   j 

Unito touto   nouvollo dont   l'équipement est  soumis à un nombre  de 

jours d'activité  éluvé.  Les  tnvaux d'entretien sont ontre^ris  prr 

un otnlitir   mécanique insuffisasuncnt pourvu en outillage.   Los  besoins 

on pièces  do  rjchnngu ont  été évalués.  Lo personnel do  l'entretien 

demando à être ronforcö.   Cotte unité a commencé l'introduction d'un 

systems d'entrotien préwontif qui est encoró  insuffisent. 

tjÊmmmmÊ*mmmÊm^m 

-^^ppip^ »1      n " ••nu' »g«11 •        w»'»i       -yp j.  .^»3—wwppwp^w^BpwpWwii» ili» imi i» " 

•tgmafÊj*^^mg^tÊÊÊm i 
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2/ -  lÜSEEEIieiJ.OlJ^TRAVAIL  DES   ATELIERS   s 

Ln vi.ito töohnJquo dos unités   n donné lieu à l'inspection dos 

travaux accogli«  par 108 atolli, -éconiquo.  ot électriques. 

C'oatoinai qu'il   a été proc6dó a  x .«¿tablia.on.on*. d'une listo 

consolida des  bosoins on outillées ot »echino»  pour ces  eto- 
Uers. Lo chepitro  VII.  C.     do  1,Etudo c,ApplicQtion>   fnU ^ 

d'uno nécessaire  répartition dos   tachos entro  los  nteliers  do 
l'unité ot los 8orv/iccs rúgioncux d0 rlntBlmC9| Coux_ci SG VQr_ 

vont confier ds8  tachos  très spécifiques no pouvant    otro renli.e«. 

d uno facon rentable ou niveau  do  Isolier do  i-unito  (ayant  été 

Juoqu.à co Jour aous-traiteos)   cinsi quo In fabrication do pieces 

détachéoa dostinéos a dos .achines ancionnos dont lo fournisseur 

n  éxi.to plus ot dont Importation oerait  tres  onéreuse.   Conforne- 

-Hint  nux propositions faites  nu  chopitro VII  rolati.es à l'intro- 

duction d'un 8y8temG d'entretien  préventif,  les operations d'entre- 
tion do la Société seront repartió ontre  , 

- l'Atelier Contrai d'Aigu qui  oura . renUser ^ ^^ ^ 

•pécioux nin.i quo la fabrication do pièces do  rochengo. 

- Lo«  oteliors rogionaux à qui «oront confia»  i„.  * H      »oront confiés loo travaux dépassant 
i» cadre do l'unité. 

- Loo otolior. de« unité« qui rénliaeront , 

- un «ntrotion préventif pour lor «ix (6) nouvolle«, 

- un entretien «omi-prévontif pour le. ,lx (6) unlt6g portiollo_ 
•ont rénovée«, 

- Un ontrotion curotif pour i. ro.t« d«« unité.. 

•A 

TT—— •• ••        -^i^wwn mv^n^i^^p "•^mn^—mmm^ßt 
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3/ - CTUDE_RELATIVE  AU STOCK  DESPIECES   DETACHEES_ET_A^nATERIEL^ENTRETIEN   : 

L'indisponibilité tío piucos de rechange mécaniques et d'accessoires 

óluctriquDS, instrument indispensable- d'un programmo d'entrotien et 

d'uno  production soutenue  poso  la nécessité do lour acquisition. 

Sur  Ir   briso  des cours  d'importation actuals du ble dur,   du bid  ton- 

dra,   de   la  farine et  do  la se:noulc   et à  supposer  quo la  disponibilité 

de  pièces   dút;:chees   at  d'accessoires  électriques   diminuera  seulement 

de moitié  le nombre  de  jours de  pannes;   pondant une période de   trois   (3) 

ons,   le  manque de  production occasionné  donnora lieu à  une  importation 

de produits  finis  s'éiuv/ant ù huit   (8)  millions  do Dinars   (en  devises) 

tondis   que  le miao à  la disposition  des   unités d'un stock  do pièces 

détachées  mécaniques,   d'accessoiros  électriques et do matériel  d'ate- 

lier coûtera au plus  830.000 Dinars  selon  le tableau suivant 

COUT  ESTIMATIF  A L'IMPORTATION DE  PIECE5  DETACHEES 

ET D'ACCESSOIRES  DIVERS 

!        N° ! STOCK MINIMUM 
D'ORDRE !                     DESTINATION !     ( en D.A.) I           COMMANDE  PREVISIONNELLE   ( 

!                   (  en D.A.                         j 

1        1 -Pièces  mécaniques  BùTilor 185.GO0 !                       90.000 

!   2 -Piècos mécaniques  "IÏIIAU" 30.000 I                        45.000 

I        3 -Outils  - Ateliers 150.000 , 

!        4 -Accessoires et pièces 
électriques 80.000 \                        60.000                            ! 

I       5 -lïloteurs   éloctriquo8 110.000 ,      •               40.000 

555.000 235.000 

790.000 DA 

+ 5% d 'imprévus 40.000 DA 

i 
TOTAL 830.000 DA 

T——'  

J 
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*•-'»".  1'i^o.trtlnn d. pièoo. «toohfc. p«.«.tc un ooot dix 
foi. I„M,W à „,.„, du8 constlquoncc8  ûu nlwou do , 

do produits finis. 

Pour -Uta» oo.tion dos approvialonno„ont8 à la ^ 

° .t. r„c„,,o„do d0 ct,nsoUdat lM lutM do pièMs dc  t 

*<0. .  l'Etudo deletion moc collc8  conp„tant 1M   boaoina 

«MU- **,!,  «„,  (collo9 pnttl<,llnoo„t tr„fon-M)> • 

L. ni... In üi8po8itlon d0 C08 uniti8  do  piô=os  do M nteos_ 

°'• *>" ,tlB co„plÈté0 par 1,i„(,lantaUi]n do ^^ ao 

dotochoe. d'opre, lo. proportion, porti.. », chnpltro „„. r. 

tli5I55eiIiS2.5:ülS«Tm_D.E!jTRCT^N_pntUE5TI!:. 

A ..t orr.t lo ouctlon do l'introduction d'un .,.te„o d'ontroti.n 

li«        i" "7PPr°r0n<"° "~ "» «"•»*. —i« do. unitis 
visitées,   lo. diroctions do udloyo do lQ SN.SEIflPAC    „in»,       , 7 u ow.at.WHL.  ainsi qu'avac 
18 Direction Centrólo do la Blnintononce. 

Pour e.le,  10 programmQ d,ontrotien préuontlf ^^ ^ 
de 1. portle réall8oblG de la „procéduro dtEntratiGn„ miso sur pied 

par la Direotion do la maintenance do mûmo qu'il lnclut lo codo 

exietont pour 1B8 pieces do rechongo du magasin control. 

AW Laccord du Finistère de l'Industrio at do i-Energi. ou do ia 

0Wion Mnorole d0 1Q SN.SEmpAC pour llintroduction du m 

d entretien preconi.* ponnettra de pn.,or Wdiato.ont a la recli,a. 
«fon dea opération, prévue«. 

./. 

"¡lililí. I     II  .MM.    ,m.  .,.,„„„,,   ,.,„,, 
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Lo plan de   realisation  (voir  chapitre VII.J.) preciso los   trois 

phcises prévues  pour In réalisation  t 

- Phase   io   préparation   (déjn  éx^eutéo) 

- Lo phase  do  misa  sur piod 

- La phaso  du   la formation des cadres techniques. 

Lo document   concrotisant  In première phaso   ("proposition de programmo 

d'entretien  .oréventif systématique")  présente  l'organigramma do  tous 

los services   engagés  dans la  fonction maintonsneo  aux divers niveaux 

(unité,  Diruction do üiiluya,   Diroction Centrale de la fflointonanco)   ainsi 

quo los modèles  de  documents  administratifs   róalisant los  tochos 

(voir VII.  H.). 

IV/ " LLL£_L_y_Ë_L2 Ü s   » 

Après In présentation du programme  d'untrofcicn prévontif systématiquo 

nux responsables concomes du Ministèro do   1'Industrio ot do l'Enorgio, 

il appartient   à coux-ci de  prondro una décision relativo è l'introduc- 

tion do co  système à  la SN.SEf.lPAC. 

Collo-ci dovrò en ce qui lo concomo détachur pour lo suivi do la réali- 

sotion on moins doux  (2) Technicians à ploin tamps, coux-ci contribuoront 

a l'élaboration d'abord tochniquo,  onsui*.o  pratique du progromme. La 

coordination  des différontes  opérations suro  assurée par lo Chef  do Projet 

do l'I.N.P.E.D. 

Cos opérations  seront oxéos  avec sos deux   (2)  assistants en priorité sur  t 

- Lo suivi dos  commandos do pièces détachéos mécaniquss ot d'eccossoiro6 

électriques   constituant lo stock minimum,   co qui constitua la condition 

promièra du  programme. 

./. 

I^H JHfl 1 *W' 
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- L.in.toll.tion do, etolier» d0, unlUs ot  lM otoiior> tásion^ 

- L'uniformisation de In codification. 

- Le dêsionntion dos „echini   scion lo codo. 

- Lo dé.lonotion do „atériol  stendo« du „ogMln cmi^ 

- L'^">—"t de.   ficho,   individuelles,   los certo, do  treou«,   le 

ITT T"6"1 " l0S  1""'*é8 ^""»*-etotie6nt 1 s tachos  d'ontrotion. 

- L'installation dos magasins  do piècos détachóos. 

- Lo suivi dos comandos  prévisionnelles do  piucos detacheo.. 

- Lo ronforco.ont du porsonnol  de l-ontrotion  et la désignation do 
r.sponaablos do ce sorvico dons les unités. 

TiZ°TnyT d° la f'laÍnt0nanCO de la SN-SEr'1PAC "*  • «*«- difuntos directas a l.U8ago du porsonnel  dQ ^ "« 

vu consolila do pour8Uivro cotto action const_ont vu - 

iniquo insuffisant do  co porsonnol.  Cotto  action sera aut3nt  qUB 
ossi    o      á    8ür la r68olutlon dQ probièmo8 fc conc -    - 

utilisation da. ongrenoges dos  cppareil8 h cyllndra.J# 

Programmo da Pm^rtu^ 

Le systèmo d'ontrotian (voli- Vii. n i »<«    .. 

r ~ • • - --— :: zir-:• 
toaips normales soit 250 .1n,,r./.„ i,, ,» ""'M ac 

facon .. . 3~M/an (11.«» nomalo do jour, ouvreblo.)  do 

.Un—,  En tout stet do cuso,  c.tt. reduction do ,0 . ,« du t~»p,    o 

production annuollg ds lo SN.SEflPAC. 

•A 

»yw^*ffiiiiiw i. UIWJMWJüP 
I'M» P"' •<t«^»««Wp^Sj- "i,"**1 j^jjH* ' "í.ns i 
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Au cas  où  In preposition  faito no  rocucillo pne l'accord   dos responsables 

du Ministèro  dû l'Industrio  ut do l'Enorgio ou oooux   do   In SN.SEMPAC, 

uno  nutro   attornntivu  pourra otre  présonteo.  Ellj consiste a immobiliser 

una   fois  pnr mois lus   chaînes do production no fonctionnant pas d'une 

façon  continue  (rocoption    emmagasinago,   chiinüs  do  différentes patos 

climuntoirus,   patos   coupées,   longues,   laminóos ou  flottéos) afin do  pro- 

céder à  do  potitos  ou   grrndos inspectiens.   Leo chaînes  productivos   fonc- 

tionnant  d'uno  façon  continuo  (minuteria,   semoulcrio  ot   séchoirs  etc..) 

Lus  inspections pourraient  otro effectuas  pondent  ios   nrrôt3 pour  inveo- 

tairo   (monsuGllcMont  ou bi-monouolleiicnt).   Ccpundnnt   ectt«  alternative 

nocessitora  unj bonne  progrninmation.  Do  cutto façon  lo   temps consacré 

à In  production no  sera pas   diminué. 

U/ - RECO m MANDATIONS     : 

a) - Lo  programmo d'entrotion  de la SN.SEIÍ1PAC présente un diagnostic 

techniques  dos Unités produotivos    et fait  état   do luurs  boooins 

en matière  de piècus do rechange et d'outils  d'oteliore cinsi 

que los grands axes du programme  d'ontretion prévontif systúma- 

tiquo. 

Los conclusions résumant los différontes opérations qui  consti 

tuont la poursuite da l'action por lo Chef do Projet. 

Cependant  lo travail do codification ot d'organisation des   ate- 

liers  J3 réparation gagnorait berucoup à profiter de l'aide 

d'i-:. Export  do l'ONUDI,   Ingénieur Klécanicion.  Lo mission no 

durerait guèro plus  do trois  (3)  mois, une  fois   disponible  los 

outils nécossairos at après  occord do lo SN.SEC1PAC quent è 

l'introduction d'un système do codification. 

./. 
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b) - i. ro„„otl„„ * porsonnol n4co„6aJto doU nn 

i« »«. *,. «*„. „ux quol. OIlQ ,,„dto8so ot coiporto t 

" ÍZ71 ,la Tn"°n dont pourKU '—"«"• '•-—» 
. :    (Chor do Projot) ~ "°-d- •'•- * '•»•«« 

•cot. etto faction p„u„„it ..„„.„tue, dTbcrd,,,,,. lo.   r 

nx:;:::;'"*pcr I,ONUO1
 

S
^'°—-«—— 

*n   »•»*•". '"»ontair. „*«„, „ ptoposiUon. _„. 
nuos au chapitro II 3    Wn «,.*_    *. nino ii.j.  cu présont rapport. 

ÍQ^ÜSÍ £Í22_fli¿2£n t ni ras ). 

tuH^IoTlT4 T TT" ""*•""410 SN-S£,W <«ui —"- *ue i oojot do la mission), In Diroction do l'I N P r n   «,    ..    , H-puu * ln té„u.otion d,un dlS9no.t;;"; : ;°; v :-;= 
» : ::t r^r Tpp-ni •* d""-i""°: * - •- LO. objectif, do 1« intervention «tniant la. suivant.   , 

•      - Domination do. objectif, fondamentaux ot optionnels ^nsi quo 

1« «ttatógio do 1Q SOGEDIA. q 

- Analyse dos structuros existentes. 

•t choix d'uno .tructuro «ppropriéo. 

- Option do. po.t.s ot fonction, do la nc^voUo .tructur.. 

IT't"1"""' '.   ' ^f»."~"> mi     nwjiiiM ,.-«pr~~ • -   WJ!       n 

..**•" 
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La riírlisntion  du  cotto  átudo  a  donno  liuu  aux propositions suivantes   i 

n)  - Etude  de Marché  des  Produits  Commercialisés par la SOGEOIA. 

b)  - Diagnostic de  1:> Suciétb   (aux  point9   do  i'uo Orgrnisationnel,   Produc- 

tion  ot  Commerci-ligation). 

e)  - Uno  esquisse  tins  structuras  de  In production  et  de  la commorciaiso- 

tion de  In Sociútu  t:ux  horizons  1977,   1980 et   1905. 

j d) •   Propositions  do structures  et d'organisation sur la  base dos  points 

a - b et  c    prúctdonts  et  choix  da  la  forme la  plus  appropriata. 

D'aL  proposé  pour la réalisation  do  cette  utudo un modèle  de diagnostic 

J technique  et  la phr.se  analyse a  aussitôt  démarré. 

Au total six (6) Unitos ont ató programmées pour Ótre diagnostiquóos cuenta 

le torme  ds ma première mission  en ALGERIE   fixa ou  30 AVRIL 1975. 

î La partie  restante  de  l'étude  (soit la seconde partie de  lo phaso  diagnosti 

°insi quQ lG8 Dcti°•  prévues aux points  c et d) devra otre exécutée dans 

J un tonne de douze  (12) mois.  C'est pourquoi  le concours  d'un Export ONUDI 

-, en Industrio Alimentaire pour une période d'au moins douze  (12)  mois sera 
^ indispensable. 

VI/ - REMERCIEMENTS     i 

A la Fin de cette intervention,  je saisis l'occasion que me donno le prése! 

J rapport pour remercier les Autorités Couvernomentales de l'AlgorÌ3 do la 

o-nflance qu'elles m'ont témoigna,  on me confiant cotto mission. Ma gratit 

J va à la Direction de l'Institut National do lo Productivité et du Develop- 

ment Industriel (I.N.P.E.D.),  au Chef du Département des Etudes Induotrielj 

j los ot Technologiques,  Monsieur CHACHOUA et égaleront à mon Homologue,  le j 

Chef do ce Projet,  Monsieur BELDI.  Je tiens aussi témoigner de tao  reconnaij 

j sance au Bureau du PNUD d'ALGER ot de la Section Technique de l'ONUDI, pot 

toute l'assistance prêtée pondant la durée de ma mission. 

. •     '  •• .._—— — -~    ,.....„     ....,., _,,    nui., i,,    i    ^,. 
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VTI " PaO^MVr   D'ENTRETIEN   Pun/nuTtr   e,«;TrmT iay¿ 
PANS   LCS   UVTTrS.fjr   La    SN.SE;Mpflc 

"   OSHSlíiíISNS^GEVE.RALES   . 

L'entretien   prévantif   a pour  but   da maintenir  les équipe- 
mer.U   qui   y   sont   soumis  h  leur  potentiel   maximum et   1,E 

mettre  è   l'abri  de   toute déficience sérisuaa. 

L?. travaux   d'entretien exécuté,   a  des  période, prrf-diter- 
minéea   deviennent  systématique. 

*vant   d'introduire un   system, d'entretien  préventif     il 
convient   d'en mesurer   la  rentabilité  et   la  facilité  d'appU. 
catino* 

Il n-ixista  pas un system d'entretien préventif applicable 
à tous  les   secteur,  productif,,   chacun de  ceux-ci nécessite 
un système  adapté à  eaa condition, t.chniqu.. propres. 
Cependant   ce  système   présent, des  avantag.s  certains  don, 
les principaux sont     i 

- La  programmation des opération,  de maintenance oc 
la possibilité de i., étaler dan. 1. t.»P3. 

- La  provision  d'un .na.mbl. de  travaux consta-t à 
long terme  at  l'utili.ation de  la main d'aeuvr. 
adéquate de  façon è situar le.  intervention,   au 
«ornant le plua opportun avec 1.  coût minimum. 

- L'élimination  des arrêt,  int.mpa.tif. con.écutifs 
*  das défaillance, du matérial.  C.ux-ci sont   tré. 
onéreux car donnant li.u è de.  interventions  de 
dépannag. .ff.ctué. 8ur h8ü„8 8ÜDpléwentaires  -t 

.1. plu. .ouv.nt hltiv.m.nt afin da réduire le 
manqua d. production auqual      il, donnarit UfJU- 

•A 

—TTT 

Tï 
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- La iR^ir.r. .': nouf des équipements et l'élimination 

des àufectuositás à un moment où ellas né jréáen- 

tent pas encore un caractère de gravité. 

- La pos9ÍDilité de coordination des taches antre 

les services de nainien¿nce à différents niveaux 

(atelier da l'unité, atelier régional, atelier 

central)• 

- L'uniformisEtion des plans et des pr?grammes de 

travail ainsi que 1•établissement des rapports 

>i« contrôle, source d'information statistique« 

- La sécurité du personnel et le haut rendement. 

Cn definiti*1, le coût d'un entretien préventif systématique 

est moins élsji  que cslui occasionné par de6 interventions 
curatives cncrausBS mRttant en oeuvre une main d'oeuvre 

chère, oes pièces détachée« commandées précipitamment revenant 

encore plus chères et donnant lieu à un manque de production 

notable. 

- ANALYSES . 

Les analyses dea unités de production seront exécutées d'aérés 

la modèle suivant dans les six nouvellee unités indiquent  i 

1. - L'état de l'unité au point de vus de l'entretien« 

2. - L'état nénéral des équipements. 

3. - L'organisation du service maintenance* 

4* - Les propositions pour une production continue 

comprenant les exigences urgentes et celles è 

moyen terme avec les listes complétée de nièces 

de rechange (mécaniques, électriques, outils). 

./• 

\ 
Mpfiwpi pmm   Kp-'Vj 
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5.   -Rationalisation   da  l'ut i i i ...n ina«!   utilisation  du   personnel  de 
maintenance. 

Cette operation  d'analyse oui   <,.<-   i.   i -  u 

rationnelle   peut   etra   Lécut   e "   ''   °haSB °°é- 
de  Wilaya. '*   1B

  "*" d*  la  D^^°n 

Dé.   que  le8   direction,   d.  Wilaya auronfc diagnoatic 

de,   unités   qui, en  dépendent   (B/l-5>,   il  SBP. nn     •   t "
9no,tiC 

ser  *   i. .<        •> ' era P°s»iole  da pas- 

-t   la  d..lg„.Uon  d, r„pl,„..ble. d.  i.Bntr.tl,n  a„0 ' 
t..«* du „„.„„ „,„.„/„ d. „dcanicisna >t d,8l8;—;- 

L.  r«.u.«tio„ d.  c.tte  ph...  .„. progr.nné. » mBy,n  ., 
c«P  . t.„u  „..  d.l.i. d.  llvrll.on d.„ 
utx.s „„„  qU8  x. sélection du personn8i '        « 

demandera de 3 à  G moi»), lce qul 

L'opération maintenant:»  nec.ssit.r.     i 

- 1  moi, pour 1« ph».. d. preparation (ph,.. B/ 1.5). 
- 3*6 noi. pour u mt88 >ur pi6d dM * 

faites* 

Celui-ci comprendra l'établissement nn..~ „». 
l.« „nu, w "•««"••«•nt pour chaque «achine dans 
lea unités productives d'une fiche individuelle tflch„ 
tous  les renaei9ne*snt. techniques et  t      no      i "^^ 

de'* trale  d8 la Maint"<"«>  contiendra  toute, les données  nic„„i,M à  un progranrae  d..ntr#Jtl.n- 

./. 
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Un calendrier annuel (planning Check-list) indiquera les tra- 

vaux mentionnés dans las fiches techniquas on abréviation 

utilisant les numéros de code. 

Ainsi, la responsable de la maintenance pourra preparer les 

cartes de travail à un moment donné destinées à l'exécution 

des opurations préventives. 

La mise en oeuvre de cette opération nécessitera un certain 

nombre de préalables et notamment de  : 

- Rassembler toute la documentation technique rela- 

tive aux machines donnât par le fournisseur (liste 

de pièces de rechange, instructions d'entretien); 

les unités nouvellss sont généralement pourvues de 

documentation. Celias partiellement rénovées 

devraient Être pourvues de la documentation relative 

aux équipements nouveaux. Pour los équipements 

anciens dont le fournisseur n'existe plus, il con- 

viendra ds con8titusr une documentation da toute 

pièce à partir la reconstitution des modèles de 

machines. 

- Remplir les fiches techniques de »amines à partir 

de la documentation. 

- Codifier toutes les machines, appareils et outils 

selon un coda uniforme valable pour toutes les 

productions et tous los services de la SN-SEMPAC. 

- Introduire des cartes de travaux (quotidiens, men- 

suels, inspections périodiques). Les travaux quo- 

tidiens, (contrôle, lubrification, nettoyage) 

seront inscrits une seule fois sur les cartes 

correspondantes« Il en sera de même des travaux 

msnsuels, qui sont d'une grande fréquence. 

./. 

r^rwvm"pur pup'i m^mfr^rww^m 
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- Ç3D£ . 

Jusqu'à ce jour, trois codes différents sont appliquas à la 
SN-sr^Pflc t 

- La service comptabilité utilise un code numérique 
pour chaque machine. 

- Le service informatique utilise un code numérique 
de 7 chiffres. 

- La Direction de la Maintenance a r is au point un 

code alpha-numériqus comportant ? chiffras ot deux 
lettres« 

Avant d'entreprendre l'opération entretien, il conviendra 

de Mettre au point un code uniforme et valable pour toutes 

les unités de production. Celui-ci sera autant que possible 

simple et court pour ne pae prater à confueion. 

££2B22Ííí°n—2Iy2_!n£ÎÏ£_de_codifiçation. 

FICHIER 

CODE 

CROUPE 

0 0 0 

1 2 3 

UNITE DE 
PRODUCTION 

N»  DE  «ACHINE 

0 0  0 

TTT— 

GENRE DE 
BACHINE 

PRESSE 
•ELANSEUR 
MOYEU« 
SECHEUft 
TREME 
POMPE 

C   0 

TT 

»•  INDICATIF 
DE «ACHINE 

FOURNISSEUR 
TYPE. 

PLANSISCHTCR 
BOHLER 
•PAO 622 
SECHOIR 
BRAMANTI 
TN/2/1 

3IECE  DE  RECHANGE 

0     0    C 

9    1Û 11  

PIELES STANDARDISEES 

ROULEAU 
BROSSE 
TUYAU 
LAME 
RACL0IR 
ARBRE 
ANNEAU 
POULIE 

•A 
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L.  pr.mier   .roup.  d.  trai,   ehiffr..   d  à  3)  fit   référença 
fe  l'unité o.   ..  trouva  l'.pp.r.il  codifié  .t  plac.ront 

1.objet  d.ins  un  s.ct.ur  locali««  et  dét.r.iné. 

Le  deuxifcn,.  group, d.  trai,  ehiffr..   (4 à  6)  f.r«  réf¿ronca 
co«. d.n.  1.  proposition d.  codification d.  la  Dir.ction 

d.   1. Maintenance  fe  un an.ambl.  d. «.china, ou  d'appesila. 

L-  grand no-bt.  d. «.china,  r.l.vant  d.. différant. ..ct.ur. 
^   production  d.  la  SN-SEMPAC,   obliga à  1.. différant!« 

,•   wi.ll.ment   par  de.  nuaéro.. 

P^r  »la,   il  conwi.ndra  da différ.ntiar  laa Q.nra. d. «•- 
chin..  ..ion  1* n.tur. da  la production d'apréa  la «odila 

suivant     t 
-  1   è 199 »  Machina« pour l'équipaaant da «oulina. 

. 200 à 299       i  Wachinaa pour la fabrication da coua- 

u 

<¡1 coua. 
Li 

- 300 à 399  I Machin., pour la fabrication da pâtée 
M Ali<iantairas. 

,,  .      . 400 à 499  . «achina, pour 1. ^^"^"^ bi'- 
4'I i cuit., bi.cott.a at piti...ria«. 

- 500 à 599  i Machinaa pour la fabrication da confi- 
aaria. 

- 600 à 699  t Machinaa pour la fabrication da cho- 
colat* 

fj - 700 i 799  i Machines pour la fabrication da aupe- 
Li raaine. 

. BOO à 899  i Oivara. 

'  L. gro«n. o.. six pr.ai.r. chiffra« dé.ign. la n.tur. d. -chin, 

d'una unité précisa • 

h 

11 

ÍÜ 

ID 
in 

./. 

mw ""IP •'•' •"• —J^^n^a^aai 
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11  pnrmet   de;à  de  différentier  d«s  équipements  qui  peuwcnt   otro 
ídentiquae meis   placas  daña   das unités  différantes.   La  groupe 
da daux chiffras  (7 at 8)   indiquant  le  fournisseur et  le   type 
de  la machina.   L'ensemble  OK  ces deux  «ignea  fournit deux  coor- 
oonnéea fort préciaea puiequ'elles noue  permettent de  eituer 
un  ensemble  restreint. 

Exemple   t   405   -  335  - 02 

405   t   Unités de  pfttee  alimentaires  de 
Blide. 

335   t   Pré-séchoir. 
002   t   Fournisseur Braibenti/Type  CPL  - 

Machine n#  2. 

es chiffrée  conventionnel«  simples permettent einei de  déeigner 
ecilement n'importe quél  objet san« ambiguïté. 

.• quatrième groupe de trois  chiffrée  (9 à 11) feit référence 
ïUX piècee détachéee de mechinee conformément  è la proposition 
le code de  le Direction de  la Maintenance. 
ee placee  de  rechange etandert   eeront  affectéee d'un alpha  après 
a numéro.   Lee commandée de  piècee eu fournieeeur étranger  devront 
emporter  le numéro  correepondent  de la  liete de piècee de  re- 
ihenge. 

»'autres additifa au code ne  eont pee indiepeneables et  ne  aervi- 
raient qu'à  compliquer  le contrôle de ce eyetèrne.  L'exemple 
»récédant  appliqué à une pièce de roulement ecra einei  libellé    t 

é05   -  335   -  02  - 030  SKF  2315  K  • H. 

'eilleure  pour  lee fichier«  des msgaeine de pièces détachée« 
euls lee  eompoeanta 7 è 11   «aront néceeeeiree. 

CX  t   02 - 030 3KF 2318 K  •  H 

•/. 

T*mmp w 
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2«   "  2§§IÇ*ÎÎli2N_û£S_MACHINeS   . 

Si un tel système de codification venait a être approuvé 

par toutes las sections productives aa la SN-SEMPAC, des 

vignettes seront imprimóse sur chaque machine comportant 

les composants 1 à 8. Lee mêmes composants seront appli- 

qués par le service chargé de la comptabilité que ce soit 

manuellement   ou  par  utilisation  de moyens  informatiques« 

3,   -  D^SIG^ATIGN^O^.vATERIE^STÂNOARD   . 

La  désignation  du   matériel  standard  peut Itrs faite au 

moyen du système   préconisé par  la Direction  de  la Mainte- 

nance utilisant   las   composants  3 à  11   comme  genre  de maté- 

riel  (tissus,   relais de-protection,   courroie plastique, 

godets,   toils-   de  métal  étamé  etc..)   • 

La  spécification   précise  de ce matériel «ara  déeignée d'un 

double Alpha  (de  AA  è ZZ). 

EX   :   109  BL  «  Cartouche 14x51   HPN 40 A 

109   CB •  Cartouche  10x38 HFN 2  ABT 

4.   - 

109 

FICHE   INDIVIDUELLE 

•  Cartouche BL  • Dimensions  14x51  - 43 A 

L'importance de ce document a déjà été expliquée plus haut. 

Il conviendra de la rédiger an lui coneecrant le plus grand 

soin en aisoosant de toute la documentation néceeeaire afin 

de  porter toutes   lee  indications  relatives è   la machine» 

On commencera  par  le numéro de code  et  let remarquas générales 

ou caractérisciquee  principales de  l'objet envisagé.  Il sera 

indiqué où se  trouve  la documentation avec  les  renseignemente 

pratiques entourant  les  interventions  (  sn observations 

générale*.). 

./. 

•— »->r-»"w» Will «•»• 
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Ensuite,   al   sere  procédé  à  1« in.cription des pièces  des- 
tinées ä   Mrs  changées  conformément aux prescriptions  du 
fournisseur   ou selon lee  obeervetions  du technicien avec 
mention oe   laur emplacement  reepectif  au megasin.  De môme 
il sers précisé les outillages spéciaux  nécessaires à  une 
intervention   sur une pièce  (ex :  appareil d'enlèvement 
pour les  rouleaux à cylindre d'un broyeur). 

Jans la partie  des caractérietiques,   il  sera fait mention 
ries spécification ou moteur électrique cer celui-ci fait 
Partie de  l'objet en question  • 

Pour le graissage de la machine la fiche individuelle spé- 
cifiera le  lubrifiant qui  ssra utilisé pour la machins  slls 
mime ou ls moteur électriqus. 

Au verso de   la  fiche Individuelle, ssront inscrits  lss  tra- 
vaux quotidians  tels lss contrôlée visuals     su lubrifica- 
tions,  les  travaux hebdomadaires ou mensuels consistant  sn 
vérificstion da moysnns importance st  lss inspections (ou 
travaux da vérification systématique eapaeée). 

L'exemple da  fiche individuelle porté  en annsxe sidsra à 
éclairsr cstta  opération. 

•/• 

asji   m a   iii     "••*»!»     —~~mmmm>it \\   su«» 
•*>? ifjmpi 
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£!£ü!L!S2I!iISy!:tk£ 

SN-SEMPAC 
UNITï   DE   PRODUCTION 

n»  256 Cl Asnam 

CODE  MACHINE 
n°  256    030       45 

KACHiME     »     PLANSKJIER 

TYPE:       I   y* sss - • 

N* OC FABRICATION  t  346 725 

PfwÜiVINTATION  AFFERENTE    i 
m^TÇHTCR  Ht. 655  

INSTRUCTIONS  POUR L'ENTRETIEN n 

LISTE DE PIECES OE RECHANGE  (U.P) 

NBRE 

2 

24 

4 

4 

40 

e 
24 

48 

DESIGNATION DE PIECE. 

ROULEMENT 22 317 

CADRE DE TAKlS 570x500 

COURROIE TR.  12,5x2143 

COURROIE TR. N» 132 240 

TAPOTXNS 

ROTINS 3,80m x 14 $ 

CLE DE SERRAGE OES PORTES 

BANCHE 220 jt x 300 

RANCHE 120 $ * 300 

LUE UFI ANT  i «AÇHIKE SAC 90. 

OBSERVATIONS    I  — 

ANNEE    t  1973 

OESIT    : _ 

•flTflf«, ELECTRIQUE 

•ARQUE l  SIEfflCNS 

TYPE t   1 LA 3130 - 4AA Ü12 

ANNEE i  1973 

Kl »5,5 

VOLT i 220/380 

T/M I  1500 

N« OE PIECE 
MAGASIN. 

45-097 

45 - 112 

45 - 120 

45 - 121 

45 - 115 

45-102 

45-107 

45 - 116 

44- 117 
t 

OUTILLAGE 
SPECIAL. 

OISP.DE».ROULEMENT 

WT. ELECTA l AGAMIA K»_l 

MtM 
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VERSO 

DE  LA 
FICHE   INDIVIDUELLE 

I^,,A"X yyoüpiiSN.g GRAISSAGE^APRES  LE   PLAN   D£ GRAISSAGE. 

NETTOYAGE DES TAMIS. 

NETTOYAGE DES MANCHES. 

CONTROLE EXTERIEUR. 

TRAVAUX   MENSUEL     l CONTROLE DE  CADRE   DE  TAMIS« 

REMPLACEMENT DE MANCHES   DEF. 

REMPLACEMENT DE  TAPOTINS. 

REMPLACEMENT DES  TAMIS  USES. 

TENSION DES  COURROIES  TRAP. 

REMPLACEMENT DES  ROTINS   CASSES, 

DATE INSPECTIONS  ESPACEES   CAPRES PLANNING 

INSPECTION DES   ROULEMENTS  - REMPLACEMENT 

ISOLEMENT MOTEUR   -  NETTOYAGE COMPLET 

REVISION COMPLETE  OES TAMIS 

REVISION D'ENTRAINEMENT 

DATE CAUSES  DE   PANNES HEURES 
PCROUES 

CONDITION   OE 
REPARATION, 

15.10.73 

23.3.74 

4 MANCHES DECHIREES 
(ENCORCEMEMT) 

2 CADRES OE  TAMIS CASSES 
(USURE NORMALE) 

2 

1* 

IMMEDIAT 

PENDANT  l'ARRE 
HEBDOMADAIRE. 

./. 

'.'"¡pS1 ® • 0 imm . iy •••     uw wi 
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5.   -   CARTE_':C.T¿AVAUX    . 

[Tx.cûtion d'un,  tâch.  suppose qu'elle  ait  été  précisés 

à   la ..x„ d'oeuvre  d*,.  -a nature,   eon «pl.u..et 
„cent de  9on  exécution.  Le  personnel de  rintanane,  .ara 

réparti  en fonction de  3. qualification. 

•...„.»öl. de.   fiches   indlvi-.ll..  un. 
donne» un program  d. travaux réparti,  sn troi. et*- 

1   - Les   tr.vaux fréquent.   «   graia..«.,   vérificatif 

journalière,  n.ttoyag.  f.L.nt .pp.l • un. 

„.in d'o.uvr. p.u    qualifié.   (gr.l.Mur  , 

mécanicien non qualifié)» 

- Travaux périodique,  t   changement da  pièe.., 

vérification, m.n.usllss exigeant  plu. da 

discernement  st  d. savoir fair, .vac un. 

..in d'osuvr.  plus qualifié,   (eh.f   d'équip., 

ch.f   d'atelier). 

- In.p.ction.  (vérification,  .y.támatique.) 

.ff.ctuéa. p.r  1. r.aponsabl. da l'.ntr.ti.n 

av.c l'équip. d..t.li... C.  r..Pon..bl. .... 

.utant qu. po.aibl. un t.chnici.n rollati« 

av.c 1..  équip.m.nt.« 
L.  csrt. d. travaux  in.i.taront aur la n.tur. 

du  travail d.«.ndé at  1. aoin^ ..ra apporté. 

Cil. P.ut .. pré..nt.r d'apré. 1. ..dèi. 

suivant     i 

./. 
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CARTE DE TRAVAUX 

(  OTORE    DE    TRAVAIL ) 

N«  

1          SN-SCaiPAC 
UNITE DE PRODUCTION 

EL-ASNA«    N*  256 
SECTION  i  MINOTERIE 

1           '\*t /AUX «te 
ri r 

MECANICIEN 
(CU ELECTRICIEN) 

1  MTIT6   ftf               ...... 

E XECUTANT 

INS 

i 

| 

»ACHINE 
(COOE) 

NATURE DES TRAVAUX 
DUREE 

D'INTERVENTION 
HEURES 

EMARGEMENT 

030 - 45 REMPLACERENT DES TAMIS USES 
ET TAPOTINS. 
TENSION DE COURROIES TRAP. 
CHANGEPOIT DES MAMCHES 
OECHIREES. 

045-60-61 •EtfPLACEUENT DES ROTINS 
CASSES. 
VERIFICATION D'USURE DES 
ROULEAUX. 

071-02 CHANtiEÜOT DES FILTRES 

123-79 VERIFICATION IASCULE, 
ACCES ET «IAWOEJVRE. 

OBSERVATIONS   i, 

SIGNATURE DU RESPONSABLE CE 
L'ENTRETIEN. 

• A 
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un   upt..„.  „. erte  do   travaux s.»  r»di9é   .'un.    açon  ..11. 

Zìi.  —a en  p„.   t.p. P»ur  travaux 

:.«:«„ -. t....n P...«« « i. ...tion p»-.tw. .» 

service  maintenance. 

CARTE   DE_TRA\/AUX_Q'J3TI0IENS. 

En  triant  par catéoori.   !.. tr.v.uy  indiqué,  dan.   !.. fleh.. 
t«    î,-« .« .cablit   !.. cart., d.  tr.v.ux  quoti   i.n. pou 

B„p.„„Bl. de 1. £»"--£' ! „  „'.'/ outr. é„é- 
quotidiens sur la bas. d.« tien., qu u 
eut« .n un jour. L'exécutant ém.ro.r. =n«u. jour dan. 

carte les trevaux terminé». 

Cotta catta sera autant ,.. p...lbl. •« t»oU «-P"1"" 

.t d..tl.é. a Unir, infoca, la. ..»«io- -»«9«. »• * 

„aint.nanc. aux niveaux Wilay. at  c.ntt.l. 

LA   CÍ2TE_DE.T5»«AyX_HENSUELS. 

Le. opération, ou  int.rv.ntion. d'.ntr.ti.n period ,u.. 

.„ont  groups, dans   d..   U.U. • fréqu.nc. «n.u.ll..  CM 

fication u.U.. r.ront découvrir  !.. .«..«. -* 

i.usur. ..t «aneé, pouv.nt c.nn.ttr. inc.««* d.. p.nn.. 

gr.v...  L.ur «pl.ca.nt ou rép.r.tio» évlUr. un «n,u. d. 

production* 

L.  et. d. travail   ..t   id.ntiqu. .  «11.  d.. tr.v.u« quoti- 

di.n. il .uffir. d'y PréeL.r 1. «t.. L« t...»>"££> 
vérification .«ont confié. . d.. ouvri.r. qu.liflé. (»éc.ni 

cione  ou  élsctricien») 

./. 

•p i iw»w ' 'i» g p^y * "" f i^r 
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Les   trav 'jv  quotidiens   et  mensuels  consisteront   plutît   en 
soins a donner  qu'en  préparations à  faire*   Ceux-ci   font 

appel a da  l'attention  plutôt qu'a une qualification. 

Les interventions mensuelles seront étalées sur touto une 

semaine car sur le planning général sera portée seulement 

la aenaine au cours de laquelle seront effectuas les tra- 
vaux  d'sntrstien. 

INSPECTIONS   . 

Comme pour les autres  catégoriss ds travaux  le programme 

dea  inspections  sa  dégagera de l'ensemble des  fiches 

individuelles. 

L'inspection est  une vérification systématique  qui  nécessi- 

tera  l'immobilisation de la machine*  Cast  pourquoi  elles 

doivent être programmées de façon à ne pas  porter atteinte 

à  la production soit  au moment d'un inventaire aoit un jour 

non ouvrable. 

Les  travaux d'inspection peuvent avoir lieu avec  lea mamas 

formulaires  (demanda d'intervention)  ce qui évitera una 

disparité de formulaires. 

6» - £ût£îÎ25I§£-£§!ï£Sâi:-âïï!ïu£k • 

Ce  calendrier sera  la guida de l'entretien préventif  et pré- 

cisera le moment de chaque intervention*  il  sera  divisé on 

52  colonnes correspondant aux samaines da l'année. 

Dana cheque colonne  correspondant à une semaine  déterminas 

aeront inscrita  des numéros référant aux fiches  individueller 

Celles-ci donnent  la machine objet de  l'intervention.   Le 

tableau suivent montre una partie  (la début)  du calendrier 

^é.iéral. 

*~*mmm*m'1'** v»w m^ifa^^m^-wiw^^m<^m^m»^m^mri^'»'tm'«','m'^mvm4 
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POUR   L'ANNEE  1975 

3  A N  V   I   E   R 

080-30 

085-70 

110-03 

143-12 

110-05 

112-89 

005-10 

189-C3 

150-35 

FEVRIER 

8 

•:'J 

j 

./. 

r^.-^,<...., .,,,   .,..--„-•- --^-^jgr-   A""--'   ''   '   '     -•   'l*X>.-m!1'*K  '   >•*»'•"     W 
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La litt« dBB pannes mensuallee peut ètra  établis par consul- 
tation das  fiches  individuelles (au verso)   donnant la liste 
dse machinée,  objet de défectuosité* 

./. 
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LISTE   DE   PANNES 

MOIS  :   OCTOBRE  1974 

SN-5EMPAC 

SECTION   : 

MINOTERIE 

UNITE   DE   PRODUCTION   :   EL-ASNAM  N-   256 

CAPACITE   OE 
PRODUCTION  24   H 

D£SIG?;ATION DE L\ MACHINE 

PERTE DE PRODUCTION 
EN POURCENTAGE  . -—- 
A BASE 21,5 30URS/M0TS. 

CAUSES 
HEURES 
PERDUE: 

TOTAL HEURES 
ARRETS.  I 

CHEF DE L«ENTRETIEN 

./- 



LB total   nés  heure»  perdu««  servira au  calcul  du manqua 
en production  an pourcentage compte tenu d'une  produc- 
tion total« continua a bas«  de 21,5 jours/mois  ou 258 
jours  par  An  • 

Du calendrier général,  1«  responsable de  1*entretien tirera 
périodiquement   (chaque ssetaine ou chaque mois)   lee fiches 
de la period«  concernée,  quelque« joure avant  le début de 
celle-ci. 

Les travaux à effectuer s«ront traduits sur das cartee de 
travaux ae façon *> permettra au aagaeinier de préparer si 
besoin ast la« pièce« détachées à remplacer et les outil- 
lages spéciaux dont  il a la gard« au moyan d'un bon de 
sortie. 

Le Chef du servies entretien procédera * la répartition 

da« tachas parai 1« personnel en fonction de la qualifi- 

cation de chaque agent. Il pourra fair« appal au concours 

d«s servicee inter««««« par l'opération (comme le cervice 

production), le« autres sarvlcea da l'unité (psrsonnsl du 

•agasin et de l'at«li«r) ou bi«n «nfin fair« sous-traiter 

daa tâchée auprès d'organianea axtériaura ai lee aoyene 

«la à la diapoaition de l'unité na permettent pas de les 

réaliser. 

Cn aima tempe, il précisera ai l'opération nécessite ou 

paa l'inaobiliaation do la machine. 

Lea fiohee techniquee individualles ssront autant que 

poasibla classé« dana daa dooeiere «uependue qui porteront 

ineorite dana daa cavaliere lee numéros raparas du calan- 
dria t annual« 

./. 
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Un*   pro.r^aixcn   •ffic.c.   da   1'antr.ti.n   é,ig«*   d.   tout.t 

favo"»*   : 

.   ;r  par.anne'   compétent   el   auffi.ant 

- LB«  outilla^aa   nécessaires 

- Un  stock   minimum  da  piaca.  üétachéea. 

Si   !..   in.paetiuna   d..   motaur.   élactriquaa   vanaiant   è  »attra 

.  jour  daa  déf.ctuotlté.,   11   conwi.ndr.it  d.  1.  r.*pl.car 

par   I. mot.ur  a.   r.chsngi  .t   d.vérifi.r   ou reparar   1. pra- 

rcr   ,t   l'inataUar   au  magasin  da  plèeaa   détaché...    Il  tn 

..r.  d.  aia.  una   autraa  apparaila  qui  pourront  lira   rapar*. 

•t  r.mis  an état   pour  a.rwir   ««antuallamant plu.   tard.  Ca 

•y.t.a.  D.raattra  un.   raaiaa   •"  l'dtat   du  matérial   profi- 
tant   das  d¿r.ct,oaité.   «t   donnara  Hau   à   una  rotation  daña 

l'utilisation. 

L. programmation   da.  opération, d'antratian  (réparationa, 

vérification.,   mapactiona)   n. d.vra  p.a   avoir  d.  «suvaiaaa 
con.équ.nca. sur   la  production  annualla   al  l'unité   fonctionna 

dan.   la.   liaitaa   d.   taaipa  norm.la.  .oit   256  Jours/»n  ou .n 

»oy.nna   21,5   Joura/aoia. 

L.  program«, o«   production  actual  aur  la  ba.a duqual   laa 
unité,  d. production fonctionnant  antra   280 .t  330   3eura/an, 

na davrait  *tr.  qua  p...ag.r.   L.  r.tour  i un.  liait,  nor- 

msla  d.  jour, ocivraolaa a.r.  indiapanaabla. 

C.tt.  réduction  du  nombra da   joura ouvr»bla. dan.   l'annéa 

na  .a   traduira  nullaaant  ?*t  un a.nqu.   d. production  at 

l'on  p.ut  prévoir  qua   .la  nombr. da  jour,  da pioductlsn 

vanant  an diainution  aar.   largaaant  comp.naé  par   c.lui daa 

panna,   tachniquaa  qu.  connaia..nt  d.na   las  condition, 
actu.ilaa  laa unité.  Cat *  dir.  ..n.   Programm,  d'antratian. 

• A 
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C«lui-cl   iura en plu«   l'avantage  de ir.eintenir   .ntact   le 

potential   dai  équipamente.  Sur une   senaina  pour   cinq   jours 

d«  production continua,   2  Jour«   eeront  dévolue     *   la  aain- 

tananca,   -n  qui  evitar*   pendant   les   Jo .;*  ds  production 

d*avoir   recourt à  1 • immobilisation   des  machinea. 

Alnai   apparaît éventuellement   la   nécessité de   pouvoir  dis- 

posar  de   doublure  pour  dea ««chinee  qu'on ne  pourra   iaeo- 

biliaer  pour  suffieaaunent  de tempe   «fin da  la   soumettre à 

una opération d'entratien  («oteurs   électriques,   patitas 

atóenme«,   sections  da   Machines)   c'eet  pourquoi,   Is   lute 

da  pièces  détacnéss   inclut dee aotiui'i  élocttiucee,   das 

éclusss,   dea  ssctien«   de  la  lsveuss,   partis  du   filtre  fa 

jat  d'air,   accouplement  complet,   réducteurs. 

La  coût   d'acquisition   da  ces appareils an doublure  sera 

certainement  inférieur  è celui qu'entraînerait   un eaul 

arrêt  forcé de la production. 

c* • Ü£k!£!S.2.Lí!!I!£II£S • 

Lé) rapport  préliainalr« i  l'étude  ralativs a un  eystème 

d'entretien à la SM-SCHPAC • clsireasnt fait r«««ortir la 

néceesite d'iaplanter  da« ateliers mécaniques  at  électriques 

élan« le« unité« de production ou  d'apportar dea  amélioration« 

è  eaux Existant su «feae titra qua  la nécessité  da disposar 
él»un «tech da plècsa  da  rschsngs. 

La aia«  rapport f«lt   état da« baaoin« «n «steri«1  pour éouiper 

lo« «tallar« des «ix   (i)  unité« »ooarnss;  cette   dotation  leur 

perasttrs d« «atitfaire è toute«  laa demandes  os   réparation 
du genre veual. 

./. 
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1.   -   L'tTÌLT'.iK   :<_••.'l"--A.    LT   j^GIC^AL   . 

Certains     rivaux   .r.îcaniouas   spéciaux   ^canneíage da  rouleaux 

à   cylindre,   ajustage   dea   cylindres  lissas   etc..)  ne   peuvent 

• tra   réaüsdt   os     f^on   rentable   à   l'échello   do  l'unitú.   A'-JSS 

curw!.jnt-:-il   a'an   ,rf>iüir,   la   r. a.ie.cion   dons oes   ateliers 

r^yxona'jx  !|ui   seront   equipes   à   est  effet. 

Selon   l'ordre  l'importance   ou   la  future   implantation,    loo 

ateliors   régionaux   sont   los   suivants     t 

a)   -  Atelier  Central   d'*lq«r  directamunt  rattaché 

à   le   Direction  O-î   la Maintenance   qui   rtíalis-í   trua   le»   tra- 

vaux   de  h-vjte  ciualir.e.   oour   toutes   lea   unités   as  production 

notamment   pour   r»Iles   relnvant   da   la Direction de Wilaya 

d'Aller  oont   il   sert   d'atelier   ragionai. 

L'atei.er   centra1    Q't   doté   pour   la  fabrication de  piècae 

de   recharge  destinées  à   das  machines  dont   loo  fournisseurs 

""I n'áxiatent   plus   «t   d.-nt   le   coOt   d'acquisition  I  l'étranger 

est   trop élevé.   Il   est   également  apt«  à  produire das   pièce» 

'ì da   rechange  destínelas^  approvisionner  le magasin central 

relevant  de  la  Direciion  de   la  Maintenance» 

•' L'équipement  an   est   complet   et  moderne,   cependant  il   est 

sous   utilisa  faute   de  peraonnal  qualifié.   Le   planning   de 

travail  en  vigueur,   comprenant   la fourniture)   de pièce«   de 

rechange pour  machines  anciennes,   (d'après   modèles ou 

desaine dressés  au  niveau  da   la Direction  de   1« Hsintenar.rs) 

en  mens tamps  qu'il  es  rsndra  utile aux  unités  Jo produc- 

tion   par  la fourniture  des   pièces  náceseaires,  :i%rmettra 

l'amortissement   du  matériel   disponible. 

U 

./. 
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b) -   Atslisr  Regional  de   Blida. 

Rattaché a  la Diraction  da  Wilaye  de   Slide,   cet   ate- 
lier effectua  dea  travaux pour   toutes  lee  unités  qui  en 
dépendant«   Son emplacement  convient  parfaitement  pour   cou- 
vrir lee  besoins  en  réparation   des Unités  de   Blida,   Médés, 
El-Asnam,   Tiaret.   Cependant  pour   être  efficace,   la  gamme 
des outillages disponibles  devrait être  completed  par  les 
appareils  suivants     t 

- 1 Canneleuse 
- 1   perceuse  verticale   jusqu'à  20  tan de  diamètre. 
- 1 fraissusa verticale moyen modèle. 
« 1 dispositif  de  rebobinage  . 
- 1 sppareil  complet   pour mesures   électriques. 
- 1 cisaille 600 / 1,5  m  • 
- 1 plieuse 1500   (à  main)   • 
- 1  poste de soudurs   électrique. 
- 1   Tour  parallèle  200  x 1000 

Disposent  d'un bon  chef  d'équipe»   il serait  nécessaire  de 
le doter  de  quelques méceniciene  qualifiée. 
Mitoyen de  l'Ecole de Meunerie,   il pourra aarvir comae 
atelier - école pour les Chefs  Meuniers en  formation.   Lft 
formation  du  personnsl tschniqus  de la SN-SEMPAC destiné 
è Is réalisation du programme d'entretien préconisé,   pourra 
être réalieésdane  ls osdrs de  l'Ecole de Meunerie de Blida 
avec des  séances  d'applications  pratiques  dans  le  cadre   de 
l'atslisr ou  dsns  ls cadre d'sutres institutions de forma- 
tion. 

c) - L'Atelier Régional   de   Constantino   (Hamma-Bouzians) 

Celui-ci  eet bien équipé   avec un  personnsl  suffisant; 
e'est pourquoi il peut être envisagé d'sn faire un itüiier 
régional destiné è oouvrir lss  besoins sn réparation da« 
imités implantées dans lee wilayates ds Constentine,   5ztna, 
tétif.  Annaba,  Sklkda • 

•w n 
LÀ 



40 

Celui-:.i   disposant   pratiquement   de  tous   les   équipements 
nécessnires,   il  conviendra seulement   d'y  prendre  das 
mesures  o'organisation  pour  le     mettre   au  diapason  de  la 
mission  nouvelle  qui.   sera  la  sienntu 

d)   AtaliPr   '^qional   d'Oran  • 

Comme  pour   la  région de  Constantino,   il conviendra 
d'ériger  pour  ieî  unités  de  l'Ouest  du  pays  un atelier 
régional.   Celui-ci   sera  autant  que possible   installa  dans 
le  cadre  de   l'atelier  d'une unité moderne  et  localisé 
géograpoiauemont   de  façon à deservir   toutes   IDS unités. 
Au  cas  où   la  nouvelle unité de  Bel  Abbòs serait  choisie 
à cet  effet,   il sera nécessaire de  la  Coter  des équipe- 
ments  suivants    : 

• 1   perceuse  verticale jusqu'à 20 mm de diamètre, 
i 

- 1  fraiseuse  verticale modale moyen. 
- 1 canneleuee. 
- 1 tour  parallèle 200 x 1000. 
- 1 meule  électrique  double. 
- 1 dispositif   de  rebobinage« 
- 1 appareil  complet  pour mesures  électriques. 
- 1 cisaille  800 /  1,5 mm   . 
- 1 plieuse 1500  (à main). 7 

- 1 poete de soudure  électrique. 

T.   - 5AGASIN_UÇ_PIEÇES_D£TAÇHE£S   . 

La  rapport   préliminaire  de l'Etude d'Application  de   la 
SN-3EMPAC,   fait état en  annsxe des  listas  consolidées    s 
pieces de  rechange mécaniques,   d'accessoires  électriques 
et d'outil«  dont  les unités devraient   Atre dotées  ce 
toute urgence ainsi que  la liste prévisionnelle oes be- 
soins à court terme. 

•A 
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La   "Commande  Urgente"   contient  lee   stock  minimum   destinó 
à  faira  face aux  poesibi.Utés   de  pannes. 

Lee   prévisions   seront  établies par   le  service  entretien 
de   l'unité  et  transmisse  au   service  entretien  de   la 
Direction de Wilaya qui  lea  fera  parvenir  à  la  Direction 
Technique   (Service  Central  de   la Mainte.-iar.ee)   qui   après 
i'inventeire semestriel  précisera  une  foia par  An   les 
beeoint prévisionnel en pièces détachées. 

Suant à la maintenance curative,   elle donnera lieu  è des 
besoins de oiòcee   détachées  fonction des   pannes qui  se 
seront  effectivement  produites* 

£5Sa£i§£Ii25L2y.üñSASIN • 

Peur une facilité  de controle  des  pièces,   celles-ci  seront 
rongée«  Bt  repérées  su moyen  de fiches  de  stock  pièces 

(voir moddle oage  euivanta),   le numéro de  code étant ins- 
crit  è mime  les   étagères. 

./. 

"'"       ""  " i——T-T ,     m mmm n__ 
••"JSWSJ ne» m^^ggwr ••JP-—"*-' 
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r¡f¡nc pe STOCK-PIECE  i RESSORT DE  PRESSION 

l!  i 

T 

D'ORDRE 
SN-SEfflPAC 

DATE 

UNITE DE   PRODUCTION  322 

 !  

N* DE CODE  040.013.002 

STOCK (niNimua t 20 

NATURE ENTREE SORTIE STOCK 
OBSER1 
VATION 

] 

.A 

WPjppyr-i •»!»»»  -w^^ 



-   43   - 

Lo   tenue à   jour   de   ce  fichier   constitue la   tache   centrale 
de   la gestion du  magasin. 

Catta ficha fixa   un  stock minimum  dont  le niveau   doit  Être 
continuellement   vérifié  afin  qu'au  cat où  le   stock  de 
plaças descend au  dessous ds  ce  niveau soit   déclenché  le 
réapprovisionnement. 

L'atelier de  l'unité  qui manifeste  un beaoin  de  pièces 
pour  effectuer une   réparation  ou   le  magasin  de   l'unité  qui 
manifesta un besoin  de  pièces   pour  se  réapprovisionner 
utilissront  un  "bon de  commande  - bon  do sortie"   adressé 
dans   ls  oremier  ces  au magasin   de  l'uniti  at  dens   le second 
au magasin csntral   (voir page  suivante modèle de  bon as 
commande - bon de  sortie Joint)• 

ô 

•A 

•»•"•"•pj"» v i '•" ii«   ii   "•l" ' '. " Tí 

i 



-   44    - 

?•:•:   D£   CC'WANOe   DE   PIECES   DETACHEES 

-  3QN  DE   SORTIE   - 

H°   »   15 

"1 

J 
< 

•J 

1 

5N-SEK.r -C 

NOMBi! 

.NITE  l)E   PRODUCTION   322 

MAGASIN   (UMITE   CENTRAL) 

DESIGNATION 
DE   LA   PIECE. 

LE  s   20.1.197b 

N6   DE 
CODE. 

N°  DE 
CARTE   DC 
TRAVAIL. 

OBSER- 
VATION» 

i 

SIGNATURE   DU  CHEF   D'ENTRETIEN 

./. 

• ijpi nfij. » 'ii     • "n  "       nw> 
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Ainsi   réunies,   las  tâches du magasinier seront   las suivantes 

- La  tenus è jour du fichier des  pièces. 
- Raassmbler les bons ds  commande. 
- Rassembler les bons ds  sortie. 
- Faire  l'invsntaira semestriel du  magasin. 
- Constitusr la liste des besoins  prévisionnels 

de  pièces détachées  pour l'anné9  suivants  (à 
dresser au plus  tard  fin septembre en vue  do 
l'année prochains). 

Csa travaux ssront bien    programmés pour tenir compte des 
délais  ds livrsison.   Il ssrs tenu compte que beaucoup d'ac- 
esssoirss ssront  commandés è l'étrangsr st que  les fournis- 
asurs  aux msmss ne  les obtiennent qu*auprès do leurs sous- 
traitants es qui  est de nature è prolonger les délais ds 
livraison. 

Ut commandas tisndront rigoureusement compte da  ces délais 
•t daa  besoins annuels de chaque piocs pour éviter un stoc- 
ksgs de pièces inutiliséss, ce qui représente d'inutiles 
iaaobilisation financière st ds perte  sn placa d'sminagaei- 
nags. 

c» E225âIi25L2iL£§2§2îÎîiEL • 

La réelieation de ce programme d'entretien nécessitera un 
personnel d'exécution appliquant »crupuleuasmsnt   les dirsc- 
tlvss ci-dsssus décrites. 

Comme le précise le rapport préliminaire de l'étude d'appli- 
cation,   une possibilité de formation  pourra Itre  envisagée 
par lee services du  PNUD - ONUOI  ds  concert avec   l'U'PED et 
dettine« aux cadrea de le maintenance ds la SN-SEMPAC. Cstte 
forsetion contribuer sans sucun doute à lsur apporter le 
co.plém.nt è  le foia théorique et pratique qui leur permettra 
de tystématissr l'expérience accumulés au coure de l'exercice 
de leur fonction. 

./. 

".  ,«'"•'•«- ..<•«.> »       I.U—1,,111,,,;     M,„       ,      .,    ^..y 
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Cette foración sera comnlátéa au niveau supérieur par une 
formation à l'étranger qui pourra Stre dispensé, aux cadres 

interesé,   l, Diraction   Centrale de  1 •   Entretien de  1. 

SN-5EMPAC   de   façon  à  capitali.«  1«expérience  tecnnique 

ainex   accumulée  en  vu«  de   eon  ôv/antuella   transmission. 

./. 
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H,   -  CRGANIGRAî-iKE   DES   SERVICES   CHARGES   DE I-'EHTOSTISI 

6!fteCT!flW CITRALE Dé 
L'ENTRETIEN 

MAGASIN CMTWl BC 
PICCCS  DE  RECHANGE 

«ACMIN OC  PIECES 
3S t'VfHTSt ]• 

I ATELIER  CENTRAL 

SOUS-TRAITANTS 

DIRECTION DC  WILAYA 
(   SERVICE   ENTRETIEN 

ATELIER  REGIONAL 

UNITE  DE  PRODUCTION 

CHEF DE  L'ENTRETIEN ] 

t TELIER  OC  L •dfclTEJ 

./. 

•fv      "•"' 
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La niaìis./.nn de la fonction entretien donnera liau à un« 

circulation Je doeuma'its qui suivra 1 ' itinéraire' tracé par 

le   * .ible.io   suivant     : 

DESIGNATION DU 
DOC'J  £"JT. 

AUTORITE EfPETRICE 

BON DE  SORTIE 

9 ON DE  LOff- 
!r.ANDE. 

ATÏL1E« DE  L'UNITE 

AUTORITE 
DESTINATAIRE 

MAGASIN  DE L'UNITE 

MAGASIN DE  L'UNITE 

INVENTAIRE DE 
PIECES DETACHEES 

CARTE DE 
TRAVAUX. 

BACASI* DE  L'UNITE 

SERVICE PRODUC- 
TION OE L'UNITE. 

UHI TE OE PRODUC- 
TION 

UNITE OC PRODUC- 
TION. 

-SERVICE   crrRr^isi: 
OE   LA  DIRECTION 

DE VILAVA. 

-OIRECTION CENTRALE 
DE    L'MVni1"." Till 

PERIO- 
DICITE. 

— 

EN CAS 
DC BESOIN 

EN CAS 
OC BCSC1N 

-SE.! VI Ct    ¡OTRSTTIEN 

TE U 
OIRECTION DE 
VILA«. 

•OIRECTION CEN- 
TRALE  DE L'ENVriETTE?; 

-Chtf   DE  L'ENTRE» 
TIEN DE  L'UNITE. 

-SERVI CC   ENTRETIEN 
DE U 

0IRECTI9N DE 
VILAYA. 

-TITRATION CENTRALE 
FE L'ENTFFTTÍ.N 

SEMESTRIEL 

EN CAS DE 
IESOIN 

EN CAS DC 
REJOIN 

EH CAS DE 
BESOIN. 

•/ 

—•— •»' i  i •' » — 
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LIere OC PANNES 
(«APPORT TECHNIQUE). 

SLAVICE DC 
L'CNTaCTICN DC 
L'UDITE. 

comjkhoc Pftcvi- 
SIONNCLLC, ANMUCL- 
LC OC PICCCS 
»menas. 

SC*VICC ENTRE- 
TIM DC L'UNI- 
TC  (MAGASIN). 

SCHtfICC 5STRSTTE» 

OC LA DIRECTION OC 
B/ILAVA. 

OIRCCTIGN CENTRALE 
OC   L'ETiTRETIS:; 

DIRECTION OE 
«ILAVA. 
DIACCTIO* 
CCNTRALC OC 
L'ENTRETIBI 

«ICNSUEL 

ANNUELLE 

lm " 2tíS-2£.5CftIs*TXDj¡j . 

L. ré.li.ation d.  la fonction .ntr.ti.n  coapr.ndr. un. 
Ph...  préparation,   un.  ph... d. .1-t iur   pitd  ,t  un 
pha.a formation    i 

1  - La ph... préparation,  déjà   exécuté» com- 
prend tout.. 1.. baaoin. «n pièc. dét.- 
ohé.. üéeaniqu.. .t  d«.cc.8«oi*.a élac- 
triqua. à oourt tara,, .t i   long  t.r«. .inai 
«lu«  la  li.t. da. outil. néc.M.ira. à  l'équi- 
pant da. .t.U.ra  do. unité..  0. ••».,   U 

• été prévu 1.  H.t.  d.. docuaant. con.titu.nt 
1. cahi.r t.chniqua  tal.  ,   fich.. indivico.u.. 
c.rta. da travaux,  bon d. comanda,  bon d. 
•ertia at fich. .tock. 

2 - La ph... da aia« «ur  pi.d co.pr.ndra     , 

- L'introduction du cahi.r  tachnioua 
- L'inat.ll.tion daa .t.li.r. ,t „g..in, 

•ux unité.. 

./. 
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m  L'in:-:    'latino   d#a   atelier*   régionaux 
et   laur  dotation   JJ  l'outillage  néces- 

lair«. 

- te rp.rouppment du p«?r3onnel resj. onsabla 

de l'entretien (resignation ¿9 responsa- 

ble« de servie» entretien, rampiacumcnt, 

recrutement). 

3 - Is p: aje formation mcluera l'organisation de 

téüinatre« spécifiques pour cadrée technics» 

de  différents  niveaux  de  1»  SN-SEMPAC. 

.««90 0 o«— 
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