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I - BWPE PU EARCHE 

Les besoins du marché Voltaique en artici«« de men««« 

•«mill en seront déterminés «e Ion les données suivant es j 

(à) - Statistiques d'importation t 

J'ai pu obtenir du Bureau des Statistiques (Administration 

des Douanes) des renseignements sur les articles de ménage émaillés 

importés en Haute Volta de l'année I964 jusqu'à, fin 1970 (voir 

Annexes VI 1,,   2.,   3.)« Lw quantités sont  en valour à la frontiere 

Voltaïque et poids brut en Kgs. 

Il existent deux rubriques, articles de ménage émaillés,  et 

articles de ménage en fer,  fonte et acier.    Les quantités sont 

données séparément sauf en 1966 et 19^7.  Pour pouvoir diosocier les 

deux catégories j'ai pria los statistiques pour tous les deux.    Il 

noua est possible dono d'estimer la quantité d'articles émaillés 

importés en 1966 et 1967 suivant la proportion moyenne des autres 

années,  pour lesquelles les chiffres sont  dissociés. 

En outre les fabricants do cea articles font deux qualités 

différentes t une qualité "Standard" et un© autre qualité imitation 

"porcelaine" qui est naturellement beaucoup plus chère.    Tous les 

articles que j'ai vu chez les commerçants  sont d'une qualité "Standard". 

D'ailleurs,  tout les 8 commerçants que j'ai rencontré ne commandent 

que cette qualité d'une seule maison à Hong Kong,  la "Ting I'Ying Iron 

Works,  Limited".    Je note quo cette mSme maison fabrique aussi 

la qualité Supérieure qui n'est pas en forte demande au   marché 

Voltaïque,    Lea produits de cette maison sont connus sous le nom de 

"Marqué d'abeille (BEE BRAND)". 

L'étude actuelle est concentrée sur la qualité "Standard" 

seulement,  puisque l'autre «xi¿e des installations très coûteuses 

pour sa fabrication.    Aussi, vu que les prix de ces articles sont 

asses élevés,  la quantité demandée pour ls marché Voltaïque est 

relativement très petite. 

skÉi 
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J'ai free qu'on paita« «valuer 1» importation 4« en doux 
qualité« i— pay« d» origin« dt la f»?on «uivant« t 

U cualité   Standard »A» «at import4t d« Hon« Kong, »are«, 
Ofeana, Kali, Cíta d'Ivoir«, Togo, Nigeria, Baño««/, Kiü«r, Sénéfal, 
Forno««, Chin« «t d'autr«« pays indéttrainé«. 0 

La qualité Porcalain« "B" ««t importé« d« la Frano«, 
U Boyau»« Uni, Canada, Statt Unit, All«aa£n«, Pologn«, Toheootlovaki«, 
•oneri«, Japon, Pay« Bat, Bolgiqu«, Lux««bourg,  Itali«, «t Youßo«lairi«. 

Lt taVl«au Ko. 1 indiqua un rtiuM d«t atatittiqu«« d» iaportation 
4« 1964 Jutqu'à 1970. 

» 

-1 
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tableau Ilo,  1 
RESUME  DES  STATISTIQUES  D'IMPORTATION 

^ 

ARTICLES EMAILLES EN FER,FONTE,ACIER TOTAL 

M.F CFA TONNES H.F CFA lUNNLb M.F UFA lUNfttb 

1964 
A 
B 

TOTAL 

A 
B 

TOTAL 

A 
B 

TOTAL 

A 
B 

TOTAL 

A 
B 

TOTAL 

A 
B 

TOTAL 

A 
B 

TOTAL 

1964-1970 
A 
B 

TOTAL 

AN 
A 
B 

TOTAL 

15,74 
12,87 

162,13 
64,91 

4,65 
19,99 

46,26 
144,69 

20,39 
32,86 

208,44 
;;n9,6Q 

28,61 227,09 24,64 190,95 53,25 41 -Ì, 04 

1965 

0 19,14 
12,91 

137,44 
72,01 

3,95 
11,40 

75,14 
186,05 

2 3,09 
24,31 

212,58 
25H,06 

32,05 209,45 15,?5 261 ,19 47,40 4 70,64 

1966 • 27,80 
9,70 

253,30 
99,70 

1,80 
10,83 

20,00 
104,44 

29,60 
20,53 

27 3,30 
204,14 

37,50 353,00 12,63 124,44 50,1 J 4 7 7,44 

1967 • 26,50 
2,20 

232,00 
30,00 

1 ,82 
7,79 

60,32 
27,25 

28,32 
9,99 

:0 2,32 
5 7,25 

28,70 262,00 9,61 87,57 38,31 3d-), y; 

196B 19,23 
13,59 

157,82 
67,14 

0,32 
23,14 

5,35 
157,23 

19,5e! 
36,7 3 

< r. }  , Ì | 

¿J-,3 7 

32,82 224,96 23,46 162,58 56,28 3ÍÍ 7,54 

1969 

Ci 
48,21 
17,49 

1212,38 
74,02 

0,90 
0,09 

9,59 
0,53 

49,11 
17,58 

1221 ,97 
74, 5 L- 

65,70 1286,40 0,99 10,12 66,69 1290,52 

1970 51,90 
12,06 

364,19 
59,34 

0,65 
9,36 

7,07 
119,89 

52,55 
21,42 

391,26 
179,23 

63,96 443,53 10,01 126,96 73,97 5 70,49 

TOTAL 
208,52 
80,82 

2539,31 
467,12 

14,09 
82,60 

223,73 
740,08 

222,61 
163,42 

2763,04 
1207,20 

28y,34 3006,43 96,69 963,81 38-S, n3 3970,24 

MOYEN/ 
30,00 
11,50 

365,00 
67,00 

2,00 
11 ,60 

32,00 
105,00 

32,00 
23,30 

397,00 
172,00 

41,50 432,00 13,80 137,00 55,30 5b9, en 

;,Dte(1): Le» années 1966,1967 sont marquées avec astérisque pour indiquer que la 
dissociation du total de lfannée entre émaillé et non émaillé n'est pua 
disponible, mais calculée suivant le moyen d'autres années. 

i4ota(2): Les symboleb A et B signifient»  A. Hong Kong, Maroc, Ghana, Mali, Chine 
cita d'Ivoire,Togo, Nigeria, Dahomey, Niger, Sénégal, Formose, Corée et origines 
»:t destinations indéterminées. fl^ Tout c(J qui n,Mt paS  mentionná 

sous WA". 
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Supposant que 1« poids net «at dans lee environs de 80 ft du 

{»ids brut, et que 1« prix de revient d*importation,  et le prix de 

vente on eros   représentent 230 et 265 # àxx prix FOB Hong Kong, ou I84 

et 212 f> du prix GIF Ouagadougou, noua déduisons le tableau No. 2 

suivant 1 

Tableau No. 2 

ARTICLES PS KHTAOE S'.AILLS3 QUALITE "STANDARD" IMPORTEES 
HAWS V0LT4 

AN1ÏEE 
!P0ID,TOîriil!a    ¡VALEUR l. F CFA ! VALEUR/TONNE HfiT F CFA 

f ÎIEi'    1 BRUT    !  FC3 j  GIF    {VEÎTE !    FOB !  GIF      t VKIÏE ! PRIX REVIETÏ 
|             j               | jOUAOA. IQîîOS     j 10UAGA.   | GROS     } IMPORTATION-; 

1964 |13C,50j 162,13|  12,60 |  15,74|   33,30| 96.000 |121.000{225.000J 222.000 

1965 1110,00! 137,14! 13,30 ! 19,14! 40,501139.000 !I74.000!368.000! 320.000 

1?65 $204,Ou! 253,3o! 22,20 I 27,Oo! 59,Oo!l09.000 I136.OO0!290.000! 253.000 

1967 !137,0o! 252,Oo! 21,20 j 26,50| 56,0o}ll4.000 I142.OO0I3OO.OO0! 261.000 

1963 '127,00! 157,32! 15,40 ! 19,23! 40,7o!l21.000 !151.000!32O.OO0! 279.000 

190 l975,Oo!l212,33l 33,50 ! 43,2l!l02,Oo! 30.500 ! 50.00o!l05.00o! 91.500 

1970    !309t00Ì   3^1,19^ 41,50 !  51,91IllO,Ou!134.000 I160.000!357.OO0! 310.000 

TCr:.L|2O42,5Oj2539,31¡166,70 |2O0¿53|44l,5O¡ j              ¡             | 
t .XA";:!  292,00!   36/),ÜO!  2^,31  !  29,79!  63,03! 8I.5OO ¡102.000!217.000!    139.000 

Vj;.'.OÏ3lI  137,Ool  221,00!  21,20  !  26,50!  56,lo!ll9,500 !l49.00o! 315.OCo!    274.000 

Ileus remarquons le suivant« 

1. La valeur importée augmentait de 33,30 millions on I964 a 

110 nillions en 1970; mais il y a en une baisse,  sensible en 1967 «t 

1963, qui peut 8tre attribuée aux conditions économiques dans le pays 

durant cotte période, 

2. L'acero iseement en 1969 et I97O est considerable jusqu'S point 

que l'on n« peut pas considérer ces chiffres comme indiquent une demande 

réelle du marcha. Premièrement, en 1969, l«s importateurs ont dû passer 

des ^rosses cotnmrjades pour satisfaire un marche qui était probablement 
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d4pourvu de ets »rticltt.    Cette tendance a dû continuer un peu 

en I97O.    D'après ce que je voie il existent«marché actuellement 

certaine? quwitités.    Certains commerçants sont de l'avis que le 

marché actuellement est inondé de ce« produits. D'autres ne sont 

pas entièrement d'accord sur ce point de vue. 

3. Le tonnage indiqué en 1969 ne peut pas 8tre considéré comme 

articles de ménage émaillés de la qualité en considération.    Le 

prix de revient d'importation de ces articles doit 8tre de l'ordre 

de 25O.OOO francs CFA/Tonne net.    Le chiffre indiqué de 91.500 franc« 

*f noun emmène à croire que d'autres articles, très bon marché,  ont 

été inclus dans les statistique« de 1969.    Naturellement il peut y 

avoir d'autres raisons plus valables mais que nous ne connaissons 

pas. 
Les statistiques donnent 36.311.700 Pr CFA d'articles de ménage 

ésiaillés importasse Hone Kong en 1969, d'un poids totale de 

1.140.894 kga.    Ce dernier chiffre devait Stre environ 310.000 kg« 

seulement. 

4. Si nous voulons nous inspirer de l'expérience d'un autre pays, 

nous pouvons envisager par extmplo a l'Ouganda en 1966, 1967 et 1968, 

avec une population de 7»934 millions l'usine d'articles de ménage 

émaillés fabriquait environ 264,000 pièces/ruois (équivalent à un 

ñ moyen de 680 tonnes net/an).    La fabrication locale en Haute Volta 

en 1973, devra atteindre 4ÖO tonnes/an,  si la période du développe- 

ment correspond Ü celle de l'Ouganda.    Ce chiffre est basé sur une 

population Voltaïqu« *» inî3 de 3#60 millions. 

Avant de commencer notre estimation du marché futur, nous 

examinerons d'aberd les renseignements obtenus des importateurs. 
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1 

(S) - Çcmîneryants Importateur^ 

J« suis tris reconnaissant aux commerçants importateurs qui n'ont 

donné tous loa détails das lots qu'ils ont importés dernièrement,    Les 

annexes VI 4.,  5.,  6., 7.» 3., 9.,  10., 11 détaillent leo quantités, 

valeurs et poids pour chaque article importé en I97O par huit 

commerçant0, 

ûi résumé,  le tableau suivant  (ilo.  3) indique la partie de 

chaque importateur.    Comme J'avais oité ailleurs, tous ces artioles 

•ont fabriqué« par la liaison ç'i'ing Fung Iron V.'orks" de Bons Kong, 

Tableau lío.  3 

ARTICLES PS KSKOa IKpyflTSS HT ÜAÜTE VOLTA 
FAR iK.püuTATjjHa 

I  POIDS 31 TOIITES 
n:?o:(¡s¿^sm \- 

j  IST? 3ÎÎUT 

-«iU/ùrriTE 
PTEOÌ33 
Ili ïClE 

I    VALOIR APPPOX.  FR CFA 
1 !P;îI:: REVIELT?! 

CIP CUAOAiliîPOIÎïATIOir j 
 ! L 

PRIX REVIÏÏïï 

1. C.A.Ï. î 65,50 

2. sovou>i;.:      I 37,26 

{J . SOVII-ïAS       ! 33,70 

4. '..'AJDI ATi'IE I 27,60 

;>. (¡HAÏiKl A?J?Iii! 27,50 

5. scvoLci       ! in,90 

7. 3IZK A^IC    I 11,07 

3. soüOBA I   7,95 

1250,43 

< 81,35 

1 71,11 
I 42,00 
I 34,60 

I M,30 
I 24,40 
I 13,52 
!  10,00 
Y — 

1311,40 

PRIX VHTTEtPAR TOIÏÏTE 
3T OROS       I1T2P Pr.CFA 

Y 
313.6-30 

271.903 

176.203 

152.160 

102.000 

53.224 

64,680 

23.796 

I 

! 
! 

H y h 

11.162.656    I32.755.OOOt 

! 9.650.OCO! 

I 7.120.C0ül 

I 3.94O.OO0! 

! 3.780.cool 

! 3.250.000! 

! 2.600.000! 

! 1.430.000! 

! 905.000! 

17.300.OOC ! 

13.060.000 j 

7.270.000 ! 

6.950.000 ! 

6.0G0.0O0  ! 

4.800.000 ! 

2.630.000 ! 

1.320.000 ! 
 ! 

60.330.000 ! 

! 
2O.464.8OO! 

I5.OO6.OO0! 

8.347.6O0! 

8.017.00o! 

6.892.OO0! 

5.5I3.OO0! 

3.O3O.250! 

2,089.80ol 
 h 

272.OOO 

229.000 

215.OOO 

252.OOO 

219.oco 

255.000 

233.000 

229.000 

69.360.950! 240,000 

Sur oes chUYres noua commentons conine suit t 

1.        Loe calculo de« prix et des poids ont été fait avec la plus 

¿rande précision autant que possible.    La oit il manquait dea renseigne- 

ment a, une estimation raisonnable a été faite. 



"^•J" 

^ 

- 7 - 

2.       La ooejparaison «ree 1M statistiques douanier«« de 1970 

nous desine t 

Tablea» flg. 4 

XKPOaTAÎIOïIS DES 
8 CCîî;EI>çAîF?S 

M
A" 

TorAL iiiPoarE 
DE HOHO K0110 

POUHCETTAQE Do TOTAL 
IKPOHTS DE H0Î1O KOIKJ 

Tr, C?A        I Tonnes I Fr, C?A        ! Tonn«» 
CIP OUAOA.   !   brut    ! Cli' OUAOA.   !    brut 

! 
•n valeur CI? en Tonnes 

4- •4- + r 
32.753.000 J    311,43| 41.364*900 |  354, 59 79 93 

Et par rapport I la quant Uè totale importée) en Haute Volta de 

la queliti "Stenda**", 

Tabj«^ ¡To, $ 

IlIPCIÎfATIOirS DES       !        TOTAL BIPOSTE        1    PCU3CEOTAGE DU TOTAL 
3 ca*.3ÎÎÇArTS               j        DS HÖH0 KOIIO           !    IKPOïtïE HI ¿HAUTE VOLTA 

Pr, C?A        1 Tonnet ! Pr, CFA        i Tonne» ,           ,.__,!               _ 
CIP CUMA,   j    brut    ¡ CIP CUACA.   ¡    brat    ¡ « vnleur CI? j          cn Tonnes 

32.753.000 311,40  ¡ 51.9CO.OOO j  334,19 63,3 81,0 

Ainsi, je dádui« que le» détails des lots importé» par ce» importa- 

teurs sont suffisant» pour donner une idée »ne» préoiae de» article« demandé» 

pour le marché Voltaïque. 

le ¿graphique Ho. 1 suivant    reprisent« la désunie future en article» 

4a ndnac« ¿sutillás de la qualité "Standard". 
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GXflMfQvï   Nett 

t&t&f Ar  MM*, veut* Atrtctes w*#tr£*j (Aî/A vmun V4% 
v*Lßvt< Çrtrtfriese pes ùOVAHCX ¥ * 

&ov¿t¿£"*&*• \/*L€UI¿ Msy&ov* pá" detrae 4 
# 
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Conrbe «C« dan* ec       grapnlqu« reflet« 1M remarque« 
préoédantM concernant 1« baia«« «t IM hau«««* AM StatistiquM 
d'importation    «n 1«« Modifiant pour indiquer 1« volume réel 

4 

Amé« 

1964 

1965 
1966 

1967 
I960 

1969 
1970 

1971 
1972 

TOTAL 

Tal«ur d'importation 
Killion« Fr. CFA 

VolttM real «et ime 
du marché, Million« 
Fr. CFA    CIF 0UÁ0A. 

33,3 33,3 
40,5 40,5 
59,- 52,- 
52,- 63,- 
40,7 75,- 

102,- 85,- 
110,- 94,- 
437,5 442,8 

- 101,- 
- 106,- 

91 la produotion looale eo«9i«no« début 1973, J'MtiM qu'on 
put««« realiter IM chiffre« d«. vante suivant« i 

Tableau No. 7 

Anne« 

' 

Voluao du marché 
Killion« Fr.CFA 
(Prix V«nt« «n ffro«) 

1973 111,- 
1974> H4.3 
1975 117,7 
1976 121,2 
1977 124,8 
1978 128,5 
1979 132,3 
1980 136,3 

Valour (Prix vont«        Pourcentage du 
on grò«) do la Produc-   marché Voltaïque 
tion, Million« Fr.CFA 

90,- 

105,5 
117,7 
121,2^ 
131,0 
138,- 

145,- 
152,- 

81,- 

92,- 
100,- 
100,- 

105,- 
108,- 
110,- 
112,- 

m_«% «»•a 
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CM previsioni »ont baoé«« tur la supposition qu'oa 

ééVssrraff« 4« l'usino «n 1973,  il y «wa    dw artici« i »porté« 
•xittant« qui n« p«r»«ttront pM à l'ut in« d« répondrt à 1« 
totalité dM ooooint, Mit ••alwMiit I 81 f: 

a» 1975 «t 1976, il no dovrai«* pas y avoir d'artici«« 
isiporté«.   Apr«« o«tt« period« nous pouvons nou« p«nMttr« A**xpoTiw 

un« p«tit« parti« d« la production locai«. 

L« volum« du marchi Voltaïqu« «tt «stiaé sur la ba«« d'un« 

a*5»«ntation anrei«ll« approximativ« d« 3 $»• 

Taal«au No. 8 

_.--        I Poid« «n toma« t Quantité   i Val«ur approx. Hill.  I H«ur«« 
1>kVE        j  I  pilóos on I       Fr. C?A    ! travail 

! "liei      !   Brut I t01«       I Prix vont«! Prix v«nt«I par jour 
 I ! ! 1   usina        1 «n grò«    t 
 ! 1 | I                I               I 
Fin 1973 ! 340,- ! 423,- ! 1.700.000 t     85,-       I    100,-     I 16,- 

?in 197« ! 510,- | 635,- | 2.500.000 |   127,5       |   150,-     [ 24,- 

La production «n 1977,  étant dono «nviron 4$0 tonn««/enné«, 
atteindra 1« afe» niveau par ttt« d'haoitant« qu« l'Ouganda «n 1967. 

M 

1 

««V 
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T»~ble*u   Po. fr 

iß) * PTOORM-a'.E BS FABRICATION MODELE POTO WT AIT (197V197/0 

^ 

4 

a 

CHS  ! itf'E DZ 
| WH/'.JH 

1. WA3H BASII 

18 

20 

22 

24 

26 

28 

30 

32 

36 

40 

45 

50 

60 

65 

70 

I 13.000 

2.700 

750 

15.000 

1.000 

5.200 

1.500 

800 

1.200 

1.000 

120 

1.750 

400 

180 

45 

2. UASH BASTO 

lOOLD/'./H 
I 

! 
24    !    200 

23     ! 150 
!  
!    350 

«PS DZ   I   ÇTi'lS DZ I  PHIX VELTTE !  PRIX VHITE ! 
CCL/COLj  TOTAL    j  PAR DZ !       TOTAL        ! 

MIIVE  A!TD PUIÏÏ COMîffii 

1.200   !   19.200 ! 

9OO   !     3.600 ! 

1.200 ! 

425 I 

560 

300 

296 

338 

4OO 

460 

543 

642 

735 

335 

750 ! 

16.200 I 

1.425 ! 

5.200  ! 

2.060 I 

1.100 I 

20O   !     I.4OO !  1.085 

300   I    1.300 ! 1.325 

( 120 !  I.710 

90   (     I.84O I  2.650 

60   f 46O î 4.630 

180 !  6.230 
! 

I 45 I 7.000 
 1  

KOS ITfiP   ! 
PAR DZ     | 

KGS ÍÍET 
TOTAL 

! 5.7OO.OOO t 

I 1.203.000 I 

I 300.000 ! 

I 7.450.000 ! 

! 775.000 I 

I 3.340.000 ! 

! 1.515.000 I 

! 920.000 ! 

! 1.520.000 ! 

! 1.720.000 ! 

I 205.000 I 

I 4.88O.OOO ! 

2.130.000    ! 

1.120.000    ! 

3I4.OOO I 

1,140 

M 30 

1,710 

1,970 

2,400 

2,820 

3,220 

3,620 

4,660 

6,350 

8,200 

11,200 

21,200 

23,500 

32,000 
 H 

,-2¿2¿5   !   54.7n>0  ! ¡33.097.000    ! 

VIHITE  Ol* PLAUT COLOURS WITH OOLD IIOTIF 

21.900 

5.I5O 

1.280 

31.800 

3.420 

I4.65O 

6.620 

3.930 

6.540 

3.250 

985 

20.600 

9.75O 

5.120 

I.44O 

•anaaai LIM^ 

00LD/COLÎ     TOTAL !  PRIX VEITTE !  PRIX VENTE ! 
! ! PAR DZ !       TOTAL        ! 

KGS 1IBP   ! 
PAR DZ     ! 

KGS NET 
TOTAL 

I 
Î   200 

\   250 

f 

•f  
!   350 

658 

910 
•*- 

131.800    !    1,970     ! 

I36.50O    I    2,400     ! 
•*- 

!       26J.3OO    ! 

395 

360 

755 

I 
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CIS  Î   '#E B'¿ I ÇT2 m Ì OTE DZ ! PRIX V33TÏE 
j  32Z/UH I KAIí/./H I TOTAL    | PAH 3Z 

!  PRIX VEJTE t  BQS ITKP 
! TClAL [ PAR PZ 

! KDS NET 
j TOTAL 

3. VJSTH BA5I1Í. PLXíOHftZSD OH U5PL3 C!T '..1il?n CH PLAUT COLOURS 
!      302.000    Î      0,320 10 

13 

24 
23 

30 

32 

36 

40 

50 

60 

! 1.200 I 

i - I 
I 3.300 ! 
I 3.630 I 

I 225 ! 
I 330 I 
! 300 I 
! 270 I 
1 120 I 

50 

- t 1.200 ! 

6.000I 6.000 ! 

6.000I   9.300 I 

(       50 j      i5o| 

1.125! 
- I 
- I 

500! 
400! 

540! 
1501 

4.755 1 
225 ! 

3301 
800 I 
670 I 
660 i 
200 I 

252 

426 

635 
870 

955 
1.020 

1.390 

1.715 
3.420 
6.O5O 

I 2.550.000 ! 

I 5.900.000 ! 

! 4.140.000 I 

! 215.000 I 

! 333.000 ! 

! 1.110.000 ! 

I 1.115.000 I 

I 2.260.000 I     11,200 

1.210.000 i     21,200 

1,400 

2,0J0 

2,320 

3,220 

3,620 

4,680 

6,350 

I     935 
! 3.400 

I19.200 

!13.400 

! 725 

! 1.195 
3.730 

4.250 
7.400 

4.240 

! 

J    9.425 ¡   14.715(2^.140 j j19.I4O.OOO    } ¡63.525 
•••••••••••••••a 

a. OCT man mam, -.mra/toi 
26    ! 

28 

30 

32 

34 

40 

I 

! 

I 
1— 

T50 ! 

275 
210 

I        260 I 

105 

21 

I    1.621  I 

675 
860 

965 

1.155 
1.420 

2.240 

! 505.OOO 

! 242.000 

I 203.000 
! 300.000 

I 149.000 

I 47.000 ! 
••• 

3,075 I 2.300 

3,450 !     945 

4,420 !     925 

5,350 I 1.390 

6,300 I     660 

9,750 !     205 
 1 

J I.446.OOO    j I 6.425 
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Ci:S  ! QTE DZ 
| VJH/wH 

!  Q7E DZ ! 
|  COL/COLj 

«PB DZ !  PRIX VETTE ! 
TOTAL    |  PAH DZ | 

PÎIIX VETTE 
TOTAL 

HGS HEP  !  KGS NET 
PAH DZ    j  TOTAL 

yi;P'¿ft 3Q'.JL5 VITHOUT COVER '••HITE AI:D PLAIir COLOURS 

10 

12 

14 

16 

13 

20 

22 

24 

26 

! 750 

600 

450 

2.250 

1.800 

1.350 

375 

150 

100 

! 

I 

! 

! 

I 
I    100 { 

750 ! 

600  ! 

! 
! 

I        600 ! 

450 

750 

450 

375 

150 

100 

! 

I.5OO ! 

1.2O0 I 

900 ! 

3.000 ! 

2.400 I 

1.800 I 

750 ! 

200 I 

200 

193 

242 

302 

365 

440 

560 

650 

315 

1.020 

! 233.000 

29O.OOO 

271.000 

I.095.OOO 

1.060.000 

1.010.000 

495.000 

244.000 

20 A.000 

0J60 

0,950 

1,190 

1,450 \ 

! 1,760 ! 

! 2,400! 

! 2,340 I 

I 3,500  ! 

4, 100 ! 

1.140 

1.150 

1.070 

4.350 

4.230 

4.320 

2.130 

I.050 

820 

j    7.¿;25  ¡    4.225  j 12.050 j 4.957. coo 20.260 

5 

6. TJMVa '¿OWLS '..'TTHCUT COVER PRORATED OTT i/HITS 

ia  f 
20 

22 

24    I 
26    I 

!• 
! 

1.200 ! 

2.400 ! 

750 I 
2.700 ! 

650 ! 

650 

790 

965 

1.130 

I.390 

Î.700 t 
......... 

780.000 f 

I.900.OOO f 

725.000 I 

3.050.000 ! 

905.coo I 
 H 
7.360.000 f 
...........4. 

1,760  ! 2.100 

2,400  ! 5.760 

2,840 ! 2.130 

500  ! 9.45O 

! 2.660 
t 1 1 •.... 

3,5( 
4,100 

!   22,100 
.4.».»-. 
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!  QT2 DZ  !  PRIX '/ETTE  t PRIX VHT'rE !  KGS 1IET  ! KGS HEP 
!  TOTAL    !  PAR DZ !    TOTAL !  PAH DZ    ! TOTAL 

7.  TOSJgt B0WL3 '..rITH BAKELIJK KT03.   UY-OIT CCVIJK. DJSORATED Olí '»HITE 

22    ! 

24 I 
26    I 

34    I 

! 

600 ! 

560 ! 

300 Í 

60 I 

1.630    !     9-0.000    !      4,700  !      2.330 

!      5,600 !      3.130 

6,300 !     5.450 

1.900    ! 1.060.000 

2.240    I 1.790.000    I 

4.400    !      264.000    !    14,900 
! ! 
I     2.020  ! 

.*........4. 

H 1- 
!  4.O94.OOO    ! 

•t- 
395 

!     12. 355 

&• yOOTCT BCJL V.1TH0UT COVO. PISCOSATaP Oil- V,'HiaT5 

16     ! !    1.200  ! 595     !      715.OOO    !       1,510  ! 

13    ! !    1.000  I 695     !      695.000    ! :     2,010 ! 

20 I 900 i 375   I    735.000   !     2,440 ! 
-+• 

1.810 

2.010 

2.200 

3.100  J }  2.195.000    J 6.020 
••«•••••»«•Hn>    uinnamnunrnMi»».«!« 

9. FOOTED BO'.fL LTffl BACDLITE ICIQB  LAY-0'í COVES.  TOJOSA^ED OIT WHITE 

10 ! 

12 I 

14 I 
18 ! 

20 ( 

22 ! 

24- I 
26 ! 

750  ! 

600  ¡ 

525 ! 

1.125 ! 

4.200 ! 

630 ! 

720 I 
300 ! 

635 

735 

375 

1.215 

1.435 

1.670 

1.960 

2.210 

!      476.OOO 

!      44O.OOO 

I 46O.OOO 

t  I.37O.OOO 

!  6.O3O.OOO 

I I.O55.OOO 

! I.4IO.OOO 

!      663.OCO 

!       1,570  ! 
I 1,810 i 
! 2,200 ! 

! 2,900 ! 

! 3,730 ! 

! 4,700 ! 

! 5,660 I 

I 6,300 ! 

I.230 

1.035 

I.150 

3.260 

15.900 

2.960 

4.000 

2.040 

{    8.850  ( 111.904.000 }   31.705 
*ttW*ww*at*ttn*VM«f«a«aMf3wtstii3a***tt*aini«aa3*B=BiaaKa^-:¿rc*::s*s3i 

10.   l-ÇOilS SC'.fL '-"'H El'IPTiAL ICITOB AT) COY 

20    ! 

piAJORA^SP 01 r \inr 

!        42O  ! I.53O     ! 692.000    ! 
etasiresmfi 

4,200 !      1.760 
wmmmz*mmq.mmm: VMWtmnmmmmm 

tf* 
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CKS  ! ! 'HTS DZ !  PSIX VENTE f PRIX VETTE  \ KGS 1TEÍ  I KGS NET 
! I TOTAL    I    PAH DZ        !      TOTAL t  PAR DZ    !    TOTAL 

11.  SOUP PUTS D3CCRATED Q?T WHITS 

22    ! !    2.000 ! 455        !      910.000    ! 1,620  !      3.240 

24    ! I    2.000 ! 535        Î 1.070.000    ! 1,900 Í      3.800 
, , 1 ! 1  !  
| |   4.000 j | 1.980.000   i |    7.040 

12. S5AKLESS KW '..HITE OR PLAUT COLOURS 

10    I j      . 25O  } 690        j      173.000     j       1,230  j 320 

13. CUSHY DISH WITH XKOB ACT COVER DECORATED ON WHITE 

18    !                              !        100 !      I.5OO        !      27O.OOO ! 3,530 ! 645 

20    I                              !        I50 !      1.760       !      261.000 I 4,450 I 665 

22    {                               I        120 !       2.O7O        I      249.OOO I 5,520 ! 660 

24    !                              !         90 I      2.5OO        !      225.000 I 6,740 ! 610 
I 1 1 !  !  •*•  
!                                 !        54O  I                          !  I.OO5.OOO ! I 2.58O 

CÄ-»3==rffla*ss=*=:r3ar3»l 

14. CHA>3ER POT WITH KITOB AND-POWER.  WHITE 

20    I I        300 !       2.O90        ! 627.000 ! 6,000  ! 1.800 

22    j (        180  ¡       2.530        I 463.000 j 8,000  j 960 

j j        48O  I                          ( I.09O.OOO j j 2.760 

15.  LÖKCH CA3MS1 WITH AUJM. HANOCS.  4 C0MPARTKENT3.  WHITE 

12    ! ! 30 t       2.75O        !        82.5OO     !     12,000  I 360 

14 ! }   25 I  3.400  !  85.000 I 16,000 !   400 
Î 1 1 1 ! !  
J ! 55 ! !      157.500    î ! 760 
• ••HIUMMIUItl 

15.  RO'JITD TRAÌ.  DECORATO? OTT WHITE 

50    ! »        25O !       2.750        !      685.000-  !      9,200 j      2.300 

II 
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Tablwm No. 10 

RJBumé du programme de fabrication modele pour un an (1973-1974) s 

Ko. ! Description                          j 
(ÌTE        ! 

DOUZAIÎTÏÏS  1 
QTE PCS    ! 

TOLE         I 
PRIX VI2ÏTE  ! POIDS 

NUT  KGS. 

1. 
t 
f 
f 

Wash basin, whit« -f plain! 
colouri             ! 54.780    1 659.OOO 33.097.000  ! 141.485 

2. ! Wash basin, white + plain! 
colours with ¿old motif   1 350    1 4.200 268.300 ! 755 

3. i 
t 

Wash bac in, decorated or  ! 
marble on white or plain! 
colours                                 ! 24.I4O 290. ~co   ! I9.I4O.OOO  ! 63.525 

4. ! Hash basin, deep, white 1.620 19.400 I.446.OOO  1 6.425 

5. 1 
! 

Pinter bowl w/o cover, 
whit« + plain colours       ! I2.O5O 144.600 4.957.000 ! 20.260 

6. 1 
1 

?ing«r jgowl w/o cover, 
decorated'on whito 7.700 92.300 7.360.000  ! 22.100 

7. ! 
i 

Finger bowl w/bak knob, 
cover, decorated on white 1        2.020 48.600 4.094.COO   ! 12.355 

8. ! 
! 

Footed bowl w/o cover, 
decorated on white             ! 3.100 37.200 2.I95.OOO ! 6.020 

9. 1 
1 

footed bowl w/bak knob, 
cover,decorated on whit« !         8.85O 213.000 II.904.OOO ! 31.705 

10. ! 
! 

Footed bowl w/intes knob, 
cover,decorated on whit« 1             420 10.100 692.OCO  ! 1.760 

11. 1 Soup plate dec,on white !         4.000 !          48.OOO 1.980.000 1 7.04O 

12. 1 
! 

Seamless mug white or 
plain colours !            25O 3.000 173.000 ! 320 

13. 1 
1 

Curry dish w/knob, cover 
decorated on white 1            540 !         12.900 I.OO5.OOO 1 2.580 

M. i 
! 

Chamber pot w/knob, cover 
white i            4SO !         II.5OO :   1.090.000 ! 2.760 

15. ! 
1 

Lunch Carrier w/handle, 
white !             55 1           2.64O 1       167.500 1 700 

16; î 
• 

Round tr?7, dec,on white !       250 !      3.000 1      685.000 1 2.300 

! 
TOiAL l   120,605 ¡ 1.59s.440 ; 90.153.800 j 322.090 
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Ct proci-MM awátl« «* «tilioo ootM byi,   Boo caloult 
éo prix d« rri«nt d« fabrication local., i« cnoix do 1'oquipo««»*, 
tttlMBti, «te, «t l'otod« At viability tout crt «triotMMnt 
«at* wr o« program«. 

Sur e«, prix do vont« on croo l'uaijto accord« un ••oo.pt. a« 

C*«tt-4-diro i 

**ltur du protra»*« annual on prix vonto on <r««    90.153.800 
Iwonpto aux «roioLtco 11.720.000 

Prit faut. Franco u.i». /78T433.8O0 

Jo noto quo o« program n« ropréoonto qu'environ 90 j5 do la 
•apacito prévu« 4« l»u,in« «n 16 hrt/jour. 
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II - PROCEDES DE FA3RÎCATlffl 

- SITBOPUCTTQE t 

La fabrication des articles de ménage émaillés comprend en 

premier lieu 1« travail de telerie.    Ceci contiate à partir de 

feuillec da fer, commercialement connue« sous le nom "black plate, 

waste, defectives, or seconds'»,  en calibre de 2} K 33 B.W.O. 

(C,4?3 - 0,220 ran), de fabriquer les articles en tole emboutie 

dans les diverses formes nécessaires. 

Los feuilles sont généralement découpées en bandes sur une 

cisaille à guillotine,  puis les bandes sont  introduites dans des 

prassen munies avec des matrices pour dáooupor des cercles avec las 

d^a.Tîetrea requis,  pour les articles à fabriquer.    Cette opération 

seule risulte à un pourcentage de déchett de l'ordre de 2.5 %.    On 

envisage la fabrication tôle seulement dans le eus qu'on puisse s« 

débarrasser des déchets à un prix assex raisonnable pour rendre 

eette fabrication rentable.    Cette premiere condition de rentabilité 

n'ixiste pas en Haute Volta.    D»ailleurs, ce mime problème exista 

drns d'autres pays Africains éloignés des usines de fer et acier qui 

peuvent  3tre intéressées dans l'achat dos déchets. 

Les circles sont ensuite emboutis en 1,2 ou 3 étapes par des 

preenes spéciales pour obtenir la forme finale de l'article,    La 

département presses doit Itre équipé avec une série de matrices de 

découpée ot emboutissage pour chaque article figurant dans le 

programme de fabrication.    L'opération suivante consiste    à ébarber 

«t bomber les bords sur des tours. 

L'investissement nécessaire pour iu atelier de presses est de 

l'ordre de 30 millions de Fr.CFA y compris l'outillage et les 

matrices.    Je suis parfaitement d'accord avec Dr. Tar Indar Singh 

qu'il est absolument hors question de penser à cette installation 

•n ce moment, et que je recommande l'achat des pieces en tôle déjà 

embouties,  ¿barbéec et bombeos.    Les fabricants à Hong Kon¿' sont 
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fénáraleaent capablee de fournir ces pieces avec des prix tras 

bas.   D'autres usina« «n Afrique n'ont jamais pu atteindre un prix 

d« revient des tôleries comperici« aux prix d'importation de Honê Kong. 

Caa uainaa ont essayé    plu» tard d« •• débarrasser da laura machines. 

Ja pania qu'on ne considère un at aliar da tSlaria qua quand la 

demande annualla attaint environ 1000 à 1500 tonnaa.    Una étude da 

viabilité aérait  indiquée dans oa oaa là. 

La aeule opération à éffeotuar sur lea tôles importéaa serait, 

la sondage par pointa pour le fixage dea anees aux gobelets (muga). 

Ja eoneeille lea fabricante suivants pour la fourniture dea art idee 
emboutis en tile 1 

Hinh Ah Metal Work«     - Hong Kong 

Hong Kong Enanel Wart - Hong Kons 

Lea procédas da fabrication suivante aont 1 

(A) Décapage 1 La trait amant chimique dea pieces en tole pour les 

préparer à l'émaillage. 

(B) Koulins (broyeur«) d'éweij[ 1 La préparation des mélange de 

l'émail 1 coucha da base et de finissage, dans lea couleurs 

prévues, et auivant les formules dea fournisseurs. 

(C) Application de l'émail t Apree le décapage, les articles sont 

plongés daña l'émail (couche de base).    Apre« l'égoutement, ila 

«ont rais à séchor dons l'atmosphère,  ensuite cuits au four.   De 

nouveau ils aont plongés dans l'émail blanc,  égouttés,  aéchés et 

cuits.    La décoration est ensuite appliquée dans une cabine de 

pulvérisation avec l'aide de pochoir« en métal,  ensuite séchés 
«t éuit«. uu" ' 

(0) Cuisson i La choix du type de four de cuiaaon aera discuté plus tard. 

(E) Buballage 1 Cm« o« qui «uit, je discuterai oe« procédé« en plus de 

détail, en précisant les précaution« & respecter,  les matières 

premilra«, la main d'oeuvre «t la control« d« la qualité. 
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DIAGRAMME wo. 2 

PROCEDES ot FABRICATION 

c 

<] 

ARTICLES IN TOH 
AKBOUTIE, EBARBES 
ET BOMBES 

O 
GOBELETS OU COUVERCLES 
NECISSITANT8 SOUDAGE 
SONT SOUDES PAH POINTS 

RANGER LES ARTICLES DANS LES 
PANIERS D/,K0?1L*'P0üR LB 
TRATEKENT CHIMIQUE 

DEGRAISSAGE 

RTNCAOE CHAUD 

RI WA 03 FROID 

ACIDE SULFÚRICA» 

RINÇAGE FROID 

ÎŒUTRALISATIOII 

SECHAGE^ 

TMHEÎ3I0N COUCHE 
US BASE 

EflOU'rT^IENT ET SEOKAGS DANS 

LA TSKPERATURS AMBIA1PFÄ 

CUISSON AU FOUR 

[ON 

FRITTE FRITTE 
ET AUTRES ET AUTRES 
MATIERES, RATIERES, 
EAU, SUIVANT EAU,  SUIVAIT 
FORMULE POUR FORMULE POUR 
COUCHE DE COUCHE DE 
BASE 

BROYAGE DANS 

fANITIOR 

BROYAGE DARS 

1# 

LE3 BROYEUR) (KOUillfS)     LES BROYEURS 
ASSEZ LONGTEMPS ASSEZ LONGTEMPS 
POUR OBTENIR POUR OBTENIR 
LA FINESSE NEC. LA FINESSE NEC. 

IMMERSION COUCHE DE FINITION 
EN BLANC OU COULEUR 

EGCUTTEKENT ET SECHAGE DANS 
LA TEMPERATURE AMBIANTE 

NO RCIR LES BORDS (BEADING) 

cuisse: AU FOUR r 
f PULVERISATION DESSINS DANS LA CABINE 

SECHAGE A LA TEMP. AMBIANTE 

CUISSOT AU FOUR 

t  
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(A) - Installation de dácaw« t 

Cotte installation comprend una •ixim  da baca poux !• 

traitement daa tâlaa emboutiee, afin dUliminer toutaa aortaa da 

•atieras grass««, rouilla ou autraa matièree qui pauvant nuira à 

l'opération da l'émaillage qui doit auivre. 

En effet, la qualité du fini dépend, daña aa mejeure partie, 

daa procédéa da décapage qua l'on auit at la aoin avac laquai la 

contrôla da la qualité aat effactué. Daa enalyaea régulières des 

aolutiona ainsi qua das lecturaa da temperatura doivent être prises. 

Un eahiar indiquant tous lia détails ds css sssaia journaliers est 

•ntrotanu pour référença futura. 

Les srticleo en tflla emboutie sont rongés dana dae paniers en 

•étal spécial appelée "MONEL", qui réeiste eux acides ds décapage. 

Las panisrs sont anauita trempée à l'aide d'un palan électrique aur 

mono-rail d'une façon auceeeeiva daña lee baca. 

Certainee installatane de décapage eont aasaz onéreuses et 

la choix du type d'inetallation dépend neturellemant du volume de le 

production demandée ainaique le qualité requiea.  En général, pour 

lae gronde appareila ménagera tale que réfrigérateure, cuisinières 

at articlea émailléa luxueux, dee instslletione coûteuses sont 

inoiquéee. Ce que nous proposons ici eet une inetallation eimpla 

qui, poutent, assurera une qualité acceptable pour le marché 

voltatqua et lea autraa paya da ^Afrique Occidentale. Cette 

qualité obtenue peut Être eembleble ou mime beaucoup mieux que 

pluaiaurs articleo importée da Hong Kong et qui, actuellement, eont 

vendu*eu marché voltolque. 

Noua propoeone una aérie da eapt bacs pour dégraissage, rinçage 

chaud et froid, acida aulfurique, rinçage, nautralieetion et eéchage. 

Le procédé eet détaillé comma auitt 

1) DEGRAISSAGE! Il exista une trie gronde gamma da produite de 

dégraissage. Certainee ueinee utilisant une eolution elceline formée 

par un mélenga de aoude cauetiqua^'Soda aeh- at du ailicate de sodium 

'(è raieon de 15,25 et 20 Kga par mètre cube d'emu. Mon avie eet 
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d'employer plutôt un dégraissent recommandé par lee fabricant« reno»- • 

««a (par oxemple "Activax" par Conning d»Angleterre.) De cette feçon, 

il sereit possible da réaliser une très gronde économie dene le temps 

du trempego nécessaire pour obtenir un bon résultat» c'est à dirs 

S à 8 minutée au lieu de 25 è 30 minutes? Ceci réeulte en un volume 

de production beaucoup plus élevé ainsi qu'un économie substantielle 

dee freie et surtout dene le coneommetion du carburent ou d'électri- 

cité employée pour le chauffage. 

Le tempéreture du bec de dégroieeege doit être maintenue « BO- 
BS» C. 

2) fUtyCA,5S CHA,Un i Lee erticlee sont snsuite trempée dons un bec de 

rinçege chaud pour une période de S à 8 minutes. Le tempéreture serait 

de l'ordre de 75'C.  Certeihee usinée utilisent pour cette étape de 

l'eeu courente à le tempéreture ambiants. 

3) &INWS TROIE s Ce bec eet muni d'eeu courent« à le tempéreture 
ambiante. 

4) ACIDS SVmn/RigWk» Une solution d'acida sulfurique est maint.nu. à 

une concontretion de 8 à 10 %  (p.r poide), tempe: 3 à 8 minutée. 

Ce bec est revêtu d'un cooutchouc epéciel résistant à l'acide 

culfurique et doit être bien protégé à l'intérieur per dee morceaux 

de bois qui évitsreient tout contact possible entre le ponier métel- 

lique at le revêtement cooutchouté; ceci durant le montée et le 
deecente du penier dene le bec. 

Il feut citer aussi qu'en doit e'opprovieionner dès le début, d« 

caoutchouc, metériel et inatructione néceaeeires pour le réperotion 

du revêtement (c'eet à dire méthode de mélange et d'epplicetion). 

L'emploide l'ecide choud présents des probièmee d'eération asset 

graves. Le bac même doit être fourni d'un eystème d'espiretion et de 

refoulement efficece.  Le problème peut être diminué en utilieent dee 

belles flottetes en polystirèna expaneé qui couvriraient la eurfece da 

l'ecide, tout en permettent l'introduction dee poniere. 

i» 
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La «all« nimm do décapage doit Itre ••••z grand« av«c haut« 
toiture et siparéa  du dépertement émaillage,   at un eyatème da 
ventiation par refoulement à l'extérieur da«  gaz« accuaulia  dan« 
l'atmosphèr« da la eolle. 

Avec le but da chercher la meilleure  utilisation da l'acida 
pour la  plu« granda quantité poaaibl« d'articlaa émeillée,   il est 
«uggire d'employer avac l'acida un matérial ratardataira à l'attaqua 
da l'acida aux aétaux.     Il axiata aur la »arche daa produit« dénom- 
aé« "acid inhibitor". 

5) RINÇAGE FROID t   Avac d« l'eau   eouranta è la tempéreture ambiant« 
duréai   1  è 5 minutée. 

6) NE'JTRALISATEUR   t   Una aolution da Soda/borax  (0,25 % at 0,25 %), 

taapératura 5S*C. 

7) AIR CHAUDi  La aéchaga dea article« immédiatement après la  traite- 
ment empêcherait la poaaibilité d« la rouilla ou d'attrepper des 
particulea de l'atnoaphère avant mima d'arriver au dépertement  émail- 
lege*    C'eat la raiaon pour laquelle cette  Méthode aat préférés aux 
outrée,   eoit le aéchaga naturel  dans l'atmoophftre de le salle   (c'est 
la méthode le plu»   économique),   eoit en rentrant de« chariots  chargea 
d'articles dans un  four de aéchaga.    Cette  dernière méthode  nécessite 
un déchargement daa  paniers et  la chargement dee cheriote.     Les 
artielea  eont einai aujets ft la contamination inévitable par les 
maina daa ouvriara.     La méthode  euggérée consiete ft tromper le panier 
aime tout de euito  aprfte le neutreliaation  dene ce bec,  qui est muni 
d'un ventilateur donnant de l'air chaud ft  travera un ssrpentin de 
vapeur.     La température déairée  aet de l'ordre de 80a ft 100"C# 

La panier peut Itre aéché pendant una perioda de 6 minutée, 
quitte à laisssr l'aau attrepéa dans csrtatia endroite pliée pour 
• 'évaporer dans la  température ambiente. 

Il reete à noter deux aujata  d'iaportanca vitale concernent 
cette inetellationi     1)  SQretéi   Vu 1« n atura dangereuee dee matièrea 
chimiquae utiliaéea,   eurtout l'acide il faut que le pereonnel travail« 
lant dene ce dépertement «oit bien protégé. 
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It toi  doit itrt conçu dt façon ft perai tt ri dtt canaliaationt 
pour Iti tolution» trop pltintt tinti qut dtt  puitt tn béton pouvtnt 
ranatttz la quintite,da l'acida qui i'éeoultrait tn cat d'accidenti 
inattendue. 

Ltt ouvritrt ttront aunia dt  gtnta, dt toulitra tt doivtnt Itrt 
habillés convintbltamt pour dvitar tout contact pottibia avtc l'tcidt, 
Dtt ataquia  tbtorbantt  doivtnt  Itrt ditponiblat  tinti qua  l'équipimint 
néctiaeire  pour le traitimtnt tn  cat d'émerganca«    Un txtmtn médictl 
périodiqua  dt cts ouvritrt ttt indiqué pour t'aaturtr da l'abttnct 
dat tffttt  dtt conditiont dt travail tur li tante tt pour y rtmédiir 
avant qu'il nt toit trop tard. 

Quand il a*agit d'un ramplacaaant tottl daa tolutiona uttgéts, 
il faut prandn loin da ntutraliaar lit tolutiont tvtnt da  lai dégtgtr. 

2) ÇgpUOll tit \% QWltttÉ« L'tnalyia dtt 
tolutiont doit ttrt faitt normtlamtnt deux foia  par Jour*     La rigietrt 
contiendra ltt renseignement» cuivtntti 

• •    Ltctura  dtt ttmpératurei dant  tout lu baca. 
b*    Réiultatt dtt tnalyttt tffictuiaa luivtnt  Ito rinati- 

gnemtnta technique! donnei ptr  lai fabricant! dtt »ati- 
ene chimiquii. 

c.    Lit nivaaux des liquidai ainai  qua It quantité tjoutét 
dt chaqui produit« 

Il exiote actuellement una méthoda ripida pour déttrmintr lt 
daçré de concentretion des tolutiont tn utiliaant dit pillultt,  coapri- 
aét apéciaux. 

Wonraiaeeara d'équipement  et matériel, t 
- ierro-ännmels, Holland, ou Ferro-l'.K. 

- Canning - En^lend 

- Imperial Chemical Industrien (ICI) - England 

l.aip d*_ceu\ ro t 
Six hommes,  3 durant la journée,  et 3 pour le toir, doivent ttre auffieantt 

pour lo rancemont des articles dam; lea paniers, operar le palan at toue lee 

yutröB travaux nioeesairos dans ca dópartemont. 

»# 
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fa) - fouling d«4maii (Brey^•)   , 

Lee fournieeeure d'Anali prêtant« des  formulas pour la malanga 
dai  émaux da laur production.     Plusiaura natièraa aont  ajoutées, 
tallas quot  urea,  chlorure  da potasss,  aluminata da aouda ote... 

Dea oxydaa colorante aont inclue eueei pour obtenir la couleur 
demandée« 

La mélange  avec la quantité d'eeu spécifiée par la  fournisseur 
est introduit dana dee mouline  cylindriquee  tournent  à  beeee vitesse 
per un moteur électrique è travare Tin engrenege de réduction.    Le 
moulin tourne une période entre 3 heures  et  15 heures  pour avoir 

le degré de fineeee et poids  spécifique requie par la  formula, 
suivant la grandeur du moulin. 

L'action du moulage eet obtenue pmx une quantité de balles en 

porcelaine ou bien en "alumina".    Lee dernièree ont un poids spéci- 
fique  da  3,4 comparé evec 2,5 pour le porcelaine. 

Cotte haute deneité dea  bailee en "alumina" préaente beeucoup 
d'evantagae notammentt 

1) Réduction du tempa da moulage par 30 I 60 % pour la couche 
de baaa et jusqu'à 40 % la coucha d'émail. 

2) Réduction de parte  da poida dee balles da 5 à  10 Kga par 

1.000 Kga d'émail en ces de  "porceleine" juequ'à  1   Kg par  1.000 Kga 
d'émail en cee  d»   "elumine"|   une certeine petite économie eet ainsi 
réalisée. 

3) D'apree certeine eeeaia, l'emploi dee bailee heute deneité 
prolonga la vie du revêtement an porceleine dee mouline en assurant 
l'uniformité d'épuisement de  ca revêtement. 

Lsa moulina doivent Itra  fournie evec  dea motoure  électriquee 
aeaei  puiseents  pour faire faca i la charge plue gronde ei lee 
bellas  haute deneité eont  utilisées. 

La charge idéale indiqués dee balles eet la auivantst 

- 40 % de  1   1/4"   (3,1  cme) 

- 40 * de  1  1/2"   (3,8 cme) 
- 20%    de 2" (5 Cme) 
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Un contrSla striot da la qualité doit ttç* affsctut an 
faisant das Nuil du poids apdeif iqua tt la dogi* da finaaaa 
avivant Ita fornai sa das fournisseur*. 

Fabricants ds moulins « 
William Boulton Ltd., Bioland 

froraMfw« *•« fritan t      Ä 
Farro-íharaal (Holland)       • 
Parro (U.K.) Ltd. 
Bayar - V/aat Oaramigr 
Rickmann + Rapo - Waat Osraany 
Reiabold • Striok - V/sat Oarawny 
Saool Produota - Ihgland 

ffttfl ,rt,c«*YTf » 
!,• nosjora d'ouvriara sat da l'ordra da 4 paraomaa pour 

16 hauraa ds travail/Jour (2 statin at 2 la soir). 
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(e) - Application de l'émail  t 

Les ouvriero qui font 1*immersion des article* dans la fritte 

mélangé sont assis devant un bac d»immersion rempli avec la couche 

de base ou de finissage suivant le cas.    L'ouvrier tient l'article 

avec une fourchette spéciale,  les articles étant rangés sur des 

étagères à sa cauche.    Apres immerser l'article un mouvement 

rotatif est donné à l'article pour disperser l'excès du matériel, 

rangé sur des étagères à sa droite et laissé pour sécher, avant le 

cuisson. 

Cette opération demande une certaine période de pratique, 

pour avoir le résultat voulu de point de vue qualité et quantité. 

Un ouvrier devra arriver à faire I5OO à    2000 immersions par journée 

de 8 heures. 

Le noircissement des bords  (beading" est fait  sur des bancs 

spéciaux où les bords sont nettoyas de l'émail de finissage (avant 

cuisson)  et un émail noir (ou bleu)  est appliqua sur le bord avec une 

brosse. 

La pulvérisation des décorations est faite dans une cabine 

spéciale avec l'aide des pochoirs pour donner los dessins voulus. 

Puisque la production journalière moyenne est de 5350 pièces, 

le noir.bre d'immersions pour couche de base,  finissage,  et réparation 

(2ème couche de finissage pour    le3 articles défectueux),  est environ 

II.25O, nécessitant 7 à 8 ouvriers plus 4 pour le3 bords et  2 pour les 

cabines de pulvérisation. Il faudra faire attention pour éviter 

l'étranglement de3 couloirs et passades de l'usine avec les étaçeres 

et  les chariots.    Le plan de l'usine doit être conçu d'une façon 

qui permettra le mouvement des chariots dan3 une seule direction, 

sans croisement. 

Avec deux fours de cuisson, on peut  envisager l'utilisation d'un 

four la    couche de base, tandis que l'autre cuit la couche de finissage. 

Les immerseur3 doivent Stro logés,  par rapport aur fours,  pour faciliter 

lo transport des articles à l'intérieur de l'usine. 
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(D) - Uui. s pon au Pour i 

Le caisson au four à «iviron 850° C suit chaque immersion 

dans l'émail, que ça soit  la couch« ds base,  finissage ou décoration. 

La température du four doit Stre reliée automatiquement au degré 

spécifié pour l'émail en question.   A partir de la température ambiante, 

un four mettrait plusieurs heures (jusqu'à 24 heures dans certains cas) 

pour arrivor à la température voulue.    Donc,  normalement,  le four 

reste allumé toutes les 24 heures qu'il soit utilisé ou non-utilisé. 

Durant la fin de la semaine,   il faudra attendre plusieurs heures    le 

lundi matin avant da charger le four. 

Il est certainement  plus économique d'opérer le four 24 heures/jour 

et 7 jours par semaine.    De point de vue pratique,  je prévois au début 

16 heures/jour pour six jours roulement.    Ceci permettrait d'auementer 

la production plus tard,  et aunsi éviterait  les problèmes de surveillance 

et d« controle de la qualité durant la nuit.    Je sitale que les portes 

dos foure  doivent rester fermées continuellement, sauf pour le temps 

nécessaire pour le chargement  et déchargement. 

Le choix entre un four continu (c'est-à-dire avec une chain« 

continue,   le four étant  ouvert de deux cStôo)  et un four non-continu 

dépend du volume d« production.    Le four continu ne commence à etr« 

économique qu'aprs la capacité de production atteindra 600-8CO tonnes 

par an.    Son utilisation dans notre ca3 est  donc exclue, 

La deuxième question concerne le choix entre le chauffage électrique 

et au carburant.    Une puissance d'environ 100 KVÍ est nécessaire.    Le 

prix de la consommation électrique a'élèvera à 100 x 16 hra/jour x 300 jour3« 

410.000 KiiH à 19 Fr/K'.rH - 9.1CO.C00 TA.CVk par an.    Le prix du carburant 

est de l'ordro do l.?:0.C0C îV.CPA (100 tonnes/*«).   Cette ¿rande 

différence,  évidemment,  dépasse tout autre avantage obtenu par l'emploi 

de l'électricité. 

Vt-.que l'entretien annuel d'un jour peut durer asses longtemps, 

je suis du même avis que I".. Sin^h qu'il serait préférable d'en avoir 

deux chacun ayant 50 /' de la capacité. 
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Ftiiiqtt« Is oapaolté daamitdJ« «at 322 tonn«« par an, 
otuqa« four d«vr* produir environ 600 kg/jour (270 jours/an). 
Ut AlMMion« repli*«« «ont «nviron }& x 2£ x 7-è" (10? x 68 x 230 CM). 

Il faudra dtux op4r*t«ur» pour 1« aatin, «t d«ux autre« 
pour 1« «olr. 

» 
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(s) - Iftballaaa i 

L' emballage «a carton ondulé «st recommandé pour la 

livraison dan« la pay», ou »JIM pour l'exportation aatpays 

voisina.   Du papiar léger ou papier des journaux «at employé 

pour envelopper chaque autre piece et ranger le» pieoes ainsi 

l'une sur l'autre dan« une boite en carton. 

Comme tou« le« autre« matériaux, le« matières d'emballa«« 

doivent Str« aussi importée«.    Dans do« condition» pareille«,  il 

e«t normal que lea frai« de l'emballage arrivant à ou mine 

dépassant 10 $5 du prix de revient total de fabrication. 

Dan» le calcul du prix de revient,  j'ai prévu environ 

2,000.000 Pr. CFA/an pour matériel d'emballage.    Dan« oe OM, 

il serait utile d'essayer d'utiliser!« bois des caisses dans 

lesquelles on reçoit les articles emboutis.   Peut être l'emploi 

d'un ou deux ouvriers menuisiers donnerait une économie de plut de 

1 million Fr.CFA. 

Qivircn 4 ouvriers seront requis pour l'emballage, 

et un einquierac pour faire le triage (inspection) des article«. 

i 
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III - PLAIT ST 03QAÎTISATI0IT BE L'USIKI 

U) - Conceptions at Plan t 

Lt plan de l'usine doit ttre conçu do façon à satisfaire 

Ita conditions assent i ello« suivantes t 

1. Mouvement rationnel du matériel à partir du dépôt des 

»atieres premiares, à travers les départements productifs, 

emballage jusqu'au dépôt des produits finis. 

2. Possibilité d'extention future pour tous les départements. 

3. Les surfaces destinées pour l'emmagasinage et la production 

doivent It re amplement calculées pour éviter le dégorgement 

des couloirs et passages de l'usine. 

La plan général et le schéma des départements da l'usine 

sont ci-annorés. 

i 
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(S) - Terrains et'Bgt imeni• i 

Les -travaux d*aménagement des terrains dt la nouvelle son« 

industrielle qui s9 trouvo près de Ouagadougou sont destinai à 

commenoer durent cette année.    L'électrioité,  l'eau, égouts, 

routes et les services des laboratoires d'essais, ateliers mécaniques 

et autres seront disponibles.    Le choix d'un terrain dans cette tone 

est indiqua.    Ouagadougou est actuellement le centre du commerce 

d'articles ménagers,  et une usine à Ouagadougou aura la moindre 

difficulté dann la vente,  distribution ot transport de ces produits. 

L'emplacement de l'usine par rapport aux autres usines qui 

l'entourent ne doit pas permettre l'entrée dea ¿as, poussières ou 

autres matières d¿¿a¿;é98 dans les bâtiments de l'usine. 

La superficie du terrain prévue est do l'ordre do 3500 ta , 

doni le bRtiment owupe 1174 m2 (33.5 i'), et permet l'expansion 

futuro jusqu'à 19CO m2attei£nant 53 f, du terrain. 

Les investissements dons le terrain et la construct ion des 

bâtiments pour les bureau::, l'usine et les dépots sont 1 

L&res carrés gy. CFA 

3^00 terrain a 75 Pr CFA/m2 

(acquisition du terrain seulement) 262.000 

35OO Aménagement du.  terrain de la «one 
industrielle & 12,5 million Fr.CFA/hectare 
(125 Fr CFA/»2) 437.5OO 

35OO Planification du terrain, de l'usine, 
routes internes,  éclairage à l'extérieur 
de« bfctiments, nurs de oloture, chambre 
¿uardiens,  eto. 3.500.000 

X100 Construction bâtiment usine ot dépôts, 
y compris distribution des services 
généraux (eau,  électricité etc.) à 
I9OCO Fr CFA/m2 20.900.000 

75 Construction des bureaux à 
25OOO Fr C?A/m2 1.Ö75.COO 

Total investissements terrains. 
et construction 26.974*500 
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« 

Fr.CFA Fr.CFA 
VALEUR VALEUR 
Ol? FIÎAIICO 
AMD. USIÏÎE 

(c) - Hqchine3  et équipement 

I?3T    QTE DESCRIPTIOW 

1 1   î-iachine à souder par points 3 à 5 KVA 123.000        I4I.OOO 

2 1    série bacs de décapage et séchage environ 
1 x 1,80 x 1,25 m avec serpentin,  tuyauterie 
et accessoire; pour la vapeur,  système 
d'aération et ret ou lern ent de l'air,  monorail 
et  palan électrique,  thermomètres et appareils 
de mesure et controle,   10 paniers métalliques 
"monel",  pieces de rechange,  tuyauterie et 
appareillage électrique 1.940.000    2.150.000 

3 2   broyeurs de fritte avec revêtement  en porce- 
laine  36" r.  -6",  4 HP,   42 ÏPk,   complet avec 
moteur,  accesso ire» pieces de rechange et 
chargements complets de balles "Alumna". CoO.OOO        9'jO.OOO 

4 2    broyeurs diettes,  maie   30" x 24",   2X_ HP 59O.OOO        ó!;0.000 

5 1    groupe Accessoires pour broyeurs,   comprenant 
bains jalvaniséo,  balance 250 kjs,  balance 
10 k:j3, appareil de mesure et contrôle du 
poids spécifique et  finesse 45.500 5O.OOO 

6 1    chaudière entièrement  automatique avec 
brûleur à mazout,  appareil de contrôle 
et  sûreté,  r>réchauffage,  etc.   pour le 
chr.uiYage der, bacs de decapale 680,000        75^.000 

7 1    srou"e d'équipement  divers pour l'immersion 
des  articles dans l'émail,  érouttement et 
sáchale,  comprenant  postes d'immer ni on, 
outillage d'immersion,   chariots mobiles, 
tables métalliques etc. 3OO.OOO 330.000 

8 1    cabine de pulvérisation complète avec 
5 pistolets,  compresseur d'air,   équipement 
pocho i PB ' 365.000        400.000 

9 2    four de cuisson complet  avec brûleurs, 
refractaires,  une série de rechange des 
briques refractaires,  tableau de commande 
et  do controle électrique,  porte  et  chariot 
"trolley" pour le double charroment  et déchar- 
gement, cheminée et tou3 autres accessoires 
et   pièces de rechange nécessaires pour 
l'installation  et  entretien efficace. 
Dimensions internes  :   environ  3.V * £¿"x7¿"     6.000.000    6.600.000 

10 1    groupe machines et équipement  pour l'entre- 
tien conerai de l'usine, comprenant un tour, 
une perceuse, outillage divers, appareils de 
mesura électrique,  etc. 3OO.OOO        330.000 
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11 1     grimpe piece» de rechange et accessoire« 
diverses pour 1» èqui pestent, machine« et 
installation de l'usine 300.000 330.OOO 

12 6     séries des treillis en métal résistant I 
la chaleur de cuisson (Uickel-ohroae), 
avec tous les accessoires pour le charge- 
ment des articles 250.000 275*000 

13 1     Tranafornâteur haute tension de 20 KVA, 
disjoncteurs «t autre matériel électrique 
pour l'approvisionnenent du courant, haute 
et basse tension 90.000 100.000 

14 1     groupe meubles de bureau, maohine« à calcul, 
dactylo, photocopies, eto. 455.000 500.000 

TOTAL 12.303.500   13.556.000 

h MyîtT * 
Véhicules de transports i voltura, 
oaroionnette, tracteur,  otc. 2.500.000 

TOTAL 16.056.000 

Frali d'installation divers t 

Fondations en beton   pour lea «achine«, 
eau et drainage, eto 300.000 

TOYAL machine«, équipement et 
frais divers d'installation     16.35 .000 

Ì 
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Salairsa «t cham* sociaux 

(1) ftiployéai 

-i 

I Directeur 
1 Chef Production 
1 Chef Ad«inistratif 
1 Vendeur 
2 Contramaitrat 
1 Comptable 
1 Achat tur 
2 Magasiniers     ..,_, 
1 Controlaur Qualité 
1 feorétaire Dactylo 

i i 

par «aployé   par eaployé     fr. CFA. 
salaires/sois    charges/aois   Total Salaires, 
Pr.CFA Fr.CPA charges/an 

60.000 6.000 790.000 
30.000 3.000 395.000 
25.000 2.500 330.000 
20.000 2.000 263.000 
18.000 1.800 475.000 
20.000 2.000 264.0'00 
16.000 1.600 211.000 
12.000 1.200 317.000 
13.000 1.500 198.000 
12.000 1.200 

employés par an 

158.000 

Total salaires 3.401.000 

(2) °Wtfni 

4 opérâtaura das fours 
4 opérât aura broyeurs 
8 application d'émail 
6 ouvriara au decapata 
2 aécanioien-éleetrioien 

pour antrat lana 
1 inspecteur da qualité 
4 ouvriers d'escali afe 
5 manoeuvres 
2 chauffeurs 
2 boys 

TT 

salaire Fr.CFA 
horaire hre/an charges Total    Salaires, 
par ouvrier charges/an 

70 X 2400 X 1,10 735.000 
60 X 2400 X 1,10 632.000 
60 X 2400 X 1,10 1.264.000 
40 X 2400 X 1,10 633.000 

80 X 2400 X 1,10 422.000 
70 X 2400 X 1,10 185.000 
38 X 2400 X 1,10 400.000 
33 X 24OO X 1,10 695.000 
65 X 24OO X 1,10 343.000 
33 X 24OO X 1,10 I74.OOO 

Total Salaires Ouvriers par an 5.483.OOO 

Sot et Les salaires du directeur et dea chafa des départements sont 
psut-Stro un peu sous-estiaés.    Csla depend du calibre du personnel 
disponible.    Four «ouvrir oette possibilité et d'autres frais iaprévu», 
j'ai ajouté 600.000 Fr. CFA corne contingences dana le calcul des prix 
d« revient. 
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I 

(E) - Programm« d'Execution! 

La bonne coordination des travaux nécessaires pour l'exécution 

de l'uaine est d'une importance primordiale.    Il s'agit de trois 

activités distinctes qui peuvent 3tre entrepris en parallelei 

(1) Préparation dea plans détaillés de l'usine,  plans architectural 

et structurais,  conclusion des contrats pour l'exécution des bâtiments 

•t les services nécecsaires pour l'usine,  l'exécution même de la 

construction, fondations pour les machines  et  installations. 

(2) Détermination et  commandement de tout   l'équipement  et machines, 

pieces de rechange, outillages nécessaires,   ainsi que le premier 

\t lot des matières premieres. 

(3) Recruitement et entraînement des araployés et ouvriers sous 

la surveillance des techniciens experts. 

Tel planning doit  être fait de façon quoi 

- les machines seront sur place au moment de la préparation de leurs 

fondation.    Les services généraux industriels (électricité,  eau, 

drainage)  doivent Stre disponible en mime  temps. 

- Les matières premieres doivent arriver au dépôt de l'usine quand 

les machines seront prîtes aux premiers essais de production. 

- Les techniciens étrangers en charge de 1' installation devront 

arrivor une fois le bâtiment  est terminé. 

- Les employés seront recruités au fur et à mesure depuis le début 

Les ouvriers ne seront  demandés que quand les machines sont prîtes 

pour les premiers essais. 

Je considere qu'une année doit 8tre amplement suffisante pour 

tout ces travaux, y compris la période pour les essais de mise en 

«arche des machines et les essais de la production. 

Lei technicians en charge de l'installation! 

1 Ingénieur pour la période d'un an,  salaire/an 2.400.0OO 

1 Aide Ingénieur (Technicien),  pour 6 mois 6OO.OOO 

2 billets aller/retour pour 1' ingénieur et son aida 65O.OOO 

Total 3.650.000 
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C«« t »cknioi«n« ««root dt préf èrano« envoyés p*r 1« 

«trutftro qui ••occupo d« l'implantation d« l'uoin«. 

CALCUL SES PRIX PB REVIIKT DE PABRICATIOB 

(A) TOLES EMBO^Tl^ 

«Et DZ 
(3JÍ PERTE 

INCLUE) 

10 1.236 
18 26.000 
» 3.708 
22 .975 
24 26.300 
26 1.460 
28 10.410 
30 2.360 
32 1.475 
36 2.270 
40 2.030 
43 124 
50 2.575 
60 680 
6$ 166 
70 47 

PEEP WASH BASI» 

26 773 
28 285 
30 216 
32 269 
34 108 
40 22 

/PRIX 
/ CIP ABIDJAN 

PAR DZ 

29 
55 
71 
96 

124 
145 
171 
198 
227 
297 
380 
468 
785 

1.463 
2.020 
2.450 

175 
230 
255 
300 
370 
600 

PRIX/S2 
TRAUCO 
US INK 
CIP + 26% 

37 
70 
91 

122 
154 
185 
219 
253 
290 
380 
473 
625 

l.OOO 
1.870 
2.590 
3.240 

225 
295 
326 
385 
475 
770 

PRIX REVIEW 
TOTAL 

PR.CPA 

45.700 
1.820.000 

336.000 
119.000 

4.05O.000 
270.000 

2.260.000 
600.000 
426.000 
860.000 
960.000 
77.500 

2.575.000 
1.270.000 

48I.OOO 
147.000 

16.319.200 

174.000 
84.OOO 
71.000 

103.000 
5O.IOO 
16.900 

499.000 

TOTAL ACCW. 
Fr.CPA 

16.319.200 

16.818.200 

10 1.545 39 
12 1.236 49 
14 927 63 
16 3.090 80 
18 3.708 103 
20 4.326 138 
22 2.163 175 
24 3.660 230 
26 1.700 300 
34 62 625 

50 
63 
81 

102 
132 
175 
222 
295 
385 
800 

77.200 
77.800 
75.000 

315.000 
468.OCO 
757.000 
48O.0O0 

1.0ÔO.000 
655.000 
49.500 

4.O54.5OO 20.872.700 
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m (*rewï       e??«•.»  2!!^ PRIX MVIHB TW"'"«"• \ .?• rjMurc           ciy ABIDJAN    FRASCO TOTA! ». nsi 
neu«)    PARI«         SSr Pr!Sí *'"* 

CIF • 28* 
FOOTED pOWî|ff 
10          772 75 
12          618 93 
U          540 108 

96 77.400 
119 73.500 

16 i 2*; Vñ 138 74.500 
18 2190 Î2 153 189-000 

20 5700 *S 192 420-000 

22 5,2a Î2 ?í? l-«??.ooo 648 255 
24 742 335 
26 309 446 

325 210.000 
427 317.000 
570 176.000 

Q 3.027.4OO 23.900.IOO 

SOUP P^ATB 

S       ÎS2 *        ' «• 255.000 24       2.060 124 ¡5 325.000 

10 258 i« 

smuw 
18 186 170 
20 155 210 
22 124 255 
24 93 335 

580.000 24.48O.IOO 

204 52.500 24.532.600 

218 
270 
325 
425 

4O.5OO 
42.000 
40.00( 
39.30; 

161.800 24.694.400 

wmm 
22    iS      ?ïî ^      100.000 ZZ 185 « 425 78.500 

178.500 24.872.900 

p?CH CAMTj3j WITH HAflftl 

14 MTIS Um ^2.000 14 25 *•<>» I.300 32.500 

64.500 

50 260 690 835 

24.937.400 

217.000 25.I54.4OO 
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cm    Oft 02 
(30i ram 

PRIX/W PlIX/tt paix nrxvr TOTAL ACCOM. 
CI? PIAMO TOTAL Fr.CFA neun) ABITUAI rom 

OIF«. 260 
Fr.CFA 

COVERS + X30BS 

10           775 36 4« 35*700 
12             620 45 56 36.000 
14            540 .5« 74 40.000 
IS        1.350 100 126 173.000 
20        4.790 115 14Î 703.000 
22        1.575 135 172 271.000 
24        1.410 155 m 260.000 
26        1.130 180 230 260.000 
34             62 350 450 27.800 

1.626.500 26.960.900 

UT 64.000 20            435 115 27.044.90O 

Ì 

^A. 
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(B) FRITTP BT AUTRES MATOIAU1, 

Tonn««   Description 

0 

4ê,0      Tritt« much« ds tati 
60,0       Fritte bl»nc et transparent 
0,5       Oxjd«« colorants, diff.couleurs 
1,3       Ur4e 
0,13     Colorar« d« potass« 
0,13     Aluainat« de 3oud« 

J0,1       Nitrit« d« Sodili« 
0,1       Nitrit« de Sodivus 

11,9       Argil«« 
11,5       Quarts 
x Produit« de decapa««t comprenant 

dégraissants,  acid« sulfurique, 
etc. 

it Adhésif, pépier gossss, papier 
d* weal las« «t carton ondulé    1 

PRIX/rOHNI pRix/romra PRIX REVIEW 
CIP ABISJ. FRANCO TOTAL 
Pr.CPA US IHK 

Pr.CPA 
CIP + 28* 

Fr.CFA 

70.000 82.500 3.950.000 
105.000 124.000 9.90O.OOO 

1600.000 2.120.000 1.060.000 
60.000 71.000 92.000 

120.000 142.000 I8.5OO 
180.000 212.000 27.500 
120.000 142.000 I4.2OO 
120.000 I42.OOO 14.200 ' 

20.600 24.300 280.000" 
10.300 12.150 I4O.OOO 

340.000 4OO.OOO 400.000 

•660.000 1.930.0OO 

Total 

1.980.000 

17,876.400 

Í 
JEtffX   Us pria de« naturas presi«•, ainai que lei quantités, p«uv«nt 
variar, «sai« dans l'ansassi«, e*«st asplanent calculé. 

1 
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(C) FRAIS DE FABRICATION AiyUELS 

Fr. CFA 
ft«otricit¿ (abonnement industri ol, tarif haut« t «ni i on) 

Primo fixe pour 20 KW souscrit par an r 
- 20 KW x 3.577 Fr.CFA 71.540 

Prix proportionnel par KWH à raison »oytnn« dt 
15 KW. x 15 hrs x 300 jour« 

- 72.000 KWH x 23 Fr.CFA 1.650.000 

Huile Carburant 
1. Pour la chaudière nécessaire pour 1« chauffage 

des bacs de décapage 
» 20 litreo/hr x 48OO hrs - 96 Tonnes 

2. Pour le chauffage des four« de cuisson 
- 20 litres/hr x 48OO hrs - 96 Tonnes 

Total    192 Tonnes 
à 18.300/tonne 3.520.000 

fat ret i en et frais divers 
Outillage divera, pitees de rechange, lubrifiants, 
•m ... etc. 300.000 

5.541.540 

t 
•4. 
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(P)   TOTAL DM PRIX DE Mari«T 

lo total dos prix do revient du 
model« pour un ant progrmm do fabrication 

iutièro« nram%.fft 

A. TSloo embouties 
B. Frittes et autroo matériaux 

Total do« matures premieres 

Tr, CFA 

27.044.900 
17.876.400 

Fr. CFA 

44.921.300 

G 

• a 

Frai« de Fabrication annual«! 

A« Electricité 
1. Huile carburant (fuoloil) 
C. Entretien et frai« divoro 

(outillage, pieces de rechange, 
lubrifiants, eau... oto.) 

Total dos frais fabrication 

lêiKlros et charge« «ocieuy 

A. Employés 
B« Ouvriers 

Total salai ros et charges Sociaujt 

Antros frais imprévus, eontingenoet 

Plusf 

1.721.540 
3.520.000 

300.000 

3.401.000 
5.483.000 

TOTAL 

Amortissement machines et équipement 
•* frais installation 20.186.000 - 10 

frais construction 26.275.000       - 40 ans 

Prix do revient Fabrication Total 

5.541.540 

8.884.000 

800.000 

6O.I46.840 

2.018.600 

656.875 

62.822.315 
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(I)    VIABILITE ET C0KCBSI0M8 

^ 

(l)  INVESTISSEMENTS 

(•>)    CAPITAL FIXE 
Terrains et leun amenagement 
Constructions 
Machines, équipement  et outillage 
Frais d'installation des machines 
y compris remunerations des techniciens 
chargés de l'installation 

Total capital fixe 

(b)    FONDS R0ULAHT8 
MATTéUES 

Premieres 44.921.300 - d} sois) 
En cours fabrication       (l aoisj 
Produits finis 78.433.800 - 12 (1 «ois) 
fti route (1 »ois) 

Total natieres 

Fr. CFA 

699.500 
26.275.000 
16.0^6.000 

3.950.000 

Fr. CFA 

11.230.325 
3.743.440 
6.536.150 
3.743.440 

25.253.355 

âhffltffl 

Frais do fabrication 5.541.540 - 6 (2 «oi«)     923.590 
Salaires et autres 9.Ö64.0OO - 6 (2 s»it)      I.6I4.OOO 

Total fonds roulants 

TOTAL DES INVESTISSEKMTS 

(2) BENEFICE 

Prix vente usine > prix de revient à 
présent des articles finis importé« 

Prix de revient total pour la fabrication locale 

1BTOTCE NET 

(3) «STABILITE       Benéfico net ./. investissements 

Cette rentabilité peut varier entre 20 et  30 % d'un« année 
I l'autre et suivant l'efficacité, condition« économiques «t 
plusieurs autres facteurs relatifs à la gestion de l'entreprise. 

27.790.945 

78.433.800 

62.822.315 

21 i 
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Cette rentabilité atra atteint« au moment quand l'usine 

est à mesure de produire et vendre les quantités prévues, en 

établissant dos prix de vente équivalents aux prix de reviente actuels 

de l'importation.    A cette étape, l'usine aura la possibilité,  en 

réduisant ses prix de vente, de créer une nouvelle demande aboutissant 

I un« meilleure utilisation de ses installations, ainsi qu'une 

participation à l'amélioration du niveau de vie dans le pays. 

Malgré que le programme de fabrication modele que nous avons 

établi est limité à certains articles,  l'usine eerait en mesurs de 

produire toute la gamme d'articles de ménage "Standard".    Il existent 

beaucoup d'articles qui ne sont pas mime connus au marché Voltaïque, 

mais figurent dans les catalogues des fabricants tel que la maison 

"Ting Fung Iron Works" qui fabrique environ 800 différents articles. 

L'introduction de certains articles au marché peur réussir avec 

une augmentation proportionnelle des chiffres d'affaires réalisables. 

Le marché Voltaïque est asses important pour justifier la fabrication 

local« qui est parfait estent viable.    Le Codo des Investissements en 

République de Haute Volta assure des garanties aux investissements 

privés qui peuvent bénéficier de regimes privilégiés. 

L'entreprise de fabrication d'articles de ménage émaillés 

s'engage à créer une activité nouvelle dans un Secteur répondant 

à une demande intérieure qui concour   au développement économique 

et social du pays (article I4 du Code des Investissements). 

Ce projet répond aux éléments d'appréciation (article 16) 
suivants! 

- les investissements do l'ordre de 75 millions Fr.CJA sont 
asees importants 

- participation à l'exécution du développement économique et 
social 

- la création d'environ 50 postes employés et ouvriers, la plupart 
étant des cadres et ouvriers Voltaïque«. 

Les matières «remises sont à importer.    Il existent actuellement 

1res peu d'aetferités industrielles en Haute Volta.   Apart des industries 
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alimentaires et -textiles, cette usine d'articles de ménage sera 

uno des premières  entreprises de fabrication "en masse" contribuant à 

la formation d'une nouvelle génération des dirigeants, techniciens 

et  ouvrisxs Voltaïques. 

Dans des  conditions pareilles,   il  faut du temps pour améliorer 

l'efficacité doc  employas et ouvriers pour atteindre la productivité 

demandée,  et  on doit  s-attendre à beaucoup de difficultés au démarrage. 

D'autre part,   l'usine devra, dès le début,  appliquer un contrôle 

régide de -Tualité,  oui le permettra de gagner la confiance dea 

commerçants  ainsi   que le public acheteur,  qui auront  une résistance 

naturelle contre les achats des produits locaux des usines nouvellement 

installées.     Ce controle pourrait  donner des grosses pertes en matériel 

et autres,  qui doivent diminuer avec  le temp:,, 

En conséquence,  le gouvernement  de Hau le Volta doit  accorder à 

cette usi.-ie,   suivant  le Code des  Investissements,  régime A2,   les 

con cesa i cas suivantes? 

(1) Exoneration  totale de tous droits  et taxes perçus par le Service 

der, Douanes  à l'entrée, à l'exception de la taxe de statistique 

seulement   (à titre d'exception pour ce projet),  pour: 

(a) la totalité du matériel de  production,  à l'exception des 

véhicules,  automobiles  (machines,  équipements, 

accessoires et autres matériaux pour effectuer l'installation 

do l'usine), 

(b) Les matières premieres,  matières consommables,  produits finis 

et semi-finis utilisés dans la fabrication et  l'emballage à 

l'exception des hydrocarbures liquides et de leurs dérivés 

non gazeux utilisés comme carburants et  lubrifiante. 

Cette exoneration est prévue pour une période de dix ans. 

(2) Exonération totale üe la taxe localo sur le chiffre d'affaires 

et de tous genres d'impSts sur les bénéfices industriels et 

commerciaux.    Cette exoneration est prévue pour les premières 
cinq années. 

(3) Interdire complètement l'importation des articles de ménage 

émaillôa en Haute Volta.    Les articles qualité "Standard" 

auront  une valeur à l'entrée en Haute Volta d'environ 100.000 à 

130.OOû Fr.   CFA/tonne brut,  tandis que la qualité luxueuse vaut 
environ  2CO.O00 Fr.CPA/tonne brut.     L'interdiction peut  é*tre 

appliquée  su-   tous les articles   nyant  una valeur dépassant 



y ^\ 

-4*- 

180.000 fr.CPA/toon« brut. 

Suivant lt FTOCTMM d« l*tx4oation dé l*aaiac, il faut 
durant l«s six I huit aoia qui procèdent 1« début d« 1A product ion 
loeal«, éviter «»tant qu« poaaiUo, d« donner d«« parait 
d'importation, pour evitar 1»inondâtion du »arche durant lt 
laneaaant d« la production. 

fl 

t 
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(F)  KTUPE PRECEDENTE DE VIABILITE 

L'étude précédente de viabilité,  entrepris par M. Tar.I.Singh 

en février 1969t  était basée sur les statistiques d'importations 

en 1^56,  1967  et 8 mois en 1968,  tandis que l'étude actuelle sa 

base rjur les statistiques, de 1964 à 1970,  avec une étude plus 

affroniie  lu marcha.    C'est  la raison principale qui  explique 

la différence;  entre les chiffresi 

Etude précédente       Etude présente 

Production/an,   tonnes., 225 322 

Valeur production en 
prix veite usine,  Fr.CFA ^0.820.000 78.433.800 

Bénéf ce net* 15.200.000 
*M. áingh com,;+. • 2,100.000 Fr.CFA +        2.100.000 
éçale à 7?'   hit¿rat  sur ca-ital 
investe,   exclu du bénéfice net 17.300.000 15.611.485 

Total dea investissements 30.000.000 f4.77i.4i5 

Bénéfice net   ./.   investissements 57,5 % 2I.O % 

Je nuis d'avis que le développement économique et  social actuel 

en Haute- Volta rre fait  croire que l'on puisse même dépasser 322 tonnes/an. 

Un simple regard sur les chiffres mentionnés ci-haut, nous indiqua 

a peu ?ri;.'. la mesne bénéfice net dans les deux cas,  malgré une hausse 

d'envir-'.r ¿0 % dans la vento et  I50 <£ dims ies  investissements.    La 

question aussi  at» pose sur la valeur des investissements  et pou;*quoi 

la même proportion n'est  pas maintenue.    Pour répondre à ces question» 

je note le ¿uiwant: 

1. J'ai calculé la construction à 19.000 Fr.CFA/m2 pour l'usine «t 

25OÛO Fr.CFA/m    pour les bureaux, contre I5.OOO Fr.CFA/m2 de 

l'ensemble du bâtiment. 

2. J'ai amorti le bâtiment à 2.5 f» contre 5 f» dans l'étude précédents 

(effet  contraire) 

3. J'ai prévu des «alarres pour plusieurs postes qui n'étaient pas 

prévus Jan3 l'étude précédente, toi que vendeur, acheteur, 
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swgas iniers, contrôleur et inspecteur A« qualité, mécaniciens 

d'entretien at guardi «ni. 

4*        La consommation do fritto ort calculée aux environs do 

400 kg/tonno d'articles tandis que l'étude précédente prévoit 

60,90, et 11 kfi par tonno de fritte do baie,  Diano, et 

transparent, c.a.d. un total de 161 kg/tonne seulement. 

Nos chiffres s'accordent avec l'offre présentée par Ting Fünf 

Iron Works on Mars 1970 au M in i store du Plan. 

5«       Je ne vois pas paraître dans l'étude précédente le calcul 

d'autres matières premieres rentrant dans la fabrication toi 

f\ que dégraissant, neutral i sat eur, et autres mat i er eo qui «ont / •,-, 

ajoutées aux frittes. 

6«        Il est absolument nécessaire de prévoir dans les investissements 

un stock de pieces de reohange pour l'entretien des machines 

et dos installations de l'usine.    Aussi faut-il prévoir dos 

frais mensuels en pièces de rechange, lubrifiante et main d'oeuvre, 

que ça soit pour l'entretien préventif ou la réparation.    Je n'ai 

pas vu des prévisions dans oe sens dans l'étude. 

7.        L'étude prévoyait des éléments de chauffage électrique pour le 

chauffage dos bacs de décapage, mais la puissance électrique 

pour toute l'usine était prévue à 15 KW8 et no peut auf fir que 

pour les broyeurs, ventilateurs, brûleurs et autres installations 

do l'usine,  excluant le chauffage.    Il prévoit 252 tonnes/an 

" du carburant qui, il me semble suffirait pour les fours de 

cuisson ainsi que le chauffage des bacs, mais je ne vous pas 

des prèvio ions pour une chaudière. 

ih tous les cas, je suis d*accord avec M. Singh sur l'ensemble 

des prinoipes et le chois de l'équipement.    Quel que soit,  le projet 

est certainement viable, et la rentabilité qui semble moina élevée dans 

mon étude est assez encourageante pour convaincre loa promoteurs 

intéressés au lanoar dans ce projet. 
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Avec la beim« gestion 4« l'entreprise, il »«».it possible de 
réaliser des éeonoaiea considérables, surtout dans les domines 

suivants! 
1. Achat dM aatisrs« orowierssi Plusieurs fabricants ai 
eoeaaroanta se liaitant à •• procurar d« l«urs besoins d'un aaul 
fournisseur habituel.    La oaa des oonaerçants importateurs daa 
art tolta sténagers on Haut« Volta tit un exeaple.   Un« réduction d« 
10 i dans la« prix d«s «atlira preaieree ferait un« éooneeUe 
d»«nviron 2.500.000 Fr.CFA et augmenterait la rentabilité de 21 i 
à 24JÊ.    Il faut profiter de la concurrence antra exporteteure et 
continuellement demander plusieurs offre« avant de pess«r dea 

î eoamandea.    Or. choisirait lee Milleurs prix pourvu que lea 
autres conditions d« qualité, livraison et paiement «oi«nt le« 

alees. 

2. Contrais des ratiere« premieres* Le gaspillage dans la eonsoaemtion 
dss »atieres preailree peut donner de« ré»ultata désastreux, à moins 
qu'il y eat un systène rigide d« contrôle.   Sans ceci c'eet très facile 
d*evoir dee tres grandes pertes sans qu'on ne ae rende ooapte.   Une 
éconoaie de 10 $ dans les frittes et aut reiterici ohiaique peut acoro ft r« 

la rentabilité totale de 2i *. 
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* * FOyPATIOS. VERTE ET DISTRIBOTIOW 

U) - Fondation d'une Société i 

En «an 1970 "Tin« Fung Metal Works" do Kong Kong •« sont 

présentés au Minister« com« promoteurs associés avtc la Compagnie 

Commerciale Ho llando-Af ricain« d'Amsterdam S.A.  pour l'impl antat ion 

«n Haute Volta d'une Fabrique d'articles de ménage en tôle émaillés. 

Ting Fung est l'exportateur principale de ces article« au 

•arche Voltaïqu«, et ils ont déjà installé des usines au Cameroun 

«rt Sénégal.    La desoription économique du projet décrite par cette 

£» Maison est basée sur une capacité annuelle de production d« 1320 

tonnes, sans donner des raisons pour lesquelles ils ont établi 

c«tte capacité.    En conséquence la description technique et  économique 

présentée ne pout pas Itre prise en considération, ainsi que leurs 

chiffres d'investissements,  capital demandé et la main d*oeuvre. 

«*• »uggir« que cette maison soit appelée à présenter une nouvelle 

étude détaillée basée sur les besoins réels du marché, aussi  en 

tenant compte des frais de transport, assurance, transitaire,   eto. 

puisque je vois aucune prévision dans leurs calculs de ces frais. 

Depuis 1967 le Gouvernement de la République de Chine (Formose) 

«•est intéressée de prospecter la possibilité de fabrication des émailléi 
en Haute Volta. 

Durant les trois semaines que j'ai passé en Haute Volt»,  et 

suivant les entretiens que j'ai eu avec les promoteurs et coesa er çanto, 

je peux constater qu'il existe un intérim assez sérieux dans ce projet. 

M. Joseph Sawadogo a présenté une demande au Ministère du Plan pour 

obtenir l'autorisation d'implanter cette usine en Haute Volt«. 

naturellement, des réunions auront lieu,  dans lesquelles seront 

présents les promoteurs et commerçants Voltaïques ainsi que les 

représentants des fabriques étrangères.   Dans ces réunions,  qui peuvent 

•tre initiéos par U Direction du Développement  Industriel,  se tiendront 

le« négociations concernants la formation d*une Société Voltaïque, 

Ì 
I 
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ayaat pour but 1* fabrloatio« at U vaarta daa artiolaa da aénaft 
aaailléa. 

U fabricant atrancar «ara raaaonaaala it l'aida taohoiqu« 
aéoaaaaira pour l'inatallation da l*uaina at l'antrainaaMRt daa 
Valtaïquao «ana toua laa dooaiaaa, taoaniquaa, adainiatrut if • 
at prof aaa i onn«lg.   fit ea qui oonoaraa a« part dana la fouraitura 
dt 1« équipa« «rt at laa aal i trat néoaaaairaa, la Société Voltatqaa 
doit avoir pltin droit 4'achat«r aaa uaaoina la OB alla trouva laa 
Mlllavra prix ai livraiaoaa, amia dana la eaa qua la fabricant étraaôr 
••t diapoad I invaatir una ffranda part i a du capital, il aaralt 

Q itéeaaaair« da lui donner préférano« dana oaa achat•, ai m— prix 
at antra« oonditiona da qualité at livrai aon aont «cala« aux 
autraa oooeurranta. 
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Q 

(•) - Y<mf at réseaux da Distribution i 

Sana l'organisation da l'uiina, j'avais 

qui a'occupa da la vanto da la production da l'usi 

II dolt y avoir pluaiaurs distribués daña laa div 

pays«   Laa coawarcanta inportataura actúala, à 

Bobo Dioulaaao at aillaura auront una oartaina pri 

laur capacité ai laa chiffra« d'affairas qu'ils T, 

auparavant. 

La vandaur dovrà affactuar daa vovafsa perl. 

oantraa da diabribution pour suivra da pria la BIO 

produit! at las prix pratiqués, ainsi qua laa 

eliantala.    Laa rapports du vandaur aaront la 

la proframM da fabrication ast établi.    Il paut 

lui donnant un prisa aur laa vsntaa oonoluaa an pX 
liait a. 

Las aseoaiptaa recosmandéaa sur lss prix d«  -w 

sont 7 % peur las détaillants «t 14 % pour las 

un vandaur 

aux ffrossistaa« 

•i rasions du 

Prix vanta conaonaatsur 

Prix vanta au détaillant 

Prix vanta au crossista 

(n x 0.8Í) 

100 

93 * 
80)1 

( 

rite suivant 

saiant 

iquaa dans Isa 

aaant das 

iona da la 

aur laqualla 

ra anoourafd an 

s d'un cartain 

to an détail 

siatas i 

: publié) 



-^c 

Q 

> 

S 

in 
VO 

NO 
ON 
r-l 

eu 

O 

H 

UÌ 

8 
5 

S 

9 
O* 
M 

M 

""H 
¿1 

O      - 

S 
w 
lTN 
VO 

3 

a 
o 

3 

co 

¡2 
u 
fe 

3 
rH 0) 

-m 

1*1 

••4- 
NO 

w 
a 

3 

aas o o 

-56- 

eg 
ON 8§Ss 

00 IT»       ONr4 

h>        NO 

I  I 
NO _ 

ON 

ON 

NO 

§888 o r-o» r— 

uS WS CNI 

•     • 
rH CNI 

I     I 
SS S     r-uS     Ö 
NO 

1   ' cvî 
.  . I   . I 

ONNO       NO 

ON 

l/N 

8 
cvj 
ON 

m «NI CM NO u~\ **• 
CNI CNI tTNNO m 

CNI ÇNJ 
^J-CNJ 

i/NrH sr IfN 
ON 

I    I    I I     •    •   I    I 
SON 

* 
ON 

8   8888888   8 
tT\       NO^J-OOCOOOO        ÍNI 00 

^l^tO^ONONCNiO ON 
r-           c- r-i<ö co      îf r- 
NO               o5So\     N m 

•                 t        • • 

I      I 

§1     s g a 
• t • 

IP\ rH   ^ Tf CC  •* '"ï O 
OJ rH   ^f ON t—Cfi Q rH 
CO <NI ^ rH r^N rn 

rtf-   |    | 
NO CNJ 
W ON 

ON 

r* 

CNJ 

S 

Ä CJ rO f— 

CNJ 
CM 
CO 

à 
S NO .00 

I   I I 
J   8 
00 -H 
r»ï 

03 f^ ron ic, CS ^       ¡ÎS      ^n      MQ ON I CO •    •••••• • 
^ CNJ  o"l f>- •*}- rO ir\   |   r4 
Q in CNI VO i-H r-» '"H 

• 
CO 

CNJ M GO 

<**i     cNj r- i 
CQ NO  <""» 

CNJ 

r-«     I      I     I 

o H     ift     s     r» .. v5      ''V O   . P-     "t 

5- «    • I    t  I    • 
CNJ        rn       \o       ON 

3 
.   1°.    , 

ON        O 

I § 
• • 

CD CVÍ 
Ñ0 fNl 
lA 

**      ON     OO 

a- 

î^HNSSSHHOH 
en     < 
CNJ C 
UN      C 

•  I    •  I    •  I    »Il 
CNî      ^»     r-     ^f     ^     t— 

$      s 2 s s 
•       • « 

CNJ CNJ «* 

ir\       rA       ç~      so       Q 

?  5   cî  J 
m      CNî 

*t     f-     m 

**     Ä     3- 

M 3Ê3 

S3 
asa 
288 

ON 
r>4 - 

• « 
rH il 
vo ! 
(Ni    I 

R 

""I 
S ! 
ON   I 

• « 
m i 
rH I 

N 
-—Il 

I 
"*   I 
m N 

• I 
ON 11 
- N 

II 
II 
N 
I 

in   « 

S! 
«   H 

C\J    II 
m N 
O   » 

• N 
II 
I 
II 

—• t 

8 

% 

m N 
ON N 

• Il 

ON M 
rH II 

H 
It 
H 
II 
II 

•    H 

NO    II 
•   Il 

CÏ II 
N 

-—H 
II 

VO II 
CO II 
O    M 

CJ   II 
CNJ    II 

II 
 H 

si m i 
• n 

CO    g 

• i 
CO   I 
CM    1 

•>i 



^^ 

^ 

E 

¿3 fM o 
• > 

I«) 
> S 
g «5 

3 a 
S 
9 
S 

<J § 

i 
n 
K 
w 

M 

H 

8 

- 57 - 

o 

« 

—      ooo r- ITS     OD CM m 
U>         CM  rH O <*>         rn £-CQ 
ftl    lOOIA t   H I   ^ I   ON'"'   I     I     I 

•     • • •            •     • 
00 CM ON rH         7\H 
ri ri                         O ri 

CM CM ri 00 
OVO ri M o «* i     mi 
CM CO 

O   I    I 
M 

3 
CM 

CM 

8   8   88 
r—        «A        ri t— 

88 
ÌÌS r—     CM vB r*S 

••I    •!••!     »t    •!     •••ill •••!    ••(         *||« 
r-imvo*ocMC\jr-vog'i ri ri ri     CM "^         ON          rn 
^               *t        O CO        CO        VO         ""> h-CM CMON<*i 

r—¿o     O      CM      r~- CM <-\ VO 
CM ON^ W3 

ON 

r*S t*\ 

OQ UN        O CM 
»O t~.rO 
VQ    I     I |   CM    |     |   _, 

UN UN • UN< 

co CM 

.   . Q\ ri <tmin 
I   I ON l   I   l o   I   I      ^UN I   I   I • • 

CM ri 

CO 
I      I      I 

* 

a, i 
8 

toiitiiir— ilio ,§ i   i « ö ö i   i   i •  •  • 
ON ONO 

««T CM 
CO 

I    I    I 

M 

3 

fri M3 

3 

I 
i 
a 

co 
Si 

t—***fvo nouNOQ MS o 
CO ^- UN ri moSoO^Í-iA H1*! 
ri ri I    O »O         h- ri I            ^    | 

r*"ì lû^l 

I     I 
O        CO <M 
ri        OS CM 

Kr vo 
ON 

I    ri VO  Ö 
•    *    • 

r-1 rO <"•"> 

* 
VO I 

CM 

VO Ä 
CM 
VO 

8888 888S 
ooi«-^to ONcor-d • •••I ••••• 
VO  Tf O  CM * TTf-VOlTi 
K'HH VÖ   t~- ri   ^ CM 
M VO rO       VO 

• •           • 
00 ri          CM 

I   .  . I 
*i-co 

as 
*t 
CM 
CM 

I     I 

88 8S    S r— «-t      o in <*\ 
CD UNCO 
i*N rO *t 
ri  CM UN 

00   '*"> '•O 
UN 

8 
ON 

as 
r— 
ro 

00    . "*   I 
VO 

mvo OHO 
CM O »*» «* ON O 00 

ri ON OS CM CO 
« 

<--lr-t 
« 

CM 

• & i 
00 
as 

UN CO  CM VO ri 00 O  ""^ CM 
rO rn (^. H f^ Q rr| 
^OHCOHHH 

•     •     •     •     • • 
CM r— VO Q ri rrt 

CO CM  rn 

lAlT» CM ON 
ONrl M3 CM 
ri 00 f~ 

CM 

0> 
CM 
r— 

8 

r*S 

as 

CÍN 

2 o o 
3 t— O •   •   • 
*C0 vo i 

8 8888 88   8888    8 
ri OS ri O  <"*>   O «ïf 

CO   ri US CM 
OS 

00 rlrlVOVOrtOr-CMrl 
rn «• UN vo ^ CM  ^ if> 
CM S 

CM 
CM 

CM CJNVO CM ri 

ns rO 

UN 

•     •     • 
r-(   m f— LP* 
o     r-ON 
•<f      vo t- 

ON» 

£1 
• H 

CM« 
CM« 

V 
« 

— M 
N 
H 

• Il 
VOII 
rHII • 
COU      <0 

• H     »® 
CM II 
r^y 

U 
— B 

H 
» 

COM 
UNII 
CM II 

• U 
VOII 
r—I tl 

II 
— Il 

811        3 
Il       O 

C—M      Tj 

O i 
Oll 
r—n 

• n 
ONU 

rr*l|| 
• Il 

COI! 

N 
— Il 
r—ii 
ron 
^tll 

• Il 
r—n 
r—il 

» 
— il 

il 
on 
rO|| 

• n 
rO|| 
ro || 
Hll 

•Il 
OH 
UNII 

U 

u 
p 

a 
M 
os 
o 

EH 

O 

•a o 

o 

(1) 
-tí 

UNII 

rA|| 
«Il       U 

CM II      +* 
II 
II 

— Il 
II 

OH 
r—n 
UNII 

• Il 
ONII 

rOH 
II 

— Il 

I 
ta 

ni 

(U 

cr 
:H 

n3 

r--l 
O 
> 

•H 
+» 
ti 

«S 

rfl) 

O 

m 
v 

h 
ML 

> 



^ 

o 

S 
* 

-58- 

HON        ri "t r-4i3<V*        vONO        lA W ÏV        ri 

« 
»A 

I    •  I I   I   I 

o Q Q 
° É.8 

O »H H 
• 

ON 

*M O        ON       '""»O        ÍS *» 

ON N« 

•   1         • 
»      8 

Ä 

sai • i • • 

1 "S • • 
H             CM 

r-l 

<VJt 
ir\» 

« 
u 

•—a 
il 
H 

• Il 
«ill 
VOI! 
OMI 

fi|| 
VON 

II 

il 
CQM 
¡All 
CMJ 

• Il 
vou 
CNJIf 
•—Hit 

M 
... » 

U 

8! 
• u 

«H II 
rHIJ 
OU 

•U 
OH 
rHII 

:i 
• — il 
""V! 
OH 
TJ-II 

• Il 
VOII 
CD II 
«Mil 

• Il 
rHil 

• — Il 
II 

O" 

o 
ON 

a 
M 

3 

1 
-a 
ÎT'CTN 

r— 
ON 

• l 
* 3 

I       1111*111 
U   H 

i  i  i  i 

I s 8 
• N. i i i   ^ •• i 8 ä   I I 

'"'-'"s's 
IfN       A 

I    I    I    I 

e ft     ¡S 

•o 

VO 

»a.sa.» es *  §   sa s   s  s I 
t 

! 
M 

I*II*      I*II*I 
<-t *» H 

•   III 
ON 

ITN 

a fa 
M 
rj 

% 
M M 

,/-•.• • i  » 
»M    Í 
fjiCt 
*-" 
fi- 

à! 
o 

•   I    * 

B 

1 
M 

S3 
s 

a 
cy 

IT» 
to 

3 

ON 

'~t   r--l 

P 

8 
LP» 

8' 

• •i * * i *i •• 

•      • 

8 

00 

Í5 \r\iTK H 
«O <"n f^i art 
2 mir» ri 
•*> lTNi-1 r* 

I 
I   • I 

H 
ON 

I 
•   III 

i i i i i i $ i i i   s a CO 

«0 

I    I     I     I     I I lili lili 

COU 
•Il 

e-—it 
crxB 
von 

• !l 
mu 
von 

« .. — n 
u 
u 

CO || 
«VI« 
«-»Il 

• !! 
OH 
r-ili 

II 
••—n 

» 
n 

8 
• • i I   I   I   I   t   I ^ I   I   I 

«TN 

a 
«0 

§ § 
I I I  I I   • I * I  I » I i i i i 

»TN 

II 
il 
II 
II 

»Il 
S 
£ 

3 

o *-* 

M 
O S H 

3 &. ;=> o 

x S u « «<     oc ¿a 

á8s23S3oSH 
ss3 il«a  aas 

I! * 
8 w S 

ieli 

Ë 

S 

•4 



"^ 

^ 

- 59- 
ATC5XE V - 4. 

ARTICL53 SS MENAGE EMAILLE3 EN HA rTE VOLTA IMPORTES PAR LA MAISON "CAT" EN 1970 
provenance Hong Kong) 

CTS 
CAISSES 

DZ  ! QTE        !  DESCRIPTION 
!PAR  (DOUZAINES 
CAI3SE ! 

I ! 
 h 

80 ! 
40 t 
15 ! 
30 ! 
10 ! 
8 ! 
6 ! 
4 ! 
3 ! 
3 ! 

DAIM! 
CMS   ! 

j 

! 

PRIX    ! 
FOB HK.! 
DZ Sh.   ! 

! 

PRIX 
FOB 
DZ.F. 

! 

 f. 

3/5 ! 
5/6 ! 
5/9-à! 
7/8 ! 
8/1 ! 

23/- ! 
31/5 ! 
55/6 
74/6 
83/8 

! PRIX 
I VENTE 
IDZ.F. 
f 

!   PRIX 
!  VENTE 
!  TOTAL 

EN GROS 
<~*. 

G 

.  ri 

10 
70 
60 
90 
80 
10 
90 
70 
40 
10 

20 
40 
40 
60 
40 

5 
5 

5 
5 

20 
20 
20 

10 
10 
10 
20 
20 
20 
20 

90 

40 

40 
40 
15 
30 
10 

40 
30 

30 

50 

40 
35 
30 

50 
40 
35 
25 
20 
12 
10 

20 

7 

800 ! Wash Basin, Unit« 
2.800 ! " 
1.200 ! " 
2.100 ! " 

800 ! M 

80 ! « 
540 ! » 
280 ! » 
120 ! M 

30 ! " 
! 

800 
1.600 

600 
1.800 

400 

200 
150 

I50 

25O 

Wash Baain, Decor. 

Wash Baain, Wh/Cold 

800 
700 
600 

500 
4OO 
350 
500 
4CO 
24O 
200 

1.800 

280 

\ 

¡Seamless Mug, Color 

¡Soup Plata, Wh/Oold 

Footed Bowl W/O Cover 
" Decor 

¡Footed Bowl W/Cover 
Decor 

» 
H 

H 

M 

« 

•Footed Bowl W/Cover 
»BaX.Knob, Decor. 

¡ Foot ©d Bowl Vf/Cover 
»Integ.Knob, Decor 

18 
24 1 
24 f 
28 ! 
28  ! 
45 ! 
50 ! 
60  ! 
65  Î 
70  ! 

! 

10   ' 
2A   ! 
24 ; 
28   ; 
28 ; 

24  ! 
28  ! 

Î 

10 

24 

16 
18 
20 

10 
12 
14 
18 
20  ! 

24  , 
26 

20 

T 

20  !     I6/4 

20/5 

114 
184 
194 
256 
270 
768 

1.049 
1.853 
2.488 
2.794 

305, 
490 
515 
680 
715 

2.0 ;o 
2.780 
4.900 
6.590 
7.4OO 

OTAL 

6/1 
8/- 
8/- 

10/4 
10/11 

7/9 ! 
10/7  ! 

I 

6/1 

6/Sf 

6/6 
7/9 
9/6 

7/7   ! 
8/9 ! 

10/6 î 
14/- î 
16/5 ! 
22/5 ! 
26/3 ! 

SUB T 

203 * 
267 ! 
267 ! 
345 ! 
365 { 

SUB TOTAL 
! 

259   ! 
353 ! 

! 

SUB TOTAL 
! 

203  ! 

540 
705 
705 
910 
965 

685 
935 

224 

218 ! 

259 ! 
317   ! 

SUB TOTAL 
i 

54O 

595 

580 
685 
840 

253 
292 
351 
468 
548 
749 
877 

670 
770 
930 

I.240 
1.455 
1.990 
2.325 

SUB TOTAL 

545 j 1.445 
¡ 

682  !  1.810 
t 

» 

244.OOO 
1.372.000 

618.000 
1.428.000 

572,000 
162.400 

1.501.200 
1.3'/2.000 

7^0.8OO 
222.000 

8.282.4OO 

4 32.000 
1.128.000 

42 3.000 
1.638.000 

386.000 

4.OO7.OOO 

137.000 
I4O.250 

277.250 

8 i.000 

I48.75O 

464.000 
479.5OO 
5O4.OOO 

I.447.5OO 

335.000 
308.000 
325.5OO 
620.000 
582.000 
477.600 
465.000 

3.113.100 

2.601.000 

506.800 

è*250. .I.iìi$I2, TOTAUX 20.464.800 
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- Qualité «•• »ito«« m toi« «aborti« - 311.660 »Ho«, tart 12.600 
pilo«« «4pMt«at*40 ea» «a 4i«*Vtr« 

• Pole« tot«! «nviroa «t tonn«« Mit«« «I fcnrt« r«aa««Uv«aMrt 

- U valeur 4« o«« lot« wt rimai« oo—• «ait («paivxiaatif) i 

m xixiieM    POI MOHO mm   CIF OUAOA.     PIù OTIMT       WEH* 

Cn T»TJ 9,63 IT,» 20,46 

A. 
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ACTICLS3 D2 MBIAOE BAILM IZOTES ES HAOTE VOUTA Bf 197Q PAK LA 
ftá. Voltaicm« d'importation »SOVOLPIK« 

QTI 
CAISSE 

100 
200 
50 
50 
50 

120 
50 

20 
1 

30 
45 

25 
25 

Zä 

DZ      I 
CAISSE) 

DZ    ! DSSCRIPTIO* 
! 

60 
40 
30 
14 
10 
6 
4 

15 
20 
12 
10 

20 
*5 

8.00o'waah baain 50»vit« 
8.0001 5¿>«arbl« 
1.500! 

700! 
500, 
720 
200! 

I 
300 J Pint «r bowl w/lak. 

20(Knob, oovtrt d«cor. 
312. 
450 

500jPinser bowl w 
375.«*i dtoor. 

i/o eov* 

••••air '21.577 

MAH 
CMS 

IT 
24 
26 
36 
40 
50 
60 

22 
22 
24 
26 

24 
26 

PRIX 
POB PAR 
DZ Sha. 

5/9 

12/9 
15/2 
31/- 
54/5 

18/8: 
18/8 
21/9 
25/7 

IV- 
15/U 

PRIX    ! PRIX 
POB OZI VETTE 
P.CPA t DZ P.CPA 

111! 
192! 
245! 
425! 
506! 

1.034! 
1.815 

623 
623 
726 
853| 

295 
505 
650 

1.125 
1.340 
2.740 
4.600 

1.650 
1.650 
1.920 
2.260 

434 1.150 
531' 1.410 
—1  

•••.•••Ma.u.unnu.ui 

PRIX 
VETTE 

TOTAL P.CPA 

2.360.000 
4.O4O.OOO 

975.000 
788.000 
670.000 

1.970.000 
960.000 

495.000 
33.000 

597.000 
l.Olj.OOO 

575.000 
528.000 

15,006.000 
•lÉMin.« 

- limititi total« de« pile*« «n toi« 271.908 pile«« 

- Po id» total 57*26 «t 71,11 tonn«« n«t «t «nit r««p«ctiv««>«nt. 
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AWT» y - 6. 

MÎI£i^oi;^viK^?Lbg? ?KP9RTES P **"** y9m W m9 m • 

QTE !       DZ 1    DZ    ! DESCHI PTI OK DIAX!  PRIX fPItIX 1    PRIX         1 P1IX 
CAISSL3 ! CAISSE 1             t CK3 f FOB (FOB i vom       i vsm 

1             t f DZ Sha. IDZ CFA IDZ CFA          ! TOTAL 
!             t ! 

! 1            ! F.CFA 

20            ! 30 1.6G0 !Wa«h feaain,  50* 18 3/7 t      112   ! 297 1     475.000 
20            ! 60       I 1.2C0 Iwhito, 50* colour »   20 m !      134 355 1     426.000 
40            ! 40 1.600 ! M !   24 !      181 480 1     770.000 
20            ! 35 700 f N 1   26 6/10 !      213 565 t      396.000 
30            ! 25 750 ! H 30 9/3 t      289 765 \     572.000 
20            ! 20        1 400 ! It 32 10/6 !       328 870 1      348.000 
20            ! U 280 ! M 36 ! 13/8 !      426 1.130 I      316.000 
40           J 10 400 ! M 40 16/8¿ !      521 1.380 1     552.000 
20            ! 6 120 ! M 50 33/4 !  I.O4O 2.750 i -, :J»;OOO 
20             ! 4 80 ! n 60 58/7 !  1.828 4.840 ! ::387.000 
10            Î 100 1.000 ! Pingar Bowl, 50* 10 2/5 !       75 199 !      199.000 
10            ! 60    . 800 !whit«, 50* colour 12 3/0f !       95 252 !      202.000 
10            ! 60       1 600 ! H 14 m !     118 313 !      188.000 
20            ! 50 1.000 ! II 10 m t     144 382 !      382.000 
20            ! 40        ! 800 ! II 18 !      173 458 1      367.000 
20            I 30       ' 600 ! H 20 t   1/ok !      220 582 !      350.000 
20            I 25 500 ! M 22 ¡    8/7* !      269 713 !      357.000 
10            ! 20        I 200 I N î   24 1 10/3* !      338 893 !     179.000 
10            ! 15       ' 150 ! H 26 12/11 f      403 1.070 1      160.000 
15            ! 50        ! 750 ISoup Plat«, Daeor« 24 6/11 (      216 570 1     428.000 
15          î 40        I 600 ! H 26 8/00 !      25O 660 !      396.000 
20            ! 10        ' 200 ¡Chamber pot, WH v/i >  20 14/10 !      463 1.225 1      245.000 
15          ! 8        ! 120 ! "       cover 22 21/2 !      660 1.750 !      210.000 . 
2              ! 10        ! 20 ! Lunch Carri or Whttü 12 35/4 !  1.102 2.920 !       58.300 
2              1 8        ! 16 ! n 14 41/2 !  1.286 3.4OO !       54.300 

4fi_.J 14.$66 i 

- un« «acoapto de 7 * «»t appliqué« tur las prix FOB «n Shilling. 

- Quantité total« de« pi«c«a an t3l«   176.208 pileta. 

_••. 
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kiaiüus pa KBIAQE puima IMPORTES p mm VOLTA » IMO PAI 

a 

«rs i W        1 K    ! DESCRIFTIOI            rOIAM IPRIX POI IPRIX      ! nix t PRIX VESTI 
CAISSES (CAISSE I t                                   ! CM 1 DZ Shi. 1 FOB      1 VBfTE ! TOTAL 

1 I                                   t !D2 CFA ! D2 CFA 1 F.CFA 

30 I 60 12.400 IWftoh Buia, whit«! IS    ! 
*>i   ' 

Ill  ! 294 t    706.000 
10 t 60 I    600 1          "                    Ì 20    1 4M 1 135 358 1    215.000 
10 1 50 Ì    500 1         »                   1 22    1 4/9   1 158 1      418 !    2O9.0O0 
70 » 40 12.000 !          "                     ! 24    1 5/4    1 178 I      470 11.315.000 
10 I 35 I    350 I          "                    1 26    1 6/5    1 1      214 1      568 !    198.000 
30 Ì 30 1    900 t         "                    I 28    1 7/6   1 250 1      663 f    597.000 
10 ! 25 I    250 1         "                    ! 30    1 8/8 2Ô9 1     765 !    191.000 
10 I 20 I    200 1          *                    ! 32    1 9/10 1 320 1      870 !    I74.OOO 
20 ! 40 f    800 IFinfor bowl w/o   1 18    ! 7/e 256 1     678 !    542.000 
15 1 30 t    450 !      covtr, doooroti 20    I 9/4 t      311 1     825 I     372.000 
45 1 25 11.125 1          "                    ! 20    I 9/1 303 t      800 !    9OO.OOO 
20 I 25 1    500 1         "                    ! 22    ! 11/5 1      381 \   1.010 !    505.OOO 
65 \ 20 11.300 Ì         *                   r 24    1 13/2 1     439 1   1.160 H.510.000 
10 1 S t      80 IFinfor bowl w/bokj 22    ! 10/8 1      623 1  1.650 I    132.000 
10 t 6 1      60 ! knob, eovor,        I 24    1 21/9 1      726 1  1.920 !     115.000 
15 1 4 I      75 I         M   dooorntod! 26 25/7 t     853 1   2.260 1    169.000 
15 1 1      37*!         "                   1 34 50/4 1  1.679 1  4.450 !    167.000 

£2  
t 

•AHMMW* Lw!i»«l»«««wi——•—•••—i 

f          • \ 

>•»••——••—•••— ¡TOTAL ! 8401¡.000 

Folte tota 27,60 ot 34,60 

Valour on ai11ioni F.CFA 
FOB 

tonno« not tt bmt an 

GIF Ounf* 

<t       - Oratiti totolo doe oiVco» on tSlo 152.160. 

•onto 
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mm y - §i 

ACTicu DB mm* auiLua «poirrK w mm wm m xm m 
fr CHAWKI ATT« 

<5fT2 !   B3J    ! ( 
CAlSSiS  (CAISSE!    DZ  ¡DISCRIPTIOB 

! ! I 
I t i 

 f. J f  

50 
50 
50 
100 
IOC 

¿& 

IDI AM 
1CKS 
l 
I 

H  

! 80 !4.000 !W«h Bat in, Wtito      i 18 
t 40 12.000! f 24 
I 30 (1.500! I 28 
, 6 !    600! ! 50 

4    I    400t t 60 
J j. 1  

! 
.4. JUtSSL 

PRIX FOB (PRIX FOB!    PRIX 
DZ Sht.  (DZ CFA    ! VBTO 

i !DZ CFA 
! ! 
 1 h  

V5i 
5/6 
7/9 

32/- 

! 114 
183 
258 

! 1.068 
! 

56/4.8 t 1.882 

t 303 
! 485 
t 683 
! 2.830 
! 4.970 

t P1IX 
i vnm 
! TOTAL 
! F.CFA 
I-"  

¡1.212.000 
! 970.000 
11.024.000 
(1.698.000 
fl.988.CO0 

! 

•••¿»•«••¿•«•«•••••«•••••••••¿•••••••••••¿•••i 000 

- Po id« total 27,50 «t 34*50 temiti not «t Brut. 

- Qté total« lot pifccst tn t8lt «aailléoo   102.000 pi toot. 
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^ 

mm t - 9. • 

mu 
sté^YOW 

1AIILE3 «PORTE? ES HAUTI VOLPA Bf 1970 PAI LA 
fi"      * 

ore ! DZ ! M 1 IDIAK  ¡PRIX FOB 1 PRIX JOB! PRIX ¡PRIX VDTTE 
CAISSES! CAISSE 1 SfiSCRIPTIOM                  !CXS !DZ 3hs. 1DZ CFA ¡VEITE DZ 1 TOTAL 

 1 t L 1 !              ! 
Fr.CFA t Fr.CFA 

12 ! 25 
f 300 ! Wash Ba«in, White    .  30 f    8/4 278 ! 738 222.000 

20 ! U 280 !                                         36 !   12/4 411  I 1.090 t       306.000 
36 ! 10 360 1              "                         40 !  15/- 500  ! 1.330 480.000 
30 ! 6 180 1             "                        50 !   30/-      1 1.000  ! 2.650 t      478.000 
20 ! 4 80 "                         60 !   52/9       ! 

!   11/-       1 
1.760 ! 4.670 1      374.000 

6 t 25 150 Wash Bas in, ütoor.  .   30 364 t 965 144.500 
ë f 14 112 36 !   15/8      ! 523 I 1.390 156.000 

18 r 10 180 40 1  19/8      ! 656 ! 1.735 312.000 
13 i é 78 M                         50 !   33/8      ! 1.290  ! 3.430 268.000 
8 t 4 32 H                         60 !   68/9       ! 2.294  ! 6.100 195.000 

10 ! 25 250 FooTsd Bowl v/bak.    !  18 !   13/8      ! 456  ! 1.210 302.000 
20 ! 20 400 ' knob +cov«r, dscor. !  20 f  16/2      ! 539  ! 1.430 570.000 
20 ! 15 300 ! !   22 1  18/11     1 631  ! 1.670 500.000 
20 ! 12 240 ! !   24 !   22/2      ! 739  ! 1.960 470.000 
8 t 15 120 j Curry dish w/knob,    !  18 !   18/7       ! 620  ! 1.640 197.000 

10 ! 10 100 | cover, dsoor.            1   20 !   22/-      ! 734  ! 1.950 195.000 
10 ! 8 80 ! !   22 !   25/9       ! 859 ! 2.260 183.000 
10 t 6 60 ! !   24 1   30/4Ì    ! 1.013  ! 2.680 161.000 

i 

.b l£Ll 
f 

! 

• 1 
- Quant iti total« dts pilcas an t61s 58.224 piVcss 

- Poids total    18,90   et 24,40   tonnss not st brut rsspactivaasnt 
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*wmv -io. 

ARTICLES DB mm EMAILLES IMPORTES E» HAOTE VOLTA EN mo PAH 

M. RIZJC ATTIB 

QTE 
CAISSES 

XO 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 

DZ 
CAISSE 

80 
60 
40 
30 
25 

6 
4 

50 
40 
30 
20 
12 
60 
50 

! 
DZ      ! DESCRIPTION 

! 
! 

IDIAM 
IGMS 
! 
I 

-t- 
300 ! Muh Baa in, Whit« ! 18 
600 !            " ! 20 
400 !            " I 24 
300 !            " ! 28 
250 !           » ! 30 

60 I            " I 50 
40 !           " ! 60 

300 (Finger bowl w/o cov* 16 
4C0 !      er, whit« ! 18 
300 !            •» t 20 
200 ! Footed Bowl w/bak. I 20 
120 !   fenop. cover,  decori 24 
600 lSoup plat«, docor. ! 22 
500 !            " f 24 

PRIX TOB 
DZ Sha. 

-t" 

i 
7/7 
8/8 

31/4 
55/1 
4/4 
4/2* 
6/7 

16/lOf- 
23/2 

H1 
6/6 

•• •>••*••• JL2fi2Z2_L . l_. .1. 

PRIX POB! PRIX 
DZ CFA    ÎVENTE 

! DZ CFA 
I 

•*- 

! PRIX 
! VENTE 
! TOTAL 

Pr.CPA 

113 I 
135 ! 
181 ! 
253 ! 
289 ( 

1.045 ! 
1.838 ! 

145 t 
140 ! 
220 ! 
563 ! 
738 ! 
186 ! 
217 ! 

1 

300 
358 
378 
670 
765 

2.770 
4.880 

385 
370 
582 

1.460 
1.950 

493 
575 

I 240.000 
215.000 
191.200 
207.OOO 
191.250 
166.200 
195.200 
I92.5OO 
I48.OOO 
174.600 
292.000 
234.000 
.75.800 
207.500 

I .Ltë&aS. 

- Poido total 11,07 «t 13,52 tonn«« not «t brut r«ap«ctivo»ont. 

- Quantité tefel« 64,660 pilo«« on t&lo. 
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AMJEXS V - 11. 

^"^/^yi8^^^ IMPORTS? m BA/rif VQfcTA W 1979 m là 
3té SOCOBA. M, M.  BACHOim 

a 

OT i DZ 1        ! ISIÀM! PRIX FOB !  PRIX FOB! PRIX 1 PRIX VENTE 
CAISSES I CAISSE ! DZ  !  DESCRIPTION ¡CMS  ! DZ She. ! DZ CFA ! VBÏTE ! TOTAL 

i !        1 I        ! .'] DZ CFA ! Fr.CFA 

'6 1 20 120 ¡Wash Baa in White ! 32 ! 9/10 !     '328 » 87O t 1.04.000 
li f 1!) 1 195!             H 

! 36 ! 12/10 428 ! 1.135 ! 221.000 
11 1 20 220!Wash Batin, Decorated! 28 ! 10/3 !      343 » 910 ! 220.000 
11 t 20 220!              " ! 32 ! 12/10 !      426 I 1.135 ! 25O.OOO 
6 ! 15 $0!              " ! 36 ! 16/5 548 \ I.45O ! 130.000 

13 ! 25      ' 325¡Deep Hash Basin, Whit4 li ! 8/- 267 I 710 2 31.000 
9 j 20 180!             " ! 26 ! 8/- 267 I 710 12Ö.000 
9 ! 20      ! 180!             " ! 23 ! 9/10 328 ! 870 I56.5OO 
1 t 20      ! 1401             » ! 30  ! 11/4 375 ! 965 .135.000 

11 ; 16      ! 176!             " !  32 ! 13/9 459 ; 1.218 214.000 
5 I 15      ! 75! ! 34 ! 16/11    ! 564 j I.500 112.500 
2 ! 7      ! 14!             H 

! 40 ! 26/6     ! 884 j 2.340 32.800 
8 ! 6      ! 48¡Round Tray, Decer -at ed! 50 ! 36/6      ' 1.218 ! 3.240 155.000 

» ¿223! 1 ¡2.089.800 

- Quantité totale doe piace» en tíle 23.796 piece« 

- F»id« total 7,95 «t 10,00 tonnet net et brut reapactiveaent. 

fi 
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rnAIS    DOUANIERS 

MATURES  PREMIERES ET MACHINES 

Provananci UDEAO 
Afriqua 
Occid. 

% 

Marché 
CEE 

i Commun 

* 

Autraa pa ya étronq ers 

pigmanta 
émaux 

piromanti 
émaux 

machinas foura pigments 
émaux 

machines fours 

- -oite da douana - - - - S 5 5 

• Droite fiecaux 
d'importetior - 44 31 2 45 32 2 

~ Taxa unique 21 - - - - - - 

- Taxa spéciale 18 16 16 16 18 16 18 

- Statiatiquea 1 1 1 1 1 1 1 

• Taxa produits 
importés «(TRI 6 6 6 6 6 6 6 

TOTAL %  SUR VALEUR 4e,40 72,71 59,00 26,26 79,14 65,36 33,56 

* Taxa produits importés aat calculée aur la valeur • droits. 
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AwrcxEv -n. 

TRAIS    DOUANIERS 

ARTICLES DE MENAGE  EMAILLES 

•t 

OUVRAGES  EN  FER 

nnmr Provonances 

• Droit«  da douant 

- Droit  fiscal d'importation 

• tax« unique 

Taxa speciale 

- Stetietique 

• Taxa produite importée • 
(TPI) 

TOTAL % SUR VALEUR 

üDTäö  
Afrique Decidi 

21 % 

18 % 

1 < 

6 t 

46,40 % 

 CT?  
Marchi  Coatmun 

44 * 

18 % 

1  % 

6 % 

72.7B % 

Autres  pays 
étrangers 

10 % 

46  % 

18  % 

1  t 

6 % 

85,50  % 

•    Taxe) produits iaportéa  eat calculée eur la valeur •  droite. 

•i   II est è noter qu'actuellement,  suivant le tarif  douanier an vigueur, 

t   la« articlae en tfllaa  embouties non énaillée  subiront les miaee  frais 
douaniers que lee  artici«» finie  en émail. 

.•4* 
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ANNEXE V - 14^ 

CALCUL DU  PRIX  DE   REVIENT D'UN  LOT  TYPIQUE   "A" 

150 CAISSES   IM> GRTEES   PAR  M.  WAJDI   ATTIE  EN  1970 

DIA sfe 
EASH  -  miHS. (WHITE/WHITE 1 CMS FOB/DZ i 
10 caite  x 80  - 600  dozen 18 3/4* 
"       "       x 60  a 600  dozen 20 4/0* 
"       "       x 50  « 500  dozen 22 4/9 
"        "        x 40  * 430  dozen 24 5/5 
•       "       x 35  » 350  dozen 26 6/5 
"       "       x 30 » 30D  dozen 26 7/7 
''        "        x 25  » 250   dozen 30 8/8 
"        "        X20, 200  dozan 32 9/10 

UJïAflL JOWL  WITH0UT_.C0VER   f DECORATE^) 

20  cesta  x 4ü « BOH  dozen 16 7/8 
13     *          x 30  » 4 50     " 20 9/4 
20     "          x 25  * 5QÜ     " 22 11/5 
15     •          x 20  « 300     " 24 13/5 

Prix  total TOB HONG  KONb £     1.919-07-06 

Prix  totel  'OB   (658  F  CFA/£) 1.262.142 F 
Transport  Hong Kong  /  Abidjan($607.B6 ¿ 27BF/S) 169.000 F 
Tranaport  Abidjan - Ouegadouc )OU 

TOTAL CIF 

143.100 F 

1.594.242 F 

Droit de douane at autres   fraie  douanière 1.187.865 F 
Taxe TPI  6% aur valeur  •  doua me 

PRIX DE REVIENT   TOTAL 

165.966 F 

2.94B.OÎJ F 

•   FOB       HONG KONG 100,- % • 

•   Cir       OUAGADOUGOU 124,4 * 
.   PRIX DE REVIENT TOTAL 230,- % t 

•   PRIX  DE  VENTE EN  GROS 

(15% SUR PRIX  DE   REVIENT>264,5 % 
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AOTŒ V . jL^._ 

CALCUL DU   PRIX  DE REVIENT  D'UN  LOT TYPIQUE   "B" 

50   CAISSES   IMPORTEES   PAR   M.VLADD  SALEM EN   1 970 

(Sté   COMPTOIR  AFRICAINS DES   TEXTILES) 

FOOTED  BOU),   ^ITH   KMHR   i^yPN   CnVF^ 

50 cassa  v 20  -    mnn.                                CMS *S'tf-  •B/DZ au cassa  x ¿u  •    1000 dozen                        20 16/4 

(grò»«   weight  4699  Kge) 

Prix total     FOB HONG  KONG                                £ 816-13-04 

Fra CFA 547.556 
Transport  à  Ouagadougou                           rrs CFA 133#00o 

TOTAL CIF    » 680.556 

Droit da  douane,   etc   . 482.360 

Taxa TPI  6%  aur valeur  •  douane 68.340 

Fraia divers   du ataticnnewent  et autrea 3.250 
Transitaire 19*fin 

PRIX  DE REVIENT TOTAL 1.261.319  Fra CFA 

•  TOB      HONG   KONG too,- * 

• CIF      OUAGADOUGOU 124,4  % 

• PRIX DE  REVIENT  TOTAL       231,- % 

.    PRIX DE   VENTE  EN  GROS       265,- % 

(   15* SUR PRIX  DE REVIENT  J 

A 
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