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I - ETUDE DU FARCHE

Les besoins du marché Voltaique en articles de ménage
émaillés seront déterminés selon 1les données suivantes
(A) - Statistiques d'importation 3

J'ai pu obtenir du Bureau des Statistiques (Administration

des Douanes) des renseignements sur les articles de ménage émaillés
importés en Haute Volta de 1'annéde 1964 jusqu'd fin 1970 (voir
Anmnexes VI 1,, 2., 3,), Les quantités sont en valcur 3 la frontidre
'Voltai'quo et poids brut en Kgs,

Il existent deux rubriques, articles de ménage émailléds, et
articles de ménage en fer, fonte et scier, Les quantités sont
données séparément sauf en 1966 et 19¢7, Pour pouvoir digsocier les
deux catégories j'ai pris lcs statistiques pour tous les deux, Il
noug est possible donc d'estimer la quantité d'articles émaillés
importés en 1966 et 1967 suivant la proportion moyenne des autres
amdes, pour lesquelles les chiffres sont dissociés,

En outre les fabricants de ces articles font deux qualités

différentes : une qualité "Standard” et une autre qualitd imitation

"porcelaine” qui est naturellement besucoup plus chére, Tous les

articles que j'ai vu chez les commergants sont d'une qualité "Standard".
D'ailleurs, tout les 3 commergants que j'ai rencontré ne commandent

que cette qualité d'vne seule maison 2 Hong Kong, la "Ting lung Iron
Viorks, Limited", Je note que cette m8me maison fabrique aussi

la qualité Supérieure qui n'est pas en forte demande au -marché
Volta.'{que. Les nroduits de cette maigson sont connus sous le nom de
".arqud d'abeille (BEE BRAND)™,

L'étude actuelle est con\centrée sur la qualité "Standard"”
wculement, puisque l'autre exige des installations trds couteuses
pour sa fabrication, Aussi, vu que les prix de ces articles sont
assez dlevés, la quantité demandée pour le marché Voltaique est
relativement trds petite,




J'ai jugé qu'on puisse évaluer 1'importation de ces deux
qualitée des pays d'origine de la fagon guivante

ke cquslitd Stendard "A" est importée de Hong Kong, Kares,

Ohana, Yali, C8te d'Ivoire, Togo, Nigeria, Dahomey, Riger, Sénégal,
Formose, Chine et d'autres pays indéterminés,

La qualitd Porcelgine "B" est importée de la Prance,
Le Royaume Uni, Canada, Etats Unis, Allemagne, Pologne, Tocheooslovakie,

Nongrie, Japon, Pays Bas, Belgique, Luxembourg, Italie, et Yougoelavie,

Le tablecu No. 1 indique un résumé des statistiques d’importation
de 19484 jusqu’d 1970,




-3 -

"ablean No, 1
RESUME NES STATISTIQUES D'IMPORTATION

ARTICLES EMAILLES | EN FER,FONTE,ACIER TOTAL
H.F tF'A TUNNEDS M.t LFA TUNN'ES of LFIA TUNNED
1964
A 15,74 162,18 4,65 46,26 20,39 | 218,44
B 12,87 64,91 19,99 144,69 32,86 1{ 209,60
TOTAL 28,61 227,09 24,64 190,95 53,25 | 414,04
1969
A 19,14 137,44 3,95 75,14 23,00 212,58
B 12,91 72,01 11,40 186,05 24,31 | 290,06
TOTAL 32,05 209,45 15,75 261,19 47,40 470,64
»
1966 * , 27,80 253,30 1,30 20,00 29,60 273,30
B 5,70 99,70 10,83 104,44 20,53 | 2u4,14
TOTAL 37,50 353,00 12,63 124,44 50,13 | .4.7,44
1967 ® 26,50 232,00 1,82 6G,32 28,7 92,32
B 2,20 30,00 7,79 27,25 9,99 57,25
TOTAL 28,70 262,00 9,61 87,57 38,311 343,57
1968 19,23 157,62 0,32 5,35 19,55 | o, i
B 13,59 67,14 23,14 157,23 35,73 cl.,37
TOTAL 32,82 224,96 23,46 162,58 56,28 | 3¢7,54
1969 48,21 1212,38 0,90 9,59 49,11 12:1,91
¢ B 17,49 74,02 0,09 0,53 17,58 id,5%
| TOTAL 65,70 1286,40 0,99 10,12 66,69 196,52
1970, 51,9C 364,19 0,65 7,07 52,55] 391,26
B 12,06 59,34 9,26 119,89 21,42 179,23
TOTAL 63,96 443,53 10,01 126,96 73,97 570,49
TOTAL 1964=1970
A 208,52 2539, 31 14,00 223,73 222,61 2753,08
B 80,82 467,12 82,60 740,08 163,42| 1207,20
TOrAL 269,34 3006,43 96,69 963, 81 38,,03| 3970,24
MOYEN/ AN
A 30,00 365,00 2,00 32,00 32,c0| 397,00
B 11,50 67,00 11,80 105,00 23,30] 172,00
TOTAL 41,50 432,00 13,80 137,00 55,30 569,00

liote{(1): Les années 1966,1557 sont marquées avec astérisque pour indiguer que la
dissociation du total de l'année entre émaillé et non émaillé n'est paos
disponible, mais calculée suivant le moyen d'autres années,
A. Hong Kong, Maroc, Ghana, Mali, Chine
c5:e d'lvoire,Togo, Migeria, Dahomey, Niger, Sénégal, Formose, Corée et origires

Note(2): Les symboles A et B signifient:

vl denstinations indétecminées,

B, Tout ce qui n'est pas mentionné

sous "A",




Supposant que le poids net est dans les environs de 30 % au
poids brut, et que le prix de revient d'importation, et le prix de
vente on £ros representent .2'30 ot 265 % du prix FOB Hong Kong, ou 184
et 212 % au prix CIF Ouagadougou, nous déduisons le tableau No, 2
suivant

Tablean No, 2

ATUICLES DS MENAGE E'AILLES GUALITE "STANDASD" IHPORTES EY
HAU?E VOLTA

Q POID,TOMkS [VALEUR I ¥ CFA VALEUR/TONNE NET F CFA

ANHEL I WES | BRUZ | FOD | CIF |VERTE | FOB 1 CIF | VENE ! PRIX REVIEIT
OUAGA, {GROS lOUAGA l cnos ' II.PORTPATION-
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1964 130,504 162,13} 12,50 | 15,74} 33.30; 96,000 |121,000{225,000] 222,000

1955 1110,001 137,441 15,30 1 19,141 40,501139,000 !174,0001363.,0001 320,000
1966 t20z,001 253,300 22,20 | 27,20} 59,001109.000 1136.0001290.c001 253,000
1967 187,001 232,001 21,20 } 26,50] 56,001114.000 }142.000! 200,0001 261.000
1955 127,001 157,321 15,40 1 19,230 20,701121.000 1151.0001320.0001 279.000
1569 l975,00t1212, 381 33,50 | 43,211102,001 38,500 | 50,0001105.0001 91,500

1970 |09, oo¥ 14, 19! 21,50  51,911110,00t134,000 1163.0001 357,000 310,000

- R H A S S S -

r"o"~z,[20,+2,;052)39,31'166 70+ }203;53{441,50] | i l

OV 292,001 364,001 25,31 1 29,791 63,031 81,500 1102,0001217,0001 189,000
C ozl 197,00f 221,001 21,20 | 25,501 56,101129,500 1129 000‘31 ,ocol 274,000

PP ot =@ . >t B B A 2N A M SAPAD e - A Y A AD A ot Al 2 e S

Wous remarquone le suivants

1, la valeur inportée augmentait de 33,30 millions en 1964 A

110 millions ¢n 1970; mais il y a en une baisse, sensible en 1967 et
1967, qui pcut 3tre attribude aux conditions 3conomiques dans le pays
durent cette¢ période,

24 L*accroissement en 1969 et 1970 est considdérable jusqu'd point
que l'on ne peut pas considérer ces chiffres comme indiquont une demende
rielle du warchi. Dremidrement, en 1959, les importateurs ont 4@ paeser

des  rosses comnondes pour satisfoire un merche qui était probablement



dépourvu 43 ces articles, Cette tendance a Al continuer un peu

a1 1970, Dtaprds ce que je vois il existerbmmarché actuellement

certaines quentités, Certains commorpints sont de l'avis que le
marché actuellement est inondé de ces produits, D'autres ne sont

pes entidrement d'accord sur ce point de vue,

3. Le tomage indiqué en 1969 ne peut pas 8tre considéré comme
articles de ménage émaillés de la qualité en considération, Le
prix de revient d'importation de ces articles doit #tre de 1'ordre
de 250,000 francs CFA/Tonne net, Le chiffre indiqué de 91,500 francs
nous emmdne d croire que d'autres articles, trds bon marché, ont
été inclus dens les statistiques de 1969, Naturellement il peut y
avoir d'autres raisons plus valablea mais que nous ne oconnaissons
pas,

Les statistiques donnent 6,311,700 Fr CFA d'articles de ménage
émaillés importés-de Hong Kong en 1969, d'un poids totale de
1,140,894 kgs., Ce demier chiffre devait 8tre environ 310,000 kgs

ssulenent,

de Si nous vdulons nous inspirer de l'expérience d'un avtre pays,
nous pouvons envissger par exsmpla A 1'Ouganda en 1966, 1967 et 1968,
avec une population de 7,934 millions 1'usine d'articles de ménage
émaillés rabriquait environ 264,000 pidces/uois (équivalent & un
moyen de 630 tonnes net/an), La fabrication locale en Haute Volta
en 1973, devre atteindro 430 tonnes/an, si la période du développo-
ment correspond % celle de 1'Ouganda, Ce chiffre est basé sur une
population Voltaique en 1773 de 5,60 millions,

Avant de commencer notre estimation du marché futur, nous
examinerons d'abcrd les remseignemonts obtenus des importateurs,



(B) - Commergants_Importateurs.

Je suis trds reconnaissant aux commergants importateurs qui m'ont
donné tous los détails des lots qu’ils ont importds dernidrement, Les
annexes VI 4., 5.y 64y Tey 84y 9.y 10,, 11 détaillent les quantités, »
valeurs et poids pour chaque article importé en 1970 par huit
commergants,

in résund, le tableau suivant (I'o. 3) indique la partie de
chaque importateur, Comme j'avais cité silleurs, tous ces artioles
‘ sont fubriqués par la laison ¢l'ing Pung Iron Yorks" de Hong Kong.

'Tabln.u‘ No, 3

ARTICLES DE KENAGTE ILPQRIFS DT RAUTE VOLTA BN 1970
PA3 T POTTATCUAS

_ ' e —
T B T TP T VITRIPAR TOIE
CIF CUAGAJTIPCRIAITON |7 GROS [T Pr, ik

! ! !
9,650,000t 17,300,000 !20,464.800! 272,000

l
!
[
!
!
271,908 | 7,120,000} 13,060,000 15,006,000 229.000
l
i
l
l
l

FOTDS 3 QOGS | QUATIITE
PTII(J(
i 2OLE

TPOIRA S !

> vy
ll-l

!
|
! !
!
|
;

1. C,A,7,
2, HOVOLDTL

65,50 ! £1,15 313,630
7,26 111,11

x|
!
|
13,70 | az2,00 | 176,203
i
i
i
|

q . sovnus 3.940,000! 7,270,000 | 8,347.600! 215,000
oo utonr avetz | 21,60 1 3g,60 1 o152,060 | 3,720,000 6,950,000 | 8.017.0001 252,000
5, ol s 27,50 1,50 | o102.000 13,250,000 6.0c0.000 | 6.892.000! 219,000
6. SCVOLCT I 15,90 1 22,40 ‘1 58,224 | 2.600.000! 4.200.000 | 5.513.000! 295.000
7. 2 Acvin |07 113,52 64,630 | 1.430.0001 2.630.000 | 3,030,250 233,000
3, SOGOBA I 7,95 110,00 | 23.796 | 9ss, 000l 1,320,000 | 2,089, sool 229,000

- SR AR -

1250,43 131L,45 11,162,656 132,755, 000! 60 330,000 169, 360, 9SOl 240,000

P SOt g o e b v ot
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Sur ces chifsres nous commentons comme suit .

1. Loea calculn des prix et des poide ont 4té fait aveo la plus
crande pricision autant que possible, La oll il menquait des renseigne-
nents, une eatimation raisonnable a 4té faite. o



2. La comparaison avec les statistiques dousnidres de 1970
nous donne

Tab o, 4

—

II'PORTATIOIS DES
8 COLERGANTS "A"

TOYAL INPORIE } POURCEITTAGE DU TOTAL
DE ROLIG KO INPORTT DE HOIG KOO

Pr, CPA | Tonnes
CI? OUAGA. ! brut

™, CPA ' Tonnes

CIF QUAGA, | dbrut en Tonnes

en valeur CIF

& e ] - ]

!
- .
¥

32,755,000 | 311,48] 41,561,900 | 334,59 | 79

93

tp swnlls o oS

Et par rapport 3 la quantité totale importée en Haute Volta de
l1a qualité "Stendard”, |

Table~u llo

II.PCRPATIONS D3 ; TOTAL IIPORTE ] PCURCEIMAGE DU TOTAL
3 COIZTNEATTS DI KOG KO0 ! INPORYE HIT «HAULE VOLTA

. CiA ; Tonnee ' Fr, CFA ‘ Tonnes | en valeur CIT en Tonnes

CIF CUAGA, | drut 1 CTY CUAGA, y brut 1 ‘

32,755,000 | 11,47 | 51.9c0,000 § 221,09 ) 63,5 | a0

Ainsi, je diduis qus les détails des lots importés par ces importa-
teurs sont suf{isants pour domer une idfe asses précise des articles demandés
pour le marché Voltalque,

le greaphique liv, 1 suivant reprisente la demande future en articles
de ménage émaillis de la qualité "Standard”,
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Courde "C" dans c¢ graphique reflite les remarques
précédentes congernant la baisse et les hausses des statistiques
@’'importation en les modifiant pour 1ndiquo'r 18 volume réel
éu marché,

Tablesy Fo, §

Ammée Yaleur d'importation Volume réel estimé

Killions Fr, CFA du marché, Millions

Fr., CFA CIF OUAGA,
1964 33,3 33,3
1965 40,5 40,5
1966 - 594~ 4 52y~
1967 52,- | 63,-
1968 40,7 154~
1969 102:' ' 850'
1970 110,- 94y

TOTAL 4,3 Ta442,8

1971 - 101, =~
1972 - 106,~-

81 la production locale cormence début’ 1973, J'entime qu'on
puisse réaliser les chiffres de vente suivants

Tabloau No
Amnée VYolume &u marché Valeur (Prix vente Pourcentage du
}illions Pr,CFA o gros) de la Produce marché VoltaYque
(Prix Vente en gros) tion, Hillions Pr.CFA
1973 111,- 90,~ 81,-
1974% 14,3 105,5 92,~
1975 117,7 117,17 100,-
1976 121, 2 12,2 100,-
1971 124,8 11,0 105y~
1978 128,5 138,- 108,-
1979 132,)} 145,~ 110,-

1980 136,3 152~ 112,-

N



-0 =

Ces prévisions sont basées sur la supposition qu'en
démarrage de 1'usine en 1973, il y suzg des articles importés
existants qui ne permettront pas A 1'usine de répondre A la
totalité des besoins, mais seulement 81 4,

M 1975 et 1976, 11 ne devraient pag y avoir d'articles
importés, Aprds cette:période noue pouvons nous permettire d'exporter
une petite partie de la production locale,

Le volume 4u marché Voltalque est estimé sur la base d'une
sugmentation annuelle approximative de 3} %,

(D) - CAPACITE D _PRORUCTION

Tablesu No, §

DATE | Poids en tonnes ! Quantité 4 Valeur approx, liill, ! Heures
N ! pidoes en |___Tr, CTA I travail

I et | Brut ! t8le | Prix vontelPrix vente! par jour
’f H ! ugine | _en =108
| 1 !
Pin 1973 1 30, | 423,= 1 1,700,000 | 85,= | 100,= | 16)=
“tn 1978 | 510,= | 63,- ] 2,500,000 | 227,5 | 150,- 24,

La production en 1977, étant donc environ 450 tonnes/ennde,
atteindre 1o mBme niveau per t¥e d'habitante que 1'Ouganda en 1967,

Y
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Cls [ W1'E DZ ; Qr'z D2 ‘ Q'S D2 i PRIX VHI{E l

PRIX VENTE l KGS ITET l KGS NET

| “/H | COL/COL{ TOPAL | PARDZ | TOTAL | PARDZ | COTAL
1. iSH BAST, "HI/E AUD PLAIN COLQURES |
18 113,000 ! 1,200 ! 19,200 | 296 | 5,700,000 ! 1,140 ! 21.900
20 | 27000 900 | 360! 3w 1,206,000 | 1,230 | 5,150
22 1 01 < 1 70! 400 | 0,000 | 1,710 | 1.280
24 115.000 | 1,200 | 16.200 | 460 I 7.450,000 | 1,970 ! 31.800
26 | 10001 425 b 1.251 sa3 1 775.000 | 2,000 | 3,420
2 ! s.200f - 1 s.00l 82 I 3.30.000 | 2,820 | 14.650
» | 150t 560 1 2.0601 73 1,515,000 | 3,220 | 6.620
12 1 8ol 300t 11001 835 | 920,000 | 3,620 | 13.9%
3% | 1,200 2001 1.400 ! 1.085 | 1,520,000 | 4,680 | 6.540
20 1 10001 300 1 1,301 1,325 | 1,720,000 | 6,330 | 8.250
5 1 1200 - b 12011910 | 205.000 | 8,200 ' 985
5o 1 17501 90 1 1.840 | 2.650 | 4.380.000 111,200 | 20.600
6o | a0l sol 4601 4.6% | 2,130,000 | 21,200 | 9.750
65 1 180! - ' 1801l 6.2% | 1,120,000 | 23,500 | 5.120
70 !! 45 ! - 3 45 ! 7.000 ' 314,000 f 32,000 3 1,440

'A22adulan2e2dR 380 T20 ) e 13320975000 1 1 141,485
2. UASH BASTN, UNIYE OR PLAIN COLOURS WIYH_GOLD LOTIF

160LD/\H 1GOLD/COL'Y TOVAL | PRIX VEITE ! PRTX VINTE | KGS NEI ! KGS NET

! ! ' ! PARDZ | TOIAL ! PARDZ ! TOLAL

]

24 | 200 L I 200 : 658 : 131,800 ! 1,970 1 395
23 | 1s0 _!L - !zso ! 910 ! 136,500 ! 2,400 3 160

; B 1 - 1350 1 263,30 | ! 755

EEANSSERERERNSERERERRE SR ME R IILIT MMM
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WE DL 1 Q2 DT LGN D Y PRIX VENTE

! PRIX VEME | KOS INET | KOS NET
; DIZ/H | VAR/UH | TOTAL | PAR DZ

TOTAL } PAR DZ ‘ TOTAL

!
|
3, ACH BAST DUCORATID O3 LATBLE O UHITR CR PLAL! COLQURS
10 ! 1,201 = ! 1,200 ! 252 | 2,000 ! 0,320! 935
vt - | s.000l 6.000 1 426 | 2.550.000 | 1,400 | 3,400
2 1 30! 6.000f 9.0} 635 | 5.900.000 | 2,050 h9.200
23 b oawew ! 1025t 4,755 | 870 | 4.140.000 | 2,320 l13.400
vt a5l - | 25l 955 | 215.000 | 13,2201 725
21 33! - | 30l 102 | 3100 | 3,620/!1.195
% 1 ! seol 8ol 1.m0 [1.010000 | 4,601 370
w0 b zol a0l s0l 15 ias.oo 6,350 |ac2s0
s0 ' 12l ss0l 60} a2 | 2260000 1 11,200 | 7,000
60 so| 1sof 20| 6050 | 1.210.000 | 21,200 | 4,240
| 9.425 | 14.715] 244140 | |19.140,000 | |634525

2% 1 I 1% 1 615 1 505,000 1 3,075 | 2,30
s | I o5 880 | 252,000 | 3,450 1 9s5
0 | { a0 965 | 203,000 | 44201 925
2 | I 20t 155 | 0.000 -F 5,350 | 1,390
v | b o051 1420 | 149,000 | 6,00 ! 660
40 | { 2 ! 2,240 f 47,000 f 9.7501 205

; 1.621 | | 1.446.000 | | 6,425
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CiS ! QIE DZ ! Q7E DZ | QUE DZ ! PRIX VEITE ! PRIX VEXTE ! KOS NEP ! KGS NET
, | WH/iH ! COL/COL! TOTAL | PAR DZ | TOTAL | PAR DZ | TOTAL
5. PLB:R BOULS IZHOUS COVER HITE AD PLALI COLOURS
. 101 7501 750 1 1.500 ! 193 1 283,000 ! 0,760 ! 1,140
12 1 60! s00! 1,200} 222 | 290.000 1 0,960 1 1i.150
1 b0l aso bl 900 w2 | 20001 1,09 ! 1.070
156 1 22504 7501 3,000 ! 365 1 1.095.000 1 1,450 1 4,350
13 | 1.8001 s00 ! 2.400 | 420 | 1.060.000 { 1,760 | 4.2%
¢ 2 | 1.0t 450l 1.800 1 sé0 | 1.010.000 | 2,2001 4,320
2t sl ws |50 d 650 | 195.000 1 23001 2.1
20t 1500 150t 00 815 |  244.000 1 3,50 ! 1,050
25 ! 100 | 100 [ 200 f 1.020 | 204,000 ! £,00 | 820
( 3

| 725 | a.22s | 1205 | £4957.000 | | 20,260

ANARANANERENERNTANAANDENATNNAXAVAR SN BEAATENNVAANANBEREENN SN IRL DT 2R CTTET ST REN

18 I 1,200 1 650 1 780,000 | 1,760 ! 2,100
20 b 2.400 | 790 1.900.000 | 2,400 I 5,760
22 750 | 965 725,000 | 2,800 | 2,130

|
l |
t 2700 b 1,130 | 3,050,000 1 3,500 1 9.450
1 650 I 1.390 lL 905.oooj 4,100 ‘L 2,660

! T.700 ! l 74 360,000 ! ' 22,100

-“-----------u-z‘--------‘----- .--...-‘.I--.-----n-‘.----a---*--msznunn




Cciis !
!

! TOPAL ! PAR DZ

t TOTAL

! QT2 DZ | PRIX VEITE ! PRIX VEITE ! KGS IET
! PAR D4

! KGS NET
! TOTAL

BAKZLILE KT

Te FLNGT BOWLS

AY=0l. CCVIIl, DiCORAVED Oil iHITE

22 | ! 600 ! 1.0 1| 920,000 ! 4,700 ! 2,8%
2 | b o560 000 1 1.060,000 | 5,600 1 3.1%
26 | {800 | 2.210 11.790.000 | 6,300 | 5.450
gV 5 f 60} 44400 5 264,000 IL 14,900 l 895
! lr 2.020 ! ! 4,094,000 ! ! 12,359
| nauew - wudnn I Ry pr sy yupspsrepeeps e T ES EPEEET LT

A0
16 1 I 1.2001 - 595 1 715,000 ! 1,510 1 1,810
18 | I 1,000 | 605 1 695,000 1° 2,010 1 2.010
20 |} b 900 | 575 ! 185,000 | 2,420 | 2.200
! - - + .
| | 3.100 ; ; 2,195,000 | | 6.020

-.--ll-'---“-------- u--n---------nn----u-uznn-nz-n------ruza-----:-: 31—

«O'[ COVER, D=UOIANED O (HHITE

10 ! I 750 I 635 1 476,000 ! 1,570 1 1,230

12 | b 600 | 735 1 arc.000 | 1,800 1 1,085

14 [ 525 | 875 | 60,000 | 2,200 | 1.150

16 | bo1.2s i 1.215 1 1.30.000 | 2,900 | 3,260

20 | {4,200 | 1,435 1 6,030,000 | 3,780 | 15,900

22 | b oswt 1.610 1005000 bog100 1 2,960

2 | b o720 1 1.960 | 1.4.10.000 I 5,660 I 4.000

26 i ! 300 | 2,210 | 663000 | 6,800 L 2,040
T L A e T

10, 1007ED BCUL UM TLTURAL (T0B A7) COV.D DICORAIED O3 VHITE

20 ! 1420 1 1,530 | 692,000 1 4,200 1 1,760




! GTE DZ ! PRIX VENTE | PRIX VENTE ! KGS NE? ! KGS NET
! 7CTAL ! PAR D% ! TOYAL ! PAR D4 ! TOTAL

SQUP PLATZ DDCCRATED ON WHITH

! 910,000 1,620 3,240

! !
| 1,070,000 | 1,900 f 3,800

| 1.980.000 | | 7.040

b
-‘..-.-‘---.-‘...-!-.8.--"-"----a--aa----::a-----n-an:zza-zax::a:zx---

12, SEALLESS 113 HITE OR PLATN COLOURS
10 | ' . 230 ' £90 ; 173,000 ' 1,280 | 320

'.-—..--------------'---!.-----------.--------."---..-n--.-.:n.:a:::-.'

3, CURRY DISH MITH MIOB AND CQVER DICORATHD O WHITE

18 | 1801 1.500 ! 270,000 ! 3,580 ! 645
20 b o150l 1760 1 261,000 b 4,450 665
22 I 1201 2,070 | 219.000 | 5,520 1+ 660
24 | 1 90 l 2,500 ‘ 225,000 l 6,720 | 610

! 540 ! ! 1,005,000 ! 2,580

’I-‘.--‘.--..--‘.----.--'---.-.-.'--!..-I..---.B--.-‘-.'-ﬂr8:::23:::‘.::333--

14, CHAMBER POT WITH KIQB AND COVER, WRITE
20 | . ! 0! 2,090 ! 627,000 ! 6,000 ! 1,700
22 | | 10 | 230 | 463,000 | 8,000 | 960

! | 480} | 1.090,000 | | 2.760

-..-'-..---".n-‘.ll--.-.---"--n-x-.a--n--!.a..:.-.---a-:a---az:zaz:z:n:

RICH CARRIER W17 4 COMPARIVENTS, WHITE
! ' 0 2,750 ! 82,500
! } 25 3.400 | 85,000
' ' ’
! ! !

12,000 ! 160
16,000 | 400

55 1 167,500 1 I 760
---'..n-aa-aiﬂﬂ-----..n--a.---::-a-a...n.----u-----.----.------.n:z:.-nt

15, ROUZD TRAY, DiCORATLD O wHITE
50 ! ! 250 | 2,750 ! 685,000 ! 9,200 2. 00

! "..-ﬂ----.-.--‘-.----.-‘.'.--u----BI‘--8.......‘."!..3.’.. . t et b -tk L2 %

!
l
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‘Tableau No, 10
Résumé du prosramme de fabrication moddle vour un an (1973-1974) ¢
L 4

, ! QTE ! QTE FPCS ! PRIX VENTE ! PCIDS
ko, ' Description ‘ DOUZAINVES 1 TOLE J ; NBiQ' KG3,

! . ! ! ! !
1, ! Wash basin, white + plain! ! ! !

! colours ! 54.780 ! 658,000 ! 33,097,000 ! 141.485
2, l llash basin, white + plain‘ ’ l ; '

! colours with gold motif ! 350 ! 4,200 ! 263, 300 1 155
3, ! ‘ash bascin, decorated or } l " ; ;

! marble on vhite or plain! ! : ! !

! colours ! 24,140 | 290,7CO ! 19,140,000 ! 63.525
4. | tash basin, deep, white | 1,620 |  19.400 | 1.446.000 | €.425
5, | Finger voul w/o cover, ; l l |

! white + plain colours ! 12,050 ! 144.600 ! 4,957,000 ! 20,260
6. | Pinger Bovl w/o cover, f l _ l ;

! decorated‘on white ! 7.7C0 1 92,200 ! 17.360,000 ! 22,100
1. l Pinger bowl w/bak knob, i | f |

| cover, decorated on whitef 2,020 1 43,600 1 4,094.CCO0 ! 12,255
a. | Footed voul w/o cover, f | ‘ |

! decorated on white ! 3,100 ! 37,200 | 2,195,000 ! 6.020
9. | footed bowl w/bak knob, | [ f |

! cover,decorated on white! B8.850 ! 213,000 ! 11,904,000 ! 31,705
10, | Footed bowl w/integ knob,! l l l

! cover,decorated on white! 420 ! 10,100 ! £92,0C0 1 1.760
11, ‘ Soup plate dec,on white ‘ 4,000 l 48,000 ; 1,980,000 ; 7.040
12, ! Seamless mug white or ! ‘ i i

! plain colours ! 250 ! 3,000 ! 173,000 | 320
13, ‘ Curry dish w/knob, cover | | { ;

! decorated on white ! 540 | 12,900 ! 1,005,000 | 2.530
14, | Chamber pot w/knob, coverl ‘ ' | |

1 waite ! 480 ! 11,500 ! 1,090,000 ! 2,760
15, | Lunch carrier w/hendle, i | | |

! white ! 55 1 2,640 ! 167,500 ! 700

! 16; . ‘ Round trey, dec.,on white ‘ 250 ' 3,000 l 685,000 ‘ 2,00 4

! TOral ' 120,605 ; 1.595,440 l 90,153,800 ; 322,090

DhSUSEEHIENENBBE S nER --..éﬂn.--....----‘-.-.-----..--...l-.---------ﬂ“---8:




Ce programme moddle eost 'nmu oomme base, Nos calouls
do prix de revimt d¢ fabrication locale, le choix de 1'équipement,
Mtiments, etc,, et 1'étude de viadilité; tout est strictement
Vsé sur ce programme,

Sur ces prix de vente e €98 1'usine asocorde un escompte de
134,

Clest-d-dire 3

Valour du programme annuel en prixz vente en gros 90,153,800
Zscompte aux ;rossistes , 11,720,000

Priz Yente Prance Ueine . ‘ 218.433.800

Je note que ce programee ne représente qutenviron 90 7 de 1a
oapacité prévue de 1'usine en 16 hrs/jour,




.

11 - PROCEDES DE FASRICATION

- LEIRODYCTION
la fadrication des articles de ménage émaillés comprend en
premier Yieu le travail de t8lerie, Ceci consiste X partir de
feaillec d3 fer, commercislement connues sous le nom "black plate,
wante, delfectives, or seconds”, en calibre de 23 A 33 B,9.G,
(C,493 = 0,220 mn), de fabriquer les articles en t3le emboutie

dans les Adiverses formes nécegsaires,

Les feiilles sont généralement découpies en bandes sur une
cisaille A guillotine, puis les bandes sont intrcduites dans des
preges nunies avec des mptrices pour dégouper des cercles avec les
diamdtraa rejyuis. pour lez articles & fabriquer, Cette opération
seule risulte 3 un pourcentaze de déchets de 1’ordre de 25 %, On
anvise e la fabrication t8le seuliment dans le cas qu'on puisse se
dédbarrasser des dichets d un prix assez raisonnable pour rendre
cette fabrication rentable, Cette premidre condition de rentabilité
n'axiste pas en Haute Volta, D' ailleurs, ce mdme probldme existe
dens d'autres peys Africains 6loignds des usines de fer ot acier qui
peuvent dtre intéresséess dans 1'achat dos déchets,

Les circles sont ensuite emboutis en 1,2 ou 3 dtapes par des

‘presaen spiciales pour obtenir la forme finale de 1'article, Le

dipartement presses doit 8tre équipé avec une gérie de matrices de
dicoupaze ot emboutissage pour chaque article figurant dans le
programme de fabrication, L'opédration suivante consiste A évarber
ot bomber les bords sur des tours,

L' investissement nécessaire pour w1 atelier de presses est de
1'ordre de X millions de Fr.CFA Y compris 1’outillage et les
matrices. Je suis perfaitement d'accord avec Dr, Tar Indar S8ingh

qu'il est absolumont hors question de penser A cette installation
én ce moment, et que je recommande 1’'achat des pidces en t8le déjd
embouties, cCbarbder et bombéos, Les fabricanty 2 Hong Kony sont
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(‘nénlcmn't capables de fournir ces pi)cn avec des prix trds

bas, D'autres usines en Afrique n'ont jamsis p\a atteindre un prix

de revient des tSleries comparaple aux prix d'importation de Hong Kong,
Ces usines ont essayé plus tard de se débarrasser de leurs machines,
Je pense qu'on ne considdre un atelier de t8lerie que quand la

demande annuelle atteint environ 1000 A 1500 tonnes, Une étude de
viabilité serait indiquée dans oe cas 1A,

La seule opdration A éffectuer sur les t8les imnortées serait,
le sondage par points pour le fixage des anses aux gobelets (mugs),
1 Je conseilla les fabricants suivants pour la fourniture des articles
emboutis en t8le
Hinh Ah lietal WO!"RI = Hong Xong
Hong Kong Enamel llare - Hong Kong
Les procédés de fabrication suivants sont i

(A) Décapaze : Le traitement chimique des pidces en t8le pour les
préparer A 1'démaillage,

(B) Koulins (broysurs) d4'émei] : La préperation des mélanges de
1'émail 1 couche de base et de finissage, dans les couleurs

prévues, et suivant les formules des fournisseurs,

(C) Applicatiop de 1'¢mail 1 Aprds le décapage, les articles sont

plongés dans l'émail (couche de base), Aprds 1'égoutement, ils

l sont mis A séchor dans 1'atmosphdre, ensuite cuits au four, De
nouveau ils sont plongés dane 1'émail blanc, égouttés, séchés et
cuits, La ddcoration est ensuite appliquée dans une cabine de
pulvérisation avec 1l'side de pochoirs en métal, ensuite sgéchés
ot cuits, b

(D) Guigson s Le choix du type de four de cuimsson sera discuté plus tard.

(E) Emballage 1 Dons ce qui suit, je discuterni ces procédés en plus de
détail, en précisant les précautions A respecter, les matidres
premidres, la main d'oeuvre et le contr8le de la qualitd.




DIAGRAMME No. 2

PROCEDES DE PABRICATION

ARTICLES BN TOLB PRITTE FRITTE ‘
AMBOUTIE, EPARBES ET AUTRES BEY AUPRES
ET 30D MATIERFS, NATIERES, y
c} . EAU, SUIVANT EAU, SUIVANT
GOBELETS OU COUVERCLES FORMULE POUR PORMULE POUR
NECISSITANTS SOUDAGE COUCHE DE COUCHE DE
SONT SCUDES PAR POINTS BASE SANITION
RANGER LES ARTICLES DANS LES BROYAGE DANS BROYAGE DANS .
PANIERS EX' MOYELPOUR 1B LES BROYEUM (KOUAINS) LES BROYEURS
TRATEMENT CHIMIQUE ASSEZ LONQTENPS ASS%Z LONOTEMPS
POUR OBTENIR POUR CRTENIR
C  reomalssace LA PINESSE NEC. LA FINESSE NEC.

nchgx CHAUD
mm%z FROID
ACTDE SULFURIQUR
RINCAGE FPROTD
NEUTRALISATION

SFCHAG

TMUERSION COUCKHE *
DE BASE

ECQUITEMNFHT ET SECHAGE DANS
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g

CUISSON AU PQUR

RJLVERI&ATION DESSINS DANS LA CABINE
SECHAGE *A LA TEMP. AMBIARTE
CUISSON AU FOUR

— —ETBALLACE




(A) - Installation de décapare 1 '

Cstts installation comprand une série de bace pour 1s
traitemsnt des t8las amboutiss, afin d'éliminar toutss sortes da
metidres gressse, rouille ou autrse matidrse qui pauvsnt nuira d
1'opération ds 1'émaillagas qui doit suivrs.

En sffet, la qualité du fini dépsnd, dens ea majsura partis,
des procddés de décapsgs gua l'on suit st ls soin avsc lequel les
contr8ls de ls qualité sst sffsctué. Dss snalyses régulidres des
solutions einsi qus das lecturss da tsmpérsture doivsnt 8tre prises,
Un cehisr indiquant tous lss détails ds ces essais journaliers est
sntrstsnu pour référsnca future.

Lss articlssc en t8la -smboutias sont rengde dans dse paniers en
métal spécial sppelés "MONEL"™, qui rdeists sux acides ds décapage.
Les paniers sont anasuite trsmpés 3 1l'aide d'un palan électrique sur
mono-reil d'uns fagon sucseseivs dana les bacs.

Csrtaines installstions da décapags sont assez onéreuses et
la choix du typs d'installation dépsnd netursllemant du volume de la
production dsmendés ainsique la qualité rsquiss. En général, pour
les grends aspparails ménagsrs tels qus réfrigérataurs, cuisinieres
et articles émsillés luxusux, dss instellstions colteusas sont
indiquiss. Cs qus nous proposons ici est une inatallation simpla
qui, poutant, assursra uns qualité ecceptable pour ls marché
voltatqus st lse autras pays de 1l'Afrique Occidantals., Catta
qualité obtsnua peut 8trs ssmblsbla ou méms bsaucoup miaux que
plusisurs articles importés da Hong Kong et qui, actusllement, sont
vandussu marché voltaiquas.

Nous proposons una série de sept bacs pour dégraissegs, ringags
cheud et froid, acida eulfuriqus, ringage, nautrelisstion st séchags.
Ls procédé sst détaillé comma suits

1) DEGRAISSAGE: Il exista uns trids grande gamma da produits da
ddgraisssgs. Certainss usines utilisent une solution alceline formés
.pnr un mélange ds soudse clultiquq,'Soda ash” et du silicsts de sodium
(& raison ds 15,25 et 20 Kge par mdtrs cubs d'eau. Mon svis est




d'employer plut8t un dtgraisaunt recommancdé nar laa fabricents rsnom- ° |
més (psr oexample "Activax" par Cenning d'Angletarre.) De cette fagon,
il ssrait possible dc réaliser une tras grande économia dana la tamps

du trsmpage nécessaire pour obtanir un bon résultat; c'eat & dire

5 2 8 minutes au lisu de 25 a 30 minutss? Ceci résulte en un voluma
de production beaucoup plus élavé ainsi qu'un économie substantialle
dea freis et surtout dans la consommation du carburant ou d'électri-
cité omployée pour ls chauffage,

La températurs du bac de dégraiassge doit 8tre maintenuse A 680w
65°* C.

2) RINCAGE CHAUD : Les articlas sont ansuite trempés dans un bac ds
ringage chaud pour une périoda de 5 & 8 minutes. La tsmpératurs ssreit
de i'ordra ds 75°C, Certsinaa usinea utilisent pour cestta étape des
l'cau courante A 1la température ambianta.

3) ROID t Ce bac eat muni d'asau courante & la tampératura
ambiante.

4) ACIDE SULFURIQUE: Une egolution d'acida sulfurique sat maintenua a

una cancontration da 8 2 10 % (par poids), tempa: 3 & 8 minutaa.

Ce bac est rev8tu d'un ceoutchouc spécial résistant & 1l'acida
culfurique ot doit 8tre bian protégé & 1'intéricur par das morcesux
de bois qui éviteraient tout contact possible entre le panier métale
lique ot la rev&tement cacutchouté; ceci durant la montée et la
deecente du penier dana le bac.

Il faut citer sussi qu'én doit a'approvisionner dids le Hébut, de
csoutchouc, maté-ial et instructions néceasaires pour la réparstion
du revitament (c'eat & dira méthode de mélanga et d'application),

.

L'emploide l'scide chaud présents des probidmes d'aéretion asaez
graves, La bac m@me doit 8tres fourni d'un systéme d'aspiration et de
refoulement efficace. Le problédms pesut 8tre diminué en utilisent das
balles flottates en polystirdne axpansé qui couvriraient la surface de
l'acide, tout en pormettant 1'introduction des pesniers,
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Ls salle nlns de décepege doit 8tre asssz grande avac hauta
toituf. st edperde du départemsnt émeillags, at un systdma des
ventiation per refoulsment ) 1l'sxtérisur das gazs accumuléa dena
l'stmoaphdze de la sslls.

Avac ‘la but da chercher la meilleurs utilisstion ds l'ecida
pour la plue grsnds quentité possible d'articlea émaillée, il eat
suggéré d'employer avec l'ecids un metérisl reterdatsira & l'attaqua
de 1'acide aux aétaux, Il axists sur la marché dea produits dénom-
mée "acid inhibitoxr®.

S) BINCAGE FROID s Avec de l'emus coursnts 3 ls températura embiants
durée: 1 3 5 minutss.

6) NENTRALISATEUR s Une solution de Soanlbornx (0,28 % et 0,25 %),
tempézature 53°C. )

7) AIR_CHAUDs Ls eéchege des articles immédistemant aprés la traite-
ment emplchareit 1ls poasibilité de le rouilla ou d'attr-pﬁcr des
perticuless da l'stmosphidra svent mlma d'arrivsr au département émail- .
laga, C'eget ls reison pour lsqualla catta méthods est préférés aux
sutrese, aoit la séchaga natursl dans l'atmoaphdra ds la salle (c'est
le méthode le plua économique), aoit an rsntrant dae charicts chargés
d'articlae dans un four da aéchaga. Cette dernidre méthode nécessite
" un déchargemant des paniars at ls chsrgamant daa chariots., Les
srticlas sont sinei aujats 3 ls contaminstion inédvitsble par les

maina desa ouvrisre. Ls méthods auggérée consiste 3 tromper le panier
mine tout de euito sprde le nesutralisation dans ca bec, qui est mundi
d'un ventilataur donnant de 1l'eir chaud & travers un sarpentin ds
vepaur. Le tenpéretura désirés ast da l'ordra de 80° & 100°C,

Le peniar paut 8tre séché pandsnt uns périoda da 6 minutea,
quitie & leisser 1l'asu attrepés dana certahs endroita pliéa pour
s'dveporer dans le tsmpéreturs ambiante.

Il raate A noter deux sujata d'importanca vitesle concarnsnt
cette inestalletions 1) SOretfs Vu le n satura dangerauss das matidres
chimiquee utilisées, eurtout l'ecida il faut qua ls pareonnel travail-
lont dane ce dépertemant soit bien protégé.
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Le sol doit 8tre congu de fagon A permettre des canalisstions T
pour lss selutions trop pleines ainei que des puits en béton pouvent
ramases: la quentité de l'ecide qui e'écoulerait en ces d'accidents
ingttendus,

Lse ouvriere ssront munis de gents, de aoculisre st doivent @tre
habillés convenablement pour dviter tout contact possible avec l'ecida.
Des masquea absorbante doivent 8tre disponibles einei que 1l'équipement
nécesseirs pour le traitement en cas d'émergencs. Un examen médicsl
périodique de ces ouvrisrs est indiqué pour e'essurer da 1'absence
des effetes des conditions de travail sur ls aanté et pour y remédier
event qu'il ne soit trop terd.

Quend il s'ggit d'un remplacsment totsl des solutiona usegéss,
il faut prandre scin de neutralisar les solutione svsnt de lees dégeger.

2) Contxlle de 1a gualitd: L'enalyss des

solutions doit Stre feite normalement deux foie per jour. Ls registrs.
contiendra les renssignemants suivents:

@ Lecture des températures dans tous les bacas.

b, Résultats des analysee sffsctuées suivant les renssi-
gnemente techniquas donnée per lae fabricants dse mati-
dres chimiques.

ce. Los nivaaux des liquides ainsi qus le quantité esjoutds
de chaque produit.

1l existe ectucllement une méthods rapida pour déterminer ls
dsgrd de concentration des solutions en utilisant des pillules, compri-
mée spécisux.

Pournisseurs d!dquinement et matérigl»:

= Ferro-:namels, Holland, ou Ferro=i.K,
- Camnin;; - Englend
« Imerial Chemical Industriea (ICI) - En;land
uain dloewire 8 f J
3ix hommes, 3 durent lo journée, et } pour le soir, doivent 8tre suffisante L

pour le ran—emont des articles dans les paniers, opérer le palan et tous les i

sutres traveux ndcesseires dans ce départemont, . .
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() -~ hiouling d!émail (Broxeug) 3

Las fournisseurs d'émail présents des formules pour le mélenge
dss émaux de lesur production, Plusieurs matidres sont ajoutées,
tsllas que: urés, chlorurs de potssss, aluminate de soude 6tCees
Dss oxydse colorsnts sont inclus sussi pour obtenir la coulsur
demandde.

La mélangs svec ls quantité d'eau epécifiée par ls fournisssur
est introduit dans des mouline cylindriquee tournant A basss vitesse
per uUn moteur lllctriqui ] tr.v-rltzn sngrenage de réduction, Ls
moulin tourns uns période sntre 3 hsurss st 15 hesureses pour svoir
ls degré de finsess st poids spécifiques requis par la formule,

suivent la grandsur du moulin,

L'action du moulage est obtsnus per une quantité ds ballss sn
porcelaine ou bien sn "alumina®™., Les dernidree ont un poids spéci-
fique des 3,4 comperé svec 2,5 pour la porcslains.

Cetts heute densité des ballss en "elumine” présents beaucoup
d'svantages notamment:

1) Réduction du temps de moulage par 30 & 60 % pour la couchs
de base st jusqu'd 40 % la couche d'émeil.

2) Réduction de perte de poids des balles ds S & 10 Kgs par
1,000 Kge d'émeil en ces de "porcsleins” juesqu'a ! Kg par 1.000 Kgs
d'émail en cas d' "slumine™; une certains petite économie est ainsi
réaliaséa,

3) D'aprds certains sasais, l'smploi des balles hauts densité
prolonge le vie du revltement an porcelains des moulins sn essursnt
l'uniformité d'épuisement de ce revétement.

Lee mouline doivent 8tre fournis svec des motsurs dlectriques

essez puissants pour fairs face 3 la chargs plue grands si les
basllas haute densité sont utilisées. '

La chergs idéale indiquée das balles est ls suivants:

- 40 % de 1 1/4" (3,1 cms)
- 40 % de 1 /2" (3,8 cme)
- 20% de 2" (5 cme) .



Un contrSle striot de la qualité doit Stre &ffectué m
faisant des essaie du poids epéocifique ot le degré de finesse
suivant les formules des fournieesurs,

Inbricants de mouling s

William Boulton Ltd,, England

Iournieseurs deg frities ¢ .
Perro-Enamel (Holland) e
Perro (U.K,) Ltd,
Bayer -~ llest Germany
Rickmann + Rapp = West Oermany
Reimbold + Strick - West Germeny
Escol Products - Mgland

; ooy t
Le nombre d'ouvriers est de 1l'ordre de 4 personnes pour
16 heures de travail/jour (2 matin et 2 le soir),




(C) - Application de 1'émail 3

Les ouvriers qui font .1' immersion des articles dans le fritte ‘
mélangé sont assis devant un bac d'immersion rempli avec la couche
de base ou de Iinissage suivent le cas, L’ouvrier tient 1'ariicle
avec une fourchette spéciale, les articles dtant rangés sur des
étacdres A sa jauche., Aprds immerser l'article un mouvement
rotatif est donné A 1'article pour disperser 1'excds du matérisl,
rangé sur des 4tagdres 3 sa droite et laissé pour sécher, avant le

cuisson,

Cette opération demende une certaine période de pratique,
pour avoir le résultat voulu de point de vue qualité et qﬁantité.
Un ouvrier devra arriver 3 faire 1500 & 2000 immersions par journde

de & heures,

Le noircissement des bords (beadin@" egt fait sur de:z bancs
spéciaux ol les bords soat nettoyds de 1'émail de finissa;e {avant
cuisson) et un $mail noir (ou bleu) est appliqué sur le bord avec une

brusse, .

La pulvérisation des décorations est faite dans une cabine

spéciale aveo l'aide des pochoirs pour donner los dessins voulus,

Puisque la production journalire moyenne est de 5350 pidces,
le norbre d'immersions pour couche de base, finissaje, et réparation
(2%me couche de tinigsage pour les articles défectueux), est environ
11,250, nécessitant 7 3 8 ouvriers plus 4 pour les bords et 2 pour les
cabines de pulvérisation, I1 faudra raire attention pour éviter
1'étranglement des couloirs et pessaces de l'ugine avec les étagtres
et les chariots, Le plan de l'usine doit &irc congu d'une fagon
qui permettra le mouvement des chariots dans une seule direction, N

sans croisement,

Avec deux fours de cuisson, on peut envisazer l'utilisation d'un
four la -oouche de base, tandis que 1l'autre cuit la couche de finissage.
Les immersenrs doivent 8tre logés, par rapport aux fours, pour faciliter

le trensport des articles & 1'intérieur de l'usine,

P - o o



(D) = Cuisnon au Pour 3

_ Le cuisson su four A environ 850° C suit chaque immersion

dans 1'énail, que ge soit la cbuchn de base, finissage 6u décoration,
L& tempirature du four doit &ire rezlée automatiquement au degré
spéciiié pour 1'émail en question, A partir de la température ambiante,
un four mettrait plusicurs heures (jusqu'd 24 heures dans certains cas)
pour arriver 3 la température voulue, Donc, normalement, le four

reste alluind toutes les 24 heures qu'il soit utilisé ou non-utilisé,
Durant la fin de la semaine, il favdra attendre plusieurs heures le

lundi matin avant de charzer le four,

Il est certesinement plus sconomicue d'opérer le four 24 hcuros/jour
et 7 jours par sgemaine, De point de vue pratique, je prévois au début
15 houres/ jour pour six jours nmeulement., Ceci permettrajt 4’ augmenter
la prodvction plus terd, et cussi éviterait les probldnes de surveillance
ot de contrdle de le qualité durant la nuit, Je signale que les portes
dos foure doivent rester fermdes continuellement, sauf pur le temps

néceassaire nour le chargement et déchargement.

LLe choix entre un four continu (c'ect-3~dire avec une chaine
continue, le four dtant ouvert de deux c8tds) et un four non-continu
dédsend du volume de production, Le four continu ne commence A #tre
doonomique qu'aprd le capacité de production atteindra 600-=-3C0 tonnes

par an. Son utilisation dans notre cas est donc exclue,

La deuxidme question concerne lc choix entre le chauffage 3dlectrique
ot au carburant, Une nuismsance d'environ 1UC KJ est nécessaire, Le
prix de la consommation électrique stélevera 2 100 x 14 hrs/jour x 300 jourss=
430,000 17H A 19 Fr/l:’:?H = 9,1C0,000 F1,C7A nar an, Le prix du carburant
cat de 1'ordro de 1,220.CCC Fr.CFA (100 tonnes/an), Cette yrande
dif{érence, éviderment, dépasac tout autre avantage obtenu par 1'emploi
de 1'électricits,

VYii:que l'entretien annuel d'un jour peut durer assez longtemps,
jo guis du w@me svis que I, Singh qu'il serait préférable d'en avoir

deux chacun eyant 50 < de la capacité,



Puisque la capacité demandée est 322 tonnci par an,
chaque four devra produir emviron 600 kg/jour (270 jours/an). ’
. Les dimemsions requises sont environ 3 x 2: x 73" (107 x 68 x 230 oms),

11 faudra deux opérateurs pour le matin, et deux autres
pour le soir,




(<) - Enbellege ¢

‘L'emballage en carton ondulé est recommandé pour- la ' ’
livraison dans le pays, ou mdme pour 1'exportation awxpays
voisins., Du papier léger ou pepier des journaux eat employé
pour envelopper chaque autre pidce et ranger les pidces ainsi ’
1'une sur 1'autre dans une boite en carton,

Corme tous les autres matérinux, les matidres d'emballage
doivent 8tre aussi importées, Dens dos conditions pareilles, il
est normal que les frais de 1'emballage arrivent A ou mime
dépassant 10 ¢} du prix de revient total de fabrication,

Dens le calcul du »rix de revient, j'ai prévu environ
2,000,000 Fr, CFA/en pour matériel d'emballage, Dans ce oas,
{] serait utile A'essayer d'utiliser’ls bois des caisses dans
lesTuclles on regoit les articles emboutis, Peut 8tre l'emploi
a'an ou deux ouvriers menuisiers donnerait une économie de plus de
1 million Fr.CFA,

Mviren 4 ouvriers seront requis pour 1! emballage,

et un cinquidme pour faire le iriage (inspection) des articles,




ITT - ELAILZT OXOATISATION DE L'USINE

(A) - conoeptions et Plan

Le plan de 1'usine doit $re congu de fagon A satisfaire
les conditions essentiellos suivantes

1, Houvement rationnel du matériel & partir du dépot dee
matidres premidres, 3 travers les départements productifs,
cemballeges jusqu'au dépot des produits finis,

2, Posnibilité d'extention future pour tous les départements.

3, Les surfaces destinées pour l'emmagasinage et la product.ion
doivent Mre amplement calculéee pour éviter le dégorgement
des couloirs et passazee de l'usine,

Le plan géndral et le schéma des dépertements de 1'usine
sont ci-annoxée,
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(D) - Psrraing ot .BRtiments :

Les traveux 4'aménegement des terrains ds la nouvelle sone

industrielle qui se trouve prds de Ouegadougou gont destinds A
comencer dursnt cette annde, Lfélectricité, 1'eau, égouts,

routes et les services des laboratoires d'essais, ateliers mdcaniques
e: auires geront disponibles, Le choix d'un terrain dans cette sone |
est indiqud, Cuasadouzou est actuellement le centre du commerce
d'articles mdinnzers, et wine usine A Quazadougou aura la moindre
difficulid dans la vente, distribution et transport de ces produits,

L*enplacement de 1'usine par rapport aux autres usines qui
1*entourent ne doit pes permettre 1'entrée des ;za, poussidres ou
autres matidres disazdes dans les LAtiments de l'usine.,

La guperficie du terrain privue est de 1'ordre de 3500 mz,

dont lo B2t iment ovvupe 1174 m2 (23,5 <), et permet 1'expansion
future Jusqu'd 19C0 meatteignant 55 <. du terrain,

Les investiggements dans le tsrrain et la construotion des
bt iments pour les bureau:, 1'usins et les dépots sont ¢

i dtres carrss Fr, CFA
3500 Terrain & 75 Fr CrA/me
(aoquisition du terrain seulement): 262,000
3500 Amdnezement du:. terrain de la sons
industrielle & 12,5 million Fr,CFA/hectare
(125 Fr cia/m?) 437.500
£00 Plenificetion du terrain, de 1l'usine,

routes internes, éclairaze & 1'extdérieur
des bEftiments, murs de cloture, chambre
suardiens, eto, 3. 500,000

1100 Conatruction b3timent usine ot dépots,
J compris distribution des services
généraux (esu, Glegtricité etc,) &

19000 Fr CFA/m2 20,900,000
758 Congtruction des bureaux 3
25000 Pr Ci'A/me 1,875,000

Totel investissemsnts terrains . -
ot construction 26,974,500

-



10

(c) - liachines et équipement

QTE DESCRIPTION

10

1
1

Fr.CFA  Fr.CFA
VALEUR  VALEUR
[heg FRALICO
ADID,  _USTUE

l‘achine & souder par points 3 & 5 KVA

série bacs de décapage et séchage environ

1 x 1,5 x 1,25 m avec serpentin, tuyauterie
et accessoire pour la vapeur, systdme
d'adration et revollement de 1?air, monorail

122,000 141.000

et palen électrigue, thermomdtres et appareils

de mesure et contrdle, 10 vaniers métalliques

"monel", pitces de rechange, tuyauterie et
appareillase électrique

broyeurs de fritte avec revdtcment en porce-
laine 26" ¥ 6", 4 HP, 42 P., comnlst avec
moteur, accessoirespidces de rechange et
char;ements complets de balles "Alumina".

broyeurs diettes, mais 30" x 24", 2% HP

groune accessoires nour hroyeurs, comprenant
bains zalvanisdés, balance 250 kizs, bolance
10 k-3, appareil de mecure et contrdle du
poids spéeilique et finesse

chaundidr: entidrement automatique avec
brileur b mazout, anpareil de contrdle
et sureté, vrichaurfage, etc, pour le
chaut'lage des bacs de décapage

sroupe dféquinzment divers pour 1!immersion
dez articles dans 1'émail, dcouttcment et
sichaze, convrensent postes d'immersion,
outillaze d!<mmergion, chariots mobiles,
tables mitelliques etc,

cabine de pulvérigation compldte avec
© pigtolets, compresgseur d'air, équipement
pochoirs

four de cuigson complet avec bruleurs,
refractaires, une sdrie de rechange des
bricues reiracteires, tableau de commande
et de contrlle électrique, porte et chariot

1,940,000 2,150,000

£50,000 950,000
590,000 650,000

45,500 50,000

6£0,000 750,000

300,000

o
o

0,000

3

365,000 400,000

"{rolley" pour le double charrcment et déchar-

i;ement, cheminée et tous autres accegsoires
et pitces de rechange nécessaires pour
1" installation et entretien éfficace,
Dimencions internes : environ 3" z 2."xTI"

sroupe machines et équipement pour 1l'enire-
tien rdniral de l'usine, comnrenant un tour,
une perceuse, cutillaje divers, apparcils de
mesuras élecirique, etc,

6'000.000 6.600.000 . ‘

300,000 330,000



11 1 groupe pidces de rechange et accessoires
diverses pour 1'équipement, mechines et
installation de 1l'usine . 300,000 3%,000

12 6§ sméries des treillis en mital résistant d
1a chaleur de cuiagon (llickel-chrome),

avec tous les accossoires pour le charge—
ment des articles 250,000 275.000

13 1 Transformateur haute tension de 20 KVA,
disjoncteurs »t autre- matériel 4lectrique
pour l'approvisionnement du courant, haute

et basss tension 90.000 100,000
14 1 groupe meubles de bureau, machines 3 caloul, '
dactylo, photoocopies, etc, 455.000 500,000
TOTAL 12,203,500 121,556,000
Aaeuter s |
Véhicules de transports 1 voiture, '
camionnette, tracteur, otc, . —B200.000
TOTAL 16,056,000

'ingtallatio ive H

Fondntions en beton: pour les machines,
eau et drainage, ete 300,000

TOCAL machines, dquipement et

frais divers d!'installation 16,355,000
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Salaires et charges goojsux

(1) Employés;
par employé par employé Fr, CPA,
salaires/mois charges/mois Total Salaires,
Pr.CPA Pr.CPA charges/an
1 Directeur _ 60,000 6.000 790,000
1 Chef Production w.OOO 30@ 395.om
1 Chef Administratif 25,000 2,500 330.000
1l Vendeur 5 20,000 2.000 263,000
2 Contremaitres : . 18,000 1.800 475,000
-1 Cclpﬁlblc s 0Ty 20.@ 2.“ . 26400'00
1 Acheteur - 16,000 1.600 211,000
2 Magasiniers ST 12,000 1,200 317.000
1 Controleur Q\\‘lit‘ e ) 15.000 lom 1980wo
1 Secrétaire Dactylo - =~ - . 12,000 1.200 158,000
12 Total salaires employés par an 3,401,000
oL o) :
(2) oyvriersi
salaire Pr.CFA
horaire hrs/an charges Total Salaires,
par ouvrier tharges/an
4 opérateurs des fours S 70 x 2400 x 1,10 735,000
4 opérateurs broyeurs ¥ 60 x 2400 x 1,10 632,000
8 application d'émail 60 x 2400 x 1,10 1.264.000
6 ouvriers au décapage . 40 x 2400 x 1,10 633,000
2 mécanicien-électrioien
pour entretiens R 80 x 2400 x 1,10 422,000
1 inspecteur de qualité -~ 70 x 2400 x 1,10 185.000
4 ouvriers d'emjpallage . 8 x 2400 x 1,10 400,000
8 manosuvres 3 x 2400 x 1,10 695.000
2 chauffeurs ‘ 65 x 2400 x 1,10 343,000
2 doys )3 x 2400 x 1,10 174.000
4 Total Salaires Ouvriers par an 5.483,000

EKote; Les salaires du directeur et des chefs deo départeaents sont
pout-ro un peu sous-estimés. Cela depend du calibre du personnel
disponible. Pour oouvrir oette possibilité et d’autres frais imprévus,
J%ai ajouté 800,000 Fr., CPA comme contingences dans le caloul des prix
de reviet,
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(E) ~ Progranme d'Executijon:

La bonne coordination des travaux nécessaires pour ltexécution
de l'usine est d'une importance primordiale, Il s'agit de trois
activités distinctes qui peuvent 8tire entrepris en paralldles

(1) Préparation des plans détaillés de l1'usine, plans architecturals
et structurals, conclusion des contrats pour l'exécution des bitiments
et les services nécessaires pour 1'ugine, 1'exécution m@me de la

consiruction, fondations pour les machines et installations,

L]

(2) Détermination et commandement de tout 1° équipement et machines,
pidces de rechange, outillages nécessaires, ainsi que le premier

lot des matiéres premi2res,

(3) Recruitemen® et cntrainement des amployés et ouvriers sous

la surveillance des techniciens experts,

Tel planning doit 8tre fait de fagon quet

~ les machines seront sur place au moment de la préparation de leurs
fondation. Les services généraux industriels (éloctricit‘, eau,
drainage) doivent 8tre disponible en méme temps,

= Les matidres premidres doivent arriver au dép3t de l'usine quand
les machines seront pr@tes aux premiers essais de production,

~ Leg techniciens 'e’tmngers en charge de 1'installation devront
arriver une fois le bAtiment est termind.,

- Les employés seront recruités au fur et & mesure depuis le début
Les ouvriers ne seront demandés que quand les machines sont prites

pour lea premiers essais,

Je considdre qu'une année doit 8tre amplement suffisante pour
tous ces travaux, y compris la période pour les essais de mise en
marche des machines et les essais de la production,

Les techniciens en charge de 1'installat ions

1 Ingdénieur pour la période d'un an, salaire/an 2.400,000
1 Aide Ingénieur (Technicien), pour 6 mois 600,000
2 billels aller/retour pour 1'ingénieur ot son aide 650,000

Total 3.6500@




Ces techniciens seromt de préférence envoyés par la maison
étrangdre qui s'occupe de 1! implantation de 1'usine,

PRIX DE REV
LM_TM.E&M
cns ;lc DZ [PRIX PRIX/DZ PRIX RIVIDIT TOTAL ACCUM,
CIF ABIDJAN FRANCO TOTAL Pr.CPA
DICLUE PAR D2 USINE FR,CPA
CIP + 28%
v
WASH DASIN
10 1.23% " 29 37 45.700
18 26,000 55 70 1,820,000
20 3.708 7 91 336,000
22 9715 96 122 119,000
24 26, X0 124 154 4,050,000
26 1,460 145 185 270,000
28 10,410 171 219 2.280,000
g o 2, 360 198 253 600,000
2 1.475 27 290 428,000
3% 2,270 297 380 860,000
40 2.0% 380 473 960,000
45 124 488 62% 77.500
50 2,575 785 1,000 2.575.000
60 680 1.46) 1.870 1,270,000
65 186 2,020 2,590 481,000
70 47 2,450 3.240 147,000
16,319,200 16. 319,200
DEEP WASH DASIM
26 773 17% 2258 174,000
28 285 2% 2995 84.000
ko) 216 255 326 71,000
32 269 300 385 103,000
b7 | 108 370 475 50,100
40 22 600 170 16.900
499.000 16.818.200
YINOR DOWLS
10 1,545 » % 77.200
12 1.2% 49 6) 77,800 4
4 97 63 81 75.000 .
16 3.090 80 102 315,000
18 3.708 103 132 488 ,000
2 4,326 138 175 757,000 '
22 2.16) . 178 222 480,000
24 3. 660 2% 295 1,080,000 "
26 1,700 X0 Bs5 655,000
b7} 62 625 800 49,500

4.054.500 20,872,700
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CM8 QEEDZ - pPRIX PRIX/DZ  PRIX REVIENT TOTAL ACCUM,
( X PERTE CIF ABINJAN FRANCO TOTAL Pr.CPA
INCLUE) PAR DZ USINE Fr.CFA
CIF + 284
FOOTED Bow1s
10 772 75 96 77.400
12 618 93 119 7 3,500
14 540 108 138 744500
16 1,236 120 153 189,000
18 2,190 150 192 420,000
20 5,700 205 262 1.490,000
22 648 255 325 210,000
24 742 335 427 317,000 _
26 09 446 570 176,000
3,027,400 23,900,100
SOUP_PLATE
20 2,060 97 124 255,000
2 2,060 124 158 325.000
580,000 24,480,100
SEAKLERS wug
10 258 160 204 52,500 24,532,600
CURRY DISH
18 186 170 218 40,500
20 155 210 270 42,000
22 124 255 325 40,00(
24 93 3¥ 425 9.3
161.800 24,694,400
SHAKBER PoT
0 X9 255 325 100,000
22 185 335 425 78.500
178,500 24,872,900
fmcg wsém WITH _HANDLR
2 X 1,060 32,000
14 25 1,020 1,300 32,500
644 500 24,937,400
ROUND TRAY .
50 260 650 838 217,000 25,154,400
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cus ;n 02 PRIX/DS PRIX/D2 PAIX RVINNT  TOTAL ACCUN,
(¢ roare c1r FRANCO TOTAL Pr.CPA
INCLUR) ABIDJAN USING Fr.CPA
CIP « 208

SOVIRS + Xiopg
10 115 3 46 35.700
12 620 43 58 36,000
14 540 .58 14 40,000
| 1.3% 100 128 173,000
20 4.790 115 147 703.000
22 1.57% 135 172 271,000
24 1.410 155 198 260,000
26 1.1%0 180 20 260,000
M 62 350 450 27.800

1,826,500 26,960,900
COVIRS WITH INTEORAL XNORS
20 43 115 147 64,000 1.044.900
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(2) FRITTES BT AVIRES MATERIAUX

Tomnes Description PRIX/TONNE PRIX/TOMNE  PRIX REVIENT
CIF ABIDJ, FRANCO TOTAL
Fr.CFA USINE Fr,CFA
Fr.CFA
CIF + 28%

48,0 Pritte oouche de dage 70.000 82,500 3.950.000

80,0 Pritte blanc et transparent 105,000 124.000 9.900,000

0.5 OQdQI colomt.' diff,couleurs wO0.000 2,120,000 1,060,000

1,) Urde 60,000 71,000 92,000

0,13 Chlorure de potasse 120,000 142,000 18,500

0y13 Aluminate de Joude 180,000 212,000 27.500

( f0,1°  Nitrite de Sodium 120,000 142,000 14.200
‘ " 0p1  Nitrite de Sodium 120,000 142,000 14.200 ~
11,5 Argiles ) 20,600 24,300 280,000

11,5 Quarts ‘ 10,300 12,150 140,000

x Produits de décapage, comprenant
dégraissants, acide sulfurique,
etc, © 340,000 400,000 400,000
x Adhésif, papier gomme, papier
d'emballage et carton ondulé 1.680,000 1,930,000 1,980,000

Total 17,876,400

W TET B K O .

2218} Les prix des matidres premidres, ainsi que les quantités, peuvent
varier, mais dans l'ensemble, o'est amplement caloulé,
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§c) FRAIS DE PABRICATION AMNUELS

Blectricité (avonnement industriol, tarif haute tension)
Prime fixe pour 20 KW souscrit par an -
= 20 KW x 3,577 Fr.CFA

Prix proportionnel par KWH 3 raison moyenne de
15 KW x 16 hrs x 300 jours
= 72,000 KWH x 23 Fr.CFA

e Carburant

1, Pour la chaudidre nécessaire pour le chauffage
des bacs de décapage
= 20 litres/hr x 4800 hrs = 96 Tonnes

2. Pour le chauffage des fours de cuisson
= 20 litres/hr x 4800 hrs = 96 Tonnes

Total 192 Tonnes
A 18, 00/tonne

et frais dive
Oatiglage divera, pi!cel de rechange, lubrifiants,

eax ,,., otc,

Fr, CFA

T1.540

1,650,000

3,520,000

300,000

5+541 540
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(D) TOTAL DES PRIX DE REVIRNT

Lo total des prix de r&imﬂ du
moddle pour un ani

Kat{dres promidres:
A. T8les embouties
B. Frittes et autres matérisux

Total des matidres premidres

-] jcation ueLes

A, Electricité

B, Euile carburant (fueloil)

C. Entretien et frais divers
(outillage, pidces de rechange,
lubrifiants, eau... etc,)

Total des frais fabrication

Salaires et charges gooigyxs

A, Employés
B, Ouvriers

Total salairos et charges Sociauy
Autres frais imprévus, oontingences

Pluss

programme de fabrication

Fr. CPA

27.044.900
17.876.400

1012105‘0

3.520.000

300,000

3,401,000
5+483,000

TOTAL

‘A-oruuonnt machines ot équipement

et frais installation 20,186,000
frais construction 26,275.000

- 10 ans
= 40 ans

Prix de revient Pabrication Total

Fr. CPA

44.921, 00

54541540

8.884.000
800,000

60,146,840

2,018,600
656,875

62,822, 315
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‘m VIABILITE ET CONCIESS IONS
(1) INVESTISSEMENTS . Pr. CPA Fr. CPA
(a) CAPITAL FIXE
Terraing et leurs amenagement 699,500
Congtructions 26,275,000
Machines, équipement et outillage 16,056,000
Frais d'installation des machines
Y compris remunerations des techniciens
chargés de 1l'installation 3,950,000
Total capital fixe 46,980,500
(») DS _RQU
T1EJES
Premidres 44.921,300 - 423 mois 11,230,325
En cours fabrication 1 moie 3,743,440
Produits finis 78,433,800 = 12 (1 noilg 6.536.150
Fn routs 1 mois 3.743.440
Total matidres 2542534355
Frais de fabrication 5,541,540 - 6 (2 mois) 923.590
Salaires et sutres 9.864.000 = 6 (2 mois) 1.614.000
Total fonde roulants 27,790,945
TOTAL DES INVESTISSEMINTS dds]11e442
(2) BENEFICE
Prix vente usine = prix de revient A
présent des articles finis importés 78.433.800
Prix de revient total pour la fabrication locale 62,822,315
BINEFICE NET <32:6112483
(3) REVTABILITE  Bénéfico net ./, investissements - 2%

Cette rentabilité peut varier entrs 20 et 30 %4 d'une année
} 1'autre ot suivant 1'éfficacite, conditions économiques et
plusieure autres facteurs relatifs A la gestion de l'entreprise,




£}

- 47 -

Cette rentabilité sera atteinte au moment quand 1'usine
o8t & mesure de produire et vendre les quantités prévues, o
établissant dos prix de vente équivalents aux prii de revients actuels
de 1'importation, A cette étape, l'usine aura la possibilité, en
reduisant ses prix de vente, de créer une nouvelle demande aboutissant
A une ceilleure utilisation de ges installations, ainsi qu'une
participation A 1'amélioration du niveau de vie dans le pays.,

Malgré que le programme de fabrication moddle que nous avons
établi est limité A certains articles, l'usine serait en mesure de
produire toute la gamme d'articles de ménage "Standard”, I1 existent
beaucoup d'articles qui ne sont pas mdme connus au marché Voltal’qne,
mais figurent dans les catalogues des fabricants tel que la maison
"Ting Fung Iron Works" qui fabrique environ 800 différents articles.
L'introduction de certaini articles au marché peur réussir avec
une augmentaiion proportionnelle des chiffres d'affaires réalisables.

Le marché Voltaique est asses important pour justifier la fabrication
locale qui est parfaitement viable, Le Code des Investissements en
Répudblique de Haute Volta assure des garanties aux investissements
privés qui peuvent bénéficier de regimes privilégiés.

L'entreprise de fabrication d'articles de ménage émaillés
s'engage & créer une activité nouvelle dans un Secteur répondant
A une demande intérieure qui concour au développement économique
ot social du pays (article 14 du Code des Investissements).

Ce projet répond aux éléments d'appréciation (article 16)
suivants:

= 1les investissements do l'ordre de 75 millions Fr.CPA sont
asses importants

- participation & 1'exdcution du développement économique ot
social

= la création d'-nviron 50 postes employés et ouvriers, la plupart
étant des cadres et ouvriers Voltalques.

Les matidres premilres sont ) importer, Il existent actuellement
tr¥s peu d'activites iiduwtrielles en Hasute Volta, Apart des industries



- 48 -

alimentaires ct textiles, cette usine d'articles e ménage sera
une des poemilres entreprisecs de fabrication "en masse" contribuant &
la formation d'une nouvelle génsdration des dirigeants, techniciens

et ouvrisrs Voltaiques,

Dans des conditions pureilles, il faut du temps pour améliorer
1téfficacité des employés et ouvriers pour atteindre la productivité
demandée, et on doit sfattendre X beaucoup de difficultés au démarrage.
Dtautr: part, i'usine devra, dés le début, appliquer un contrdle
régide de nualité, cui le permettra de gagner la confiance des :
commergants ainsi yue le public acheteur, gui auront une résistance
naturelle contre les achats des produits locaux des usines nouvellement
installécs, Ue contr3le pourrait donner des grosses pertes en matériel

et autres, gqui doivent dininuer avec le temps.

bn consiquence, le gouvernement de Hau'e Volta doit accorder A
cette usine, suivant le Code des Invest issements, régime A2, les

concegsicns suivantes:

(1) Exoneration totale de tous droits et taxes pergus par le Service
des Touanes A 1l'entrée, 4 1'exception de la taxe de statistique
seulument (X titre d'exception pour ce projet), pours
(a) 1a totalité du matériel de production, i 1?exception des
véLicules, automobiles (machines, équipements,
accessoOires et autres matdriaux pour éffectuer 1l'installation
de 1'usine),

{b) Les matidres premidres, matidres congommables, produits finis
eV scmi~finis utilisés dans la fabrication et 1’emballage 3
1'exception des hydrocarbures liquides e. de leurs dérivés

non gageux ulilisés comme carburanis ¢t labrifiants,
Cette exoneration esi prévue pour ine péricde de dix ans,

(2) Exonération totale de la taxe locals sur le chiffre dfaffaires
et de tous genres d'impSts sur les bénifices industriels et
commerciaux, Cette exoneration est prévue pour les premidres

i cing anndes,

(3) Interdire compldtement 1 importatica des articles de ménage
énailiés en Haute Volta, Les articles qualité "Standard”

auront une valeur A l'entrée en Haute Volta d'environ 100.000 }

130,000 Fr, CFA/tonne brut, tandis que la qualit¢ luxueuse vaut
environ 20C.CO0 Fr.C7A/toare brut., [?interdiction peut 2ire

appliquée s i: tous les ar:.cles ayant une valeur depassant
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- 180,000 Pr,CPA/tonne brut.

Suivant le programme de 1'exéoution de 1'usine, il faut
‘@urant les six A huit mois qui précddent le début de la product fon
locale, éviter autant que possidble, de donner des permis
d'importation, pour éviter 1'inondation du marché durant le

lancemsent de la production,




(#) KTUDE PRECEDENTE DE VIABILITE

[Yétude précédente de viabilité, entrepris par M. Tar,1.Singh
ea février 1969, était basée sur les statistiques d'importations
e 1956, 1507 et 3 moiz en 1968, tandis que 1'étude actuelle ge
Lase sur les stabtistiques de 1964 3 1970, avec une étude plus .
affrondie -iu marché, C'est la raison principale qui explique

la difYérence entre les chiffresi

Etude précédente Etude présente
Production/an, tonnes 225 322
Valeur produciion en ,
prix vente ugine, ¥r,CFA 50,820,000 78.433.800
Bénéf ice nat 15.200,000
%, 3ingh coaiyt: 2,100,000 Fr . CFA + 2,100,000
écale & 7% int<-%t sur ca-ital
wvesté, exclu du bénéfice net 17.300,000 15,611.485
Total des investissements 30,000,000 T4.771.415
Bénéfice net ./, investissements 5745 % 21.0 %

Je suis d'av.s que le développement économique et social actuel

en Haute Velta me Iait croire que 1l'on puisse méme dépasser 322 tonnes/an.

Un simple rezard sur les chiffres mentionnés ci-haut, nous indique
A reu pri: le meme béndéfice net dans les deux cas, malgré une haisse
dtenvir-r 30 % dens la vente et 150 % dons les investissements. La
question aussl se poge sur la valeur des investissements et pouiquoi
la méme proporiion n'est pas maintenue, Pour répendre A ces questions
je rote lo cuivants
1. Jtar calculé la construction & 19,000 F‘r.(}iﬁ‘A/m2 pour l'usine et
25000 FroCFi/n° pour les bureaux, contre 15,000 Fr.CFA/n’ de
1'ensemble du b timent,
2. J'2i amcrti le bAtiment X 2,5 & contre 5 % dans 1'étude précédente
(affe+ contraire)
e J'at prévu des salaires pour plusieurs postes qui n'étaient pas

privus Jans 1'étude pricédente, tol que vendeur, acheteur,




-5 -

magasiniers, controleur et inspecteur de qualité, mécaniciens
d'entretien et guardiems. | '

4,  La consommation de fritte est calculée aux emvirons de
400 kg/tonne d'articles tandis que 1'étude précédente prévoit
60,90, et 11 kgs par tonne de fritte de base, blanc, et
transparent, c.a.d. un total de 161 kg/tonm seulement,

Mes chiffres s’accordent avec l'offre présentée par Ting Fung
Iron Works en Mars 1970 au Ministdre du Plan,

8 Je ne vois pas paraftre dans 1'étude précédente le calcul
d'autres matidres premidres rentrant dans la fabrication tel
que dégraissant, neutralisateur, et autres matidres qui sont
ajoutées aux frittes,

6. Il est absolument nétessaire de prévoir dans les investissements
un stock de pidces de rechange pour l'entretien des machines
et des installations de 1*usine, Aussi faut-il prévoir des
frais mensuels en pidces de rechange, lubrifiants et main d'oeuvre,
que ¢a soit pour l'entretien préventif ou la réparation, Je n'ai
pes vu des prévisions dans ce sens dans 1l'étude,

7. L'étude prévoyait des éléments de chauffage électrique pour le
chaut'fage des VYacs da décapage, mais la puissance électrique
pour toute l'usine était prévue & 15 KWS et ne peut suffir que
pbur les broyeurs, ventilateurs, brlleurs et autres installations
de l'usine, excluant le chauffage. Il prévoit 252 tonnes/an
du carburant qui, il me semble suffirait pour les fours de
ouisson ainsi que le chauffage des bacs, mais je ne vous pas
des prévigions pour une chaudidre,

En tous les cas, je suis d'acoord avec M. Singh sur 1'ensemble
des principes et le chois de 1'équipement, Quel que soit, le projet
est certainement viable, et la rentabilité qui semble moins élevée dans
mon étude est assez euconrageante pour convaincre les promoteurs
intéressés A s lancer dans ce projet,

’ \?
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Avec la bonne gestion de l'entreprise, il serait possidle de

réaliger des économies considéradles, surtout dans les dosaines
suivants: ' | '

1.  Achat des matidres premidreg: Plusieurs fabricants et
commergants sc limitent A se procurer de leurs besoine d'un seul
fournisseur habituel. Le cas des commergants importateurs des
articles ménagers en Haute Volta est un exemple. Une réduction de
10 € dans les prix des matidres premilres ferait une économie
d'environ 2,500,000 Pr.CFA ot augmenterait la rentabilité de 21 %
A 246, Il faut profiter de la concurrence entre exportateurs ot
continuellement demander plusisurs offres avant de passer des
commandes, Or choisirait lee meilleurs prix pourvu que les
sutres conditions de qualité, livraison et paiement soient hq
alnes, )

2. Contrlle deg ma eg premidregs Le gaspillage dans la oconsommation
des matidres premidres peut donner des résultats désastreux, A moins

qu'il y est un systdme rigide de contrle, Sui- ceci c'est trds faoile
d'avoir des trds grandes pertes sans qu'on ne se rende compte, Une
dcononie de 10 % dans les frittes et autre matériel chimique peut acoroftre
1a rentabilité totale de 24 %.
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v - vy v DISTRIB

() - Pondation d'une Société s

In mars 1970 "Ting Fung Metal Works" de Hong Kong se sont
présentés au Ministdre comme promoteurs associés avec la Compagnie
Commerciale Hollando~Africaine d'Amsterdam S.A. pour l'implantation
en Haute Volta d'une Fabrique d'articles de ménage en t8le émaillés.

Ting Fung est 1'exportateur principale de ces articles au
marché Voltaique, et ils ont déjd installé des usines au Cameroun '
et Sénégal, La description économique du projet décrite par cette
Maison est basée sur une capacité annuelle de production de 1320
tonnes, sans doaner des raisons pour lesquelles ils ont établi
cette capacité. En conséquence la description technique et économique
présentée ne pout pas $tre prise en considération, ainsi que leurs
chiffres d’investissements, capital demandé et la main d'oeuvre.

Je suggdre que cette maison soit appelée A présenter une nouvelle
étude détaillée basde sur les becoins réels du marché, aussi en
tenant compte des frais de transport, assurance, transitaire, eto,

puisque je vois aucune prévision dans leurs calculs de ces frais.

Depuis 1967 le Gouvernement de la République de Chine (F'ornou)
s'cot intéressée de prospecter la possibilité de fabrication des émaillés
en Haute Volta,

Durant les trois semaines que j'ai passé en Haute Volta, et
suivant les entretiens que j’ai eu avec les promoteurs et commorgants,
Je& peux constatexr qu'il existe un intér8t assez sérieux dans ce projet,
M, Josoph Sawadogo a présenté une demande au Ministdre du Plan pour

obtenir l'autorisation d'implanter cette usine on Haute Volta.

daturellement, des réunions auront lieu, dans lesquelles seront
présents les promoteurs et commercants Voltalques ainsi que les
reprézentants des fabriques étrangdres. Dans ces réunions, qui peuvent
8tre initidos par La Direction du Développement Industriel, se tiendront
les négociations conrernants la formation d'une Société Volt;i’quo,
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ayant pour but la fadbrication et la vente des articles de minage
dmaillés, : ' o

Le fabricant étranger sera responsadle de 1'aide technique
nécessaire pour 1'installation de 1'usine et 1'entrainement des y
Voltaiques dans tous les domaines, techniques, administratifs
ot professionnels. M1 ce qui concerne sa part dans la foummiture
de 1'équipement ot les matidres nécessaires, 1a Société Voltalque
doit avoir plein droit d'acheter ses besoins 1) ob elle trouve les
meilleurs prix et livraisons, mais dans le cas que le fabricant étranger
oot disposé ) investir une grande partie du capital, il serait
nécessaire de lui donner préférence dans ces achats, si ses prix
ot autres conditions de qualité et livraison sont égales aux |
sutres oconcurrents,
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(3) - Yente et réscaux de Distrivutjon s

Dans l'organisation de l1l'usine, j'avais préwua W vendaur
qui stoccupe de la vente de la production de l'ums Aiwrse aux grossistes,
Il doit y avoir plusieurs distribtués dans les diveamrses régions &u
pays. Les commergants importateurs actuels, & Ouaggadougou,
Bobo Dioulasso et ailleurs auront une certaine priorité suivant
leur capocité et les chiffres d'affaires qutils fa Assint
suparavant,

Le vendeur devra éffectuer des voyages périoc<iiques dans les '
centres de disdbribution pour suivre de pris le moaaweamt des -
produits et les prix pratiqués, ainsi que les rémc€ions de la
clientdle, Les rapports du vendeur seront la base sur laquelle
le programme de fadrication est étadli, I1 peut &-®re enocuragé en
lui donnant un prime sur les ventes conclues en pluas 4d'un certain
limite,

Les escomptes recommandées sur les prix de weanto en détail
sont 7 % pour les détaillants et 14 £ pour les gro assistes 1

Prix vente consommateur 100 (P& 3x publid)
Prix vente au détaillant 93¢
Prix vente au grossiste 8 %

(93 x 0.86)
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ATEXE V - 4,

~

ARTI LA MA EN 1970
CLES DE MENAGE EM.ILLIB E{ HA TE VOLTA I¥PORTES PAR ISON "CAT"
{rrovenance Hong Kong)

QPE ! DZ ! QIE ! DES
L R KSCRIPTION IDAIM! PRIX ! PRIX ! PRIX ! PRIX
CAISSE : ICKS !FOB HK,!FOB | VENTE ! VENTE
! ! ' ! 'DZ Sh. !DZ.F. DZ.F, ! TOTAL
= . - - ) oot ! ! ! EN GROS
180 1 800 | Wash B {18 1 * ot
70 1401 2,800 1 pusin Uhite : 181 3/51 14t 305 1 244,000
B0 115! 1,200 1 ; 241 5/6 1 1841 490 11.372.000
9 ! 30! 2,100 ! " 124! 5/9% 194t 515 ! 618,000
80 110! 800! " 1281 7/871 256 1 680 ! 1,428,000
10 ! 8! 80! " tag L 8/11 2701 715 ! 572,000
90 ! 6! 540 ! " P45t 23/- ! 768 ! 2,000 ! 162,400
70 t 4! 2801 " 150 ! 31/5 1 1,049 ! 2,780 ! 1,501,200
40 ! 3! 120! " 1 60 ! 55/6 t 1,853 ! 4,900 ! 1,320,000
10 ! 31 0 ! " 1 65 1 74/6 1 2.488 1 6,590 ! 740.800
o ' ; 170 : 83/8 | 2.794 1 T.400 ! 222,000
o ; ; ; P ! sup TofAL '8 .387.400
40 800 , Wash Basi ! ! !
40 t40 ! 1,600 : Basin, Decor, 10 611 203! ss0 | 432.000
0 115 600 g , 24t 8/-1 267! 705 1 1.128,000
6 130, 1.80, " L 240 8/t 267! 705 |  423.000
© tiog g0, v B, 1o/a 1 35t 90 L 1,638,000
Lo ! y 28y 10/11t 365 | 965,  %6.000
; ' Ly : ; , SUB TOTAL 1~4.007.000
40 1| 200 !iash Basi \ ; !
5 131 150 } wo "/Gold P Lo7/9, 259! 685 ! 137.000
! ! 1 ; 28 ; 10/7 ! 3530 935 ! 140,250
! 1 : ! ! ! —
, ! ° l . : ; , SUB 'ro'fu, o 2170250
! 150 !Seamless M | ! ’
5 'so! 250 !sou P:'t‘ug; oy ; o1 61, 203t 50 , 5.0
4 P a Y H N
» !!40 : . : ¢, Wh/Cold X L 5/33! 224 : 595 1 143,750
: 0 Footed Bowl W | ! i : !
20 13, f0; owl ¥/0 Cover 116, /61 218 = 580 1 464,000
20 0, 60, ! or 118, Tt 2ml Gt 419,500
b : 120, 9/6f 7! B840 ! 501,000
P ! Py ! SUB TOTAL A7, 500
10 50 1 500 'Footed . . ; ' i
B
10 l 20 1 200 ! . owl H/Co;::o 110! 7/1 1 253 : 670 : 135,000
10 351 350 " ro1l21 8/91 292, 770 , 208,000
20 251 5001 " 14 10/6 351 930 D 325,500
20 | 20 4C0 " 118 1 14/-1 468 | 1,240 | 620,000
20 121 20 " 1 201 16451 548 ; 1.455 |  582.000
0 '10! 200! . 124 22/5 1 749 ; 1.990 b A717.600
: ; 3 126, 26/3t 877 ° 2,325 [ 465,000
! ! ! A !
! SUB TOTAL -
” t 20 ! 1.800 'FOOth Bowl w/c°v‘r ! 20 16 ! : 1 3,113,100
1o {Bak.Knob, Decor. , 201 16/41 545 | L.aas 172,601,000
0 11! 280 tFooted Bow ! ' : !
! 1 ¥/Cove ! ! ! : '
! Inten Kaon, D{cor r 2 20/5 | 682! 1.810 | 506.800
, P ! !
%‘Qunun---aninnn; -9-1 EEaEEmTIR f ! ! m‘ui :




[

-~ Quantité des pidces en t81e emboutie = 313.600 pidoss, domt 12,600
pillces dépassent 40 oms en diamdtre -

= Poids total environm et tomnes nettes ot bhrute respectivemsnt
= La valeur de ces lots est résunée comme suit (approximstif)

B Nillions JOB NOMO KOWO CIP OUAGA,  PRIX REVINNT VINTE GROS
Prance CT4 17,73 9,63 17,80 20,46



QTR 1 DZ ! DZ ! DESCRIPTION ! DIAN! PRIX | PRIX | PRIX 1 PRIX
!

CAISSIS ICAISSE) ! CMS | FOB PAR! FOB DZ! VINTE | VINTE

. ! : ! ! | DZ Shs.! P.CPA | DZ F.CFAITOTAL P.CPA
160 | | 5000 Wash basin S0Whitel 18 | 4 | M1l 295 | 2.360.000
200 : 40 , 8,0001 SCimsrble!l 24, 5/9 , 1921 305 | 4.040.000
50 y ©, 1.5001 ! 8, 1/4 , a5 6% | 975.000
50 ) 34, 7001 1 3% 12/9 425! 1.125 788,000
50 {10 | 500, 1 40° 15/2 ' 5061 1,40 | 670,000
120 1 6 , 72 1 501 31/- 1 10341 2,740  1.970,000
50 L 4y 200: I 60| 54/5 1 1.815; 4.800 960,000

! !

Q@ 2 115 ! 0iFingervow wmax, | 2] 18/81 | 623} 1.6% 495.000
1 120 | "201knod, cover, decor., 22, 168/8 623 1.6% P 33,000
» iz | e boul a9 ' 126" 1920 597,000
43 110 4% , 26 25/1 1 853 2.260 1,015,000

! ! ! !
) : 20 ! 500iFinger bowl w/o covl 24 1)/~ ! 434; 1.150 | 575.000
25 ;15 1 375er, decor, 1 26, 15/111 531 1,40 528,000
! ! 1 ] ! ! \ ]
Zﬁ----:----.---31‘211-----.-----------------u-----------.----l-mm-}i‘%-&-----=
~ Quaatité totale des pitces en t8le 271,908 pidoes
- Poids total 57,26 et 71,11 tonnes net et brut respectivement,
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ARTICLES DI VEJACE FHAILLES JMPORTES BU_HAUTE VOLTA BN 1970 PAR LA
KAISOL SOVIKAS

L

QTE ! Dz ! DZ ! DESCRIPTION ! DIAM! PRIX IPRIX | PRIX ! PRIX
CAISSES ! CAISSE! ! !CKS | FOB  !POD ! VENTE ! VEITE

! ! ! ! ! DZ Shs.!DZ CPA IDZ CPA ! TOTAL

! ! ! ! ! ! | ! P.CPA
20 ! 80 11,600 IWash basin, 50% 1 18 1 37 1 1121 297 1 475,000
20 ! 60 11,200 !white, 50% colour ! 20 | 4/3% ! 13 | 35 | 426,000
40 ! 40 11,600! " ! 24 ! 5/9; ! 181 ! 480 ! 770.000
20 3% !t 700! " 1 26 1 6/10 ¢t 213! 565 | 396,000
X0 125 1t 75! " 1 01 9/3 1 289 ! 765 ! 572,000
¢ ''20 ! 400! " ! 32 110/6 1 3281 870 1 348,000
20 114 | 280! " ! 3% 113/8 1 426! 1.1 1t 36,000
40 110 ! 400! " ! 40 116/85 ¢ 521 1 1,30 1 552,000
20 ! 6 ! 120! " ! 50 1 334 11,080 | 2.7% ! :2330,000
20 ' 4 ! 80! " ! 60 1 58/7 11,828 1 4.840 1 - )87,000
10 i 100 !'1,000 !Finger Bowl, 50% ! 10! 2/5 1 715! 199 1 199.000
10 ! 80 . ! 800 !white, 50% colour ! 12 ! 3/0% ! 95 ! 252 | 202,000
10 ! 60 ! 600! " 114 1 3/9F 1 118 313 1 188,000
20 ! 50 11,000 ! " 1161 4/7% 1 144 1 B2 1 382,000
20 ! 40 1 800! " 118 1 5/6; 1 1731 458 1 367.000
20 ! 30 ! 600! " 121t 7/05 1 220 | 582 350,000 -
20 1 2% ! S00 ! " 1221 8/1%4 1 269 ! 713t 357.000
10 120 1 200! " 124 110/3% 1 3381 893 1 179.000
10 b1yt 150! " 126 ! 12/11 1 403 1 1,070 ! 160,000
15 ! 50 ! 750 !Soup Plate, Decore! 24 ! 6/11 1 216! 570 1 428,000
15 ! 40 ! €001 " ! 26 | 8fo0 1 250 1| 660 ! 396,000
20 ! 10 ! 200 {Chamber pot, WH w/d 20 ! 14/10 1 463 1 1.225 | 245,000
15 8 1 1201 " cover] 22 !21/2 1 6601 1,75 ! 210,000 .
2 ! 10 ! 20 !lunch Carrier Whitet 12 ! 35/4 ! 1,102 | 2,92 1 358.X%0
2 ! 8 1161 " ! 14 ! 41/2 1 1,286 | 3.400 | 54. 300

H H L M v H H 4
gﬁz---tlnlﬂt.-tl'.&;ggé' I.------I--.----I.L-- 3."."---IIJI-I--...L.----.....IL.Q‘M.

- une escompto de 7 % est appliquée sur les prix FOB en Shillings.

= Quantité totale des pidces en t3le 176,208 pidces,



MPORTES DY NAUTE VOLTA EN 1970 PAR -

-

! PRIX VENTR

| TOTAL

! PRIX

!DIAM [PRIX FOBI!PRIX

! CK8 ! DZ She.! FOB

! DESCRIPTION

!
!

! D2
CAISSES [CAISSE |

UE

IVRITE

IDZ CFrA IDZ CFA

| F.CPA

Ghep GEee GBS GE ENS EE G e e @G e @Rt Ge WRe Ge Whe Gme

e G G W GR e Mo e Whe @ed Wne WG TR WRe Gme WP GEe

SRIIERAAIRKR/IIIIE

e e Gue EDG @ee G Gme @ee e e e fme  Gus Gme Wme Gme

[ J 0' “
2 g 3
] 8 mmm
- - -
3 E. 3%-
m....n.nnwnnnuh"ﬂ
s 9 9
R L
" edlen

e Gee EE W Wme et GEG SR Ghe G oG Ehe Gve S GHe @ee W0

.
L]

1000 ..

i 14

LAZZR e booooeeeooadoe o LTOTAL 18,017

v

1

RL“.J...--.-.

e Poids total 27,60 et 34,60 tonnes net ot drut an

= Yaleur en nillions F,.CPA

vente

CIF Ouaga

. = Quantité totale des pidces en t8le 152,160,

q




R ATIE

S iy ! D2 ! ! IDIAX IPRIX POBI!PRIX FOB! PRIX ! PRIX
CAISSES ICAISSE! DZ IDISCRIPTION ICKS IDZ 8hs. !IDZCFA | VOITE ! VENTS

! ! ! ! ! i IDZ CFA | TOTAL

! ! ! ! ! ! ! ! P.CPA
50 ! 80 14,000!Wash Basin, White 118 ! 3/54 ! 114 ! 3 11,212,000
50 1 40 12,000! 124 1 5/6 ' 183 1 485 ! 970,000
50 t X !1,500! 128 1 7/9 t 258 1 683 11,024,000
100 , 6 ! 6001 15 1 32/- 11,068 1 2,8% 11,698,000
o0, 4 | 400! 1 60 , 56/4.8 ! 1,882 1 4.9 11,988,000

T i ! ! ] !

. ! !
m---- & ia:?m Sains --..-.-..-...‘----‘-ﬂ------l“...---l-- --m-‘gﬂgzm

- Poids total 27,50 et 34,50 tonnes net et brut,

- Qté totale des pidcos en t3le emaillées 102,000 pidoes,
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ANBEY - 9,
ARTICLES DE KENACE IYAILLES IMPORTES EN HAUTE VOLTA XY 1970 PAR IA
QT ! DZ ! DZ! IDIAM IPRIX FOBIPRIXIOB! PRIX IPRIX VENTE
CAISSES |CAISSE! ! DESCRIPTION ICKS IDZ Shs, IDZ CFA !VENTE DZ ! TOTAL
12 125 : 300 | Wash Basin, White | 0 ! 8/4 I 27181 73 I 222,000
20 114 , 280! " p 36 112/4 1 411 11,090 | 306,000
3% 110 , 360! " , 40 ! 15/- 1 50 ! 1,330 ! 480.000
b ! 6 | 180! " ) 50 ! /- 1 1,000 ! 2,650 1 478.000
. 2 14, 80! " , 60 1 52/9 11,760 ! 4,670 | 374,000
L 6 125 | 150 ! Wash Basin, Decor, | 0 ! 1l/= 1 364! 965 | 144.500
8 'l , 1121 " g 36 1 15/8 1 523 11,39 ! 156,000
18 110 , 1801 " 40 119/8 ! 656! 1,735 ! 312,000
13 16, 181 " ) 50 ! 33/8 11,290 1 3,430 | 268,000
8 4, 321 " 60 ! 68/9 1 2,294 ! 6,100 ! 195.000
10 125 | 250 !Tooted Bowl w/bak, | 18 | 138 | 456 1 1.210 | 302,000
20 120 | 400 ! knob +cover, decor.! 20 ! 16/2 | 539 ! 1.4 ! 570.000
20 115, 20! " 122 ! 18/11 ¢t 63 ! 1,670 ! 500,000
20 112, 240! " 124 !'22/2 ! 739 11,960 | 470,000
8 115 | 120 jCurry dish w/knob, | 18 ! 18/7 ! 620 ! 1.640 ! 197.000
10 110 , 100 ; cover, decor, 12 ! 22/= ! T4 1195 ! 195,000
10 1 &, 80! " 122 125/9 I 85 1 2,280 ! 183.000
10 1 6 , 60! " 't 24 ! X0/4% 11.0131 2,680 ! 161.000
R T 1 4 T 14 g -
ﬁ-.-.I-L-ﬂ.ﬁ.L}&H'.L---.--.-.ﬂﬂt an 1 I-J --‘!.I ! 3-.--.-L-2;2&§;299-:

= Quantité totale des pidces en t8le 58.224 pidces

'1 -~ Poids total 18,90 et 24,40 tonnes net et brut respectivement




vV - 10, !

ARTICLES DE MINAGE EMAILLES IMPORTES EN HAUTE VOLTA EN 1970 PAR |
U, RIZK ATTIE . '
‘ !
QTE 192 | ! IDIAM [PRIX FOBIPRIX FOB! PRIX | PRIX |
CAISSES!CAISSE! DZ ! DESCRIPTION IS {DZ Shs, IDZ CPFA IVENTE ! VENTE ,
1 ! ! | ! ! 1 DZ CFA | TOTAL
! ! ! ! ! ! ! y Fr.CFA
10 ! 80 ! 800 !Wash Basin, White ! 18 ! 3/4% ! 1131 300 ! 240,000
10 1 60 | 600 ! " 120 1 4/ ! 135! 358 ! 215,000
10 1 40 | 400 ! " 124 !t 5/5 1 181t 378 ! 191,200
10 ! ¥ ! 0! " 128 1 7/1 ! 2531 670 ! 207.000
10 125 1| 250 ! " ! ! 88 1 289t 765 ! 191,250
10 ! 6 1 601 " 15 ! 31/4a 11,0451 2,770 | 166,200
10 ! 4 1 401 " 1 60 ! 55/1 11,838 t 4.880 ! 195,200
10 I 9 ! 500 tFinger bowl w/o cové 16 | 4/4 ! 145! 385 ! 192,500
10 ! 40 | ACO ! er, white 118 ! 4/2F t 1401 370 1 148,000
10 I 3 ! 30! " 120t 6/7 1| 2201 582 t 174.600
10 ! 2 ! 200 !Footed Bowl w/bak, ! 20 | 16/10f | 563 1 1,460 1 292,000
10 1 12 1| 120 ! _knob, cover, decor] 24 ! 23/2 I 738 1 1,950 t 234,000
10 ! 60 ! 600 !Soup plate, decor, t 22 ! 5/7 I 186 1! 493 ! .)25.800
10 1 50 ! 500! " 124 1 <6/6 1 2Tt 575 ! 207.500
-t t +— t t + 4 $
!

..'-..-J.-.---nggz

9.-.L--------.---.-----CLH--“

l---.----

= Poids total 11,07 et 13,52 tonnes net ¢t brut respectivement,

= Quant ité tohle 64,660 pidces en t8le.

----.--.-----..---L}‘9£‘£ =
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EV =

DE MENAGE MPORT Yo

m-.&----.-—!éggé-!--.--- bt L 0 L E 1T Y T ---1

§t¢é SOCOBA, M, M, BACHOUR
QT ! Dz 1 | IDIAM! PRIX FOB! PRIX FOB! PRIX ! PRIX VENTE
CAISSES|CAISSE! DZ ! DESCRIPTION ICHS ! DZ Shs, | DZ CFA | VENTE ! TOTAL
! o b ! 'DZ CFA | Fr.CFA
‘6 ! 20 ! 120!Wash Basin White 13! 9/10 I ‘38 t 870 ! 104,000
13 ! 15 1 195! " 1361 12/10 ! 428 ! 1,135 ! 221.000
11 1 20 | 220/Wash Basin, Decorated! 28 ! 10/3 ! 343 ! 910 ! 220,000
11 120 1 2200 " 1321 12/10 | 428 ! 1,135 ! 250,000
6 115 1 9ot " 136! 16/5 | 548 ! 1,450 ! 130,000
13 1 25 ! 325!Deep Wash Basin, Whitd 2( ! 8/~ | 267 ! 710 ! 231,000
9 !t 20 ! 180! " 126! 8/=- 1 267 ' 710 ! 128,000
9 ! 20 1 180! " 128! 9/10 ! 328 1 870 ! 156,500
7 1 20 1 1401 " PX !t 11/4 1 315 1 965 ! 135,000
1l ' 16 ! 176! " 1321 13/9 't 459 ! 1,218 ! 214,000
5 115t 75) " 'Y 16/11 1 564 ! 1,500 ! 112,500
2 11T 14! » 140t 26/6 1 884 ! 2,140 ! 32,800
8 ! 6 | 48'Round Tray, Deco-ated! 50 ! 36/6 ! 1,218 | 3,240 ! 155,000
14 4 1 98 T 4 ' . Rl
! ! ] 12,069,800

BBV EPE IR TN

- Quantité totale des pidces en t8le 23,796 pidces

- Poids total 7,95 et 10,00 tonnes net et brut respectiveaent.
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NDEREV - 12,
FRAIS DOUANIERS

MATIERES PREMIERES ET MACHINES

Provenanc UDEAD CEtE L
Afrique Marché Commun utres pays étrengers
DCCido
% % %
- pigments [pigments jmachines {fours jpigments Pnchines fours
émaux émaux meux
e .oits da douans - - - - 5 5 5
= Droits fiscasux
d'importatior - 44 3 P4 495 32 2
~ Taxs unique 21 - - - - - -
- Teaxs spéciale 18 18 18 18 18 18 18
~ Statiatiques ) 1 ) 1 1 1 1
« Taxe produite
importés *(TPI] 6 é 6 6 6 6 6
TOTAL % SUR VALEUR 40,40 72,78 39,00 (20,26 ,79,14 65,36 33,56

® Taxe produits importés ast calculéa sur la veleur + droits.
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ANNEXE V = 13,

) FRAIS DOUANIERS

ARTICLES DE MENAGE EMAILLES

et
OUVRAGES EN FER
v .
TUTTTRRYS “Provenances JUDEAD CEY Autres pays
. Afrique Occid.| Marché Commun étrangers
= Droite ds douans - - 10 %
» Droit fiecel d'importation - 4 % 46 %
= Texs unique 21 % - ' -
‘@ Texs spécisle 10 % 18 % 18 %
= Statistique 1% 1% 1%
e Texs produite importés *®
(tel) 6% 6 % 6 %
TOTAL € SUR VALEUR 48,40 % 72,78 % 85,50 %

®* Taxe praddits importés est celculés sur le valeur + droits,

..J.l 11 est A noter qu'ectusllement, suivent ls terif dousnisr en vigueur,
, 188 articles an t8les embouties non émeillés subiront les mimes frais
douanisrs que lee articles finis en émeil,
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ANNEXE V - 14,
CALCUL DU PRIX DE REVIENT D'UN LOT TYPIQUE "aA®

150 CAISSES IM: SRTEES PAR M, WAJDI ATTIE EN 1970

DIA shs '

= BASINS (H H CMS FOB/DZ ,
10 cases x 80 = BOO dozen 16 /4%
" " X #0 = 600 dozen 20 4/0%
" *  x 50 = 500 dozen 22 4/5
" ® x40 = 400 dozen 4 5/5
* "  x 35 = 350 dozen 26 6/5
" "  x 30 = 300 dozen 28 1/
* » x 25 = 2450 dozen 30 8/8
» " x 20 = 200 donzen 32 9/10

FINGER DBOWL WwITHOUT_COVER (DECORATED)

20 cemes x 4L = BOO dozen 18 71/8

13 = x 30 = 450 ® 20 9/4

20 » x 25 = Sp0 v 22 11/5

15 = x 20 = 300 " 24 13/5

Prix total FDB HONG KONG =070

Prix totasl 70B (6586 F CFA/L) ' 1.282,142 F

Transpoxt Hong Kong / Abidjan($607.86 & 278F/§) 169.000 F

Transport Abidjan - Quagadougou 143.10C F
' TOTAL CIF 1.594.242 F

Droit de douane st sutrea frais douanisrs 1.187.865 F

Taxe TPl 6% sur valsur + douane 165.966 F

PRIX DE REVIENT TOTAL 2.,948.07. F

o FOB  HONG KONG , 100,- % : . [
o« CIF  DUAGADOUGOU 124,4 % -
o PRIX DE REVIENT TOTAL 230,- %

. PRIX DE VENTE EN GROS
(15% SUR PRIX DE REVIENT64,5 %




pr—
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ANNEXE V - 15,
CALCUL DU PRIX DE REVIENT D'uM LOT TYPIQUE ™p*

50 CAISSES IMPORTEES PAR M,VLADG SALEM EN 1970

(Sté COMPTOIR AFRICAINS DES TEXTILES)

W KNOB Y-ON CO

CMs SNS- FOB/D2
50 cesss x 20 = 1000 dozen 20 16/4
(groas wmight 4699 Kgs)
Prix toteal FOB HONG KONG £ 816-13-04
. " " » Frs CFA 547.5%6
Transport a Ouagadougou Frs CFA 133.000

TOTAL CIF v 680,556

Droit de dcuane, ete . 489,360
Taxe TP1 6% sur valeur + douans 68,340
Frais divers du stationnement et gutras 3.250
Transitaire ‘ 19.813

PRIX DE REVIENT TUTAL 1.261.319 Frs CFA
o FOB HONG KONG 100,- %
o CIF OUAGADOUGOU 124 ,4 %

o PRIX DE REVIENT TOTAL 2 ,- %
o« PRIX DE VENTE EN GROS 265,« %

( 15% SUR PRIX DE REVIENT )








