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1. Introducción 

Este trabajo pretende dar una idea de la magnitud de la industria 

de refractario« en Colombia,  partiendo del tamaño del mercado 

diacriminado por tipo» de refractarios y por sectores Industria- 

le» que los consumen.    Luego se tratari preferencialmente acer- 

ca de las materias primas y de las principales experiencias y 

problemas que se han tenido en la fabricado:, de refractarios 

con dichas materias primas. 

2. Mercado 

El siguiente cuadro muestra el mercado durante el perfodo 1071- 

1975 en toneladas.    El estudio fué realizado en 1871 y se ha cum- 

plido bastante bien. 

Tipo de refractario 1971      1972      1973     1974      1976 
Sllico-aluminosos y alta alamina    21154   22148   24238   24020   25002 
Básicos 2136     2204     2037     1990     1982 

ToUl 23290   24352   26275   26010   26984 

•**...,,. --•..^„í,,,;.,-.,¡ÊmÊiàf it**r ÍUJL&> ^íA^,  , à,. 
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En cuanto a usuarios el mercado .e distrae a8í,  on relación a 

los sectores Industriales más importantes : 

Grupo tadustrial        1971-%      i972-%       1973-%       1974-%    ,975-% 

Siderúrgicas 
Cementos 
Vidrio 
Cerámica 

6.246 50   6.800 57   7.682 60   8.176  65 8.650 66 
2.504 20   2.869 24   2.445 20   2.112  17 2.142  16 
1.867  15      351     3       486    4        310   5.5   560    4 2 

328   2,6      328   2.7      328  2,8      328   2fi   328    2*4 

La producción de hierro y cemento ha sido así •„ l0. ttlBOI ^ 

(toneladas) • 

1971 1972 1973 

Hierro * 
Cemento 

248.000 275.000 266.000 
2.Ö26.000.000     2.874.000.000    3.000.000.000 

* Esto* datos corresponden únicamente a la producción de Paz del 

Rio. la productora de hierro más grande del pai. y que trabaja a 

partir de mineral de hierro.    Falta la producción de las Siderúr- 

gicas »emi-mtegradas (que usan chatarra), U cual se estima para 

1973 en 200.000 toneladas. 

Empresas   fabricantes 

El 85% de los refractarios en Colombia se producen *„ la dudad 

da Medallín, en donde está localizada U Empresa de Refractario« 



mm 
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Colombianos S.A., la cuai es la mag grande, y otra« doa empresas 

menores. 

3.1        Tipos de refractarios que producen 

EstaB fábricas producen ladrillos sílico-aluminosos y de alta 

alúmina,  especialidades,  aislantes,  antiácidos y tapones de 

grafito 

4. Vi aterías   Primas 

Estas fábricas utilizan principalmente 2 arcillas cuyas veta« se en- 

cuentran al oriente de Medellfr,  a 40 y 60 Kms., respectivamente. 

La arcilla de Rionegro es sedimentaria y consiste de caolinita bien 

cristalizada en el intervalo de tamafie de partícula menor de 1 mi- 

aron.    Contiene glbsita la cual aumenta el contenido de alúmina y 

mejora la refractariedad.      Contiene cuarzo en el intervalo de tama- 

nos de 2-5 micrones,  lo cual permite esperar un efecto fundente mí- 

nimo.      Su PC E es 32 1/2.      Tiene una composición química así : 

Si02 4». 3% 

Alp3 34.0 
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Fe203 i.o' 

Ti02 2.8 

CaO 0/' 

r-so 0.7 

ppi 12, Ü 

Tiene ?: iena pl<*jticida<!. 

La arema de L, Union e. también .edim.ntaria. ti.n. muy poca 

pUwtlcidad, c,nílrn. caolinita, gibeeta y cuarao. Su PCE e. d. 

34 y tiene la ««/mienie compo.iciòn química : 

Si02 

ALjOg 

r»8°3 

TiOn 

CaO 

MgO 

PPi 

47.7% 

35,4 

0,6 

1,6 

0,0 

0,8 

13,k 

Sistemas   de   producción 

*> .e entrará a explicar é*tiU*m*to toda, l„ «u^ « ^ 

esso, sino a considerar en orden lo« principal*, problema, qt». , 

preeentnn en It producción. 
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5.1        Preparación de materia« primas 

El hecho más determinante de la calidad y el rendimiento en 

la preparación de chamóte es el uso de hornos periódicos. 

Además del alto costo y el bajo rendimiento,  el chamóte re- 

sultante presenta mucha variabilidad en sus propiedades,   su 

porosidad   us alta y  su U.S.G baja. 

El chamóte más típico tiene una porosidad promedia de 20% 

con un intervalo de variación entre 15 y 28%; tiene B.S.G de 

2.05 promedio, con variación entre 1,96 y 2,10. 

5.2       Moldeo 

La falta de plasticidad de las arcillas y las propiedades dsl 

chamóte constituyen limitaciones ara la fabricación de la- 

drillos con características tales como gran tamaño (espeso- 

res de mfts de 45 pulgadas) y bajas porosidades. 

En el caso de ladrillos prensados, los que tienen espesores 

mayores de 4,5 pulgadas se agrietan fácilmente en la cocción 

por la zona central; esto se atribuye a las malas caracterís- 

ticas de flujo de las me7.clas debido a la poca plasticidad 

de las arcillas. 
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En ladrillo, moldeado, manualmente el rendimiento e. bajo 

y .61o pueden fabricar-e con baja, pérdida, en el proce.o, 

ladrillo, „o mayor„ de 20 kUoi y de Mpesore- no muy 

grande.. 

En cuanto a Wrülo. fabricado, por proce.o húmedo tam- 

bien .. pre.enta U dificultad de la poca pla.ticidad de la. 

veilla.. pre.entando.e grieta, y acabado deficiente de lo. 

ladrillo.. 

Como ilu.tracione. de lo. anteriore, problema, que .. han 

mencionado, t.nemo. por ejemplo que en ladrillo, para cu- 

chara, de acería, .olo pueden lograr., poro.idade. del or- 

den del 25%. 

En Colombi, no .e conocen harta el momerrto m«*eria. pri- 

m« apta, para la fabricación de ladrillo, par. alto, horno.. 

Tampoco .e conocen existencia de materia, prima, par. 

la fabricación de ladrillo, báaico.. 

CmmM COn é,tM b•« «plicacione. haber dado un« 

•ornerà idea acerca de la indurtria de refractario, en 

Colombia y de la. dificultad«, que ^ tienen actualmente, 

..pecialment. .„ lo« ..pecio, relacionólo, con la. «afri., 

prima.. 
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