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La aisslon to« experts, Ing,  J «an OÊWRM et Dr. Lothar mimmwi 

I   était prévu» pour une durée de troie moie & oompter du IS ootoars if?i» 

HI« devait dono •* achever le 17 janvier 1973* 

4 1* demande du Gouvernement Marocain, elle fut prolongée A* trois Mie, 

•oit dono jusqu'au 17 avril 1973» afin de couvrir un ohsmp plus vaste 

que oelui initialement prévu. 

le but de la mission était de fournir une assistano« technique au 1*I*P>I* 

(Bureau d'Etudes et de Participation« Industrielles) de Rabat» en I 

- vérifiant les études déjà effectuées relatives t l'installation au 

Karoo d'une uni^é de production de ohlorure de polyvinyl•* et las 

compliment « au besoin } 

•   «ffeotuant une étude sectorielle teohnioo-éoonomiqus es 1*industria 

es transformation, oonsommatrioa de ohlorure de polyvinyl e «ais sjuni 

ds toutes les autres résines, en vue é» determinar son potentiel «t sss 

besoins ; 

- prooédant i un examen des réglemente douaniers ? 

- suggérant dss applications nouvelles des plastiquas, pssrtlouliWa«s«t 

«n agriculture. 

A oe programme de travail, il fut ajouté, dis l'arrivés tea «sporta, 

d'autres projets d'études t 

- Btude de marché du ohlorure de polyvinyls pour determinar le« ««alités 

I fabriquer en f o not ion des besoins dss utilisateurs | 

- Etude «a l»4hfolution des prix du ohlorure de polyvinyl« sans la passé 

st les tendances futures ; 

- ftude d'un projet de '«Centre d'Etudes st de Développement éM Imtsaifiaa 

Plastiques** (CEDIP), et promotion de oe Contre auprès te« inéustriels 

du seoteur plastique» 
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IR ornara te nlsslon, d«autrea problemee apparurent et 
incorporeo dans lee étutea l réaliser • 

•   OftMtruotion de seule« et ovrt illogea pour l*lnduetrle. I 

-   Produotlon te plastifiant« pour ehlorure de pel/viss/le« A 

l*u*e tea plus grotti«! tot tifosi tont teo exporte o été «e oanetotss, om 
fur ot ft Monro te l'avenoessnt te leur« travaux et teo œ oteete sves 
loo dirigo tal« te« entreprise« te plastique«, lUtobllooMowirt d*u» «Liso* 
te œnflattee «t une coopération oostplttt et «ffiooo« te lo yoiot ItititH 
tea industríele te o« «eoteur. 

li eotto fin te nlsalcn» nou« adressons no« re*ereles»nta los pies tifi 
I toua leo dirigeante lu B.I.P.I.   I 

Honotour fehrjnod BBJCHaTAT, Directeur délirai! «Jot offrit 
te présider lo oonférenee aux Industriel• tossale pas* 1'enojM Jos« 
assUJMos* lui apportant ainai un aoutlen préeiewsr pour oes aortasjU 
ultérieure on vue i« lo promotion du Oestro d'ltudes et as 
teo Industrie« rlaatiquea» 

Monsieur Mustapha BHîHAIDUII, Secrétaire Oenéral, qui interri** I 
plusieurs reprise« pour f soil lier les relatifs« oso exporta e*es lo 
Minietere te 1 «Industria, avoo la JoMtufaoture d'Armes et Ruaitiess 
te Ita,  st aree d*autrea administrations* 

•onoieur Ahmed TsJJÄI, Ohef du Département "Ohiaie", owe» loom! U 
collaboration fut permanente, eordlale et effleese. 

leura relations avec le« industriel« eu «veo 1 * atei • ta tritios^ tees 
au long de la miaeion, lea experto furent inn'mpipola peer loor IssBilossja» 
•»»sieur Larbl »Wall, Ingénieur oh ini«te au B.E.P.I.    ge« sjOfitolain 
cosoours fut particulièrement eppréoié en malntee oeeeeieme* . 

1 

i 

{ 
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I. 

I.oa.    La présente étude a été établie BUT la base dea Statisti*«*« I»       I 

Oosaeroe Extérieur de 1961 I 1972 (août). 

1.0.2.    Las iwpiiUMr  de matières plastiques ont été" olasaées an trais 

oatégories t 

X.       Matières premi Ire B t résinas synthétiques, 

auxiliaires (plastifiants), produits de basa 

thanes. 

produits 

lai »elp*tV 

II. Produits semi-nanufaoturés i feuilles, plaquea, tuya«, i 

filaments et lames, tissus enduits. 

III. ProduitB finis. 

Il est ainsi possible de visualiser dévolution de l«i»*uetrie 

la transformation t travers son inoidenoe sur la provarti« 

produits finis importés. 

Notre méthode de elasseaent et d'estimation nécessita quelques 

explication et observations t 

1.1.    frisati jPffl^Çee 

1.1.1.    Nous les avons rassemblées dans le Tableau I. 

Tous les produite ont été pris en tonnes, tel que raparte sur las 

statistiques du oosjneroe extérieur, sauf pour les natilres sui- 

vantes t 

- Les réeines pnênoliques en emulsion ou en solution ont été 
prises h 50 i du tonnage indiqué, afin de ne prendre en eoasi- 

dération que la résine tlfche. 

- Les résines wninoplastee en énulsion ont été prisas éfaieasat 

I 50 ^ pour la mSsie raison. 
t 



t 

- Les résines alky don en solution! également à 50 % 

«   L'aoétate de polyvinyl© on emulsión a ató pria aussi I 50 jt 

- Les oollodions de nitrooelluloso, également I 5O £ 

En fait| on Bait que lee résines phéncliques sont livrées dans le 

oommeroo en solutions dont la oonoentration on extrait-»«©, peut 

varier do 60 a 70 i»    Mais les statistiques ne précisent pas tou- 

jours s'il s»agit do produits Bolides ou de produits liquides. 

En prenant 70 % au lieu de 50 {/l nour. avons tendu I oerner de plus 

près le chiffre probable en produits seos. 

La observation vaut pour les résines alkydes. 

Pour l'aoétate de polyvinyl e et pour les oollodiona, les 

trat ions varient généralement entre 45 et 55 % • 

1.1.2.    Nous avons exolu des matières premieres basiques (matières prlmalra«), 

la oellulose régénérée qui se présente toujours sous la forme A« 

feuilles ou de tubes,  pour des raisons inhérentes I sa teohnlque 

do fabrioation.    Nous 1*avons oonsidéréc oomme un produit seai- 

manufaoturé. 

Il en a été de même de la fibre vuloaniséo et des mat liras albumi- 

nofdes duroies (oaséine iuroie ou galalitho). 

I-2-   fT9faalB lJQ^1M««tfM*TB*tf 

1.2.1. Ils sont rasoembléB dans le Tableau II. 

Les statistiques du oonmeroe extériour détaillent les impertatiom« 

en feuilles, plaques, tubes. Nous avons dono pris ees ohiffres an 

considération. 

1.2.2. Nous y avonB inoorporé, oomme dit pluB haut, les ohiffres relatif« 

à la oellulose régénérée, à la fibre vuloanlsée et aux matières 

albuminófdes duro ice. 

1.2.3. Egalement, nous y avons adjoint les importations A« monofilsjftMSt« 

et de lames I base 4e matières plastiques synthétiques, qui »ont 



tort ini B au tissage de saos. 

1.2.4*    Le» tissus enduits, qui font ensuite l'objet d'une industria A» 

tranformation ui artloi.«»a manufacturés, ont été ausai 

oonste produits Bcmi-manufaoturáB.    Pour tenir oompte du til 

support, nous avons pris 50 # du tonnage importé (PVO). 

1.3.    ÊE^aUlLlafiaft 

1.3.1.    Toua les produits explicitement mentionnés oomme étant I 

mat lire plastique ont été réunis dans lo tableau XXX* 

1.3.2. Houe y avons ajouté les produits suivants t 

- Articles en ouir artifioiel (a 50 ^ du tonnage indiqué paw 

tenir oompte du support et des aoo esso ires) ) 

- Fleurs artificielles, généralement en totalité en plastifue t 

- Fils électriques isolés,  à raison du 1/5 du tonnage isawrté 

pour tenir oompte du poids du fil métallique | 

- Lunettes solaires, â raison de 50 $ du tonnage 1 •porti  | 

- Disques de phonographes ot films sonores, I base 4s plastic«* 
à 100 fi ou presque j 

- Brosses & donts,  en totalité plastiques,  dorénavant | 

- Poupées, pour 50 jf du tonnage indiqua j 

- Jouets, pour 50 % du tonnage importé | 

- Boutons (polyesters, galalitho), pour le poids indiqué | 

- 3tylominee, porto-plumes réservoir { 

- Peignes.    Une évaluation a été falto pour les appareillas»! 
électriques. 

1.3.3. Il y a une très petite importation de meubles oomportant dos 

parties plastiques, mais nous avons d(l la négliger par suit* 

de 1*impossibilité d'évaluer le pouroentago de la matilro platt ietu>. 

• 
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1.4.     Premiers onaejgnemcnts tirfis do Hexamen dea importations 

.Si nous oonBidóroiiG les imbriques successivement dañe llorare où 

elles figurent sur los tableaux, nous faisons les oonjtatations 

suivantes t 

1.4.1.    Matlores premiaros 

1*4* 1.1 Le tonnage de plastifiants importes justifierait,   si oe n'est 

dajâ fait ou envisagó,  la cróation d'une unito de fabrioation 

d'adipato d'ootyle et de phtalato d'ootyle,  pht ciato dt¡ butyle. 

Cela ne repráoente pas un tros gros investissement.    Dans un 

sooond stage,  la production de l'alcool ootylitjue pourrait 8tre 

envisagée, â partir d'aloool áthylique ou par le procédé oxo. 

1.4*1.2 Le tonnage de résinée phénoliqucs diverses oonsommáes est trop 

incertain quant à la varietà des qualités importóos et nous avons 

un doute sur 1» apporte nano t den produits incorporas dans oe groupe. 

En effet, nous notons que la nomenclature douanière possède des 

rubrique» o*llos que "Phónoplastus en monofila"  (39*01.16 et 

39.01.18,  dans los statistiques de 1972).     De tels produite 

n'existant pas techniquement ni oommeroinlement,   il est permis de 

se demander s'il ne s'agit pan d'autros types de nSsinos classées 

ioi par erreur ou fraude. 

1.4.1.3 Leo aminoplastcs oommencent a représenter un tonnage substantiel* 

De toute faeon,  1er, phênoplastes et les arr.iroplastes sous forme 

de rósine E liquides,  pourraient représenter des tonnages susoep» 

tibios do justifier une unité pour leur production oonjointe oar 

l'appareillage ont identique pour oes deux types de resines à peu 

de vrj»iantcs pren. 

I 
1.4« 1*4 La consommation des résines alîqrdûs est presque intégralement 

ráalisóc dans les peintures,  <5maux au four ot  similaires*    En 

•j principo, oe tmt les usines de peintures elles—rotino 0 qui les 

pr<5paront pour leurs propres besoins.    Une telle fabrioation 
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eet valable à partir d'un tonnage annuel do 500 tonne* environ* 

Une enquite sur lea usinoti le peinturée permettrait de »avoir 

ai une ou plusieurs d'encre elles seraient en mesure d'envisager 

une telle production. ( 

1*4* 1.5 D'autant plus que la oonsommation des risine s polyesters est en 

voie d'augmentation et pourrait représenter!   si les ohiffreo des 

Biatistiquos sont exaots, une oapaoité rentable*    D'ailleurs, la 

produotion dos alkydos et des polyesters peut,  en principe, Itre 

réalisée danB des appareillages identiques,  le ohoix du «étal les 

autoolaves ayant oependant une importanoe notable* 

1*4.1*6 On notera avoo intérêt lo ohiffre d'importation du Polyethylene 

pour I972 1 plue de 13 000 tonnes estimées.    Cela néoessitera 

dans un tris proohe avenir l'étude d'un projet pour a* produotion, 

bien qu'il Boit important de savoir,  dans oe total,  la part du 

polyethylene basse densité et oelle du polyôthylone haute densité* 

1*4*1*7 I<e8 importât ion de polypropyllme figurent seulement I partir de 

1972 ot conoernent probablement le démarrage de la produotion de 

monofilaments et fibrilles pour le tissage.    Oe ohiffre serait 

dono a ajouter a oelui relevé dans le Tableau II (somi-manufaoturés) 

& la rubrique dec monofilaments et lames*    De toute fafon, il est 

enoore insuffisant poui   Justifier immédlftte.Mnt une produotion 

de polypropylene 

1*4*1.8 La consommation des polystyrènes reste insuffisante, et sen aooroie- 

sèment oet lent, pour justifier une telle produotion* 

1*4*1*9 Los ohloruros de polyvinylo représentent un tonnage qui approche 

los 10 000 tonnée annuelles*  Mais, bion que la proudotion de ottte 

résine soit justifiée dos maintenant, il importerait de ooanattre 

avoo assez d'oxaotltude 1 

-   La proportion de granulés plastifiés importés pour determinar 

la teneur exacte en PVC du base (oertains granulés peuvent 
oontenir jusqu'il 40 'f, do plastifiants) } 
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-   La nature dea polymères oonsommós I emulsion,   Buapeneion,  «to.» 

le poids moléculaire utilisa por chaque fabrioant (valeur K) I 

la granulometrie souhaitée on fonction de l'appareillage utilité 

pour la préparation dts granulisi 

A priori,  nous pensons qu'environ 90 /, du PVC utillaé peut Itre 

un polymère en suspension. 

Mais le ohoix de 1'appareillage destina au séchage du polymère 

peut Stre oonmandé par la granulometrie généralement désirée par 

les transformateurs.    En effet,  la technique de aéohage de 1»emul- 

sion ou de la suspension de polymore influe sur sa granulonétrie. 

Si l'âmulsion, ou la suspension,   passo directement dans un atomi 

du type Luwa,   sans concentration préalable,  par élimination d'une 

partie de l'eau,  on obtient,  avec do l'air I 121°0,  des partioulaa 

d'une dimension un peu inférieure  a 325 mailles. 

Si l'on opère,  apris oentrifugation pour réduire la teneur en eau 

a '¿5 % ,  dana un séchoir rotatif avec de l'air â 135 C,  on obtient 

ime granulometrie de 140 mailles. 

Si l'on seehe par injection dans une conduite de 0,76 m de ilmètr« 

ou la dispersion est brusquement  on contaot avec de l'air I 150 C » 

la résine,   partiellement  sóchée E 8-10 % d'eau,  passe eneuite dan« 

un oyolone sécheur a 135°C,  «t sort avec une granulometrie de 100. 

Enfin,  si l'on paese dans un so0ond séchoir tubulaire aveo de l'air 

I 1Î5CC,  on abaissa la teneur en eau a moins de 1 $ ,  et on a Ulla 

granulometrie moyenne de 200. 

t.4.1.10 Lee autrej résines répertoriées dans le Tableau I ne purattBWit 

pas justifier,  pour l'instant,  l'étude d'un projet de fabrioation. 

1.4.2   Produitn Bomi-maaufaflturés 

1.4.2.1 Les tonnagee importés de» différents produite sont généralement 

assez faibles et n'appellent pas de oommen+airea. 

V- 
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I.4.2,2 Le polystyrène en feuilles destinées,  on principe, au thermo- 

formage de récipients tels que des pots ft yaourt,  des barquettes 

pour lé conditionnement de divere produits alimentaires, ne 

représente pas ancore un volume important.    Toutefois,  le dévelop- 

pement de oea applications pourrait attendre au oours des toutes 

proohaincr arma e s et atteindre \xi niveau de 300 tonnes par an, 

I partir duquel il peut otre envisagé de oréer une unité pour 

l'eactrusion-laminage de telles fouilles. 

1.4*2*3 II y aurait intérêt I connaître la oonsistanoe des importations 

de PVC semi-transformé en feuilles,  plaques ou tubes afin de 

déterminer ai leur fabrication nationale est possible. 

1.4*2.4 La m8me observation concerne les tissus enduits de PVO* 

1.4*2*3 Les monofilaments ou fibrilles de polypropylene représentent 

déjà un tonnage justifiant leur production looale et nous savons 

qu'une telle fabrication P. déjà demarró. 

i*4.3 Pratfall ftotó 

1*4*3*1 A priori,  parmi les produits manufacturés dont la fabrication 

pourrait Stre entreprise looalement,   si elle ne l'est Mji, 

nous mentionnerons t 

- browas a dents, 

- boutons,  particulièrement en polyester coulé, 

- orayons a bille. 

Toutefois, les prix pratiqués par certains pays (Honf-Kong, Taiwan) 

gênent les fabricants locaux. 

1.4*3*2 Les autres importation sont pratiquement inévitables et de peu 

d'importance. 

I.4.4   «^^-t^^ iìOUfff4lìr>Q 

I«4>4*1 Heus avons déjà signalé plus haut que des rubriques toiles que t 

- phénoplastep en monofils, 

# 
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- alkydcs mono fil, 

- alkydcs en lames 

ne correspondent pas à clop ríalitós techniques ot oommeroialeß. 

1.4.4.2 II faut y fjoutor les rubriquo« suivantes,  pour lea mimes raison« I 

- nolytétrahalodthylènc liquido (39.02.14) 

- polystyrène liquide  (39.02.37)»   probablement le monomere, 

- ohloruro de polyvinyl<; liquido (39.02,44) 

- ohlorure do polyvinylldone liquide  (39.02.52) 

- aoátate do polyvinyl e sona forme de moiiofils (39.02.64) 

- feuilles d'aoétate de polyvinylc (39.02.65/66). 

Uno révision des rubriques 3emble s'imposer. 

I.3.    Consommation apparente dos matières plartitrao« 

1.5.1 Le Tableau IV récapitule les importations de matières promilre8t 

de produits manufacturas et semi-manufactures ot donne lo total 

brut de ces importation,  de I96I a 1972. 

1.5.2 On peut noter un accroissement tr2c remarquable des importation« 

puisque le ohiffro en est pasea do 5«776 tonnes on I96I à 44-764 

tonnes on 1972,  soit nettement plus que la normo moyenne mondiale 

•pli admet un doublement  ie la consommation tous les 5 &**••     Solon 

cette norme,  la oonsetisation   do 1972t  par rapport a oello de 1961, 

n'aurait  ùu être que de 25.000 tonnes environ. 

1.5.3 Par dâduotion dea exportation d'artiolcs on pla«41{M0, nous 

obtenons les ohiffres de consommât ions globales ftftperttt««* 

En divisant oen ohiffres par le population du paya, annáe par 

annáo,   on not« que la oon ommation par habitant est passée de 

0,45 Kg P^r an,  on 196I,  a environ 2,9 kg par an, on 1972.    Oela 

signifie que ootto industrie est en plein démarrage, par rapport 

aux consommations qu'on peut observer dane IGB autres pays du 

monde. 

1.5.4 En bas de tableau, nous avons reporta les produits nationaux brutB 

par habitant,  en dirhams, d'une part,   en dollars américains,   d1autre 

^ 
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part,  oes derniers ohiffres en vue d»átablir la oomparnison aveo 

les autreB pays et d'offcotuer également une projection jusqu'à 
l»annéG 1980. 

1.5»5     Les ohiffres d'importations du Tableau IV permettent aussi de 

oonetater la bonne santé de 1»industrie de la transformation des 

plastiques et son dynamisme, oomme le montre l'évolution suivants 

de la répartition des importation) on pouroentages, entre les 

matières premiereB,  les produits semi-tronsformes et les produits 
finis t 

# 

Répartit loa des importations on< ft 

Produits 

Matières 
Premiers* 

Semi 

tl96ltl962tl963il964tl965tl966il967H968tl969il970tl97itio72i 
«       »       «       »       1       «       t       1       1       1       t       1      "1 

t6l,9t6l,2i68,5i77,6«79,2i77,li77,6i8l,9i83,4«85,5*89t2i88,6i 
«       '       »       «       «       t       1       »       1       1       t       1       1 

Swufaeturos    !25.3;30,O¡24,8;i6,i;i6,6¡l8,3¡17,8;i3,6¡12,7¡lOtl¡ 7,1¡ 8,3¡ 

Produite *        *        *        *        <        t        t        t        t        t        1        1       f 
Finis ,12'8' 8»8' 6»7f 6»2' 4»2' 4,6i 4,61 4,5« 3,9t 4f4* 3,7i 3,ll 
 i « * • * 1 1 i 1 I I I i 

On note l'oooroissement oonstant du poste "matières premières" 

aux dépens des Bemi-manufaoturás et des produits finis, dont 

les Importations ont oorsidérablornent diminua. 

II. rroJMTBffl IÜ LA CPMaPIHàMOH DES MATIERE3 PLASTIQUES 

II.0.1   De 1966 â 19^9» la consommation s»eat aoorue au Naroo â un rythme 

voisin de 25 f, par an.    De I969 a 1971,  la progression a été de 

l'ordre de 20 $ par an,  puis, entro 1971 et 1974,  il semble que 

l'aooroisßement doit se maintenir vers 15 % l'an.    Au delà,  on 

peut tenir pour probable un aooroiaeement annuel de 12t5 % . * 
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II.1.    Pro^oqt^ofli historique 

IX* 1.1   SI I1« porte cette hypothèse d'un accroissement de 12,5 f> en 

graphique,   on oonatato que la consommation globale devrait attein- 

dre 67.200  tonnes rn 1975  et 120.000 tonnée  on I98O.    OeB ohiffros 

correspondent a la tendance mondiale qui conduit * un doublement 

de la consommation tous les 5 •&B. 

IX. 1.2   Toutefois,   au oours dos années passées,   un  a nota dos régressions 

ou des stagnations oocasionncicr p¿r dea conditions mátéorologiquee 

défavorables influant our le rendement do l'agriculture,  dono sur 

le pouvoir d'achat d'une  forte portion do la population marocaine. 

IX* 1.3   NOUB avonB dono formulé une autre hypothSec,   que nous dénommerons 

"peiaiSlrt** . considérant a partir de 1973 une progression de 

10 f, par  an seulement.     Cela oonduit â dos chiffres do ooneommation 

de l'ordre de 55.550 tonnée on 1)75 ot 90.000 tonnes en I98O- 

II. 1.4   Cos ohiffros ont ôt<S portas sur les graphiques.    La biaseotrioe 

des deux courbes fournit  do3 chiffres moyens que nous qualifierons 

de "conservateurs"  i 62.000 tonnes on 1975  et  au moie 100.000  on 

I960 (Graphique l). 

II. 2.    Pro .1 cot ion, par élaeticité-rovonu 

II. 2.1    Oette autre méthode oonBiste ?. comparer ICB  chiffres de consommation 

de plusieurs pays choisis parmi loe naya trSs industrióle,   les 

pays moyennement industrialisas et ICE? paye  en cours d»industria^ 

ligation.     Notre ohoix a porté sur 19 pays dont noua possédions 

loe oonoommations pour 197°. 

Sur un graphiquo,  on porte on abaoissce lo  produit national 

par habitant et par an,   tandis qu'en ordonnóos on inscrit  la 

oonsommation annuelle par habitant,  en kg. 

L'ensomfclc de tous les points oonduit,  par  le calcul olassique, 

a uno oourbe moyenno dont 1*equitation est  portée en haut du 

graphique.    Le Moroo,   en 1970,   se trouve presque exactement  sur 

la oourbe  (Graphique 2). 
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11.2*2   Noua avions un graphique analogue pour l'année 1959»    Noue l'avons 

porté également avec eon équation.    On constate qu'en onze années* 

pour un revenu équivalent,  la consommation par habitant a augmenté 

tris sensiblement.    C'est un phénomène constant dans oette industri« 

qui n'a pas enoore atteint la saturation. 

II.2.3   On peut formuler l'hypothèse qu'au cours des dix prochaines années 

le graphique effectuera la mSrae translation vers le haut, œ qui 

oonduirait au graphique I960 dont l'équation est également portée 

en haut du cadre. 

Selon oette hypothlse 19Ö0,  un pays tel que la Suéde devrait 

consommer plus de 100 kg de plastiques par habitant,  la Orando* 

Bretagne 75 kg environ,  la Prego» 103 kg, 1» Suisse sensiblesient 

autant.    Ces chiffres correspondent aux prévisions établies don* 

ohaque pays pour I960.    Dans le bas du tableau,  le Brésil devrait 

arriver vers 10 kg pa.  habitant,  ce qui correspond aussi aux prévi- 

sions pour oe pays. 

11*2*4   Quant au Maroc,  si le Ministère du Plan estime que le produit nation«? 

brut sera encore de l'ordre de 270 US S en 19â0|  la consommation 

par habitant serait de l'ordre de 5,3 kg.    Etant donné qu'on évalue, 

par ailleurs, que la population du Maroo atteindra en I98O le ohiffre 

de 20 million d'habitants,  oe serait dono une consommation globale 

de 106.000 tonnes qu'il faudrait  esoompter. 

Il est intéressant de constater que ce ohiffre se situe entre notre 

hypothèse "optimiste" et notre hypothèse "conservatrice" basées sur 

la projection historique de la consommation. 

11.2*5   On peut donc tenir pour valable une hypothèse de consommation de 

100.000 tonnes de toutes matières plastiques en 19Ô0. 

"•*•  CM MilieHalqr Va ahs°rwe A
ï B°s,rvsMrl«, 

11*3*1   Ayant ainsi déterminé la consommation probable en i960 pour l'ensem- 

ble des matières,  il va Stre possible de supputer le montant de la 

consommation du chlorure de polyvinyl e I oette date. 
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Le -tableau ci-apres dorme les proportions du PVC,   deB pclyoléfinea 

(PEbd,  PEhd,  PP) et du polystyrène,  dane la consommation globale 

de divers pays,  pour les années récentes  t 

ProduitB 
Maroc      T'unifie^Algérie! 

¡ 1972 1973 ;    1972 j    1969 , 
FTano e Allemagne 

1971  J    197O      ¡ 
Italie' 

1 1971 1 

PVC j  21,3¡27,9 ¡  20,8    ¡ 30,4 ¡ 27,5 î   26,8     ' 1 21'5 ! 

Po^yoléfines t 27,8t33,3 «   36,8    t    6,3 1 27,1 1   23,4 i 29,6 » 

PS ¡    3,6¡ 4,3 ¡    6,4    !    7 ¡    9,2 ¡    13,5 !13»5 ! 
k*\w t 47,3134,5 » 36       1 36 t 35,2 t   36,5 • 35.4 1 

Produits 
Angleterre 

I      1970 
| USA J" íaponjlspagne 
¡1971      1970 ¡    1971  J 

Argentin« 
1971 

TUei 
!1971 

PVC ¡      24,5 ¡  16,8¡ 23, 3 \    27      ¡ 20,6 ¡   28 

Folyoléfines :      2% 6 :   38,lí 29      t    38,8 t 26,6 t    28 

PS ¡      15,2 ! 16,3Î 14,9 ¡    10,5  ¡ 10,9 !      9 

Autres J      30,7 : 28,8«  32,8 t    27,7  1 41,9 1    34 

On nonstate une analogie de structure de la consommation dans la 

majoritá des pays. 

II. 3.2   La tendance générale ressort encore davantage Bì l'on examine Invo- 

lution de la consommation du PVC dans plusieurs pays,  comparativement 

ä 1*ensemble des matières 1 

AnnéeBtMaroolTunisieiAlgcSrieiFranoo:AllemagnetItalielAnfleterrelUSA l 

I960    t 27 f>i      -      I      -      í33,¿# l    21,5#    t 40 i t 
1965    l 26,3«    12,6 t    66      $26       t    23,9      »   3D      t 
1970 t  18,8|    20,8 1    30      125,8    1    26,8      t  21,8 « 
1971 l 20,2t    21     1      -     t27,5   «    21,5      « 21,5 » 
1975   1   ?   t     -     t   21,7 Hd      «   19|3     1 20,4 » 
1980    1    ?    t      -      s      -      s -       1-          l-t 

20,7 f> t    - l 
24,6    t15,11 
24,5    lit','** 

tl6,8t 
22          «16,7 

115,61 
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II. 3.3   Le o an des EtatB Unis mis I part,  il apparaît que la oonMssWtion 

du PVO aura tendanoe à représenter 20 /. de l'ensemble des matilres 

plastiques on 1975 et probablement 18 a 19 f> on 19âD. 

II. 3.4   On peut toutefois penser que le Maroo manifestera des proportions 

sensiblement plus élovées de PVC dues â lHmportanoe des Industries 
de la ohauB8ure plastique et du simili-ouir, de la feuille oalandré«. 

Il apparaît dono prudent d'envisager des proportions ds l*ordrs d« 

25 / en 1975, o\ de 22 f> en 1980. 

II. 3.5   Selon ees hypothèses,  la progresssion de la consommation du PVO strali 

la suivante, selon qu'on adopte une projection woptimi«te',»"ooR»srv«>. 

trioe" ou "ptaaimiste"  t 

# 

Années Optimiste     Conservatrice     Pessimiste 

1975                     ¡ 17.500     ' 15«250        ¡ 14.000       t 

1976                     i 19.300     1 16.700         | I5.2OO       t 

1977                     | 21.000 ¡        18.200          | '      I6.5OO       J 
1978 1      22.800      1 1        I9.7OO t      I7.5OO       1 

1979 ¡      24.600     ' ¡        2I.4OO ¡      18.700       J 
1980 1- -26.400 1        23.100 1     19.800     1 

II. 3.6   La projection oonservatrioe obtenue par la méthode "historique" 

oorrespond I la projection par álastioité-revenu.    Il nous semble 

que les chiffres de consommation seront plus près de la moyenn« des 

projections "optimiste" et "oonservatrioe" que de la projection 

"pessimiste", 

"•4*    fltfl flfl MsifglEfsMI 

II.4.1   On peut prooéder de même pour l'ensemble des ptlyoléfines.    La pro- 

gression de la consommation dans divers pays, et las prévisions qui 

ont été faites, conduisent aux proportions suivantes par rapport I 

l'ensemble des matières oonsommées t 

I 
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Années i Maroc t Tunisie lAl^rie: Franco t Allemagne lit al ietAngl eterre lUSA I 

19* s 6*5 t f 
1965 ill, 9 1 Hi 5 « 
1970 »26,3 » 30,4 t 
1971 131 r 38,6 t 
1975 1 ? 1 t 
I98O 1 ? » t 

7.3 
10 

26 

10,6 
IB, C 
2^,3 
27,1 
23,5 

9,1 

23,4 

lö,7 

1 12,8 1 
î 19,2 t 
t 25,3 1 
t  29,6 1 

t 
25 

21,5' 
22,4 
29,6 

33,3 

t20,2t 
:31,2i 
136,61 
138,li 
»32,71 
131    « 

Le cas de l'Angleterre,  d'abord,   puis des USA ensuite,  est particulier* 

Cec deux pays ont été  successivement  1er- promoteurs de la production 

des polyoléfines,   l'Angleterre d?s  1937,  les USA durant les années 

40.    Les autres pays ne sont vonua â la consommation intensive de oea 

résines qu'après i960. 

11.4*2    Pour 1975,   sur la 'base de comparai eon avec des pays similaires,   on 

peut compter que le Maroc consommera environ 30 f> de l'ensemble des 

plastiques sous forme de polyolôfines.    En 1973,   on prévoit déjà 

que les polyolôfines représentent   33 % de la consommation globale. 

11.4*3    On peut admettre la mSme proportion du 30 •/, pour 1980, oe qui,  de 

toute façon,   rosto assez conservateur. 

II*4«4    En tonnage,   ls  •onsommation de polyoléfines atteindrait dono un 

minimum de 20.000 tonnes en 1975 >t de 36.000 tonnes on I98O,   selon 

l'hypothSw» jptimiste", 18.500 tonnes en 1975 et  30.000 tonnes en 

1990,   selon l'hypothîae "consprvatrioe". 

Ccoi,  pour l'ensemble des polyolôfines,  soit  î  polyethylene basse 

densité,  polyethylene haute densità,   polypropylene. 

II.4« 5     II importe d'examiner maintenant  l'évolution de  la consommation 

relative des diverssos polyolófincs.   Voici lus proportiore du PEbd 

par rappor t:a l'ensemble dos polyolôfines,  dans neuf pays,  de 

1965 Ä 1972,   et les; prévisions pour 1975 et I98O dans trois paya t 

^ 



• 1Ä •„ 

PAYS                   l t 1^65 1 1969 1 1970 1 1971 1 1972 1 1 1973 1 >   1975  1 i960 

Franse 
!67,a ! 173»4 ! 72,5 1 ! 71»5 ! 

- - •      | - 

Allemagne • 58,5 1 57,5 . 53     1 1 - 1       -           i ( 54,7 1 - 

Italie ¡ 69,5 ! 63'2 I 61,9 ¡ 1 **'6 \ - [       -          J ! - ¡ - 

Anglotorre » 76,5 1 65,1 1 64,5 1 1 - 1 1   - 1       -          1 1   -   1 - 

Tchécoslovaquie - ; - - ! - • ! - !43»7 ¡ - 

Etats-Unis 1 67,4 1 60,5 1 1 61,9 1 r 58,6 - 1 - 156 1 151,7 

Japon ¡ 57,5 \ S0'6 1 j 49,2 ' 
!49  1 

- ;  - 1 - j ¡ - 
Tunisie ilOO 1 91 1 76,1 1 55,7 1 151,5 »  - 1 - 1 1 - 

Naroo 
L-,2    J L-L-J 

- 
L-L_J ¡«M ¡«.e [_~j uZ  

II.4« 6   La tendance générale est & un équilibre entre le polyethylene basse 
denBité ot le groupe polyóthylSne haute densitá-polyprcpjrlímt,  oes 

deux polymères pouvant otre produits dans la me*me installation« 

II.4.7    Toutefois,  on peut právoir q>»au Maroc,  le polySthylSne basso densité 

représentera,  enooro au moina 60 y' du morona or '•;•";, et ne viendra vers 

55 i qu'on I960. 

Cette hypothèse conduirait a uno ooneommation de polyethylene de 

okasue type de l'ordre doe tonnages suivants t 

"Optimiste" 
1975 19% 

"Conservateur" 
1975        I960 

PolyáthylSne basse densité 

PE hd et PP 

I  12.000 1 19.OOO t 11.100 l I6.5OO 

I    8.000 l 16.200  t    7.4OO l I3.5OO 

# 

11*4*8    Oc n'est donc qu'à partir de 198O que l'on pourra envisager un 

projet pour la production de polyá thy lene,  si les prévisions qui 

praoèdent se réalisent. 

II. 5.    aWTfl WftHteï" 

II*5*1    I* ooneommation du polystyrène n'est pas appelle ft prendre une très 

grande expansion,  selon les tendanceP enregistrées dans tous les 

paye.    Aussi n'envioageonB-noue pan un projet de oc genre* 

4 

^ 
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II.5»2    LOB autron roßines vont nécessiter un compliment d'onquête auprès 

dos utilisateurs oonnoxor do matières p] estiques i pointures ot 

vomis,  boia agçl imóróg et oontre-plaquás,   textile et ouir,   eto. •• 

III.    TtmiamiB MARO OHMS LS U ÎRMSFORWATTON DER PMMW 

III.0.1 La premiere entreprise crui aborda la transformation dos plastiquée 

au Maroo fut   la "Miroiterie P.   Ilatrat",   a Casablanca,  qui installe, 

en 1939,  la première pressi, a injeoter pour la produotion d'objets 

utilitaires.    La secondo presse fut importée en 1942,  puis en 1947 

fut oráée la "Sooiátó des Rásinoplartes P.  Matrat" (Somaplas), 

première industrie de ne gonro dano le pays  •  olle possédait un 

équipement permettant la mise on oeuvre de toutes les matiîres 

oommoroialißoes a l'Spoque par les teohniquos do compression, 

injection,  extrusion,  pressage et tranohage de blooc,   soudure haute 

frôquenoe,   soudure autogene  de plaques on PVC pour revêtements de 

sols,  mise on forme: de polyméthaoryli.tc de máthyle.    Ello préparait 

elle-même dos oompounds de PVC a partir do la rósine et des plasti- 

fiants,  additifs,   grâoe a un áquipement oomprenant t mólangeur 

'ernor,   laminoirs et grr nul at cura. 

III.1.    qvolotion du nombre des ontrosrisos 

III.1.1 0e n'est qu'a partir de 1947 que d'autres firmes s«installèrent ot 

Involution fut la suivante au coure des annóos l 

Annie 19 

Oróation 
Annuelles 

Total des 
•Rtrepriset 

S47t4ôt54:5ti»56t,37«,50:59t60:6l!62t63i64»65j66i67» 68169170 »7H72 
I    I    I f   1    *    1 

î    :    1    t 
f>    T" f 
:    t    :    > 

l    1    l    t    l    l 
:    t    t    1    1    t    t t    l 

ri   ¿I x;,.; i;-i; 2; 3; 3;w; 1; 4; «; 4¡ 4|u| j¡ 7; 6;, 

t    t    t    :    t    :    t    :    t    i    t    s    t    t    1    t    l 
8$ 9il0i+9illil4H7i27i28t32iM»38i42t53i5<*l65i71l76 

Fusion de deux ontroprisos "Somaplas" ct"Polva-Haroo". 
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III. 1.2 Pour 1973,  on sait déjà que 3 nouvelles entreprises sont en oours 

de démarrage, tandis que doivent s'installer au moins 2 filiale« 

da firmes existantes,  ot qui porterait lo nombre des transfornâtours 

â plus àe 80. 

I£L.Ir? Quolquos autres entreprises existent mais n'ont pu être déteotées. 

Il y aurait également un oertain nombro de petites entreprises 

plus ou moine olandestines, échappant au oontrêle administratif, 

ne payant dono pas do taxes et faisant une oonourrenoe déloyale aux 

entreprises régulières. 

Quoi qu'il en soit,  1»enquête qui a été effectuée a permis de 

rooonBor plus de 95 JS de l'équipement installé ot des matières 

premières consommées. 

III.1.4 II a Stá aressé un "Répertoire des entreprises de transformation 

des plastiques et des artielos manufacturas".    Il a été porté on 

Annexe I.     Il oontient toutee les firmes qui ont pu 3tre visitóos 

avant le 31 déoembre 1972. 

III. 1.5 Chaque firme a été affaertâe d'un numéro de oodo que l'on retrouva 

dans la liste des articles manufacturés, dans un but de simplifi- 

cation et do olarté.    Lee articles manufacturés sont olaaaés par 

branche d'industrie ou de oommeroe ot dans l'ordre alphabétique. 

III. 1.6 Les oonsidération relatives aux objets BoBttfacturés sont reprisas 

plus loin dans un autre ohapitre de cotte étude. 

III. 2.    ^partition 4el ei^treariaoB par le 

III. 2.1 Selon les méthodes de transformation,  loa différentes firmes se 

répartissent ainsi qu'il suit t 

- Moulage par injeotion 23 

- Moulage par compression 4 

- Moulage par gonflage 14 

- Moulage par rotation 1 

- Moulage par extrusion-foreoge 11 
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intrusion 

Calandra^. 

Enduction do tissus 

Thermo formage 

Plastiquer renf ">rn<" s 

Rósine s  joulócn 

C'nxadrennerio plastique 

Matériaux ccll'ïl ".irr. s 

Soaduro therniquo  (VE) 

Soudure haute fréquence 

Tissage de bandelettes 

Pressage de di aquo a do phonoe 

Usinage de boutons 

20 

1 

5 

8 

2 

13 

3 

4 

4 

1 

La plupart des entreprires appliquent plusieurs tcohniquoa oe qui 

explique que lo total  serait supérieur au nombro do firmos. 

III. 2.2 Dans  lo oourant de 1973,   s'établiront do nouvelles  entreprises pour 

le moulage per injection (3 au moine), le moulage par compression 

(2 au moins«), le moulage par gonflage (l), l'extruaion (l), l'en- 

duotion (2).   oto... 

La vortilation qui procède nooesßite quclc/vj« commentairee. 

III. 2. 3 Mou^y^e par compression t En vérité, une seule entreprise moule 

effectivement par compression des objets on mólamino pour usages 

ménagers,   tandis qu'une seconde moule  sur presses automatiques 

do E articles pour bouchage. 

En 1973f  une troisième firme abordera oette tuohnique,  avec un 

programme prévoyant 1*installation d'une quarantaine de precoce 

â compression d'ici a 5 a^Bi  on vue de  produire dos art loie a de 

manage,   de bureau,   etc.. 

Une  autre entreprise doit mouler doB articles pour usages óleotri- 

quos. 

Enfin,   une firme commenoe le moulage de oapsulca ot de pièoeB pour 

batteries d'accumulateurs. 
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III. 2.4 Moulage par gonflage  t    Sur 1er, 14 entreprises travaillant selon 

ootte toohnique,   6 seulcmoirt sont équippées pour le moulage du 

PVC rigide.    Doux d'entre olloa ont un important équipement de 

liquides alimentaires,  mais doux autres sont plue scéoialisoes 

danB le moulage de fl.iconnr^res et bouteilles pour produits phar- 

maoeutiques et médicaux,  oc qui oxige den matières promieros 

répondant â des e::igenocn extrêmement sévères. 

Ill«2.5 Extrusion t    Le moulage des ohaussures n'a pea até inclus daiw la 

technique d'extrusion,   pas plus que dans ocllc  do 1* inj cot ion,  oc 

qui conduirait a der', interpret it ionn erronées de la consommation 

des matières plastiques. 

I»'«rtrusion proprement dito cat  surtout consacrée â la fabrication 

de films et gaincn par soufflage.     Douze entreprises s'y consacrent. 

Quatre entreprises  sont équipées pour produire  des tuyaux rigides. 

Deux entreprises extrudent pour la produotion de bandolcttos 

destinons au tissage de saos.  Une entreprise,  enfin,  cat en mesure 

d»extruder â plat des fouilles ou profils de grande largeur* 

III.2.6 Enduction t    Deux entrepris« seront,  en 1973»  en oapacité de réaliser 

des tissus enduits do qualité oompétitivo avec  l'importation»  et 

particulièrement des simili-ouir3 du type Skai. 

Une firme d'enduction,   i ¿tériouremont installée,   a disparu.     Il 

lui fut impossible de lutter contre la oonourrenoe oooasionnéo 

par l'importation a bas prix de tissus onduits déclassée on pro- 

venance d'Europe. 

Il y aura lieu,   dans un tres proche avenir,  de réglementer oes impor- 

tations d'artiolcB de seoond ou troisiômo choix qui,  s'ils sont 

profitablen & quelques importateurs,  misent copendant gravement 

Ä l'industrialisation du pays on produits de bonne qualità.    En 

effet,  les dites importations représentent un tonnage le l'ordre 

do 2.000 tomaos par an,  dont environ In moitié  oonsituoe par du 

tissu de coton qui peut être produit au Maroo,   lo solde par du 

PVC qui sera produit localement  au oours des toutes prochaines 

années. 



- 23 - 

111.2.7 fficrmoformage t    II s'agit surtout du fermage do plamhcr. de résine 

máthacry] ique. 

Doux entreprises font au thermoformage de oonditionnemontR pour 

produits alimentais a avoo dec maohincs du type Stérilbox« 

Une entroprioe forme den pl.vr.ohoc de polystyrene choc pour la 

oonfection d'ôlûmcnts de rdfrigîrateurs. 

Il n'existe pr.fi,   ? notre connaissance,  d'entreprise utilisant doe 

maohine3 de themo formage et conditionnement  simultané â partir 

do fouillée de polystyrène ohoo. 

111.2.8 Réflincs coulóes t    Une firme produit des planohes de resino möthacry- 

liquo a partir de chutes d'autres fabrications,   par la toohniquo 

de d(5polymárÍ3ation thermique,   distillation et pd^moYisation du 

monomère rágónórá.     C'est une tcohnique méritoire,  car aile n'est 

pan sans danger. 

L'autre firme utilise des monomeres pour la réalisation de petits 

articles. 

III. 2.9 Chaudronj^criû .piartique  t    Une entreprise ost spáoialiaáe dans oetto 

toohnique,  mais le marcha roste extrêmement ráduit pour l'instant* 

III.2.10 L'enqucHo  a revoló qu'un oortain nombro d^ techniques notaient 

pas enoorc mises en oeuvre dans oette industrie,  a fin 1972| 

notammont  s 

-   Extruot ion-laminage do feuilles de polystyr&B» ohoc  t    Le 

dôvcloppemont de certaines applications dans le domaine de 

l'emballage,  mais aussi dans le ecotour industriel,   poivrait 

permettre d'atteindre un tonnage, rentable alors cnx'il n'ost 

pas aotuellcment suffisant pour justifier oetto fabrication. 

Le gain do devises serait appréciable,  la feuille de polystyrène 

flhoo ooutant lo doubla di prix du polyrtyfr&Be ^famulo. 
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- Enduotion de papier ou onrton por du Polyethylens f    Le oOMMroe 

dos détersifs,  les industries alimontairca peuvent oonaonaar des m 

quant it d e substantielles do pecdtor enduit ou de oomploxe oe qui 

justifierait une toile fabrication« 

- Stratifiés décoratifs haute pression (type Formica) t    Le morona 

B«rible e*tre beaucoup trop réduit actuellement pour permettre uno 

industrialisation. 

m<3- Pwq If mWM laitn«*, top lUndaitrif if U 

* 

<Pr'iii\A 

in« 3. i Hrtâriai ftp, ar.^yraH°n ^ n?n»?rtfais M ,te..ilMU«li 
L»enquête a revoló la distribution suivante l 

- Mélangeurs Wernor ou analogueD 3 

- Lry-blenders ou analogues 15 

- Laminoirs-réohauffcurs 6 

- BxtrudeusoG de oompounds et granulateurs 4 

- Mélangeurs planétaires a plastisols 4 

- Raffineuse a 3 oylindrcs pour plastisols 2 

La quasi-total ito* dos entreprises est équipée pour préparer los 

granulés de PVC plastifiés.    L'importation concerne proaque uni- 

quement los granulée de PVC rigides au spéoiaux pour la fabrication 

de bouteilles,  1»extrusion de tuyaux. 

ni. 3* i flftLinariüi ifttoU°n it flmlBOTnt nfiMMür 
Il n'y a qu'une seule oalandre I 4 oylindres,  pormottant de tirer 

dus fouilles de 1,5 môtros de largeur utilo. 

Il y a 3 métiers à enduire en activité, tous du type "I rfiolo". 

Doux graineusos-gaufreuscs sont installéos. 

Il a été rooenso" 76 oxtrudeusos pour production do tube* ot profila, 

do gaines et films soufflés,  de bandelettos ou pour le rovt/tement 

do otbles éleotriqucs. 
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- La ventilation der  extrudeuses on fonction du diametro do la 

vin donne les ohiffres  suivants  i 

Vis de   30 mm 3 

Vis de 45/lîO mrr, 22 

Vis do 60/65 mm 28 

Vis de 80/9O mr 13 

Via de 100 mm 1 

Vis de  IX) mir. 9 

- L,5quipemont accessoire  comprend t 

Banos de tirage do gaines aoufflâots 51 

Train de laminage de  feuilles souffiaos 1 

BanoB de tirage pour tubes et  profilas 6 

Banos de tirage pour caTsl^s  isolas 8 

Banos de tirage de bandelettes et bobinoirs 3 

Filiere et banc pour profil s a plat 1 

HI. 3.4 Machines pour cxtrudo-gonflagc de coros oroux 

L*inventaire de oc matériel tient compte de la oapaoitá dos machines, 

mais aussi de leur aptitude a travailler le PVC ou seulemont Ion 

polyethylenes  í 

Capaoitáe infSricuroB a 1 litre        t 6 

Capacitai? de 1 et 1,5 litre' 

Oapaoitás de 2 litres 

Capaoités de  3 litres 

Capacités de 5 â 8 litres 

Capaoités de 10 litres (PE) 

Capaoitás de 30 litres  (Pi) 

Capacitas de 40 litres (PE) 

Pour PE t 6 

t 13 
Pour PVC 1 4 

Pour PE 1 9 

pour PE l 4 4 
t 4 
Pour PE 1 4 

t 10 
t 1 

t 2 

l 1 

^ 
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Soit en tout 42 mohines, dont 4 B oui ornent pour PVC.    Sur oes 4 

machines, deux sont du typo Sidol,  ft moules multiples, pour (rondos 

productions de bouteilles. 

Il a átá dénombra 47 machines en activité, dont 2 au moins peuvent 

travailler en bioolorcs, une seule 1»étant réellement en Bcrvioe 

oonstant.    La oliontele n*aooeptc pas de payer plus oher un artiolo 

bicolore qu'un art iole uni, malgré que le ooût de fabrication soit 

forcément plus élcv<5 on bicolore qu,en uni. 

m. 3.6 FrtiBji \ oqroHwttfl 
Il n'a été recensa que 10 presses,   6 seul ornent travaillant effecti- 

vement dos résines thermoduroissables en poudres ft mouler I 

- Presses automatiques rapides, faiblo puissanoc 4 

- Presses de 50 tonnes 2 

- Presses de 100 tonnée 2 

- Presses de I50 tonnos t 

- Presses de 25O tonnes 1 

m. 3.7 rriMff i »B^BU°P 

Il a été dénombré 111 presses en service, dont la répartition M 

fonotion de la oapaoité l'injeotion ost la suivante l 

•    Petites presseB de capaoité inférieure ft 30 g 27 

- PrCBBGB   de   30    ft   40   g 21 

- Presses de 45 ft 5° S 5 

- ProsBCB de 60 S. 80 g 5 

- PresBos de 90  ft 100 g 16 

- Presses de 110  ft 120 g 7 

- Presses de 150 ft I80 g 7 

- Presses de 200 ft 25O g 3 

- Presses do 300  & 45O g 6                                          % 

- Presses de 5OO ft 800 g 4 

- Presses de 1 kg ft 1,5 kg 5 

- Presses de 3 kg 1 

- Presses de 4 kg ft 4i 5 kg 4 

I 
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La plupart dv.i prcjy.-P bont du typr  anoicn,  ft piston.    Une trentaine 

da parser,  suulcnou^  .lont   io typ*, moderne,   â viB-piston. 

III. 3.8 Pro aso s .a dir.ff-.ee 

ïl  .-.xiste 1>° î.rossf:iJ peur disques do phonogriphoB dont f 

2 

10 
- PI'CRSOP pour disquos  33 tours 

- Prose  3 r^ur disques 45 youra 

III. 3.9 Machinen â mouler  oar rotation 

II n'existe qu'une naohinc  ft 6 plateaux. 

III.3.10 Fours at maghinoa ft thurmoformer 

Il y a 10 fours pouvant admettre des planchos do  t 

-    moins de 0,5 fr, 
2 

2 5 

5 -    Im    et  plus 

En outre,   il existe 5 machines ft thermoformer du typo Stárilbox. 

III. 3.11 Matériel r*"• plastiques renforo5s 

Il  exinte au moins. 6 nistolets ft projection de fibre de verro et 

résine polyester,   mais,   en pratique,  ocux-oi no sont pas on Borvioc 

car l'átrcit>ono du marohoS ne permet pas encoró de les exploiter 

rentablereni. 

Par ailleurs,   il y t>. une  installation pour la production do t8le 

ondular, en pnlyoster/fibree de  verr... 

III. 3.12 Installations pour produite oel^ulaires 

Troue entreprisep Bont équipées d'une maohino oontinuo  pour mOVMtl 

flexibles do polyuréthano.    Une  autre  a uno installation haute 

pression pou? moulage   de polyuréthano.     Deux entreprise» ont une 

pri-srij h polystyrène oxpanso. 

III. 3.13 Ifatfoiol dVimprc.^siojí 

Il  •„ <5tó recensé   .• ¡naohinor ft imprimer  flexographiques pour fil«« 

de polyóthy^ne dent  : 

- Msohirei <1 deux couleurs 

- Machinen i trois oouicurs 

3 

1 



- 2ß   . 

- Machines à quatre oouleure 5 

Il y a, en outre,  une maohino â imprimor les saos en polypropylene 

on deux ooulcurs. 

D^autre part, on oompte 6 machine e automatiques pour improiiion 

sérigraphiquos d»objets. 

m. 3.14 gotica % tevûrtm ttantoi 
Le matériel dénombra oomprend t 

- 23 Boudeuses manuelles 

- 19 soudeuses automatiques. 

III. 3« 15 loadauftfig hauto-frdaueneo 

L'onquote a permis de recenser 13 machines ayant lee puissances 

suivantes : 

- Moins de 1 kw 

- 1 A 1,5 kw 

-21 2,5 kw 

- 3 kw 

- 4 lew 

- 6 kw 

2 

2 

3 

2 

2 

2 

III. 3.16 Métiers a tieaer lea bandelettes 

Il existe 12 métiers oiroulairee pour saos, de type moderne, et 

58 métiers a tisser a plat, de type ancien. 

III. 3.17 Plan de renouvellement de 1 »éauipoment 

Une étude a átá effectuée, oompte tenu de l»tgo ddc m ahinca «t de 

leur durée do vie,   on vue do déterminor lo» besoins de l*6quipeaent. 

En outre,  il a été prévu loe nécessités on matériel nouveau pour 

faire faoe a l'oooroissement de la oonsommattÉa» 

Cette átude se trouve en Annexe II. 

m* 3*16 flMWfti'on ** matériel  installa avaa U para d»antra ^. 

Un teat significatif consiste I comparer les proportions relatives 

des preascs Ä injeoter, des presses a oomprossion et des extrudeusce 

* 

V 
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installaci dans divers, p-y^     Voici le.i résultats pour divers pays I 

Machines installées 
i ilaroo  tTunisie» Frange tEtat^Uniat Italie t Japon I 

p     :      o      r P       V : P V «     P       !      P     I t>      • p 

Presses \ injecter 

PTOBEQB a compression 

Irtrudcuscs 

55,$ !  -'9,3* jitfA   .10^36'/.     40^¡   44¿ 
5,# i  16,3>S :l8J&     8jSi34#      30^i    36/J 

3<;,4g J 44,2/, \¿]$    32j6¡30'¿      30jtj    20fl J. 

44* 

25* 

La prochaine implantai ion do  nouvelles  prosees  a oompresuion ßu Maroc 

modifiera octte répartition anises  R en B ibi eme nt. 

Pour l'instant)  IGB proportions roievoes dans l'industrie marooûine 

se rapproohent beaucoup  ics proj>ortiona observées on Pranee pour 

los volites (V) de maturici  au cours des dernlírus uuaiss« 

On notera que loa paros  (P) du Maroe et de la Tunisie sont sensi- 

blement   différents. 

III.3.19 Préviaiona d»implantation de nouvelles machines en 197.3 

Solon  les déclaration dos transformateurs)  on peut prévoir au minim» 

l'installation dot; nouvelles  machines  suivantes  : 

Sxtrusion I Extrudcueee  1 viß  do 30 mm 1 

45 rom 1 (film rétractable) 

60 mrr. 6 

80 mm 2 

120 mm 2 

Brino 8 dt tirage 4c   t 

gaines 3 

tuyaux 2 

plaquee 1 

bnndolett 3D   2 

Ertrudo—gonflage t 0,5 litro (PVC) 1 

2      litres  (PE) 1 

Extrudo-foroeuses pour ehaussuros 13 
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PreBBQB h compression t automatiques 2T 

100 T 

150 T 

Presóos S injeotion l moins de 30 g 

I5O/18O g 

Prosees a disques 1 

3OO/45O g 

4 leg 

33 tours 

45 tours 
2 

Thermo formeuse » moinß de 0f5 m 

Maohinoe Ä mouaeo polyuráthane continues 

«tiers a tisser k plat t (projet) 

Coulage de polyester en plaques t 

1 

4 

2 

1 

2 

2 

1 

2 

2 

1 

1 

30 

1 

. III.4.    consommation des matiores aromlâroB Plastici»! 

III.4.I Lo tableau suivant donne les consommations de chaque matière en 19T2, 

d»aire.   ics declarations des transformateurs lore de l'onqufito,   et 

les provisions qu'ils ont données pour 1973. 

111*4.2 Pour 1972,  le total des ohiffros recueillie pour lot résines dosti- 

néos Ä In transformation reprócente 90 £ 95 'f> 4° 1 «estimation qui 

peut otre faite d'aprSs les statistiques d'importation portant BUT 

les huit mois de l'année.    Etant donna les provisions d»aocroissQB»nt 

de la consommation faites par tous los transformât ours,  los ohiffros 

d« importation ainsi estimée on 1972 tiennent oompte d'un accroissement 

dos stooks pour faire face a la demande des prochains mois«    On peut 

dono dire que le montant dos consommations des firmes non reoonséos, 

en tree petit nombro d» ailleurs,  ou dos firmcB nouvellos - qui ont 

importa des matiSres premieres, mais no les ont pas encore oonsomnies - 

explique la différence entre les ohiffre3 résultant de l'enquSte 

et ceux calculas d'aprîe les statistiques du oommeroo oxtériour. 

L'approximation est dono 1 considérer oomme très satisfaisante* 

111*4*3 Pour 1973,  les ohiffres ne oonooment pae les firmes déjà on activité 

co qui permet d'ôvaluor le footour do oroissanoo moyen des entrepri- 

ses existantes.    La consommation réelle sera supérieure a oes ohiffros 
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pour l'ensemble de 1» indue-trio, du fait de la mise en route de 

quelques "nouvelles sociétés en 1973* 

111.4.4 L'enquSte a pernia de détailler loi différentes qualité« de oaaque 

type de résine synthétique, ee qui n'avait pas été fait 1ère des 

études antérieures effectuées por d* autres organismes* 

111.4.5 II est rappelé, pot» la bonne règle, que les chiffres rassemblés 

dans ce tableau no concernant que l'industrie do Is transform*ion 

des matières plastiques, h l'exolusion des industries oonnexes 

telles que oelles des pointures et vernis, des oontroplsqués et 

bols agglomérés, du ouir ot du textile, ote*«« qui sont également 

oonsommatrioes do eertalnes résines synthétiques, général s went 

sous forme de solutions ou emulsiona i résines phénoliques, résines 

d'urée ou de «alamino, résines alkydes, résines aoryllques, aoétato 

de polyvinyl e, etc..« 

m*4«( Oes consommations oomplémontaires sont examinées dams tan autre 

chapitre & la sulto d'umxsfsjuSte additionnelle qui s'est avérée 

utile pour définir los priorités des projets de prodttotlon de 

certaines de oes résinos« 

III«4*7 Lo tableau des consommations générales est suivi d'une ventilation 

des consommations! 

- par teohnique de mise en oouvro, 

- par sooteur d'utilisation, 

et il a été estimé enfin la répartition des consommations de ohaqms 

résine selon los seoteurs d'emplois« 

•atieres premières plastiques de l'industrie Consommation      Prévision 

de la transformation ç j 

Chlorure de polyvinyl o h33ík 

Emulsion t pour plastisols (k wert 55/^5) **• 
pour autres usages 3D 



32 

Matitres premiare B plastiques ák l'industrie       Qonsommat ion Prévision 

le la transformation T 
19Î3 

T 
• 

Suspension t (K wert 55/70 7.386 11.472 
Masso t (K wert 60/65) 380 400 

Oopolymero OV-AV rigido, en oonpouad 48 70 Û 

Compounds préparés 1 plastifiés 350 430 

rigides 579 798 

Plastifiants pour ohloruro do polyvinylo ktt Zs£? 
Polyéthylenee 1 a) basso densité (haute pression) 8.676 

•»«il 1U2£ 
pour films et gaines 6.810 9.720 

pour profils extrudes 340 340 
pour extrudo-gonflage 550 730 

pour injootion 976 1.190 

b) Haute densité* (basse pression) hm l&à 
pour films et gaines 230 390 
pour profils extrudés 3D 410 

pour extrudo-gonflage 662 1.145 
pour injection 2.092 2.598 

pour bandelettes 675 750 

' 0) Rétioulá 222 £2 
Polypropylene • pour extrusion 10 100 

pour injootion 90 215 
pour bandelettes 138 295 

Polystyrenes 1 .;& î*m . 

a) normal, oristal 005 l.«9 
b) ohoo f pour moulage 504 616 • 

'                                                             feuilles ertrudâes 126 152 
0) expansible 170 425 1 

Polyaithaorytate de sithyle t on pisques 60 li 
Polyasilde 1 pour moulage ÎS û '* 
Polyoarbonate Ì u 
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Metieras premières plastiques ie 1» industrie       Oonsonaatlon 

de la transformation 

Aoétate de cellulose, ooâtobutyrate i feuilles 

poudre 

Polyester lini aire t pour moulage 

Totaux l Mat loroB thermoplastiquoe 

Phénoplaartes t poudras a mouler 

Àainoplastos i uréo-formol t poudre i mouler 

mélnmino-forraol t poudre a mouler 

Polyesters insaturie i 

pour platiques ronforoés 

pour oouláe 

Polyurdthanes t souples 

dont t poly-isocyanate 

poijMthors 

rigides 

Totaux I Matières thermoduroissablee 
ou rétioulablcs 

lonsowaation Provision 
1972 

T 
1973 

T 

2U ZÚ 
lu ÍÚ 
2 

28.896 43.144 
••"•""•"•• 

il u 
8 £ 

10 «a 
20 •a 

m ... 
596 830 

2 3 

&£ •ÜI2 
646 1.190 

1.079 1.985 
1 
• 

1 
m 

2.357 4.056 

ORiMD TOTAL l Toutes matières .Udii...      IL•- 

zn.4.8 ttM9ffiftHen toi minteti m trmìinlmm 
Dans l'ordre d*importanoe des oonaommations, la répartition pour 

1972 est la suivante 1    Isa prévisions pour 1973 tont données 
parallèlement. 
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sures 
1972 1973 

Bxtrudo-foreage de ohaus $M ï$M 
extrusion   l dont 

1972 1973 
Soufflage de gainos ¿.BW 
Tubos et profilai 1.086 1.959 

Bandelettes 823 1.060 

C&blorie 690 730 

Plaques 10 100 

Moulage par injeotion 4.300 5.279 

Extrudo-gonflage de oorps oroux 2.204 3.444 

Mousses et matériaux expensas 1.895 3.670 

Oalandrage 1.200 2.300 

Plastiques renforoés 59« 834 

Enduotion 400 1.960 

Moulage por .omprossion 83 187 

Pressage de disques 48 70 

Coulée 22 38 

Los producteurs de chaussures plastiques ont bindfloié nu oours 

deB tontos derniSros années, de prix de "dumping" du PVQ européen, 

par suito de la surproduction dans 00s pays.    Cos prix avantageux 

leur ont permis de réaliser de gros ohiffres d*exportation de 

chaussures sur ''es payr européens.    Au oours dos proohaina mois, 

oes prix de PVC peuvent «voir tendano« a se relever, do tallo  

sorto que los prévisions faites pour 1973 pourraient sana doute 

rester approximativement valables, nais la oroiesanoo de la consom- 

mation dans oe aeoteur pourrait 8tro perturbée au oours des années 

suivantes. 

Par contre, d*autros seoteurs, tels que 1»enduotion devraient 

oonnaître un développosient substantiel, de ntme que l'extrudo- 

gonflage de oorps oreux ou la production de tuyaux pot» adduotlor- 

di eau. 
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III.4.9 tjQB«Q«iatloPfl oar aootoura d«utilisation 

flous no pouvons donnor t;ao los chiffres relatifs à 1972, leg 

prévisions pour 1973 étant plus diffioiles I établir aveo suffi- 

samment do próoision t 

Industries du ouïr ot du textile 1 dont 

1972 

Chaussures t 
eialli-oulr 1 

Divers l 

Emballages et conditionnement  l 

Fouilles, gaines 

Injeotion 

Corps orevue 

Saos tissés 

dont 

9.965 
1.600 

790 

5.553 
3.672 

1.229 

775 

10.229 T 

Agrioulturc 

Bititient, ameublement,  sanitaire, déooration 

Artloi OB do ménage 

Industrie éleotrique 

Transports, bateaux 

Jouets, Jome, sports 
Applications phartnaoeutiTues,  médioales et oonnexes 

Industrie ohimique 
Enseignes, étalages,  publiolté 

Objets de toilette 

Musique 
Artioles soolaires, articles do bureau 

Méoanique 

III.4.10 QoMOBSMrtion du ahlorure do polyvinyl« selon les utiliafttJQM 

Il est estimé qu»cn 1972, los emplois sous fors» rifide ne repré- 

sentent que 22 f environ de la totalité du PVC oonsosssi. 

En 1973, oette production devrait tonber & environ 17»5 t « *&is 

oeol résulte d'un phénomène portioulior t le déNsarrago de la 
production de simili-ouir enduit destiné, notassent, I l'industrie 

automobile. 

2.011 T 

1.958 T 

1.438 T 
97O T 

588 T 

651 T 

151 T 
82 T 

72 T 

70 T 

53 T 

46 T 

23 T 

v* 
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li ost & présager que, dans le oours des années suivante«, la pro- 

portion dec produits rigides devrait notablement remonter.    Sani 

le détail,  los utilisations ne répartissent ainsi t 

1972 

Chaussures 

Stoili-ouir, enduit ouejifendré 

Tuyaux et profiléB 

Bouteilles et flaoonnages 

Feuilles oalandróes 

CÍCblerie 

Film extrude 

Tubos souples 

Revêtements de sols 

Disques de phonogrnphos 

Oapsulage 

Pidoes injectées 
Ballone,   jouete oreux 

(Jhafodronnor i o 

* 
61,2 50,95 
10,1 17,00 

9,75 8,30 

7,15 5,90 
5,6 4,85 

2,5 1,75 

iti 1,05 

0,65 0.5 
0,55 0,4 

0,55 o,5 
0,4 0,45 
0,25 0,15 
0,2 0,15 

0,05 

La répartition Buìvuntc a été obtenue pour 1972 et pour 1973 » 

J2ÜL i£l 
Feuilloe ot films extrudes soufflés 

Articles de ménage,  jouots 

Oorps croux pour emballages 

Qrtrusion do tuyaux 

m.4.12 fl9Mffllfl11°B flH g9sJf3t!sYs*ffl IsMtf sfMilf fls0B ¡Il «¡Ml 

La répartition pour 1972 ot 1973 est la suivante t 

i 
79,5 
10,2 

6,4 

3,9 

82,15 
8,8 

6,2 

2,85 

JL22L MMHLéM 

Casiers ft boutcilios 

Bandolo t tes pour tissage do saos 

Oorps oreux pour emballages 

58 

19,5 

11,65 

i 
53 

15,9 

13 

•' 
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Fouillos et filme 

Articles do manage,  jouets 

Tuyaux, tubes 

IM 

7,2 

2,7 

0,3 

JUUa 

7,4 
2,05 

8,65 

On notera particulièrement l'aooroisBement do Iti produotion de 

tubes et tuyaux on polyethylene haute densité,  aux dépens de« 

tuyaux on polyethylene basse densità. 

III.4.13 QonBotnmatf.on du polypropylene selon let «alol«. 

Il a été obtonu ICB chiffres Buivanta I 

—¿2&L JäLL 

Bandolotton pour tieaage de sacs 

Pi&oee injootáoa pour usage« 
industriels 

"Carton" plastique 

59,3 

36,4 
4,3 

51,8 

30,7 

17,5 

III. 5.    Personnel ooouná daim HIndustrie de transforation 

III.5.1 A fin 1972,  il a ôté rooei.fl 2.993 personnes oooupáes par los 7°" 

entreprises visitóos,  soit une moyenne de 40 personne« par entre- 

prise. 

Sur oe total, il y avait 172 employas dt bureau, 53 ingénieurs ot 

teohnleien« et 2.768 ouvriers. 

III. 5.2 Dans le détail,  la composition des offootif« ost la suivante t 

- Ingénieurs 13 

- Techniciens 40 

- Employas do buroau 172 

- Ouvriers qualifiaa 1^4 

- Ouvriers somi-qualifiás 328 

- Ouvriers sans qualifications 2.276 

III.5.3 On ne peut que constater le peu d'ouvriers qualifó« omployo*« dans 

los entreprises de la transformation dos plastique« ot le besoin 
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en formation de personnel qui un dúcoulo ot  sur lequel nous revenons 

plus loin. 

III.5.4 Importance des ^ntroorir 3 en fonction du BOrsQnnQl QOflUflÓ 

La répartition dos entreprises selon l'import ano e do leur personnel 

donno le. ventilation suivante  l 

Entreprises oecupnnt plus do 25O porsonnos 

150 personnen environ 

de 125 ft 149 personnes 

de 100 â 124 personnes 

do 75 a 99 porsonnos 

do 50 a 74 personnes 

de 25 a 49 personneo 

de 11 8, 2| personnes 

de 6 â 10 personnes 

de      5 personnel? et moin3 

tl II 

II II 

tl II 

II II 

II II 

II II 

II II 

II II 

M II 

1 

4 
2 

1 

5 

10 

8 

18 

11 

14 

Deux entreprinos ont un personnel oommun.    Une autro n'a pas do 

personnel spécialement affootá nu trnvr.il du plastique.    Oooi 

explique que le -.otal den ontropriees olassóca ci-dosous n'attoigr' 

que 74» 

III.5.5 Productivité du poreoanci 

2.768 ouvricrp do fabrioation produisent, on 1972,  31.255 tonnes 

d'objets manufacturés. 

La production par ouvrier est dono de 11,3 tonnes par on. 

Par oomparcison,  la production par ouvrier,  on Tunisie on 1968, 

n'était que de 5,6 tonnoc par an,   soit la moitié. 

En France, olle átr.it de 14 tonnos par ovcfttmt on 1970. 



iv.   «fflaoMnimoN ass rasuras SYNTHéTIQUES mia LES SEOTEUì3 AUffiiS QMS 
mmmtmiß* 

IV. 1.    Industrie du bols 

IV. 1.1    Trots cntropriecs ¿)roduisont dec oontreplaqués collas eux rásines 

phonoliqucc ou urSo-formol  i 

- OEM.,  a Sidi Morouf,  Casablanca 

- 00MARB0I3,   a AÏn-Sobr-a 

- Sooiâtâ Magnróbino dos Bois de l'Atlas,   à Melenos. 

X,r.'1.2    Les productions et consommations sont loe suivantes I 

Firme8 Production de oontre-      Consommations UF 
plaquas ma/an PF   T/an (soc)    T/an Iseo) 

C3EIIA 

OOMARBOIS 

Bois Atlas 

20.000 

2.400 

4.200 

120 480 

60 

120 

Totaux t 26.600 120 660 

Lee menuisiers at óbánistcB,   fort nombroux,  ont une consommation 

do l'ordre do I40 tonnep de rósines uráe—formol, on 1972. 

Soit dono uno consommation globale do t 

- 120 tonnes de róninoe phánoliques (seo) 

- 800 tonnes do resines urôo-formol (BOO) 

|V.It3   Lee fabricants du meubles,   postes de radio,  eto... ont une potito 

consommation do rósines polyosters. 

IV. 1.4   Divers industrióle consomment environ 50 tonnes d'aoétate da poly- 

vinyle comme adhûaif. 

IV. 2.    jÇnduetrie toxtUe 

IV. 2.1   Plusieurs entreprises consomment do l'aoétate de polyrinyio l Mit», 

Icoma a moharamedia, Sonatex,  Valteint,  Tcxnord et Ootef à Iti, 

Tointox.    Cotto rósine est utilisêo oomme apprît. 
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IV.2.2   Leur ocnoommation globale atteint 5OO tonnes en 1972,  et earn 

probablement d-j l'ordre d'; 550 tomaos on 1973.    Iooma on consomme 

.10 tonnée (emulsion a %  '/> d'extrait-Bco). 

IV.2.3   LOB besoins en résines  jráe-formol sont annuellomont de l'ordro de 

I30 tonnes,  on dispersion à 50 $ • 

IV. 2.4   LOB réainec do mol amino,   plus coûteusoB,   ne sont pratiquement pas 

utilisóec, 

IV.2.5   Parmi les autres résinée omployáoB,  nouo relevons l»aloool poly- 

vinyl ique « onviron 1e) tomaos par an. 

IV.2.6   Un récapitulant,  ocla donne Ica consommations approximatives 

puivantee (en oxtrait-seo)  t 

JJLi. IMA. 

Aoêtr.te do t,olyvirr/lo 

Urée-formol 

Alcool poly/inyllquc 

IV. 3      ;ndu3trie du ,ouir 

T 

65 

10 

T 

275 

65 

10 

IV.3.1   .V.r xvSsincB let? plus omployáoe sont du type acryliquo,   pour loa 

vernis de finition, 

IV.3.2   Leur consommation globale est do l'ordro do 100 tonnes par an,  on 

dispersion à 40 '/> ,   co it dono 40 toniacB d'oxtrnit-seo. 

IV. 4.     Industrie di^ papier 

IV.4.I    II est ooiasommé surtout des résines aoryliques en dispersion & 

40 f, d'extrait-sco t   36O tonneo, on 1972,   Boit dono environ I40 

tonnos oaloulées en extrait-sco. 

IV.4.2 La consommation de résinas uréo-formol a été do l'ordre de 5 tonner 

(seo), on 1972, pour clos essala. Il no peut 8tro prévu lo dévelop- 

pement do cette consommâtion. 
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IV,5.   Pointures et vernie 

IV. 5.1    II existo une produetio.  do résines du typ alfcydc,   entreprise par 

1«B Etablissements Bon Hadj (Droguerie de l'Atlas),   & bate d'huiles 

de poissons« 

IV.5.2    Cette production a até de l'ordre de 100-120 tonnée en 1972, et 

devrait passer h I60 tonnes onviron on 1973. 

IV.5.3    Compte tonu des importations,  les consommations globales ic 00 

secteur sont les suivantes (en tonnes) t 

Rásines allude e (s 00) 

Aoátate do polyvinylo (eeo) 

Rásines de málfvminc (BOO) 

R6sine3 uróo-formol (sec) 

Roßines phánoliques (see) 

Résines maláiquoe 

Rásines abiátophónoliqucs (BOO) 

Polycstors 

Rásines ópoxydos 

Nitroocllulose 

IV.5.4    Le. produotion doe prinoí mux typcB do peintures,   on 1972, r. été 

approximativement In suivante 1 

Pointuro8 alkydos 4*000 tonnes 

Peintures vinyliquen 4.OOO     " 

Diversos 7.000     » 

I5.OOO tonnos 

Soit 1 kg par hesitant, contre 6 kg pax habitant en Europe. 

IV. 5.5   M«, que les Etablissement Ben Kadj aisnt entropriB la fabrication 

des résines allîydes poui* lours propres besoins,  oetto production 

pose des problèmes do rentabilité,  oar 1P diversità des types de 

rósinos de oette oatégorio, nóocasaires a chaque usine de peinture, 

ost de l»ordro d'une vingtaine. 

780 85O 

500 530 

90 100 

20 20 

5 5 
20 20 

20 20 

20 20 

10 10 

70 75 
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Orf   dañe lo contexte áoonomiquo international aotucl,   une fabrica- 

tion rentable  nxige den ouissonß portant sur 5 tonnes  par opération 

et   1 »inct al Ì it ion oonjo:nto de deux ouves do ouioson.     Chatnie opo- 

ration nóocsnito huit heures,   soit dono une oapaoitó   journalière de 

production de  30 tonne o (en 24 heures ). 

A raison de 250 jours de travail par  nn, o'oet dono un voluroc global 

do 7.5OO tonnes de ré" sinos qu'il faudrait produire pour 3tro oompd- 

titif avec los produits d'importation.     Ocla dápasso  t-noorc boniwoup 

la oapaoitó" de consommation du pays. 

IV. 5.6    Quant a l'aoótate de polyvinyl o,   3on oaa est différent  et noua 

1 • examinerons súparúmont plus loin. 

IV.5.7    Los autres rapines ne représentent pas don tonnag»*  ouffisanta pour 

onvisagor dea unità n de    lOîuotion. 

IV. 6.    qonromm^tionB globale» de* Industrie diverga 

IV.6.1    Lo  tabloau suivant rûoapitule les ohiffros pour 1972,   en tonnei de 

produit seo I 

RósineB Xadustrie Textile    Ouir   Papiora Peintures 
du bois et  verni a 

Mkydca - - - - 780        1 780 

Uráe-fromol aoo 65 - 5 20          ¡ 890 

IIS lamino - - - - 90      1 90 

Phónol-forrr.ol 120 - - - 25      ¡ 145 

Mal^iquoB - - - - 20          1 20 

Polyesters - - - - 20          j 20 

E poxy do a - - - - 10          1 10 

Aoótato polyvinylc 50 250 - - 500 ¡   800 

Alcool polyvinyliqu û - 10 - - - 1     10 

líitroeollulosc - - - - 70 ! T° 
;.oryliquoa - - 40 140 - 1   180 

TOTAUX 970 325 40 145 1.535 13*020 

TOTAUX 
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IV. 6.2   Les éonrts oonstatés aveo los statistiques du Gommcroc Extérieur 

on oe qui oonoornc loa aminoplastos et loa phánoplaatos proviennent 

du fait que la douane olassc les planchee stratifiées do type 

BVsrmloa dans les rubriques "matières promiSres"( 39.01.29,  dans la 

nouvelle nomenclature). 

IV.6.3   Oes stratifiés représentent une importation de l'ordre do 600 tonne» 

por an.    La consommation s'acoroit d'environ 20 % par an. 

IV.6.4   AUBBì la sooiété "Do la Rue" do Londros, oráotrioo du Formioa 

o-t-olle démarré Hinstallation a AÏn SoWt i'une usino pour 

produire I.5OO tonnes par an de oe type do "stratifié" on 12/IO ran 

d»épaisseur et do "lamifié" on 15/IO mm.    L'usine produira & 

partir do 1975» 

IV.6.5   Ootte usine fournira le Maroo, mais prévoit que la moitié d© »a 

production sera oxportéc sur leo autres pays du Maghreb ot l'Afrique 

noiro. 

IV.6.6   La fabrication dos résinos d'imprégnation dos papiers (phénol-formol 

ot mélamine-formol) sert entreprise ultérieurement pour Ion besoins 

mime de l'usine. 

v.   PomfaiLima EE F/JRIOATIDII m RESSîES snmnami» AU HARPC 

V.l.    Chlorure de polrvlnylo 

V.l.l     Oetto resino a fait 1» ob Jot d'un projet déjà tr8s avanoé do la part 

duB.S.P.1.    Les oxpertB ont été consultés pour son élaboration 

finale,  mais ne sont pas intervenus dans son établissement. 

V.l.2 Lee projootions que nous avons faltos montront que ootto résine 

sera oonnomméc on quantités largement suffisantos d8s 1977 pour 

que la mise en route d'une telle unité repose sur des bases solides. 

v> 
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V.2.    Polyol<Sfinc3 

V.2.1     Le poly<5thyl£no basse ìnsito ne oout être envisage quo lorequo la 

consommation immollo aura atteint un niveau d«au moina 20.000 

tormos, oo qui no produirait dîs I98O di apri B IOB projootionc que 

noue avons  pu établir. 

V.2.2     Un projet pourra dono oommonoer dtStro Studia dans lo oourant dcß 

proohaines armóos. 

V.2.3     Quant au polyethylene haute densité et au polypropylene, qui 

pourraient  être produits indifféremment dans la mSme unità, lour 

oonsommatlon no sera pan enoorc suffisante en I960.     Il sera 

nâooBBairc d»attendre quelques annáeo avant d'envisager oetto 

fabrication. 

V.3.    :tf*ea tharmoplasticucs 

V.3.1     La oonnommr.tion du polyutyrone no paraît pas devoir prendre une 

grande expansion et 3a fabrication ne pourra otro envisage que 

beaucoup pluo tard,  a prrtir de etyreno monomere importò.    La 

fabrication du monomere lui-même oxige don unitós trop importontos 

pour qu'oa puicco l'onviftagor avant longtemps. 

V.3.2     II oxiste uno potito fabrication de plaquen de polymóthaorylatc do 

mtSthyle.     Elle ac développera lentement maio no semble pas appelée 

a prendre une importano© tolle qu'on puisse envisager la fabrication 

du monomere. 

V.3.3     quant aux autres rôaincs thermoplastiques pour moulage,  ellos ne 

représentent pas dor volumes suffisante pour juotifior l'ótablisBO- 

ment de pro jota. 

V.4.    catato do Dolwimrle 

V.4.1     La tendance cet h un aooroisaomont rágulior de la consommation do 

oette rósine, particulièrement dans le *0MtlM dos pointuroB. 

D«orc8 ot ddjft,  il nous semblo que le volume consomme peut juntifior 
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un projet de fabrication par polymérisation de monomère Importa. 

Plusieurs antreprisoa dc.ns des paya d'Amérique Latino, ou môme 

dans un paya voisin,  la Tunisie,   ont entropris do tcllos productions 

sur la base d'uno consommation do l'ordre do 5OO tonnes par an 

d'oxtrait-aeo. 

V.3.  flrâq°pil«w*c9 

V.5.1     La consommation globale do résinée liquides ost eneorc insuffisante 

pour justifier une fabrication rentable. 

V.5« 2     Au curplus,   la oonsommation dea poudros a raoulor est beaucoup 

trop faiblo pour faire l'objet du moindre projet. 

V.6.    Aminoplaste a 

V.6.1     La production dee poudrc3 a mouler ost oxolue pour l'instant. 

Mais ocllo dos résines liquides pour oolles pourrait faire l'objet 

d'une étude on vue do 1'étáblisBoaent d'un projot. 

V.7.    Po^vostore 

V.7-1     Loe polyoütürs ineaturés pour l'industrio dea plastiques ronforoác 

représentent déjà un volume suffisant pour qu'on puiose étudier un 

projot du fabrioation dea qualités lee pluü utilisées.    Oes résinée 

Bont produites habituell omont danc une très large gan»c do typoB, 

mais loa bosoins marocains peuvent être satisfaits,   pour l'oDoonticl, 

par quelques typou seulement. 

V.7«2     II est pensable d'établir un projet pour une production onnuello 

de l'ordro de 1.000 tonnes do polyostors insaturéo.    Lo matériel 

est assez  semblable, â oclui utilisé puur loe ré s ino s altydcs, avoo 

Its réeorvoirs additionnels pour lo monomere (styrène), a la diffé- 

rence pris quo lo métal don réacteurs doit 3trc spécialement prévu« 

V.8.    Produits auxiliaires 

V.8.1     Los plastifiants pour lo chlorure do polyvinyle représenteront, on 

chiffres ronda, 8.000 tonnes en 1973»    Lo phtolato do diootylo 
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(ou de di-ißo-octylo) entre pour 90 / environ dnns co montant do 

ooneommation. 

V.8.2      II   est dono pnrf.iitomt.vt  pensable,  dSc maintenant,  de mettro h 

l'tftude un projet de production de phtalnto do diootyle,    Nou3 

portone,   en Annexe,  1er, àlómcnts do baso d'une unita" de  production 

d'un tel plastifiant. 

V.8. 3     Lcn nutre:? produits auxiliairen consommas par l'industrio do la 

transformation ne  sont  per. encore nasca  importants pour faire 

l'objet d'études en vac de lour fabrication nu Maroc, 

VI.    DII1J3TRIES AUXILniRES DE LA TRAitSKMimOIJ 

VI. 1.    Fabrication dea moules 

VI.1.1    II   n'agit essentiellement de 1- fabrication don moules  et Outillages 

pour les techniques de moulage. 

Par lour construction,   oca moules sont  tris différents dea moules 

de  fonderie.    Leo outillours capables de rônliscr de tels moulon 

ont une formation spóoialisóo d'environ 5 ans au moins  dama ootte 

not i vitó. 

VI. 1.2    Lo  point  important est  d'abord la oonoeption des moulc3 Ä l'atclior 

de  dossln.    Cette ótudo oomportc non seulement la forme du moule, 

an structure,   BOU fonctionnement,  solon In technique îl laquelle il 

est doBtina" (injection,   compression,  oxtruào—gonflage),  mais ausai 

le choix des aciers ou alliages (qualités, durotó avant  ot aprSs 

traitemente) ot des traitements qu'il e doivent  subir pour répondre 

aux oonditions d'emploi (traitements thormiques, nitruration» 

ohromage,   etc. ). 

VI.1.3   Le ohoix du matériau ost également guida par l'importance de la 

eSric â mouler  I  10.000 picoo3,  100,000 pieooo,  1 million de pleocs 

ou plus,  afin de právoir l'amortissement oonvcnable do l'outillage» 
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VI. 1.4    Ceoi explique que  t 

- peu d'entreprises de transformation soient en mesure de posséder 

un atelier de fabrication de moulée,  oar oet atelier doit travail- 

ler en juiinin—i pour être rentable,  et il nécessite un personnel 

spécialisé bien entraîné (un bon memliste est payé environ 

2.000 DH/moie). 

- peu d'ouvriers sont qualifiée au Maroc pour la réalisation de 

moules pour plastiques par usinage,   et il eet enoore indispen- 

sable de faire appel I de la main d'oeuvre spécialisée étrangère. 

VI. 1.5   Nous reprenons ces différents points dans une étude particulière 

qui est portée en Annexe t "Construction des moules pour transfor- 

mation des plastiques". 

VI. 1.6   Notre enquSte noue a permis do dénombrer les entreprises de trans- 

formation oapablea de construire au moina une partie de leurs motiles, 

et  les ateliers spécialisas indépendants constructeurs de moules« 

VI. 2.    Ateliers oantifs de fabrication de moules 

VI.21.    Bn 1972,   il n'existait que deux entreprises en oapaoité de oonstruire 

au moin» une partie des moulée utilisés l SAPA et Mât api as t. 

VI. 3.    Ateliers ^ffl^i"!^ fl+T 

VI. 3.1   Ils sont peu. Quelques mécaniciens ont tenté de se consacrer à o« 

type de construction,   maie ont échoué. 

VI. 3.2   La seule firme compétente et sérieuse,  à Oasablanoa,  est "Beltran 

et Polito", 153,  boulevard Yaooub el Maneour. 

VI.3.3   Son atelier est équipé de : 3 tours,   2 fraiseuses,  1 pantograveur, j 

2 rectifieuses planes,   2 poroeuses,   1  peroeuse radiale. 

VI.3-4   Elle occupe 8 ouvriers dont 5 qualifiés et 3 semi-qualifiés dans 

cette spéoialité.    La plupart sont européens, aucun oentre d'appren- 

tissage au Maro       ie préparant des ouvriers ou des teohnioiens de 

cette spéoialité.    Cool*posa   &*• profelt*»» qttKt ft l'aHTilWÉi** 

de oontrsts de travail aux étrangers (voir plus loin l "Osntre 
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d'Etude et de Développement des Industries Plastiques" - Formation 

du personnel). 

VI. 3.5    Le firme oi-dervms peut oonairutro dee moules tournas jusqu'à 700 mm 

de diamitre,  et des moules fraisés jusqu'à 5OO rmn maximum. 

VI. 3.6    Sa capacità do production est d'environ 3D moules par an.    Lee 

délais de livraison sent aBscz rapides l 2 mois. 

VI. 3.7 Or, les besoins en moules pour plastiques sont avalúas Ä un minimum 

de 150  a 200 moules par an,   selon les années. 

VI. 3.8 En admettant que lee firmes de transformation 30ient en oapaoité de 

construire uno cinquantaine de moules, il faut dono encore importer 

70 a 120 moule s par an au minimum. 

VI. 3.9    Les atoÄpn de moules existants ne  Bont pas équipée pour d1 autres 

teohniques que l'usinage classique.    Auoune  installation n'est 

prévue pour l'éleotro-éroeion ou l'éleotro-plaetie.    Polito et Beltran 

ont le projet d'installer une áleotro-árosion mais oe n'est qu'un 

projet conditionné  par son financement, 

VI. 3.10 Les traitements thermiques sont effectués par des entreprises étran- 

gères aux ateliers de moules  t 

- SIS IMA (agente des Aciéries Aubert et Duval) 

- Comptoir Métallurgique du Maroc (agentB des Forges ot Aoiôrios 

de Voelklingen,   un Sarre), 

- Polansky (agent  d'aoiéries amtrUfciennes). 

VI.3.11 II n'y a pas d'entreprise *»l»blc pour lo ohormage dur, et o'©«t 

une sérieuse lacune  pour cette industrie. 

VI.4.    Reconversion de l'Arsenal àc Fes 

VI.4.1    Le B.E.P.I.  a effeotué une importante étude en vue de reoonvertir 

los installations de oet Arsenal de Fis (Manufacture Nationale 

d'Armes et Munitions) pour des besoins oivils,  notamment des mot eure 

éleotriques et des moteurs pour véhioulee a doux roues. 
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VI.4.2   Le Ministère de 1»Industrie a,  de son oSté,  demandé une assistance 

toohnique aux Nationß Unies,  a travers le Miniatura du Plan,   en 

VUG de oréer un "contre d'outillr-ges". 

VI.4.3   Malgré ces efforts,  il resta un nombre important do machinee-outils 

inemployées  au sein de la M.N.A.M.,  particuliSrement des fraiseuses. 

NOUB avons dono suggéré que soit oréoe uno unité de construction de 

moules pour plastiques qui pourrait non seulement approvisionner 

le marcha looal,  mais aussi exporter de tels moules.    La demande 

intérieure est,  oomme noue l'avons vu,  de l'ordre de I50 a 200 

moulée par an.    Il sorait possible d'exporter assez aisément 250 

â 300 moules,  soit une oapaoité totale de production I provoir de 

l'ordre de 5OO moulée par an ;  cela pourrait représenter un chiffre 

d'affaires de l'ordre de 3 millions de dirhams. 

VI.4.4   Nous avons rendu visite â la M.N.A.M.,  ou noua avons été refus par 

le Général Moulay Bouazza,  et nous l'avons paroourue sous la con- 

duite du Lieutnant Chegri qui noue a informés avec beaucoup de 

oompétenoe  des possibilités actuelles des ateliers. 

VI.4*5   Si l'on utilisait le matériel de cet établissement,   il n'y aurait pas 

de problèmes d'équipement en fraiseuses,  fraiseuses â reproduire. 

L'équipement en tours Bera peut-ltrc a compléter ultérieurement, 

dans uno première phase.     Il sera bon également de prévoir un 

pantographe  plus important que oeux qui existent (rapports 2  i  l). 

VI.4*6    il faudrait  équiper l'atolier d'électroplastle afin qu'il soit on 

mesure de réaliser le ohroaage dur,  oar,  actuellement il ne peut 

faire que du ohromage demi-4ur,  o»est-a-dire jusqu'à des ¿tisseurs 

de 8 microns seulement,  oe qui est  insuffisant en épaisseur ot en 

resistance  a l'éoaillement pour des moules destinés aux plastiques. 

VI.4.7    II ne devrait pas y avoir do problèmes pour les traitement« thormi- 

ques.    L'équipement est assez complet. 

VI.4.8   Une presse pourrait ître équipée probablement en presse & foreor, 

a oondition do l'aménager pour oontrîlcr la descente du piston* 
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VI.4» 9    L'atelier a un .Squipcment do motallosoopio' ot des appareils de 

oontrSle qui ptlBÌB»«nt  suffinente dann la phase  initiait). 

VI.4.10  Du personnel oomplómentaire dovrait 3tro apportò  E oet atelier 

do moules,  probablement des spóoialitcs europdcns contraotós 

pour des durées limitées,  au fur ot  * mesure que  les ouvriers 

spécialiser, marooainr, aoquorront los »onnaissanoos indispensables 

pour prendre la releve,   la marooanieation pourra se réaliser dans 

de bonnes conditions. 

VI.4.11 L'annexe IV "Atelier de construction de moules"  donne los ¿lómente 

indiiponiables Ä l'établissement d'un toi atelier.    Il faudrait 

oependant prévoir trois ou quatre  ouvriers mouliates apóoialisÓB 

outre les spécialistes déjà mentionnés afin de ootrplóter l'équipe 

initiale. 

VI.4.12 De-toute maniero,   nous  suggérons qu'une mission exploratoire soit 

effectuée por ur. expert qualifia  on oonstruotion ot projot de 

moules afin de déterminer très exactement les besoins on pcrBonnol 

spéoialifîé pour la formation dus cadres du centre,  ainei quo pour 

vérifier l'inventaire du maturici disponible ot  ililgnor les 

maohinoE qui devraient c*tro réunies dans l'unité autonome de 

construction de moules  pour plastiques. 

Il apparaît également •'-ros important,   pour éviter los e>h*vauohementa 

administratifs,   de donner a l'atelier de moules une autonomie tree 

large,  ou mieux,   de le rattacher au Centre d'0utillagc3.    Son 

maintien dans le oadre de 1? II.N.A.M.   poserait de gravee problSmoa 

do stabilito du personnel dont l'appartonanoe militaire or<Se des 

servitudes ot  des mutations fréquentes. 

vu. mmm ¡mm m vwmim îwm$ 

VTI.I.   Homenolature douanière 

VII. 1.1 Los observations faites au début du prósent rapport (voir I.4«4«2) 
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ótaiont justifiées au moment oft elles furent áoritos.    La nouvelle 

nomenclature ótablio et mise on application cn 1972 a corrigé Ics 

intitulas  correspondant aux t  nolytdtrahr.loáthylSne liquido, 

ohlorure de polyvinyle liquido,   ohlorurc do polyvinyl idènc liquide, 

acótate de  polyvinyls   sous   forme do monofilt ot  feuilos d'aoátate 

do polyvinyl e. 

VII.li2 Toutefois,   oortaincs rubriques ont 5t5 maintenues qui ne oorreepon- 

dent a auoune realità teohnique ou commerciale t     phánoplaetee on 

tnonofilB,   alkydce monofil,  alkydeB en Limes,  polystyrene liquide. 

VII. 2.    ytvr^fs fougn^ers 

VII.2.1 Quelques anomalies ont ¡Sta relevées.    Par exemple, la feuille de 

polycBter linéaire trîs fine (39.01.C.Ill dl aa) ne paie pae de 

droitB,  tandis que lo granulé de baso paie 10 $ .    Cela ne pout 

inoiter les industriels a mettre au point la fabrication de oes 

feuilles minoes. 

Par contro,  los autres feuilles de -¡Uroster linéaire (39*01.0.111 

d 1 dd) pr.ient 25 '/ do droits,  oc qui est correot par rapport a 

la taxation du groMlé dû baae. 

Il faudrait oonnr.îtrc 1er. raisons de cette discrimination. 

VII.2.2 Lea orayone & bille (îî 98.03.11, T 98.O3.A.II) ?'.!*»* 25 % . Mais 

lee cartouches de reohargo (li 98.03.C.II b) paient aussi 25 $ , do 

mémo que loe autres picóos dútnchács (lï 98.03.99f T 98.03 C 11 e). 

Ceci n»incito pas loe transformateurs a entreprendre le montage 

des crayons I partir des pièoos détachâor. ou a fabriquer sur plaoo 

lea piSocs essentielles â compléter par dos aocessoires importas 

(billes,   oartouohes). 

Il nous semble que oes tarifs devraient  ctre différenciés. 

VII.2.3 LOB tiseus enduits (îï 59.00.51,  T 59.08) Jtient 55 58 de droits. 

Hais, s»agissant  essentiellement de tissue enduits de second choix, 

bradas a bau prix,  l'industrie marooainc productrice do tissus 

enduits de bonne qualité aura de la fiffie ulta a soutenir la oompi- 

t it ion. 
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VII. 3.    RéexportâtionB de maehines ou outillages 

I 
VII. 3.1 La production marocaine le moules et outillages pour plastiques est 

insuffisante en quantité et également en possibilités techniques 

pour assurer les berso im? de 1» industrie.     Il est donc importé 

ohaque  année un nombre substantiel de moules neufs ou de seconde 

main en bon état. 

VII. 3.2 Ces moules servent généralement â des productions de série et  sont 

amortis dans des conditions acceptables. 

VII. 3. 3 Cependant,  il  arrive assez fréquement qu'un moule soit  importé 

pour des moyennes ou relativement  petites  sériée (10.000 â 50.000 

piêoes,   par exemple).    S'il  doit être amorti sur oes quantités 

fabriquée«,  cela représente   m coût assez élevé 3ur chaque piloe 

moulée.     Or,   apr?s servie*! sur du telles  séries,  le moule est nor- 

malement  encore  tr?p utilisable  et  oossîde  on lui même une valeur 

non négligeable. 

VII. 3«4 Or,   la réglementation marooainc actuelle  ne permet pas la réexpor- 

tation de moules  ou de machiner, usagées.     Le Ministcrc du Commeroe 

»•y oppose.     Il   en résulte que  des outillages encore valables 

pont mis au rebut  sans profit  pour l'économie marocaine.    Alors 

que leur réexportation permettrait  : 

;.)    une  récupération de devises, 

b)    une réduction des frais d'amortissement des moules,   dono une 

possibilité  d-.  diminuer le  prix do revient et,  par voie de 

oonaéqu»>n<hc  Xn prix de vento dar artiolea móni!«, , 

VH.J.5 Dans certains pays,  comme ceux d'Amérique Latine où existent des 

acoords de réciprocité,   il est courant de faire ainsi voyager 

des moules d'un pays â l'autre sans taxe douanière nouvelle et A 

sans formalité. 

VII.3.6 Une telle politique serait certainement  possible dans le cadre du 

Kaghreb,  d'abord,   des pays afrioains,  ensuite,  pour le plus grand * 

bien des économies de ces différents pays. 
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L'INDUSTRIE  DES  «ATIERES 

PLASTIQUES  AU  MAROC 

* 

DEUXIEME   PARTIE 

PROMOTION D*UN CENTRE D'ETUDES 
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VIII.    OBJECTIFS DU G^IRE D'ETUDES 

VIII.1.    tossite   fit bu,ts d'un tel nentre  ÎQEDIP) 

VIII. 1.1 Les contacts pris  avec 1ns industriels de la transformation des plas- 

tiques ont montré  qu'ils recontraient fréquemment dos difficultés 

dans différents domaines technique« et commerciaux,  principalement t 

- manque ou absence do formation dos ouvrior3 non qualifiés, 

- insuffisance do  formation du personnel qualifié,  partiouliSroment 

en oe qui concerne l'entretien des machines (notaiwnent oelles à 

commande électronique),   la production et l'entretien des moules 

et outillages, 

- difficulté de rassembler la documentation relative a de nouveaux 

prooadês ou â de nouvelles? méthodes de travail, 

- problèmes d'éducation de la clientela qui recherche les bat; prix 

avant do considérer In qualité des articles en fonction de leur 

utilisation,     situation qui entraine une dégradation des condi- 

tions commerciales (concurrence destructive)  aux dépens de l'évo- 

lution de la profession, 

- manque de commodités pour l'analyse,  ou les essais des matières 

premieroa,  des  produits manufacturés en vue de contrôler leur 

aptitude a répondre aux conditions d'emploi, 

VIII. 1.2 Un "Centre d'Etuder  et de Développement des Industries Plastiques" 

(CEDIP) devrait donc répondre aux besoins suivants ! 

- Documentation générale  t bibliothèque  (ouvragée,  revues, notices) 

fiohier bibliographique (diffusion d'un bulletin d'information 

mensuel ou,  au moins,  bimestriel. 

- Laboratoires de  physique et chimie pour l'essai des objets fabri- 

quât; et  des matières premières utlisées,  étude des matériaux 

locaux,  étude  dea conditions climatologiques en rapport aveo 

l'emploi des plastiques (station d'ensais aux intempéries indé- 

pendante). 
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- Atelier pilote de moohines <ie transformation pour des eBsais et 

des recherchas d'amélioration des fabrications,  ainsi que pour 

la formation professionnelle. 

- Atelier de méoanique pour l'entretien de« maohines, la préparation 

des aocessoires et  petit matériel nâoeaeaire au oentre. 

- Bureau d«assistance technique I oonseils aux industriels,  ooopê- 

ration gouvernementale. 

- Salle de réunion pour commissions d'études spécialisées. 

- Normalisation J  a l'éohelon national et  dans le oadre internatio- 

nal,  aveo liaisons prévueB avec lee principaux centres d'études 

étrangers. 

- Marque de qualité,  contrôle de qualité,   label de qualité. 

- Promotion professionnelle t vulgarisation,  oonférenoes,  séminaires, 

stages et travaux pratiques ft l'éohelon des ingénieurs et techni- 

ciens?     liaison aveo l'enseignement teohnique et l'industrie pour 

la formation professionnelle. 

- Liaison aveo le oentre d'outillage et  les ateliers privés pour 

l'étude dôB projets de moules et outillages ou la détermination 

des besoins de l'industrie de transformation en moules et outil- 

lages. 

VITI.1.3 Le OEDIP permettrait d'assurer également  lee relations offioiellee 

de l'industrie avec le MinistSrc de l'Industrie,  le Ministère du 

Plan,  la Direotion du Commerce Extérieur. 

Il posséderait la documentation technique et la oompétenoe nôoessaire 

pour étudier,  pour le compte des directions du Couve. ; sment I 

- Lee questions de nomenclature du oommeroe international. 

- Les questions de t»ifs douaniers portant sur les matières 

premières et les articles manufacturés ou ••«l-finis. 

- Les questions de ohoix de prooédôs internatione.ux à adopter pour 

des fabrioatione nationales. 

HU."'.    Moyens mis en oeuvre pouf la cromotion du centri 

VTII.Î.l La oréation d'un tel centre exige deB efforts múltiplos l 

- Participation substantielle des industriels eux-m8mes ft l'orga- 
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nisation,   puis ensuite a Ir. gestion de octte  institution. 

- Etude du projet di   création du centre (équipement néoessaire, 

investissemer.ts,   gestion) par le B.E.P.I. 

- Appui du r.inictSrr. de l'Industrie qui en serait l'organisme de 

tuteli«, 
- Assistance technique et financier',  de l'ONUDI. 

VIII.2.2 Sur le premier point,   nous sommes parvenus a oonvainore les  indus- 

triels conoernés par une action en deux phases  t 

a) Conférenoo aux industriels du seoteur 

b) Réunion de commissions. 

VIII.2.3 Une oonférenoe a été donnée par l'un dea experts,  Ing.  Jean Delorme, 

dans la salle de conferences du B.E.P.I.,  à Rabat,  le 6 février l'/B, 

devant les industriels de la transformation des plastiques,   BUT le 

thème  t 

La situation des industries de transformation des plastiques au Maroo. 

Quarante personnes aseistaient  * la oonfórenoe,   dont  34 représentants 

de l'industrie de transformation (BUT 72 invités),  2 représentants 

lu Ministire de l'Industrie,  et 4 représentants du B.E.P.I.     La 

conférence était présidée par le Bimoteur Général du B.E.P.I., 

Honsie\ir Itohtmad Eolkhayat,   qui participa r.u débat final notamment 

? propos de l'opportunità le la création du Centre 4'Etudes.     Le 

texte de cette conférence figure en Annexe V. 

VIII.2.4 Les industriels de la transformation ont été réunis ensuite en une 

oérie de commissions groupant chacune les firmes d'un marne seoteur 

d'activité  t 

- Disques de phonographes 

- FilM agricoles 

- Matériaux cellulaires 

- Chaussures plastiques 

- Mouleurs 

- Tissus enduits 

- Plastiques renforoés 

- Tuyaux. 
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Vin. 2.5     oon»i«sicn des fatoWta de discme» te Phgpograpfaea 

Vili.2.5.1 La réunion de nette oomnr.saion 3«eat tenue I Casablanca,  lundi 19 

février,   de 10 h a 12 h. 

Y participaient,   los firmes suivantes t 

— Eisoo-Maghreb 

— Boussiphone. 

Los deux autres finies du seoteur,  Casaphone et Somascn, Savaient 

pu Stre touchées par suite de l'absenoe de leurs dirigeants, en 

voyage d'affaires. 

La participation était dono de 50 % .    Les deux firmes présentes 

s'engagèrent I communiquer I leurs deux confrères les résultats 

de  cette réunion. 

Vin.2.5.2 Cette eommission,  bien que restreinte,   a permis de oonstater l'aooord 

dea deux firmes présentes pour la oréation du CEDIP. 

VIII. 2.5.3 Ces firmes ont manifesté leur intérêt pour certaines des activités 

du CEDIP t    documentation, laboratoire d* essais,  atelier pilote, 

assistance technique et formation professionnelle. 

VIII.2.5.4. Le  problème des normes de qualité ne se  pose pas I cette industrie, 

-x>ur l'instant. 

VIII.2.5«5 Par contre, une liaison avec le "oentre  d«outillage" de Pês apparaît 

souhaitable en vue de pourvoir lee industriels du secteur en matrioes 

g-alvanoplastiques.    Eu effet, une tallo  installation de galvanoplastie 

n'est pas rentable pour ohaoun des industriels,  oar elle nécessite 

un équipement ooîttoux qui ne peut Stre amorti efficacement, et un 

personnel spécialisé diffioile â recruter.    Tandis qu'un "oentre 

d'outillage" pourrait travailler rentablement pour l'ensemble des 

entreprises du seoteur dans des conditions au méinB équivalentes I 

oelles de l'importation. 

VIII.2.5.6 II  apparaît souhaitable la mise au point au Maroc d'une fabrication 

de granulée pour disques 8. partir du oopolymere importé.    Bile 

pourrait §tre entreprise soit par l'usine produottiee de PVC qui 
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eat  actuellement projetée,   soit  paj? un transformateur qualifié,  aveo 

le concours du CEDIP :>ovr la mise  au point dos formulations et leur 

essai« 

VIII.2.5.7 Lo CEDIP pourrait  faciliter également des liaisons avec des firmes 

européennes recherchant den entreprises effectuant  pour elles des 

travaux à façon (sous-traitance).     En effet,  les producteurs euro- 

péens sont  actuellement débordés  de commander! dépassant leurs possi- 

bilités de  production ;    plutôt  que d'aooroître leur équipement,   ils 

préfirent confier dec travaux h leurs firmes étrangères.     Oetto 

situation peut durer longtemps.     L'uno dea raisons de cette attitude 

tient daiie  l'évolution pressent io  pour l'enregistrement du son » 

passage a la bande magnétique pour cassettes ou â d'autres formes de 

gravures et reproduction. 

till. 2. e     Commission des produoteurs 4e film» ajrJQOlcs 

Vili. 2. 6.1 La séance  de travail eut li«U,   lundi V) février,   de 15 h I 17 h,  aveo 

la participation des firmes  suivantes l 

- Luxoplast 

- S.A.P.A. 

- Mioater 

- Sfteiété : Ofcérif ier.nc 

- Oméga-Industrie s 

- Somapolva (représentée) 

La Sooiété  Chérifienno dec Textiles?,  de Safi, n'avait pu Stro contac- 

tée par suite de l'absonoc  de  son représentant à Casablanca. 

Lee deux autree firmes du secteur s'étaient récusées 1 

- Plaatio-Service 

- Proplastio. 

La participation offeotive était  donc des deux tiers. 

VIII.2.6.2 Toutes les firmes présentes ont  été d'accord pour la création du 

CEDIP. 
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Vili.2.6. 3 Elles ont oependant  attira l'attention sur la difficult* de la norma- 

lisation de l'épaisseur dee films agrioclen,   par aulte de l'insis- 

tance deB acheteurs pour obtenir des films ultra-minoes, o'est-ft-diro 

I très bas prix. 

Cette attitude dea acheteurs est fort préjudiciable au bon service 

des produits manufacturés dans leur utilisation en agrioulture.    Une 

oampagne d'information apparaîtrait nécessaire de la part du CEDIP, 

aveo la coopération des services oompétents du Ministère de l'Agri- 

oulture, de 1*0. C.E. 

Les producteurs souhaiteraient même qu'une normalisation soit imposée 

par les Ministères concernas. 

VIII.2.6.4 L'équipement du CEDIP devrait oomporter une extrudeuse de & I 45 nm 

de diamltre de vis,  rapport L/D I 28 environ,   aveo banc de tirage 

de gaine polyethylene. 

VIII.2.7       CQimiaaicn ûOB producteur«, de »até^ffffi ^ft^r^ 

VIII.2.7.1 La réunion eut lieu mercredi 21 février, de 10 h I 11 h 30, dan» 

les looaux de l'UNIMAP, â Casablanca, avoo la participation des 

firmes suivantes f 

- SAPA 

- SODIPI 

- SOMADIR 

- Sooiétê Chérifienn© d'Engrais et Produits Chimiques 

- UNICONFDRT 

Etaient absents l Riohbond et "Us Matériaux Inimm". 

La participation effective était dono de 70 % • 

Monsieur KABBAJ,  Secrétaire de l'Association des transformateurs 

de plastiques,  était  présent. 

VIII.2.7.2 Toutes les firmes présentes ont manifesté leur accord pour la création 

du CEDIP. 
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Vili.2.7. 3 Les  servioes "documentation",   "labórate ire s d'essais", "promotion 

des utilisations", ont particulièrement retenu l'intérSt dee parti- 

es ipants. 

VIII.2. J.4 II  est apparu également cjue la "normalisation" était une nécessité 

dans la profession mais qu'elle ne sarait effioaoo que  Bì elle était 

imposée. 

VIII.2.7» 5  La  simplicité des fabrications n'exige pag une  formation de pereonnel. 

flll»2.7'6 L'assistanoe teohnique du CEIJIP n'est pas demandée,  ear oh&que entre- 

prise reçoit dà j * une assistance permanent o de  BJS fourniBBourB ou 

de  la société mort  étrangère.    Pour la même raison,  l'atelier pilote 

comportant une maohine de  laboratoire pour la fabrication de mousses 

n'eat  pas nécessaire. 

VIII.2,7»7 Nous rappelons, pour mémoire,   quu loo firmes präsentes a la réunion 

travaillent soit los polyuráthancc, Boit le polystyrene expansé» 

VIII. 2.3       Oownlaaion des fabricant a do chaussures plastimioB 

VIII.2.8.1  La  3éanoo de; travail  s'est   tunue égrloment dans  les locaux de l'UHIMAP, 

a Casablanca, mororedi 21   fôvrier,   :lr 16 h â 17 h  30,  avec le concours 

dep  entrepriGos suivantes   t 

- Bahia Plustio 

- Bata 

- Ploxiplaat 

- Polypi apt 

- S.A.I.P.,  de Marrakech 

- Somapolva. 

La Sooiété Serrada s'était  exeusée, main avait dáclaré donner son 

aooord â la création du oentre. 

Les  firmes 3APA, Boutaj ot  Monpiou s'étaient faites représenter. 

La participation était  donc  finalement do 100 ;t . 

VIII.2.8.2  Toutes les firmes présentes   souhaitent la oréation du CEDIP. 



-61 - 

Villi 2.8.3 Elles ont  manifesta leur intérêt  plu3 particulièrement  peur les acti- 

vités Buivantcs áu oontre  »    dooumentation, laboratoire à*essaie 

et station d'essais aux intempéries, atelier pilote,   promotion des 

utilisations. 

VIII.2.8.4 L'atelier pilote devrait posséder une extrudeuse permettant de prépa- 

rer dc3 éprouvcttcB d'essais de  formulationn nouvolles,   et un ou 

deux moules—type« pour chaussures  en vue d'essais pratiques. 

VIII.2.8.5 La formation professionnelle ne  a'impose pae dans ce  aeoteur,   par 

suito de  la simplicité dey opérations.    L'asuistanee teohnique 

n'apparaît pae nécessaire pour la même raison. 

VIII.2.8.6 Oe type de fabrication n'appelle pas de normalisation pour l'instant. 

VIII.2.9     OonmisBlon des fabrioants de tissus enduits 

VIII. 2.9»1 Toutes les firmes do ce secteur étaient présentes lors de la réunion 

qui s'est tenue le 26 février,   de 10 h cl 12 h, â Casablanca,  o'est- 

a-dire  I 

- Plastiques Maghreb 

- Plastima 

- Somapolva 

- Sooiété*  de Réalisations Industrielles,  du Safi. 

VIII. ?.. 9, 2 I* création d'un 0EDIP ect  souhaitée par l'ensemble d© oes firmes. 

VIII.2.9»3 Leur intérêt s'est manifosté particulièrement pour la  service 

"documentation-information",   pour le laboratoire d'ossale et do 

mesures (abrasion,  pliure,   poinçonnement,  oto...),  pour la formation 

du personnel a l'éohelon des teohnicio-.is d'entreprises (oours du 

soir ou stages de formation complémentaire),    ot pour la liaison du 

CEDIP avoo les Ecoles Teohniques  r-usoeptibles d'apporter une formation 

basique relative aux matières plastiquo3 et I tous leurs besoins 

connexes (éleotro-méoanique,   électronique). 

VIII.2.9.4 Les industriels du seoteur désirent que le centre ait  un oaraotore 

officiel,   afin qu'il puisse être habilité i délivrer des oertifioata 

d'cFBais pouvant avoir une valour auprîs des organismes et adminis- 

trât ions imposant des cahiers dos ohargos pour ]eurs fournitures. 



Vili. 2.5.5    La nóccasité d'un atelier pilote oour l'onduotion n'apparaît   pas 

évidente,  oar 1-- entreprises  sont généralement importantes  et 

prévoient leur propre laboratoire pilote. 

VIII. 2.9.6    L'attention r. até ?. nouveau attirée  sur les difficultés de la norma- 

lisation a l'échelle marocaine.    S'il  ost évident qu'olle n'Impose 

pour toutes 1-s exportations! il y aurait lieu de déterminer dos 

"spéoifioatione",   parfois moina sévîres cnic les normes internatio- 

nales,  pour satisfaire un marché looal tros sensible au niveau des 

prix. 

VIII. 2.10     qoBffiiapioR 4fis ttWtoWff ronf9r9ás 

VIII.2.10.1 Des difficultés d'ordre matériel (liaisons téléphoniques) n'ont pas 

pormin de réunir en temps voulu l'onsemblo des industriels du sootuur. 

Loru d'une premiare réunion qui s'est tenue lo 26 février,  do 12 h 30 

à 14 h,  a Casablanca,  quatre entreprises eeulomont avaient pu 3tre 

contactées t 

- SomapòIva 

- Somafu 

- Maroc-Plastiques 

- Siplamar (exousé,  mais dÓ3Ìroux de  participer). 

VIII. 2.10.2 D'un commun aocord,   oes firmes ont décidé de se mettro  en rapport 

a»3o les autres firmes de leur sootcur et de leur oommuniquer toutes 

informations ooncernant le CEDIP et connaître leur point do vue. 

Outre les sociétés  précédemment citées,  los entreprises suivantee 

ont été contactóos  t 

- Agosta 

- Aroa Simpa. 

Lee firmes installées a Marrakooh furent oontaotéoe ultériotaremont. 

VIII. 2.10. 3 Toutes les firmes ont manifesté leur aooord pour la création du 

CEDIP. 

* 
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Vili.2.10.4 Lour intérêt est partiouliêrenent orienté vers les activités suivantes 

.l'un CEDIP i documentation-information,  laboratoire d'essais des 

matériaux,  normalisation des fabrioations-type s telles que oelles 

dee tftles ondulées pour toitures, complément de formation du personnel 

(oours du Foir ou stages,  particulièrement axós sur les problèmes 

de sécurité dans les entreprises manipulant des polyesters). 

VIII.2.10.5 L'attention a été attirée sur le nombre assez important d'entreprisen 

olanàestines ou s^mi-clandestines qui produisent généralement des 

artioles Ä bas prix,  mais de qualité tr&B préjudiciable aux utilisa- 

teurs et,  par voie de conséquence,  a l'ensemble de la profession. 

Il  est souhaité qu'un reoensemont de toutes les entreprises Boit 

effectué par l'administration,   et leur insoription au registre du 

ooRinerco ou au registre des artisans,  afin de faire cesser une 

concurrence déloyale qui ne profite à personne. 

VIII.2.11      OomiBBion des tuyaux plastiques 

VIII. 2.11.1 La séanoe,  tenue a Casablanca,  le 28 février 1973,  de 10 â 12 h, 

réunissait les firmes suivantes t 

- Diir.atit 

- Berrada 

- Somapolvn (représentée) 

- Mikafort (exouné,  maie dáolarant être d'oooord). 

Seule, la firme Plastima fut empSohée d'assiter, meis avait donné 

son aooord â la création d'un CEDIP lors d'une préoédente réunion 

(tissus enduits). 

Toutes les firmes de ce aeoteur avaient dono été sollioitées et 

avaient répondu. 

VIII.2.11.2 Ces firmes, dans leur totalité,  ont manifesté le désir de voir D'im- 

planter un "Oentre d'Etude et de Développement des Industries Plasti- 

ques" . 

VIII.2.11.3 Lee activités qui ont le plue particulièrement retenu leur intérlt 

sont les suivantes i    documentation-information, laboratoire d'essais 
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et mesures,   avoo une  station d'étude de la resistance au vieillis- 

sement  naturel  par exposition aux intempéries,  at«li«r piloto,  asaia- 

tanoe  tcohniqU' , normalisation,  promotion dea utilisation. 

Vili.2,11.4 L'a'olior piloto devrait pouvoir oompter une extrudeuse a vis de 

80 cm minimum permettant de travailler lo PVC rigide.    L'extrudeuse 

de 45 nari prévue pour lea films et gaines pourrait convenir pour des 

profilas souples. 

VIII. 2.11.5  La normalisation est vivement  demandée,  aveo la possibilité d'établir 

éventuellement des spécifications locale -s dans quelques oas tr?t; 

particuliers.     Il est  souhaité quo la normalisation inappliqué 

également aux produits importés.    Co voeu est  intéressant,   car il 

permet+rait  d'éviter que le marohô marocain soit périodiquement 

envahi  par dos marchandises de tasse qualité fortement préjudiciables 

S. l'industrie et au commerce locaux. 

VIII.2.11.6 La promotion des utilisations devrait  comporter notamment uno campa- 

gne d'éducation dot; utilisateurs,   surtout dos maitres d'oeuvre en     '  \ 

bâtiment,  en oe qui conoerne   les normes ?. respecter;    oooi éviterait 

la passation de marché a  nur la basf  di-, oahiern des charges dont  les 

spécifications ne correspondent pat,  H ce rue l'on doit exiger des 

matériaux plastiques  (facteurs de séourité). 

VIII.2.11.7  II pourrait être poursuivi,   avec l'aide de l'industrie concernée, 

des campagnes  de démonstration du travail et  de l'emploi des tuyau- 

tories plastiques »    entraînement des  plombiers traditionnels â la 

pose des tuyaux plastiques. 

VIII.2.11.8 AfloesBOirement,  la commission des tuyaux plastiques désire attirer 

l'attention des administrations oompétentes sur les conditions de 

taxation I l'importation des tuyaux en PVC surohloré.    Oeux-ol 

supportent un droit de douane de 40 f> •    Do ce fait,  il n'en est pas 

importé et  ile ne sont pas utilisés au .Maroc. 

Or,  ces tuyaux en PVC surohloré  sont  indispensables pour les tuyau- 

teries d'eau chaude;     cette résine résiite mieux \ la chaleur que 

le PVC normal  utilisé pour ] es canalisations d'eau froide ou tiSde. 
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L'absence de tuyaux on PVC surohloré empSohe l'emploi de tuyaux en 

PVC normal pour G au froide,  l'évacuation des eaux usées,   oar il n'est 

pas concevable,  pour un maitre d'oeuvre,  de faire appel ft deux types 

de matériaux tris différente en nature et en méthode de mise en oeuvre 

(métal pour l'eau ohaude,  nlastique pour l'eau froide) en vue d'équiper 

•une construction à usagu d'habitation. 

Or,  le PVC surohloré no sera pas prodi it au Maroc avant de nombreuses 

années.    La transformation de PVC surchloré importé nécessiterait 

un équipement spéoif.l (extrudeusen ohroméee) et coûteux,   qui ne peut 

§tre installé dans des circonstances incertaines. 

Le résultat eat dono que l'emploi des tuyauteries plMtiques dans 

In construction se développe tris lentement.    Si oatte situation se 

maintenait,  elle serait pré"judioiablu  â l'expansion du marohé looal 

du PVC qui doit être produit prochainement au Maroc 

Il y a donc liou de revoir cette taxation du PVC surohloré  et des 

tuyaux de PVC surohloré on fonction des besoins et de l'évolution 

dee possibilités de 1'industrie marocaine. 

VIII.2.11.9 De m3me,   Al y aurait liou de reconsidérer les conditions d'importation 

des raccords indispensables pour la pone des tuyauterioa  plastiques. 

La variété de ces raocords,  tés,   î,  croix et de leurs diamètres est 

telle qu'actuellement  il n'est  pas pensable de les mouler looalement 

dans des conditions valables de rentabilité. 

A titre informat if, un paya voisin,  l'Algérie,  implante actuellement 

un important complexe pour la production de tuyautories en PVC pour 

l'adduction d'eau et la «enstruotion..    Malgré la oapaoité de produc- 

tion prévue,  il n'a pas été envisagé do produire looalement lee 

raooords naoessairos;    ceux-ci continueront dono a ®tre importés 

selon les besoins. 

Oe n'est que plus tard,   lorsque la consommation s'en sera suffisaiBrient 

développée, que l'industrie loe alo du moulage pourra entreprendre 

oette fabrication spéciale. 
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Vili.2.12      GomisBlon dee mouloura 

Vili.2.12.1 La réunion s'est déroulta le 2d février 1973»  de 15 h & 17 h, dans 

les locaux de l'UîTIMAP,  à Casabla:io&»  en présenoe dee firmos suivantos t 

- Le Plastique 

- Copiantio 

- Métaplast 

- If-Plast  (Ifriquia Plastique) 

- CHICIB 

- Maroquinerie Charaï 

- Lea Matériaux Nouveaux, 

La Société Ilikafort s»était exouséo mais avait déolaré e'assoeier 

aux déoisions des autres entreprises. 

La Société Plasmodi,  absente,  avait déolaré auparavant Bon adhésion 

a un centro d'études.    De même Atlas-Plastiques. 

Les deux firme« do moulage do Marrakooh (Manufacture J.P.  et Riad- 

PlaBtiques)  seront ultérieurement oonsultáes aur plaoe,  ainsi que 

deux autres firmes de oetto ville dont l'éloignement oxousait l'ab- 

sence. 

De sorte que la participation finale était de 10 firmes BUT 12,  les 

absents n'ayant pas exprimé leur opinion étantl Hikafrio et Mastoui», 

Soit donc une  adhésion , de 83, 3 Ì> • 

VIII.2.12.2 Dix firmes sur douze ont donc manifesté clairement leur intérêt a 

la oréation d'un CEDIP. 

VIII.2.12.3 Seule, la firme Coplastio, présente, a émis des réserves quant au 

mode de financement de la gestion du eentro? mais oette question 

n'a pas été mise I 1 »ordre du jour,  de l'avis général, oar prématurée. 

VIII. 2.12.4 Les aotivVtée du CEDIP qui ont été oonsidéréos par oetto commission 

oomme étant les plus importantes sont lessuivantos f    documentâtIOUF- 

information,  laboratoire d'ess:\is et mesures,  atelier pilote, norma- 

lisation et label de qualité,  formation professionnelle. 
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Il convient oepcnd?nt de noter que IOB deux plue grandes sociétés, 

mai» surtout Coplastie,  manifestent beauooup moine d'intérSt pour 

lea activités "documentation-information", "atelier piloto", "forma- 

tion professionnelle", que toutes les autres entreprises petites et 

moyennes.     Elle3 ee sont óquipáes clloB-mSmoa, disent-ellee,  pour 

résoudre oes probiAmos. 

Par oontre,  oos grandee entreprises s» intéressent davantage aux 

questions de normalisation et de labol de qualité que les petites 

entreprises. 

VIII.2.12.5 L'atelier pilote devrait poseáder autant que poseible une presse I 

injooter de 100 grammes de oapacité de moula^ei ainsi qu'une presse 

plus puissante de ¿50/5OO grammos.    Er. effet,  il est souhaité, par 

la majorité dos entreprises que dea moules importas ou oonstruits 

looalement puissent otro testés et même réceptionnés avant montage 

sur leurs maohines do production. 

Oeoi permettrait une notable amélioration des rendements d'ateliers. 

En outre,   l'intervention du ŒDIP faciliterait la solution d'éventuels 

litiges entre moulistes ot mouleurs. 

Les trSa grandes entreprises sont moins intéressées par oet aspect, 

I cause de l'importanoo do leur équipement. 

VIII.2.12.6 L'atelier piloto devrait   ifr-l-nient   posséder un équipement pour le 

moulage par gonflago de oorps oroux autres que des bouteilles ou 

flaoonnages (qui oonoornent l'Institut Marocain de l'Emballage et 

du Conditionnement).    Un dispositif pour dos oapaoités do 1 a 2 

litres,  pour polyethylene,  pourrait %tT9 envisagé. 

VIII. 2.12.7 Une presse Ä compression d'une puissance de 50 tonnes devrait 8tre 

prévue.    Elle permettrait non seulement l'osaai des moules â compres- 

sion, mais aussi dcB essais de pressage pour d'autres teohniquos. 

A oet effet,  la presse devrait Stre ¿julpée d'un dispositif de oontrole 

do la pression et do sa vitesse d'application. 

USI.2.12.8 Une machine d'essai pour therraoformage (50 x 50 om) devrait 8tre 

également prôvuo pour oomplétor l'atelier piloto. 
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VIII. 2.12.9 Lo servioc de normalisation du CEDIP aurait  notamment a 5tudior 

l'applioation de normes de toléranoe pour les artioles industriels. 

En oe qui concerne les artioles utilitaires,   il aurait à établir un 

label  de qualità basa  sur des spéoifioations  relatives 21 l'emploi 

dea artiolea oonsidérés. 

VIII.2.12.10 LM  entreprises ne possédant pas d'atelier de construction do moules, 

o'est-a-diro la généralité,  souhaitent une liaison du OEDIP avoo le 

Contre d'Outillage de Pis. 

VIII.2.13      Autres seetours de transformation dea plastiqua 

VIII.2.13.1 Lee  transformateurs de plastiques produisant   des saos,  soohcta,   en 

polyethylene,  des oaisecttes en polystyrene   expansé, des boitages 

en dérives oellulosiques,  des bouteilles et  flaoonnages en PVO, 

polyéthyleno,  etc...,  des saos tissas on bandelettes do polyoléfinas, 

n'ont pas ¿ta invitas a participer. 

En effet,  il est déjà prévu un "Institut Marooain de l'Emballage 

et du Conditionnement",  auquel ces firmes auront a partioiper.     Il 

fallait dono éviter In duplication des efforts. 

VIII.2.13.2 Les industries éleotriques (oSblerie, isolants, tubes} n'ont pas 

été invitées non plus, car tout oo qui oonoerne les applications 

élootriquos fait l'objet d'une normalisation entrepris© par le 

service de nCfWllisation du Ministère du Commerce.    Les  oSbloriee, 

notamment,  ont leur propre organisation d'étude.    Des producteurs 

d'isolants sont,  par ailleurs,  des mouleurs  ou dos oxtrudeurs 

d'autres artiolea déjà invités â partioiper  au CEDIP. 

VIII.2.13. 3 Los fabricants de toiles d'emballage et de  sacs en polypropylene 

ou polyethylene haute densité,  seront nris  en ohargo soit par 

l'Institut de l'Emballage et du Conditionnement,  soit par l'Institut 

Textile de la Qualité..  Ils n'ont donc pas été invités & partioiper 

au CEDIP. 

VIII.2.13.4 II n'en reste pas moins souhaitable do prévoir des liaisons et des 

éohanges ontre les divers oontroB ou instituts en cours de oréation, 
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en VUG d'une coordination des efforts. 

Soit dono,  entre   i 

- Institut Marooain de l'Emballage ot du Conditionnomont, 

- Institut Textile de la Qualità, 

- Contre d'essais technologiques pour la Promotion dos Petites 
et Moyennes Entreprises, 

- Centre d'Outillage au Maroo, 

et le l 

- Centre d'Etudes et de Développement des Industries Plastiques» 

VIII. 3.    Qonoluelons concernant les activité,« du flepjp 

VIII* 3.1 Toutes les commissione de transformateurs ont été d'aooord pour 

30uhaitor la création d'un bureau de documentation-information qui 

adresserait men-juclloment un bulletin d'information a to-.iB loe 

industriels du seoteur. 

VIII. 3«2 L'installation d'un laboratoire d'essais ot de mesures ost ágalomont 

Bouhaitée par toutes leD oommissions. 

VIII. 3« 3 Quatre commissions (films agrioolcs, ohaussuros,  plastiquée ronfox»oés, 

tuyaux) sent conoornéos par l'installation d'une station d'essais  de 

vieillisement n<aturel aux intempéries. 

VIII. 3*4 Un atolior piloto ost souhaita prx oinq commissione (disques, films 

rvgriooles,  ohausourcs, tuyaux,  mouleurs). 

VIII. 3» 5 L'assistanoc toohniquo intárosse quatre oommissions t disques, films 

agricoles,  ohauseures, tuyaux,  mouleurs. 

VIII. 3.6 La normalisation et l'âtabliosomont an spéoifioations maxooaines 

sont demandés par six oommissions i  films agriooles, matériaux 

oellulaires, tissus enduits, plastiques renforcés,  tuyaux, mouleur«. 

VIII.3.7 La formation profeesionnolle du personnel non qualifié ou semi- 

qualifié est souhaitée par quatre oommissions l films a^ioolcs, 

plastiques renforcés,  tuyaux, mouleurs. 

I 

.J 
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Un ooraplément do formation pour la personnel d'entretien ot lea 

teohnioions est désiré par los mftaee oommiesiona plus oelles des 

disques et des tiasus enduits« 

Le oomplément de formation des moulistes et outilleurs, on liaison 

aveo lo Oentre d'Outillage de Fes,   est désira par les ootjnissions t 
disques, mouleurs,  chaussures» 

VIZI» 3» 8 La pronotion des utilisations intére E se toutes les oomnissions,  sauf 

oelle du disque.    Mais oelle-oi souhaitavtit une aide dans la reohor- 
ohe de sous-trait ano e  a l'exportât ion» 

L* organisât ion do oaaapagnes d'information auprès des utilisateurs 

intéresse la majorité des oomnissions» 

»•   sasJafsssWT B flfifflifflit ffif (BUT 

n.i.  ftiifii të »yisyitotson-^tfOsHUga 

SC» 1.1     Ge bureau devra oomporter uno bibliothèque, un système d« olassesont 

d'archives, un fiohier bibliographique, un équipement do photocopie 
et de duplication pour lo tirage du bulletin mensuel d* informat ion, 

un secrétariat. 

IX» 1.2     II devra 8tre abonné  ou reoevoir un servio« de presse gratuit dos 

prinoipales revues spéoialisées publiées dans lo monde et, notanaont 

dans los pays suivante I   Pranoo, Etats-Unis, Canada, Allemagne, 

arande^Bretagnoi Italie, Espagne,  Portugal, Hongrie, URSS, Japon, 

Mexique, Brésil, Argentine, Venosuola. 

Il devra reoevoir les livres les mieux documentés oonoornant les 

industries plastiques, soit par volo d'achat, soit en sorvloe de 

presse. 

TX. 1.3     Os tervioe devra Stre assumi par un doounentallste-traduotetir, 

oapablo do traduire on frantala toute publication publiée en d'autres 

langues, notamment •  anglais, allemand, espagnol, italien, portugais. 
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Il devra posséder des connaissances suffisantes en teohnologie des 

plastiques pour apprécier la nouveauté dea pubiioations.    Il devra 

ítre apte  a rédiger également  des textes de promotion pour le déve- 

loppement des utilisations des plastiquât au Maroc. 

Au début de l'activité du centre,  oe documentaliste pourra ?tre 

formé  par un expert des Nations Unies ayant 1»expérience de la 

documentation en oe domaine.     Il sera assisté d'un secrétaire. 

Ultérieurement, le personnel  pourra Stre renforcé par un bibliothé- 

caire,  éventuel lene nt un traducteur ou un documentaliste a*lo& la 

qualification du premier documentai iste-traduoteur. 

IX. 1*4     Le aervioe de duplication Bera assuré par un employé, 

DC» 2»    Laboratoire d'essais et mesures 

IX.2,1     Pour commencer,  le laboratoire  d'essais et de mesures devra comporter 

au moinß les appareils nécessaires aux déterminations suivantes t 

masse volumétrique,  essaia de traotion-allongement, résistance I la 

flexion,  module d'élastioitá,   résistance au choc,  pression d'éola- 

tement,  résistance a l'abrasion,  absorption d'eau,  perméabilité, 

dureté Rockwell, fragilité â froid,  viscosité en torsion,  température 

de déformation sous charge,   infiammabilità,  oonduotivité oalorifique, 

température de résistance au chauffage continu,  plastemétrie« 

IX.2.2     Le matériel nécessaire oomprendrait donof  I titre indicatif et sous 

*4»erve d'une étude plus approfondie à entreprendre par le MPI l 

- Byanometre Lhomarsjr pour traction-allongement â la rupture, flexion, 

compression, module d'élasticité en traction ; 

- Flexomltre pour pellioules Tihfmnijy ; 

- Equipement de préparation des éprouvettes t bande abrasive, 

massicot,  fraise,  etc..,..f 

- Dynstat aveo des accessoires ; 

- Impactomêtre pour pellicules  f 



72 - 

Eclatomêtre,   type CEMP ; 

Abrasimâtre Taber,   avio acoeBsoires   ; 

Eqv^pement pour maase volumétrique   ; 

Porosime'tre  pour absorption d'eau,   perméabilité  ; 

Balance monoplat<=au l/lO mg ; 

Balanoe monoplateau 1 mg* ; 

Micromètre  • 

Etuve électrique  ; 

Pour de régulation 175    C £ 4    C (chévenard)  ; 

Pionometre de 25 OBI    avec thermomètre  ; 

Chronographee   ; 

Elast ioimètre It Rolland-Sorin aveo observateur de  apot ; 

Iquipoment pour dureté Rockwell  ; 

Equipement  pour essais de fragilità  â froid  ; 

Torsiomítre  ; 

Flexomêtre Martens et aocoBBoirea  ; 

Equipement  pour o.esais Schramm ; 

Condu»*ivit3 oalorifique en régime  permanent   ; 

Equipement  pour coefficient  de dilatation thermique  ; 

Cage d'eeeais  (freid et chaleur) pour température de résiBtaiioe 

de chauffage  continu ; 

Microscope  à platine ohauffáe  ; 

Equipement de Chromatographie en phase gazeune  ; 

Equipement gánáral d'analyse chimique  ; 

Rhéographe  ; 

Statopiastioimetre  ; 

Plaatographe Brabender ; 

Colorimetre. 
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DI. 2. 3      La station d'essais de vieillissement naturel aux intempéries outre 

les supporta pour exposition, construits sur place, devrait posséder 

les appareils de mesure météorologique  suivants I 

- Àotinographa Pue s s  ; 

- Thermographe-humectographe enregistreur 5 

- Hygrographe enregistreur 5 

- Pluviomètre. 

DC.2.4      Le personnel nécessaire I la marohe du laboratoire d^eesaiB et de 

mesure comprendra t 

- 1 ingénieur pfcjwioo-chimiste  ; 

- 2 teohnioiens de laboratoire  ; 

- 2 garfcns de laboratoire ; 

- 1 teehnioien-seorétaire ou une laborantine-seorétaire. 

!•• ingénieur aurait également,  a temps partiel,  la oharge de la 

Btation d'easaie,  aidé par un technicien ou un gareon de labora- 

toire. 

ix. 3.  h^liïr gU°te 

IX. 3.1      A la suite dee réunions des oommisaions des transformateurs,  il 

apparaît qu'il serait souhaitable de prévoir les maohines suivantes t 

- Presse I disques,  type Fabel,   avec chaudière, compresseur et extru- 

deuse aooouplée   ; 

- Bxtrudeuee de 45 mm i/u I 28,  avec bano de tirage pour gainée en 

polyethylene  5 

- Extrudeuse de 80 mm environ pour PVC rigide et autr« matières, 

| vis universelle,  type Maillefcr ; 

- Dispositif pour ext rus ion-moulage de ohaussures ••adaptant sur 

l*extrudeuse préeédente, aveo doux moules d»ossale ; 
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- Dispositif adaptable sur l'extrucieuso pour moulage par gonflage 

de corps or. ux,   jusqu'il 2 litres do capacità environ ; 

- Presse  a  injecter ae j.00 g,   a vis-piston  î 

- Presse â injecter de  350/5OO g,   ?. vis-pistons interchangeables  ; 

- Presse â compression de  rfi  T minimum,  avec régulation de  la 

pression et de la vitesse de descente du piBton ; 

- Machine  de thermoformage  pour ussais (5O  x 50  off.)   ; 

- Ktuve de   séohag'- de 0,5 m     ; 

- Etuve de  stabilisation de 0,5 m    ; 

- Broyeur â déchete  ; 

- Granulateur ; 

- Pastilleuse  j 

- Mélangeur à deux cylindrée de }0 om ; 

- Mélangeur type Werner pouvant opérer BOUS vide ou sous pression ; 

- Mélangeur à soc de 25 litres ie  o^pac^té. 

IXt3«2      Le personnel  nao-2!suaire emmprendrait   : 

- Deux teehnicienii, ; 

- Deux garçons de laboratoire  ; 

- Un technicien-secrétaire  j 

- Un mécanicien d'entretien. 

IX.4»    .lortnaliaatioru   spécification 

IX.4.1      Le bureau de normalisation devrait  être dirigé par un ingénieur à 

spécialiser,   avec 'ine  secrétaire. 

Il  se maintiendra en contaot aveo le Bureau de Normalisation du 

Ministère du-Commeroe,   l'0.C.E.,et tous autres organismes  s^oooupant 

de normalisation. 
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IX. 5.    Formation profesaionncUe.  aaalatanoe taohniau« 

IX.J.I      Ce servio« devrait «itro    rganisé,  au dépar. tout au moins, en 

utilisant la compétence des ingénieurs et teehnieiens d'autres 

aervioes venant épauler un ingénieur plasticien. 

Une secrétaire oomplitérait l'équipe. 

Qe service devra opérer nn liaison éventuelle aveo lei étatolisse- 

ments d'enseignement technique donnant déjà deB cours oonsaorés 

aux matières plastiques. 

IX.6.    service, généraux - Administra*toa 

DC.6.1 Le oentro devra être géré par un directeur ayant une formation 

teohnique, assisté d'un administrâteur et de deux secrétaires, 

d'un standardiste. 

On prévoira les femmes de ménage nécessaires â l'entretien Journalier 

des locaux et,  au moins, un gareon de oourses. 

DC. 6.2      Ce personnel sera a compléter au fur et a mesure de 1 »accroissement 

de l'activité du centre. 

IX. 7.   Récapitulation du personnel róogiaftjre 

DC.T.I      II faut donc provoir,   globalement 1 

- 1 Directeur 5 

- 1 Administrateur—oomptable  ; 

- 1 Documentalisto-traductour  ; 

- 3 Ingénieurs ; 

- 5 Toohnioiens ; 

- 7 Secrétaires  ; 

- 1 Bnployé,  assistant  5 

- 1 Méeanioien d'entretien ; 
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- 4 Gereons de laboratoire } 

- 1 Standardiste  ; 

- Pemmes do impiago  ; 

- Coursier. 

IX.?»2     Gotte énumáration oonoorre le minimum indispensable, tenant en 

oompte quo loo fraiB do gestion du CEDIP doivent Stro soigneusement 

budgétisés, do manièro à ne pas ndoessiter de la part de« industriels 

des cotisations hors de proportion avoo loa servioce rendus ou aveo 

les possibilités de contribution den dits industriels« 

x. mq&m &wmmm'L 

X. 1.0.      Iwpl ant «ft ipji N c \ ^ ro i s 61 |co s 

X* 1.0.1    Le moment ofi. apparaît oot avant-projet de Contre d'Etudes et de 

Développement dor Industries Plastiquée n'est pas favorable a son 

financomont dans le oadre du plan quadriennal d'assistance teohnique 

deB Natio-.s Unios. 

X.l.0.2   In oons! ^vanoe,   il  impoi te do procéder â son implantation progressiv 

en utilisant lo minimum d'infrastructure indispensable* 

X.l.0,3   L'implantation du cEliiP cot a prévoir a Oasablanoa puisque 40 entre- 

prises su:^ le.! 48 concernées sont  installées on oette ville. 

X» 1.0,4   Nous avons dono établi un programmo en trois ¿tapes,  sans qu'il 

soit possible,  toutefois, de dâterminer un oalendrior pour les 

aooonde et troisiârne átapes.    En tout OûB,  la première étape devrait 

être entroprito-   le plus t8t possible. 

X.l.l.      Premiere flfope 

X.1.1.1    Cette premiere phase,   aussi immédiate qu'il sera possible«,  devrait 

mettre en plaoe les nativités no náoessitant qu'un minimus» de local, 

de matériel et de  fraia de gestion. 

1 

s 
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X.l.1.2   OCB activités, dò sirici vivement per la totalità ou presque,  des 
oomsiissiono, ooncernont t 

- Document at ion-information } 

- Normalisation-spaeifioations f 

- A se i stance technique (au moins en partie) ; 

- Promotion des utilisations« 

X.1.2.      SEtíttááJaEE^ 

Xt 1*2*1   Elle devrait ttre aussi rapprochée quo possible,  n'nrt <% tlrn 

immédiat ornent apri e la BOlution du problème de financement. 

X.1.2*2   II serait alore implanta l 

- Uno partie du laboratoire d'essais et mesures | 

- La station d'essais de vieillissement naturel f 

- Une partie de l'atelier piloto. 

X.1.2.3   (tette premiere fraction d'équipement pourrait oOwWlr les besoins 
suivants t 

a)    Laboratoire d'essais et mesures t 

- Nasse volumotriquo j 

- Essais de traotion-allongomont, modulo f 

- Rssistanoe au ohoo j 

- Pression d*dolatoment  t 

- Resistance a l'abrasion | 

- Rásistaneo au poinçonnement t 

- Absorption d'eau - perméabilité j 

- Durotd Rookwell } 

- Infiammabilità | 

- Oonduotivitá oalorifique j    avoo balonoes aioromètre, étuve, 

ohronographos. 
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b)    Atelier piloto i 

- Extrudeusc de 80 mnv  â vis .universelle  } 

- Equipement pour moulage de ohaussures ; 

- Equipement pour gonfiage de oorps oreux | 

- Machine de thormoformage pour essais de feuilles } 

- Presse a injeotion de «100 g ; 

- Broyeur de récupération ; 

- Etuve de présáohage  5 

- Mélangeur â seo* 

X.1*2.4   II serait alors possible de prooéder a la mise en route des aotivité« 

du laboratoire d'essais et de mesures,  contrôle de qualité- label 

de qualité. 

X.l-2-5   De m&me l*assiBtanoe toohnique pourrait  se développer et la formation 

professionnelle e*amorcer* 

X.1.3      Trott^fir? 4Hgo 

X. 1.3*1    Elle oouvrirait l'installation de tous loe autres équipements dont 

les listes ont,«3*é doruiáes en IX.2.2 et on IX.3*1» 

X. 2.    Personnel 

x.2.1    frtw^fr« 4*M9 

X.2.1.1   Lo personnel prévu pour le bureau de dooumontation-information devrait 

Stre mie en plaoe le plus rapidement possible« 

X.2.1.2   L'ingénieur â spéoialieer en normalisation devrait entrer en fonotiom. 

X.2.1.3   Provisoirement, une assistance toohnique partielle pourrait 3tre 

apportée par le bureau de documentation—information. 

X.2.1.4   Un export des Nations Unies devrait Stre attaohé I l'établissement 

du projet de CEDIP le plus t8t possible,  a son développement et I 

1* organisât ion progressive du oentre. 

^ 
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X.2.2       Soeonde étape 

X.2.2.1    Dis la niiBc & disposition de 1»équipement prévu en seoonde étape, loi 

équipe8 devraient Btro oomplétées par l 

- 1 Direoteur du ŒDIP ; 

- 1 Adfllinistrateur-oomptable ; 

- 1 Ingénieur physioo-chimiste ; 

- 2'1ftahnioiens (labos ot atelier)  ; 

- 2 darsene de laboratoires (labos et atelier)  ; 

- 2 Secrétaires : 

- 1 Méoanioien d1entretien 

X.2.2.2   Un expert des Nations Unios spécialiste des essais et mesures en 

laboratoire de physique et ehimie pourrait ?tre adjoint au premier 

expert conduisant le développement du projet.    Il devrait avoir de 

bonnes oonnaiBsanoes en matière de normalisation. 

X.2.2.3   Un autre expert des Nations Unies spécialiste    n transformation de« 

matières plastiques pourrait tHHdr épauler l»équipe de l'atelier 

pilote ut développer le servioc de formation professionnelle. 

X.2.3       TjotsJ^ftf ftW 

X.2.3.1    Tous les autres points prévus au projot seraient développés au oours 

de cette .ultime étape. 

X.2.3.2   Le reste du personne]  né»—»1rs aérait engagé au fur et a mesuro 

de la mise en plaoe de 1 »equips«—% oosjpté—taire. 

X.3.  rinmuai"6^ 

X.3.1       I¡m»ffU«BWnt 

X* 3.1.1    Une étude détaillée sera â entreprendre par le B.Ftp»X»    Sans vouloir 

préjuger do son résultat, nous ne pouvons donner loi qu'un aperfu 

de l'ordre de grandeur des investissements I prévoir en matériel. 
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X.3.1.2    Nous laissons de c8tá lo bureau de document at ion-information dont 

le coÛt,  un dehors do l1 equipóment de bureau (.duplicateur»   photo- 

oopieur, machine a écrire, etc. •. ) dépendra beauooup de la personna- 

lité de l'expert ou de l'ingénieur qui aura la charge d'initier 

oette  activité. 

En effet, beaucoup de revues pourraient 3tre obtenues certainement 

en servioe de presso gratuit,   a oondition de leB solliciter oonvo- 

nablement. 

X.3»l«3    Le coût de  l'équipement dM laboratoires d'cBsais et de mesures 

ptut Stre estima a environ 400.000 Dirhams,  dont 260,000 Dirhams 

en seoonde étape,   et 14O.OOO Dirhams en troisième átapc. 

X. 3« 1.4    Le ooût du matériel  pour l'atelier pilote peut être évalua a 800,000 

Dirhams approximativement,  dont  340.OOO Dirhams en seconde étape, 

et 4^0«000 DirhamB en troisième étape. 

X. 3.1*5    II faudrait donc prévoir globalement un minimum de 1.200.000 Dirhams 

environ, â répartir sur les trois étapes prévues,  sane oomptor 

l'infrastructure t  local,   installation,  bureaux. 

X.3.2        Frais de gestion 

X. 3 2.1    Si le  CEDIP peut otre reali«* et mis en place aveo 1*assistanoe des 

Nations UHies,  il n'en watera pas moins que les frais de gestion 

inoomboront pour paycio au Ministère de tutelle,  pour partie aux 

industrielB concones, au nombre de 48 a 50 pour l'instant. 

X. 3.2.2    Os frais d* gestion pourront dono être oouvorts partiollement par 

la oontr-^ution de? industriels. 

Cellf—oi pourrait être de deux ordres. 

x, j.P.j   508 sorvioea rendus aux entreprises a titre individuel, dono non 

jorporatif,   ou aux directions des Ministères,   devraient être payants, 

d'une  fa#on ou d'une autre,  et constituer un premier apport au centre. 

-   Photocopia, traduotion de documente oomplets dont 4fs «attraits 

auraient été publias dans lo bulletin mensuel j 
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- Reoherohô bibliographique 5 

- Certificats d'esaais ic produit» fabriqué«, analyses 
d'échantillons j 

- Essais de résistance aux intompéries ; 

- Essais ou recherches do formulât ione,  en atelier pilote j 

- lussale do moules ou outillages j 

- Intervention dans des litiges entre producteur et utilisateur | 

- Etudes pour les directions des Ministères } 

- Servioes d'assistance technique  f 

- Formation professionnelle. 

X«3.2.4 Une cotisation des industriels devrait compléter le budget du OmUXP. 

Elle pourrait Stre établie selon un barSme tenant compte de l'impor- 

tanoe des entreprises, par exemple sur la base du tonnage de matière 
plastique transformée. 

Elle ne devrait pas constituer une charge sensible pour los entre» 

prises et ne pas dépasser le oentime par kilo de matière, sans qu'il 

soit établi une proportionnalité dirooto ontre la cotisation et le 
tonnage, mais une êohello de participation. 
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1 T U D E     SECTORIELLE 

D E 

L«IIDUSTRIE     DES      MATIERES 

PLASTIQUES     AU     MAROC 

TROISIEME   PARTIE 

00RCUS1OMS, SU0QJBTIDM8 ET 

RECOMMANDATIONS 



XI.    EVOLUTION (MERALE BE L'lpffJSlRIE MAROCAINE DE ¡A TRAKSfPfilttTIPM M 

PLASTIQUES 

XI. 1»        Depuis la oréation du premier atolior do transformation on 1939t le 

nombre des entreprises a oru,  a partir de 1947,  au rythmo de une 

par an jusqu'en 1962.    Cotte annéc-lâ, il y out oréation d'uno 

dieaino de nouvelles entreprises.    Pule l'accroissement BQ pour- 

suivit a raison de  3 entreprises nouvelles chaque  année jusqu'm 

1969,  riñó» nu oours do laquelle apparurent 11 entreprises supple- 

montairea.     Dopuie,   il s'installe en moyenne 5 a 6  entreprises par 

an. 

En 1973,  il y a environ 80 firmes di transformation on tous genres. 

XI. 2.        En 1973, toutes lee tcohniquep do transformation seront mise» en 

oeuvre a l'exception de i 

- Extrusion-laminage de feuilles do polystyrène oiioo J 

- Enduotion de papier ou carton pur du polyethylene, pour 

emballage 5 

- Moulage par trempage; de gants en plas1il«>cl vinyliquo | 

- Quelques artioles toi s rnc 1    brosses â dents,   orayona oblilo .. 

Les stratifiée iSooratif - haute pression,  type Formica,  seront 

produite â p;rtir do 1975« 

XI. 3.        Le materiel  installa demande un renouvellement normal ot un complé- 

ment pour faire face a l'accroissement de la production.    L'impor- 

tation de manhinos nouvelles; roprâeontera un montant do 17 millions 

do Dirhams ?. partir de 1973/74, chaque anno e,  pour atteindre pro- 

gressivement 40 millions de  Dirhams en I98O. 

XI.4«        Cos investissements sont extrêmement rontablca poxir l'éoonomie du 

pays, oar les produits transformÔB.   outre qu'ils utilisent do la 

main d'oeuvre, ropr^eontent uno áoonomio de devises rapidement 

supérieure aux investissements effectuas. 
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De 1961 â 1972t  Ie8 importations de produlia finis ou semiHMimfao- 
turéa sont tombées de 46 $ de 1«ensemble dea importatione plastiques 

\ seulement 11,4 % » °° jui est remarajpsAlu. 

XI.5.       La oonaoïrnation de matiîros premières plastique« a orû do 25 $ par 

an do 1966 K 1969,  de 20 # annuclloraent de 1969 â 1971»  soit nette- 

ment pluB que  la moyonne mondiale.    Elle a octuple on 10 ans,  alors 

qu'elle n'aurait dû que quadrupler,  selon le rythae observé dans 

lo monde entier« 

A partir de 1971»  l'ftooroissement annuel do 15 $ rejoint loa ohiffrci 

mondiaux,  soit un doublement de la oonsotnmation tous los 5 a»"* 

XX.6.       La projection do la consommation permet de prévoir qu'on 19â0,  il 

sora absorba  par oette industrie pluB de 100.000 tonnes de mat lore a 

plastiques (62.000 tonnée environ,  on 1975)* 

XU.    ÎITOfl H rftfffllUlIfi 

XIX. 1.     La consommation de ohloruro de polyvinyl e (9*000 tonnes en 1972, 

14.5OO tonnes prévues en 1973, 22.000 Ä 25.000 tonnes on I960) 

Justifie d'ores ot déj& sa miao en fabrication. 

Le B.E.P.!.   poursuit la réalisation d'une tel projet. 

La tendanoe évolutive de« prix des chlorures de polyvlnylo a fait 

l'objet d'une  étude favorable â ootto  implantation.    L'Annexe VII 

donne les résultats de oette étude sur les pcrapeotivoa des prix 

des PVO, en Europe. 

XII.2.      De misMt  la fabrication dos plastifiants, notamment du phtalato de 

dioctyle,  serait a envisager rapidement (plus de 5*000 tonnes en 

1972, 8.000 tonnes en 1973, 12.000 tonnes en I960 au moina)* 

Hl* 3*     La production des p^yéthylênes ot not/propylS» de pourra e*tre mise 

a l'étude quo  vors 1977/78, pour réalisation vers I960* 
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XII.4«      Pormi les r.utres matières,   Ics acules fabrications qui peuvent 

aotuolloment otre prises en considération sont oolloB dos résines 

3uivante3  t 

— Urée-formol pour adhésif o ; 

— Polyesters insaturés pour plastiques renforcés 5 

— Aoátate do polyvinyls (polymérisation soul ornent). 

Let résines phánoliques ot de mélamine seront produitoe  pour BOB 

propres besoins,   par 1«usine do fabrioatlon dos stratifiés déooratiís 

en oours d'implantation. 

XII.5.      TI Borait extrêmement intárossant de dévcloppor au Maroo l'emploi dee 

godets plastiquée pour l'agrioulturc.    L'Annoxo VII détaille los 

avantages de oes godete sur lo.i  autre prooédós de propagation do 

plantB destiles au boisement,   -ai reboisement, a la oui ture do la 

vigno (â ra<(3in de table  ou à vin),  oto... 

Cette application pourrait représenter,   en outre, un marohá tres 

intéressant pour lr polyethylene biute densité (et hStor l'implan- 

tation d'une unito de production de cette polyol<5fino et du poly- 

propylene )s  ainsi que pour lo polystyrene ohoo en feuille. 

La consommation de matière pi antiquo pour godets do oulturc pourrait 

rapidomont atteindre 3.(00 tonnes par an et plus. 

XII.6.      Parmi les autres produite manufactures qui pourraient  être fabriquas 

au Maroo,   il faut oitor  I 

- Brosses a dontr, ; 

- Boutons (diversification de la production aotuollo)   ; 

- OrayonB a bille. 

Mais,  il y aurait lieu de revoir,  ? leur sujet,   los taux doe tarifa 

douaniers appliquai? eélootivomont aux matières premier o a,  aux 

aoeeusoirec et aux artioles finis importés. 
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XIII.    (BiffiE PtOUTILLAflES - 0BI1M! D'EMUS ET 

WBmuMwm 
WMfiWÊtm 

XIII. 1    Centre „d'ou^llggeB 

XIII. 1.1 Le Karoo manque de spécialistes on oonestruotion do moule« pour 

pla8tiquen (outillours—moulistoa). Le personnel ios finaos de 

transformation néoossitc souvent un complément de formation. 

XIII. 1.2 Un projet de "Contre d'outillages" a <5té présenta aux Nations Unies 

an vue d'obtenir une assistance pour sa réalisation. 

XIII. 1.3 Une visite de la M.N.A.M., a Fes, a parais de se rendre oompte 

qu'elle n'utiliserait pas la totalità du matériel installé, en 

particulier les fraiseuses, fraiseuses A reproduire, presses. 

XIII. 1.4 Or, la fabrioation de moules pour plastiquée nécessite précisément 

de tollos machine a-outil s et les besoin« du Marco sont d'environ 

I30 moules importés pnr an, en plus do «eux produits localement. 

Oes maohines-outile pourraient, pottt •>%*•«, être recupéraos par 

Iô "Oentre d'oiitillages". 

XIII.I.5 En outre, un toi "Contre d'outillages*» pourrait produire dos moules 

pour un marohá d'export tion tris demandeur. 

XIII. 1.6 II est dono suggéré d'é+jndre les activités du "Centre d'outillages" 

a la production do moules pour plastiques. 

XIII.I.7 L*aseistanoe technique devra dono prévoir des oxportB oompétents 

non Boulement en matière d»outillage3 traditionnels, moules de 

fonderie, mais aussi et surtout on moules pour plastiques 

(Cf Annexe IV). 

XIII.lt8 Le "Centro d'outillages" pourrait ainsi trouver progressivement 

un marohá représentant un ohiffre d'affaires annuel de l'ordre de 

3 millions de Dirhams. 



XIII. 2      fon-ero d? Etudes et de Développement de« Indu« tri vi Plartiguos, 

XIII. 2.1 A. la suite ¿o la conférence donna e par l'export J%an Delormo devant 

les industriel,   don pl^   vqua3,   le 6 février 1973t oeux-oi so sont 

réunie en commissions pour 3e concertar BUT l'intôrSt d'un GEDIP« 

XIII.2.2 Toutes les commissions ont (H d'aecorà pot» fjouhaitor la réali- 

sation d'un tel CELIP et  olios  l'ont manifesté par lettre au B.E.P.I. 

aveo copies h la Direction de l'Industrie. 

XIII.2.3 Les activités quo devrait oouvrir ne oentro ont été définies ooamo 

BUit   I 

- Documentation-information 5 

- Laboratoire d'ossai3 et mesures, analyses ; 

- Atelier pilote pour roaherohes, démonstrations et formation 

•   professionnelle. 

- Normalisation,   spt-'^xficationa,  morgue  de qualité,  oontrilc 

de .-.ttclito',  label  cle  qualité   5 

- ABsiet^ncc tciViiquo  ai« entreprises  ; 

- Vulgarisation,  oroir.otion des fabrication plastiquas auprSs du 

grand public et des professionnels d'autres industries { 

- Liaison rruo I;. "COIATO d'outillages" de Fes,   pour la construc- 

tion ao iroules et l'octroi d'un oomplément de formation des 

outilleur3-moul3.st.RB de l'industrie  5 

- Coordination evoo "l'Institut Marooain do l'Emballage et du 

Conditionr.e^ont" et  avec la «'Promotion des Petites et Moyennes 

Entreprises'    ; 

- Etude doa questions relativos aux tarifs douaniers»  â la nomen- 

olature du corr.meroo  international. 

XIII.2.4 Les besoins dos divers services,  qui attPéJUnt & prendre en charge 

oes aotivit<5p:  ont été déterminés dans lea grandee lignes.   Une 

étude plue détaillée dovrr. être effectuée par le B.E.P.I. en vue 

de oaloulor aveo plua de préoioion les investissements â prévoir 

om Men la raparti ti 3n dep orodits rais a la disposition on fonction 

des besoins du GEDIP. 
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XIII.2.5 Le personnel  indispensable,  ainsi (juc l'assistance technique par 

des experts des Nations Unies,  ont été indiqués. 

XIII. 2.6 L* implantation devrait cxro effectuée I. Casablanca oft sont rassom- 

blées la grande majorité des entreprises de oe serteur.    Elle pour- 

rait se réaliser on trois ¿tapes,  si possible échelonnées sur trois 

années suooessives. 

XIII.2«,T Lss invest is sèment s on équipements de laboratoires et d'atelier 

piloto seraient de l'ordre de 1.200.000 Dirhams, sans inolurc dans 

00 ohiffro le ooût de 1 • infrastructure t bâtiment, bureaux,  frais 

d'installation, ni les salaires du personnel. 

XIII. 2.8 Les frais de gestion pourraient Stre oouvorts par un© participation 

du Ministère de tutelle et par une contribution des industriels 

oonoernés t    rémunération des services fournis I titre individuel 

aux entreprises, cotisations annuelles établies selon un bar&ne 

on fonction de l'importance des firmes participantes. 

xiv.   F"« «m FO^ 
Tâ ««»M» Un ir? m •v"ff - •— 1),1TOM 

mu W fflflWfflM w B-s-P-i« 

XIV. 1.     La création d'un CBDTP exigera la formation du personnel marocain 

qui aura la charge d'en assumer le bon fonctionnement. 

XIV.2.     Cette formation doit  être effootuée on doux direotions l 

a) Envoi d« expertB UNIDO au OEDIP  J 

b) Bourse d'étude on Europe pour un ingénieur du B.Ï.P.I.  qui 

serait l'homoligue marooain des experts UHIDO. 

XIV. 3.     Lss exports UNIDO nécessaires seraient au nombra do trois pour les 

postos suivants t 

a)   Ingenieur, ohef de projet, oaarrf do la mise en route et do 

l'organisation du OKF-. •» *tplmtion «veo le personnel 

marocain désigné. 
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XIV. 4. 

DÖ a l'urgeno'j do la réalisation et a la faiblesse probable 

dos créditB qui seraient  immédiatement disponibles, oot  expert 

devrait otro ohargé l'implanter tous les servioos n'exigeant 

qu'un minimum d» infrastructure t 

- Documentation-information j 

- Normal isation-spáoifioations  ; 

- Assistance toohniquo - au moine partielle ) 

- Promotion deo utilisations. 

Cut export devrait dono 3trc rompu nu travail de documentation 

dans la spécialité des matières plastiquos, être entraîné  h la 

promotion des utilisations,  a leur vulgarisation par voie de 

preBse,  par oontaots directs ou par tous autres moyens do oofflwu- 

nicationa modernes  ; 

o*tre au oournnt dea questione de normal i sat ion et oapable d'appor- 

ter une assÍ3tanoc teohnique aux entreprises aveo les moyens 

matériel B limitò e dont disposera le CEDIP au début. 

b)   Ingénieur Spécialiste dos CSBP.íS et mesures, ohargé de la mite 

on route dos laboratoires de physique et de ohimie dis que 

oeux-oi auront pu otre implantas. 

Il  devrait dono avoL- une bonne oonnaissance dos problème B io 

normalisation et  spéoifioatione,   marque de qualité, oontr&lo 

de qualité ot label 1« qualité. 

o)   Ingénieur spécialiste de la transformation des matières plastiques, 

ayant une  large expérience du toutes loe techniques. 

Il   serait  ohargé de la mise en route de l»atelior pilote»     Il 

devrait être apte a assurer une   ussistanoo tcohnique aux indus- 

triels et & diriger le Borvico de formation professionnelle des 

personnols d'entreprises. 

Uno bourse d'étude devrait 3trc aooordée a un ingénieur du B.B.P.I. 

afin qu'il se familiarise aveo l'organisation dos Centres d'études 

dos MntiiroB Plastiques ou Instituts similaires oxistant en Europe. 
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Il aurait h étudier lours modes do goetion et de finanoement, 

leurs méthodes de formation do personnel. 

Une telle bouree d'étude, d'un dalai de  trois mois, pourrait 

oomprenàre la visite dos oontree ot instituts suivants t 

1) Instituto de PlaBtioos »Juan do la Cierva", Madrid (Espagne)  j 

2) SSddeutsohen Ktinststoff-Zontrums,  Wffrzburg (Allemagne) | 

3) Kunststoff Institut an der NRW Teohnischon Hoohaohulo, 

Arphen (Allemagne) ; 

4) Kunststoff Institut, Tcohnisohe Hoohaohuls, lanstadt 

(Allemagne)   ; 

5) Institut T.K.O., Dclft (Hollando)   f 

6) Centre d'Etudes dea Matières Plastiques, Organisation de 

la Marque de Qualità, et liaison avec la Chairo de Produo t ion 

et lransforwation des Plastiques,  du Conservatoire National 

des Arts et Matière, Paria (l^aneo)  ? 

8)   Station d'Essais des Mntioros Plastiques, Bandol (France). 

ltIV«5»      L1ingénieur ohoiBi pour oette bourse devrait, outre le franjáis, 

avoir uno eonnaissanco suffiBanto de l'allemand ou de l'anglais. 
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l.       REPRISES IE TRAHSBDRMATION  PES PU3TIQUES 

£2& ftoms et adresses dos cntroariasy flálánhone 

1 Agosta (Joseph),  130,   Av    Ambassadeur Eon Alona, 
Casablanca. 

2 Arca Simpa, Bd. Moulay Siimene,  Casablanca. 

3 Art Néon,  25,  rue du Soldat Roch,   Casablanca. 

4 Bahia Plastic, S.A.,  rue Lavoisier, Quartier 
Industriel, Marrakech. 

Bureau t  21,  rue Tormidi,   Casablanca. 
5 
5 Bata 3.A.,  Bd.  Ibn Taohfine,   Casablanca. 

6 Boussiphone,  269,  Bd.  El  Pida,   Casablanca. 
Usine  :  32,  rue des Bruyères,  Casablanca. 

6 fciB        Boutaj,  8l,  rue du Mont-Cinto,   Casablanca. 

7 Carnaud et Forges do Basse-Indre (Etti),  Bd. 
ßenfert-Rochcreau,  Casablanca. 

8 Casaphone,   303,  Bd.  Mohamed V,   Casablanca. 

9 CG.E.  Maroo,  68,  Bd.   de la Résistance,  Casablanca. 
Usine a Mohammodir. 

10 Chantiers et Ateliers du Maroc,  Bd.  des Almohades, 
Torro-Plcin Kairouani,   Casablanoa. 

11 Ohârifiçnne d'Engrais et Produits Chimiques (Sta), 
Usine d'Oukaoha,  Route cSticra dee Zanata, 
Casablanca. 

II Chórifienne d'Emballage et de Cordage, 44, rue 
d'Audenge,  Casablanca. 

13 Chérificnnc des Textiles (Cie),  2, rue du Rhône, 
Casablanoa. 

Usine a Sftfi 

14 CINCIB,  S.A.R.L., 6,  rue Henri Rcgnault,  Casablanoa. 

15 OOCHEPA (Cie Chárifionno d'Emballages en Papier), 
23, rue Abd El Kader Ei. H&ghrebi,  Casablanoa. 

16 Compagnie Industriolle des Fibres, Piote Branca 
(Val Fleuri),  Tanger 

Dirootion t 
Büroaux I 
Usine t 

17 Comptoir Marocain d'Arts Industriels,  12, rue 
Tineghir,  Casablanca. 

445-28 

403-55 

447-17 

309-02 

501-38 

659-96 

812-12 
501-34 

424-45 

766-09 

772-72 
22-O5 5  22-06 

606-31 

4II-83 

427-29 

207-87 

539-15 

420-38 

320-08 
342-17 
342-16 

415-92 
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Il 

19 

21 
22 

23 

14 

26 

27 

24 

29 

» 

33 

34 

35 
36 

3T 

38 

39 
40 

41 

42 

43 

OoplMtlo S.A., 50, Boulevard Claud« Perrault, 
Oaeablaaoa. 533-04/05 

Orotm oork OoatpaMjr (loroeeo), rut dai 01 aitala, 
Ala-febaa. 4*9-54 

Diaatit, S.A., rue Btttve Benoit, Casablanca. 417-94 

fcaeo-élafhreb, 21, rue du Soldat Rooh, Oeeeblaaee.     414-90 

11 Jenaoubi, 1071 rue du Mont Oiato, Oaeaelaaea* 

Fiberbof, S.A., Dooka Monopole, Tanfer. 

Plexlpleet, rue du »arAohal-*ee-lofis Mreue, 

Pranoe-Boon, Bd* de Qrande-Oeinture (faoe Der» 
Haeaania), Oaaablanoa. 9^01 • 

Loborafrio S.A., 4» Bd. Taooub H Multante^tÊÊÊÊtÊÊ^miÊê^A 

Lardioo, 37, Bd.  de la Gironde, flteeblanoa. 411-76/77 

Le Plastique, angle r. dei Glaïeuls tt,% tat 
oreaidtee, Aia-Sebaa, 4*4-65 
Letiour-Afrlejuo-Caeablaaoa, r. du Oapitaiae 
Oorbi, Oaeablaaoa. 414-36 

Lux-Bnballage, 8, rue doe odvennes, Oaeablaaoa» 744-31 

Lvcopleat, ruo d'Angrot d*Invielle, Oaaablanoa. 419*47/51 

Mail «on S.A., 194» Bd. Moulay Ismael, Oaeablaaoa.       4*6-53 

Mabohour (Mohamed), il, rue Saint-Savin, Oeeablaaea« 417-74 

Manufacture J.P.  (Pittori), Quartier Industriel, 
Marrakech. 319-14 

Maroo-Mstal, toute d'El Jadida, Casablanoa. 

Maroo-Pl astiquée, 99, route dee Ouled-Zlane, 
Casablanca. 439-07 

Maroquinerie Ohara!, 37» rue Julea Oiaar, Oaaa- 
blanoa. 400*07 

MJtaplaat, 171 rue du<lMft Perdu, Oaiablanea. 594-07 

Nloatex (St4), 107, Bd. de la Oirondo, Oaeablaaoa.     439-37 

Mikafort (St4), rue Serfont-Obef Louis farri, 
Oaaablanoa. 439-21 
Mikafrlc (St4), 11, rue du Mont-Perdu, Oaeablaaoa.      522-13 

Monpiou (Robert, Sta. Vuloa, 37, Bd. Momlar 
81 imam, Oaeablaaoa. 404-77 
PBAItL Plaatio, 1, rua Soldat Maroel Martine!, 
Oaaablanoa. 
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44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

53 

54 

55 

56 

57 

58 

59 

60 

61 

62 

63 

64 

65 

66 

66 bie 

67 

68 

69 

70 

Plasmedi,   angle rue Montanon et rue Tormidi| 
Casablanca. 520-24/25 

Plastcmbal S.A., 16, ;-ue dos Bleuets,  Ce lablanoa.        533-83 

Plastic Atlas,  26, ru«. Raphael Kariuccil,  ¿aaablanoa. 433-04 

Plastic Service, 78-8O,  Bd.  Yacoub El Maneour, 
Casablanoa. 548-68 

Plasticar,  78-80, Bd. Yaooub El Mansour, Casablanca.  548-68 

Plastiques Ma£>reb, S.A.R.L.,   63, Bd. Danton, 522-93/94 
Casablonoa. 516-44 

Plastiques de Marrakech (S.P.M.A. ),  rue Ibn Tofail,     314-84 
$*Vtier Industriel, Marrakech. 

Plastique Vete, l82, Bd.  Moulay Ismael, Casablanca 

Polyplast,   107, rue du Mont Cinto,  Casablanca. 

Proplastio S.\», 48, rue láorivain,  Casablanca. 

Riad-Plast io, rue Abou Bekr Soddik,  Marrakech. 

Richard,   5,  rue de Oronoble,   Casablanca. 

Richbond S.A., rue Hassan El Alaoui,  Casablanca. 

300-28, 301-47 

440-93 

5O3-2O 

4O7-O3 

300-97 

433-03 

439-27 
Saohets Plastiques,  11,  rue Saint Emil ion, Casablanca. 4t4-*8l 

304-27 
S.A. I.P.,   rue Ihn Batouta,  Quartier Industrial, 
Marrakech. 

S.A.P.A.   (sto Arbah-Plastic et autre? ), rue Lieut- 
nant Ouilloto,  Casabaanoa. 591-37 

S.I.M.E. C.,   Studios du Souissi-, Rabat. 5OO-66 

Siplamar,   15, rue Miolmi do 1»Hospital, Casablanca.    433-18 

»DIPI,   24?,   M. Emil    "loir,   eau -xl anoa. 433-72 

SOMADIR  (Sto Karocr.inc de Distillation et Rectifi- 
cation),   Bd.  Ouk'-t B^-dir,   Casablanca. 

SOMARJ,  Al 16e des Cactus,  Ain-Sebaa. 

Somapolva,  Rue Hassan El Alaoui,  Casablanca. 

Somason,   303, Bd. Emile Zola,   Casablanoa. 

S.R.I.   (Société de réalisations industrielles) SAPI.     27-70/71 

Touooplast,  Derb Baladia,  Sidi Othman, ruo 76,n° 5.    8O5-69 

Unioonfort Maroc, 100,  Bd.  arande-Cointure,Casablanoa660-05,756-72 

Unigrnl,  10,  rue Mustapha El Maani,  Casablanca. 622-01 

Union-Plastique, 20, rue de la Douane,  Casablanoa.      193-26 

418-97 

488-71/72 

407-^8,414-45 
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XX« «ffâflWMB m mana« 

Oíbles de véhloules automobiles 

Oapots do maohines 

Oarrosseries de voitures 

Osrters de maohines 

Oouverolee & usages industríele 

Oouvre-oompteurs 

Durlto pour eeeonoe 

Engrenages en polyamides 

Poutres insonorisants 

Feux de position pour autos, blcyolettee 

Feux rouges pour oomlons 

Sieges et dossiers pour automobiles 

Tapis feutre enduit pour autos 

Tissus enduits pour garniture automobile 

9 
36, 61 

50 
36, 61 

30 

18 

«5 
18 

66 bis 

10, 34, 4* 
36 

50, 63 
66 bis 

49 

Bobines dlôotriqueB 

Boites ft encastrer 

Bouchons do batterie 

Ofblcs basse tension 

Oltblos moyenne tension 

Cables de signalisation 

OSbles téléphoniques 

Oíbles de tirs de mines 

Oíbles pour véhicules automobiles 

Embouts 

Saines de filorie 

Saines isolantes 

Isolateurs pour '.T.T. 

10 

38 

10 

9 

9 

9 

9 

9 

9 

36 

20 

65 

10 



96 

Tubes íleotriqucs ointrablee ICD (PE) a cnoaBtror 20, 65 

Tubes ólcotriquos rígidos lOR (PVO) apparento 20, 65 

Baos tous UB.ifes 18,   36,   61, 65 

Chaudronnerie PVO 10 

Cheminées anti-oorrosion 10 

Citernes 64 

Ouves 10,   36, 61 

IT..icons pour colorants 40 

RevStementB anti-aoides 3ur oiment ou autres 10, 6l 

Tables de laboratoire 6l 

D.    B<yfíiy¡, SABATO ^tïfi.iiii« MflffiATMi WiffliMIfT 

Abattants do WC 18 

Bacs auto-portants pour toitures 50 

Bureaux 65 

OhaiBOB 50«  61,  65 

Chaises longues 50 

Coutisine 56,  61, 66 

Dîmes d'óolairage 50,   51» 65 

Etanohet<5 de toitures 50 

PautouilB 50,   61, 65 

Faux-pl afondo 50|  59 

Isolation acoustique 11, 59 

Isolation thermique 11, 59 

Jardinieres 65 

Joints de dilatation pour bâton 65 

Joints pour granito 58,  65 

Lits 61, 65 

Lanterneaux 501 51 

Liminaires                                                                     36, 50, 51, 65 

Matelas 56,   62, 68 
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Meubles en tous genres ¡Jû, 61 

Paeeepoils pour ameublement 58» 65 

Plaques de signalisation pur hi toi s, bureaux, eto» 51 

Rompes d'esoaliers 51 

Rembourrage de meubles 56» 62 

Rev6temente do sols 66 Ms 

Tables 90, 61 

Taboureto 50 

Tissus enduits pour ameublement 49 

TÍlort ondulaos on polyester 2, 65 

TÎica ondulóee on polyroéthaoryìate de imSthylo                             5I 

Traversins 56, 62, 68 

Tullos SO 

Volets roulants 35 

Bandelettes FE hd pour tiesr^je de toiloB et saos 53 

Bandelettos PP pour tissago do toiles et saos 16 

Bobines textiles 38, 46 

Botliions                             4, 5i 22, 24, 26, 42, 52, 58, 59, 65 

Bottes                                                                     4,    5,  22, 26, 58, 59 
Boutons 43 

Chaussures de football 6 bis 

ChfvuFRures de ville                                           4,  6 bis, 26, 58, 59 

0one8 pour filatures et teinturerie I8, 38, 46 

Demi-bottes                                                             4, 22, 26, 58, 59 

Feuilles souples pour oonfootlon 26, 49 

Pcuilloa souplos pour housses, maroquinerie, nappée, eto*       49 

Laocts 65 

Nooassins 42 

Nulos                                                    4, 5i 24t 2M*i 58, 59, 65 
Passepolls 40, 65 
Porte-olefs 33 
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Port c-àooumont s 48 
Porto-feuilleB 33, 48 
Porte-monnaie 33, 40 
PràacntoirB de tissus 48 
SandalGB                                                    4f 5, 24, 26, 42, 58, 59, 65 
Simili-ouir 49, 65 
Skai 49 
Sniokers 5, 58, 59 
Tarifours 48 
Tennis 5,   6 bii 
TTOUBSCB 48 
TubinoB pour fils 18, 38 

I 

Appareils de trnnsfusio» «angulhc 44 
Boites h talo 34 
Cuillera-dosouses pour pharmaoie 18 
Elámentn de poudreurs 34 
Plaoona nábulisuurs 18 
Lunettes solr.ires 37 
PorfuscuTB 44 
Piluliors 18, do 
Poohoc R urine 44 
Sondes 44 

B8oho8 31, 47, 33, 66 bis 
BEtonnets de suoettes 34 
Brise- vcr.t 20 
Film cigrioole jusqu'à 2,6 m lnrgour 31 
Film agricole jusqu'à 4     m largeur 13 
Film agrioole pour sous-solngc 13, 31 
Film agricole pour tunnols 12, 13, 31, 47, 59 
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Film pour pailloges 12, 13| 31, 4Tt 59 

Film pour serres 12, 13»  31» 47,  59 

Film rétractable 13« 47 
Isolation pour chambres froides 59 

Moule K pain de suero 18 

Raphia 53 

Tabernacles pour adduction d'eau 50 

Toile d*ombrage 53 
Tuyaux pour adduction d'eau (PVO) rigide,  semi-rigide 65 

Tuyaux annelés flexibles pour drainages 20, 49 

Tuyaux d'arrosage 26, 40, 65 

Tuyaux de drainage (PVC) 20, 49 

Tuyaux d'irrigation do surface (PB hd) 20 

H.      —*"•"•-  «mwm—sj. mai« 

Barquettes pour fraises 

Bidons pour huiles do table 

Boites pour oonfiserics 

Boites pour produits pharmaceutiques 

Boites transparentes 

BonbonneB 

Bouchons pour bouteilles 8. gaz 

Bouohons pour boutcilios d'huile 

Bouohons oouronnes 

Bouchons inviolables 

Bouohons & VìE 

Bouteilles pour huiles de table là, 29, 

Bouteilles pour tous liquides 

Oagettes pour oonservorios de poissons 

Casiers II bouteilles 

Caissettes pour fruits, légumes, primeurs (PP) 

Oaissettes isolantes pour exportation de poissons 

Onpes de flacons 7i 

Capsules ft vis 

18 

69 
30 
60 

3D 

18 

14 

7, 29 

19 
16 

14 

65, 69 
18 

18 

18 

XI, 59 
59 

18, 34 

18 
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"Oarton" onduli (PP) 

Containers (pour olives,   jus de fruits,  produits 
alimentaires) 

Corde 

Couveroles de boites 

Pieelle 

59 

50 

53 

40 

53 

Filme et gainée pour 
saoe et saohete 12, 13, 15t 31, 37,  39, 47, 59, 65 

Flaoons pour oosmátiques, 
détergents, produits ménagère 18, 40, 46,  & 

Flaoone pour parfumerie,  produite pharmaceutiques 10,  60 

daines pour conditionnements (chemiserie, 
bonneterie, alimentation) 12, 13, 15,  26,  31,  39, 47 

OaineB PVC pour tubes â ohampoing 26 

Goulots de bidons 7 

Jerryoans 18, 40 

Opercules pour bouteilles 18,   29 

Piluliers l8,   60 

PoigniSeB de saoheta 38 

Pots pour colles,  peintures 18 

Pots pour orÊmeB 18,  46 

Pots pour miel l8 

Pots à yaourt l8 

Saos divere en PE film 12,   13,   IC,  31, 47,  59 

Saos grande oontonanoe (PVC ou PE) 12,   13, 15, 26,   53 

Saee t4s?ág PE hd 16,  53 

Saos tissas PP 13,  16,  23 

Sacs tissas doublés PE 53 

Saohets divers 13, 26, 39, 45, 47, 57, 59, 67, 70 

Saohets pour pâtes alimentaires 26 

Seaux à peinture,  aveo oouverole 18,  40 

Toile d» emballage PE hd tissa -23,  53 

Toile d'emballage PP tissa 13,  16,   23 

Toile d«emballage à mailles PP 13 

Tubes verseurs 34 
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Assiettes 

Baignoires 

Bassines 

Beurriers 
Boite oamping 

Boites ft epioes 

Boites de frigidaire 

Bols 

Bonbonnières 

Carafes 

Ouvettes 

Dessous de verres 

Igouttoirs 

Entonnoirs 
Fruitier« 

Gobelets 

GobeletB graduas 

Moutardiers 

Paniers & pain 

Paniers ft provisions 

Passoires 

Pinose ft salade 

Plats 

Plateaux 

Porte-savon 

Pot I eau 
Pot ft lait 

Poubelles 

Presse-oitron 

Raaasse-oouverts 

Raviers 

Réfrigérateurs (piloes de) 
Réfrigérateurs 

34, 41, 46, 54 
16 

18, 40, 41, 46 
41 
41 

41, 46, 54 
51 

18, 41, 46, 54 
41 

40, 46 
16, 34 

34 
18, 41 

18 

41 
18, 34, 41, 54 

41 
54 

18, 34, 40, <ft 
40 

16, 34, 41 
34 
35 

34, 41 
18, 34 

54 
41 
18 

16, 34, 41 
41 
41 

18, 32 

32 
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SaoB oftbas *3» 47 

Saos à provisions 41 

Saladiers 41» 46 

SalilreE 41 

Seaux l8» 40, 41, 4« 

Souooupee 41 

Sucriers l8i 41, 46, 54 

Tasses lô» 54 

Timbales 1° 

Tuyaux P01* butane 40 

Verres 41, 54 

J. 

Biberons 24i   34» 41 

Boite I savon 34, 41, 54 

Brosse ft oheveurc 34,  41, 54 

Brosse à ongles 34 

Cadre8 de miroirs 34,  3" 

Déorassoira 34, 41, 54 

Bfailfttrs 34, 54 

Lave-main 54 

Etuis pour brosses ft dents 34 

Peignes                                                                34, 37, 41, 46, 54 

Porto-bloo déodorant 34 

Tabouret de salle de bain 41 

Vr.se pour onfont                                                            lô»  34t 41» 54 

K.       *f^*f Bf OTO*«.   tBTTfgJER IUI! BfflTSAH 

Ardoises 41 

Badges 4® 

Bobines pour sootoh 54 

Bureaux il, 65 

Cendriers 18 
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Classeurs 

Corbeilles A oourrier 

OorbeilleB I papier« 

Dávidoire de Bootoh 

Double-daoimêtre 

Eoritoire« 

Encriers 

Jetons at buohettes 

Plumier* 

Porte-oas»etto 

Porto-doouments 

Porte-plume 

Profilas pour olaeseurs 

Protege-cahier 

RÎ-glee 

3leges de bureau 

SouB-main 

Stylobille« (¿lamenta pour) 

Stjrl*billQs 

Taille-orayons 

33, 48 
18 
18 

34 
41, 46 

48 
18 

34 
34, 41 

48 
48 

34 
65 
48 

34, 46 
63 
48 
18 
34 
34 

L-    MM IE flFMi iffiiHi PWÊt flAH 

Aooordéons 

Animaux 

Autos et oamions-jouets 

Ballons 

Bateaux 

Oabine-oruiser 

Oréoelles 

Cruiser 

Diriwrars 
Braka 

Penneo 

PlÛtos 

34 
54 
54 

37, 40 
1, 2, 36, 50, 61 

1 

34 
1 

36 
1 

36 

34 
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Plying Dutchman 

HoohetB 

Hors-bord 

Paniers pour fillettes 

Pistolets 

Poignées de bioyclettes 

Poignâes de mallottos, de valises 

Poupées 

Sifflote 

Sirinoe 

3urfs 

Trompottes, olairons 

Vedettes 

Voiliers (optimiste,  etc..) 

Youyous 

36 

34i 54 

2, 61 

34 

34 

18 

38 

37, 54 

34 

34 

1, 50 

3*i 54 

lé    2 

36, 50 

1. 50 

M.      ARWfiUS POUR IfllSlRS.  MUSIQUE. OBJETS WART.  BT.imfT.  ABTTfllJER 

Bijoux marooains 

Bracelete-montres 

Chapelets 

Disques 33 -tours 

Disques 45 tours 

Eori:ic ie joaillerie 

Perlos de oolliers musulmans 

17 

41 

34, 54 

6,   8, 21 

6, 8, 21, 66 

17 

17,  34 

N.   wTir.uffi ymiiMflft wpiïïflimi nBUflr 
Agencements de vitrineß 

Artioles d^étalagc 

Artiolos pour primea 

Enseignes 

Lettres 

Panneaux luminava 

27, 51, 53, 55 

51 

34 

3, 25, 27, 36, 51, 53, 55, 61, 50,65 

50 

50 
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Porte-clef3 publicitaires 

Saos-oabas pubi ioitairòB 

Stando do foires-expositions 

17 

13, 47 

27 

0.       TRANSPORTO. NAVWATION. URBAKI31C 

Appareillages dMolairage pubiio 

Bitches pour oamione 

Barques de pSohe 
Ba%«wnt(Voir section L) 

Feutres insonorisants 

Feux rouges pour oomions 

Peux de signalisation trloolores 
Peux de position pour autos, bioyolettes,   etc*** 

Panneaux de signalisation routière 

Plaques de rues 
Sieges et dossiers pou» autos, oamions, avions, wagons 

Tapie foutre enduit pour automobiles 

Vasque B 

36, 50 
53, 66 bis 

1 

66 bis 

38 

36 

18, 46 

36, 50 
50 

50, 63 
66 bis 

50 

m. nronaiftng ••• ^MT-*•• 

Bandelettes PE hd pour tissage 

Bandelettes PP pour tissage 

Feuilles PVC oalandráes 

Feuilles PVC extrudáes 

53 
16 

49 
26 

Filme VEAU                              12, 13, 15.  31, 37,  39, 47, 59, 65 

Gaines PE bd                                              12,  13,  15,  26,  31, 39, 47 
PolymÓthaerylatc de máthyle,  en plaques (2 a 3D m») 43 

Polystyrène expansé" en bloos et feuilles 11, 59 

Polyurethane mousse, en bloos, 
feuilles, dóooupagoB 

Tissus enduits PVG 

56, 62, 63, 6« 

49 
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„ Mi S X S  Hi 

PIMI Dû MPUVfUglMT m UMUIFMT 

La duró e de vie des maohines pour la transformation des »atieres 

plastiques est conditionnée par trois facteurs principaux l 

1) Usure mécanique ; 

2) Perfectionnement des machines et des techniques de 

travail  ; 

3) Conditions économiques rognant dans le paye considéré. 

Dans les pays I forte industrialisation, le renouvellement du matériel 

est beaucoup plua influença par la sortie de maohines nouvelles a 

porformanoee améliorées que par l'usure mécanique.    Chaque industriel 

se doit de rester compatit if faoe â une oonourrenoe très sévère | 

il en résulte aueai qu'il doit procéder â l'amortissement de son 

équipement dans des délais  ausai courta que possibles,  au maximum 

5 ans,   parfois 3 ans,   et mSrne 2 an3. 

Une telle politique n'est évidemment pas applicable dans un pays en 

cours de développement tel  rrue le Uwe«.    Pour cette raison, nous 

avons été oonduit a accorder I chaque type do machine uno durée de 

vie notablement supérieure  a celle qui ect admise en Europe ou aux 

Etat Unis. 

Toutefois, au fur et I mesure que le développement éoonosiique du pays 

l'autorisera»  il y aura lieu de raooouroir eoa duvtos pour parvenir 

6 des normes comparati o s Ä oollcs appliquées dans les pays & forte 

industrialisation, afin de permettre onoorc I l'industrie marocaine 

do devenir compétitive sur les marchaß internationaux« 

Pour l'instant, sa oapooité de compétition réside essentiellement 

dans le bas oout relatif do la main d'oeuvre dont elle dispose»    Cet 
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avantage Ira en su réduisant pou 8. peu.    Il dovrà dono être oompensé 

i l'avenir par une amélioration de la productivité, dono par ^instal- 

lation progressive de machines â hautes performance•• 

Lee tableaux suivant« donnent l»Sge de toutes les maohines spécifiques 

de l'industrie de transformation dea plantiques actuellement installées 

au Maroc â fin 1972. 

A partir do cet inventaire,   il va *tre possible de proposer un plan 

de renouvellement,  en tenant compte que,  pour oertaines maohines,  il 

y aura lieu de prévoir des capacités de travail pluB élevées (oas 

des pressoi i injeoter, des extrudo-gonfleuses, notamment ). 

Il sera également nécessaire de prévoir 1»équipement additionnel pour 

faire face 5. l'accroissement de la demande,  car 1»équipement actual 

travaille généralement a pleine oapaoité (3 équipes de 8 heures) et 

ne peut répondre â des besoins nouveaux dans la plupart des secteurs* 

Pour les 5 prooahincQ années,  il est oonvenable de se baser sur un 

rythmo d* accroissement de 20 %  puis de 15 / au cours des asaAos 

suivantes. 

AQE DES MCHimSS DE TOAH3FORMATI0N 

1. Calandre« ÍVie  i 20 sim. en changeant IOB ovUttdMa urSl M Mil 

Calandre â 4 cylindres,  largeur utile 1 m 50 •*?' 

2. Oralneuaes aaufreuees (Vie l 15 ana) 

I960 1962 
Pour simili-ouirs oalandras ou enduits 7~ «•» 

3-    mUWff * a^sf° (VIe l»ffll)  ^„ _ 1946 iâà£i2^, 
Métiers â enduire Í, râole 1 1 

Matière a enduire â cylindres 1 

(Note t II convient de prévoir le remplacement futur des métiers 
a racle par des métiers a oylindres qui permettent beaucoup plus 
aisément le pasBagc do plaotisols préparés â partir de PVO dilatants). 
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laineuses flexoaraphimifii (Vie t 20 w) 
i«tti    1*9   i*S   19ft   1970    1971 

Imprimeuses ft 2 oouleua til 1 

Imprimeuses ft 3 couleurs 1 

Imprimeuses ft 4 couleurs 11111 

(Hôte t Les iraprimeuesB K 4 couleurs aont 4c plu« en pitta 
nécessaires, mais quelques imprimeuses ft 2 couleura reeteront 
«MIM). 

Ma/Aines pour «rtrudo-foi»«*«« de ahaunaurca (Via I  10 am) 

i<*8 S9 60 61 62 63 6i 65 M 67 69 69 70 7. Il 
1       116232122745-7 

Dane oet inventaire,   il n'a pas été tenu compte des m&ohlnes 

usóos mises ft la ferraille,  mais seulement dos maohinea enoor« 

en aotivit<5» 

6.    îattrudeusee (Vie t 12 ana) 

IOSA   S7    S9   61    62    6A   6%    66   67    66   69   70   71    72 

Vis dein» 1 

» 45-50 mm 3 
w    60-65 mm 1 

"    30-90 mm 1 

"       100 mm 
w       120 mm 

1 

2 

1 

1 

2 

1 

1 

3 

1 

3 

3 
1 

1 

3 

1 

1 

3 
6 

2 

1 

3 

3 

Il n»a pas été tonu oompte dea mach ino o miseá au rebut pour 

vetustà exoeasive. 

Il n*a pas até tenu oompte des particularités ios Maohinea à 

deux vis, le marohá du PVC rigide n»6tant pas •**<*• suffisamment 

assura au Karoo (Ce point est pris an considération lana un autre 

ohapitrs* 
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7.    Banca de tirr.ee de produits extrudes (Vic i 6 anal 

ESUèE 1954    rì9    61    62    fr    6S    6fe    61    ¿a    69    70    717« 

Oainos scuffiò e s      \    1      2     1      3 "4522 

Laminage do foullloo 

fubes,  profilòö 

OSblw 

Bandelettes 

5   3 
1 

2    1 

2    2 

I 

1 

(6) 

1      1 

(12) 

1 

6.   BrtrudP-»nflQttaeB do oorcB oreux (Vie i 8 an«) 

1955    58    6^   65    66    67    66    69   70    71    72 

Moina de 1 litre 11 2 2 

1 * 1,5 litre l 

PVC 

PE        1 

2 litres (PE) 

3 litres (PE) 

5 i 8 1. (PE) 

10 litreB(PE) 

30 litres(PE) 

40 litres(PE) 

(Note  t Les ohiffror. u.'rc paiv 

1 

3 

4 

1 

1 

ZC'J indiquent le nombre df 
mou.1.« disposer eur les maohinos automatique« 31 PVC)t 

PrcMce a inJeoter (Via l 8 ana) 

1954   .53    59   Cû    62   6^   64   65    66   67    6B   fe*.. 1»   71    7» 

- 30    #f 12 3     1 

30/40    g 2     5     1 

45/55 * 2 

60/80 g 1 

90/1OO gl      1 

HO/120 g 1 

I50/18O g 1 

1 

1 

8 
2 

2 

1 

1 

4 

4 

4   1 

2    2 

2 

3 

1 

2 

5   1 
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Presaos I iiuooter (suite) 

19S¿    58    59    60    62    63    64    65    66    67    tt    69   TO    71 72 

2OO/25O g 

300/450 g 

5OO/8OO g 1 

1/1,5 kg 1 l 

2/2.5 kg 

3/3,5 *g 

4/4.5 1« 

1 

1 

2 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

LCB machines vátustcB misos au rofcut n'ont pa» 6t4 prises on 
oompto. 

10. Pi.es.oB t oomproBslon (Vie I 20. ana) 

\W    fio    61    62    67 

Aut omat ique 6,  h 
plusieurs postes 

50 Toruno 8 

SO/100 Tonnes 

ISO Tonnes 

25O Tonnes 

Pre SBC 0 â dicefuoe 

6q   TO    7172 

1 

3 3    2 

U. youTB et dispositifs de thennoformMc fVie l  8 ani) 

Moins de 0,5 m 
2 

1 m    environ 

1,2 ft 1,5 m2 

2 
3 m    environ 

MaohinoB type etárilbox 

Machine e aut omat ique • 
?. oondttionncr 

\m vu) vfii im im 

1 

2 

2 
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12. ^ahinca ft mouler orj rotation (Vie  « 8 ans) 

Machines I 6 plr-tc-tu: i 

13. I^inoB pour maLúrlaux gellulairoa  (Vio  t   Q aas) 

TMB   ïffl   Iffl   Iffl 
MaohinoB continue B  pour polyurdthanos 
aouploB 1 ^ 

Maohine8 haute pression pour 
moulages P.U 1 

ProBBoe S mouler lo  polystyrcno 
expansé 1 

14. üftirteiiiii 'territori (Vit ? & m) 
gojjE  1^9 1962 19&L 1968 1969 1370 1W 1972 

Sao a petite et moyenne 
oontenanoe 2       11 3        12       1 

11 t       1 

2 

1 

Sao a grando oontenanoe 

SQOB â valve 

Machines a infra-rougo 

13. SoudeUBCB hattto-fraauonoo ( Vlo t 8 ana) 

Moins de 1 kw 0,5 - 0,6 kw) 

1 il 1,5 tar 

2 ft 2,5 kw 

3 kw 

4 kw 

6 kw 

16. Mnahlnea do adrljgaûhlo ¿Vio i 8 ans) 

Maohinon automatiques 

106D    1962     1970 

1 1 

1 1 

1 2 

2 

2 

2 

Wfl  H79   ¡m   Iffi 
12 12 
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17.  Mitlars a tisser les bandelettes (Vie t  12 ami 

Metiera â tiaser h plat 

Matière â tisser oiroulaireB 

io 48 

12 

16. Matériel de préparation (Vie t 20 vu) 

1947 s6   S8   SQ   6n    62   6A   6S   67    68   69   70   72 

Laminoirs           2 2                    2 

Dry-blenders 1211                      122221 

Planétaires 2      1 

Tri-cylindre8 1       1 

Werner                  1 11 

m, ¡j mVfcWWï JWA ¡?*> 

Le tableau suivant donne les invest i B sèment E I prévoir,  en milliers 

de Dirhams, chaque année de 1973 i 1980,  pour rénover l'équipement 

des entreprises déjà installées I 

Calandren 

1973 1 1974 1 1Q7S l  1976 1 1977 t 1978 I 1979  1 1980 » 

1» - 100 ¡      -    î      -    j 
2. Qraineuses                      t -    l -    1 335 »      -   » 335 «     -   »     -    « -   1 

3. Métiers 1 enduire 880  ¡ - -   j      -   ¡ 880 '     -   J    880 j -    , 

4. Imprimeuses flexo        i -    J -    1 -   t      -   1 -   t     -   t     -    l -    1 

5. Bxtrudo-foroeuses 1800  ' 1200 ; 600  J  1200 | 1200 ¡ 42OO  ¡ 24OO  ] 3000 J 

6. ExtrudeuaeB avec          1 
bancs de tirage            t t    320  i 160 t      -    i    480 l I50 1    58O  1    640  1 1 1100 l 

7. Ertrudo-genf1euse• ¡    334 \    ** 
¡ 1250 J 1734 ¡ 1334 ¡   834 ¡ 3959 ' ! 918 ! 

8. Presses â injeoter 1    340 :    400 t 1140 1 1260 1 1215 t 2440 1   430 1 5251 

9. Presses & oompreselon ' ¡     - !    -  J !  " !  " 1 ! 10° ! 
10. Pressée â disques » i 1    -  •    - 1  - 1  - 1  - «     1»! 

11. Thermeformeuse s - î      - -       - -    -     — 1     30°  I 
Totaux partiels J 3674 ¡ 1844 ¡ 3325 ¡ 4674 ¡ 5214 ¡ 8O54 J 8309 ¡ 6l?e ! 
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1773 1 1974 l 1975 J 1976 : 1977  1 1978 l J222J M » 
Totaux partiels 3674' 1344 J 3335 4674 : 5214  ¡ 8054 ¡ B309 ¡ 6170 ¡ 

12. Maohlnes â rotation -C  \ « - ~ - - -    ] - 

13. Machines à mousses     1 »73 ' -    1 -    ' 875 -    l -    1 225  : 1750 t 

U. Soudeuaea thermiques - - - 50 150 50 ' ¡    35°  ¡ 100 J 

15. Soudeuses HP                i - - 1      - - 1     -    ) 1   300 1     -    1 1    -  1 

16. Machines  sérigraph. - - !      8° - - |    160 |     80 1     1Ó0   ¡ 

17. Mi tiers 1, tisser 1 1 ¡      - 1 r l t 1  1200  t 

18. •attrici préparât. !  ft ' ' 
1   ft) \ !    120 1     * t    12°  ! 

Rénovation oumulée i 1      - t      — 1  - 1     — 1      — 1     — t      •"    1 

TOTAUX ANNUELS > 4*99 1 1844 !   34O5 
i  

» 5559 : 5364 t 8684 1 9024 
l 

1  94O8  1 
L L 

A oes besoins en devises pour importation des équipements de rénovation, 

il  faut ajouter les néoeseités en matériel nouveau pour répondre â 

l»aooroÍBBement de la produotion dee manufacturée» 

Le matériel installé aotuellement travaille gánóralement â pleine 

oapaoité,   sauf les maohines I mousses de polyuréthane,  lee maohinee 

â thermoformer.    De sorte qu'on ne peut prévoir répondre aux besoins 

futurs par une augmentation des heures de travail du matériel. 

L'aooroisBoment annuel de la consommation étant de l'ordre de 20 % 

mais co taux étant appelé,   normalement,   \ se réduire sensiblement 

au cours des proohainen  années,   il a été adopta un taux annuel de 

15 % 

Si l'on admet la proportionnalitâ «ntre la valeur du matériel installé, 

au cours du jour,   et celle du matériel nouveau â installer, on devra 

donc prévoir d'ioi â 1990,  un besoin en devises pour importation 

équivalent a 15 % de la valeur oumuloe du matériel installé. 

La valuer cumulée du matériel de transformation de 1972 I 19&) évoluera 

dono oorane suit,  année rar année,   dôoompte fait  du matériel qui ne 

travaille pas encore à pleine oapaoité et qui n«a dono nul besoin 

d'être oomplétâ pour l'instant  t 
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1972  «     197^ I     1Q7A ,     197S  t     1976   t     1977   I     1978  I    1979  t    19»   t 
till »til» 

80.2001  92.250llO6.000tl21.Û0Oil4O.0OOtl6l.0OOil85.00O*212.5OOl244.0OOl 

Ces montante représentent la valeur,  on devises,  du matériel Installé 

au ooíh CIP»  â 1» exclusion des droits de douane,  taxeB,  frai» d'in- 

stallation,   ote...   payos en monnaie locale. 

Théoriquement, donc, sauf remises an état do matériel existant, il 

faudrait prévoir l'importation de machines additionnelles pour de« 

montante en devises oornme  indiqua  oi-aprês  t 

icm   .    1Q7A    ,    197.    I     1976    »    1977    I    197fl    ¡    1979    I    19ft? » 
I I » It » I * 

12.000 I 13.800  i  15.900  t   I8.25O   t 21.000  t 24.200 t 27.900 I  31.»Ol 

En oonsoquence, entre le matériel de renouvellement ot le matériel 

additionnel pour accroissement de la produotion,   il y aurait â prévoir 

les besoins en devisee suivante entre 1973 et 19Ö0 t 

1973 16.900 (Milliers de Dirhams) 

1974 I5.70O 

1975 19.300 

1976 24.000 

1977 26,400 " 

1978 33.000 

1979 36.800 M H « 

1980 41.200 

M »1 •» 

H t» t» 

Il M « 

M H 

H » n 

II I» » 

n « w 

Tous oes montants doivent  s'entendre au oours 1972 du ooSt des maté- 

riels et qu'il faut tenir compte pour los années futures des 

tations de prix,  dévaluations eventuellen dos monnaies,  eto.•• 
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APPESE   Ili- 

INFORMATIONS CONCERNANT UNE UNITE DE EA.ÍRICATION 
re ^áoo TOHNES/AN EE DIOCTYPKTAUIB . 

L'usili« de prcduotion comprend trois partieB t 

a) Réaction 

b) Diat illation 

o)    Purification 

a)   R3aotion 

I. Cuva de réaotion 

II. Cuve de réfrigération 

III. Cuve de neutralisation et préohauffage 

I. Ouve de réaotion 

L'aloool ootylique et 1«anhydride phtalique entrent en 

réaction sous vide,  on prísenoe d*aoide sulfurique (cata- 

lyseur) ;    1»esterificai ion est accomplie par élimination 

de l'eau produite au oourr de la réaotion. 

II. Cuve de réfrigération, 

La solution d'eetor brute cat refroidie en deaseua oe la 

température ae neutralisation. 

III. Ouve de neutralisation ot preahauffaüB 

La solution d»ester brute est neutralisée par une solution 

de carbonate de soude  et lavéo «à l»eau.    Après séparation 

de l»eau, l'ester brut est préohauffé. 

b)    Mrtttlfttton 

L'ester brut préchauffé est ohauffé par un liquide ohauffant 

(type Dowthorm SK 44" 26°) 4ane un bouilleur & oiroulation 

foroée et dÍ3tillá BOUE vide (1-3 mm Hg). 
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o)  P\fftfkaH°" 

I. Cuve A roude 

II. Cuve a oharhon actif 

III. Cuvc * filtration 

I. Cuve a BQUdo 

Neutralisation par une solution de carbonate de soude, 

lavage a ]'eau et  séparation de l'oau. 

II. guve ft 9tWbon 30* If 

Aprfcs ohauffago sous pression nórmalo et déshydratation, 

on décolore par addition de charbon aotif. 

III. Quve.de filtration 

Le produit brut est filtré SOUE pression et on obtient le 

produit final. 

Ce qui procede est une brève description de l'usine.    En changeant 

l*aloOOl ootylique et  lo remplaçant par l'alcool butylique,  l'aloool 

heptyliquo,  l'aloool isodocanylique,  etc..   et en remplaçant l'anhy- 

dride phtalique par l'acide adipique,   etc...,  on peut préparer 

divers plastifiants tela q-e BBP (phtalate de dibutyle),  DHP (phta- 

lato de diheptyle),   DIDP (phtalate de diisodâoyle),  DOA (adipate 

de dioctyle),  DIM (adipate de dÜ30dócyle),   etc.-.. 

I.    Liste de l'équipement prinoinal 

i)   Roaction 

Equipement Nombrt Spáoifioation 

Cuve de réaction 

Agitateur de cuve a reaction 1 

Condenseur 

5,7 m3 (mátal 3U3-32),  réfri- 
gérant double 16,5 n>2# 

Directement relió au moteur 
3 CV, 75 toura/minute. 

Cellule et tube (SUS-32), 
25 m2. 
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Equipement Nombre Specification 

Séparateur d'oau 

Cuve de réfrigération 

Agit rvt cur de 1~ cuve de 
réfrigération 

Ouvo de ne\itraliaation et 
préohauffago 

Agitateur pour ootte ouvo 

Pompo â piston 

2 

2 

1 

Cuve cylindrique (SUS-32), 
0,75 m3. 

5,5 m3,  perpontin 9 m2 

Moteur 3 CV 

5,5 m3,   sorpentin 9 m2 

Moteur 3 CV 

flfcfstèrne II cuve horizontale 
Pompe I vide 10 mm Hg absolu. 

Il faut aussi prévoir une ouve pour la dissolution du carbonate àd 

soude,  une pompe de transfert dos liquides,  cto.•• 

Ü) ¡ttiHUan• 
Equipement Nombre Spooifioation 

Ouve de distillation 1 6 m3 

Condenseurs 2 14 m2 et 7 m2 

Cuves de réception 4 1 ir.3 x 2,  0,5 m3 x 2 

Bouilleur 1 9,8 m2 

Bouilletir & Dovthcrm i 120.OOOKcalories/heure 

Pompee de circulation 2 0,3 ir3/minuto, moteur 5 CV 

Pompe a vide 2 Type ICiney, 6,5 mj/minute, 
11 kw 

Cuve r\ distillât principal 2 6 .r.3 

Il faut également provoir une pompe pour le transport des liquides, 

une chaudière a huilo lourde,  etc#.« 
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lu)  ftftiOuttSfi 
Equipement Hombro Spóoifioation 

Tank â soude 1 5,5 no,  serpentin 9 m2 

Agitateur de la ouve â soude 1 Moteurs 3 OV 

Cuve ft charbon actif 1 5,5 mí, serpentin 9 B>2 

Agitateur de In cuve & 
oharbon actif 1 Moteur 3 0V 

Equipement de filtration 2 

Pompo pour óquipemont de 
filtration 2 90 litre a/m imite 

Ouve â 8emi-produit 6 6 m3 

Il faut encore prûvoir une pompe pour le transport dOB liquides, 

un compresseur d'air,   otc..# 

iv)   3crVlfl9l %1ffUiak°B 

Equipement Nombre 

Rá servo ir h produit 

Rófrigárateur 

Ráservoir Ä matière brute 

Spóoification 

2 50 m3 

1 10.000 Koalories/heure 

2 30 m3 

Il faut ajoutor une pompe ,>our transport de 1 irruido. 

H.     Matières premiaros ot utilités 

Par tonno do DOP (sur la baee de 300 tonnes/raois) 

Aloool oetyliquo  (ootanol) 

Anhydride phtalique 

Acide sulfuriquc ooncontró (i);  1;  84) 

Carbonate de eoudo (loger) 

Réfrigération 

Electricité" 

Vapeur 

TOO kg 

400 kg 

3kg 

20 kg 

25.000 Koaloriee 

110 kw 

1.000 kg 
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Bau 120   0 80 m3 
Oharbon aotif en poudr« lt5 «g 
Huile de graissage (Ttrbine y^ 180) 10 litres 
Huile lourde B 140 litres 

Ouvriers, par équipe de 8 heures 

i)   Réaction                                        2 

ii)   Distillation                             1 

iii)   Purification                            1 

Contremaître                               1 

III. 

L'usine proprement dite at25mxlOmx7,5mde hmutesr. 

La disposition de l'équipement est montrée sur la fleure 
jointe. 

A*    Cuve du réaoteur 

B.    Condenseur 

0. Ouve de refroidissement 

D. Ouve de neutralisation et préohauffage 
E. Colonne ft distiller 
F. Chaudière 

0«    Chaudière A Dowthem 

H.    Ouve ft soude 

1. Ouve ft oharbon aotif 

J.    Equipement de filtration 
K.P.Pompe ft" vide type Kiney 

L*P.Pompe ft vide A pistons 

X.    Panneau de oontríle âleotrique et bureau du ooatvmmaitre. 

IV.    *-fls dj nopstruat^ 

Bâtiments 33.400   Dollars 
Equipements 139.000   Dollars 
Bleotrioitô 22.200   Dollar« 

ro'EW' J . 194.000   Dollar« 
(D»«prês une estimation japonaise) 
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A UNS* 8   Iyf 

gpflsmuoTiDK iffs »ULES roi« ymaisrais íES PLàanoiaa 

Une entreprise do construction de moules doit comprendre en 

prinoipe t 

- Un bureau d'études pour la conception dos moules «t outil- 

lages permettant dMviter la dispersion des efforts et 

d'avanoer rapidement dans la oonnaissnnoe des teohniques 

nouvelles. 

- Un magasin de Btookage de matières premiares et un magasin 

d'outillage pour l'usinage. 

- Un atelier de production des moules et outillages. 

Le bureau d'étude doit prévoir la plaoo pour 10 a 15 tablos ft 

dessin, mais pourra avoir seulement deux dessinateur« pour 

oommenoer. 

L'atelier de production des moulos devrait comporter plusieurs 

looaux distinote pour permettre do oouvrir tous les prooéd4s de 

réalisation do ceo outillages dans los meilleures conditions 

teohniques ot éoonomiquos t 

1) Looal d'usinage classique «    tournage, portage,  fraisage, oto... 

2) Looal do for«ogo, 

3) Local pour maohine â pointer,  indispensable pour préparer la 

oonstruotion précise do moules â empreintes multiples*    Oette 

maohine donno uno préoision du l/lOOO mm.    Le looal doit Itre 

conditionné. 

4) Looal pour los traitements thermiques. 

5) Looal pour êleotro-^irosion,  nveo uno maohine. 

6) Looal pour álootro-formage et ohromage dur. 



-TO-. 

n fMvUm 4UJowt«r un MMM, «Me Meritoria*. »mtrtlmjM, 

•rohlvu «t AM MM«1I«. 

1MM It ¿Itoli, !•• priaeipM« looaux ¿BVWSPíB Oì-4MM% M«t 

•#Ml4t A omtonlr IM Mohín*« »ulvttto* i 

I) 
ft)    MMt  I 1 Ml« »ItorMtlV» MMMtl«» 

1 lapUalr«. 

»)    Affttoft 4M 0«tU* t  1 MMlM I ftffttoff lM frltNl 

1 MoàlM I «frito* IM ftotto 

1 KOMM I affftttr 1M «nut it 

o) 
I  2 4tM»4iMWB|  tOMM 190 

1 4W»-llM«r, oewM JOO 

1 MTO«UM  r*4tol« row •* » 

2 pMMUM« pour 0 19 

J e« 4 towrt I MttWW M MUM 1J0 I MO 
•ntoapolato« JOO ft TOO 

I  tMT    I MUMMT M Mi«M 2J0 
MM IMI 400 
wtnpeiilM      1*009 

1 MW MTtlMl 
1 Ml« & ruban 

2 fMlMUM« I  1 HMJM|   1 |NMI 

I fTftUWM «alMTMll« ft toftlt piMMM« 

1 Mtlt pirtoypM 

1 flWlMM« ft rtproMtra. NMrt l/l 

i)   iM^lflOfttlOB I 1 TCOtlfUUM oyllMrlM« 

1 rMtlfMM« llMJi 

t)   ftaltiM «1 MMMJi i 4 «rtil« ft Ml« MOMft MT n«U»lM I 
toWNMM (fmlM** **!••, IMMM) 
•Itorwtif« (11MS) 

1 PPMM M 20 MMM MJVlflM (l 
llMJt Ott MMtll«). 
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Pravo Ir également de nombreux appareils do moeure i »toro- 

nltres, comparateurs, oalee d«<5pais»eur, eto... 

2)    Loaitl ii'fWMil 

1    presse spoetale, ou 1 presse de 2.000 tonnes équipé« 

d*un groupe de pompee ( • 

1   établi a deux átaux ; 

1   arrache-moyeu j 

1    installation de polissage  ; 

1   tour l hauteur de pointe 200, 

entrepointes 5^° £ ®° { 

1 fraiseuse moyenne ; 

2 Mohines I affûter ? 

outillage nécessaire au foreage I gammes de frettes, de 

chemises et de fondo. 

3) Loaal aour "ftfjj,m * ^i**0* 

4) fónti Bf** lft" t»ite—«t. tharalmMs 

1    petite forse } 

1   four de trompe ? 

1    ou 2 fours do revenu f 

1   four de reouit j 

appareils de mesure do température | 

1    four de trempe pour outils ; 

1    poste de soudure a l'aro« 

5)   Looal pour l.dleotro-oroflon 

1   raaohinc 
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6) 

munti itftMïïMi 
Rout ptMOM utile ds domar quslquos détails our l'ilsotro- 
érosiOB ot ltâlsotro-forMf«, tsohniquss d«applioation riosvtss 

4MM 1» ooMtruotion do oertaia soul«». 

II ooasist« I dépossr du niokol ou du ouivro «or «M pilo« aodll« 
par déoosatositlon d'un baia élsotrolytiqus.   Ls résultat tst tris 
boa on qualité, sais toutss lss forasi da pisóos as uri uri aojas* 
pas, «A partioulisr oelles ooaportant dss partlss rentrantes. 

U procédé a quslques iaoonvéaisnte t 

- Il faut plusisuw lours (8o ft 100 houros). 

- Pour obtenir plusieurs eaprsint«, il sst néosssalrs as fairs 
ratant ds pièosa-modsloo qui ptwrsnt Itrs sa retai ou sa plas- 
Iqas aoulé (Araldits) roaau eonduoteur par un dépft 4*ar§Mt. 

in psut fagnsr du tsaps sa déposant uno épaisssur ds nioksl ds 
2-3 a» ssulsaent, et sn oonplétant ls volta», soit par sa diati 
ds «aivrs, soit par UM < nûé« de saaak. 

Ls prooédé ost éoonoaiquo pour rsprsndrs quslqass eaprointee ««uns 

pilo« déjà sxlstant«. 

Ostts technique eenvisnt pour dss pilóos devant ttre aouléos par 
injection sa séri«t moyennes, pour dss piloss meuléss par 
fonflaca, «to... 

U aaohias sst un fénératsur ¿«étlnoellss qui 
incantando ooasidérabls ot détruit lo aitai aa 
liquids diélsotrlqts.   His ooaporto un 

uns éasrffis 
travars d»un fila 

A 2.J0O periodo«, 
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eapaoitês, redresseur,  selfs et oondeneatoure.    Les étincelles 

développent â la microseconde dos milliers d'ampère par mm2. 

Il faut dono fabriquer une úleotrode (oharbon tu oui vre) ayant 

la forme de la oavité â obtenir.    Ello eet monteo en cathode 

sur la maohine.    La piêoe de métal a usiner,   fixée sur la 

table de la machino,  constitue 1*anode. 

L'éoart entre la cathodo et l'anode doit ítre oonstant et tra- 

versé par le liquido dióleotriquc.    Il y a soit déplacement de 

l'áleotrodc vers la piooe, soit inversement de la piece veri 

l'óleotrode.    Les étincelles,  détruisent l'ftKXl* mais dégradant 

aussi la oathode.    Il faut dono plusieurs ¿leotrodes identiques 

pour faire une seule oavité de la forme voulue,   et,  généralement, 

troia t 

1) pour lo dégrossissage   (écart 0,3   mm) 

2) pour l'ábauohe (éoart 0,2    mm) 

3) pour le finition (écart 0,00 mm). 

Si on doit usiner plusieurs empreint o e idontiquos,  l'électrode 

minerò 2 pout servir a dégrossir la piêoe suivante, et oelle de 

finition deviont l'éleotrode numéro 2.    Il suffit de préparer une 

seule ¿lootroéi) numéro 3 on supplément (avec t électrodes, on 

peut faire 4 omprointes).    L'état de In surface finie est satis- 

faisant. 

L'usinage par <5lo«tro«4rocion ont relativement lent (plusieurs 

heures,  et m8me 20 heuree), mais l'éoart entro l'électrode et 

la pièce doit ctro oonstant,  de sorte quo la machino est nécessai- 

rement ft oommande automatique et pout fonctionner seule. 

Enfin, oetto méthode présonte l'avantage de pouvoir 8tre utilisée 

pour des aciers trio durs, ou déjà trompés,  ce qui évite tout 

risque de déformation lors dec trftitotwurts thermiques« 
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Ili« «it particulier—ni rentable quand la for«» Au oraux 
perset d« traverser un« plaqua oar, dana oa oaa, une esule 
ileotrode tria longo« paut jufflra pour plusieurs piloee. 

Pour da patltai at soyennea airlai, on paut realleer daa noulaa 
aoonosiquee an alliafaa fondant I 3&M000 0 at ayant un retrait 
da 0|5 1 1 % (•ino-alusinlus) i Keys*, Klrkalta*   21a pouvant 
ttra enrosé a.   On paut anrobar dana la saaee, daa foujone da 
fixation daa doulllaa da fuldaf«, daa lnaartlona.   On na paut 
laa utlllaar qua juaqu'ft 100° 0 environ.   Un olroult da rafrol- 
diaaaawnt paut Itra noyé dana la naaaa au »osant da la ooulee. 
On paut enonetrer laa aaqpralntea da Keyea ou Klrkalta dana laa 
plaquaa an aolar. 

Laa aérlaa poaalblaa avee oaa aspra lntaa aont da i 

- 100.000 pltoaa two polyatyrln«, Polyethylen« j 
- 30.000 à 40*000 plloaa avec polyasldea (soula plua ohaud). 

Four lai plaetiaola, on paut utlllaar da l'aluBlnium oould, du 
oulvra élaatroforsé raoouvart d'un« oouoha da nlokal (0,3 I 0,5 as) 
aar la oulvra antra an réao ion aveo la plupart daa plsatlaola« 
L'élactroforsafc a*affaotue alora aur un sedila fusible as o Ira 
ou aur un sedila aoupl« da plaatlaol, oaouteaouo.   La sedila «at 
arfante pour 1« rendra «enduetaur i   1« dép8t de oulvra «at da 
2-3 •• an finirai. 

Pour laa soulajaa I baaee preeaion, on peut «aployar daa soulaa 
faiVenoplantiquee.    Un prototypa «n bola, piltra, eat sétalllaé 
ou rdallai an tela sitalilque.   U soul« «at arse dana aaa fonata 
•«•Istaura« at Intérieure« par una saaaa ooulaa «n plosb ou an 
•ino, dana laquelle on Inoorpore une réaiatano« ohauffanta*   Oe 
aystesa «at lntéreaaant pour de« pile«« tri« ouvraféee, oar la 
prix de revient eat élevé.   On dolt éviter le ouivre au oontaot 
dea polyester«, ear il inhibe la polysérlestion. 
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Problème de la formation du personnel 

O'est certainement,  dans le domaine des plastiques, la realisation 

qui «tige le plus de connaissances techniques 

Le projet d'un établissement do fabrication de moules et outillages 

pour plastiques doit être établi dans ses moindres details par un 

ingénieur spéoialisá (du niveau "Arts et Metiera*1) ayant une longue 

expérience de la fabrication des moules et outillages» 

Mous connaissons un ingénieur capable de répondre & oes conditions. 

Il pourrait 8tre contracté, en oas do besoin, par l'UNICO ou un 

autre organisme dépendant dcB Nations Unies« 

Le personnel de Rétablissement devrait comprendre des dessinateurs 

industriels formés & la conception des moules pour plastiques*    Un 

stage de formation basique dans une éoole epéoialisée telle que le 

Oeliège Teohnique des Matières Plastiques I Oyonnax (frano«) 

pourrait Stro un excellent complément de formation. 

Les mécaniciens, exoellontc out illeur B & la base,  devraient recevoir 

un complément de formation que 1* ingénieur ohargé de 1* organisât ion 

ds l'établissement pourrait leur communiquer* 

XI faudrait s'efforcer de compléter l'équipe par  t 

- Un spéoialiste du forsage ; 

- Un spéoialiste des traitements taanlsjust, 

- Un teohnioien au courant des prooédée éleotroplastiquss l 

éleotroformage, électro-érosion, et surtout 

- Un spéoialiste du ohromage dur* 

Intèrlt d'un établissement marocain ds oonstruetlon de moulas 

Outre la oouverture dee besoins nationaux, un tel établissement 

pourrait Stro en mesure de réaliser des exportations de moules 
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at outillage« nr l'lurope ou «tir d'eutroo oontlnmnta 

tela que l»naérlque Latin«, l»Afrlque. 

Bfi effet, IN mouliotea européens »ont généralement débordée M 

u nena ni n et ont da la dlffioulté I livrer dans (tea délaie rasiamo. 

!)•• paya own»« l«Bepagne at la Portugal, Men qua no poaeédant pao 

enoore UM induit ria da la tranaformatlon extrêmement importante, 

ont parfaitement ooojpriB l'avantage qu'ila pouvaiont tirar da oatta 

aituation at ila livrant beaucoup da moulée at outillagaa I l'axpor- 

t at ion. 

La plupart daa para d*Amérique Latina, notamment i Pérou, Oolombi«, 

Vanábala, Paraguay, Urufuay, Bolivia, Iquatour, république« 

d'Amérique Centralo, ont una industria da la tranformatlen an 

¡¿taina «pañalón , mala na poeeedent qua rarement daa atallara 

da production da moulai auffiaaantant bien équipée.    Ila aont 

dono elianti da l*Bapagne ou du Portugal qui, outra qua OBI paya 

pouvant lirrar rapidement las ooaxandaa, pouvant pratlquor doo 

prix nettement plaa bao que oaux daa autraa paya auropéene eu 

doo Itata Uni«. 

Bn affat, an Buropa, on aotIma quo loa frali da febrleetion d«un 

moula moyan aa répartiaoant ainai t 

Hatloro premier« (noiera) 

Praia dUtude 

10 l » i 

20 I 10 i 

70 i 

foutofoio, lea moula« réalleableo par aifpta opération do tournage 

emploient environ moitié moina de main d'oeuvre quo oous exigeant 

^Intervention do la fraloauoo ou daa autraa mnoMnee-eutil«. 

Lo Karoo pouvant dlapeaar enoere d*une main d*o«uvro moina oofttauaa 

(aalairea moindroa, chargée Booialea inférieure«) pourrait dono ttre 

eoneétltlf our la marohé International, I oondltion, bien ontomio, 

do fair« l»effort néooaaalra d*équlpamont 

Oool pourrait ttra un intére«ennt apport de davlmoo. 
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OOHHRWCE DONMŒ AUX INDUSTRIELS DE Là TRANSroRMATIOli MBS MATIRaB 
PLASTIQUE AU B.E.P.I., A RABAT, LE 6 FEVRHR 1973  

Avant tout, je dé aire remercier tous leB industriel B qui nom ont 

si aimablement aooueillis lors de notre enqutte et noua ont ainai 

apporté une fructueuse coopération. 

Noua avons rendu visite Ì 76 entreprises.    Il en existe quelques 

autres que nous n'avons pu localiser â cause de leur grande discrétion. 

Rous nous exousons donc de n*avoir pu les inolure dans nos statis- 

tiques,  mais un oaloul approohé nous a montré que les entreprises 

manquantes ne représentaient pas plus de 5 % de l'ensemble du marohé. 

OJMsM ohaévn sait,  les statistiques ne sont jamais parfaitement 

exactes.    D'autant plus qu'il nous ist arrivé de rectifier deux ou 

trois ohiffres trop optimistes.    Oes statistiques ne sont pas 

établies pour l'unique plaisir d'aligner des ohiffresj     il faut 

ensuite les faire parler et en tirer le maximum d'enseignements. 

A fin 1972, nous avons reoensé 2.993 personnes oooupées par les 

76 entreprises visitôeB, soit une moyenne de 40 personnes par 

entreprise.    A titre comparatif, en France, 1P moyenne portant sur 

I.563 établissements donne environ 50 personne^  par atelier, ohiffre 

qui n'est donc qu'un peu supérieur h oelui du Maroc 

Dans le détail, on oompte 13 ingénieurs, 40 teohnioiens, 172 employés 

de bureau et 2.766 ouvlrers, dont I64 qualifiés,  328 semi-qualifiés 

et 2.276 manoeuvres. 

La répartition des entreprises selon le personnel oooupé est donnée 

par le tableau.  (Tableau l). 

Il est intéressant de oomparer la structure du personnel avec oelle 

d'un pays plus industrialisé.   Au Maroc, on oompte 0,5 $ d'ingé- 

nieurs dans les entreprises de transformation, en Pranoe 5» 2 % | 
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1,5 0 to «itMlttMt, tMMt M 0 M MMtl )t1 $é*mlwê; 

U MMjtiUit .M I« 
tw IM MMIMS, M tMfftt MM it * Mtlifitt (M 

M 0 ), prit it 12 Mtl .«Mllfltt (m *MM 41,9 0 ) 
tt II wn (M 9N*M 71.5 * ). 

H MMMI« êtM M» 1« 
taM, Mit «t 0*ttt 1M* «Mllfltrtltt Mi MM!« it* Nil t 
M*iMM».    U PWHIM i'«MMMt «aUfMilflM, •'** fc ÜM 
•MB M«M I M*M »t IMklMl M «M *«Mt MtétlUM MtlM&t, 

•»M* Mt MfTlMMt M prUtlft« 

9ltM ltt* NT 1* MMtlM M 1* f»M«W» M 

9* M Ml tIMMM U MMMMMM4,  2.7« M«im «M MlÉtl«, 
« lfTt,  m« 155 MM i«*Jt«t MMrftuflt,   Ml« 11,1 

â Ut*» iMjfrttf, 1» ppMMtlMi MT otwrUr »••Ult |H«M 
M* M,  M 19«,  «I fMItlt, MlfeJlÜt 4tai« M U «MM« M» 

P, M IJH,  M MM. 

M tfeifftt 4'tfftirtt,  U PPMM«|M *»*t 
IWMMMMI« MproxlMftiMMM, M Iff!, 4I.5OO SI, 

«Mill fM «til« *ßm MVrlM ftTMjtll VMMMMM« 
«t.000 M , Mi« I pM MM !• IMM>. 

•Ml M«! 4iN «M IM IMMMHI et lt Mit I* 
W^^r  JMMM   ••I^^^FWMJMJV«©   WM> rlwJP»   ^P" MM» MMB

W
ÄP§    |p•/   *jM» 

I UMMMWMft MJMttM l«twt «VM ttMHIUtt Mt IM 
MT,  U MMMtMM felM WM Mt 

MIMI« MM MM Mt «rt»M Ml ViffM OftÍMtMlt. 
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On peut pousBer la comparaison plue loin.    Lo kg de produit manu- 

factura au Maroo se vend 4,07 F,  alors que le même kg àe produit 

manufacture en Franoe ae vc.id 7» 14 F»     C'est le août de la main 

d'oeuvre européenne et 1'incidence des oharges sociales (environ 

60 5& du salaire) qui grive le prix de vente européen.    On peut 

estimer que la main d'oeuvre et les charges sociales représentent! 

en France,   30 %   dans le montant du ohiffre d'affaires. 

Oroaso modo,  en Europe Occidentale,  on peut oompter 2,20 FF de 

main d'oeuvre et chargea sociales par kg de produit manufactura, 

contre 0,65 FF au Maroc. 

La répartition deB entreprises par techniques est un bon indioe 

de l'évolution de l'industrie. Le tableau donne la répartition 

des techniques primaires et secondaires. 

L'injection cet la technique la plus pratiquée,   suivie de près par 

l'extrusion,   en particulier, l'extrusion-soufflage de gaines et 

films de polyéthyl&ne.     PUìB viennent  l'extrudo-gonflage de oorps 

creux avec 14 entreprises,  mais 6 seulement sont équipées pour 

mouler doB corps creux en PVC rigide.    La fabrication des chaussures 

vinyliques par extrudo-foreage concerne  2 entreprises. 

On remarque qu'il y a très peu d'entreprises de moulage par compression 

9% e*est un fait trSs oonstant dans tous les pays nouveaux venus 

dans l'industrie des plastiquée-.    On note, par oontre, un nombre 

relativement important d'entreprises de fabrication de matériaux 

oellulaires  t    polyurâthanes et polystyrlne expansé. 

Lee entreprises de plàttAques renforoés sont également assez nom- 

breuses eu égard a l'êtreiit«M du tnarohé.    Mais quelques-unes 

possèdent une excellente teohniquc et font des efforts méritoires 

pour créer dos débouchés de produits nouveaux. 

L'enduotion est en voie d'aooroiBsement mais ae heurte à l'impor- 

tation massive d'artioles de seoond choix a des prix extrêmement bas» 
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ptw 1« temo*   <}•• tette« wat te 8 MM MM» IM BMJMM ft 

IM wàiimn I «ìMNT, 15 MM BMT IM NHMM ft 
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ju8qu»a 20 ans pour les oalandreB, lee  imprimeusos flexographiques, 

les presses a compression et le matériel de préparation.    Il est 

olair que oes durées de vie sont nettement supérieures i oeil«« 

qui sont adoptáen dañe lea pays trie industrialisas. 

Compte tenu de oes durées, nous estimons que les invest i s sementa 

I prévoir pour les huit prochaines années, en vue de rénover le 

matériel UBagé et d*importer dos machines additionnelles pour 

faire face a 1 «acoro i s sèment de la production,   se situeraient, 

au oout aotuel,   â environ 17 millions do Dirhams pour 1973 et 

1974, 19 millions pour 197%  24 millione «n 1976t  26 millions 

en 1977,   33 millions en 1978,   37 millions on 1979 et 41 millions 

en 1980. 

II nous apparaît intéressant de eomparer lo paro des machines dea 

trois techniques t    extrusion,  compression,  injeotion, aveo oeux 

d»autros pays. 

Le tableau (tableau III) permet de oonstator que les proportions 

se rapproohent de celles existant en France dans la vente des 

machines au cours des réoentes années.    On remarquera que les 

proportions sont  sensiblement différentes pour le Maroo et pour 

la TuniBia.    Quant aux autres pv*t  Hs maintiennent encore une 

forte proportion de m.aohirr.n pour oompreseion de thermoduroissables, 

maiß oes ohiffres pourraient se modifier tros sensiblement dans le 

oourant des proohainee années a oauso du développement prévisible 

de l'injeotion des thermoduroissables. 

La répartition de la taille des extrudeuscs est  intéressante.    Le 

tableau (tableau IV) donne oetto répartition en nombre et en pour- 

centage en Franco.    Pour loa calibres moyens de vis,   on a sensible- 

ment les rnSmes proportions, maiB il y a davantage,  on France, de 

plus petites machinc3 (.i vis de 30 mm) et de plus grosses machines, 

notamment dans les calibres dépassant 200 mm. 
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L» «Ml«* par a^raao-ftaflaga •» •** *"^f# * ••• *•**• •* 
IMFOO at tomta ©owpwitM a*M 1« I»* d«aatrM W r** 
ter a M Multiir a* «watt « IM* aifftifloatUa «alalia. 

Il y * 4#d«Mnt trop pw te praaaM I 

MO aaafroatatiM MM 1» situ»« io« M d'aatrM 

P«« IM (MMN I lajMUM,   la tabla* (tatiate ï) 

flirt tea uoaytrtttrun. »IN la dittribatlM te OM 

Praa*.   Oa aal* «a 6D * tea prottt« aal aaa oapaoitd iafarlaara 

i »0 jnimiir «aaa laa te« payai   «aaa* a« praaaM al* paia- 
taatM, la «aaa» t»ltala aaaaaoaa plaa lala aa »raaoo paiaaaUlla 

iipaaaa » kg alow qu«au Naraa la praaaa U alaa palaaaate a aaa 

•apatiti te 4,5 kf.   Il fart Mpaateat aptoiflar €«• l— aaiffrM 

fraaaala tetta* te 15*?, aalt «aas aa datala«» te 3 aaa aaaa la 

MM) aaa, IM oapMltét oat 
Qaal qu«ll M Mit, la répartit i<m 

voyoM Mlataaant la aoatoaaatlM tea diffiroatM MtltrM plaatlMM 

tola toat d* abord, tOMidaroM 1M «tatirtiqMO «laaalM d* 

tloaa, U tablaau (táaloaa n) ott «xtraaoaaat lminatlf. 

MOM Mlaald la rtpartitica tea laaattetltM antra 1M aatilfM 

ffMlirt», 1M produit« atalHaaaafMtardt at 1M protaitt fiala. 

Oa i war qui laarfdlatM*at l«aooMlttaaaat rifai lor em patta 
»t la dlaiautlon aatablt 4a patta »artlalaa 

aiMl «at Mlui dot «obfeto fiait*. 

0M aaiffrM aaat llaojaaatt oar lit paraattoat te aaaatattr la 

trat BMJ» aaatd te 1'iaduttrU te la trtaafaiaatlM tea plaatiMtt 

at aaa dyaaaiaa*.   0»tl ttt tout I lMwiaaar tea iaaattritlt 

Mrooalaa fai oat dono parfaitaaaat roaall law ooetrat tarai 

M llaltaat a« atrlat alala«« IM iapartatlOM ¿«artlalaa 

ftotarda at te produit« «aai-fiaU.   21 rotta I fafatr te 
m partitali« tar 1« importation do« tiatot aateltt qai itpiaMttnt 

aatara, plut ou MIM, 2.000 toaaM oaaaat aaaao, Mit ? $ 

te rdtlaM 

.J 
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Dans le datali,  les importations do résines synthétiques ©n 1972 

et le« prévisions qui peuvent être faites pour 1973» ooaduiwnt 

aux tonnages reportés sur I i tableau (tableau Vil).    On relive 

notamment que le PVC atteint 9*000 tonnes en 1972,  avec une 

prévision de pris de 15.OOO tonnes en 1973«    Le« plastifiants 

correspondant«, essentiellement du D.O.P., représentent plu« de 

5.OOO tonnes en 1972 et 8.000 tonnes en 1973. 

Ce« ohiffres justifient le  projet de production de chlorure de 

polyvinyle étudia actuellement par le 3.E.P.I.  aveo une eapaoité 

prévue de 25.000 tonnes qui  sera oortaiaMMfti atteinte dis 1977« 

III justifieraient également  l'étude d'un pvoj«t pour la fabri- 

cation du phtalate de diootyle a partir d'anhydride phtalique 

importé et d'aloool ootylique importé ou préparé looalement,  soit 

par voie pétrochimique,  soit â partir d'aloool ordinaire. 

On remarquer?   éjgalamnt   les importants tonnages de polyethylene 

importés.    Mais la fabrication de oes polymères ne pourra Stre 

envisagée pour l'instant.     Elle est oependant pensatele dans un 

avenir pas très éloigné,   peut-être 19Ä). 

Le polystyrène ne »«présente pas une consommation suffisant« pour 

qu'on envisage sa fabrication.    Il en ost de même de la plupart 

de« autres résines,  â l'exception don polyesters  iniaturéi dont 

la production pourrait justifier une étude de faotitoilité. 

La répartition des consommât ions par techniques (tableau YIII) 

montre que le plus gros consommateur est lo secteur de la chaussure 

qui réalise un chiffre appràoiable a l'exportation.    Vient ensuite 

l'extrusion,  particulièrement,  la production de gaines et film« le 

polyethylene,  puis l'injection,  les produits cellulaire«,   le« oorp« 

creux,  le oalandrage,  l'enduction.    Les autres technique« repré- 

sentent des tonnages beaucoup plus réduits. 

La répartition par secteur« d'utilisations est égaeloent tri« 

in«truoti*« (tableau IX).    On voit que les industriig «Mtourrente« 
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ta ouïr rdalleent 1« enlffr« 1« plue diavi, euivi par 1« — otaur 
dae eafeallagae «t ooi41tionaon*nt, pula ltiayliiilture, la fctttaant. 
lai artiolee 4a einage, ato««* 

Si l'on oonpare la distribution da oette oontnawttlon «vac oalla 
at quelque« autre« pa/at pour 1 «äqual a noua poaeidona laa etatle- 
tiquea dee anale« 1966 I 1970, eoit done da 3 I 4 anaiaa a» arrière, 
•aia cala reat« UHI oouparable, on oonatate qua la etrueture da 
la oonaoanatlon aaroaaina eat tria eenaiblee»at differente da otila 
daa autree pa/a.   In finirai, o*aat la eootour da l*ea»ballag» qui 
reprdaante la plua forte ponan—atlon, euivi par la oonetruotlon, 
laa autree aaetaura ayant ana lnoidenoe nettenant piva faible tur 
dévolution notatila (tablea* X). 

On na ••iteanara pee, dana oaa oonditione, al l'industrie da la 
«aauenuri rapviaaat« enviroa 60 % da la oonao—atlon da oalorure da 
pol/via/le, la tlaili-euir vunant an aaoonda poaltion eveo 10 % 
an 1972 at probableaent 17 £ an 1973t laa tujaus at prof ilea aveo 
nolna A« 10 %  («n baiai« rolative), l«a bouteilles at flaoone 
ét7 *. 

Quant nu polyéthyltnt baeno danaitd, laa fouillée at guineo eouffldee 
roprdoontont plua da 6t> % da la pona o—at ion, laa jouete at artlolaa 
da irtaaga environ 10 $ • 

Laa oaniere t boutelll«« abaorbont environ 55 % da pol*dtayltue 
baute danaitd, l«a baadelettea pour tlaenga da aaaa 17 f>, laa 
«afeellagne oraux 13 i • 

Quant nu polypropgrlina, 55 *X environ vont aun bandelettee 
tleeag» da aaea, 33 i 1 l'iajoetion da pUoaa lnduetrl«li 

Vbjroua aalnt«nant ooantnt oe prdaanta 1« avenir pour lHnduotrie 
aaroonlM de la tranafonaation daa plaatlejuee. 

81 noua portone tur un graphique la ooneoautatlou annuelle do toute« 
laa amtieret platt loua«, noun obtenone una adrie dt) Aetata t partir 
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desquels on peut traoer des courbes hypothétique« pour l'avsnir. 

De 1966 à 1969, la oonBommrtioii B'est aoorue nu Maroc à un rythme 

voisin de 25 $ pa^   an.    ^ 1369 & 19?1| la progression »4M 4» 

1» ordre de 20 <f> par an l    puis,  entre 1971 et 1974,   il ••»M« <P» 

l'aooroisBement doive se maintenir veri 15 f> lfan.     Hotons au 

passage que oe rythme d'aooroiesement de 15 $ environ par an est 

oelui que l'on observe pour la consommation mondiale des plastique» 

depuis près de oinquante ans. # Cette progression de 15 f par »s 

oorrespond à un doublement de la consommation tous les 5 ans. 

Si l'on reste dono tres oonservatuer pour oe qui oonoerne l'avenir 

doB plastiques au Maroc et si l'on se oontente d'un taux d'àooroi*- 

eement de seulement 12,5 t   par an qui est donc  inférieur Ä la 

norme mondiale, on oonstate que la consommation globale dsvrait 

atteindre 67.200 tonnes en 1975 et 120.000 tonnes en I960.    C'est 

la oourbe supérieure que nous voyons sur le graphique. 

Si l'on est pessimiste,   ai l'on tient oompto de régressions épi- 

sodiques qui peuvent se produire du fait de stagnations économiques 

oooasionnáeB par oxomplc par de mauvaises condition* météorologique- 

influant sur le rondement de l'agriculture ot dono  BUT le pouvoir 

d'achat d'une forte proportion de la population marooaine, on 

tracera une autre oourbe,   dite "poBsimiste" démarrant sur lss point» 

bas observée au ooure deB années passées.    La progression annuelle    ' 

n'est plus alors que de 10 f .    Cela conduirait  a une consommation 

de 55.55O tonnes en 1975 et 90.000 tonnes en I960, 

La oourbe moyenne qui,  a notre avis, devrait oonstituar un itinisnas 

pour l'avenir, donne 62.000 tonnes environ pour 1975 •* a« »oin» 

100.000 tonnes pour I960. 

Il y a une autre manière de oalouler la oonsowssation futurs, o'»»t- 

à-dire d'établir une promotion de oette oon»o»s»ation.    Ule »»t 

basée sur oe qu'on appelle l'élasticité-revenu» 



- 141 - 

Volo!, en bref, las éléments tur lesquels oll« s'appuie, mxpé- 

Win— montre qu» il existe un rapport étroit entro la oonsosmatlon 

annuelle en kg par habitant, d'un certain nom .»re de produite tala 

q«e lee textilee, lei oaoutohouos, lee peintures, ou les aal 

plastiquée, et le produit national brut par habitant, en fait 

disons le revenu annuel de ohaquc habitant d'un pays« 

Sur le graphique, on a porté en abeoWees, I 1* partie inférieure t 

la gamme des revenus annuels en dollars}    on a choisi oette nonaaie 
afin da pouvoir ooaparer les pays entre eux* 

In ordonnées, on porte les oonenmnstlone de plastiques en kf par 
habitant «t par an« 

Las deux éohellee, absolsses et ordoanéea, sent logarithmiques. 
Sana œe oonditions, si l'on pointe sur le graphique le revean 
par habitant d'un pays déteralné et aa oonsn—at ion annuelle de 
plastiques par habitant, on obtient un point pour une année déter- 
aiiaée.   In portant ainsi, les points correspondant I un nombre 
•ufflsant de pays, on parvient à déterminer une ligne moyenne 
Idéale aur laquelle devraient se situer tous les points des divers 
paya. 

fur notre graphique, les peints correspondent A l'année 1970.   lie 
oaloul de l'équation de la ligne a permis de traeer la ligne médiane. 
On ramar que, évidemment, que eertalns pays se trouvent ea-4eseous 
de la ligne, d'autres au-deeeua.    Zl peut y avoir plusieurs raisons 
valablee A oette dispersion de part et d'autre de la ligne idéal«. 
Par exemple, dans eertalns pays, le gouvernement peut contingenter 
lea importations de plastiques, freinant ainsi artificiellement la 
consommation alors que le produit national brut permettrait d'«spérer 
un niveau plus relevé.   L'application de droits de douane tris 
élevés conduit au mime phénomlnei   o'eet, par exemple, le eaa de 
l'argentine. 
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D'autree P«V« eon* au-dessua de la ligne, Uli qua l'illeuagne. 

It Japon, 1» Italie,  parce que of sont de irli grand« exportât our« 

de produit« Manufacturée tt.a que i    autoswbi. ea, réfrigérateur«, • 

appareil« de radio et tlMfiaion, qui contienne* de forte« propor- 

tiona de «Mitres plastique«.   Or, en oe cas de telle« exportation» ^ 

indireotea de plastiquée ne «ont pae prises en eoapte dans les 

etat let iquea du oossneroe extérieur*    Il en risulte dono que la 

eonaomation apparente intérieure ressort sena ibi osent pins impor- 

tant o qu'elle n'est en réalité. 

One outre oause de disperaion des points peut ttre due tout s implo- 

sent au fait que le taux de oonversion de la nomale looale en 

dollar« anirioaina est faussé, soit par une sursitlaation de la 

valeur de la Monnaie looale - ou une soua-estinntion - ou aussi 

paree que le dollar lul-oSae peut Stre euro atiné, oe qui pourrait 

ttre actuellement  le oas. 

Sur le graphique,   nous avoni porté la ligne oorreipoaiaat ft 1*année 

1959, œlle de l'année 1910 et enfin, une ligne hypothétique pour 

I960. 

Oeoi néoesaite un explication. 

Lei trêi anoiens produit! dû oonsoanation, teli qua lei textile«, 

ou «see lea oaoutohouos, ont atteint une sorte de saturation de 

leur oonaomsation.     C'ert-Mire que leurs eaplola couvrent prati- 

quesent toutes les possibilités qu'on pouvait eipérer.   D'une 

amie I l'autre,  la ligne expriaant le rapport entre la oonioana 

tlon ot le revenu reste pratiquement inchangée. 

Sana le oaa dos «atieroa plastiques, on découvre ohaque jour de • 

nouvelle! applicai ioni ou bien on les substitue a de« matériaux 

traditiomeli toi* que le eulr, le bols, lei métaux.   Pour un 

•ese revenu, 11 en résulte done une tendance ft un aooroisseasnt , 

de la oonsosnatlon des plastiques d'une année ft l'autre.   Bt ceci 

devrait se Maintenir jusqu'à œ que ee groupe de satériaux atteigne 

la saturation* 

f 



- Uì — 

Far eoasequent, la ligne expriaant 1« rapport rati* 1« 

la oonsosmetlon M re Ilvo un peu plu« ohaque année 

voit sur la graphique. 

•t 

en le 

L*hypoth*so de 1900 étant basée sur des alterati suffise—tut 

eoi idee permet done de oaleuler, pour ohaque pays, le ponen—tton 

probable de plastiques par habitant oette année-lâ.    Il eufflt 

d'avoir une eetlaation asses valable de oe que eera le revenu 

annuel de Inhabitant en I960, o'eet-s-dlre 1« produit national 

brut du paye en I960, et ea population. 

Four le Mareo, le Minietere du Plan, dam une premiers cotisation, 

penee que le produit national brut eera de l'ordre de 270 doliere, 

par habitent en I960.    Si noua portoni oe ohiffro tur le graphique, 

noua trouvons qu'en I960, la oonsomnatlon do plastiques,par habitant, 

devrait lire d'environ 5,3 kg.   Etant donné que la population du 

pare atteindra & oe moment 20 mill ione d'habitants, 11 faut dono 

s*attendre I une oonsossiatlon totale de 106.000 tonnée en I960. 

C'est I peut pris oe que nous avons oaloull jveotdosnent 

base d'une projection historique de la consommation. 
la 

81 l'on admet dono oette hypothèse, eanhaü que la teadanoe dans 

les divers pays est a la ooneoestation de 22 I 25 %   de PV0 en 

I960, on oonstate done que lee besoins du Maroo en oette résine 
seront de l'ordre de 22.000 h 25*000 tonnes en i960. 

Dans le oas des polyoléfines, on oaloule de sine qu'en I960, 

le polyethylene représentera 17.000 E 20.000 tonnes en basse 

densité, I4.OOO I 16.000 tonase en haute densité ou sn polypro- 
pgrllne. 

lee orientations des fabrioations Oeei nous aMine I 

d'art iole« en plastiques. 



Votre enquête a permis d'établir une liste initiale des entre- 

pris«« du eeotour et,  nnssi, uri répertoire de tous les articles 

aar ¿facturés au Maroc.    Cet listoB vont vous   tre distribuées 

et nous vous serions trSe obligea do nous signaler toute erreur 

que nous aurions pu commettre ou touto omission qu'il y aurait 

lieu de réparer» 

In tout cas* oes listes vont nous permettre de voir quels art iole* 

ne sont pas engoró fabriqués au Karoo et nous essaierons de «avoir 
pourquoi« 

Voua avons déjà dit qu'on ne fabriquait pas ou peu de tissu* 

enduits parce qu'il existe une importâtion de l'ordre de 2*000 

tonnes par an de simili-cuirs de seoond ou de troisième oboix ft 

des prix défiant toute concurrence.    Mous pouvons penser quo oette 

situation uhangwialt avec la mise en route de nouvelles unité« 

d«enduetion et une taxation convenable dos produits importés* 

sou« réserve de l'acoord du Nlnistdre de Tutelle. 

Il n'y avait pas de fabrication da lamifiés â base de résine 

phénolique et de résine do mélanine parce que le marché était 

encore trop réduit pour oe genre d'artiole*    Kais un projet 

est en cours pour 1»installrtion d'une unité çui fournirait 1« 

mnrohé dés 1975« 

L'extruslon-laminage do feuilles de polystyrène choc pourrait 

itre envisagée dans un trë« proohe avenir. La consommation 

actuollo est de l'ordre de 190 tonno« por an.   Une installation 

pouvant produire 240 tonnes par an coûte environ 230*000 Dirhams. 

L'avantage d'une telle fabrioation résiderait dans une sensible 

economi« de devises,  de l'ordre de 225*000 Dirhams avec la oonooa- 

mation actuelle annuelle.    0'est-à-dire à peu pro« le prix d« l'équi- 

pement à importer.    Ce qui prouve d ailleurs, soit dit en passant* 

que les investissements en ¿luipements de transformation sont 
rentables pour l'économie marocaine. 
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Rous n'avons pat AU oonnaiss&noe au ©ours de l'cnquíte, d'uno 

production do oartona ou papiers enduit• de polyethylene.    Oes 

oor.pl exes sont utilisés dm J l'industrio dei   ¿tergente pour l»e*>- 

ballage dei produits ménagers.    La prostat!** d'une enduiscuse- 

extrudeuse va de 50 I 72 «g & l'heure, selon que l'épaisseur do 
l'enduit varie de I2/1.OOO mm & d/lO ma.    Cela suposse une pro- 

duction de papiers enduits de l'ordre de 50O tonnes par an*    L« 

polyethylene otst souvent remplaça', en totalité ou en partie, par 

des o ire s miorooristalllnes oomposées aveo do« oopolrnêres de 

1'ethylene, oe qui permet d'aborder oe secteur aveo de« productions 

plus réduites, aveo des enduits plus minoes, dons plus économiques. 

le moulage par trempage de formes dans des bain« de plastlsol 

rinylique n'est pas pratiqué au Haroo.    fette technique l'applique 

surtout I la produotlon de gants de sénoge ou de ganti industriels« 

Uno «achine automatique qui coûte approximativement 90.000 H! 

peut produire 400 8, SOD gants de ménage par heure, selon leur 

longueur et leur épaisseur, ou selon la nature du piasti sol 

utilisé.    Oela représente un débouché annuel de 120.000 a 240*000 

gants,  soit 60.000 à 120.000 paires.   Une étude de marohé pourrait 

préciser si une telle fabrication serait rentable au Naroo ainsi 
que les possibilités d'exportation. 

Parai les produits manufacturés qui sont importés, nous pouvons 

aentionner les brosses ï décris.    Il en entre environ 15 A 20 

tonnée par an, en provenance surtout de Hong-Kong, aais également 
d'Iurope.    Il nous semble qu'une petite unité de production 

bien organisée pourrait lire rentable. 

la fabrication looale dos croyons I bille rencontre des difficultés 

occasionnées paraît-il, par un manque d« ajustement approprié des 

tarifs douaniers relatifs aux accessoires.    Os n'est pas un probità» 
insoluble. 

Bien qu'il exigée d¿j& uns production looale do boutons sn matière 

plastique, des progrès peuvent ttre faits en oe lussa» pour réduire 
les importations. 
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Le secteur des appareillages électriques est tria diversifia 

dans un marohé étroit pour permettre une industrialisation bien 

rentable,  sans une bonne étude préalable. 

Oeoi dit,  il reste dea marones déjà prospeotés mais qui devraient 

s«élargir notablement.     Cependant,  pour oela,   il faudrait prooéder 

îl uno éduoation des consommateurs, par la voie de la radio ou de 

la presse, autrement dit effeotuer des oampagnes promotionnelles. 

C'est le oas pour les bouteilles destinées au conditionnement de 

l'huile, du vin, mais aussi de l'eau minérale non gazeuse.    L'expé- 

rience française, notamment,  prouve bien qu'il y a beaucoup â 

faire en ce domaine. 

La palettisation est un autre secteur qui devra se développer dam 

de bonnes conditions et consommer d'importants tonnages do plas- 

tiques.    Il importe toutefois de bien posséder la teohnique de 

fabrication des fils» rétractables. 

Nais nous voudrions aussi parler des tuyaux pour litigations et 

pour adductions d'eau.    Nous avons entendu dire que les tuyaux 

en PVC ne rencontraient pas le suooos espéré sur le marohé marocain, 

que dos êoheos avaient été enregistrés lors de réalisations sur le 

terrain I    des tubes auraient éolaté en service. 

Or,   il y a un an et demi,  nous avons offeotuô une mission en 

Algérie dans le cadre dee Nations Unies.    Nous avons pu oonstater 

que l'emploi de tuyaux on PVC rigide pour des adduotions d'eau 

donnait ample satisfaction aux administrations consommatrices. 

Ce qui d'ailleurs I03 a conduites â étudier un projet,  en oours 

de réalisation, pour la création d'une unité  importante uniquement 

oonsaorée A la fabrication do ivçv-tit «n PVC. 

Oeoi nous amène dono a parler de la noriricalisation dee productions 

plastiques, partiouliorement de oelles a usages industriels. 

Il est bien oertain que los éeueils qui ont été renoontrés au 

Maroc dans la pose des tuyauteries PVC peuvent provenir, soit 

d'une teofeslque de pose imparfaite, mais aussi d'un manque de 

oontro*le de la qualité dos produits fabriquas. 
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Qui dit normalisation,  oontrSle de qualité,   pose aussitôt le 

problème de la création d'un   Contre d'Etudes et de Développement 

de l'Industrie des Plastiques. 

Quels seraient les objectifs d'actione d'un tel Centre ? 

Nous avons parla de promotion des emplois des plastiques.     Le 

Centre pourrait se charger de diffuser des informations destinées 

tant au grand public qu'à une clientèle potentielle spécialisée. 

Il jouerait un r8le d'avocat de l'industrie plastique auprès des 

consommateurs on puissance, reoueillewdt les objeotions éven- 

tuelles de oeux-oi, ce qui permettrait d'aotiver la mise au 

point de produit« appropriés aveo le oonoours deB industriels 

de la transformation.    Ses laboratoires permettraient aussi l'étude 

deg problèmes posés par les utilisateurs. 

Un autre volet de son action consisterait un 1?. normalisation dai 

produits manufacturés qu'il  s'agisse de tissue enduits pour la 

oarrosserie automobile,  de tuyaux pour adduction d'eau,  de saos 

tissés pour l'emballage,  de films agricoles ou do toute autre 

fabrication exigeant le respect de caractéristiques minimales. 

On ne peut pas conquérir un marohé si on veut lui proposer des 

articles de mauvaißo qualité. 

S*appuyant sur des normes déterminées en coopération avec les 

industriels produotours et aveo les consommateurs, le Centre 

pourrait alors prooédei1 à ces contrôles do qualité, créer une 

Marque de Qualité,  ootroyer un Label de Qualité. 

Le Centre aurait égales»** pour tSohe de procéíw I des études 

et reoberohes pour le cornue dc3 industriels intéressés, 

en vue de la mise au point,  soit de formulations appropriées 

pour un usage déterminé, soit de conditions d'opération sur 

les maohines pour parvenir aux caractéristiques adéquates des 

produits fabriqués. 
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•afin, 1« Oentre pourrait apporter M contribution ft la formation 
de certaines oatéfories de personnel «a profitant de l'éeulpensat 
dont il disposera.    Par «»api«, perfectionnement dea cadres 
d'ateliers pour l'entretien du matériel ou la nias an point As 
nouvelles teohnlques, formation complémentaire dss moullstei 
•t daa projeteurs do moules tt outilla**«. 

Barn 1« oourant daa proohalnss soaelnoo, notrs travail va portar 
an partioulior BUT 1»étude d'implantation d'un tal Gestire é'fttuaea 
at de Développement da l'Industria daa Plastiquas.    Voua nous 
proposons da rendre ft nouveau visit« ft quelquss-une d'entro voua, 
plua directement oonoernés par la question, afin d'an lisouter 
lea modalités d' organisât ion.   loua comptons sur votre oollebo- 
ration la plus entière, la plus direote et la plua effioao«. 

Je pense que l'exposé que je viens de vous faire de notre travail 
au ooure des mois écoulés vous aura intéreoséo et noua restons ft 
votre entière disposition pour examiner avec vous tout problem 
que vous voudries bien nous soumettre. 

Je vous remero le de votre aimable attention. 
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T A fi h fi A V    tr 

PERSON 

Entreprises ooçupr.nt   t 

Plus de 23O  puren riñes ;...  ...¿¿  

1^0 personnes ..;.......» ¿.à  

I25 & 149 personnes  ...•••...... 

100 & 124 personnes t.  

15 % 99 Personnes ........... 

50 ^ 74 personnes  •  

23 & 49 personnes ..*. .......t. 

11 h    24 personnes ...............  

6 à 10 personnes  

5 ou moins ...........t.  

MAROC 

Nombre J? 

Ingénieurs 13 0,5 

Toohnioiens 40 1,5 

Employée de bureau 172 5,7 

Ou*ri«r* 2.768 92,3 

Total 2.993 

aualiflaaticm des ouvrier. MAROC 

Qualifia» 5,9^ 

Semi-quai if iá s nf8 * 

Manoeuvres 82,3 ft 

Nombre (au Maroo) 

1 

4 

2 

1 

5 

10 

8 

18 

11 

14 

FRANCE 

5,2 
6,2 

10,9 

77,7 

FRANCE 

6,6 jS 

21,9* 

71,5* 

 . __ j 

* 
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I«|aeUon 

atetraaioa 

fc%*a4o-fO 

afetruaion- 

Plaaila^wa ranforoéa • 

•rtaVUax etllalairaa 

OOMpriMlom .*.•••••< 

fraaaafi da dlaquaa •• 

fttfaaUo«  

Mainai eovlaaa ...... 

Oalanrirfi •»..*•••••< 

•attlaja par ad at ion , 

toodara thtraiajtta  

Viaaat» «a tandaiattM . 

Boadura haut« fréquanoa 

«fcaadronaaria  

Uaina*» da bouton* ••••• 

•1 

ao 

14 

11 

• 

T 

4 

4 

4 

t 

1 

1 

É 
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lAJ'JilÁU ilk. 

I'ABCS D5 MAT3KIU US PIVBÌS PAÏ3 

;   p A r s PI-OSSCB ;\        '         Presses Ä.        ' 
# ,       injtio'uur                  o'"'tTiproQBÌon 

FxtrudcutoB     : 

i    Karoo 

Tunisie 

t    Franoo P 

V !                                    :                                   l 
t                                    t                                  l 

t    Italie :                                  t                                i 

¡    USA P 

V 

:                               t                              i 
t                               t                              i 

Japon 
•                               : 

'f A s i4 p « u    ¡y. 

REPARTITION SES EXTRUPffEaS 

,    Diamètre do M A ROO 
1 

| 
FRANCS 

1 

via    (nun)           ~ iîo.nbro           j 2 « f 
¡ 30/40          : 3            | 4 10,7 

1 
1 

t 43/50          1 1               22               1 1            29 28,4 í 

¡ 00/70 ?*               ! i            37 27,7 
t 

t 90/90 1               13 t            17 17,5 : 

* 100             ' ¡                 1 
1              x»3 3,1 

t 
t 

t 120 9 1           11,7 5,2 t. 

: 150 \ t            ° 1,3 t 
l 200 pt plus t              - »            0 6,1 t 

—L- p 
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T il fl LI ¿ V    Yt 

O&poolti dea 
presa«a   Oréeme • 

KAROO ; FíAIOI ; 
i        Sortir© *      < 

¡    Jusqu'à 50   ( !            53 47,7          ¡ !     ^     ! 
i     50 a 100   i i            21 10,9          i t           26,0            i 
¡    loo a 199 !            14 12,6          j !     21»°     ! 
t      206 & 499 i             9 8,1           i 1           12,0             i 
¡      500 1 999 |             4 3,6     ; !      5»0     ! 
i i.ooo a 1.999   i i             5 4,5          i i           1,7           i 
¡ 2.000 a 3.999   ¡ ¡             1 0,9          ¡ !      °»9     í 
t 4*ooo a 5.999   i i            4 V         i 1             0.»           | 

6.000 & 9 999   ! - o           • \          °»1'         J 
t 10.000 a 19.999   i i 0               | t          0,05         • 

20.000 et Plue 1 0                ' '            0,05          J 
 1 i  L 1 1 ....._! 

T A g fc K A W    Yli 

Ara* o 

19*1 
19*3 
19*6 
19*6 
1970 
1972 

X&tUre« 
Premiere e 

«1.9 £ 
68,5 
77,1 
81,9 
85,5 
88,6 

Semi           ¡ !       Produite        ¡ 
Manufacturée 1          finie          ¡ 

25.3*      ¡ i            1*#M      J 
24,6          1 1              6,7          l 
18,3          ¡ ;     4,6    j 
13,6          i 1             4,5         t 
10,1        ¡ !      4»4     ! 
8,3      .   t 1             3,1         • 
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T A g li i A v   m< 

flTOHHATOP PB mum rmnm 
(en tonnos) 

i                   MATURES                < 1972            i 1973          i 

1 PVO i           8.991 1       14.505 

t Plastifiants                                       i i           5.267            1 1         7.982 

1 Polyethylene b.d.                                i i           8.676            i 1       11.940 

1            "             h.a.                                | 1           3.709 »         5.253 

»            "             autre                             I i               250 1            300 

i  Polypropylene t               238            1 1             610 

1 PolystyrSnes 1           I.685 l          2.443 

1 Polymctoorylate àe méthyle 1                 60 1              74 

1 Polyamides 1                 15 1              23 

l  Polyoarbonate 1                  3 1              11 

t  Dimere thermoplaatiques 1                 4 1                3 

1  Phánoplastes (moulage) 1                15 1             17 

t Aminoplastea 1                 18 1               30 

t Polyostera insaturáe 1              598 »            833 

t Polyuréthanee 1           I.726 r         3.176 

l          TOTAL 1         31.255 r       47.200 
t î- _, - -  L- - ---   • 
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T k B L m A ü     m. 

(en tonnes) 

t                     TECHNIQUES 1972 1973         1 

f Ertrudo-forsage de chaussures     1 >          9.9é5               i 15.235           1 

t Intrusions t          9.405               1 13.239           • 

t dont i                Iß] 2, ¡JU        < 

t Saine                  6.800 9.590        i 

t Tub«« profilés 1.086 1.959       i 

t Bandelettes          823 1.060         i 

t 0&blerit>                690 730         i 

t Plaquee                    10 100         l 

1 Injoction l          4.3OO               ( »          5.279           1 

I IAHMM et ox pansa« 1          1.695 i          3.ÍT0           k 

l Souflage de oorps oreux                i 1          2.2O4               1 1          3.444           1 

f Calandrale :          1.200               i l           2.200             1 

1 Induction t             400               1 t          1*940           1 

t Plastiques renforcé• 1           59« 1             634           1 

I Thersjoforeiafe »           50« »             570           1 

1 Noulafo par oompression                i 1             83 1             187           1 

1 Disques 1             46             1 t              70           t 

l Mou! age por coulée 1                22               1 t              38           1 
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T k B i S ft V    g« 

nONSOMMJlTION PAR 

(im donnea) 

SEÖMMR ^UTILISATION 

1  
I 
t Substitution du ouir 
t 
l Emballage»conditionnement 
I 
t Agrioulture 
t 
I Bâtiment,  ameublement 
t 
t Artiolfcs do manage 
I 
l Industrio álectrique 
t 
I Transports»  bateaux 
t 
t Jouets,  jeux»   Bports 
I 
I Pharmacie»  nrádeoine 
I 
I Chimie 
t 
t Enseignes,étalage«»  publicité 
t 
I Toilette 
I 
t Kueiqtto 
: 
t Articles scolaires, bureaux 
t 
t WSoaniquG 
t 
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Î A a h 1 A ¥   Xi 

Rgaffliroir as 
(en f) 

IBPL0I8 MB PUSttQUBi KAROO ! 
,    1972    j 

rmœ ! 
1968 

DBA 
1970 

! »»   ! 
1968 i(lstiaaUon)t 

i     1072        i 

: tob&llafe 33,3 27 |   21,5 39,2 32,«         ¡ 
Ctsnrtruotion 6,4 22 !  10,5 ! ** 23,1         J 

| Mobillor - 1     6»7    1 ;   4 ! 6»7 ! 6            J 
: ïl*otrlolté 31 5 ;    6,8 4 M,3        J 

Transports !  l*9 ! 9 |     6,8 - !   9»3    ! 

: Ména«« ; 4,7 ' 6'5 ! ; s,» ; M ; 1   7»9    ! 
Jousts 2,1 ! M ! ¡     3,1 - !   4,T    ! 

Afrioulture !     6»5 ! °»7 ! ¡     Iti - 
!   h6    ! 

: Oulr, vfitsswirt 40,2 !    2»1    I \    - - 

: Divers 1   1»a 18»6 I ¡   38 |  IM !   4»5    ! 
t      i i 1 1           1 i          i 
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AFP fi XI    Y¡t 

EVOLUTION HB PRIX DU PVC « EIROPE 

L«B graphiques joints montrent l'évolution do» prix du PVC 

suspension au oouri des années 1969 â 1972, dans quatre 

européens t    Allemagne,  France, Grande-Bretagne,  Italie« 

Dès le dâbut do 1973»  on peut dire quo lo« prix vont évoluer 

en hausse pour trois raisons prinoipales t 

1) La consommation va rejoindre la production,  malgré" que le« 

oapacités installées soient généralement, en théorie, encore 

supérieures aux productions effeotives 5 

2) Il y a une forte lUNnande persistante dea Américains sur 

l'ensemble du Maroni Commun Europaen.    IIB se portent 

acheteurs de grosso e quantità« pour faire fsjoe a une augmen- 

tation de leur consommation, mais oertainement aussi pour 

poser sur les prix intérieurs américains. 

3) Le prix de revient de l'éthylls«, matière premiere, de la 

fabrication du PVO,  «et on hausse,   influencé par la monté« 

don prix du pétrole dans les pays producteurs. 

Dans les milieux bien informas,  on pense que oetto tendance Ä 

la hausse devrait ac poursuivre jusqu'en 1975»  n^ moins.    A 

oette date,   l'implantation de nouvellca unités de production dUl 

PVO dans les pays du Marone Commun Européen,  pourrait arrêter 1* 

hausse ou,  au moine,  la limiter. 

Il convient de noter la différence des prix pratiqués entre 1« 

PVC emulsion et le PVC suspension,  particulièrement en Prono«* 
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Pour do groe BO s quantités, on arrivo Ä traiter en fin 1972 t 

1,56 FF pour lo PVO suspension 5 

1,83 PP pour lo PVC emulsion. 

Certaines firmes italiennoD ont m8me fait dos offres sur le 

marohé français h 1,4Û FF pour le PVC suspension. 

l'áoart de prix entro lo PVC emulsion et lo PVC suspension a 

une tendano© I augmenter.    En Franco,  il e3t passé de 0,20 IP/kf, 

début 1971,  & 0,23 FF/kg, on juin 1971, puis a 0,27 FT/kgf en 

juin 1972. 

ivlbut 1973, loa prix pratiquas par un produoteur français important 

sont lea suivants t 

PVC ámulsion     1,82 Í 1,92 H0cg 

PVC suspension 1,56 *, 1,60 FF/kg. 

Soit un écart entre les deux types de PVC atteignant 0,32 FF/kg. 

En oonolusion,  il faut dono s'attendre â une hausse sensible du 

prix du PVC durant les doux ou trois prochaines années, et nous 

no pensons pas qu'une baisao appréciable puisse se manifestez 

ensuite, toutes ohoses restant égales par ailleurs. 
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Alííf^E    YHf 

mwi m wflETs riMmm m mmm¡ 

Les programmes de boisement ou de robo i Bornent,   do ráno*»tlo» da 

la vigne h raiiin de table, do plantation ¿Marbres fruitiers ou 

â uaageB industriels (eucalyptus) náoeositent la préparation en 

pópinioros de oentainoe do milliers do plants d'arbroB ou d'arbufte«, 

de oope de vignet   otc... 

Les méthodes trad.it ionucl lee sont longues, tributaires doB taisons. 

On ne peut greffer et surtout transplanter a n'importe quel moment. 

Da ja le vieux pot de torre cuite a été  souvent remplacé par le 

aaohet de polyethylene,   moina fragile,   oonEidórablemcnt plus loger» 

Mnlhoureusement,   oe quo l'on gnçrm on poids,  en facilita d© mani- 

pulation,   e3t oompeneé" par un aooroia3omcnt tr8s notable dei pertt» 

duos au pourrissement des raoinen par exoea d'humidité, par nuite 

de l'imperméabilité du polyethylene morne perfore. 

En outre,   lea rocines eroiisent d'uno maniere anorohique et ne sont 

pac préparées ft une transplantation brutale sur lo terrain.    Il en 

râaulto alore de  nouvelles pertes par ¿hoo végétatif. 

Or,   il existe un nouveau procédé oróé il y a une quinzaine d'année• 

exploita en Pranoe, Italie, Allemagne,  SuiBset  Hollande, Japon, 

et en ooure d'expérimentation on Algorie. 

Il  est beau sur 1'emploi de godete plaetiquos spéoialeaent étudiés 

pour permettre la oroissanoo dee planta an pépinières doni le« 

meilleures conditions possibles  t 

— Bota» répartition des raoine3  ; 

- Aération adéquate » 
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- Arrosage por capillarità aveo un bon drainage de l'excès 

éventuel d'humidité ; 

- Absenoe de bourrage des reoines. 

Cela so traduit par une eroiesanco nettoment plus rapide et un« 

produotion plus grande^ 

Lora de la transplantation sur le terrain,  lo godet plartiquo 

roete avec le plant, le fond du godet seulement ¿tant retiré 

pour pormettre lo développement ultérieur des racines. 

Se oe fait,  le godet plastique apporte encore lee avantages 

suivants sur les méthodee traditionnelles l 

- Transplantation sans bris de motte on toutes jalioiia   » 

- Inutilité d'une préparation spéciale du sol;     il suffit de 

pratiquer des trous adaptés au diametro âes godets,   â l'aide 

d'une tor lire a moteur { 

- Absence de ohoo végétatif, donc pas de problème de reprise, 

la planto continue sa oroissanoo saiiB ralentissement   t 

- Emploi d'une main d'oeuvre non spécialisée pour la trans- 

plantation ; 

- Protection dee plants contre l'âro*ion cur los terrains en 

pente  ? 

- En terratas sobloneux,  guidage doc racines vers les oouchos 

profondes du sol, plue favorables, en utilisant des godets de 

grande longueur qui,  d'ailleurs, pallient les risques de 

déohauesement par le vent  5 

- Sur terrain bouloversó ou desséché,  le godet plastique peut 

de la mSme faaon amener directement les rao ine s dans une terre 

plus riche ou plus fraiohe. 

Les expérience effectuées déjà dans de nombreux pays ont démontra 

que oe prooédé îl base de godets plastiques permettait de supprimer 
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pratiquement tout«! lai pertes, so it sn pépinières, Mit «pre« 
transplantation, et d'obtenir un «»in te tenps tria apf*éolable 
ter a la OTOIMMM tei plantes* 

Ainsi, dans 1« ooa te la vigna, on 
la ulse an production d»un oapt 

te un I tens ana sur 

Dans la préparation de planta d'arbres pour rsbolassunt, on 
réduit te noitié «aviron, la durée te préparation an pépinières« 

Us oofct du gotet, légltensnt supérieur I oelui du eaohe-t on poly- 
étayl*59*v, M trouve alors plus qu'sawrti par les rend—ente obtenus. 

•a Algérie, oe type te godet plastique est aotutllensnt aocpérinenté 
pour le reboleenent tes fortts détruites par les inoendle«, et 
pour le boisement de sones arides et sablonneuses du Sanar« ou 
l'aunidité sottf-jaoents se trouve oependant ft faible profondeur« 

de Il est éjp^-Tent mis en essai pour la préparation te 
I fvdr^n te table deetinés ft rsnplaosr la vigne ft vins 

On godet te 6 x 12 on pise 5 

Selon le type te oulture, on peut utiliser des godets te 
st te longueurs tote différents*   Suivant le oas, ils son« noulés 
en Polyethylene haute densité par smtiaéo gonflage, ou bien 
forni s 4 partir te feuilles te polystyrène ohoo extradées. 

a titre lndioatif, le pr tigra—s en oours te développensnt pour 
l'utilisation ds oe type te godete en Algérie représentemit uns 
oonso—ntlon annuelle te 3*000 tonnes te natures plastagues* 

0ns telle application, outre eon intérêt pour l*agrioulture, 
un exœllent appoint pour le développensnt du nsrohé te poafréth/lftaj 
au Naroo, ou pour aoorottre oelui te la feuille te polyvtyrftne 
extrudée. 
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wcamikTm AU B.E.P.I. 

Aatfcolofla te« travata tur IM »titras Plastiquas (M troia 

Porsttlalrs tea Ifcttftraa Plastici»», par Jaan 

- Installations A'élsetrolyaa avao oallulaa te narsara pear la 
protection te ohlora at te aoute oavatMps (Oreaalo te lora). 

- »solution te l'inteatria tea produit• alipnatiqnaa.   Si l'aes- 
tylaas aux oléflnaa, par T. Mayer. 

- U rtoaparation du ohlora te l»aoite ohlornydrlqus rteltealrs, 
par Y» MajroTi 

- Pelinsrissss ions in ssulslons tei cloruro di vinaio (Italia«), 
par 0. Ooraei 

- (ftlorvrs te polyviarla an nasa» (Paphlnsy 6sl*t Oobain). 

- Uà polyntraa da ealorara te rinvia (Solvió). 

- law nixina tastai««* affiata drjrbland quality (antfUia), par 
1. Il* fagr. 

- Mate vlasoainltrlqus te l*lntaraotion te oalorara te poly- 
vinyla avao lai plaatlflanta, par Bruno Jaaaa. 

- Itoaiflaaterss aerilioos an FfO plastificate (aapa#»l)t par 
Joan T. Urti Jr. 

- U aatasUlaaolon tel PfO (aspa*»!), par Julian Lassala 



in 

- ïfeotos sintrgioos dal sistema plomo-bnrio-oadalo en la esta- 

bilización del polioloruro de vlnilo (espagnol),  par A« Oonsoles- 
Lopez, 

- El oolor y la degradaoion termion, de PVO rigido pigmentado oon 

bióxido de titanio (espagnol),  par Jorge Mitre Toruelo, 

- Compound» de polyehlorure de vinyle (Solvió). 

- Quelques o là fin« a et leurs utilisations industrielles« 

- Il meroato del polietilene alta denoita en soandinavia (Italian), 
par Luigi Mortillaro, 

- Hostalen Q, polyáthylSne basse preaeion (Hoeohst)« 

- El tei, nouveaux progrès dane la tooluiologle dee polyo 14 fines 
(Solvay). 

- Avi sun.    Injeotion molding (anglais),  (Avimin). 

- Pryllne.  Polypropylene injootion (S.N.M.P. ). 

- Napryl. Moulage par injection (Páehiney-aaint Oobain). 

- Processing and applications of powdered polythene (anglais), 

por A« B.  Zimmerman« 

Polystyrenes 

- Les oaraot4rlsti<raes de moulage du Lustre* polystyrène (Nonsanto). 

- Les lustrex, polystyrènes râaistants au ohoe (Monsanto-Boussois), 

- Reouit du Styron (Dow). 

- WX methylpenten pdjnaer« (anglais).  (1.0.1. ). 

- Ihe machining and polishing of TPX. (anglais}»  (Z*0*Z*)« 

- Rtaistanoe ohlmique du TPJC (l,0«I. ). 
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- Diakon.   Rasine» aorylic'-Mc pour moulage par injeotion (I.O.I. ). 

- Diakon.   Râsines acryliques pour oxtrusion (i.O.I. ). 

- Leo rá eines de polyoarbonatoB, par a. Gtënin. 

Polyaaótals 

- Hostaform C.    Röoino aoátal oopolymêre (Hoechst). 

Polyesters linéaires 

- Le film de polyester Melinex (I.O.I. ). 

Polyamide 

- Vestomid.    Mino en oeuvre (HUIB). 

Plastiques renforça 

- Plaeticos oon resinas de polierter (espagnol ). 

Mattoiaux oallulalreii 

- PoliuretanoB (eopagnol),  par Mario A. Alonso Loaano, 

- Matériaux oellulaircs â base de polyglyools et polyisooyanates, 

por ÛMBenuel Valtier. 

- Styropor l   Etude BUT l'isolation (B.A.S.P. ). 

- ReaktionsgUBsteile (allemand),  (Krausa-Hnf f ei ). 

- Polyurethan-TextilbeBohiohtungssysteme aus dem TOB 8yntheeewerke 

Sohworzheide (allemand). 
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LQB artioles en oaoutchouc,   par l'A.F.I.O. 

Lea oaoutohoucD synthétique e spéciaux au servioe do 1* industriel 

par E. K.  Ott. 

LG transformation du oaoutehouo (REP). 

BotteD neuveei faitea aveo de vieux pneus. 

- Spanholz-Prossmaesen (allemand)i  par E. J. Ritter. 

- DaB Spanholz-Formto il (allemand),  par E. J. Ritter. 

- WiBBensohaftliohe, technische and wirtsohaftliohe Grundlagen 

der Holzspanplatten-Fabrikation (allemand),   par Wilhelm Kl audit z. 

- La 3oci<Sto Isorel. 

- Panneaux de partioulos (Chambre Syndioalo des Fabricants de Pan- 

neaux de fibre e ot de particules). 

- Molding resin bonded wood waste (anglais)!   per R. 3. Aries and 

Associates. 

- Proo6d(S et installation pour la fabrication de piloeo mouláes 

BOUS pression et h haute température (BP I.057#79l)» Roland 

Runkcl et Joaohim Joat. 

- Prooád<5 do fabrication d»agglomárós a partir de matières œllulo- 

siques (BP rß6.660), Maroel-ílená Piohter et Kippolyte-lronfOÍ»-JOMph 

Nyauld. 

- Distruzione dei rifiuti di materia plastioa (italien), par Luigi 

Mort illaro. 

- Incineradores para desperdicios de plaetiooa (espagnol)# 

J 
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- Meeting the waste or isla (anglais)* 

- Plastios wastes legislation in tho international so«n« (anglais)* 

- TJû plastica non à più indistruttibile (italien)« 

- I* già* sul meroati la plastioa ohe ai autodistrugge (italien)« 

tòlto« m M 

- Moulage S grande vitesse des thormoduroissablos. 

- SUO oompresslon molding (anglais), peur R.  0* Kerr« 

- Probleme d'une utilisation rationnelle de l'energie thermique 

dans le moulage par compression dee plastiques thermoduroissables, 
por R. Berlot et P. Dubois. 

- Plateaux isolants en Asbestollth pour presses ohauffantes 
(Ferrettite). 

- 3pritzgussmasohinnen mit Sohnookenplastifisierung (allemand), 
par Hans Beolc. 

- Injeotion molding of polypropylene (anglais), par Ohisso Oorporation 

•   Die spriteguasverorbeitung von polyoarbonnt (allemand), per W. 
Baokofen. 

- La teonioa de moldea por inyeooion oon bebedero de película 

(espagnol),   par H. Heller,  H. Heyden, H.  Lendler et V. Sohttidt, 

- Zwei-Parben-ßpritzen in einem Arbeitsgong (allemand),  par Hans 
Sohellert. 

- Aspeot actuel du moulage par injection,  par Rudolph Sonntag et 
Heinrioh Landler« 

- Elimination dee groB défauts euporfioielo de moulage,  par A. 0* 
Serle. 

-   Gomment ohoisir l'agent de démoulage appropria, par A« R» 



\ 
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- Températures de soulage par injcotion des diverses matières 

plastiques. 

^ -    Moulage pr-r injection do branches de lunettes armóes (Teohnioal 

Newß). 

i -   Moulage par irgootion de pieoes aveo incerte; (Technical I«««)* 

- Chargeur de trémie automatique pour l*industrie dee matières 

plastiques (Ohovaaoua). 

- Presses â injeoter (lletalmoooanioa Plaet). 

- The news in injeotion maghine s (anglais). 

- Oold-runner thormoaet molding (anglais),  par Robert Rager. 

- Rotomoulage (Aquitaine-Organioo ), 

- The selection of rotational moulding equipment (anglais). 

- Colada centrifuga do termoplastico a (espagnol), par 0. D. Spencer. 

- Lo  stampàggio rotazionale (italien). 

Bxtrudo-aonfla« et conditionnement 

- Bouteilles de PVC oomporaes au verre (prtugais). 

- Le bottiglie di PVC per alimentari (italien),  par Adalberto Di 

Frano« 800. 

- Refrigeración intorna de piezas moldeadas pro ooplado (espagnol), 

par R. 0. Oasiire et A. J. Soalorn. 

- Soufflage d'outrée ft parois minces deotináee & Bervir d»emb*llageB 

perdus (Meoo&plast). 

- Machine â envelopper nous film (SAPAC). 

- Machines ft assembler et ft orwolopper (SAPAC). 

- Un nouveau prooódS de fabrication de bouteilles en matilre» 

plastiques. 
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•nballag« ám la bili* «n berlingots. 

Moulage da bout«ill«a (A.D.S. Engineerlx!*). 

-   Lekuthernt If realm époxyde (Bayer). 

Possibilità quasi il limit at« di riproduzione oon 1« impiego 

teli« goasne di ailioone vuloanizzabili a temperatura «Mbiente 
(Italian). 

reaina for the encapsulation of eleotronio ooaponente 
(anglais),  par Arthur P. Ringwood. 

I 

- Installation de oalandrag» pour la transformation do oaoutohoue 

•t d« matières plastique« (Krauas-Maffei). 

- Kaaohin« fttr farbig« AuarVatung (allemand), (Dombusoh). 

- Matérial d'enduction (K«ll«r-Dorian Oraveura). 

- Baña pour «nduotion at production de ftulli« nut (Bos»). 

- Extrusion ooatlng equipment (anglais),  (Nikko). 

- Oalandraa (Raplquat). 

Intrusion 

- lxtrud«ua«B (Sajnafor), (Andovart). 

- Equipo« oompl«toB para la produco ion da bandas («spagnol), 
(Saaafor). 

- Dooonraiione d*artiooli stampati (Italian). 

- Elcotroaatal izado del PP a manor ooste (aapagnol). 
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- Cromatura delle l'esine ABS   (italien),  par Gilles de Lamethe. 

- Presse de marquage â ohaud  (o.E.R. ). 

- Maohine Cerimax pour 1» impression des se»ux (C.E.R.). 

Colorants et, coloration 

- El coloreado de plastico«? oon bióxido de titanio (espagnol), 

par Jorge Mitre. 

- Fluoreaeent oolors (anglais),  (Radglo Products). 

- Como eaoolher a oor adequala para a resina adequada (portugais). 

- Mélangeur â fûts pour coloration a seo (Lanoelin). 

- Mélangeur rotatif (Ht Hamerel ). 

- Elementa standardisés pour moules et outillages (.tabourdin). 

- Moldes para inyeooion (espagnol), par 0.  Laguna Castellanoa 

et J. L.  Gonzalnz Lezoano. 

- OOBoopeisn de  los moldes y elementos de l08 mismos t    Molds« 

normaliaadoB;    Piano de union.    Punto de inyeooion.    Linea de 

soldadura.     Anillo de centrado.    Bebederos.    Mazarote y pozo 

frió (espagnol). 

- Paster mold making (anglais),  par John Andras. 

- Traitement des moulea er  aoierB par photogravure,  par William 

Toung. 

•*•   Holloway Plastica Moulds (anglais), (Holloway). 

- Moules prérbriquaB (Mécanique Servioe)» 

- Moules pour matières plastiques (Syndioat National des Construc- 

teurs de mouleB et modales). 

•   Meules de polissage (Colange). 

v> 



- Klrksito, alliage modern« pour la fabrioation de moules I 

matières plastiques (Hojrt). 

- Outillages (A. Johnson). 

liisWrtf te ift Q^wtir? 

-.   Hostalon PPH o in neuer Werkstoff fttr Daaeneohuhabefftse 

(allemand), par Felix Schulde. 

- O&outehouo et álastomlres dons la fabrioation des chaussures. 

ssss^sïaaJJiKl 

- The use of oellulor plastios for the improvement of «oil 

structure (Plastoponios), (anglais), par Heinz Baumann et 

Karl Roo hé. 

- Transmission controlable protective shelter (anglais), par 

Peter Langenbeok. 

• Serres reoouvertes de film plastique,  par D» H. Buttreg et 

H* R.  Spioo. 

fit lment 

- L»avenir des plastiques dans le bâtiment, par Jean Olivet* 

- The social housing program (anglais). 

- Vitrages, garde-corps,  séparation de baloon,  pare-vent, 

allège» (Altuglas). 

- (Jonseils pour l'entretien des revêtements de sols (Torafles). 

• Ohaesis de fenêtre ot de porte (I.D.E.). 

Iraratta» »fi nm 

- Le membrane polimeriche nella dopurasione delle aoqua (italien). 

v> 
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( 

- Les membranes synthétiques,  per R»  Jerflme. 

- DeBalaoion por eleetrodialisis.    Mombranns artifioialee 

(eapagnol),   par M.   D. Roboiras. 

Javera 

- Tooling for the new prooessoo (anglaic). 

- Integrated systems for extj?UBion-oor.ting-lamlnating flexible 

packing webs (anglais),  (notice Blaok Ol^wson). 

- Le polypropylSno arms la confection dos tapie, par R. E. Nott. 

- Machine Autoooat pour lo revStomont automatique d'artiolet «n 

fil métallique. 

- Lo "Propathene" pour l'emballage - Un marohé on expansion« 

- Machino a thermoformer "Stérilbox". 

- Ramee Ä etirert   séoher, oto...  (notice Brttokrar). 

i 
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