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La mission 4es experts, Ing., Jean DELORME et Dr., Lothar REISIALLER,
était prévue pour une durée de trois mois & compter du 18 octobre 1972,
flle devait donc s'achever le 17 janvier 1973,

A la demande du Gouvernement Marcoain, elle fut prolongbe de trois meis,
g0it dono jusqutau 17 avril 1973, afin de couvrir un ohamp plus vaste
que oelul initialement prévu.

Le but de la mission était de fournir une assistance teochnique eu B.B.P. 1.
(Bureau d'Etudes et de Partioipations Industrielles) de Rabas, en ¢

« wvérifiant les dtudes A6JR effectudies relatives & 1%installation au -
Naroo d'une unité de production de chlorure de polyvinyle, st les
eompléments au besoin ;

o eoffectuant une dtude sectorielle teghnico-4conomique de 1¢industeie
de transformation, consommatrioce de ohlcrure de polyvinyle mais awssi
de toutes les autres résines, en vue #9 ddterminer son potentiel ot e
besoins

- proofdant A un examen des riglements douaniers

« suggbrant des applications nouvelles des plastiques, partioulileesent
on agrioulture,

A o6 programme de travail, il fut ajouté, dbs llarrivée des experts,
d'autres projets dtétudes t

- Btude de marchd du ghlorure de polyvinyle pour déterminer les qualités
i fabriquer en fonotion des besoins des utilisateurs

~ Btude do 1% wolution des prix du ohlorure de polyvinyle dans le passé
ot les tendances futures i

« Btude d'un projet de "Centre A'Etudes et de Diveloppement des Indusiries
Plastiques" (CEDIP), et promotion de oe Oentre auprds des imdustriels
du secteur plastique,




Bu gours de mission, d%autres problines apparurent ot furent gnl omomt
inoorpords dans les études L réaliver ¢

= Oomstruction de moules et cutillages pour 1'industrie.
- Produotion de plastifiants pour chlorure de pelyvisgle.

L'wwe do= plus grandes satisfactions des experts a ét6 de otnstater,
fur ot & mesure de 1'avancement de leurs traveux ot dos contasts oves
les dirigeamte des entreprines de plustiques, 1%6tadlicsement ¢%wn ol inat

ée confiange et une coopération complite ot officase de la quasti-tetalitd
dos industriecls de oe seoteur,

e oette fin de mission, nous adressona nos remerciements les plws vife
& tous les dirigeamts du B.B.P.I. ¢

= Wonsieur Noirmed BELXHAYAT, Dircotow Géniral, @ul offrit spontenisnnt
de présider la conférence aux industrisls donnde par 1%mpert Jean
DELOMIE, 1lui apportant ainsi un soutien préoioux pousr ees oontants
ultérieurs en vue de la promotion du Oentre d'Btuies ot de Bivel oppament
dos Industries Flastiques.

= Wonsiour Nustapha MNHAYOUN, Secrétaire Général, qui imterviat |
Plusieurs reprises pour faciliter les relations des experis aves )¢
Matetdrs de 1'Industrie, avoo la Manufacture d'Armes ot Munitions
do Fla, ot aveo dtautres administrations,

= Nonsieur Ahmed TANIKI, Ohef du Département "Chimie”, avee logusl la
collaboration fut permanente, oordiale et offieace.

Dams leurs relations avec les industriels ou aveo l'administretion, towd
o long do la mission, les oxperts furent sccompagnés par lewr homologue,
Monsiour Larbi NMOUNNI, Ingéniewr chimiste au B.E.P.I. Sea anpathique
compours fut partioulilrement appréoié en maintes cecasions.
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1.0.1,

1.0.2,

I.1.1.

La présente Stude a 6§ Stablie sur la base des Statistiques du (]
Oommerce Extérieur de 1961 & 1972 (aoft).

Les impostations de matildres plastiques ont été olassées en wois
oatégories ¢

1. Natidres premidres t résines synthétiques, menombres, produits
auxiliaires (plastifients), produtts do base pour les polywé-
thanes.

11, Produits semi-manufscturds t feuilles, plaques, tuyaum, Wene-
filamente et lames, tissus enduits,

I1I. Produits finis.

Il est ainsi possible de visualiser 1*§volution de 1¢ industrie do
1a transformation & travers son incidence sur la propertisn des
produits finis importés.

Notre méthode de classement ot dtestimation nécessite gquelques
expliocatiom et observations

1.1, 3!' B8

Nous les avons rassemblées danes le Tableau I.

Tous les produits ont &t4 pris en tonnes, tel que reperté sur les
statistiquee du commerce extérieur, sauf pour les matilres sui-
vantes ¢

- Les résines phénoliques en émulsion ou en solution ont é% {

prises & 50 4 du tonnage indiqué, afin de ne prendre en oonsi~ ’
dération que la résine slehe.

- Les résines aminoplastes en émulsion ont ét8 prises également '
2 50 4 pour la m8me raison.



I.1.2.

I. 2. 1.

I.2.2,

I.2. 3

3 JH

Les résines alkydos cn solution, également 2 50 %

- Ltacétate de polyvinyle on dmulsion a &t pris aussi & 50 %

Les gollodions de nitrocellulose, égnlemert A 50 $

En feit, on seit que les résines phénoliques sont livrées dams lo
oommeroe en solutions dont le ooncentration en extrait-ses peut
varier do 60 A 70 % Maic les statistiques ne préolsent pas tou-
jours s'il stagit de produits solides ou de produits liquides,

En prenant 70 % au lieu de 50 % nouc avons tendu & oerner de plus

prde le chiffre probablc en produits seos.
La mé@me observation vaut pour les résincs alkydes. -

Pour 1'acStatc de polyvinyle et pour les gollodions, les oonoen~
trations varient géndraloment entre 45 et 55 %,

Nous avons exolu des matidres premidrcs bosiques (matidres primsires),
la cellulose régéndrde qui sc préscnte toujours sous la forme de
fouilles ou de tubes, pour des raisons inhérentes & sa teohnique

do fabriocation., Nous l'avons oonsidérdc oomme un produit semi-
manufacturd.

Il en a 3t8 de m8me de le fibre vuloaniséo et des matildres albumi-
no¥des durcies (oaséine durcie ou galalithe),

1.2. Prodults somi-magufaqturds

Ile sont rascemblés dans le Tableau I,

Les statistiques du oommorce extériour détaillent les impertations
en feuilles, plaques, tubes, Nous avons dono pris oes chiffres en
oonsidératiorn.

Nous y avons incorpord, comme dit plus haut, les chiffres relatifs
A 1a collulose régénérde, & la fibre vuloanisde ot aux matidres
albumino¥des durcics.

Egelement, nous y avons adjoint les importations de monofilaments
ot de lames A basc &o matidrce plastiques synthétiques, qui sont




destinds au tissagc de saos.

I1.2.4, Les tissus enduits, qui font ensuite ltobjet d'une industrie de
tranformation un articivs manufacturds, ont 6t6 aussi considéréds
comme produits semi-manufaoturdés. Powr tenir compte du tiesw-
support, nous avons pris 50 % du tonnage importé (PVG),

I.3. Eroduite fiais

I.3 1. Tous les produits explicitement mentionnés comme étant & base de
matidre plastiquc ont 6t réunis dane lo tableau IXI.

Nous y avons ajouté les produits suivants 8

= Articles en ouir artifiociel (2 50 £ du tonnage indiqwé pewr
tenir oompte du support et des acoesscires) ;

Flewrs artificielles, géndralemont en totalité en plastique |

Pils Slootriques isolds, A raison du 1/5 du tommage imperté
pour tenir comptc du poids du f£il métallique }

Lunettcs solaires, & raison dc 50 % du tonnage impersé ;

Disques de phonographes ot films sonores, 3 base de plastique
A 100 # ou presque ;

Brosses A donts, en totelité plastiques, dorémavent }
Poupées, pour 50 % du tonnage indiqu$ ;
Joucts, pour 50 # du tonnage imports ;

Boutons (polyostors, gelalithe), pour le poids indiqué

3tylomines, portc-plumes rdservoir i

Peigncs. Une dvaluation a &t faito pour les appareillages
éleotriques,

1.3.3. Il y a une trds potite importation dec meublos comportant des
parties plastiques, mais nous avons 4 1a négliger par suite
de 1?impossibilité d'Svaluer le pourcentage de la matilre plastigue.




1.4, Frenicrg spseiguements tirds do 1'gxamen dog jnpaxtakisns

.51 nous oonsidérons lcs rubriques successivement dans 1%opdre ol
elles figurent sur les taobleawx, nous faisons les conutatations
suivantcs ¢

T.4.1. M micre

Ie4s1.1 Le tonnage dc plastifients importés justifierait, si oe n'est
d5jA fait ou envisagd, 1o crdéotion dtunc unité de fabriocation
d'adipato dtootyle et de phtalate d'ootyle, phtelate de butyle,
Ccla ne reprdoente pae un trds gros investissement. Dane un

seoond stage, la production de 1%alcool octylique pourrait 8tre
envisagéc, 2 partir dtaloool 3thylique ou par le piooddé oxo.

I.4.1.2 Lc tonnage de rdsines phédnoliques diverscs consommdce est trop
ingertain quant & la variété des qualités importées ot nous avons
un doutc sur ltappartenancc des produits incorpords dans oe groupe.
En cffcet, nous notons quc la nomenclaturc douanidre possdde des
rubriquce oelles quc "Phénoplastcs en monofils™ (39.01.16 ot
39.01.18, dans los statistiques de 1972). De tcls produits
ntoxistant paes teshniquement ni commercialement, il ost permis de
se demander s%il ne ctagit pon d%autres types de résines olassées
ioi par errcur ou fraudc.

I.4.1.3 Les aminoplastes commenccnt A rcpréscnter un tonnage subatantiel,
De toute fagon, les phénecplastes ct lcs amiroplastes sous forme
dc résines liquides, pourreicnt reprdsentcr dcs tonnages susosp-
tiblcs de justifier une unité pour lcur production gonjointe car
1tapparcillage ect identique pour oces deux $ypes de résines A peu
dc veriantes préc.

1.4.1.4 Lo oonsomnation des résines alkydes cot presque int§gralement
réalisde dens les peintures, Smaux au four ot similaires, En

prinoipc, oe @'t les usines de peintures elles—m8mos qui les

prdparznt pour leurs propres bosoinse Une telle fabrication




T.4:1.5

I.4.1.6

T.4.1.7

I.4.1.8

1.4.1.9

est valablo & partir d%un tonnage annuecl de 500 tonnes eaviron

Unc enquéte sur les usince de peintures permecttrait de saveir

si une ou plusieurs d%encre elles seraient en mesure 4'envisager

une telle production. {

Dtautant plus que la oonsommation des rdsinee polyesters est en
voie Afaugmentation et pourrait rcprdscnter, si les chiffres des
statistiquos sont exacts, une capacité rontables Diailleurs) la
production dos alkydes ¢t dos polyosters peut, en prinoipe, Stre
réalisde dane des appareillagee identiques, le choix du métal des
autoolaves ayant cocpendant unc importance notable.

On notera avec intért lc chiffre dtimportation du polydthyldne
pour 1972 ¢t plus dc 13 000 tonnes cstimes. Cela ndeossitera
dans un trds prochc avenir 1'6tude d'un projet pour sa production,
bien qu'il soit important de sewvoir, dans ce total, la part d&u
polydthyldne basse densité et cclle du polySthyl3ne haute densité,

Les importatiomde polypropyldme figurcnt sculcment & partir de
1972 ot conoernent probabloment lc démarrage de la produstion de
mopefilaments ot fibrilles pour le tissage. Oe chiffre sorait

dono A ajouter A celui rolevé dans lo Tableau II (semi-manufagturds)
2 la rubrique des monofilaments et lames, De toute fagom, il est
enoore insufficent pows Justificr inmddiedc.anent une production

de polypropyldnc.

La consommotion des polystyrdncs reste insuffisante, et sen agoroie~
sement ost lent, pour justifier une telle production.

Los ohlorures dec polyvinyle représentent un tonnage qui approohe
les 10 000 tonnes annuelles. Mais, bion que la proudetion de cette
résinc soit justifide dd3s maintonant, il importorait de comnaltre
avoo asscz d'exaotitude 3

- La proportion dc granulds plastifiss importés pour &éterminer
la tonour exaoctc en PVO do base (oertains granulés peuvent
contenir jusqutd 40 ¢ do plastifiants)




f.4.1.10

I.4.2.1

- La nature des polymdrcs oonsommés $ Smulsion, puspeneion, eto.}
le poids moléoulairc utilisd par chague fabricant (valeur K) %
la granulométric soun~itde en fonetion de 1vappareillage utiliséd
pour la préparation des granuldae.

A priori, nous pemsons gutcaviron 80 % du PVC utilisé peut Stre

un polymdre en suspension.

Mais lc ohoix de lvapparcillage destind au séonage du polymdre

peut &tre commandé pur la granulomtrie géndralemcnt désirde par

lec transformateurs. En effct, la teehnique de sédochage de 1'émul~
sion ou de la suspencion de polymdre influc sur se granulométrie.

si 1'4mulsion, ou la suspension, paase directement dans un atomisews
du type Luwa, sans concentration prdalable, par 4limination d'une
partie de 1'eau, on obtient, avec de 1%air 2 121%, des partioules

d'une dimension un peu inférieure ¥ 325 mailles.

Si 1%on opdre, aprds oentrifugation pour réduire la teneur en eau
2 ¢5 7, dans un sdohoir rotatif avec de 1%ir & 13500, on obtient

une granulométric de 140 mailles.

Si 1%n sdhec par injoetion dans une conduitc de 0,76 m de diamdtre
od la disporsion cst brusquement en contaot aveo de 1'%air } 15000 N
la résine, partiellement sichée A 8~10 f; dveau, passe ensuite dans
un oyolone sécheur A 135°C, ¢t sort aveo une granulométrie de 100,

Enfin, si 1%on possce dans un seoond séohoir tubulaire aveo de ltair
2 135°¢, on abaisse 1n teneur en eau 4 moins de ) %4 ot on a une
granulomtric moyennc de 200.

Les autrcy résines répertorides dans le Tableau I ne puralssent
pas justifier, pour 1'instant, 1%Stude d%'un projet de fabrioation.

I1.4.2 Produita seni-mouufagturds

Les tonnages importSs des différents produite sont géndraloment

rnesez faibles ct ntappellent pas de commentaires,




1.442:2 Lc polystyrdne en feuillcs destindes, on principe, au thermo-
formoge de réoipients tels que des pots & yaourt, des barquettes
pour le¢ conditionnement de divers produits alimentaires, ne
reprdsente pas cngore un volume important, Toutefois, le dlvelop-(
pement de oes applicntions pourrnit s'Stendre au cours des toutes
prochaince anndes et atteindre w. niveau de 300 tonnes par an,

A partir duquel il peut 8tre envisegé do order une unité pour
l%extrusion-laminage de telles feuilles,

1.4.2.3 I1 y curait intérdt 2 connaltre 1a oonsistance des importations
de PV0 memi-transformé en feuilles, plagues ou tubes afin de
ddterminer ai lcur fabrication nationale est possible,

I.4.2.4 La m8me obrervation ooncerne les tissus enduits de PVQ.

1.4,2,5 Lec monofilaments ou fibrilles de polypropyldne représentent
d8J& un tonnage justifiant leur production looale et nous savons
quiune telle fabrication o d8jd démarrs,

I.4.3 Predulia fanis

Ie4.31 A priori, parmi lcs produits manufacturds dont la fabrication
pourrait 8tre entreprise localement, si elle ne 1test @83l
nous mentionncrons

- Ybrosses 2 dents,
- Yboutons, partloulilrement en polyester oould,
- orayons A bille,

Toutefois, les prix pratiquds par certains pays (Hong~Kong, htvan)
@nont les fabricants locaux,

I.4.3:2 Les autres importatiom sont pratiquement indvitables et de peu
4% {mportance.

1.4.4 Nemenalaturc deusnidcs

I.4.4.1 Nous avons d4j3 signalé plue haut quc des rubriques tolles que ¢

-~ phénoplaster en monofils,




I1.4.4.2

I. 5.1

I1.5.2

10503

1.5.4

-1l =

~ alkydcs monofil,
- alkydes on lames

ne correspondert pas d der rdalitds techniques ot commerciales.
I1 faut y sjouter les rubrigques suivantes, pour les mémes raisons

- nolytétrahclodthyldnc liquide (39.02.14)

- polystyrdnc liquide (237.02.37), probablement le monomdrc,
- ohlorurc de polyvinyle liquide (39.02.44)

- chlorure do polyvinvlid®nc liquide (39.02.52)

- ao8tate de polyvinylc scus forme de menofils (39.02.64)
- feuilles dtaocdtate de polyvinyle (39.02.65/66).

Unc révision des rubriques semble stimpnser.
1.5. Congo 0 tc degs matidre

Le Tableau IV rdecpitulc les importations de matidres premidres,
de produits manufacturds ct semi-manufacturés ct donne lo total
brut de ccs importation, de 17261 % 1972.

On peut noter un accroisscment trdc remarquable des importations
puisque le chiffre cn c3t passd de 5.776 tonnes on 1961 A 44.764
tormes on 1972, soit ncttement plus quc la norme moyenne mondiale
mui admet un doublement ic 1a consommation toue lee 5 anss Selon
cette norme, 1a oorscugstien dc 1972, par rapport & celle de 1961,
ntaurait Ju 8trc que de 25,000 tennes environ.

Par d8duction dem exportatiors dtarticlcs en plasiiquee, ncus
obtcnons les ohiffres de consommations globales apprrentese

En divisant ces chiffrcs par le population du pays, annde pax
annda, on note que 1a ¢on ummation par habitant est passée de
0,45 kg par an, en 1961, 2 environ 2,9 kg par an, en 1972, Oela
signific que ocetto indusiric est c¢n plein démarrage, par rapport
aux consommctions qufon peut obscrver dans lcse autres pays du
monde,

En bas dec tablcau, nous avons reporté les produits nationaux bruts
par habitant, en dirhams, dtune part, cn dollars amdrioains, dtautre

o
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party ces dernicrs chiffres en wvuc d?établir la oomparnison aves

les autres pays et dioffcotuer dgalemont unc projection jusquid
1%annde 1980,

1:5¢5 Les chiffres d?importations du Tableau IV permettont aussi de
oonstater la bonne santé de 1'industric de la transformation des
Plastiques et son dynamisme, comme le montre 1?8volution suivante
de la répartition des importatiom en pourcentages, entre les
matidres premidres, les produits semi-transformés ot les produits

finis 13
Bépartition des importations en &
Produits $196181962819638196411965119661196781968119698197081971 819723
Natitros L R Y A B R SR
Premidres  16110161,2168,5177,6179,2177,1477, 6181, 9183,4185, 5189, 2188, 61
] H H H H s ] s ] { 4 H {
:::\i;mtmss :25,3:30,0:24,8:16,1:16,6:18,3:17,8:13,6:12,7:10,1: Tol; 83
H | ] H 4 | H s s ] ] {
Podulte 812,81 8,81 6,71 6,21 4,21 4,68 4,61 4,51 3,98 4,48 3,78 3,18

S NS T A NN T N N T S S

Or note 1'nooroisscment oonstant du poste "metidres premidres”
awx ddpens des semi-manufacturds et des produits finis, dont
les importations ont ocorsiddrablement diminud.

II.0.1 De 1966 & 1969, la concommation stest agorue au Maroo & un rythme
voisin de 25 % par an. Do 1969 A 1971, 1la progression a été Ade
lfordre de 20 # par an, puis, entre 1971 et 1974, i1 semble que
1?acoroiscement doit sc maintenir vers 15 $ 1%an. Au deld, on
peut tenir pour proboble un agoroissement annuel de 12,5 § .

Q




I1.1.1

II.1.2

I11.1.3

I1.1.4

I1.2.1

II.1. Projogtion historiguc

$i 1%om portc cette hypoth¥sc dlun aceroisuement de 12,5 # en
graphique, on coastate que ln consommation globalc devrait attein-
drc 67,200 tonnes cn 19Y75 et 120,000 tornes on 1980. Oes ohiffres
oorrespondent & la tendanse mondicle qui conduit A un doublement

de la oonsommation tous les 5 ons.

Toutefois, au cours des anndcs poasodes, vl a noté dos régressions
ou dcs stognations occasionnéer per des conditions météorologiques
dsfevorables influant sur le rexdement dc 1l%agrioulture, dong sur
lc pouvoir dvachct dfune forte portion de 1a populstion marocaine.

Nous avons dono formulé unc autre hypothdsc, que ncus dénommorons
"pessiminte® ') considdrant A poartir dc 1973 une progression de

10 4 par on seulement. Cela oonduit 3 des chiffres de consommaticn
de 1%ordre de 55.550 tonnes cn 1975 ¢t 90,000 tonnes en 1980.

Ccs ohiffrcs ont Gt4 portds sur les graphiques. Le bisseotrioce
des deux courbes fournit des chiffrce moycens que nous qualifierons
de "oonservateurs? ¢ 62,000 tonice on 1975 ¢t au mois 100,000 en
1980 (Graphiquc 1).

II.2. Qjegtio dlapticitd=povonu

Oette autre méthode oconsistc ? ecomparcr lcs chiffres de oonsommation

de plusicure payes choluis parmi loe pays tr&s industriels, les
pays moycnnement industrialisds et lee pays on oours dfindustrie~
lisation. ‘llotrc choix o portd sur 1) pays dont nous possédions

los eoncommations pour 1970.

Sur un graphiqus, on portc cn abusglssce le produit nationad wut
par habitant ct par an, tendic qulen ordomnéos on insorit la

oongommation anmuclle par habitant, en kg

Ltenscmble de tous les peints oonduit, par lc ocloul classique,
3 une courbe moycnne dont 1l!'Squitation cst portéde en haut du
graphiquc. Le Moo, cnn 1970, sc trouve presque exagtement sur
1a courbe (Graphique 2).




I1.2.2 Nous avions un graphique analogue pour l'annde 1959. Nous 1'avons
porté également aveo son dquation. On constate qu'en onze anndes,
pour un revenu équivalent, la consommation par habitant a augmenté
trds sensiblement, (test un phénomdne constant dans cette industrie

qui n'a pas encore atteint la saturation, \

I11.2.3 On peut formuler 1'hypothdse qu'au cours des dix prochaines anndes

le graphique effectuera la mdme translation vers le haut, oe qui
conduirait au graphique 1980 dont lt4quation est également portée
en haut du ocadre.

Selon cette hypothdse 1980, un pays tel que la Sudde devrait
oonsommer plus de 100 kg de plastiques par habitant, la Grande-
Bretagne 75 kg environ, la Frasoe 105 kg, la Suisse eensiblement
autant, Ces chiffres oorrespondent aux prévisions établiea dans
ohaque pays pour 1980, Dana le bas du tableau, le Brésil devrait
arriver vers 10 kg pa. habitant, ce qui oorrespond aussi aux prévi-
sions pour ce paye.

I17.2.4 Quant au Maroc, si le Ministdre du Plan estime que le produit nationa’
brut sera encore de ltordre de 270 US § en 1980, la consommation
par habitant serait de 1l'ordre de 5,3 kg, Etant donné quton évalue,
par ailleurs, que la population du Marco atteindra en 1980 le ochiffre
de 20 million dthabitants, ce sereit dono une coneommation globale
de 10€,000 tonnes qu'il faudrait csocompter,

11 est intéressant de oonstater que ce chiffre se situe entre notre
hypothdse "optimiste" et notre hypothdse "conservatrioce" bGasées sur

la projection historique de la consommation,

11.2.5 On peut donc tenir pour valable une hypothdse de sonsommation de g
100.000 tonnes de toutes matidres plastiques en 1980,

IL3. gCas partioulier dy ghlorure de polvvinvie

I1.3.1 Ayant ainsi ddtermind la oonsommation probable en 1980 pour 1'ensem- ' ‘
ble des matidres, i1 va 8tre possible de supputer le montant de la
consommation Au ohlorure de polyvinyle 3 cette date.
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Le tableau ci-aprds donne les proportions du PVC, des polyoléfines
(PEbd, PEhd, PP) et du pclystyrdne, dane la consommation globale

de divers pays, pour des anndes récentes @

¥ Yeroo ‘Tunisieﬁlgérie'f"ra.me Allemagne' Ttal ie,

Produits : 1972 1973 | 1972 : 1969 ' 1971 § 1970 P19
Ve : 215332749 ' 20,8 1 30,4 L2745 ' 26,8 § 21,5 :
Po.yoléfines 8 27,833,351 36,8 1t 6,3 1 27,1 ¢ 23,4 1 29,63
PS boael a3t 64 L 22y 135 (1315
Awtres t 47,3134,5 8 36 t 36 : 35028 3605 8 35,4

Angl eterre:':"ﬁm:lspagne: Argentine m
Produits L1900 . 1971 1970 p 1071 1971 1971,
PVC bous 16,8} 23,3} 21 | 20,6 | 28 |
. Polyol&finee : 29,6 : 38,1: 29 ¢ 38,8 ¢ 26,6 ¢ 28
PS P52 )16, 14,90 10,57 10,9 } 9 X
Autres T 0,7 : 28,8t 32,8 ¢ 27,7 ¢ 41,9 & 34

On aonstate une analogie de struotur: de la consommation dans la

majoritd des pays.

La tendance géndrale ressort encorc davantege si l'on examine 1%évo-

lution de la consommation du PVC dans plusicurs pays, comparativement

2 1'ensgemble des matidres s

AnndessMarcosTunisicetAlgdries FranceiAllemagnesItalictAngleterresUSA ¢

v LA T L] L e e :'
190 127 % - 1t - 133,261 21,56 1405 20,7Pt =1
1965 s 26,38 12,6 ¢ 66 326 t 23,9 X0t 24, 115,30
1970 1 18,88 20,81 0 125,8 ¢ 26,8 1 21,88 24,5 $16442
1971 8 20,28 21 ¢t~  s@Ty5 1 21,5 ¢ 21,58 - 116,88
1979 ¢ 7 ¢ - ¢t 21,7 s16 t 1993 ¢t 20,48 22 £16,7
1980 1 ? ¢t - 1 - t = s - - 115,68
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Le oas des Etats Unis mis A part, 11 apparaft que la consommation
du PVC aura tendance & représenter 20 /i de 1l'ensemble des matilres
plastiques en 1975 et probabloment 18 & 19 $ en 1980.

On peut toutet‘ois penser que le Ma.roo manifestera des proportions
sensiblement plus §lovées de PVC dﬁea 3 1'importance des industries
de la ochaussure plastique et du simili-guir, de la feuille oalandrée.
I1 apparalt donc prudent dtenvisager des proportions de ltordre de
25 7 en 1975, ot de 22 % en 1980.

Selon cos hyputhdses, la progresssion de la consommation du PVO serait
1a suivante, selon qufon adopte une projection "optimiste","conserve-
trice" ou "pessimiste™ 1

. Années ; Optimiste Conserveirice Pessimiste
1975 PO17.500 | 152% ;14,000
1976 t 19.0 16. 700 $ 15,200 3
1977 2,000 | 18,200 1650 .
1978 t  22.800 19, 700 t 17.%00 s
1979 | 24,600 | 21,400 , 1870 ¢
1980 t- ~26,400 3 234100 ¢t 19,800

La projection conservatrice obtenue par la méthode "historique"
ocorrespond & la projeotion par 4lasticitéerevenu, Il nous semble
que les ohiffres de¢ consommation seront plus pris de la moyemne des
nrojections "optimiete" et "gonscrvetrice" que de la projeotion
"peasimiste",

I1.4. Qas des molvolMfines

On peut prooéder de m@me pour 1'ensomble des polyoléﬁnes. La pro-
gression de la consommation dans divers pays, et les prévisions qui

ont §t4 faites, oonduisent aux proportions suivantes par rapport d
1%ensemble des matidres consommées 3




11.4.2

I1.4.3

11.4.4

11.4.5
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AnndestMaroct TunisictdlgéricetFrancotillcmagnetItalietAngletorretUSA ¢

—f - —— T L — na aus > v
1960 ¢ 65 ¢ - 1 - 110,68 9, t 12,83 21,5 120,28
1965 21,9 ¢ 11,5t 7,3 8 16,6 ¢ 14,5 & 19,2 ¢ 22,4 $31,2¢
1970 126,3 ¢ 30,4 ¢ 10 29,31t 23,4 125,843 29,6 136,68
1971 31 ¢ 38,61 - 2 27,1t = t 29,6 1t - £38,11
197 ¢2 ¢ = 2 28 123,53 187 125 1t 33,3 132,7t
19 ¢?2 ¢ - ¢ - o - 3 - 1! - 8 - t31 ¢

Lec cas de 1%Angletoerre, d'abord, puis des USA ensuite, ecet partioulier,
Ccs deux pays ont &td sucocssivement les promotours de la produgtion
des polyoléfines, 1'Angleterrc d2s 1)37, les USA durant les annfes

40. Les autres pays ne sont venus d 1a consommation intensive de oes
résines qu'aprds 1960.

Pour 1975, sur la basc de eomparaison avce des paye similaires, on
peut compter que le Maroc consommera environ ¥ /A de 1%ensemble des
plastiques sous forme de polyoldfincs. En 1973, on prévoit adjA

que les polyoléfince rcprésentent 33 % de la consommation globale.

On peut admctire la méme proportion de¢ 30 /4 pour 1980, ce qui, de

toute fagon, roste assez conservatcur,

In tonnage, lz eonsommation de polyoldfincs atteindrait dono un
minimum de 20.000 tonnes en 1975 -t de 36,000 tonnes cn 1980, selon
1thypothdse ® sptimistc", 18,500 tonnes ¢n 1975 ct 30.000 tonnee en
1980, selon 1fhypothduc "conservatrice".

Ceoi, pour l%ensemblc des polyoléfincs, soit ¢ polydthyldne basse
densitd, polySthyl®me haute densitd, polypropyldne.

I1 importe d%examiner maintcnant 1'4velutien d¢ la consommation
relative des diversses polycléfincs. Voioi les proportiom du PEbd
par rappor t:a ltenscmble des polyoldfines, dans neuf pays, de
1965 & 1972, et les prévisions pour 1975 ct 1980 dans trois pays t

]




PAYS
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1965 3 1969 3 1970 3 1971 s 1972 ¢ 1973 & 1975 ¢ 1980

France

Allemagne

Italle

A:igl eterro
Tohdooslovaquic
Etats=Unis

Japon
Tunisie
Marogc

T . —
7304 1 72,5
5795 + 53

63,2 1 61,9
65,1 3 64,5
60,5 3 61,9
50,6 © 49,2
91 7641

61,8
58, 5
69,5
76,5
6744
5745
100

T145

646

58,6
49
5547

51,7
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11.4.6

11.4.7

11.4.8

II. 5.1

La tondance générale est A un 4quilibrc entre le polydthyldne basse
denditd ot le groupe polydthyl2ne hautc densitd-polypropyline, oces
deux polymdrces pouvant &tre produits dens la m8me installation.

Toutefois, on peut prévoir q:'au Maroo, le polySthyldne basso densité
représentcra, encoro au moimes 60 5 du marchd or ') et ne viendra vers
55 % quton 1980,

Cette hypothdse conduirait & unec consommation de polydthyldnc de
ohaque type de llordrc dos tonnages suivants @

*Optimiste" " Conservateur®
1975 1980 1975 1980

Polydthyldne bacee densité ¢ 12.000 ¢ 19,000 t 11,100 s 16.500
PE hd et PP s 8.0“) g 16,200 3 70“ H 130”

Oc ntest dome qu'd partir de 1980 que 1l'on pourra envisager un
projet pour la production de polySthyldne, si les prdvisions qui
précddent sc rdalisent.

ILS.  Auires maiidres

Le consommation du polystyrdnc ntest pas appelée 2 prondre une trds
grande expansion, selon lecs tendanocs crregistrdes dans tous les
pays. Ausel nvcnvisageons-nous pas un projet de oc genre,
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I1.5.2 Les aatros risines vont nfcessiter un compldment dYonquéte auprds
des utilisatours connoxes de matidres pl ~stiques t peintures ot

vernis, bois ngelomirds ot oontre-plaguds, textile et oulry eto...

|97
O

111, GADTE L2 HATIO

111.0.1 La premidre entrcprisc qui aborda la transformation des plastiguos
au Maroe fut la "Miroiterie P. latrat", 3 Casablanca, qui installc
en 1939, la premidre pressc 8 injeoter pour la production dfobjets
utilitaires. La scoond: pressc fut importéc en 1942, puis en 1947
fut ordée la "Socidté dcs R4sinoplastes P. Matrot" (Somaplas),
premidre industric de ce genrc dans le pays | olle possédait un
dquipement permcttant la misc en ocuvre de toutes lcs matidres
commercialisdes 3 1%3poque par les tcchniques de compressiony
injoction, cxtrusion, pressage ot transhage do bloos, soudure haute
fréquence, soudurc autogdnc de plaques cn PVC pouwr rev@tements de
sols, misc en formc de¢ polyméihaorylotc de méthyle. Elle préparait
ellc-méme des oompounds de PVC & partir dc la résinc et des plasti-
fiants, additifs, grice } un Gquipement somprenant s mélangeur

lerner, laminoirs et groaulateurs.

IIT.1. [Rvelytion du nombre _deg entrepriscs

III.1.1 Cc n'est qu'd partir dc 1947 que dfcutres firmes s'installdrent ot

1%8volution fut la cuivante au oours des anndes 8

Annde 19 147845854155856857858159160:618628631642651668671681698T03T1172

YVTT‘TWTTTTTVUT-;FTT”T

oréation t ¢ : t 8 ¢ ¢ t $ 3§ ¥ £ ¥ L L L O+ % 8

TP TS S DL IR I IS TS S PO T VR TIPS L BY DR Y I Y
Amnuelles 2 103 1 2 1-12 3 330,14 2 4 411 57, 6,5
Total des ! ¢ ¢t ¢t ¢ $ ¢ ¢ o 3 ¢ttt £t ot 3 ot 3 B
Entreprisc: 1 3 4: Tt 8t J11034911181411712732823218341381422531858165171876

+ = Pusion de deux cntreprisos "Somaplas" et"Polva~Maroo'.
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nIl 2. 1

Pour 1973, on sait déji que 3 nouvclles entreprises sont en oours
de dSmarrage, tandies quc doivent s'installer au moins 2 filiales

do firmee cxistantes, ce qui porterait lo nombre des transformatours

3 plus de 80,

Quolquee autres entreprises oxistent mais ntont pu &tre dSteotées.
I1 y aurait également un ocrtain nombrc de potites entreprises
plus ou moine olandestines, chappant au contr8le administratif,

ne peyant dono pas do texcs et faisant unc conourrenoe ddloyale aux
cntrepriscs régulidres.

Quoi qu'il en soit, 1llenqudte qui a &t& effectude a permis de
roconser plus de 95 4 de 1téquipement installé ot des matidres
premidros consommdes.,

I1 a 8t8 aress$ un "Répertoire des ontreprises de transformation
des plastiques ct des artieles manufacturde’. I1 a 4t§ porté on
Annexe I. Il oontient toutee les firmes qui ont pu 8tre visitéos
avant lc 31 dcembre 1972,

Chaque firme a §té affsotde d'un numéro do ocde que 1'on retrouve
dans la liste des articles manufacturds, dans un but de simplifi-
cation et de olarté. Les articles manufacturds sont olassés par
branche d%industrie ou dc commerce ot dang ltordre alphabétique.

Les oonsidération rclatives aux objets masufacturds sont reprises
plus loin dane un autre chapitre dc ootte dtude,

I1I1.2. Q C (2]

Selon lcs mdthodoe de transformation, les différentes firmeos se
répartisscnt ainsi qu'il suit s

« MNoulage par injeotion 23
- Moulage par oomprossion 4
- MNoulage par gonflage 14
- Moulage par rotation 1

- Moulage par extrusion-forgage 11
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- lxtrusion 20
- Calandrage 1
- Bnduction de tiscus 4
-~ Thermoformeags 5
-~ DPlagtiquce reafrreds B
- RaAgincs souldes 2
- Cheudronneric plastique 1l
- Matdérinux ccilui=4rcs 7
- Soudure thernique (IW) 13
- Soudure hautce friquence 3
- Tissage dec bandclcttces 4
- Prcasage de diaques de phonos 4
-~ Usinege de boutons 1

la plupart dee cantreprires appliquent plusicurs tcohnigues ge qui
cxplique que lo total scrait supdricur au nombre dc firmos.

I11.2.2 Dans 1o courant de 1973, stdtabliront do mouwvclles ontrepriscs powr
le meulage por injoction (3 au moine), lc moulage par comprossion
{2 au moins), le moulnge par gonflage (1), 1textrusion (1), 1'en=

duoticr. (2)» ctCeee

La vortilation qui prdodde néocssitc quelgues commentatres.

III.2.3 Moulage par gompregsion ¢t FEn writé, une seulc entreprise moule
effectivement per ocmpression des objeots on mélamine pour usages

méragers, tandls qudunc secondc moule sur presses automatiquos

doe rrticles pour houchagc,

En 1973, unc treisidme firme abordera octtc teohnique, aveo un
programmc prdvoyant 1%installation d%une querantaine de presses
& oomprcssion d'ici A 5 ans, cn vuc dc produirc des artieles de
ménazc, dc burcau, ctoee.

Une wutre entrenrisc doit mouler des artislces pour usages Sleotri-
qul)so

Enfin, unc firme commence lc moulage de capsules ot de pidees pour
battorics d'acaumulatours.
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II1.2.4 Mouwlage Rar gonflage ¢t Sur lcs 14 contreorisos travaillant selon
octte teohnique, 6 seulcmont sont Squippées pour le moulage du
PVC rigide. Doux d'ontrec clles ont un important Squipemont de
liquides alimentoires, mais deux autres sont plus spécialisdes
dans lec moulage de flroonmnnges ot boutcilles pour produits phar—

maceutiques et médicaux, oc qui oxige des matidres promilros

répondant & des cxigenocs oxtrdmement sévdres,

111.2.5 Extrusion ¢ Lo moulage des chaussures n'a pes 6té inolus dans la
technique d*cxtrusion, pas plus quc dans celle de 1vinjeotion, oc
qui conduireit } dcs internrdtations crrondes de la oonsommation

des matidres plastiques.

LYextrusion proprement dite cat surtout oonsaorde 3 la fabriocation
de films ct gaincs par soufflage. Douze cntreprises a'y oonsacreont.
Quatre cntropriscs sont dquipdes pour preduire des tuyaux rigides.
Deux cntrcprises cxtrudent pour la produstion de bandolcttos
destindes au tissage de sess. Unc cntreprise, enfin, cst on mesure
dtcxtruder 3 plat des fouilles ou profils de grandc largour.

II1.2.6 Endugtion ¢t Deux cntrcpriss scront, cn 1973, en ospacité de réaliser
decs tissus enduits de qualité compdStitive avee 1'importation, et
partioulidroment des simili=puiras du type Skai.

Une firme d'omduction, :atériourement installde, a disparue Il
lui fut impossiblc de luttor oontre la gonourrcnge oooasionnde
par 1'importation A bas prix dc tiesue onduits ddolassés on pro-
vonanoc d'Europe,

Il y aura licuy, dans un trds prochc avenir, de réglementer ces impor—
tations d'artiolcs de sccond ou troisilme ohoix qui, s'ils sont
profitables & quelques importatcurs, suisent copendant gravemont

2 1'industrialisation du pays cn produits dc bonne qualité. En
effet, lcs dites importations représcntent un tonnoge de l'ordre

do 2,000 tonncs par an, dont cnviron lo moitié consitude par au
tissu de ocoton qui pcut Strc produit au Merco, lc solde par du

PVC qui scra produit localement zu oours dee toutes prochaines
anndes,
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IIIO 2. 7

Thermoformage ¢ Tl stazit surtout du fermage dc plashes de résine
méthaoryl Lque.

Doux entreprises font du thermoformage de conditionnements pour

produits nlimentaircs aveo des maohincs An type Stérilbox.

ne entreprise forme des plarohcs de nolystyrdnc choe pour le
oonfeetion Ataldments de réfrigdratours.

Il n'existc prns, 2 notrc oonnaissanoc, dfontrcprisc utilisant des
machincs Ac thermoformage ct conditionnement simultand 3 partir
de feuilles de polystyrdnc ohog.

111.2.8 Résines gouwldes ¢ Unc firme produit des planches de résino méthaory=

I11.2.9

111.2,10

lique A partir do chutes dvautrcs fabriocations, par la tochnique
de dépolymdrisation thermiquec, distillation ct p#gmérisation du
monomdre régéndrd. Ctest unce teohnique méritoirc, oar clle n'est

pas sans dangors

Lautrc firmc utilise des monomdres pour 1la rdalisation de potits

artiolcs.

audronneric plactique ¢ Unc cntreprise ast spdoialisée dane cetto
toohnicuc, mais lc marchd restc oxtrdmement réduit pour 1tinstant,

Ltengu@te o rév8ld quituin cortain nombre d: teohniques nt*dtaient
pas cnoorc mises cn ocuvre dans oettc industrie, A fin 1972,

notammont ¢

- Evtruotion-laminagc dc feuilles de polystyrdme choc ¢ Le
dévcloppemont dc certaincs upplications dans lc domaino de
1'cnmballage, mais aussi dans lc scetcur industricl, pourrait
surmettre d'ntteindre un toanage rontable alors qutil n'ost
pas astuclloment suffisant pour justifier octte fabriocation.

Lc gain dec devisos sornit appréeiable, la fcuille de polystyrdnoc
shoo oofltont le doublo di prix du polyriysduc greaulé.
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~ Enduotion dc papier ou garton par du polydthyldne 8 Le ocommerge
des ddtorsifs, loe industrics alimontaircs pouvent consommer des
quentitds substanticllces do paphr onduit ou de oomploxe oe qui
Justifierait une tclle fabrication.

-~ Stratifisés décoratifs haute preesion (type Formica) §¢ Le marohd
semble 3tre beaucoup trg réduit actucllement pour permettre unc
industrialisation,

IIL 3.1 Mak

I15. %0

IIL. 3.3

Licnqultc a réwil1é 1a distribution suivante

- Mélangours Werncr ou annlogucs 3
- Dry-blecnders cu analogues 15
-~ Laminoirs-rdchauffcurs 6
- Extrudeuscc dc oompounds et granulatcurs 4
- Mélangeurs plandtairce & plastisole 4
~ Raffincuse ) 3 oylindrcs pour plastisols 2

La quasi-~totalitsd doe entreprisce est dquipdc powr préparer los
gramalés de PVC plastifids, L?impor$ation concorne prosque uni-
quement los granulde de PVC rigides au sploiaux pour la fabrication
de boutcilles, 1l%cxtrusion dc tuyaux.

I1 n'y a qu'unc sculc oalandrc 3 4 oylindres, pormettant de tiror
des foullles dc 1,5 mdtres dec largeur utilc.

Il y a 3 mSticrs A cnduire on activits, tous du type "4 rfolo".
Doux graincuscs—gaufreuscs sont installées.

Matdoiol d'cxtrugion

I1 o 4t4 racensd T6 oxtrudcusce powr production de tubes ot profils,

do geines et £ilms soufflés, de bandelettos ou pour le rov@tement
dc ofbles Gleotriques.




=~ La ventllation dco cxtrudeuses cn fonotion

vis donne lcs ghiffres suivants o

Vis de
Vis de

Vis dc
Vis do

0

mn

45/50 mm
Vis dc 60/45 mm
&/ mm
100 mm
Vis de 120 mr

- L%Squipement asocssoire gomprend

Bangs de tirage de gaincs souffldos
Train de laminage do feuilles souffldes

Bancs dc¢ tirage pour tubes ot profilds

Banos dc tirage pour cfblus isolds

Banes dc

du diamdtre de la

tirage de bandclottes ot bobinoirs

Fili2rc ct banec pour profils A plat

II1.3.4 Maghincs pour cxtrudo—gonflage do corpg grqux

Ltinventaire dc oc matdricl ticnt compte de 1o oapacité des maochines,
mais aussl de leur uptitude & travoiller lc PVC ou sculcmont les

polydthyldnes ¢

Capanoitds infiricuros 8 1 litre

Capacitds

Capacitds
Capagités

Capacitss
Capacitds
Copacitds
Capacitds

de

de
de

de
de
dc
de

1 ¢t 1,5 litre

2 litrecs
3 litres

5 3 8 litrcs

10 litrcs (PE)
P litree (PE)
40 litrcs (PR)

Pour FE

s 6

Pour PVC ¢t 4

Pour PE
Pour PE

Pour PE

t 9
t 4

1 4

22
28
13

—= w0 0N

13

10



Soit on tout 42 mrchincs, dont 4 soulcment pour PVC, Sur ces 4
machines, dcux sont du type Sidel, A moules multiples, pour grandcs
productions de bouteillea,

II1. 3.5 - 8_Ro

Il a 4t8 dénombrd 47 machince en activitd, dont 2 au moins pouvent
travaillor en bioolorcs, unc seulc 1'4tunt récllement en sorvioce
constant. L& oliontdle ntacsceptc pas de payer plus cher un article
bicolorc qutun article uni, malgréd que lc ccllt dc fabrication soit
forodment plus 4levS on bigolore quten uni.

I11.3.6 Eregecs 4 comeregsion

Il n%a §t8 rcoensd quc 10 presscs, 6 souloment travaillant effooti-
vement dos résince thecrmoduroissablcs en poudres A mouler o

- Presscs automatiques rapides, faiblo puissanoc 4
« Preases de 50 tonnes.
- Pressos dc 100 tonncs
- Presscs de 150 tonnce
= Presgees de 250 tonncs

I11.3.7 Exqases A Andcotion

Il a 8t§ dénombrd 111 preescs cn sorvioe, dont la répartition ea
fonotion de la gapaoité itinjecotion ost la suivante o

- - NN

-~ Petites prosses dc oepacitd infériocurc A 0 g 27
- Precssces dc 0 A 40 g 21
- Preescs de 45 A 50 g 5
- Prosscs dc 60 A 80 ¢ 5
- Prcsscs de 90 A 100 g 16
- Prosscs dc 110 A 120 g 7
- Prosses dc 150 & 180 ¢ 1
- Presses de 200 A 250 g 3
-~ Presses de 300 3 450 g é
- Prceses de 500 A 800 ¢ 4
- Preeses de 1 kg 8 1,5 kg 5
- Presses de 3 kg 1
- Pressos de 4 kg A 4,5 kg 4




Lr plupsa~t dos wrosseg sont de type anolen, A piston. Unc trentaine

de preeses sculcacnt sont de typo modernc, 3 vis-piston.

I11.3.8 Presgee & dicg es

1 -xiste 12 presses pour disques de phonographus dont 8

~ Presson nour dlsques 33 tours 2

- Pregscs rour disques 495 yours 10

111.3.9 Mgghines ? mouler par rototion

I11. 3,10

III. 311

I1 ntexistc qutunc nachine 2 6 platcaux.
q

Fours gt meohines 3 thermoformer

Il y o 10 fours pouvont admctire des plonches do 8
- meins dc 0,5 e 5

-1 m2 ¢t plus 5
Fn outre, il cxistc 5 machines A thermoformer du type Stérilbox.

Matdriel pour plasiigucs renforgds

I1 existe su moine 6 nistoluts 4 projcotion de fibre de verre et
résinc polyestor, mais, on protique, ocux=oi ne sont pre on sorvioe
onr 1'4trcit esc du marohd nc permct pas cnocre de les cxploiter

roentobleneni,

Par aillcurs, il y o unc installation pour la production de t8le

onduldc cn pnly\;stcr/f‘ibrcs d¢ verro.

111.3.12 Inetallations pour produite oclludairce

Trous cntreprises sont équipdcs d%unc maohinc continue pour mousses
flexibics dc polyurdthane. Une autrc o une installation hautc
pression pour moulng. de polyuréthence Deux entreprises ont unc

presss A polystyrine exponad.

II1.3.13 Matdricl d'irpreosion

11 - 4*6 receasé © machincs d dmprimer flcxographiques pour films

de polyGthyliac dent ¢

- Meohipcs & deux coulcurs

-~ Machincs & trois coulcurs 1




I11.3.14

I1I.3.15

111, 3.16

I11. 3.17

II1. 3,18

- 28 -

- Machines A quatre ocouleurs 5

Il y a, en outre, unc machinc & imprimcr lcs saos cn polypropyldne
on deux couleurs,

D'autre part, on oomptec 6 machincs automatiquos pour improssion
sérigraphiques d*objotse.

Scudeuscs 8 irmpulgions thermiquss
Le matéricl dénombrs ocomprend

- 23 soudeuscs manuellecs

= 19 soudcuses automatiques.
- che o

L'cnquite a permis de rcoenser 13 maghines ayant les puissances
suivantcs ¢

= Moins de 1 kw 2

- 121,5 kw 2

- 2382,5kw 3

- 3kw 2

- 4 kw 2

- 6 kv 2
¢ 3 1)

I1 existe 12 miticrs oiroulaires pour sacs, de type moderne, ot
58 méticrs A tisser A plat, do typc aneciocn.

C g ant '

Une Stude a §t8 cffeotude, oompte tenu dc 19%ge dde m ~hines ot de
leur durde de viey, on vue do déterminor les besoins de 1%4quipement.
En outre, il 2 4t8 préwvu lces ndoceeités on matdriel nouvesu pour
faire face & 1'acoroissement de 1n consommaSfém.

Cette dtude sc trouve cn Anncxe II.

Un test significatif consistc R comparer les propertions relatives
des presscs A injeoter, des prosscs } comprcesion ot des extrudeuscs
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installdca dans divers p.ys. Voiel lcs rdsultate pour divers pays

2
1_llaroe $Tunisic: Frangc tEtat-Unist Italic 8 Japon
Maohincs instnlldes ¢ P n ¢ P VP vs P 1 E '
‘ Presscs A injeoter  § 55,54 | 29,5% 1557 sof36)  dof 447 L 44k X
Prossa X compression 1 5,36 ¢ 16,374 186 844 30k 364 1 228
Mvrudcuses L 3eah b a2 Tt g0 wf 20 : 258 :
La prochainc implantaiion de rouvelles oresscs A gompression au Maroo
modificra gctte ripartition ascer scneiblement.
Pour l%instant, lce proportions reievices dans 1Vindustrie marocaine
s8¢ rapprochcint beawooup ics proportions observédcs en France pour
les ventes (V) do motdricl i cours des dernidros asgbes,
On notera quc los prros (P) du Maroc ct de la Tunisic sont sensi-
blcment d4iffdrents.
111.3.19 Prévigiong 4'4mplontction de nouvellcs machings cn 1973
Selon le¢s ddclarction des transform.teurs, on peut prévoir au minimum
1%installation dce nouvelles mnohines sulvontes ¢
mxtrusion 1 Extrudcuscs ¥ 7is de 30 mm 1
45 nr 1 (film rétroctable)
€0 mm 5
80 mm 2
120 mm 2
Bancs de tirage 4o 8
golines 3
A tuyaux 2
plaquee 1 ‘
bandcloettes 2
v
Extrudo-gonflage ¢ 0,5 litre (PVC) 1
2 litres (PE)
Extrudo-~forccuses pour chaussurocs 13
C— - w




II1.4.1

II1.4.2

IIL.4.3

Pressce 8 compression s cutomntiques 2T 1
100 T A
150 T 2 ¢
Presscs & injection $ moins de 30 g 1
150/180 ¢ 2 .
300/450 & 2
4 kg 1
Prosscs A disques ¢ 33 tours 2
45 tours 2
Thermoformeuse 8 moine de 045 n’ 1
Machines A mousse polyurdthanc ocontinucs 1
MStiors A tisser A plat 8 (projet) 0
Coulnge de polycstor en plaques 8 1

Lo tablcau svivant domnc lcs consommations de chaque matidre on 1972,
dvoprd .cs ddolarations des transformetcurs lors do l'enqulte, ot
les prévisions qutils ont donndes pour 1973.

Pour 1972, lc total des ohiffrcs rccucillis pour los résines dosti-
nScs & 1a transformation rcprésentc %0 X 95 £ de 1testimation qui

peut Stre faitc d'apris les statistiques dYimportation portant sur
lcs huit mois dc 1'anndc. Etant donné lcs prévisions d'accroissement
de la oonsommetion faitcs par tous les iransformatours, los chiffros
dtimportation ainsi ostimds cn 1972 ticnnent comptc d'un acoroissement
dos stooks pour foirc faoce A la demandc des prochains mois. On peut .
dono dirc que lc montant des consommations dcs firmes non rooonsdos,

cn trds potit nombre dtaillcurs, ou des firmes nouvelles - qui ont .
import4 des matilres premilres, mals nc los ont pas encore oconsommécs -
explique la différoncc cntre lce chiffres rdésultant de 1'enqu8te .
et ocux ealoulds dtaprds les stotistiques du commerse oxtériour.
L'approximation cst donc A considdrer comme trds satisfaisanto. !

Pour 1973, lcs ohiffrce ne conocrnent pas les firmes A6JA on aotivits
co qui permct dv4valucr lc feotcur de oroissanoc moyen dos entrepri-

soe oxistantes. Lo oonsommation récllc sera supérieure A ocs chiffros
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pour 1?'ensemble de 1?industrie, du fait do la mise on route de
quolgucs mouvelles sdoiétés en 1973, C :

111.4.4 L'enqulte a pormis dc ddtniller los différentes qualités do chaque
typo dc rédsine synthdtique, oe qui n'avait pas été fait lors des
études antéricurcs effeotudes par d'autres organismes.

111.4.5 Il est rappeld, pour 1a bonno rdglc, que los chiffres rassemblée
dans cec tableau no oconoerncnt que l'industrio do la sransformation
decs matildros plastiques, } 1%cxolusion dos industrics connexes
tellos quo oelles des pointurcs ot vorais, dos controplaqués ot
bois agglomdrds, du ouir ot du textilo, otcees qui sont Jgaloment
congommatrioos do certainos résines mih‘tiquel. ghuéralement
gous formec dc solutions ou dmuleions 3 »ésines phénoliques, rdsines
d'urdo ou dc mSlaminc, résincs alkydes, résines aeryliques, aodtato
de polyvinyle, etc...

112.4.6 Ocs oonsommations complémontaircs somnt oxamindes dans wn autre
chapitre A la suitoc d'umenguite additionnellc qui sfest avéréo
utile pour d8finir lcs prioritss des projets de prodwotion de
oortaines de ocs résincs,

I11.4.7 Lo tableau des consommations géndralcs est suivi d'unc ventilation
des consommationss

- par tochnique d¢ mise en oouwre,
- par sooteur dfutilisation,

et 11 o 4t8 estimé onfin la répartition dos oonsommations &e ohagwe
résine sclon los sogtours d'empleis,

Natidres premidres plastiques de 1'industric  Oonsommtion  Prévision !
A de la transformation M;l 19;3 ‘
. hlorure do polyvinyloc St T
DBwulsion t pour plastisols (k wert 55/65) fny LY
pour autres usages ¥ "‘\\ 80
\\
AN
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Matidres promidros plastiques de 1'industrie  (Oonsommation Prévision

de 1a transformation 1972 19713

Susponsion s (K wert 55/70 Te 386 11.472
Masso s (K wert 60/65) . 380 400
Copolymdre OV-AV rigide, on oompound 48 1
Oompounds prdparés ¢ plastifids 350 4%
rigides 798

Plastifiants pour ohlorurc de polyvinyle

Polyéthyldnes & a) bassc densité (hautec prossion) 1.9
pour films et gaines
pour profils extrudds 340
powr extrudo-gonflago 70
powr injeotion
b) Haute densité (basse prossion) 93253

powr films et gaines »o
pour profils cxtrudés
powr extrudo-gonflage
pour injootion
pour bandelettes %0
" 0) Rétdouls )
100

Polypropyldne §8 pour extrusion
powr injeotion 215
pour bandelcttos 29

Polystyrinos 3
a) normal, oristal
b) ohoo t pour moulage
fouillos extruddes
o) expansible
Polyméthaorylate de méthyle ¢t on plagquos
Polyamido $ pour moulage
Polyoarbonate




Metidros premidres plastiques de 1'industrie Oonsommation Prévision
dc la transformation 1972 1973

Aoétate de ocllulosc, aoétobu‘t}fate-‘l.féuules 042

poudre m
Polyestor linSaire § pour moulage -

Tosaux § Natildres thermoplastiquos

Phénoplastes § poudraos & mouler 17
Aminoplastes ¢ urdo-formol $ poudre & mouler }0_
mélamino~formol ¢ poudre A mouler

Polycstors insaturds 8};

pour plstiquos renforods 83
pour ocoulde 3

Polywdthancs ¢ souplcs m
dont 1 poly~-isocyanate 1.170

poly=ithers 1,985
rigidcs 1

Totaux § Matidres thormedurcissables 4,056
ou ﬁtioulablen [ T

U

GRAND TOTAL & Toutes matidres Sl.25% . _ﬂ‘ggg_ -

I11.4.8 Qonsommation. des matilres ger tcabolaue

Dons l'oprdre 4¢ upoﬁanoe dos oonsommations, la rdpartition pour
1972 est la suivantc ¢ les prévisions pour 1973 sont donndes
paralldlement. ' '




Extrudo-forpage dc ohaussuros ' ;. %5 !;.!B

Ixtrusion & dont

1972 1973

Soufflage dc gainos m
Tubos et profilde 1,086 1,959
Bandelettes 823 1,060
Ofblorie 690 7%
Plagues 10 100

Moulage par injection

Extrudo=gonflage dc corps eroux

Mousses ot matériaux oxpansés

Oalandrage

Plastiques ronforods 596 834
Enduotion 400

Noulago par -omprossion 83 187
Pressage de disques 48 170
Coulde Y 38

Los producteurs dc chaussurcs plastiques ont bénéficié au oours

des toutos dornidrcs onnécs, dc prix de "dumping” du PVQ ewropfon,
par suitc de ln surproduction dans oos pays. Cos prix avantageux
lour ont permis dc réaliscr de gros chiffres dfexportation dc
chaugsurcec gur 'ce pay-~ cwopdenss Au cours dos prochains mois,
ges prix de PVC pouvent avoir temdamec A sc relewor, dc tello " -
sorte quo los prévisions faites pour 1973 boumiont sans doute
reeter approximativement velables, mais lo oroissance de la oonsom—
mation dans oc seoteur pourrait 8troe perturdde au oours des anndos
suivantes,

Par oontre, dtautres secteurs, tols que l'cnduction devrajent
connaftre un ddveloppomont substantiel, de mBmc que 1'extrudo-
gonflage de oorps oreux ou la production de tuyaux powr adduotior~
dteau.
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111.4.9 Qopgommations 2oy scotoupg diutilisation

Nous no pouvons domner (uo les chiffres relatifs A 1972, les

prévisions pour 1973 étant plus diffioiles 2 5tablir aveo suffi-

samment do prdolsion 8

Industries du ouir ot du textile s dont

Ohaussures 9¢ 965
fimili-ouir ¢ 1.600
Divers § 790

Eubaliagas et oonditionnement 8 dont
Foullles, gnines 50553

Injection 3. 672
Corpe oreux 1,229
Saos tissde 115

Agriculturc

BRtiment, ameubloment, sanitaire, ddooration

Artiolos dc mSnage

Industrie 4lectrique
Transports, bateaux
Joucts, joux, sports

1972

10,229 T

2,011 7
1,958 T
1.48 7
90 T
586 7
651 7

Applioations pharmaceutiques, médioales et connexes 151 T

Industrie ohimique

Inaeigncs, 4talagos, publioité

Objets de toilette

Musique

Articles soolaires, articles dec bureau
Mdoanique

82 7
72 7
1T
53 7
467
237

111.4.10 gongosmation du ahlorurs do pelrvinvis solsn sautibisations
Il est estimd qulcn 1972, los omplois sous forme rigide ne ropré-

sentent que 22 4 environ de la totalitd du PVO oonsommd.

En 1973, oette production devralt tomber A environ 17,5 . Mais
ccoi rdsulte d'un phdnomdne partioulicr t le démarrage de leo
production dc simili-ouir enduit destini, notamment, 1 1'industrie
automobile.




I11.4.11

I11.4.12

I1 ost A présager quo, dans le oours dos anndes suivantos, la pro-
portion dcs produits rigidcs devreit notablemont remonter. Dans

le détoil, les utilisations sc répartissent ainei 3 IS
—l A0
4 A °
Chaussurcs 61,2 584 95
Simili~ouir, cnduit ou omlandré 10,1 17,00
Tuyaux ¢t profilds 9,75 8,
Bouteilles et flaconnages 715 590
Feuillecs ocalandrdes 596 4,85
Chblerie 2,9 1,75
Mlm oxtrudd 1,1 1,05
Mubes souples 0,65 0,5
Rev@temcnts de sols 0,55 0,4
Disqucs de phonogrnphas 0,55 0,5
Copsulage 044 0,45
Pidocs injcotées 0,25 0,15
Ballons, joucts orcux 0,2 0,15
Shandronneric - 0,05

Le répartition suivantc a &8 obtenuc pour 1972 et pour 1973 s

M
% %
Feuilloe ot films cxtrudde soufflds 79,5 82,15
Articlcs dc mdnage, jounots 10,2 8,8
forps croux pour omballages 604 6,2 *
Extrusion de tuyaux 39 2,85
T.‘ LARd
La répartition pour 1972 ot 1973 est la suivante § .
M
# $ v
Casiers & boutcillos 58 53
Bandolettcs pour tissage dc saos 1945 15,9

Oorps croux pour cmballages 11,65 13
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M
A %
Fouilloe et films Ty2 T4
Artiolos do mdnage, Joucts 2,1 2,05
Tuyeux, tubcs 0,9 8,65

On notera partioulidrement ltacoroissement de lo produotion de
tubes et tuyoux on polydthyldne houtc densité, aux dépens des

tuyaux cn pclydthyldne bosse densité.

111.4.13 Qonsommation du polyprorvithe £RIon.)ol SHRMOLE

I1 e &t¢ obtonu lcs ohiffres suivants ¢

D U1 S\ 1 W
# %
Bandclottes pour tissage de saocs 593 51,8
P3id0es injootécs pour usages SERY
industricls 6,4 0,7
"Oarton" plsstiguc 4,3 17,5

II1.5. Pergonnel ogauné dans ALANAMNriC de tRARALORRAKIL

I11.5.1 & f£in 1972, i1 a 6t recoreé 2.993 personnes oogupdes par los 76
ontropriscs visitdes, soit unc moyennc de 40 personnes par entro-
prisec,

Sur oe total, il y avait 172 employds dc burecu, 53 ingénieurs ot
technieiens et 2.768 ouvriorse.

I111.5.2 Dene lc d4tail, la oomposition des cffcotifs ost la suivante ¢
- Ingéniewrs 13
= Tcohnigiens 40
- Bmployds dc buroau 172 ‘
& - Ouvriors qualifids 1A4
-~ Ouwvriers scmi-qualifids 328
» - Ouvriers sans qualifiocations 2,276
|

111.5.3 On ne peut que oonstator le peu dtouvriers qualifés omployds dans

les entreprises de la transformation des plastiques ot le besoin




en formation de personncl qui en déecoule ot sur lequel nous revenons
plus loin, ]

II1.5.4

La répartition dos cntreprisce selon 1'importance de lewr personnel
donne ls ventilation suivante

Entreprises occupant plus dc 250 porsonnes 1
" n 150 personnes conviron 4
" " ‘de 125 & 149 personncs 2
n " dc 100 & 124 personncs 1
" " de 75 & 99 porsonncs 5
" " dc 50 X 74 personncs 10
" " de 25 & 49 pcrsonnce 8
" " dc 11 X 24 personnce 18
" " de 63 10 pcrsonnesn 11
" " de 5 persoancs ct moina 14

Deux entrepriccs ont un personncl gommun. Unc autrce nfa pas de
personnel spéeialement offcotd ou traveil du plastiques Ceool
¢pliquc que le -otal des ontrepriecs olassécs ci-dossus ntatteigr-
que T4

I11.55 P S04C
2,768 ouvricre de fabrioation produiscni, cn 1972, 31,255 tonncs
dtobjets munufacturds,
La production par ouvricr cst dono dc 11,3 tonncs par an.

Par comparcison, la production par ouvrler, en Tunieie on 19638, .
n'était quc dc 5,6 tonnes par an, soit la moitid,

En Prance, clle stait de 14 tonnes par ouweder on 1970.




Iv.l.1

IV.le3

Iv.1.4

Iv.2.1

Trois entropriscs jroduisont des oontrcplagquss 0ollds sux rdsines
phénoliquec ou urdo-formol 3

- (EMA, A Sidi Morouf, Casablanoo
- O0OMARBOIS, 3 AY¥n-Scbra
- Sociétd Magmrébine des Beis de 1fAtlas, 3 Meknds,

Les productions et consommations gont les sulvantes

Pirmes Production de oontre-  Oonsommations
plequés m3/an PF T/an (sco) 'I‘/a.n (seo)

CEMA 20,000 120 480
OOMARBOIS 2.400 _ - &®
Bois Atlas 44200 - 120

Totaux 26. 600 120 660

Les monuisiers ot ¢bénistes, fort nombroux, ont une consommation
de 1'ordre do 140 tomnnce dc résines urdo=formol, on 1972,

. Soit dono unc oonsommetion globale do §

- 120 tonnes de rénines phénoliques (sco)
- 800 tonnos de résines urdc-formol (sce)

Les fabriocants de meubles, postos de radio, eto... ont une potite

oonsommation do rdsines polycsters.

Divers industricls gonsommcnt environ 50 tonncs dvacdtate de poly-
vinyle oomme adhdsif,

IV.2. Industeig taxtile

Plusicurs entrepriscs consomment do l'noétate de polyvinyie ¢ Blite,
Tooma A mohammedia, Sonatex, Veltcint, Texnord ot Ootef 2 s,
Tointex, Cctto résinc cst utilisde oomme apprdt.




IVv.2.2

Iv.2.3

IV.2.4

IV.2.5

Iv.2.6

Ve 3ol

Iv.3.2

V.41

IVi4.2

40 =

Leur ocnsommotion globale atteint 500 tonnes cn 1972, ct sera
probablement dz 1ltordrc 4 H50 tommoes on 1373, Iooma en gonsomme
40 tonnce (émuieion A 5C ¥ dtextrait-sco).

Los besoins cn rdésines arde~formol sont annuelloment de 1ltordro de
130 toancs, on dispersion 3 50 % .
Les réoines de méloamine, plus oofiteuscsy nc sont pratiquemcnt pas

utilisdes,

Parmi les autrus résinoe omploySos, nous relevons 1faleool poly-

vinyliquce ¢ onviron 15 tonnes par ane

i'n réoapitulant, ocla donne lcs oonsommations approximativoe

puivantes {en extrait-sco) ¢

eIl
T T
hodtete do Olyvinyle 250 275
Urde~formol 65 65
Aloool polyvinylique 10 10

IV, 3. Industric du guir

Ir.n résincs lea plus cmploydce sont du type acryliquo, pour les
vernis de finition.

Leur consommation globalc cst do 1tordrc dc 100 tonnes par any en
disperzion 2 40 %, coit dono 40 tonncs dYextraitesco.

IV.4.  Industric du papler

I1 ot oonsommé surtout des résincs aoryliques en dispersion A
20 & dvextradt-scc ¢ 360 tonnes, cn 1972, soit done environ 140

tonnos galouldes con cxtrait-sco.

La oonsommation de résinos urde-formol a 8té dec lVordre de 5 tonncr
(seo), on 1972, pour des cssaise Il no peut 8tro prévu lo dévolop-

poment de cette consommation,
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IV,5. Pointwros et |

IV.5.1 Il existo une productio. dc résines du ty;: alkydo, ontroprise poar
les Etzblissemente Ben Hadj (Drogueric de 1'Atlas), & base d'huiles
de poissons,

IV.5.2 Octte production a &té de llordre de 100-120 tonnece en 1972, et
devrait passer & 160 tonncs onviron on 1973,

IV.5.3 Oomptc tonu des importations, les oonsommations globales dec oc
sootewr sont les sulvantes (on tonncs) t

Adla -\ -
Résines alkydes (sco) 780 850

Acdtate de polyvinyle (sco) 5%
Réeince de mleminc (soo) 100

R&sines urde~formol (sec)

Réeincs phénoliques (seo)
Résincs maldiques

Résincs abidtophénoliques (sco)
Polycstors

Résines époxydes

i13troecllulose

IE8 3B LS8 B
IR - - R - |

IV.5.4 Lz produotion des prino!oauwx typcs de peiniures, on 1972, ¢ 8ié
approximativement la suivantc

Paointurcs alkydos 44000 tonnes |
Peinturcs vipyliques 4,000 v
Diverses T7.000 ™

12.000 tonnos
-

Soit 1 kg par hobitant, oontre 6 kg par habitant cn Europa.

IV.5.5 Men quc les Etablisscments Ben Hadj aient entreopris la fabrication
des résinos allydes pow’ lours proprces besoins, oetto production
pose dee probldmos do rentabilits, oar le diversité des types de
réeines dc octtc oactégoric, ndocssaires A chaque usine de peinture,
cst de ltordre dfune vingtaine,



IVi5.6

w.5.7

IVe6e1

- 42 -

Or, Amns lc contextc doonomiqus international agtucl, une fobrioca~
tion rentoble axige des cuissons portant sur 5 tomes par opération
et 1%inctnlintion oonjo:ntc dc deux ouves de ondsson. Ohaque opé-
ration ndocesite lLuit hourcs, solt dono wnc caproité journalidre de
production d¢ 30 tonnes (en 24 heurcs).

A raison de 250 jours de travall par nny o'est dono un volume global

do T.500 tonnes de résines quiil faudrait produire pour 3trec compd-
4itif oveo los produits d'importztione OCcla dépasse encure bennanun

1a capaoité dc conscommatlon du pays.

Quant A 1'ao8tate dc polyvinyle, son oas cst différont ¢t nous

1%examincrons sépardment plus loin.

Les nutres rérincs nc reprdscntent pas des tonnages suffisants pour
onviseger des unités dc  rYluction.

IV.6. Gonrommations globales des induetriog JAVerscs

Lo teblonu suivant rdoapitule lcs chiffros pow 1972, en tounnes dc
rrodult sco ¢

R3sines Islumtric Toxtile Cuir Poplors Peintures ¢t TOTAUX
du boig et vernis ¢
e o e gy -
Alkydes - - - - 7680 t 700
Urd e=fromol 800 65 - 5 20 \ 8%
M41amine - - - - 90 1 90
Phinol-fornol 120 - - - 25 y 145
Malsiques - - - - 20 1 2
Polycsters - - - - 20 : 20
Epoxydes - - - - 10 s+ 10
Aodtate polyvinyle 50 250 - - 500 : 300
Alcool polyvinylique - 10 - - - t 10
Witroecllulosc - - - - T0 : T0
J.oryliques - - 40 140 - B 180
TOTAUX o0 325 A0 U5 1.5% 1302

)




Iv.6.2

IV.6.3

IV. 6.4

IV. 6.5

xv. 6. 6

Ve

Vel.l

Vel.2

-~ 43 -

Les 8oarts constatds aveo les statistiques du Qommerec Extérieur
on oc qui concorne lcs aminoplastes ot los phénoplastes provienncnt
du fait quo la doucnc olasse les planshes stratifides do type
Formioca dans les rubriques *matilres promidres”(39,01.29, dans lo

nouvolle nomcnoleturc).

Ocs stratifids représcntent une importation de l%ordre de 600 tonnes
par sne La oonsommation s?accroit d'onviron 20 % par ane

Aussi 1a s00iétd "De la Ruc" do londros, ordatrioc du Formioa
o;-t-oli.o démarrd 1%installation X A¥n Scbas, iftunc usino pour
produire 1,500 tonnos par an de oc type do "stratifié" on 12/10 mm
A $paissour ot do "lamifid" on 15/10 mm. Lusine produira A
partir de 1975. ‘

Octte ueinc fournira le Marco, mais prévoit que la moitié de sa
produotion sora cxportéc sur lcs autrcs pays du Maghreb ot 19Afrique

noire.

La fabrioation dos répince d%imprégnation dos papicrs (phénol-formol
ot mélaminc-formol) scr: emdreprisc wltéricuremont pour les besoins
m8mc de l%usinc.

Vel. Qulorure de RONIVAILS

Ootte réeinc a fait 1vobjot dtun projet 48jd trde avaned do le part
du B.E.P.I. Lcs oxperts ont 6t oonsult§s pour son élaboration
finale, mais nc sont pas intervenus dans son §tablissement,

Les projootions quc nous avons foitce montrent que ocotto résine
sero gonnommde on quantités largument suffisantos dds 1977 pour
que 1a misc en routc dfunc tellc unité roposc sur dcs bascs solides.
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Ve2. Polyo inca

Le polydthyldne bassc donsité ne nout &trc cnvisagé que lorsque la
consommati~n annucllec aura attelnt un riveau d'~u moins 20,000
tonnos, oc gul sc produirait a2s 1980 dataprds los projeotions que

nous avono pu Jtablir,

Un projoct pourra dono commcnger 4t 34ro Gtudié dans lc oourant des

proohaines anndcs.

nuant cu polyéthylﬁne houtc donsité ot au polypropyldne, qui
pourraicnt Stre produits jndifféromment dons la m8me unitd, lowr
sonsommetion ne scra pas eneorc guffisante cn 1980, Il sera
ndocssaire dtattendre quelques anndec avant dtenvicagor cettc
fabriecation.

Ve 30 Hut s tl ODLT

La consommction du polystyrdnc ne paralt pas devoir prendro une
grendc cxpnncion ct sa fabrioction nc mourra Stre envisagde quc
beaucoup plus tard, 2 portir de gtyrinc monomdre importé. la
calrication du monomirc lui-mdme oxige des unités trop importantos

pour quto. pulesc ltonvisager avont longtcmpo.

I1 oxiste wne potitc fabrication de plaques de polyméthaorylatc de
m$thylc. DTlle sc déwelioppera lentenmcat mals ne semble pas appelée
3 prendrc unc importance tellc quton ~uissc onvisager la fabrication

du monomdrc.

Quoant aux autres résines thermoplastiquos pour moulage, ellos ne
rcoprésentent pes doe volwncs suffisante pour justifior 1%dtablisso-

ment dc projotce
Ve 40 ! 2]} 2 C

Lo tondanec cct A un acoroissoment régulior de la oonsommation de
octtc résinc, partioulidrcment dans lc dsmalwe dcs pointurcs.
Dvorcs ot déj?, 41 nous scmblc que lc volume consommd peut justifior




un projet de febriocation par polymérisation dec monomdre imports.
Plusieurs ontrepriscs dons des peys dtméricuc Latine, ou mdme
dens un payso voisin, la Tunisic, ont entropris de tcllos productions

sur la base dfunc ooncommation do Ytordre de 500 tonnes par an

dtoxtrait-sco.
Ve 50 ! tc

La oonsommation globale de rdsincc liquides cst enoorc insuffisante
pour justificr une frdrication rcentable.

Au curplus, la consommation des poudres A moulor est beauooup
trop faiblc pour faire ltobjct du moindre projot.

Vebo ) aotes

La production des poudres } moulcr est cxolue pour 1tinstant.
Meis ocllc dos résines ligquidces pour oolles pouwrrait faire ltobjet
dtunc dtudo en vuc de 1t'4tablissomont d'un projot.

Ve7. Polycstors

Log polyostors insaturds pour l'industric des plastiques renforoés
reprdsentont d63j2 un volume suffisant nowr quton puicse §tudior un
srojot de fabrioation dcs qualités los plus uddlisdes. Qcs rédsines
sont produitcs habitucllemeont danc unc tréds large gemme do types,
mais los besoins maroocsins peuvent &tre satisfnits, pour l%essonticl,
par quelques typos sculement,

Il cet pcnsablc d18tablir un projet pour unc produstion annuclle
de 1tordre dc 1,000 toancs de polycsters insaturds. Lo motdriel
cst assez ecmblablc 2 oclul utilisé puwr les résince alkydes, aveo
lcs résorvoirs additionncls pour lc monomdre (styrdne), A le Aiffé-
renoc prédc que lc mdtal des réactcurs doit 3tre spécialoment prévu.

v.8. Prodults suxilisires

Los plastifiants powr lc chlorure de polyvinyle reprdsentoront, cn
ohiffres ronds, 3,000 tonnece en 1973. Lo phtalatc de diootylc
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V.8.3

VI.1.1

Vi.1.2

VI.1..3

(ou de di-iso=0etrylc) cntrc pour 90 ¢ caviron dans co montant de

oconsomation,

I1 cst dono parfaitemea® peasebly, 43c maintenant, de mettre 3
1%8tude un projot dc produstion de phtalate de dioetylcs Nous
portons, ui Anncxc, les Sléments do basce dfunc unité de production
dfun tel plastifiaat.

Len autres prodults auxilinircs consommds par ltindustric de la
transformation no sont pre encorce csscs importants pour fodrc

1%0bjet dedtudes en vue de lewr fabrisction au Marog,

Vi. 1. b atio C3 mowulce

I1 a%agit cosenticlloment de 1n feobrigation des moules ot outillages
pour les tuohniquue do moulage.

o> lour oonstruetion, oce moulcs sont trds différents dcs moules

dc fonderice Les nutillcurs ocpables de rdnliser dc tcels moules
ant unc formation sndoilalisdc dvenviron 5 ans au moins dans gotto
sotivité.

Lo point important cst dvabord lo gonocption des moulcs & ltatclier

doe dessin. Cottoe Stude eomporte non sculoment lo formec du moule,

s~ structurc, son fonotionnement, sclon 1ln toehnique 3 laguolle 41

cet destind (injection, oomprescion, cxtrudoegonflave), mads aussi

lc ohoix des aoicrs ou alliages (qualités, durctd avent ot aprds

trodtemente) ot des traltoments qutilc doivent subir pour répondrc . ‘
aux gonditions dtemploi (traltoments thormigques, nitruration,

ohromage, ctCess )e

Le ghoix du matérizu cst émmlcement guidd par 1ltimportancc de la
esric A mouler § 10,000 pildecs, 100,000 pidcos, 1 million dc pildocs
ou plus, afin dc prévoir 1tamortisscment convenable de lt%outillago.




]

VI.1l

VI.l1l.5

VI.1.6

VI.2l,

VI. 1

vi.3.2°

VI.33

VI.3.4

—47 -

Ceol explique que 1t

- peu Aventreprises de transformation soicnt en mesure de poeséder
un atelier de fabrication de moules, oar cet atelier doit travail-
ler en permaRel® pour 8ire rentable, et il nScessite un personnel
spécialisé bien entraind (un bon mowliste est payé emviron
2,000 DH/mois )e

- peu d'ouvriers sont qualifiés au Marco pour la réalisation de

moules pour plastiques par usinage, et il est enoore indispon-é
sable de faire appel 3 de la main d'ceuvre spfoialisée étrangdre,

Nous reprenons ces différents points dans une dtude partioculidre
qui est portée en Annexe t "Construction des moules pour transfor-
mation des plastiques”.

Notre enquéte nous a permie de dénombrer les entreprises de trans-
formation oapables de conetruire au moina une .pnrtio de leurs moules,
et les ateliers spdoialisds inddpendants oonetructeurs de moules.

vI.2. ar \ (5] moul es

En 1972, il n'exismtait que deux entreprises en capacité de gonstruire
au moins une partie des moules utilisde 3 SAPA et Métaplest.

TI.3.  Atelders indépend wts

Ils sont peu. Quelques mioanioiens ont tentd de se consacrer & ce
type de construotion, mais ont dchous.

La seule firme compdtente et séricuse, A Oasablanca, est "Beltran
et Polito", 153, boulevard Yacoub el Mansour.

Son atelier est quipé de : 3 tours, 2 fraiseuses, 1 pantograveur, i
2 rectificuses planes, 2 peroeuses, 1 peroeuse radiale.

Elle ocoupe 8 ouvriers dont 5 qualifids ot 3 semi-qualifiée dans
cette spdoialité. La plupart sont europdens, aucun centre d'appren-
tissage au Maro 1e préparant des ouvriers ou des techniciens de
cette spdoialit®e ool poss dee ;roblises quaat A 1!atsridution
de condrats dc travail aux étrangere (voir plus loin s "Oentre




d'Etude et de DEveloppement des Industries Plastiques" = Formation

du personnel ).

[ ]
VI.3.5 Le firme oi-decsus peut cons¥rudde des moules tournds jusqu'2 700 mn
de diamdtre, ¢t des moules fraisds jusqu!d 500 mm maximum.
VI.3.6 Sa oapacitd do production est dvenviron Y moules par an. Lee
ddlais de livraicon scnt asscz rapides § 2 mois.
VI.3.7 Or, les besoines en moules pour plastiques sont Svaluds 2 un minimum
de 150 A 200 moules par an, selon les anndes.
VI.3.8 En admettant cue les firmes de transformation soient en capacité de
oonstruire une oingquantaine de moules, il faut dono encorc importer
70 4 120 moules par an au minimum,
VI.3.9 Les atol#drs dc moules oxistants ne sont pas dquipds pour qtautres
techniques que l'usinage classique. Auoune installation ntest
prévue pour 1'$lectro=rosion ou 1'3leotro-plastie. Polito et Beltran
ont le projet d%inctaller une §leotro-érosion mais ce ntest quiun
projet conditionn$ par son financement.
VY. 3.10 Les traitements thermiques sont effcotubs par des entreprises Stran-
glres aux atcliers dc moulcs 8
- SIRIMA (agente des Acidries Aubert et Duval)
- Comptoir M&tallurgique du Meroc (agents des Forges ot Aciérics
de Voelklingen, en Sarre),
- Polancky (agent d%aciiries awtrishiennes).
une sdricusc lacune pour cette industrie.
L]
V1.4, Rego on dc l'Arse ¢ Fis

VI.3.11 Il n'y a pas d'entrcprise velable pour le chormage dury et otest .
VI.4el Le B.E.P.I, a cffectud unc importante dtude en vuc de reccnvertir
loe installations dc oct Arsenal de Fds (Manufacture Nationale
d'Armes ct Munitions) pour des besoins oivils, notamment des moteurs .
|

8lectriques et dcs motcurs pour vdhioules 3 deux roues,




Le Minist®re dc 1'Industric a, de son o8té, demandé une assistance
toohnique aux Nations Unies, & travers le Ministlre du Plan, en

vuc de erder un "centre dfoutilloges”.

Malgré ces efforts, il reste un nombre important de machines-outils
inemploydce au sein de la MeNoAoMey pa.rtioulj.érement des fraiseuscs.
Nous avons dono suggdrd que soit ordde une unitd de construotion de
moules pour plastiques qui pourrait non seulement approvisionner

le murchd local, mais aussi cxporter de tels moules. La demande
intériourc est, oommc nous 1tavons vuy, de 1ltordre de 150 A 200
moules par ane. Il sorait possible d'exporter assez aisdment 250

3 X0 moules, soit unc capacitd totale de produsction 3 prévoir de
1%ordre de 500 moules par an ; cela pourrait représentor un chiffra
dtaffaircs de 1%crdre de 3 millions de dirhams.

Nous avons recndu visite & la M.N.A.M., ol nous avons §t§ regus par
le Géndral Moulay Bouazza, ot nous l'avons paroourue sous la oon-
duite du Liecutnant Chegri qui nous a informbs avec beausoup de
compitenoc des possibilités actuelles des atelicrs.

sS4 l1ton utilisait 1lc¢ matdricl de oct Stablissememt, il n*y aurait pas
de probldmes d'§quipement en freiseuses, fraiseusce 2 reproduire.
LtSquipement en tours sera peut-8trc A oompléter ultéricurcment,

dane unc promidre phase. Il sera bon §galoment de prévoir un
pantographe plus important quc oeux qui oxistent (rapports 2 t 1)

i1 faudrait Squiper llatclier d'électroplastic afin qutil soit en
mesure de rdaliser le ohromage dur, oar, actucllement il ne peut
faire que du chromage demi-dur, ofest-d-dire jusquld dos éymisscurs
dc 8 miorons sculement, ce qui est insuffisant cn Spaisseur et en
résistanoc X 1'8ceillement pour des moules destinde aux plostiques.

11 ne devrait pas y avoir do probldmes pour lcs traitements thormi-
ques. Lt'Squipement cst assez oomplet, '

Une presse pourrait 2tre 8quipde probablement en presse & foroor,

3 oondition do ltaméuager pour oontr8ler la descento du piston.
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LYatolicr o un Squipement de mStallosoopic et des appareils de

contr8le qui peraiesent suffiscnts dens la phasc initiale.

Du personncl oomplémentaire dovrait Btre apportd 3 ocet atelier

de moules, probablement des spicialites curopSens contractds

pour dcs durdcs limit3cs, au fur ot } mesurc que les ouvriers
spdoinlisss marocoains aoquerront los somnaissances indispensables
pour prendrc ls reldve, 1o marooanisation pourra gsc rdaliscr dans

d¢ bonnes conditions.

LVannexe IV "Atclier de construction de moulos" donne les Gléments
indisponsables 2 1%Gtablissement d'un tol atelicr, I1 faudrait
ocpendant prévoir trois ou quatrc ouvrlers moulistes spdolalisds
outrc les spdoialistcs d3jd mentionnds afin de eorpléter 1¢8quipe
initialc.

De -toutc manildre, nous suggdrons qutunc mission exploratoirc soit
cffootudc par ur expert qualifid en oonstruotion ot projet de
moules afin de Adterminer tris exactement los besoins on personnel
opdainlisé pour la formation des cadres du oentrcy ainsi que powr
wrificr 1%inventairc du matéricl di-noniblc ot Msigner lcs
machinoe qui devraicnt 2tre réunics dans 1'unité outonome de

sonstruwotion de moulews pouwr plastiques.

I1 apparatt Sgnlement +1ds important, pour évitcr des chevauchements
administratifs, dc donncr } 1%:ztelier de moules une autonomic trds
large, ou micux, dc lc rottacher au Centre d'Outillages, Son
mainticn dans lc cadre de 1o HoNeAeM. noscrait de graves probldmes
de stabilit$ du personnel dont ltappaptonanec militalre erde des

servitudes ot des mutations friguentcae

VIl.I., YNomenalot: 0 dre

VII.1.1 Los obscrvations faiten au ddbut du prisent rapport (voir I.4.4.2)

———
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Staicnt justifides au moment ol clles furent Sorites. La nouvelle
nomenclature dtablic et mise en application cn 1972 a corrigé lcs
imtitulds correspondent anx ¢ nolytdtrahalo§thyldne liquide,
ohlorure de polyvinylc liquide, ohlorurc de polyvinylidénc liquide,
aotate de polyvinylc sous forme de monefils ot feuilos dfacdtate
de polyvinyle.

Toutefois, occrtaincs rubriques ont Gté maintcnues qui nc oorrespon-
dent A aucune réalitdé tcohnique ou commercialc ¢ phénoplastes en

monofils, alkydce monofil, slkydes cn lnmes, polystyrdne liquide.
VII. 2. s 4o g

Quelques anom=lics ont 3t8 relewdes. Par cxomple, la feuille de
polyceter lindaire trds finc (39.,01.C.111 a1 aa) nc paic pae de
droits, tandis quc 1o granulé de base paie 10 % . Cecla ne peut
inoiter les industricls A mettre au point la fabrication dc oes

feullles minoces.

Par contre, los sutres feuillos de ;diposter linSaire (39.01.C.111
d 1 dd) paient 25 4 dc droits, oc qui est correot par rapport 3
la taxation du gromwlé de basc.

Il feudrait connaftrc les raisons de octte disorimination.

Lcs orayons 8 bille (N 98.03.11, T 98.,03.4.11) prient 25 # . Mais
los ocartouches dc recharge (I 98.03.C.11 b) paient aussi 25 4, de
méme que les autres pilocs ddtachdes (N 98.03.99, T 98.03 € 11 e).
Ccoli nt ;mite pas los transformatours A entreprendre lc montage
des orayons 3 partir des pit}oes détachéor ou A fabriquer sur plase
les pidoces essenticlles 2 gompldtoer par des ascessoires importéla.
(villes, oartoushes).

I1 nous semble quc ocs tarifs devraicnt Ztre diffdrencids,

Los tiscus enduits (¥ 59.08.51, T 59.08) patent 55 % de droits.
Mois, stagissant osscnticllement de tissue onduits de seoond choix,
brodds 3 bas prix, 1¢ industric marocainc productrice de tissus
cnduits de bonnc qualité aura de la fifficultd A soutenir la compé-
tition,




VII.3. Récxportations de machines ou outillages

VII. 3.1 La productlon marocaine de moules et outillages pour plastiques est

insuffisante en quant.té et §galement en possibilités teohniques
pour assurer les besoins de 1'industrie. Il est donc importé
ohaque année un nombre substantiel de moulcs noufs ou de seconde

main en bon 4tat,

VII.3.2 Ces moules servent généralement 3 des productions de série et sont
amortls dans des conditions acceptables.

V1L.3.3 Cependant, il arrive assez fréquement qubun moule soit importd
pour des moycnnes ou relativement netites séries (10,000 3 50.000
pidces, par cxemple). S$%il doit ®tre amorti sur ges quantités
fabriquées, cela représente 'n colt wescz §levé sur ohaque pidoe
moulde. Or, aprds service sur d¢ telles séries, le moule est nor-
malement encore trde utilisable et nossdde on lui m@me une valeur

non ndgligeablc,

VII. 3.4 Or, la réglementation marccainc actuelle ne permet pas la réexpor-
tation d¢ moules ou de machincs usagdes. Le Ministdre du Commerce
My opposc. Il cn résulte que des outillages encore valables
sont mis au robul sans mwofit pour 1%'4oonomie marocainec. Alors

que leur réexportation permettrai ¢

) une réoupdrution dc levises,

b) une réduction des frais dvamortissement des moules, dono une

possibilité 4. diminucr le prix de revient cty par voie de
oonséqupner e prix dc ventc der artdeles monlées .

VIIe3e5 Dans certains pays, oomme occux d'Amérique Latine o} existent des
acoords de réciprocité, il cst courant de faire ainsi voyager
des moulecs d'un pays 3 1%autre suns taxe douanidre nouvelle et .

sans formalitd,

VII. 3,6 Une tclle politiquc serait ccrtainement possible dans le oadre du
Maghreb, d'abord, des pays afrioains, cnsuitey pour le plus grand

btien des dconomiecs dec ocs différents »ays.
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Les ~ontacts pris avec les industriels de la transformation des nlas-

tiques ont montré qutils recontraient fréquemment des difficultés
dans différents domaincs techniques et commerciaux, principalement ¢

- manque ou absence dc formation des ouvriers non qualifids,

- insuffisance de¢ formation du personnel qualifi§, particulidrement
en g¢ qui concerne ltentretien des machines (notamment celles &
commande éleotronique), la produ:tion ot ltentretien des moules
et outillages,

- difficulté do rassembler la documentation relative 3 de nouveaux
procddés ou & de nouvclies mdthodes de travail,

- probllmes d'6ducation dc la olientlle qui rechorche les bas nrix
avant dc considérer la qualité des articles cn fonction de leur
utilisation, situation qui entrainc une dégradation des condi-
tions ocommercinles (conouwrrensce destrugtive) aux dépens de 1'4vo-
lution de 1lrn profcssion,

- mangic de cormodités pour 1tanalys. ou les essals decs matidres
premidras, des produits manufacturds en vue de ocontr8ler leur

aptitude A répondrc aux oonditions d'emploi.

Un "Centre d'Etudesr ot de Ddveloppement des Industrics Plastiquea"
(CEDIP) devrait done répondre aux besoins suivants

- Dogcumentation géndrale $ bibliothlque (ouvrages, revues, notices)
fichier bibliographique (diffusion d'un bulletin d*information
mensucl ou, au moins, bimestricl.

- Labvoratoires dc physique et chimie pour 1'essal des objets fabri-
qués ot dco matildres premilres utlisées, étudc des matériaux
locaux, étude des conditions climntologiques en repport aveo
1vemploi dcs plastiques (station dtessals aux intempéries indé-
pendante ).
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- Atelier pilote de machines de transformatiom pour des essais et
des recherches dtamélioration des fabrications, ainsi que pour
1a formation professionnelle.

- Atelier de méoanique pour 1'entretien des machines, la préparation
des acoessoires et potit motériel ndoescaire au oentre,

- Pureau d'assistance technique § oonseils aux industriels, 000 pS~
ration gouverncmentale.

- Salle de réunion pour commissions A'études spdoialisbes.

- Normalisation 3 2 1%4chelon national et dans le cadre internatio-
nel, avec lialsons prévues avec les nrinclpaux centres d¥études
étrangers.

- Marque de qualité, oontr8le de qualité, label de qualité.

-~ Promotion professionnelle § vulgarisation, conférences, séminaires,
gtages et traveux pratiques 3 1'échelon des ingénieurs et techni-
oiens; liaison aveo 1l'enseignement technique et 1*industrie pour
la formation professionnelle. .

- Lliaison avec le ocentre dfoutillage et les atelicrs privés pour
1'4tude des projets de moules et outillages ou la détermination
des besoins de 1'industrie de transformation en moules et outil-

lages.

VIII.1.3 Le CEDIP permettrait d'assurer également les relations officielles
de 1'industrie avec le Ministdrc de 1'Industrie, le Ministdre du
Plan, la Direotion du Commerce Extéricur.

Il po;s&derait 15 dooumentation technique et la oompdtence néoessaire
pour 4tudier, pour le compte des direotions du Gouve.. sment

- Les questions de nomenclature du oommerce international.

- Les questions dc taeifs douaniers portant sur les matidres
premidres et les artioles manufacturés ou semi-finis.

- Les questions de choix de prooédds internationeux 4 adopter pour

des fabrioatione nationales.

VIIL.?. Moyens mig ¢n oeyvre pour la romotion dy oeatre

VIIZ.Z2.1 La oréation dtun tel oentre exige des cfforts multiples ¢
- Participatior substentielle des industriels eux-mSmes 3 1'orgo-




nisation, puls ensuite & la gostion de cette institution.
Ftude du projet dv crdation du ccatre (Squipement ndocesaire,
irvestissemerts, gestion) par le BeE.P.I.
Appui du Yinict2re de 1?'Industrie qui en serait 1%organisme de
tutelle,

- Assistancc technique et finaneidrc de 1*0MUDI.

VI11.,2.2 Sur le premier point, nous sommes parvenus A oonvalaore les indus-

triels conoernds pwr unc action en deux phases §

2) Confdrence aux industriels du secteur

b) Réunion de commissions.

VIII.2.3 Une oonférence a 4t3 donnde par l%un des experts, Ing, Jean Delorme,
dans la salle de confdrences du B.F.P.I1.,, & Rabat, le 6 février 1973,
devant les industriels de 1la transformation dos plastiques, sur le
thidme 1

-

La situation des industrice de transformation des plastiques au Maroc.

Quarante personnes assistalent X 12 oconférence, dont 34 reprédsentants

de 1'industrie de transformction (svr 72 invités), 2 représentants
du Minist@re de 1?Industrie, et 4 reprdsentants du B.E.P.I. La
confdrence §tait présidde par le Dircoteur Géndral du BiE.Pel.,

Morsieur Mohwned Rolkhayat, qui partioipz zu débat final notamment
* propos de ltopnortunité le da orédntion du Centre @'Etudes. Le

toxte de cette confdrence figure en Amnexe V.

VIII.2.4 Leg industriels de 1o transformation ont 418 réunis ensulte en une
série de commissions groupant chacune les firmes d'un méme seoteur
dvactivité

Disques 4e phonographes
Films agriooles
Matériaux eccllulaires
Cheussures plastiques
Mouleurs

Tissuns enduits
Flastiques renforods
Muyaux.
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VIII. 2.5
VIII. 2.5.1

VIII. 252

VIII. 24563

VIII. 245.4

VIITe2.565

VIII.2:5.6

La réunion de cette oommission s'est tenue & Casablanca, lundi 19
février, de 10 h 4 12 h.

Y participaient, les firmes suivantes t

- Disoo-Maghreb
- Boussiphone.

Les deux autres firmes du secteur, Casaphone et Somason, nfavaient
pu 8tre touwchdes par suite de 1%absence de leurs dirigeants, en
voyage dVaffaires.

La participation était dono de 50 $ . Les deux firmes présentes
g% engagdrent 1 oommuniquer d leurs deux oonfrdres les résultats
de cette rédunion.

Cette oommission, bien que restreinte, a permie de oonstater 1%acoord '
des doux firmes prémentes powr la ordation du CEDIP.

Ces firmes ont manifestd leuwr intdrét oour oertaines des aotivités
du OEDIP st documentation, laboratoire d%essals, atelier pilote,
asalstance teohnique et formation professionnelle.

Le probldme des normes de qualité ne se pose pas 3 cette industrie,

»our lf!instant,

Par contre, une liaison avec le "oentre dfoutillage" de F&s apparalt
souhaitable en vue de pourvoir les industriels du seoteur en matrioes
galvanoplastiques. R.a effet, une telle installation de galvanoplastie
ntest paa rentable pour ohacun des industriels, oar ¢lle ndoessite

un équipement colltoux qui ne peut 8tre amorti efficacoment, et wn
personnel spdolalisé diffioile 3 recruter. Tandis quiun "ocentre
dvoutillage" pourrait travailler rentablement pour l'ensemble des
entreprises du secteur dans des oonditions au moins équivelentes 3

oelles de lV'importation.

I1 apparaft souhaitable la misc au point au Marco dune fadeioation
de grenulés pour disques 2 partir du copolymdre importé. Blle
pourrait 8tre entreprise soit par l'usine produottioce de PVC qui




VIII.245.7

¥r11.2.6

VIII. 2. 60 1

VIITe 24642
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est actuellement projctéc, solt par un transformateur qualifié, aveo
le concours dn OEDIF -ovr la mise au »eint dee formulations et leur

casai,

Le CEDIP pourrait faciliter également dcs liaisons avec des firmes
europdennes rccherchant des entreprises effectuant pour elles des
travaux A fagon (sous-traitunce)e Fn effet, les producteurs curo-
pbens sont actucllcment déhnrdés de commandes dépassant leurs possi-
bilités de production @ plutdt que dtaccroitre lcur équipement, ils
oréf8rent confier des travaux A leurs firmes étrangdres. Cettu
situation pent durer longtempse Ltunc des raisons de cette attitude
tient daus 1%4volution préssentic pour ltenregistrement du son $
passage 1 la bande magnétique pour easseites ou & dvautres formes de

gravures et reproductlon.
is8i dc odugteurs de oleg

La séance dc travail eut liewy lundl 19 février, de 15 L & 17 hy aveo

la participation des f{irmes suivantes $

-~ Luxoplast

- S.A.FeA.

- Mioater

- 800iété Rérificrne

- Omdga~Industrics

- Somapolva (représm‘cée)

La Sooiété Chérifiennc des Textiles, dc Safi, ntavait pu B3tre oontac-
téo par suitc de ivabsenoc de son représentant a Casablanoca.

Les deux autres firmes du secteur stétaient récuséesn 3

- Plagstio-Service

~ Proplastio,
La participation oifcotive était donc des deux tiers.

Toutes les firmes préscnter ont &t dvaccord pour la oréation du
CEDIF.
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VIII.2.6.3 Elles ont cependant attird ltattention sur la Aiffioulté de la norma~
lisation de 1'épaisseur des films agriooler, par sulte de 1'insie-
tance des achetcurs powr obtenir des films ultra~minces, ofcstef=dire
A trds bas prix,.

Cotte attitude des acheteurs est fort préjudiciable au bon servioe
des produits manufacturés dans leur utilisation en agriculture, Une
oampagne dtinformation apparaltrait néoessaire de la part du CEDIP,

aveo la ocopération des scrvices compdtents du Ministdre de 1'Agri-
Oulture' de 1'0'COE.

Les producteurs souhaiteraient méme qutunc normalisation moit inpogée
par les Ministdres conocernds.

VIII.2. 6.4 Ltéquipement du (EDIP devrait oomporter une extrudeuse de ¥ 2 45 mm
de diamdtre de visy rapport L/D t 28 environ, avec bane de tirage
de gaine polyéthyldne,

VIIID 2. 7

VIIL,2.7.1 La réunion eut lieu mercredi 21 févrior,de10 h & 11 h X, dans
lec locaux de 1'UNIMAP, & Casablanca, aveo la partioipatien des

firmes suivantes 3

- SAPA

-~ SODIPI

-~ SOMADIR

- Société Chérifienne d'Engrais et Produits Chimiques
- UNIQONFORT

Etalent absents t Richbond et "Les Matiriaux Nouveaux",.
La participation effective &tait dono de 70 % o

’ Monsieur KABBAJ, Scordtaire de 1'issociation des transformatcurs
de plastiques, &tait présent, .

VIIT,2,7.2 Toutes les firmes présentes ont manifesté leur acoord pour le oréation
du CEDIP,




VIII.2.7.3 Les services "doowientation', "laboratcires d'essais®, "promotion
des utilisations", ont particulidrement retenu 191intér8t des parti-

cipants.

VIII.2,7.4 I1 est apparu dgelement que la "normelisation" &tait une ndoessité
dans la profession mals qu¥elle nc mewali efficace que si elle &tait

Amposde.

VIIL.2.7.5 La simnlicité des fabrications nvexige pas une formation ds personncl.

VI83:2.7. € LYassistance teohrique du CEUIP ntest pas demandéc, oar ochaque entre-
prise regoit d4j2 unc assistancc permenente de s.s fournissours ou
de la so0idté mdrc dtrang@rc. Pour la mdme raison, ltatclier pilecie
comportant unc machine de laboratoirc pour la fabriecation de mousses

n%est pas ndoessaire.

VIIl.2,Te7 Nous rappelons, pour mdmoire, quc lcs firmes prdsontes & la réunion
' '
travalllent soit les polyurdthancs, soit le polystyrdne expansé.

VIII. 208 € &) gt OS

VIIL2.8.1 La séanoc de travail stest tenue dgeloment dans lee looaux do 1YUNIMAP,
& Casablanoa, meroredl 21 févricr, Ac 16 h 3 17 h 3, aveo lc conoours

der entrepriscs sulvantes ¢

-~ Bahla Plastio

- BRato

- Flexiplast

-~ Polyplast

- SeA.l.Ps, de Marrakeeh

- Somapolvsa,

La Sociétd Berrada st4tait exouaéde, male avait ddolard donncr son
aocord 3 la créetion du centre,

Les firmos SAPA, Boutaj ot Mompiou stétaient faites représcnter,
La participation était donc finclement de 100 A .

VI11.2,8.2 Toutes les firmes prdsentes souhaitent 1z oréation du CEDIP,




VIIT.2.8.3

VIII.2.8.4

V1I1.2.8.5

VIII.2,8.6

VIII.2.§

VIII.2.91

VIII.2.92
VIIT.2.9.3

VIII.2.9.4

Flles ont manifcstd leur intérét plus partioulidrement pour les aoti-
rités sulvantes du centre ¢ dooumentation, laboratoire dvessais

et station d'cssals aux intompéries, atclier pillote, promotion des
utilisations,

Ltatelicr pillote devralt possdder une extrudeusec permetiant de prépa-
rer des Sprouvettcs d'cesais de formulations nouvolles, et un ou

deux moules-types pour chaussurec en vue dlecsals pratiquoes.

La formation professionnclle ne s?imposc pas dans ce scoteur, par
suitc de la simplicitd des opérations. Llassistance technique

ntapparalt pas ndcessaire pour la mdme raison.

Ce type de¢ fabrication n?appellce pad¢ de normalisation pour 1'#nstant.
S8 cs fabp

Toutes les firmes do ce segteur &taient présentes lors de la réunion
qul s?cst tenue le 26 février, de 10 h 4 12 h, & Casablanca, o'est=
A~dire

- Plastiques Maghrch

-~ Plastimz

- Somapolva

~ Socidts dc Réalisations Industrielles, do Safi.

1e erdation d%un CEDIP cct souhaitéc par ltensemble de ocs firmoe.

Leur inté8r3t stest manifosté particulidroment pour le service
"dogumentation-information", pour lc¢ laboratoire d%essais et de
mosurcs (abrasion, pliurc, poingonncment, cte...), pour la formation
du personncl i 1'@ohelon des tcohnicions dfentrepriscs (oowrs du

soir ou stages de formation complémentaire), ot pour la liedson du
CUDIP avee les Lcoles Teohniques rusceptibles d?apporter une formation
basique rolative aux matilres plastiques et A tous leurs besoins
connexes (4lcotro-mboanique, &1lcotroniquc).

Les industricls du scoteur désirent que le centre ait un ocaractdre
offiolel, afin qu?il puilssc &tre habilité 2 ddlivrer des gertificates
d%ersais pouvant avolr unc valour auprde dco organismes ot adminis-

trations imposant des cahiors dee oharges pour leurs fournitures.

—




VIIT.24D05

VIII.2,%.6

VIII.2.10

VIII.2.10.1

V1IT1,2.10.2

VIT1.2.10.3

La ndecssitd dvun atelicr pilote pour l¥enduotion nvepperaft pas
4videntc, car 1. entrepriacs sont géndralement importantes et °

npdvelent leur proprc lalopatoire pilote,

Ltrttention » 4t4 ? nouvcau attiréc sur les difficultéc de la norma~ .
lisation } 1%8chelle marocaine. St4il ost §vident qutelle s¥imponc

pour toutes lus cxportationg, il y aurait licu de détorminer des

"spéoifications”, parfois moins sévdres que les normes internatio-
nales, pour satisfaire un marchd loozl trds sensible au niveau des
prix, '

jgei 8 \ &5

Dus diffioultés dtordrc matéricl (1lizisons téléphoniques) nont pas

permis d¢ réunir cn temps voulu ltonsecmble des industricls du scotcur.

Lors d'une premidre rdunion qui stcst tenue le 26 février, de 12 h 30
2 14 h, A Oasatlanca, quatrc entrepriscs sculoment avaient pu 8tre

contaotdas ¢

- Somapolva
- Somafu
- Maroco~Plastiqucs

- Siplamar (exousd, mals d§siroux dc nartioiper).

DVun oommin accord, ces firmes ont dSoidé de se mettrc on rapport
avao los autres firmcs dc leur scoteur et de lowr oommuniqucr toutes

informatioas eonccrnant lc CEDIP ct connaltre lcur point de wvuo.

Outrc les sooidtds prdoddemment oitdecs, los entreprises suivantes

ont §té oontactécs 1 .

- Agosta : R }
- A.I‘OE‘. Simp&.

Les firmes installéos & lMarrakooh furent oontactées ultéricuremont.

Toutes les firmes ont manifcsté leur accord pour la ordation du
CEDIP,




—

VIII.2,10.4 Leur intérét est partioulidrenent oricnté vers les aotivitéds sulvantes
1'un CEDIP t documentati-n-informatioi, letoratoire d'essals des
matériaux, normalisation des fabrications-types telles que oelles
des t3les ondulées pour toitures, compldment de formation du personnel
(cours du roir ou stages, particulidrement axés sur les probldmes
de séouritd dans les entreprises menipulant des polyesters).

VII1,2.10.5 Ltattention a §té attirde sur le nombre assez important dventreprises

clandestines ou semi-glandestines qui preduisent géndralement des
articles } bas prix, mais de qualité trds préjudiciable aux utilisa~
tcurs et, par vole de conséquence, 4 l'ensemble de la profession.

I1 est souhaité qutun reccnsemsnt de toutes les entreprises solt
effectud par 1%administration, et leur insoription au registre du
commercc ou au reglstre des arlisans, afin de faire cesser une

conourrence déloyale qui ne profite 2 personne.
VIIIOZO 11 8510 (13}

VIII.2.11.1 La séance, tenue X Casablanca, le 28 février 1973, de 10 4 12 h,

réunissait les firmes suivantes 8

= Dimatit

- Berrada

-~ Somapolvn (représentée)
- Mikafort (exourd, mais ddclarant &tre dvaocord).

Seule, la firme Plastima fut emp8ohde dvassiter, meis avait donné
son accord 2 la ordation d'un CEDIP lors d'une préoddente rdédunion
(tissus enduits). '

Toutes les firmes de ce secteur avalent done 414 9011101%05 et
avaient répondu,

VII1.2.11.2 Ces firmes, dans leur totalité, oul manifcsté le désir de voir stim-
planter un "Qentre d'Etude et de Diveloppement des Industries Plasti-

queB" .

VII1.2.11,3 Les aotivités qui ont le plus partioulidrement retenu leur intér8t
sont les sulvantes ¢ doocumentation-information, laboratoire AVessais




VIII.2.11.4

VIII.2.,11.5

VII1.2,11.6

VIII.2.11.7

VIII.2.11.8

et mesures, avee unc station 4'8tud: de la résistance su vieillis-
sement naturel per exposition aux intempdries, atelier pilote, assis~

tance teohniqu:y normaliisation, promotion des utilisation,

Lta'elicr pilote devralt pouveir compter une exirudeuse X vis de

80 om minimum permettant de travailler le PVC rigide. L'extrudeuse
de 45 mm prévue powr les films et gaines pourrait convenir pour des
profilds souples.

La normalisaticn est vivement demandfey aveo la possibilitd 4'établir
dventuellement des spdei’ications locales dans quelques cas trés
particuliers. Il est souhaité que la normalicaticn stapplique
également aux produits importds. Cc voeu est intéressant, car il
permettrait d?dviter quc le marehd maroczin soit pdriodiquement
envahi par des marchandises de basse quoalitd fortoment prédjudiociables

2 1'industric et au commerce locaux.

La promotion des utilisntions devrait ocomporter notamment unc oampa~
gne d'&ducation des utilisateurs, surtout dcs maltres dYoeuvre en
bAtiment, en ce qul conoernc les normes ® respcoter; occl dviteratt
1a passation de marchds sur la base de oahiers des charges dont les
spdcifications ne corrcspondent pas & ce eue 1'on doit exiger des

matdriaux plastiques (facteurs de sdouritd).

I1 pourrait 2tre poursuivi, avee 1?aide de 1%industrie ocncernde,
des campagnes de ddmonetration du travail et de ltemploi des tuyaue
teries plastiques t entrafnement des nlombiers traditionnels 2 la
pose des tuyeux plastiques,

Aaccssoirement, 1o commission des tuyoux plastiques ddsire attirer
1tattention des administrations oompétentes sur les conditions de
taxation 2 1%importation des tuyaux en PVC surohlord. Ceux-oi

e ]
supportent un droit de douane de 40 % . Do ce fait, il n'en est pas

importd et ils ne sont pas utilisds au Marcc.

Cry ces tuyaux en PVC surchlord sont indispensables pour lcs tuyau-
teries dteau chaude; ocette résine résiste mioux ¥ 1. chaleur que
le PVC normal utilisé pour les canalisations d'cau froide ou tidde,




VIII.2.11.9

LYabsenoce de tuyaux on PVC surchlord emp@ohe l'emploi de tuynux en

PVC normal pour cau frodde, 1tévacuation des eaux usées, oar il nfest
pas oongevable, pour un maitre dvtocuvre, de faire appel & deux types
de matdriaux trds différents en nature et en méthode de mise en oeuvre
(m&tal pour lfcau ohaude, nlastique pour lleau froide) en vue d¥équiper
une gonstruction X usage d%habitation,

Or, le PVC surchloré nc scra pas prodi 1t au Maroc avant de nombreuses
anndes. La trancformation de PVC surchlord importé ndoessiterait
un équipement spdoiel (extrudeuscs chroméee) et coliteux, qui ne peut

3¢re installé dans des circonstances incertaines.

Lc résultat est done que l%emplod des tuyauteries plestiqucs dans
1n oonstruotion se développe trds lentement. Si ostte situation se
maintenait, clle serait préjudiciable % 1vecxpansion du marché local
du PVC qui doit &tre produit prochainement au Maroo..

I1 y a dongc lieu de revoir cette taxation du PVC surchloré et des
tuyauwx de PVC surchlord cn fonction des beaoins et de 1%4volution
dee possibilitds de 1'industrie mareccainc.

De m3me, 41 y aurait licu de regonsidérer les conditions d¢importation
des reccords indispensables pour la posc des tuyauterics plastiques.
Le varidté de ces raccords, tés, ¥, oroix et de leurs diamdtres est
telle qutaoctuelloment il ntest pas pensable de les mouler looalement
dans des conditione vclablos de rentabilité.

A titre informatif, un pays voisin, 1'Algéric, implante actuellement
un important complexc pour la production de tuyauteries en PVC pO\u‘v
1%adduction dteau ¢t la eonstruotion.. Malgré la oapacitd de produo-
tion prévuc, il ntn pas 6té envisagé de produire looalement les
racoords niocessaircs; oceux-oi continueront dono & 8tre importds
selon les besoins. |

Oc ntest quc plus tard, lorsque la consommation sfen sera suf f'isamment
développde, que ltindustrie loezlec du moulage pourra entreprendre
sette fabrication spdoicle. ‘

—




VIIL.2.12  gomigsion deg moulourg

VIII.2.12.1 La réunion stest déroul¢a le 23 février 1973 dc 15 h 4 17 h, dans
les looaux dc 1'UIIMAP, 4 Cas~blancz, on prdsenoc des firmes suivantes ¢

= Lc¢ Plastique
- (Coplartio

- Mitaplast
- If-Plast (Ifriquia Plastiquc)
- CINCIB

-~ Maroquineric Charal

= Les Matériaux Nouveaux,

Le Socidté ilikafort s*était excusée mais avait ddolard s?associor

aux ddoisions des autres cntrepriscse

Lo Sooiété Plaemedi, absente, avait dSclard auparavant son adhésion
3 un contre dt4tudes. De méme Atlas=Plastiqucs.

Les deux firmes do moulage do Marrakeoh (Mamufaoture JoP. ot Riad-
Plastiques) seront ultéricurement consultdes sur place, ainsi que
deux autrcs firmes de oette villc dont 1'8loignement oxocusait 1lteb—

SCII0EC.

De sortc que lz participation finale &tait de 10 firmes sur 124 les
absents ntayant pas oxprimé leur opinion Stants Wikafric et Mastous,
Soit dono unc ndhésiom  de 83,3 %,

VIII.2.12.,2 Dix firmes sur douze ont done manifcsté olaircment leur intérct A
la ordation d'un CEDIP.

VIII.2.12.3 Seule, la firme Coplastic, présentc, a émis des réserves quant ou
modc de financement de la gestion du centre; mais ocette question
nta pas &t& misc ! ltordre du jour, dc ltavis géndral, oar prématurde.

VIII.2.12.4 Lee aotivités du CEDIP qui ont 416 considérécs par cette commission
ocomme &tant les plus importantes sont lcesuivantcs §  dooumentations
information, loboratoirc dtessnis ct mesurcs, atelier pilotc, norma-
lisation et label de qualité, formation professionnclle.




67 %

Il oonvicnt oependent de moter que les deux plus grandes sooidtds,
mais surtout Coplastio, manifestent beaucoup moins d?int4r8t pour
les activitds "dooumentation-informution”, "atelicr pilote", %forme-
tion professionnclle”, que toutes les autres cntrepriscs pelites et
moyenncs. Elles sc sont Squipbes clles=mBmos, disent-cllee, pour
résoudre ocs probldncs,

Par oontre, ocs grandes entreprises s'intércssent davantage aux

questions de normalisation et de labol de qualité que les petites
ontreprises,

VII1.2.12.5 Latolier pilote devrait poscéder autant quc poseible une prosse &
injooter de 100 grammcs de onproité dec moulage, ainsi qu'une presse
Plus puissanto dc 250/500 grammcs, Er eoffet, il est souhaité, par
la majoritd des cntrepriscs que dos meules importds ou oonstruits
looalement puissent &tro testés ct mdme réoeptionnds avont montage
sur leurs maohines do production,

Oeoi permettrait unc notablc amdlioration dcs rondoments Atatelicrs.
En outre, 1%'intervention du OEDIP facilitorait la solution d*4vontuels
litigee entre moulistes ot mouleurs.

Les tr8s grandes entroprises sont moins intércsséos par oet aspeot,
4 cause de 1'importance de lour Squipement.

VIII.2.12,6 Ltatclier pilotc devrait &grl.ment posséder un dquipcment pour le
‘moulage par gonflago de oorps oreux autres que des bouteilles ou
flaconnages (qui ooncornent 19Institut Marcoain de 1'Emballago et
du Conditionnement). Un dispositif pour dos capsoitéds dc 1 & 2
litres, pour polyfthyldne, pourrait $tre envisagd,

VII1,2.12.7 Unc presse & comprossion d%une puissance de 50 tonnos devrait &tre
prévuc. Elle permettrait non seulcment 1%cssai dcs moules & oompros-
siony, mais aussi dos cssals de prossage poui dtautres teohniquos,

A oot effet, la prosee devrait 2trc é quipSc d'un dispositif dc oontr8le
de 12 preasion et de sa vitessc d'application.

¥811.2.12,8 Une machine dveseai pour thermoformage (50 x 50 om) devrait 8tre
également prévuc pour compléter l'atelier pilote.




VIII.2.12.9

Lo servicc de normelisation du CEDIP aurait notomment A Studioer
1'application de normes dc tolérance pour les ariicles industriels.

En o¢ qui conocrne lcs crtieles utiliteires, 1l auralt 3 étoblir un
labcl de quelité bzsd sur des spoifications rclatives 2 1templod
des articles considérés.

VIII2.12.10 Le® entrecpriscs nu possédant pas dtatelier de construotion de moules,

ViIl.2.13

VIII.2.13.1

VIII.2,13.2

o'est-A~dir~ la gdéndralité, souhaitent une liaison du OEDIP avec le
Contre d¥Outillage de Fds,

tours 1 ormation de g

Les ‘ransformatcurs de plastiquee produisant des sacsy sachcis, en
polyéthyl¥ne, des oaisecttcs en polystyrdne oxpansé, des boitages

en ddrivés ocllulosiques, dcs boutcilles et flaoonnages en PVO,
polyéthyldno, ctce.., des sncs tissés cn bandclettes do polycléfines,
ntont pas 8t4 invités } partieiper.

In effet, il cot d8j2 prévu un "Institut Maroocin de 1'Emballage
et du Conditionnement”, auqucl ces firmes auront & partioiper. Il
fallait dono éviter la duplication des efforts,

Les industrics éleotriqucs (ofblerie, isolants, tubes) nfont pas
§t& invitdos non plug, oor tout oc qui conoernc lecs applications
&lootriques falt ltobjet d'une normalisetion ontreprise par lc
gervice dc ncrealisation du Ministdre du Commerce. Les oBblories,
notamment, ocnt lowr propre organisction atétude., Des producteurs
d’isolante sont, par ailleurs, des moulewrs ou des oxtrudeurs
dtautres artiocles d83j2 invités 2 perticiper au CEDIP,.

VIII.2.13.3 Los fabricants dc toiles dtemballage ot dec saos en polypropyldne

ou polysthyl2nc hautoc densité, seront rris en charge soit par
1'Institut de 1'Emballage et du Conditionnement, soit par 1tInstitut
Textilc de 1n Qualit4,. Ils ntont dono pas &té invitds & partieiper
au OEDIP.

VIII.2.13.4 I1 n'cn restc pas moins souhaitable do prévoir des linicons et des - o

éohanges ontre les divers oentres ou instituts en cours dc ordation,



en vuo d'uné onordination decs efforts.

Soit done, entre

Institut Maroonin de 1'Imballage et du Conditionnemont,
Institut Textile de la Qualité,

Centre dtessals teohnoiogiques pour la Promotion des Potites
. et Moycnnes Entrepriscs,

Centre d'Outillage au Maroo,
ot le 1 |

- Qentre d'Itudes et de Développement des Industrios Plastiques.
VIII. 3. orol Q. Q tivitde du

Toutes les oommissions de transformetours ont été d'acoord pour
souhaitor la oréation dlun burcau de dooumentation-informetion qud
adresserait mensuclloment un bulletin d%information & tous los
industriels du seoteur.

L'installation d%un luboratoirc dfessais ct de mesures ost dgalemont
souhaitée par toutes lec oommissions.

Quatre oommissions (films agricolcs, ohaussuros, plastiques renforods,
tuyaux) sont conocrné-g per 1lMinstollotion dYune etation dlessais de
vielllisement naturel oux intempérics,

VIII.3.4 Un atolior pilote cst souheitd por oing commissione (disquos, films

ngricoles, chaussurcs, tuyaux, mouleurs).

Ltassistance taohnique intdrcsec quaire oommissions t disques, £4lms
agriooles, chaussures, tuyaux, moulcurs.

La normalisation ct 1?&tablisscmont d- spSoifications marccaines
sont demandés pnr six oommissions st films agriooles, matériaux "
oellulaires, tissus énduits, plastiques renforeés, tuyaux, moulcurs.

La formation professionnelle du personncl non qualifié ou semi-
qualifié est souhaitéo par quatre oommiseions t films agricolcs,
plastiques renforeds, tuyaux, moulours,

o
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Un oomplément dc formation pour le poreonnel dtentretien ot les
teohnicions cst désiré par los mémes commissions plus oelles des
disques et des tissus enduits,

Le complément de formation des moulistes et outilleurs, en liaison
aves 1o Oentre d'Outillage dc Ms, est désird par les commissions
disques, mouleurs, ohaussures.

VIII. 3.8 La promotion des utilisations intérecse toutes les commissions, sauf

ogelle du disque. Mnise oclle—ol souhaitewgit unc aide dans le rechor-
ohe de sous-traitanoc 2 1'axportation,

Ltorganisation dc campagnes d'information auprds des utilisatours
intéresse la majorité dos ocommisaions,

. REREIT IR PR, I R

1.1

IX.1.2

X.1.3

Ix.1. Dureai de deoumentution-information

Ce burcau devra comporter unc bibliothique, un systime co classement
d'archives, un fichiexr bibliographique, un équipement do photocopio

et do duplioation pour lo tirage du bulletin mensuel dtinformation,

un seordtariat,

Il devra &tre abonnd ou reccvoir un service de presse gratuit des
principales revucs spéoialisdes publides dans 1o monde et, notasmont
dans lcs pays sulvants § Franco, Etats-Unis, Canada, Allomagne,
Orande-Brotagne, Italie, Espegno, Portugal, Hongrie, URBS, Japon,
Mexique, Brésil, Argentine, Vcnosuela,

Il devra recevoir les livres los miocux documentés concernant les
industries plastiqucs, soit par voio d'aghat, soit en service deo
presse.

08 eervice dovra Stre assumé par un dooumentaliste-traduotenr,
ocapable dc traduire on frangais toute publiocation publide en dtautres
langucs, notament 8 anglais, allemand, espagnol, italien, portugmis.



X. 104

IX. 2,1

Ix. 202
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I1 devra possdder des connaissancea suffisantes en teohnologie des
plastiques pour apprécier la nouveautéd des publiocations, Il devra
8tre apte A rédiger dgalement des textes de promotion pour le déve-
loppement des utilisations des plastiques au Maroo.

Au début de 1?activité du Aentre, oe dccumentaliste pourra 8tre
formé par un expert des Nations Unies ayant 1'expérience de la
dooumentation en ce Aomatme. Il sera assisté d'un seordtaire.

Ultérieurement, le personnel pourra 8tre renforoé_‘_pa.r un bibliothé-
caire, dvontuellement un traduoteur ou un dooumentaliste seleoa la
qualification du premier documentaliste-traducteur,

Le service de duplioation sera assurd par un employé,

2, Laboratoire dlespais et mesures

Pour commencer, le laboratoire dvessals et de mesurea devra comporter

au moine les appereils nhoegsalires aux dédterminations suivantes @

masee volumbtrique, essais de tragtion-allongement, rdsistance 2 la
flexion, module d%4lastiocitd, récistance au chon, pression d%éola-
tement, résistance A 1'abrasion, absorption d'eau, perméabilité,

duretd Rockwell, fragilitd & froid, viscositd en torsion, température
de déformation sous charge, inflammabilitd, conductivitéd calorifique,
température de résistance au chauffage continu, plastombtrie.

Le matériel ndcessaire oomprendrait dono, & titre indicatif et sous
odserve d'une dtude plus approfondie 3 entreprendre par le BEPI

- Dyanomdtre Lhomargy pour traction-allongement 3 la rupture, flexion,

oompression, module d'élastioitéd en tracstion
- Flexomdtre pour pellioules Lhomargy :

= Equipement de prdparation des dprouvettes s bande abrasive,

massicot, fraise, etcses.
- Dynstat avee des ascessoires j

-~ Impactomdtre pour pellieules }
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Eclatomdtre, type CEMP ;

Abrasimdtre Taber, avao accessoires :

Equipement pour masse volumétrique

Porosimdtre pour absorption dtesu, perméabilité ;
Balance @onoplatoau l/lO mg

Balance monoplatean 1 mg 3

Miorcmdtre :

Etuve Aleotrique ;

Four de régulation 175° ¢ + 4° ¢ (chévenard) ;

Pionomdtre de 25 cm3

avec thermomdtre

Chronographes

Flastioimétre le¢ Rolland-5orin aveo observateur de spot ;
Bquipement pour Aureté Rookwell

‘

Equipement pour essais de fragilité 3 freid :
Torsiom&tre ;

Flexom&tre Martens et acecesoires

Equipement pour ecssaia Sghramm °

CondueRivits calorificue en régime permanent ;
Equipement pour coeffieient de dilatvation thermigque ;

Cage d'essais (frcid et chaleur) rour tempdrature de résistance
de chauffage continu ;

Miorosocpe 2 platine ghauffée
Equipement de chromatographie er phase gazeuse ;
Equipement gdndral dvanalyse chimique j
Rhéographe ;

Statoplasticimdtre ;

Plastographe Rrabender ;

Colorimétre.




IX.2.3

X.2.4

IX. 3.1
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La station d'essais de vieillissement naturel aux intempériem outre
les supports pour exposition, construits sur place, devralit posséder

les appareils dc mesure météorologique suivants
~ Actinographe Fuess ;

- Thermographe-=humectographe enregistreur ;

- Hygrographe enregistreur

-~ Pluviomdtre,

Le personnel nfcessaire 3 la marohe du laboratoire d'essmais et de

megure comprendra 3

- 1 ingéniew phywioco-chimiste ;

= 2 techniciens de laboratoire ;

~ 2 gargons de laboratoire ;

~ 1 techniecien~secrétaire ou une laborantine-seorétaire.

LYingénieur aurait également, & temps partiel, la charge de la
station d'essais, aidd par un technicien ou un gargon de labora-
toire,

IX.3. Ateller pilote
A la suite des réunions dcs commissions des transformateurs, il
apparalt qu¥il serait souhaitable de prévoir les machines suivantes 3

~ Presse A disques, type Fabel, avec chaudidre, compresseur et extru-
deuse aoccouplée ;

~ Extrudeuse de 45 mm 1/D s 28, aveo bano da tirage pour gainee en
rolydthyldne ;

- Extrudeuse de 80 mm environ pour PVC rigide et autre matidres,
4 vis universelle, type Maillefer ;

- Diapositif pour extrusion-moulage de chaussures s'adaptant sur
1%axtrudeuse préoddente, avec doux moules dvossais H



IXe 32

IX.4.1

~ Dispositif ndapteble sur lvextrudeuse pour moulage par gonflage
de sorps oriux, jusqutd 2 litres Ac capacitd environ :

- Presse L injeoter ae 100 g, 2 vis=piston 3

-~ Presse & injecter de 350/500 g, } vis-pistons interchangeables ;

- Presse } couwpression de 50 T minimum, avec rdgulation de la

rression ¢t de la vitesse de deseente du piston ;
- Machine de thermoformage pour cssais (50 x 50 om) ;
- Etu‘;'e de sdohag= de 0,5 m> :
- Etuve de stabilisation de 0,5 m>
~ FBroyeur 3 déchete
- Gramulateur
« Pastilleuse
~ Mélangeur 3} deur noylindres de ¥ cm ;
~ MAlangeur typc Werner pouvant opdrer sous vide ou sous pression ;
~ Mélsngeur A soc de 25 litres 1e onpnctté,
Le personn::l ndozssuaire ommprendrait
= Deux technielens,;
- Deux gargons de laburatoire :
-~ Un teehniocicr~seorétalre

-~ Un mcanicier. dventreticen,

IX.4s ormalisation, §ﬁg§£iggt ion

Le bureau de¢ nermal.isation levrait &tre dirigd par un ingdnieur 3

spdeialiscr, aveo une seordtaire,

1 ge maintienira er ocontapct aves le Burcau de Normalisation du

Ministdre Au Commerce, 1%0.C.E.,et tous autres organismes s%ocoupant

de normalisatior.




IX.5.1

Ix.601

IX. 6.2

X.7.1
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IX.5. /o) 0 e

ce service devrait 8tro .rganisd, au dépar: tout au moins, en
utilisant la compS§tence des ingénieurs et techniciens dfautres
services venant épauler un ingénieur plastiocien.

Une seordtaire compldterait 1'équipe.

Oe service devra opdrer on liaison éventuelle aveo les éteblisse~
ments d'enseignement technique donnant 4438 des cours consacrds

aux matidres plastiques.
IX.6. 4 - t 40

Le centre devra &tro géré par un direoteur ayant une formation
technique, assisté d'un administrateur et de deux secrétaires,
d'un standardiste.

On prévoira les femmcs de ménage ndcessaires 3 l'ontretien jowrnalier
des loocaux et, au moins, un gargon de gourses.

Ce personnel sera 3 compléter au fur et A mesure de 1'accroisscment
de l%activitd du centre.

IX.7. Bécapitulation du.personnel néosasaire

I1 faut donc prévoir, globalement 1
~ 1 Directeur. ;

- 1 Administretcur-comptable ;

« 1 Dooumentalistc-traduotour ;

- 3 Ingénieurs

« 5 Teohnlcicns ;

- 7 Seordtaires ;

« 1 Emrloyd, aseistant ;

- 1 Méoaniocien dftentrotien ;
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- 4 Gergons dc laboratoire

1 Standardiste ;

Femmmes do muuage
- Qoursicr.

Cotte énumdration conocerre lc minimum indispensable, tcnant en
comptc que les frais de gestion du CEDIP doivent 2tro soigneusement
budgdtisés, de manidrc & ne pas ndoessiter de la part des industriels
des gotisations hors de proportion aveo los services rendus ou aveo
les posuibilités de gontribution des 44its industriels.

X. PRCGRAIE D'ETABLISSEMFNT ET FINANGEMENT

X.1.0,

X.1.0.1

X.1.0.2

X.1.0,3

X.1.0.4

Xelels

X.1.1.1

AImplantation o trois Stgros

Le moment ol apparaft ocet avant-projet de Gontre d'Etudes et do
Développement dee Industrics Plastiiques a'est pas favorable A son

financomont dans le gadrc du plan quadriennal d'assistance teohnrique
des Natio=s Unica,

Tn oons.’ once, il impoite do procdder A son implantation progressic.
en utilisant le minimun a+infrastructure indispensadle,

L'implantation du CELIP est & prévoir 2 Casablanca puisque 40 entre-

nrises su~ les 48 concerndce sont installées on cette ville.

Nous avons dono &tabli un programmc en trois Stapcs, sans qutil
80it poscible, toutefois, do ddterminer un oalendrier pour les y
segonde ot troisidme &tcpess En tout ocas, la premilre dtapc devrait

8tre entroprito. le plus t8t possiblc,

Premidre Gtape

Cette premidrc vhase, aussi immédistc qutil sera possidble, devrait
metirc en place les nativités ne ndoessitant qufun minimum de looal,
de matériel ct dc frais de gostion.



Xel.1.2

X.1.2.

Xelo2,1

X.1.2,2

X.1.2.3

s =

Ces activitds, désirdes vivement par la totalité ou presque, des
ocommissions, ooncerncnt

= Dooumentation-information

Normalisationespdoifications

Assistance tochniquc (au moins en partie) ;

Promotion des utilisations.

Sacenda fiane

Elle devrait 8trc aussi rapproohée quo possible, ofcsteldire
immédiatoment aprds la solution du probldmc de financement.

I1 sereit alors implantd 3

= Unc partic du laboratoirc d'essais ot mesurcs }
- La station d'essais do vieillisscmant naturel §
~ Une partie de 1'tatclior pilote.

Oettc promidre fraction d'Squipement pourrait cowswir los bosoins
suivants

a) Leboratoire dfcssais ot mosures §
- HKasse volumdtriquc §
~ Essais do traction-allongoment, modulc ¢
- Résistanoe nu shoo 3
- Pression d%dolatoment i
-~ Résistancc 3 l'abrasion i
= Résistance au poingonnement
=~ Absorption dteau - perméabilitd
=~ Duretd Rockwell i
- Inflammabilité i

= Conduotivitd calorifique § avoo balances mioromdtre, &tuve,
ohronographos.




X.1.2.4

Xele2¢5

X.led

Xeledel

Xe2.1

X.2.1.1

x.2.1.2
Xe2:1e3

Xe2e1e4

b) Atelicr pilotc s
- Extrudeusc de 80 mm, 3 vis.universelle |
- Equipement pour moulage de chaussures ;
= Equipement pour gonflage dc oorps oreux ;
-~ Machine de thcrmoformage pour essais dec feuilles |
=~ Presec 3 injcotion dc-100 g ;
- Broycur de rdoupération ;
= Etuve de présdchage ;
. Mélangeur 3 sco.

I1 sorait alors possible de prooddor A la mise on route des agtivitée
du laboratoire dVossais et de mcsures, contr8le de qualité, labol
de quelitd,

De m&me 1'assistance toohniquc pourrait se ddvclopper et la formetion
profossionnelle sfamoroer,

Irodsidme gtape

Ellc oouvrirait 1l'installation dec tous loe autres dquipements dont
les listcs on% 4té donidcs en IXe2.2 et en IXe3del,

X.2. Persognel

Premidre dtape

Le personncl prdvu pour le burcau de doocumentation-information devrait ‘
8trc mis en place le plus rapidemcnt possibles

L'ingénieur 3 spdoialiser en normalisation devrait entreor en fongtion.

Provisoiroment, unc assistance tcohnique particlle pourrait 8tre
apportée par le bureau de documentationeinformation,

Un cxport des lations Uniem devrait 8trc attaché A 1'&tablissement °
du projet de COEDIP le plus t8t possiblc, A smon ddvcloppoment ct A
1'organisation progressive du centre.




X.2.2

b x.2.2.1

Xe2:2,2

Xe2,2.3

Xe2.3

Xe2e 30l

Xe2.3.2

X. 31

¢ X 31,1

]
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Sseqonde §tape

D8s 1a misc A dispositicn de 1'8quipement prévu en seconde étape, lcs
dquipes devraicnt &tro ocomplétées par o

- 1 Dircoteur du CEDIP ;

1 Administratcur-gomptable ;

1 Ingénicur phyeioo=chimiste ;

2"Wehniciens (labos ot atclior) ;

2 Gargons de iaboratoires (labos ct atelier) ;

2 Scordtaires

1 M8oanicien dtcntretion

Un expert des Nations Unics spdclialiste des essais ot mesures en
laboratoirc de physiquc et chimic pourreit 3tire adjoint au premier
oxpert conduisant le ddveloppement du projets Il devrait avoir de
bonnes connaissances cn matidre de normalisation.

Un autre expert des Natione Unice epdoinliste -m transformation dee
matidres plastiques pourrait weair épauler 1'8quipe de 1tatelior
pilote ot d8velopper le servioc dec formation profcssionnelle.

Iroisidme §tape

Tous los autres points prévus au projot seraient développés au oours
de cettc ultime dtape,

Lo restec du personnc) négesapire serait cngagd au fur et 3 mesuro .
de la mise en place dc 1'équipsment complémentaive,

X.3. [Elnapgemopt
Anyeptisgemont

Une 8tude dStaille sera A entrcprondre par le B.E,;I, Sans vouloir
pré juger dc son résultat, nous ne pouvons donner ioci qufun aperpu
de 1%ordre de grandeur des investissements A prévoir on matériel.



Xo3els2

Xe3el.3

Xe3e1.4

X.3.1.5

Xe3.2

Xe3.2.1

Xe3.2.2

Xe 3.0
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Nous laissone dc c8t8 le bureau de documontation-information dont

le oodt, cn dchors do 1'$quipcment de burcau (duplicateour, photo-
oopicur, machine A dorire, e¢toe..) ddpendra beaucoup de la personna-
1it8 de 1'expert ou de 1'ingdnicur qui aura la charge d'initier
cette aotivits.

En effct, beausoup de revues pourraicnt 3trc obtenues certainoment
en service de pressc gratuit, A oconditiorn de les solliciter convo=

nablement.

Le collt de 1tSquipcment des loboratoircs d'essais ct de mesures
pout Btrc cstimé 2 cnviron 400,000 Dirhams, dont 260,000 Dirhams
en seconde Gtape, ct 140,000 Dirhams cn troisidme &tapce

Le colt du matéricl pour 1%atclicr pilote peut Stre dvalud A 800,000
Dirhams approximativement, dont 340.000 Dirhame en seconde &tape,
et 4A0.000 Dirhams cn troisidme Stopc.

I1 faudrait donc prdvoir globalement un minimum de 1,200,000 Dirhams
environ, & répartir sur les trois &%epcs prévucs, sane gomptor

1*infrastruoturc ¢ looal, installaiion, bureaux.

Brais dg gosticn

£1 le CEDIP pecut Stre rdaliad ¢t mis cn place aveo l'assistanocc des
Nations UNies, il nten = stera pas moins quc les frais de gestion
incomberont pour pariic au Ministlre dec tutclle, pour partie oux
industricls concernds, au nombre de 48 A 50 pour 1'instnnt.

Oes frais de gostion pourront done &trc couverts particllement par
la contr:bution des industricls.

(elle—oi pourrait 8trc dec deux ordros.

lo8 services rendus aux entreprises ? titre individucl, donoc non
sorporatif, ou aux dircotions des Ministdres, devrrient 8tro pagants,

d'unc fagon ou d'unc autre, et constituer un premicr apport au ocntre,

- FPhotooople, traduction de doouments complcts dont @es extraite
auraicnt 6t8 publids dans 1c bulletin mensucl !
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Recherohe bibliographique ;

Cortificats d'cssais Ac produits fadriqués, analysecs
d%§chantillons

Essais de rédaistance aux intompdries

Essais ou recherches dc formulations, en atelier pilote §
Zesais do moules ou outilloges §

Intervention dans des 1itiges entre productour et utilisatour 3
Etudes pour lecs direotions des Ministdres

Services d'assistance teohnique j

Formation professionnelle.

X¢3.2.4 Unc cotisation des industriels devrait oomplétor le budget du CEDIP,
Elle pourrait 8tre §tablie selon un bar8me tenant compte de 1¢impor-
tance des ontreprises, par cxemple mur la base du tonnage de matidre
plastique transformfe.

Elle nc devrait pas constituer une charge sensiblc pour los entre-
prises ot ne pas dépasser le gentimc par kilo de matidre, sans quiil
soit &tabli une proportionnalité dircote ontre la oytisation et le
tonnage, mais une 4chelle de partioipation.
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xi.1l. Depuis la ordation du premier atolior do transformation on 1939, le °

nombre des entrcprises a oru, 3 partir de 1947, au rythme de uno
par en jusquben 1962, (Cctte annde-13, il y cut oréation d’unc

digaine dc nouveclles cnircprises. Pule l'acoroissement sc pour-
sulvit 3 raison dc 3 entrepriescs nouvelles chagque anndo jusquieon
1969, ewmde au gours dc lagquelle apparwrent 11 ontreprises supplé-
montaires. Dopuie, 1l s'insgtallc on moyenne 5 3 6 cntreprises par

ane
En 1973, i1 y a environ 80 firmes do transformation en tous genres.

XI.2. En 1973, toutos los tochniques de transformation seront mises on

oeuvre 3 1vexoeption de ¢
- Extrusion-laminage de feuilles de polystyrdne choo §

- Enduotion de papier cu ocarton par du polySthyldne, pour
emballage §

- Moulage par trempag: dc ganis en plastiecl vinylique
-~ Quolques articles t-ls cne ¢ brosses A dents, orayons & bille ...

Les stratifids dScoratif - nute preseion, type Formioa, seront
produits A p:rtir 4e 1975.

XI. 3. Le matériel inst2lld demandc un renouvellement normel ot un complé-
ment pour fairc face A 1'acoroisscment de la production. L¥impor--
tation de machines nouvelles roprdsentera un montant de 17 millions
dc Dirhams & partir de 1973/74, ohaque annde, pour attoindre pro-
gressivemont 40 millions de Dirhams cn 1980,

XI.4. Oes investisscments sont extrfmement rentablcs pour 1!économis du
pays, oar les produits transformis, outre qutils utilisont do la .

main dfocuvre, reprdscntent unc Sooncmic de dovises rapidoment

supériocure aux investlssements cffcotuls.
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Do 1961 & 1972, lee importations de produits finis ou semi-manufao-
turés sont tombdes de 46 4 de 1%enscmblc des importatione plastiques
Y seulemcnt 11,4 %, oo ui est remarquabdlo.

le oonsommation de matidres premidres plastiques a orfl do 25 % par
an de 1966 & 1369, dc¢ 20 4 annuclloment dc 1969 & 1971, soit nette-
ment plue quc la moycnnc mondiale, Elle 2 ootuplé on 10 ans, alors
qw'elle ntaurait d@ quc quadrupler, selon lc rythme obserw dans

le monde entier,

A partir de 1971, 1'accroisscment annuel dc 15 f rejoint les ohiffrcs
mondiaux, soit un doubloment de 1o oonsommation tous leos 5 ane,

La projeotion de la gonsommation pormct de prévoir quten 1980, il
gora absordd par oette industric plus de 100.000 tonnes de matidres
plastiques (62,000 tonnes environ, en 1975).

ENIE IR PACTIRILLT

La consommation de ohlorurc dc polyvinyle (9.000 tonnes on 1972,
14,500 tonncs préwvuce en 1973, 22,000 A 25,000 tonncs on 1980 )
justifie dtores ot AdjA sa mise en fabrication.

Le B,E.P.I, poursuit la rdalisation d%une tel projet,

La tendanoe Svolutive des prix des ochlorurcs de polyvinyle a fait
1'objot dtunc &Stude favorable A gottc implantation, LtAnnexe VII
donne les résultats de cettc dtude sur les perspeotives des prix
des PV0, en Burope,

De mlme, la fabriocation des plastifiants, notamment du phtalate de
dioctyle, scrait 2 convisager rapidoment (plus de 5,000 tonmes on
1972, 8,000 tonnes en 1973, 12,000 tonnes en 1980 au moins),

La production des pdydthyldnes ot pod/propyldm dc pourra 8tre mise
3 1'4tude que vers 1977/78, pour réalisation vers 1980,




XII.4.

XII.6,

Pormi les cutres matidres, lcs soules fabrioations qui peuvent
actuclloment 3trc prises cn considération sont ocllos dee résincs

auivantes

- Urde~formol pour sdhésifs ;

— Polyestors insaturés pour plastiques renforoSs ;
—~ lAodtate de polyvinylc (polymSrisation sculement).

Les résines phdnoliques ot de m8lamine seront produites pour sca
propres beroins, par ltueinc de fabricntion des stratifids ddooratiss
en cours dtimplantations

T1 sorait cxtr8memcnt intéressant dec ddveloppor au Maroo 1lYemploi des
godets plastiqucs pour 1?agrioulturce LYAnncxc VII détnllle les
avantages de ocs godets sur lea nutre proeddss de préparction de
plonts dostisés au boisement, ~u rcboiscment, & la oulture de la
vigne (& ratain de tablec ou A vin), ctos..

Cette appliontion pourrnit représenter, en outrc, ‘un marchs trds

intéressant pour 1c polyéthyldnc heatc densit$ (et h8tor 1vimplan-
tation dtunc units de production do cctte polyolsSfine et du poly-
propyldne); ainsi que pour lo polystyrdnc ohoo cn feuille,

La consommation de matidrc plastique pour godets do oulture pourrait
rapldemont attcindre 3.C00 tonnes par an ct plus.

Parmi les autres produits monwracturds qui pourraiont Stre fabriqués
au Marog, il faut oitcr

~ Brosscs A donts ;
- Boutons (diversifioation de la production actueclle) 3
- Ol‘nyons (& bill(u

Mais, 11 y cwrait licu de revoir, 2 lewr sujet, les taux dos tarifs
douanicrs appliquée slcotivomont aux ma.ti&ree premidros, aux
aocessoires et aux artiecles findis importds.




XIII.l.1

XII1l.l.2

XI1I.1.3

XIIl.1.4

XII1.1.5

XIII.1.6

XIIL.1.7

X1I1I1.1.8

XIII.1 gontre d%outillages

Le Maroc manque dc spéoialistes on oonstrustion do moules pour
plastiques (outillours-moulistos). Le porsonnel dos firmes de
transformation ndoossitc souvent un complément de formation.

Un projet doc "Contre dfoutillages” 2 &§t6 préscntd aux Nations Unies
en vuo dtobtenir unc mssistance pour sa rdalisation,

Une visitc dc 1o M.N.A.M., & Fls, o pormis de me rondre compte
qutclle nfutiliscrait pas la totalité du metéricl installd, on
partioulicr les fraiseuses, fraiscusce A reproduire, presses.

Ory la fabrioation de moulee pour plastiques ndocesitc précisdment
de tcllos machincs=outils ct los besoins du Marco sont dtonviron
150 moules importés par an, en plus do eeux produits localement.
Ocs machines-outils pourraiont, pout-8%re, Strc réoupérdes par

le "Oentrc dtoutillages".

En outre, un tel "Centrc dtoutillages” pourreit produire dos moules
pour un marchd dfoxport tion trds demandeur,

I1 est dono sugaérd A'é+ .ndre los aotivités du "Centrc Atoutillages”
& la production dc moules pour plastiques,

Ltassistance technique dcvra donc prévoir des cxports eompétonts
non soulement cn matidrc d'outillagos troditionncls, moules de
fondoric, mnls aussi ct surtout on moules pour rlastiquos

(ef Annexc IV).

Le "Oentre dtoutillages" powrrait ainsi trouvor progressivement
un marché représentant un ohiffre dtaffaires annucl do 1%ordre de
3 millions de Dirhams,

J—




XIIL.2.1

XIII.2.2

XIIl.2.3

XI11l.2.4

XIII.2 Cunu d*Etudes ci de 9 1]

A la suitc co la confir<nce donndc par ltcxpert Jéan Delormo devant
i1ee industriei. des plu. .ques, le 6 février 1973, ccux=ci se sont
réunic er commissions pour sc congcertcr sur 1?intérét 4a%un (EDIP.

Toutes lcs gomnissions ont (4§ dfaccord povp gouhaitor la réali- °
gsation d'un tel CEDIP et clles 1lvont manifcstd par lettre au B.E.P.I,
avee coplcs A ia Direction dc 1'Industrie.

Les activités quo devrait couvrir oec centre ont §t§ définies gomme
suit

= Documentation--information 3
~ laboratoire dtcssaia ¢t mesurcs, analyses ;

- Atclier pilote pour resherchcs, démonmstrations ot formation

- profeseionnelle.

- Normalisstion, spiai.fications, morquc de qualitd, oontrdlo
de rumclitd, label ae qualits ;

- Assistsnec testinigue aux entreprises

- Vilgarisation, vromotion des fabrieation plastiques auprds du

grani public et des professionncls d¥autres industrics |}

- Liaison ~veo 1o "Counrc d'outillages” dc Fés, pour la gonstruo-
tion ac roules et ltoctroi dtun complédment de formation des
outilleuwrs~moulietes dc 1Vindustric

- Cocrdination oves "1tInstitut Maroocain do 19Emballage ct du
Conditionncicnt” et aves la "Promotior des Pctites et Moyenncs

Entreprises" 3

- FPtude des questione relatives aux tarifs douaniors, 2 la nomen-

olature du cormeroc international. v

Lee besoins des divers scrvices, qui avsafent & prendre on charge
ces notivitée. ont 14 déterminds dans les grandes lignes. Une
Studc plus ddtoilldc devrr 8tre cffcotudc par le B.E.Pol. on vue
de oalowler avce plus do prdoision lus investissements 3 prévoir
ow blen la répartition der orédits mie 3 1a disposition on fonotion
des besoins du CRDIP.
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XII1.2.5 Le personnel indispensable, ainsi quc 1'assistance téchni.qne par
des experts des Nations Unies, ont §té indiqués.

XIIl.2.6 L'implantation devrait &ire effootude R Casablonca off sont rassom=
bléos la grande majorité des entreprisoce de oe sorteur, Elle pour-
rait sc rdaliser en trois 8tapes, si possible dohclonndcs sur trols

anndes sugoossives.

X1I1.247 Les invostissements on équipemonts de laboratoires et dvatelder
pilotc seraient de 1%ordrc de 1,200,000 Dirhams, sans inglurc dans
oo ohiffro lc oofit de 1'infrastructure & bltiment, bureaux, frais
d*installation, ni lcse salaires du personnel.

XIII.2.8 Les frais dc gestion pourraient 8tre oouverts par une partioipation
du Ministdrc de tutclle et par unc contribution des industriels
concernds 1 rémundration des serviccs fournis 3 titre individuel
aux entrcpriscs, cotisations annucllce établics selon un bardme
on fonction de 1'importance dce firmes participantes.

XIV.l. La oréation d'un CEDIP cxigera la formation du personncl marooain
qui aura la charge d%en assumer le bon fonotionnement.

XIV.2. Oette formation doit Gtre effootude on doux direotions
a) Envoi dtoxports UNIDO au CEDIP ;

b) Boursc d*&tude on Euwrope pour un ingénicur d4u B.E.P.I, qui
sorait 1'homoliguc marocain des experts UNIDO.
XIV.3. Les experts UNIDO ndocesaircs gseraiont au nombre do trois pour los
postos suivants ¢
a) Ingénicur, chef de projet, chargé do la mise en route et do
1%crganisation du CEDIF- e» soepbration aveo lo personnel
marcoain désignd.




XIV.4.

D& A lturgenc. de 1o rdalicntion et & la faiblosse probable
des orddits qui seraiont immddintement disponidles, cet expert
devrait €trc chargé i'implantcr tous les scrvices nlexigeant
qufun minimum d*infrastructurc

= Dooumentation-information i

- Normalisation-spdoifications ;

- Assistanocc tcohnique - au moeines particlle
= Promotion dcs utilisantions,

Oct oxpert devrait dono 8tre rompu au travail de docoumentation
dnns la spdeinlité des matidres plastiques, &tre cntraind A la
promotion des utilisations, ? lcur wvulgorisation par voie de
presse, par contacts directs cu par tous autros moycns dc oommu~

nicationa modernes ;

8tre au courant des questions de normalisation ct ecapable Adveppore

ter une assistancc tuohnique nux ontrcprises aveo lcs moyons
matdricls 1limitds dont disposera le CEDIP au ddbut.

b) Ingénicur spdsinliste dos cssals et mesures, ohargé de la mise

cn route des laborntoires de physique et de ohimie 4ds que
oceux-ci auront pu dtre implantds.

I1 devralt dono avoir une bonne oonnalssance des probldmes do
normalisation et spdoifications, marquc do qualitd, contr8le
de qualitS ot labcl de qualité,

o) Ingénicur spSolaliste dc la transformation des matidres plastiques,

ayant unc large cxpdrienoc dc toutes loe techniques.

I1 scralt chargd de la misc on route dc 1lvatelior pilotes Il
devrait Gtrc apte 3 sssurcr une aesistance toohnique aux indus-
triels et A diriger le scrvioc de formation professionnecllc des

persomols dtentropriscs.

Une boursc d?*Stude devrait 3tre accordde A un ingdnicur du BeE.F.l.
afin qu'il sc familiarisc avec ltorganisation des Centres d'§tudes
doe Matidres Plastiques ou Instituts similaires oxistant en Europe.




XIV.5.

2 -

I1 aurnit A §tudicr lours modes do gostion ot de finanocment,
leurs mdthodes dc formation dc personncl.

Une tellc boursc d'4tudc, d'un dSlai de trois mois, pourrait
comprendrc la visitc des coentrce ot instituts suivants

1) Instituto de Plasticos "uan de 1a Ciorva", Madrid (Espagne) ;
2) sfddcutschen Kunststoff-Zontrums, Wlrzburg (Allemagne) j

3) Kunststoff Institut an dor NRW Technischon Hochschule,
Asohen (Allemagne) ;

4) Kunststoff Institut, Teohnische Mochschule, Iarmstadt
(Allomagne) ;

5) Institut T.N.O., Dclft (Hollande)

6) Contre d'Btudes dcs Matidres Plastiques, Organieation do
la Mnrque de Qualitd, ot liaison aveo 1la Chaire de Produotion
et Transformation dcs Plastiques, du Conscrvatoire National
des Arts ot MSticrs, Parts (France) :

8) Station d'Eesais dos Matidres Plastiques, Bandol (France).

Ltingénieur choisi pour cettc bourse dovrait, outrc le frangais,
avoir unc connaissancc suffisantc de 19allemand ou do 1tanglais.
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10

11

12

13

14
15

16

17

mm cgpcs dc \1 g

tis

Agosta (Joscph), 130, .iv Ambassadeur Ecn iichoy
Casnblancn.

Arca Simpa, Bd. Moulny Slimane, Casablancas
Art Néon, 25, ruc du Soldnt Roch, Casablanca.

Bahia Plastic, S.d., ruc Lavoisier, Quartier
Industriel, Marrnkecch.
Burcau t 21, rue Termidi, Cnsablanon.

Bats 3.iey Bde Ibn Tachfine, Casoblanca.

Boussiphonc, 269, Bd. El Fida, Casablanca.
Usinc ¢ 32, ruc des Bruydrcs, Cesablanca.

Boutaj, 81, ruc du Mont-Ginto, Casablanca.

Carnaud ct Forges do Bassc-Indre (Ets), Bde
Denfert-Rochereawy Cnsabloncn.

gnsaphone, 303, Bd, Mohamed V, Casablanoa.

0.G.E. Maroo, 68, Bd. dc 1~ Résistance, Casablanca.

Usine ) Mohammddin

Chanticrs ot Atelicrs du Maroe, Bde des .ilmohadeos,

Terrc~Plein Kairouani, Casablancas

Chérifienne d'Fngrais ct Produits Chimiques (St8),

Usine d'Oukacha, Routc c8tilre des Zénats,
Casablancae.

Chérificnne d'Emballage et dc Cordage, 44, r™c
dfiudenge, Casablanca.

chérificnnc dos Textiles (Cie), 2, ruc du Rh8ne,
Cosablanon.
Usinec } Safi

CINCIB, S.A.R.L., 6, rue Henri Rcgnault, Casablanode
OOCHEPA (Cic Chérifienne d'Emballages cn Papicr),

23, ruc Abd El Kader E. Moghrebi, Oasablanca.

Compagnie Industrielle dcs Fibres, Piste Brancs
(val Fleuri), Tanger

Dircotion t

Burcaux 8

Usine $

Comptoir Maroeain dvArts Industricls, 12, ruc
Tineghir, Casablanca.

445-28

403~55
447-17
%9-02

501~38
659-96

812-12
501-34

42445
76609
172=72

2205

606-11

411-83
427-29
207-87
53915

420-38

320-08
M2-17
342-16

415-92

Jdléahone

22-06
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18 Ooplastic B.4., 950, Boulevard Olaude Perrault,
Oasablanos. $33-04/05
19 Orown Oork Oompany (Norogeo), rue des Glaieuls,
Ain-8cbaa, 489-54
» Dimatit, 8.4A., rue Bstive Benoit, Casadlanca. 417-96
a Basodiaghred, 21, rue du Soldat Rooh, Cassblamcs. 414~
2 Bl jendoubi, 107, rus du Mont Ointo, Casablanes.
23 Piberbog, S.A., Dooks Momopole, Tanger.
% Moxiplast, rue du maréchal~dee~logis Mraud, o
Oasablanca. 0
" Prance-Néon, Bd. de Grande-Ocinture (face Derd ,
Ha2sania), Oasablanca. N6
26 Leborafrio S.4., 4y Bds Yacoub K1 Nansows, Gdashbemge.9396-08
4] Lardéoo, 37, Bd. de la Gironde, Geseblance. 411-76/17
28 Le Plastiquo, angle r. des Glaiouls eS.dy &0
orchiddes, Ain-Scbdaa, 406-55
29 Lesiour-ifrigque—Oasablanca, r. du Oapitaine
Oorbi, Oasablanoc. 416~
¥ Lux~Brballage, 8, ruc des oévennes, Oasablanca, 748-31
N Luwxoplass, ruc d%Amyot d*Invielle, Casablanos, 419-47/51
32 Nedison S.A., 194, Bd. Moulay Immacl, Casablanca. 426-5)
33 Mobohour (Mohamcd), 18y rue Saint-Savin, Casablamear 417-T4
M Manufaoture J.P. (Pittari), Quartier Industriel,
‘Marrakeoh. 319=14
B Maroo-Métnl, poute A'El Jadida, Casablanca.
3% Narco-Plastiques, 59, route des Oulod-Ziane,
Casablance. 43907
n Naroquinerie Charai, 37, rue Jules Ofsar, Oasa-
‘ blanoa. 40007
» Métaplast, 17, rue du:ises Ferdu, Casablancs. 59407
3 Nicatex (8té), 107, M. de la Girondo, Oassblanmos.  439=37 f‘
&0 Mikafort (8t6), rue Sergont-Ohef Louis Perrd, i
‘ Oasablanca. 439-21
4 Nikafric (846), 11, rue du Mont-Perdu, Casablamoa. 522-1)
' 42 Nonpiou (Robert, Ets. Vuloa, 37, Bd. Bowlay
Slimane, Oasadlanoa. 404-T1
4 PRARL Plastio, 1, rue Soldat Narcel Nartines,
Oasablanoa.,




45
46
47

48
49

51
52
53

55
56

57
58

59

61
62
63

65
66
66
67

69
70

bie
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Plasmedi, nnglc ruc Montanon ct ruc Termidi,

Casablanca. 520~24/25

Plastembal S.i.y 16, :ue des Blcucts, On:eblancne 533-83 .
Plagtic itlns, 26, ruc Raphacl harisonl, vasablanca. 43304

Plastic Scrviece, 78-80, Bd. Yacoub El Mansour,

Casablanca. 548-68 .
Plastimar, 78-80, Bd. Yacoub El Mansour, Oasablanca. 548-68

Plastiqucs Maghreb, S..i.R.L., 63, Bd. Danton, 522-93/94

Cascblanon. 516-44

Plastiques de Morrakech (S.P.M.ii. ), ruc Ibn Tofnil, 314-84

Quarticr Industricl, Marrakech. 300-28, 101~47

Plastique Vetc, 182, Bd. Moulay Ismacl, Casablanca. 440=93

Polyplast, 107, rue du Mont Cinto, CGasnblanca. 50 3-20

Proplastic. S. M., 48, rue ldorivnin, Casablancr. 40703

Riad-Plastioc, rue ibou Bekr Seddik, Marrakech. 300-97

Richard, 5, ruc de Grenoble, Cnsnblancn. 43303

Richbond S.A., ruc Hossan El Alnoui, Cneablanen. 439=27

Snohcte Plastiques, 11, ruc Saint Emilion,Cosoblanca. 484481
Sed.I.P.y ruc Ibn Botouta, Quartior Industriel,

Marrrkech. X4-27
SeA.P.d. (Sté Arbah~Plrstic ci autres), ruc Lieut-

nant Guillote, Cascbaancn. 591=37
S¢I.M.E. 0., Studios du Souissi, Robat. 500=66
Siplamar, 15, ruc Miohrl dec 1'Hospital, Casablanca. 433~18
SODIPI, 242, Rd., Emil "»ln, Cou il 100 433-72
SOMADIR (St$ laroenine de Distillation et Rootifi-

cntion), Bd. Ouk’~t B~dir, Cnsnbloncn. 418-97
SOMAFU, All6¢ des Crotus, ain-Scboa. 488-71/72
Somapolva, Rue Hassan F1 Llooui, Casablanea. 407-48,414-45

Somason, 303, Bd. Emilc Zola, Casablonon.
S.R.I. (S0ciété do rénlisations industriclles) SAFI, 27-70/71 i

Tougoplaset, Derb Brladin, Sidi Othman, rue 76,n° s, 805-69 v
Unioonfort Maroe, 100, Bd, Grande-Cointurc,Casablancn660-05,756~72
Unigral, 10, ruc Mustapha E1l Maani, Onsablanca. 622-01

Union-Plastique, 20, ruc de la Douanc, Casablanca. 193-26



JURTRING MEQNUSUES K1 MEALRAIAIN

0fbles de wvéhicules automobiles 9
Oapots de machines ¥, 61
Oarrosserics de voitures 50
Oarters de machines 36, 61
Oouvercles X usages industricls X
Oouvre—compteurs 18
Durite pour essonce 65
Engronages on polyamides 18
Foutres insonorisants 66 bis
Peux de position pour autos, bicyelettes 18, M, 46
Feux rouges pour camions . »
Sidges et dossiers pour automobiles 50, 63
Tapis feutre enduit pour autos 66 bie
Tissus enduits pour garniturc automodbile 49
ABRTRIES ELEOTRIGUES
Bobines $lectriques 18
Boites & encastror »
Bouchons de battoric 18
Ofbles basse tonsion 9
0fblcs moyenne tonsion 9
obles do signalisation 9
0fbles téléphoniques 9
0fbles de tirs de mines 9
0fbles pour whicules automobiles 9
Bmbouts »
Gaines de filoric 20
" Gaines isolantes 6s
Isolatours pouwr 7, 2.7, 18




Ce

D.

« 98 &
Tubes $leotriques ointrablcs ICD (PE) A cnoastrer 20,
Tubce Slcotriques rigides IOR (PVG) npparonts 20,
RIDRIRUS CHIMQUS
Baos tous usnges 18, 36, 61,
Chaudronnerie PV(
Chemindes onti-porrosion
Citernes
OQuves 10, 36,
Ilaocons pour calorants
Rev@temente onti-acides sur oiment ou nutres 10,
Tables de laboratoire
Abattonts de WC
Bacs ~uto-portants pour toiturcs
Burcaux
Ghadses 50, 61,
Chniscs longues
Coussins 56y 62,
D8mcs dldolairage 50, 51,
Etanchctd de toitures
Feutouils 50, 61,
Faux-plafonds 50,
Igolation acoustigue 11,
Isolation thermiquo 11,
Jardinidres
Joints de dilatation pour bdton
Joints pour granito 58,
Lits 61,
Lanterneaux 50,
Leninaires 36, 50, 51,
Matelas 56, 62,

65
65

65
10
10
61

61
61

18

65

TS88BS

65

59
59
65
65
65
65
51
65




Moublos en ious genrcs

Passepoils pour ameublement

Plaques de signalisation p ur h8tels, bureaux,etc.
Rampoes d'ecscalicrs

Rembourrcge de meubles

Revétements dc sols

Tables

Tabourets

Tissus enduits pour ameublement

7810s ondulécs on polyester

T8ics ondulées on polym$thaorylate de méthyle
Traversins

Tuiles

Volets roulants

Bandolettes FE hd pour tisscge de toiles ot sacs
Bandelettcs PP pour tissago dc todiles ot snos
Bobincs toxtilcs

Botillons 4y 5y 22, 24y 26, 42, 52,
Bottos 4y 5y 22,
Boutons

Chaussurcs de football

Chaureures de ville 4, 6 bis,
Ooncs pour filatures et teinturerie

Demi-bottos 4, 22,

Fouillcs souplee pour confection

Feuilles souples pour housses, meroquinerie, nappes,
Looets

Mooessine

Mulos 4y 5o 2y 26942,
Passopoils

Porte-clefs

50,
58,

56

50,

58 5%
26, 38,

26, %8,
18, 38,
26' 58'
26,
oto.

58, 59

65
51
51
62
66 bis
61

49

88V S

6 bis
59

59
49
49
65
65

33




F.

G.

-100—

Porte~doguments
Porte=fcuilles
Portc-monneie
Préascntoirs dc tissus
Sandeles
Simili-ouir

Skai

Snickers
Tarifours

Tennis

Trousscs

Tubinoe pour fils

Apparcils de transfusiom sangudnc
Boites 2 tale
Cuillers~doscuses pour pharmacic

Eldments de poudrours
Flaoons ndbuliscurs
Lunettes solnires
Perfuscurs

Pilulicrs

Pochas A urine

Sondes

Blches

BRtonnets dc sucettes

Brisc-vent

Film agricolc jusqu'd 2,6 m lnrgour

Pilm agrioolc jusqu'® 4 m largour
Film agricolc pour sous-solage
Film agrioole pour tunncls

33, 48
33, 48

:1., 5. 24' 26' 42, 58. 59’ 65

49, 65

5¢ 58y 59

5 6

18' 38

18,

E I 3 S I g S

31, 47, 53,

CEBE R

13, 1
12y 13, 31, 47, %9

bis

bis
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Film pour paillages 12, 13, 3, 47,
Film pour serres 12, 13, 31, 47,
Mlm rétractable 13,
Isolation pour chambrece froides
Noule A pain de suore
Raphin
Tabernacles pour adduotion afoau
Toile dfombrage
Tayaux pour adduotion dfcau (PVC) rigide, semi-rigide
Tuyoux annelds flexibles pour drainages 20,
Tuyaux dtarrosage 26, 40,
Tuyoux de drainage (PVC) 20,
Tuyaux dtirrigation de surface (PE hd)
EEALLATE,. RRITIIIORIRL, UL
Barquettes pouwr fraises
Bidons pour hulles de toble
Boites pour oonfisories
Boites pour produits pharmaceutiques
Boites transporentcs
Bonbonnes
Boughons pour bouteilles A gnz
Bouohons pour boutcilles dfhuile Ty
Bouohons oouronncs
Bouchons inviolablese
Bouohons & vie
Boutcilles pour huilcs de table 18, 29, 6%,
Bouteillcs pour tous ligquides
Oagettes pour gonservaorios dc poissons
Oasicrs A bouteilles
Ocissettes pour fruits, l8gumes, primeurs (PP) 11,
Ocissottes isolontos pour cxportation de poissons
Onpes de flaoons Ty 18,
Oapsules 2 vis

59
59
47
59
18

53

53
65
49
65
49

18

S 28883

29
19
18
14

18
18
18
%9
59
M
18



"Oarton" onduls (PP)
Oontainers (pour olives, jus de fruits, preduits

alime
Corde

ntaires)

Couverocles de boites

Fioel

Films
8306

Flago

le

et gaines pour
et sachets 12, 13, 15, 31, 37, 39, 47,

ns pour ocosmitiques,

détergents, produits ménagers 18, 40,

Flaco
Gaine

bonneterie, alimentation)

Gaine
Goulo

ng pour parfumerie, produits pharmaceutiques

& pour oconditionnements (chemiserie,
12, 13, 15, 26, 31,

8 PVC pour tubes & champoing
te de bidons

Jerrycans

Operc
Pilul

ules pour bouteilles

iers

Poigndes de sachets

Pots
Pots
Pots
Pots
Saos
Saos
Snhee
Saps
Saos
Sache
Sache

pour oclles, peintures

pour orémes

pour miel

3 yaourt

divers en PE film 12, 13, 15, 31,
grande contenance (PVC ou PE) 12, 13, 15,
ttoads PR hA

tiseés PP 13,
tissés doublés PE

ts divers 13, 26, 39, 45, 47, 5Ty 59
ts pour pates alimentaires

Seaux & peinture, aveo gouvergle

Toile
Toile
Toile
Tubes

d'embellage PE hd tised

d'emballage PP tissd , 13,
d'emballage 3 mailles PP

verseurs

5%

46
18,

39

18,

18,

18,

18,

47,
26,
16,
16,

18,

,23,

16,

47
26

29

38
18
46
18
18
59
53
53
23
53

26

53
23
13
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ARTIGLES I MRIAGK. ARSAGES DK TANLE

Assiettes
Baignoires
Bassines
Beurriers

Boite ocamping
Boites & épices
Boites de frigidaire
Bols
Bonbonnildres
Carafes

Ouvettes

Dessous de verres
Bgouttoirs
Entonnoirs
Fruitiers
Gobelets
Gobelets graduds
Moutardiers
FPaniers 2 pain
Paniers & provisions
Passoires

Pinces 4 salade
Plats

Plateaux
Porteo-savon

Pot 2 eau

Pot d lait
Poubelles
Presse~oitron
Ramasse-gouverts
Raviers
Réfrigérateurs (pidoces de)
Réfrigératours

U, 41, 46, 54
.18

18, 40, 41, 46
4

41

41, 46, 54

51

18, 41, 46, 54
41

&, 46

18, 4

M

18, 41

18

41

18, M, 41, 54
4l

54

18, 34, ‘oo [ ]
40

18, My 41

M

35

M, 41

18, M

54

41

18

18, M, 41

41

41

18, 32

32




Je.

| &

Sags oabas

Sacs ) provisions
Saladiers
Salidres

Seaux

Sougoupes
Suoriers

Tesses

Timbales

Tuyaux pour butane
Verres

Biberons
Boite A savon
Brosse 3 cheveux

Brosse 3 ongles

Cadres de miroirs
Déorassoirs

Madlolrs

Lave-mein

Etuis powr brosses i dents
Peignes

Portc-bloc déodorant
Tabouret de salle de bain
Vr.8e pour onfant

ARTICLES. SLARES. ARTIQIES D5 DURRAY

Ardoises

Badges

Bobines pour sootch
Bureaux

(endriers

18, 40,

18, 41,

My 37y 41,

18, 34,

13,
41,
41,
46,

18,

41,

41,

a,

47
f
46
41
46
41
54
54

bR B I8 D3 IR 5 9 I X85

a3 EE



L.

Classeurs

Corbeilles & gourrier
Oorbeilles 4 paplers
Dédvidoire de sgotoh
Double-déoimdtre
Boritoires

Enoriers

Jetons ot buchettes
Plumiers
Porte-cassetto
Porte—documents
Porte~plume

Profilés pour classours
Protdge-cuhier
Regles

Sid3ges de bureau

Sous~main

Stylobilles (&1éments pour) -

8¢ylsbillas
Taille~orayons

ARNGE IE SRRTS. T J UK. TIAGE

Aocorddons
Animaux

Autos et oamions=-jouets
Ballons
Bateaux
Oabine-oruiser
Oréoelles
Oruiser
Dérivenys
Draka

Fenneo

MAites

1y 2y 36 50,

33, 48

a1, 46

£E S

3N

£ -8~ 28X¥K
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Plying Dutohman 36
Hoohets 34 54
Hors~bord 1, 2, 61
Paniers pour fillettes ¥
Pistolets 4
Poigndes de biloyclettes 18
Poignics de mallottes, de valises 38
Poupdes 37, 54
3ifflots M
Sirdnes M
Surfs 1, 50
Trompottes, oclairons M 54
Vedettes Ly 2
Voiliers (optimiste, etceee) 36, 50
Youyous 1, %0

Bijoux marcecains 17
Brascclets-montres 41
Chapelets M4, 54
Disques 33 tours 6 8, 21
Disques 45 tours 6, 8, 21, 66
Eorinc de joailleric 17
Perlcs de ooclliers musulmans 17, 4
' ISE
Agencements de vitrines 2Ty 51y 534 55
Articles d'4talage 51
Artiocles pour primes M
Enseignes 3y 25, 27y 36, 51, 53 55, 61, 50, 65
Lettres 50

Panncaux luminoux 50
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Porte~clefs publioitaires
Sace-cabas publioitaires 13,
Stands de foires—expositious

0.  TRANSFORDS, NAVIGATION, URBARISME

Appareillages d'éolairage publio 36,
BBchcs pour oamions 53
Barques de p8che

Bateanx(Voir scotion L)

Feutres insonorisants

Feux rougos pour oamions

Feux de signalieation tricolores

Feux de position pour autos, bicyoclettes, etoess, 18,
Panneaux de signalisation routidre 36,

Plagques de rues .
S1dges ot dossicrs pour autos, oamions, avions, wagons 50,
Tapir foutre enduit pour automobiles

Vasques

111, PRQMCTRES DR PROWITS ADO-FRUS

Bandelcttes PE hd pour tlssage
Bandelettes PP pour tissagoe

Feuilles PVC calandrdes

Feuilles PVC extruddes

Films PRLY4 12, 13, 15, 31, 37, 39, 47, 59
Gaines PE bd 12, 13, 15, 26, 31, 39,
PolymSthacrylatc de méthyle, on plagues (2 & 30 mm)
Polystyrdne expaned en bloes ot feuilles 11,
Polyur§thane mousse, c¢n bloos,

feuilles, dScoupages 56, 62, 63,

Tissus enduits PVC

17
4
7

66

BRTEBEEE R

53
16

49
26

47
43
59

68
49

bis

bis

bis




La durde de vic des machines pour la transformation des matilres
plastiques est conditionndc par trois facteurs prinoipaux s

1) Usure méoanique ;

2) Perfectionnement dcs machines et des techniqucs de
travail ;

1) Conditions §ocnomiques rdgnant dans lc pays oonsiddré.

Dans les pays 3 forte industrialisation, lc renouvellemont 4du matéricl
est beaucoup plus influencd par la sortie dc machines nouvelles A
porformances am§liordcs que par 1%usurc moaniquc. Chaque industriel
gc doit de rester gompdtitif face A une oonourrence trds sévire ;
11 cn résultc aussi qutil doit proodder & lvamortissement de son
Squipement dans des délaim aussi courts que possibles, au maximum

5 ans, parfois 3 ans, et m@me 2 ans.

Une telle politique n'est &vidomment pae applicable dans un peys en
cours de ddveloppement tel rue le Marcea, Pour cette raison, nous
avons 8t4 conduit A acoorder 3 chaque type de machinc une durde de
vie notablement supdiricare 8 celle qui est admise en Europe ou aux
Etat Unis.

Toutofois, au fur et & mesurc que le développement doonomique du pays
1'autorisera, il y aurn lieu de raccouwroir ocs duwfes pour parvenir
A des normes ocomparables A ocelles appliquies dans les pays A forte
industrialisation, afin de permettro cncore A 1'industrie marccaine
do devenir oompdtitive sur les marohds internationaux,

Pour 1'instant, sa capnoité dc oompétition rdsidc essenticllement
dans le bas cofit rclatif de la main dtoeuvrc dont elle dispose, Cet
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avantage ira en s¢ réduisant peu & peus I1 devra dono Stre compensé
A 1'avenir par une amilioration de la productivit$, donc par 1'instal-
lation progressive de machinecs 3 hautes performances.

Lex tableaux suivants donnent 198ge de toutes les machines spéoifiqucs
de 1%industric de transformation des plastiques actuclloment installdes
au Maroo 4 fin 1972,

A partir de oot inventaire, il va Atrc possiblc de proposer un plan
de rcnouvellement, en tonant compte que, pour certaines machines, il
y aura liou de prévoir des oapaoités de travail plus élevdes (oas
des presses & injeoter, des extrudo=gonflcuses, notamment )e

11 scra 4galement ndcessaire de prédvoir 1'3quipement additionnel pour
faire facc % 1'acoroissement dc la demandc, car 1'$quipement sotuel
traveille géndralement 3 pleinc oapacité (3 équipes de 8 heures) et
ne peut répondrc } des bemoins nouveaux dana la plupart des segteurs.

Pour les 5 procahincs anndes, il est oonvenable dc se baser sur un
rythm: dtacoroissement de 20 % puis de 15 f au cows des aundos

suivantes.

Onlandre 3 4 oylindres, largcur utile 1 m 50 L#I
2 o8 2} g
Pour simili-cuirs ocalandrds ou enduitse niﬂ #

3 Mitdere B onduiro (Vic 113 ang)
Mitiers A enduire } iﬁole e E
1

Métiers A enduire 2 oylindres

{Note 1 Il convicnt de prévoir le remplagement futur des métiers
% r8olc par des méticrs 2 oylindres qui pcrmettent beauooup plus
nisdment le passage de plastisols prépards 4 partir de PV0 dilatants).
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4. lmarimevsos fiexesraphigues (Vic 3 20 ane)

1960 2262 1266 1269 2210 220 .
Imprimouses & 2 coulews 1 1 1
Imprimeuscs & 3 coulours 1 .
Imprimeuscs & 4 coulcurs 1 1 1 1 1

(Note s Les imprimeuses A 4 couleurs sont dc plus en plus
ndocssaires, mais quclques imprimeusce & 2 couleurs resteront
“u.a)o

Dans cet inventairc, il n'a pas 4té tenu compte des machines
uséce misce A 1o forraillc, mais seulement des machkines enoore
en aotivitd,

6 Lxurudouges (Vie t 12 cna)
A% a7 %0 6) 62 64 63 66 61 60 G20 I 12

Vis de ¥ mm 1 1 1

" 45«50 mm 3 2 1 1 1 1 3 4 3

" 0-65 mm 1 2 1 1 2 1 1 3 13 6 3
" 30-9 mm 1 1 1 4 3
" 100 mm 1

" 120 me 1 2 1 1 1 2 1

I1 n'a pas 6t8 tonu gompte des machincs miscs au rebut powr
wWtusté excessive.

Il n'a pas 4t8 tcmu oompte des particularités dos machines 2 !
deux vis, le marchd du PVC rigido ntétant pas eneére suffisammont

assuré au Maroo (Ce point est pris on oonsidération dans un autre

ohapitre.




8.

Qe

-ill -
B de tircge 0 > ¢ 8
uww
Qaines souffliecs 1 4 5 S 3
Laminage dc feullles 1
fubes, profilds 1 2 2 1
Odhles 1 2 1 2 2
Bondelettes 1 2
Extrudo-gonfiquses do oorps erowk (Vic 8 8 ans)
195998 63 65 66 67 68 €9 70 T4 12
Moins de 1 litrec 1 1 2 2
141,5 litre ¢
| PYC 1 1 1 1 1 1
(6) (12)
PE 1 1 1 1 2 1
2 litres (PE) 3 1
3 litres (PE) 1 1
5381. (PE) 2 1 1 1 4 1
10 litres(PE)
30 litres(PE) 1
40 litres(PE) 1
(Notc t Les oLiffron i porentilue drdiuent lc nombre de
moules disposis sur lce machincs ~utomatiques 3 PVC).
8 T 8
6 5 §
- g 1 2 1 1 1 8 4 4 1
/0 & 2 5 1 1 1 2 1 4 2 2
145/55 & 2 1 2
/80 g1 i 1
/100 g1 1 1 4 1 2 1 2
110/120 g 1 5 1
150/18 g 1 1 1 1 1 1 1
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11.
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195; 58 59 60 €2 63 64 65 66 671 68 69 10 J1 12
200/2% g 1 11 .
00/4%0 g 1 2 2 1
500/800 & 1 11 1 .
1/1,5 ke 1 1 1 2
2/2y5 ke
335 ke 1
445 kg 1 1 1 1
Los machines witustcs mises au robut ntont pas 6t6 prisce on
OOmp‘tO.
Proasca } compresaien (¥ie 1 20 zaal
Automatiques, A
plusicure postes 1 1 1 1
50 Tonnes 2
80/100 Tonncs 1 1
150 Tonnes 1
2% Tonnee 1
Pressce A dicques 3 2 1 1 3y 2

Beurs ot ddaposktits do tharvororpacs (Jie 1 8 )

1262 1263 1261 1260 12
Moins dc 0,5 m° 3 1 1
1 m2 enviren
1,2 8 1,5 i’ 2 1
3 m2 cnviron
Maohince type stérilbox 2 2 1

Maohincs autometiques
2 conditionncr



12,

13.

Maghines oontinues pour polyurdthanos

souples -1 1
Maghines houtc pression pour
moulages PoU 1
Prossos } mouler lc polystyrdno
expansd 1
14. Sowdensen thexmiquce (Vie t 8 ong)
Four k3320962 1364 1968 1969 2270 1100312
Sags petite et moycnne
gontcnange 2 1 1 3 1 2
Sacs grande oontenance 1 1 2 1
| Soos A valve 2
| Moohines & infra-rouge 1
\
15- ) B C
1040 1962 1970
Moins de 1 kw 0,% = 0,6 kw) 1 1
13 1,5 kw 1 1
28 2,5 ku 1 2
3 kw 2
4 kw 2
N 6 kw 2
16. Yghines 4 sdriarachic (Vic 1 8 ans)
291 4310 A0 A12
Moohinos nutomatiques 1 2 1 2
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17. tiers g b
L
1968 adll
M&tiera 2 tisser 3 plat 10 48
Mstiers & tisser oirculaires 12 ’

18, Matériel de préparation ‘Vie t 20 ans 2

Laminoirs 2 2 2
Dry-blenders 1 2 1 1 1 2 2 2 2 1
Plandtaires 2 1
Tri-oylindres 1
Werner 1 1 1
ELAlL 2E RRQIELLDENT JUSQUOA 1960

Le tableau suivant donne les investissements & prévoir, en milliers

de Dirhams, chaque annde de 1973 1 1980, pour rénover 1%équipement
des entreprises d4jd installées 1

s 1913 8 1374 8 s }21§ § 19113 1212 BCICH Lﬂ H

t $ ) ' $ ' 1 1 1

le OCalandres e - 100 M

2. Oraineuses 1 = 1 = 3 331 e 33/ -1 - f =

T .8 1 s 1 ' ' 1 '

3o Mbtiers 3 enduire . 880 P T s T s = 880 . " 880 . " 4

4o Imprimeuses flexo L] - 8 - 8 - 3 - -t e 3 -t = 1

5. Extrudo-forceuses  ; 1800 | 1200 ;600 ;1200 : 1200 | 4200 : 2400 : 3000 :
6. Extrudeuses aveo ! 1 ! 3 ' ' : ! ' .

bancs de tirage $ 208 160 - 3 4801 15 1 580 1 640 3 1100 1

7. Extrudo-gonfleuses : 34, M ' 125 s 1734 P 134 ) 834 ' 3959 : 918 :

8., Preeses 3 injecter 8 30 : 400 t 1140 3 1260 1 12154 2440 1 430 1 525
] ] t ] 1 ] ] ] ] *

9. Presses i oompreasion' S T 100 .

10. Presses & disques 1 -3 -8t e 31 =1 =1 = 3§ = 1 135

t $ ' ' 1 ' 1 ' '

1l¢ Thermoformeuscs T TR TR T S T | - 300 '

Totaux partiels : 3674 : 1844 | 3325 ; 4674 : 5214 : 8054 : 8309 : 6178 :




t 1979 ¢ 1
1844 1 3325 1 4674, 5214

Totaux partiels ! 6178

8054 ;8309
H

H
g
T
875 1
e 3
0
- ¢
$

t

1

1

$

1

Machines 3 rotation

Machines 3 mousses

)

225 : 1750

g

Soudeuges thermiques
Soudeuses HF
Machines sérigraph.
Métiers & tisser
Batériel préparat.

Rénovation oumulée

B
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60

8
3

lglgé%il

e
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1844 & 3405
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5559 9024 s 9408
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A ces besoins en devises pour importatio_n des dquipements de rénovation,
11 faut ajouter los néoessités en matériel nouveau pour répondre 2
1%apcroissement de la production des manufactures.

Le matériel installéd actuellement travaille géndralement 4 pleine
capacitd, sauf les machines 4 mousses de polyuréthane, les machines
2 thermoformer. De sorte qu'on ne peut prévoir rédpendre aux besoins
futurs par une augmentation dcs heures de travail du matériel.

LYacoroiscement annuel de 1a consommation tant de l%ordre de 20 %
mads co taux dtant appel§, normalement, 1 se réduire sensiblement

au cours des prochaines anndes, 11 a §té adoptd un taux annuel de

15 %

31 1'on admet la proportiomnalitd antre la valeur du matériel installd,
au cours du jour, et celle du matériel nouveau & installer, on devra
donc prévoir d'ici 2 1980, un bescin en devises pour importation
équivalent 2 15 ¢ de 11 valeur cumulde du matériel installd.

La veluer cumlde du matdriel de transformation de 1972 & 1980 dvoluera
dono oomme suit, annde rar annde, déecompte fait du matériel qui ne
travaille pas encore } pleine capacitd et qui n'a donc nul besoin
d%8tre compléts pour 1tinstant
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224 29 A4 e A58 AQ6 AT Q2188 A9 L0
H 3 H s H H H H H

80,2008 92, 2503106000331210&0 :140.0008161.000 :185.000 321205&'2“0@'

Ces montants représentent la valeur, con devises, du matériel installd
au oollt CIF, & 1?exciusion doo droits de douane, taxes, frals d'in-

stallation, etc... peyds en monnalc locule.

Théoriquement, donc, sauf remises en Stat do mat§riel existant, 1l

foudrait prévoir 1timportation de machines additionnelles pour des

montants en devises comme indiqué oi-aprds i

973 L A4 4 2915 & 976 ¢ Q217 4 A8 4 4979 1 2304
' ] 1

s 8 ' s ]
12,000 ¢ 13,300 1 15,900 ¢ 18.250 3 21.000 24,200 1 27.800 ¢ 31,8001

En consdquence, entre le matéricl de renouvellement ot le matériel
additionnel pour acoroissement de la production, il y aurait 3 prévoir
les besoins en devises suivante entre 1973 et 1980 1@

1973 16, 900 (Milliers de Dirhams)
1974 15. 700 " " [
1975 19. 0 " " "
1976 24.000 " " "
1971 26. 400 " ” "
1978 33.000 " " "
1979 36, 800 " " "
1980 41,200 n " n

Tous cos montants doivent stentendre au oours 1972 du ocollt des maté-
#iols ot qutil faut tenir compte pour les anndes futures des augmons
tations de prix, dévesluations Sventueller dos monnaies, oto...




INFORMATIONS OONCERNANT UNE UNITE IE FABRICATION
0 f

Ltusine de prcduction comprend trois parties

a)
b)

o)
a)

Réaction

Distiilation

Purifioation

Réactjion

I, Cuve de rdaction

II. Cuve de réfrigération

III. Cuve de neutralisation et préchauffage

I.  gQuve de pdagtion
Ltaloool ootylique et ltanhydride phtalique entrent en
réaction sous vide, en prisence d'acide sulfurique (oata~
lyseur) : 1festirification est aocomplie par 4limination
de 1'eau produitc au sourc de la rdaction.

II. guve de réfrigération
La solution dtester brute est refroidic en dessous ue la
température ae neuatralisation.

III. v out ation ot o
La solution dvester brute est neutralisée par unc solution
de oarbonate de soude ot lavdc A l%ecaus Aprds séparation
de 1'cau, l'ester brut est prdohauffsd.

RAatdllation

LYester brut préchauffé est chauffé por un ligquide chauffant
(type Dowthorm SK yiyk 260) dane un bouilleur 3 oirculation
forode ot distilld sous vide (1=3 mm Hg).
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o) P ation

I. Cuve & soude
II. Cuve A sharbon actif
1II. Cuve 3 filtration

1. ve soudc

Neutralisation par unec soclution de carbonate de soude,

lavage A J%eau et sdparation de ltoau.

11. bon 1

Avprds chauffage sous pression normale et déshydratation,

on ddcolore par addition de oharbon actif.

IIT. Quye de filtration

Le produit brut est filtré soue pression et on obtient le
produit final.

Ce qui précddc est une brdve desoription dc l%usine. En changeant
1%aloool ootylique ct le remplagent par 1'alcocl butylique, 1ltalgool
heptyliquo, 1'aloool isoddcanylique, etc... ct en remplagant 1'anhy-
dride phtaligue par 1'aoide adipique, etos.., on peut préparcr
divers plastifinnts tels q e DBP (phtalate de dibutyle), DHP (phta-
lato de diheptyle), DIDP (phtalate de diisoddoyle), DOA (adipate

de diootyle), DIDA (adipate de diisodbeyle), otow..

Io gle ! ement
1) Rdagtion
Equipement Nombre Spdoification

Cuve de réaction 1 507 m3 (m§tal SUS-32), réfri-
gérant double 16,5 m2,

Agitateur de cuve & réaction 1 Directement relié au moteur
3 OV, 75 tours/minute.

Condenseur 1 Ccllule et tube (8US=32),

25 mee
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Equipement

Nombre

Spécification

Séparateur d'eau

Ouve de réfrigdration

Agitetoar de 1o cuve de
réfrigération

Cuve de neutralisation et
préchauffage

Agitateur pour cectte ouve
Pompe A piston

1

Cuve oylindrique (suUs=32),
0,75 m3,

5,5 m3, serpentin 9 m2

Motcur 3 CV

5¢5 m3, sorpentin 9 m2
Motour 3 CV

Eyotdme & cuve horizontale
Pompc & vidc 10 mm Hg absolu.

11 faut auesi prévoir une ouve pour la dissolution du oarbenate ds

soude, uno pompe de transfert des liquides, cto...

11) Distillatien
BEquipement Nombre Spdoification
Cuve de distillation M 6 mj}
Condenseurs 2 14 m2 et T m2
Cuves de réception 4 1 m3x 2, 0,5m3 x2
Bouillcur 1 9,8 m2
Bouilleur A Dowvtherm 1 120,000Kcaleries/heure
Pompee de oiroulation 2 0,3 r3/minute, moteuwr 5 OV
Pompe A vide 2 Type Kinay, 6,5 m3/minute,
11 kw
Cuve X distillat principal 2 6 3

I1 faut Sgaloment prévoir une pompe pour le transport des liquides,
une chaudidre 4 huile lourde, etc...
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111)  Pupifigation
Equipement Nombre S5pécification

Tank & soude i 595 hiyy serpentin 9 m2
Agitateur dc la ouve & soude 1 Moteurs 3 OV
Cuve & charbon actif 1 5,5 m3}, serpentin 9 m2
Agitatour de lo cuve 2
charbon agtif 1 Moteur 3 CV
Bquipement de filtration 2
Pompo pour équipement dc
filtration 2 90 litres/minute
Ouve A semi-produit 6 6 m3

I1 faut enocore privoir une pompe pour le transport des liquides,

un gompresseur dfair, otc...

iv) Serviges auxiliolres

Equipement Nombro SpSoifiocation
R&servoir A produit 2 50 m3
Réfrigérateur 1 10,000 Koalories/heure
Réscrvoir 2 matidre brute 2 Y m

I1 faut ajoutor une pompe cour transport de licuide.

I1. Matidrcs premilros ot utilités
Par tonne de DOP (sur la base de 300 tonncs/mois)

Aleool octylique (octancl) TO0 kg
Anhydride phtalique 400 kg
Acide sulfurique ooncontré (D; 13 84) 3 kg
Oarbonate de soudo (1ldger) 20 kg
Réfrigération 25,000 Koalories
Blectrioitd 110 kw

Vapeur 1.000 kg
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Iv,
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Bau & 20° ¢ 80 m3
Oharbon aotif en poudre 1,5 kg
Huile de graissage (N :bine vy 180) 10 1itres
Huile lourde B 140 1litres

Ouvriers, par équipe de 8 heuros

i) Réaction 2
11) Distillation 1
111) Pwrifioation 1
Oontremattre 1
5

Suxfaces ndocanaires

Lfusine proprement dite a t 25 mx 10 m x 75 m de hauteur,
La disposition de 1'équipement est montrée sur la figure
jointe.

A+ Ouve du réacteur

B. Oondenseur

0. Ouve de refroidissement

D. Ouve de neutralisation ot préchauffage
E. Oolonne A distiller

P Chaudidre

G. Chaudidre & Dowtherm

He Ouve & soude

I. (Ouve A charbon motif

Jo Equipemcnt de filtration

K.P.Pompe &' vide type Kiney i
L.P.Pompe A vide A pistons 1
X. Panncau de oontr8le dlectrique et bureau du oontremaitre,

Exada ds construgtion

BRtiments 33.400 Dollars
Equipemonts 139,000 Dollars
Eleotrioits 22,200 Dollars
TOTAL @ 194.600 Dollars

(D*aprds unc estimation japonaise)
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I V.

Une ontreprisc de construction de moules doit oomprendre on

prinoipe @

- Un bureau d'étudce pour la oconception des moules et outile
lages permottant d¥Sviter la dispersion des efforts et

d'avancer rapidement dans la connaissance des techniques
nouvelles.

= Un mogasin de stockage de matidres premidres et un magasin
dloutillage pour ltusinage.

- Un atelier de production des moules et outillages.
Lo bureau d*Stude doit prévoir 1a placo pour 10 4 15 tablos &

desein, mais pourra avoir sculcment deux dessinateurs pour
oommenoer.

L'atelier de production des moulcs devrait comporter plusieurs
looaux distinote pour permettre de couvrir tous les prooddds de
réalisation de ceo outillagzs dans les meilleurcs oconditions
teohniques ot Soonomiques 3

1) looal d'usinage olassique $ tournago, porgage, fraisage, etc...
2) Loonl de forguge.

3) Llocal pour machine & pointer, indispensable pour préparer la
oonstruoction prdcisc de moules A omprointes multiples. Oette
mechinc donne unc préoision du 1/1000 mme Le locel doit 3tre
oorditionnd.

4) Looal pour los traitements thermiquos. .

5) Llooal pour 8leoctro-irosion, aveo unc machine.

6) Lloocal pour Sloctro-formage et ohromage dur.
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Il eonvient d'ajouter un bLuresu, aveo seorétariat, didliothiqwe,
archives et dos magasins,

Dans 1o 4tail, les principaux 1oosux Snumirdés oi-dessus, sest
appelés b oontenir les machines suivantes ¢

1) lesal A'wainam |
s) Débit s 1 sole altermtive automatique
1 lapidaire.

b) Aff@tage dos outile 1 1 machine J afffter les fraises
1 machine ) offber Moo Sunlte
1 machine § afffiter los owtils do town
o) Oonstrustion dos
moules t 2 étaun-lineurs, eowres 290
1 étav-limewr, cowres 300
1 peroouse rediale powr § 3
2 peroeuses pour f§ 15

3 ou 4 towrs | hautewr do poimte 1% 4 200
entrepointes 900 4 700

1 towr 1 hautew de pointe
bano rempu
ontirepointes 1.000

1 tour vertiocal

1 soie 2 rudban

2 fraiseuses ¢ 1 seyenns, 1 grosse

1 fraiseuse universelle & table pivetante
1 petit pantographe

1 fraiseuse i reproduire, reppert 1/1

4) Restification t 1 rectificuse oylindrigue
1 rectifiouse plans.

¢) Pinition ot mentage § 4 outile § main montés owr flexidloes §
w-(lnuu’nuu. wossss)
altermatife (1imes

1 preses do 2 toumes enviren (hpdrew-
liques ou mamelle).
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Prdvoir Sgalement de nombreux appareils de mosure '8 mioro=

mdtres, comparateurs, cales dfSpaisseury oto...

2) Lesal d¢ forscge

1

presso spéeiale, ou 1 presse de 2,000 tonnes dquipbe
d'un groupe de POMPeE § e

établi d deux Staux ;
arrache-moyou |}
{nstallation de polissage

tour ¢ hauteur do pointe 200,
entrepointes 500 A 600

fraiseuse moyenno
ssohines A aff@ter ;

outillage ndoessaire au forgpage t gammes de frettos, de
ohemises et de fonds.

3) kesah seur mechise A solater
4) Leaal mour Aoe traitepents thermiquse

1

1
1

petite forge

_four de trompe }

"ou 2 fours do revenu §

four de recuit ;
appareils do mesurc dc tempdreture |
four de trempe pour outile

poste do soudure A 1l'arc.

5) Leaad meus A'dlegtre=érosion

1

machinc
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6) leeal Rour fisciro-formase st ohromase dur-

Eouralias teoknicuas

Wous pensoms utilo de donner quelqwes détails sur 1%6leotro=
érosion et 1'Sleciro-formage, techniquee d'applioation réoemtes
dans 1a oonstruotion de certain moules.

Eaatco-formass

noo-i.q.lu”mauuokd ou du ouivre sur une piloe meddle
par Aboomposition d'un bain éloctrolytique. Le résultat est e
bon en qualité, mais toutes les formes de pilloes ne oonvieamess
pas, on Mh\\lm’ ocelles comportant des partiee rentrentes.

1o prooddd a quelques inoonvénients 8
- I1 faut plusieurs jours (80 1 100 heures).

« Pour obtenir plusisurs empreintes, il est nioessaire de faire
wtant de pidces-moddles qui peuvent Stre on wital ou en plas-
Aque moulé (Araldite) rendu conduoteur par un dépit d'argemt.
Jn peut gagner du temps en déposant une épaissewr de niokel de
2-3 mm seulement, et en complétant le volume, soit par un aépht
de ouivre, soit par une  >ulée do samak.

Le prooddé est Sconomique pour reprendre quelques empreintes d'wne
piloe 483d existante,

Ostte technique oonvient pour des piloes devant Sire moulées par
injection en séries moycnnes, powr des piloes moulées par extruedo-
fonflage, eto...

Haatre-dronisn

La machine est un géndreteur d'étincelles qui produit une énergie
{instantande oonsidérable et ddtruit le mital au trevers d'un fila
liquide dislectriqee. Elle ocomporto un altermadewr & 2,900 piriodes,
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capaoités, redresseur, selfs et oondensateurs. Les &tincelles
dSveloppent & la mioroseconde dos milliers d'ampdre par mm2.

I1 faut donc fabriquer une ileotrode (gharbon cu cuivre) ayant
l1a forme de la oavité A obtenir. Ellc est montde en cathode
sur 1a machine. L3 pidce de mdtal 3 usiner, fixée sur lo

table de la machine, constitue 1tanode.

Ltdoart entre la cathode et 1%anode doit 8tre constant et tro-
vorsé par le liquide diéleotriquo. Il y a soit déplacement de
1'$leotrodc vers la pidce, soit inversoment de la pidco vers
1'8lectrodo, Les étincelles, ddtruisent 1'emode mais dégradent
ausei la oathode. Il faut done plusieurs dlectrodes identigques
pour faire une scule oavité de 1ln formc voulue, ot, généralement,
trois ¢

1) powr lo dégrossissage (Soart 0,3 mm)
2) pour 1'ébauche (doart 0,2 mn)
3) pour le finition (Soaxrt 0,00 mm).

84 on doit usincr plusicurs empreintce idontiques, 1'4leotrode
nwdro 2 pout servir & dégrossir 1a pidoec suivante, et celle do
finition deviont 1%3leotrode numéro 2., Il suffit de préparer une
soule Glootrode mumdro 3 en supplément (aVGo ¢ 4leotrodes, on
pwt fairc 4 omprointes). L'Stat de la surface finic ost satie-
falsont.

Ltusinage par Sledirodrosion ost relativement lent (plusieurs
hource, ot mdme 20 heures), mais 1%Scart entro 1'$loctrode et

1a pidce doit &tre conastant, de sorte quo la machine cct néoessai-
rement & oommande automatique et peut fonotionner seule,

Enfin, cettc mSthode présonte 1favantage dc pouvoir 8tre utilisée
pour des aclers trde durs, ou d8jA trompls, ce qui Svite tout
risque de d4formation lors des traitumants thermiques,
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Elle est partioulidrement rentadbls quand la forme du oreux ,
pormet de traverser une plaque oar, dans o o0&s, une seule
éleotrode trds longue peut suffire pour plusi urs piloes.

Auices teohnicias de ceasiruation

Pour de petites et moyennes séries, on peut réaliser des moulee
économiques en alliages fondant A 380-400° 0 et ayant un retrait
40 0,5 3 1 4 (sino-aluminium) s Kayem, Kirksite. Ile peuvent
$tre ohromés. On peut snrober dans la masse, des goujons de
fixation, des douilles de guidage, des insertions. On ne peut
les utiliser que jusqu'd 100° 0 snviron. Un oirouit de refroi-
dissement peut Jtre noyé dans la masse au moment de la ooulée,
On peut encastrer les empreintes de Kayem ou Xirksite dans lee
plaques sn acisr,

Les séries possidles aveo ces empreintes sont de

- 100,000 pidoes aveo polystyrine, polyéthyldne ;
- 3,000 & 40.000 pidoes aveo polyamides (moule plus ohaud).

Pour les plastisols, on peut utiliser de 1l?aluminium ocould, &u
ouivre électroformé regcouvert d'une couche de nickel (0,3 & 0,5 mm)
oar le cuivre sntre en rdac’ ion aveo la plupart des plastisols.
L'lectroformage steffectue alors sur un moddle fusidle en oire

ou sur un moddls souple de plastisol, osoutchouo. Le moddle est
argenté pour le rendre oconductewr & 1ls Aépdt de ouivre est de

2=) sm on ghnéral,

Pouwr les moulages & basse pression, on peut employer des moules
galvancplastiques. Un prototype en bois, plitre, est métallied
ou réaliséd en t81e métallique. Le moule est armé dane ses formes
extéeloures ot intérieures par une masse coulée en plomd ou en
sino, dans laquelle on ingorpore une résistance chauffante. Oe
systdme sst intéressant pour des pidoes trds ouvregées, ocar le
prix de revient est dlowd. On doit éviter le ouivre au comtact
dee polyesters, oar il inhibe la polymérisation.



O'est certainement, dane le domaine des plastiques, la réalisation
qul exige le plus de oonnaissances techniguce

Le projet dfun Stablissement de fabrication de moules ot outillages
pour plastiques doit 2tre 4tabli dans ses moindres ddtails par un
ingénicur spSolaliss (du niveau "Artc et Métiers™) ayant une longue
expérience de la fabrication des moules et outillages.

Nous connaissons un ingénieur oapable de répondre 3 ces conditions.
I1 pourrait 8tre contracté, en oas de besoin, par 1YUNIDO ou un
autre organisme ddpendant dos Nations Unies.

Le personnel de 1%4tablissement devrait comprendre des dessinateurs
industriels formés 4 la congeption des moules pour plastiques. Un
stage de formation basique dans unc éoole spicialisée telle que le
0cl18ge Technique des Matilres Plastiques A Oyonnax (Prance)
pourrait &tre un exocellent complément de formation.

Les mlcaniciens, excellents outilleurs & la base, devraient recevoir
un complément de formation que 1%ingdnieur chargd de 1'organisation
de 1%§tabliesement pourrait leur communiquer.

I1 faudrait stefforocr de compldter 1%8quipe par

= Un spdoialiste du forgage ;

- Un spdoialiste des traitements theraliques,

= Un technioien au ocourant des prooddée Sleotroplastiques 1
électroformage, Sleotro-érosion, et surtout

= Un spdoialiste du ohromage dur.

Antdrit 4'up dtablisasment marcoadn de construation de moulss

Outre la couverture dee besoins nationaux, un tel établissement
pourrait 8tre en mesure de réaliser des exportations de moules
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ot outillages sur 1'Europe ou sur dtsutres contiments dsgandeurs
tels que 1'Amérigque Latine, 1'Afrique.

En effet, les moulistes europbens sont généralcment débordds av
commandes ot ont de la difficulté & livrer dans des délais rapides.
Des pays comme 1'Espagne et le Portugal, bien que ne possédant pas
encore une industrie de la transformation extrimement importante,
ont parfaitement compris l'avantage qu’ils pouvaient tirer de oette
situation et ils livrent beauccup de moules et outillages 3 ltexpor-
tation.

La plupart des pays 4'Amérique Latine, notamment s Pérow, Oolombie,
Véalroela, Paraguay, Uruguay, Bolivie, Equateur, répudliques
d'Anérique Oentrale, ont une industrie de la tranformation en
{Aeine expansion , mais ne possddent que rarement des ateliers

de production de moules suffissmment dien dquipde. Ils sont

dono olients de 1'Espagne ou du Portugal qui, outre que o¢s pays
peuvent livrer rapidement les commandes, peuvent pratiquer des
prix nettement ples bas que oeux des autres pays europlens Ou

des Btats Unie.

Bn effet, en Burope, on estime que les frais de fabriocatios d'un
moule moyen se répartissent ainsi s

- Natidre premildre (aciers) 0VWin4g
= Prais 4%$tude 2020104
- Nalad'cquwrs dirests ™ %

Toutefois, les moules rdalisables par sirmle opération de tournmage
emploient environ moitid moins de main dfceuvre que ceux exigeant
1%intervention de la fraiseuse ou des sutres machines-outils.

Le Marog pouvant disposer encore d'une main dfoeuvre moins colteuse
(salaires moindres, charges sooisles inférieuree) pourrait domo Stre
compétitif sur le marché internstional, & oondition, bien entemdu,

de faire l'effort nboessaire d'équipement gt de formation da Rerscnnel.

Osoi pourrait 8tre un intéressant apport de devises.
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Avant tout, je désire remeroier tous les industiriels qui nous ont
si aimablement acoueillis lors de notre enquite et nous ont ainsi
apporté une fructucuse coopdration.

Mous avons rendu visite A 76 entreprises. Il en existe quelques

sutres que mous n'avons pu looaliser i cause de leur grande disorétion.
Nous nous exousons donc de n'avoir pu les inoclure dans nos statis-
tiques, mais un caloul approohé nous a moniréd que les entreprises
manquantes ne représenteient pas plus de 5 ¢ de 1'ensemble du marohé.

Oompe chagwp sait, les statiwtiques ne sont jamais parfaitement
exactes. D'autant plus qu’il nous 28t arrivé de reotifier deux ou
trois ohiffres trop optimistes. (es statistiques ne sont pas
étadlies pour 1'unique plaisir d'aligner des chiffres; il fautl
ensuite les faire parler et en tirer le maximum dfenseignements.

A fin 1972, nous avons recensé 2.993 personnes cooupdes par les

76 entreprises visitdes, soit une moyenne de 40 personnes par
entreprise., A titre comparatif, en France, ls moyenne portant sur
1.563 établissements donne onvirorn 50 personne. par atelier, ohiffre
qui n'est done qu'un peu supdrieur & celui du Maroo.

Dans le détail, on compte 13 ingénicurs, 40 technioiens, 172 employés
de bureau et 2.768 ouvirers, dont 164 qualifiés, 328 semi-qualifiés
et 2.276 manoceuvres,

Le répartition des cntreprises selon le personnel oocupé est donnde
par le tableau. (Tableau 1).

Il est intéressant de gomparer la structure du personnel aveo celle
d'un pays plus industrialisé, Au Maroo, on compte 0,5 % 4'ingé-
nieurs dans les entreprises de transformation, en France 5,2 ' ¥




«ly) e

1,5 § ¢ teohnietons, oontre 6,2 § on France; 3,7 § d'enplepés,
‘mw.,’o

1a conparelosn @9 1 gualifiostion du peresansl oot intéressante.
M Nases, sur 100 ouwriers, on ocapte pris do 6 qualitide (en
Ranse 6,6 § ), e &o 12 sent~qualifide (on Pramse 11,9 § )
ot 02 mansowwes (on Fvampe 71,5 § ).

11 appereit done que la prepertion d'owriers qualifée oot asess
boams, male quo o'est lowr gualification qui serait povt-dewe 8

ablierer. 1o preportion d'cuintens semi-qualifids, o'eob=b-dire
oou aptes | régier 400 machines on vae d'une predwiion eptimale,
Moot pas sufficants or primeipe.

Nous reviondrens plus lein sur la guestion do 1o fermation &u
peresandl,

Bn 00 gui conserns la predustitieé, 2.760 cuwiers out produit,
o 1972, B.155 tonmes d'cbjete mamufacturds, soit 11,3 teumee
par owwrier, '

A itve cemparatif, la predustion par cuwrier ntétait quo do 3,6
per om, o 1908, on Pumisie, maisn.iite était do 14 temmes pov
owwrier, oa 1970, oa Pramec.

Tensfivée on ohiffre d'affaires, 1o predwstion 4'wa ouwrier
mareoaia représentait approximativemsnt, on 1972, 42.%00 ¥,
tandis quo oolle d'un ouvrier frempatis repréosntalt caviren
92.000 3 , o0it A pou prls 1o dowdle.

Good pout dire que los ineidenses &0 la main d'ccuvie S0t Doan-
ooup plws inpertantes on France qu'au Maree, oo qui posmet Gome

8 1'enpertotion marccaine d'0tre t0de stapltitive sw leo marchiés
owreplons, oar, la conpareioon faite aves des chiffves framgais

seste valahle aves osoux dos antves pape &'Busrepe 0F%{vemtale.




On peut"pousser la comparaison plus loin. Le¢ kg de produit manu-

faoturd au Marooc sc vend 4,07 F, alors que le méme kg de produit
manufacturé en France se vead 7,14 F. CVest le collt de la main
d%oeuvre europdenne et 1'incidencc des charges sociales (environ
60 % du salaire) qui grdve lc prix de vente europden. On peut
estimer que la main d'oceuvre et lcs charges sooiales représentent,
en France, 3 % dans le montant du chiffre d'affaires.

Grosso modo, en Furope Oocidentale, on peut compter 2,20 FF de
main d%oeuvre et charges soolales par kg de produit manufacturd,
eontre 0,65 FP au Maroo.

La rdpartition des entroprises par techniques est un bon indioce
de 1%8volution de 1'industric. Le tablcau donne la répartition

des techniques primaires et seoondaires.

L'injeoction est la technique e plus pratiquée, suivie de prds par
1textrusion, en particulier, l'extrusion-soufflage de gaines et
filme de polySthylene. Puis vienncent ltextrudo-gonflage de oorps
oreux avec 14 entreprises, mais 6 seulement sont 4quipdes pour
mouler des corps creux e¢n PVC rigide, La fabrication des chaussures

vinyliques par extrudo-forgage conoerne 2 entreprises.

On remarque qutil y a trds peu d'enireprises de moulage par comppression
st otast un fait trds constant dans tous les pays nouveaux venus
dans 1'industrie des plastiques, On note, par contre, un nombre
relativement important d%entrepttses de fabrication de matériaux

cellulaires § polyurdthanes et polystyrdne expansd.

Loe entreprises de plas®lques renforods sont &gnlement assez nome
breuses eu égard A 1'étriiteese du marohd. Mais quelques-unes
possddent une excellente techniquc et font des efforts méritoires

pour order dos ddbouchds dc produits nouveaux.

LYenduotion est cn voie d'acoroiesement mais se heurte A 1¢impore
tation massive d'nrtioles de seoond choix A des prix extr8mement bas.
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1o pare 4o matiriel pour 1tindustrie de 18 transfovasiion comprend

otamment 3 y
= 3 presees ) injester |

= 74 oxtrwdouses

« 41 machines d'extrusion-forgage 4o chawssures |
= {2 oextrudo-gnflovnses |

= 12 presess i diogues de phonographes ¢

« 10 presses i congression powr theresdureoisesbles |
=10 fows ) thermoforwer |

= 6 pistelets | polyester/fitres do wesve |

= 4 4sstallations powr mouses de polywéthene |

e ) installations pouwr polystyvine expansé |

« 1 mashine d mouler par rotetion.

Bn Gguipement secondaire, on oonpte 3

e 1) mashines & souder par haute~fréquense |

= 42 cowiouses thermiques, dont 19 automatiques ¢

« 19 machines b inprimer flexographiques; ¢

« 6 wmachines ) impression sirigrephiqwe 1§

- 12 mitiors A tiseer oireulaires powr snse on poigpuopyidne ¢

= 58 mitiers  tisser § plat powr snes do pelypreryline.

Nous avens $%abli un plan de rencuvellensnt ds o0 mtiriel é'iel

3 1980, en tenant conpte dos Gurées d¢ vie dos machines aseeptadles
pour 1o Waree. Ovs Gurdes vont do 8 ane powr les presses & injester,
108 extrudo-gonflouses, les souiouses therwmiques ou i haute-fréguonse,

4 30 ans powr les maohines d'extredo=Corgage, 12 ans powr les extpws.
Gouses, les mitiers & tiseer, 15 ans powr los mftters ) enduive,
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jusqu'd 20 ane pour les oalandres, les imprimeusee flexographiques,
les presses & compression ot le matériel de préparation. Il est
olair que ces durdes de vic sont nettement supdrieures 4 celles
qui sont adoptdes dans les pays trds industrialisés.

Oompte tenu de ces durdes, nous estimons que les investissements
8 prévoir pour les huit proohaines anndesy en vuc de rénover le
matériel usagd et d'importer des machines additionnelles pour
faire face d 1%aocroisscment de la production, se situeraient,
au cofit aotuel, & environ 17 millions dec Dirhams pour 1973 et
1974, 19 millions pour 1975, 24 millions en 1976, 26 millions
en 1977, 3 millions en 1978, 37 millions on 1979 et 41 millions
en 1980,

I1 nous apparalt intéressant de oomparer le parc des machines des
trois techniques 8§ extrusion, oompression, injeotion, avec oeux
d'autres pays.

Le tableau ($ableau IT1) permet de oonstator que les proportions

se¢ rapprochent de celles cxistant en I'rance dans la vente des
machines au cours des rdoentes anndes. On remarquera que les
proportions sont seasiblement diffirentes pour le Maroo et pour

la Tunisie. Quant aux autres pays, ils malatiennent encore une
forte proportion dc mnehin:s pour oompression de thermodurcissables,
mals oes ohiffres pourraient se modifier trds sensiblement dans le
ooyrant des prochaines anndes } oausc du développement prévisible

de 1'injection des thermoduroiesables.

La répartition de 1a taille des extrudeuscs est intdressante. Le
tableau (tablcau IV) donne cette répartition en nombre ot en pour-
centage en Francc. Pour les calibres moyens de vis, on a sensible-
ment les mdmes proportions, mais il y - davantage, on France, de
plus petites machincs (A vis dc 3 mm) et de plus grosscs machines,
notaomment dans lcs oalibrea ddpassant 200 mm.




hnﬁmmcﬁrﬁo—pﬂmummlmm.u
Naroo et toute compa=aison aveo le parc d'sutres pays plus avamods
4ars oe seoteur nfsurait & yune signifioation valable.

Il 7 o égnlement mpmhmomlmm”m
wne oonfrontation avec la situation en d'autres pays.

Pour les presses ) injection, le tableau (sablesu V) perwet &
faire des ocomparsisons aveo la distridbwtion do 0o machines on
Premse. On voit que 00 % des presses ont wne oapaoité infériewre
8 00 gremmes dans les deux paysi quant s presses plus puie-
santes, 1a gamme s'étale bdeauooup plus 10in en Prance paiaguielle
“mﬂhﬂm«'uhﬁhmhﬂuﬂmﬁam
oapagisé de 4,9 kg IIMOOM”‘OM“!“‘W
Mlhhﬂhlm.n“hmumhﬁumh
Maxrce. l!njm.lumi“ooﬂmﬁlmwu
Burope. Quoi qu'il en soit, la répartition aarcoaine est bonme.

mmumuumumma&nmm
an Naroo.

Mais tout d'abord, oonsidérons les statistiques giodales &'importe-
tioms, Le tableau (tableau VI) est extrinement instrustif. Wous
avons oalowlé 1a répartitica des impertations emtre lee satilres
pronilres, les produits seni-manufacturés ot les produits finds.
On resarque ismédiatement 1'acoroissement régulier &u poste
mtilres pronidres”, la diminution motable du poste "articles
seni-aanufacturds” ainsi que oelui des "cdjets finie”,

ouamuomnmmmmnmmumu

Arbe Donme saxté de 10industrie de 1a Arensformetion des plastiques
ot son dynamisme, Oocl oot sout A 1'honneur des indwstriels
mmmmmmmwummﬂn

on 1imitant au striot minimum les importations d'articles mammw~
fagturds ot 4o produite semi-finis. 11 reste A gagner u derrein
en partioulier sur 1'isportation des tissus enduite qui repréoentent
enoore, plus ou moins, 2,000 tonnes ohaque asmbe, s0it 7 § du tommage
de réoines transformfes.




Dans le d$tail, les importations dc rdsines synth8tiques en 1972
et les prévisions qui peuvent &tre faites pour 1973, conduisent
aux tonnages reportés sur .: tableau (tableau VII). On reldve
notamment que le PVC atteint 9.000 tonnes en 1972, aves une
prévision de prés de 15,000 tonnes en 1973, Les plastifiants
correspondants, cssenticllement du D.0.P., représentent plus de
5,000 tonnes en 1972 et 8.000 tonnes en 1973.

Ces ohiffres justifient le projet de production de cghlorure de
polyvinyle étudiéd aotucllement par le 3.E.P.1. avec une ocapagitéd
prévue de 25.000 tonnes qui sera oortaimememt atteinte d3s 1977.
Ils justifieraient dgalement 1'4tude d*un penjet pour. la fabri-
cation du phtalate de dioctyle 3 partir dtanhydride phtalique
importd ct dtaleool ootylique importd ou prdpard localement, soit
par voie pdtrochimique, eoit i partir d'alooel ordinaire.

On remarquer: égalsment les importants tonnages de polyéthyldne
importds. Mais la fabrication dc ces polymdres ne pourra &tre
envisagde pour 1tinstant, Elle est oependant pensable dans un
avenir pas trds §loignd, peut=Ctre 1980,

Le polystyrdne ne seprésentc pas une gonsommation suffisante pour
quion envisage sa fabrication. Il en cst de m3me de la plupart
des autres rdeines, & 1'exoception des polyesters insaturds dont
la production pourrait justifier une dtude de faotidilité.

La répartition des oonsommations par teohniques (tableau VIII)
montre que le plus gros consommateur cst lo secteur de la ghaussurs
qui rdalise un ohiffre apprdciablc } 1'exportation. Vient ensuite
1textrusion, partioculidrement, la production de gaines et films de
poly§thyldne, puls 1'injection, les produits cellulaires, les corps
oreux, le oalandrage, 1'e¢nduction. Llecs autres techniques repré=-
gontont des tonnages beaucoup plus réduits.

La rdpartition par scoteurs d'utilisations cst égmeleent trds
instrustive (tableau IX). On voit que les industrifs eomourrentes
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&u outr réalisent lo chiffre le plus élevé, suivi per 1e secteur '
des emballages ot oconditionnement, puis lwgrbulture, le btiment,
les artioles de ménage, eto...

81 1on oompare la distribution de oette consommation avec oelle

de quelques autres pays, pour lesquels nous possédons les statie-
tiques des anndes 1968 A 1970, soit donoc de 3 i 4 annbes e arrilee,
mais oela reste asses comparable, on oonstate que la struoture de
1a oonsommation marcoaine est trds sensidlement différente de ocslle
des autres pays. Bn gindral, o'est le seoteur do 1'emdballage qui
reprdsente 1a plus forte oonsommation, suivi par la construotion,
les sutres secteurs ayant ume incidence nettement plus faidle sur
1'évolution aotwlle (tadlean X).

On ne efétonners pas, dans oes oonditions, si 1'industirie &e la
chausoure représente eavirca € £ de 1a oonsommation du chlorwre de
polyvinyle, le sisili-ouir vemant en seconde position aveo 10 %

on 1972 ot prodedlenent 17 £ en 1973, les tuysux et profilés aveo
moins de 10 4 (en baisse relative), les bdouteilles ot flacone
6174,

Quant au polydthyline basse densité, les feuilles ot gaines soufflibes
repréoentent plus do 80 £ 4e la consommation, les jouets ot articles
de minage environ 10 4 ..

Les oasiers d bouteilles absorbent environ 55 § du polyéthyline
haute densité, les bandeletses pour tissage de oncs 17 6, les
esballages oreux 1) 4 .

Quant am polypropyline, 5% % environ vont aux bandelettes powr i
tissage do sacs, 3} $ 4 1%injection de pidoes indwstrielles.

Yoyons maintenant comment se présente 1'avenir powr 1?'indwstrie
smrooaine de la transformation des plastigues. ‘

81 nous portons swr un graphique la consommation annwelle de toutes
les matidres plastiques, nous obtenons une série de giints A partir



desquels on peut tracer des oourbes hypothétiques pour 1tavenir.

De 1966 & 1969, 1a gonsommntion sfest acorue nu Maroo 2 un rythme
voisin de 25 B paz an. Do 1559 3 1971, la progression a éW de
1%ordre de 20 % par an 8 puis, entre 1971 et 1974, il semble que
1tagoroissement doive se maintenir vers 15 1, 1%an. HNotons su
passage que oe rythme d!acoroissement de 15 % environ par an est
oelui que 1'on observe pour la oonsommation mondiale des plastiques
depuie prde de oinquante ans. Cette progression de 15 % par ans
oorrespond & un doublement de la consommation tous les 5 ans.

81 lton reste dono trds oonservatuer pour ce qui congerne l'avenir
des plastiques au Maroc et si 1'on se contente d?un taux d'acorois-
sement de sculoment 12,5 A par an qui est donc inférieur 1la
norme mondiale, on oonstate que la consommation globale devrait
atteindre 67.200 tonnes en 1975 et 120,000 tonnes en 1980, O'est
la oourbe supérieure que nous voyons sur le paphiciue.

84 1'on ost peseimiste, st 1%on tient comptc de régressions épi-
sodiques qui peuvent se produire du fait de stagnations Coémiqnﬂ
ooocasionndes par oxemplc par de mauvaises conditions météorologique-
influant sur le rondement de l%agriculture ot dono sur le pouvoir
dtachat dtune t'érte proportion de la population marooaine, on

tragera une autre oourbe, dite "pesai;niste" démarrant sur les points
bas observés au cours des anndee passess La progression annuelle °»
ntest plus alors que de 10 7. Cela conduirait & une consommation

de 55,550 tonnes en 1975 et 90,000 tonnes en 1980.

La oourbe moyenne qui, & notre avis, dovrait constituer un minimum
pour 1'avenir, donne 62,000 tonnes environ pour 1975 et au moins
100,000 tonncs pour 1980,

I1 y & une autre manidre de oalouler la consommation future, otest-
2-dire d'4tablir une projeotion de cette consommation. BElle est
basde sur ce quon appelle 1'élasticité-revenu.
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Voiol, on bref, les élémente sur lesquels olle s?appuie. Lokxpé-
Fienge montre qu'il cxiste un Papport étroit ontre la consommation t
annuslle en kg par habitani, d'un certain nom.re de produits tels
qwe lee textiles, les oaoutchouos, les peintures, ou les matilves
plastiques, et le produit national drut par habitant, en fait
disons le revenu annuel de chaque hadbitant A%un pays,

Sur l¢ grephique, on a porté en absoisses, 1 la partie inférieure,
la gamme des revenmus annuels en dollarsi on a choisi cette monnaie
afin de pouvoir comparer les pays entre eux.

Bn ordonndes, on porto les consommations de plastiques en kg par
haditant et par an.

Les deux éohelles, absoisses ot ordonndes, sont logarithmaiques.
Dans ces conditions, ei 1l%on pointe sur le graphique le revemu
par haditant d'un pays déterniné ot sa consommation annuelle de
plastiques par haditant, on obtient un point pour une annfe déter-
minfe. Bn portant ainsi, les points ocorrespondant A un nombre
suffisant de paye, on parviéet d déterminer une ligne moyeanc
1dénle sur laquelle devraiont ec eituer tous les points des divers
pays.

Suwr notre graphique, les po.nte ecorrespondent A 1'annde 1970. Le
oaloul de 1%équation de la ligne o permis do tracer la ligne médiane,
On remarque, évidesmont, que certains pays se trouvent en-dessous

de 1a ligne, d'autres au-dessus. Il pout y avoir plusieurs raisons

‘valables A cette diepersion de part et d’autre de la ligne idéale.

Par exemple, dans certains pays, le gouvernement peut ocontingenter
les importations de plastiques, froinant cinsi artificiellement la
oonsommation alore que le produis mational bdrut permettrait d%espérer
un niveau plus relews. L'application de droits de douane tris

6levis conduit au mime phénomine; o'est, par exemple, le cas de
1%Argentine.
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D'autres pays sont au~dossus de 1o ligne, tels que 1'Allemagne,

le Japon, 1'Italia, parco que o9 sont de trds grands exportatours
de produits manufnoturds tc.s que § automobi. es, Nfrigirateurs,
appareils de radio et téléwsion, qui comtiennatde fortes propor-
tions de matidres plastiques. Or, en oc oas de telles exportations
indireotes do plastiques ne sont pas prises en compte dans les
statistiques du oommerce extérieur. Il en résulte dono que la
consommation apparente intéricure ressort sensibloment plus impor-
tante qu'elle n'est on réalité.

Une nutre oause deo dispersion des points peut Stre dfe tout simple-
mont au fait que le taux de conversion de la monnaie looale on
dollars aséricains ost faussé, soit par unc surestimation de la
valeur de 1a monnaie looale - ou une sous-astimation - ou aussi
parcc que le dollar lui-mlme peut Stre survstimé, o qui powrrait
&tre actwellemont le oas.

Sur lo graphique, nous avons porté la ligne correspondant A 1fannde
1959, oellec de 1?annde 1970 ¢t onfin, une ligne hypothétique pour
1980,

Osoi nfocssite un explioation.

Les trds angiens produits dc oonsommation, tels quw les textiles,
ou slme los caoutohouos, ont atteint une sorte do saturation de
leur oonsommation. (C'ect-A-dire que leurs omplois couvrent prati-
quemcnt toutos les possibilités qu'on pouvait espirer. D'une

anndo A 1'autre, 1la ligne exprimant le rapycrt entre la oonsomme-~
tion ot le revemu roste pratiquoment inochangbe.

Dans lo ons des matildres plastiques, on ddgouvre chaque jouwr de
nouvelles applications ou bien on los substitue A des matériaux
traditionnels tols gque le ouir, le bois, les métaux, Pour un

alne reveny, i1 en résulte done une tendance A un acoroisscment

de la oonsommation des plastiques d'unc annde i 1'autre. Bt oeci
devrait se maintenir jusqu'd ce que ce groupe dc matériaux atteigne
1a saturation.
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Par gonséquent, la ligno exprimant le repport entre le revemu ot
1o oonsommation se reldve un pou plus chaque annde comme on le

voit sur le graphique.

L'hypothdss do 1960 §tant basée sur des §léments suffisasment
-oudﬁ permet done de oalouler, pour chaque pays, la consommatioa
prodadle & plastiques par habitant cette annde-li. I1 suffit
d%avoir une estimation asses valable do oce que sera le revemu
annmwl de 1'haditant en 1980, oftest-A-dire l¢ produit national
brut du pays en 1980, et sa population.

Powr le Narco, le Ministdre du Plan, dans une premilre estimation,
pense que le produit national brut sera do l'ordre de 270 dollars,
par habitant en 1980, 34 nous portons oo ohiffro sur lo graphique,
nous trouvons qufen m. 1a oonsommetion do plastiques,par habitant,
devrait Stre dtenviron 5,3 kg, PBtant donnd que 1a population du
pays atteindra A oe moment 20 millions d*habitants, i1 faut dono
stattendre A une consommation totale de 106,000 tonmee en 1980,

0%est & pout prds oce que nous avons oalould préobdemment sur la
base d'une projection hietorigque de la gonsommation.

84 1%on admet dono cette hypothldse, saghast que 1a tendance dane
los divers pays ost A 1a consommation de 224 25 § 4de PVC en
1980, on oconstate dono que les bosoins du Marco en cette résine
seront do llopdre de 22,000 A 25,000 tonnes en 1980,

Dans le ons des polyoléfines, on caloule do mime qu'en 1980,

le polyéthyldne représentera 17.000 2 20,000 tonnes en basse
densité, 14.000 A 16,000 tonnes en haute densité ou en polypro-
pyldne.

Osoi nous andne A ervisager les orientations des fadrioations
dtarticles en plastiques.




Notre enqudte a permis d'4tablir unc liste initiale des entre-
prises du sectour et, angsi, un Mdpertcire de tous les articles
mar ifacturés au Maror. Cet listes vont vous tre distridbudes
et nous vous sorions trds obligés dc nous signaler toute erreur
que nous aurions pu commettre ou toutc omission qutil y aurait
1lieu de réparecr,

Bn tout oas, ces listcs wymt nous permottre de voir quels artiocles
ne sont pas ongore fabriquds au Karoe gt nous essaierons de savoir
pourgquoi,

Nous avons d6JR dit qu'on ne fabriquait pas ou peu de tissus
onduits parco qu'il existe une importation de liordre de 2.000
tonnes par an de simili-ouirs de second ou dc troisidme choix A
des prix défiant toute oconourrence. Nous pouvons penser que cette
situation changurdit avec 1a mise ¢n routc de nouvelles unités
dtenduotion et une taxation convenadble dos produits importés,

sous réearve de lt'agoord du Ministdre de Tutolle. ‘

Il n'y avait pas de fabrication do lamifiés A base do résine
phénolique ot de résine de mdlamine paroc que le marohd était
onoore trop réduit pour se genrc d'artioles Mais un projet
est on ocours pour 1l'install-tion d’une unitd cui fournirait le
marché dés 1975,

Liextrusion-laminage do feuilles de polystyrdnc choo pourrait

Stre envisagéc dans un trds prochc avenir. Lo oonsommation

aotuollo est de liordre de 150 tonnos par an. Une installation
pouvant produire 240 tonncs par an coflte enviren 250.000 Dirhame.
Llavantage d'une tclle fabrioation risiderait dans une sensidble
doonomie de devises, de llordre de 225.000 Dirhams aveo la oconsom-
mation actuelle anmuolle. @'est-A=dire A peu pris lo prix de 1'équi-
pewent A importer, Ce qui prouve d'ailleurs, soit dit on passant,
que les investissements en {quipemonts de transformation sont
rentables pour 1'4conomie marocsine.




Kous n'avons pas eu oonnaissance au cours de 1%onquite, d'unc
produotion do cartons ou paplers enduits de polySthyldne. Oes
oorolexes sont utilisés de: i 1%4ndustrio dos 4tergents pour 1%em-
bellage des produits ménagers. La produotiom d'unc enduiseuse-
extrudeuse va do 50 A 72 xg & 1'heure, selon que 1'4paisseur do
1%enduit varie de 12/1.000 mm & 3/10 mm. Cela suposse une pro-
duotion de papiers cnduits de 1l'ordre de 500 tonnes par an. Le
poly$thy)dne ost souvent remplacd, en totalitd ou en partie, par
des oires microoristallines composfos aveo des copolywmdres de
1'6thyldne, oe qui pormet d’aborder ce seoteur aveo des produgtions
plus réduites, cveo deos enduits plus minges, donc plus éoonomiques.

Le moulage par trempage de formes dans dos bains de plastisol
vinylique n'est pas protiqué au Marco. Oette teohnique s'applique
surtout A la produwtion de gants de ménoge ou de gants industriels.
Uno machine automatique qui oofite approximativement 50,000 DH

peut produire 400 4-80D gants de ménoge par heure, selon leur
longueur et leur épaissour, ou selon 12 nature du Plastisol
utilied. Oela représente un ddbouché nnnuel de 120,000 & 240,000
gonts, soit 60.000 A 120,000 paires, Une Stude de marohé pourrait
préoisor si une tella fabrioation sercit rentable au Meroo ainsi
que les possibilités d'exportation,

Parmi les produits manufooturds qui sont izportds, nous pouvons
mentionner 1ss trosses A demte. Il on entre environ 15 4 20
tonnoe par an, en provenanco surtout de Hong-Kong, mais égnlement
d'Burope. Il nous semble qu'une petito unitsd de produgtion

bien organisde pourrait $tre rentable.

La fabrication looale dos orayons 2 billo rencontre des diffiowl tés
cocasionnfes paraft-il, par un manque d'ajustement approprié des
tarifs douaniers relatifs aux acoessoires. Oe n'set pas un prodldme
insoluble,

Bien qu'ii exigte &5J2 une ;roduction loocle de boutons en matidre

Plastique, des progris peuvent Stre fuits en oe Gemafise pour réduire
les importations,
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Le secteur des appareillages dlectriques est trds diversifid
dans un marché 8troit pour permettre une industrialisation bienm

rentable, sans une bonne &tude prdalable.

Osci dit, il reste des marchés d8JA prospeotés mois qui devraient
g'élargir notablemcnt, Cependant, pour ccla, il faudrait proocéder
A une Sduoction des consommateurs, par la vole de la radio ou de
1a presse, autrement dit cffectuer des ocampagnes promotionnelles.
Ctest lc cas pour les bouteilles destindes au conditionnement de
1%huile, du vin, mais aussi de 1l'eau mindrale non gazeuse, LYexpé-
rience frangaise, notamment, prouve bien qu'il y a beaucoup 3

faire en ce domaine.

La palettisation est un autre secteur qui devra se dévélopper dans
de bonnes oconditions et o> nsommer dtimportants tonnages de plas-
tiques. Il importe toutefois de bien posséder 1o technique de
fabrication des films rétractables.

Naig nous voudrions nussi parler des tuyoux pour ipphgetions et
pour adduotions dfecau. Nous avons entendu dire que les tuyaux

en PVC ne rencontraient pas le succds espdrd sur le marché marocain,
que dos §checs avaient §t8 enregistrés lors de rdéalisations sur le

terrain ¢ des tubee auraient olatdé en servioce,.

Or, i1 y a w1 an et demi, nous nvons effecotué une mission en
Algérie dans le cedre dcs Nations Unicse Nous avons pu oonstater
que ltemploi de tuyoux con PVC rigide pour des adduoticns d'eau
donnnit ample satisfaction aux administrations consommatrices.

Ce qui d'aillcurs les a conduites & étudier un projet, en cours
de rénlisation, pour la ordation dfune unité importante uniquement
oonsaordc & 1o fabrication de tugaax en PVC.

Oeci nous amdne dono ) parler de la normalisation des produotione
plastiques, partioulidrement de celles 2 usages industriels.

I1 est bien oertain quc les doueils qui ont &té renconirds au
Marocc dans la pose des tuyautories PVQ peuvent provenir, soit
dtune teoksdque de pose imparfaits, mois aussi dfun manque de
oontr3le de 1o qualitd des produits fabriqués.
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Qui dit normalisation, ocontr8le de qualité, pose aussit8t le
probldme de la ordatison dfun Centre dt*Etudes et d¢ Ddveloppement
de 1'Industrie des Plastiques.

Quels seraient les objeotifs d'actions dtun tel Centre ?

Nous avone parld de promotion des emplois des vlastiques. Le
Centre pourrait se charger de diffuser des informations destindes
tant au grand public qutd une clientdlc potonticlle pScialisée.
I1 jouerait un r8le d'avocat de ltindustrie plastique auprds des
consommateurs en puissance, reoucillerait les objcotions &ven-
tuelles de ceux=ci, ce qui permettrait dtactiver la mise au

point de prodltt. appropriée aveo le oonoours des industricls

de lz tronsformation, Ses laboratoires permettraient aussi 1%étude
des nrobldmes poséds par les utilisateurs.

Un autre wolet de son action consisterait cn 1= normelisation des
produits manufroturds qu'il s'aglsse de tissue enduits pour la
oarrosserie automobile, de tuyaux pour adduotion d'eau, de saos
tiss&s pour l%cmballage, de films agricoles ou de toute autre
fabrication exigeant le respect de oaractéristiques minimales.
On ne peut pas ounquirir un marochéd si on veu$ lui proposer des
artioles de mauvaise qualitd.

Stappuyant sur des normes dStermindes en ooopdration avec les
industriels productours et avec les consommotcurs, le Centre
pourrait alors prooéder & ccs contr8les de qualité, oréer une
Marque de Qualit§, ootroyer un label de Qualitd.

Le Centre aurait dgalomess pour tBche de procécer 4 des Studes
et recherches pour lc oom;.e des industriels intéressés,

en vue de la mise au point, scit de formulations approprides
pour un usage détermind, soit de conditions dtopdration sur
les machines pour pervenir aux carcctéristiques addquates des
produits fabriqués.
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Bafin, le Oentre powrrait apporter sa contribution & la forwation
de osrtaines oatégories de personnel en profitant de 1féquipsment
dont i1 disposera. Par excaple, perfectionnement des oadres
d'ateliers pour ltentretien du matériel ou la mise au point de
nouvelles techniques, formation complémentaire des moulistes

ot dss projeteurs de moules et outillages.

Dans le courant des proohaines semeines, notre travail wva porter
on partioulior sur 1%¢tude d'implantation d'un tel Oemire d'Btudes
ot de Développement de 1'Industrie des Plastiques. Nous nous
proposons de rendre A nouvesu visite & quelques-uns dtentre vous,
plus directement concernés par la question, afia dten discuter
les modalités d'organisation, Nous comptons sur votre collabo-
ration la plus entidre, 1a plus directe et la plus effiocace.

Je pense que l'exposd que je viens de vous faire de motre trevail
au gours des mois Scoulés vous aurs intéressés et nous reetons 3
votre entidre disposition pour examiner avec vous tout probilme
que vous wvoudries bien nous soumetire.

Je vous remsroie de votre aimable attention,
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PERSONTEL

Entrenrises ogoupont 3

Nombre (au Maroo)

Plus de 250 DUrBINNES sessseversococssoscose 1
150 DOYESONNES srecscovsorcorssssososscsstece 4
125 A 149 DErSONNCS eeseccsccsssrsoesssesene 2
100 A 124 DErsOnNes ceecoesosssssscboscsccss 1
75 B 99 DOrSONNEeS eeesseesesrsssvescssscsce 5
50 A T4 DETBONNEB ecescccosssssncsssossonne 10
25 & 49 DOrSONNES ecoocsecisrososcscrssncne 8
11 A 24 DErsonnes .eeecerceressssescccscss 18
6 3 10 DErSONNES coessscorossscsosesessoe 11
D5 27U MOINS ceeoesvecoeionsosscecsesecscses 14
MAROC FRANCE
Nombre $ %
Ingénieurs 13 ' 0,5 592
Teohnioiens 40 1,5 642
Employée de burcau 172 5¢7 10,9
' Ouvriers 2_."1_6_8' ' 92,3 uli
Total N 2,993
s. Q X | MAROC FRANCE
Qualifids N 5,9 A 6,6 §
Somi=qualifids 11,8 4 21,9 3
Menoeuvres ' 82,3 A 71,5 3
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INJOOt4ON socsseccccocvccrccrrecccrssccnccccisee
ERSPUSLIOR socescoocccvcccsetcscrecroeccccscrcne
BXATWAO=gORTIAQe cocooccccosecsroccrssscoccscsce
ItTusion=fOrgage ccccccvcccsccecrrrecvccccsscse
Plastiques Penforods cececcsrcscscsccscccccccose
Batériaux collulaires cceccecsccscccsconvscocens
OOMPrOSSions cececcocscccsccersscsocsssvocsssses
Preosage 4o Ainques ccecsrccsrecccrsccccscsccccs
Bduotion cccececocsccoccrcsrceccecrccsoccoscces
Réeines coulées cocecccccrcrcrcrcssrsrocvecrrree
ORLARATAGS ccccccvrccvcocccsscscscosrsococccscore

Noulage por POtAtL0N cecesccrsccsscccoccccccrore

Sondure thermique ccccosvcrcrcrserccccvcccscrcee
TROFMO-LOTIAGE coceocoesossecssosssscsccvnsecere
Tiosage 40 bandelettes ccccecercsccccccvcccccene
Sowdure haute fr8qUOnN0® ccccsccsscesesccccccsces
Ohaudronnerie ........;.........................
Usinage @) Doutons cscccvevecvcccccccecoccocecces
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ANNEXE Xl

ERLIIION D55 FRECRUEYC R EURORL

Les graphiques joints montrent 1'4volution des prix du PVQ
suspension au cours des anndes 1969 3 1972, dans quatre pays
curopdens t .\llemagne, France, Orande=-Bretagne, Italie.

Dds le début de 1973, on pout dire que les prix vont dvoluer
en hausse pour trois rolsons prinoipales

1) Lla consommation va rejoindre la production, malgré que le=
oapacitds instolldes soiont géndralomont, en théorie,encore

supdrieures aux productions effectives i

2) I1 y a unc forte Aemande persistonte des AmSriocains sur
ltcnsemble du MarohS Commun Euronden. Ils se portent
nohoteurs de grosses quantitds pour foire faoe A une augnens
tation de leur conmommation, mals certainoment aussi pour
peser sur les prix intériocurs amdrioaius,

3) Le prix de revient de 1'$thylldne, matidre premidrq de la
fabriocation du PVQ, est on hausse, influencd par la montde
den 7prix du pétrole dona les pays produstours.

Dans les milieux bien informss, on pense que cetto tendance A

le hausse devrait sc poursuivre jusquten 1975, ou moins, A
cotte date, 1t'impl-ontotion de nouvellos unitde de production de
PVC dans les pays du March4 Oommun Furopden, pourrait arrlter la

housse ou, au moine, la limiter,

Il oonvient de noter la différence des prix pratiquds entre le
PV0 dmulsion et le PVC suspension, perticulidromeont en Mrance.
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Pour de groeses quontités, on arrive A traiter en fin 1972

1,56 ¥ pour lo PVQ suspension ; v
1,83 FF pour le PVC &mulsion,

Certainee firmes ftanlienncs ont mdme foit des offres sur le
marohé frangais 4 1,48 FP pour le PVC suspension.

1L'80nrt de prix entrec le PVC dmulsion et le PVO suspension o

une tendanoc A augmenter. En Franco, il est passé de 0,20 ™/xg,
asbut 1971, A 0,23 FF/kg, on juin 1971, puis A 0,27 M/kg, en
juin 1972.

Mbut 1973, les prix pratiqués par un produsteur frangais important
sont les suivants

PVC Smulsion 1,82 & 1,92 F/kg

PVC suspension 1,56 % 1,60 F¥/kg.
80it un 8oart ontre les deux types de PVC atteignant 0,32 F¥/kg.

En oonolusion, 11 faut dono stattendre & une hausse sensible du
prix du PVQ durant les doux ou trois procliaines anndes, et nous

ne pensons pag quiune baisso appréoiable puisse se manifester
ensuite, toutes ghoses restant dgnles por ailleurs.
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Les programmcs de boisement ou de reboisoment, do rénovatiom de

la vigne 2 raisin de table, de plantation dtarbres fruitiers ou

& usages industriels {cucalyptus) ndocssitent la préparation en
pSpinidres de centaines de milliers de ploats d'arbros ou dfarbustes,
de oops de vigne, otc...

Les méthodes traditioniclles sont longucs, tributaires des saisons,
On ne peut greffer et surtout transplanter A nt'importe quel moment,

DS JA le vieux pot de torrc cuite a 4td souvent remplaed par le

‘ sachet de polydthyldne, moins fragile, ooneiddrablement plus 14ger.
Molhoureusement, oce qu: 1l'on gugme on poids, en facilitd de monie-
pulation, eat compensé par un acoroissement trds nqtable des pertes

|

‘ d@es au pourrissement des roocines par exods A*humiditd, par suite
! de 1'impermabilité du polydthyl@noc méme perfor<.

|

En outre, les racines oroissent d'unc manidre anarchique et ne sont
pac préperdes A unc tronsplontation brut-le sur le terrain. Il en

résulte alore dec nouvclles pertes par choo wigstatif,

Or, 11 exi:tc un nouvesu prooddd ordd i1 y o une quinzaine d'anndes
exploité en Fronce, Italdic, Allemagne, Suisse, Hollande, Japon,

et eon gours dlexpdrimentation an ilgdrie.

I1 est basd sur 1%omploi de godets rlastiques spdoialement Studide
pour permettrc la oroissanco des plants en pdpinidres dans les
moilleures conditions possibles

- Bozpo répartition des ragines 3

- Mration addqunte §




- Lrrosage per oapillarité aveo un bon drainage de 1'excds
dventuel dthumiditéd ;

- Absence de bourrage des rcoines.

Cela sc traduit par une oroisscnce nettoment plus rapide et une
produetion plus grande.

Lors de la transplantation sur le terrain, le godet plastique
roste avee lec plant, le fond du godet soulement dtant retird
pour pormettre lo ddveloppement ultéricur des racines.

Do oe fait, lc godet plastique apperte enocore les avontages
suivants sur los méthodes traditionnelles 3

- Trensplantation sans bris de motte gn toutcs gadgons i

= Inutilité d'une préparntion spdoialc du sol; 1l suffis do
protiquer des trous adoptés cu diamdtro des godets, A 1laide
d'unc tarilre A motcur

- Absonoe de choc végdtatif, donc pas de probldme de reprisc,

1a plante ocontinue sa oroissanoe sans rolentissoment 3

- BEmploi d%une main dtocuvre non spdolalisfe pour la tronse

nlantation

-~ Protection des plonts aontre ltércsion sur les ferrains en
pente ¢

- Fn terrasas eabloneux, guidage des rocines vers les couches
profondes du sol, plue favorablcs, en utilisant des godets de
gronde longueur qui, d'ailleurs, pallicnt lee risques de

ddohaussement par le vent

- Sur terrain bouloversé ou desséchf, lc godet plastique peut
de 1o mdme fagon cmenor dircotement les racines dans unc torre
plus riche ou plus fraiohe.

Les expdriensc effectudcs d4jA dans de nombreux pays ont démontréd
que oe prooddd A basc de godets plastiques permettait de supprimer
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pratiquement toutes lss pertes, soit en pépinidres, soit aprle
transplantation, et dtobtenir un gain de temps trde appréoiable
dars lo ocroissance des plantes.

Ainsi, dans le oos ds la vigne, on gagne de un § deux ans swr
1a mise on produotion d'un oep.

Dans la préparetion do plants 4d'arbres pour redoisement, on
réduit do moitid environ, la durde do préparetion en pépinidres.

s 0ot du godet, légirement supérieur & celul du sachet en poly-
$thyL 0~ se trouve aslors plus qutamorti par les rendemsnte obtenus.

I Algirie, oo type do godet plastique est aotusllement expérimenté
pour le rebolsemsnt des forlts ddtruites par les inoendies, et
pour 1 boisement de sones arides et sadblonneusee du Sahare o
1'humidité sou~-jacente se trouve cependant & faible profondeur.

I1 est &g ~ent mis on essai pour la préparation de ceps de vigne
) ra’oin 4o table destinde 4 remplacer 1a vigne A vin,

Un godet de 6 x 12 on ples 5 grammes.

Selon 1o type de oulture, on peut utiliser des godets do Gtambives
ot lo longuewrs trds différents. Buivamt le oas, 1ls sont moulés
en poly$thyline haute densité par emtrudo-gonflage, ou bien $hermo-
formés 2 partir de feuilles de polystyrine choo extruddes.

A titre indicatif, le programme en cowrs de déweloppement powr
1'utilisation de oe type de godets en Algirie représenterait une
oonsommation anmuelle de 3,000 tonnes de matilres plastigues.

Une telle applioation, outre son intér8t powr llagricultwre, serait
un exoellent appoint pour le développement du marohé de polpéthylies
o Maroo, ou pour acoroitre oelui de 1a feuille de polystyrine
axtrudbe.
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DOCMENTATION RENISE AU B.E.P.I.

PARICRPIRZ I REANE. (NI )

Anthologie des Drevets sur les Matidres Plastiques (en trods
tomes ), par Jean INLORIE.

Pormulaire des Matilres Plastiques, par Jean ILORIE.

A0 IR XN, BOERE R DIIGE R I
Slexncas. do_salralarie

Installations d'électirolyse aveo ocellules de meroure powr la
production de ohlore et de soude osustique (Oromsio de Nowe),

Bvolution de 1'industirie des produits aliphatiques. Do 1%eé-
71800 sux oléfines, par Y. Nayor.

La réoupbration du shlore 4e 1'acide chlorhydrique résidwaire,
) O Nayror,

Polimerissasions in emulsions del cloruro di vinile (italien),
par 0. Ooreei

Ohlorure de polyvinyle en masss (Péohiney-Saint Gobain).
Les polymires de chlorure de vinyle (Solvie),

Bow mixing technique affeots dryblend quality (amglais), per
R. ¥W. Pagy.

Bude visoosinétrique de 1%interaction du ochlorure de poly-
vimgle aveo les plastifiants, par Brunc Jasee.

Nodifioadores aorilicos en PVO plastifioado (espagnol), per
John T. Lats Jr.

1a estadilisacion del PYO (espagnol), par Julian Lamwela Arven.
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- Efoctos sinergioos del sistema plomo=bario-cadmic en la esta-
bilizacion del polioloruro de vinilo (espagnol), par A. Gonzalese
Lopez.

- El ocolor y la degradnoion termicn de PVO rigido pigmentado aon
bioxido de titanio (espagnol), par Jorge Mitre Teruslo.

= Qompounds de polychlorurc de vinyle (Solvie).

Eedxeldifines

= Quelques 0léfines et leurs utilisations industrielles.

= Il meroato del polictilenc alta densitn en soandinavia (italien),
por Luigi Mortillaro.

= Hostalen G, polySthyldne basse pression (Hoeohst ).

- Eltex, nouvesux progrds dane la technologie des polyoléfines
(solvay).

- Avisun, Injeotion molding (anglais), (ivieun).
~ Pryldne. Polypropylene injootion (S.N.M.P. ).
- Napryl. Moulege par injeotion (PSchincy-Saint Gobain).

- Processing and applicttions of powdered polythene (anglais),
por fLe B. Zimmermon.

Lelxatyrines

- Les caraciéristiques de moulage du Lustrex polystyrdne (Monsanto).
- Les lustrex, polystyndnes rdsistants nu ohoo (Monsanto=Boussois ).
- Reouit du Styron (Dow).

- TPX methylpenten polymers (anglais), (I.0.1.).

- The mochining and polishing of TPX (anglads), (X.0.I. ).

- Résistanoe ohimique du TPX (I.0.I. ).




Résdnes sorvligues

- Diakon. Résines acrylicues pour moulage par injeotion (I.0.I. ).

~ Diakon. Résines noryliques pour oxtrusion (I.0.I.)s

Eolrgarbonatos
~ Les résines de polyoarbonates, par G. Génine
Po al

- Hostaform €. Résine aocStal oopolymdre (Hoechst).

Eolxogters Mndairgs

- le film de polyester Melinex (I.0.I. ).

Eolxamides

- Vestamids Misc en ocuvre (Htls),

Elastigques renforods

- Plasticos oon resinns de poliester (espagnol).

Natdriaux cellulaires

- Poliuretanos (escpagnol), par Mario i. .lonso lozano,

= Matériaux cellulaires & base de polyglycols et polyiscoysnates,
par Emmenuel Valtier. ’

- Styropor 1 Etude sur l'isolation (B.A.S.F. ).
- Reaktionsgussteile (nllemand), (Krouss-Maffed).

= Polyurethan~Textilbeschiohtungseysteme aus dem VEB- Synthesewerke
Sohwarzheide (allemand).
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Les artioles cn oaoutchouc, per 1'1.Fe.I.0.

-~ Les caoutchouct synthéticues spdcloux au service de 1'industrie,

par L. Ko Ott.

Lo tronsformation du enoutehous (REP).

Bottes neuves fuites aveg de vieux pneus.

Bods aggloméndo

Spanholz-Pressmassen (allemand), par E. Jo Ritter.

Dos Spankolz-Fermteil (sllemand), var E. J. Ritter.

Wissensohaftliohe, tochnische and wirtschaftliche Grundlagen
der Holzsnanplatten-Fabrikation (cllemmnd), par Wilhelm Klauditz,

La Socisdts Isorel.

-~ Pameaux de partioules (Chambre Syndionlo des Fabriennts de Pane
neaux de fibres ot de particules).

Molding resin bonded wood wasto (anglais), per Re S. Aries and

Associates,

Prooddd et installation powr la fabrication de pidoes mouldes
gous pression et A houte tempdrature (BP 1.057.79I), Roland
Runkel et Joachim Jost,

~ Prooddd de fabrication dtagglomirds A partir de motildres cellulo-
siques (BF 786,60 ), Mercel-Rend Fichter et Hippolyte~Prangois-Joseph
Nynuld. '

Righete de plastiques

- Distruzione dei rifiuti d4 materin plastion (italien), par Luigl
Mortillaro, ' '

=~ Inpineradores pera desperdicios de plasticos (Oﬂml)o




- Meoting the wasto orisis (anglais).

= Plastics waotes legislation in the international scene (anglais).
- Ia plastice non § piu indistruttibile (4talden).

- E' gia' sul meroati la plastion che si autodistrugge (italien). e

Moulogs ROI_COMRredsion
« Moulage & grande vitosse des thermoduroissablos.
- SMO oompression molding (anglois), par Re 0. Kerre

- Probldme d'une utilisation rationnelle de 1'énergie thermique
dans le moulage par compression des plastiques thermoduroissadbles,
par R, Berlot et P. Dubois.

= Plateaux isolants on Asbestolith pour presses chauffentes
(Perrettite).

Newlass par indection

- Spritzgussmaschinnen mit Sehneckenplastifisierung (allemand),
par Hone Beok,

- Injection molding of polypropylene (anglais), par Ohisso Oorporation

= Die spritzgussverarbeitung von polycarbonnt (allemand), par W.
Bagkofen,

= La teonica de moldea por inyeocion oon bebedero de pelicula
(espagnol), par H. Heller, H. Heyden, H. Landler ot W. Schmidt.

- 2Zwei~Farben-B8pritzen in einem irbeitsgong (allemand), par Hans
Sohellert. !

= Aspeot aotuel du moulage par injection, par Rudolph Sonnteg et
Heinrioch Landler,

= Elimimation des gros ddfauss superfioiels de moulage, par A. O
Serle,

= Qomment ohoisir ltagent de ddmoulage appropris, par A. R. Morse.

- — %
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= Tempiraturcs de moulage par injeotion des diverses metidres

plastiques,

- Moulage per injection de brenohes de lunettos armées (Technioal
News ).

- lMoulage par injootion de pidces aves inseris (Teohnionl News).

- Chargeur de trémie outomotique pour 1'industrie des matidres
plastiques (Ohevassus).

- Presses & injecter (Metalmoooaniocn Plast).
- The news in injeotion machincs (anglais)e

- (Qold-runner thormoset molding (anglais), pa.r Robert Ragor.

HomAnke 2ok rotation

- Rotomoulage (Aquitaine-Organiao)s
- The selootion of rotationnl moulding equipment (anglais).

-~ QOoladn centrifuge do termoplastioos (espagnol), par 0. D Spencers

- Lo stampuggio rotezionale (italien)

4 gor 0 n

- Bouteilles de PVC compardes au verre (prtugais).

- Le bottiglie @i PVO per nlimentari (itaiien), par Adalberto Di
'rancesco,

= Refrigerocion internn de plezas moldeadns pro soplade (enpagnol),
par R. 0. Qasiire ot .\y J. Soalora,

- Soufflage d'outres ? parois minces destindes & servir d'emballages
perdus (Meocczplsest ).

- Mochine & envelopper sous film (SAPAC).
- Machinos A assembler et & onvelopper (SAPAC).

-~ Un nouveau proodds de fabrication de bouteilles en matilres
plastiques.




- BExballage de la bidre en berlingots.
= Mouluge de bouteilles (A.D.S. Engineering).

Mowlam ar _ooulfe

= Lekutherm E, résine époxyde (Bayer).

= Possidbilita quasi illimitate di riproduzione con 1'impiego
delle gomme 41 silioone vuloanizzabili a temperatura ambiente
(1talien).

- Bpoxy resins for the encapsulation of eleotronic components
(anglais), par Arthur P. Ringwood,

Salandram et enduction

= Installation de ocalandirage pour la trensformation de oaoutchoue
ot do matidres plactiques (Krauss-Maffedi),

- Maschine fir farbige Ausrflstung (allemand), (Dornbusch).
= MNatériel Atenduction (Keller-Dorian Graveurs).

- Bema pour enduction et production de feuille nue (Bema).
- Extrusion coating equipment (anglais), (Nikko).

- Oalandres (Repiquet).

Eiouadon

- Extrudeuses (Samafor), (Andovart).

- Equipos gompletos para la produccion de bandas (espagnol),
(8amafor).

Rlaoration. imprassion

- Deconrazione A'artiooli stampati (italien).

- Fleotrometalizado del PP a menor coste (espagnol),
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Cromatura delle resine ABS (italien), par Gilles de Lamothe.
Presse de marqucge & ohaud (C.E.R. ).

Maghine Cerimax pour 1?impression des seaux (C.E.R.).

Golorante of goloration

El coloreado de plasticor con bioxido de titanio (espagnol),
par Jorge Mitre.

Fluorescent oolors (anglais), (kedglo Products e
Como escolher a sor adequada para a resina adequada (portugais).
Mélangeur 3 flts pour coloration & ses {Lancelin).

Mlangeur rotatif (H, Hamerel).

et oyt B

Elements atandardisés pour moules et outillages (.tabourdin).

Moldes para inyeocion (ospagnol), par 0. Laguna Castellanos
et J. L. Gonzalez Lezoanoc.

Jomoapeien de los moldes 3 elementos de los mismos 1t Moldes
normalizados; Plano de union. Punto de inyecocion. Linea de
soldadura. Anillo de centrado, Bebederos. Magarote y pozo
frio (espagnol). |

Faster mold meking (eonglais), par John Andras.

Traitement des moules er acilers par photograwvure, par William
Young.

Holloway Plasties Moulds (anglais), (Holloway).
Mowles prér-riquds (Mécanique Service)e

Moules pour matilres plastiques (Syndiocat National des Oonstruo-
teurs de moules et moddles).

Meules de polissage (Colange).
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-~ Kirksite, alliage moderne pour la fabrication de moules &
matidres plastiques (Hoyt)e

= Outillages (A, Johnson).

Andustrie de la ghaygsure

-. Hostalen PPH oin neuer Werkstoff f@r Damenschuhabeltse
(allemand), par Felix Schulde.

- Oaoutchouo et Slastomdres dans la fabrication des chaussures.

Astigulinge

- The use of cellular plastiocs for the improvement of ecil
structure (Plastoponios), (anglais), par Heinz Baumann et
Karl Roohd.

- Transmission oontrolable protective shelter (anglais), par
Peter Langenbeck,

« Serres regouvertes de film plastique, par Ds N. Buttreg et
H. R, Sp:looo

Bltinent

- Lvavenir des plastiques dans le bAtiment, par Jean Olivet,
- The sooial housing program (anglais).

- Vitrages, garde-gorps, séparation de baloon, pare-vent,
alldges (Altuglas).

- Oonseils pour l%entretion des rev8tements de sols (Taraflex).

- Ohassie de fenStre ot de porte (I.DeE. ).

Eeurotion des coux

- Le membrane polimeriche nella dopurasione delle aogua (italien).



- Les mombranes synthétiques, por Re JerSme,

-~ Desalaoion por electrodialisis, Membranas artifioiales
" (espagnol), par M. D» Roboiras,

2ivers

- Tooling for the new proccsscs (anglcods)s

- Integrated systems for extrusion-soating=laminoting floxible
packing webs (anglais), (notice Black Olawson).

- Le polypropyldne dans la confection des tapisy) par Re Ee Nott.

= Machine Autogost pour le rev8toment automatique d%articles en
£4) mbtallicue.

- Le "Propathene" pour 1'embzllage — Un marché on expansions
- Machine 1 thermoformer "Stérilbox",.

- Rames ! &tirer, séoher, otc... (notice Brflokner).

¥ i
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