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INTRODUCTION

La réunion technique sur le ohoix des machines 4 utiliser pour le
travail du bois stest tenue 4 Vienne du 19 au 23 novembre 1973 e but de
cette réunion due A 1'initiative de 1'Organisation des Nations Unies pour
le développement industriel (ONUDI) était d'étudier les besoins et la
situation des industries du bois dans les pays en voie de développement,
en partioculier 1la séourité des machines pour le travail du bois, les
probldmes d'entretien et de réparation, ainsi que d'établir des directives
géLérales pour le ohoix des machines, Les discussions teohniques et 1'¢4)a-
boration des direotiveg ont 6té ocomplétées par une évaluation du r8le
ocatalytique de 1'ONUDI dang la promotion de 1'industrie du bois dans les
pays en voie de développement et de 1'aide qu'elle pourrait fournir pour

le choix de 1'équipement dans cette industrie,




CONCLUSIONS ET RECOMMANDATIONS

A la séance de cl8ture, le groupe a soigneusement examiné ot approuvé
4 1'umanimité, les recommandations qui avaient &té formulées ot diversement
amendées par leg participants,

Le groupe a recommandé que les gouvernements dea PaYS en voie de

déveloggement H

A, 1, Envisagent d'organiser davantage de foires techniques, OAr oes
derniéres attirent en géréral beaucoup de fabricants, et les expositions
et démonstrations de machines contribueraient i appeler 1'attention des

industriels du Pays intéressé sur les choix qui leur sont offerts,

2. [Etablissent des centres ooopératifs de formation A 1l'intention des
ouvriers et/ou des oadres de mattrise de cette industrie,

3« Soient fortement encouragés 4 utiliser toute 1a documentation
disponible et A appliquer les normes internaticnales de séourité rela-
tives A 1'emploi des machines et aux méthodes de travail, Dans ocertains
casy il n'est pas indispersable d'attendre, pour utiliser les éléments
de oette information, que les nermes proposées aient &t officiellement
introduites dans 1a législation nationale,

4 Utilicent plus largement 1la claseification des maohines ) bois
établie par EUIABOIS'_/ afin d'accroftre la clarts et la précision des

spécifications et de faciliter les comparaisons,

Il a été reocommandsé que les fabricants de machines pour le travail
ﬂ

du bois

Be e Envisagent de oontinuer & produire 1'équipement eimple, robuste
et A usages multiples qu'ils fabriquaient suparavant, et qui convient
souvent mieux aux besoins des pays en voie de dévelcppement que les
collteuses machines Sutomtiques et A forte capaoité qu'ils construisent
auvjourd'hui de préférence, ]

1/ Comité européen des ocnstructeurs de machines A bois (EvmBOIS),
150 boulevard Bineau, 92200 Neuilly—lur-Seine, Franoce,




Ce

2, [Utilisent plus largement l1a classification établie par EUMABOTC
(voir A 4 oi-dessus), mdme s'ils ne sont Pas membres de ce comité,

3o Envisagent d'établir une classification pour les outils de coupe
Sur le modadle de la classification établie par EUMABOTS pour les
machines,

Il a été reccmmandé que 1°'ONUDI s

e Etablisse un Programme visant i améliorer le transfert direct

de 1la technologie relative aux industries du bois entre les entreprises
du secteur privé et du seoteur public des pays Annoés et celles des
Pays en voie de développement dans leg domaines suivants i savoir-fairs,
prooédés de fabrioution, formation et accords commerciaux. La prépa-
ration d'un dossier déorivant 1'assistance que les divers organismes
sont prlts A fournir devrait constituer 1la base de ce programme, Il
conviendrait de oréer un petit comité chargé de donner deg conseils
P&r ocrrespondance sur leg éléments 2 rassembler en priorité pour
constituer le dossier en question,

2. Reocueille dee informations eur 1'équipement pour le travail du boig
adapté aux oonditions des pay® en voie de dévcloppuont, en vue de leur
diffusion aux industriels de oes pays,

3o Organiee A 1'intention de ocadres industriels des pays en voie de
développement des voyages d'études comportant des oxposés sur les
divers types de machines ot leur séleotion, des entretiens avec des
experts, et des tournées de visites intensives dans des usines du
secteur de 1'indugtrie dy bois,

4. Prépare un manuel renseigrant eur la manidre de procéder depuis

le premier eigne 4'intér8t jusqu'a 1%achat éventusl, on passant par le
Qquestionnaire technique, 1'offre, 1'éwluation, en temant oompte du fait
que le niveau des oonmissances techniques est bas dans la plupart des
PAYS ot voie de développement ¢t qu'il y aureit intérét A oe que les
utilisateurs aient ®moins besoin de recourir Aux services des agents
looaux,




I. ORGANISATION DE 1A REUNION

e Cette réunion, due & 1'initiative de 1'Organisation des Nations Unies
pour le développement industriel (ONUDI), avait pour but de grouper des
participants deg pays avancés et de pays en voie de développement at'in de
passer en revue les diverg type:c de machines pour le travail du bois
existant sur le marché et de déterminer la mesure dans laquelle ilg
conviennent aux pays en voie de développement, FElle a réuni des repré-
tentarnts de fabricants de machines, des cadreg techniques ou administratifs
de 1'industrie du bois des pays en voie de développement, ainsi que des
bersonnes s'occupant de 1a recherche en matidre de traitement du bois ou
de fabrication d'articles en bois, Des observateurs qualifiés ont assisté

aux réunions, y prenant une part active,

2, Le directeur de la division de 1la technologie indusirielle a ouvert
la réunion au nom dy Directeur exécutif de 1'ONUDT et a appelé 1'attention
sur la gituation complexe, mais riche en possibilités, de 1'industrie du
bois dans le monde, Le chef de 1a Section des industries chimiques et
pharmaceutiques et des industries de matériaux de construction a souhaité
la bienvenue aux participants, déerit 1a situation actuelle de 1'industrie
du bois dans les pays en voie de développement, et indiqué les possibilités
d'amélioration dans le secteur des machiner et de 1'équipement,

3o Les 24 participantc venaje..' deg pays suivants i Allemgne, Républ ique
fédérale d'y Austiralie, Autriohe, Belgique, Colombie, Etats-Unis d'Amérique,
Finlande, France, Chana, Guyane, Inde, Philippines, Royaume-Uni de
Grande-Bretagne et d'Irlande dn Nerd, Roumanie, Suvde, Toh‘ooslovuquie,
Tunieie,

4. Assistajent également & la réunion 27 observateurs des payo suivants
Allemagne; République frédérale d'y Autriche, Belgique, Canada, Espagne,
Finlande, France, Italie, Libéria, Philippines, Roumanie, Royaume-'mi de
Grande-Bretagne et d'Irlande du Nord, Singapour, Sudde, Suisse, Tunisie,
Turquie, Yougoslavie,




5¢ N, V,R, Sonti a été é1u Président; M, A, Villidre Vioe—[»‘résidem,,

et M, M,V, Page Rapporteur, M, AV, Bassili, fonctionnaire de 14 Section
des industries du b&timent et des matériaux de construction de la Division
de 1la technologie industrielle de 1'ONUDT, a fait fonction de Secrétajre
de la réunion,

6e le programme de travail, ainsi que 1'ordre du jour de la réunion
reproduit 4 1'annexe I, ont ét¢ adoptés A 1'unanimite,

Te L’ONUDT avait fait établir au total 35 documentsg/ traitant de questions
relatives a 1'ordre du jour et les a fait distribuer aux participants (voir
annexe IT). Lles langues de travail officielles de 1a réunion étaieni
1'anglais et le frangais,

2/ 11 est possible d'obtenir sur demande des exemplaires de oces
doouments, en nombre limité, dans la langue dans laquelle ils ont &été
publids (anglais ou franais), aiusi que des résumés de ces documents
¢y anglais, en frangais et en espagnol,
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I1, BESOINS ET SITUATION DE L*INDUSTRIE DU BOIS
VANS LES PAYS FN VOIE DE DEVELOPPEMENT

fe  Les participants ont pris note de six doouments traitant dee conditions
existant dans certains pays en voie de développement et de leurs incidences

sur 1'industrie du bois de oes payse

Ve Dans son étude intitulée "Besoins et situation de 1'industrie du doie
aux Philippines" (IDAG4151/3), Me HoP, Brion a appelé 1'attention sur la
faiblesse technique de 1'industrie du b,is dans oce pays et sur 1'appui que
les fabricants d'équipement devraient fournir en ce domaine, N, C.F. Collins
a également insisté sur 1'insuffisance des servioces avany et aprée wvente
fournis par les agents des fabrioants 4ans son document intitulé "Besoins

et situation de 1'industrie du bois en Guyane" (I0Ma.151/10),

10« Dans ce pays, comme dans de nombreux sutres pays en voie de dévelop-
pement, c'est le coft de 1'équipement qui est le facteur détermimant,
L'auteur a suggiré que les fabricants fassent prenve de plus d'imagimation
dans le choix des articles qu'ils offrent; il a signalé que dee ontreprises
communes pourraient dormer de bons réeultats et fournir un moyen d'intro-
duire du matériel en pidces détachées A 1'intention des petits industriels
capables d'en assurer sux-mémes le montage. BEn touf cas, la fabricatiem
dans le pays de pidces essentielles pourreit, aseocociée A 1'importatien des
pidces de haute précision, constituer un moyen d'améliorer les ressourees
locales en équipement; on pourrait également snvisager aveo profit
d'utiliser des maochines reconditionnées,

11. Dans won étude intitulée "Lee desoins st les conditions dos indwstries
du boia en Afrique de 1'Ouest” (IDAKI,151/11), N, G, No¥l & précomisé w
programme sn iroie phasee, commencant par ls maroké intérieur, ot aderdant
ensuite par les marochée régiomaux ou communautaires pour atteindre eafin
les marohée d'exportation, Il a égnlement appelé 1'attentioca sur le
prodlime de la formation que devrait recevoir la min-d'ceuvre locale,

12, Dans eon dooument in:ituld "La sitwation et les besoins des industries
du doie dans 1'Ouset de 1a Malaisis, emn Papua-Nouwelle-Guinée ot A Pidji”
(IDMBL151/19), ob 11 treitait aussi de 1a situntion ea Indondsie,
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N, Ny Page & soul igné la néosssité 4'adopter ume méthode intéprée
englobant 1'abdattage, 1s sciage, ot la fabrieation d'artiecles enm bo:s,
B appelant 1'attention sur les &douchés énormes que oces régions of trent
aux fabrioants d*équipement, 1'auteur a souligné qu'il fallait que le
matériel soit adapté aux tyves de dois A traiter, mis qu'il devait auss)
Sire assez simple pour pouveir #ire utilisé st entretenu par des
techniciens loocaus,

13e L'attention de la réuniom a 44 émiement attirde sur les probidme:
que pore 1a commercialisation des essenses peu demmndées, qui constituent
la majeurs partie du domaine forestier, Ce probléme pourrait 8ire e
partie résolu si 1'om groupait les essences on fometion des utilisati mse
termimales,

14 Dmns son document intitulé "Les industries du bois et des machimer i
bois en Inde” (TDAMG.151/26), R, V.R, Sonti s'est élevé oonire les
restrictions A 1'importation de mehines A Bois, qui ddcouragent les
sfferts tentés pour améliorer la fadrication ot la eomeepiion des preduita
locaux, Rtroitement 1ié A ee problime ost oelui de 1'4q.ipement fadriqué
localement par des persommes qui ne tierment pos seapte dos wags
terainauz, Des mesures devraiont Stre prises peur amdlierer cetts
situation,

15« Un membre du Seeréteriat de 1°0UDT o présonté un decument intitulé
"Situation ot Deseins dos industries &u Veis dans los pays en voie de
déveleppoment ; quelques peints A emaminer® (1DA03,951/37) Co document
soulige la nécessits de cemseile lapgartisus powr 1‘sehat d'équipement,
Les pays en veie @a déweloppenent n'ent Jwoge’d précent pas 144 suffi-
sasment informée dos nombreuses peseidilitée qui existent on mtidre ée
ohoix dos mohinss, Il faut enfin ragpeler que 1'équipement cemplite
Plus qu'il ne remplace les resseurees hamines,

16, L'attention dos participantis o 16 appelée sur les dmagrs qutil
pout y aveir A nemmer do simples ouvriers, slme qualifids, A dos pestes
s mitrise qui dépasesat seuvent lour nivesu & sempdéionss,
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17e Les avantages sompards du matériel recomditiomné ot &u mtériel
1'ocecasion ent fait 1'0h jet do longues discussions, la eemclusiom étant
que 1a déeision dépend de la mosure dams laquelle le matériel acheté doit
dervir 4 la tramsfermation primaire ou A la tramsformmtion seoondaire,

Om a estimd gue 1'd4quipemert reconditionné me comvient pas pour les
opérationes de tramaformatien primaire, tandis qu'un équipement d'cccasion
i a été reeonditionnéd peut ®ire utilisé pour les opérations de traitement
secondaire dane lesjuelles les machimes somt utilisées meins intensivesent
el ne sont pas normalament intégrées A la chathne de transformation, Il a
aussi 4té géméralement admis que 1'utilisation de mmohines d'occnsion
révisées ne eoniribue pas A 1'élévation du niveau teehnique des pays en
voie de déwesloppement,

18. La discussion s auesi porté sur le degré de complenité de 1'équipement
et sur 1'importance de la main-d'ceuvve néeessaire, Il a ginéralement $té
admis que les besoimns de 1'industiris du deis wvarient suivant le dogré o
déwloppement atteint par oo sectour dans lo pays oemsidéré ot qu'il
conviendrait de metire au point un sywtime de classification permetiant

de déterminer loe besoims réels, tant dans ce qui eoncerme la complexité
du matériel que 1'inmportanse &+ la main-d'oewwre, L'attention & $46
appelée sur le fait que ecertaims paye oxigont que les fadricants de mmehiras
vendent par 1'intermédiaire d'agents leeaux - ve qui eontribue de manidre
isportantie A (lever 1o oolt &0 1'dquipenent, sens pour autant améljiorer
los serviees techmiques feurnis - ear ses agantis manguent sevvent & la
sonpitense techniqme néesssaire,
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IIl, PIASOTIVES GENEMLES POUR LE CNOTX DES SACHINRS

19. Dume sen doowment intitulé "Directives générales pour le choix des
taehines pour 1o travail du bote” (IDM.151/6), N, A. Travnik a présents
e afthede permetiant de ohoisir les mmokines dans les meilleures oonditions
teshnico-dosnsniques, sans cacher la oomplexité des prodlimes., Dans ses
suggpetions, 1'autour o rescmmandé d'ascorder A 1a question des garanties
1'iapertanse qu'elle sérite, ot d'acheter un matériel ayant une oertaine
mpasité eneédentaire,

20, Lo =Bue sujet & ¢44 abordé dams le doousent étabdli par la CEE/MO
(Bivistien dos indwstiriee dos produits forestiers) et intitulé "Quelques
fasteurs dooncaiques ot commercianux intervemant dans le choix des machines
pour le trawil du beis® (IDAN.151/23), lequel souligne la néoessité
d'ontroprondre doo études do préinvestissement ot rappelle que 1temploi
4'wne nesbreuse main-4d'eewvre nen qualifiée risque, en fin e compte, de
rovenir trde cher, Il y est quesi reppelé que tout plan de développement
Gu so0tour &0 1'industirie €u beis doit Otre intégré avec les autres plane
6o ddveloppoment $tadlis par d'avires orgnismes du pays.

2. lams wn dooument intituld "Oritires ‘pour 1a réosption 3t 1'établissement
ds nivens tecknique dos maedines-outils A travailler le bois par enldvement
G oopsnm”® (IDARL151/25), K. V, Raduloscu & énaméré les oritires techniques
b appliquer svant d'aseepier loe mehinge,

88, Au oours & 12 dis0wseion, les participants ent insisté sur 1a néoes-
o144 pour loe paye en veie & développemsat do dénéficier de comseils ot
servicse isparitows. 11 fowdreit que dos ccamnications plus directes
solent Sadlics entre 1oe Mbricants ot 1ee utilisatours de 1'équipemsnt,
lee reprécsntants dos Mdricants Gans los pays étrangers devraient Stre
parfaitonsat as courant doo quostions toohniques ot los fadbricants devraient
o'efforcer d'safliorer loe qualifications éo lours agents de fagon A oe
W'i1s sotent on meoure &o fournir leos oorviess que 1l'em attend d'eux,
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234 Les participants se sont accordés & reconnatire que les instituts
officiels et les centres consultatifs patronnés par 1l'industrie po' ‘raient
élargir 1a gamme des services qu'ils fournissent. Maig ils ont aussi
reconnu qu'on n'utilisait pas au maximum les possibilités existantes, et
Buggéré que les instituts de recherche consacrent leurs activités A des
queations d'un intér&t pratique plus irmédiat, et que les crganismes
intermationaux oréent des centres de démonstration et de développement
qui pourraient fournir des conseils impartiaux, dont les pays en vois de
développement ont grand bvesoin, en sus de services en matidre de formation

et d'entretien,




IV, CLASSIPICATION ET TERMINOLOGIE NORMALISEES
DANS LES INDUSTRTES DU BOIS

24, Dans son étude intitulée "Classifioation et terminologie normal iséesn
dans 1'industrie des machines & boig" (ImMa.151/14), u. u, Eldag a décrit
la maniére dont une classifiocation et une terminologie normalisces ont S$té
appliquées dans certains paye européens, Il a déorit les mesures prisec
pour mettire ocette classification 3 jour et les tentatives faites pour
1'appliquer & 1'éohelle intermationale. 11 a souligné a cet égard 1a
nécessité d'une ooopération entre leg fabricants et les utilisateurs des
outils et de 1'équipement afin que les termes utilisés goient aisément
oompréhensibles et plus faciles & traduire,

25. Au cours de 1'examen du dooument susmentionné, les partioipants ont
Pris note du travail de reclassification aocompli par EUMABOIS et ont
exprimé 1'espoir que les suggestions de N, Eldag seraient prises en
oonsidération,

26, Les représentants des pays en voie de développement ont souligné la
néoessité d'une olassifioation normlisée, qui, A leur aAvis, faciliterait
1'évaluation des droits de douane et des diverses taxes a appliquer ainsi
que le lancement des appels d'offres et 1'examen des offres présentiées,

27, les partioipants ont estimé que les assooiations nationales de
fabrioants de machines A bois qui ne sont P&s encore membres d'EUMABOIS
devraient sérieusement envisager de collaborer davantage avec oe oomité,
Ils ont comnseillé aux producteurs de matériel d'utiliser la olassification
d'BUMABOIS dans leurs catalogues ot Prospsotus, comme ocela me fait dang
plusieurs pays suropdens,

28. De 1'avis général, une nomenclature teohnique détaillée oomportant
de nosbreuses illustrations devrait Stre établie en Plusieurs langues.
Les participants ont demandé & EUMBOIS d'acocrder un rang de priorité
élevé A oette question,

29. Les experts ont souligné la néocessité d'ume olassification et d'une
terwinologie modernisées, en wvue ¢o faciliter le ohoix des machines,
aussi dien dans les pays développés que dans les pays en voie de
développement.,
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Vo SECURITE DES MACHINES A BOIS

30¢ Dans son étude intitulée "Conception et utilisation des machines A
travailler le bcis considérées du point de vue de la séourité et de 1'hygidne”
(ITDM3.151/9), M. W, Vought a souligné 1'importance de oe problime & 1'échelle
mondiale, L'auteur indique les préoautions A prendre tant pour l'ouvrier que
pour la maochine et l'entreprise et présente des solutions générales dans

ohaque oas,

31, Dans les débats qui ont suivi, les experts ont estimé qu'il était
néoessaire de mettre au point un systéme ergonomique adapté aux conditions
et aux méthodes de travail locales,

32, Conoermant 1'importation de maohines d'oocasion et de machines neuves,
les partioipants ont estimé que oertaines normes de séourité devaient 8tre
observées, Ces normes - qu'elles soient natiomles ou internationales -
pourraient utilement 8tre appliquées sans attendre 1'adoption d'une légis-
lation officielle i cet égard. L'attention des pays en voie de développement
a été appeléde sur les normes existantes, qu'on pourrait sans diffioul té
adapter aux besoins loocaux,

33, Parmi les dangers pour la santé dont les partioipants ont disouté
figure le bruit, La premidre condition, pour produire des machines relati-
vement silencieuses, est évidemment de se préooouper du facteur bruit dis
le atade de la oonoception des moddles, mais 1'entrotien et la réparation
cnt {gmlement leur importance., Un autre danger pour la santé est la
poussi¢re, et le meilleur moyen de 1'éviter est d'utiliser des systdmes
d'extraction de la poussidre bien congus, et de bien les entretenir, Le
protldme de la poussidre requiert une attention partioulidre pour le treaveil
de certains bois et des bois traités., A propos des bois traités, les
experts ont relevé les risques de pollution que peut oréer 1'élimination
de leurs déchets,

34 Les partioipants ont souligné 1'intérst des prograsmes de formation
et la néoessité d'y inoclure les questions relatives A la séourité, Il
faudrait aussi se précocuper de 1a formation du personnel de mafirise, si
possible dans 1'entreprise du fabricant de machines,




35¢ Notant les difficultés rencontrées on matidre de transfert des
informations techniques, les experts ont proposé que les fabricantc
publient désormais des manuels d'instruotions abondasment illustrés, et
rédigés dans une langue qui soit comprise dans le pays ol les machinas
sont utilisées,

36s L'attention des oxperts a ét6 appelée sur le programme de coopération
entre 1'Indonésie et les Philippines, qui permet A des travailleurs de
1'un des pays ds recevoir une formation dans 1'autre., De 1'avis général,
ies gouvernements devraient enocourager une telle ccopération en vue
d'améliorer les méthodes d'inspeotion de 1a séourité, et envisager la
oréation de oentres régiomaux pour la formation de conducteurs de machines
dans les pays en voie de développement,
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VI. CHOIX DU MATERIEL POUR LE SCIAGE DES GRUMES

17« Dans leurs études respectivement intitulédes "la sélection des équipements
bour le débitage des grumes an moyen de la scie i ruban" (ID/HG.151/34/Rev.1)
et "Sélection de machines pour 1le débitage des grumes : scies & ruban, soies
alternatives et fragmenteuseg" (IDMG.151/28), WM. G. Gillet et P, Imbery

ont appelé 1'atiention sur les caractéristiques des feuillus tropicaux,

ainsi que sur la nicessité pour tous les fabricants de machines et d'équi-
pement de tenir compte des problémes que les utilisateurs auront A résoudre,
Ils ont également décrit la gamme des machines actuellement disponibles,

en indiquant pour chacune d'elles ses avantages principaux,

38. Dans la liscussion qui a suivi, les experts ont pris note de 1'équipement
conseillé par MM, Gillet et Imbery ainsi que des avis exprimés par M, Page
dans son étude (IDMNG.151/19), Tis ont soul igné qu'il importe de faire une
étude de marché approfondie avant de choisir 1'équipement, car les exigenoes
des marchés d'exportation ne sont pas nécessairement les m8mes que celles

du marché intérieur,

39« La tendance i utiliser de fagon plus compléte les nombreuses essences
tropicales a été soulignée, ainsi que 1'avantage qu'il ya a intgg‘rex les
chafnes de production et les scieries, Les participants ont estimé que ‘les
scieries de ces pays avaient surtout besoin de machines simples, mais qu'il
cerait possible d'installer un équipement plus perfectionné, aprés des
études économiques approfondies, en vue d'accrctire la production et de

réduire la proportion de déchets,

40, Les disoussions entre spécialistes ont permis d'établir que les scies
alternatives ne conviennent que partiellement pour le débitage des bois
durs tropioaux, Bien que leur souplesse d'emploi soit inférieure A celle
des scies A ruban, on peut les utiliser pour le dédoublage; elles sont
particulidrement utiles pour scier des grumes de dimensions fixes,

41, Au sujet des scies A ruban, on a insisté sur 1'intdr8t qu'il y a &
ohoisir des techniques ow plans de sciage permettant d'obtenir le rendement
maximuu des essences tropioales,
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42, Les participante ont reoonnu que les scies doubles (A ruban ou cireulaires)
pouvaient éventuellement servir au débitage des grumes présentant de fortes
tensions internes., Alors que pour les soies A& ruban et les scies circilaires,
la dimension des grumes est limitée par la chatne d'amenage, pour les scies
circulaires cette dimension est limitée par la scie elle-m8me,

43, TI1 a &t& noté que les fragmenteuses ont été congues fondamentalement
pour les petites grumes de bois tendre (diamatre maximum 40 em), qu'.un
olassement était nécessaire pour obtenir un rendement acceptable et qu'il
fallait 8tre assuré d'une forte demande de fragments. les participants ont
cependant estimé que les fragmenteuses ne sont pas d'un emploi assesn souple
pour oonvenir dans toutes les situations et qu'on n'en possdde pas une exXpé-
rienoe suffisanta pour évaluer exactement leur utilisation dans le traitement

des feuillus tropicaux.

44, Les participants ont estimé que les scieries mobiles sont utiles dans
les pays en voie de développement pour traiter les grumes de dimersions
moyenne ou grande et en particulier celles qui présentent des défauts qnui les
feraient normalement laisser sur place, leur iraitement dans les scieries
traditionnelles é&tant jugé peu rentable, Ils ont éegmlement estimé que desn
soieries mobiles fonotionnant dans les for8ts permcitraient de réduire lec
oolits de transport en produisant des dosses qui pourraient 8tre dédoubldesn
ailleurs, du bois de construotion pour la consommation locale et des
traverses de ohemin de fer,

45. Dans son dooument intitulé "Séleotion des maohines pour la production
de placages" (ID/G,151/29), M, C. Massoneau a passé en revue 1'équipement
disponible pour oe secteur de 1'industrie du bois et a signalé que les
trancheuses vertiocales oconvicnnent mieux aux pays en voie de développement
que les trancheuses horiszontales pour des raisons de qualité de otoupe, de
séourité du personnel, de faoilité d'entretien et de rendement, Il a
souligné qu'il y avait intér@t A classer les grumes en fonotion de leur
comportement pendant les opéretions de déroulage, de tranchage ot de séohage,

46. Les participants ont estimé que 1l'automatisation du déroulage &tait
néoessaire pour rendre la production rentable dans le cas des grumes de
petites dimensions; ils ont oonstaté qu'on s'intéresse de plus en plus 4 la

mise au point d'un équipement spéoialisé pour le déroulage des petites billes,




4Ty On a noté la tendance a 1'utilisation d'installations simplifides

et peu ocoftteuses pour la production de Placages dans les régions fores-
tid¢res afin d'y traiter les grumes de qualité inférieure ou susceptidbles
de se détériorer pendant le transport. Ces soieries utilisent un équi-
pement simple et robuste dont le cofit est trds inférieur A oelui des
machines traditiomelles et les placages produits soni expédiés verts,

ce qui supprime 1a nécessité des séohoirs, Il faut ocependant tenir
compte du fait que les placages verts, sensibles aux attaques des insectes
et des champignons, doivent 8tre traités avart d'8tre expédiés,
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VII. CHOIX DE L'BQUIFEMENT POUR L'USTMAGE ULTERIEUR

48, Dans son étude intituléde "Sélection de machines & raboter et 4 moulurer
POUr les pays en voie de développement® (1pANG.151/21), N, 1., Wissing a
déorit 1'évolution des machines A raboter et 2 moulurer, depuis les machines
simples A une face jusqu'aux machines & porte-outils multiples et A grande
oapaoité de produotion, Tl a également abordé des questions telles que le
positionnement des outils, les machines a affQter, les types de t8tes
porte-outils, ainsi que les divers accessoires néoessaires pour assurer la
régularité de la production, N, B, Bolin, parlant au nom de N, Wissing,

& souligné la néoessité de répondre d'une manidre préoise et exacte aux
questionnaires techniques pour permetire aux fadbricants d'adapter leurs
machines aux bescins de 1'utilisateur, ‘

49. A propos de la vitesse d'avance recommandée de 10 m/mn par lame
fonotionnant A 5 000 tours par minute, oe qui permet d'obtenir une finition
acoeptadble (pas de la denture ; 2 m), les experts ont noté 1a différence
entre la vitesse d'avance des machines amériomines ot celle des machines
européennes et japonaises. Alors que les machines amérioaines ont une
vitesse d'avance pouvant aller Jusquta 300 -/-inuto pour des opérations
particulidres telles que la fabrication des cadres, leurs concurrentes
japonaises et européennes n'ont qu'une vitesse d'zvance de 150 m/minute.

50. Les partioipants ont souligné A ce sujet que, dans les pays développés,
les vitesses d'amenage supérieures i 50 m/minute nécessitent 1'utilisation
d'entratneurs méoaniques tant pour 1'amenage que pour 1l'enlevage des
Planches rebotées, Les bois durs pouvent, en généml, 8ire entratnés plus
rapidement - la limite dépendant des ocarectéristiques des essences,

51« On a remarqué que les Pays en voie de développement manquent en 8énéral
de techniociens oapables de préparer les tlies pour des vitesses de rotation
élevées, et qu'une finition obtenue avec une seule lame ot une vitesse
d'entrafnement faidble est généralement considérée comme suffisante,

52, Les experts ont reconnu que les perspectives d'avenir du rabotage par
pongage abresif sont moins bonnes qu'on ne le pensait tout d'abord, mais
qu'une machine comportant i la fois des outils de coupe et des outils de
pongage offre des possidilitée intéressantes,




- 22 -

53s Les porte-outils carrés sont moine colteux que les porte-outils
arrondis mais sont oonsidérés dans 1'ensemble comme beaucoup plus dangereux.

54e On a noté que la précision oroissante des dimensions des soiagen
permet maintenant aux fabricants européens d'utiliser des maohines plus
légéres pour 1'usinage du bois débité,

95¢ On a souligné qu'il est plus important de diminuer 1la durée des arréts
pour changements d'outils et des pannes que d'essayer d'accrottre les
vitesses de fonctionnement, Ce principe est surtout valatble pour les pays
en voie de développement, dane lesquels les fabrioations en petites séries
sont la régle du fait de 1'exigu?té du marohé.

5fs Aprés cette discussion, un document intitulé "Séleotion de maohines
de reprise : scies oirculaires" (IDMG.151/17) a 6t& présenté au nom de
M, Mattison, L'auteur Yy déerit diverses maohines utilisant des soies
circulaires et met particulidrement 1'acoent sur la variété de leurs
utilisations, Les machines doubles & trongonner et & tenonner offrent
également de larges possibilités d'utilisation et une bonne préoision;
les scies 4 déligner multilames a amerage par chalne permettent une
production plus élevée que les machines A amenage par rouleaux,

5T« Dmns la disoussion qui a suivi, les experts ont noté que les soies
a4 déligner droites sont utilisées dans de nombreux pays en voie de déve-
loppement pour uniformiser la largeur des pidoes avant le moulurage,

58+ Les experts ont relevé 1'intér8t des progrés réoents acoomplis en
ce qui ooncerne 1'utilisation des ordinateurs dans les soieries, mais ont
Jugé que ceux-ci ne oonviennent pas pour l'imstant aux pays en voie de

développement,
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VIIT, CHOIX DU MATERIEL POUR L'USIMAGE ET POUR
D*AUTRES OPERATIONS

59¢ M. H, Eldag a présenté un dooument intitulé "Pergage et mortaisage
technologie et matériel" (IDMG.151/33), dans lequel il a appelé 1'attention
sur la multiplioité des utilisations possibles du pergage et sur les économiec
que oette méthode permet de réaliser en matidre d'investinsements, de colty
de fonotionnement et d'entretien et d*outillage, I1 a éte établi que leo
assemblages A oheville sont Plus robustes que les assemblager traditionnel:

4 mortaise et & tenon,

60¢ En réponse A une question ooncernant le coflt deg perceuses pneuma-
tiques complexes, M, Eldag a déolaré qu'elles étaient meilleur marché,
Plus faciles & régler et plus rapides que les macl.ines utilisées pour
faire les agsemblages traditionnels a mortaise et tenon, Cependant elles
ne oonviennent pas aux €ros travaux et oonsomment relativement beaucoup
d*air comprimé, Des maohines simples utilisant ces perceuses pourrajent
faoilement &ire assemblées dane les pays en voie de développement,

61¢ On a relevé que les possibilités dtutilisation des méthodes d'assem-
blage & ohevilles dépendent de 1'approvisionnement en colles appropriéec,
et sipwmlé 1%'inoompatibilité de oertaines essences tropicales avec divers
adhésifs,

62, N, Eldag a présenté un deuxiéme document, intitulé "Mechines A poncer
et & polir" (IDMG.151/35), dans loquel 11 souligne que les oofits de
polissage dépendent dans une large mesure de 1la qualité du préusinage,

63s les participants ont fait remaTquer que les pays en voie de dévelop-
pement devraient attendre de pouvoir fabriquer eux-mlmes des papiers
abresifs d*une qualité suffisante avant d'utiliser 1la méthode de pongage
néoanique,

64 N. B, van der Streeten a présenté un dooument rédigé par 1ui-m@me ot

Ko Jo Reindardt, ot intitulé "Comment choisir les machines A assembler”
(IDM0.151/18). 1les suteurs soulignent 1'intérét qu'il y a A bien comprendre
les principes fondamentaux des opérations d'assemblage, ot le fait qutd leur
avis 1l'emploi de machines automtiques ne sufrfit PAS pour garentir une
production de haute qualité, Les machines simples ne sont cependant pas
recommandées pour 1'assenblage dcs placages,
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55« En réponse a une question oonocermant 1le choix entre 1'assemblage
des panneaux par cheville ou par aboutage A entailles multiples,

M. vun der Straeten a dit que la précision du pergage et des dinensions
de:s panneaux limite 1'emploi des assemblages ) vheville, mais qutaweo
les aceemblages loengs, i1 faut comp ter aveo 1a difficulté d'appl iquer
la colle de fagon régulidre,

66« Dans son document intitulé "Sélection des muchines A clouer et
agrafer” (IDAMG,151/20), M, €, Reioh & retracé 1'évolution des machines
4 clouer, depuis les premidres machines manuelles jusqu'aux maohines
actuelles & charge automtique, dont 1%volution a &té paralldle A oelle
des clous calibrés, N, Reich a souligné 1'impertance de la qualité des
clous et a traité de 1la fabrioation des caisses, des boftes ot des
palettes de manutention 3 1'aide de machines divarsement automatisées,

6T« Dans la discussion qui a suivi, 11 a été souligné qua 1s manque de
précision dimensionnelle des clous g@nait souvent 1e foretionnement des
machines automatiques dans leg Paye en voie de développement, mais qu'{l
élait possible d'am4liorer en partioulier 1a concentrioité des t8tes on
changeant plus fréquemment les mandrins des machines A fadbriquer les

68, Un document intitulé "Choix dy matériel utilieé pour 1'aseesblage

d'ouvrages ot d'ossatures on bois au moyen de oomooﬁun métall iques”

(IDMGL151/31) o &té présenté par M. R Willisms au nom de mon auteur,

N, Jo Stokes. L'auteur Y traite des Plagues de oormecteurs adétalliques

A orampons et étudie leur construotion, n oonseille d'utiliser dee

connecteurs fortement galvanisés pour les bdois durs trepicaux ot ¢'éviter

1'emploi de 1'acier inoxydable comme trop oofteuz, N, Williams a seul igné

que les comnecteurs métalliques & orampons étaient surtout utilisés peur !
la construction et notasment pour les charpentes de grande envergure,

69« Au oours de la discussion qui a suivi, les participants ont souligné

que les comneoteurs & crampons devraient 8tre enfomoée sédoaniquensat ot

non pas manuellement & ooups de marteaux, en vue d'assurey 1a selidité

de 1'assemdblage, ¥éanmoine, mbme les tris petites entreprises powvent ;
réuliser des assesblages corrects em utilissat séparément loe commsstonss |
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T0s N Re Kooh & présonté un doovment intituld "Cheix & mehines peur
1'application ¢ revitements utilisdes dnne 1'industrie &u dein"
(IDA0,151/27), L'autewr y Souligne la diversitd dee precédde utilisés

pour 1'application @oe revltensnts, 1'enduction ot le finiseage, L'guteur

7 seuligne 1'ispertance & 1a prépartion dos ourfaces ot du oontrfle dos
oconditions asbiamtes, I1 fait FomArquer que l1es prineipaua types & machines
80 prétent ausei biem gux Proeddé. mnusls qu'aus precédés néeaniques,

T'e Les participants ent pris nete o0 anéliorations Spporides auz produits
& revltemsnt qui pormattent d'odtenir wn fini prosgws dquivalent A oelui
dos laminés ot pourreient done tondrs ) reaplacer ese domniers,

T2, Ils ent neté ue les toshniques & plvérication élestrestatique
étaient plue cenplemes que lee teohniques nermales util isaat 1%y compriné,
tu’elles pemniont @ diffisiles predliase 'ontrotion, néosssitaiont un
poroenme] forné spéeialement ot préoontaiont Goe incenvénionts on atasephire
humide,

T3¢ Lee pistelets @ Pelvirisation same air oenprind peuvent Stre utilinds
pour les surfaces Plates, mie &u fait & lour forte capaeité & prejoetion,

olassiques, Iurcqﬂu. sent eous qui cenvienment le nious suz pays
% voie do diveleppenent en reisen & lour simplieité. Il ne faut pae
oublior quo los enduite semt Plus eoltoun quo 1o min-4'eouvre, o0 qui
Juatifie 1'%eehnt 4'éguipommnt & qualivg,
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The les axperts n'emt Pas conweilld 1'emplei €' dquipements & sdohagn
A rayone ultravio) ets dans ler pays en veie 4o “wlmt. oar {l1s
zont d'un entretien délieat ot supperient mal ume ferte hamiditg,
Cependant, N, Kooh a ddelard qu’A sen avis se preeddd prondrait me
imporiance eroissante au seurs de 1a prechaine ddoomnie,

TTe Mo iy Syberts a présentd dooument intitulé "Choiz de machines
pour 1%aboutase A entailles multiples” (ID/MC.151/5), dans lequel i1
recommande les someultations teohniques direetes awes les fabrieante,
préconise 1'évolutiom greduslle vors les matériels complemss ot conmeille
4%utiliser dae 1le départ dos machines ¢'une haute teehn.citd, D'aprie
tuiy 1a méthode d'aboutage A entailles mltiples prenira une imporianee
croissante dans les ririons produisent des fouillus tropieaun,

T3¢ Au cours de la diseussion qui a suivi, les experts ont noté que
1'aboutage A entailles mltiples ot 14 oollage ont 444 appl iqués awee
8uocés A des feuillus de ferte domsité on Awstirglie,

Tie 11 & é46 sigmlé que los jeimte A ontailles multiples omboutis no
conviennent que pour les applications sutres que ia cemstruetion,

e Dmne som desument intituléd "Wnehines A opérations différentee ot
chatnes d'usinage pour 1'industrie du beois® (IDAm151M6), B, K, Rdag

a2 passé en revue teute ume e éo mehines cembindes ot a seulignd leurs
multiples applications ot loues apacitée trde dlovées, 1 o ineietd swe
les avantages doe machines o%00 leoquelles los pidess i usiner 1estont
fizes pendant plusiewrs pbrations ¢'wimgp, 1 o sjoutd qu'il existe
des modiles relativemsnt staples convesnnt pouP les paye on veie &
develeppenont, ot qu’ils poevont receveir dos diopesitifs el lew
permetiont d'atteindre progreseivessat o dogrde (levée 'outemntiontion,
Compte tems dos pregrie oens idévadles acoomplio Gams 1o domaine doe
machines ) wagns sultiples ot éoe chathee ¢'wimg, 1'svtonr o suggled
= oomme il 1'evait 4650 fait dans ume dtude préodtonte (Classifiention of
torainsiogie nevmnlisdes dame 1'tadustrie doe ®achines A dois) (DDARL,1514) -
que 1a slassifieation seit flamgie,
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e Les participants ont estimé que les machines de ce genre, fortement
sutemntisdes, ne devraiont Stre utilisdes dans les Pays en voie de dévelop-
Poment que par des usines qui envisagent de produire de grandes quantités
4%61énonts pour 1%exportation, on partioulior du fait que de nowmbreux
fodricants do meubles de 088 pays édvoluent vers 1'assemblage de produita
finie, les participants ont nots qw la produetion sutomatisde oxigeait
R persenncl 4o gestion plus compéient, des installations importantes et
e loe parmes risquent ¢'ftre trde colltouses,

. Les experts omt Fecennu les prodldmes que posent les différences
4'6quilivee Ardrendtrique ¢u beis oxistant entre de nombreux pay® en voie
o déwloppenent ot los PAF® vers lesquels ils pourraient exporter, ot
e’i]l lowr oot Qiffieile & o 'adapter sux exigonces de marchés tris divers,

83s Il emtote dame & Resbrous pays on veie de dédveloppement des poss,-
Mlitée & eréer doe onireprises miztes asses imporiantes pour justifier
1%4deption & oo trpe d'4quipenent, Lo suocds de leur eréation dépend
® 1'snfliomtion doe oyons &0 semmunimtion technique, Noarmoine, les
mrticipante wt ory doveir rappeler leos risques que ocomporient les
Prepeeitions ('emtreprises slefs en min ineuffisaement étudides,
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IXe CHOIX DU MATERIEL POUR DIVERSES OPERATIONS

84, N, A, Seml a présenté un doocument intitulé "Choix et entretien des
outils de coupe pour 1'industrie du bois" (IDMG.151/13), dans lequel 11
étudie en détail lee divers types de dents du point de vue de leur offi-
cacité, de leur vie utile et de la Oonsommation d'énergie. Ce dooument

a été suivi par une étude présentée par N, O, Stier ot intitulée "Entretien
des outils & bois et choix de 1'équipement de 1'atelier d'outillage”
(ID/\!G.IS‘I/}?), dans lequel 11 remarque que les oaractiristiques essen-
tielles des bois tropicaux eont comparables A oelles des essences euro-
péennes et qu'i 1'exception de certaines 3eences abrasives, elles peuvent
8tre usinédes aveo des outile du mlme type, Il a expliqué la différence
entre 1'afflitage par plongée et 1'afffitage suivant le contour de 1a dent,
et déorit une gamme de matériels d'affitage, Il passe en revue les
méthodes et le mtériel utilisés pour 1'éorasage, 1'avoyage et le durcis-
dement des dentures, et conseille d'utiliser le stellitage pour leur
durcissement quand oela est nécessaire,

85¢ Comparant la vie utile du matériel selon 1e procédé de duroissement
employé, N, Stier a constaté que le durcissement i haute fréquence, le
stellitage et los pointes de carbure permetitent d'acoroftre 1 duréde utile
des outils de 1,6, 8 a 10y et 20 fois respectivement pour les bois abresifs,
et mme davantage pour les boie tendres, Om a Jugé que les plaquettes de
oarbure ne oconviennent Pas pour les scies A ruban,

86 les participants ont regretts qu'il n'existe pas de classifioation
pour les outils comme il en existe une pour 1le matériel,

87 Oma rouligné qu'il y a intér@t A se préoocuper des cofits additiornels
d'équipement ot de min-d'oeuvre lorsqu'on onvisage d'adopter les pointes
de atellite, les outils A pointes de stellite pouvent Stre affités A
1'aide de n'importe quel équipement méoanique, maie 11 faut aussi disposer
d'un équipement pour le rectifiage des o8tés,

88, Les participante ont remarqué que la qualité de 'outillage devrait
au moine #tre dquivalente A oslle des machines ot que des inspections &
sbourité devraient avoir lieu pondant les opérations 'affltage ot
t'entretion, aimei que pemdant le¢ stoalmme,
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8. Un débat générel sur le matériel portatif et les outils & main a eu
lieu aprés une introduction par 1s Secrétariat de 1'ONUDI; un participant
& déolaré qu'il n'y avait pag de différence esgentielle entre le matériel
portatif de type industriel ot 1le mtériel portatif offeart au publie pour
le "bricolage”,

90¢ On & relevé que 1'utilisation du matériel portatif comportait plus
de risques que celle du matériel fixe, ot que les scies circulaires porta-
tives sont dangereuses lorsque leur diamétre est supérieur 4 35 cm,

91. Les participants ont reconnu que les fabricants d'outils portatifs
peuvent n'8tre pas tenus de respecter des normes de sécurité officielles,
8t que les utilisateurs devraient veiller ' ce que 1téquipement qu'ils
achdtent scit conforme A des normes admises, Certains participants ont
ostimé que le matériel électrique est plus pratique que le matériel
pneumatique,

92, On a eignalé qus le cofltt de 1'entretien des outils portatifs pouvait
correspondre A une fraction importante du prix d'anhat,

93¢ L'étude de N, A, Smith intitulée "Dépoussiérage et évacuation des
déohets” (IDMG.151/8) a &t4 présentée par le Seorétariat au nom de
1'auteur, Ce document présente bridvement les techniques actuellement
utilisées, indique les difficultés propres & certaines machines et énumore
les fuoteurs A prendre or. considération pour oréer un systdms efficace de
captage des poussidres et autres déchets, Des utilisaticont posusibles pour
les déohets captés sont indiquées,

9%. L'avis général des participants a ét6 qu'il faudrait développer la
recheroche on matidre d'utilisation des déchets afin de réduire le gaspil-
lages On a souligné qu'il eat pPos:sidble de réduire les risques d'explosion
présentés par les Poussidres fines en veillant au bon affltage des outils
de ocoupe,

95« Les participants ont sstimé qu'il sxistait sur les systémes de captage
posumtique une dooumentation suffisants pour permettire sux industriels des
PAYS on voia de développement de metire au point et de construire leurs
pPropres appareils,




%e Dans son document intituld "Sélection d'équipement pour le séohage

du bois" (IDMNG.151/12), M, A, Villdre déorit 1'ensemble des prooédés et

de 1'équipement de séchage et attire partioulidrement 1'attention sur les
factrurs de production et la qualité du bois, qui ont des incidences
importantes sur les aspects économiques de 1'exploitation, I1 fait remarquer
que lorsque le séchage au four doit 8tre envisagé aprés le préséohage A 1'air,
11 faut entreposer les bois en piles de dimensions telles qu'elles puissent

8tre charpées directement dang les fours, afin de ne pas augmenter les oofita
de manutention,

7T. Dans les débats qui ont fuivi, les partioipants ont pris note d'autres
méthodes de séchage non olassiques, notamment celles qui font appel aux
chambres chaudes type hollardais cu aux déshumidifioateurs aveo systdme de
condensation par le froid, En oe qui ooncerne ces derniers, 1a consommation
d'électricité augmente de fagon plus que proportionnelle si 1'on oherche A
pousser le séchage au-dela de 15 %, Si 1'on veut pousser le séohage au-deld

de ce taux, i1 vaut mieux envisager 1a possibilité d'utiliser d'autres
sources d'énergie,

98¢ Les experts ont noté qu'en Australie de bons résultats ont été obtenus
avec des bois d'eucalyptus A fortes tensions internes en les faisant sécher
sous forme de plots puis en procédant i un seoond soiage aprés leur avoir

fait subir un traitement spéoial pour les débarrasser de leurs tensions en
les soumettant A une forte humidité,

99« Le document é%abli par M. R, Plumptre et intitulé "Les séohoirs solaires
et leurs possibilités d'utilisation dans les pays en voie de développement”
(IDMNG.151/4) a &t6 présenté au nom de 1'auteur par le Seorétariat de 1'ONUDI,
On a fait observer que les séohoirs solaires en sont enoore au stade oxpé-
rimental et que des problimes restent i résoudre dans le¢ domaine du oontr8le

de la température et de 1’humidité, L'avenir de oes séchoirs est considéré
coame inoertain,
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100, K, V, Sonti a prégenté un dooument intitulé "Choix de 1'équipement
et des produits utilisés pour la préservation du boijs" (ID/HG.151/22)
dane lequel il souligne la nécessité de traiter les bois ordinaires afin
d'acorottre leurs possibilités d'utilisation, Il a distingué les produits
organiques et les produits inorganiques utilisés pour la préservation des
bois, et expliqué que les premiers sont préférables oar ila n'aceroissent
Pas la teneur en humidité du bois traité, Malheureusement, ies solvants
et 1'équipement qu'exige 1'emploi des produits organiques rendent cette
forme de traitement Plus oofiteuse, et o'est pourquoi les composés chimiques
inorganiques, notamment les compos és cuim-chrome-arsenio, sont treés
largement utilisés,

101, Les experts ont étudié les avantages présentés par le traitement
trempage-diffusion au borax en vue de fournir une prcteotion contre le
pourrissement, et ont estimé que o0e prooédé devrait 8tre utilisé plus
largement,

102, Les participants ont reconnu que les méthodes par remplacement de 1a
sdve (procédé Boucheris) sont simples et conviennent pour le traitement
des boies durs ronds dans les pPays en voie de développement.

103¢ Les experts ont estimé qu'il serait souhaitable d'améliorer les
méthodes utilisées pour traiter les laminés oollés,

104, Le= participants ont émmloment pris note de 1'étude intitulée
"Contr8le de 1la qualité dans les industries du bois 3 Méthodes et équipement"
(IDMA.151/30) de W, Istodor-Berceanu et Ve Platon,
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Xo ENTRETIEN BT REPARATION

105, Le document de M, D, Parkes intitulé "L'entretien dans les usines

de transformation du bois" (ID/HG.151/7) a été présentd au nom de 1'auteur
par le 3ecrétariat, en m8me temps qu'une étude établie par 1'ONUDI et
intitulée "Ateliers centraux d'entretien et de réparation” (DM.151/24),
dans lequel on explique que l'entretien permet d'augmenter la rentabilité
°n accroissant la duréde d'utilisation et de vie utile des machines, Om a
distingué deux types d'entretien ¢ 1'entretien préventif (nettoyage,
inspection, graissage et remplacement des pitces) et 1a prévention de
1'entretien, qui consiste a modifier les éléments qui constituent une

source de défaillances,

1064 M, P, Paavola a présenté le document de M. Akkanen intitulé "Le choix
du matériel d'entretien pour 1'industrie du boig" (ID/HG.151/15), dans
lequel il présente une méthode pour appliquer le programme d'entretien et
souligne 1'importance d'une préparation matérielle minutieuse comportant
1'établissement de schémas techniques, de schémas des cirouits, de tableaux
statistiques et de fiches pour le relevé des opérations effectuées, doublée

d'une préparation psyohologique du personnel responsable,

107s Dans les débats qui ont suivi la présentation de oes documents, les
participants ont noté que les progrés récemment réalisés dans 1a conoception
des é1éments de machines permet de réduire 1'entretien, et que 1la présence
de stocks importants de pidces détachées risque de diminuer 1'intér8t qu'on
porte 4 1'entretien préventif dans les pays en voie de développement,

108, Les participants ont reconnu 1'intérét qu'il y aurait i créer des
oentres d'entretien de 1'outillage desservant les petites entreprises,

I1 faudrait davantage d'instructeurs pour former les teohniciens aux
méthodes d'entretien de 1'outillage, T1 Yy aurait intér8t A ce que les
organisations intermationales ainsi que les pays développéa, par 1'inter-

médiaire de leurs programmes d'assistanoce teohnique, prennent des mesures
pour en former ou en fournir,
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ANNEXE 1

ORDRE DU JOUR

Election du Bureau et adoption de 1'ordre du jour

Besoins et situation des industries du bois dans les pays
en voie de développement

Directives générales pour le choix des muchines pour le travail
du bois (définition du probldme, évaluation des possibilités et
oritéres d'acceptation)

Classification et terminologie normalisdes
Séourité dans 1'emploi des machines & bois
Choix du matériel pour différents usages
a) Soiage en plot
1)  sciage
11)  production de feuilles de placage
b)  Usinage ultérieur (dédoublage et rabotage)
©) Usinage (autres opérations)
d) Opérations diverses
1) matériel portatif et outils A main
ii)  outils de coupe 3 choix et entretien
111)  dépoussiérage et €limination des déchets de scierie
iv) séchage
v) préservation des boie
¢) Contr8le de 1a qualité : installations de laboratoire d'essais

Intretion et réparation

Adoption du repport
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TDMG.151/3
et résumé l/

™MG.151/4
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et résumé

IDMNG.151/7

et résumé

IDMNG.151/8
et résumé

IDMG.151/9

et résumé

IDMC.151/10

et résumé

IDMG. 151 /11

et résumé

DG, 151/12
ot 00"01
et résumé

1/ 11 est possible de 8¢ proourer un nombre limité de oces documents dans
la langue dans laquelle ils ont &t& pudbliés (anglais ou frangais), ainsi que
les résumés de oes doouments en anglais, en francais et en espagnol,
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Ordre du jour et programme de travail provisoires

Liste des doouments

Besoins et situation de 1'industrie du bois aux Philippines
(M. H.P, Brion, Sarmiento Industries, Cotabato, Philippines)

Les séohoirs solaires et leurs possibilités d'utilisation
dans les pays en voie de développement (M. R.A, Plumptre,
Asaistant de rechercha, Commonwealth, Forestry Institute,
Oxford, Royaume-Uni)

Choix de maohines pour 1'aboutage A entailles multiples
(M, Hans Sybertz, Directeur technique, Hombak Feachinenfabrik,
Bad Kreugnaoh, République fédérale d'Allemagne)

Direotives génireles pour le ohoix des machines pour le travail
du bois (N, A. Travnik, Lignoprojekt, Bratislava, Tohéooslovaquie)

L'entretien dans les usines de transformation du bois
(M, D, Parkes, Maintenance Advisory Service, Witley, Royaume-Uni)

Dépoussiérage et évacuation des déchets (M, A, Smith, Hitohin,
Hertfordshire, Royaume-Uni)

Conoeption et utilisation des mchines & travailler le bois
du point de vue de 1a séourité et de 1’hygiéne (Servioce de
la séourité et de 1*hygidne du travail, Bureau intermatiomal
du Travail, Gendve, Suisse)

el it sooni s e ot

Besoinu et situation de 1'industrie du bois en Guyane
(par N, C.P, Collins, Utilisation Officer, Forest Department,
Georgetowm, Guyane)

Les besoins et les oonditions deg industries du bois en
Afrique de 1'Ouest (N, G, No¥1, SCAC, Paris, Prance)

Séleoction d*équipement pour le séohage du bois
(Me A, Villidre, Centre technique du bois, Paris, Prance)
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IDMNG.151/13
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IDAG. 151 /14

et réoumé
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ot résumé

M. 15116
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et résumé

IDMNG.151 /17

et résumé

DM, 151/18

et résumé

/G, 151 /19

ot résumé

IDANG. 151 /20
et Corr,1
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IDAG. 151 /21
ot résumé

IDAG,. 151 /22
ot résumé

mMo15'/23
ot résumné

IDAG, 151 /24
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Choix et entretien des outils de ooupe pour 1l'industrie
du bois (M, 8.A, Segnl, Président de 1a North American
Corporation, Jasper, Indiana, Btats-Unis d'Amérique)

Classification et terminologie normalisées dans 1'industrie
des machines A bois (M. H, Eldag, oonsultant, Vienne,
Autriche)

Le ohoix du matériel d'entretien pour 1'industrie du bois
{par n, 4, Akkanen, Lahden Rautateollisuus, Oy, Lahti,
Pinlande)

Nachines A opéretions différentes et ohatnes d'usinage pour
1'industrie du bois (M. H, Bldag, consultant, Vienne,
Autriche)

Séleotion de machines de reprise : scies oiroulaires

(e 4,0, Nattison, Président du oonseil d'administration
et Directeur finanocier, Mattison Maohine Work, Rookford,
Illinois, Etats-Unis d'Amérique)

Comment ohoisir les machines A assembler (MM, J, Reinhardt
ot E, van der Straeten, Plastios Division, Ciba-Geigy (UK)
Limited, Cambridge, Royaume-Uni)

La situation et les besoins des industries du bois dans
1'0Ouest de 1a Malaisie, en Papua-Nouvelle-Guinée et A Fidji
(Me MW, Page, Conversion Engineering Oroup, Division of
Building Research Commonwealth Soientific and Industrial
Researoh Organisation, Nelbourne, Austrelie)

Sélection des maochines A olouer et agrafer (M, C, Reich, Bohm
und Kruse Nasohinenfabrik, Bréme, République fédérale
d'Allemagne)

Séleotion de machines A reboter et & moulurer pour les pays
on voie de développement (N, L, Wissing, Directeur du service
d’exportation, Jonsereds Pabrikers AB, Jonsered, Sudde)

Choix de 1'équipement et des produits utilisés pour la
préservation du bois (M, V.R, Sonti, Direoteur de la
So0iété Ascu Yiokson Limited, Nagpur-1, Inde)

Quelques facteurs éoonomiques et commeroisux intervenant
dans le ohoix des machines pour le travail du bois (dooument
é1adli par 1a Division du bois ONE/MO, Gendve, Suisse)

Ateliers oentreux d’entretien et de réparetion (dooument
étadli par le Seorétariat de 1'ONUDI)
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méthodes ot équipement (mm, E, Istodor-Beroeanu et V. Platon,
Institul de Cercetari, si Projectari Pentru, Industria Lemhuelui
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Choix du matériel utilisé pour 1'assemdlage d'ouvrages et

d'ossatures en bois &u moyen de oonnecteurs métalliques '
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Pergage et mortaisage 3 teochnologie et matérie]
(Mo Ho Eldag, Consultant, Vienne, Autriche)

La sélection des équipements pour 1e débitage des grumes au ;
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