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Le fait que des sociétés commerciales, industrielles ou autre« 

soient mentionnées dans ce document n'implique de la part du systems 

de l'Organisation dea Nations Unies aucun« prise de position au sujet 
de  ces firmes ou de leurs produits. 
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INTRODUCTION 

La réunion teehnique sur le choix des machines à utiliser pour le 

travail du bois a'est tenue à Vienne du 19 au 23 novembre W.    ll6 but d, 

cette réunion due à l'initiative de Ionisation des Nations  Unies  pour 

1. développement industriel (ONUDI) était d'étudier les besoins et la 

situation dee industries du boia dans les pays en voie de développement, 

•n particulier la sécurité des machines pour le travail du bois,  le, 

problems d'entretien et de réparation,  ainsi que d'établir des directive, 

générales pour le choix des machines.    Les discutions technique, et  1VH- 

boration de8 directives ont été complétées par une évaluation du rile 

oatalvtique de l'ONUDI dans la promotion de l'industrie du bois dans i,~ 

pays en voie de développement et de l'aide qu'elle pourrait fournir pour 
le ohoix de l'équipement dans oette industrie. 



- 6 - 

A. 

B. 

COLLUSIONS ET RECOWlliaiTIOHS 

A  la séance de cloture,  le «roup« . soigneusement examiné .t .pprouve 

a      unanimité,  les recommandât i ona qui avaient été formulé« .t diver.ement 
amendées par les participants. 

Le groupe a recommandé que les gouverne-,,^ d«„ p.y, ^ 
développement  • "~———* 

t.      Envisagent d'organiser davantage de foire, technique,  or c. 

dernières attirent en général beaucoup de fabricant., et les .«position. 

et demonstrations de machines contribueraient à appela l'attention d„ 

industriels du pays intéressé sur les ohoi, qui leur sont offert«. 

2.      Etablissent des centres coopératifs de formation à l'intention d.. 
ouvriers et/ou des cadres de maîtrise de cette industrie, 

î.      Soient fortement encouragés à utilisa toute la documentation 

disponible et à appliquer les normes internationales de sécurité «la- 

rves à l'emploi des machines et aux méthodes de travail.    Da», certain. 

cas,  il n'est pas indispensable d'attendre, pour utiliser les élé-nts 

e cette information, que les nonnes proposées aient été offioi.il««,* 
introduites dans la législation nationale. 

4.      Utilisent plus largement 1. classification des »achines i boi. 

établie par EUMABOIsi/af in d'accroître la clarté et la précision de. 
spécxfications et de faciliter les comparaisons. 

Il a été recommandé que les fabricant, * mohln<IH „ 4  
du bois  : 

1.     Envisagent de continuer à produire l'équipement simple, robust. 

et à usages multiples qu'ils fabriquaient auparavant, et qui oonvi.nt 

souvent mieux aux besoins des pay. .„ voie de déVelopp.«ent que !.. 

coûteuses machines automatiques et à forte capacité qu'il. con.trui..»t 
aujourd'hui de préférence. "" 

-5o ¿^'¿ïïT^SSSSSî^-S;»»-- <«*»). 
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e.     1. 

2. Utilisant plu« largaiawt 1« olaeaifWi• ¿+.V.-. 
(voir A A «i.A.        \   _. «•••moation établie  par EIKABOTS (veur     4 ci-da..u.), „„. B.il8 m 8ont ^ MBbre8 de ce comi^ 

3. Envisa^nt d'établir ^ cla88ification pour les ::h;:r
ie de ia oi*88ifio*tion «**» - ^- -: - 

Il a été reoommandé que l'OSUPi   : 

l   ftOUnal n>1 a   Mî.^J.      . - u fe^io^. wlatlv. aux indU8tr: 7 o  •
d-- 

-. ..ow Pr,é at du ..ow publlc d„,;:::;:.rerr
s 

Pay- .n vola da d.v.lopW„t d.M Uo do>Äine8 . 
procédés d. fabrication, fonaation    * «voxr-faire, 
~*<      .,.      ,      lomxiont fonaation et .coords commerciaux.    La prépa- 

.o»vi.^it d. ori.P M p.tit ooiiit< otare< dB doiMr ^ 

ZÍ.Z7TT" '" lM "*"•"*" * "-*» - >rt-lM Pour 

»*M>U >ux a««»*. , *P<iP«rt pour 1.  tr.v.11 du bolB 

diffu.i.n -« indu.trl.1. d. o.. p.„. '        • "* Uur 

*~". TJ* r"- •*i,ur ",I,O,IM
" <•• -*•«-—«- 

«oW d. 1 •iBdu.trt. du bot.. 

U .rü^","" Tl W,i^'rt ~ * -*• d. proo«.,. d.pui. 

^.nii»ti   jaw'4 iw —-»• - »—* - '• 
»v. « »u d. d^io»,««, #t TO.U , mmli Mttti 4 
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ORGANISATION DE LA REUNION 

I.      C.H. réunion,  due à Initiativ, d. LOreanisation des w« m.B 

pour le développent industriel (OTOBI), avii pour but de grouper d.. 

Participan,,,  .,.„ pay,, avancé, e, de pay„ en voi. de  développai, afin d. 

pasoar en revu,, le,,  divero type, de „achines pour le travail  du „ol>¡ 

existant sur le „rené e, do déteinor 1. „esur. dans ,„„.„. ila 

conviennent aux pays en voie d. développement.    Elle a réuni de. repré- 

senta,.!,, de fabricants de „chine., des cadres technics ou administratifs 

* !'industrie du boi, de. pays en voie d. développait, ainsi qu. «.. 
p.r.onn.s D,oooupant d„  u „^^  __ ^^ ^ ^^ ^ 

de fabrication d-artioleo en bois.    „.. cbe.rvat.ur. qu.llfié8 ont assi.« 
ai« Tournons, y prenant une part active. 

î.      Le directeur de la division de 1. technologie industrielle a ouvert 

ûrTsTr°'du i,ireoteur "éontif de i,o,m et « «~" >'«*«««- 
sir °0mPl"e* TOiS rl0he *" »"««li«., d. latria du OíS dans ,. mond„    u otef „„ u Seotloji dea industriet 

har~oe„,lqu.s ., das industrie, d. „atériau* de construction a ..„*.„, 

d   ho s da» u. p.,. .„ ïole de Unltt^Bt    ^ p0..ibilité8 

dWUoraticn d• 1. secteur de. »oM„.e et d, l.é,uip•»„t. 

fédér'T « P*rtl0iPa",C V•n'i•••• d" »» «i«f . M1-», »*p„bU,0. fédéra . d-, *„,!„„., totru*., „,.*„, CO1 ^ '     > « 

glande, rVanoe, Ghana, uuyan., «., „,„ „^^ -"«. 

On.nd.-Br.ta,» et d.Irl.„d. d„ BcPd, 8oMani„ „^ ^„„^^ 

4.     a.si.t.i.nt ..!.„», . ta pjunion „ ^.„.„^ „. 



5.      N. V.P. Sonti a été élu Président.   M    i    vu-- 

d.u..otaologi.lndu.trl,u.der^r. ;  : iovui,iv"  
*. 1» riunion. * ft"'Ct,on de "»««"«¡^ 

«produit à 1 w» i, ont M adopUa à j,,,^.^ 

7.      L'OmiDI »mit falt «.Mir au tot»l   « * .1] 

»>*- » i-«*, du JaaT „, : : 11 r     o,,t * ,-"M
" 

«m.» IT)      i.    , 4»triW a,« participant, (v„i,. 

"°f, r, ""VaU •ffl'1«"- * »• •*"*„ <talMl 1 anglais et le français. 

•, ~*Ui., .n ft«^Î2Tî ¿'.SSLT daa Hw"* * — docente 
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TI.    BESOINS ET SITUATION DB L'INDUSTRIE DU BOIS 

i ANS  LtítJ PAYS EN VOIE DE DEVELOPPEMENT 

B.      Les participants ont priB note de six doouments traitant de« conditions 

existant dañe certains pays en voie de» développement et de leurs inciderne e 

sur l'industrie du bois de oes paye» 

9. Dann son étude intitulée "Besoins et situation de 1»industrie du bois 

aux Philippines" (lD/rfa.151/3), M. H.P. Brion a appelé l'attention sur la 

faiblesse technique de l'industrie du bjis dans œ pays et sur 1 «appui que 

les fabricants d'équipement devraient fournir en oe domain«.    H. C.F. Collins 

a également insisté sur 1'insuffisance des services avam et après vente 

fournis par les agents des fabricants dann son document intitulé "Besoin* 

et situation de l'industrie du bois en Guyane" (lD/tal.15l/lo). 

10. Dans ce pays, comme dans de nombreux autres pays en voie de dévelop- 

pement, c'est le oottt de l'équipement qui est le faoteur determinant. 

L'auteur a auguré que leB fabrioants fassent preuve de plu« d'imagination 

dans le choix des articles qu'ils offrenti  il a ri gm lé que des entreprises 

communes pourraient donner de bon« résultats et fournir un moyen d'intro- 

duire du matériel en pièces détachées à l'intention des petits industriels 

capables d'en assurer eux-mtmes le montage.    Bn tout oas( la fabrloatiem 

dans le pays de pièces essentielles pourrait, assooiée à l'importation ésa 

pièoes de haute précision, constituer un moyen d'améliorer le« re««our«es 

looales en équipementf on pourrait également envisager aveo profit 

d'utiliser des «mohines reconditionnées. 

11. Dans «on étude intitulée "U« besoins et les oondition« «es induatrlee 

du bois en Afrique de l'Ouest" (H>^I0.151/11), i. 0. lofi a prenomi sé m 

programme en troi« phases, commençant par u aarofeé intérieur, et as M État 

ensuite par les marohée régionaux ou oomswiauUires «our atteindre eafla 

le« marohés d'exportation.   Il a égmleamt appelé l'attention sur 1« 

problème de la formation que devrait recevoir la «ala-4'oewre looal«. 

1Í.   Dam «on document intitulé "la sitmatioa et les besoins ée. iaimstri« 

du boi« dans l'Ouest de la Haláisie, M I^aam-io«v«lU-Oui»é« et à Fidji- 

(TD/M. 151/19)| où il traitait auui dm U «iti^tioa on Indonésie, 
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*. I.V. Pa«, a soul iff« la néeaaaité 4'aéept.r *» arfthoá. lai***. 

«iflo^t l'afcattaff, 1, «.i.«., «1 H Marietti«« 4*«rtlel.« 8B bo18. 

Ai »pelant 1»attention «ur 1«. ééWuehé« «nor».. ,ua «•» r^o,lB offert 
au« fatrioanti d»équip«««nt, l»«ut«ur a «euliffé qu»il fallait  ^ u 
•atéri.l .oit adapté .u. t**« é. bel. à trait.r,   mi. ^m ^vmii ,UH,, 

•tr« a«««a alavi, pour pouvoir tira utili«* «t. ««trat**« par <te» 
technician« looau». 

13. LUtt.ntic» im u réunie» a été 4fü«mit attiré, «ur 1«. trofei è«*„ 

qu. pa.« la oo-j.areiali.atior, 4.« •.MMM. ^u *.«,»**«.., ,ul oo-tituant 

la aaj.ur. parti« «u aoaaiit« fora.ti.r.   C« profelèa* pourrait tir« • i 
parli« ré«oiu -i l'on group.it i„ «Msne«. m f<mrAion ima utm«ati• 
tcminal««. 

14. ta «on •oeuMnt intitulé -La« in4u«tri«3 du boi« «t <*.* aa«hin«* \ 
fcoi« •» Ina." (ID>0.151A6), 1. T.«. 3««ti .»««t  él.vé min i.B 

rastrietiona à 1* importât isti é. aachir», à Voi«, qui «éoeurafant i«. 

•ffart. t«nté« peur aaéliorr la fabnaati«, «t la etm-rxlm é«. preéuita 

looau*.   lirait««»«* lié à m praalèa. «.t ««lui «- l'*Mip«a»*t fa»ri<fué 
leaalaanit par 4a« par«»«—« «ai M ti«MM«t paa ««apt« 4a« **•*»« 
t«r»in«u*.    s«« •»«ur». 4«vr«i«*t ttr. »ri««« ^ a«4H.r»r Mtt« 
•ituatian. 

15. Ik «a«*r« 4a fearétarlat 4a l*mm a pr««a«té a» «•«*•»«< intitula t 

»Situâti«« «t «•«•in. 4a« laéastrla« 4a »ai« «M. la* P»J« a« voi. a« 
déraliap i-nt  i «u«lq*«. p»iHt. à iMlMr« (nfa.W/tf),   e. aaeuMiit 

••uliff. U ifclaaaaité 4« «««Mil« iapartUuc paw l'achat 4'é.faipaMnt. 

La« par» «a »ai« 4a éè•: nf9*mtn* ••««t >•*>•* préaaart pu Iti auffi- 

•aaawat Inf «ma« 4aa •••anali« paaaUllita« «T»I asiatant aa aatièr« «• 

•hais aaa aMàiaaa.    n fftwt aafia iwppaler faa l'a^paamt «««plèt« 
pina fa*il M raapl«*« 1M nMMmi h«—ta««. 

16. Lattanti«. 4a« participant« « «té «apalea «w la« «sngar« «Vil 

paat y «vair à a«a«jar 4« «lapla« «*vri«r«, atto fwlifiéa, è 4M paat«« 

4« «attria« ««1 4ip—i«t »mwmmi 1««* ai*««« 4a ii-jHi-i. 
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I?.    Las »mnnta«»« «ampnraa 4« matérial raaenéitioanaé at éu matérial 

4'o«e«8iMi mnt fait l»emjat è* lMfMf «iaeumaiomm, 1« aamelualam étant 

qu«  la éAeiaio* éépMMl  éa  la  •••»!*  «MB   lacualia   1« matérial  mm*«ta émit 

«•pvir à 1» trmnafarantion »rimmira ou 4 U transformation il ninfa lu. 

On » astimi q>M l'é«juip«aa«t rmaenéi tienne M ectvriant pma peur 1M 

oM*atiotw 4» ti-wwfarmmtian primaira, Unii« ««»un éauipmnmat 4'OMMIM 

qui » «it4 rmeonditionné »«ut ttra utiliaá »our 1«« opération* éa *nti1iaw1 

Mocmánir« dans  laaquallma laa amohinan »ont utiliaéma «eina int*naiv«mant 

t M ini paa «orwnl^aant integrava à U anafma 4a tramaformation.    Il « 

»»ai et« général amant ««aia qua l'utiliaatian éa mnohinna é'mmmmnleii 

P(*vi8#aB n« «mntriaua ana 4 1'élévation eu nivanu taahniaua te« pa/s a« 

yola lie ilyaloapamant. 

t".    U éiaeuaaisn a au.«i f«rt4 ,ur  la éagré éa e*nnplaxité 4a l*éa*ia*nmt 

et »/ mmpertmnma 4. U aain-é*aa«>r*a aéaaamnira.    Il a immémlaanat été 

»émis IM  laa to*@ina éa l'iaéuatria eu Wia variant auivnnt la éa«r« éa 

êavwlappammnt attaint pair aa  »aetaur 4MM la paya «anaiééré at «u»il 

©anvianérait éa nattra nu point un ayatèm* éa elaamifloati«! pmnntttant 

éa d¿tarmin«r laa taaaina piala, tant éana ea qui monoama la oommleiit« 

4u matérial aua 1 »impartatte* éa la nain-é'annTra.    L'attantian a Ita 

nppaléa aur la fnit qua aartaina paya axlfant qua Ima faariaanta éa anafcir *s 

wméant amr l«intnrmaéia¿r« «*m«mnta lnaaua - «a avi aentriaua mm maniera 

important« à ¿lava* la mmtt éa l*éa*ipmmaat, amna p**r autant aanUiarar 

laa aarviaaa tiamnianaa  faumia - amr ama ajjanlx nanaauant amwnnt éa la 

tmannam^a nmmmmami«*. 
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in. ravirai amia row u «DIX IB «CHUBS 

tj.   kM mm <NHMt latitai« -Dirceli».• génami«, pour 1« choix de. 

la travail au Wi.- (O/kï.151/6), H. A. T*avnik a priante 

paraattaart é* «telali- IM mmokim» ten. la. aaillauraa oonditioiw 

MM  MOMr  U  MMlaxita'  da.  probltaaa.     Dana   •«• 
I» 1'Mkw a rainMMll d'aaaordar à 1» qua.tion daa atrantiaa 

l'lajirlaan qa'alla adrita, «i 4'Mk.t.r » Mtdrlal ajant un. oartaina 
MMltl mHwUlrt. 

10.    U MM aajat a 414 aaard« 4M. 1« doouaant dtaali par la CH0ÄO 

(Mrlalaa 4M ladaatrlaa 4M produita fara.li.r.) ,t intitulé "Qualquaa 

fMtoafa fr in ••!•».• at aaaaMrolaus iatarvamnt dana 1« ohoii d*B Mohínas 
Mar la tramll 4« tola» (o/n.1503), ^„.i .om^n. u „do,Mit4 

d'lalnpiaadM daa dtadaa 4a prtlaraatl.aaaaat at rappalla qua l'aaploi 

ê*mm Hiiu. Mia d'aawrra MM qualifiaa Pi aqua, an fin ^a ooapta, da 

ttM Air,    XI j aat auaal tappai 4 *** tout »Ian da d4valoppaa.nl 

M l'lafcartrla M »ala «alt ttra intdgrd arac l.. autraa plan. 
«tatila par d'aatraa orpalaaaa «u pa/a. 

**•   mm m •"•'•••«  i«i*«ll "OrlUraa pour la rdeaption ,t l*4taaliaaaaant 
da alaaaa t.aaalfaa tea aaaalaaa-avtll. à travailler la boi. par anlèvaaant 

M MM* (n^0#t)1^9)t i, T. aadulaaou a inmiri laa eritèraa taohniquas 
à •fat»««** MM* i'MMatar 1a« aaaalMa. 

»a   M MM« 4a U ttMMl«, laa partlalpaata aat iaaiatd .ur la ndoaa- 

•••4 mmm 1M papa M »ala 4* éraalaapiai« 4a taadfialar 4a coaaail. at 

kaaartlaaa.    « faaaralt qaa 4M MMUMIìM plua ditaataa 

MakllM «atra 1M faarlaaata at laa atillMtavira 4a l'dquipaaant. 
IM riajlraluli 4M MftMli M IM pa/a itrangara davraiant «tra 

pwmUmmm M «MIM* 4M faaatiaaa taaaaiauaa at laa faarlaaata aavraiant 
•HftwM» dWlUrar 1M tmllflaatiaaa 4a law. «faut. 4a ftoa* à oa 

fiUU MMM M MM** M faaralr IM aanrlaaa m l'a« at ta M d'au«. 
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23.    Le, participants se sont accordés à reconnaître que les instituts 

officiels et lee centres consultatifs patronnés par l'industrie po- -raient 

elargir la gawne des services qu'ils fournissent.    Kai* il8 ont ftU88i 

reconnu qu'on n'utilisait pas au maximu. les posantes existante., et 

Buggere que les  institut, de recherche consacrent leurs activités à des 

questions d'un  intérêt prati*«, plus iKaedi.t, et que les organi.«.. 

internationaux créent des centres de demon.tr.tion et de développement 

qui pourraient  fournir des conseils impartiaux, dont les pays en voi. d. 

développement ont grand besoin, en su. de services en «atiere de fonction 
et d'entretien. 
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IV.    CLASSIFICATION ET TERMINOLOGIE NORMALISEES 

DANS LES INDUSTRIES DIT BOIS 

.wuw<.. *. Mrt.in. ^ „,,., n. déorlt 

1 .ppll,u.r 4 l'htall, l„t.rn.ti,»,e.    n . amiign6 à ^ 

rut;:1 : 1••°" -*• - ftbri,!",B * ^ —- - 
etil» », : p*""rt *fin ,u> i,s ,ei"M »tm°é° «*•- •«•«-* oo«pr«i.n.iM., .4 ,lm fiónos & tr.duire. 

!ri'. 1VT/' I'"*"n dU d0°"-rt •u'~"ti»^. '« Partirti „„, 

f» 1. IWM d.. .pp.!. d.offr.. ., ^.^ dM offNa ^^^ 

^Ul'*ni°1,,Mt' "* •*""' "" 1,B -—*•«- »««-i- a. 
2«r? di*ohiDM à b°",ui "••"*- «— —— "•«»»is 

d MUMS d» uw. ..«*„„.. ., p«.,^«   „,„ „,,. 
plwlnn pv> ><m>p<.n.. 

88.   " ""* f*«»!, »n. ««»ut»,, »,om,lw diUilK. ««port«, 

41«T4 à orli« quMtion. 

£Tt  L^T1*4"' " "• **•""- u '*» *• -*»-. «~i »i- 4». !M w ^„pp,. w<Hlll>N,„nl>a| 

Wtl opp*MMml • 
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V.    SKURnV DES aftCHUBS A BOIS 

30. Dans Bon étude intitulé« "Conception et utilisation de« mohines à 

travailler le bcis ooneidérées du point de vue de la séourité et de l'hygiène" 

(TD/HG. 151/?), M. W. Vought a souligné 1 » importano« de ce problems à l'éohalle 

mondiale.    L'auteur indique les précaution« à prendre tant pour l'ouvrier que 

pour la machine et l'entreprise et présente de« solution« générale« dan« 
chaque cas. 

31. Dans les débats qui ont suivi, les experts ont estimé qu'il était 

nécessaire de mettre au point un système ergonomique adapté aux oondition« 

et aux méthodes de travail locales. 

32. Concernant l'importation de maohines d'oooasion et do maohine« neuves, 

les participants ont estimé que certaines normes de sécurité devaient ftre 

observées.   Ces normes - qu'elles soient nationales ou intermtionales - 

pourraient utilement §tre appliquée« sans attendre l'adoption d'un« légis- 

lation officielle à cet égard.    L'attention des pays en voie de développement 

a été appelée sur les normes existantes, qu'on pourrait «ans difficulté 
adapter aux besoins looaux. 

33. Parmi les dangers pour la santé dont le« participant« ont di«outé 

figure le bruit.    La première condition, pour produire de« maohines relati- 

vement silencieuses, est évidemment de se préoccuper du facteur bruit dis 

le stade de la oonoeption des modèles, mais l'entretien et la réparation 

ont ¿gaiement leur importance.    Un autre danger pour la santé est la 

poussière, et le meilleur moyen de l'éviter e«t d'utiliser de. systèmes 

d'extraction de la poussière bien conçus, et de bien le« entretenir.    Le 

proUème de la poussière requiert une attention particulière pour le travail 

de certaine bois et des bois traités.    A propos des boi« traité«, le« 

experts ont relevé les risques de pollution que peut créer l'élimination 
de leur« déchet«. 

34. Le« participants ont souligné l'intérêt de« programme« de formation 

et la nécessité d'y indure le« questiona relatives à la «éourité.    Il 

faudrait au««i ae préoccuper de la formation du personnel de maîtri.e, si 

poB.ible dan« l'entrepri«« du fabrioant de «mohines. 

NÈMESI 
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35. Wotant IM difficultés rencontrée, .n »tier« de tranefert des 

infoimtion. technique., 1M expertB ont propoeé que lee fabnoantr 

publient dé.omii de« muti, d«instruction« abonclajaeent illuetré., et 
redigi, dan. un, Unj«. qui ,oit oompTiB9 dMM 1# ^ ou 1M mohime 

•ont utilieéee. 

36. L».tt.ntion le. .«pert. * été appelé, sur le program, de coopération 
•Btr. ltlnáonéeie et le. Philippin,., qui pemet à de. travailleur, de 

l'un de. pa„ 4. recevoir un. fonction dan. l'autre.    D. l'avi, général, 
1,1 «ow"n»"»nt« 4»TT»ient encourager une telle ooopémtion en vue 
d'aarfliorer le« .¿thode. d'inspection de 1» .éourité, et envieag.r 1. 

création de oentrei régionaux pour la formation d. oonduoteur. de amohines 
dans le. paya en voie de développement. 
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VI.    CHOIX  DU MATERIEL POUR LB SCIAOB DES ORMES 

.17.     tona leurs études respectivement  intitulé« "la sélection des équipements 

pour  le débitage des grumes au moyen de la scie à ruban» (rD/toï.l5l/34/Rev.1 ) 

et  »Sélection de mohines pour le débitage  des grumes  s scies à ruban, soies 

alternatives et fra^menteases" (lD/Wa.î5l/28), NN. G. Sillet et P.  Imbery 

ont appelé l'attention sur les caractéristiques des feuillus  tropicaux, 

ainsi  quo aar la nécessité pour tous  les fabricants de machines et d'équi- 

pement de tenir compte de, problèmes que les  utilisateurs auront à résoudre. 

Ils  ont également décrit la gamme des machines actuellement  disponibles, 

en indiquant pour chacune d'elles ses avantages principaux. 

38.     Dans la  iiacussior, qui a suivi,  les experts ont pris note de  l'équipement 

conseillé par NM. Gillet et  Imbery ainsi que  des avis exprir.es par M. Page 

dans  „on étude (ID/Wo.^/^.  Ils ont souligné qu'il  importe de  faire une 

étude  de marché approfondie avant de  choisir l'équipement,  car les exigences 

de, marchen d'exportation ne sont pas nécessairement les mêmes que celles 
du marché intérieur, 

Y).    La tendance à utiliser de  façon plus complète les nombreuses essences 

tropicales a été soulignée, ainsi que l'avantage qu'il y a à intégra  les 

chaîne, de production et le« scieries.    Les participant, ont estimé que lea 

scieries de ces pays avaient surtout besoin de machines simples, mais qu'il 

serait possible d'installer un équipement plue perfectionné,  après des 

études économiques approfondies, en vue d'accroître la production et de 
réduire la proportion de déchets. 

40.    Les discussions entre spécialistes ont permis d'établir que les scies 

alternatives ne conviennent que partiellement pour le débita«« des boie 

durs tropicaux.   Bien que leur souplesse d'emploi soit inférieure à celle 

des scies à ruban, on peut les utiliser pour le dédoubl.ge,  elles sont 

particulièrement utiles pour soier des grumes de dimensions  fixes. 

4L    Au sujet des soies à ruban, on a insisté sur l'intértt qu'il y a à 

choisir des techniques ou plans de sciage permettant d'obtenir le rendement 
maximum des essenoes tropicales. 
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42. Lee participants ont reconnu que 1.. sciée doubles (à ruban ou ci-oulair^ 

pouvaient éventuellement servir au débitage dee gru*** présentant de forte- 

tensione internos.    Alors que pour les soies à ruban et les scie, circulaire-, 

la dimension des grumes est limitée par la chaîne d'amenage,  pour les scie, 

circulaires cette dimension est limitée par la soie elle-même. 

43. Il a été noté que les fragménteles ont  été conçues fondamenta 1 ornent 

pour les petites grumes de bois tendre (diamètre maximum 40 en), qu. ,n 

classement était nécessaire pour obtenir un rendement acceptable et qu'il 

fallait »tre assuré d'une forte demande de fragments.    u,H participants ont 

cependant estimé que les fragmenteuses ne sont pas d'un emploi asse,  souple 

pour convenir dans toutes les situations et qu'on n'en possède pas  une expé- 

rience suffisante pour évaluer exactement leur utilisation dans le traitement 
des feuillus tropicaux. 

44.    Lee participants ont estimé que les scieries mobiles sont utiles dan-, 

les pays en voie de développement pour traiter les gru,• de di-er*ions 

moyenne ou grande et en particulier celles qui présentent des défauts qui   les 

feraient normalement laisser sur place, leur traitement dans les scieries 

traditionnelles étant jugé peu rentable.    Ils ont également estimé que den 

soieries mobiles fonctionnant dans les forêts permettraient do réduire les 

ooûts de transport en produisant des dosses qui pourraient être dédoublóen 

ailleurs, du bois de construction pour la consommation locale et des 
traverses de ohemin de fer. 

45.    Ans son document intitulé «Sélection des machines pour la production 

de placages» (lD/Wo.15l/29), M. C. Massoneau a passé en revue l'équipement 

disponible pour ce secteur de l'industrie du bois et a signalé que les 

tricheuses verticales conviennent mieux aux pays en voie de développement 

que les tranoheuses hori.ontales pour des raisons de qualité de coupe, de 

sécurité du personnel, de facilité d'sntretien et de rendement.    Il a 

souligné qu'il y .v»it intérit à classer les grumes en fonction do leur 

comportement pendant 1.. opérations de déronlage, de tranchage et de séchage. 

46.   Les participants ont estimé que l'automatisation du déroulage était 

nécessaire pour rendre la production rentable dans le cas des grumes de 

patitos disensión.,  il. ont oonetaté qu'on s'intéresse de plus en plus à la 

mise au point d'un équipement spécialisé pour le déroulage des petites billes. 
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47»    On a noté 1» tendano« à 1 »utilisation d'installation« .implifiée, 
et peu ooût.uees pour la production d. plaoaf.« dans 1«. région, for..- 

tières afin d'y traiter 1.8 «ru»«, d« qualité inférieur« ou .u.o.ptibl«. 
de ae détériorer pendant 1. transport.   Cea .oi.ri«. utiliwnt un équi- 

pement simple et robuste dont 1« coût «.t tre« inférieur à o«lui de. 

»achine, traditionnelles «t le. pl.oaf.. produit, «oni «xpédié. v«rt«, 

oe qui eupprime le nécessité d«. .échoir..    Il faut cependant tanir 

compte du fait que les Plaoa«e. verts, ..n.ibl«. aux attaqu«. de. in.«ot«. 
et des ohaapignone, doivent ttre traité« ava; t d'itr« «xpédié«. 
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VII.    CHOIX DB L'BWIPBraT POUR L'USI»® UMERIEUR 

48.    S» «on étude intitulée "Sélection de »chines à raboter et à moulurer 

pour les pay. en voi. de développent" (lD/Wo.15l/21), M. L. Wissing a 

décrit l'évolution de. «chine, à raboter et à moulurer, depuis les «achines 

•i«ple. à un. face juaqu'aux »chines à porte-outil, multiple, et à grande 

capacité de production.    Il a égal.»„t abordé dee questions telles que le 

positionnement des outils, le. »chine, à afrtter, les type, de titee 

porte-outils, ainsi que les divers accessoires nécessaires pour assurer la 

régularité de la production.    M. B. Bolin, parlant au non, de M. Kissing, 

• souligné la nécessité de répondre d'une »nier, préci8e «t exacte aux 

questionnaire, technique, pour pemettre aux fabricate d'adapter leurs 
•mohines aux besoins de l'utilisateur. 

49.   A propos de 1. vite... d'avance raoo»«ndee de 10 a/« par la» 

fonctionnant à 5 000 tour, par minute, ce qui per»t d'obtenir une finition 

•eoeptabl. (pa. de la denture , 2 m»), i„ 9Xtt9rta ont noté 1. différence 

•ntr. la vite.» d'ava»» de. »chine, américaines et celle de. .achines 

•uropéan». et japonaises.   Alor. que le. »ohines africaine, ont une 

vitesse d'avance pouvant aller juaqu'è 300 m/.inut. pour de. opérations 

partioulièr,. telle, qua i. fabrication des oadres, leur, concurrentes 

japomi.a. et .uropéanna. n'ont qu'une vitesae davano, de 150 m/minute. 

50. Le. participant, ont souligné à » sujet que, dan. les pay. développés, 

la. vit.»«, d'à»»» .upéri.ure. à 50 «/minute néoa»itent l'utili»tion 

d'entraîneur, méoaniqu» tant pour l'a»»» que pour l'enleva« de. 

Planche, raboté...   La. bol. dur. p.uvant, en général, Itr. entraîné, plu. 

rapidement - la li.it. dépendant de. owmctéri.tiqu.. de, e...„ce8. 

51. On a remarqué ,» i» pay. .„ voi. de dév»loppe»»t »nquant en général 

d. fohnioi». »»bla. de préparer le. ttte. pour da. vit..», de rotation 

élevées, et qu'un, finition obtenu, avec une ..ule la» et une vite.» 

d'.ntraîn-ent faible est généraient consider» com«, suffisante. 

52.   Us expert, ont reconnu que 1.. »ra»etiv» d'avanir du rabota» par 
ponça» abr»if ««t mijm boBm, quf<m m u ^^^ ^ ¿.^^ ^ 

qu'u» .»oài» oomjorW à la foi. ». outil. » coup, et da. outil, de 

ponça» offre ». poe.ibilitée inter.»ant... 
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53. Les porte-outils carrés sont moins ooÛteux que les porte-outils 

arrondi, miB sont considérés dans l'ensemble comme beaucoup plu. dangereux. 

54. On a noté que la précision croissante des dansions des sciages 

permet maintenant aux fabricants européens d'utiliser des machines plus 
légères pour l'usinage du bois débité. 

55. On a souligné qu'il est plus important de diminuer la durée de. arrets 

pour changements d'outils et des pannes que d'essayer d'accroître le. 

vitesses de fonctionnement.   Ce principe est surtout valable pour le. pays 

en voie de développement, dans lesquels les fabrications en petites séries 
"ont la règle du fait de l'exiguïté du marohé. 

56. Après cette discussion, un document intitulé «Sélection de machines 

de reprise , scies circulaires" (D/tal.151/17) a été présenté au nom de 

M. «attison.    L'auteur y décrit diverses machines utilisant des scies 

circulaires et met particulièrement l'accent sur la variété de leurs 

utilisations.    Les machines doubles à tronçonner et à tenonner offrent 

également de larges possibilités d'utilisation et une bonne précision, 

les scies à déligner multilames à aménage par chaîne permettent une 

production plus élevée que les machines à amenage par rouleaux. 

57. ftms la discussion qui a suivi, l.s expert, ont noté que 1«. .eie. 

à déligner droites sont utilisées dan. de nombreux pays en voie de déve- 

loppement pour uniformiser 1. largeur des pièce, avant 1. moulura*. 

58. Les experts ont relevé l'intértt des progrès récent, accompli, en 

ce qui concerne l'utilisation des ordinateur, dan. le. .cieri.., mai. ont 

jugé que ceux-ci ne contiennent pas pour l'inatant .« w m wi. „, 
développement. 
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VIII.    CHOIX DU »TBHIÜL POUR L'USINAGE KT POUR 

D'AUTRES OPERATIONS 

59.    «. H. ïld« . pri^, „„ dooulMnt iBtltul4 „^^ et mortalB 

•ohnolo«ta * «térLl« (IBAO.,5,/33), ^ ,„,„„, „ . ; 

: L«: ZT *•u,iiiMtioM po-ibus *• ""- - •» >« '--- 

a mortaise et à -tenon. 

60.    B„ repone, à une question concernant le coût des perceuses pne^a- 

tques ooaplexee, M. Eldag a déclare qu'elles étaient mlllw mrtíMf 

Plus faciles à régler et plus rapides que les chineo utilisées pour 

fire les assemblages traditionnels à «ortaise et tenon.    Cependant elle, 

ne conviennent pas aux gros travaux et consolent relative^ beaucoup 
d a r 00B^.    „. mohineo BlBplefl utnisant CGB pflrceuBea ^ 

faoilenent ttre a...mbléee a« ie8 ^ en voie de développemfmt# 

61. On a relevé que 1.. possibilités d'utilisation des „.éthodeu d Wa- 

blag. à chevilles dépendent de l'approvisionnent en colles appropriée«. 

•t signalé l'incompatibilité de certaines essences tropicales avec diver, 
adhésifs, 

».    M. Ildag . presté un d.uxiea. doou~„tf  intitulé échine« à ponce, 
* à polir" (lD^.15,/35), ^ loqual u ,ouligne que iM coQtB J 

poli-Hi «P.M dan. un. larg. -.ur. d. 1. qualité du „reusing. 

63.   U. participant, ont fait raquer qu. î.. ^ en voie d. áé 

Wn* d.vrai.nt .tfndr. d. pouvoir fabriqua eux-**., des papiers 

abraaif. d'an, qualité .uffiaante avant d'utili.., l. „éthod. de ponçage 
«éoaniqu*. *^ 

«4.   M. I. van dar Straat.n a pré-nté un doou~nt rédigé par lui^i« .t 

^"^IT' •***Mi "Co~,rt ohoi'ir *•• •Mhin"* —-«"• 
\1 *" ftUUUr" 'OUlifnWlt 1,iBUr,t <*,il ' * à "«» ~P»«*~ 

!.. principa, fonda-nta«, d.. opération, d'a^i.g., tt u fait qu,à leur 

•*. l»«ploi d. «CM,*, „rt«^ M .uffit ^ ^ ^^ ^ 

production de haut, ««alité,   u. aaohin.. .i^i.. „. sofrt o.^,^ „.. 

reonamndéi. pour l'asseablag« de. plaoag... 
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65.    En réponse à une cation ooncarnant 1. ehoi, .„tl, la.-*!*«. 
des panneau, par oh.vlUe ou ^ ^^ à ^^ 

M. van der Straeten a dit qu* 1. pP.ci.ioil du „^ ^ ^ 

e, panneaux limlte V.mploi de. MM.blagBB . ^ ^ 

la colle de façon régulier». W 

I^ns son docu-ni intitulé Sélection de. échina, à olo«.r .t 
66. 

"    "u"",,uu ••• tmonxnu a olouor «t 

ItiT' ÎTu° ""*""" •"hi,,•• •"u,IlM j-*,~ —— 
, Cous «„«..    ,. 8.loh . Boullin< ^^ « 

pal.tt«   d. ^fntion 4 1(,la. 4. ^„^ „„„^ .„^^ 

«7.    au» 1. di.caion qul . ,uiyl>  u , éM io J 

i;  "-",—,ta *• •*- *-« —i i. ft-ti-ZTJ: -*!». .uto»,!,... fc. lM w .„ TO1. u Un 

eUi, p^M. .Wlmt cn „,„„„,,., u mmmMMU ¿ «* U 

M.   * doo«.* Urtituw «en da mUtU1 uM11<4 ,.M<-kta- 

T;r; ' *éM •""•"" - "• •• "in<— * - • ~». 
» or«,«- .t „udi. ,.ur .«*»„,».    n „.„,,, J- 

1. ««.in-ti« .» »„w,, ^ ,.. otaf<irtti ^ jBMát .J^^"* 

69.   à. oour. d. u di.M.l0„ ,ul . „m> u. ^t.1|Mto ' 

que le. oomeoUurs à onnm daw»!..* A*—     ,     ,, —»*»••• 

non paa •anuall.B.nt 4 OOUM im Bart.au>   — «    a. 
de l'aaaartla-     «^ UP* * mrt#ÄU*i •" •«• •'•-•«rar U Mliéité 

ríalíW *• "-*tap. ««rr^t. •» «tilia^t I^BH^H l- 

•* I- clou., .t « v.mairt à •• ,«. u. oí.« aai«* tlsfMBjé, „ 
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(o/n%t5iA7).   l'M^ y «Mila» u ái~Mi«j ^ _ 

* •*•" •"•• >rt,*«k aMMMla fu*»»« ffuiiiii 

71.    LM parlleiMJit« «M «ris MM é». -^t, ^, 

*•• 1-üM. ,1 mr«l«i <«, w,^ à „i^TZT^i "Ui 
""—^ " • ^*«MI «M temiera« 

•«•lMt plm MMIM»« «u« IM *—--* -. -    . 
W.IIM _ZI ^ ,<!T        W*fc"iw "*~1*- ««ili-M l*i, M«»í.I, 

MM*.) f«* MMU1«MM * MMMMí.^ *_ « .   m ^ 

73.   LM »i.Ul.t. M MIMTíMIíM MM Mf «MM*«* -       . •*       . 
MU» I«. *• —  .,.*_ ••»*»»* MMM* ti„  «tili»*« 

il« ««imi Itn MM*1*J è 4M nini,  ,    —«-• "^""»^ " »»»J««U». 
,„ _.„.      .    ^ _ «PWWUM •••«•MM« «i l'-» *»ut «vu«,. 

«Al Mr fM  lM MÉ«ÍM »lM  MtWl« fM  M  M 

* fmliM. 
M  fui 

U.   U.-.-.»wvu,,.,^,,,^^^^ 

7%    â   M*  «M*«lM 

M«- MM« •« M 

»*«i^ • l'Üulli—I MI1M4 

lM MtM t'ülfrtM *4 

M« M« MMM è 
•H «M M  fM« fM  l*M»liMtiM 
MiM M M 
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*   >V0>   «lt«Tiol,i.   te.    1..   W   ..  „U   «,   .«•_.•„ Är   1U 

*ont d.« .«tette W11-t  .t >wrt«rt .1  ». f#rt# ^^ 

C.p.te«t, ».  roah . 4I.UH ,u'à .«. .Ti. ,, prinUJ ,r.wâjU| w> 

77.    •. H.  Cybert« * Pr4WBti .» ^««i  iMitui« -Choi, é. «tei,». 

pour lUbouf«. à .»Uill..  «mtipl..- (n/m.lV/V,  te.  1^.1  H 
»•.o«—«*,  i.. «o-.uH.ti«.  teH»», éiFMt„ we 1#.  ^^ 

prte*!.. l'evoluti«, ffte.ll. „„ 1#. „<érl#1. 9m9l9mm 9% mJiilu 

«l'uttllM, te  1. é*^H i.. .^ilw. «.^ hmtU i99tmiQiUm    &#^ 

iui»  1» »¿thee. d'«beute, à Mvt.iiiM —i*4   -. .«>«*•«• % «rt«iliw »atipl.. trend» „^ i^ort^». 
Oroi.MBtt   (ten«   l9B   «|*1«W   m^juâ-ljLL-â   A-      -_   .,,, 

TA.    *« eour. *, 1. éte^i.« ftti . MlTif  lm „^ ^ ^ 

1 teuU*. à .teilte -au,!«, .t i. „llM. ^ éM ^ ^ 
»uoeèa à te  f.uillu. 4. fwi# éM,„i1| ^ á|-1rmU## 

79.    Il • tU  .iffn4 ,„, 1#- ^^ à «rt.111* teUpte tetei. M 

oa.ri.Mrt ^. w 1#- ^li^i— -teK fu# i. a«.i^.n«. 

*.    Ite .«, émmmt iMH«n *+*kim. 4 ^.ti«. «iffi^u. t< 

otafte d.«iMji w l'ite.**. * wi.. (nyto.t,t/i6), •. n. «te 
. P-.< .. r.^. w. . —. „ ^^ —^ rt fc ^ 
•ulUpl« Hüll« .t u« wlié. tfè. 4lwéM<    n a 

« .«,**. te .tete. ^ ^n. ^ .^ fc „^ „^ 
ri««. pwitet ptei.wr. win ti  4»_i__      *, *. —^,   r     •**•«*-» « t-tte». n • .j*v.t< ^.ii „i.*. 
te nedèlM —'"  ululi |1M|H -•  , 

wvtlMMMt.  mi .«»lia --  — • -  «^___..    ^ •W-«!^   •*  t«   il« »MIMI   f^M^i, ê^   êt^Witif,  ^4   l#^ 
»•fettet «••«««ite- r-r—imi à.. ^ «_^ ,; 

Comtu ten «•• «Mer«« •—kéiiwMlm •mm+kf émm U 

te U .Utefitel« M|i 41«te*. ^^^ 



- ?T- 

V» IM IMH rl^uMl «»tin tré« .^IUN|, 

••   LM ••»art« oal NMMI IM  vu-    , 

« «f Ulta» k)*«MH|ii 4u *i. #li-tMrt .„« 

kilil^    ^^    *—j - * ww»o*    ^WV    POSSI — 
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DC.   CHOIX DU NfcmiKL POUR DIVBtSB OPHUTIOIS 

*.    M. A. g.»i . fHmmU w doou-.ni inntul< WChoU ^ %nirmiim ^ 

outil, d. 00up#J ^ m^tri. du boi." (lD^.151/13), d*» iwl n 

««di. .n det.il !.. divr. trp.. * ¿.ni. du point d. vu. d. W .ffi. 

«-lié, d. leur „i. util, .t d. 1. conation d'én.^..    C doeu*„t 
* «té -uivi p.r « iUàm pri„n^ „ M# 0# gtier rt intitui4# 

d.. outil. 4 boi. .t choix d. l'équipant d. l..t.li.r dWill.«." 

x*...5i/»). *. i.qu.i ii _w qu. lM _téri.tiquo fMtn. 
tx.ll.. d.. boie tropica .ont oo^rabl.. à o.ll.. d.. .BMno.. ,uro_ 

Pé.„n.. et qu.i L.xcption d. o.rt.in. ^ ^ .„.. 

r T j•e *• ouni"du "•"•typ-n * »*« >• «"<•>. 
ItüT H •" * ~térl,lB à'mmue- n »— - ~-1» Rhodes .t 1. «t<ri.l utili.*, pour lUcr^, L.^ ., u duMii. 

de-snt d.. d.ntur.., .t «—m. d'utili.« 1. .t.liiU«. ^ w 

durci.«.»«* qu»nd o«l. ..t »éo..Mir.. 

«pi^, «. au«. . «u«« ,. i. *„,....,,, » „„,. j^,^ 

*...*«. a. ,,«. , à 10, .t „, fol. „.^^ ^ l#i „„^ 
^r*" *"•"*•* »"'>••»<*• ««—•. *. JU«< w u. pi«,».«., „ 

*.   u. p.rti„i^t. „rt „„.,„ qu.u ,,Mli1> ^ to 

i^r u T    
im«"°" ""i"- d,*to"« '•• *»»«•• 

la«.«, ».l^rt. wl ^„^ -OMliqu.( ^ u 

4'» *|uipM..t „», !. «rtlfi^. 4.. tttt,. 
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11- «rt. » ilrtroduotion w u fcorttMtat fc        ~   • 

o": r:?1 n,)r "*" - * "«*- -*•»• -~ " - H 

tlï« .•,t - "»"«.!  fi,.,  et que  u„ „,,„ ciroilUl 
tl«. .M, tap« lor.qu. w du-ti> aat Bupjirieiir à 35 ^ 

9t.   U. ^iolp^rt. „„, Moomu ,u. lM f,brlo.nt¡! d 

¡SX! ",í4ri•, »^ - *-—- >• — 

«JTr,!! "' V 3""h Íntl,Ul<* "MP"""««. •« i»cu.tion de, 

- il LT     T" " —Mfcrtl- >°" «*' - ^«« ,frio.o, d. 
zzz n " *u,r" '"oh•,•• "- u,iu~tia- —«- p- l«a MolMta o«pt<. iont indiqua«. 

94.    L.„U .ta« „. ^ieiwu , 4t< fu,n  faudrau 

-*-*. .„ »,ièr. d.utlu„tlon ... d<oh.t. .nn de rtd - ' 

•»•u«*«,. ^ «««»it sur les nyaièma de  oapUf» 

ZTS.7 rcr r:r - ~ - —•— :- wo«. .«.    .  ""loM>—»t *• -tt« .u point .t de eon.truir. leurs 
V*°pf» appareils. 
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%.    Dans  son document intitulé «Sélection d'équipement pour le séchage 

du bois«  (lD/Wo.151/1*), M. A. Villero décrit l'ensemble des procédés et 

do l'équipement de séchage et attire particulière»*«* l'attention sur les 

facteurs de  production et la qualité du bois, qui ont des incidences 

importantes BUr les aspeóte économiques de l'exploitation.    Il fait remarquer 

•ï-ie lorsque le séchage au four doit être envisagé après le préeéohag. à l'air, 

il  faut entreposer les bois en piles de dimension, telles qu'elles puissent 

«tre charges directement dans les fours, afin de ne pas augmenter le. coût. 
de manutention, 

:>7.    um* les débats qui ont suivi,  les participants ont pris net. d'autr.. 

méthodes de séchage non classiques, notamment elles qui font app.1 aux 

chambres chaudes type hollandais eu aux déanumidificateurs avec système de 

condensation par le froid.    En ce qui concerne ces derniers, 1. conao-atioi. 

d'électricité augmente de façon plus que proportionnelle si l'on oberen, à 

pousser le séchage au-delà de 15 %.    Si l'on veut pousser le séohag. au-d.U 

de ce taux,  il vaut mieux envisager la possibilité d'utiliser d'autre» 
sources d'énergie. 

98. Les experts ont noté qu'en Australie de bons résultats ont été obfnu. 

avec des bois d'eucalyptus à fortes t.n.ion. int.•.. en les fklMut .éoh.r 

nous forme do plots puis en procédant à un second sciage après l.ur avoir 

fait subir un traitement spécial pour 1.. débarr*.a.r d. l.ur. t.naion. en 
les soumettant à une forte humidité. 

99. Le document établi p.r M. R. Piumptr. .t intitulé -Us .échoir, .olair*. 

et leurs possibilités d'utilisation dan. 1.. „.y, ,n voi. „, dév. i opponi« 

(IDAO.151/4) « été pré-nté au no. d. l'.uW p.r u g.or4Uriat de l'OHUDI. 

On a fait observer qu. 1.. .éohoir. .clair., .n .ont enoor. au .tad. expé- 

rimental .t qu. d.. problem. re.t.nt à ré.oudr. dam 1. dxmin. du oontr«!. 

d« la tampératur. et de l'humidité.    L'.vnir d. o.. .échoir. ..t eoMidér« 
comme inoertain. 
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100. M. V.  Senti . présenté un doou-nt intitulé «Choi, de l'équipement 

tt dee produite util i.e. pour la pré.ervation du bois» (ID/W0.I51/&2) 

dans l.qUal  il souligne la nécessité de  traiter les bois ordinaires afin 

d'accroître leuro possibilités d'utilisation.    Il a distingué lee produit, 

civiques et les produits inorganiques utilisés pour la préservation de, 

boi.,  et expliqué que les premiers sont préférables oar ils n'accroissent 

pa. 1. teneur en humidité du bois traité.    Malheureusement,   les solvant,, 

•t 1'équipement qu'exige l'emploi des produits organiques rendent cette 

for«, de trmitement plu, coûteuse,  et c'est pourquoi les composés chimiques 

inorganique,, notèrent les composés cuivre-chrome-*rsenio,  sont très 
Urgement utilisé.. 

101. Le. expert, ont étudié le. avantages présentée par le traitement 

tr.mpage-diffu.ion au borax en vue de fournir une protection contre le 

pourri..e»ent, et ont estimé que ce procédé devrait être utilisé plus 
largement. 

102. Le. participant, ont reconnu que les méthodes par remplacement de la 

••v (procédé Boucherie) .ont .impie, et conviennent pour le traitement 

ds. boi. dur. rond. dan. le. pay. en voie de développement. 

103. Le. expert, ont e.ti»é qu'il serait souhaitable d'améliorer les 

méthode, utili.é.« pour traiter les laminé, collés. 

104. Le. participant, ont également pri. note de l'étude intitulée 

E2f!iw   Ì* qUalÍtí *" lM lBdU•t^i•8 dU b0i8 ' Wthod" rt é^>•<«" (lD/ilG.151/30) de M.  Irtodor-B.roe«ru et V. Platon. 
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X.    ENTRETIEN ET REPARATION 

10%  Le document de M. D. Parkes intitulé "L'entretien dans lee usine«, 

de transformation du bois«  (ruMî^A) a été présenté au nom de l'auteur 

par le Secrétariat,  en même temps qu'une étude établie par l'ONUDI et 

intitulée «Ateliers centraux d'entretien et de réparation»  (H>/bo.15l/fe4)f 

dans  lequel  on explique que l'entretien permet d'augmenter la rentabilité 

en accroissant la durée d'utilisation et de vie utile des machines.    On a 

dintingué deux types d'entretien  :  l'entretien préventif (nettoyage, 

inspection,  graissage et remplacement des pièces) et  la prévention de 

l'entretien,  qui consiste à modifier les éléments qui constituent une 
source  de  défaillances. 

106. M.  P. Paavola a présenté le document de M. Akkanen intitulé »Le choix 

du matériel  d'entretien pour l'industrie du bois» (ID/W0.T51/I5), dans 

lequel  il présente une méthode pour appliquer le programme d'entretien et 

sou^xgne l'importance d'une préparation matérielle minutieuse comportant 

l'établissement de schémas techniques,  de schémas des cirouits, de tableau, 

statistiques et de fiches pour le relevé des opérations effectuées,  doublé. 

d'une préparation psychologique du personnel  responsable. 

107. Dans les débats qui ont suivi la présentation de ces documents,  les 

participants ont noté que les progrès récemment réalisés dans la conception 

des éléments de machines permet de réduire l'entretien,  et que la présence 

de stocks importants de pièces détachées risque de diminuer l'intérêt qu'on 

porte à l'entretien préventif dans les pays en voie de développement. 

108. Les participants ont reconnu l'intérêt qu'il y aurait à créer des 

centres d'entretien de l'outillage desservant les petites entreprises. 

Il faudrait davantage d'instructeurs pour former les techniciens aux 

•éthodee d'entretien de l'outillage.    Il y aurait intérêt à ce que les 

organisations internationales ainsi que les pays développés, par l'inter- 

médxaire de leurs programmes d'assistance technique, prennent des mesure. 
pour en former ou en fournir. 
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ANHEXE I 

ORDRE DU JOUR 

1. Election du Bureau et adoption de l'ordre du jour 

2. Besoins et situation des industriea du bois dans les pays 
en voie de développement 

3. Directives générales pour le choix des machines pour le travail 

du bois («finiti« du problème, évaluation des possibilités et 
oritères d' acceptâtion) 

4. Classification et terminologie normalisées 

5. Sécurité dans l'emploi des machines à bois 

6. Choix du matériel pour différents usages 

»)      Soiage en plot 

i)      sciage 

ii)     production de feuilles de placage 

Usina«« ultérieur (dédoublaee et rabotage) 

Usinage (autres opérations) 

Opérations diverses 

i)     matériel portatif et outils à main 

ii)     outils de coupe  t ohoix et entretien 

iii)     dépoussiérage et élimination des déchets de scierie 

iv)     «éobage 

T)     préservation des bois 

• )      Contrôle de 1. qualité  , installation« de laboratoire d'essais 

7«     antretien et réparation 

8«    Adoption du rapport 

b) 

o) 

d) 
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ANHEXE II 

Liete des doom»nt»l/ 

Cote 

ID/te.151/1 

ID^iG.151/2 

Iü/Wa.151/3 
et résumé \J 

TD/W0.I51/4 
et  résumé 

rD/iíG.151/5 
et Corr.1 
et résumé 

Iß/WG.151/6 
et résumé 

ID/toj.151/7 
et résumé 

ID/#O.151/8 
et résumé 

IDyAíO. I51/9 
et résumé 

ID^(G. 151/10 
et res mué 

ID^W.151/11 
«t résumé 

ID/^ia.151/12 
et Oorr.1 
et résuaé 

Titre 

Ordre du jour et progra»» de tm«il proviaoires 

Liste des documents 

fSSOHnp eL8ÌtUaLl0n de 1,indus^ie du bois aux Philippines 
(«. H.P. Brion, Sanniento Induatriee, Cotabato, PMlipÄ) 

Les séchoirs solaires et leurs possibilités d«utiliaatio„ 

Îîïî.atP!f env,VOi! de dévBl°PP-*^ (M. RJL. Fluita 

SFAÌ Síí?" E?"1, 1,about»í5» à entailles «ultiplea 

l«. «. Tr»vnik, Lignoproj.kt, Bi»ti.l.v., Toh*>o.lo«,ul.) 

(^""ÎiS-^^ïT u*ln" "• *>«•'»«»«« du boi. («. ». Fut», «.Int.««. Mvl.orjr 3,„Io.( WUv> tottm,_M) 

Conception et utilisation des Mohines & tm«ni„ i    v * 
du point de vu. de 1. a^it< rt *^£X   Servila 
1» séourité et de l»hy«ien« du *•«i  "j*1*1* V3«,vio« d« 
du Travail, Oenève, BSH) ""*"• BUr"U in*«"»*i«*l 

Beeoine et situation de l'industrie du bois en Ou«n. 
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Cote 

ID/W.151/13 
•i réeuM 

ID/H.151/14 
•t réauaé 

ID/lQ.151/15 
•t réauné 

Corr.1 
•t rèflua« 

ID/toj.151/17 
•t résuaé 

ID^Q.151/18 
•t réauné 

ID/W.I51/Î9 
•t résuaé 

IDA0.I51/K) 
•t Oorr.1 
•t riami 

IDAMSI/M 
•t résuaé 

ID/An.151/22 
•t résuaé 

ro>o. 151/23 
•t résuaé 

ij>/m. 191/24 
•t réauné 

Autrici») (  ' H# md*g» oon«^t*ntf Vienna, 

FÏÎ.ÏL) ' Uhd-n ***«>l"«w.l Oy, Unti, 

Autriche) *  "    * B1<Us» oonsultant,  Vienne, 

Sélection de «chin«, d. MpriM , ,OÌM oirouUires 

Illinci., «atJS5Î*ÏSi!£ÎÎ5 ,h0hine ¥0Pk» Ro0kford» 
Codent ohoi.ir le. anchine, à aaaenbler flM. J   R.i»hM«i+ 

Bu lü 2Si?7r,i0n ^"^ Orcup, Division of 
T.^ll^ ÎÏT,h*î0,"i02riftlth S0*«« "e and Induatrial Research Orenniaation, nalbourne, Australie) uw"1 

Sélection des «mohines à clouer et acmfar fu   e   *.<«»,   n K 

oti!^."rohiMnÄbrik' *•-. Js^tm£^Boh" 

duWt.ticn, *Sä iort
L^^o^i;^r10- 

^rítÍ^TTS:* *•" prodult- •«"•«• Pour la préBemtion du boi. (M. V.R. g^   DirmoUur £ u
lft 

Société Asou <Tiok.cn Limited, *aipur-1, Inde) 

ï^,?lMÏ?t#îîr" éoono'',i««»« •* °onn.roinu* Intervenant 

ÎÏÎ|lîr' °^11«« «••ntp.ti.n et de réparation (dootnwnt «tabi i par le Secrétariat de 1»«UDI) l«*"»«« 
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Cote 

IDAG. 151/25 
et Corr.1 
et résumé 

Iï>A0.151/26 
et rénumé 

IDA0.I5I/27 
et Add.1 
et résumé 

IÜ/AíG.151/23 
et résumé 

ID/Va.151/29 
et résumé 

IDAG.151/30 
et résumé 

roAn. 151/31 
et résumé 

ID/WO. 151/3? 
et Add.l 
•t résumé 

ID/kj.151/33 
et résumé 

ID/te.151/34 
Rev,1 
et résumé 

ra/Vo.151/35 
•t résumé 

Titre 

Critères pour la réoeption et 1'ÄtmhH».—«4 A 

à l'Instiw ,1« «TV^ lf*    * Rldul"oui ingénieur-oonm«il 

I£¡P•A! 
Dlr,0*,,ur * " 3<,oi*M *•» »•*•«> "-««1. 

«Tf .-3SLSL *„ tSSÄTs-r: S5, 

SMeotion d.. «.ohino. pour 1. production d. pUoMM 

»«í^1" d; ï" mllM ?»• '•• indu.tri.. d« boi.  . méthodes et équipement   (wm   »   T-* J      « * 

Bucr..t, Boa«""    ' Prt,J»«*»'i Pwrtru, Industri. U*u.luí 

3pri„g»l.( Viotori., AuTïi^r S Co"«K,""'t-. 

IA «élection dei équipements pour le din*... A 
«o*»n de 1» «oie à rubeTf«   T^ii  •    Í** *' «*"••• au 

oui-, «u-, »Ä%.r^^%^- 

n/1.151/36 Ll.f d.. pwtloipw,,. 
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n>/*B.15l/37» 

IDAO. 151/38 
IUr.1 

îiia 

m^VìéSSlÌS ft!?*1" du boiB *- lM W 

• fettteU»* p*lU ^. u «w nV»4J^.i. 
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