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U »««eiSa U «pro.« oowrciH.., i»d„.tri»lo. o d. otra fndol, , 

.1 pm«t, doccio «o o»tr.fe juicio alcuno .ote. .in. ni iobr- .,„ 
producto, por port« do 1. Soorottrf» d. iM ttmoionm Unid-. 
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nmtoDuocio» 

U Ko^lo. iloaio« .oor. ..Wo« 4. .«panaru p», trrtftJar u ^^ 

.. o.lrtr< - fi«. 4.1 19 .1 23 d. «ovi-or. 4. W3.   u or««^^ 4. 

1- l~l~o. *i4« w .1 fcMmii, atrial (OKDI) or«.!* ^t. r«mifa 

o«. objoto M 4i.outir u .it«»i*i y i„ »^..i**.. 4. 1« i»d«tri.. d. 
tr~.fo~.cifa d, u maAmr% u l0§ ^^ ä 4mÊgnlhtf iobpt tedo ä ie 

r.Uti^ . i4~Ufi«oifa 4. pauu. .«o^lo. 4. ..Win, .„«i* « .1 

-*U» te te «^«ru ,•*. tramar 1. «to«, y Mp#cto. 4. ^«i.i«to 

y r^raolí..   u. di.««!««. tlomio« , l. prw^ifa 4. out« .. oo*.l- 

-«toro« 00* «. mW* 4ol y** o.^iMâo, 4. 1. flWDi « u p^.^ 

do 1« i^trt« 4. tr«.fo««oio. d. 1. «^r. « 10. ptf... « d-arroiio, 

y 00. m* .mWfa ¿o 1. oortriWeifa *» 1. OWDI po4rf. km, m ou«to 
. 1. .«lOOOlO. 4. tf«tM). 
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COSCLUSIOWS T mcouBraáciomB 

A. 

In 1» sesión de clausura, «1 grupo «studia cuidadosamente, y «probé 

por unanimidad, laa recomendaciones que lo« participant«« habfan formulado 

y habían hecho objeto de diversas enmienda«. 

Se recomendó" qu« los gobiernos d« lo« pafse« en désarroi lo t 

1. Estudiaran la posibilidad de c«l«brar mayor numero de feria« tí en i cas, 

ya que a estas solían conourrir muchos fabricante«, y la« expo«iciones 

y demostraciones de máquina« contribuirían a señalar a la atención 

de los industriales las posibilidad«« que se le« ofr«oían «n su« países| 

2. Istebl«oieran o«ntros cooperativo« d« oapaoitaoión para la oapaoi- 

taoión mutua, de operario«, inspectores de ftbrioa«, o amba« oat «jo rías» 

3. Fueran vigorosamente estimulado« a emplear todo «1 material informa- 

tivo y normas da seguridad internacionales disponible« «obr« maqui- 

naria y mftodos de trabajo,    tn alguno« cases, no sería neoesario 

demorar «1 empleo de «ata información hasta qu« diohas normas fuesen 

ofioialaente incorporadas a la legislación nacionalf 

4. Hioi«ran un uao mas «mplio d« la olasifioaoiÓn WUBOI^d« maqui- 

naria para trabajar la madera, puas «lio permitirla mayor olaridad 

y pr«oi«ión «n la« ««pffoifioaoionea y ooaparaoiones. 

8« r«oom«nd6 qu« lo« fabricant es de maquinaria para trabajar la maderas 

B.      1. btudiaran la po«ibilidad de seguir produoiendo «1 equipo ««cilio, 

sólido, y d« aplicaciones variadas qu« «olían fabrioar, «1 oual a 

•enudo «« adaptaba mejor a las necesidades de los países en desa- 

rrollo que la oostosa maquinaria automat i teda y d« gran oapaoidad 

a qu« ahora daban atenoión preferente) 

2.   Utiliiaran oon mayor amplitud la olaslfioeoión 1UUBOI8 (véase el 

punto A. 4 fJB£|>, aunque no fueran miembros de di oh© oomitC) 

••«¡adiaran la posibilidad de preparar una clasificación de herra- 

aientas de oorte oon arreglo a la clasificación de maquinaria KHAJOII. 

3. 

\J  Corniti europea« des construct  
190 boulevard Bineau, 92200 Ituilly-eur-eeia«, 

de maoàiaes à bola (SaUBOEJ), 
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Sa raooaand¿ qu« 1. oyupit 

C.      1. 

2. 

•stabl.oiM« un programa concebido par» m«jorar U trw.mi.iin 

diraota d. t.cnologfa para industri« forMtalM, .ntr. lo. sector.. 
privalo y Mtatal d. pai... dMarrolladM y paí... m d..arrollo, 

•n 1M «pli«, «firu d. lo. conoci«i.nto. tlonioo. (know-how), 
1» taonologfa d« prooMoa, 1. capacitación y lo. «ouardo. corr- 

elai...    u bM. d. Mt. programa d.barfa ..r 1» preparación d. un 
repertorio, «n .1 que •• dMoribiMe U Miituoi« concret« que 

deterainadM organisacionM Mtuvi«ran di.pua.tM a proporción«-. 
D.bería Mt.bl.cr.« un pequefio cositi rector para qu. umrvi, 

por oorrMpondenoia, .obr. .1 orden d. prioridad« d. dioho repertorio! 

Compilas« iuformeoioa .obr. equipo pm trabajar 1. Mduri qu. a. 

consider«, apropiado par. loa pala«, en «Usai-rollo, y 1. hioi.r» 
llagar a loi industrial.« d. dicho, paf.ati 

Organisa.« viajas d« «.tudio. para industrial.« da país«, «n ¿Ma- 

rron© a quimas incuabiere la nspensaailidad d. tasar OMíSíOBM, 

•fraelaaae a IstM oonf.raaoiM sabra tip« y a.l.ooijn d« aequioM, 

disoMioaM osa «xptrto«, y visit« intensive« a dataniinadas 
fiarlos« d« producto, da ««darai 

reamaras, a« aaaual soar« la asjMra d« pasar aaas. una aanifsfltaoioa 

inicial da intarla, sediamt« ou« ti oneri o t foni oc, of.rta y «valued 6m, 

•asta la pMiU« adquisioion dal «quipo, teaiaaao m oasaia qu. «1 

aliai da oaasolaisatas taoaiooe ara bajo oa la mayoría da i« paisas 

«a desarrollo y «ss ss aaoesltaas llagar a ssnaartsr asaos da les 
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i.   ORaurizAciar m LA osmio« 

1.      U R.uniín fuo convoca, por 1. O^gmiuoiin d. 1M Iacion„ ^^ 
P~. .1 IWrollo Indu.tri.1 (OiüDl) y ,mim ^ finali(Ud „^ ft ^^ 

oip«t« d. p.f... d-.rroll.do. y p.£... OT d-arrollo, con obj.to d. qu. 

.««in.• d. B„.r. orftic. 1. ««,. di.ponibl. d, rn.quin.rL p«.. tr.b*j.r 
1. mrf.r., .t.ndi.ndo . .u idon.i<Ud p«. lo. p*!... „, dorelle.    A «t. 

R.union «i.ti.ron r.pr...nt«tM tlcnioo. d. frtricnt- d. ««quinci. 
P~. tr.b.j.r 1. »«.,., p,»« qu, ooupában ompf0- dip.otivog Q d# ^^ 

lición d. politic« .„ 1. i„du.tri. d. tr.n.for««ion d. 1. .«.r. d. p*ì... 

.« <Wrollo, y p.r.on- ..ti.oh.-.nt. r.l.oion«U. oon 1. inv-tif^ion 
•n ..fri. d. .l.bor.oion d. 1. »*„..    T«biln «i.ti.ron . 1. r.uni6n, 

y pwtioip^on wtiv—„t. « .li., ob..rv*or.. d. int.r«.. «Hofo.. 

2.      Il Dir.otor d. 1. Divi.iin d. T.onol0irf. Indu.tri.1 .bri« 1. R.union 
•n no.br. d.l Director Ijwutivo d. 1. OKUDI, hnci.ndo un. d.ol.r.ci6n «n 
U qu. pu.0 d. P.li.v. u >1Wi3„, al ui9mo Umpo ^^ y ^^ 

lant«, oon qu. .. .nfr«ittó. «n todo .1 mundo U industri, d. tr«.for- 

-oi6n d. 1. Md.».   il j.f. d. 1. Soooifa d. Indu.trin. d. Producto. 
Quínioo., do Producto. Ftowolutioo. y d. N.t.rialM d. Construcción 
pronunci« un di.our.0 d. bi.nv«iid., .n .1 qu. ~bc* 1. .itu«ion „ qu. 

•• .ncontrnb. 1. indu.tri. d. tr«.for«oi6n i. u *«•* .n lo. prf.« « 

d^wrollo y Im oportunid*.. d, p.rf«,cion«ii«1to qu. .. .bri« .n .1 
••otor d. 1. «quinmri. y .quipo. 

3.      A 1. ».union «i.ti.ron 24 p^icip«t.. d. lo. .i«ui«t.. ,*.«,    Al««i. 

Oublie. fW.r.1 d.), Au.trnli., Au.tri., Mi^., Cclcbi., Choco. lov«ui., 
«t«o. Uhido. d. «.rio., Pilipin«, Finl«di., Fr«oL, Oh«., Guy«. 

Indi., R.ino Uhido d. Or« Br.t«. . Irl«d. d.l »ort., Ruwni., 8lMoi. y Tun... 

4. H.bf. 27 ob..rv«or« proood«*.. d.,   Al««i. (R^iblio. F«.«* do), 

Au.tri., Ml«ic, C««., «p»., Filipin.., Finiti., fr«oi., IWU., 

Uberi., ».ino Unido d. Or« Br.t«. . Irl«d. d.l »ort., R««i., »in«*»,, 
Sueoi., lulu, Tdn.i, Turquí» y YufooLvi». 

5. Il 8r. V.R. »enti fu. .l^ido Pmidut«,    .1 »r. A. fillièr., 

Tio«r«i*«t.f   y .1 8r. M.W. P«,, R.l.tor.   Il fr. A.T. »«.ili, „1 

Ormo d. U Divi.ifa d. Twnolofi. Indu.tri.1 d. 1. (»IDI qu. M «er« 

*• U. I»du.tri« d. 1. OoMtrueeiin y d. lo. i*t«i«l« d. Ooa.twooifa 
•o*»Î «m» Iwrttarl« d. 1. R«ni6n. 
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6. Il protra, ,», fi,ur. .n .1 *,.„ x> ^ ^^ ^ manimiátAm 

7. La «UM habí, «o«^, i. pr^^oifa 4. 35 do<nmato.2/.obr. 
ou-Uo»~ „la*«*» o« .1 pro«r..a, lo. ,,. „ diatrib^.«» „tr. 
lo. p^ioip^t^ (H-. .1 âa««> II).   » tn*+ , .1 i»«U. ^^ lott 

idioaa. oficial«, d« trabaje 4« la Imnifa. 

If   «*« umutmu 
****$ gyNp»> (ftwoti « ijgMO, • , •• al 

áitpoiieiéa 4« les 
• lagt*. 
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li.    SITUACIO* Y mcSSIMBB DE LAS TOUBTRIAS DB nUUnPOKlACIOñ 
DI MADERAS EX PAÍSES tM DESARROLLO •*WroTOCI0- 

8. En la Rauniln .. tornò* not« d. ..i. •«ori.. r.i«cion«d«« „,„ u ti%uaoi$a 

iaparant. m dataminado«. paf.a. «n daaaxrollo, y 1. fona, m qua raparcutf. 
tn la. induatri«. loo«lea da tran.fom.oiin da udem. 

9. En su mamoria titulad« "Situación y naoaai<Udaa da la induntria da 

tran.foim.ci6n da madtra. «a Pilipinaa" (ID/W.I5I/3),  al Sr. H.P Brion 
•ubrayí al bajo nival da oompatanoia tlonioa an aata -actor induatrial, «.f 
corno la naoaaidad da aai.tanoia tlonioa da parta da loa fabrionntaa da 
•quipo, la ounl no «ianpra •• obtanfa.    Por .u pnrt., al 8r. CF. Collin, 
•añal«, «n .u mamoria titulada "Situaoiín y naoaaidada« da la industria 
da tranafom«ción da aadara. «n Guyana» (ID/HO.I51/IO),   la. dafioianoiaa 
da lo- ..rvioioa da pravanta y poavanta proporcionado, por loa .«anta, da 
loa f abri canta«. 

10. In aata ulti«» pai., oono an auohoa otroi pnfoaa au daanrrollo, al 
ooato dal «quipo ara al factor d.ni.ivo.    8a auffiri* qu« loa fabricant« 

adoptaran un oritario aia flaxibl. par« datami»« qui ooMtituí. un artículo 

vandibla,    •« oonaidararon oonvaniantaa la. «npr.a«. «ixt«., y «cato tanbitn 
loa «alio, da introducción da «quipo fácil da aontar p*r« qui «a. daaaaran 
raali««r por af a i amo. ..t« oparaciln.    In todo cano, la fabricación da 
oo.pon.nta. bJaioo« an al p«í., unid« « 1» aportación da pi.«*, da «ran 

praoiaión, parnitirí« «ajor«r .1 aquipo diaponibla looalawnt«, pudi.ndo 

oonaidararaa tanbian vantnjo.« 1« utili««rion da naquinari« i-aaoo^ioionad.. 

11. m au .«»ori. titulad. "»acidada« y ooadioiona. d« 1« iaduatria. da 

1« nadara an Afrio. occidental" (ID/KO.I51/II), .1 ir. 0. loal propnao un 

aiata*« «raduni an tra. fnaan, qua, partiando da loa «arcado, nncioaala«, 

PMora por lo« ragionala« o da ooaranidad «concaio«, para llagnr • lo. da 
ajport«ción.    Taabiln .ubrayé al problana da adiaatrar n In «ano da obra 
loonl an la« tlonioa« naoaaarìaa. 

12. 11 Ir. U.M. Fa*» praaant* un« Maori« titulada "Condición« y naca.i- 

4«do« da la« industria, tranafomadora. da producto« forantnloo A« Nal «a i a 
Oooidantal, Papua, »no*. Ouimaa y Fiji» (ia^aj.iji/,.), wll|M %mMêli 

•a rofiril « Indonosin.   Subrayo* In naca« i dad da un anf«fn« ini««»«*» ni 
«1 •toter «a trnnafotmnoiln da la «nini«, r , Carnali U >itUlnr1<« 
foraat«!, 1« tr«Mfon*oión da 1« nadara j 1« fakrlonuloai éa p^itaim 4* 

«**•**.   Al d-tacr lo« «nor««, afonia. m fannia ri ifiirfrtaj a lai 
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faarioaatM de «rapo d» le. ri|l«„ ¿Merita. - .« ««*>,u, .1 ^t#P 

hi«, hinoapi« « u necesidad d. ,*. .1 ^i^ „„ „lmmA. M .4«.^ 

• lM MpaoiM d. «ed.,. que hubiera« d. elnaerar..,  .ine tM»if* al *i„l 

de calificación d» IM operario, d« producción y d« »Mteaiaieate. 

13. Tarifa •« p«.ieron d« reli.y. M u I«n*uÄ* iM difioultedM de «MN 

cialisaeife de le. ..peci., no pr»f.ridM, ,u. oaMüt.fiii I. e^r p**. 
d»l vol««« do Ndm m pi, d. I». te^M,    fc1# iliim wrm^lmm 99iU 

•litigara« hMta oitrto punto afrupaadu diche, MMOìM per MM finale». 

14. »i »u MMrii titulada «LM induetrie. do U N<m,  1«. »Mad« M 

ia Mkrt, y IM de •« »laaeraciéa, «, u Indi»» (IB/US. 151/2*), .1 
ir. T.l.  Sont i ee ««i fe. tí «n oeatra de IM rNtnecim. e u ia»ertaeil« 
M •««uinarl» H» traaajar la »Mere, y» «*. dMtntÍM ted. xnoMti»» »ere 
•ejorer 1» faarieaoiln y el dioefte le«elee,    m pre»lese ejtrwMMil« 
rtlMloMáo oo* fate ora el de la faarioMiéa de Me>iiwrie e» .1 peí» per 

fnmm «M »e tenían en ouoate IM MM finelee U MìA.    Beefen adepti 
MdldM pva raaediar Mia »ituaeian. 

.rie titn- 15.   te funcionarle «e le »ecretarle de le ORSI preeeatf 

Timm im nini li ¡muir" (i*/*s. 151/17). M «n» M r«e«i»aaa 
U BMMlted de MeeerMleate iaanreial ea la adaniaieij« 4« «mi»«.   1 le« 
pai»»» Mi dMarrell. le. naaf» Malte perjndieende e» ..««M fMiliMidad 

Ma «1 Mj«tM «zietento.    Bebía tMm m «MìI, aaaal», MJ «1 «awipe 
»MÍ» a OMplMMter IM riwiw >!••», aie fee » »istituirle». 

H.   M UH r*ferew>ia • IM M1ì<TM «M «traten» «i 
d lM frWWfW  MOdlMM  M  1* np«Vltilt,  «M d 
alvei te 

M   1MB* él 

* pM lltia», 
a tei grate M 

M avtlal «M la 

17.   U •afiMAicMia te adauirir «anla» rvamadi»! 

te »«#»•*• mmm fn» M^ate te f*»lwg«te tea«*«, 11 
al »BMBM wmli atwtMte te la aami.utJa 

te «laWr««lte arlaarla r 

Mjdi»iaaate M M pravtefca an la »1 
M» «1 aMjtfd te »full Mjw fw MUm aite 

«lUUaiMj ¡aw» la »latorMite mmmàmi% m U M* al ftete» te «Hit. 

f 1« wéfiam a* MWtiMlaa M» la 

te la llaaa te 
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tt. 

i« 

IM 

i 

4« 

4. 

ta! 

*• *«#MM MM M «M m fm^, ^ ,..»444,,, #1#w ml miml u 

1I*M *•  lM  MÍM.  M  4MM1.11.. 

â mU NMrt., u «MMìM UH t«*4* atlfM|1 

—>l«jiéM jr 4o émmiêaA U MM M »M»,    M, mmrt. 

14MM - 1. iA.m. 4. t,M.fMM-iM 4« U MM*» mZJ" 
i. f«. *. MM~.II. 4.1 M!, M -t. H«,, y M „tilll| ^ ^ 

- .Ut— M .imitl-nU m Tí«* 4.1 «* „*>.„, 4^^. 

1« »MiiiiM min M mtmu m aMpltjiM y émmxém* U MM 

M  MftftlJ *»  «  ^^.^ ^.^   M  #Aiffê fw   1#-   f-fcrit-|t-B 

iMTi. «Mtim M,  i.i«^É4. 4.  M«U«M   lMSlM,   1. *». .»,*. 

*MMèl.  .1   .«t. 4.1   .„4M,   til |M  .11.  M*»!*. 
»M MJJ.F. 4.  1«  MTVl.iw   tM»iM.t  MM 

'!••*•   «MM 
•fMt M   MM«fw 4t lM 

r '  - 
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m.   MOTAS mtmàim m miccio» 

19.    il pr—atar n nmoTim titul-a ^^ fmmlm ^ u ^^^ 

«• -ijilMrla par. trabajar U .*.,.„ („,/wo.l5l/6), .i gr. A. ^^ 

-boa, un.i.t... d. ..Loción d, „.quinari, «cinado a lograr 1. .olucií» 
fcnoaoonfaic. opti»., Bi M«, „o d.jo d, hac.r m 1. co-pl.jidad d. la. 

probi.*», involucrado, .n .lio.    Sufrió,  a»tr. otra. oo.a., qu. .. tuvl.ran 
d.bida-.t. m ou«t. la. garantía, y qu. .. .dquiri.ra .„ulnari, con 
ei.rt© »OMO d« oapaoidad. 

20.    fea »«ori» .. oo»pla».nto con otra praparada por 1. Divi.iá» Hixta 

CWl/fiO d. la «ad.ra, titula. -Alguno,  factor.. .conóaicoa y .ocial.. ,u. 

«•fraina, i. „uocife d„ »^„„i. par. tr.b.jar 1. »ad.ra- (ID/W.I51/23), 

•a qu. .. ¿«atacaba 1. aaoidad d. wtudio. d. pr.inv.r.i6n.    Bn Mt. 

trabaje ta»bifn .. .balaba qu. .1 aant.ni«ianto d. una gran fu.raa d. 

trabajo M orificad, podría, .n ulti« inatancia, r..ultar oontraprodu- 
ot..    1. .ubraj« a.i.ia»o qu. todo pía. d. .xpan.ién d.l ..otor d. 1. 

iadaitri. 4. tr«.for»a«i6« d. la aad.r. d..f. infgrar.. oon plan« .«_ 

j«at« d. asBMuioa, ooacabido. por otro, organizo, o autoridad., d.l paf.. 

21. fet«. ooacl«.ia»a. fu.ro. «aplifioaoc por .1 Br. ¥. lUdul^ou .n >tt 

•«ria titulad. -Crit.rio. d. r.o.poion y d. ..tabl.ciai.nto d.l niv.1 

tloaioo A. la. aa>pai^-h.rra«i..ta. par. trabajar »ad.ra por arranque d. 

»inrta- (iB/to. 151/25), a» qu. .. «unciaba» lo. crit.rio. técnico, qu. 
Aabfas »kHmm MtM d. aoaptar aaquiaaria. 

22. Ut. él.  lugar . «a 4i.ou.ifa m ,». .. atribuyo aipaoial importancia 
• U «aaaaiaa*, « 1M pai.». m Aasarrollo, d. ..rricio. A. oariot.r 

i-aar.ial.    I* Mtial iwwt, MOMWia UM ooauaioacioa •*• direct, «atra 

•l fabrioaat. y .1 «..ario d. «aula,.   Lo. raarasantaatas d. lo. falvicaat«. 
•• «i **«r»aj«r. daWrfan ..r »uy TOM*. ., o»a«tio»a. tioaioa.,   y ÌM 

f abri «arta. Attiri« «fmm* por Mj.rar la araparaeioa d. .u. agaatai, 
« fia 4. q«. p^ltn» praatar la« torviola* a». A« .lio. .. acoraba«. 

ti.   Ttribia» hat» Mwii «fHlM iMtituta. «.«atalas y la« «arrisi« A« 
uuiiul«t« PüIMIMAM aar la iaiaitrla aodf« proporcioaar m «««.iÄto 

•if aaapl«t«. S. »«fell, .u «i«p, q». M M NtêkM »pniT.^iamd. pl«aa»ant. 
IM «arri.!., y. Ai^»4W«. 1 mU taiaaat,, « „^m ^ l#g im%i%vt9m u 

litigai*» M «ailaar« . <~.1l.a*. « «*•* .1 ioa.il. »1 «. giari«. Tal 

«llaaAa Uriti!. «iría MVIMìUIM wt«)«Mti aaalaat« 

A. AMa.tra.il. y Aatarralla atUslasieas por «rgwl«« iatar- 

«•rrioi. g« aaaa.ita.li. y A. 
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IV.    OSSIFICACI«! TWWWOLOOIA KMOIALIZAM8 » U IHUKKIA 
» TiuraFonucioir DC LA NAORA 

24.    I» .u .«ori. titula "Cl«ificci6n y fenolo*, nomnli«d« « 
la induatri. d. .*,uia»ri» p« trab.j.r l. Md,,.« (ID/WO. 151/14), .1 

SP.  H. Elda« d..cribié la for«, corno M habí« introducido 1. cl«moaci6n 
y 1* fminolotf. no»mi«d« « oi.rto. p.f.« .urop«..   R««* la- 

•«lid« .dopt«!* par. «dwniH, .1 fi>t«n, y lo. ,.fu-rie, qu# „ „^ 
haci.„do pnr. «Uoarlo a „caU int.PMCi0||.1.    A -tf ûlUmo r#sp#cto> 

•ubrny6 1. »W«iW d. cooporaciín «»tr. lo. fabricant« y lo. u.uario. 
d. h.rr«i«t« y .quipo, oon obj.to d, fijar #1 .i<BlfiOÄio d, lo. t<pfllBOi 

••plaado. y facilitar Mf .u)oo«pr«»ion y traducción. 

U di.cu.i6n d« ..ta .«ori., 1. R.uni6n turf not. d. 1. labor qu. 25. 

r.ali*aba KJNAIOIS « «t.ri. d. r.ola,ifioaoi6n, y «^ U «poran« 
d. qu. •• tuvi.r« « cu«»ta la. .««.ruci« fonmUad« por .1 orador. 

26.    Lo. partioip«t« d. lo. pai.« „, d«arrollo hioi.ron hinoapi. « 1. 

n.c«idad d. «. cl«ifioaci6» nomali«!., qua, a .tt juicio, facilitaría 
la d.t.rainaciin d. d.rwho. aduan.ro., ii«pu«to. y oontribuoion«, M{ 

oo«, la convocación . licitación« y ooaparacion d. 1« propu«ta. r.cibid« 

U Rounioa «ti** qu. 1« «ooi.oio»« nacional« d. fabricant« d. 27. 

•aquWi. par. trabajar la Md.r. qu. no fuaran .i«br« d. URAB0T3 dobi« 
studiar ..ri««t. la pcibilidad d. un. «yor colaboración oo» «ta «tidad. 
>• «timtlo • 1« «pr«« a ,«., .ifui«do .1 .j«,i0 d. vario, pai.« 

•uropao., iapri.i.r« 1. deificaci*, UKABO» « .u storiai publicitario. 

26.    Hubo oo««.o ««.ral a» „». d.M. pr.parar., una »ownolatura ««ció. 
d.tallad. « »ari« idi««,, procurando qu. fuara a»pli««t. ilu.tr.da. 

U lamí« pidiá qu. MAKIS o«wadi.r. . «t. t«a alta prioridad. 

29.   al .ubrayar 1. Mowida* d. una actual! «cid« d. u ol«ific*ci« y 
U u ivimlogt*, u ««.ie. .«ai« i« ymtmim ^ mi0 90éHm r4orUr 

»ara usa Mayor .fi«oia « 1. .olaooi« 4. ««quinaria t«to « pai.« 
¿«•arrollado. oo»> m pai.« « ammollo. 
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V.    SWURIMD 01 LA «ANIMARÍA PARA TRABAJAR LA NAKRA 

X).    « a» „«ori. titulad. ^.«urid* . „i^. m #1 dii-ñe y la utili_ 

Zu T "qUÍBarU Para trab*Jar U U*•" (I1,/,W-15V9), .1 Sr. „. Vou«ht 

pr.c.uci6n qu. r«.„0 .. rar.rf.« .1 optrario, . u ^^ y ^ ^ 

d. trabajo, ofr.ciéndo.. « cada co .elución« d. oarlot.r ,«.Pal. 

31. AI di.cutir.. ,.t. cu..ti6„,  1. R.uni6„ „ti.6 qu. .r. „.cario un 

di— .r«o»A.ioo adapta a lo. ..todo, d. trabajo y condición., local... 

32. Con r«p.cto a 1. i„portaoi6„ d. .quinaria „u.va y u.ada, .. convino 

« ,u. d.bfan ob..rvar.. ci.rt« noma, d. „guridad.    Tal- nom« -fu.ran 

d. carácter nacional o int.rnaoional- podrían apliego prov.cho.«.„t. 

•un «t« d. qu. .. «optaran di.po.ioio»« oficial...    S. ..Halaron a 1. 

•t«oi6n d. lo. pai... .„ d«arrollo la. noma, .xi.tent.. qu. podrían 
adaptara« bim a la. n«o..idad« looal... 

33. Bntr. lo. «li«•, para la .alud .. di.cutiá .1 d.l ruido.   Aunqu. 

•n la fa., d. di..iio radicai». 1. r..pon..bilidad principal «n cuanto a la 
fabricación d. .aquinari, d. t*jo niv.l d. ruido,  .1 -nt.ni.i.nto y 1. 

»paraci*» t«bi<n fu.ron oon.id.rado. oo*> factor« d. «t. probi«,.,   n 

polvo i*pr««taba otro paligro p.r. 1. .alud,   y oo-o ..jor podi, r«ol- 

vt«. «t. probi«., .r. «wdianf .i.t«« d. «tracción de polvo bi.n 

di.««« y wntmido..   8. ,«bray6 qu. d.b.r£a pr«tar.. «p.oi.1 at«cion 

• «t. probi«, .1 .labore ci.rt« .,p.ci« f0P«t.l« y a*d.r„ .«.tid« 

. tr.t«i«to.   m r.laoi6n t«bi« con la. .ad.• trat««, .. oon.id- 

raro* «tire d. preocupación lo. pali«*, d. oont«in«,ion qu. .ntraBaba 
la .liaiaaoión d« .« «Htohoi. 

34. U Rw»i6n .ubr«o .1 »»lor d. lo. profraaa. d. o««oit«ion, qu. 

d.«rf« abarcar «p^tc r.Uoiou«« con la ••fu-idad.   Otro oonponant. 
*• t«l« protra«« «tbla a.r u «pwitaci« d. p.r.on.1 d. .up.rvi.ion, 
raaliiada, da ..r po.ibl., « u fftriu. 4, «^M,*». 

35. foMMto mot. d. la. aifiouH.4« q« M pl.nt.ab« con r«p«to a la 

tr««i.i« «• Uf©»«i« %tmio^ 1. I«**, «gin« qu« l« fabrio«t« 

•MUMNA, « ,i ftrtwo, Mmal« d. iMtrwoi« «orli« « » idi«. 

m «1 »•£• iqmti dMtiM.«, y abwd«t««t. iluatrado«. 



- 16 - 

36.    S. ,4« . 1. .t«ci6„ d. U R.uni6„ #1 „^ d, ooop#PMién 
«i.t.„t. «n, mipinM . Indone-u> qu# ^^ ooop<r4oi6n 

indu.tri.1, inoluida u capÄoitaoi6n dadft ^ ^ pa£i a Btao d# obra 

d.l otro.  S. ..ti.6 •„ «.„.^ qu. l0. ^^ d#bitr|in ppo|iow 

..t. oono.pto pTa t.„w ...1or.. ..todo, d, iM,•oion df i0i MpTOto. 
d. ..«uri«Ud, y ,u. ^ ..pliMion d(| „t# 6nfoque ^ ^ ^^ 

oi«i.„to d. oit«. r.,ion1.. d. olitaci«» d, 0p.Wio. m io. p^.„ 
•n desarrollo. *•*••• 
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VI.    SUCCION OE «QUITO PARÍ LA PRI«RA TRAlfSTORJlACION DE TOONCOS 

37.    I« sus respectivas memorias titula »Selección de equipo para la 

pernera transformación de tronco, con sierras de cinta» ( ID/WO. I51/34 Rev 1) 

y «Selección do equipo para la primera transformación de troncos,    sierras 

de cinta, sierra, múltiple, y fragmentadoras de costeros» (lD/WG.15l/28) 
los Sres. 0. GiHet y P.  Imbery puaieron d, ^.^ ^^ ^.^^  ' 

relativas a 1« frondosa, tropicales, así como la necesidad de que todos 

los fabricante, de maquinaria y de equipo resolvieran los problemas parti- 

culares que se planteaban a cada usuario.    También describieron la gama 

de maquinaria actualmente disponible, indicándose las principales ventajas 
de las diferentes maquinas. 

38. Al discutir», el asunto,   la Reunión tomó nota del equipo oue los parti- 

cipantes consideraban adecuado, atendidas también las opiniones expresadas 

en la memoria del Sr. Page (ID/WO.I51/19).    En esta se subrayaba la impor- 

tancia de re.li.ar un estudio a fondo del mercado antes de seleccionar la 

maquinaria, ya que las necesidades del mercado interno y del mercado de 
exportación no eran necea ari amenté idéntioas. 

39. Se subrayó la tendencia,  por parte de los países en desarrollo, hacia 

un mayor aprovechamiento de la amplia gama de especiea tropicales, así 

como la necesidad de integrar línea, de producción en los aserraderos.    La 

Reunión estimó que lo que más necesitaban lo. aserraderos eran mecanismos 

•enoillo., pero que algunos estudios econÓmioos particulares podrían llevar 

a la instalación de equipo perfeccionado, con lo que podrían conseguirse 

los objetivos previstos en cuanto a producción y desechos. 

40.    b la. discusiones de carácter más concreto, se estimó que las sierras 

•últiples sólo podrían utili«««, en grado reducido para la primera transfor- 

mación de tronco, de frondosa« tropicale«.    Podría estudiarse la posibilidad 

de emplear sierras múltiple« para operaciones de rea»errado, aunque eran 

menos n«übl«a que 1«« sierra« de ointa, puee resultaban especialmente 

útil«« para «1 astrrafeo de maderas a dimensiones fija«. 

4L    Con respeoto « las sierra« de ointa, se hi so h incapi* en la selección 

de tecnica« («»figuración«« o pautas) correctas de aserrado, con objeto 

d. lograr un máUso «proveoh««ii«to de la. e.peoie. tropical««. 

42.   S« reconoció que las si«rr«« dobles (de ointa o oirculares) podrían 

prestarse par«. «1 aserrado de tronco« de «lavada tensión de crecimiento. 
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T„to  U. .!.„„ d. olnt. ... lM .^ ^^ M ^^ 

. 1-  li.i,„io„„ d.l  t.tó0 d. lM tronoo,  iMfamtXt> ^ 1M o 

tamaño de «quiiloi. 

43.    S. ..H.16 que la. frag.^t.ior« de co.t.ro. ..tab« b4.ic.nt. oonc- 
MdM Pftra tr0nC°" de °°"if-p" PI— («"««.tro -4xi.no d. 40 «), v ou. 
par. un. producen .con6.ic.nent. .cpt.bl., ., iBpon£a la olaiifioaci£ * 
d. lo. tronco., .iendo ...ncil qu. hubiera ^ ^.^ dawand4 ^ ^ 
-. con.id.r6, ein «bargo, ,.. laf fraflMmtadorâ8 d, ^^ 
ci.nt~.nt. fl.xibl.. . t0d08 l0. oa-0-f , qu- M car-oia de 

qu. p.r»iti.r. .valuar dAid—t. .u e»pl.o « 1. .Uboraci6„ d. 
frondo, s. tropi cales. 

44.    L. h.* „»i* „,, l0. „„.,.„. ^^ >ran 4tiiM m io< 

"*""""• ""* U •1-»~'«» d. t•« d. t-tí. „di«» , tnaU> 
.obr. todo KU.110. ,„. „,,. ... „.,,„,„. „, ., „.0„ilB.tlill> 

«-M«• »„.0Ml4.lM .„ tMMfomMi4l, „ .„^ 0Mlv„ci01>.1Wi 
S. «oonoo« w „ „^ „. Mtrridwi ^^ m - 
«duc r 10. M.,0. d. tPmport,( ^^ ^ cMBta ^ fc J.  

.1 oon.«, lod , dur.!««., d. f.rroo.rril. "^ 

'l'    ÏZÏT"1', UtUl'4, ""•1";C1<" * -p'1»»1» •»" U p«d»oci<. d. 

1- ««•*•- 4. «km. horiMrtü( „. fc ouohuu 
•*nte adaouMlM part lo. niím M ¿....^i, ^^ *«-• xo. puiN en dMMToiio, por raion«, d. o»lidad d.l 

LIT r    w u -*- *• •—*con - -^«^0 ?le largo d* 1- opraci«,., d. d^«roli«do, oort. y ..oado. 

46.    5. oonvU. « U p^* . ^ ^ ^ ^ ^ .^ 

». rmU Hnkv* «^ l^ort«oi. . u oo^tniooio» d. ^uipo 
MVMi^iMdo y«« ammutolirne tronoo. p^efio.. 

K04-004«. de o^ .i^uflo-« , 4. i^o o«*to « «*.. ft,^   ^ 

okJ.U é. tr—fom*. t«*,«. d. ortiiM iaf^ior y t«»oo. d. «p^ti, 



- 19 

equipo ..„cilio y r..i.t.„f, ,u. ^u 0bi.„.r.. a un oo.to auy inf.rior 
»1 d. la. pi«»ta. convencional., de producción d« chapa,    y iM chapa. 
-£ producida .« .«p^í» m vtrd,f tlifflinánd0.. oon 6llo u MO„i<Ud d. 

..cad.ro..    S. ..„ali, „o ob.tant., qu. 1« chap« vard... .«.cptibl.. d. 
ser atacada, por ina.cíoa u hongo., d.b.rfan tratara, anta. d. .u «p.dici6n. 
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VII.    SELECCIÓN DE EQUIPO DE REELABORACION 

48.    En sa memoria titulada '•Selección de cepilladoras y fresadoras para 

los países en desarrollo" (ID/WO. 151/21), el Sr. L.  Hissing trazó el desa- 

rrollo de equipo de cepillado y fresado, desde maquinas sencillas que 

actuaban sobre una sola cara hasta máquinas potentes de cabezal múltiple. 

Examinó también aspectos tales como  la colocación de las herramientas, el 

equipo para pulir,  las configuraciones de los cabezales port acuchillas y 

los dispositivos auxiliares necesarios para que el proceso de producción 

pudiera desarrollarse de manera regular.   Hablando en nombre del autor, el 

Sr.  B.  Bolin subrayó la necesidad de que en los cuestionarios técnicos se 

dieran respuestas concretas y exactas, pues ello permitiría al fabricante 

adaptar sus máquinas a las necesidades del cliente. 

49»    Al discutir el tema de la velocidad de avance recomendada, de 10 m/min 

por cuchilla a 5«000 revoluciones por minuto, lo quo en conjunto permitía 

obtener un acabado aceptable (ángulo de cortei    2 mm),  se tomó nota en la 

Reunión de las diferencias existentes en cuanto a velocidades de avance 

entre las máquinas norteamericanas y las europeas y japonesas.   Mientras 

que las primeras funcionaban hasta a 300 m/min en determinadas operaciones, 

como la fabricación de bastidores de vidrieras, las máquinas japonesas y 
europeas solamente lo hacían a I50 m/min. 

30.    Se señaló a este respecto que,   en los países desarrollados, las velo- 

cidades da avance superiores a 50 m/min requerían dispositivos mecánicos 

de avance y separación.   En general,   las frondosas podían alimentarse oon 

mayor rapides, dependiendo ¿sta de las características de las especies. 

51«    Se señaló que, por lo común, no se disponía en los países en desarrollo 
de operarios capaces de preparar cabezales para velocidades de rotación 

elevadas, y que generalmente se admitía el acabado 0011 una sola ouohilla 

a paqueñas velocidades de avance. 

52. In la Reunión se reoonooió que las perspectivas futuras en cuanto al 

oepiliado oon abrasivo no eran tan buenas oono se orai« al prinoipio, pero 

que una «equina que oontara oon oab«sales de oorte y da lijado ofrecía 

olaraa posibilidades. 

53. Se admitió, en gênerai, qua loa oabesales portaouohillas ouairados, 

aunque meaos oostosos que los oabesales oircularee, resultaban sucho 

más peligrosos. 

-»"•a—*~¿~ '—'—'—"•»-* —•• — »-*-—;—-——•—:—,^_^__¿„__^_ .„ — „ ,: ; „^^ 
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34»    S* raconooió que 1M recientes mejore« logradas en cuanto a prude ion 
en la transformación de maderas habían permitido a los fabricantes europeos 

utilisar sierras mecánicas ais livianas para el ulterior necanisado de la 

madera aserrada. 

55.    Se hizo hincapié" en el principio general de disminuir el tiempo de 
preparación de maquinas y el número de averías, por considerarse mis impor- 
tante que tratar de aumentar las velocidades de funcionamiento.    Isto se 

consideró especialmente viudo para los países en desarrollo, en los que, 
por ser reducidos sus mercados,  la regla general era la fabrioaoión en 

pequeñas series. 

36. A esta disousión siguió la presentación, en nombre del Sr. A. Mattison, 

de una memoria titulada "Selección de maquinaria de reelaboraciónt    sierras 

circulares" (ID/WO. I51/17), en que se describían diversas maquinas que 

utilisaban sierras circulares, haoiendoss sspeoial hinoapie en su amplia 

gama de aplioaoiones.   Se señalaban las múltiples aplicaciones y la precisión 

de las sierras ds trooear de doble extremo y las espigadoras, considerándose 

que, para la produooión en gran volumen, las sierras de hojas múltiplas para 
cortar al filo, alimentadas por cadena, eran superioree % las máquinas alimen- 

tadas por rodillos. 

37. Al disoutirse ssta ouaetión, ss señaló que las sierras de oortar al 
hilo de movimiento reotilfneo se utilisaban en muchos países en desarrollo 
para reducir, antes del frasado, al material de anohura variable. 

58. Se reoonooieron los rsoientem adelantoe en el aserrado oontrolado por 

oomputadora, pero se oonsideraron inadecuados, en la fas« aotual, para los 

paisas sa desarrollo. 
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VIII.    SELECCIÓN OB BQUIPO PARA MfCAMIZADO / OTRAS OPfiUCIONB 

59. Il Sr. H. fida« presentò UM Menoría titulad» "Taladrado y esooplsadoi 
tecnología y equipo" (ID/WQ.151/33), en que hacía ver loe multiples usos 
• que podía aplicarse el proceso de taladrado y la consiguiente reduooión 
en lo relativo a capital invertido, costos de explotación y mantenimiento 
y necesidades de herramental.    Sonalo" que las investigaciones habían Mostrado 
que las ensambladuras de clavija eran ais resistentes que las de oaja y 
espiga convencionales. 

60. In respuesta a una pregunta sobre el costo de las taladradoras neumáticas 
compi «jas, el Sr. Ildag señaló que eran mis baratas que la Maquinaria nece- 

saria para las ensambladuras de oaja y espiga oonvenoionales, y asimismo 
más facile« de «onttr y nás rápidas.    Sin embargo, no se prestaban para 

trabajos pesados y su consumo de aire era relativamente elevado.    Se indicó 

que, en los países en desarrollo, podrían montarse con facilidad máquinas 
sencillas que utilisarán estos taladros. 

61. Se observó, en relación oon los países en desarrollo, que las ensambla- 

duras ds clavija dependían de la disponibilidad de oolas adeouadas, y que 

otra oomplioaoión que se debía tener en cuenta era la inooapatibilidad 
eatre ciertas espeoies tropioales y diversos adhesivos. 

62. 11 Sr. Udaf presentó una segunda memoria titulada "Maquinaria de 

lijado y pulido" (ID/Wc. 151/35), «n la oual se reoaloaba la fuerte reper- 
ousiÓn que en los oostos de lijado tenía la oalidad del aeoanisado previo. 

63. Bfl la Reunión se señalé que, en mucho« países en desarrollo, la intro- 
ducción del lijado neoánioo tendría qua amparar a que éstos dispusieran de 

papales abrasivos de oalidad adeouada j da fabrioaoiÓn nacional. 

64. H Sr. I. van dar Straeten presentó un* memoria preparada por il y par 
al Ir. J. Reinhardt y titulada "Seleooiòa da maquinaria da encolado" 

(ID/W. 151/18), en que ponía de ralleva la necesidad de entender loa principio« 
bisioos de las operaciones de enoolado, oomo tsmbiin el hecho de que, a Juioio 

de loe autoras, la« máquinas automitloa« me arma neoeearismeate «ma garantía 

da oalidad de la produooioa.   Sin embargo, no debían reoomendarse «mininas 
••melila« para al enoolado da 

65.   ü respuesta a una pregami« «oír« mniom de paneles « «tiente 

de clavija o a diemte, «1 enter «aftalÓ que la sreolslon del taládrame 

MMMmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm^ 
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y de IM dimensiones de los panales «ran faotoree limitativoe an la enaam- 
bladura da olavijas, miantraa qua la aplioación uni fona« da la oola reaul- 
taba difíoil an laa ensambladura« largas. 

66. En au memoria titulada "Selecoión da máquina« e lavadora* y engrapadoras" 
(ID/WO. 151/20),  al Sr. C. Reioh deaoribió «1 desarrollo de la« máquinas 
olavadora*, deade sus primitivo« diseños alimentados a mano hasta los diverso« 
tipos aotualea de carga automitica, cuyo desarrollo había sido paralelo al 

de los clavoa oalibrados con preoisión.    Subraya la importancia de la calidad 

de loa clavoa y ae refirió1 a la produoci6n de jaulas da embalaje, caja« y 
paleta« mediante maquinas de diversos grados da automat i sación. 

67. Al diaoutiree esta cuestión, se sanalo que la ««casa precisión dimen- 

sional da loa clavos, en los pafsaa en desarrollo, aolía obataculiaar el 

funcionamiento da las máquinas automitioas, paro que la ooncentriuidad de 

la« oabesaa, an eapeoial, podría mejoran« cambiando oon mayor freouenoia 
loa plato« da la« máquina« de haoor clavos. 

68. II Sr. R. Nil liana presentó una memoria titulada "Selección de equipo 

para el montaje da armaduras y entramado« de madera oon pieíaa de oonexión 
metilica«** (ID/WO. 151/31), an nombre del Sr. J. Stoke«, autor da la aiama, 

an   a qua «a definían o i art as piasas d« oonexión metal i oa y ae examinaban 
«us diseño«.    8« propugnaba un intenso galvani »ado de las pissa« de oonexión 
para su aplioaoión a frondosa« tropioalaa, y «vitar al empito de acero 
inoxidable por rasons« de oosto.    Il Sr. William« subrayó qu« las piesas de 
oonexión motil i oa por il desoritea estaban principalmente indioadas para 
aplioaoioAM estructurales, inoluidas laa oeroha« da lui grande. 

69. il diaoutirae asta materia «a reoaloÓ que, a fin da asegurar la resis- 
tanola de laa ensambladuras, laa pieaaa da oonexión deacritas deberían 

iatroduelra« maoanioaaente, y no aanualaente a martillaaoa.    Por otra parte, 
en planta« muy pequeñas podrían obtener«« enaambleduraa adecuadas mediante 

•1 «nplao da olavos y plaoat da oonexión separada«, siempre que los primero« 
•• olavaran ouidadossmsnte aun oon martillo. 

70.   H Sr. R. tooh presentó una menoría titulada "Seleoción da máquinas da 

enoolar 7 de ralentir «uperfiolM para la« industria« da tranmforaaoión da 

la nadara" ( 110*3. 151/27)t w qua «a daataoaba la gana da equipo y arooeaoe 

da revantlaianto, enoolaéo y nomando, st&a^ando la iaportanoia de la prepa- 

vasién dn •«miffftol«« jp dal oantrol da las oondleionaa ambientala«.   Sanalo qua 

las ná^alan* nd» bsslaas «a arastaban tanto a avooasos marmala« oono naoánioos« 
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71.    La R.uni6n t«aó nota d. 1« ..jor« lograd« «m lo. producto, d. 
r.v«ti.i.nto, qu. p.r.itían obt.n.r un acabado ai.il«, mi d. lo. ai- 
nado, y, por conaiguiont., podrían t.nder a .uatituir a «.toa. 

7?.    La R.union ••«•16 qu. la pulv.ri««oi6n «l.otro.tátioa «ra •*• compli- 

cada qu. 1«. ticmoa. nor..l« d. aoropulv.ria.oi6n, plantoaba difícil« 

probi«.», d. «ant.ni.i.nto, roqu.ria «p.cial parici« y cr.aba dificultad« 
•n condición.« d. hu.«dad aabiantal. 

73.    La. piatola, d. pulv.riaación .in air. .. oonaidararon ad.ouad« para 
•1 trafitto d. .up.rfioi.. li.,,,  Bi bitB, „o, ,u „.„ OÄpÄCl)Ud d# 

d..carga, raqu.rían op.rario. .uy diMtro. para .vitar .1 d«p«rdicio d« 

•at.ri.1 d. acabado.    S. ..ti.« qu. la. piatola. a.ropulvria«iora. oonv«. 

clonal«, por .u ..ncill.., .ran la. ido"«.« para lo. pai.« « d«arrollo. 

«o obatanta, d.bí. tan.r.« «n cu.nta qu. lo. aat.rial« d. rov«ti.i«to 

•ran .4« c«toa« qu« la nano d. obra, por lo qu. «taba Justificado .1 
ooato d.l «quipo d. calidad. 

74. 3« opino qu. 1« cabina, para pulv.ri«ar «ran lo b«tant. D.noill« 

P*r. a.r fabricad« «n pai.« m d«arrollof    •• roccando .1 ««pi« d. 

oabin« «in cortina d. agua (.. d.cir, d. filtro) con una volocidad d. 

•ir. .ini., d. 25 a 30 ./.in par. fabric« d. .u.bl«, pu., tanto lo. o«t« 

inicial« coa» 1« d« .antoni.io»to «ran inf.rior« a lo. d. l« cabin« 
con oortin« d. agua. 

75. afe rolaeifa oon una pr.cu.ta «obr« i« n«t« relativo, d« l« ^ 

tidoroa d. cortina y 1« r. Y« ti dor« d« rodili«, «« .dtel« qu*, «átono 
lo» octo. inioial« do 1« „ritrito oran .uporior«, «u. oc.« « ««*•- 

Bi.io.to ara. »Mor« , lo. do ««plotaoion podrí« ..r «tro un 10 y 
m 20» iafarior«.   «to. «,«„*. oW4#o£iB m m B#Jor ^^ ^ ^^^ 

yol« ««nor influ«oi. d«l »rado do porioia áo 1« onorari«. 

76. La lamifa M «• pronunci« on favor dol «api«, oa pai.« « a«arroll«, 
4o oquipo do .«cado por rayo. trttwioUt«, pu« roquoría jareo«! 4. «.<*! 

aial«to ealifioado r .ra »«Miai, a m .low« erado 4.    rilil    11 Sr. Roo. 

ofiwS, ou ««wgo, •«* «ta ola«« do ofulpo adquiriría iafertaauia *f*ei«t« 
a. ol —•-*— "- 

•/aorta prooawU «a* .«.pria titolai. 11 .poti, et BMMIMM un 77*   Il Ir. I. 
•»Maular a 41«t.* (a/m. 151/5), « 
ooa lo« fabrloant«.   Atrio«/* 

a«Bi«to eoi ofmipo, aooiomde w la 
***«rt«MU «l logro iti 
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•¿le »ran oá«c»«d— 

« «l.vdo ,iWi tiooi«. m ïm rJtmiM..    ^^^ ^ m lm ^^ 

d. tremimi tropici«. U «.«kl.*». o di«rt. irl. .do^ri,,* 4.,.,. 
iMMia nrooi«at«. 

7*.    Âl di.outir.. MU cu-tt*,,  u ••»14. oo*oi4 la> ..ti.f^uri- 

ro.ult.do. ooMHttido. « AootroiL M .1 «M»!.*. y «..*!. A àimU ^ 

frondosa« d* ••tructuro nowpmlt. 

79.    •• inforni qu« Isa MMWiBladurM 4 di««t« Mt, 

Pftiv aplioAoiMM no Mtrooturol««. 

*>.    * .u —ori. tiUlodo -târ.i»«, „.i^..!.. y 0-WMl. „iwMl.. ^ 

prodúcelo« p«-. 1. Ud^m. d« «loèoroei4« 4« U Mto." ( IB>a. 15t/ié), 

•1 ir. H. lldog „»u« »4|«H, «èVi«»« eo*oi»odo. y «»or.,4 „. 

•»ltiflo. «.lioMioM. y .l.^d. o«»o*idod.    Mi* ki»o^i4 - U vm\*j* 

«- «-«.Í. r~ U pi.« do tr^j. do.o—r. « «. .^ ^iel4(l aÄis 

1« 4iw.M «wi-* do «oo-iiMÉo.   A«*** ^ ,. .. .¿„^j. 4. mmlm 

»tilo., opropiodo. p.« 1- mimm Ä dowrF.il., . i«. Mm „*Sm 

•«»«•rio. NN lofror endo. omU w mim olio. do «H«««!«.!... 

te noto d. log fraudo« i«mM roliiado. «1 •«•»«• • od««!»«« WìVWMI«. 

y cado**, «imm« d. pr^oooi.», .1 .*., „^,44 ^ „ iJlpUêM u 

ol^ifiooeiln, lutimeli mm «too. do »OMffdo «MI lo f«NMlodo « M 

mmmrlm «.uri.* •CU.ifio^H. y íMüMI^Í« Mm«liaiM «, u iodwirio 

«• M^lMrl« por. troooj», lo «odoro- <M/%B. 151/14). 

81.      1« «.ti»! «U« ..t.  Up9 4. ««Vi»« oltM«o  «^MtiMiA,  ai« podrí. 

•MMtrv «liOMi«. « IM  ooadioiOBO» «.pooiol«.  4» «»»UM poí««« «| 

• f»M froww— mm mrmmmiêm m «Yo* «oool. d. ««Moo«it«« 

1«. ••rotin do o*ort«ifa, « not«, mm— todo, do mm mmm 

fo»rioo»t«. U »Molo, do di«»«, mimm imétm m ••»»«„ 4.1 Mojo d. 

•••oriol oMkwo.   H Or«9o toad m\m m «oo tal pronti id. aatoaatiaida 

rtojMHd m aojwr aiool d« oaaaotaaoU m aotorio do «ootid» y .«>•* 

•ldiia do 1M plaataa, 7 taatiia f«o la. «wrfoa podría» roooltar «M1 

tí.    U looaila M mmiH M»H«to do lo« pro. loo«« mm 1« di forgio. m u 

do «folUori« orijiaataa «airo aaaawo fi»— «a àmmnwlU , M pulii« 
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Si.    fe «MMI P*íMS «a immUi MíIIíM •»•rtwiáMto *• oMMttt«lr 

4« MU «l«.« U i*if.    il 4«it. i« tai«. «fsriiMiteáM fa»«i4f* è* «M 

•• Mtart M« Mj»m M«íM i» Mami«»lé« tioaio*.    ti« 

i ni ©•»Ul»  ON   rWfMt«   •   lM iatmfi- 
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il.   «LICCIO« m wipo râiâ orauciom DIHMM 

84.    Il tr. â. S««ftl prMMté MM MMhi titulada «lalteoifo y aaateaiaiaato 

à« ktrmiwtn d« oorta para la iaduatria i« alakoraeion da U Mdtrt" 

(18/»«.151/13),  •» qua daba «M a*plioaoion ¿«tallada da loa dieaaoa da 

diaataa M ralaeida OM U afioacia d« oorta, vida util d« ••rvioio y »aca- 

aidaaaa d« aaarffa.    â Mti aaaoria aiguié etra dal Sr. 0. Stiar titulada 

"•aataaiaiaate d« laa aarraaiaiitaa para trabajar la aadara y ••lacciin da 

aauipe »ara al tallar da »tillaj«" (IB/lB. 151/32 h    al autor aeataafa an 

«ata «*• laa aaéara« trepioalaa araa ooaparaala« m au« oaractarhtioaa 

fuadaaaatalaa a la« M »«ci M aurop««« y, fuara d« ciartaa H^MíM d« aadara 

aaraalva, pedía» aar trabajada« OM 1M aiaaoa tipe« d« aarraaiaata«.    Dife- 

raaeiaaa antra «1 aetede da reetifloado par buceo y al da ooaferaaeiea dal 

diaate, y deeetiail toda au gasa da aquipo para rectifioar.    I« aaaaiaaroa 

al eauipa y la« altaiM para triaoar y teaplar, aeftalaadea« «u«, • i «apra 

fee •• »Kaiiiam peata« aadurecide«, a«rla prafanbla «1 aapleo d« «atalita. 

4%    Al i—p arar la vida da aervieia da divereee itila« da oorta taapladoa, 

M «alali f*a, aediaate al tesela par alta frecueacia, «1 raoubriaiaato d« 

las pernio« eea eetelite a oaa aerear« parait fa aeaeatar la vida da aarvioio 

4a la« itila« aa 1,4, ft-10 y 20 veeea, re«pefltive»eat«, an al aaarrada 

è« «al IMI »«real rea, y aia tettarla «a «1 oaao da aaderea aia blaadae.    La« 

peate« «a «ereer* aa ea aeasiaararea aáaaaaáa« para «iarraa da cinta. 

M.    ta laeeati «m«, al bla* eaietfa «ae alasifieaeiia aa «felpe, ae a« 

Matara |M«ariti aia «sa ola»ifiaa«i4a a« earraeieatas. 

t7.   la al at »ieeeell «a la »eeeaiead a« aatudiar laa eepeatea niaaalaaa 

4a laa «a«ta« 4« aaa« a« atre j d« afelpe adiétetele« eeeaea ee eaaeieerere 

la atapHia 4e lac peate« 4« eetelite.   ta eeftali ajee la« berreeiaata« aaa 

êa «teilte peería» reefilare« aaa afuipa 4a eeelaei ar tallar eeeiatee, 

la feie» elfeveaei« e» fee terneee» «erta eeeaeiel al afelpa 4« reeti- 

4* rwttfieaée, aa»t«al«ie»te a 
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89.   U eeereterfa 4« u ORBI *bri¿ uà dotato genersl aobr* la« htrra- 
sleataa portât i 1«. f awuslea, durant« «1 eual un p*rticip*nto« opini qu« 
ne basta ni***»* dif.ronci» Maio* «air« IM terra* lent« portátil* de 
fra« setesei» (iaauatrislee) y im ft*rr**l«t** **r* «fiel« 

90. S« ••ft*!* qua IM horrwiont*. aaaualM *ntr*I**«f> -form rio.«oo, 

7 fut laa aiarraa eiroularM portátil« .« ooMi4er*SM iaiafurat cuando 
•ut «iásetro* raaaaáaaa lea 35 o«. 

91. k U levalo* a« raeeaeoit la p*ei»ilid*d 4a fue laa fabrtoantw 4a 
ftorro.io.t*. portátil.. M aatuTtara« o»li«*d*e * ,W<rnr MUH 4« aefu- 

riaaá no—old—, 7 fue IM n«*»r*doro* dofccrf** aMfinn« 4a eu« «1 

•fulprqua .ésulrí*» aa *Ju.t*e« a •** m. rae-ocla*.   AlfMea partioi- 

put*. eeMlisrsrM «IM laa »erresloat*. «láotrloaa aras aia oeavasi«*** 
w« laa BSMíUSM. 

92.   s* isiie« «ue laa oeeteo 4a MJrtMiaierte 4a laa torra» i «ata. portât 11 «a 
podrfs» ropreeeater m proserei** issertaatt 4*1 precio 4a 

93.   U sssretsrfs 4a la OaTOI preeeatá la eeueri* titulad* «Uiaisaolé» 4«1 
ptl* 7 ertrsMil. 4. d—of- (I^».t5l/|) o. >».•« 4a a« «ata,, al 

•r. á. taita.   * .na aa roeeiaae* laa tassala**» actual*. m M* Nfm, 
•alt 1 lali. • las 41fioult »dea relativ*, a «tartas aifulaaa, 7 tmimmàt— 

IM fttpeeteo ««a deefa* tesers* *a «Mata al «etaeleoer m •lata** «alertar 
•fl«M par* «u plaat* 4« iwmmtwmmiim 4a Mian.,   •* iadiceke. 
peelllo. 4a lea •*•****• Mí ettssiáee. 

se «u* era «1 
«tlllSMlM 4* ras 

M ssMl« «MM <M al ri 
• SM esjete 4a rséssir al 

9*.   MM liMMM -MSMM is SMlM SSM «| *•***» «. U 

(r%fca.1V/it), si Ir. A. fliliéVs sMsriMl U *M» IM»1IU 

f M MUjSStlMMtM iS «USÉ«, rsfMSMMS M MVMtSl * 1« 
f • U esilisi «s U as*ers, sua 
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•• pretendiera ••oar sederas en horno« traa un ••ondo pravio al air«, 1» 
aed«re debía apilan* «a loa patios 4« tai forma que pudieran oargan« 
directement« a los homo«, puM d« lo contrario ausonia* fan lo« costo« 
4« menutanoión. 

97.    Al dUoutira« «ata cuestión, la launion toso* nota d« otro« sftodo« d« 
•eoado no oonvanoionalee,  ooao lo« 4««huaifioadoree y «aoadaro« holanda«««. 
Isspecto d« lo« primaros, «« sellalo' qu« loa ooatoa d« «l«otrioidad auaen- 

taban 4a«proporoionada«ianta ouando la operación da «aoado •• proaaguía por 
debajo d« un contenido da humedad 4«1 19JL    8« ostisi qua ooavendHa 
•studiar la posibilidad d« utiliaar otra« fuanta« d« «arría para ast« 
tipo d« socado. 

96.    •• sanalo* qu«,  an Australia, ciarte« ««pacia« d« «uoalipto d« «Tanda« 

tensione« d« OMO ia i an to a« ««caben iati« fact or i amant a an forma d« oo«t«ro«, 

y se reaserraben después d« ««r tratada« an oondicionaa d« gran huaadad 
para atanuar dicha« tara ion««. 

99.    La «acrataria da la OsTUDI prosante la maaoria titulada «Loa horno« 

aolaraa y «u idonaidad para los paisas an dasarrollo" (ID/W0.I51/4), «n 
nombre dal autor, Ir. I.A. Pluaptr«.    S« melalo' qua loa horno« solar«« 

: hallaban ala «a la faaa «xptriaantal, y qua quadaban probi ama« oon 

raipaoto al ooatrol da la temperatura y la huaadad.    Il futuro d« «ito« 
harnea s« oonaideraba incierto. 

K». Il Ir. V.l. Som ti premeste una ««moria titulada "seleooiea da «quipo 

y se afaata« protaotaraa para la oonsarvaoion da la madera" (110«. 151/22), 

«a f«a subrayaba la necesidad 4« oona«rvar las «apeoiea ••ouadarias para 

auaeatar au peteaoial de «tiliseoioa.   También diferenciaba antra lo« 

afeatea ooseervesores ergisi eos y los inorganico«, «xplioando qu« lo« 

primeree era« preferibles perqu« no su««ataban «1 oontenido d« huaadad d« 

la ssisra tratada.    Far desgracia, los disolvente« y «1 equipo aeeesarioa 

fata la ossservaoiés ergesti oa enoareofaa eaa farsa de trat «ai «ato, «i«ndo 

asta la raala de qme se asaran espilament« ooapweetoa quiaiooo inorganico«, 

esse Isa de oebre, or—« j arslaioo. 

101. La leanlén eisest16 las ventajas del tratasi aaie par «1 proceso de 

slfmalés-i—«r«iéa aa osVes para proteger las sai «ras oestre la padricioa, 

y essai stri ees «sta mr«B«o« pssrf* «tillsarae sis aspi i «seat«. 
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102. La Reunion raoonocio* qua loa altodoa do doeplaiaatento de la eavia 
•ran eenoilloe y adeouadoa para «1 tratamiento da frondosa« radondaf an 
pafaaa an daaarrollo. 

103* Hubo acuerdo an quo »arfa conveniente Mejorar loi aftodoe para «1 
tratamiento do olaaantoa eatruoturaiea laainadoa y enooladoe (fluía»). 

104. La Reunion también tomé nota da la »amoria titulada "Procedimi en toa 
y oquipoa para el oontrol da oalidad an laa induatriae da tranaforaaoion 
•aoundarxa da la andará1* UD/WO. 151/30), praientada por al 
ir. I. Ietodor-Beroeanu y al Sr. V. Platon. 



- 31 

X.    MAimWIMrWTO Y REPARACIÓN 

105. L* secretaría de la OWUDI present6 1« memoria titualda "Mantenimiento 

de piantai pax» transformación de madera»" (ID/WO. I51/7),  en nombre de au 

autor el 8r.  D. Parkes, junto oon la memoria preparada por la ONUDI titu- 

lada "Talleres centrales de mantenimiento y reparación" (ID/WG. I51/24)} 

en (sta se explicaba que la finalidad del mantenimiento era incrementar 

la rentabilidad aumentando la disponibilidad de las máquinas y prolongando 

su vida util.    Se definían dos tipo« de mantenimiento 1    mantenimiento 

preventivo, tal como la limpióse,  la inspección, la lubricación y la susti- 

tución de pi esas)    y evitación de   lantenimiento, que entrañaba el nuevo 

diseño de pi e sas susceptibles de averiarse. 

106. Il Sr. P.  Paavola presentó la memoria del Sr. A. Akkanen titulada 

"Sel eoe ion de equipo de mantenimiento para plantas de transformación de 

maderas" (ID/tW. I51/15)» en que se describía una metodología para aplicar 

un programa de mantenimiento, recalcándose la necesidad de una cuidadosa 

preparación preliminar que abarcaba dibujos tlonicos y de circuitos, datos 

estadístioos y hojaa de registro, así como la motivación del personal 

de mantenimiento. 

107» Al discutirse esta cuestión,  la Reunión tomó nota de que los recientes 

adelantos realisado« en el diseño de componentes estaban reduciendo las 

neoesidades de mantenimiento.    Se consideró que la acumulación de grandes 

existencias de piesas de repuesto podía tender a desalentar el mantenimiento 

preventivo en los países en desarrollo. 

106. Se señaló la conveniencia de contar oon oentros de mantenimiento de 

nerrasiientas para poder atender a la« plantas pequeñas.    Ira evidente 

que se necesitaban mtm instructores para capacitar a técnicos en práctica« 

de mantenimiento de herramientas, servido que auy bien podría ser propor- 

cionad« per organi »aciones internacional es y mediante loa programas de 

asistesMia tfoaioa eatablecidos por países desarrollados. 





- 33 - 

ine» I 

PROGRAMA 

1 •     Ileooion da la Mesa y aprobación del programa 

2.     Situación y neoesidadea de la industria da transformación da la madera 
an loa pafaes en desarrollo 

3*     Paataa faneralaa da aeloooiJn (identifioaoidb da problemas, evaluation 
de opoiones y oriterioa da reoepoiín) 

4*     Olasifioaoion y terminología nomalitadaa 

5. Seguridad da la maquinarla para trabajar la madera 

6. Seleooión da equipo para divaraoa finaa 

a) Primara transformaoidh da tronóos 
i)   Aaarrado 

ii)   Produoolon de ornas« 

b) Reelaboraoian (reaserrado y oepi liado) 

o)   Neoanitado (otras operaolones) 

d)   OpereeiOM* varia« 

i)   Iquipo portátil y harramientaa da •ano 

ii)   lerrasdentas de oortei   aeleooión y mantenimieato 

ili)   IliminaoióV del polvo y ertraooióo da deseosos 

ir)   Becado da la madera 

v)   Oonservaeiòn de la madera 

a)   Ooatrol da oalidadi    iastaUoloaes de «Mayo y de laboratorio 

7«     HsnteaimieBto y rsparaoioa 

8.     Affatasi*» del Ufe 



- 34  - 

¥*¥> lì 

Lista de documentos-/ 

Signatura Tftulo 

ID/W.151/1 

ID/HB.151/2 

ID/W.151/f> 
y Summary-* 

ID/WJ.151/4 
y Summary 

ID/MO. 151/5 
y Corr.1 
y Summary 

ID/W.151/6 
y Summary 

ID/WM51/7 
y Summary 

ID/w.151/8 
y Summary 

n/w.151/9 
y Summary 

ID/W.151/IO 
y Summary 

IB/IC.I51/II 
y Summary 

II/*.151/12 
7 Oorr.1 
y Summary 

iV».151/13 
1 

Provisional agenda and programme of work 

List  of documents 

Situaoión y necesidades da  la industria de transformación de 
maderas en Filipinas (documento preparado por el Sr. H.P. Brion, 
Sarmiento Industries, Cot abato (Filipinas)) 

LOB hornos solares y su idoneidad para loe países en desarrollo 
(documento preparado por el Sr. H.A. Plumptre, Auxiliar de 
Investigación. Instituto Forestal del Commonwealth, Oxford 
(Reino Unido)) 

Seleooión de maquinas para ensamblar a diente (documento prepa- 
rado por el Sr. H. Sybertz,  Direotor TÍonioo, Hombak 
Maschinenfabrik (Reptfblioa Federal de Alemania)) 

Pautas generales para la seleooión de maquinaria para trabajar 
la madera (documento preparado por el Sr. A. Travnifc, 
Lignoprojekt, Bratislava (Checoslovaquia)) 

Mantenimiento de plantas para transformación de maderas 
(documento preparado por el  Sr. D. Parkes, Servioio de 
Conaultorfa en materia de mantenimiento, tfitley (Rsino Unido)) 

Eliminación del polvo y extraooión de desechos (documento 
preparado por el Sr. A. Smith, Hitohin, Hertfordshire 
(Reino Unido)) 

Seguridad e higiene en el diseño y la utilisation de maquinaria 
para trabajar la madera (documento preparado por el Servioio de 
Seguridad e Higiene en el Trabajo de la OIT, Ginebra (Suisa)) 

Situaoión y necesidades de  la industria de transformación de 
maderas en Guyana (documento preparado por el Sr. CF. Collins, 
Funcionario de Ixplotaoion,  Departamento Forestal, 
Georgetown (Guyana)) 

leoeaidades y oondioiones de las industrias de la madera en 
Africa occidental (documento preparado por el Sr. lofi. 80AC. 
Parfa (Francia)) 

Seleooión de equipo para el secado de la madera (documento 
preparado por el Sr. A. Ti Ili ire, Oestro Teonioo de la naden. 
París (Francia)) 

Seleooión y mantenimiento do herramientas de corte pai« la 
inématria de olaboraoléW do la madera (documento presando per 
•1 Sr. S.A. Secai, Presidente de la iorth American Prosaste 
Corporation, Jasper, Indiana (astados Unidos de Amérioe)) 

t m el 
dt le« lata- 

J/  may «m •amaro limitato de ejemp 
iaiema «m se eUtrisayeron f freno* 

te estos 
lmflte), • 



- 35 - 

fttura. Título 

ID/WO. 151/14   Claaifioaoión y terminología normali cada« an la industria de 
y Summary maquinaria para trabajar la madera (documento preparado por 

al Sr. H. Eldag, Consultor» Viena (Austria)) 

Ü0CM51/15    Seleooión de equipo de mantenimiento para plantas de transfor- 
y Summary aaoión de maderas (documento preparado por el Sr. A. Akkanen, 

Landen Rautateollisuus Oy, Lahti (Finlandia)) 

ID/HD«151/16    Maquinal universales y oadenas universales de produooión para 
y Corr.1 la industria de elaboraoión de la madera (documento preparado 
y Sumary por el Sr. H. Elda«» Consultor, Viena (Austria)) 

ID/MO.151/17    Seleooión de maquinaria de reelaboraoioni    sierras oiroulares 
y Summary (documento preparado por el Sr. A.C. Mat ti son, Presidente de 

la Junta y Tesorero» Mattison Maohine Works, Rookford» 
Illinois (Estados Unidos de Amérioa)) 

ID/WO. 151/18    Selecoi&i de maquinaria de enoolado (documento preparado por 
y Summary los Sres. J. Reinhardt y E. van der Straeten, Division de 

Pllstioos, Ciba-Oeigy (UK) Limited, Cambridge (Reino Unido)) 

ID/tn.151/19   Condiciones y neoesidades de las industrias transformadoras de 
y Summary produotos forestales de Malasia Occidental, Papua Wueva Ouinea 

y Fiji (documento preparado por el Sr. M. Page, Grupo Teonioo 
de Transformación de Produotos Forestales, División de 
Investigación de Produotos para la Const ruooión, Organisaoión 
del Commonwealth para lu Investigación Cientffioa e Industrial, 
Hslbourne (Australia) ) 

H/tO.151/20   Seleooión de maquinas olavadoras y engrapadoras (documento 
y Oorr.1 preparado por el Sr« C. Roioh, Botasi und Brus« Maschinenfabrik, 
y Summary Bremen (Repdblioa Federal de Alemania)) 

ID/10.151/21    Seleooión de oepilladoras y fresadoras para los países en 
y Summary desarrollo f documento preparado por el Sr. L. Hissing, Jefe 

de la Seooión de Exportación de la Jonsereds Fabrikers AB» 
Jonsered (Sueoia)) 

ID/MO.151/22   Seleooión de equipo y de agentes protectores para la ooneer- 
y Summary        vación de la madera (documento preparado por el 8*. T.R. Senti» 

Jefe Ejecutivo, Aeon Hiokson Umited, Iegpur-1   (india)) 
lS/Wa.151/23   Algunos factores eoonómiooo y sooiales que determinan la 
y Si—ry seleooión ds maquinaria para trabajar la madera (dooumento 

prmparaso por la Diri sión Mixta CWn/HO im la Madera» 
Oinebra (Saisa)) 

O0B «191/24   Talleres oentralss do mantenimiento y reparaoión (doouaento 
y SMsmry        prsparado por la aoorotarfa de la OÜJDI) 

la/ÉH. 151/25   Criterios do reoepoióm y oatableoimiento do nivel tlonioo do 
y iMMry        lam mliphnas tasrrasrl entas para trabajar madera per arranque do 

virata (loo—to proparado por si Sr. T. Radulesem, Ingeniero 
Oemoultor del Inetltnto do Invest igaoienes y Proyeetos paro la 
Industrialisacien do la Madera, Buoareot (•smania)) 

H/V?. 1*1/26   Las iaéustrias «o U mastra, Um basadas on la madera, y IM io 
y Wmmrr        m elaboración» en la XMU (óseamente preparo«« por el 

Santi, Ooromte et 1« Amo» Moteen Limited, ttt» 

•sseÉei 



36 - 

Signatura 

ID/WO.15l/27 
y Add.1 
y Summary 

ID/WD.151/28 
y Summary 

iD/wo.151/29 
y Summary 

lD/wo.151/30 
y Summary 

ID/MO.151/31 
y Summary 

ID/WJ.151/32 
y Add.1 
y Summary 

ID/wD.151/33 
y Summary 

ID/w.151/34/ 
Rev.1 
y Summary 

Il/w.151/35 
y Summary 

H/HM51/36 

iV«. 151/37" 

lVlO.151/38 
lmr.1 

Tftulo 

Selección de máquinas de encolar y de revestir superficies para 
las industrias de transformació*n de la madera (documento prepa- 
rado por el Sr. R.L.  Koch II, Presidente de  la Ashdee Division, 
George Koch Sona Incorporated, Evansville,  Indiana 
(Estados unidos)) 

Selección de equipo para la primera transformación de troncos 1 
sierras de cinta, sierras multiples y fragmentadoras de 
costeros (documento preparado por el Sr. P.  Imbery,   Ingeniero 
de Proyectos de la Gebrffder Linck, de Oberici roh/Wen 
(Repilblioa Federal de Alemania)) 

Seleoción de maquinaria para la produooión de chapa (documento 
preparado por el Sr. C. Massoneau, Valette et Garreau, 
Vichy (Francia)) ' 

Procedimientos y equipo para el control de calidad en las 
industrias de transformación secundaria de la madera (documento 
preparado por los Sres. E. Istodor-Berceanu y V. Platon, 
^ÌÌUÌ d^Ceroe{fi» si Projeotari Pentru,  Industria Lemhuelui, 
Bucarest  (Rumania)) ' 

SeleooióVi de equipo para el montaje de armaduras y entramados 
de madera con piezas de oonexiín metálicas (documento preparado 
por el Sr. J.G. Stokes, Director Gerente de  la Automated 
Building Components,  Springvale, Viotoria (Australia)) 

Mantenimiento de las herramientas para trabajar la madera y 
seleoción de equipo para el taller de utillaje (documento 
preparado por el Sr. 0. Stier, Vollmer Werke Maschinenfabrik. 
Biberaoh an der Riss (ReprMioa Federal de Alemania)) 

Taladrado y escopleado!    tecnología y equipo (documento prepa- 
rado por el Sr. H. Eldag, Consultor, Viena (Austria)) 

Seleoción de equipo para la primera tran.formaoiín de tronóos 
oon sierras de cinta (documento preparado por el Sr. Q. Oillet. 
(SíoU)) <*"!•*» Ouillet, Rennepont, Bordeaux-Berifnac 

Maquinarla de lijado y pulido (documento preparado por el 
Sr. H. tldag, Consultor, Viena (Austria)) 

List of Participants 

seeds and oondltions of the woodnortin« industries in developinc 
countries 1    sos» points to consider (documento preparado pò/ 
la secretaría ito la OWDl) P**-»W por 

Seleooión d« maquinaria para trabajar la «Mara 
-   Informe de «na reunión tlonioa 

Ortçiaarlamete »»11-«. t*mrtprt»j» m/Hlflm.1 
(H iiiiisiale esiste «1 fra*o4s • inglee.) 



• f 


