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La menciln de empresas ocomerciales, industrisles o de otra {ndole en
ol presente dooumento no entrafia Juiecio

slguno sobre ellas ni sobre sue
productos por parte de la Becretar{s de las Naciones Unidas.




INTRODUCCION

La Reunila téonica sodre selecoidn de Saquinaria pars tradajar la maders
8¢ oeledrs on Viems dol 19 al 23 do noviembre de 1973. La Organisacién de
las Naciomes Unides para el Desarrollo Induvetrial (ONUDI) organisé esta reunidn
oon objeto de disocutir lg situacién y las necesidades de las industrias de
transformacila de la saders de los pafses on desarrollo, sodre todo en lo
relative & identificaciSa de pautas geaerales de selecoiln, segurided en ol
empleo de 1a maguinaria para tradajar la maders, y aspectos de mantenimiento
¥ reparscila. Las disousiones téonices Y 1a preparacién de pautes se comple-
Seataron con uns evaluacién del pepel catalisador de la OWUDI en la promocila
de las industries do tremsformacifn de la madera en 1os pafses en desarrollo,
Y oon wma evaluacila de la contriducila que la OWDI podrfa hacer em cuanto
& la seleccifa de equipe.
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CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

En 1a sesién de clausura, el grupo estudi ouidadcsamente, y aprob$
por unanimidad, las recomendaciones que los participantes habfan formulado
Y habfan hecho objeto de diversas enmiendas.

8e recomend$ que los gobiernos de los pafses en desarrollo:

A. 1. Estudiaran la posibilidad de celebrar mayor nfmero de ferias técnioas,
ya que a éstas solfan concurrir muchos fabricantes, y las exposiociunes
y demostraciones de mfquinas contribuirfan a sefialar a la atencién
de los industriales las posibilidades que se les ofrecfan en sus pafses;

2. Bstableoieran centros cooperativos de oapacitacién pars la capaci~
tacién mutua de operarios, inspectores de fhbrioas, o ambus categorfas;

3. Fueran vigorosamente estimulados a emplear todo el material informa-
tivo y normas de seguridad internacionales disponibles sobdre maqui~
naria y mftodos de trabsjo. En algunos casos, no serfa necesario
demorar el empleo de esta informacién hasta que dichas norwas fuseen
oficialmente incorporadas a la legislacin nacionsls

4. Hioieran un uac mfa amplio de la olasifioacién MIll/dc maqui-
naria para trabajar la madera, pues ello permitirfa mayor claridad
¥ precisién en las especifioaciones Y comparaciones.

8¢ recomend$ que los fabrioantes 4 inaria trabej

B. 1. Estudiaran la posibilidad de seguir produciendo el equipo sencillo,
s§lido, y de apliocaciones variadas que solfan fadrioar, el cual a
menudo se adaptabs mejor a las necesidades de los pafses en desa-
rrollo que la costosa maquinaria sutomatisada Y de gran capacidsd
8 que ahora daban atenoién preferente;

2, Utilisaran oon mayor amplitud la olasifiocacidn BURAROIS (véase ol
punto A. 4 supre), sunque no fueran miembros de dicho oomit;

3. Ms‘udiaren 1a posidilided de preparar una clasificecila de herre-
mientas de corte oon arreglo a la olasificaciln de maguinaria BUNABOIS.

Y/ Comitd europben des constructeurs de machines ) bois (mxanors),
150 boulevard Dineau, 92200 Nouilly-sur-Seine, Prence.




Se reocomend$ que la ONUD] s

c. 1.

2,

LN

4.

Estableciese un programa concebido para mejorar la transmisifn

directa de tecnologfa pars indusirias forestales, entre ice sectores
privado y estatal de pafses desarrollados Y palses on desarrollo,

on las amplias esferas de los conocimientos t8onicos (know-how),

la teonologia de procesos, la capacitacién y los acuerdos comer-
ciales. La base de este programa deber{s ser la preparacién de un
repertorio, en el que se describiese la asietencia conoreta que
determinades organisaciones estuvieran dispuestas a proporoionur.
Deberf{a establecerse un pequefio omité rector para que asesorara,

por ocorrespondennia, sobre el orden de prioridades de dicho repertorio;

Compilese informaciln sodre oquipo para trabajar la madera que ee
considerase apropiado para los pafses en desarrollo, y la hiciera
llegar a los industriales de dichos pafses;

Organisase viajes de estudios pars industriales de pafses en dess-
rrollo a quienes incwmdbiers la responsabilidad de tomar decisiones,
ofreciendo a fs10s conferenciss sobre tipos y selecoién de sbquinas,
disousiones oon expertos, y visitas intensives a determinadas
f6orices de producios de maders;

Preparase w manual scbre la maners de pasar desde una sanifentaciba
iaicial de interés, nedisate cuestionario téomioo, oferta y evaluacila,
Rasts 1a posille adquisicida del equipo, teniendo em cuenta que el
nivel de oomooimientos tfonicos era dajo ca la megorfa de loe pafses
on desarrollo y que se necesitads llegar a dopender mencs do los
agentes locales.
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I. ORGANIZACION DE LA REUNION

1« La Reuniln fue convocada por la Organisaciln de las Naciones Unidas
para el Desarrollc Industrial (ONUDI) y tenfa por finalidad reunir a parti-
cipantes de pafses desarrollados Y pafses on dewarrollo, oon objeto de que
examinaran de manera crftioca la gama disponible de maquinaria para trabajar
la madera, atsndiendo & su idoneidad para los pafses en desarrollo. A esta
Reunién asistieron rapresentantes técnicos de fabrioantes de maquinaria
para trabajar la madera, personas qus ocupaban cargos directivos o de formu-
lacién de polfticas en la industria de transformacién ds la madera ds pafues
en desarrollo, y personas estrschamente relacionadas ocon la investigacién
en materia de elaboracién de la madera. También asistieron a la reunién,

¥ partioiparon activamente an ella, observadores de intsreses anflogos.

2. Bl Direotor de la Divisién de Tecnologfa Industrial abri8 la Reunién
en nombre del Direotor Bjecutivo ds la ONUDI, haciendo una dsclaracidn enm
la que puso de relisve la situaciin, al mismo tiempo complsja y estimu-
lants, con que se enfrentaba en todo sl mundo la industria de transfor-
maciln ds la madera. K1 Jefs ds la Secoién ds Industrias de Productos
Qufmicos, do Produotos Parnacbutioos y de Materiales de Construcoién
pronunci§ un disourso ds bisnvenida, en sl que esbos8 la situscida en que
8¢ enoontraba la industria ds transformacién is la maders en los pafses en
desarrollo y las oportunidades ds perfeccionamiento que se abrfan en sl
Sector ds la maquinaria y equipo.

3. A la Reunidn asistieron 24 participantes de los siguientes pafses: Alemania
(Reptblioa Pederal ds), Australia, Austris, Bélgica, Colombia, Cheooslovaquia,
Bstados Unidos de Anfrioa, Filipinas, Pinlandia, Francia, Ghana, OQuyana,

India, Reino Unido ds Gran Bretafia e Irlands del Norte, Rumania, Suecia y Mnss.

4. Hasbfa 27 observadores prooedentes des Alemania (Repdiblioa Pederal de),
Austris, Bélgica, Canadf, Espaiia, Pilipinas, Finlandia, Prancia, Italia,
Lideria, Reino Unido de Gran Bretafia s Irlanda del Norts, Rumanias, Singapur,
Suscia, Suisa, Tnes, Turqufa Y Yugoslavia.

5. Rl 8r. V.R. Bonti fue olegido Presidente; ol 8r. 4. Villidre,
Vioepresidente; y ol Sr. N.W. Page, Rslator. X1 Sr. A.V, Bassili, del
Grupo de la Divisién de Teonologfa Industrial de la ONUDI que se encarga
do les Industrias de 1s Conetruccién y ds 1os Naterisles de Construcoila
sctul como Becretario de la Reunida,
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6. m programa, que figura en el Anexo I, fue aprodado por unanimidad.

7+ La ONUDI habdfa encargado la preparsoién de 35 domtonz/ sobre
cusstiones relacionadas con el programa, los que se distribuyeron entre
los participantes (véase el Anexo II). Bl francls y o1 inglés fueron los
idiomas oficiales de tradajo de la Reunida.

|

uu”l&%humhumm. - ol
idiems o ”e ; francle o inglls), o dispostoifn de los
M-!uu (hh-du-hz'uqdol.tnnhnhdh.
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II. SITUACION Y NECLSIDATES DT LAS INDUSTRIAS DE TRANSPFORMACION
DE MADERAS EN PAISES EN DESARROLLO

8. En la Reunién ee tomé nota de eeis memorias relacionadas oon la eituscidn
imperante en determinados pafees en desarrollo, y 1a forma en que repercutfa
on lay industrias looalee de transformacidn de maderas.

9«  In su memoria titulada "Situacién Yy necesidades de la industris de
transformacién de maderas en Pilipinas® (ID/WG.151/3), el Sr. H.P Brion
subrayé el bajo nivel de oompetenoia téonica en este eector industrial, as!
como la neoesidad de asistenocia téonica de parte de los fabricantes de
equipo, la oual no siempre ee obtenfa. Por su partie, ol 8r, C.7. Collins
sefiald, en su memoria titulada "B8ituacién y necesidades de 1la industria

de transformacién de maderas en Guyana” (ID/W6.151/10), las defioiencias
de lows servioioe de preventa y posventa proporcionados por los agentes de
los fabricantes.

10. Bn este fltimo pafs, oomo en muohos otros pafses sa desarrollo, el
costo del equipo era el factor decieivo. BSe sugiri§ que los fabriocantes
adoptaran un oriterio més flexible pars determinar qué oonstitufa un artfculo
vendible; ee oconsideraron oonvenientes las enpresas mixtas, y acaso tasbifn
loe melios de introducoisn de equipo fcil de montar para quienes desearan
realisar por ef mismoe eeta operacién. BEn todo oaso, la fabricacién de
ocomponentes b#siocos en el pafs, unida a la importaciln de picsas de gran
precisién, permitirfa mejorar el oquipo disponible localmente, pudiendo
oonsiderarse tambidn ventajosa la utilisacién de maquinaria reacordioionada.

11. Bn wu memoria tituladas "Necesidades y condiociones de las industrias de
1s madera en Africa ocoidental® (ID/WG.151/11), el 8r. Q. Noel propuso un
sistema gradual en tres fases, que, partiendo de los mercados nacionalas,
pasara por los regionales o de ocomunidad econfeica, para llegar a los de
oxportacién, Tembién eubrays el problema de sdiestirar a la mano de obra
local en las téonicas necesariss.

12, Rl 8r. N.W. Page presents una memoria titulada "Condiciones y necesi-
dades de las industrias transformadores de productos forestaleo de Malasia
Ocoidentsl, Papua, Nueve Ouines y Piji® (10/M0.151/19), em 1a que tmdila
8¢ refirif u Indonesia. Subrayé la necesidad do wn elfwu iategredo =
.uma.wmaum que sharosse 1o asplotacide
forestal, 1a Srensfoimacila de Is andere y lshmmh S preodustes do
sadera. Al destacar los mornes meroados nm‘aum molu
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fabricantes de equipo de las regiones descritas em su Remoria, el auter
hiso hinoapié en la necesidad de que el oquipo no solamente se adaptars

8 las especies de madera que hubieran de elaborarse, sino tamdilm al nivel
de calificacién de los operarios de produccin y de mantemimiento,

13, Tambifn se pusiaron de relieve en la Reunién las dificultades de comer-
olalisaciln de las especies no preferidas, que constitufan la meyor parte
del volumen de madera em pie de los bosques. Mete fitimo predlema podfa
mitigarse hasta cierto punto agrupand, dichas especies por weos finales.

4. Bn su memoria titulada "Las indusirias de la madsra, las dasadas on

is madera, y las de ou eladorsciba, en la India® (1p/wa.151/26), o1

Br. V.R. Sonti eo manifesté en comtra de las resiricciencs 8 la importacifn
de naquinaria para treadajar la maders, ya que dostruflam tode incemiive pars
mejorar la fabricaciln y el dieeko locales. Un prodlema ostrechamente
relaciomads oon Sete era ¢l de la fabricecifa de saguineria on ¢l pafs por
porsonas que no tenfan on cuenta los wees finales de Seta. Debfan adeptaree
medidas pars remediar esta situaciba.

15. Un fumciomarie de la secretarf{a de la OWUDI presentl une memoria titw-
lada “Besdn sed contitions of ihe weedwrking intwiriss in devsissing
SOMIZisel seme Reinte e cemsider® (ID/MG.151/37). W ells se recalesde
1a necesidad de asescramiente imparcial en la adquisiciln de oguipe. A loe
pafses en desarrolle les hadfa vemide perjudiocande su escase familiarided
0ea ol egvipe existente. Dedfa temerse ea cwents, adends, Que ol equipe
ven{s & cemplementar les recurses hamancs, nfls que a sustituirles.

16. Se hise refereucia a les peligres que entralishe ol aveense do operarice
o los primeree cocelenss do 1o swpervieilfn, que o nenude redbaschen su
aivel do oempetensia.

17. La escveniencia de adguirir oguipe reaceniicioncde en lugar do eguipe
6o sagunda nane fue objete do prolengade dobate, 1lagindese, por fltime,
olmhulomkhlo-ﬁuno&w.hxun

U 50 tratase do olaberueiln primaris y senmderia. ¢ wvtind que lo
-qumwum»nmmuamu-m.,m
0 ol eguipe do sogmis nane quo hubiere side rescendiciensde podefe
stiliserve jare 1o olaberesifn scoundaric, on 1s guo ol fuster G0 wiili-
saeifn ere sence iatmse 7 las nfguians 2+ censtitalen por 1o gemeral
wmidsdes plensnente integredas ds 1s 1face 60 cladesesifn. Pmbidn oo
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sellall quo, por 1y @nersl, ls wiilisecibn &0 miquises reasendioismedas
do sogunde name ne ore wm fastor que pommitiors olovar ol aivel teene-
18giee 4o l1re pafoee om deseryelle,

8. A sste respecte, la disowsife 6iré tambiln w terne al grede necesarie
uequuy«unuu-mum l-hm--nlnqu
las wecenidades on 1a industria de traneformecifa de 1o madera verishen
sogln 1a fase 4o éGesarrelle do] pefe o cote oecter, Y o¢ ocstind qu dedfa
16oarsc w sictema do olasifionciln on virtud del cval pudioran detemi-
RPeO 18 necesidades resles on cwmmie o ocemple ided y densidad d¢ rene

do oore. Bo sellalf quo o slgenes pafses se exigla qun les febeicentes

do maguineria vendioran per intermedie de ageutes lecales, lo que amen-
\eba de nanere ceasideradle ol csste del equipe, ein que olle swupusiers
W8 Bojere do les servieies themioes, Pess suches agwmtes careefan deo los
‘mocinimies themices nesesarice.
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III. PAUTAS GENERALES DE SELECCION

19. Al presentar su memoria titulada "Pautas generales para la seleccién

d¢ maquinaria para tradbajar la madera” (ID/MG.151/6), 1 Sr. A. Travmik
eabosé un sistems de seleccidn de maquinaria encaminado a lograr la soclucién
teonoscondmica Sptima, oi dien no dejé de hacer ver la complejidad de los
problemas involucrados en ello. Sugirif, entre otras cosas, que se tuvieran

debidamente en cuenta las garantfas J que se adquiriera maquinaria oon
cierto exceso de capecidad.

20, Esa memoria se complement$ con otra preparada por la Divisila Mixta
C.!/m de 1a Nadera, titulada "Algunos factores econdmicos y sociales que
determinan la selecciln de maquinaria para trabajar la madera” (1D/wa.151/23),
on que se destacaba la necesidad de estudios de preinversién. BEn este

tradajo tambidn se seflalaba que ¢l mantenimiento de una gran fuersa de

tradujo no calificada podrfa, en fltima instancia, resultar contraprodu-
cente. Se sudbrayd asimismo que todo plan de expansidn del seotor de 1o
industria de tramsformacién de la maders dedfa integrarse con planes seme-
jantes de expansiln, oconcedidos por otros organismos o autoridades del pafs.

2. Estes oconoclwsiones fueron amplifioadcs por el Sr. V. Radulescu en su
Bemeria titulada "Criterios de reoepoiln y de establecimiento del nivel
téomice de las méquinas-herramientas pars trabajar madera por arranque de
virsta® (ID/WG.151/25), en que se enunciaben 1os oriterics téonicos que
dodfaz odeervarse aates de aceptar maguinaria.

22, Wete 410 lugar a wna disowsila en que se atriduyé especial importancia
8 1a neoenidad, o8 l0s pafses en desarrollo, de servicios de carfoter
ingareisl. Se estind sumemente necesaria uma comuniocacién més directa eatre
ol fabricante y ¢l wsuario de oquipo. Llos representantes de los fad.icentes
ol extranjore doderfan ser muy versades om oucetiones téomicas; y los
fodricantes doderfan esfersarse POF Bejorar la preparacila de sus ageates,

8 fin do quo petiormn prestar los servicies que de ellos se espersden.

2). Tenbiln hude souerde en que les imetitutes sstatales y les servicies de
aeseraniente patrecinades por la indwstria podian propercienar wa asesermmieato
afs conplete. So sellalf, sin enberge, que mo se estaden sprovechands plememente
100 servieies yu dispenidles. A este respecte, se sugiril que les institutos de
wmuwnammuqusmhn we diarie. Tal
afogus do siencis splicade tasdila peiris ocenplenentarse veatajesanenie nediente
oenires cesbinades do demestracifn y desarrelle ostadlecides por ergaaisncs inter
Ssionales; Que pulieren prepersionsr ol tan necesarie ssescramieate do serboter

w.u—tu-m-«nmuwmmyumm
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IV. CLASIPICACION Y TERNINOLOGIA NORNALIZADAS BN LA INDUSTRIA
D& TRANSFORMACION DE LA MADERA

24. En su memoria titulada "Clasifioscién y terminologfa normalisadas en
la induatria de saquinaria para tradajar 1a madera” (ID/W0.151/14), el

Sr. H. Eldag desoribié la forma como se hadbfan introducido la olasificacién
¥ la terminologfa normalisadas en oiertos pafses eurcpece. ReseiiS las
medidas adoptadas para modernisar ol eistema, y los esfuersos que se estaban
haciendo para aplicarlo a escala internacional. A este fltimo respecto,
subray$ la necesidad de oooperacién entre los fabriocantes Y los usuarios

de herramientas y equipo, con objeto de fijar el signifioado de los términoe
eepleados y facilitar as{ su)comprensién y traduccién.

25. Bn la disouwsién de esta memoria, la Reunidn tomé nota de la labor que
realisaba BUNANOIS en materia de reclmifioncién, y express la esperansa
de que se tuvieran en cuenta las sugerencias forwmuladas por el orador.

26. Los participantes de lce pafses en desarrollo hioieron hincapié »n 1a
necesidad de una olasifioacién normalisada, que, a su juioio, faoilitarfa

la determinacién de derechos aduanerce, impuestos y contribuoiones, asf

como la convooacién & licitaciones y oomparacién de las propuestas recibidas.

27. La Reunién estimé que las asooisciones nacionales de fabricantes de
magquinaria pars trebajar la maedera que no fueran miembros de BUNABOIS debfan
estudiar seriamente la poaibilidad de una mayor colaboracién con esta entidad.
8¢ estimulé a lm empresas a que, siguiendo el ejemplo de varios pafses
turopeos, imprisieran la olasifioaciin BMABOIS en su material publiocitario.

26. Mubo comsenso foneral en que dedfa prepararse una nomenolatura técnica
detallada ea varios idiomas, proourando que fuera amplimmente ilustrada.
La Rewnibe pidi§ que BUNADOIS ocomcediers a este tema alta prioridad.

29. Al subreyar la necesidad de uma sotualisaciéa de la clasificacile y
de la termimologfa, la Rewniba sefialé lus ventajas que esto podrfa reportar
para una mayor eficacis em la selecoids de saquinaria tento en pafses
desarrollados oomo e pafses en desarrollo.
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V. SEGURIDAD DR LA NAQUINARIA PARA TRABAJAR LA NADERA

L. Bn su memoria titulada "Seguridad ¢ higiene on ¢l disefic y la utili-
sacién de maquinaria para trabajar la madera"” (Ip/wa. 151/9),
sefialé la magnitud del prodblema scbre una bage mundial,
precaucién que resefio se reterfan a) operario,
de trabajo, cfreciéndose en

el 8r. W. Vought
Las medidas de
& la méquina y al ambiente
cada casc sclucicnes de oarfcter general.

3. Al discutirse esta ouestién, la Reunién estimé que era neocesaric un

disefic ergonémico adaptado a los métodos de trabajo y condioicnes lcoales.

32, Con respectc u la importacién de maquinaria nueva y usada,
en que debfan cbservarse oiertas normas de seguridad.
de carfcter nacicnal ¢ internacional-

se convino
Tales ncrmas -fueran
podrfan aplicarse provechcsamente
aun antes de que se adoptaran disposicicnes oficiales. Se sefialaron a la
atencién de lcs pafses en desarrollc las ncrmas existentes que
adaptarse bien a las necesidades locales.

podrian

33. BEntre los peligros para la salud se discuti§ el del ruido. Aunque
on la fase de disefio radicaba la responsabilidad prinoipal en cuantc a la
fabricacién de magquinaria de bajo nivel de ruido, el mantenimientc ¥y la
reparacién también fueron considerados como factores de este problema. Il
polvo representaba ctro peligro para la salud; y como mejor podfa rescl-
verse este problema, era mediante sistemas de extracoién de polvo bien
disefiados y mantenidos. Se subrayé que deberfa prestarse especial atencién
8 este prodblema al elaborar oiertas especies forestales y maderas sometidas
& tratamiento. Bn relacién tembdién oon las maderss tratadas, se conside-

raron motivo de preocupacién los peligros de contaminacién que entrafiaba
l1a eliminacidn de sus desechos.

M. La Reunién subreyé o1 walor de los programes de capacitacién, que
dederfan adarcar aspectos relecionados oon la seguridad. Otro componente
de tales programas ded{a ser 1a oapaocitaciln de personal de supervisién,
realisads, de ser posidle, em la fhbrica de saquinaria.

3. Tomando nota de las difioultades que se planteaden oon respecto a la
\renenisiln do inforwacida téomica, la Rewnién sugiri§ que los fabricantes
publicaren, em ol futuro, mamuales de inetrucoién esoritos en un idioma

(90 50 comprendiers e ol pafs o que se destinesen, y abundantenente ilustredos.
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36. Se sefials a 1a atencién de la Reunién el programa de cooperacién
existente entre Mlipinas e Indonesia, que comprend{a cooperacisn
industrial, incluida la capacitacién dada por un pafs a mano de obra

del otro.” Ss estimé en §eneral que los gobiernos debieran promover

este concepto para tsner mejores métcdos de inspeccién de los aspectos
de seguridad, y que una ampliacién de este enfoque 3erfa el estable-
cimiento de centros rsgionales de capacitacién de cperarios en los pafses

en desarrollo,
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VI. SELECCION DE EQUIPO PARA LA PRIMERA TRANSFORMACION DE TRONCOS

37. En sus respectivas memorias titulacas

"Seleccién de equipo para 1a
primera transformacién de troncos

con sierras de cinta” (ID/WG.151/34 Rev.1)
la primera transformacién de troncos: sierras

sierras miiltiples y rragmentadoras de costeros" (ID/WG.151/28),
los Sres. G. Gillet y P.

¥y "8eleccibn de equipo para
de cinta,

Imbery pusieron de reiieve ciertas condiciones

relativas a las frondosas tropioales, asf{ como la necesidad de que todos

los fabricantes de maquinaria y de equipo resolvieran

los problemas parti-
culares que se planteaban a cada usuario,

También describieron la gama
de maquinaria actualmente disponible, indic&ndose las principales

ventajas
de las diferentes mquinas.

38. Al discutirse el asunto, la Reunién tom§ nota del equipo cue los parti-

cipantes oonsideraban adecuado, atendidas también las opiniones expresadas

en la memoria del Sr. Page (ID/WG.151/19). En &sta se subrayaba la impor-

tancia de realiszar un estudio a fondo del mercado antes de selsccionar la

maquinaria, ya que las neoesidades del mercado injerno y del mercado de
exportacién no eran neocesariamente idéntioas.

39. Se subrayf la lendencia, por parte de los paises en desarrollo,

hacia
un mayor aprovechamiento de la amplia gama de especies tropicales, as{

como la neoesidad de integrar l{neas de producoién en lcs aserraderos. La
Reunién estimS que lo que més necesitaban los aserraderos eran meoanismos
sencillos, pero que algunos estudios econémioos particulares podrian llevar
& la instalacién de equipo perfeocionado, oon lo que podrfian oonseguirse

los objetivos previstos en ouanto a producoién y desechos.

40. En las disousiones de oarécter més oonoretn, se estim§ que las sierras
miitiples s81o podrfan utilisarse en grado reduocido para la primera transfor-
macién de tronoos de frondosas tropioalos. Podrfa estudiarss la posibilidad
de emplear sierras miltiples pars operaciones de reaserrado, aunque eran
menos flexidles que las sierras de ointa, pues resultaban especialmente
Gtiles pars el aserrdio is maderas s dimensiones fijas.

41, Con respecto a las sierras de cinta, se hiso hinoapif en la selecoién
de téoniows (oconfiguraciones o peutas) correctas de aserrado, oon objeto
de lograr un mfxino aprovechamieato de las especies tropioales.

42, Be reconocié que las sierras dodles (de ointa o oirculares) podrfan
prestarse para el merrado de troncos de slevada tensisn de oreoimiento,
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Tanto las sierras de cinta como las sierras circulares se hallaban sujetas
a las limitaciones del tamafio de los troncos impuestas por las oadenas de
Avancej en cambio, las sierras ciroulares limitaban por s{ mismas el
tamaiio de aquéllos.

43. Se sefialé que las fragmentadoras de costercs estaban bésioamente conce-
bidas para troncos de con{feras pequeiios (didmetro m&ximo de 40 om), y que,
para una produocién econémicamente sceptable, se imponfa la clasificacién
de los tronoos, siendo esenoial que hubiera una fuerte demanda de astillas.
Se consider$, sin embargo, que las fragmentadoras de ccsteros nc eran sufi-
cientemente flexibles en todos los casos, y qus se carecfa de sxperiencia
que permitiera evaluar detidamente su empleo en la elaboracién de

frondosas tropicales.

44. La Reunién estimé que los aserraderos méviles eran fitiles en los pafses
en desarrollo para la elaboracién de tronoos de tamaiio mediano y grande,
sobre todo aquellos que por sus defeotos no ge mecanisarfan, por
considerarse antieconmioa su transformacién en aserraderos convenoionales.
Se reconovié que ol mpleo de aserraderos méviles en los bosques podrfa
reducir los oostos de transporte, teniendc en cuenta que de esta forma se
obtenfan ocosteros para su ulterior reaserrado en otro lugar, madera para

el cocnsumo local Yy durmientes de ferrooarril.

45. En su memoria titulada "S8eleccién de maquinaria para la producoién de
ohapa” (ID/WG.151/29), e1 8r. C. Nassoneau hiso un resumen del squipo dispo-
nidble en este seotor de transformacién, sefialando que, en comparacién con
las cortadoras de ouchilla horisontal, las de cuchilla vertiocal eran suma~
mente adecuadas para 1os pafses en desarrollo, por rasones de oalidad del
corte, seguridad, facilidad de Bantenimiento y mejor producoién. Subrayé

la necesidad de clsifioar la madera de acuerdo oon su comportamiento a lo
largo da las operaciones de desenrollado, corte Y secado.

46. Se oonvino en la Reunida & que, para que la producoién fuera eoonémioa,
ora necesario automatisar lag operaciones de desenrollado de tronoos pequefios.
8¢ ven{a atribuyendso orecieate importamcia a la construccidn de squipo

especialisado pare desenrollar tronoos pequefios.

47. Se tomé nota de la tendencia hacia ol sstadlecimiento de plantes de
produccién de ohapa simplifioades y de Majo cesto 8 sonas forestales, oon
objeto de tremsformar tromoos de ocalidad inferior Y tronoos de especies
susceptibles de deterierarve durente ol treansporte. Tales plantes utilisaben




equipo sencille y resistente, que pod{a obtienerse a un costo muy inferior

al de las plantas convencicnales de produccién de chapas Y las chapas

as{ producidas se expedfan en verde, eliminéndose ocon elloc la necesidad de
secaderos, Se sefialé, no cbstante, que las ohapas verdes, susoeptibles de
ser atacadas por ingecios u hongos, deberfan tratarse antes de su expedicién.
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VII. SELECCION DE EQUIPO DE REELABORACION

48. BEn su memoria titulada "Seleccidn de cepillacoras y fresadoras para
los pafses en desarrollo" (ID/WG.151/21), el Sr. L. Wissing traz§ el desa~
rrollo de equipo de cepiliado y fresado, desde miquinas sencillas que
actuaban sobre una sola cara hasta méquinas potentes de cabezal miltiple.
Examiné también aspectos tales como la colocacién de las herramientas, el
equipo para pulir, las configuraciones de los cabezalos portacuchillas y
los dispositivos auxiliares necesarios para que el proceso de producoidn
pudiera desarrollarse de manera regular. Hablando en nombre del autor, el
Sr. B. Bolin subray$ la necesidad de que en los cuestionarios técnicos se
dieran respuestas concretas y exactas, pues ello permitirfa al fabricante
adaptar sus mlquinas a las necesidades dcl cliente.

49. Al discutir el tema de la velocidad de avance recomendada, de 10 m/min
por cuchilla a 5.000 revoluciones por minuto, 1o que en conjunto permitfa
obtener un acabado aceptable (&ngulo de cortes 2 mm), se tom§ nota en la
Reunién de las diferencias existentes en ouanto a velocidadus de avanoe
entre las miquinig norieamericanas y las europsas y japonesas. Mientras
que las primeras funcionaban hasta a 300 m/min ¢n determinadas operaciones,
como la fabricacién de bastidores de vidrieras, las méquinas japonesas y
europeas solamente lo hacfan a 150 m/min.

50. 8e seiial8 a este respecto que, en los pafses desarrollados, las velo-
cidades da avanoe superiores a 50 m/min requerfan dispositivos mecinicos
de avanoe y separacién. En generai, las frondosas podfan alimentarse oon
mayor rapidesz, dependiendo ésta de las ocaracterfstioas de las es ‘eoies.

51. Se sefiald que, por lo oomiin, no se dispon{a en los paises en desarrollo
de operarios oapaces de preparar oabezales para velcoidades de rotacién
elevadas, y que generalmente se admitfa el acabado con una sola cuchilla

a poquefias velocidades de avance.

52. Bn la Reunién se reoonooi§ que las perspectivas futuras en cuanto al
cepillado con abrasivo no eran tan buenas como se orefa al principic, pero
que una méquina que oontara con cabesales de corte y de 1lijado ofrecfa
claras posibilidades.

53. BSe admitié, en general, que los cabesales portacuchillas cusdrados,
aunque menos oostosos que los cabesales circulares, resultaban mucho
nfs peligrosos.
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54. Se reoonccil que las recientes mejoras logradas en ouanto a precisién
en la transformacién de maderas habfan permitido a los fabricantes europeos
utilisar sierras mecénioas mfs livianas para el ulterior meocanisado de la
madera sserrada.

55 Se hizo hincapi§ en el principic general de disminuir el tiempo de
preparacién de miquinas y el nlmero de averfas, por considerarse més impor-
tante que tratar de aumentar las velccidades de funoionamiento. Esto se
coneider§ especialmente vflido para los pafses en desarrollo, en los que,
por ser reducidos sus mercados, la regla gensral era la fabrioacién en
pequefias series.

56. A esta discusién sigui8 la presantacién, en nombre del Sr. A. Mattison,
de una memoria titulada "S8eleocién de maquinaria de reelaboracién: sierras
oiroulares" (ID/WG.151/17), en que se desoribfan diversas miquinas que
utilisaban sierras circulares, haciéndose espeocial hinoapié en su amplia

gama de aplioaciones. Se sefialaban las mfltiples aplicaciones y la precisién
de las sierras de trocear de doble extremo y las espigadoras, considerfndose
que, para la produocién en gran volumen, las sierras de hojas mfltiples para
oortar al filo, alimentadas por cadena, eran superiores a las mfquinas alimen-
tadas por rodillos.

57. Al disoutirse esta ouestién, se sefiald que las sierras de cortar al
hilo de movimianto rectilf{neo se utilisaban en muchos pafses en desarrollo
para reducir, antes del fresado, el material de anchura variable.

58. 8e reooncoieron los recientes adelantos en el aserrado controlado por
computadora, pero se consideraron insdecusdos, en la fase actual, pare los
pufses en desarrollo.




- 22 -

VIII. SELECCION DE NQUIPO PARA MECANIZADO .’ OTRAS OPERACIONES

59. BEl1 8r. H. Eldag preeent una memoria titulada "Tuladrado Y esoopleados
tecnologfa y equipo" (ID/WG.151/33), en que hacfa ver los mniltiples usos

a que podfa aplicarse el prooesc de taladrado Y la consiguiente reduccién

en lo relativo a capital invertido, coetoe de explotaoién y mantenimiento

y necesidades de herramental. Sefial§ que las inveetigaciones habfan moetrado
que las ensambladuras de clavija eran mfs reeistentes que las de oaja y
espiga convenoionales.

60. BEn respuesta a una pregunta sobre el costo de las taladradoras neuméticas
complejas, el Sr. Kldag sefial§ que eran mfs baratas que la maquinaria nece-
earia para las eneambladuras de caja y espiga convenoionales, y asimismo

més féciles de monter y més répidas. Sin embargo, nc se preetaban para
trabajos pesados y eu oonsumo de aire era relativamente elevado. Se indiod
que, en loe pafsee en desarrolic, podrfan montarse oon facilidad méquinas
sencillas que utilisaran eetos taladros.

61. 8e observl, en relacidn con los pafses en deearrollc, que las ensambla-
duras de clavija depend{an de la disponibilidad de colas adecuadas, y que
otra complicacién que ee debfa tener sn cuenta era la incompatibilidad
entre oiertas especies tropicalee y diversoe adhesivos.

62. Bl 8r. Bldag presentS una segunda memoria titulada "Maquinaria de
lijedo y pulido™ (ID/UG.151/35), en la cual se recalcsba la fuerte reper-
ousién que en loe coetoe de lijado tenfa la oalidad del meoanisado previo.

63. Bn la Reunién se sefiald que, en muchos pafses en desarrollo, la intro-
duocién del lijado mecknioco tendrfa que esperar a que éstos dispusieran de
papeles abrasivos de calidad adecuada y de fabricacién nacional.

64. Bl 8r. E. van der Strasten presents una memoria preparada por §l1 y por

el Br. J. Reinkardt y titulada "Seleccién de maguinaria de encolado"

(ID/MG. 151/18), en que ponfa de relieve la mecesided de eantender los prinmcipios
bésicos de las operaciones de emcolado, como tambifn el heoho de que, & juicio
de los sutores, las mfquinas sutomftioas no eren necesarimmente wma garemtfs
de oalided de la produccién. 8Sin embargo, mo debfan recomendarse mfguinss
sencillas pare ol emncolado de chapes.

65. In respucsta a wna pregumta sodre wnila do paneles nedimnte ensemble-
dures do clavija o a diemte, ¢l oredor sefialé que la precisifa del taladvede
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y de ias dimensiones de los paneles eran factores limitativos en la ensam~
bladura de clavijas, mientras que la aplicacidn uniforme de la ocla resul-
taba diffoil en las ensambladuras largas.

66. BEn su memoria titulada "Seleccién de méquinas clavadores y engrapadcras"
(ID/WG.151/20), el 8r. C. Reich describié el desarrollo de las méquinas
clavadoras, desde sus primitivos disefios alimentadcs a mano hasta los diversos
tipos actuales de carga automtica, ouyo desarrollc habfa sido paralelo al

de los clavos calibrados con precisién. Subrayé la importancia de la calidad
de los clavos y se refiri a la produccién de jaulas de embalaje, cajas y
paletas mediante méquinas de diversos grados de automatisacién.

67. Al discutirse esta cuestidn, se sefialé que la escasa precisién dimen-
sional de los clavos, en los pafses en desarrollc, sclfa obstaculisar el
funcicnamiento de las mlquinas automftioas, pero que la concentricidad de
las oabesas, en especial, podrfa mejorarse ocambiando con mayor frecuencia
los platos de las miquinas de hacor clavos.

68. Bl 8r. R. Williams presentS una memoria titulada "Selecoién de equipo
para ¢l montaje de ammaduras y entramados de madera conm piesas d¢ conexién
metélicas™ (ID/WG.151/31), en nombre del 8r. J. Stokes, sutcr de la misma,
en  a que se definfan ciertas piesas de ocnexién metflica y se exmminaban
sus disefios. Se propugnaba un intenso galvanisado de las piesas de conexién
para su aplicacién a frondosas tropioales, y evitar el empleo de acero
inoxidable por rasones de oosto. El Sr. Williams subrayS que las piesas de
conexién metflica por §1 descrites estaban principalmente indicadas para
aplicaciones estructurales, incluidas las oerchas de lus grande.

69. Al disocutirse esta materia se recalo que, & fin de asegurar la resis-
tencia de las ensambladuras, las piesas de conexidn desoritas dederfan
introducirse meckniommente, y no manualmente a martillasos. Por otra parte,
en plantas muy pequefias podrfan odtenerse ensambladuras adecusdas mediante
ol empleo de clavos y placas de oonexiln separadas, siempre que los primeros
se clavarem ocuidadosamente aun ocon martillo.

T70. Bl 8r. R. Koch presenté uma memoria titulada "Seleccién de méquinas de
encolar y de revestir superficies pare les indusirias de transformmecién de

la madera” (ID/VG.151/27), en que se destacaba la gama de equipo y procesos

de revestiniento, encolade y scabado, subrayando la importancia de la prepe-
resifa 4o swperfioies y del oentrol de las condiciones ambientales. Beflald que
las nigquines afs bYsices se prestaden tamto a proocesos menuales oomo mecénioos.
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T1. La Reunién tom8 nota de las mejoras logradas en los productos de
revestimiento, que permit{an obtener un acatado similar al de log lami-
nados y, por oonsiguionte, podrfan tender a sustituir a éstos.

72. La Reunién seilals que la pulverizacién electrnetftioa era més compli-
cada que las téonioas normales de asropulverisacién, planteaba diffciles
problemas de mantenimiento, requerfa especial pericia y creaba dificultades
en oondiciones de humedad ambiental.

73. Las pistolas de pulverisacién sin aire se consideraron adecuadas para
ol tratamiento de superficies lisas, si bien, por su &ran capacidad de
desoarga, requerfan operarios muy diestros para evitar el desperdicio de
material de acabado. Se estimé que las pistolas aeropulverisadoras oconven-
cionales, por su sencilles, eran las idSneas para los pafses en desarrollo.
No obstante, debfa tenerse en cuenta que los materiales de revestimieato
eran més 00ostosos que la mano de obra, por lo que eetaba justifioado el
oosto del equipo de calidad.

T4. 8e opind que las oabinas para pulverisar eran 1o bastante oenoillas
para ser fabrioadas en pafses en desarrollo; se recomend$ el empleo de
cabinas sin cortina de agua (es decir, de filtro) con una velocided de

aire m{nima de 25 a 30 m/min para fbricas de muebles, pues tanto los costos
inioiales como los de mantenimiento eran inferiores a los de las cabinas
oon cortinas de agua.

75 Bn relaciém con una pregunta sobre los nostos relativos de las reves-
tidoras de cortina y las revestidoras de rodillos, se selials que, sunque

los costos inioiales de las primerss eran superiores, sus oos:os de nente-
nimiento eren mencres y los de explotacién podr{sn ser eatre wn 10 y

un 208 inferiores. Estos ahorros obedecfan a un mejor control del extendido
7 a la menor influencia del grado de pericia de loe operarios.

76. La Rewnidn no se pronumcié en favor del empleo, en pafses ea desarrolle,

ds equipo de secado por rayos ultravioletas, pues reguwerfa persenal do mamte-

niniento calificado y ers semsidle a wa olevado grado 4o humeded. Bl Sr. Koch
opind, sin embargo, que esta olase de oquipo adquiririe importancia erecieate

on ol préxzimo decenio.

. nu.l.wm-mu-m.ﬂmm-nmumm
Roandlar & diente* (ID/WG.151/3), en que proconissbe consultes téanicas dirvestas
. 0on los fabricmmtes. Atridwyé impertemecia al logre gradual dol perfecete-
namiento del equipc, ms“mummum. desds w prineipie




wa elevade nivel téomice en las rdguines. Predijeo que on las regiones
de frondesas tropicales la emsembladurs s dionte irfa adgquiriemde inpe’ -
tamcia nrecieats.

78. Al discutirse esta cuestifn, la Rewnibn sefals log satisfactories
resul tados conseguidos en Mstiraiia en ol encolade 7 oneamble a diemte e
frondosas ds estructurs ocompacta.

79« 8e inform§ que las ensendladuras a dieate ostampadas sélo oran adecusdas
Par. aplicaciones no estructurales.

80. Bm su memoria titulada "Niquines wniversales y cadenas wniversales de
producciéa para ls industria de elaboracidn de la meders” (100, 151/16),

o1 Br. K. Rldag examind wna gems de ndquinas condinadas y subrayd swe
wdltiples aplicaciones Y oleveda capacided. Nise hincepil em 1a ventaja

que swuponia que la piess de tradaje descansars en wna misme poeicila duremic
las diverses operaciones de mecanisede. Agregé que yu se dispeafa ie nedelos
nds semcillos, sprepiades pars les pafses on desarrellie, a les owales podien
AETOERree a00esorios pars lograr grades ceda ves nfs altes de autenatisesibn.
In vista de los grandes avences realisades ea ouante & niguines wiversales
¥ cadenas wiversales do produccila, ol suter sugirid que se mpliare la
cla.ificaciln, sugerencia que cstada de acwerds oo la formulada en ou
memoria saterier "Clasificasila y torninelogfa normalisades e la industria
do maguineris pare tradajar la madera® (I3, 151/14).

81. B¢ estind quo oste tipe de niguine altamente entenatisada, ofle pedefa
mesntirar plicmila en las csndicicnes especiales do aguelles palses
mno-mummmth 68 gren escela do cempenenies
Pars lem mercades do expertasiln, on vista, sedee tede, do guo mushes
fabricantes 4o muedles do diches palses tendfen & oouparve del meataje de
saterial asadede. Kl Orupe temd neta do quo tal produceiln sutenstisede
reguerfa w neger aivel d¢ compotencia en materia &o guetiln 7 sejor dispe-
sieiln do las plantes, y tambila e las averias pedrian resulier cesteses.

82. La Rewnila 00 neetré comseionte do les prodienas que las diferencias en la
muquumommmmﬂn--mm;unm-
mum.lcmhhmuhmum*tﬂ-
casiones ¢iverses,
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83. I muches pafees on desarrelle exist{an oportunidades d¢ comptituir

presas miztas deo envergadurs suficionte oeme para jwtificer ¢l emplee
de osta clase d0 equipe. Bl $xite de tales epertumidades dependfa de que
90 contara cen nejeres mediss de comumicasiba tbomica. BSia mbargs, se

recsnendd ceutela cem respecte a las prepuseias "llave en nape” imewfi-
stontenente estudiadas.
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IX. SELECCION DE BQUIPO PARA OPERACIONES DIVERSAS

84. Bl 8r. A. Segal preseats wma memoria titulada "Belcocifn 7 mantenimieato
de herramientas de ocorte pars la indwsiria Je elaboracién de la madera”
(ID/M3.151/13), em que dada uwaa explicacibn detallada de los diseos de
dientes on relaciém oen ls eficacia de corte, vida &til de servicio Y nece-
sidades de emergfa. A oots memoria siguis otra del Sr. 0. Stier titulada
"Menteninionto de las herrmmientas para tradajar la maders y seleccidn de
oquipo pars el taller de utillaje” (IDMG.151/32); el autor eostenfa en

$sta que las maderas trepicales eram comparadles em sus caracter{siices
fundamentales a las especies ewrcpeas y, fuera de ciertas especien de madera
sbrasive, pedfan ser tradajsdas com los mismos tipos de herramiemtas. Dife-
renciabe eutre ol mdtede de rectificado por bwcee y el de conformacidm del
diente, y desciidid toda una gama de equipo para rectificar. Se ezaminarom
ol equipe y les mftodos para triscer y templar, sellaléndose que, siempre

Q90 00 necesitoran puntes endurecidas, serfa preferidle ¢l emplec de estelita.

85. Al eemperar la vida de servicie de diversos $tiles de corte templados,
oo sellald que, mediente ol temple por alta frecusmcia, el recudbrimiemto de
les puntas cen estelita ¢ cen cardure pernitfa awmentar la vida de servisio
de los ftiles em 1,6, 8-10 7 20 veces, respectivemente, en ol aserrade

de anderns adrasives, 7 nls tedavia en ¢l caso de maderas nls dlandas. Les
pnias do cardure ne se¢ consideraren adecoundas para sierras de cinta.

06. B¢ lamenté que, oi biem exiotfa wme clesificacila de equipe, no se
Mbiore prepareade ofin wee clasificacsils do herramientas.

1. S0 Moe Minoapil on 1a necesidad d¢ cetudiar los aspectics cconinices

e oo sustes 4o nane do Are § de eguipe adicionales cusnde se censiderare
1o ofepeiln ¢ 1as puntes de cotelite. B¢ selaléd que las herranientas oen
pnte 4o estelita pedrien reafilarse con oquipe de owalquieor talles meedaice,
oo 1o @ien diferensic o quo tanbiln sorfa coeneial ol oguipe do recti-
fientde laterel.

00. B¢ indied gue 10 calided 60 las herranientas dod{a ser igual, por lo
emes, o 1o io las afdguins, 7 gue 1o laspessicnes o segurided bdiem
polvian resiicaree Surente Las fanes &0 restificads, sentaniniente o
slassenami ante .
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89. La secretarfa de la ONUDI adrié um dedate general sobdre las herrs-
miestas portéiiles y menuales, durante el cusl un participantes opiné que
no hadfa ningume diferemcia bdsica eatre les herramientas portftiles de
€T potencia (industriales) y las herrsmientas para aficionados.

90. 8¢ seflalé que las herramientas sanuales entraflaban mayores riesgos,
Y que las sierras oirculares portétilas se consideraban insegures cuando
sws dilmetros redasaben los 35 om.

91. M 1a Rewnidm se recomocif 1a pesidilidad de que les fabriceantes de
herremiontas portétiles ne estuviersa obligndes a observer normes de segw-
ridad recenccides, y que les ocompraderes dederfen asegurarse de que ol
oquipe que adquirfen se ajuwstase a waa nerma receanccidas. Algemos partici-
peates censideraren que las herremientas oléotrices erem abs convenientes
e les nowmnftices.

92. B¢ indicd que los cestes do mentamimicste d¢ las herranientas portftiles
poirien representar wna propercifa iapertaate del precie de ocempra.

93. La secretarfa de 1a OWUDI presenté 1a nemeria titulade "Eliainacifa del
Polve 7 extraceila do desoches™ (ID/WO.151/8) an membre de ou suter, ol

Se. A. Buith. Dn olla se reseficden les tecnslegfas actuales ¢s esa esfora,
selalindose 1as difioultades relatives a ciertes siquines, y designindese
les aspoctes que dodian teneree en cwenta sl estadlecer w sistema celecter
ofices pare waa plasta de tremsformecifn ¢o saderss. So indicaden wses
posidles do leo Geseches asf{ odtenides.

. ullddmhmmnmum.mx-
iavestigasiones l‘h‘lﬁlt““l‘“. oon odjete de redueir o)
vwlmen d¢ deveshes. uoﬂl-ﬂ—omdnnph“tﬁ.m
osasionshan les polves my finee, potrfa refusiree nentenionds Mien ofilades
las berrenientes.

”. hmnnnn%mtﬁ-mmdmnmm
lnﬂm-b.nlum“md-ymr-muuom
oslesteres nounfitices.

9. humttuﬂmummd“hh

asdere” (IDAS. 151/72), ol Or. 4. M1lilre Seoeridié 1o game conpiots ¢o
quipe 7 do precedinientes do secade, refiriindese en capostial & 1eo fustesws
um;.umwuuun.pmd-u-m-w
48 10o aapostes cssninioss do 1as eperasienss. Rl awter ocalé gus, cusnde
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se pretendiera eecar maderas en hornos tras un eecedo previo al aire, la
madera deb{a apilarse em los patios de tal forma que pudieran cargarse

directamente a los hormos, pues de lo contrario aumentaifan los costos
de manutencién.

97. Al disoutirse esta cuestiln, la Reunidn tom8 nota de otros métodoe de
secado no convencionales, oomo los deshumificadores Y esescaderos holandeses.
Respecto de los primeros, ee sefiald que los costos de electricidad aumen-
taban desproporcionadamente cuando la operacién de eecado se prosegufa por
debajo de un contenido de humedad del 156, 8¢ estimd que convendr{a
estudiar la posibilidad de utilisar otras fuentes de energfa para este
tipo de eecado.

98. Se eekalé que, en Australia, ciertan eepecies de eucalipto de grandes
tensiones de crecimiento ee secaban satiefactoriamente en forma de ooceteros,
¥ e reaserraben despuls de ser tratadas en ocondiciones de gran humedad
para atenuar dichas tersiones.

99. La secretarfa de la ONUDI presentS la memoria titulada "Los hornos
solares y su idoneidad pars los pafees em desarrollo” (ID/WG.151/4), en
nombre del autor, Sr. R.A. Plumptre. 8¢ eefal que los hornos solares
¢ ; hallaban afn en la fase experimental, y que quedaban probdlemas ocon
respecto al control de la temperatura y la humedad. Bl futuro de estos
hornoe se oconsideraba inocierto.

100. Bl Sr. V.R. Soati preseat una memoria titulada "Seleccila de equipo
¥ 6o agentes protectores pars la oconservacién de la maders® (ID/AG.151/22),
oa que subrayabe la necesidad de conservar las especies eecundarias para
aumentar su poteacial de utilisecibn. También diferemciaba entre los
agentes censervadores orghniocos y los inorghnicos, explicando que los
prineres oren preferidles porque no aumentaban el contenido de humedad de
la sadera tratada. Por desgracia, los disoclventes y el equipo mecesarios
pare la censervecifa orghaice encarecfan esa forma de tratamieato, siendo
esta 1a resa de que se usaren mplimente compuestos quimiocos inorghaiocos,
oeme les de codre, creme y arsaioo.

101. La Rewnifa discutil las ventajas del tratamiamto por el prooceso de
difuwsile-immersiln en Bérex pare proteger les maderas coatrs la puwiriciéa,
7 considerd quo este precese peiris utilisarse nfs asplismente.
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102. La Reunién reconoci8 que los métodos de desplasamiento de la savia
eran sencillos y sdecuados para el tratamiento de frondosas redondas en

palses en desarrollo.

103. Hubo acuerdo en que serfa conveniente mejorar los mtodos para el
tratasmiento de elementos estruoturales laminados y enoolados (glulam).

104. La Reunién tamdbifn tom8 nota de la memoria titulada "Procedimientos
y equipos para el oontrol de calidad en las industrias de transformacién
secundaria de la maders” (ID/WG.151/30), presentada por el

8r. E. Istodor-Berceanu y el Sr. V. Platon.
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X. MANTENIMIENTO Y REPARACION

105. La secretarfa de la ONUDI presentd la memoria titualda "Mantenimiento
de plantas para transformacién de maderas” (ID/WG.151/7), en nombre de su
autor el 8r. D. Parkes, junto oon la memoria preparada por la ONUDI titu-
lada "Talleres oentrales de mantenimiento y reparacién" (ID/WG.151/24);

en §sta se expliocaba que la finalidad del mantenimientc era incrementar

la rentabilidad aumentandc la disponibilidad de las méquinas y prolongando
su vida 6til. Se definfan dos tipos de mantenimiento: mantenimiento
preventivo, tal como la limpiesa, la inspeocifn, la lubricacién y la susti-
tucién de piesas; y evitacién de rantenimients, que entrafiaba el nueve
disefio de piesas susceptibles de averiarse.

106. Bl 8r. P. Paavola present la memoria del Sr. A. Akkanen titulada
"Selecoién de equipo de mantenimiento para plantas de transformacién de
naderas” (ID/WG.151/15), en que se desoribfa uns metodologfa para aplicar
un prograna de mantenimiento, recalofndose la necesidad de una cuidadosa
preparacién preliminar que abarcaba dibujos téonicos y de cirocuitos, datos
estad{sticos y hojas de registro, as{ oomo la motivaoién del personal

de mantenimiento.

107. Al disoutirse esta cuestidn, la Reunidn tom§ nota de que los recientes
adelantos realisados en ¢l diseflo de componentes e¢staban reduciendc las
necesidades de mantenimiento. 8e considerd que la acumulacién de grandes

existenocias de piesas de repuesto podfa tender a desalentar el mantenimiento

preventivo en los pafses en desarrollo.

108. Se seflal8 la conveniencia de ocontar oon centros de mantenimiento de
herramientas para poder atender a las plantas pequeiias, BEra evidente

que se necesitaban mfs instructores para capacitar a téonicos en précticas
de manteninionto de herrmmientas, servioio que muy bien podrfa ser propor-
cionade por organisacionss internacionales y mediante los programas de
asistencia téomica establecidos por pafses desarrollados.
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PROGRAMA

Elecoién de la Mesa y aprobacién del programa

Situacién y necesidades de la industria de transformacién de la maders
en los pafses en desarrollo

Pautas generales de selecoiln (Identificacidm ds problemas, evaluacién
de opoiones y oriterios de recepoién)

Clasifioncién y teminologfa normalisadas
Seguridad de la mequinaria para trabajar la maders

Seleccidn de equipo para diversos fines
a) Primera trensformacifn de troncos
i) Aserrado
i1) Producoidn de chapa
b) Reelaboracifn (reaserrado y oepillado)
0) Meocanisado (otras operaciones)
d) Opersciones varias
1) Buipo portftil y herrenientas de mano
ii) Nerremientas de corte: seleccifn y mantemimiento
iii) Riminaocifn del polvo y extreccifn de desechos
iv) BSecado de la maders
v) Oonservacifn de la maders
o) Oontrol de calidads instalaciones de meayo y de laborstorio

Narteniniento y reparecifn
Aprodacifn del inforwme
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Anexo 11
Lista de doon-ento.!/

Tftulo

Provisional agenda and programme of work
List of doouments

Situaoibn y necesidades de la industria de transformacién de
maderas en Pilipinas (dooumento preparado por el Sr. H.P. Brion,
Sarmiento Industries, Cotabato (l"ilipinal)g

Los hornos solares y su idoneidad para los pafses en desarrollo
(dooumento preparado por el Sr. R.A. Plumptre, Auxiliar de
InvestigaoiGnS Instituto Forestal del Commonwealth, Oxford

‘(Reino Unido)

Selecoidn de m{quinas para ensamblar a diente (documento prepa-
rado por el Sr. H. Sybertz, Direotor Tonioo, Hombak
Mazohinenfabrik (Repfblica Pederal de Alemania))

Pautas generales para la seleooiln de maquinaria para trabajar
la madera (documento preparado por el Sr. A. Pravnik,
Lignoprojekt, Bratislava (Cheooslovaquia))

Mantenimiento de plantas para transformaoci8n de maderas
(dooumento preparado por el Sr. D. Parkes, Servioio de
Conasultorfa en materia de mantenimiento, Witley (Reino Unido))

Eliminacién del polvo y extracoiln de desechos (documento
reparado por el Sr. A, Smith, Hitohin, Hertfordshire
(Reino Unido))

Seguridad e higiene en el disefio y la utilisacifn de maquinaria
para trabajar la madera idoounnto preparado por el Servioio de
Seguridad e Higiene en el Trabajo de la OIT, Ginebrs (Juisa))

Situaocién y necesidades de la industria de transformacifn ds
maderas en Quyana (dooumento preparado por el Sr. C.F. Collins,
Puncionario de Bxploiacién, Departamento Porestal,

Georgetown (Guyana))

Necesidades y condioiones de las industrias de la madera en
Africa oocidental (documento preparado por el Sr. No¥l, 80AC,
Parfs (Prancia))

Seleocidn de equipo para el secado de la madera ( documento
preparado por sl Sr. A. Villidre, Centro Péonico de la Neders,
Parfs (Prancia))

Selecoiln y mantmimiento de herramientas de oorte pars la
industria de slaboracifn de la maders (doowmento preparado por
ol Sr. 8., Segsl, Presidente de la North American Products
Corporation, Jasper, Indiana (Mstados Unidos de Amfrics))
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Clasifioaoién y terminologfa normalisadas en la industria de
maquinaria para trabajar la madera (documento preparado por
el Sr. H. Eldag, Consultor, Viena (Austria))

Seleocién de equipo de mantenimiento para plantas de transfor-
maoidn de maderas (dooumento preparado por el Sr. A. Akkanen,
Lahden Rautateollisuus Oy, Lahti (Finlandia))

Nfquinas universales y cadenas universales de produccién para
la industria de elaboracién de la madera (documento preparado
por el Sr. H. Eldag, Consultor, Viena (Austria))

Seleooién de maquinaria de reelaboraocifn: sierras oiroculares
(doocumento preparado por el Sr. A.C. Mattison, Presidente de
la Junta y Tesorero, Mattison Maohine Works, Rookford,
Illinois (Estados Unidos de Amérioa))

Seleooifn de maquinaria de enoolado (dooumnto preparado por
los Sres. J. Reinhardt y B, van der Straeten, Divisién de
Pl&stioos, Ciba~Geigy (UK) Limited, Cambridge (Reino Unido))

Condioiones y neoesidades de las industrias transformadoras de
produotos forestales de Malasia Occidental, Papua Nueva Guinea
y Piji (dooumento preparado por el Sr. M. Page, Grupo Tonico
de Transformaoién de Productos Porestales, Divisién de
Investigaoidn de Produotos para la Construooifn, Organisacién

del th para lu Investigacién Cientffica e Industrial,
Nelbourne (Australia))

Selecoién de séquinas olavadoras y engrapadoras (dooumento
preparado por el Sr. C. Reioh, Bohm und Kruse Maschinenfabrik,
Bremen (Repdblioa Pederal de Alemania))

Selecoién de oepilladoras y fresadoras para los pafses en
desarrollo goounnto preparado por el Sr. L. Wissing, Jefe
de 1la Be0cidn de Exportacifn de la Jonsereds Pabrikers AB,
Jonsered (Sueoia))

Seleccilén de equipo y de agentes protectores para la oonser-
vacién de la madera (dooumento preparado por el Sr. V.R. Somti,
Jefe Rjecutivo, Asou Rickson Limited, Nagpur-1 (India))

Algunos factores econfsioos y sociales que determinan la
selecoiln de maquinaria para trabajar la muders (documento
preparsdo por la Divisifn Nixta CEPR/¥AO de la Naders,
Ginebra (Baisa))

Talleres oentrales de mantenimiento y reparecifn (documento
preparado por la secretarfa de la OWMDI)

Criterios de recepoiln y estadlecimiento de nivel téonico de
las siquinas-herramientas pars trabajar madera por arranque de
viruta (doocumento preparado por el Sr. V. Madulescu, Ingenierc
Censultor del Instituto de Investigaciones y Proyectos pare la
Industrialisacifn de la Naders, Bucarest (Mumania))

las indusirias 4o la madere, las basadas on la madere, y las de
o olaboresifn, en la India (documento por ol

r. v.,i Semti, Gevente do la Ascn Riokson Limited, Nagpur-i
Dnfits
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Seleocién de mfquinas de encolar
las industrias de transformacién
rado por el Sr. R.L. Koch 11,
George Koch Sons Incorporated,
(Estados Unidos))

Seleccidn de equipo para la primera transformacidn de tronooss
sierras de cinta, sierras mfltiples y fragmentadoras de
costeros (documento preparado por el Sr, P. Imbery, Ingeniero
de Proyectos de la Gebrffder Linck, de Oberkiroh/Baden
(Repfblioa Federal de Alemania))

Seleccidn de maquinaria para la produocidn de ohapa
preparado por el Sr. C.
Vichy (Francia))

Procedimientos y equipo para el control de calidad en las
industrias de iransformacién seoundaria de la madera (dooumento
preparado por los Sres. E. Istodor~Berceanu Y V. Platon,
Institul de Ceroetari, si Projectari Pentru, Industria Lemhuelui,
Bucarest (Rumania))

Seleccidn de equipo para el montaje de armaduras y entramados
de madera con piezas de concxi8n met£lioag (documento preparado
por el Sr. J.G. Stokes, Director Gerente de la Automated
Building Components, Springvale, Viotoria (Auatralia))

Mantenimiento de las herramientas para trabajar la madera y
seleccién de equipo para el taller de utillaje (dooumento
preparado por el Sr. O. Stier, Vollmer Werke Maschinenfabrik,
Biberaoh an der Riss (Rep®™ lioca Federal de Alemania))

Taladrado y escopleados teonologfa y equipo ( dooumento prepa-
rado por el Sr. H. Eldag, Consultor, Viena (Austria))

primera transformaoifn de troncos
oon sierras de ointa (documento preparado por el Sr. Q. Oillet,
Compagnie William Guillet, Quillet, Rennepont, Bordeaux-Nerignac
(Prancia))

Maquinaria de 1ijado y pulido
Sr. H. Rldag, Consultor,

List of Partioipants

Needs and oonditions of the woodworking industries in developing
oountriess some points to oonsider (documento preparado por
la seoretarfa de la OWUDI)

Selecoién de maquinaria para tradajar la maders
-~ Informe de una reunién téonioa

Yy de revestir superficies para
de la madera (dooumento prepa-
Pregsidente de la Ashdee Diviaion,
Evansville, Indiana

(dooumento
Massoncau, Valette et Garreau,

(documento preparado por el
Viena (Austria))
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