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Átatele*« should be eotwideníd aa etttting tool* jus* an nr* tne mor« 
eewnenlf ftensidered tool« in the wood'.jerking induetrieia,  but they differ in 
.««vera! if&portant Teepêot*.    Although "»andA'teer* in wore c^monly used,  the 
term *o«*\t<sd abrasivee** is preferable for the #>vterial '••híoh ie so widely 
eetployed for «noothing metal, gits«,  plastron «fid, ôf courw, «^od. 

Abrasive partióles or "grite** may 1m both natural  or synthetic»    Katural 
grit« ar« flint, garnet and eiaeryf synthetic abr*siv#r are. R i Heer carbide anâ 
«ladini»« oxide.    Silicon earbida Is produced >y the smelting ef »ilicieua 
»and awl coke, And oinmlniust oxide Yt-y + he  «melt inj; of baimt«. 

Bucking »uterini« are bonded to +b* ge*.t with *»'¿;V»SíV*R and various fie* 
pattern» are used to prodac* th»   rt^uiMd opr rating flexibility.    Pee idee 
paper- and olotr-Kacked rObrnMi"**,  there tr« foirr sandini; tenir, woven eteel 
wool, sootoh brtte and carbide coated tooln.    "lie «ut t true action of coatta 
abrasive* differ* fM» tr-'«+ 0' noma*   ^t*»?!  ciH.jp.» tool» «inc»,  al though 
each grit ehould produre-n miniature «-hip,  9 furrow will ha generated rainer 
•ban a rectar^tlar trourt.    M« Ruat he «nootJwd or levelled by other grit« 
and 150 naturally affecte the choice of apéele, related feed«,  deptr of out 
and applied pressure« 

fteeemended ©©«tad ebraeivee are listed for »ending solid hard maple, 
birch, o»k, walnut mê «a! »gjny and for «ending: vemwr* of »aple» cherry, œk 
a»n   ^RsB « 

fee view« and opinion» expressed in this paper are tao«*« of tb« author and do 
not neeeeftarlly refi eoi the view» of the eecretariat of ÜWH». Thie deoneent 
haa been reproduced, without formai editing. 
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Sandinß n¡%rhinps may be of tr.n fceH,  ri*iyn,   disr o~ p-».d t,,',T>e  =ind use 
belts, sheets or discs of coated abrasivos. 

Drum sanden usually have 2,   I or 4 dr.ims (but for ?-si.1e «tandinp of 
plywood may have 8 drum««;? the abrasives *^? hard to chan;^ *nd pressure control 
1« not specific enouçb fpr finish sanding. 

Spindle sandere are used for svidirtf: special moulding or contours and 
' Often «re combined in one machine with a disc eander. 

Belt »andere now exist in a wide range.    'Rie most eonwo" is the stroke 
»ander with a «lidin« table.    These are normally used for flat work,  such ae 
table top«,  panels or draw«re.    Wide belt snudare are usually wider than 
300 mm and are designed to release the stroke «wider for production finishing 
and polishing-    A new development ie the vacuum mould «ander,  in which the 
abrasive belt back is sucked against mould pads allowing the stock to pas» 
by automatically. 

Diso »anders perform end sanding, miter seeding, beveling anj chamfering 
op« rat ione. 

Many portable »ändert exist with numerous interchangeable attachments 
t*9 sanding, rubbing and polishing.    Special «anders for single uses eaeh M 
saniing turned »«refile*» fancy shapes, moulds or carvings or for «ttelW* 
••Udini* of »well object« nave also been developed. 

* 
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*teP   #teâ*te«Jte   «NtteteBl  ^^ 

(tettiate) 

SM abraaif. #*«**«* ttr. oce.id érte, oca <U. onta, 4* mm** wêm nm 

m* l- «rtrta wtU. utili.*, tea 1 «tatet**;* te bota.   a. fiÄ dit«*«** 
i« plnaiour. oarwtérirtiq^. tep**«it«t.  Bla» *» i*« «tilla, inni.—,,! i# 

tew* «ptete* te «**•», U •* préférai, te IMf» par 1. te*» i««tfet«tte «* 
w»*ft« 1« atetete« tao«««* «UHM. pò» ptu* i«***««, 1. «„, *«* 
»rtitrta plaatiqua. te natttrolla««t la boi.. 

La* partlcmlao abraalvaa e« peudrat ft polit pamat Iti« d'ariftoa intelaili 
« t/nthétiq*,.   ai pwt eiter ootM ttettete naturala l. tilts, lo frana* «t 1*tetri 1 
«ww ttettif» aynthétHp».. I« o»rt*xo te ailioi» «| l'almi»,  te abtiant te 
te tüiete* m tete«* fondra te «tel« tUlot« tediti«»« 4. atte te 1** 
itete* te U tettate« 

J/ Ut optaient 
rafl.tent pte te •ort etile* te 1« 

te l'OMDI. 
te« 
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Au moyen d'adhésifs, on fixe lee particules abrasives ft un support plus ou moins 

souple, suivant que l'utilisation requiert une flexibilité plus ou »oins grande. 

Outre les abrasifs à support de papier ou c'.e tissu, on utilise des abrasifs sur mousse, 

du tissu abrasif en laine d'acier, du "scotch brite1' ou des outils à revftenent de 

oarburt.   On n'obtient pas avec les abrasifs sur support le même effet d'enlèvement 

de Matière qu'avec les outils de coupe ordinaires en acier.   En effet, chaque particule 

abrasive enlève un très petit copeau, sais on obtient plutôt une rainure qu'un profil 

creux rectangulaire.   Cette rainure doit It re adoucie ou aplanie par d«autres particules, 

o» qui influe sur le choix de la vitesss, de l'avanee, de la profondeur de passe et 

de 1* pression. 

L'auteur enuaèr« diver« tvpes d'abrasifs sur support reooœandés poor ponoer 

l'érable dur, le bouloau, le chêne, le noyer et l'acajou, ainai que les pleoage« 

d'érable, de oerisier, de chêne et d'eucalyptus. 

On peut utiliser des ponoeuses & bande, à cylindres ou à disque 0« ém» ponotuees- 

vlbreuees et dee bandes, des «milles ou des disques d'abrasif s sur support. 

Us ponoeuses a cylindres sont généraleaent munit« de deux» trois eu quatre 

cylindres (jusqu'à huit cylindre« peur le ponça«« du eontreplefroé sur deux feces) j il 

tat difettile de changer les surface« abrasivas et le contrôle de la pression n'est 

pas asse s précis pour effectuer m ponçage de finition« 

Pou, ponoer des pièoee moulurées ou des profils spéoiaux, on utilise dee toupUe 

à ponoer aonvent associée« à «ne ponceuse h disque dans uns »ta» machine. 

Il existe totuolloaont de nombreux types de pernotases I bande*   La plus courante 

aal Sa poaoous« à oourae reotiligne at *, table coulissante.   Illa sert norntlstent 

i ponoer des surfaces planes, tallas que dea dessus de tablea, ê»§ panneaux ou dea 

tireire.   Les ponoeuses l large bande eut an général une banda de »lus de 300 an de 

lauta et tant oonçues de façon à libérer la seneeuee à courte re ot il igne pour lea 
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opérations d« finition et de polissage.   On a mis récemment au point un« machin« 

à ponoor les moulures sou e vide, den« laquelle le dos de la bande abrasiv« est plaqué 

par a*»ir«tion contre des coussinets épousant la forme de la moulure tandis qua la 
pièoe à poncer défile automatiquement. 

La« ponoeuM« à disent« sont utilisées pour le ponça«« final, le ponçage d'ongut«, 
ainsi que pour bis« eut er «t dianfr«in«r. 

Il existe de nombreuses ponceuses portativ«« munies de nombreux aco«s«oirss 

interchangeables peraettant de poncer «t «e »olir,   On a égeleaent mis an peint des 

ponewiMS «ù*olal«s pour ponoer d«B pile«« courbes ou d« forme ihhabitu«ll«, moulurés« 

e« sculptées, ainsi que d«a dispositifs pour 1« "poneaf« m to»»«««« d« petites pito««* 
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Îîî!^î. il—lto'   ***-*•-*•*"•"• ol*«do a« aaUdo d. *** 
awn* alUoaa y ooquai   n fedo da «Inabile, aediante al fundido da lassât*. 

IM franalo, «toa**»* aa nâMerea a -tarlai da eeperte por ««die da div.raaa 

^1^^ f"4***" *WiM *«*• * ****** * l- Ite. da 
!£!tüü 0Äit*i* U *""* n*****# * te«**,   teda da lo. aar*«iW •^-^ru. éa papal e tejida. ^»^ etree t*l.a eew» l*. ^mm atewi«* 
(partfo.Ua *-!«• iw«***. an plÉuiee. tó^ol^..), u» Uim * ¿immt9 fc 

nZÜT«** ,l """* ^^ y Ui *•"«*«"« "** ~te* oon reamente d. carbure,   m efaeto ^^ ^ l#- t»*,^^ mpW^.1^,* .» 

texte no revieado. preeente varetón aapañóla aa tradaoeion da un 
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distingue del de las herramientas de acero oorriente en que aunque oada partícula 
abrasiva produoe una esquirla microscopica el resultado en la superficie trabajada 
te un surca y no un entalle reotangular.    Dicho suroo o raya es luego alisado y nivelado 
por otras partículas, este proceso exige, naturalmente, la aplioaoión de parámetros 
variables,    velooidad, uso de materiales auxiliares, ^»efandidad de oorte y presión 
ejercida. 

La memoria contiene un» lista de loe recubrimientos abrasivos reoomendados para el 
linaio dei pietas iludas te Mas» de meple (aros), abedul, roble, nogal y oaoba, así 
como para el de chapas de ampia, oereao, roble y variedades de soseros. 

Las máquinas li jadoras pueden ser de oorrea, de tambor, de disco o de almohadilla 
«afte la forma tel elemento «M haya te produoir el efecto abrasivo. 

Las lijadorae de tambor tienen por lo comte 2, 3 § 4 tambores (aunque para el 
lijado simultáneo te ambas superficies te la matera ohapeada pueden tessi' S tambores) 1 
.«m ••tas máquinas, lea elementos abrasivos sea difíoiles te cambiar y si oontrol te 
presión as puede recolarse suficientemente para ser «spleadas para pulimentos te 

Las lijateras de sea» se utilisa« para molduras y perfiles especialee y se 
tran a menudo ooBbinadae em una mi ama másjttina oon li jadoras de disoo. 

Las li jadoras te oorrea existen hay en «sut gana nay variada.   La más aaste M la 
Ujaten ampíate a una mesa deslitante (sobremesa), la cual se usa pr1nn1 palmante para 
superficies planaa, teles ees® tablares te mesa, panelee y cajonee.   La« lijadoras te 
oorrea anona tienen per le general más te 300 mm te anchura y haoen posible sì uso te 
la máquina para operaciones te acabado y pulido.   Una máquina más redente es la lijadora 
preumátioa en la que ti revi* te la oorrea abrasiva ee adhiere por suooión a una almoha- 
dilla lo sus peralte fus la pietà trabájate ciroule automáticamente. 

Las lijadora« de disoo M usan para el lijado te extrenos te pista oortados a 
escuadra, te ingletts, biselados, acanalados, etc. 

Bxistsn hay li jádorar portati les oon numerosos eooesori os ajustables para si li 
frotado y pulimentado.   También existen «equina« especialee para determinados, uso si 
lijado te perfilee torneados, te moldurar tallas de formas particulares, y «Ujado por 
volteo" de artículos de pequeño tamaño. 
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IrfTKODUCTIOK 

•  .„„h^  in   previos ''OCU. «nts  ooeratc  \uU. tools   Ads of steal  or 
Machinery  ouacribcu i . ^t'io.3    c   .   ,        ^    hut   ,f ^ t    a  afferent  c./pe, 

carbides      Abrasivos art also woou cvt^ .., iau¿*>,   «*- , 
iTar*  lar-1 ' lifted to  th* S..oothv.V of surfancr, V re. oval of tool ,dar*a, 
^nprcirusxcB and th,  lu,   until .1 «nooth cati, fxai.ii aurfacc resul  s 
¿ra-m ^îT."* *„„,    --T-i-o K ••»     b    t*.   • successivi,   reduction of Wî Abrasive tools also   ¿oave tool   ¡ari.s o--t,   L,  t...  BUCCSBI 
abrasive partici-   »i^ and power t. uh.a^,,   „r.cs«  ..ar..s    av 

•.«11   that th*¿ ar,  comparati 

t. 
to  thu rail: f  xt'.iro of ti: •oca 

Itola tho ««imi ter. "sandpaper"  » popular ui th*. woodworking ^fustry a«â 
*ll^¿r^?Í**•*,  "  » incorrect,  .ine« «turai ^d partiel., are 

%£^£^7¿!&M u.od in *»>u< ^ « clltd sandpap*r do r*M*l. 
land»  and thus the UTA originali/ ca...a into aa«. 

. lore and ;¡iore popularity,  it "coated îtea eorraet tur*, which i§ gaini^e 
ak»»iv«tM. 

rw*^ »hniivM m AIM ua«4 te «wooth «U, «l*««! plftttiot asd limila* 
Ceataé afcraaiva» «* **•» Z^L«TA » „til b« diae»aa©â for affloethinf wood •» 

«•tariala.    I» *ki» ^^^»^^^l^to fx»r^ «* ^fera applet* 
aft «rt«!Wiiaâ*t«* wpmmUmi - afta* uncinine. *© fXÄ* ~^rÄ!«riitli.r fiBia¿»r 
ÏL *L*4*tia »wrtïïriivt ©eating«» nmiià, la*Npw»f» p**r¿s **** •**•* riniaw». ite wie» protze*^» T*;^; ^d ftl-e in ejection trtth ih®« 
Seaa «f tî» finer ©aat«4 mh*M%vm ara wwa »^ %l^ f|à^ fU-„ ef 
finirti«« 9p*rati©i*a and g*t« .»ra an*   •ora i,#ort¡MíM 1.1 *« «-»* »*«•* 
fiaiahini; o«at*id a»rfaeea. 

Il    AMaffJff 100H 
siiBaspaaapii^a^^^^^^^^• '• • ' 

\T     Z IIJ,Ii\» ...^ ««nta1* arv of t principal tjfp«ss natural an* 

«ni aluvial««.* oxioc 

Hi«», «mMU- t«l«* f».* ì-rt.. » *>» —» *-»•ot ««"«rt",,»1 

a*/tdpep#r. 

nam«t ot»vt«l«t i*w eruatod, *^J*•1ÎSi.   .o that taa/ *•»*•* •» 
gM^t «rita teaak è»*» i«t# tmllar »hMP cr/atal«, «o taai uaj 
abraaive diatincti^ m^«rt«y to flirt. 

-_ —* —.t .).««%*•   ia a uistura of »f«» ômids and ce«wdM«i 

•üb. c^i*. u »r^rrÄ£ ÏSÎiSf fttT.!0^-» 
b. cn»l»d.    CA14«, grit« of thi. typ. w. v.ry rtarj. »«« "» 

ta. ch«ct.rt.tic. «lt. «;««~2t^^í»Sì »"her !.„', thi». 
forwör ia inore chunicy, while the latter oreaos 
•harp cryatals. 

See figure 1. 
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aohca^s" ^"%'d;;.^^::: r USUarLi  °0nuod t0 th = *«**»< by 
pattern an- upplij..     (V   A^rc 1)     "       '  f-"blli*.   diffareiit fUxìr. 

A particular product will  be ,.ost   ¿xcxiblc if   .1Vi T ~   f„n  *-i 
with brocjc  li.ics v^r    clon.   to---t;-..T-    •.- i i      + ",     -, ? w flex Pattem 
fl«x patter- with tr   ^ Í • St il-zlbio  l*" given a «Wie UM *"**t'(-ri4 i.it.i Vi,h  apac.'d orx-alc  linos, n*»«fc±« 

C*     Q^her Dovul oponte oí  AbrasiV-JB 

Bssides the paper- or oioth-baexwd abraaivÊR   «+h• ,w^ 
bo^n dovelopud, vi,; aorasivtE, other abrading tooli havo 

- Poai sanding tools 
- Woven stetd wool 
- Scotch brit© 
- Carbida coated tools 

m BWMMaiyra «nm   (S„e figm 3) 

»11 înTî^r'^w X? " tMl r°r "i0»*1»« °« «Idti, tot it dlff«, fro« 
^•äääS^ SVS»! rat „Ac.?" K5 • 

fh« basic diff«t-«i^wo «** ^„*4  ». r^   w«*w» «usi DO lovuied by other grits. 

•¿ÄK^T*^^ Til«* ?°f f /bmBivei S«; 
or a*pliad yuan»,, P   P     «emotion of wpmáat rsla^ed feeds, dej,th of out 

If 

fer «mdi«* vwûurud ^^ of !tAplâ| ^^ ^^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ 

Sanding »aaoliines ar« of â diffarent types« 

• Bel* «ander« 
- Draw BiMidcrs 
** Wso «aïwi«rs 

, - Pad «andar« 

All variations hav. abrading tools rwf*rr*d to as* Kits, sheets or di«». 
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Type of 
Operation Type Mineral and Technical Orodcs 

Product horm 
(Rolls, Disc*, 

etc.) Special Remark« C«nc«rAiA| Us»|i' 

Multiple •Dram 
Sander« 

Turning Sanding 

W.de-Bell 
&UMBfl# 

ftrgfcjg Sending 

Fnttttr 

Pneumatic-Drum 

Vftrajsr Sfttdjg* 
(Oetlütttag) 

•tana nans 
(Sealer) 

Rubbing 

Wnai Rub 

Machina fiaran 
ÍO-R <M;> Rest« ov*r glue Aiuminum Oxide Soit» 

Paper 
SO-E (0) Reiia/Glue AlumiAu.ii Olidr Pajvr Roti» 
100-E (2/01 Cloved coat Aluminum Oxide Rol!» 

Paper 
1©C»E  Í2/0)  thru 2;rt-E  (6/0)   Cosed Co;« Scored Reit» 

Gamet Paper 
100-E   (2/0)  Cksed Coat   Aluminum  On wie 8« hi 

P*par 
er 

iOO-X Resin, Glue Aluminum Oxide Cloth Beiti 

Sanding Room 
120-E   (3/0)  Cî<md Coat   Aluminum  Oxide Belts 

Paper 

4t*X Reiin/Gku Alurainum Owide Cloth fedge Sanding 
through ietta 

J00-X Rosin/Git» Aluminum Oxide Cloth 
MM (2/0) « 120-J 0/0) Ketin/Qii» Of«   Mu 

Cont Garant Cloth 

120   (3/0)   Gara«  PinUhiai Cloth   (Siagie- 
flex) 

tao-l (3/0) Opta Coat Garae: Cloth 

MW through 150-1 Resin/Glue Open COM 
Gerne« ClotB 

Defappe 
Ottci 

•ehi 

Cabinet Room 
dü-X (lH)«r5l*Xri)«rf»X(H) Owed      Dr«*« 

Coat Canut Cloth Sandia« 

•0-X (O» et IOO-X i2/0) Ctomi COM Akmi-   Belt« 
num Orio« Cloth 

1SW tî/fl> « I20C (1/9) or ISOC «/*}   Sheets 
Closed Cou Gamet Cabinet Papar 

13Ô-A (3/Ô> or ISO-A (4/8 > Open Coat Oar-   Sheet» 
net Ftniehtng Paper 

Finishlnt Room 
220-A   or   Ï40-A  Silicon   Carbide   Ftoùhiag   Sheet» 

Papcr~»Sicratc Coated 

$«0-A, 400-A, 50O-A Waterproof Silicon Car-   Sheet» 
Wde Paper (Treated] 

Very Fins Ultra Fine Uamei (Non-Woven Svr-   Reih 
thetle Fiber) 

For l/.12" itock »«nova) prter to head bk*.k 
or itrokr taatfhtg- 

íi'*   scoting-toft   4"   w»da   tending   headed 
turnt of« 

WMe single belt »ander fat roughing  Pinar 
grits fur fianhiag. 

After cut-down and it« oftnttM M drum 
zander: Anal grit 100 <2/t). ft« awaraa» 
twlid) Mante pi»nt »Ol poliah gasala with 
!J© (i/C). 

Bell joints mutt be cerafaW» tmiHwmé t» 
reduce bumping «he« «art platt t» fut» 
usted to graphites fanes 

I-weight or Jots» cloth for IsaftaMal Ü 
tour  I» ehaped 
held fest alter 

' Sand c-arv<np, intricate areas and eortfourv 
• wing disc—flutter ¡sad. 16 wisf dfx— 
»pool und. 

DeuMrJf< clotri when run ovar «rums nt 
«ryîttg degree« of inflation. T« allow 
conformation of bait io workplace by w. 
tue of flexing. 

Sanding do*rUi!<—OB Up type machine, 
ttauily Oak sides »Ott fever« tc«t far 
«alt joint. 

PerwMe be* machine—take tajkfer to a»- 
nemtórd cas« to fc»h—ajuare hack», topi 
of drawer from,—general tonen-ian ftfthtg. 

Breaking ««get wing sheet* and fe« Mocks 
touch-up. 

Final inspection «aiioo—white wood, jiSer- 
b*g «adme, Topt-tUal tosta af hrioee 
td» coat appUcattOM. 

Hand sandrng operation—Light tes* for 
waah ca*t—to over-all «eater lasrthig to 
rid »irfscc of rased grain, ¿sat and pre- 
pare «urfact for neat coat. 

KulNnp top ca»is—tisimtly lacajutr itr aatbi 
fin«h. W*t«rproof paper, lubricas* and 
ruhhiBg maaiitie. 

Pa.1—harMl rub with ntbbfeig Inbricsst and 
punire 



TABLE 2 

i i » 

T}?¡ ai T>pe  Muffii   :m4 
Tft>,íi(eti  Grad*». 

feo"«   iliiwt. 

Mafldmt fiemn 

! r \ 

yitttií.ih   r<» o«. c.í>e«. ! ternari» f "^"•^W "^aM^as 

Dru« (3) 

Tur»*« 

€0-fc fH» K*\m/'»lae OQ\€4 <»<st RWIí 
A). O». PhftT É 

»I <•) R«*l/OitMs Cío»«! CM *<*H» 
AJ, te. F*pr 

tí*«  (i/©í  CUn.-,'Gl«* CtSMá Rota 
CM Al ©*. rape- 

ta« {2m  mm/mm  C»o*ed KolK 
CM Ganan »apir 

IÎM (J/V)         iwm) irth 
I50-I M/l)           tMR-) Mb 

1«MI (S/f)               f-MTM) tollt 

V««t*i  t«k -tí Orutei 
Frana. Dr*wei íarts. 

AS Turami, »lad»*, 
Taper*. 

Cu* io*« and MM «H 
(SoW],   Stadi 
pUniaj 

•cuita antat 
•carni 4" 

• Mate «ta IP 

DMü* a« 

ORMI 

Wife Mi 

W^WPTBF     t •/ ^w w     %y*a^RJ^ %,IW^^»     ^^W^BwaF 

Co* Ai. Owde Fasar 
IfeB  (3/0)   GKa/Glu.   C1«U 

Coat At OaMc Ftpav 
110-1 i$m  Okt/Qtm 

IMMC fetia/Glt* Al. Ox Of*   lita 

MMC Gtaa/üh»   CtaM4   COM   lite 

ItW   C2/*>   ftatfa/Gtat JPfa   St*! 
Cad CifiMt Cloth Sisglifltx 

l»J   (3/0)   ttmkt/GUm   Omt   ttta 
CM Garar» Ciotti Ma? tefe» 

»»-J (i/o) OM/CMM O?M 
OHM« Ctath 

IM (!/•) Gtot/Oli* Opra Co« 
ta* Piaatu* Ositi 

IH.1 (J/0) OM/CMw OBB» CM 
Gam* Oath «• Fie» 

t]*I (M» GJm/Otoe Op« Co* 
QMN Ctettt 10s Fie« 

120-X (!/») mm/€»m Gats 
CM Oar»«: Ooth 4* Scora« 

D«l*#pt 

1064 «/•)   ««ia/CH^  Cw* 
CM GanM Clem 

1204 (}/f) lU*n,Glue Qat« 
CM Garnet Ctettt 

*•£. m tara IM« í5/0> Qtw/ 
GM Clotad Coat AÍ  Otíáe 

U2*M 
Slot* 

tkhppt 

Mi 

DaSaapt 

• Sto» 
Vonmgut 

1. 

B«h. 

Beh* 

Wid» MB 

• ^WaaPp*    ••§•»   PIWW» •/"   ^»M«*  (P*wr 

Cw DW»B er AM«* 

Fía** "otiihlMg M 
Vaaatf. 

Flath'S4>tM:A£   teda 

•laja**1 t/a1 af *J% 
4/e«t 1/OhafeaMii 

Grtt» MX tara  IHK 

Staat*« Veae«T fiâp 

Moid Sandten Ho:d 
AM« Srtsp«! m.xJu, 
Shaped   Ha*í ito*!*, 
SMiMary Btoii», 

f.oiite<l O' €jin«4 h>As, 

Cwat •* Cardad Pttilg. 
«tc. 

iuraciaa. 

Fartt. 

Fraow». Vcnacr, Sotti 
Stocl tlaü*, «te. 

MH aviaba. 

^a^fam ar iw* not 
«sat   aalt nal .««a 
bea «A kwa a i*»>«a1 ftw 
after  Hiü aamlai 
aarttaaar wwjdiag, 

•etat rva #«»r atiafai 
wiwcl (i»ot>l) aa4 alla» 

lo I poiet Kar. 

aaed    Matfia! 
¡niricatf , 

Variati» ètpmt ef 

Wid« belt 
FtnaJxiS ia «MM 
aTïIfttaâa^iBBBaL a#%r*JaalPHaaajat 



TABLE ?  f^nt'ú) 

i » », 
ILL 

C\¡txn*t ñfíom 

1 

'•».-.•jir.j 

Púi'ifc!« Be»! 

Vibrator 
Saltai 

H*»d XuhiÁf 

W V    Vi <• v.   r. '• v* ! (.0.11      H: 

!•»•;* (•)> Ci.x  Clue l'ioga foji     «ti. 
A.   Ox. .".„!?, 

ítÜX   ve,...    ;,,._,  A,   0i,4t, g 

Gar.-iét Cu>!h 

I20-A   O/O)   shfii   jsfi-A   (5, •;•)    &h*«ts 
Cih-u Olut intfnet fii;rthrf» 
P-J*r 

i^r> fO).  »«-.ve r:/r»   ¡x-c   sh,>,ls 
cj/O), 150-c (4/0j ru.«?, Giuf 
í.'fc»t«í Cea! Garnet Ca „nei 
Paper 

í-'lii''i>:,i,   r,,:.: •   fvnJw.    AsH^'-fy Im* ñitírt« and luíhins- 
C:>,      :Wl>      .»Í      f.,«,-.. .g   ,,,jftJ,    „jjf^,,,^ 

H.i-.,iiii_t.  l.tj,r..;;n„r    pml      Tji.m> wnJer to *«AcmM«d   ¡mi!. 

Cl* ;. î:r.g.   iJovwU.'U 
fri'*u   .aid   Ulti«. 

Ve,-*« T.^. 

*í ouch-up, Repair. 

B-ek   »an   ©ver   hf.   appio*.   90® 
aurk- for effective d<7v:-t»il 
i*** «i „ísímMad drawers. 

S'ielmjt oprrjtkM tm eue »«ps— 
inspection ttat.of». 

Tm»» in ^ctiisi-  ;t»KemMed ens« 
tv. for« ,\:ir,htag oftcrMi^a— 
twod aid kit Mocks. 

W«fcojt 
fatdillf 

Sea!«r 

WmJ lak 

2M-A   <•/«» Sterrare Co««d &TIMK 

2<§ A ittitca* C.ifbíik r'iRKfnag      Sheen 
Hfm-êHe»»m Coated 

5i»-A, 4fiÛ*A  »»-A W»teîprexjf      Sheet* 
Si«*«t C*/bf*B ^er Í Treated) 

Vtry Hftg-Uhta IÏJ» Gaff»! Rolli 
(No«-Wo*eu Sy«M>..«'e rit**) 

Sc** üjrKüf.j •»> Hand,      Low   .»ouf.-,   «miafw-f/fc 
uwtí to prevent «ut 
«Mt edfe*. 

Sealer Sanctinfs by H«ft4     Prejw« Mtrface fcw 
•*d Vibran». tpplicaiiü». 

»H«»} Top COM. Ckiti used, determinai, fey 
Jesu ed and érgna at $m. 

After Kuhbrn- f rt) Pad formed Ht H tw>4   Hi« mm 
«dur* tor $Mi*t Finish.      ru!>bia«. kÉriuM «hi 

WCi.it?-; 4 

MC 
i et«*« a »«n» 

ItHlMl 

t    ! 
I    !       |   INN 
f      if      S   él', M' 

• w • 

i i!. '•' ^ 

•OSO UüOmm 

M HwfrS 
litMjlit 

41-  SI* 
«9M, tM»Mm 

«l'.tl'.St- 
Mift i30ft. 
IÖ»M* 

PI 
u 

k-ailÜ-JI 

Uff 
a M«« 
t C«*t«£f ttaMM 

«1". M*, 6S* 
18W1. l«o, 
tWmi 

00 

ooo 

%3C» M*,«* 

, wee, 

& 

©o# i^r 
/   / 

/ 

»tu 

6 i* 

VP6 

*Wn.m 

II 
«I*. *1*. «s* 
tosata». 
tesa M« 



A.     Dru..: Sanders 

Dru«, sondere ar- uor.-o.liy bunt  -nth .M or  *  dru -«* wnrv, ...     , 
individual motore with ,n oscillati** ootim .    ¿r ^^ *VT"? hy 

side eandera i^ave bu..n anPil^  to Sa,d pi • d „£ s    Ì^f *•blu doclî   2 

srîïr'^rr SïS rr rUs or *- ^-!-^ "^ r;:r: 
Am.   aure81VL'3   afe   tlHIlCult    tO   Cl'•.>•"*•      Diri   nr .em  ».      ~_    i i 

«s* for ,i„rt B;,,d^. spi^^s ";..c^;°,.:; î: ;p::uic 

cutting opérations« ^ IU" lor xu,av./ 

B.     Spindlu Bandura 

Thos« aro built on the fsa„»e principle as the spindle- sapors     The 
•anding cylinders aro ,ad, of wood,  nibber, matai    or Drol'-îi^«*? 
ThöTO «achino« are used for sa «n,! on «* 7Ì'        P»^*'*tic drums. 
«•ì «H« -    i ? 8a*K'lriÄ «P^oial mouldings or contours.    SDindle 
and diao Bandura aro often co.„biiwd m on«» aachin«. »Pinole 

C*    Bolt Sanders 

5 ***!!* •**?" basically consist of an endlos« sanding bait ru/min- wer 
2 « «w* pulUy..    The «^ of various bolt m***n iï todv^ftbïTï« 
a vory lar^o nw,bor of varieties for specialis purpose. *wrtlaWk iß 

DU* straight ..louldi.ics and concavo suri «ico« ca.. also be sanded. , 

Better suited for contour sr*nditig,   such as rounding ^eB,    Th^ „tost emmon 
«""C«»»« ha. two vertical abrasiv, b.lt. «id, V «dc to p3I,at cutu^ 
down tod finish sandig or polishing to b. dorn, at ?. siniVi. pa«. 

^.iÜT/!1*8 ?f *Me belt t»"l«r»" apc »wftlly wiier than 300no and ar« 
AÜTHLî?. Î! aM0     ! í1?" •an4er fer P»*»**«» finishing and polish»«*. 
^M «aohin«. use contact ¿m>i or plators to back up the bolt durm¿ tfc, 

âll variât ions exist btitw«.on 4rm>m and belts (both narrow and «**>. and 
«l«o bot^t« th. contact dm« or pod. used with iide b«l^ ^1^^. 

onuiïïâ1 ^^•ifîVî.th3*b#" in a Vôrt*oal Initio»,    fhey aru usmlly oq-aippod for oscillation to avoid friotional h«at. 

SS_^   ?ÍV0me* ^^ block»'     (Sôt íiC^-1 !?}•    The disc« havu to bo 
pro-shaped bsfery covering with csofttcd abrasive». 

1« -Linïï d0Vcl0ffnt ia the vec-itu«   iouid «.^d^r. Thu abmsivs boli back 
1« suckad against thu «old pad*,   so that thu stock ea, pass by automatically. 

Most of those uachlnea coolst of aotor-drivun discs faced with coatod 
abrasivos.    Sandiug operations parfomud OH this .achin-,. include making 

^¡rLrc^fírS!
hu BiicBi "ndinff ^"^ at r3' coupo•ú aite•' 



PJtTUHK «; et-LT. 

MOLDING""**"' 

••.lU'   ;¡.íj  lJr.;!í 

flWlE * 

£t 1. mi,j4-< «,. \ 

-—«—f   'r""Y; 

FIOMg 7h 

^-^^"LI^JIS 

;    ri"    ; 

; J K <• 

i' ) 

%*¡fe!e shaft mach'n*. 



E.     Portablo  Sandern 

Povjcr-drivca machines for saadin-     ruhhin,- -, , •  ~   i     L. • 
uaud for ,ood surfacu fmishi»,.    Mav oí círic a^n        T *" ^^ 
available,   vi«,   the sing, or ^ubl    pad ^nd r .-^ *l"•*l* ****** are 
or multi-uotion action.     (So.   rï ,Ve 5)  ~*în 7w - liaU;   opbital 

with numerous inéchangeable at^, L f r ÄÄ"11 ^S?* operations. n.,.ost all  sanding and rubbing 

f«r Pïî!able bïU eandürB«   rota*y anders or flexible shaft sa ^rs ^ro «.„a 
for .^ operations m workshops and industry.    (Söc figura m* í£) 

pí    Auto».atod Sanders 

For higher production canities, autouated ¡aachinory is ,.vailRhi, 

oontrolUd % copying rollers. «anciing unito are 

0. 

visa 

al Sanding Mmhinaa 

»*• field o0v.rs «achia« which ean te used for singlo purposes only, 

- turning sanier, uaed for sanaing turood profil OB 

n mwaimm 

wnáinT^hin! ÍSÍni .   ^Tff0 ÄUrfaoe ^"^ on ft "«»"y controlled 
SäE^^ p^o:rvu:o^tion d0Wne' 

Surface sanding 
Edge sanding 
Contour sanding 
Mould sanding 

-  Turning ear Hug 
Polishing operations 
Rubbing opy rat ions 
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COBCLÜ3I0H 

tomáis oporatxono ar    final  op,rations.    Coat. 1 •T.brr.aiv.c jrc not «J«*? 
tooir^»^ fx-*l „aohiiu.  re., ^ration» h,~ to ^  ?.!«*£, ££¿^» 
»lad tho ««Une operation, that folia-,.    Thu3 k,-cP    n .1.- ^ 0J^£ 

battìi thu surfac, qualità of the final ««chinée operation, th.- AIW 

t« fxaioli the work by «MAing. 

/ 

ittala «MMHi 
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