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II       INTRODUCCIÓN 

La misión envi-wia por la uNUDI a Nicaragua estuvo compuesta por un equipo de 

expertes en plásticos,  y  fue  orgarn r.adi i*< .: iíenio una Bolicitt;d del   IK'ONAC  (instituto 

de Fomento Nacional),  que  ee el  organismo público encargado del  desarrollo industrial 

iel  p-ifb. 

II equipo -integrado  por los aeñeres Alan Griff,  Leslie Breden y Jean Delorme, bajo 

la dirección   iel Sr.  Karl  A.  Roñé"- visiti Nicaragua con el propósito  ie 

i.    discutir con los  fabricantes y transformadores de substancias plásticas,  así 
como con representantes de los organismos públicos y de  otras instituciones 
competentes,   las  necesidades específicas,  a corto y  a largo plazo,  de la 
industria de  los  plásticos 

íi.     establecer normas,  procedimientos  normalizados y métodos  de  control de calidad, 

in.     formular propuestas  para la creación en Nicaragua de un centro de tecnología 
de plásticos que  esté en consonancia con las necesidades   inmediatas de 
la industria, 

ív.     prestar asistencia técnica inmediata a lou  industriales  transformadores, 

v.     iniciar diversos  seminarios en relación con los principales aspectos técnicos 
y económicos  le  la industria. 

El G>b^erno y la industria de loi plásticos 

En lo  referente al  establecimiento del  centro de tecnología de plásticos,  la misión 

ha prestado especial  atención a la cuestión de  la delimitación de los  respectivos ámbitos 

de ac+uaoión de los organiamoci públicos,  la industria de los plásticos y el proyectado 

centro.    También se ha tenido en cons iati ración la importancia de los usuarios de los 

plásticos para el futuro desarrollo do la industria de loa plásticos en el país. 

Acción ffifernafyntal 

La industria de los plásticos se encuentra en un proceso de integración regresiva, 

que va de le producción de artículos de plástico terminados a la fabricación de polímeros. 

Ahora bien,  en vista del reciente crecimiento de la industria de los plásticos, el 

dobierno ha dado mayor prioridad al desarrollo de este sector industrial. 

I Por consiguiente, la misión celebró diversas entrevistas con las autoridades comp*- 

I   tentes de los medios ofioialf»s e industriales (véase el apéndice). 
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Como resultado do ogt-ns conversaciones,  dichas  autoridades aseguraron que apoyarían 

la creación del -entro   le  tecnología de plásticos haciendo incluso aportación« finan- 

cieras en ferma de  'errenos,  edificios,   sei 'icior, públicos (a ua,  energía,  etc.) o 

sufragando ctro3 gastos diversos.     Las autoridades convinieron en que  era necesario 

solicitar inmediatamente  la asistencia técnica del  PHU^/ONIIDI  en forma de expertos, 

becac y equipo.    En  la s-.eeeión VI  se  detallan cotos  aspectos. 

La industria  de  los  plñjticos 

La industria de  loa plásticos se  desarrolla con rapidez para atender lac necesi- 

dades   le los  usuarios  locales,  particularmente en loa sectores del envasado,  la agricul- 

tura y la construcción.     La indur tria enfrenta ciertos problema« que  afectan a «u desa- 

rrollo.    Los problemas principales sont 

i. faltan normas,   así como procedimientos de ensayo y de control de calidad. 

íi. no hay suficiente personal  con las debida« calificaciones téonica* 

iii. el equipe y las técnicas de elaboración han quedado anticuados, 

iv. las hileras,  herramientas y molden que se utilisa« han quedado antiouados, 

v. falta información moderna sobre tecnología y aplicaciones de los plásticos. 

Estos problemas llegaron a conocimiento de  la misión mediante  la organización de 

visitas a laa fábricas y en las conferencias que dictaron Ion miembros de la Misión. 

A raíz  Je estas conversaciones,  loa i'abncantee decidieron que se debía orear 

cuanto antes  ana asociación de fabricantes de artículos de plastico.    Esta nueva asocia- 

ción prestaría pleno  apoyo -  la creación de un centro de tecnología de plastico» por 

conducto de sus miembros.    La asociación efectuaría también aportaciones,  inclusive de 

dinero y de  servicios de personal. 

Las gestiones de la misión respecto al establecimiento de un servicio de pieza« de 

repuesto pera equipo de transformación de plaeticos suscitaron también una reacción 

favorable por parte de algunos fabricantes de equipo europeo«. 

-a»JtX....,m..   ...       .«.,_,,   .-..••.._   ..-J --  .-». -• -   — *^..„¿....-i MM 
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III. SITUACIÓN TE. LA IÜSÜSTRIA DE LOS PLALTIOOr   fflt NICARAHUA 

' •   »frm ai m »iftfM 
Al  término  de 1971,  «xiatfvi veintiocho  compañíaa.    Lac más antiguas  son tres 

fábricas   ie letrero.! y anuncia« de lár.innt!   <t   reainic dcrflicas;    y una planta le 

soldadura y costura que  data 'le  13">0. 

Lan primerae planta« înduatrialen  ;;*  eatablerioron on  1y)d-1959'    SI  numere do 

compañía» ha crecido en  la feuma eitlen-":     ì'fji-j;     )7Ï)'>(''}    1960:8;     1961:9; 

I9^:j:1l;    Iy6lil3j    1'^64¡ »9;     1tf;i?1;     1966:25;    1 y67126;     1968« 2ii     1969:28; 

19^0î?Ôi     1971:28.    La  fábrica de cloruro  le  p^livrnilo (Policasa)  data de  I969. 

?.     Equipo inetalado 

2.1 Moldeo por compresión 

?>6lo -io3 compañías utilizan este sistema.    La distribución de la maquinaria» 

conform« a BU capacidad, ea  la siguiente: 

Prensas aut ormiti cas de ? a 4 toneladas 2 
it it yj H 1 

11 11 150 «• 1 

Ttotal 4 

Una de las fábricas produco  discos con cuatro máquinas para el prensado 

de diso*. 

2.2 Moldeo por inyección 

Utilizan este sistema "inco  compañías, cuyo equipo, distribuido según la 

oapacidad de moldeo, es el  siguiente: 

Prensas para granulos    le menos de 20 gramoP 5 

de 20 - 30 gramos 

de 31  - 60      » 7 

de 61  - 90 2 

de 91  - 120    " 4 

de 121  - 150 " 

de 151 - 200 " 2 

de 201 - 25O " 3 

•1 II » 

It II n 

H It it 

H It n 

ti H 11 

It m N 

II m N 
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Prenaas para ¿ránulos de d« menos de 251 - 3ÛO framoi. 

ti » •' de  301  - 500 gra.mor, 

• i « •' a« jü i   - 7
A> M 

» ii ••• v 7^1  -   , .000    " 

» " ' min de  1  kf 

2 

?" 

31 

2.3    Moldeo por soplado 

Utilizan eBtf  sistema tres compañías.    La distribución del equipo Beffa la 

capacidad de moldeo es la Biguiente; 

Henos de 1  litro 

De 1   a 1,99 litros 

De 2 a 2,99 

De 3 a 3,99       " 

De A  litros o más 

1 

3 

1 

2 

1 

Total  8 

Silo hay una «áquina para el moldeo por aoplado de botellas rígidas de 

cloruro de polivinilo de un litro de capacidad. 

2.4 Extrusión 

Eate sector es de gran importancia, pueB cuenta con ocho fábrica» (pw 

utiliza   el equipo siguiente : 

Máquinas de extrusión con tornillo de diámetro inferior a 

30 mm 

De 30 a 39 mm 

De 40 a 59 nan 

De 60 a 74 mm 

De 75 • 89 BM 

De 90 a 119 mm 

De  120 o mis 

Para zapatos (mesas rotatorias* 2 hilaras) 

Total 

2 

6 

a 
5 
i 

5 

6 

38 

-   -   —"••*• *    •   -.a.»— . i i'iki liilr »mil ti ' ii i inumimi iliim nki tjammtt 
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La mayoría del equipo airve p.-.ra la producción d* película (15),    fibra*. 

de polipropileno (?) y cañería  {')).    Una de  laí> máquinas permite producir 

laminada plonoc,  y otra  Uova una hilera d^  crucera especial  para la 

producciiîn de cable r-it'^trin---      .lado. 

?.')    Moldeo por rotación 

Este  sistema lo utillr.a sólo un*», compañía,  quo  dispone  do tres horno.;, y 

puede  fabricar produ-toa moldeado.!,  de pLactisolca vinílicos  o ,ie polieti- 

lene,  de  hasta un<>a  7 lit roe. 

?.6    Te rmoformaci on 

Laß  fábricas de  let re roi;  y anuncios dt   laminas acrílicas utilizan el  siat.-ma 

du formación mediante-  1-» aplicación de calor y presión, o la aplicación le 

vacío  con aquipo «le calida1, inferior de  fabricación nacional. 

En Nicaragua no se ha utilizado  todavía el  uietem de  te rmof ornaci ón 

continua automática. 

7.1   Espuma 

Hay dos clases de  instalaciones para IF. producción de bloques o piezas 

moldeadas de polientireno alveolar.    Una instalación para la producción 

continua de poliuretano flexible y otra para la producción de bloques  le 

poliuretano rígido. 

2.8    frnfrfto.ja 

'Jha compañía fabrica Formica oon una prensa de cinco platos, 

t'.9   Tieni cas secundarias 

Utilisâmes este tarmino -en contraposición al de "técnicas básicas", apli- 

cado a la oompretión*  la inyección y la extrusión- para referimos al 

acabado o decoración de productos terminados o semi terminados. 

Hay ooho máquinas floxográficas para imprimir sobro película: 

De IO om, un solo color 2 

40 a 49 om, dos colores 1 

50 a 59 om, tres colores 1 

50 a 59 om, cuatro odores 1 
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Los aparatos para cl  sollado en caliento  de bolsas y aacos de poliotileno 

sa distribuyen de la forma siguiente: 

Máquina" automáticas de iionoa d    1 m do ancho 6 

Máquinas automáticas dt   1  metro o más  do ancho 1 

total 7 

Hay además algunos aparp.tos selladorea  de mono,  pero no se han tenido en 

consideración porque aa trata de aparatos bastante rudimentario*. 

Hay un dinpositivo de  laminación para película y otro para repujado.    La* 

máquinas  d¿ soldar por alta frecuencia utili radas para la lámina de cloruro 

de polivinile se  distribuyen en la forma siguiente- 

Generadores de alta frecuencia de  1  a   1,99 &* 4 

" " » ie ? a 2,99 kw 9 

'* «' de 3 a 5,99 lew 
;l ;t :l do fi o  mas kw 3 

Total 16 

2.10 Equipo para la construcción de moldes 

Algunas compañías diaponen de tallerer de herramental y pueden construir 

por Bí mismas la mayaría de los moldea que necesitan.    El equipo de cierta 

calidad instalado ea el  niguiente: 

Tornos 16 

Taladradoras 11 

Fresadoras 4 

Pantógrafos 3 

Prensas hidráulicas 2 

Rectificadoras 3 

Hornos de recocido 2 

Electroerosionadoras 2 

Chapeadoras ? 

Jólo existe una escuela de herraoentiatao en cuyo programa de onpaoit&oiao 

figura la construcción de moldea, accoaorioa y herramlentafl. 

MIÉ 
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3. •j't Vida y 0bsole»oopoia del cyuj> 

3 •1     y.i.dfl del  »j'juipo J^ncipal 

Se Jwi circulado cnjp,  or.   io« r»f   fl  industrializado,;,   la «ifc del  equipo lo 

transformación es  1-  t¡i ^ui^n^s: 

Pronsaa do conprüoión 12 

Pr-jnsas d» inyección 3 ,*»  J 

Maquines para molduo par  uoplvlj 3 a  5 

Haquiriaiì  d*>  ">xtrugión 10 

Cal andrà dorae poquufiaa 15 

Prensas de platoc multi,loa I3 

Soldadoras por alt-;  frocuoncir. 10 

En Centronnérica,  se  Pued :   .pilcar 1 estos datoû un fnücc  io  corrección 

ut i li Bando ci do  1,} p-tre r.rolon^r la vida d«;  las máquinas de extrusión, 

las prensan de compresión,  las equinas  pira moldeo por soplado, y las 

pronsas d>   platos multiply«.    Para Ina  pronoms de inyección,  í.-SC índico 
puede  llopar hasta 2. 

no 3.?    Plane» para, la rono/ncion dkl equip 

Habría que considerar la preparación do piones do renovación del acpiino 

instalado teniendo en cuenta 1-  focha aproximada de instnliciA» del miamo. 

Teirioam.-nte,  lor-  s-imí   nt.r  rl-   T   '<-   rpr.-:-:-üín  -v rf •••?.  1 ip  faturar 

fechas de renovación   ici  f¡uipo importante 

1972-73    Moldeo por inyección y soplado:     5  i„ 60 franou;    1  d.   90 gr^os; 

3 do 120 grano« 1     2 de  1Ö0 granos;    3 de 240 gramos;     1   le 350 gromos; 
1  do 450 gramos;    1   la 720 frrjnos.    'Inquinas do extrusión: 

1 do 45 ¡m;    1   do 60 nun.    Sopladores:    4 de  1  litro;     1  de  2 litros; 

? de 3 litros;    1  do 4 litros. 

1974 Máquinas de inyección»    5 do monos de 20 gramos $    P de 60 gramos; 

1  de 90 gramos;    1 de 120 gramos;    1 do 250 gramos. Máquinas de 

oxtrusión:    1 de  35 ramj    1 de 60 mm. 

1975 Máquinas de extrusión:    2 de 30 ma;    3 de 45 mm;    1 de 60 mm; 

1 de 90 mm.    Sopladores:    1 de  10 litros.    Soldadoras por alta 

freouencia:    4 da 1 lew;    3 de 2 a 2,5 kw.   Máquinas para calsado:  1. 

BSBS*ltSBSSSNSaM«MM^^^MMHMiM__ii<ii»i 
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1976 Híquinaa d.  <xtruai<5n.     1 do 30 mei;    1 4* 60 mat    2 do 90 on. 

1977 'Ir'iTuin- ^   lo inyección;     1 do  3OO grüunoaj    1   to  730 gretao«| 

1   iw   1  ;:.f.    Soldador-*., por n.l\.\ frocuenci'u    6 <fc> 2 kw, 

1973 ?'áW.r. - =  ic   • ,: trusión.     I  de 45 m*.    Soldadora« por alta 

ír, CU -'nei . :      "    \:    L   !;w. 

1979 Viauin-^i -'..-  .-xi.-UBIAn:     1  d,:  •# mm;     1 do do mm.    Soldador*» por 

"Iti  frtcuenci- .     ,? de 6 Kw o nv'o. 

I9B0 Maquin-c   i    ^trusión:     1  d»; 4:> mm. 

C-ilcul?-ndo que   :;•   h;-„ .. 1-   renovación de  máquinas a bato  do  igual«« o&pa- 

cidadoe y precica rjut en  1971» y traendo en consideraci on un indico de 

crecimiento de lt nroiucciòY, conforme al cual cRtn BO duplicarf-t on oxnoo 

año-, cabe- estimar ".proxirr.a.ianHinto que-, para est  ritmo de crucimionto, al 

importo minimo de  1.-. conversion durante  lo«  10 años «cría ci  uiguientuj 

1972-73    2.300.ÛOO dólarou EE.UU. 

1974 1.000.00o        " ••< 

1975 1 .200.000 

1976 1.100.000 

1977 1.100.000 

1978 1.000.000 

1979 1.100.000 

1980 1.050.000 

Lao inetalacioncc para nuovos metodo« de transformaci òn no a« han Incluído 

aquí, sino en lo.   untxo«.    Incluimos también aquí nuevo« proyecto« te««do« 

en tieni cea conocidas.   En otra« palabra«, ol import« anual de la eoBwrtlfc 

sería aproximadamente do un millón de dolare«. 

4«      Consumo de materias primas 

4.1      Conaumo por material 

En ol cuadro I se indica, on tonelada«, el volumen a que «c oaloula ka 

aeoondido ol consumo de lo« liferent«« material«« en 1962, I963, 1964, 

1967 y 1971.    No ou han incluido la« re «ina« eonaumlAM para la produco! 6» 

do pintura« y adhosi/o«. 

a^kJjMAMallMtttMMyBWial á 
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Polictilono do ha ja  doiwídr.d 

Po liuti lem» de  -vita denti dnd 

Polipropileno 

Cloruro da polivinilo (FVC)* 

Pl-xatifíCiUitts pnra PVC 

CopolfmtTOB VC-AC 

Polieatiruno ordinario 

Poliettireno do rosintencia fflvdia 
al choque 

polieatircno fa gran retiotencia 
al choque 

Policstiraio colular 

ADS y SAH 

polimutilowt acrilato 

Punol formal doni do para impregnaci <5n 

Polvo de fcnolforwaldthldo para moldeo 

Molimina pira impregnación 

Polvo d^i gincana para mold<;o 

Poliiatoruo 

PoliurotAnoa 

Pollo&rboa&to« 

Otra« «uatanciaa 

Cuadro I 

2*2. 23èÀ 12èl 1967 1211 
•65 4<v 1.067 1 .000 1.330 

- - - 35 29€ 

30 ?00 41J 750 ÓO? 

44 71 49Ö 94C -50 

?? 47 1?1 ?40 3* 

- - - 48 35 

18 

79      156 

79      156 

us: 

3*5 

-V> 

35       38 50 

30 

104 

... -10 

... 110 

... - 

... 8,5 

... 160 

... 110 

- ?9 

... 65 

- 90 

- 4,5 

- - 

496     996,5 250,8 (3-500)     4-599 

FIO para plaatieolet 

PJD rigido 
25 

^ÉÊM^^tmmi, 
¿ùaÊteti^ÈaSËikÈimtfriàM täkäem 
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4.P    Consumo,  por ;,-I-OCOSQü ìV tranaformacifa 

En a cuadro TI   :K da ci consumo, por procesos do tranaf ornaci fa, de IR« 

lif^renti1  resina:? on  1971 • 

El consuno TU.   e • risponde al proco.o de oxtrusifa  (ì.1<*> tonelada, en 

dicho ano)  reprint, ol 7?/  del consumo total  de  roainas.    la mitad de ,.t„ 

consuno corroopondió* a roainr.a de polictiKno,    ,1   ?>,, * polipropileno 

fibrilar;     ol   IT,;, ,  al moldad-   d,   7.aprt  *}     y  1?,5* a cariorfa y perfile. 

vi consumo par, moli-o por inyección y apiado fue  de 450  tonala*«,  lo cual 

supon. .'1  10.    ici consumo total,    el moldeo  por soplado,  loe producto« 

celulares y IOJ  lapil:;doa representan ol   y,   del   total. 

Cuadro II 

Consumo  de rao-t.ri; >lcs plásticos, por proce3oB» on !2Zi 

s§   Ï Mi* 
Hat cri alea          C    I) ;; ET ai 3     EX      F      I IR        PR    8 5 

Polictilcno 
b. dens.             -   - 78    -   - 1.740    -     -     - -   - 20 - 1.83« 

Polietilono 
a. dons.              -    - 

Polipropileno   -    - 

pvc                 -   - 

1r) 600 - 

260   - 464 

- -    100 

- -   194 

- -      23 

- 25 

- 25 

173 

10 70     - 

296 

809 

860 

Plastificantes 
pvc                -  - -     - 464 -     -     - -   25 - 70     - 860 

CopolímeroB 
VC-AC                    -    35 -     -   - 35 

Poli est i reno 
ord.                      -    ~ -   - -     -     18 -   - - -     - 18 

Polientircno med. 
resist•• choque -    - 24   -   - -     -     80 -   - - -     - 104 

Pol i es st i reno 
alta resist1. 
choout                 -    - 2,4 -   - -     -     37 -   - - -     - )9» 

PolieBtireno 
celular               -   - «     -   - -     110   -     - -   - - -     - 110 

PUMA                     -    - -      -   8,5   - -   - - -     . •, 

• -• • • •^-••'rf>¿'¿aájfc¿ riÜNfü itt^àamÈÉÊÈÈ m M Éfei 
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Cuadro II  (oont.) 

.üaäEisa    £ £    i   Mi M   ¡£. Si l   I 
IT i* iraprug.  -    -       -_- -     -     •      „ 

¡ft-MF p» 
iapref. --       -     -      -        -___ 

IFF-W p» 
Moldoo 26,8 ---.. _     .      _       _ 

í'oli<?Bt<,:r -    -       -__ _-._ 

Poliuretano 
fUaibli -    -       -     -      - 

FoHurfltüno 
rf^tido -    - - 

Foli carbonato»- - 

1UO 

110 

ÈL  v    -¿¡¡¿ 

65    - 

70 

3D 

Dt roo 
u-t un ales 

I'iO 

11 

#, 

7,' 

4. 

Totales      28^   35 3-874 600 464   1 . W :\X>   ,c. 452.';  ?/>     6rj    *>     307     70    -      .; .5>K,2 

Clavei 

C - 

fi - 

E - 

EP - 

DI - 

BP - 

9 - 

I - 

I - 

ni - 
R - 

8 - 

81 - 
t - 

moldeo  por compri ei on 

llecos 

ort ruai (Un du o&ikrfas y pvrfiltB 

ort ruai ¿ta fibri Inr 

moldeo por ort rus ion pr.ra zapatos 

oxtruo.i.<5.i à. ^lfc^ia 

eapumn,     productv   ululare« 

eonformr.ci.£n por vacío o a baja pre ai en 

¡»oleüo por inycoeiân 

laminados a altn proal orí 

plásticos re for »ados 

moldeo por rotaoi&ft 

soplado 

soldadura por alta freouenoia 

otro« proosdlsáentoa 



mm 1 
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4.3    til oon.iun',U|  if T   U;ííOACí¿"J-1 

Eh el euaìr    HI  .1«.    L   1    distribución d, 1  consumo 4%. mnterlftl«» pl*»Ua<w 

81 fdn  .-:t.      '4 li-"'  "• ,ri '' • 

C••""»""   .1,    m;,t..Tl.al-B   ¡.lJBtlCO».   POf    ftllO«Cl«il.«   Uft   1S71) 

ffililación • b 

Cañurf 

Const race 1*n, 
nobili«TI - 

Zapata 

aivisa to 

AfTicuItur- 

li 3gar,   jUfTai-toa 

7.- v    .i» 

pi £¿-**m .1 a a x MàMm a M¿¿ 

1.(V> 

•0t> 

Oficina«» 
•»•cuoia» 

Pallici lad 

Otr^B apiicacionOP 

,+ 10" 

VW     Kir:) 

1;-j    17'       d-       1S(0JM 

?7f4^i.i^ 

^•J> 

vjo no 

M,8 

0. 

V» 

40 

SX- 

m   :>* « 
*.; ' 

2.41. 

114 

4*>» 

? 

1© >¿ 

*    El PVC no incluye   1^   >    ^•'•¿•-'•-t' 

El sector mi« inportal*. t-a ,1 iti «wa»aéo, m», NfMMli o«M vi W* *»1 

consumo ot,l •> «t-ria. prxma,. '"1«* •*•!**• I"» eo«.tr»*ci*, cot. m 1*. 

madamont ; depuis, io* artfeur,« par* el hogar y JU#KV«, con #1 **! / ilMfi. 

¿i 7; , C.-.1* uno, Ir c-jA..rfa y ^-i ••<.<»•. ^ a«ric«Hur reprint* »#lo «1 ?.«£t F 

otra«  -.riicaciorwa suponen    fr o.xirvuâiU**mt<- «*!  %Y,   d*l »oUi. 

I*  mayor part,   del wi^Ul n, ¿c   »jr.  ¿anuid»* «c  i»**»» »i «•**•**.  f *•• 

tfuit     cabo  decir d*l prolipoplL n- . 

La principal ii»du*tria UPU ri     i«l  olantro   te   polivtMlo «• i« 

cazado,  qu,  va li«»r*m< nto  por dolante  fe la  ét  la« ••JterfM.    tt p«U 

utiliza principal«^   pare   ;rt<Vlo« *1 *o«jar y ¿«MP»*«*'    » »•*•••••*••• 

•o utilisa mí» que nato «« 1     ooruitm»eiAi. 

 -A •ÉHtfHlMHHl 



Kitntflén, *!,*£ 

- is - 

Lo* euAdro« îf y V O<Mç)> tus   ,i |,r- •••«••    -^tuli   . 

9M&JL'. 

K«trui»i4r,    *     ,. if   y ,       3-     ri 

btrwatlr    i     «»fit riiM 

kat rtai V¡ í -»i • • •  i t       i 

r-rfil   •- 

loi feo por 1*9* «"tVt 

VoJfeM»   pot   aopl*«r 

flrcêwtoi ocl«.l»r<a 

jolfeatrm por -tu'» ffr*c«««ct . 

Flla*»c»a rvfors%éMi 

«telfe» p#t rvtnçiih 

Heitr« por 

CanPWHMM« a  VMM« 

á 

m 

», 

kr- »c 

i ttjp 

*«# 
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tilliÉfc. í JtfroiJ^' 

âl  t,rMlt    ,.   ,,M,   ,.   lh4««rl     ^    trvi.Mr.r-Un de- platico, daba «*»l«o 

.-nf"r^      1   dhVUt    mtfiuont*; 

7  ' 

¿¡•fl fi   ir. 1 ,'7 

í-JW i     <lo»   >     fi ci m 

.     *   ..     *   tr- •>• r     LH industria *. tranaf ormaci Ai d* »teri**«« 

,»«.»1* .. -  11««»^.   -   *r,- «*<•*»*-,  xncl^ndo otra aâicioaal, «. 

,»   i     ».    i«'* Tp.r-AtioH  ju    tvio«r K)« mulita. 

rr- *w.Hrtor«* * «tc-iifios<*»«* (o?crwi^) 

4T   ..»j^-éar«« »litte**»* (pf©fa«iomlf«) 

m 
292 

31 

JO 

**%r ^ ***•"«** erario, t» I« «feri«» * * «•••««•••. 



u 

'.     Import'.nf'i •    1    1   :;  ~i'.ruuiaa  '.r-Ji.-sf ^r-r, -.dor-..-; 

,'.     ¡\.mp>,;r-'.tur' ,   pr>-   i'>n y 1';   -iiflu-nri .   j.    -v-v;   ;i  f-'.^t'jr.a     n  ioc wt.;ri.'-L:t' 
pi 'ai ir -J-, 

•,.     C-.r-.f t. riti " .!i   '.'BICI.-   i    1-:; 'r      ri\.l   ¡.   r i *^t i- >s  -nr.ii   import-jit .8   •: --v., 
H     1   cl'irur '   k   r -iivinü') rtV* ,    >   plastifievis,     i   í '-11• • tx 1  r.-i y    ' 

;<   li   nt ir-n >; 

/',.    <"*m-    hiC' r  fufif.i .n..i   un    -a'^mu   ¡ 

.    ;:• jH-.ni.TH-r.t'' 4'-   l   i :v*miin-.o • <r-   <:.<n3--rv~rl--.s  . r.   ..-u-r.    'jt.-.a •   ..   .;  rvici. 
.7   •   'l t «.r    ;u     ::uf r ui    Ì Â   •• . 

•    i      tr    i irt.  ,   I ,i,  tr   xi.p.d   r  n  <>alific.--i;n  y  l-i-  -vcAmcor,  • :,p, cu -.i i z-.d e  -r.   !• 

. :•  ; '.r':i*n   '.     m-ld r.   folrf-.n  ne fruir t-r.Vi'n un  ruró '    .dici m. 1   • r. \ roy,cciV.  d< 

; i -ti y  i.   itiltiH. 

Iiu.t :i xi >ni.a j atrvicx^ò de   f-.'jric~¿ci''i. 

h>.  1".    .ctu-.lidrd,  bu. ii-   »-\rt,-   kl .'lupo  t-.xiat.. nt»   h-,   ¡uciid-,   rjitieu.-.dr. y   l^'- 

•: (i!„.rB. ,     c • >ri  t.i.S'i,  « u    .  ;-:t .ni-.   .. 1  -juipo  qui   ; «iría  u..r put uto   -'1   lía <-n p-.rt- 

'•U it    r o nutruccifa,  ut i li ¿ando    Lentis n.rn•.libados qu-   ¡uiurv. a. r facili- 

ni   d',u  d.;ntr-    iti  m re •>  dt;l   protT«-"»"   d<    .;ut;t>'ncia   dv   Ir. ¡WOI . 

Kot- iv     -but jit« (  tanhi'n . a -vidant-   qu.   ut  r quú-r    • iprvnd. r un amplio progr um 

i.   l'inMciín gontrr.1 y prof. di ivil   fc lan   .Bfv.-i.-ic sitrui«.ntin:    ncui.jo di 1 -  nipo; 

pr.>y>-ccion de  hwrramicmao y  dt   utili >.j    ice.»»ri   ;    ;,r->T"mciín   U   Ir producción 

y oontrol   :at tdistic    d,   1     o.-.lid;d,  tilo   „lio,   con v.1  fin  do  mejorar la    ficitncia 

.'•i, ni  dvl  .quip«; y 1-^  c-lidad A    lau product >a t^rminndos. 

Control d.*; calxd&d de loa yr>>duci..-b t,ruin.i -t¡ 

P.r. mejorar >.l  rondi ni >nt > funeral   !-•  la  industrii de tranaforraación de plásticos 

i. lo qut   a p-raductoB nv refitre,  d<.b<n tetnbUcorse y aplicrj-fíc   cuanto antes las 

o ;!-reapondiuntet n^rmna de  onli.lnd.    Ello ^-rmitirá también que  li industria puüda 

- >mp. tir en loa «ercidoB dt  export,ici in.    Ct»i In ayuda de un contro io tecnología d>. 

;l'sticoB y d*í rcprcaontíuitca computante de Ir. industria, no »orí.i difícil formular 

y   .doptar usas normas dt> jelidnd. 

tina; joa de la» maturi i* priwao 

U. filta dü prue, dimiuntos de ^ntayo part la« materias primos oonstituyo un factor 

importante y reporcute ooneiderableaontu on el rendimiento dol equipo y on 1P. calidad 

di proétteto final)    por ootwiguiento, «o oonsidem muy descMible aplicnr normo» y 
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predirci,r.t>- .TTli^dn. para Lia .v.teriaa pri-ma,  ?..f cc*o para los products 

t  Hiird. ,  or cm.on~.nci* con 1« <* peci fi crei -no. preparada« y yn aomotida« a 1* 

CW-. 4,   lndu.1 rx-.    .Vfcr<«.  «  d. •*n KìTW LI« norma, »nit via. y do  M|urldad, 
. .  ,   . ,4      ,   iri^n   -i l:c di«} omeion.a omanadae de 1« 

A-i.úruatr-ci'n (V   Ali" Ti!, 'fi  y ^'¡rs. 

Cftiiclvi i    ì .''. Iir2--yJj.3„.i^Í.'¿ 

L   chi i   l, ios producta fm'l'« -y «n n.t.; tánuno dGai«pmmoB no 3<?1 > a lo* 

„r-.i-i.-tv. t.i,inHoa  ,in.  •.-uù i£n r. 1-« *-.iproduoto- -ueda por L   «unor-al por dthijn 

1   i.c nrr,  wt.-tw rion-lo«,    con todo, buna part, «k-  1-. producto, examinado, por 

1-   :TII::I ^n   i.'"> n cl-.sif icarsv   on"   acuptnbl  a. 

Lx  ,  a.,-- principes   il  bajo niwl  io calidad y de  li OBOBK producción guarda 

^ ci.-  r la'n cor. h«choB y concluais de que -e trct;; en la accciÔn V dal 

Fr.a..rt..   inf.r*.-;    P ro -un a«f,   l- causa primordial o. In dud,, alguna la ine*iaUnci 

'ì, -mas  y  d- ^todos rio  control  de calidad tinto por lw *» ao raflun»  a  Ina 

rnat'.-riac pnnaa corno  ••. loa productos. 

i 
G jr.ciup_.ijji 

Hî-.bid-. cu.nt-, de 1". rapide* con que crece el oonsu»-> do onterias prima«, d* la 

exponen TUO Be. rogiatr- «n los, .actor«, do transformación y apUeaelfa, y «tel 

oap.ctr. car v,z más amplio io producto« final©« do plástico, Sioarafua -y cata 

ohBorv.cxín Pu,do ,pUc^, .. los  i- Ä ,aie»bro. «kl Horcado Coman C«itrotoricano, 

^  juicio  iu 1, mi.iSn- sil", po-ir* agriar i-a nroMor.vas plantado, y lo. futuro, ai 

ae *tion*:n las necesidad,.a de la in.iu.tria da los platico, confort ni procedi*«* o 

~u., Bí. indie-, vn la .ccci5n V ici presente  informe. 

í~&-*2£-í-.-X>-~ -• 
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iv    raooium iE ACCIóN EüFSCI.M EEL cium DE BXFEPTO3 

Al  pooo tiompo de ©mpronder 3u labor »n h'icara^u"., y lieBpuáp  de empezar a pre:;tir 

••«ietencia tlcnic  a  la  industri-    i    •r»r.   '••>m-ció'n   k   aubet «j^i.ve plastica«,   l->. mv.nìn 

de la ONUDI  llego* i 1* ooncluotón   it   que   ooría oonveniontíaimc  celebrar por lo muñes 

un nùmero liaitudo 1© aeiunarioB ao ini onr.-ición -a r z<5n le uno  di-ri o y  iur-Ji + c   ir. 

período de   unos do« moten- con los fin- B  siguientoT¡ 

a) Disertaciones destinada  a lo»   representante« permanenter de  1    industri-, para 
informarles  acerca le lat  novelado* h ibi lu:  en 1. ìniustri-1  mundial  no  trans- 
formación de plásticos,   inclusive los  aspectos relativos      procedimientos y al 
desftrroUo de li* materias primas, y 

b) Con dicho motivo, hacer que la industri . en general participase en discusiones 
de asen redonda 

Lo« resultados logrado« son nuy alentadores yt  por lo tinto,  parece muy conveniente 

hacer q\k« 1* OKUDI se ocupe de iapnrair, y distribuir *n los países on desarrolle,  la 

mayor parte de la documentación infonsativn preparada para osac  disertaciones. 



-   ,.'0   - 

w.ra!'i;ir •£ '.. ir<:-'-r.a.\ x io" :-L;.J':ICOO .*; • % Niciiif-Gt::. 

o Ingcnieri     i>   -'vlicación 

En ..1 ampo •1..  1     in.^m. rí     1-  -pi io -^r.,   hs neecsi ladee eon múltipla.     I 

>1 ic-.ir •u:tins  on >dc  * 1   ncctor »loi cmbalije      P**-»" 
mas   inno il   •     • f   1      ' 
. .empio,   ,r.   1-     labor-i<i.   U   o-.rno,   v   >.    ^r-,   .lin,nt,n.     .ïlorfr.  d,-   1 -s 

vcn-uas   V  tipo hiKU?r.i,nt   el  .Wwr  lo.  pretor  ,on pirico  Mon*  ctr  , 

ven—w,   "mo  ,.,r. 1 r   t*    "^nt -r -.    .tracts  p-.n  .-1  consumidor.     Otri 

„for-    importante   u   aplioiciSn c,  ,1  env^vlo -lu   promue os „ortofrutlcol*. 

L,8  platico,  r, lucirá  Ion  roPto,   l   ,mbarquo.     También servirán para impedir 

»       ' ..  „, ,. i„     . ,rto    n -r- au-  los  -Unente  «c  cenaorven 1-   descomposición r-.pi.i-. ;•  por lo     'tr.t*.,  p .r . qu*. 

durant«.  m.*.->  tiempo. 

-n el  Bcet,r de  la vivici, y ^pec-ialmcnti   en 1, esfor- de 1, vivienda 

economica,   los pionco,  son ca *, ve n<s -en el  «undo entero y .specialmente 

r „„     .,   ->.,•. n-,1   -l'-v. .   v-   ciue    ademan ¿o  3U bajo cor.tc, on loe p.-.ínoü on .uo armi lo- d nanna  -i .v..  ..     <^<- 
v + *.-     vnt-i-«.    rome   1-s   te-  podarse   trab-j ar enn métodos  sencillo: ofrecen muchas  -trai: vi-nt ..ios,  <omt   I -fa        H 

J    * _ +  —,«   (^    1     .-onr-illiz   le  les roediss  de  instai a- y utilizando producto H   semitv;mun  dog,   i     i.encim ¿ 

ci«n,  la excelentt protocolan contro la  t.mper-tun,  etc. 

Sn Nicaragua no s, han noche ha. ,  ahor~  -fuerzo,  importâtes pirn introducir 

„toa materiales  , ooc-.U   industrial.    En ol   «ctor de 1- vivienda ».   necesitan 

4 » „4,I,-IT '(i«! nl.ÍBtiT«?  «n 1    construcción y on concretami ite  para poder utilizar    os piasti-«. 

la edificación. 

En cu.anto si  refi«,.  -  1'     plicación  le-  Ion pidióos en 1- agri^tun,  deben 

adoptarse rapidamente medidas encirnm- uas a introducir el progrw. le envasado 

anbre el terreno,  mas  otr« aplicaciones como la producción y el empleo de 

espumr. de plásticos como  aditivo con que mejorar la, características del  suelo 

vegotil,  y la de la película platica como elemento pur* In protección de 

esc  suelo. 

Los organismos público« relaciona con la industrii de los plfcüoo. y ooa .1 

propuesto Centro de Tecnología de Plásticos deben presentar inmediatamente .oli- 

citudes i la OHUDI on .rt-, esfe*«.   También parece conveniente «mpliar el empie« 

de los pl/lsticos con fines de riego, etc.    t.t- aplica tambián a la utili- 

sación de los plásticos en toda clase de aparatos. 



VI      norJESTA HKUTIV.t AL   :SHT>iü Vtl TLC HCL? il A  :C FL» TT KV 

El  cBtudi-  do   Tijunt      lo  1-.  ¿T'U.UTÓI    1 

in Nu--rafa'» h'; qued-.do   •*jr«nin.-dr. 

mtjr'n tr' r.sf'-m '.'.'i'r. 1'. 

Ir.  fin-lii   1 prirvrp-.l    i>   • 

industri iloa   trinnf' n.". iiT««   i< 

••ructi.r". i.;bí »  i'irct 

*     pr -T .*!••    r ' 

i .1. r¡ vp   f 1 *" 11 ~ 

!..   "< "n- l TÍ .   i» 

ìT* ì ' V'-'.r  l-'ß  r..   >- .'i il' 

.   ! i r. 

»ì'; ti 

!..   trpt m IV 

•T    p '.r"     I'-.'.: 

, ir -ni n+.. 

orv.:' -:• 

industria  1' H  íu.rvici->B nur» pnri   t . 

L-".E  conclu* ion«, r   \1   r*. ap-. - ?     BTI lu  FI¿UI   n'v 

n-jii I -1 r • •••IT. y 
r.    -p< 

•\ntrc U-..T1"- 
ìrxi M .ri •   i 
jf.'r-    Kl   así 

1.     Kn  li esfcrv   !<    1     ii^cr.i.ri-    1*  pr T 

proyecci^n   i.,   iwldce,   p ir«' e  *<<r no-ts  ri;   • fVt'.!"•. r  in ¿rrT. 
ni zar I've  m., ri oc   1*'  pr • luc-i'n  v   -1  ri'w   ic   produce IT. 

">cbt   ponvrs«»  rvroeii    -\  1     ''-.lt.   U   n rm-w v   1«,  ;r-v<- ìITTT M 

con .»Ilo pò   tnr*   ir. gr-ui p "-:<<•   h •.•:]••.    :   cn'r  !   ?    ••••.lii'i  -,- 

de  loe produ',*( r 

\.     Teniendo on r>nt\ li r^piV  in ìu.-triUirvT 'r.   i<   *n     r i^ru-   ;, 
un gvnor?>l,   debvn h ».curri   ••jnplioa    rí'u<TziB  Tí  lo  r>l'.tiv; 
aplicación y   ••  1'-  acl'Cci'r. .!•;  proauotou,  t.sp.-cific JTiT.t.-  • r. 
de  IOB  plásticos  or.  Lrr  •n:;*rurn*n,   l      t^ricultur-» y >1   o.nv  - .1 • 

1.     La« «viti*-ntoB  neettiduks  de-   ;-,>Tirio">  y   t.   personal   h.   -upt.rvi3i*n muy   -  1í- 
ficodoe  requiere-   .;u<   s«.   ínpl-uitc-n propr m••..-   1    o .p -.ci• >.<• i T.    r.  1   .?   íiv rsoe 
Fact cree  ic   i;«   transformación   ic  l-.r Wi'.rr.a  pl'gti: u- 

c).     El   arte de  1-. proyección y   k   la •.•oti.-trucci'r.   U   S'.H>? • '   -inr   de   1er   í'Ttenr 
mí«  importantes  par    ll,g-r   •   farri - r ->r   «;;-'  r   io gr-.n odidú y bijo coatr, 
por lo que debe «or alentadc   >tn ce  Bon.-X'i: i   n li. e  pansi5n ac^li indus: t m ae 
lo« pistilos.     Ertn ^.«r V   r-1 .c'-u     -p. T'"I---   con   1     pr--.yocci'n de  r.oldes  y 

la normüi*iciín de l;.s h«rr-imiontrs y    rcoscrior 

6.    La miiién recomienda t-untiír. qu^,   -. mv 1   *.    Hboritori--,   *<.   c-rapruebon toii¿ 
ln« «r.ttri"8 prim-\e  de ontr-1--  y  IOP  pr ••XJ.T-.J  gemi ternir..-, dee  '.  fin de clininir 
lo« problema« de   f ibrioaci^r. -   ">tros   •rrircs que  por lo ^ncr-.l  no so dttoct-ui 
•ino cuando ya loe mat^rialee  han Ride   ol-.b ridos o durant,  su tr-uiaformaci5n 

E«ta« ooncluBioner.  se  refieren -. lae< condiciones y circunst-ui.T^ oncontr-idiic  on 

ii induBtrla de IOB plósticoB d». Nic-u"a«UTt ptre t-unbi'n son representTivao de  In situ-v 

ci6n du la gran owyoria de IOB induatriilcB tr-Jieformndoree de »ustanens plástic-a de- 

todo Centroaménca. 

La «t«iÄn tieae  la fin»»: convicción de quo eaae cirounstancia« requieren urgente- 

nwnt« la creación en Man««u«. de un centro do tecnología d« piaBticos, organiz.ado de modo 

tal qu« puedn »tender lo« problema« de U industria de lo« plásticos a que se ha hecho 

referencia mài arriba.    Il oentro «n cuestión debe e«tar integrado por la« seccione« 

Blf»ieat««i 



DrU-íao^r ;W!V'»-'qw> piafe ocuparse de la evaluación do mntori.as  primna, 
l b r • atracciones par, 1, composición do  formula«, desarrollar   l       ' 
1 .b r qut 8t  r.qui.ra par, e-wipliaentar las deposiciones du  h Adrtni.îp-oîfa 

îtncribxrac <vn .. i  nonbiv   i,   contra de-  calidad. 

0     --'o^r. tC'CnîCa ' n ^ C3r°T" d°  ln  ^"^^ ^ nplicaciín,  elaboración, 

'    ^'^^^^ vn HSP0Ct0P ow*1«'*» * l^ <* WiA, ,«, ad,.^, 

r.ar- i.—.r . 1 ::„ntro ,o .acolitara constase un in^nierc superior que ten^i un 
conocimi.-nt, Wal  de  lo, prfl,t,JOC y dcl  control ^ ^^   ^ ^ ^  ^ ^^^ 

reterc-RtCE  , nom-,, y procodinu.ntos de ensayo.     Podr£a t;»bi«*n asumir lu r«8pon.*Mli iad 
dt   1.-3 ouest iones  administrativas,   si h-,  lugar. 

•Ji   director on jefe,  encargado d*  la  a.lBt«,ncia técnica -  1-» 
inuustri.-.,  fama li erizada con los proceso* de trias formación y 
elaboración de marina plísticaa.     También debe  GIíV capaci- 
tado par- organizar programas de  formación en la fabrica. 

Expertos  ,n instalación do equipo y distribución do  1« insta- 
laciones ^  i-   planta,  que pu«-.tun tomarse del exterior se*án 
sea necesario, »«s«« 

El personal  miliar deberi ostar fornado por una ayudante (tel 
adminictraaor,  que  lleve tamban la« cuestiones   io contabi- 
li dad,  archivo,  etc. 

Una oporaria para los ensayos  de laboratorio,  ato. 

;anico y que ayudo un el Un operario encargado del  taller moa 
laboratorio cuando sea necesario. 

Otros gastos  (oficina). 

Total 

Costr   anual aproximado 
(en ? EE.UU.) 

10.000 

9.000 

10.000 

4.000 

3.000 

4.000 

3.000 

4,2.000 
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3c propone ol  «ifuiento oquipo (incluaiv* 

pr»eioa qum „o indican .on .aproïiB.adoai 
au construcción c inot.alnci.5n). 

1)    Laboratory ^ 

A) Ita «apoctrofotonotro do ultriviclota 

b) 'ta o.pectrofotímotro do infrarrojo  a) 4- b) 

s) Un ret fric 16*. tro 

á) Un reometro 

o) Un colorí metro VI?. (EI3EF0) 

f) Un coneist&notro 

Ä)    ÌP^ÌT *• m0lde° por ^w*«» «» cap.cid.nd 

h)    Un (Bolda pira probeta« 

i)    Equipo pnra caldeo dt moldea 

j)    Trituradora de doaochoa 

*)    Viecoaímetro Brabonder 

1)    Tornoatato 

»)     "Sond" de  infrarrojo 

n)    ÜigpoaitivoB para enaayoa du trsoción 

- Unn máquina para enaayoa de alargamiento 

- Una «¿quin* pnrn en«*yoa al choque 

o)    feat* I«pr«vi8t08 iaputable.  4 «juipo 

.'MX... 

3. :AN 

12.5U 

2.'A.A.; 

1. >.~>C 

LOO,' 

4.00C. 

3.000 

2.50c 

5-Qoo 

as29 
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<?)      Equipo de producción 

1) Um máquina ñc  extrusión do  ? pulgadas,  con tornillo 
de diámetro  ?'» 2?.000 

2) l^ie tornili^  ,.iá.a ^^OO 

3) Una hilera p,ir;i láminas de 500 mm    anchura y grosor do entre 
•) y '  mm,    incluí-'-. V". ceno  1'   do mando»? 8.000 

4) Un cisterna extractor •> de cundo para la hilera arriba indicada 11.000 

:>)     Una hilera par-a película tubular,   utilizablu para película 
liviana y posada,   e<->n diametro máximo de   300 mm ì.'jOO 

6.;     Una hilera pare policía,  utiliz.abK-  para película >ic hojas 
superpuesta?   (tres capaci 5*000 

7)    Un" m'iquina de  extrusión adicional para funcionar con hojas 
superpuestas,   tornillos  de   1    pulgadas y  diametro  ac   18 14.00" 

b)    Un extractor universal  par'' película 7.500 

9)    Un horno  de  s o a ado 1.500 

1j)    Una máquina para moldeo por rotación para artículos de 
hasta 600  litros 40.000 

11)    Un molde para moldeo por rotación 500 

1?)    Un dispositivo para rrvldo^« por inyección y soplado  aaoplable 
a la máquina de ensayo del  laboratorio 

13)    Gast-s imprevistos imputables a eeta clase de equipo 

Instalación 

1) Un transformador de  10o kw. 3*000 

2) Instalación del equip 5.000 

8.000 

Sdificio 

240  rr¡'~ 

Mobiliario 

Inversión total 

Gastos de explotación 

Gastos de explotación 

A) Personal 42.000 

B) Superficie utilizada:    240 m    (incluido el acondiciona^ 
miento de airo,  alumbrado,  limpieza, etc.) 3*000 

C) Servicios  (electricidad,  agua,  aire comprimido,  etc) 1.500 

T>)    Reserva para imprevistos ^.iQO 

Loe gastos totales do explotación por afío, sin incluir la 
amortización,   ascienden al equivalente de 50.000 

-, _^ .^i^J^..:..... .  _--^- _jdbi^-^ ^^a^^tato 
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Il Centro do Tecnología do Plásticos norÓ eutablucil o por ol  Ih*FON/»C con Ion obja- 

tiv.c y-i indicados, y srtlo tondra foouitadcr, ejecutivo ,.n lo r*= Toronto  a BU ridiner. 
interior. 

El CTP actuara también conr  írinno   it  <rnl-.c<   entre  lea poderes púMion y los 

intero«*« privaos   i,.  In indu-tri-   de  1^ rl<Ftic-;~.     'era tombiJn 'in argino d,  enlace 

*.ntrc  la industrio,   los univocidad«* y   ,trae  i net i tuoi onta d..  Tornaci*n inerii y 

prcTcBionnl,  d,.  ambita nocional       înt^rnooi .n-il,  /  o ira qu,  la*  neeepidack-,  ie non.-   de 

>brn d« l-\ industrio -tonto cuontitativ-B eo». cu-ht itivrj-  je  1« industri-  lichen  -• 

conocimiento d« lac universidades e  institute      os lirismo,  oser;jroró -   lo indurirli 

B->bru  ITS futuros necjsidadoo  it  pecn-l roliTicodo. 

Tambián octavo ecmn un et .lizodor que  pr-nuova el  catobl-ciment'.  do cmtoctis 

mucho mos é-atreohoa que   loo  ootuoks entrv  1'  industri-  y lis  oniv^rgidadce. 

El CTP optobleccra relaciones con organo^ elmi larvo te :tr;n paínes y cooperar* 

con ellot. Prepv.ra y llevara estadísticos y un contre do infornaci *n sobre plásticos 

qui, si bion ostare destinada a BUB miombr-'B, Jebero fo-il it rfe tambiSn, aplican! una 

polìtica dtì buenos roliciones publico« pero dentro le límites roz nobles, o o trap enti- 

dades íntoresodo«. El Centre, deberá también emprond. r lo publicación de brlc-tincs y 

promovor la divulgación do inforwocion y artículo opripiaice ¡;: bre la industrio oc les 

plásticos en otros  rtviato« y publicaciones. 

El  profrsmo educacional del  CTP,  especialmente  loa pautoa  relativos a Ir. organi- 

encion du seminari  %, curaos lo cap-citici'n, reuniones proTt úon.olo«,  etc., se «¡spo- 

ciTican en al plfui de trabajo sugerido.    Ln cuanta a ubicación,  os preTeriblo que el 

CTP radique en Nnnngua,.    El IWPONAC facilitar* torrónos .odecuodos poro lo construcción 

del CTP.    II Centro de Tecnología de Plásticos qued-ro constituido con carácter de  funcLo- 

ción confome a ln legislación nicaragiLmeo pertinente. 

Í«BÍÍIÉÍÍB1SB1BBBMBB«SSSS 
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VII    SUGERENCIAS SOBRE LO 3 PLANES CE T.1ABAJO m CENTK» OS 

TECNOLOGIA DE PLAmCOf; DE NICARAGUA 

1". vieta de la situación y a v-xpuesta,   la miai<5n de la ONUDI  prosanti la* 

siguientes sugcrcnci-.s on cu-nto a lo;» planes de  trabajo correspondientes al ptrloia 

inicial  del CT?. 

- ì    Person:!  del  ('entri de Tocnrlogia de  Plasticasi    ci  ch.9cri.t0 al reseñar la» 
propuesta;-,  rvl-tivas  al  OTP que  figuran on 1    página 

b)    Planus  lo trabajo p-r \ los ^xperto» do  1- ONUDI! 

El  direcor dol proyecto ostare disponible para prestar servicios durante un 
periodo de  troc años,   con intervalle  de seis mosco por añ> 

El  ayudante  tecnico del  ingénier1 superior empezará a trabajar \ jornada eomplet- 
a mediados  de  19T3»  una voz que estén listos   para el  funcionamiento las primero:- 
clementes?   ic equipo del  CT? 

LOB servicios  del  exporto on aolección de equipo serán facilitado» por Ir. ONUDI, 
previa petición,  en loe caeos en que  sean necesarios. 

Los  funcionari  s do la ONUDI mi ombro« del  oquipo coadyuvarán tombrún a la 
programación   le seminari"« y reuniones,   ~>nv{o do invitaciones   . los partici- 
pant's, y actuarán cerno  factor coordinador en los planes  do capacitación a 
largo plazo. 

Visitarán las  instalaciones  de elaboración de  materias primas  para ayudar a ln 

industri-, en la esfera de le procesos,  aplicación,  control  de calidad de los plásticos, 

y articuler  do pláeticc.     Tambián programarán cursos de capacitación en el trabajo. 

Prestarán asistencia activa para la aplicación le normas y Je procedimientos de ensayo 

para la industria de los plástiooc  de Nicaragua y do  Controamáricc. on general, on cola- 

boración con los institutos de    normalización que se vienen croando en la actualidad. 
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vin ammmmi 

1. El doblen ) debe-  soacter cuanto « tes al JHJ& UBA sr .icitud 4« -*i8tcncii 

Konica consistete on lo, ssrvicio. i* .«p«vto., Kc*. . eqvupo quo so describen .„ 
la sección VI. 

2. ¿ntes do ejecutar el  proyecto,  se »,-*•*  4c formar un el extrajere  Pfcr,,nM 
técnico que posón Ins cnlific^ci.nea ipropi id.-w. 

3. U nuov* asociación de  fabrica, d*  artículo« de plSstic,  er. coop^ex'n 

con sus «ie.bros, deber* organise un pr grrur.  de capacitan    n a trabte .n loa 

fíbrica. de la. cproso. miombros.    M. ^Innte,  esto  pregrm-. *o cap^t^'n deb.rí 

coordinarse con ol propio curso *, capacitan del Ccntr   de T«cncl ,eU d. fl^uc,8. 

4. Debarfoi redactors* los «statutes del CTP. 

5. DeberAn tesarse »edidr* par* coordinar la labor del OTT con 1    de lae  organi- 

none, que pueden cntnbuir «fioa-Mt* , ...^ laber.    Er*  >rgnmz.ac iones son« 

fl ocntro de copacitació'n tícnica de U.Sn 

II oentro oducooionil de Nannfua 

La« univervidadoa do ftuiafua. 

•HÜri ÍÜWb 
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