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etc.) ... ... : T 258
Inde 1 350-(1) Vis, rivets, gonds et autres arricles de quincaillerie du bitiment 260
Inde 1 350-(2) Boites et récipients en étain. : 262
Inde ¢ 350-(3) Constructions, réservotrs d’emmagasinage. tuyaux, etc. (et ser-
vicesde pose) . . - : 264
Inde 1 350-(4) Constructions (et services de pose) 266
Inde ¢ 350-(5) Ustensiles de ménage en métasx(alumnmum) 268
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dacier . ........... . e 270
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iapon 1 350-(3) Valves et bouches d’incendse en métal e 284
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Note

Le Volume II des Profils comprendrs de nouveaux établissements dans les groupes d’in-
dustries susmentionnés Smdlcatlf a trois chiffres de la CIT1) ainsi que des éuablissements qui
ont été omis dans le volume 1 et qui a Jnnienncm aux groupes d’industries suivants : 232,
243, 251, 291, 300, 312, 331, 332, 3?9 J';) et 399 (de la CITI).
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On uc peut établir des plans de développement
industriel sans s’entourer de toute la documentation
disponible concernant, non seulement I'organi-
sation et le fonctionnement des industries existantes,
mais encore les différentes possibilités qui s’ouvrent
au développement futur de ces industries. Le
probléme des données 4 réunir en vue de I’établisse-
ment de programmes d’industrialisation est aussi
vaste que complexe, et sa vraie solution réside sans
aucun doute dans le perfectionnement des (Erinci—
paux services statistiques de chaque pays. Cepen-
dant, comme il a été noté dans le précédent cahier
de cette série de publications!, I’élaboration de ces
programmes présente encore un autre aspect, non
moins important: pouf ce travail, il faut en effet
faire appel également 2 des données de sources
étrangéres. On ne saurait planifier 4 long terme
sans recourir, explicitement ou implicitement, aux
connaissances acquises dans d’autres pays, qui
comprennent aussi les trés nombreuses données
techniques quantitatives que réclament divers cal-
culs économiques. C'est ainsi qu’en assurant les
services nécessaires 4 I'exécution de divers pro-
grammes d’assistance technique, FONUDI a été
amenée pcu 4 peu 4 envisager la création d’une
«banque de données » spécialement congue pour
former le lien nécessaire entre programmes établis
4 I’échelon de « I'usine » et 3 ’échelon du « secteur »,
respectivement.

La présente étude marque un des principaux
moyens de mettre cette idée en application ; elle
présente sous unc forme résumée les résultats de
recherches spéciales que P'ONUDI a menées 4
cette fin. Dans le volume 1 figurent les profils
d’entreprises érablis jusqu’en mai 1967. Le rassern-
blement et le dépouillement des données de base
continuent et le résultat de ces travaux sera présenté
d’une mani¢re analogue dans les prochains cahiers
de cette méme séric de publications.

L’intérét de ce rassemblement de données n’appa-
naitra pleinement qu’au moment od ce volume et
les suivants auront permis de procéder méthodi-

t 4 des comparaisons critiques, mais I'utilité
essenticlle des données de référence de ce genre tient
4 ce qu'elles fournissent le moyen non tellement
d’établir des normes théoriques rigides dans un
cadre préalablement fixé que d’examiner les diverses
possibilités qui, dans le domaine de la technique et
de lorganisation, s’offrent 4 des entreprises de

on existant dans la réalité o elles fonction-
nent dans des milicux trés divers. On espére que

1 « Comparaisons internationales de données interindus-
tries » (i:;todchon dans la séric « Planification et program-
mativa industrielles » N° 2 (ID/SER. E/2).

INTRODUCTION

les données rassemblées dans le présent volume
seront, pour les planificateurs ct les experts, d’une
utilité immédiate comme documentation pratique
de référence sur les problémes du développement
industriel.

Ce que doivent &tre les données de référence pour
les programmes de développement industriel

Les données présentées dans les Profils visent en
premier lieu a faciliter les études de viabilité écono-
mique intéressant les programmes de développement
industriel; les études de rentabilité ou de viabilité
relatives 4 des projets de travaux en cours d’élabora-
tion ou d’exécution; ainsi que d’autres études, de
caractére diagnostique, concernant des paramétres
importants gcs programmes de développement
industriel.

D’habitude les résumés de ces données de réfé-
rence envisagent avant tout la production d’un
article homogeéne bien déterminé, ainsi que les
procédés ou combinaisons de procédés techniques
servant 4 sa production, qu’on estime étre d*applica-
tion générale. Les données sont présentées d’une
maniére abstraite et théorique, 'accent étant mis sur
le cOté « construction technique » alors que les
renseignements sur les débouchés des produits
fabriqués, les matiéres premiéres utilisées, les prix
des produits, la conduite de entreprise et d’autres
facteurs d’ordre local sont généralement négligés.
Sans doute, un tel résumé conventionnel des
données nécessaires aux programmes d’industriali-
sation peut fournir des matériaux de référence trés
utiles pour I’établissement de plans de développe-
ment industriel. Diverses organisations internatio-
nales et nationales ont déji réuni un nombre con-
sidérable d’études et de publications sur cette
matiére?,

On sait bien que les descriptions abstraites et
souvent par trop simplifiées de procédés de pro-
duction particuliers et des facteurs et conditions

' Parmi les publications du Centre des Nations Unies
pour le développement industriel et celles de PONUDI,
on peut noter en particulier les suivantes : « Ciment, engrais
az0tés & buse de naturel », dans Etnder s b aspects
bonomigues do I industrie, n® 1 (N* de vente: 63. 11. B, 3);
« Données sur le vestissement dans I'industric de I'alu-
minium », dans Etudes s ks aspeiss écomomiques do | industria,
n® 2 (N*de vente: 66. V. B. 10); « Dimensions des établisse-
ments industriels et économies d’échelle », dans le Bulletin
s | industyialisation ot la  produitivité, 08 (N* de vente:
64. I1. B. 6); Thomas Vietorisz, « Abréigé donnécs de
mmmﬂion pour P’industric chimique »; et Alan S.

, « Données de mgnmmntion pour Pindustrie de
reffinage du pétrole », le Bullstin sor I’ industrialisation ot
e tivitd, n® 10 (N° de vente : 66. 11. B, 8).




matérielles qui lui sont nécessaires sont axées sur
le concept du niveau technique. Ce concept dépend
4 son tour de la méthode particuliére d’analyse
utilisée ainsi que des sources des données de base.
On remarquera que ces données, dans les résumés
conventionnels de données destinées a I'étude de
plans de développement industriel, correspondent
généralement aux méthodes appliquées dans des
usines choisies, de fagon plutét arbitraire, parmi
celles des Etats-Unis et de certains pays européens
avancés. Cela pose le probléme de savoir si ces
données peuvent étre transposées d’un pays a un
autre, probléme qui demande encore 4 étre étudié. Un
autre probléme revét encore plus d’importance:
d’habitude, le rapport entre un résumé analytique
déterminéet les renseignements sur lesquels il repose,
n’y apparait qu’implicitement ou méme ne peut y
étre décelé, ce qui constitue un gros obstacle pour
ceux qui voudraient utiliser de tels renseignements
pour des plans de développement industriel dans
diverses conditions differentes de celles ou a été
menée I’étude des données de base. Les études con-
ventionnelles sur les données de cette espéce
s’attachent davantage au probléme des économies
d’échelle réalisables en mati¢re d’investissement et
de main-d’ceuvre 4 I'échelon de I'usine qu’'a d’autres
éléments importants pour les études de viabilité
industrielle.

En ce qui concerne I’établissement de plans de
développement industriel, encore que la coopération
étroite entre sciences techniques et sciences écono-
miques soit essentielle, les possibilités de com-
préci\cnsion entre les membres de différentes disci-
plines scientifiques paraissent pourtant trés limi-
tées. Ici, il faut signaler le probléme que posent
I’établissement d’un lien entre les données des pro-
grammes d’industrialisation 4 1’échelon de I'usine
et les statistiques dites industrielles, ainsi que la
coordination entre, d’une part, la conception et
I'exécution de tel ou tel projet de développement
industriel et, d’autre part, Pévaluation de tels
plans dans la perspective d’un secteur industriel
tout entier. Dans la plupart des économies en voie
de développement, o quelques entreprises rela-
tivement peu nombreuses mais d’importance stra-
tégique forment le corps de chaque «industrie »
(Yar exemple, celle définie par des indicatifs de
classification a trois chiffrcs;ﬂ il est extrémement
important, lorsqu’on fait la synthése et interpréte
des statistiques industrielles de ne Sas perdre de
vue les détails des différentes unités de production.
Les projections et les plans établis sans tenir compte
de ces c‘étails peuvent aller 4 ’encontre de leur but.
Le type de données de référence le plus nécessaire
au bon fonctionnement du systéme actuel d’éla-
boration de plans et programmes industriels est
celui qui permet aux pﬂ.ni cateurs de mener leurs

calculs économiques 4 un échelon pas trop éloigné
de celui des différentes entreprises industrielles et
en mémé temps 4 partir d’une base assez large pour
maintenir ces calculs dans la perspective d’ensemble
de ’économie nationale et régionale.

Il est aussi important que les données de référence
refletent I'expérience acquise, dans des pays suf-
fisamment nomkreux, 4 divers stades de l}:‘industri-
alisation et que les données de base obtenues de ces
différents pays solent présentées sous des formes
suffisamment comparables. lLorsque les plans des
installations techniques sont encore a l'état de
rroicts, le problétme de la transposition et de
"adaptation de Dexperience acquise, d’un pays
1 un autre, n’a peut-étre qu’une importance assez
limitée. Cependant, 3 mesure que notre attention
se concentre sur les caractéristiques structurales et
fonctionnelles de la production 4 I’échelon de
I’établissement ou de 'entreprise, puis 4 ’échelon
de «l'industrie », le probléme cﬁe transposition
devient extrémement complexe en raison des
nombreuses causes de varations possibles, qui
tiennent 4 des facteurs locaux tels que la plus ou
moins grande compétence des chefs d’entreprises,
les conditions de marché, la politique des pouvoirs
ublics, les contraintes sociales et culturelles, etc.
Bicn qu’on ait progressé vers l'unification inter-
nationale des systémes de statistique, en particulier
de ceux qui portent sur la comptabilité nationale,
sur les recensements industriels et sur le commerce
extérieur, les systémes existants sont congus en prin-
cipe pour servir, dans chaque pays, de thermometre
des affaires. Mais assurer superficiellement la com-
parabilité¢ internationale de ces statistiques 4 un
niveau déja trés élevé de I'agrégation statistijuc (et,
partant, un niveau trés éloigné des unités de pro-
duction d’ou proviennent les éléments d’informa-
tion) n’est pas d’'un grand concours pour le rassem-
blement de données destinées aux programmes
d’industrialisation. Pour ceux-ci, il faut un systéme
de documentation d’un nouveau genre.

La présentation des renseignements adoptée par
I'International Cooperation Administration des
Etats-Unis, dans Imdustry Fact Sheets ou Industry
Profiles, par excmrlc, peut étre considérée comme un
effort remarquable en vue de répondre aux besoins
de documentation de base des services d’assistance
technique internationale. Ce manuel de référence a
été établi pour chacune de prés de 240 industries
(définies par des indicatifs 4 quatre chiffres de la
CITI) ou de petites entreprises peuvent jouer un
role, et donne aussi, pour une entreprise industrielle
« typique » des indications concernant les conditions
de marché et de production dont celle-ci devra tenir
compte. L’information de base a été obtenue auprés
d’entreprises américaines existantes et exploitée dans
le manuel de maniére 4 montrer ce qu’il fallait nor-
malement prévoir dans le cas d’entreprises similaires.
Cependant, la présentation uniforme des colts de
main-d’ceuvre, du coft des installations de produc-
tion, des besoins en produits importés, des voies de
transport et de distribution, etc. ne tenmait compte
que des conditions particuliéres aux Etats-Unis. Les
tableaux ne contenaient donc rien qui ettt permis de
juger ¢’ils pouvaient étre adaptés aux besoins de tel
ou tei autre pays.




Aspects fondamentaux des données présentées
dans cette étude

La solution choisie pour établir les Profils d’éta-
blissements industriels ici présentés constitue une des
méthodes qui permettent de satisfaire les critéres
fondamentaux auxquels doivent répondre des don-
nées utilisables pour I’établissement de programmes
d’industrialisation. Les principes suivis dans ce
travail peuvent se résumer ainsi qu’il suit :

1) Les données rassemblées refletent la structure
et les résultats d’exploitation d’établissements ou
entreprises existant dans différents secteurs de
I'industrie manufacturieére ;

ii) Les établissements ou entreprises de ce genre
sont choisis dans différents pays et les données qui
les concernent sont présentées selon un schéma
uniforme ;

11i) Aprés un lPrcmjcr choix d’industries (définies
par des indicatits de classification a quatre chiffres,
soit un de plus que les indicatifs des industries
reprises dans la CITI), on a retenu, pour chacune
d’elles et pour chaque | Ays, un (i)ctit nombre d’éta-
blissements, selon un ensemble de critéres régissant
les cas « témoins3 » ;

iv) Les données de base sont recueillies 4 I'aide
d’un questionnaire spécial. Le personncl des éta-
blissements choisis, qui participe i I'enquéte, béné-
ficie, rour remplir ce questionnaire, des avis et
conseils d’un group. spécial d’experts constitué
dans chaque pays ;

v) Comme le but de I'enquéte est d’évaluer cer-
tains aspects techniques et économiques d’activités
de production Flus ou moins typiques dans les con-
ditions auxquelles ces activités émient assujetties au
cours de la période étudiée, les enquéteurs qui
rassemblent les données ne tiennent pas compte de
détails secondaires dont 'influence est trop passageére
pour affecter la structure générale des établisse-
ments ;

v(? Les chiffres indiqués sont exacts aux centaines
ou dizaines prés ;

vii) Pour certaines questions, telles que l'utilisa-
tion de la capacité gc production, la valeur de
remplacement de I’équipement, etc. (renseigne-
ments qui ne figurent pas en régle générale dans la
comptabilit¢ mais qui constituent pour le personnel
de direction de chaque entreprise une donnée de
travail importante), on a admis comme éléments de
référence, des évaluations, méme sommaires mais

réalistes.

D’une maniére générale, cette série de Profils vise
avant tout 4 former une « collection de portraits »,
pris sur le vif, d’établissements industriels. Faisons
abstraction du probléme général des erreurs d’obser-
vation. Sans doute, la collection peut-elle étre étudiée

* Voir la note technique n° 1 sur les critéres suivis pour
le choix des industries et la constitution des échantillons.

par le, différents intéressés pour des raisons elles
aussi différentes. Son but n’est pas de faire passer
devant les yeux des intéressés une image rapide de
quelques « échantillons » d’entreprises représentatifs,
son hut est plutot de leur faire étudier un certain
nombre de solutions possibles que leur offre |
réalité. Lorsque la collection sera devenue plus noin-
breuse, elle se prétera peut-étre 2 une analyse stochas-
tiqlue qui séparera le normal de ce qui ne 'est pas.
A 'heure actuelle, toutefois, 'exploitation statistique
de I'établisseinent échantillon ne doit étre considérée
que comme une possibilité secondaire.

l.a méthode plus erticuliéremcnt suivie pour
réunir les éléments d’information repris dans les
Profils est la suivante. Tout d’abord, dans chaque
pays, il est institué sous la direction de PTONUDI
un groupe d’experts qui comprend normalement un
chef, quelques consultants économiques et tech-
niques et un personnel de bureau peu nombreux*.
S’inspirant des criteres indiqués 4 la Note technique
n° 1, ce groupe est appelé i établir une liste provi-
soire des établissements 4 étudier. L’ONUDI
examine ensuite cette liste et la corrige au besoin de
mani¢re 4 rendre ’échantillon des établissements
représentatif de la situation régnant dans le pays.
Chaque établissement compris gans 'enquéte regoit
ensulte un numéro de code afin que son identité
réelle — connue seulement du groupe d’experts
local — ne soit pas révélée au public. Chaque groupe
local regoit un questionnaire uniforme ainsi qu’une
note détaillée, qui donne la terminologie ajnptéc
ainsi que la définition des principaux concepts utili-
sés. Pour tous les problémes d’ordre technique, le
groupe d’experts aide I’établissement 4 remplir le
questionnaire. Les réponses obtenues sont ensuite
transmises au Siege de I'ONUDI, qui s’assure
qu’elles ne sont pas contradictoires et les compare
aux réponses obtenues d’établissements analogues
d’autres pays. Ces éléments d’information sont finale-
ment regroupés sous une forme quelque peu con-
densée aux fins dc publication.

Au début de 1965, un premier groupe d’experts a
¢été formé en Yougoslavie. Il devait surtout mettre
a P’épreuve cette maniére de s’attaquer 2 la tiche —
tiche beaucoup plus complexe qu’une enquéte
ordinaire sur une industrie tant par I’étendue des
renseignements 4 réunir que par le contréle trés
poussé qu’exige le rassemblement des données
fondamentales. Par la suite, lorsque les travaux
avaient déja été étendus 4 d’autres pays, on a forte-
ment remanié¢ le questionnaire uniforme pour tenir
compte des difficultés que I’enquéte avait rencontrées
en Yougoslavie. Le prgscnt volume des Profils repose
en partic sur les réponses de cing gmys : France,
Inde, Israél, Japon et Yougoslavie. Sauf indication
contraire, 'année de référence est 1963 pour la You-
goslavie et 1964 pour les quatre autres pays. En ce

¢ L'ensemble des travaux a été financé par un don du
Gouvernement suédois. Sans ce don il n'aurait pas été
possible A FPONUDI d’entreprendre des travaux de ce genre
sur une échelle suffisamment large.
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qui concerne la Yougoslavie, le format du tabieau
récapitulatif des données différe quelque peu de celui
des autres tableaux : il n’occupe qu'une page et non
as deux. Certains concepts et mesures utilisés dans
a documentation relative 4 la Yougoslavie ne sont
pas exactement ceux qu'ont utilisé les autres pays,
mais ie but et le champ de ces renseignements sont
fondamentalement les mémes®. Les volumes ulté-
rieurs de Profils présenteront des renseignements sur
d’autres établissements industriels de ces cinq pays
et les réponses regues de quelques autres pays en
voie de Eévcloppemcnt.

Utilisation des données présentées : mise en garde

Le but général de cette collection et ses appli-
cations légitimes 4 I’élaboration de plans d’industriali-
sation devraient ressortir clairement de ce qui
est dit plus haut. « Collection de portraits pris sur
le vit », les Profils offtent les matériaux d’études
ultérieures plutot qu'ils ne forment un « manuel
d’instructions » immédiatement applicable. A I’heure
actuelle, la collection est de composition assez
étroite et arbitraire, et elle n’est dailleurs peut-
étre pas encore asscz nombreuse pour qu’on puisse
ainsi, dans maintes industries étudiées, définir des
« normes » précises en matitre de programmes de
développement. Aussi ne faut-il voir dans les
renseignements ici présentés qu’un simple com-
plément d’autres catégories de données de référence,
de caractére technologique notamment.

Pour ce qui est des méthodes d’échantillonnage,
il faut noter que malgré les efforts faits pour choisir
les cas normaux les mieux venus parmi ceux qui
s'offraient, le choix a été souvent limité par le fait

ue l'enquéte reposait sur des renseignements
?oumis bénévolement par des entreprises individuel-
les. Ainsi, on a dd laisser 4 I'écart plusieurs établis-
sements qui paraissaient Fouvoir étre retenus pour
ce recueil, car ils ne voulaient pas participer 4 cette
enquéte. Compte tenu de ces limites, on s’est
toutefois efforcé de comprendre dans le champ de
Penquéte, pour chaque pays et pour chaque activité
industrielle choisie, une gamme d’entreprises suf-
fisamment variée du point de vue de la taille des
usines, de la composition, des facteurs de pro-
duction, des techniques employées, de I’ancienneté
de I'établissement, etc.

Pour ce qui est de P'exactitude des chiffres in-
diqués, il faut se rappeler que ceux-ci traduisent
souvent la fagon dont les dirigeants de chaque
érablissement voient les éléments d’information et
les enregistrent confurmément aux besoins de leur
exploitation. On a tres souvent constaté des différen-
ces importantes entre les informations relevées en
vue de I'exploitation d’un éablissement industriel
et les renseignements qu'il serait intéressant de
posséder pour les enquétes de préinvestissement

* Voir la note technique n® 2 pour Pexplication du format
lonné¢ aux tableaux récapitulatifs,

récédant la création d’un établissement analogue.
E.cs renseignements réunis pour les besoins de
exploitation parassaient en général traduire un
ensemble de différents facteurs économiques et
institutionnels dans lesquels se dissimulent les
calculs techniques sous-jacents. Les résultats des
études de préinvestissement basées seulement sur
des renseignements purement techniques ne })cr-
mettent pas, dans la plupart des cas, de se taire
une idée correcte de ce qui se passera pendant
la phase postérieure 4 I'investissement. 1l ne s’ensuit
pas forcément que c= qu'on connait des résultats
de cette derniére phase soit plus précis. Bien au
contraire, on peut méme dire qu’une documentation
de ce genre ne peut gagner en fidélité pragmatique
qu’au prix d’'une moindre précision dans le domaine
technique. On était en effet sutpris de constater
que beaucoup d’entreprises, notamment de la petite
et de la moyenne industrie, n’4taient guére 4 méme
de répondre 4 de nombreux points importants du
questionnaire, ct lorsque ces entreprises voulaient
étudier le fonctionnement de leur propre exploita-
tion, les groupes d’experts devaient leur apporter
leur concours. Il n’était pas rare de constater
que les chiffres et tableaux établis par ces entre-
prises aux fins de recensements nationaux périodi-
ques comportaient de nombreuses inexactitudes.

Abstraction faite des problémes que pose le
rassemblement de renseignements sur 3cs établisse-
ments industriels gn exploitation, la méthode suivie
dans la présente étude a, par bien des points, un
caractére expérimental. Il faudra améliorer encore
Pappareil technique utilisé pour le rassemblement
de ces données avant qu’une méthode de ce genre
puisse devenir la source régulitre des données
nécessaire pour les programmes d’industrialisation.
Le présent recucil ne s’occupe qu'assez .peu de
la composition de facteurs de production et des
rapports fonctionnels entre « entrées » et « sorties »
dont la description devrait reposer sur un systéme
de classification détaillée J::(; produits, choisi
d’avance. En outre, un systtme uniforme devrait
étre établi au préalable pour chaque activité écono-
mique individuelle, et utilisé aux fins suivantes :
distinction entre production principale et pro-
ductions secondaires ; indication précise du matériel
mécanique et des techniques utilisées pour la
production princiYal: ; détermination de la capacité,
ctc. A cet égard, le présent recueil laisse beaucoup
4 désirer. Les ressources disponibles n’ont pas
permis d’approfondir les études qui auraient permis
d’améliorer d’abord le cadr: méme du recueil.
On a aussi estimé devoir céder quelque peu sur
le caractére spécifique des senseignements afin d’en
assurer la comparabilité, non seulement dans les
rapports entre établissements d’une méme branche
d’activité économique, mais aussi entre établisse-
ments appartenant 2 des branches différentes.

La Note technique II ci-aprés, qu’il convient de
lire avec soin pour éviter des erreurs d'inter-

rétation, contient des renscignements détaillés sur
es définitions utilisées dans les Profils et les con-
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ditions de wvalidit¢ des données présentées. 1l
faut surtout étudier attentivement les « Coefficients
choisis » qui figurent 4 la partie finale des tableaux.
On a calculé ces coefficients en appliquant un ensem-
ble arbitrairement choisi d'hypotﬁéscs uniformes aux
données de base obtenues. On peut évidemment
se demander dans quelle mesure ces hypothéses
sont valables pour des cas individuels. Les coef-
ficients visent 4 aider le lecteur 4 se faire rapidement
une idée des caractéristiques techniques comparatives
des établissements individuels, caractéristiques qui
seraient autrement restées dans 'ombre. D’autres

enses de coefficients pourraient étre utilisés pour
es comparaisons, et chaque coefficient peut pren-
dre des valeurs différentes selon lafagon dont il a été
calculé. Pour ce qui est des indices de rentabilité,
par exemple, il faut noter que la ligne « Autres re-
venus bruts » est définie comme valeur ajoutée rési-
duelle, attribuable aux facteurs de production pri-
maires autres que le travail (soit au « capital », au
sens généralement donné 4 ce terme en théorie éco-
nomique) ?rés déduction des (Frovisions pour amor-
tissement, des loyers au titre du matériel de produc-
tion loué et des redevances payées aux détenteurs de
brevets. Cette ligne correspond donc le plus souvent
au bénéfice social avant déduction de I'impét sur les
bénéfices et des intéréts sur capitaux d’emprunt.
En régle génénle, toutefois, la valeur ajoutée est
définic comme la différence entre la valeur brute
de la production et la valeur de la consommation
de matiéres premitres et services autres que facteurs
de production. De leur c6té, ces matidres premiéres
et services sont relevés sans qu'il soit donné d’indi-
cation expresse sur I’évaluation des stocks. On a
adopté cette définition de la valeur ajoutée rési-
ducﬁc en partie parce que, les renscignements obte-
nus devant étre traités confidenticllement, c’était 1a
le point le plus sensible, et en ‘gmie parce que les
renseignements réunis pour ces Profils portent, d’une
maniére générale, sur les aspects technico-écono-
miques de la production industriclle, dégagés le plus
possible des méthodes particulitres de comptabilité
utilisées.

Un plan pour I’avenir

Comme il est dit plus haut, l'utilité de la solution
ici adoptée dépend de la mesure dans laquelle
cette solution comprend dans son champ les
différentes branches du secteur industriel et tient
compte des différentes conditions de viabilité¢ des
entreprises, dans des conditions de milieu variées.
Un effort soutenu doit étre fait rour augmenter
la wille de I'échantillon et pour le rendre mieux
équilibré. En méme temps il faut poursuivre les
recherches en vue d’améliorer les bases mémes de
ce recueil, tant en étendue qu'en profondeur.
Il vaut micux faire ressortir les rapports du recueil

avec les statistiques générales sur I'industrie et
avec les études concernant les normes techniques
et examirer plus avant la possibilité d’utiliser ce
gente de données de référence dans différentes
conditions, pour I’établissement de programmes
d’industrialisation®. A mesure que le présent volume
et les volumes ultérieurs des Profils seront ut;lisés a

diverses fins pratiques, on recueillera et évaiuera
'expérience ainsi acquise et, dans le rassemblement
desdonnées, on s’efforcera de tenir compte des besoins
particuliers de ceux qui utilisent le recueil.

Quels que soient les avantages et les inconvénients
de cette fagon de procéder, il est nécessaire d’obtenir
des données plus complétes et de meilleure qualité.
Dans de nombreux pays en voie de développement
qui songent 4 modig:r plus ou moins radicalement
leurs méthodes pour établir leurs plans d’avenir,
sans pour autant disposer d’expérience et de don-
nées propres susceptibles d’étre extrapolées vers
I'avenir, le probléme des lacunes dans la docu-
mentation que decmande ’établissement de ces
plans, appcl?e une étude approfondie sous tous
ses aspects. Une solution vraiment satisfaisante de
ce probléme dépend d’une action concertée i
I’échelon national et 4 I’échelon international. Aussi,
ONUDI, tout en se proposant de continuer
pendant un certain temps ses travaux consacrés
aux Profils, estime-t-clle utile d’organiser un groupe
de travail international spécialisé dans les données
nécessaires aux programmes d’industrialisation. Un
ﬁroupc de travail de ce genre remplinait le réle

‘agent de coordination et de coopération entre
divers organismes des Nations Unies et d’autre
institutions internationales 8’intéressant 3 P'organi-
sation d’une «banque de données » qui serait
utilisée pour les programmes d’industrialisation.
Ce groupe de travail aurait aussi un réle actif dans
'exécution de programmes d’assistance technique
qui demandent des études spéciales d’industries
— tantét s’étendant 4 plusieurs pays et tantét
limitées 4 une partie d’'un seul pays — et rassem-
blerait les résultats de telles études afin de les
exploiter ensuite pour I’établissement de program-
mes de développement industriel plus étendus.
Grice 4 ces programmes, il sera peut-&tre possible
d’élargir le champ des échantillons utilisés dans
les Profiis et de faire finalement de ce recueil un
systétme plus complet et plus souple de docu-
mentation au service du développement industriel.

¢ En 1968, on se propose d’entreprendre une étude s
matique, ‘pays et établissements, basée sur un ém
tillon s ment ﬁ::gi. Cette étude portera d;:lm parti-
culid¢rement sur les problémes que pose Ia mesure de certaines
varisbles économiques principales et sur I’importance com-
parative de différents facteurs affectant ie rendement techni-
que et économique des établissements industriels. Les ré-
sultats de cette étude seront publiés dans un volume ultérieur
de la séric des Profils.



NOTE TECHNIQUE I
Critéres appliqués au choix des établissements

Critéres généraux

I.e choix des établissements 2 pour base le
jugement porté par le groupe d’experts sur des
cas «témoins ». Ont ét€ exclus les cas pouvant
éure considérés de toute évidence comme s’écartant
de la normale, en ce sens qu’il est peu vraisem-
blable que leurs caractéristiques fondamentales tant
fonctionnelles que structurglcs, uissent étre « co-
piées » par d’autres pays. Le choix s’inspire des
critéres généraux ci-aprés: .

1) les établissements choisis peuvent appartenir i
P'une des trois catégories suivantes : g ) entreprises i
¢rablissement unique; &) entreprises complexes
centralisées, si aucune des unités les composant
(usine, comptoir, filiale, succursale) ne tient de
comptabilité avtonome et que toutes dépendent
presque entitrement du sidge central pour les
affaires courant:s de direction et d’administration ;
ou ¢) succursiles d’une entreprises multiple assez
fortement décentralisée, 2 condition qu’elles dis-
posent de leur propre organisme administratif
tenant une comptabilité autonome et possédent
une autonomie d}: gestion suffisante pour que les
données relatives 4 leurs activités de production
(sinon 4 leurs frais généraux) puissent étre con-
sidérées comme pratiquement comparables 4 celles
d’une entreprise autonome ;

11) les établissements doivent étre de dimension
moyenne; de trés grands établissements, qui ne

uvent se justifier qu'eu égard 4 des particularités
istoriques ou institutionelles ou encore des établis-
sements cxtrémement petits, tels que des entre-
prises artisanales ou familiales, ne sauraient entrer
en ligne de corapte ;

iii) la gestion et la structure technique des établis-
sements choisis doivent étre plus ou moins com-
patibles avec la tendance dynamique de la technique
modeme; les établissements 3ont les activités
accusent déja une longue tendance au déclin doivent
¢galement étre exclus;

iv) toutes choses égales d’ailleurs, des établisse-
ments relativement nouveaux sont considérés comme
préférables 4 des établissements relativement
anciens.

Distribution des établissements témoins dans les
différentes industries

Dans le choix des établissements devant servir
de témoins pour les 48 industries particulidres
(énumérées ci-apres), la priorité peut aller i des
industries différentes, en fonction de la structure

caractéristique du développement industriel du
ans ainsi que de la variété que I'on peut s’attendre

trouver, dans chaque industrie, pour ce qui est
de la uille des entreprises ainsi que de P'éventail
et de la technique de production. Le nombre des
¢tablissements retenus sera donc plus grand dans
le cas d’une industrie considérée comme priotitaire.

Une fois passée en revue la structure industrielle
générale du pays, les 48 industries sont divisées
en trois catégories: A, B, et C, selon leur ordre
de priorité,

Les industries de la catégorie A possédent les
caractéristiques suivantes :

i) Industries relativement trés dévclopJ)écl dans
leur pays et comptant un assez grand nombre
d’établissements qui présentent un degré de diversi-
fication de la production et un degré de spécialisa-
tion correspondants.

if) Industries dont I’éventail de production est
relativement varié au niveau de I’établissement, en
ce sens que les produits particuliers considérés
proviennent généralement d’établissements qui fabri-
quent également différents autres produits.

iii) Industries dont les techniques de production
présentent une certaine souplesse en ce qui con-
cerne les dimensions économiques des établisse-
ments de production, non sculement en ce sens
que différents Ecnrcs de techniques sont a liqués
4 différentes échelles de production, mais égl:gemcnt
que des établissements de diverses dimensions
peuvent étre rendus rentables dans des conditions
raisonnables d’exploitation.

iv) Industries assez fortement influencées
les progrés de Ia technique moderne ; c’est ainsi
guc des établissements difiérents présentent aussi
es ¢(ventails différents de techniques de
duction (combinaisons différentes techniques
anciennes et nouvelles, etc.).

Les industries de la catégorie C sont celles :

i) qui n’ont pris dans le pays un certain essor
u'd une date relativement récente, qui ne soat
onc représentées que par un petit nombre #’établis-
sements ct dont la production est relativement peu
diversifiée ;

ii) qui sont considérées comme faisant partic des
«vicilles » industries stagnantes du ys, leurs
produits étant remplacés de plus en par des
produits importés ;
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i) qui sont caractérisées par des économies
d’échelle si fortes que, normalement, une ou deux
grandes usines suffisent pour foumir un vaste
marché ;

iv) dont les techniques de production sont
assez sensiblement uniformes, I'éventail des pro-
duits et des méthodes de production des différents
¢tablissements  présentant généralement un type
relativement fixe.

Les industries de la catégorie B sont celles qui
ne présentent qu'a un degré moyen les différentes
caractéristiques spécifiées ci-dessus.

Outre les critéres mentionnés ci-desus, il convient
de tenir compte des deux conditions restrictives
suivantes :

i) la priorité doit aller aux industries généralement
considérées comme étant d’une importance stra-
tégique pour le développement industriel futur
des pays qui sont actuellement en voie de dévelop-
pement ;

ii) la distribution de tous les éublissements
relevés dans les différents pays doit étre satisfaisante
dans I'ensemble, du point de vue de la comparaison
inter-industries.

Le nombre total de spécimens i relever dans
chaque pays étant quelque peu limité, il est néces-
saire d’accorder dés l’:lbord une certaine priorité
4 une partic au moins des 48 industries retenues.
Dans E\ﬂ liste qui suit, les industries marquées
d’un astérisque (*) sont d’une fagon générnale
considérées comme appartenant a la catégorie A,
ou tout au moins 3 la catégorie B ; les industries
marquées «x» sont généralement considérées
comme appartenant 4 la catégorie C; le reste
peut étre traité comme relevant de Iune quelconque
des trois citégories, selon ce que le groupe d’experts
aura jugé des caractéristiques particulitres de ces
industrie;s dans le pays envisagé”.

1. Industrie du lsit (202)

2. Fabriques de conserves alimentaires (203 et 204)

3. Minoteries (205)
Raffineries de sucre (207)
Filature et tissage du coton (partie du 231)
Filature et tissage de la laine (partie du 231)

Ll o

! Les Propls étant publiés dans I'ordre de réception des
données, la classification industrielle adoptée pour la pré-
sentation finale est celle des nombres & trois chiffres de la
CITI et ne se rapporte pas & ces 48 groupes. Quand la série
;ompléete des Profils sers terminée, il Y aura intérét & re-
grouper toute la collection en fonction des besoins parti-
culiers des usagers.

7,

x10.
1,
12.

*13.
*14.
115,

16.

17.
*18.

*19.

*20.
x 21,
22.
23.
24,
x 25,
26.
27.
*28.
29,
*30.
*31.
*32.
*33,
35.
x 37
38.
39,
*40.
41,
*42.

*43.

45,
*46.
47.

x 48,
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Filature ef tissage des tibres dures (partic du 231
Filés et tissus de hbres synthétiques (partie du 231)
Bonneterie (732)
Fabrication wes articles d"hahillement (24%)
Scieries et travail mécanique du buois (partic du 251)
Fabrication de placages et de contreplaqués (partie du
251)
Fabrication de pate a papier (parte du 271)
Fabrication de papier et de carton (partie du 271)
Tannerie, mégisserie (291)
Chambres 2 air et pneumatiques (partie du 300)
Engrais chimiques (partie du 311)
lndgusmc chimique de base (minérale) (partie du 311) :
ammoniaque, carhure de calcium, acide sulfurique,
alcali minéral, soude caustique, chlore liquide, acide
chlorhydnque, etc.)
Industrie chimique de base (organique) apame du 311):
dérivés du pétrole et du charbon, 3 exclusion des
produts provenant du raftinage des huiles et graisses
animales et végétales (benzol, aniline, acide phralique,
méthanol, acétyléne, caoutchouc synthétique, résines
synthétiques, etc.)
Fibres textiles synthétiques (partie du 311)
Explosifs (partie du 31‘1)
Ratfineries d’huiles et de graisses animales et végé-
tales (partie du 312)
Petntures et vernis (313)
Savons et détergents (partie du 319)
Fabrication d’allumettes (partie du 319)
Produits pharmaceutiques (partie du 319)
Matériaux de construction en terre cuite (331)
Industrie du verre (notamment fabrication de plaques
de verre) (332)
Ciment (liants hydrauliques) (334)
Autres matériaux de construction minéraux non me-
talliques (partie du 339): ouvrages en béton, en ami-
ante, etc.
Fonderies de fer spécialisées (partie du 341)
Métaux non ferreus, lamunage, étirage et moulage
rtie du 342)
abrication de structures métalliques (&)ame du 350)
Fabrication d’accessoires (partie du 350)
Articles en fils méralliques (partie du 350)
Emballages métalliques (partie du 350)
Fabrication d’articles de ménage en métal (production
en grande série) (partie du 350)
Fabrication de pompes et d’articles similaires (partie
du 360)
Fabrication de roulements 2 hilles et 2 rouleaux (pet-
tie du 360)
Fabrication de machines-outils de type universel pour
le travail des métaux (partie du 360)
Montage et réparation des tracteurs agricoles (partie
du 360)
Fabrication d’autres machines et outils agricoles
rtie du 360)
abrication de moteurs et de transformateurs électri-
ues (partie du 370)
abrication de fils et de cdbles électriques (partie du
370)
Fabrication de lampes électriques (partie du 370)
Fabrication de cyrﬁ: et motocylces (385)
Montage de véhicules automobiles (notamment ca-
mions et sutobus) (partic du 383)
Fabrication de crayons (partie du 399)




NOTE TECHNIQUE 11
Note explicative sur les données recueillies

Symboles et unités de mesures

Valeur nulle ou intérieure a la moinié de unire
ad« )pth

Non disporible ou non apphicable

Comme i dessus

[ | Non compris dans le roral

En princ lrt, la mesure des quantités physiques est
indiquée selon le sysréme mérrique 1a « tonne »
(out), en particulier, s’entend dond de la tonne mérn
que et non de la tonne courte ou longue. Dans certains
cas cependant, lorsque des unités de mesures aurres
que celles du systeme métnique ont été utilisées dans
les rapports originaux d'un établissement, elies ont
été maintenues s1 elles sont bien connues er couram
ment employées.

Les abréviations des chiffies s’entendent ainsi qu’il
sutt . 000 pour mulher, « mil » pour million er
« bil. » pour mulliard

"

les valeurs monéraires .ont données dans la mon
naie du pays visé, saut indication contraire Flles
n’ont pas été converties en une méme monnaie
pour tous les pays, telle que le dollar des Frats Unis
Comme la structure des prix intérieurs varie d’un
pavs a lautre, il est extrémement difficile d’érablir
une séric unique de partés du pouvorr d’achar réel,
applicables dans le cadre du présent rapport A des
fins de comparaison, les taux de change officiels
(pout Pannée 1964, saut indication contraire) hgurent
ci-dessous -

- 4,937 francs

Cette parité, agréée par le Fonds monétaire international,
est en vigueur depum le 1o janvier 1960 les cours sur e
marché sont libres et varent de 0,752, dans un sens ou dans
Pautre

Frame - un dollar des Frats Unis

Inde - un dollar des Frats Unis = 4,7619 roupies

Cette parité a é1é en vigueur du 22 septembre 1949 au
6 1uin 1966. Par lu suite, une nouvelle perné de 7.5 riupies
par dollar des Etats-Unwis o ée¢ hxee d’accord avec le Fonds
monéraire international.

lsrael un dollar des Feats-1'nis = 3 livrees israéhien
nes

Cette parite hxee avec 'sssentiment du Fonds moné
tatre internatinnal est en vigueur depum le 9 février 1962 .o
parite antéricure, qui avait été en vigueur du 13 mars 1987
au 8 teverer 1962 etan de 1,80 livre wratlienne par dolier des
Feats L nia La parite acruelle peut tere conssdérée comme
s'appliquant  cfectivement sus  importstions  de  matériel
déquipement b amon de divers drcrs de douane frappant
d'aurres importations et subventiones sccordées sus enpOr-
rations, les cours appliqués en fait s'écartent en générel
considerablement du cours fficiel et cette divergence vane
dun produit er d'une année & Psutre. Dans I'ensemble, le

Weuvernement a o pout principe de stimuler les expeorrarions
en accordant aux producreurs des priviieges a caractere e
monopole s le marche interene Pour certams prodiots,
eo particahier les hens de consommanion les cours pratigués
iseatliennes par dobiar des Frara | nim peavent
etre de c1ng a4 Six tom celut du prir Ol remarquera egalement

N divres

que les prix o sur de marche ntenieur m augmente Je 1948 o
1966 2 a0 caux moven de 60 Dan

fapon  un dollar des | rars | ngs Yot} yen

Certe parite est en vigueus depus le 1L mar 1983 Depans e

22 aved 19 dewcours 2 Pachat et 4 la vente ont érs mainrenus
enfre les mmimum et maximum ofthciels de 3157 3 er de ¥027
ven le dollar des Bram Enis ce gui represente une vanation
de D TR en phos o en Mok pre rapport au pair

Yougnilawse (1963) un dollar des F.rats Unis

7SO dinars (anciens |

[y e yanvier 1961 au 25 joller 1965 routes les Operations
de change se sont effectuées au cours fixe de TMI dinars par
dollar dex Frae U nm Auparavant le (ourm officiel de 300 db
nars par dollar sappliguain a certaines rransactions de | Faae
service de ln derte etrangere pat cxemple;, mas routen les
AUTTER TTANSM (1008 s taisment 3 de nombreux rours regle
mentés qui varinient selon le pavs et la marchandwe Fin ce
Yuivoncerne ces dernitres rransacti ng, n 8 pris comme hase
un cours de reglement de 632 dinars par doller des Fras
Lo le 26 tunﬁev 1965, 1a parite & été porede a | 2% dnars
ranciens; par dollar

Deéfinition des données figurant dane loe
tableaux types

Par suite des drconstances particulieres mention:
nées dans lntroduction, les données relarives
aux etablissernents yougosleves somt sentées
sous une torme smpliiée en tableasu d’une seule
page Certe présentation est donc 4 certains égards
difiérente de celle de la dovble page utilisée dans
le cas d’autres pays (France, Inde, [sraél et Japon).
| ’explication qui suit vise principalement la pré-
sentation sur deuz pages comprenant ua en téte
descriptif ¢t des sections numérorées de | 4 VIII
(Immobshisations, Stocks, Main d’auvre, Produc
tion annuelle, Entrées intermédiaires, Valeur ajou-
tee, Fxpansion passée et tuture, Renseignements
supplémentaires) Dans le cas de la Yougoslavie
deux de ces sections tont détaur - 4 savour, « Seocks »
et « Expansions passées et tutures » Om a'a pes
pu obtenir de données sur les stocks dans le cas des
établissements yougoslaves, mais les plans d’ex-
pansion tuture sont indiqués sux « Renseignements
supplémentaires » Les difiérences entre la présents.
tion des données pour la Yougoslavie et celle pour
d’autres pavs respectivement. sont indsquées 1
aprés pour chaque section des mablesux.

XVl




! morere deviripris

Chaque cax cst classe par 4 pays A groupe de
o CHELa rrons chifbres or numerc dordre place
entie parentheéses er entendant da o groape @ trois
chithre s 1 by pavs dennes

La premuer hea n Principain
rr:nhms et la apaore de prodocnion annoelle de
‘entreprise  cette dernére eant calondee o apres
les renseignements donnes a la secnon [V o« }‘n.
ducnion annuelle » fsecnion L dans de cas de la
Yougostavie, A Vindication de la capacire de pro
duction gqunr est mesuree par la quantité des princ
paux produtrs btenus Maridres rrairees.
s‘ajoute celle du nombre si:f‘qmlvﬂ dTonvriers neces
sires pour cette production Sgat idwation con
traire Ya productiion masimun possthle est caloulee
dans Uhyvpothese ou cerre production auraie |a
meme compesition que la produocrion reelle  Dans
Ie cas de la vougoslavie ta verndanon des differents
produstsconstituant la prodicc tion maximum possible
hgure & la section HT Dans bien des cas. le nombre
déquipes de rravailleurs et leur COMPOSITON. sont
censes correspondre plus ou mors aux condinons
genétalement rencontrees dans le pavs (vionr sous
« Main dpuvre o

mehq-;t les

des

Forsque la capacité de producrion  maximum
déclarée ventend de Vexploration continue en trons
équipes situation peu probable dans le< conditions
d'exploration courantes. e 1ann est indique aveq
une mention reserictive telle que « Fexplosranon
‘¢ tait en rrons équipes »

Funité decdlarante signibe entite 2 laguelle e
rapportent routes les données indiquées aux sections
sutvantes Comme  'indique la Note  rechnique
n' I, une hhiale n’est (<msl:1(ré€ comme telle, que s
sa direciion et sa comptabilite sont suthisamment
autonomes  1a description de (e gemee de filiales
comprend une bréve note sur les (g téristiques
énérales de la maison meére (capital toral® main
g’muvrc, sctivités d’autres hhales, et ) 1 année de
fondation s’entend de celle o0 2 comniencé la pro
duction pour la vente

! Yougosiarre |

Presque tous les cas yougosiaves <’entendent
d’emrcpnacs, uttt que d’érablissements, en ce sens
qu’tl s'agit d'unirés de production indépendantes
en ce qui concerne leurs finances aussi bien que
leur direction. Fn Yougoslavie, on a pu observer
une tendance vers I'expansion des entreprises et
Pintégration des entreprises initislement de petrte

* le capusl rowal ewr donne sows une des troms formes
suivantes 1 acef toral (liquide suser bien qu immobihed)
1) veleur aerre (capwal sociel réserves ot hémdhces non
distributs; et 1 capreal social (actions e prioried et actions

4 4

tadle® Cen LATACTOTSOyues pencralos nuses a pare,
les cas particaliers prescnes dans les Drofis, rmply
puent generalement il faut e reconnaitre, une cer
fame pretec noe pout des grandes entreprises | ‘even
il des produns de chaque ennieprise rend done 2

etre anse - large v retlern

SOUNent «l("i « € ONOMIKES
dhmegrenion o B otaar done remir mpte du tai
que la rathe e Pentreprise n'e xprime pas ielle
guelle importance e chacune des entites techm
e daisting tes Y la COMPOSENT usines)

Section I - Immaobilisations

les valenrs comprables n‘uhqn(’m A cette section
correspondent aux cone eprs ‘Iassu'lur« apphqués
aux Bidans Auss b valeur comprable des éléments
d'ace b avant amortissement est rﬂe égale a la somme
des prix "achats « histonques » - (prix paveés 4
Fepoquee de Tachars alors «\uc la valeur comptable
aprés amortissement st egale a la valeur comptable
avant amortissement means le toral des amortisse
ments qusqu’a la dare consideree 1 es  terrains,
hatrments, machines o equipens 0t lones ne sont
don pas compris sous cetre rubnique, mars hgurent
simplement  en  note, entre parenthéses, aved la
mention « loué » (Lesloyers pavés a ce titre hgurent
4 i section VI « Valeur ajoutée » )

I;nruqur ies immobilisations ont é1é réévaludes,
ia réévaluation hgure 3 la colonne « Valeur comp
tanle aprés amorfissement » et une note indique
la dare de reévajuanon (1 sagit surtout d'lsme\)
I srsqu’on ne peut conmaitre la valeur histonque
des immobihisations d'un érablissement déia anaien,
on donne la valeur « mptable aprés amortissement
(yut s’entend de la hr, de annee anténcure a Pannée
érudiée)

Pour les terrains et les immeubles, la supericie
totale er le rotal de la surtace batic unle sont indi
quées, si elles sont connues

la venuilation de la rubnque [5 permet de
connaitre la composiion de 1'équ pement de pro-
duction le plus important. l)ans‘xa plurart des cas,
on indique le matérial mécanique et 'équipement
en dérail ahn de taire connaitre 'cs caractéristiques
echniques de la production. Par suite de la dith-
ulte d'indiquer séparément chaque élément, le

' Les carsctéristiques générales d: ia structure economi-
que des pays ¢rudits dans la série des Profils seront présen-
tées dans un volume 4 paraitre ltéricurement. Au stade
actuel, une bréve co ratson de la Yougoslavie avec d’autres
pays donne une idée générale de 'importance de son indusirse

Paye Parts | %Yy 1 du nowbre tosal &' snsvaprece i mdnetvviis s
P Py "
144 100 somplayts o 100 mﬁb’:

France 844 15,6
Republique tedérale
d rllcm.g,m 92,1 79
L n 92,1 79

*Tss 63,6 364
Yougosiave

(y compris artisanay) 52,3 477
k ;MI(‘; M. Tausanovi « l'ne snaiyse de la structure
des encrepres d’apres leur taille » dane is revue Prodak-

Nogest 8 5, 1967
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matériel ot I'f"qmp('ment‘ daps Certaine Ay wia s
bloque< ¢n un seul poste tusga’an novean de da
chaine de prmhunurl o de Tarchicr e champ des
donnees n'est pas meme Cvaand la
composition Jd'un equipement special st indigee
en detarl, Pequiperment ordinaire 16l que braes, con
voyeurs, grues, pompes, nuatencl de chanthage a0
haire, marenel de pesage, matencl de rransmission
d’énergie, cre | nlea parto Mais
lorsque tout le matenel er Fequipcmen: sont bl wues
en un seul poste pour chague e inreprec la
valeur ¢ chacune comprend souvent s roar
Féquipement auxihaire

Le nombre de niachines hgure entre parcntheses
immeédiatement apres leur designanion 1 absence de
chiffres indique sont que des machines n'ont pas ete
dénombrees, ou, (¢ quiroest plus probable, quitl
n'y en a qu'une

I'age moyen (en années) est caloule gensralement
a partir de 'annee de tabrication Cerre regle Capph
que également au matericl d'occasion, bien que dans
certains cas, lorsque 'annee de tabrcation est in
connue, 'ige est caleule drapresla dare insrallaron
On attribue Page quelque peu arbirraire de zero
ou d’'un an aux machines et i Pequipenent qui onr
été installes au cours de lannec etudiee | orsgi’une
machine © rent un age qui ne donne plas dind,
cation de son rendement, elle est stmplement quah
tiée de « vi=lle »

forgomrs 13

pas ndigue

les trois rubriques  sclon lesquelies erat du
matériel a éte classe ont la sipgnitcanon <invante

A le cendement de la miachine est encore ex
cellent.

B. e rendement actuel est nettenient interieur
au rendement a Petat neut, mais la machine sert
encore utilement 3 la production courante

C. La machine est plutor vetuste, ou sa capacité
de production actuelle est nerrement en dessous e
la normale, et clle a tendance a gener la bonne
marche de Pexploitation

['amortissement annuel est indique en pourcen
tage de la valcur comprable des élements d'acnt
avant cet amorrissement, ou lorsquiib Sagir d amortis
sement dégressit, aprés amortissement 2 la hn de
Pexercice précédent les loyers sont exprimés en
valeur. la valeur de remplacement représente,
chaque tois que possible, le moarant quil auran
codté (pendant I'annee considerée) de remy acer un
élément d’actf existant par un nouvel élément
assurant la méme tonction Un eélement d'acrit
vétuste qu'on ne peut reriplacer par un aurre assu
rant la méme tonction, tigure dans les tableaux avec
la mention « désuet », Si le matériel étudié esr deéj
d’un certain ige, le marériel moderne assurant la
méme tonction peut torr bien érre techniquement
supéricur au matériel primitif A noter que la dufié:
rence entre ia valeur comptable prinitive d’un
élément d’actit et sa valeur de remplacement vexpli
que souvent par ce facieur ainsi que par des change
ments intervenus dans les prix

la colonne laterale presente des renseignements

XX
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machines les pords anidises pout de o calond eran sonr
les valeurs de remplacement sontes valenes compla
bles des diverses machioes | orsgue ses Chittres ne
sont pas connus es tatdeanx donnent ane evaluarion
approximative

Les condimons cxrerenires dans fesquelies tor
onne Lentrepnse o ont a4 dire da gaalite des ser
Vices Formant intrasiruc fure eConomgue  sont corées
ainsy quiil san
o« axcelloms » tac e e
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Dans le cas de la Yougoslavie le pris d’achat
inirial est adentique a la valeur comptable avant
amortissement | a valeur de remplacement «‘entend
des elements actit reevalues aux prix Apyh: ables 4
hn 1963 b Yougoslavie, une lor de 1967 o presere
une réévaluanon aux prix applicables 2 hn 1961
bes prix de 1903 etaent quelque peu plus elevés
Les prix du materniel MeCanique % sont eleves
d’environ 50, et ceux des travaus de onsrruccrion
partois méme de W0

Les principaux élements du mareriel meécanique,
essentiels pour la dererminanon de lu (apacist de
production torale de 'entreprise, ne sont pas indr
qués dans le tableau d'une manitre aussi detailide
qu'd la secrion |5 des tableaux relars aux sutres
pavs. Duns le cas de la Yougoslavie, ces renseigne-
ments ont ére réunis expressément en vue de
détermination de la producnon maximum possible
qul, de son core. a éré calculée pour chacun des
principaux produirs obtenus (vour section L1, « Pro-
duction annuelle er capacité de production »)

les anciennes dépenses au titre des ummnobilise
tons sont indiquées aux prix de Pépoyue les
montants porres 2 la higne « marériel réftormeé » ve
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Section [1 Qe ka

Fe montant des stonks est andhgque pout les quatre

Matieres  enfrant dired re

ment dans ba producnion ot secrion V2 o apreés

boautres entrees numrericlies  encrye emhuhagrs
|

MAneres ¢1 matericl prour les reparations. Ventretien
et b aurres acrivires de suppornt

ruhnqut LRI FPRAP¥S1 F X )

rravail en Conrs
Aexecution et 4 prowduns finis ey diférentes entre
prises ont leur propre fagon de calouler la valeur
de teurs stacks noramment ceox e produits hini
Honest o pas posstho de saconr exactement s
cette valeur est caloulée 2 des Prexcorrespondant
aux px de vente fcomme ] ot i g e section 1V
ou g e prik representant des o de prosdue ron
par unité prodinre

S, pour guelgue rason ex rpunnellﬁwh valeurs
des srocks (}lﬁérem en hn dannee sensiblement des
valeurs normalemeni a previns les valeurs normaies
Sont cxprimées en pourcentage d'écart par rapport 3
la valeur eflfective  Cest ainss que 100 e o
signific que la valeur normale des stocks semblaie
deveorr dtre de 110 (e N et non pas de 100 comme
cela est eectivement le cas e rapport du stk
normal d-s Prudum hnis 4l production brure
annuelle (4 Pexclusion des revenus provenant de
fravaux 4 la commission et d sutres activirés érean
eres i la tabrication) indigue le stock de produits
Ems répuré optimum pour lexploitation de 'érabhis
sement | orsgu’sucune indication nlest  donnée
uant 4 la valeur normale des stocks, les calculs
s entendent {éﬁéniemm plutOt des stocks effectifs
que des stocks normaun

* [.a méthode de calcul ent la suivanee
n K prix d'schat des tidmeants de capusi fme 4 ia Hin
de 1963
R toral des réformes de 1983 4 1963

= dépanses d’'wvestissement de 1961 i 1963
= diponsss d'wmvestsement de 1958 & 1968

I, = dépenees d’1nvestsoment de 1954 4 1997

I, = dtpanses & mvessmsomont du 1933 ot 19%4, I'age
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Section [H Main-d'ruvre

Le personnel o ere lasse soean deux grandes

rubfiques  personnel relevan ireorement e la

prodhicction ef personnel assorant fes actinones e
support Par personnel relevant hirecrement e la
producnion. on entend le personned cmplove 4 la
production proprement dite ainsi u 4 des travaus
PONREXES  importants tels Yue  ia rrf’par"lh»n des
marieres premaéres, le conrrode des prowfutts o
Fembuilage Par activires de Support on entend au
contraire essenticllerent la direcron de entre
prise, le controte technigue (v compris | éetablhisse
mwnt des plans de pn»jwlum, la «one eption, la
recherche et le developpement rec hrgaess, b comp
tatnlire, lactivite des vervices d'achar e1 de vente ot
d'une tagon generale, tous les autres rravaux ad
manistrants Les activites qur ne reley mom de la
production proprement dite, ni de Hadministration
pure et simple (telles que les reparations et l'entre
tien, <l n'exisre pas d'ateliers reserves d ces travaus
la survelunce des tournitures o élecreicité ot de gas |
la manutention des matieres premieres et pr nfuns
tabriques | les rravaux mécaniques 1 électro mécan
ues sans rapport avec la tabrication proprement
dite, et les rransports hors de 'usine) ont ere
«lassees rantor parmi les activites de production
proprement dites et tantot parmi les activirés de
support, selon ce qu'étarent i cet égard, les habirudes
de I'établissement iui rnéme H serait prétérable e
Classer ces activites dans une trossiéme (atégore
distincre 1] n’a toutefons pas été tair de réajustement
dann ce sens du fair des diffhcultés qusarait pre
serté un résjustement correspondant en matiére
de salaires. Uine tois dénme, la distinction entre
sctivites de production proprement dite et acn-
vités de support demeure la méme dans toutes les
sections pour chaque cas. C'est ainsi que, sauf
indication contrare, la « production proprement
dite » demeure la mime, que ce terme figure aux
rubriques « Eflectifs des ateliers », « Formation
scolaire », « Valeur sjoutée » nu  « Coefficients
choiss »

la répartiion par seme du personnel relevant
respectivement de la production proprement dite
et (ﬁ:. activieés de support est indiquée entre ruen-
théses le toeal annuel des heures de travail n’est
indiqué que pour ie personnel de production. Ce
total comprend les hewres de H 4 mi-tempe et
les heures supplémentaices, mais non les vacan-
ces, jours fénés et congés de maladie payés. Le tonl
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annuel des heures de travail par personne estindique
dans la colonne laterale de droie pour donner une
idee du raux d'emplor de la main d"ruvre B e qui
concernc la production proprement dite] les archers
specihes  contormément  aux habitudes  de
chaque erablissement, le nombre moven annucl Jde
travatlleurs etant indiqué par atchicr ¢t par équipe

sonl

A la rubrique « Formation scolaire », le personnel
a ete classe e deux tagons differentes selon le
crirere employé  tormation scolaire proprement dite
et quabhcation protessionnelle, celle <1 ctant détinie
de la maniere suivante -
Perinnme! gualifie

Personnel avant requ nne borma
ron  specialisee intenstve  (plus
d'un an) nu possedant plusteurs
années d’experience du mener
Personnel avant requ une cerraine
formation professionnelle (moimns
d'un an) ou possedant déd une
bonne expérience du metier {momns
de deux ans)

Personnel n'avant  requ qu'une
formation relativement sommarre
(de quelques jours 3 quelques
maois).

Devionme! semi gualipe

Percommel ams qualipiation

[a colonne marginale de droite donne un bret
apergu des caracténistiques technologiques des dif-
térents ateliers (l.orsque les techniques appliquées
sont du type traditionnel ou que la dénomination de
I'atelier est sutfisamment claire pour ne nécessiter
aucune exphication, 1l n'a pas éé donné de des.
scription). Les lettres de réference hgurant 4 cette
olonne désignent les ateliers énumérés au tableau
donnant la répartition du personnel

le degré de mécanisation et d’automatisation a
¢t¢ indiqué de la maniére suivante :

{.leve Les rechniques employées sont les plus modernes
auxquelles on puisse avour recours pour les
fravaux en question (et pour 'échelle de produc-
fion considérée).

le degré de mécanssrion ot d’automatisation de
Patelier considéré est assez ¢leve, mas 1l demeure
inférieur a celui des techniques modernes les plus
avancées.

Le degré de mécanisation et d’automatisation de
Patelier considéré est lon datteindre les normes
modernes, mais Féquipement est encore efficace.

M ayen

Insufpsant

Périmé  -Matériel ancien qui demande a étre ameéliore,

La proportion des moteurs «occupés » par les
ouvriers de chaque équipe est exprimée sous forme
d’un pourcentage de la puissance totale installée
des moteurs généralement «occupés » (si ceux-ci
ne fonctionnent que pendant une partie des heures
d’« occupation ») ; elle est fréquemment indiquée
dans la colonne latérale lorsque le travail se fait en
deux ou trois postes. Toutefois, dans le cas des
fourneaux, 1l s'agit plutét de la proportion des
unités « en fonctionnement » que de celle des unités
« occupées ».

[ Yougesiavie |

La description des ateliers est génénalement pre-
sentée de la méme maniére que dans les tableaux
des autres pays, mais cette scription est moins

detallée. Les caracténstiques techniques des pro-
cedes essentiels sont décrites dans la colonne placée
a droite de la Section | (Immobilisations). Fn ce
qui concerne la rubrique « Formation scolaire », on
a englobé sous la rubnique « Ecoles techniques
superieures » différents établissements d’enseigne-
ment protessionnel dont les cours durent de un i
deux ans et wont couronnés par des diplomes, tels
que les écoles supérieures d ingénieurs, les écoles
supéricures commerciales, les instituts supérieurs
de statistique, etc. Les études dans les universités
durent plus longtemps que dans ces écoles supé-
rieures et les étudiants d’universités sont générale-
ment d'anciens éleves d’un établissement d'ensei-
gnement secondaire ou d’unc école supérieure.

la distinction entre « Personnel des ateliers »
et « Autre personnel » correspond 4 celle qui a
€té faite pour les autres pays, entre « production
proprement dite » et « activités de support ». Toute-
tots, dans le cas de la Yougoslavie, le personnel
0CCupé aux activités de support telles que les trans-
ports, la production de courant électrique, les
réparations et 'entretien, etc., est généralement inclus
dans la catégorie dite du « Personnel des ateliers »,

Section IV. — Production annuelle

l.a valeur totale de la production est celle des
biens et services produits ou foumis au cours de
'année considérée, qu'ils aient fait I'objet d’une
vente ou non. Toutefois, les produits intermédiaires
consommés par les entreprises pour leurs propres
besoins ne g;utcnt $ 4 ce tableau, quoiqu’on
y ait inclus la part ci: ces produits cédée A titre
onéreux!l. Sont également compris dans la valeur
totale de la production la rémunération fgue pour
S travaux sous contrat ou 4 la commission exécutés
avec des matitres premiéres fournies por des tiers
ainst que tous les autres revenus provenant de
Putilisation d’installations productives (travaux de
réparation et d'installation, transports, emmagasi-
nage, ctc.). Par définition, on entend ici par « pro-
duction » tous les produits livrés 4 la vente, les
transferts de succursale 4 succursale et les apports
nets aux stocks de produits. Ces transfert s, ainsi que
la production pour les besoins de entreprise c?le—
métme, sont signalés par des notes de bas de page.
Les produits secondaires et les déchets de produc-
tion marchands sont également inclus. Les ventes
de matériel de production réformé et les reventes
simples, c’est-d-dire les reventes de biens achetés 4
I'exterieur sans transformation, ne sont pas incluses.

Les valeurs unitaites sont généralement données
en prix 4 lusine (f.o.b.) ne comprenant pas les
impots ct taxes 4 la vente. Les valeurs des transferts
4 lintérieur d’'une méme entreprise et de I'auto-
consommation sont calculées aux prix appliqués

U Les produits intermédiaires (qu’ils soieat ou gon des
produits marchands) entidrement consommés par les entre-
prises pour leurs es besoins ne figurent généralement

pas sur la liste des articles fabriqués.
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au décompte interne, lorsqu’il a été possible de les
obtenir, et sont indiquées dans des notes de bas
de page. Les augmentations ou diminutions de stocks
ont été traitées comme des achats ou des ventes 2
des prix f.o.b. identiques i ceux des ventes réelle-
ment effectuées au cours de I’année considérée.

Les produits ont été classés en détail afin de
montrer I'éventail de production de I'établissement.
Si toutefois la ventilation par produits est irréalisable
en pratique (par exemple, lorsquil y a de grandes
différences de qualités et de modéles), tous les
produits ont été bloqués ¢n un seul chiffre et dans
ce cas, le prix unitaire représente une moyenne pondé-
rée des prix des différents produits.

Quand une partie des produits est exportée soit
directement (c’est-a-dire sans subir de transfor-
mation appréciable dans d’autres établissements),
soit indirectement (aprés avoir été transformée en
articles différents pour P'exportation), ce fait est
indiqué par une note placée 4 la fin de la Section.
La proportion des exportations directes ou indirec-
tes est classéc grosso modo en trois catégories : a) en
majorité ; b) 4 peu prés la moitié ; c) en partie.

La production maximum possible est exprimée par
le pourcentage dont il aurait fallu accroitre le niveau
effectif de production de I'année considérée pour
atteindre ce maximum. Bien que le taux d’accroisse-
ment possible puisse varier a’un produit 4 Pautre,
on a procédé, sauf indication contraire, 4 une
estimation générale approximative 3 partir d’une
auﬁémcntation supposée proportionnelle pour les
différents produits®. Le chiffre indiqué n’est qu’une
estimation approximative fournie par les dirigeants
dechaque établissement. Il n’est donc pas possible ’en
garantir Pobjectivité ou la comparabilité. Dans la
plupart des cas, toutefois, ce chiffre est accompagné
d'une indication précise concernant, non seulement
les besoins supplémentaires en main-d’emvre pour
chaque équipe de releve, en cas de production
maximum, mais également la nature et Pitnpor-
tance des divers « goulots d’étranglement », qui
pourraient éventuellement provoquer des différences
entre la production cffective et la production
maximum déclarée possible.

[Yougosiavie]

Dans le cas des établissements yougoslaves, la
colonne intitulée « Valeur « (4 la “section III) se
rapporte 4 un produit, ou groupe de produits déter-
minés ct représente la valeur totale de la production

plutdt que le prix unitaire. Ce chiffre comprend les
* Dwns le présent contexte, la « production optimale »
& été su premier chef définie sur le base de In té nomi-

nale des machines et installations essenticlles de production,
étant supposé que I'obtention de matérisux et de main-
d’cuvre supplémentaires ne présentait pas de difficultés,
compte tenu des arréts normaux des machines, des répars-
tions, de Pentretien, du rythme saisonnier de Ia production,
duoymdetekmsdoptéenfowiondubuoimtpki-
fiques de I'établissement, etc.

Prix « usine » des produits ainsi que les 1mpots a la
vente (impots sur le chiffre d’affaires). 1.a production
totale effective destinéc a la vente comprend égale-
ment les impdts sur le chiffre d’affaires dont le total
annuel figure entre parenthéses a la fin de la sec-
tion V (Valeur ajoutée). A cette différence pres, ce
concept est pratiquement identique 3 celui de la
valeur de production figurant dans les tableaux 4

deux pages des autres pays.

La production maximum estimée est indiquée pour
chaque groupe principal de produits, ainsi que pour
un groupe de produits idéal imaginé en fonction des
installations de production existantes. I.a méthode
d’estimation suivie correspond dans son ensemble 4
celle qu’utilise le pays pour ses enquétes industrielles
annuelles. Dans certains cas, on a donné les effectifs
optimia du personnel des ateliers, qui devraient per-
mettre d’obtenir la production maximum possible
avec la premiére équipe de reléve. Ces chiffres sont
souvent inférieurs 2 ceux des effectifs réels, méme
dans les cas ou le ceefficient d’utilisation effectif des
installations cst ncttement inféricur & 100¢,. Cela
indique I’existence d’emplois i mi-temps, d’embau-
ches en surnombre ou de sous-emplo déguisé au
cours de I'année en question, toutes conditions qui
refidtent certaines caractéristiques particuliéres jcs
politiques locales de I'emploi.

Section V. — Entrées intermédiaires

La consommation annuelle d’entrées intermédi-
aires fait I'objet de sept rubriques principales :
1. Energie et cau ; 2. Matériaux entrant directement
dans la production ; 3. Emballages ; 4. Travaux
effectués par des sous-traitants ; 5. Réparations et
entretiens (matériaux et services achetés) ; 6. Entrées
matériclles devant servir aux activités de su port ;
7. Services ne constituant pas des facteurs de pro-
duction. Le concept de consommation est compa-
tible au sens technique avec celui de production et
s’entend des achats effectués 2 I'extérieur, des trans-
ferts intra-cntrcprisc et des retraits nets effectués sur
les stocks de matiéres premiéres. [e colt des ma-
tidres premiéres que Ientreprise s’est fournies 4 elle-
méme n’est inclus que si le cot des matiéres et ser-
vices nécessaires 4 leur production n’apparait nulle
part ailleurs.

Comme daas le cas de Iévaluation de la produc-
tion, la diminution des stocks a été en général éva-
luée sur la base des prix d’achat pratiqués au cours
de I'année en question. Les rapports production-
consommation sont ainsi présentés sans tenir compte
des rcussions de la réévaluation des stocks
quand bien méme celleci a son importance pour le
compte des profits et pertes lui-méme?s,

La rubrique « Emergie ¢4 eau » comprend parfois les
lubrifiants ‘Znoummcnt dans le cas de I'Inde), pour

¥ Voir I'explication donnée sur ce point i la section IV,
« Valeur ajoutée ».
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lesquels il n’a pas été prévu d'autre rubrique plus
appropriée. les combustibles utilisés comme ma-
tiéres entrant dans la production pmrrcment dite
(commc, par exemple, le charbon pour a production
du coke, le pétrole pour celle cﬁ: produits pétro-
chimiques, etc.) ont été traités comme matiéres
premiéres entrant dans la production, plutét que
comme « énergie ».

On a désigné sous le nom de matiéres entrant
dans la pr()(fucti(m)dproprcmcnt dite les matieres
premiéres, demi-produits et piéces destinés 4 étre
transtormés en produits finis déterminés. Dans le
présent contexte, le terme de production proprement
dite ne comprend donc pas les activités annexes telles
que l'emballage, les réparations et Pentretien, la
tourniture de courant électrique et d’eau, le transport
(@ des fins autres que la manutention du matériel 3
Pintérieur de l’ex;()itation), les travaux de labora-
toire, I'assistance sociale, ’'administration et, d’'une
fagon générale, tous les autres travaux de bureau.

Dans le présent contexte, la rubrique « Réparations
ef entretien » a été limitée aux frais et coats imputés
aux dépenses courantes de Pexploitation ; elle ne
comprend pas les matiéres premiéres et matériel
passés par le compte capital ou employés en tant
qu’additions au capital fixe.

En ce qui concerne les entrées matérielles desti-
nées a d’autres activités de support, ’énergie utilisée
pour la production de courant €lectrique et IPobten-
tion d’eau par I'entreptise elle-méme n’a générale-
ment pas gu €tre séparée de celle qui était employée
pour la fabrication proprement dite, et apparait donc
avec cette derniére au poste 1. Ces cas sont signalés
afin d’éviter que le cott de Iénergie n’apparaisse
deux fois. Les principaux éléments gc ce poste sont
donc constitués par les éléments matériels utilisés
r()ur PPexploitation des services de transport hors de
‘usine ainsi que pour les travaux de bureau, de labo-
ratoire et d’assistance sociale. Ils ont été précisés
toutes les fois que cela était possible. Le cott des
facteurs de rroduction (main-d’ceuvre et capital)
entrant dans Pexploitation de ces services auxiliaires
est inclus dans la valeur ajoutée.

Le poste 4 représente I'ensemble des sommes payées
a des sous-traitants au cours de I'année. La nature
de ces sous-traitants et de leurs travaux est bri¢ve-
ment décrite 4 la rubrique « Renseignements supplé-
mentaires » (Section \?III) toutes les fois qu’il a été
possible de disposer d’information 2 ce sujet.

Les services ne constituant pas des Jactenrs de production
sont : les transports, les assurances et les frais de
magasinage dans des entrepots appartenant 4 des
tiers (lorsque ces frais de magasinage ne sont pas
compris dans le prix d’achat des entrées matérielles),
les communications, la publicité et, d’une fagon
générale, tous autres services commerciaux. Une
partie des frais de transport et de magasinage affé-
rents 4 I’envoi de produits vers des points convenus
de « livraison usine » est incluse dans cette catégorie
(les prix dits « liveaison usine » de ces produits
tiennent compte de ces frais).

Le réle plus ou moins important des importations,
le mode de livraison, les tarifs de transport approxi-
matifs, ainsi que les autres détails relatifs a ’achat
des principales matiéres premicres sont indiqués plus
en détail au bas de la section IV. Les tarifs de
transport sont exprimés sous forme de pourcentage
des prix c. a. f.

[ Yougoslavse |

Tout comme 2 la rubrique « Production anmuclle »,
C'est généralement la valeur annuelle totale plutot
que le prix unitaire qui est donnée pour chacune des
principales matiéres énumérées. La définition de la
«consommation » et, partant, le rapport production/
consommation correspondent dans leurs frandcs
lignes 4 ceux des autres pays. En Yougoslavie, a
partir de 1963, un certain nombre de matiéres pre-
miéres ct de produits industriels importants ont été
placés sous le controle de I'Office tédéral des prix.
Des prix fixes ou des prix plafonds ont alors été
imposés i)()ur un certain nombre de produits de base,
tels que le lignite, le coke, les hydrocarbures et les
combustibles et gaz i base d’hydrocarbures, les
minerais et métaux de base ferreux et non ferreux et
Pélectricité. Toutefois, en ce qui concerne le tarifs
d’électricité, une distinction a été faite entre la con-
sommation dite générale (mines, cimenteries, tra-
vaux publics, etc...) et la consommation dite spéciale
(électrochimie, électromérallurgie, etc.). En outre,
les prix varient selon les quantités achetées comme
cela est le cas dans la plupart des autres pays. Les
prix d’un grand nomgrc d’autres produits sont
« contrdlés », tout en étant sujets 3 des formes
d’intervention moins strictes. Les entreprises doivent
notifier 3 I'Office fédéral des prix toute augmentation
prévue des prix 30 jours avant son entrée en vigueur,
a laquelle I'Office peut toujours s'opposer.  *

Section VI. — Valeur ajoutée

Les salaires et traitements comprennent 1’impot
sur le revenu et les cotisations 2 la sécurité sociale
ainsi que les primes et les prestations en nature pou-
vant étre considérées comme pattie intégrante des
salaires et traitements et qui sont, en tant que tels,
attribuables 4 des employés déterminés. La distinc.
cion faite entre main-d’ceuvre directe et autre main-
d’@uvte correspond au classement de la section I11.

Les autres dépenses afférentes 4 la main-d’ceuvre
concernent la partic des dépenses administratives
générales qui sont une sorte de rémunération des
travailleurs, tout en n’étart pas incluses dans le
revenu imgosablc des employés et des sociétés : in-
demnités de déplacement pour des voyages d’affai-
res, allocations pour frais de représentation, contri-
butions aux activités sociales du personnel, subven-
tions au personnel au titre du lo ment, des trans-
ports quotidiens au lieu de tmvaiF:t retour, et de la
cantine. Toutefois, las dépenses de publicité, les
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frais d'assurances, etc., qui n'apportent pas d’«avan-
tages accessoires » aux travailleurs, ne sont pas repris
ic1, mais figurent 4 la section V, point 7 (Services ne
constituant pas de facteurs de production).

Si les entreprises paient des redevances, celles-ci
sont incluses dans les amortissements annuels, ou
leur montant figure entre parenthéses, ou elles sont
portées séparément 4 une tubrique intitulée « Rede-
vance ».

Les loyers payés sont indiqués en un montant
global, mais les éléments du capital fixe pour lesquels
un loyer est payé sont souvent indiqués entre paren-
théses.

Les impots et taxes sur les ventes comprernnent
surtout les taxes frappant la vente de produits (taxe
4 la valeur ajoutée, dans le cas de fa France par
exemple!). Les impéts et taxes de ce genre sont en
régle générale répercutés immédiatement sur le
client par une augmentation ou une diminution
correspondantes du prix des produits. Dans le cadre
de la présente étude, ces impéts sont traités comme
s'ils étaient toujours payés par les acheteurs et non
pas les vendeurs ; ils sont indiqués entre parentheéses
¢t ne sont donc pas compris dans le toral de la valeus
ajoutée.

Les « Autres impéts et taxes indirects » s’enten-
dent des droits de patente et analogues, des impots
sur la propriété immobiliere et des roits et taxes,
autres que des imp6ts, que I’Etat pergoit des sociétés.
Ces impéts et taxes frappent les sociétés, mais 4 la
différence des impéts et taxes sur les ventes, ils ne
sont pas répercutés sur le client, mais traités comme
un élément des frais généraux. Lorsque les mon-
tants de tels imp6ts indirects autres que les 1mpots
sur les ventes sont indiqués comme t s, ils figurent
dans les tableaux sans parenthéses et sont inclus dans
le total de la valeur ajoutée. Les subventions sont
considérées comme impéts indirects négatifs et il en
est tenu compte comme d’un élément négatif de la
valeur ajoutée.

Les « Autres revenus bruts de Pentreprise » sont
obtenus par différence, ainsi qu’il suit : valeur brute
totale de la production moins consommation totale
de matitres, d’¢énergie et de services autres que fac-
teurs de production, et mosns traitements ct salaires,
autres dépenses afférentes au personnel, amortisse.
ments annuels, loyers payés et impéts indirects
autres qu’impots et taxes sur les ventes. Les « Autres
revenus bruts de I’entrzprise » contiennent donc les
impdts sur le revenu des sociétés, les dividendes,
les bénéfices non distribués et les charges de capital
de P'entreprise. Les revenus bruts de Pentreprise sont
ainsi définis sur la base « production/consommation »
¢t non pas « achats/ventes ». Dans ce contexte, les
variations annuelles des stocks sont évaluées de la
méme fagon que les achats et ventes au cours de

1 Quant 2 PInde, la « taxe sur la production », qui frap
les produits (avant la vente), est aussi comprise dans ’:
impots et taxes sur les ventes,

I'année considérée. En outre, les revenus et dépenses
divers qui ne proviennent pas d’activités productives
(tel que par exemple le preduit de la vente d’éléments
d’actif désaffectés) n’entrent pas dans le calcul du
rapport production/consommation. Les chiffres indi-
qués ne sont donc pas nécessairement les mémes que
ceux qui figurent dans les rapports financiers des
entreprises.

Si I'établissement étudié est la filiale d’une entre-
prise, les bénéfices bruts indiqués sont ceux qui
tésultent de la comptabilité de la filiale. 1.a propor-
tion dans laquelle ces bénéfices sont corrigés des
reccttes et des dépenses supplémentaires qui leur
sont imputables, varie d’un établissement 4 I'autre.
Dans certains cas, ces ajustements se font automa.
tiquement grice aux prix spéciaux appliqués aux
transactions intra-entreprise en biens et services.
Aucune filiale n’a pourtant pu indiquer la fagon
particuliére dont se faisait Pimputation des frais
généraux (dépenses afférentes 4 I’'administration cen-
trale de Ientreprise, aux services indépendants
d’achat et de vente et aux autres rapports existants
entre filiales).

[ Yougosiavie ]

Les intéréts de préts, les intéréts arriérés, les
amendes conventionnelles pour dépassements de
crédits etc. sont considérés comme « dépenses ma-
térielles » et figurent donc au point 4 (« Autres ma-
tiéres et services ne constituant pas des facteurs de
production ») de la Section 1V, « Entrées intermé-
diaires ». Les intéréts payés, indiqués 4 la Section V
(Valeur ajoutée), ne couvrent que les contributions
au Fonds central d’investissement, qui sont différen-
tes des intéréts de prét. Ces contributions sont préle-
vées sur les fonds d’exploitation de entreprise
(immobilisations et fonds de roulement) et, en 1963
s’élevaient, pour la plupart des entreprises industriel-
les, au taux uniforme de 6% l'an. Un taux plus réduit
était pourtant applicable 4 certaines activités : 49 3
Pextraction de la houille, aux entreprises  sidérur-
giques et 4 I'extraction des minerais métall; fares 3 1%
4 la production de coke et celle d’énergie électrique.

§ conserveries, les entreprises fabriquant des pro-
duits alimentaires et les entrepdts  frigorifiques
étaient exonérés du paiement d’intéréts sur les fonds
d’exploitation de Pentreprise.

Le montant correspondant i Ia rubrique « Autres
accumulations » comprend non seulement les revenus
non distribués des entreprises, mais aussi différents
impdts, taxes et contributions 4 payer sur ces reve-
nus. Le montant affect¢ 4 I'accumulation interne de
Pentreprise est indiqué en bas de page Chﬂﬂ:lc fois
que des renseignements de ce genre étaient disponi-
bles.

Comme C’est aussi le cas des autres pays, les tnite-
ments et salaires s’entendent des montants bruts,
avant déduction de I'impét sur le revenu, des cotiss.
tions 4 I'assurance sociale et des contributions aux
fonds destinés 4 la construction de logements.
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L'imp6t sur le chiffre d’affaires, qui est traité de la
méme glgon que les impéts sur les ventes, consiste
en réalité en une sorte d’impot sur les bénéfices
excédentaires. Par définition, un impot de ce genre
ne frappe pas les activités dont les produits sont
vendus i cﬁs prix taxés ou 4 des prix plafonds, ni
non plus 4 des activités qui ten(i:nt a rapporter
ncttement moins que la rémunération moyenne
pour le pays.

Coefficients choisis

Comme il est dit dans I'Introduction, ces coeffi-
cients sont calculés sur la base d’un ensemble arbi-
traitement choisi d’hypothéses appliquées plus ou
moins mécaniquement 4 tous les établissements. Ils
ont été calculés afin que ceux qui utilisent la docu-
mentation présentée zans les Profils disposent d’un
point de repere simple 4 partir duquel ils puissent
proctder ensuite 4 un examen critique plus poussé
de tel ou tel cas témoin. Certains de ces coefficients
méritent étude parce qu'ils fournissent un diagnostic
sur la situation de ’entreprise, mais ils n’ajoutent pas
aux renseignements de Easc disponibles. Ceux qui
utilisent les Profils sont invités & calculer de leur
cOté ces mémes coefficients et 4 faire appel, le cas
échéant, 4 d’autres coefficients appropriés 4 leurs
besoins.

En régle générale, on a calculé le coefficient
« Machines, équipement, appareils et outils par tra-
vailleur de la premiére é uipe occupé 4 la production
proprement dite » en divisant la valeur comptable
initiale de ces machines, équipement, appareils et
outils awan/ amortissement Svalcur indiquée i la
section I, points 5 et 6) par le nombre des travail-
leurs de la premiére équipe occupés 4 cette produc-
tion (qui figure a la section III, point 1). Le numéra-
teur et le dénominateur relévent ainsi tous deux du
concept du « stock » plutdt que de celui Gu « flux ».
Si la valeur comptable initiale des machines et du
matériel ne peut étre obtenue, un autre chiffre repére
est utilisé, et ce fait est signalé dans une note en bas
de page. Quant au dénominateur, la définition des
« ouvriers de la premiéte équipe occupés 4 la pro-
duction proprement dite » dépend des informations
particuliéres données 4 la section III. Si un groupe
assez important de personnes affectées aux tiches de
réparation et d’entretien est compté parmi les activi-
tés de support, le coefficient est recalculé aprés trans-
fert de ce groupe 4 celui de la main-d’ceuvre directe.
Ces particularités et d’autres analogues font ’objet
de notes en bas de page.

La valeur ajoutée par travailleur est le quotient de
la valeur ajoutée totale (Section VI) par le nombre
total de travailleurs, y compris le personnel de
direction et le personnel administratif (Section III).

On calcule le salaire annuel par travailleur occu
4 la production proprement dite en divisant les
salaires versés aux personnes occupées 4 cette pro-
duction (Section Vlsacp“ le nombre de ces personnes
(Section III). Si ces salaires ne sont pas indiqués en

un chiffre distinct de celui de la masse des traitements
et salaires, on calcule la moyenne de cette derniére
grandeur.

Le rapport « colt des entrées variables/production
brute » s’obtient par un simple calcul a partir des
chiffres exprimés en valeur du numérateur et du
dénominateur. La « production brute » représente la
valeur totale indiquée 4 la section VI. Les « entrées
variables » s'entendent de I’ensemble de la consom-
mation d’énergie et d’eau, des matiéres consommées
dans la production proprement dite et des emballa-

es ; des travaux exécutés par des sous-traitants ct
gcs salaires de la main-d’ceuvre directe. Quant i
savoir dans quelle mesure ce dernier élément - le
salaire des ouvriers de production — peut étre cen-
sidéré comme un colt variable, il est impossible de
trouver une proportion qui puisse s’appliquer  tous
les cas. Pour simplifier, on a’a présenté que trois
variantes : variable 4 1009, ; variable 4 50%, ; codt
invariable 4 100%,. La triple classification se fait
rrinci lement d'aprés les indications fournies par
es différents établissements sur le nombre d’heures
de travail supplémentaires dont ceux-ci auraient eu
besoin pour utiliser pleinement la capacité existante.
S'il est donc expressément indiqué que le temps de
travail du personnel (exprimé en heures de travail
nominales) suffit pour utiliser pleinement la capacité
de I’établissement, ou ¢'il y a quelque symptome
d’un excés d’embauche au cours 3c ’année considé-
tée, tous les salaires sont considérés comme des
colts fixes!®.

Le taux de 50%, représente les cas intermédiaires
ou l'on s’attend que, compte tenu de la capacité
installée cxistantcja masse des salaires augmentera,
mais dans une proPortion moindre que la produc-
tion. Au surplus, d'autres éléments de coit qui sont
par définition considérés comme des cotts fixes
(réparations et entretien, entrées intérgssant les
activités de support, services ne constituant pas des
facteurs de production etc.) tendent généralement
a subir une certaine augmentation au fur et 4 mesure
auc les opérations de production se développent. Il

utdonc se rappeler que tous ces coefficients ne sont
pas congus comme suppléments aux informations
de base, mais seulement comme un moyen de regrou-
per rapidement les données de ce gente.

Dans le rapport bénéfices bruts/production brute,
le numérateur est le montant des « Autres revenus
bruts » figurant 4 la section « Valeur ajoutée », tandis
que le dénominatcur représente la valeur annuelle
totale de la production, 4 I'exclusion des impéts ct
taxes sur les ventes. On établit le ra similaire
qui s’appliquensit 4 une usine travaillant 4 plein
rendement en admettant par hypothise, pour le
court terme, une courbe hnénreyﬁ colts dont la
pente est i celle du Cootts variables/
production brute indiqué ci-dessus. La partic de la

’* Dans certains cas, il ¢'agit peut-&tre d’une simplification
cxc:euive, notammert si les cuvriers d’usine sont payés &
tiche.
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courbe comprise entre I'origine des axes de coordon-
nées et le point ou la courbe coupe un des axes re-
présente les couts fixes totaux enregistrés au cours
de Pannée considérée, qui comprennent aussi les
provisions pour amortissements et les loyers payés.
Sur cette courbe des couts figure aussi un point
correspondant au seuil de rentabilité qui est mesuré
en pourcentage de la production effective.

[ Yougoslavie)

Tous les coefficients sont calculés de la fagon
expliquée ci-dessus. e numérateur du premier
cocfficient — machines et équipement par ouvrier
d’usine de la premiére équipe correspond, dans
tous les cas, 4 1a « valeur 36 remplacement en 1963 »
des machines et de 1'équipement (indiquée 1 la
Section I Immobilisations) qui comprend probable-
ment la valeur de tout le matéricl de transport hors
usine. Au lieu de « bénéfice brut », on emploi le
terme « accumulation brute », qui comprend les
«autres accumulations » plus les « intéréts payés »
portés 4 la section « Valeur ajoutée ». Par produc-
tion brute, on entend le «total de la roduction
cflective destinée 2 la vente » moins «IF:impét sur
le chiffre d’affaires ».

Section VII. — Expansion passée et future

Dans chaque cas, on a choisi la période 4 étudier
de fagon i y comprendre les projets d’investis-
sement importants exécutés au cours des derniéres
années ou qui seront exécutés dans un proche avenir.
Malgré la(}ormc extrémement concise des descrip-
tions données dans la présente section, celles-ci,
peut-on espérer, mettront en lumiére certains aspects
juc ne font pas ressortir les seuls rapprochements

€8 autres sections.

Les acquisitions brutes comprennent la part des
travaux gc réparation et d’entretien imputée au
compte Capital. (Les travaux de répamtions et
d’entretien courants figurent 4 la section V.5). La

part de ces derniers aux dépenses totales est ex-
primée en pourcentage. Pour les éléments d’actif
mis 4 la ferraille ou <ﬁ’:saﬁcctés, on indique soit les
prix auxquels ces éléments ont été vendus ou leurs
valeurs comptables moins amortissements, au mo-
ment de leur désaffectation. (Fn cas de différence
importante entre les deux valeurs, on a retenu la
valeur plus élevée.). 1’effet de Iinvestissement est
ensuite mesuré par I'évolution des effectifs de main-
d’@uvre ainsi que de la valeur totale de la production
brute annuelle au cours de la période censée conve-
nir 4 une telle comparaison.

[ Yougosiavie |

Les données récapitulatives sur les dépenses en
cpital et la désaflectation de biens d’¢ uipement
sont résumées dans la colonne latérale dccﬁa section
« Immobilisations ». Les plans d’avenir sont indiqués
4 la section « Renseignements supplémentaires »,
mais aucun frenseignement n’était disponible sur
Pordre de grandeur des investissements envisagés ni
sur la date 4 laquelle ils integviendront.

Section VIII. —Renseignements supplémentaires

Cette partic est réservée A toutes informations
supplémentaires permettant de mieux juger la phy-
sionomie d’un établissement donné.

Dans certains cas d’entreprises 4 un seul établis-
sement, les indications sur Pactif et le passif 4
court terme s’entendent de la fin de Pannée con-
sidérée. L’actif liquide comprend les fonds en
caisse, les comptes 4 recevoir, les acomptes versés,
les titres négociables, etc., mais non pas les stocks,
qui figurent 4 la Section II. On pense que cette

partic des chiffres tirés des bilans des entrepriscs
sen particuli¢rement utile tant pour connaltre Iétat
du fonds de roulement, que, plus spécialement pour
juger dans quelle mesure les stocks existants cor-
respondent aux stocks « normaux ».
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Laminacién de aluminio (hojas, liminas, cintas y discos) ... . . . 238
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hechasdealuminio ............ .. ... ... ... .. .. ... .. 240
Barras, varillas, alambre, cafierias y tubos de cobre y de latén ... 242
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Estampados metdlicos, herramientas y seffales ............... 248
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de alambr? .......................................... 250
Fabricacion de piezus metdlicas para automoéviles y articulos para
elhogar ............... e e e, 252
Radiadores de diversos tipos ............................. 254
Herrajes para puertasy ventanas .......................... 256
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Gajasyenvasesde hojalata ............................... 262
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caflerfas, etc. 87( servicios de instalacién) .................. 264
Fabricacién de perfiles laminados (y servicios de instalacion) ... 266
Productos metilicos para el hogar (de aiuminio) ..... ...... 268
Accesorios para cafierias y otros productos de fundicién de hierro
FACETO ..ottt e e 270
Alambre, clavos y remaches ............. ... ... . L. 272
Alambre, mallas y otros productos de alambre ........... - 274
Marcos de ventanas y de puertas d;}i)crﬁlcs de aluminio ....... 276
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puertas y de ventanas hechosconellos ................... 278
Tamboresdeacero ..................... . i 280
Depésitos de basuras, placas de filtro, tubos flexibles, correderas
e puertas y sillas (de acero pero con partes de plistico) .. . . .. 282
Vilvulas metilicas y bocas de incendio .................... 284
Latas, cdpsulas y otros envases (de hojalata y aluminio) ... .. .. 286
Cubos, baldes, palanizanas, etc. (tanto de metal como de plistico) 288
Fabricacién de perfilss laminados de acero .................. 290
Bastidores de ventana de acero y de aluminio ............... 292
Postigos de ventanas (pesados y ligeros) .................... 294
Cable metdlico, filamento de acero y alambre de acero . . ... . .. 296
Envases ybarriles demetal ............................. .. 298
Utensilios esmaltados, recipientes, radiadores, calderas, etc. ... 299

Herramientas manusles agricolss (productos forjados a mano) 300
Herramientas manuales nml:dgroductos colados y forjados
Fabricacién de perfiles i de acero, depdsitos, grias

industriales, equipo de refrigeracién, etc. ................. 302
CoNSTRUCCION DE MAQUINARIA, NO ELACTRICA
Cojinetesdebolas ...................................... 304
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Pais Clasificacién Principaies producios Pdg.
India 360-(1) Bombas centrifugadoras ... . 308
India 360-(2) Miquinas centrifugadoras, cristalizadoras, tornos de izar,etc. ... 310
India 360-(3) Graas, tornos, mezcladoras de arena y otro equipo de cons-

truccion ... 312
India 360-(4) Graas, hormigoneras, caflerfas, etc. ... ... .. . 314
India 360-(5) Miquinas cul!:ivad()ras, espolvoreadoras y tnlladoras, y otras
mdquinas y utensilios agricolas .. ... 0. . .. 316
India 360-(6) Gruas, vagonetas, camiones elevadores y demis equipo para
manejar el material ... ... 318
Israel 360-(1) Bombas y prensas hidraulicas ............. .. . 320
Israel 360-(2) Empacadoras de heno, sembradoras de grano, plantadoras, nive-
ladoras,etc. ............. .. .. 322
Israel 360-(3) Sembradoras, cultivadoras y recogedoras ..... ... . .. 324
Japon 360-(1) Cojinetes de bolas, piezas de maiquinas, bombas y productos
pulvimetaldrgicos .......... ... .. .. . 326
Japon : 360-(2) Arados con motor, pulverizadoras, bombas, desbrozadoras, etc. 328
&pén : 360-(3) Bombas de diversasclases ....... ... .. .. . . 330
ugoslavia: 360-(1) Bombas y miquinas agricolas ... .......... .. . 332
Yugoslavia: 360-(2) Miquinas combinadas, camionetas, miquinas trituradoras y
demis equipo y piezasagricolas ......... ... .. .. .. . 33
Yugoslavia: 360-(3) Tornos y equipo de perforacion ............... . .. . 334
Yugoslavia: 360-(4) Compresores, herramientas neumdticas, faros de automoviles y
otras piczas de repuesto para automéviles ... ... ... .. 335
Yugoslavia: 360-(5) Cojinetesde bolas ....................... ... . ... . . 336
FABRICACION Y MONTAJE DE AUTOBUSES, CAMIONES Y REMOLQUES
Francia 383-(1) Montaje de autobuses y autocares . ............. ... . . .. . 338
India 383-(1) Montaje de camiones, furgonetas, autobuses y automoviles, y
fabricacién de chasis y de algunas piezas de repuesto . ... . .. 340
Israel 383-(1) Carrocerfas de autobus y cabinas de conductor ... ...... .. ... 342
Israel 383-(2) Carrocerfas de autobus y cabinas de conductor .............. 344
Israel 383-(3) Montaje de camiones y de autobuses . .............. ... .. . .. 346
&pén : 383-(1) Carrocerfas deautobas ......... .. ... ... ... . . . . . .. 348
ugoslavia: 383-(1) Montaje de camionetas y autobuses, y fabricacién de motores y
carrocerfas ... ... ... 350
FABRICACION DE BICICLETAS
India 385-(1) Biicletas ............ .. 352
India 385-(2) Bicicletas ........ .. ... . 354
India 385-(3) Bicicletas .............. .. ... 356
apén : 385-(1) Bicicletas ........ ... ... ..., 358
ugoslavia: 385-(1) Bicicletas ........... ... ... ., 360
Yugoslavia: 385-(2) Bicicletas y motonetas ............................. ... ... 361
GRUPOS DE INDUSTRIAS NO CLASIFICADAS EN OTRA PARTE
India 389-(1) Vagones, roductos de acero semiscabados fabricados en
talleres de ﬁminacién yfundicién ....................... 362
Nota

El volumen II de Perfiler comprenderd otros estsblecimientos de los grupos de indus-
trias enumerados (tres cifras de Ia ), y simismo establecimientos de los :iiguienm ﬁfﬂ%

de industrias que no figuran en este volumen I: 232, 243, 251, 291, 300, 312, 331, 332, 3
y 399 (CIIU).
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INTRODUCCION

La planificacion industnial requiere una ampha
acumulacién de datos relativos, no sélo a la estruc-
tura y el funcionamiento de las industrias existentes,
sino también a las diversas posibilidades concretas

ue se ofrecen a su desarrollo futuro. El problema
jc los datos que se han de reunir para preparar
los programas de industrializacion es vasto y
complejo, y la solucion consiste sin duda en el

rfeccionamiento de los mecanismos estadisticos
dsicos de cada pals. No obstante, como se decia
en un niamero anterior de esta misma  serie!,
otro aspecto no menos importante de la Sm rama-
ci6én es la necesidad de recurrir a datos de chntes
extranjeras. Para una planificacion a largo plazo
es preciso recurrir, explicita o implicitamente, a
la experiencia de otros palses, lo que comprende un
extenso repertorio de datos técnicos cuantitativos
necesarios para varias clases de calculos economicos.
Por ello, en relacion con los servicios que presta a
los diversos programas de asistencia técnuca, la
ONUDI ha 1do elaborando gradualmente la 1dea de
la creacion de un «banco de datos», concebido
especialmente para procurar el lazo necesario entre
la programacion al nivel de «la fabrica» y la plani-
ficacién al nivel «sectonal».

En el presente estudio se dan las lineas generales
de uno de los medios principales para llevar a la
rictica esa idea, y se presentan en forma resumida
os resultados de investigaciones especiales realizadas

¢ la ONUDI con tal Ain. En el Volumen I tiguran
09 ferﬁks de empresas obtenidos hasta mayo de
1967. Continaa le reunion y elaboracién de datos
primarios, y el resultado de esos trabajos se
presentard en forma aniloga en los proximos
numeros de la presente serte.

Aunque no sera posible apreciar toda la impor
tancia gc esta coleccion hasta que este volumen y los
siguientes permitan haccr una evaluacion compara-
tiva sistemitica, la utihdad esencial de esta clase de
datos de referencia consiste cn que proporcionan
un medio, no tanto para formular normas teéricas
rigidas dentro de una estructura fijada de antemano,
sino para examinar diversas posibilidades, tanto
técnicas como de organizacion, que se ofrecen a
empresas de produccion que existen en la realidad
y funcionan en condiciones a nbientales muy diver-
sas. Se espera que los datos reunidos en el presente
volumen resulten, para los funcionarnos y expertos,
de utilidad inmediata como informacion de refe
rencia prictica sobre los problemas del desaivollo
industnal.

U wlInternational omparisons of Interimdrstry [atan (intro-
duccion), Industrial Planmng and Programming Sernss, N o 2
(ID/SER. E/2).

Requisitos que deben reunir los datos de refe-
rencia para la programacién industrial

Los datos presentados en los Perpies estan desti-
nados, ante todo, a avudar a preparar estudios de
viabilidad econémica para los programas de desa-
rrollo industrial | anihisis de rentabilidad o viabilidad
relativos a proyectos de trabajos en curso de elabo-
racion o de ejecucion y otros estudios para diagnos-
ticar importantes parametros de la programacion
industrial.

Los resumenes de los datos para la programacion
tienen normalmente en mura la tfabricacion de un
producto homogéneo bien detinido v el corres-
pondiente proceso o combinacion de  procesos
tecnologicos,  sistema  considerado  de  aplicacion
general. Los datos se presentan en forma de abstrac-
ciones teoricas, dando pnimacia a2 los  aspectos
técnicos y dejando generalmente de lado la intor-
macion relativa al mercado de productos, las ma-
terias primas utilizadas, los precios de los productos,
la administracion de la empresa y otros factores
locales. Ese resumen convencional de datos para
la programacion puede suministrar, sin duda, in-
formacion de referencia muy anl para la preparacion
de los planes industriales. Diversas organizaciones
internacionales nacionales han reunido ya una
colecc16n consuz:rablc de estudios y publicaciones
en esta csfera?

Como es sabido. la detiruaon abstracta y, a meay-
do, simplificada de procesos determinados de pro-
duccidon y de los factores y condiciones matenales

ue le son necesaras, gira en torno al concepto
zcl nivel tecnologico, este concepto depende, a su
vez, del método particular de analisis y de las fuen-
tes de datos primanos uthzados Hay que sedalar
que los datos primanios empleados en ¢l resumen
convencional de datos para la programacion co-
rresponden generalmente a las practicas seguidas
en algunas fiincas un tanto arbitrariamente elegidas
de los Estados Unidos o de algunos paises europeos

avanzados. Ello plantea ¢l problema de la posibilidad

'Entre las  publicaciones  del Cendarer de Desarrollo
Industrial de las Naciones | nidas v Jde la ONE DI den
citarse  especiaimente las siguienres @l emento bonre
nitroge o8 a base de gas uaturaly, / indies do | iomomia
Industrsal N 21 (N 1 de vernta 63 11 1B 3, abaros de prein-
version en la indusrria Jol alumumios, 1 tudros 4o |oonomia
Industrial, N 0 2 :N v de venta 66 vV B 100 « famano de la
fibrica v econamin de escalan, Holanm de Indnsmisligasion y
Produstondad N 0 B (N o de venta 64 [L B 6), Thomes
Vietoriax, «Resumen de daros de programacion pers s
industria quimica» vy Alan N Manne, «Programscion de
datos en ia industria del retnad del petrolec s, Bokwn de
Indusmriaslizasion y Prodasimidad ™ 210N ode vents 66 [1 B.8)
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de trasladar datos de un pais a otro, problema que
todavia no ha sido estudiado. Otro problema aun
mis importante es el de que, corrientemente, la
relacion entre un resumen analitico dado y la
informaci6n primaria en t‘.l‘.lt sc basa queda implicita
o fresulta incluso imposible de descubrir, lo que
entrafia una grave festriccion para quicnes desean
utilizar esas informaciones para planes de desa-
rrollo industrial en condiciones distintas de aquellas
en que se hizo la elaboracién analitica de los daros
originales. L.os cstudios convencionales sobre los
datos para la programacién conceden mayor tm
portancia al problema de las economias de escala
realizables en materia de capital y de mano de obra
en el plano de «la fibrican, que a otros elementos de
importancia para los estudios de viabilidad indus-
trial.

En la programacion industrial es esencral uns
estrecha rnla%x)u(u'm entre las clencias récnicas
y las ciencias eum()mlcns,;’cm las posibilidades de
comunicacion entre los diferentes tipos de especia-
listas parecen muy limitadas A este respecto hay que
seflalar el problema que plantea el establecimiento
de un lazo entre los datos de programaciéon ob-
tenidos en el plano de las industrias y las llamadas
«estadisticas industriales», como también la co
ordinacién entre  por una parte  la concepcion
y la ejecucion de tal ¢ cual proyecto industrial y

por otra parte  la svaluacion de los planes indus-
triales desde el punto de todo un sector industrial
En la mayoria de las economias en desarrollo, en
que algunas empresas cuyo nimero es relativamente
rcduclﬁn rcrn tienen gran importancia estratégica
forman el nucleo principal de cada «industrian
(definida, For ejemplo, por un namero de tres
atras de la clasificacion). resulta 1mportantisimo
no perder de vista los detalles de Yn(s distintas
umcEics de produccion al recopilar y evaluar las
estadisticas industriales [.as proyecciones y los
planes preparados sin tener en cuenta esos detalles
pueden estar condenados al fracaso El tipo de datos
de referencia que mis se necesita para la planihcacion
industnial y los mecanismos de programecion actusles
s, quizd, el que permite a los p&mhcgdorﬂ reali-
zar sus chlculos econdmicos a un nivel no denuasiado
slejado de las distineas fabricas individuales y. al pro-
pio tiempo, sobre una base suficientemente a

como pars poder mantener esos célculos en la
perspectiva conjunto de la economia nacional y
regional.

También es importante que los datos de refe-
rencia reflejen la expenencia adquinda en un nu-
mero suficientemente grande de paises en diversas
etapas de industrializacion, y que los datos primarios

edentes de los distintos paises se presenten em
Ormas suficientemente comparables ‘
inial de la programacion iadustrial, el pﬂ)bkm
dehtnm&ncacuduocaodch-d-pacmdch
cipenencia adquinda, de ua pais 2 otro, puede
tener une importancia més bien limitsda. Pero o
medide que la atencion se concentra ea las carac-
teristicas estructurales y fuacionales de la produc-

a16n al nivel de los establecimientos o empresas Y,
luego, al nivel de las «industrias», el problema se
hace extremadamente complicado por las muchas
fuentes de discrepancia derivadas de factores lo-
cales como, por ejemplo, la competencia del per-
sonal de direcaion, las condiciones del mercado,
la politica de los poderes publicos, los imperativos
sociales y culturales, etc. Xunquc se ha Fr()grcsad«)
algo hacia la unificacién internacional de los sistemas
estadisticos, especialmente de los relacionados con
la con tbl]!dldpc nacional, los censos industriales y
las estadisticas comerciales, los sistemas estadisiicos
actuales estin concebidos, en principio, para servir
de barometros de las condiciones comerciales que
Imperan en cada pals. Pero la comparabilidad inter-
nacional de esas estadisticas  teniendo sdemis en
Cuenta que en general la mm‘):ncmn se  hace
superficialmente a un nivel muy elevado de la clasi-
hicacion y muy lejano de las unidades de produc-
«on de donde provienen los elementos de intor-
macion  tiene relativamente muy poco que ver con
la reunion de datos de teferencia para la programa-
alon industrial. Para esto ultimo se necesita un tipo
nuevo de informacion.

la forma de presentacién sdoptada por la Ad-
ministracion de Cooperscion Internacional de los
Fstados Unidos, en sus Indastry Fact Shoots o
Industry Preflas, pot ejemplo, puede citarse como un
estuerzo encomiable para satisfacer la necesidad de
datos basicos de los servicios internacionales de
asistencia técnica. Fse manual de referencia toma
individualmente en cuenta cast 240 industrias de
cuatro citras de la clasihcacion 515 que pueden re-
sultar de interés para las pequefias empresas, inclu-
yendo datos sobre los aspectos del mercado y los
fequisitos para la produccion que debe prever una
cmpresa  manufacturera «tipica». la iaformacion
{mm:rm s¢ obtuvo de empresas de los Estados
'nidos y fue claborada con objeto de mostrar lo
que podrian esperar normalmente empresas ans-
logas. Sin embargo, la presentacion uniforme de los
costos de mano de obra, los costos de las instala-
clones, las necesidades de productos importados, la
organizacion de talleres, circuitos de almacenamuento,
transporte y distribucion, etc., se reteria soko a las
condiciones particulares de los Estados Unidos. Fin
csas publicaciones faltaba, pues, por completo la
informacion necesaria para evaluar su adaptabilidad
t las necesidades de un pais determinado.

n...mauuum
on oste entudio

El método adopeado pas recopilas los presentes
Porpias de |- s1abiocimmentes Mamufastwrores es una de las
tormas que permute satisfacer los criteros bésicos
4 que se han de conformar los datos de referencis

pmhpumm.mmipm

seguidos en este trabajo pueden resumirse asi:




1) Los datos recopilados reflejan la estructura y
los resultados de la explotacion de establecimientos
O empresas existentes en diversos sectores indus-
triales,

11) ksos establecimientos o empresas se sefeccionan
en diversos paises, y en todos ellos se aplica ¢l mismo
s1stema de recopilacion,

) Después de una seleccion previa de indus
trias (detinidas por una dasiticacién un grado mds
detallada que la de las industrias de tres (ifras de
la CHUY), se elige para cada industria y cada pais
undpcqueﬁn numero de establecimientos de confor.

midad con una serie de normas sobre casos «mo-
dtl()'»,

1v) Los datos primarios se reunen mediante una
encuesta para la cual se utiliza un cuestionario
especial, el personal participante de los estable
cimientos seleccionados recibe informacion y orien-
tac1on previa d.da por un grupo especial de exper
tos organizado ¢n cada pais,

v) Como el proposito de la encuesta es evaluar
algunos aspectos téenicos y economicos de activi
dades de produccion mis o menos tipicas en las
condiciones a que estin sometidas esas actividades
en el periodo en que se realiza el estudio, los en-
cargarf:s de reunir los datos hacen caso omiso Je
los detalles triviales cuya repercusion es demasiado
pasajera para afectar la estructura general de los
establecimientos ;

vi) bstas citras se dan con una aproximacion no
superior a dos o tres guarismos’,

vi) Para algunas cuestiones comm, por ejemplo,
la utihzacion de la capacidad de produccion, el
valor de reposicion del equtpo, etc. {que no reflejan
normalmente los libros de contabilidad, pero cuyo
conocimiento pré(‘ncn p()l’ el pcrsunal dlfe(‘"V()
de las empresas es importante), se han aceptado
como informacion de referencia hasta estimaciones
aproximadas que eran ajustadas a la realidad

bn resumen, el objegn tundamental de la serie de
Perples es presentar en «z00légico» de eremplares
vivos de establecimientos industrales. Aparte del
problema genersl de los posibles errores de obser-
vacion, los diversos interesados pueden estudiar
ese z00logico con distintos hnes, Lo que se pretende
no es 1Mponer a quienes mnsultcn?n seric la idea
apresu de que se rrata de cjemplares «represen-
Wmtvosy, sno invitarles mis bien a familiarizarse
con la multitud de posibilidades que existen en la
realidad. Cuando la colleccion sea suficientemente
grande, podes prestarse 8 un andlisis estocistico
que separard lo que es normal de lo que no lo es.
Hoy por hoy, sin embargo, ¢l tratamiento estadis-
tico de las muestras de establecimientos se onsiders
$0lo como uaa posibilsded secundans.

El metodo e 1o adoptado para recopilar
los datos mm los Perfies er‘ el sngu::;atcr

' En cuanen a ios crerios pars seleccionar mdustrige y
sseabiecunienis de musstes, véaee la Nota Técnics |

en primer lugar, en cada pais se organiza bajo la
direccion de fa ONUDI un grupo de cxpertos
compuesto normalmente por un director, aigunos
consultores protesionales en cuestiones economi
cas ¢ industriales y un personal de oficina poco
numeroso! A esos grupos se les pide que preparen
una lista provisional ({; establecimientos clegibles
basindose en los criterios indicados en la Nota
Técnica 1 1.a ONUDI estudia entonces esa lista v
hace las correcciones necesarias para que la muestra
de establecimientos sea representativa de la situacion
en cada pals. Cada estaEle(‘imlcmn que pam('lra
en la encuesta recibe un numero clave para impedir
que su verdadera identidad, conocida solo por el
%ruipn de expertos locales, sea revelada al publico

ada grupo local recibe un ejemplar del cuestionario
uniforme y una nota detallada que da la terminologia
adoptada y la definicion de los principales conceptos
utihizados. En todas las cuestiones técnicas, el
grupo de expertos ayuda a los establecimientos a
responder al cuestionario. .08 formularios comple-
tados se envian a la sede de la ONUDI, que los
revisa para ver que no contengan contradicciones,
y los compara con las respuestas recibidas de estable-
camientos andlogos de o1 os paises. Por altimo,
se reorganizan los datos en forma un tanto conden-
sada para su publicacion.

A principios de 1965 se organizo en Yugoslavia
el primer grupo de expertos, encargado sobre todo
de poner a prueba este método, que exige mucho
mayor esfuerzo que una encuesta maustrial ordinatia,
tanto por el alcance de la informacion que se ha de
reunir como por la amplitud del control necesario
en el proceso de recopilacién primaria. Mas tarde,
a medida que otros paises se incorporaban al provec-
to, se hicieron muchos cambios en el formulario
uniforme teniendo en cuenta las dificultades encon-
tradas en el caso de Yugoslavia. F) presente volu-
men de Perfiles se basa, en parte, en las respuestas
recibidas de cincopaises : Francia, India, Israel, apony
Yugoslavia. Salvo cuando se indica otra cosa, el
afio de referencia es 1963 en el caso de Yugoslavia,
y 1964 en el de los otros cuatro paises. l.a disposi-
16n adoptada para el cuadro sindptico de los datos
de Yugoslavia es algn distinta a la de los demis
paixes, pues ocupa s6lo una pigina en lugar de dos.
Algunos conceptos y medidas utilizados en la docu-
mentacion relativa a Yugoslavia no son estricta-
mente comparables 2 los que ﬁ§unn en los otros
cuadros, pero el propdsito y el alcance de la in-
formacién son bisicamente los mismos®. En vo-
limenes sucesivos de Porfiles se presentardn datos
sobre otros establecimientos industriales de esos
CINCO paises y las respuestas recibidas de otros paises
«en desarrollow.

¢ Todo el proyecro he sido finencisdo con una subven-
cion del Gobierno de Suecia, sin la cusl ls ONUDT no hubsera
podid, iniciar estos trshagos & une escals suicientemente
-
Vésse en ia Nota Téensca 1 la explicacion sécnica de
los cuedros semidpriens.
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Rescrvas en cuanto a la utilizacion de los datoe
presentados

Lo expuesto rre(cdcntcmeme deberia pernntir
ver daramenre el proposito general de <ada «olec
¢on y sus posibles aplicaciones a la programacion
industrial Como «aoologicor de ejemplares vivos,
la colecaon  suministra la matera prina para
estudios posteriores pero no constituye un «manual
de instrucaiones» de aplicacon inmediara Por c
momento, la colecacn csta constituida en torma
un tanto arbitraria y imitada y no es quiza bastanre
numerosa como para poder delimirar  «normas»
precisas de programacion en muchas de las indus
trias estudiadas. Por esa razon debe considerarse la
coleccion como complemento de otros datos e
reterencia, especialmente de los de caracter técnico

En cuanio al procedimiento de muestreo, hay
que observar que, a pesar de tido el empefio
puesto en seleccionar los casos mas normales entre
todos los posibles candidatos, la seleccion se ha
visto 2 menudo hmitada porque la encuesta se
basé en las contmbuciones voluntaras de las dis.
tintas empresas. Hubo que omutir algunos estable-
cimicntos que se consideraban apropiados para
los fines de esta coleccion, porque no quisieron
participar en la encuesta. Dentro de estos limutes,
sin embargo. se ha intentado abarcar, para cada
pais y para cada industria seleccionada, una gama
de empresas suficientemente variada en cuanto al
tamafio de las tibricas, conjuntos de productos, tec
nologfas, antiguedad del establecimiento, etc.

En cuanto a la exactitud de las cifras que se ind:-
can, hay que tener en cuenta que a menudo reflejan
la forma en que la administracion de cada establect.
myento ve y registra los datos, de acuerdo con sus
propias ncccsuﬁdes operacionales. Muy a menudo
s¢ han observado importantes discrepancias entre
la informacion registrada a los fines del funciona-
miento de un establecimiemto industnal y la que
interesaria para los estudios de preinversion ante.
riores a la creacion de un establecimiento anglogo.
En general, la primera (o ses, la registrada a los
fines de funcionamiento) parece re /ar un con-
glomerado de diversos factores economicos e ins-
titucionales que oscurecen los cdlculos técnicos
subyacentes. ‘be hecho, los resultados de los estu-
dios de preinversion basados unicamente en in-
formaciones puramente técnicas, resultan inadecua-
dos en muchos casos para formarse una ides correc-
ta de lo que ocurrird en la fase de posinversion.
Peto esto no quiere forzosamente decir que los
datos de que se disponga sobre el funcionamiento
en la tase de posinversion sean mas exsctos. Por el
contrario, hasta podria sostenerse que esos datos
s0lo pueden tener mayor fidels mitica a
cxpensas de la precision cientifica. En realidad,
muchas empresas, especialmente las pequefias y
medianas, estaban sorprendentemente mal prepara-
das pars responder & muchas de las preguntas bd-
sicas del cuestionario y tuvieron que ser ayudadas
por los grupos de expertos para estudiar el funcio-

namiento de sy propra expioracion No tue rare
comprobar que las itras v < asihcad iones preparadas
por esas empresas para los censos nadconales wredi
NACHOS e AN M h;l\ e Xactitndes

Derand aparte el problema de como ohrener
ntormacion de los establecimie nros industriales en
tuncionamuonte, hay que reconacer que of metodo
actual es experimental en muchos aspectos Hahra
que mejorar aun la csructura recnica de la ore
coplacion antes de poder ad prar un metodo similar
coma tuente periodica de daros de Programacion
Por cjemplo, la presente recopilacion no s ®upa
bastanie de la composicion de los tactores Je pro
duccion v ode las relaciones  Fone ionales  entre
Insumos v productos, cuya e npaon debwera
basarse on un wsterna predererminado de as
tcacion detallada de productos  Ademas, deberia
usarse un esquema umtorme, precisado para cada
industria concreta, a in de delimitar la pnwhuunn
basica v los procesos auxiliares espectticar ¢f ma
terial mecanico y las téchnicas  utihizadas para la
produccion principal, determinar la capacidad, et

l'a presente coleccion deja mucho que desear al
respecto. LLos recursos dispomibles no permitteron
realizar un esiudio extenso para perteccionar de
antemano la estructura de la recoptlacion. Tanibwén,
se constderd necesario sacribcar «erta precision
en aras de la comparabilidad de los daros, no solo
entre los establecimientos de una misma tndustria,
sino también entre los establecimientos pertene
cientes a industrias diferentes

bn la Nota Técnica 1l mfra, que debe leerse con
curdado para evitar errores de Interpretacion, se
dan intormaciones detalladas sobre las detiniciones
utihzadas en los Perples y las condiciones de validez
de los datos presentados  Fon especial, deben
estudiarse atentamente los coeticientes selecc ionados
que hguran al hral del cuadro Fsos coehcientes
s¢ han calculado sphaando un conjunto arbi-
trariamente escogido de hipotesis unitormes a los
datos primarios reunidos, pero cabe dudar de que
€sas premisas correspondan realmente a cads caso
particular. ki proposito de esos coeficientes es
ayudar al lecror a formarse ripidamente una idea de
las caracteristicas técnicas relativas de cada esta-
blecimsento, caracteristicas , de otro modo,
hubieran quedado ocultas. realizar evalua-
clones comparativas podrisn utilisarse otros tpos
de coeficientes, y cada uno de ellos tomaria distitos
valores segun la forma en que se calculars. En
cuanto al ?ndlcc de rentabilidad, por ejemplo, hay
que observar que la partida «otros INgTesne comer-
cisles brutos» se define como el valor residual
afisdido atnbuible 1 los factores primarios de pro-
duccion disuntos de la mano de obes (O ses, al
«:‘:Klt‘l» en el sentido general de la palabre en el
andlisis cconomico) una vezr deducidos los gassos
dcamoﬂmaén,lounk;mkmdcbnnetdthud
y las regaliss pagadas por patentes F.sto puede
considerarse, en general, como el equivalente de
los beneficios de las sociedades amees de deducie

XLi




Hos impuestos v lok intereses pagados por los capa
tales romados en présame Per, por regla general
el valor atadido se dehine come la diterencia entre
el valor bruteo de la prodorcion v el valor de o+ on

sumo  de las marerias Primas v o los sefvieios  no
inchuidos en dos facrares e procducaon  esos
mavenalrs Vo oSEeTvVIclos s o ORSIPgNan 4 Su  ver,

sin indicar expresamente o valor de las EXIRTENC 1AS
S ha adoprado esa detinicion de valor afadido
residual en  parte porque los  datos  obtenidos
debian rtratarse  (onbdencalmente v és¢ era el
punto mas senstble) v en parte porgue fos datos
presentados en estos /ler fies se retieren weneralmente
3 los aspectos recnoeco omicos Je ta producaion
industrial, depurados cn jo posible  de los metodos
particulares «E contabilidad atlizados

Plan futuro

Como se ha indicado anteriormente, la urilided
de la solucion adoprada en este estudio dependera de
la medida en que abarque lus diversas ramas del
sector manutacturero v tenga en cuerta las diversas
condiciones de viabilidad jt las empresas en (on
diciones ambientales disnnras  Por ello, hay que
hacer un esfuerzo  sostemdo fara aumentar cl
vilumen y el equiibric general del muestre Al
propio tiempo, deben continuarse las INvestigaciones
para mejorar la estructura hasica de la recoptiacion,
tanto en alcance como en protundidad  Hay que
establecer mas claramente <us relac ik nes «on lH:us
estadisticas industnales generales v con los estudios
de normas tecnold Kas, v examinar més detenida
mente la posibihidad de aplicar esre tpo de datos Jde
referencia en diversos contextos de programacion®

‘En 1968 se emprendert un andlisis siremnarico por
paises v por establecimientos, husado en une muestrs suft-
Lientemente sumentads, en i que se dard especial rrancle
al problema de como medir las variables econ funds.
mentales y 2 ls importancie reistive de ks diversos factores
que influyen sohre ¢l rendimsents de los sstabiscimisntes
ndustrialer 1.8 resuitados de este andlinie se dacde s conocer
en otro volumen de la serie Porfles

A miedida Gue ¢ prresente valumen v los volime nes
sucesivim de Perfies g
praciuwos s

dtihcen para iversos hines
reumird v ooy aluara la CXPErencia asl
idqulrltlu v o4l ventr e Latoam ~e DM raArad feney on
cuenta las nedesidades 8Pt as

la recopilacion

de prenes utiizan

Con independenc 1a e las ventapas o desventajas
de este merode particular e prrecise brener daios
de reterencia mas completos v mejores Para muoe hos
paises en desarrolle que precisan hacer ranstor
MROONES estructurales mas o menos radhcales en sy
planibcacion 4 largo plaze. pero pueden
proyectar hacia el tuturo escasos datos y CXperienda
autoctonos, ol problema de las dohooendos de la
formacion  a etectos e fa planificacion exige
un estudio 4 tondo en aspectos 'n
enfoque realmente acertado de este problema re
quiere una acaon concertada, tanto en ol plano
nacional como en el internacional Por el paraiela
mente a la recoplacion de Perpien que continuarg
publicandose durante algun tiempo la ONUDIL con
sidera necesario organizat un ygrupo  de trabajo
internacional especiahizado en datos Je programa
aon industral  Fse grupo serviria de vinoulo de
coordinacion y cooperacion entre los  distintos
organismos del wuisrema de las Naciones | midas
y Orfas instituciones internacionales que se en
cargan de los servicion de «banco de datos» para
la programecion industrial hJ Rrupo  participmria
rambién activamente en los pro gramas de asistendia
técnica que entrafiaran la reahizacion de diversas
encuestas industrmles especiales que abarcaran los
establecimientos de un pais o de varios patses, y
recopilaria los resultados de esas encuestas para
preparss p!o?nmn mas amplios de  desarrd lio

Ta

industrial vez se pucda, mediante esos pro-

solo

todos ok

gramas, sumentar la escala del muestreo utilizado
en los Porpies v, en su dia, convertir la recopilacion
€n un esquema mas amplio y flexible de servicios
de datos de programacyon




NOTA TFONICA ]

Criterios seguidos para la seleccion de establed imienton

Criterios generales
I s establecimiuenn ~ e
criterno del
«ImY ldf“n»
anomalos, en ol scnrulo e N TITNTEN
tuncionaies v
podrian ser
tniterios generales para la seles oo sonm ion wigee nires
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grupe. e
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ESTTacturaie s b 4
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1 Los cstablecimientons eseogidoe poede s e
necer 4 ana Jde o las rres At Tias
4) empresas Yue Fienen un sole
b) empresas centralizadas que tenon noachas ta
hricas (cuando sus dere ndenc as tabricas < sra

blecimientos o sucursales no flevan una «ontatihdad

AR ARRIIR SRR AR

estabdeomie

wtonoma v estan supeditadas case por compler.
s la ohcina central en cuanto: a o prren edimienton
admrnistrativos  basicos). ¢ establecimientos (e
son une sucursal de una empresa bastante descen
tralizads que tiene muchos esrablecnnentos  uansde
la sucursal cuents <on sy propia dependendia
administraniva que lleva una contabnlidad separada y
pusee un grado de autonomia admans raniva Yue
permite considerar  los dartos  sobre  sus acrivula
des productivas  aunque no sus gastos gene rates

como cast comparables a los de una emprese inde

pendiente),

“'\3 Los establecimientos deben ser de ramaio
10, se excluyen los establecimientos muv g -andes
(que s6lo se justican por parncularidades hiseo
ncas o mstitucionales) o los muy pequefios (como
las lamadas empresss artesanales o domesticas;

) La estructura administrativa y récnica de b
establecmients  seleccionados  debe  ser  mas
menos competible con las tendencias  dinamicas
de la wcnologis moderna, deben excluirse lon cara

A cuyss actividedes han 1do ded linwndo
desde hace tiempo,

tv) Ea de circunemncins, deben preterirse
los ‘ relotivamente nuevos i los

sosicas dol domsvelin indueswtel dei peis v les
vasiacionss que cabe snposar ea cuaner ¢ nanalte dr

A~ “i a4 TS S A LU SR TIPS 'S SUSPRPOE NS
IR P i R Y ¥ I oS N svedinirig A
g h 4T 4 i ¥ priirtig d te B R T I s SRS T T
R I R N O TN fact.  cornrotat
P4 T I e N T 2Ty Yo e ral
e b g v o R T L T N L A I T T AR
AR o} i e N R N P VI
Foas i oy 4 iy A LA Vo AVAE T T sAK sy
| Y I fesart cilmoly- "
PeA [ ] ERRTEN) (R Rirag iy i 4 s
IS (N P Y PRI T TP TOPIT IR Pre T NG T g AN E Yk

e b st e o e [»ruh..‘ “h ! fe CNpe 1aly

A b g
cxtahilecimpenion ana

i babicar sie biaigiien

varedad rodaicane nre prande e Prodios ros e o

sentude de e s prodacros derermimaddeos e se

estudian con trecarnea som o tabaen adeos POr esta

hlecinnenioe duc babrcan ademas rros prroductos

e Nphiar recmicas e produccion relativamente
Hexibbes et caanic 4 las Limensiones e wrneas Je
fas instadacione s fes owde en g senfide de e e
Aph( an hitereniesteonodogias 4 distintas esc aias e fore
duccron, sinccramdaien ol e que instalaciones Jde
diversas
camenre  viables  en
exploracion

resnltar
rasonmables  de

dimensiones prcden e Onomi

ondiciones

v Reflepar ha inBuencin relativamente  acusada
de los progresos recientes de b e ok Wi Moderng
diterentes establed imicenton mostrgran asi disninios
moddelos de dversos producios (tormas diversas de
COMPIIET 1eCAICAS Nuevas v vieqas ek

Fas indust,ias de la lase (

< Las que se han desarrollado en el pPais en tedcha
relanivamente reciente. razon P b cual tienen oo
un peguefio numero de establecimienros v an grado
relativamenre himitado de diversiacion de pro
ductos

e i)

ni Las conssteradas entre las industrias “viepasn
v oestaras el pais. cuyos productos van siendo
SUSTHUKIOR (Bcla veZ MAN POr NP TR HoOnes

i) |.as que se Caracrerizan por oo onomies de escale
ton grandes gue, n “malmente, una o do s tabricas
mportantes pueden abastecer un gran mercado

1v) Aquellas cvyes cmscas de produccion som
muy wastormes y cuyos difesentes establec imientos
tlenden & pressntar ua tipo cast idéntico de mesclas
de peoductos y de de produccion

las imduotrsos de b clase B on las que sk
prosentan on amedorador las diversas carnc
tevionscas

nn
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o o0 onmer . 1 aal de mosiras qree se obaen

fran  de  adla IS e gt tant, Limor gk reslrg

ACCCNANTe asigndl be e e it prsondad 4
tigunas de fas A% ndusiras et e menos b g

sty sigiente s ndbasinigs maroadus oon un
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A ld o dase A 1o 4 0 e B P NN T2P T
4%t VAT Aiid ox ~¢ Coresu b Tare o TaveA 1 jerte

Neciettes 4 la o ddse lad~ restapies ‘vuukn [SALTT

drarse en cualguicra de das rres  lase - fvegan el
critere del grupe: de rxpertos sobre lus o gracterisnh
cas partculares de ocsas cndustrias en ol pais con
%u’ff‘tdu’;

i Fabowas de produdcros icereos M2
1 babruas de  cnmervas e produceos alunentnem 04y
24
LR Mohinos 204
4 Retinevius de azucac 307
S Fabruae o ndados v oresnhon agrdon 237 cn parre
tabrias de hilmdor v oreimdon de aom 281 con parte;
¥ Fabrian de hilmdon v repdon de fbras dures (231 en
e
L] tadow v repdos de Hbhras sinterioas (237 en perte )
Y Febricas de rendos de punteo 1232)
10 Febricas de prendms de vesrir (243,
AR Aserruderos v alleres de wepilindure (251 en paree
12 Talleres de tabricacion de pianichas v maders rercade
(251 en parte;

TCom en e sere de Porflss wosigue in norma de publicer
Primerc los primeros datos recthidos 1e . isstosc ion mduetr il
emplesda cn su presentacion definitive o wresponde vl a hos
numeris de tres cilfras de b ( JTH g nio o los de ooncn 48 gnpon
Une ver pubiicada rode in serie de Porple; serd convenence
voiver a ordenst roda i coleccion en funcion de ins neceside
des parricuinres de quienes la urticen

i

0
(RS
* 24
23
24
r 25

26

L]

3
44
48

$7

‘8

Fabviwan 4 b dambera PTY e g
Fabwu as e >y e A ' e

Tl aieres A gbaad der o es O
R N I 1 L TSRS YR '} T
frEi e
Ahc o pomar o 4 e

Pr s e L LTI " ¢ TRT TR T 1Y ep

[ TN AFFN it b Ao 0o I wisitiirie .
BBl IR L T N RPN oy ik w uh
bevbdry v

Prodicrw o w TRAT L s A 0 e,

ok Hammdios pr o wlie a0 enern IS et oy
TR Ay R T P N P Ty T
-‘~i'lad' WEC A Fe i 4 b e tes o B ANEN Cegeialek

46 Ihmies Y

A b T 1) L% Y] VR e

FTRIE N "IN W e S CEMITIHS NP 0 R o Fyg
Eobras oxies sonies i A M g
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Retinerian 46 aceimen o RO AREs CogeThien v anunates Y12
Puscaras ¢ harmases 371

labhews o derergenres 319 ., pAre

Fabruagior fe towmboron Lty L, (e

Procahicorom burrmm CATIRTIERT SR R T P

Prooho iom b oare Hu pmra o s 4 44
Fabviwan 0 ondrn NPt o o e v
142

femeate Mdranln iie
(Rrow  mmermies  aunerales o metalicon de con
wruciion AW en parte prodinnow e he TROR,
gr( nhactos de anhest e

anchcion sapecmbizada de hierr. 41 op parre
Pammacn saconde v ocoimedo: e merates oo berromos
42 o parre

Fabruaoion de estnacturas meratic an V) e parie)
Fabiwacin de accesoruom meraicon 380 op purre
Articnlon tahcuados de alambre 180 n parte
Fmbainies merlcos 480 cq parre;
babrwacion de arnculon de metad pwra el hoger (de

wWuccion en sere 35 en paree

‘heacion de bombas neumancss v tees productos
stiilares (360, en parre )

Fabri aciom de copnetes de holas | W) en parte ;
Fabriwaion de maquines herramienras de P
versal pars is iranelormacion de metsion {366 on perre)
Talleres de montae v reparacion de rrassores agricoles
p‘m, en parte ;

‘shrieacion de otres miguines v herramiontes agricoias
(M8 en parre)
Fabricacin de moromes v rransfirmad ires olbcrrions
(378, en paree;
Fabr icacton de alambres v cabies elocerisos (370, om

1id
mnraﬂr’m de Himpares elbctrcns (178 en )
Faheioncion de bicscieras v munrocicionss (368)
Montae de vehiculos sutomovies (en oapecial e
mines v sutbuses g% en parte)
Fébrioae de lipross (9, en pare




NOTA TECNICA 1l

Notas explicativas sobre los datos recopiiados

Simbolos y unidades métricas

Valor aube oo intervr a4t marad de b proecladd

adoptada
N disponible o
ldem

DN

apbeoabie

incluido en el valor noal

Fn ol mediion de mmgrtudes se utiliza  en
decimal Por o
stplemente o
decir toneluds metnca v oo ronelade corra o larga
No chetante, en algunos casos s han consersade
unidades de orros sisternas. unlizadas en informes
onginales de los extabidecimientos, cusndo s fra
aba de medidas bien conoodas Y amplismente
utilizadas

PP el stemm merens

SIF U Tre  «tortady » et

las  sbreviaciones utilizadas para las  unsdudes
METTHAS SON (ONVERr toRmbes . a8l «hows » equivak
a omul OO0 wami v a mallon (00000} § whs » 4
biflon (mul mallones)

fas sumas d¢ hinero s expreman en la mwineds
del pais. a menos que s indique orr cosa | on
datos en moneds naciona!l nc se has convertido a
anidades infernacionales Comunes como, poe ejem
plo, el dolar de los Fatacdkw limdos (oo s
estructura de los precios internos verle de un pais
2 ofro, es extremadamente dif il elabosar une
table unia de equivalendis de poder adquisinivo
real, que resulte adecusda pam los datos de
presente serie de Porfdes A Uw hnes de la eom
paracion general se ndican a continuacion los ipes
de cambio ohciales (en [ 964, salvo indscacion en «on-
Hario)

Fremta 1 dodar de bos FF 11" - 497 francos

Eore tapo: de camb, weprads: por ¢l Fondo Monetarie Inter
sacionel, emé cn vigor desde ol | de ener: de 1966 |9
armecion de mer J puede Auctus lilwemente porr encime
O por debero del cembic oMo hasts un 6.7%%, apron
madamonte

Indie 1 dolar de ks FE UL = 47619 rapias

© vigente entre ¢l 12 de sopesombes
de 1949 y ol 6 de fui: de 1766 Porseeriomments s sonvane son
of FMI of nuevo nipo ce comivus de 1§ rupias por deviar de
o EE 1}

Iwasl | dolar de los EF. UL = ) hbeas iosnelfes

Bowe o0 ol tipe: de cambu: convensd con of FM] dusde of 9 de
fobrorc de 1962 Kl ¢ 1 de cnmmiber: anterion (vigemee dul 1) de
marne de 1947 o § febearc de 1962 ) orn de 1 .00

wrsnlins prr doter de ios EB. UL ! vpo ds easmbeo pusde
svnsedasaree comn; aquivelonse ol vpes d camide [

dehidke 4 bow
ITAS PN R de boores v o4

s paoartaciones e [N A Ny JHRT A

fitr s o deres b percibidoos sohee

AR T IT i arvibidus 4 as CAPH TR NS e de L armbae

eal Dittere mna b en o general el e vanandds e Wrack

I v rpencia sgun bw prosbicetos v bow aon | oa kit g

e fei Coobierin hu oseede cximaiag AN F XTI e

wieectie e 4 ios prodacy . res prevdeges e o FURITTE
elomwere male . inrern P'.irn algnnx L] roudie TOs espeaiRimenty
ariie b o e onRme e cambic regl en ohres meeelies
por desimr de s bE LT puede st hasie Y v 6 veces suprer i
4 hcami Hav gue shservar cambien que onire [94R8 L |6

o e deoa et mercads

ef rign-

ITE TR AGINCDAT SN 4 1 ive AR e g

asvia- e A

Japom | doiat de bos FE L Wi yen

Pore g e cambic catg e vighon desde ef T de mgve e 1984
Desce =1 22 4e abrdl de 193 bom cipos de venea v romnpre reales
w han musnvenide denirc de bow imares ohomies de 337 4
% T vers e dedms e b BB vsen dentr de unow
MATRETES on cneeso o pos detecr del 0570

Y ugnilowsa (1963
Fdolar de los B E UL 750 dinares (antiguos)

borre el 1 de enerc de 1961 y el 19 de ulns de 19858 rodas las
TansmeCiones cambaarios w Bicieron o Hpe o de Y8 dinares
Pot dolmr de bw bE 11 Con anrenionded, se sphicaba el
iambic ol de W0 dinares por doler en slgunes rrans
Moones  fogies omo por ejemplo. e servicios de e
deuds entcrng, pero en rodus los demds rranemccionss se
whcahan diverson (ipos de cambio que veriahen segusn los
E::e- v ims mercaderim B SORR TTRNSSECHNGS ST TOMM COMM:

el cambie de 632 s por dolar de lon PE 11 Fy
2 de juiic de 1985 o revigo ef -  de camb, » a ser
de 1 28%) Aineren anriguon: ot de ey de los EF 1Y

Por las circunstancias e inles mencionades en
b inteoduccion, pare ios :I:':n correspondientes
los estabie imienrcn vugoslevos se ha sdopeado une
dispusic1on umplitcada, de wna ok nm que
diiere en sguncs sspects de la de péginse,
wiisadn pers orros paises (Francm, lnda, lorael y
w) La explicacion we e sehere sobee

> & bos cuadeos de dos G, consten

de un encshesamiento descriptivo y ruccmau
rumeradas del | al VIII (Capetal fijo, Friseencias,
Mano de obra, Praduccion sousl, lnsumons incer
medios, Valor shadido, Fapaason y futues,
ones }) FEa e caso de
Yugoelavia falean de eans selocciones - Fxioven
cioe y Enpaason pasada y futum. No se pude
obtemer datos sobre las emistencins on ol caso de

los establocimientos yugelavos, pero en los ph nes
v
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de expansion tutura se srndioan en las «lntormaciones
suplementariass  Las diterencas entee o
correspondienres 4

cuadddros
Yugoslavia v b demas  se

tndbican en cadd sed on

I neabes amentn devortp rape

Cada muesira se o Jasirea ot
Je ¥ oatras e da I
reterencia  eritee DATENTE SN

S TAY L i
f grg

namer:: e serie Jde
dentes, el

fres citras v el pais dererminados

grupo e

Fooprimer lugar se amndican bos Prscipales o
ducron v la A wlad  de pr«nhn«h-r Ativsal o4l
culande esra dltima sodre 14 base e ta vt i
taciiirida en la secoron IV Prodo ton 4al o en
“liaso de Yoagowiavia en da seconon 11 A la in
dracic o e da capacidad de prodiconn que se
mide por e cantdad e productos prindipale s
tabricados o de marerialdes elghorads s e Agrega la
ded nmers o

FOpes bore o TGt S AT (vaTq « Ny

produciioen seive wose odicg ot s P4 apvac sdadd
de produ cvm se calculy supotiendo yae la pama
de productos es analoga e | que  realmente s
rocduce bnoel caso de Yugesia. - s indian en
E w oion LI los diterentes producros e han
servido ara caloular e o0 mordad de produccion
tn mu«"m« (ARON S Supore que el numero v la
dsrnhucion de los equipos de erabaio reflean mas

0 menos las condiciones imperantes vease Mano
de obra)

Cusndo le capaaidad  de producaion manima
decinrada s retere a un tunGonamiento Continuo
N e cquipos  sifuacion poco probable en las
condiciones de explotacion cornentes. s indica
A1 CON URE MENCION TEYTTICTIVE COMO 18t se explorg

eN 1768 cquIPO» U tre anekuge

Con la eaxpresion «unidad informante s s designa
s laentidad a la Gue v retiere toda la informacion
posterior Coma s dice en la Nora Técna | las
sucursales solc: han sido aceptadas (omo esrabled
mientos cuando gosan de suficente autonomis en
cusanto A practicas adminstrativas v ontahles
C uando s is:uie a una de esas sucursales se indluve
una hreve nota sobre las caracteriaticas generales
(caprtal 1oml® namero de emplendos, sctividades
de orras sucursales. erc ) de | empress principal
Fl afo de tundecion ex aquel en que comenso la
produccion comeroml

[ Y agusiavea

Ea casi rodos los cssos correspondiencs o
Yuthvunh.bhdrcwiwhm

* Bl capual wosal s ndica por une de
1) setive roeal ( y 0}, it) valor neeo
reserves y “» no & w), y i
(seetones ordwnaras v privilegindes).

s pegactias empresas® Ademas de esas CAracte
fIsticdas  gencrales a4l oyt Gom A% conereros
presentados en da coieconn de Fertue. a tendendra
groeral oo iy fablen o b bk 4 las yrarudes
eonprosan Por el G pama o de peodue s de ada
crapresa tende 4oser relatiamenre amiphia v reflera
A inenued s casos e e g e HHEZTACr)»
Hayv e rence presecre noer beorantos o 1 ramad
deana cmpreda ne roflein fred tamente e has
batiaras orndades plAntas recncdogias que la

SO e T

Seccion | Capital #jo

Posdarom de valor aiabide e o NEASECCTGR T OrTes
ponden a partidas de balance
cb valor conrable del acn o anres e 1a anm I ZAC 10
esogaal a ba suma de b gbores e

R Y

CEaTiy 0 Lafigbe S \\'1

ormpra chiston
fa ad

fospies

Prreceos pagados s o ol e e le

FOEINEE §e it TR YR P I B ceer g b

e T AT zacwm o8 a4 it gt
4 la aMmortizacwn menos el roral e bas arn WIIZA HNES
hasta la techa COMISET eI e
e inchiaven en esta rabrioa las Derras dos cdificios
la maqguinara v ¢l eoinpesy arrendados ue
simplemente hguran on nota entre AT aesis con
i neicacion arrendados il os alopuileres pagadons
MOt eRok clementor e incluven en la sedcion VI,

/ator aftachdo )

o et EIR1N BT |

considerada

Sy

Cuando se han recvaloado lon Taenes e caphal,
la rees abuacion hgurs en la columna «Valor conrable
despues de la amortizacions. juntamente Con una
nota de pre de paging en la que se indica la techa
de ta reevaluacion iesro v aplusa sobre todo a
Israel) ( wando no puede  determunarse el valog
historco de los bienes de capiral de un establec
miento mas viejo, s da su valor Conrable despues
de la amortizecion (techado 4l inal del afio anterior
al del estucho)

ba cusmto a las nerras vy editioros. se indian,
cuando se conocen, lu superticre total en sres v e
superficie construsla, respecrivame nte

En la «Partida desarroliadas | 5 se indica en qué
conmete el peincipal equipo de tabricacion Fa e
mayoria de los casos s indican detalladamente la

* Las caracterierices estrucrursion genecrsies de s pai oo
que o sorudian en in coleccion de Porfiies se describudn on el
Sl volumon de i serie e moment, uns beeve com-

poeacion de Y ugosievim con otros patess basterd pere der wna
woe genorel de la industria vugosieve en i que ol tamedo oo
refiore
Pawsange %, & improan axioavinive
Patves B 0 s 10 Dvounis &4 O
ompinguby
blics Federal de ”2.1 19
:.M Repa e 154
tqh 9.1 79
insbn Sovebtcs 636 %4
Yugosievm (mchudos s talleses de
asrvssanids ) 2.3 LX)

remmws: M. Toueanovic, «Un andliots de la estrustuss
o umafio de ins emprosss». on Prodibbtionest, N6 § 19§
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maguinaria v el cquipo a bin de senalar las caracre
tishicas recnologicas de la producaon Debido a la
dittcuirad de registrar por separado dos distintos
clementon, on o asiones s agrupan toda maguinaria
v ool cqpapes hasta b fase e prodducaion en cadena o
delrailer 11 grads de especiticacion e es stempre
el mismo indica detalladamente ¢l

tabiricacoon espeaabizada. no tgora a
ordinario, coma por clemplo. cnvases,
'fZH\PI irtade e s, gru.h NeuUmaieas t‘qulpn

Couarda s
equipn de
VLo s (I

bombas

decaletas oo o har bascalas cquope e rrans
miston de cnergia ofc o pors cuandse soagrupan
la maguinaria v «i ey de cada tabrica iicgrada,
cte b ovalor de estas se idduve 4 menudo todo ol

eqipa auxihiar

1 numiero. e
inmediatan. nre

Maqunds higara cnfre parentoss
J( nr;‘u Fofy |4d
comraron as

despoes de sy

ausencta boctray ondicg gue e s

Midguinas o oas probablomenre due hay ana sola

la «t dad mediay o Al ila
general 4 partir det ano de tabricacion
se  aphea a4 los clementos de segunda
mano dlgunu\ cuando na se
conome ¢l afo de tabricaaion, se calcula la edad por
la techa de la anstalaoon A da miag anara v al
equipo nstalados en ol alo en se hace ¢
estudio se les arnibuyve da ecad, un ranto arbitraria,

Ao an S TRRIVEE

E R AL SN | ot fo
esta regla
tamibien

aunqgue . on CANON

ric

i oo A THaLuiid o 1an
vicid gque $nocdad oo osirve va para indiar suoren

diments se 1a cabihca Ao evician

Las tres rubricas segun las cuales <e ha dast
heado el estado del marenal signihcan o sSigulente
Akl rendimuento de in Megiina o5 At excelende

B Firendimueaso actami es netamerne iiterion al rendimiento
Pero la maguimg sigac prostandc buenos
servicion oo iw o adens e producoon

enestado nae v,

t L maguiow s basiaare anwuads - so capacdad de pro
docin acvaal av oiteror a4 ia normal v o ende a dit
cuidtar ban ac vidades deoprodocon g

La amortizacion anual se india en

del valor conrable el antes e la amorry
zaciomn o cuando se trara de gna amorfizacion
degresiva después de la amornzacion al hn del
tleraicio antertor Los alquileres se  indican en
terminos de valor bl ovalor de reposicion se cal
rula. cuande es posible, como 1o Gue cosraria
(en el afo de retercncm) sustituir un elemento del
MHVO por ofro nuevo equivalente .o elementos
anticusdos  ue no pwln SUSLITUITSE  POT  OLTOS
tuncionsimente  eqir valenter s describen como
anticuados € uando ¢! ~quipo estudiado es bastante
viejo, su eyuivalente moderno que (umpla la
mama funcion puede muy hien ser tecnicamente
superior al original  Hay que observar que la
discrepancia encre el valor contable primativo de
un elemento del actvo vy su valor reemplazo
refleja 2 menudo ese tactor, como tambsén los
cambios ocurridon en los precios

parcentajes
At tivar

ko la columna lsteral se presenta informacion
complementaria sobre los medios de Emdnccmn.
Fsos daros comprendren los sigusentes . la capacidad

nominal de los motores efectricos, harnos elécrricos
v elementos analogos, otros motores imporrantes,
iexcepoton hecha de fos de fos vehiculos para el
trapsporte tuera de Ja tabrica) la capaadad  de
carga toral de los vagones de mercaderna, la fongirud
toral de las vias de terrocarnl det establecmiento,
la capacidad de la central electrica y la produccion
real de elecinadad en el ano estudiado Se indica
tambien en fa columina lateral, cuanda se sabe, de
donde provienen las maquinas

La cdad media de la maquinarna del establec
micnto se alcula romando por base una media
panderada de las edades de las distintas mayuinas,
para lo que se fiene ¢n cuenta su vainr de rt'pn\l( ton
O sy \a\nr contable  Cuando no se conocen esos
datos, se hace un calcudo aprnxln\azin

las condiciones ¢x1 rnas en que tunciona el
establecimiento (o sea, la cabidad de los servicios

de intraestructura: s cvabiuan deb Gonenre moddo

fcelomtes Servicieo cacilinente accastbles segiros y con
pocas probabihidades de resaliar nsuhaentes ¢ n
an tuturo arevisihle

buenu s Servicion adecoadas 4 la escala v ol nipo de explo

TACION actial pero se necesitaran lgunos gastos
de pova wmporanc, ue correnan por cuenta
del establecimuento manatacrurero, para alcanzar
el mvel de producaion deseada

.Fti’lll re \(“TVI( 1068 IVVVIl‘(”l 'I‘A!‘l L '“ MO R HTOe

la pro
duccm se ve resiningida por ese tactor, o bien
ciestablecimiento depende en gran medida de sus
propios servicios parda maitener su produccion
Acroal

Y wgorluvia

bl precio de compra imiaial es 1dénnco al valor
contable antes de El amortzacion 14 valor de
TEPUSICINN (nrr(':t:mdt a la reevaluacion de precios
aplicable a tines 1963 F.n 1962 ¢ hizo en Yugo-
J;vlﬂ, por ley, una reevaluacion contorke a %()s
precios vigentes a tines de 1961 1.os precios de 1936
fueron algo mas elevados . los precios del em‘:npn
aumentaron en un 5"y los de la construccion hasta
un ¥

la maquinaria principal, esencia! para determinar
a capacidad lnta{ de producaion. no se indica en
¢l cumdro tn dcl;aﬂadgmrmf como en la seccion
15 de los cuadros relairve s a los otros paises. Fn
el caso de Yugoslavia esa intornacon se reunio
expresamente  para determinar  la capacdad  de
produccion, la «ual, a  su  vez, se caliulo
ton  respecto 4 ada producto prinapal (vease
la seccion 1, Produccion anual y capacidad
de produccion). Por ello, en el caso de Yu oslavia,
no se conoce el valor de los distintos cﬁm:m:m
del equipo. las inmovilizaciones de capital de
aflos anteriores se indican al precio de la época.
L.as sumas indicadas en la lines correspondiente al
«material retirado» se retieren en la mayorfa de
los casos a previsiones para amortizacion auton
sadas por la ley mis bien que s elementos del
sctivo desechados. La edad media del capital fijo
se calcula aproumedemente tomendo por base
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las series cronologicas de inversiones brutas y los
elementos retirados, calcutando ambos a los precios
de la época’® 1a «edad» se rehere pucs a todos
los elementos del capital fijo, de los que la maquinaria
y el equipo son s6lo ina parte.

l.a capacidad de los morores eléctricos en los
cuadros correspondientes a Yugoslavia comprende
el equivalente en KW de la capacidad de los prin-
cipales motores térmicos, hidraulicos o de com-
busrible empleados para hacer tuncionar el equipo
mecanico (excavadoras, gruas, teleténcos, cte.)

Seccién I1. Existencias

|.as existencias se clastfican en cuatro categorias:
a) materales empleados en la produccion propia-
mente dicha (que corresponden a la secaion 'V 2),
b) otros insumos matenales (energia, materales e
envase, Matenales para reparacion v mantentmicnto
y para otras actividades auxiliares), () trabajos en
curso y dj productos acabados. Cada compania
SIgue su propio sistema para evaluar sus existencias,
especialmente las de productos acabados. No es
posible saber s1 las existencias se evaluan a precios
equivalentes a los de venta (como se indica en la
seccion V) o a precios que representan costos de

produccion por umdad

Cuando por alguna razon excepcional el valor de
las emistencias a f%n de afio ditiere mucho de lo que
hubitera podido csperarse normalmente, se indica el
volumen normal mediante el porcentaje de dispari
dad en relacion con el valor efectivo por ejemplo,
109, 10%) indica que el valor normal de las
existencias parecia deber ser 110(%0) y no 100 que
es el valor etectivo |.a relacion entre las existencias
normales de productos acabados y la produccion
anual bruta (con exclusion de los ingresos pro-
cedentes de trabajos de encargo y de otras activi
dades sin relac. o con a taincu'mn) indica las
existencias de productos hmales que se (onsideran
optimas para la exploracion del establecimiento
(vando no se hace indicacion alguna sobre el
volunan normal de existencias, se entiende que se
ha unilizado para el calculo el volumen real y no el
1ormal

Cuando la produccion sigue habirualmente fluctua.
clones estacionales, se 1ndican los meses en que se

** El método de chlculn seguido ha sido el sigusente
Para K - valor de compra de los elementos de capial
fijo & hnes de 1963,
R = suma e los elementos retirados entre 1953 y
1963,
I = suma de los gastos de inversion entre 1953 y
1963,
1, = gaston de nversion entre 1961 y 1963,
Iy = gmstos de inveraion entre 1958 y 1960,
I, = gastos de inversion entre 1988 y 1957
o= gastos de inversion entre 1953 v 1984,
La edad media se bssene apixcando la forimuia
Lh+8y « 70, + 951, y H(K + R -]

+

producen esas variaciones (o sea, las cifras miximas
y minimas) y el porcentaje de desviacion en relacion
al nivel normal esperado a fin de afio.

[ Yugoslavia ]

En el caso de Yugoslavia no se recogicron datos
sobre las existencias.

Seccién II1. Mano de obra

El personal se ha clasihcado en dos categorias
rrmcnpaies: personal que trabaja directamente en
a produccion y personal que se dedica a actividades
auxilares. Los primeros son los empleados en la
sroducadn propiarnente dicha vy en importantes
trabajos conexos como, por ejemplo, la preparacion
de matenas primas el control de los productos v
ol envase. Las actividades ausibiares consisien prin
cipaimente en la administracion de la cmipresa, o
control técnico {que comprende ia plarifvacion, la
concepcion, la investigacion v el desarrollo técnicos .,
la contabihdad, las actividades de compra y venta y
Otros trahnyns administrativos  Las actividades Yue
no son ni de producaon propramente dicha ni de
administracion pura v simple (como, por ejemplo,
la reparacion y el mantenimiento cuando no exisre
an taller especial | el control de la electricidad v del
ras, ¢l almacenamienio de materiales vy prodduc tos,
os trabajos mecanicos y elecrro mecanicos sin re
facion con ¢l proceso princ ipal de tabricacion, vy el
transporte tuera del establecimiento) se dlasitcan
unas veces como actividades de producaon propra
mente dicha v otras como actividades auxibares,
segun ¢l sistema que siga la propia empresa Sera
mejor clasiicar la mayoria de esas actividades en
una tercera categoria Pero no se han hecho ajustes
en los datos correspondientes a este renglon por
la dificultad de hacer los ajustes correspondientes
en los datos sobre salanos ['na vez definida, la
distincion entre actividades de produccion propa
mente dicha v acrividades auxihiares permanece
constante en todos los casos, salvo mdicscion en
contrano, va se trate del personal de ralleres, de la
tormacion escolar. del valor afadido o de los
coehicientes seleccionados

la reparticion por sexo del personal emplesdo
en las actividades de produccion propiamente dicha
y en actividades suxiliares se indica entre paréntesss.
El total de horas hombre snuales se indica solo
pers los primeros  Fase total incluye las horss de
trabajo en sépgimen de jornada incompleta y las
horss extraordiinarias, pero no vacaciones pagadas,
festss y hicencias por enfermedad. [.as home de
trabsjo snuales por tmbamdor se indican en ko
columna lstersl, como cnterio medis la inten-
sedad del ) de la mano obea. Ea 'h.m
duccion propiamente dicha se especifican los
segin ¢l sisterna aplicado por cade empress y o
cL media anual de trsbsjadoses se indica por
talleres y equipos.
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En cuanto a la «Formacion escofars, la mano de
obra se clasifica seguin los estudios hechos v segun
su calificacion proteston. |, distinguiendo,  desde
este ultimo punto de vista, onrre:

Percomal calipcade el que ha reabide dna tormacon
especializada rensiva imas  de an

AnCs o Hene varios anos de cxpericndia
en ¢! trabayo

Dersomal iems-califiiado ¢ que ha rectbido certa tormacion
profesional menos de unanee L aene
va hastante experiencia en ol rrabay.
fmenos de dos anos;

Periomai no calipado el gue ha reabido wna formacion
relativamente  sumaria ientre  unos
dias v unos meses?

bn fa columna lateral se describen bhrevemente
las caracteristicas tecnologicas de cada taller (Cuando

solo se emplean tecnologias de tipo tradicional o

cuando ¢l nombre del taller es bastante «laro para

Tw se necesite una explicacion, no se affade ninguna

desenpaon) Laslorras de csra colamna corre spromde

a los talleres enumerados en la plantilla de per

sonal.

kBl grado de mecanizacion vy automacion  se
clasifica en cuatro categorias
£ xendemts 0 alte | as tecnologias empleadas son ias mas avan

sdas aphcabies al priceso de que se rrare
4 una escald simitlar de producoion

Buows - medre bl mvel es bastanre airo, aungue 1oferor al

de fa mavone de las reenodogias modernas
man avanzadas

Inswpciemtenbaso 11 nivei es apreamblemente inferior al mo
derneanungue s mantiene todavia con
i a

A 021 cnmdo bl material ex anticumdeo v debe ser mejorado

l.a pn?:nr( on de motores wocupadoss por los
obreros de (ada CYUIPG SE EXPTESE ©n poOFCentajes
del toral de energia de los motores normaimente
«ocupados» (cuando tundcionan solo algunas  de
lan horas en ue esran ocapados) v e onddia a
menado en la columna lateral cuando se rrabaga
en dor o mas turnos N ohstanic s e trata de
hornos. s aplica la proporcion de «en tuncions
miento v o la de aen upﬂdnv)

Y ugo siawta

l.a descripaon de los ralleres v presenta generl
MENte en 4 misme torme gue en los cusdros de
ks otros pases aungue (on menos dewalle b
la columna lateral de la seccion | (Capieal hjo) se
describen las (aracrerinticas tecnologuas de s
procesos esenciales bn cusnte o la o ormecion
escolars, las escuelns secundarius pueden < oast
derarse como  cquivalente  al  hachillerat  (pw
perior), las escueins superiores 1onicas (omprendes
diversas escuelas universtaries viusionales | dunde
los cursos dursa uRo O dor aRos ¥y s oboene
wn diplome) omo, por elemplo, las  eacueles

niores de mgenieria, de altos estudsos « omer

c hss mstitutos wes de estadistica, ex
L.os estudios universsearios som mas » gue los
de las escusias supemoses v los est e

versitanios  son genessimente graduados de  las

escuelas secundarias o supertores.

la disticion que se hace entre «Personal de
talleres» v wotro personais corresponde a la que
se hace para los otros paises cntre «produccion
propramente dicha» v «actividades auxiliares» Pero
en el casode Yugoslavia, el personal ocupado en
actividades  auxiliares como  las  de transporte,
produccion de clectricidad, reparacon v mante
aimienta et se Incluve  gencralmente en la
categoria de «Personal de talleres»

Seccion IV, Produccion annual

Pl valor toral de la producoon es el de los pro
(imtn\ VoOSETVICHOS  (Offes nndlrnres al  afo de
reterencia, se havan wndn{:. o no No obstante,
los productos antermedios  consumidos  interior
mente no se ln(IUVPn €N cse (’Uadf()\ iunqur L
la parte de esos productos veadida con fines lucra
oottt oNe v luven tambien en el valor roral
de la producoion las sumas perabidas por los
trabajos pot contrato de encatgo rrahszm con
matertales suministrados por otros v otros ingresos
obtenidos  de  la unhzacion de  instalaciones  de
prowtuccion (reparacion. instalacion, rranaporte . al
macenamiento, ete ) Por dehnicion, la producaion
comprende los envios de venta, los rraspasos de
UNa sucursai a otra v las adiciones netas a las existen
s de productos Fsos rraspasos v 2 producaon
destinada 4l uso interno de la empresa, se sefiaian
en notas de pre de pagina Se induyen rambien
los subproductos comerciahzables y los desechos
de tabricacion No se incluven las ventas de bienes
de capital de desecho ni las simples reventas o sea,
las de productos comprados en ol exterior v oven
didos sin mingune elaboracion)

baow  valores pot unidad se  expresan, por o
general en precios de enirega en tabrug it o b
exscluvendo Em impuestos a4 las ventas 1.os rras
pusos dentro de uns misma empresa v el consumo
Internc s evaluan 2 los precios de contabihdad
yue aplica la propm empresa cuando % conocen,
v s mencionan en noras de pie Jde pagina  |as
variaciones de las existencias s suponen  poten
(bmente (omerciabizables 3 precios t 0 b wlen
thom a ke de lag rransacc iomes de venrs realizadas
durante el afo de reterendia

Los productos se clasitan deralisdamente pars
ndicar bos distintos producros  que fabrica  cada
establecimiento. pero s agrupan cusndo su espe
Ofmcion  resulta poce MtHa (por eje ’
cuando  existen gn:dea J::efem Y] F;c cm v
de modelos) en cuye caso sa precio powr unided
representa una media ponderada de los precis de
los diterentes productos

(uando parte de ks productos se  exportan
directamente (0 sea, sin ser et de una elabora

" Lem product:s invermedinos (onmerciaslinables - po;
consummidns enterammente por la empeess pers sus pvr
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ditions économiques et sociales trés diverses, Les données contenues dans ce vo-
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Todos los coeticientes se calculan de la forma
expresada. Bl numerador del pimer coehaente

Maquinatia y equipo por obrero de Yibrica del
primer equipo  corresponde, en todos los casos,
al «Valor de reposicion en 1963» de la maquinana y
¢l equipo ‘que higura en la seccion 1, Capital ﬁfn), el
cual comprende probablemente el valor de cualquier
equipo de transporte fuera de la fabrica. Para los
«beneticios brutos» se utiliza el término « Acumula-
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Secciéon VII. Expansién pasada y futura

En cada caso, el perfodo que se estudia se ha
seleccionado de modo que abarque importantes
proyectos de inversion ejecutados en los dltimos
afios 0 que se ejecurardn en un proximo futuro. A
pesar de la forma extremadamente conciss de las

¥ A veces, esto puede constituir uns icacion
excesiva, sobre todo cuando los sueldos de los trabsjadores
de las fibricas se determinar «a destajor.
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BBE.1EHUE

”p()MbllII."lCHHOC ILTAHHPOBAHUE B THOYACT M-
xoliehrue OOUIMPHON MHDOPMAIIHK. 01 HOCRTTIEHCS
HE 10.TbKO K CTPYKTYPC H €A TC/IbHOCIH CYHIECTBYHY-
HIHX NPENNPUATHA MPOMBILLIEHHOCTH, HO TaKXe W
K KOHKPETHBIM ANBTEPHATHBHLIM  BOIMOXHOCT fIM
1anbHetiel0 pa3BUTHR HYTHX oTpacried [1po6iiema
JTAHHBIX  TTPOI PAMMHPOBAHUA  AB1K€TCA OO ThiNION
H COTOXHOH npn() IEMOM 1 R THOYOM K PCTHEHHKY 10U
IIp()()JlCMbI. HECOMHEHHO. ARIACTICH yCOBCPUICHCTBO-
BAHHE OCHOBHOT O CTATHCTHMECKO! O altrapdana KANCI0H
CTpabl ()HAKO. KaK OTMEYAIOCh B [IPE/lbLiyliieM
BBINYCKE 11010 cOOPHHKA!. Ipylas CTO/b XKe Bax-
Haf 4acTb JIAHHBIX PO PAMMHPOBAHUA Oepei1c U3
HEMECTHbIX HCTOMHHKOB. B enax /laabHerlller o nna-
HHPOBAHUA CJIEYCT MPSMO WIH KOCBEHHO 06pa-
IHAIbCA K OlbIlY. HAKOIlIEHHOMY B JAPVIHX CIpa-
Hax, BKTIOYas IIUHPOKHA KDYl KOMH4ECTBEHHBIX Tex-
HHYCCKHX 1AHHbIX, HC()6XOHHMHX V1S PAYTHYHbBIX
BMIOB SKOHOMHYECKHMX HCuHCieHni Takum o6pa-
I0M, B NPOLECCE CBOCH IEATEILHOCTH 110 PAIIHYHBIM
npor pamvam TexHruweckoit nomow, IOHUAO no-
CTEMCHHO BWpaboTata MOHATHE O TaKOM  BH/le
06Lle)|(HBaHHI, KdK HEHID cﬁopa H HAKOILIEHUE
/IAHHBIX, HAMPABICHHLIX, B YaCTHOCTH, Ha ylIOB-
eTBOpeHHe NOTPEOHOCTER NPOrpaMMHUpOBaHKA Mo
MPEMIPHATHAM H CTPRHAM MPOMBILILICHHOCTH.

Hactomman pa6orta aaer npeacrasienue o6 oxn-
HOM M3 OCHOBMMIX HANPABJICHWA 110AX0Ja K ITOMY
MOKATHIO, NPEACTARIAA B KPATKOM BHAC PE3Y/IbTaThi
CTeUMabHRIX nCCeNOBanNIR, MIPOBE ACHHBIX
IOHHUZO c ot nenmio. B tome | conepxarca
JanHme 0 npodaiax, obpaborannunie x Malo 1967
roaa. C60p m o6paboTKa NEPROHARAILMMX MaTe-
PHAIOP NPOJOIKAIOTCA M pelyabTaTel Oyayt w3
OaHM 3 asaiorHvHOR Popme B NOCHEaYIOUIMX BbI-
TycKkax 310ro cGopuuxa.

B nommom obweme 3mavenme T0ro cHGopHMKa
DANHMX WC CTAHET OWEBMIMMM, MOKa HacTOMuMN
K MOC/ICAyIOWNE TOMA HE CTARYT ROCTYIHLIMM [UIf
CHCTCMATHYOCKON CPABMMTECIMMOR OLCHKH, OaMaKO
raasHofl UEMMO CHPABOMMMX JAHMMX JTOrO BHIA
B TO M6 BPEMS SBANCTCH CXOPEe HE COINAMNE TREp-
AR TEOPCTHYOCENA NOPM B Ipeaonpeseiemmnodt
CHCTOME, & PACCMOTDENNE PALA BOIMOXNOCTON Xax
TEXNNWOCKOTO0, TAK N OPraNIIAIMONNOTO XAPaKTEpa,
KOTOpME BCTPOSRIOTCA MA RpaxTHEe » pabote npo-
E3BOACTIEDRIN QANNMN PN PRVINYNMX YCJOBNAX
ORpy=RMIcaNE cpenn. ChneayeT NANESTLCA, ¥TO JaN-
»-se, cobpammss » ITOlk pabore, MOryT Guirs we-
ACANICHNG WCHORMIOBRMM KK MpaxTWwecxndl crpa-
pownidl MATCDHAN A/IA OPMIMANLNMX /INL, JAHN-
MAIOBNIXCY MUISHEPOSANNEM, N IWCHEPTOS NO NPO-
Gnemam NPONABILLNEENOrO palssTRA.

! .. Messysupommnd cnpasswn ne aaansme), ob ne

[Toxenamun 0THOCHTE.ILNHO CIIPABOMBIX 1AMNBIX NO
FPOMBLILILIERNOMY [TPOT PAMMNPOBANNIO

Hannbie. coepxaiunecs B . .TIPodH 19x* . « TaBHBIM
nﬁpa'mM HMCIOT lle.ThiO TOMOYL B [1O.11 O10OBKE
HCCTIEIOBAHHA  IKOHOMHYECKOR  11€1eCO0OPAIHOCTH
nporpamMm MPOMBIIIIEHHOL O PA3IBHTIUR  AHAIH3IOB
PeHTabENbHOCTH WM KHIHECTIOCOBHOC TH 1npu uiy-
HEHHH MEPHOIA. NPEITIECTBYIONIEI O OCYILEC | B IEHH O
1IPOEKTA. M NePHOA DAKTHYECKOI O OCYILIECTBIEHHS
MPOEKTOB, 8 TaKXKE 1pYTHX [HATHOC THYECKHX HCCTe-
.JOBaAHHHA 1O BAXHbLIM MNOKa3aTe/19M ITPOMBILIEHHOT O
1POT PAMMHUPOBAHHSA

B peltome j1auHBIX npomMbitiLieHIion o 1POL PaMm-
MHDOBAHHA | TABHOEC BHUMaKHE OOLIYHO 06patilaeTcs
Ha MPOHIBO/CTBO YETKO ONPE.Ie.1EHHBIX O,IHOPO;1-
HbIX TPOAYKTOB H Ha COOTBETCTRYHMUHE TEXHONO-
[HYECKHE [POLECCH HAW KOMOHHAIMH TIPOIIECCOB.
YTO, KaK CYMTAIOT, HMeeT ofulee NpUMeHeHHe [laH-
Hble MOAGHPAIOTCA MOCPEACTBOM  TeOpeTHYECKOH
abCTPAKLMK, COCPEIOTOMHBAIOTCA HA MHKCHEPHOH
CTOpPOHE BOMPOCa ¥ O6bIYHC HCKAKOYAOT HHPOPMA-
UHIO, OTHOCHLLYIOCH K COMTY MPONYKTOB H Chipbe-
BbiX MaTCPHANOB, LCHAM, YTIPAB/ICHHIO W JPYIHM
$axTopam mecTHOrO xapaxTepa. [Mox06HO: 0BbIy-
HOC PEICGME AHHBIX TPOTPAMMHPOBAHKS, Be3 Lom-
HCHHA, MOXET NuTh B BbiCUIEH CTENEeHHW 1OJIeIHBIA
CTPaBOMHbIR MaTepHAN IS MPOMBIILICHHOTO TIPO-
TPAMMHPOBAHNA. JHAYHTELHOE KOJTHYECTBO HCC/Ie-
nosanmht 1 nyGanxanuit » 9708 06.1acTH yxe cobpaHo
PAVINYHLIMH MEXIYHAPOIMBIMH H [ OCY,/14PCTBEH-
HBIMH OPraHMIALMAMKS,

Kax xopowio misectno, abcrpaxthoe u 3avactywo
YNPOLUEHHOE OMKCAHWE KOHKPETHLIX [IPOHIBO,IC TBEH-
HeiX npoueccos ¥ notpebnsemux daxropos u Ie-
MCHTOB TIPOHIBO/ICTBA IABHCHT OT NOMATHA TEXHO-
nork4eckot CTARIAPTHIALMM, ITOT BONPOC, B CBOKO
OMEPEML, IaBHCHT OT XOMKPETHOTO METONA AMATH3IA
H OT HCMONBIYEMBIX HCTOYHMKOB [1EPBOHAYATIBHBIX
Aanusix. Creayer yxalaTe, YTO NEPBOHAYATHHbE
QAHAME, MCTIONAIOBAHHMIC NPH COCTABICHHH OOBIv-
HMX PE3IIOME AAHMMX TPOrPAMMMPOBAHHA, Kak Npa-
BIUIO, NPEACTABAMOT cololl naHHbie, NoJyveHHme
B xone paboTu I0BOTLHO NPOHIBONLHO BLIGPAHMBIX
1asonos » CoeamHenHnix Wrarax wu.im B Hexo-
TOPMX Pa3IBMTHX esponehickux cTpauax. B peiyis-
raTe BOIMMEAET npobiemMa BOIMOXHOCTH nepeHoca

il NeTHOUTE, cpoan RyCavuswll Lioncps npomscisionsiio pawwtes Ops sns-
ame Ofremmmunme Howll » IOHMAO womme oTmernm °=,:"‘- . Lionanesy
AETPOreNINE by OUNME NS NpRp (LY T MWONO-
NP | BN sen M 63 11 B V). . Tipemaneectnumonnus

o Np oy »

Vo
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JTHX TdHHBIX Ha .IPYIYK CIpdHY. KOTOpYyK ellie
Hpeiacion: uiyunib. OHako eine 60.lee BakHOMH
HPOO1eMOR ABISETCH 10, Y10 CBSAYb MEXK.1y JaHHBIM
AHA TMTHYECKUM PEIFOME U IIEPBOHAYAIbHBIMHA CBE-
JICHUAMH, 1EXKAIIMMHU B €10 OCHOBE, OOBIYHO THIITh
MO IpalyMeBae1cs HIH [1ake COBCEM He BHIHA, 410
1akuM  00pa3oM  KECTKO Of pPAHHYMBAET Tex, K10
xoTe1 Obl MCHOALIOBATH JHATOIUYHBIE [14HHbIE B
PATHYHBIX C.IVH4ASX [TPOMBIILIEHHOTO TMPOI PAMMH-
POBJHHA. OLIHYAKOIIMXCA OT TOI0. IS KOTOPOIO
ObLIM HO:TyYeHB! AHAJTMTHYECKUM 1yTEM MEPBOHA-
Yd.1bHbIE JJaHHble. B OOBIYHBIX HMCC/1€10BAHMAX 14aH-
HbIX [POI PAMMHMPOBAHHUA 00.1blllee BHHMAHHE y/le-
1fe1¢cA Ipob.teMe IKOHOMUH O1 PACHIMPEHHS Mac-
t11aboB NPOHIBO.IC 1BA. BIMAKONIEH HA 1TO1PEeOHOCT U
B Kalitiale H B paDovel cu.le Ha ypoBHe ,,3aBOJA" .
4 HE (IPYIHM BAXHBIM CIOPOHAM HCCNEI0BAHHA
JKOHOMHYECKOR  11€.1eCO00PAIHOCTH  NTPEANPHA THH
IPOMBILLIEHHOC | Y.

B npombiliiienHOM 11pOI PAMMHPOBAHHH HeoOXx O-
.IMMO TECHOE COTPY.IHHYECTBO MEX/1y TEXHUYECKHMH
H KOHOMMYECKMMH OONacTAMH HAyKH. X018 BO3-
MOXHOCTH /L1  BIAUMOCBAIM  MEX1y YYCHBIMH,
paboTaloNMMH B PAVIHYHBIX 00.1aCTAX IIPEICTaB-
JARK01CA KpaliMe Ol paHHYeHHBIMH. B yTOH cBAM
BHUMalMe MoxeT ObiTh obOpalieHo wHa BOIPOC
YBA3BIBAHUA 1aHHBIX 1IP0I PAMMHPOBAHHA Ha ypOBHE
HPEAIPHATHR ¢ 1aK HA3ILIBAEMOH ..[IPOMBILLIEHHOM
CIATHCTHKON“, 4 14K)KE HA BOHPOCH KOOPIHHALIMH
MEXCLY [IPOEKTHPOBAHHEM W BBINOJIMEHHEM WHAM-
BHIydIbHBIX [TPOMBILLIIEHHBIX [IPOEKTOB U OUEUKOW
IIPOMBILLIEHHBIX 1L.TAHOB C 104KH 3PEHHR OT/1€/IbHbIX
[IPOMBIULIEHHbIX CEKTOPOB B licioM. B 6osb-
WHHCTBE CTPAH C PA’3BUBAIOIICHCA KOHOMHKOH, 1/1€
CPABHUTENIBHO MA.T0€ YUCIO [IPEUIPUATHA CTpaTer U-
YECKH BAXKHMbIX 110 CBOMM pa3IMEpPAM COCTaB/IfieT
OCHOBHOE A.IPO KaX/0# ,,0Ipac/¥ MPOMBbILLLIEH-
HOCTH' ONpeaeIAEMOMN., CKIAECM TPEXIHAYHBIM HOME-
POM, MO HPOMBILIL ICHHOH K.lacCHPUKALMH, Kpaline
BAXKHO HE YIIYCIHIb M3 BULY .1€TAJM OTAEABHbIX
NPOUIBOACTBEHHbIX €MHHI 1IpH c6ope U olieHke
JAHHRIX NPOMBILLIEHHOR cTaTHCTUKH. Mcuncienne
M NNaukl, NOAIOTOB/IEHHHE 6} yyeTa Takux JeTa-
Jel MOTYT OKa3aThCA HECOCTOATEAbHBIMH. Bo1i-
MOXHO, Hanbosiee HEeOOX0AMMbLIM BHIOM CMPaBOY-
HBIX [JAHHBIX 1% CEIO[HRUIHEIO MPOMBILLIEHHOT O
IIGHUPOBAHHA M TMPOIPAMMHMPOBAHUA  SABJIAIOTCA
/laHHblE, KOTOpbIe NMOMOIAIT COCTABHTE/AM IUIAHOB
OCYUIECTBIATL HX IKOHOMUYECKHE HCYHMC/IEHHS Ha
YPOBHE, HE C/IMILKOM yAAIeHHOM OT AcHCTBHTE Ib-
HBIX [aHHI X [0 OTREJIbHbBIM NPOMBILLIJIEHHbIM Npel-
NPHATHAM, H B TO K€ (aMOe€ BpPeMA Ha OCHOBE,
AOCTATOMHO 1UMPOKOH, uTOGHI OTPa3uTL MOJIO-
XCHHE, CYUIECTBYIOLLIEE BO BCeil HALIMOHANLHOW M
PErHOHATBHON IKOHOMHMKE,

Takxe BakHO, 4TOOB CNpaBOYHbIE /aHHbIE MPO-
I PAMMHPOBEHHA OTPAXAIH ONLIT 10CTATO4HO 601b-
WOro YMC/a CTpad, HAXOASUIMXCA HA PaLIHYHBIX
CTAaJMAX HHAYCTPHAM3aLHH, H 4TOOM nepBoHa-
YaJibible NaHHLIE H3 PaVIHMHBIX CTPaH cocTam-
JAIHCL B 10CTATOYMHO conocrasimoit ¢opme. B
CTaJKH HAMETOK TEXHHYECKOTO MPOrpaMMHPOBaAHHA
npobnemsl Mepe1aun HrOpMaumnii MEXI1y CTPaHaAMH

WIH NPUCTTOCOOIEHHS €€ K YCTOBUSM  Pa3IUYHbIX
CTPaH MOXEl MMEThb .I0BOIBHO Ol PAHUYEHHOE 3HA-
yeHre. O;MAKO 110 Mepe 1010, KdK HAllle BHUMAHUE
NEPEKTHUAETCH HA CTPYKTYpHbIE H DYHKIIHOHA IbHbIE
XdPAKTEPUC THKH [IPOHU IBO,ICIBA HA YPOBHE HHPOMBIIL-
JIEHHBIX TIPEIIIPUATHA M 341€M Ha YPOBHE .01 pacsiei
NPOMBILILIEHHOCTH ", 3Td 1IP06.1€MA CTAHOBHTCA Ypes-
BbiYaHHO OO1BIIOR H3-3d MHOI OYUCTIEHHBIX OTK.10-
HEHHUH, CBA3AHHBIX C BIIHAHMEM MeCTHbIX (AKTOpOB
TaKUX, KaK KOMMNETEH THOCTh yNPABIAOITIMX Kd1POB,
YCJOBHS PbIHKA, TOJIMTHKA [IPABUTEILCTBA, CO-
UHAIBHO-KY.Tb IYPHBIE Ol pAaHUYEHUS U T.]1. XOTA ObL1
JOCTHIHYT ONpE/1e/IEHHbIH MPOIpecc B HAMPaBJIEHHUH
MEXAYHAPOIHON CTAHAAPTHIAUNK CTATHCTHYECKHX
CHCTEM, B OCOOEHHOC TH OTHOCALLIMXCA K CTATHCTHKE
HALIHOHAIBUBIX CYETOB, [IPOMBILLIEHHBIM 11EPEITHCAM
M TOPIOBOH CT4IWUCTHKE, CYLUECTBYIOLME CTATUCTH-
YECKME CUCTEMBI, CTPOATCA B [TPUHLMME Tak, 4TOOM
6LITE 6apOMETPOM  TEKYLLIMX YCTOBHI IKOHOMH-
Yeckoi xMIMM B  Kkax10# crpane. [lposenenue
CP4BHEHUH MeX/y CTPaHAMH, HCKYCCTBEHHO [10Be-
/IEHHOE A0 BBICHIEH cTenenn oOOBINEHHOTO KACCH-
$HHUKAMOHHOI O YPOBHSN M OY€Hb OTAZJEHHOE OT
JexallMx B €0 OCHOBE [1dHHbiX 00 OI1/1eNbHbIX
[IPOM3BOICTBEHHBIX €/IMHULAX. UMEET CPABHHTEJIBHO
MaJj10 061Iero ¢ Pa3BUIHEM CIPABOYHbIX [1AHHbIX
MPOMBIILIEHHOI O TPOT paMMUpoBaHua. 11 nocaen-
Hel Uenn neobxo,IMM Kako#l-10 HOBLIH BHI CHCTEMBI
HHGOPMALIHK.

Tak wnanpumep. paipaboTtannas YnpasjieHnem
Coeuuennbix [lratoB no MexiyHapoaHoMmy co-
TpyanudecTBy popma s . JlpomblliieHHsIx cripa-
BOYHHKOB" WM .. Jlpombilsientbix npoduned’ Mo-
XKeT OnTh NMPHBEACHA B KA4YECTBE AOCTOHHOH BHU-
MaHWH3 TIOMNBbITKH Y10BJIETBOPHTb TPeOOBAHHA. 11PEdb-
ABJIAEMBIE K OCHOBHbIM [IaHHBIM B ¢ Tyx6ax mo oka-
34HHIO MEXIAYHAPOAHOW TEXHHYECKOH MOMOLIH.

HUmenHo 3TOT cnpaBounnk Obl1 COCTaBAEH NS
kaxaoi u3 240 0603IHAYEHHDBIX YETbEPEXIHAUHBIM
HOMEPOM 10 CHCTEME KJIACCHDUKALIMK OTpacied
npomeiliiedHocTH (CT10, oTHOCAWMXCA K AeATeNb-
HOCTH  HeOOIbIIUX  (UPM,  BKJIKOUYAA  1aHHBbIE
IO BOTIPOCAM PbiHKA., d [d4KXKE [POHIBOIACTBEH-
HbIM  IpeQOBAHUAM . THITHYHOMY o6pabaThi-
BatonieMy npeanipuaiunio.  [lepsoHavanbHas  UH-
popMauus  6bina  MoJydYeHa OT  CYUIECTBYIOLIMX
npeanpuatid  CoeanHeHHbix W1atoB H  0b6pa-
60Tana ¢ TeM. 4TO0OBI NOKa3aTh, Y4TO B CPelHEM
‘MOXHO OXHIATb OT AHAJIOTUMHBIX NPEANPUATHI.
OnHako CTaHaapTHOE I[IPEICTAB/IEHHE [AHHBLIX O
cToMMOCcTH paboueil cHib, PUIMUECKOR CTOHMOCTH
NponisoAcTBa, noTpebuocted umnopra, noabopa
LIEXOB, KaHAJ1aXx TPAHCMIOPTHPOBKH W pacnpene/iCHHs
H T.1. OTHOCHICA JIHMlib K MECTHBHIM YCJIOBUAM
Coeaunennbix lllTatoB. Takum obpazom, B ITHX
CMPABOYHUKAX TNOJHOCTBIO OTCYTCTBYeT HHGOpMa-
uMs, HeobxoouMas IS OLEHKH HX MPUMEHHMOCTH K
HYX/aM KaKkoOH-1TH6O0 07T1eNbHON CTPAHM.

Ocnosimte XapaKTepuCTHKH JaNNMX O MPOPEIINX,
npeacTasesnix » 10l pabote

[Moaxoa, npuMensiBILMACA NPH COCTABJIEHHH Ha-
crosumx . ITpoduielt NpoMbillieHHbIX NPEaANpPHS-
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THA™. SBISEICH OJHUM W) BOTMOXHBIX NyTe# [Lis
YIOBICTBOPEHHUS  OCHOBHBIX KPUTEPHEB. MpE,/1hAB-
TAEMBIX K CIIPABOMHBIM [IdHHBIM POMBIITIIEHHOT O
11pOi pAMMUpOBAHUA.  HekoTophie  xapaktepHbie
NIPUHIATLE pabOTHI 110 COCTABIEHHIO  HACTOSIIIMX
~Tlpoduiei™ Moyl 6biTb BbIpakeHbl C1€,1y Y01HIMM
obpaiom:

1) COOpaHHBIE jlaHHbIE OTPakalol CTPYKTYpY M
PabOTY CYIECTBYIOIMX YUPex 1eHHIi U TTPe I PUATHIA.
3AHUMAIOIIMXCA  PAVIMYHBIMH  BH.IAMH  TIPOM3IBO,1-
CTBEHHOM €A TETLHOCTH

1) T4KHE YUPEACIEHUS WIH TIPEUIPUATHS OTOU-
PaloICA B PAVIMYHBIX CTpaHax, u obrmas dopma
¢BOpa TaHHBIX IPUMEHAETCS K PALTHYHBIM CTPAHAM:

) LTS KaX/0f W3 3apaHee OTOGpaHHBIX Tpynn
HPOMBILLTEHHOCTH  (OIPEICISEMBIX O KIdCCHPH-
KATIIMOHHOMY  YPOBHIO H4 O/IHY CTymneH» OoJee
01PO6HO. 4eM TpexiHauHoe 0603IHAYEHHE IpyMNMbi
npomsiiiiiennoctd no MCIIK) B kaxoi crpaue
BLIOMPAETCA O PAHMYEHHOE YUC/IO NPEANPUATHI CO-
OTBETCTBEHHO pAAY KpUTEPHEB, OTHOCHLUIMXCH K
CTyqasiM, BITBIM B KdYeCrBe ,,MOJleSTH"Y;

IV) OCHOBHBIE /1aHHblE COOMPAIOTCA € MOMOUIBIO
CHELHATBHOH AHKEThI, MPH YTOM CrlielnasibHas rpyn-
11a, co3/laBaemMasi B KaX/0H CTpaHe. HHCTPYKTHPYET
yHacTByloumii B pabotle nepcoHan OTOBPaHHBIX
Ope;MPHATHA U PYKOBOJNT UM,

V) MOCKOJIbKY UEJIbIo aHHOTO «630pa ABNseTcs
OlIEHKA OMpe;1eJEHHbIX TEXHUKO-IKOHOMHMYECKHX ac-
nekToB ojiee MM MeEHee TUNMYHBIX BHM/IOB MPOHI-
BO/ICTBEHHOH 1eATEIbHOCTH MPH KOHKPETHbIX MCTO-
PHHYECKH CTOXHBUIHXCA OI PAHMYMBAKOIIMX YCJIOBHSX
Hd CT/E.IbHBIX MNPEANPUATHAX, Te, KTO cobupaer
ITH JaHHblE, 1TpeHeOperaloT HeIHaUN TeIbHbIMH [le-

TAJIIMHU, BJIHAHHE KOTOPLIX CJULIKOM npexoasue, '

4T00Obl  BOIIEACTBOBATH Ha o6LUME CTPYKTYpHble
XapaK1epUHCTUKH [TPEATIPUATHIA

Vi) 4HCII0 HPGEKTHBHBIX CHMBO,I0B B COOBILIaeMBIX
uMdpax He IIPeBbILLIACT JIBYX MIM Tpex.

Vi) B HCKOTOPbIX BONPOCAX TAKHX, KAK HCOJb3O-
BAHHE MOUWHOCTH., CTOUMOCTb ‘lameHbl 060py0Ba-
HUA U T (KOTOpbie 0ObMHO He GHIYpHDPYIOT B
OYXIa/1TEPCKUX CHETAX, OJHAKO, MPEACTABJSIOT CO-
Ooit BaxHbie pabo4He 3IHAHMA CO CTOPOHBI ynpas-
JISIOLLIEI O MEPCOHANIA KaXIOTO NMpeANpPHATHS) aaxe
NpuBIKINTEIbHBIE, HO PEATHCTHYECKHE MPeAnoo-
XEHHSA IIPHHAMAIOTCA KaK CIpaBoYHas MHQOpPMALIHS.

Kopoue rosops, ocHoBHas uemb cbopmuuka ,,ITpo-
dun - natb cobpanme cyuiectyrommMx obpa3uos
NpoMbilllieHHbIX npeanpustit. OTeiexasicb oT 00-
weit npobiembl owIM6OK, oMycKaeMBIX NpPH Ha-
Omonennn, 1o cobpaHHe MOXET W3y4aThcs pa3-
JIHYHBIMK IOTPEOHTEIAMY LISl PA3IHYHLIX Lenei.
3anava I.KIIO4AETCA HE B HABAILIBAHMM NOTpPebH-
TeJIAM TOBEPXHOCTHOTO TMPEICTARICHHSt O , THIHY-
HbIX" obpa3uax. a B TOM, 4TOOb NPEATOKHTD MM
O3HAKOMHTBCSH ¢ P?10M BOIMOXKHOCTEH, CyLleCTBYIO-
umx B mupe. Korna 6yaer cobpano moctaroumo
60/bILOE KOMYECTBO MaTepHaia, OH MOXeT ObiThb
NOJBEPrHYT BEYOATHOCTHOMY aHAJTHIY C TeM, YTOOM
ONpeaenTb, Y1) SBJIRCTCA OOBYHBIM H YTO HeT.

VOm Texumeckym 1anmeky | 10 xpuicpusm 118 swbope orpacaell npoMLIeH
HOCTH W npenpasTall. X0)opsie HepyTten 1a obpaen.

O):IHako B HACTOATICT BPCMS CTATHC T HYECK O€ UCTIO T, -

TOBAHUE  BBHIOOPOUTIONO P ITIPHIA T HS celyer pac-
HEHUBATH THIIL KK BIOPIMHVIO BOINOKNOCT
NAPaK1epuLil 1HOPALIOK padO LI HPHHSA BN 1PN

chope anmbix . Lis Ldlpodiici, cociont B Cle-
AYROIIEM: BO-IICPSBIX. TPYHIT HKCHEPIOR (0OLMTIO
COCTORIIA  H3 WIPCKTOPA.  NICCKOILKHX  [Ipodec-
CHOHATBHBIX KONOMHCTOB i KOHCY.TH 11 TOB-HITHKC-
HEPOB. 4 LIKKC HCLKOTLKMY 0OC TYyRUBIONINX CO-
TDY.THUKOB)  OPIaMIyCICS  NOL PYyKOBOIICIBOM
KOHUJIO B kaxc1o0it ws saunrepecoBanimbix crpairt
I'pynny npocsii 1100 010BR 1L CITHCOK npe.npus i

KAHHLITOB 114 OCHOBE KPHIEPHUEB. H3I0KCIITHIX
B rexHuyeckod sanncke | Cincok  upewpusiuit
JaTeM H3ydaetrcs U uimchscices KOHU/1O ¢ 1oukn
IPEHHA  10JTYHENHs cOA TaNCHPOBANIIONO  IPCICTaB-
“1eHus O cTpaHe. Kax 10My 1pe.uipustnio, yuacisyio-
HIEMY B )IOM  0DT0pe. NPHCBUMBIEICH  KOTOBLIN
PEIUCTPAIMOHHBIA HOMEDP € 1CM. 4100bi 1IPEI0 IBpPi-
TUTb PACKPBITHE €10 [IEACTBHIC.ILITOIO 0ODOITIUEHHS.
MIBECTHOI O IMIITb MECTHOR 1 pyinc skcitepron. Kaxk-
laf MECTHad 1pyimila crabxaercs dopmoi cran-
/JAPTHOR AaHKETBI BMECTE ¢ 110,IpOGHBIM OIHCUITMEM
TEPMUHOJION HYECKUX  YCIIOBHOCTER M OHIpe/le/Ichns
OCHOBHBIX TIOHATHIA. Bo BCex Texiniveckux Bolpocix
i pynna JKCreproB NOMOIaet HpeUIPHATHIO B 34li0.1-
HEHUH AHKETHl. JAMOJHEHHBIC O1BETHI OTCHITAIONCH
B mrab-ksaprupy IOHHU/10. 1:1¢ rmare.ibno npo-
BEPAETCA WX BHYTPCHHSAS [10C/1€10BA1EABHOCT U
1/1€ OHH CPABHHBAIOTCHA C OTBETAMH, 1O.IyYENIIbIMH
¢ AHANOI HYHBIX MPCINPUATHA B JIPyrUX cTpaHax. B
JAKJIIOYEHHE JlaHHBIE (DOPMYIUPYIOTCA B CKia10M
BH.1€ ;119 Ny0. IMKaIMK.

B Hauane 1965 104a iiepBas ipynna xkciepros
Oblla op1 aHu3oBaHa B KO1 OC/IABUN, TIPHYCM 114BHOH
€e LieJiblo Obifa 1POBEPKA 11010 10/1X0.1a, 141444,
THaYHTEIbHO Goslee Hacyuas. vem oOblulibie 06-
30pbl  NIPOMBIIIIEHHOCTH, KaK B CMbICiHE 0D heMid
cobupaeMoit MHPOPMALIMK, 1aK U Clelenn 1pedye-
MOIO KOHTPOJS Ha TIEPBOHAYAIBION ClajHAM PO-
uecca ¢O6opa aanubix. [lolinee, koila B upoekie
IIDHHSAIH  Y4aCIMe APyl HMe CTDPaHbl. ¢laHJdapiHas
dopma Obina JHAYMTEILHO WIMEHEHA ¢ y4elOM
TpyaHocTeid, scrperuBwinxes 8 KOrocaasun. Ha-
crosumn  toM | Jlpoduiied™ OCHOBAH Ha uacTH
OTBETOB, [ONY4EHHBIX W3 HsAIW ¢rpan. Mipanas,
Uunamn, Opanunn, 101ociapun u Anonnn. daHHble
o ¥Orocnasun ortHoca1cs k 1963 1oay. a jlaHHbie
1o APYIrUM YeThipeM CTPaHaMm k 1964 1ony, ecin
He YKa3aHo uHave. PopMa ClIPaBOYHONH 146.1MubI
AanHbix 1o K1ocnapun B HEKOTOpPON CrelleHn o1-
JIH4AEeTCA, OT (OPMbI, HCIO/NbLIYEMOH LIS APyl HX
CTpaH, TeMm, Y10 COCTABJIeHA JIMUIb HA OHOH CIpa-
HHLe BMecTO AByXx. Hekoiopble #3 UHOHSTHA M
HIMEPEHHA B CNpaBOYHbIX JaHHBIX Mo KOrocnasuu
HE COBCEM COMNOCTABMMbI ¢ /AHHBIMH 110 ApYI UM
CTPaHaM. O/HAKO 1ejib U 06beM HHbOpPMaLMKN aB-
JIMKOTCA B OCHOBHOM O/IHUMH 1 1emu xe’. [la.ibHeii-

¢ Bec npoex1 PRHANCHPORA 18 11 coer CYBcu M Hpusnic.ing e Limennn bl xoio

polt JOHHIO we cmor 18 Gu Mauath oCyHIeC IBAEHNE TOIO APOCKID W HIPOKOM
YpoBHe

COnm rexmuwseckym uinesy 1l OTHOCH TE 1H0 TEXUNUEE N HONCHENIR. KacaIOuwmnxe s
$opmui 1abruu
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ILIME ((PUMEPBLI M3 JIHX HAIH CIPaH KW O1BelIbl W3
eINC  HECKO/ILKHX ..PAIBUBAIOILMXCA™ CTpaH Byy1
BKJIOMEHHI B 1Hocicaytolive 1oma . Tlpoduneir™

O1 0BOPKH OTHOCHTE.TLHO HCIO.Th30BAHNSA 1aHHbIX
w3 , [lpodmaeit’’

Obuas uesib 11010 ¢ODOPHHKA W €10 BeposTHoe
IIPUMEHEHHE B MPOMBLINILJICHHOM NPOI PAMMHPOBAHHH
JOJXKHBI COBEPIIEHHO ACHO BuITeKalb M3 [010, 410
OhIJI0 cK43aHO Bbillle. B kavecTBe cOOpAHUA | )KUBBIX™

obpaios  ror ¢OOpHHK 1Ipe’icTaBlIAEl  CcKOpee
.ChIPbEBOI' MaTepual LI /1A TbHeHLLEI O HCCIENo-
BAHHS, 4 He ABJIAETCA , MHCTPYKIUBHBIM PYyKo-

BOICTBOM™ ,UIl HEMELIEHHO!IO HCIIOJbLIOBaHHA. B
HacToflllee BpeMA HTO coOpaHHe OPlAHW3IOBAHO B
AOBOJILHO 1POMIBOJILHOA M Of paHHUeHHOH (dopme,
M COOPAHHBLIX B HEM IPUMEPOB MOXET ObiTh Helo-
CTATOYHO JUIA TOYHOI O OlIpe/Ie.leHHA ,.HOpM' [1po-
| PAMMHPOBAHHSL BO MHOIHX M3 PaccMdlPHBAEMbIX
oTpacied npombiuineHdoct. [lo JTo#  npuunne
CcOOPHHK [10/1KEH PaccMaTpUBaTLCA KaK AOMOJIHH-
relbHLli MarepHan K [ApPyIlHM BHIaM CHIPAaBOUHbIX
JAHHBIX, B OCOGEHHOCTH TEX, KOTOpble ObLIH nofy-
YeHbi M3 WHXKEHEPHbIX MCTOMHHKOB.

Y10 xacaeTcs npoueayps BuibOpa npumepos, TO
cjlenyeT yka3aTbh, HYTO HECMOTPS Ha BCE YCH/IHA
orobpath vambonee THMHYHbIE NPHMEpPbl M3 BCEX
BO3IMOXHBIX KAHIAMIATOB, BbIOOP 44CTO O PaHHYH-
BAJICA TeM, 4TO 0030p OCHOBLIBAJICH Ha MaTepuaiax,
406poBOJILHO NPEACTABIAEMbIX OTAC/ILHBIMH Mpea-
npuATHAMH. OT HMEKOTOPBIX NPEIANPHUATHA, KOTOPbIE
CYMTAHCh NMOIXOJALLUAMH 118 uejseR JITOIo cbop-
HMKA, NPULLIOCh OTKA3aTbCA BBHAY HX HEXeJlaHHs
NpHHHMATL B Hem yuacthe. OIMaKo ¢ y4eToM IToro
orpanuycHHs ObLna MPErPHHXTA NOMbITKA OXBATHTD
B pa3yMHhLIX Mfpeaciiax parHooOpa3zue paiMepos
NPEANPHATHSA, AaCCOPTHMEHTA MPOLYKLMM, TEXHOJIO-
THH, BO3pacTa MPEANpHATHA U T.1. B KaX10# cTpame
no xaxioi paccMaTpHRacMON MPOMBILLIJICHHOCTH.

Y10 k4c4€TCA TOMHOCTH MPHBOHMBIX JaHHbBIX, TO
ciieflyer MMeTh B BHIY, YTO OHH 3aMacTylo ABJIKIOTCA
OTPaXEHHEM TOI O, K4K PyKOBO/ICTBO KaX1OrO npea-
HPHATH 3ameuaer W cobHpaer naHHbIE B COOT-
BETCIBHH CO CBOHMH IKCIUTYATAUMOHHBIMH HYX-
aaMK. OueHl, 44CTO 3IHAMHTE/NbHBbIE PACXOXKICHHUA
OTMeEHAIHCh MexXly HHpopmaumed, cobpannoi ans
meAel  IKCIUIYdTANMH  LIPOMBIIILIEHHOTO  Npei-
OPHATHA, U HHPOPMAIIMER, CunTAlOHIERCR BAXHON Ha
MPEeABINBEC | KIIMOHHOM  )1311¢  COLIAHUA  AHAJIONHY-
noro npeanpuaTua. B obulem, nepsas uudopmaunus
(To ecTb MMOpMauna, coOpaHHas 1S 3KCIayaTa-
HOMHBLIX UeJieH), NMO-BHIMMOMY, OTPAXKACT KOHIJIO-
MepaT palIHYHbIX IKOHOMHYECKHX H OPTaHH3ALMOH-
HbiXx (PAKTOPOB. CKPLIBAIOUIMX jICKAILIHE B HX OCHOBE
HHXEHEpHbIE pacueTbl. M B TO xe Bpems [IpeabiH-
BECTHLHOIIUbIC JAHHbBIE, [T0JTYy HCHHbIC JTHILUL H OCHOBE
HHXCHEPHbIX WCTOYHHKOB, BO MHOTHX CJyqasmx
ABJIRIOTCA HEAOCTATOUMBIMHA JUIR TIOJIYMCHHA HAlCX-
HOH OUCHKHM TMOC/IEHHBECTHUMOHHOW cTaamn. M3
ITOro, OJMAKO, HE CJICYET, HTO HMCIOLLHECA JAKHMC
0 MOC/EHHBECTHIHOHHOH cTaauK amasioTca Gonee
TOYHbIMYU. HanpoTus, MOXHO naxe cka3zaTth, 4TO

LXX

IdKHUC [ldHHBLIC MOIYl YBEJIHYHYHIL 11PAl MdTHYECKYHO
10YHOCTH (IWI1Ib 33 CYel [IMCIIHNIMHAPHON TOYHOCTH.
Jledc1BHI€ILHO, MHOIHE 1LIPe;IITPUATUA, B OCOOEH-
HOCTH HeDO.ILIINX U CPE/IHHX PAIMEPOB. OKd3aJINCh
YAMBHIEALHO HEllO/MI O10BIEHHBIMH K OrBElY Ha
MHOI e H3 OCHOBHBIX BOIPUCOB dHKETbHl U B HHTPO-
CIHEK' T UBHbIX HCCIICIOBAHUAX I pyllibl KCHEPTOB
J10JDKHBE ObUIM MM oMol aTb. He 6b1110 He0BbIYHBLIM
14KO€ 1TOJ0XKEHHE, KO!,1a UHGPLI H KIACCHPUKATIMA,
HO 1T OTOBJICHHBIC YTHMH HIPE/TITPHATHAMH VI 00ObIy-
IILIX HAIMOHAILHLIX [IEPENUCEN. HYX T1dINCh B IHA-
UM TEJIbHBIX HCHIPABIEHHSAX.

[TomMuMmo 1py/HOCIed 1O1yueHus WHOpMaIlnm
Ol leﬁC'IByK)lIIMX HPOMBIHIA€HHbIX IIPC}lllpHﬂ'IHPVL
HaC'lOﬂlIlHﬁ HOXO/L, HCCOMHEHHO, ABJIKCTCA IKCIIEPH-
MEHTAJIbHBLIM BO MHOI UX OITHOIILIEHUAX. }10 TOl O KdK
AHAJIOI HYHBLIH  110JX0,1 MOXKel OblTb IPUHAT B
K44eCTBE MEPHOINYECKOI O MCTOYHHKA JIAHHBIX TMPO-
1 PAMMMPOBAHUA, 1101peOYIOTCA jlalibHeNIlIne yiTyY-
INEHUs! B 1€XHUYCCKOH CXEME COCTABJICHUA CIIPABOY-
Huka. Hanpumep. orincaHne accOpTHMEHTA LIPOAYK-
TOB ¥ (QYHKUHOHAILHBIE CBAIH MEXKIY YIEMEHTAMH
IIPONIBO/ICTBA H BLIITYCKAEMbLIMH 1IPO/TYK 1dMH, KOTO-
pbi€ ;10JIXHDLI ObITh OCHOBAHLI HA 1PeAOITpe;IeIeHHOH
cucTemMe 110ApoOHOH TOBAPHOH KitaccHHKALMKU, J10-
BOJILHO €J1ab0 KOHTPUMPYIOTCA 1IPH COCTABJIEHHH
Hactosiero cOopHuka.  [lONONHUTEIILHO K HYTOMY
CTAHAAPTHAA CXeMd, 3lapaHee ONpe/leSieHHan s
K4XKAOTO OTIEJILHOIO 1IPE/IIIPUATHA, JOJKHA HC-
110/1b30BATLCA HIPH Pa3l pAHHHEHHH OCHOBHOIO MPO-
M3IBOJCTBA W BCMOMOTATENbHBIX MPOLECCOB, yKa3a-
HHH OCHOBHOTO NMPOHIBO/JCTBEHHOr0 O0OpYynOBaAHMSA
M 3aHATLIX B ITPOHIBOACTBE CMEUHATHCTOB, ONpeae-
JEHHH MouHocTe W 1.4 B 9JToM OTHOWeEHHH
HACTOAIUMA COOPHHUK OCTABJISET XeAaTh Jy4llelo.
Hmerolnecs pecypchl  He  1103BOJHIIH  POBECTH
o6LIMPpHOE HeCIIeloBaHHE B LIESAX YiyHIlIEHHS CXEMbI
COCTABJICHWUA CNIPABOMHHUKA JapaHee. bblIo COYTEHO
TakXe HeoOXOAUMBIM 110KEPTBOBATH ~ HEKOTOPOH
CTENEeHbIO KOHKPETHOCTH ¢ rem, 4TOoObl 0becnednTh
CPABHHMOCTb [IdHHBIX HE TOJILKO MEX1y Dnpei-
NMPHUATHAMHA B J4aHHOW OTPAC/M TPOMHLILLIEHHOCTH,
HO TAKXE WU MeX[ly IIPEAUPHATHAMH, OTHOCLLIUMHCS
K Pa3JIMYHBIM OTPACIAM MPOMBILLICHHOCTH.

OnpeneneHus U XapakKTEPHCTHKH JAMHBIX, CONEP-
xawmxcs B . Tlpopunax™, noapobHO onHcaHH HHXe
B TEXHH4ecKko# 3anucke ll, koTopyw crieayer 4MTaTh
BUMMATEALHO BO HibexaHue OUIHOOYHOTO TOJIKO-
BaHuA. B wactHOcTH, OTOOpaHHbie XKOYPHHUHEHTHI,
CTOSILIHE B KOHLC 34MHCKH, CJICAyeT 4YHTaThb MHaH-
0oJiee BHMMATENbHO. DTH  KOMpPHUMEHTHI OblTH
MCYHCJICHBI My TEM IPUMCHCHHR NPOH3IBOJBLHOTO pAaa
CTARAAPTHBIX MNPEANONOKEHHMR K CcOOpaHHBIM Ha-
4aibHbIM JaHHbIM. [IpHMEHHMOCTL ITHX Npeanosio-
MEHMMH K OTAC/IbHBIM CIYYasiM MOXET CTaBMThCA
noa comHenmue. llems ITHX  KoXpPHUMEeHTOB —
NMOMOYB 4HTATENIO COCTaBHTHL cebe Gersioe npen-
CTaABJICHHE O CPABHMTE/IbHBX (QYHKUMOMAILUBIX Xa-
PAKTCPHCTHKAX OT/E/bHLIX MNPECANPHATHA; B [IPOTHD-
HOM CJly¥ac 7ITH XapakTCPHCTHEKH OCTAINCE Om
CEKpuTRIMH. Paa apyrux BHAOBR KXOXPPHUHEHTOB
MOXeET ObiTh HCMOJbIOBAH [UIX CPaBHHTENLHON
OMCHKH. 1 Kaxabiil KOIPGHUMEHT MOXET NPHHHMATH




Pd LIHUHBIE SHAYCHUA B 3ABUCHUMOCIH O1 1010, KdK
OH ObUT Mcuncten. Yic kacaercs 10K e 1pu-
ObLIBHOCTH,  HaNPUMED. Cre1yel  3aMeldin. 410

SIPYIOR BUIIOBOR [10X01 O1 Hpe.IpUsIuA™ onpe-
JACTTACTCA KdK OCT3104HAA Jl()()&lBﬂ(‘HH‘dﬂ CTOUMOCI D,
OTHOCHUMUA K 11EPBOHAYAIBHOMY  DaK10py HPOUI-
BO,1ICTBA €1 CTOMMOCTH paboUcH CHIbI (4 HMCHHO,
Kanuraia®” B ()()IIICM CMBICJIC 1010 CTOBA, HCHO L
!yCMblﬁ B IKOHOMHUUYCCKOM  dHA/IMIC). a4 HE Kuk
SMOPTHIIMONHBIE CYMMBI, CYMMBI dPEILHMTON 11111 bl
34 O/I0MKEHHBIE KAIINMTANBHBIE AKTUBBI U O TYUCTEITUA
Ja M0NL30BAHKE nateHTamMn. Takum  obpaiom. B
11€J10M €10 MOXKHO CYHTATh HKBHUBAJIEH IOM 1IPHDBILTH
KOMMNaHy# 10 yniaThl HAanNora ua NpHOLUL MKOC
HPOUECHTBI, b ' TAYHBAEMbBIE 110 QPHHAHCOBLIM 0OA1a-
tensctBaM. Kak npaswio, oanako. 106asiieHHas
CTOMMOCTh ONpe/leNifeics K4k palHUna mexay ob-
NEeH  CTOMMOCTBKY  1IPONIBOICTBA H  CTOHMOCT b
norpebienns nedak1opHbIX NPONIBOICT BEHHBIX Ma-
TePHAOB M 0OCNYXKHBAHUS. OHU. B CBOK OHEPELh.
YUHTHIBAIOICA G€3 BHOIO YKalauHA OTHOCHTEILHO
OlleHKH OOOPOTHLIX OHMOB. ITO  Onpeiesctine
OCTATOYHOH /106aBAEHHOH CTOUMOCTH ObLIO NIPHHATO
OTHYACTH, MOCKOJIBKY OHO kacaeTcs Haubosee 4vys-
CTBHTEBHOH CTOPOHLI 10JIOXKEHHS O . 10BepPHH’ W
OTHACTH, NOCKObKY naHHble | JTpoduiei*, B 06ruem.
OTHOCATCH K TEXHHKO-WKOMOMHYECKHM  acnex ram
ITPOMBILILIEHHO! O NPOHIBO/ICTBA, OCBOOOXK,1EHHBIM,
HackoO/LKO ITO BOIMOXKHO, OT Oyxrajnrepckoii cne-
UHOHKH.

Ihanst ua Gynymee

Kax 6bi10 ykalaHo sbliie, nesnecoobpa’HOCTS
ITOIO MOAX0/Ja 3ABHCHT OT TOTO, HACKO/ILKO THPOKO
OH NUKPbLIBACT PpavIHYHbie OTpacin  06pabaThbi-
BAIOILETO CEKTOPA H PaVIHYHBIE MOJEAH XKHWiHe-
CMOCOGHOCTH NPH PAVIAYHBLIX OKPYKAIOMIMX YCII0-
sHAX. [lorTomy criesryeT HenpepbiBHO nNpennpuuu-
MaTh YCH/IHA K YBelIH4eHuio ofLLero paiMepa M K
6o.buieMy pasHOBecHIO B BbiGOpKe. B TO Xe Bpems
AONXHBI NPO/I0JIKATLCA HCC/IEI0BAHHSA, HAIIPABIICH-
HBIE Ha y/y4Yli€HHe OCHOBHOM cxeMul paboTwl no
c60py NaHHBLIX KaK BIUMDL, Tak M Bray6n. Ee ceass
¢ obuwieil NPOMBILLIEHHO| CTATHCTHKOR M ¢ HCCE0-
BAHHAMH TCXHOJIOTHYECKHX HOPM JAOJIXHa ObiThb
BhIpaxcHa B ACHBX popMmyianposkax. ITpHmeuchue
ITOTO BHAA CTIPABOYHBLIX JAHHBIX K PAIHYHBIM CITy-
YasM NporpaMMHPOBAHHA A0JIXHO BbiTh TIMaTE/LHO

NCCIC OB TTOCKO ILKY  mactosnm 1 noe e
Ayronme oma TTpoduiacii™ coywar  pas nmmmin
HPAKTAYCCKHM NE. 1AM, HAKOII ICHILIH OB 11X 1npn-
Menenus Oy e o0obImen u onexen 1 Oy v npunsin
MEDPBL LT8R YUCLU HYXT OB HOo1peOie el
nponecce cOopa JLanmLIx

He 1080pa 0 npeumyniecipax n e tocran <ax ko
KpCIHO MO1O0 110, 1X01d, MOXKIIO CKd 3A L. U1y v oo
CTBYel HOTPCOHOCTL B 6O 1bITIeM KO THICCTRE C1ipa
BOUHBIX JIATHLIX 110 HPOT PAMMEPORATIHIO 11 B\ 1yy-
IHEHHH KX Kavuec1Ba. [Lng MHOIRX paBHBAIONIMXCH
CTPaH. 1PeJIIOIAL JHOTIMX 1TPOBECTH GO '1EC M 1IN MeHee
PA/IHKASIbHBIE T} YKTYPABIE WIMEHCHUA B cBOEM
11EPCHEKTHBHOM L1 iIHUDOBAHNK, B 10 BpPEeMA KK
ML HeBOMBIIAK  YacThb MX MeCTHOIO OnliblTg U
I3HHBIX MOXET ObITb UCMOILIOBAHA 115t By.1ynier o
1POEKTUPOBaHNA. 11pobreMa 11pobe. 10B B MHGOpMa-
IIHH TS nejiedl 1WTAHUPOBAHMS Tpedyet cepheinor o
BHHMAHUA O Beex rovek pedms. [1o naciosimemy
Wpbek THBHBIA NOAXON K H1oit 1pobieme rpebyei
COITACOBAHUBIX IEACTBARA KAK 1 1 OCY 1aPC I BEIHOM.
Tak n Ha MexlyHaponoM yposiusx. Takum obpa-
30M, napajnensHo coctasnennio Tpoduicit. ko-
TOpoe By/eT NPO/IOAXATLCS ellle HEKOT1OPOE BpPeMs.
IOHUO cuntaer HeoBXONNMBbIM OPIdITHI0BA T
MEXIYHAPO/IMylo  pabouyro 1pyily. clielHAIHIn-
pyroimylocs 8 0061aCTH  aHHBIX  TIPOMBITILAEHHO! O
IporpaMMHUpoBaHHa. Takast 1pynna 6yner 1eiciso-
BATh KaK KOOP/IHHHPpYlOIlEe U CBIYlOIee 3BeHO
MEXIY PalHYULIMH OpraHamu B MeXxaHuime Opia-
HH3auun OGvenunennbix Hauwit m 1pyi umu mex-
AYHAPOIHBIMH OPT AHAMH, 3AHHMAIOIIIHMHUCS BOMPO-
com cbopa M pacnIpoCTpaHeHHs JIaHMBIX LA 1Po-
MbILLJICHHOIO  HPOT paMMHPOBAHMA.  ITa  1pynna
Oyaet Takke NPUHHMATL AKTHBHOE YHaciue B 1Po-
I'paMMax TEXHUYECKOH| MNOMOUIM, IPOBONA Pa’llny-
HBIC CMEUHATBHLIC MEKHAUHOHATLHME W MHOIO-
HALHOHAJIbHbIE MPOMBINLICHHBE 0630pLI. HMes B
BHIY COOpaTh pelyabTaThl OTNEBLHBLIX HMCCIEN0-
BAHHH 8 UeIaX oJsiee UIHPOKOIO NPOMBIIIIIEHHO! O
HPpOrpaMMHpoBaiusa. C NOMOIMBLIO ITHX NPOI pamMMm.
BOIMONKHO, YIaCTCH PACIUHPHTL chepy BLIGOPKH U1s
Tlpodunei™ u npempatnii, cbop nanHwx B Gonee
ITHPORY10 H 6osice rHOKYIO CXemy NPeaOCTaB/IEHHA
MOTPEOHTE/IAM JaHHBIX /LIS NIPOIPAMMHPOBAHHS.

* B 1968 roay NPEACTONT APSANPHARTE CIHCTEMATNWCKNE HEPCKPOL I Miie NN
"o CTpamt ® no THNM, £ N3 N0CTRTOWNO HiMposoR  anfiopxe
ynensa ocoBas ApoBness P
M OTHOCHTOALMON SABNOCTM PEVLINTHME GREKVOPOS, LIMBIINL HA DK | NBHUC TS

ApOMBALU NenuMt ApeanpuNTIl Pery antath 1THR aukanton Byiyt onyGauso
sanu 2 Tome obop duneh
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TEXHHUYECKASA 3AIUCKA 1
KPUTEPUM 1O OTBOPY KAHAMJATYP IMPEANPHUATUNA

OGime xpurepun

O160p 1IPE,NPHATHA  OCHOBAH HA  1dKJIIOYEHHH
(pyNIIbl IKCHEPTOB 00 OMbITHO-110KA 1A 1 €/IbHBIX 11PE;L-
NpUATHAX. SIBHO HE NO0,IX0ASNIME 1IPEIPHAIHA B
10M CMBICJIE, 410 HX OCHOBHbE (PYHKIIHOHA.IbHBIE H
CIPYKIyPHbI€ XapaKIepHCInKu €ABa M Oy.1y1 KO-
[IHPOBAHLI" /IPY1 HMH 1 paHaMH. HCKidaroics. Cy-
IMECTBYIO1 CJiejlyloline o0LmMe KpHI1epHH 110 0100py

1) B unciio KdHMa1Yp MOyl Obllb BK/IKOYEHbI
a) e/IMHOE Npe;lpHATHE. b) IIEHTPATHIOBAHHOE KOM-
ILIEKCHOE  1IPE/LIIPHAITHE  (EC]IH  KaX.1af  C.lIMHHUA-
dabpuka, 1pelIpHAIHE WIH O1/1e/l, HEe BKJIKOYEHA B
PaBHBIH ., 01pac/IeBOM y4el™ W 1OYIH TOIHOCI bR
JABHCHT OT CBOEIO IEH1PAJIBHOI O BEJIOMCIBA 110
OCHOBHBIM BOIPOCAM YIIPABJICHHA). HIIH C) PH IHAIIb-
Hoe 1TPeAIIPHA 1 HE 110JTHOC 1B [I€TIEHT PAIHTOBAHHOI O
KOMILIEKCHOI O 1IPE;IIIPHATHA (ECJIH OHO HMEE! CBOK)
COOCTBEHHYH) A/ IMHHHC I PAIHBHYIO €IMHHLLY. 14HH-
MAIOWLYKOCA  HAUIEKAIIIHM  O1PACIIEBBIM  PACYEiOM,
H PaCIiOal €1 HEKOTOPOH CTEleHbH)  YIIPABJICH-
4ecko# ABI1OHOMHH, 410 NOIBOJIACT HMETL [1dHHLIC
O €10 1POH3IBO/IMICIILHOR JIeS 1€JILHOCIH (€C)In He
HOJHOCTBIO O HAKJIAIHBIX PACXO/1dX), KO1OPbIE 11041 H
PABHBI IAHHBIM HEIABHCHMOI O 1IPE,IIIPHATHA).

1) PaiMep npednpusiius J10JKeH Obl1b CPe/IHUM:
o4etb 60JIbLIOE 1IPEANPHATHE (KO 1OpLE MoXel Obllb
OIIPAB,;14dHO 10JILKO JIHITIb ¢ 104KH IPEHUA HEKO10-
PbiX HCTOPHYECKHX HJIM KONCIPYK IMBHbIX 0cO0eH-
HOCIEH) WM O4eHb MdJIeHbKOE (14KOe, KdAK 14K
HA'IBIBAEMOE KYCTAPHOE I[IpellIPUATHE WM JIOMATI-
HEE IIpOH’lI\()j]CIBO) NOITKHBM Obirh HCK THOUYECHDbI .

) YIpaBicHYECKMA W HHXKEHEPHBIA COClaB B
O100OpAHHLIX TIPENIPHA T HAX j100KkeH Obilb Oosee
HIK MEHee CXOJieH ¢ . IMHAMHYECKOH |1EH/JACHUMEH
COBPEMCHHOH T€XHOJIOI UK. NPE/LIIPHATHA, [leR1€)1b-
HOCTh KO1OPbIX HMeEJIA [UIMIEIbHYK | €HIACHUMKO
COKPAILCHHUA, /IOKHbI OblIb HCKJIKOUYEHDI

iv) Tlpn apyrux paBHbiXx MO.I0KEHHAX Npeano-
YTEHHC OTAACTCA OTHOCHTE/IBHO HOBLIM [IPEANpPUN-
THAM [0 CPABHCHHIO C OTHOCHTEIBLHO CTAPLIMH.

Pacupencienme ofparnoasix mpeapintui 8
PO LENUIIX OTPAC/INX APOMLRILICHNOCTH

IMMpu ordOpe KaHHIA1Y) 1NPEANPHSTHA LIS
48 KOHKPeTHBIX OTpacieil 1IPuMbILLIEHHOCTH (1lepe-
YHCIEHHBIX HHXKE), HIPHOPHIE!I MOXEl Obllb 01.44B
PAUIHUHBIM OTPAC/IAM [POMBILLIEHHOCIH, B COOI -
BETCTBHH C THIIMYHBIM O0Pa1lloM 1POMBINLIEHHOI O
PaIBHTMA B CIP4HE, 4 14KKE B COOIBEICIBHH ¢
PRIOM OXKH,1AEMBIX HIMEHEHHH B OTHOILEHHH pa3-
MEpd  1aBOAd. PAIHOOODPA3HA WILIEAMH M 11pOH3-
BOIC1 BEHHOR TEXHOJI01 MM 110 Ka X I0H O1paciu 11po-
MUIIILICHHOC I H. ﬂ.}lﬂ OI'pdc.TH IPOMBITTLIEHHOCTH

KOTOPOH ObLIO O1,14HO 1IPEIOY TeHure. Dy 1e1 110,100-
paHo Oosibllee YW 1IPEHIPHSA THA.

MMocie 1010 K4k Oblla PACCMO 1peHa BCS [IPOMBINIT-
JIGHHAA CIPYKTypa CIpaHbi, 48 O1pacied npombini-
JICHHOCTH OblitM palesieHsl Ha Kiacesl A, B n C

B COOIBEICIBHHM ¢ OTHOCHIEIBHO! [IepBOOYHEpE.l-
HOC1B10
O1paciv  1IPOMBIILIEHHOCTH  KJlacca A HMEHO|

CJIE1YIOIILHE XAPAK1EPHC | HKH

1) OTHOCHT € 1bHO BBICOKOPA 3BH 1 hIE B CBOEH C1 PAHE
M 14KHM 00pA10M HMEIOUIHE OTHOCHTENBHO (O0Jb-
M10€ YHCIO NPENPUATHR ¢ COOTBEICTBEHHO BBICO-
KHM YPOBHEM dCCOPIMMEHTA 1OB4ApOB (M CliElHa-
JIMYIILHH).

11} O1HOCK 1€ 1LHO HOIBITIOE pa THOOOPA THE accop-
THMEHTA H4 YPOBHE NIPC/JIIPHAIUS B 10M CMBbICJIE,
YTO KOHKPETHBIE PACCMATPHBAEMbBIE 10BAPHI TPOHI-
BOARTCA 1IPE/UIPHATHAMH, KOTOPbBIE BbIIYCKAKT 14K-
XK€ padHuHbIE [1PYIHE 10BAPbI.

i) [1poni1BOICIBEHHAS  TE€XHOJIOIHA.  KOTOPas
ABJAETICA OTHOCHIEIbHO TMOKOH B COOTBEICIBUU ¢
JIKOHOMHUYECKHM  PAIMEPOM  34BOJIA  HE 10/IbKO B
10M CMbIC/IE, YTO MPUMEHAKIICA PA'LIMYHBIE 1HILI
TEXHOJOI MK LI Pd LIMYHBLIX BHIOB 1IPOIYKIHH, HO
T4KKE€ M B TOM CMBICJIE, Y10 3aBO/Abl PAdLIHYHBIX
PAIMEPOB MOIY1 Cldlb IKOHOMHYECKH XKHIHECIIO-
COOHBLIMH 1IPH  1IPHEMJIEMBIX  YCTOBHAX .

iv) UMeel OI1HOCHIEIBHO CHJIBBOE B.IMAHHE (O
CTOPOHbI HE/IABHEIO PAIBUIUA HOBOH $EXHON01 HH.
14KHM 00pa3OM pa'linuHbIE 11PEAIPHATHA 1OKA Ibl-
BaKO1 PaLIMYHBIE [IPUMEPbl  CMELIAHHOTO NIPOHI-
BOJCTBA (pa LIHYHbIE NYTH OObE/IMHEHUS HOBOA H
C1APOA TCXHOJIOIMH W 1.4.). .

K kiaawcy C OTHOCHTCA T4KME O1PACIn NPOMBITI-
JIEHHOC K. KOTOpbIE:

1) OTHOCHTE/NILHO 11€,1aBHO PAIBHIbI B CIPAHE H
TakKMM 00pa’oOM HMEIOT JIHUIb  HeDOJIbINOE YHCITO
NpeANpUATHA M OTHOCHTE/ILHO OTPaHH4EHHYIO CTe-
fieHb /IMBEPCHPHKALIMH TOBAPOSB

1) CYM1410TCA B CTPaHE KAK ..C1apbi€” W CTATH-
YyeckHe OTPAC/IH TIPOMBILILIIEHHOCTH. TOBaphi YIHX
orpacjiel NPOMBILIIEHHOCTH  Bee  Boubiie  3a-
MEHSIOTCH MMITOPTOM.

M) XapakTepHIyw Ica 14k0H 060asIMod  IKOHO-
Muell, CBATaHHON ¢ pacTiiMpeHueM Macliitabos npo-
MIBO/JCTBA, YTO [PAKTHYECKH O/IHH WIH [1Ba 0OJib-
UIMX 3aBO/ld MOIYT OOeCleYHTb KPYITHbIA PLIHOK.

1v) [TpOMIBOACTBCHHAR 1€XHOLION HE XOPOILIO C1dH-
AAPTHINPOBAHA, H ACCOPTHMEHT TOBAPOB H CMELLIAH-
HOE TTPOHIBOACTBO PALIHYHLIX 1TPELIPHRTHR CKIIOH-
Mbi K 10BOJIBHO TBEpAOMY oOpawmy.

OTpaciu NPOMBIILIEHHOCTH Kilacca B xapakiepu-

LXXIH
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Fav « Vdgsicones bararase comprenden da parte

e dos trabapad res e re prarac o o mantenimuent.
e se inclie o6l nenta de capiral dos rrabagos de
corrientes se toddican

fejvdrdc o v Mmanferan et

en partida S e o secacn Vo Ta parte correspon
diente 4 eston nltimos o r dos gastaos torales se indea
[n»r un pnrum,ur ln\ \h‘\r’i hes vodos clementos
rettrados se valoran biena s precios reales a que se
vendieron los clementos o bien tomando por base
su valor contable, deduacida la amortizacon en el
momente ded retiro  Cuando hubo una diterencia
constdarable entre esos dos valores, se adopro el
mavor ) Fletecto de la inversion se evalua entonces
teniendo en cuenta ¢l aumento del numero de
empleados v ¢l valor rotal de la produccion bruta
anual durante ¢l periodo que se considera aproprado

para ¢sa evaluacion

! Yuposiavia

los datos de antecedentes sobre gastos de inver
$16n y bajas se resumen en la columna lateral de la

v

secoer APl b e s mdanes P araros s e

A e fasec oo et i e s oo M nrafias e
Pl e M\[\o e de st e e sobre o tdazos

o la inl“w»rum 14 hoda v crsian prr\l\ra

Secc1on VIII Informaciones suplementarias

Psre espacio se reserva para todas las intorma o
nes adicionales que Iu.mian servir para evaloar las
caracteristicas generaies de an esrableamiento deter
minado

Fon algunos casos de EIMPTESAs e Poseen un s o
establecimiento el active higquido v las abligaciones
a corto plaza se indican al ninal del ano de reterenaia
El activo ligmdo incluve los tondos en caja, las
deudas por cobrar, los gastos pagados con antiar
raunn, Ym valores cotizables, etc | pera se omiten
as exisrencias, ya que esras hfuran en la seccion 11
Se confia en que esra seccron de los datos sacados del
balance resulte especralmente unl para evaluar, no
solo el estado del capital de operacion sino taminén,
especialmente la me(s’lda en que las existencias reales
corresponden a las «normales».

Lv
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IVKOICA KdK ,,yuepemn,ue“ 11O OTHOIHEHHK) K a3 1ny
HbIM dCTIEK1dM. UILT0KEHHDBIM Bbillle

B JAONOJTHEHHUE K BbILIEH LTOKEHHBIM KPHICPHAM,
OYE€BH.IHO, CI1EYET HPHHUMATL BO BHHMAHHKE C.1¢-
JyWOULHE [1BA BbIHYX,IEHHBIX BU.l4

1) Caeiyer o1.1aRares BoOIblIe IPE.UIOUIEHUS 1eMm
OTPACIAM NIPOMBITILICHHOC 1 H, KOTOPLIC MTOBCEMECTHO
CYHTAIOTCH CTpaTel HNECKH BakHbIMU 119 Oy.1yiter o
HPOMBILLITEHHOI O P43BHTHR HBIHEIIHHUX P4 iBUBAKO-
IIHXCA CTPAH. H

n) Pacnpe;ie.ienne 0buie1o 4ucaa npeIpusTHH.
HOTYYEHHBIX M3 PAVIHYHBLIX CTPAH. 10KHO OpiTh
B UEJOM Y/IOBJICTRODHTEIbHBIM ¢ 10YKH IPEHHA
MEXOTPAC.IEROI O CP4BHEHHA

[Tockonbky obiuee 4MCI0 NOTYHAEMBIX H3 KaAKAOH
CTpansl 06pa310B NPEUIPHATHA HECKOIBKO OrpPaHH-
YEHO, HEOOXOMMO YC1AHOBHTL HEKOTOPbIH JapaHee
OTPEIEICHHBIH TTOPRIOK OYEPEIHOCTH, (10 KpaiHe#
Mepe 1R 4ac1H 48 NpeITPHATHH MPOMBILTICHHOCTH
B HMXECAEAYIOUWIEM CIIMCKE NPEANPUATHR NMPOMBbILU-
JEHHOCTH, KOTOPBIE OTMEYCHM 3HAYKOM (*), Kak
TPABKTO, OTHOCATCR K Kjdccy A (WM, No paiiHei
Mepe, K Kiiaccy B). 1IpeAnpHATHA (IPOMBILLITEHHOCTH,
OTMEHEHHBIC JHAKOM .. .r'", OTHOCATCA, Kak MPABKIIO,
K K13ccy O, OCTATbNBE MOXKHO CYMTATS OTHOCHILIK-
MHCA K OJTHOMY H3 TPeX KJIACCOB (B COOTBETCTBHM C
ONPCAC/ICHHEM [PYIld IKCNIEPTOBR (10 OTAC/IhHBIM
XapakTCPHCTHKAM JTUX MPCANTPHATHR [IPOMMILICH-
HOCTH B paccMaTpHBaeMO# CcTpane’).

| Jasons: no nepepaboTxe MONOWBIN NpPOIYKTON (202)
2 ©abpmxn nuwesoro xoncepsnposannn (203 n 204)
I3 JepHONME METBRNIM {203)
4. Caxapo-papumamie sanonm (207)
5. Xnomuatobymammuic. nNpaakibMmie W rxauxme PaGpuxn
(wacTs cepum 231)
6. Mpaanmnme n rrauxwe Gabpmxn 06 HPOHIBOACTHY
wepcTH (YacTe cepun 231)
*7 MNpsanneisie ® TRAUEHe GabPEEN N0 NPORIBOACTRY K&T
KOTO BONOKHA (acTh cepam 211)
8. lpmma n TXAME 1D CHNTETHWECKOrO BONOENA (SACTH CEPIM
231)
9 TpuxoTammmie Ppabpuxn (232)
™10 Ulvedinue Ppabpuxn (243)
11 [lepesoobpabaTusaiomine 38801 (WactTs cepum 251)
12 3BOMM MO NITOTORIEWIIO GaNOpM PEINAX COPTOR (HOCTH
cspmn 251)

! Desay y$ fipogused® + nopaass veepesmorTw
nocty ® peanpuaTll. ECROMIYOMAS & ONOENATEAL
Wil RONYMONTS. OTHOCHTCA TOAMIC £ TPORIOWNEM wndpan MCFIK. +» m» = o
40w rpynmsss. Koras Gyay wsowsewns sos copum . Mpody . Syamt
ROPIPYRENGORS TS S0EL CRECOE § COOTENTCTRIN C DONNPETRMME NYRASME NSNS
m|eTos.

.l‘(
*4

s
I&

"X

"9

*20
n‘\l

'22

24
°2
26
b
*2R

29

*3i
*32

*33

15

*37

*40
41

*42

*43

‘44

45

*46.

47
‘N

Lxxi

3480 U 1O PO ABO ICTRY €1 1ho 10 4hi 1 4de 1k cepunr
34RO I (10 IPOHIBO 1 TBY Ayvai K KADTONG (440 ' b COPHAM
h

Japo b e VB IEHHIO M OOPAGG ke KoK 1

PEMHOBRC 1PYOR B HIMAW (a0 b ceprn MM

XHMUYECKHE v LODPEUUN (4ad 1h copum 11 1)

OUHOBHKE HEODI AHHYECKHE YMMMKA THH < dac 1h . ePHM Ul 1)
AMMOHKA. KaDOM L o4 THIIMR CEPRAS KMC 1014 kA HLUMHUPG
BHHHAN COTA CIKMR WA'D &KW LEHA TOR CO IAMal KU HYT g

Ha

OCHOBAKIE  ODIAMHYECKHE KHMWKA IHH (44C th cepun Vi
14K Fad ShiBACMBIC H(‘Q)Y(“MMM‘K\ KHe #» VX HAMHYEOL K WE
OCHC BHbIC PO IYKTHE HCK 1OYAd CHMHKS THR B W HA b
PROMHHPORAHHEM DACTHTE thHRX AHBO T HBX MACE | 1 aupon
(Gemran. anW IMH. Branesan kHCIOTE. IrRIORMA Lnupt
AUCTH IEH., CHHICTHUYGUKHA KAYHYK  HORYCL I BEHHBIE MO 1hi
LR B

CNNTE I HYECKME TEKCTH 1bHBIE B0 10KHE | 430 Th cepun M 1)
Bspuisua reie seiiectea (vacib cepun Y1)

hl()]lﬂ 110 OMMCTHE KHBO ! HBIX B PRCTHIC IhbUbIX MaCe ) ¢
KNPOB (MacTh cepun 31 2)

Kpacku u naxmn (31 %)

Muino § MOIOIIME CPeICTaR (Hac Th cepui 1Y)
MponIBo.AcTBO cliNsex (vacTs cepun 119)
DaPMALENTHHOCKNE NTPOIYK ! bl (43¢ 1h cepn 3 1Y)

Mpoayx rw CTpoMTeabHoR 1 um (311

Tp0as N0 MPOWIROACTBY C1ek i (0COBEMHO R 10BN O
crexia) (132)

Uement (rnapasinvecxnit) ( 134)

Ilpyine  MEMETANNHYECKNE MMHEDUILNME CTPOM € hNbE
MaTepMAT  (wacts  cepun  31Y)  Berouume  NPosyKim.
acBecToBse NPOAYKTH M 1 4

Creufammuposanias wyrynotuTeRns (WucTs cepun M)
Usernme wmetatmi. mpoKarsa. sonoweNse u  oTInexa
(nacTe cepun 342)

[TPOINROLCTSO METALIMYECKNN KOMC TPYSUNA (44cC s COpMN
350)

MpowysoacTeo apmaTypM (vacTs cepmn 350)

Mpoaysrs w1 rorosoll AposonoxM (4acTs cepun 350}

. Metanmwecaue xonrefimepy (vacTs cepmum 350)

[MpowIsOacTS0 METANANYECENR MINeANR LN IOMBILING O

XOSARCTEE ( TNN MACCOBOT O NPOWIBOACT Ba) (M8cTH cepun 3%)

MpowsoncTse HACOCO® N MOAOOMLEX  TOBAPOS  (%aCTH

cepun  360)

IMpoMIBOACTBO WAPHEOBMA M POMKOBMA MNOALLINIRNEOD

(wacTs cepun 160)

[TpoNIsOaCTIO CTANEOS YRNBEPCATNOTO 1NNA 110 WTRM-

nopNe meTALIA (vacTs ospm  ¥60)

WPOM N0 cOOPUE N PEMONTY TPEETOPOS 418 CE/IRCRONO

sosalicTee (vacTs cepun 360)

[MpomIBOACTIO ZPYIHUX CLIMCKOROIMACTROMHME  MALLINN

ERCTPYMENTOS (48cTh Cepun 360)

[poNiecacTs0 MGRTPENCKNX MOTOPOB H  TPARCHOPME

Topos (wacTs copun 370)

Mpowimoncteo 3nesTponpososos n uabesiol (W ih copuN

370)

[pomsoacTso exrpuvecanx namn (wacte copmm 370)

PCIOCHNSA0S N MOTARMLIOS (385)

asTomobunedl (0cofeine TPYICBENOS N SBvO-

Gycon) (wacTe copun M 3)

Gebpumm 5o npowINOACTSY kapaninisell (<acTs copun W9)
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(ocHOBHOA xanMiai) Y10 xacaercs yposus obpa-
JOBANMA. 10 (TIKOJIL 810PpOR CTYNIEHN MOI YT Pac-
CMETPHBE | bCR IKBHBAICHTHLMM ( ROTHMM) CPeIHMM
WLKOMAM, BbICIITHE 1EXHHYECKME (LIKO/IM COCTONT W7
Pa VINYHRX NPOPEecCHORABHMX KoUIexxel (¢ oa-
HOLONYHBIMM WK IBYATOAMMMBIMN  KypcamMu M
AMILIOMAMM) TAKMMM K€, K&K M BRiCILNE LIKO/IM
I MHKCHEDPOS. BbICIIIHE KOMMEPWECKNE [LIKO/TM,
PLICLIME C1d [ WCTHYOCKME (LIKOJTM M 7.1 Y HNBEPCH-
reThi MMEIOT Boiee saicokME  ypOBEHB, M ITH
BHICILLIME 1UKO L. M CTYNEHTM YHUBEPCHTETOB, KaK
NPABK. IO ABTAIOICA BLINTYCKHMKAMM 1LKOT BTOpON
CIYNEHM W. 1M BhiCLLIMX LLKO

Pavinume wmexty Qubpuursimu  pabownvas u
neaGPUUHLIMN PRGOYNMNE COOTBETC IBYET PaLINNIO
MEX. Iy HEHOCPEICTBCHHBM MPONIBOACTIOM H BCAO-
MOLd rC.ThHBMK  Ofiepaiiamn. Oauaxo, paboume,
MHATHIC BCIOMOT ATE/TBHMMN ONICPALIMAMK. KaK Ha-

APHMED | PAHCTIOP THPOBKOR, (TPOHIBOICTBOM  Y1EX
IPOMHEPI U PEMOHTOM H COCTYKMBAHHEM W T 1
OBBIMHO  BK HOYAKITCR B KA 1€ OpHIO  habpHUHbBIX
paboumx

Paviea IV [ 0.1080¢ mponmeacTso

O6UIAA CTONMOCTD  TPOWIBOICTBA  BK/TIOYACT B
ceOR 10BAPKW M YO IVIH. POMIBEICHHLIC 8 TCHCHMHE
OTHETHOIO 1014, HEIABHCHMO O1 TOTO, BpiTH OHM
apoiaHsl WK Hel  ().1MaK0 ITPOMEXY TOMHbIE MPO-
IYKTh,  KOTOpbie  norpefIsrorca BHYTPR  nped-
TPUATHA, HE BLTIOMAKOTCA B 1aHHYl0 TabaMmy. HoO
ra 4acih TAKMX [IPOIYKIOB. KOTOpAf [POJaCTCR B
(e1Ax 0O Ty4eMun ((PHOLLIN. BKTIOYCHA B Hee!l

B oyl CTOMMOCTE MPORIBOICTEE TAKKE BKJTHO-
YA TCR NOCTYNNCHHA 34 paﬁoru no 201080paM H
MOAPAAAM. BBLITTOTHEHHBIC HA (OCTABINEMbIX [IPY-
THMH MATepHAIaX. A Takke [IPyTMe I0XOAW OT
HCIO Th 30BAMMA TTPOK 3IBOICTBEHNOI0 0Bopy10BaNNA
{PEMOHT. MOHTaX, TPAHCMOPTHPODKA, XAPAHEHHE W
1 1) Cot 1acHO onpe/ie.1eHN0. NPONIBOIACTEO BKTH-
4ae1 1Pyibl L1 NMPOAAKN, TOBAPE, NEPEIABACMbIC
PO/ICTBCHHBIM IPEATIPUATHAM, ® 4MCTOro a06as-
TEHHA & TOBAPHBLIM 3aNacaM | aKue NEpPelaT™ Tak
KC. Kak W IPONIBOACTBO LI BMYTPeHHEIO NOTpeh-
TEMNN. TIOMELLIAIOTCA B CHOCKaX. Bxmowarotcs raxxe
nOBOYHBIE MPOAYKTH H MPONIBOACTIEHHAC OTXO M,
xoTopsie wMeloT cOuiT [Mpoaaxa ciucaHHOIO KammK-
TAABHOIO MMYLLIECTBA W [IPOCTaA Nepenporaxa (r.e
TOBAPH. KYTUICHHBIC CO CTOPOHM R NEPENnpoiaHHMe
6ey qonoMuHTELHON 0OpRGOTEN) MCKIIOMAIOTCA
CTOMMOCTH NIPOAYKTOB NPHBOAATCA, KaK NMPABHIIO,
B ueHax npelnpuatus npu aoctaske (POBb), ucxmo-
4am HaloOrM ¢ mpodaxH BuyTpudmpmenunoe pacnpe-
JAe/ICHNE M BHYTPCHHEE MCMIOJTBLIOBANHE OLCHHBACTCA
Mo BHYTPHOUPMEMHLIM OTHETHMM UCHAM, €C/TH
TAKOBME HMEIOTCA, H YKQIMBAIOTCA B CHOCKAX
MMpeanosnaraerca, 4TO WIMEHEHMA B TOBAPHMX 3a-
nacax mMoxHo Oyrer npoaasats no ngham OB
AHATTO HIMBIM LiEHAM QAKX THYECKNX TOPT OBbIX CACTOK
PACL A TPHBAEMOT O [0l

IMpoayxTe MOAPOGHO KAACCHPUUMPYIOTCE C TEM,
4TOOB ONpEneMTh ACCOPTHMEHT NPOAYKINH, MPO-
W30 MMOR npenipuaTem. Ecim xe yxajawds o1-
NCThHBIX  TPOAYRTOB Helle/iecOO0pa3HO (T.e ecnH
AWPPEPCHUNPOBANME O KA4ECTBY M [0 ClCLMHEH-
xaumn camixom  Gosneuioe), npoayxte ofwenn-
HEIOTCA. B ITOM CJTyMae MX CPCIHAf lieMa Mpen-
cTaniser coBo#l BIBCILEHHYIO CPEIMIO OT TieH
OTACMbHBIX KOMITOHEHTOD.

Korna wacts npoayxtos ICNOPTHpYeTCA He-
MOCPEeACTRCHHO (T.€. 6e3 cxonbko-HMGyIh IMawM-
TebHOK 10paboTKN Ha APYTMX NPEANPHATHAX) WM
xocRenno (7.e. nocne nepepaSOTXN 8 APYTrHe TOBAPLI
U WCIOPTA), TO MpuMevanne of, ITOM ACNaeTcy »
muxmed wacTH padaena. [lponopuns Tosapos, c-
AOPTHPYEMMX NPAMMM WM  KOCBCHHBM NyTeM,
JpRGANINTE SN0 KIACCHPMIIMPYETCE 110 TPeMm
xaTeropuam: a) rnasmeiM obpaszom; b) oxone noso-
BMHM . H C) SACTHYHO.

! THpOMERYTORNME TIPONYE Th (HEMSNCHMD OF TOTO, MOTYT SAITL ONR RPOASNM WiIN
HET 9 MRIYPE). EOTOPME CYB0 s -y Tpu . ol b

P
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LXXVili




BhixoaHas MOUIHOCTE MPOMIBOICTBA BLIPaXae ICA
8 MPOUCHTAX POCTa HAd NCACTBHTEILHWM MPOHI-
BOICTBEHHBIM YPOBHEM DACCMA TPHBAEMOI O (014
XOTS BOMOKHBI TEMIT POCTA MOXET PaLIHYAThCA
R OTHOMICHKHH TOI0 HAW HHOTO MPOAYKTa, N€1aeTCH
OOWMA  MPHONAMTEIBLHLIA  NOJCYET. HCXOAA W7
NPEANOIOXEHWA. 4TO  POCT  MPOMIBOICTBA  pa 3
THYHBIX  [IPOIYKTOR  fIPONOPLUMOHAEH, €CH  HTO
HE olomapumaeTca  0cobHoll  VawuHHbie umdpl

ABTAKOTCH THIIb llpH(\ THIATE ThHLIM nogcye-
TOM, peACTABTCHHBIM YnpaBasoUIvM nepco-
HATOM  KaXAOTO MNPE.NpHATHSR, 06 beK THBHOC T b
H COMOCTABHMOCTDH YT KX JAAHHBIX HE MOLy!

6T MOHOCTHIO TapaHTHPOBAHBLI ()HAKO B HOTh-
UIHHCTBE CAyHaeB ITH UMOPBLI  CONPOBOKIAKOTCH
MOAPOOHBIM MOACHEHHEM OTHOCHTEILHO HE TOABLKO
AONOJHATEILHLIX NOTpebHocTe# B pabouel cune.
MPeAYCMATPHBACMBIX [UIA KaXAOH CMEHBI, HO TaKXeE
xapaKkTepa M CTENCHH 3IaTPyAHCHMH, eC/IH TaKoBbiC
BOIMOXHB, Y€M H OOBLACHACTCA OTKIOHEHHe GaKTH-
YeCKOA MPOM3IBONCTBEHHOR MOUIHOCTH OT 06bLAB-
NECHHOR MOITIHOC T

10:0¢ usuq

Aan npeanpuatuit KO1T0CTaBHK KOIOHKA, O3l 1aB-
JeHHas cmoumocmy (8 paaene lll), oTHocutcs «
KOHKPETHOMY MPOAYKTY MM rpynfe NpOAyKIos M
COaePXMT OBLLYI0O CTOMMOCTL IMPOHIBOACTBA, 4 HE
CTOHMOCTL TOBApa, ITH CTOHMOCTHBC MOKalaTeNH
BKTIOMAIOT B CeOA CTOMMOCTL [JOCTaBKH BMecTe ¢
HaloramMu ¢ mpojaxH (obopota). Obuwian daxTu-
secxas nMpOLLIL ¢ MPOIYKUHH, BhilTyckaeMO# 3a 101,
BKJIIOYaeT TaAKXE HATOTH ¢ oBopoTa, obuike ronoswie
HaYHC/ICHHS KOTOPLIX YKa3laHbi B ckoOkax B KOHLE
painena V1 ([JobGasnennas ctommocts). 3a uckmo-
YCLHEM ITOIO MOMEHTA, JITO TOHATHE AMIAETCH
MPaKTHYCCKH MICHTHYHBIM CTOMMOCTH MPOHIBOA-
CTBa, yxajanHoilt 8 1pyroit popme.

Ouenxa BRXOMHOR MOLLHOCTH MPEANPHATHA 1aHa
Anm  xax1OR OCHOBHOW [pynnmi npoaykTos, a
TaKXe QT4 MOCATLHOIO COCTaBa MPOAYKTOB, npe-
AYCMOTPEHHOTO JUIf HMCIOUMXCA MPOHIBOICTBCH-
HMX ycioBuA. Meton noacyeTa cooTBETCTBYET B
UEIOM METO/TY, HMCMOJIb3YEMOMY B €Xer OHbIX MPO-
MbILIIEHHBX 0630pax mo ctpaHam. UHoraa npu-
BOINTCA NaHHBIC 06 ONTHMATLHOM YHCIIC 1aBOICKMX
pabowMx 1% KCMOAB3OBAHHA O6OPYyNOBaHHA Ha
NOJHYIO MOLLHOCTL B MNEPBYIO CMCHY. YKalaHHOC
HHC/IO 3aYACTYIO MeEHbLLIE TOTO, KOTOPOE HMEETCH B
NEACTBHTEILHOCTH, Naxe ko1 aa axTHveckult ypo-
BCHb  KCTIOJIBIOBAHMR  MOUIHOCTH  IHAMHTEILKO
MeHbilie |00 MPONEHTOB. ITO yKAIBBACT Ha FAIHYME
YaCTIMHONA JAHATOCTH, CBEPXIAHNTOCTH HJIH CKPHTON
HCAOTPYIKH B TEYCHME PACCMATPHBACMOIO ola, 2
TAKXE HA HATHMME YCIOBHEA, KOTOpME OTpaxalOT
ONPEAC/ICHHBIC  OPraHM3IAUMOHHMIEC  OCOBEHHOCTH
MECTHON NOINTHEN B OTHOLICHHM I3HATOCTH.

2 MOWNOCTE" 8 ST CTYyWE ORPEASIACTCE, | ARBHMM 0bpaiont, BPENEMES BO
y oBoyp o npowt-

SOACTRA, NCAOMI 23 MPORROAGINNNS, YTO WS CYISCTRYST Kaknx-Mebo osobum rpya-
HOCTOR B NOJAYYNIE JONONANTEILNME MATEPNLION N SCAORKO-SECOB. B C COOTRET
- of » wpodhn y. Tomate-

POASNC TNWRYIO (K TOMY

e 0y NP e, Opr
cvem H T A

Parzea V. [pomexyToumie riementu
mpON JBO,XCTA

[ 0nosoe noTpebacHMe NPOMENY I0UHBIX ) lEMEH-
TOB [MPOH3IBOACTBA YXA3IAHO TOA CEMBIY OCHOBHBIMM
341 O/IOBKAMH 1) JHEPIHA M BOAd, 2) Ma TCPHATH
HEMOCPEACTBCHHOIO  MTPOHMIBOACTBA, })  YIMaKOBOM-
Hbi€ MaTcpHanel, 4) pabora, ocyulecrnisemas cy6-
MOAPAAYHKAMH ., §) PEMOHT U OBCAyRHBAHHE 06OPY-
AOBAHKA (3aKyNacMble Ma TCPHA LI H YCIAYI H), 6) Ma-
TepHaIL, noTpefisembie 1% BCNOMOT aTeLHON
AEATETLHOCTH K 7) HeDaKTOPHBIE BHAbI O6CTYRH-
BaHHA.  KoHIeNuus noTpebieHUs  PyHKLHOHATLHO
COT JTACYETCA C KOHUENIHEH MPOHIBO/ICTBA W CBAYAHA
¢ BHCILHHMH 3aKYNIKAMH, BHYTPHQHPMEHHBIM pac-
MPE1C/ICHHEM W YHCTHIM HILATHEM M3 3AMacOoB Ma-
TepHasios. (TOMMOCTL MATEPHAIOB, OCTABIREMBIX
CAMMM TMPCANPHATHEM, BKJTIOMA€TCA JIMIllb B TOM
CTy4ae, €CiH CTOMMOCTL MATEPHAJIOB W VCIyl,
rpebyembix 18 WX MPOMIBOACTBA. HHI e HOblle He
YIIOMMHAETCH.

AHAIOIHYHO OlieHKe BBITYcKa PAcx01 060PO THBIX
POHAO0B OlUCHMBACTCA, KAK NPABH.I0. MO 3aKYIOH-
HBM [€HaM paccMaTpHBaeMoro 10/1a. Takum obpa-
10M, BIAHMOCBRIL [IPOMIBOACTBA M NOTpedeHns
npeacTanieHa 6¢3 ccbL1OK HA BAMAHKE NMEPCOLCHKH
00OPOTHBIX (OHI0B, €C/TH AaXE MOCICAHAR BAXKHA
IR BENOMOCTH PakTHHECKHX NMPpubbLIeH W noTeps!}

B aHHWE KOMOHKH, 073aIM1aBACHHOA ., JHEPIna W
BOAA'', HHOIZA BKTIOMAIOTCA CMAIOMHBIC Mac/la
(B YaCTHOCTH, B ciydae HMHAMM), 118 KOTOpBIX He
6BL10 NPesyCMOTPERO APYTOrO MOIXOMMLUEI O 34l O-
nosxa. TomiMBa, HCMONbIyeMbIC Kak MaTepHalbi
HEMOCPCACTBCHHOIO  TIPOHIBOACTBA  (HANPUMED,
yro/lb I8 MPOHIBOACTBA KoKca, HEPThb /UIR MPOH?-
BOJCTBA HEPTEXMMHYCCKHX MPOAYKTOB) CHHTAIOTCA
MATEPHANAMK  HENOCPEACTBEHHOI O  MPOHIBONCTBA.
4 HE HEPIHeH.

MarTepHanbl  HEMOCPEACTBEHHOI O IPOHIBO,ICT BA
OTHOCRTCA K TAK HAILIBACMbIM ChIPbEBLIM MaTepHA-
nam, noiypabpuxataM WIIH MATEPHANAM. KOTOpPbIC
BOHIYT KaK COCTABHbIC 4YaCTH B ONpeEc/iCHRbiC
JaKOHYEHNBIe NpoaykThi. HenocpeactserHoe npons-
BOACTBO B ITOM CMbBICIC HKCKJIIO42¢T NOGOYHYHO
AEATEILHOCTh, KaK HAMPHMED. YNIaKOBKY, PEMOHT W
06cnyxHBaHe 060pyaOBaHHA, IIEKTPO- M BOMO-
CHaGMXeHHE, TPAHCNOPTHPOBKY (B ULE/ISX TECPEBOIKH,
MOMHMO TPAHCMOPTHPOBKH MATEPHAIOB  BHYTPH
MBOACKOIO  /BOPA), paboty  nabopatopit,
COUMANTBHO-OMTOBLIE YCYTH W YIIDABICHME W IpY-
rylo xasneaspexyio pabory.

Jaronosox ,.PeMonT M OBCTymMBaHHE, Kak ITO
OfIPCAC/ICHO B [AHHOM TEKCTE, OIPAHHMHBACTCA
PaCXOaMH, OTHOCHMBIMM Hd TEKYLUWH CWeT, Clona
HE BKJTIOHAIOTCA MATEPHAITM, JAKYTIACMBIC H3 CPEACTD
KaIMMTANMHOTO GORZA WIH HCTIOTbIyeMBIC B Ka-
MECTBE [OMOTHEHMA K OCHOBHBIM KalMTA/bHMM
CPEACTBAM.

YTO xacacTCt MATEPMAJIOB, MCHO/BIYCMBIX UIN
(RpYrMX BMI0B) KCNOMOTaTCIBHON CNTEAMHOCTN.
TO IMEPIHA, HCTIONLIYCMAR AN [TPOMIBOACTEA MieK-
TPOINEPTHH BHYTPH OPCANMPHATHA. M BOAOCHaOXe-

B Cw. of ane Vi Bos et
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HWE, KaKk Npasnio, He MOyl OLITh OTAE/IEHBl OT
HEPI OPECYPCOB M BO/bI, HCNOAbIYEMbIX 1A Lejei
MPOH3BOICTBA, M MOITOMY BKIIOYAIOTCA B MOC/IEAHHE
B NYHKTC | ITO MMmeeT cRoeH wLenblo HIGexarh
1ybIMpOBaHHE CTOMMOCTH JHepruH. C1e10Ba1€bHO.,
OCHOBHBIMH KOMITOHEHTAMH Y1010 MYHKTa KBJIAIOTCA
QHUIHYCCKHE MATepHaTbi, HCNIOAblyeMbie /LIS pa-
6OTh  BMEIIHMX  TPAHCIOPTHBLIX CPEACTB M [1s
KOHTOPCKOH paboTel, BKTI04as paboTy nabopatopun
H COUMATLHO-OBITOROE 06CiyxHBaHHE. OHH yKalbi-
BalorcA 0cofbo. Kkotaa ITo BOIMOXHO. DakTopHbIE
pacxonm (pabovas cuna M KamHTAN). CBA3AHHbIE
¢ pabOTOM ITHX BCIOMOTATENLHBIX CAyX6. BKTIO-
4YeHbl B 100aBJICHHYIO CTOMMOCTD.

B nyuxte 4 ykataHbl ofilMe OTHHC/IEHHS, BBILIA-
YUBacMble CybGroapaI4YHKam B TeueHHe roaa. Kare-
ropHs Cy6noApAIYHKOP H XapakTep HX paboThbl kpaT-
KO NPHBOAATCA B j10n0.1HeHun (painen VIID, ecan
Takas MHPOpMALMS HMeeTC.

Hedaxtopumie norpednsembie ycnyiu sxiiovaior
YCTYTH NO TPAHCMOPTHPOBKE, CTPAXOBaHHIO H Xpa-
HCHHIO MaTCPHAIIOB, 3AKYMAEMbIX CO CTOPOHBbI (HE
BKTIOYCHHBIE B 3AKYIIOMHbIE lieHbI NPOHIBOICTBEH-
HIX MAaTEpHAJIOB), CPEACTBZ ¢BAIH, PEKJiAMY H
Apyrme BHAbl [EJI0BOW Aedie/bHOCTH. YacTb cro-
HMOCTH TPaHCITOPTHPUBKH W XPAHEHHS, CBRIAHHAN ¢
AOCTaBKOA TOBAPOB K OOBIUHBIM  COI1ACOBAMHBIM
TOYKaM ,,3aBOJCKOA NOCTaBkM™ BKJIloYaeTCHA B £18%
KaTCr OPHIO (TAK HAlbIBAEMBIE lleHbl NOCTABKH 1aBO-
AOM ITHX TOBAPOB OTPAXAO! Iy CTOHMOCTD).

3aBMCMMOCTL OT HMNOpTa, BUA OOCTABKM, NpH-
6mm3uTensHbic paxToBLic cTaBkH M APyrHe ocoben-
HOCTH, OTHOCSILLIHECA K 3aKynke OCHOBHBIX MaTcpHa-
08, NOTIOJHHTETLHO ONHCHLIBAIOTCH B HUXKMER 4acTH
paizena IV. ®paxrosbic craBku BHpaxaloOTCA B
npoueHtax ot 1en CUD.

F0c0caasus

Kax u B pasnene ../odosve npoussodcmeo’ . nnia
KaXJOro BHAA OCHOBHLIX MATEpPHAJIOB 1aHA I'0JOBas
COBOKYITHAS CTOMMOCTD, a4 He CPE/IHAS LeHa ToBap-
HO# eamuuubi. Onpencsiedue ..noTpebiieHus™ u.
CIENOBATENLHO, BIAUMOCBAH POM3BOICTBA H 110-
TPeGIICHHA, B OCHOBHOM. COOTBETCTBYIOI TOMY, KO-
TOpoe NPHBOAMTCA B OTHOWEHUM APYIHX CTpaH.
C 1963 rona B MOrocnaBuH paa BaXKHbIX ChiPbeEBbIX
MATCPHA/IOR W TIPOMBILLICHHLX TOBAPOB CTAJT KOM-
Tpostuposar. 1 PencpaibibiM Cometom uew. s
HEKOTOPBIX OCHOBMbIX TOB2POB TAKHMX, kAK Oypmiil
yronb, xokc, HeTh U nojTyvaeMmie W3 HeTH rOpIO-
e M ral, XCJICIHAN H UBETHAN PYy/la H OCHOBHbIC
META/IM, 2 TAKIKC MIEKTPHYECTBO, GbUTH yCTaHOB-
NCHM  TBEP/WC UCHB WM MAKCMMAIbHAIC LICHBI.
OaMaxo, YTO KACACTCA LEHH HA JJICKTPHYECTBO, TO
IIPHBOAWIOCH PaiIHuHe Mexay obuiMm noTpebie-
HHeM (VIR LUAXT. UCMCHTHOR MPOMMILICHHOCTH,
obwecTmenumix  paor H TA) M CnEUMATMHMIM
NOTPeGICHHEM  (IEKTPOXHMHYECKOR,  JIeXTpO-
MeTRLTYpINYeckoll U 1.4.). Kpome Toro, xax H »
GonmumimcTee apPyrUx CTPaK, UeHM OTIMMAIOTCE B
JABHCHMOCTH OT Maclii«6a jaxynox. Muorue apyrue
BHIM TOBAPOB MMEIOT , KOHTPOJIHPYEMMIC' LICHM, Ha
KOTOpbI€ PACIIPOCTPAHAETCE McHee CTporas opma

BMeiaTenscTa. [Ipeanpuatus o6s3aHnl 3a Tpua-
uath axedt ypeaomiats ®enepanbHbiii ComeT HeH o
NPEANonaraeMoM MOBbILLICHHH UEHbI, Yemy Ccaer
MOXCT BOCIPENATCTROBATS.

Painea V1. /lobamaennas cToumocTs

3apaSoTHas nata W OKJalni BKJIOYAIOT B cebst
NMOAOXOAHbLIE HAJIOIH H B3HOCHI Ha COUHAJILHOC
cTpaxoBaHe. Takxke BK/IIOMAOTCA NPEMHAJIBHBLIC
OKJIaZbl M BLIMJIATH HATYPOIl, KOTOPBIE CYHTANTCA
YaCThlo 3apaboOTHON naarw # 7IK1a40B W, KaK Ta-
KOBbi€, OTHOCATCS K O1,1€JLHBIM CiIyXalum. Pai-
NH'UHE MEXIY CHYXKauHMH, 3aHSATHIMH B HETIOCPe-
CTBEHHOM NPOH3BOACTBEHHOM npouecce H APYIUMH
CTYyXaLLHMMH COOTBETCIRVET KilacCHHMKAUMM, TpH-
BeleHHOM B paiaene III

[pyrve pacxoabl Mo CAyXaUIMM OTHOCHTCH K
4acTM OOWMX aAMHHHCTPATHBHBIX PAcAOl0B, HTO B
HEKOTOPOM PoOJle SBASETICA BOIHAI PAXKICHHEM Cly-
KalMM, XOTA H He BKIIOMAETCA B MOAGXOIHbIM
HAJIOT CTYXAIUHX H KOPNOPALHK: HATIPHMEP, 10POX-
HBIE PACXO/1bl B KOMAHIHPOBKAX, lIPE/ICTABHTENbCKHE
pacxoaml no pabote, pacxoasl MO COUMANBLHOMY
obecnevenmio cnyxaumx, cybcuaMM ua CTPOMTED-
CTBO JIOMOB C.TyXKalLKMX, Ha eXeAHEBHMIHA IPOCiA Ha
paboTy W npeanpusTHs OOLICCTBEMHOIO NMHUTAHMSA.
Onmaxo peknama, cTpaxoBaHue M T.4., 32 KOTOPbIMH
HC CKpbiBAacTCA Kako#-u6o ,,nobounmodl npmbuimu
AIS CITYXALLUMX, HE BXOIAT B ITOT (TyMKT, 3 BXOIAT B
NYHKT 7 (Pacxoabi Ha HEMPOHIBOACTBEHHBIC YCITYTH)
painena V.

Koraa pbinsiayMBaloTcs OTYHCICHHMA NO NATEHTAM,
TO OHH WJIH BKJTIOMAIOTCS B T'O0BYIO CYMMY aMOPTH-
JALHH, IAC HX CTOMMOCTh YKaIbiBA€TCH B KPYIJbiX
cx06Kax, MM 1aHOCATCS B OTACASHBI CELHaTLHO
000IHAYEHHDBII MTyHKT.

VYinaumeacmas apenaHas nnava aaercs  obuielt
CYMMOM, XOTS apeHiyeMble KanMTajIbHbie CPeCTBa,
33 XOTOPbie yN/1a4HBAacTCA apCHIHANM MAaTa, YaCTO
YKa3biBarOTCA B KPYI IbiX CKOOKaX. :

Hanor ¢ ofopoTa oTHOCHTCS B OCHOBHOM K TakuM
HaJIoraM, KOTOPbIC BIMMAIOTCA 33 MPOAAXY TOBAapOB
(,,Hanor Ha 106aBIIEHHYIO CTOHMOCTDL" B0 Dpaniuw®,
TaKHE HAJIOTH 0Ol 41HO HEME,11EHHO NEPEKIA AL BAIOTCH
Ha TIOKyraTened 11yTeM COOTBETCTBYIOLLUCIO HIMEHE-
HHA UCH HA TOBAPLI, /U LEJIER HACTOALLEI O CTIPABOY-
HHK& ITH HAJIOTH PACCMATPHBAIOTCH, KaK eCJIu Obl HX
BCErIa HEC/M NOXynaTte I, a He npoaasum. Hanoru
¢ 06opoTa yxa3niBalOTCA B CKOOKAX M, TAKHM obpa-
I0M, He BKIoYaloTca B obiylo cymmy nobamnien-
HOR CTOMMOCTH.

ApyrHe KOCBEHHbIC HAIOTH OTHOCHTCE K HaJory
HA TOKYNKH, HAJIOTY HA MMYUICCTBO M APYTHM
HCHANTOTOBMIM OTHHCICHHAM W cbGopaM, KOTOpaic
NPaBMTE/ILCTBA  MOMy4aloT oT xopnopaunit. [Mo-
CKOMBKY TAKHEC HAJIOTH B3MMAIOTCA C KOpropauuh,
OHH, B OT/IMMME OT HaNOra ¢ 06OPOTA, OTKPMTO He
TEPEBONTCE Ha noxynatesied, a PacCMaTPHBAIOTCA
B kavecTBe CTaTLH obuie#t cronmocTH. Korna taxme
KOCBEMMMIC HAJIOTH, KPOME Hajlora ¢ o6opoTa, yxa-
IMBAIOTCA TakUM 06paloM. TO OHH npusoasTca 6e3

“ B Hanmm .meac ¢ MPONISOKTRE". EOTOPpuM OBARIBSTOS RPOMBSACTEC (80
fPOASEN). TaEWE BEAKYSE TCH 8 MAND! ¢ 0BOPOTE
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cko6ok M BKTIOYAIOTCH B 06LLYIO CcyMMy aobapneH-
HOH cToMMOCTH. Cy6GCHIMM CMMTAIOTCS MeraTHB-
HbBIMH KOCBEHHbLIMHM HAJIOTAMH M BKTIOYAKOTCA B
N00aBIEMHYIO CTOMMOCTb B KA4eCTBE HETaTHBHOIO
KOMITOHEHTA.

Hpyroit Banosoit Aoxon IPEANpHATHS MOJydaeTcs
B BMIC OCTaTka, T.e. obilas BaloBa® CTOHMOCTDL
NpOH3IBOACTBA MHHYC Oblliee NoTpeGieHne matepu-
4710B, MEPrUH M HENPOMIBOACTBEHHBIX YCIYT M
MHHYC 1apaboTHas mnata M oknankl, Apyrue pac-
XO[bl HA CNYXALIMX, [010Bas aMOPIH3IALMA, yTL1a-
HCHHad cyMMa apeH/IHOW [1aThl H KOCBEHHbIC Ha-
JI0TH, kpome nanora ¢ obopota. losromy apyro#n
BAJ/IOBOK 1OXOJ NPEATIPUATHA COCTOMT M3 MNO10XO.1-
HOTO HANOTa NPEANPHATHA, i BUACH10B, yAcpXKaH-
HOH nNpUOBLTM M MPOLEHIOB, YILIAYHBAEMBIX IO
$umnancoBbiM  06s3aTeNbCTBAM.  Takum obpa3zom,
Ba/I0BOH 1OXOA NPECANPHATHA ONpPENC/IAETCR Ha
OCHOBE NpPOM3BOACTBA -- NOTPebiCHHA, a He Ha
OCHOBC KYILTM-mipoaaxcH. B 31oil ceasu exeroambre
M3IMCHEHHA B OOOPOTHBIX OoHAax noaiexaT TaxoH
XK€ OLCHKE, KaK M H3IMEHEHHA B KyNie-MPoaaxe B
OTHECTHOM TOAdY, JaJiee, pa3Hbie CTaTbH AOXOAOB M
Pacxo/10B, HE Bbi3bLIBACMbIE NPOU3BOJCTBEHHON NeN-
TEBHOCTBIO (TaKHE, KOTOPLIE MOTY4aI0TCA B Pe3y.ib-
TaTe NpoJaxH CIMCaHHOro o6opyloBaHHA), He
BKJTIOYAIOTCA BO B3AMMOOTHOLLUEHHA NPOH3BOACTBA M
notpebaeuus. IMorromy v uHPPL He 06A3IaTEBHO
COBNAMAIOT C UH(GPAMH, XOTOPbic (AaKTHUCCKH NPH-
BOIATCA B PHHAHCOBLIX OTHECTAX NPEINPHATHI.

Korza paccmatpHBacmoe npeanpustie smasercs
$uananom 6ONLIIOrO NpeanpHATHA, TO OTMeueHHaS
BaIOBaf NPHOBLLTL OCHOBLIBAETCA HA OTHETHOCTHM
ITOTO itMasla; CTENeHb, 10 KoTopoll 3Ta NpHGLLTL
H3MCHSRCTCA C YYETOM [ONOJHHTEILHBIX 3aCUHThI-
BaCMbIX 10X0/10B H PACXO/I0B, BAPBHPYETCH MEXIY
PAlTHIHLIMM NIPEANPHATHAMH. B HexoTophix cny-
HagX MONpaBKH [C/AIOTCA aBTOMATHYCCKH MyTem
CNCUHATHBLIX OLCHOMHLIX NMPOLEAYP, NPUMEHAEMbIX
K CAC/XAaM HA TOBAPhl H YCIYTH BHYTPH KOMIAHMH.
Ommaxo HH oaHo GuIHATLHOE NPEANPHATHE He
MOXET yKa3laTh KOHKPETHBIX CNoco50B, ¢ MOMOLILIO
KOTOPHIX OCYLHECTBIIACTCA y4eT OOWIMX HAK/IaHBLIX
PACXO0/0B { BO3HHKAIOLILIHX H3 OTHOLLCHHH C LIEHTPAJTH-
HRIM YTIPABICHHEM MPEINPHATHA, OT/ICTbHBMH CITYXK-
6amu no nponaxam H 3aKynkam M pyrux byHxamo-
HUILHMA OTHOLUCHHA MeEXIy ONHOTHNHBLIMH M-
JHAIBHBIMH MTPEANPUATHAMY).

1O 20cra8un

[Mpouenti no 3aitmam, APCCPOYCHHME TPOLICHT M,
KPEAMTHHE IITPaPhi M T.N. CYHTAIOTCHE YacTBIO
»MATCPHAIBHBX PACXOMO0B" U KAK TAKOBME BKTIONA-
loTca 8 MyHKT 4 ([lpyrie maTepHATHLE PACXOaM M
PACXOMn Ha HEMPOM3BOICTBEHHBIC YC/IYTH) pad-
aena IV, MpomexyTowHne anemerTM npon3son-
CTRA. YIIauMBaeMMiCe NPOLCHTM, O XOTOpMX IOBO-
puTca 3 painene V'  ([oGamieHHat CTOMMOCTS),
NOKPRBAIOT HLUL B3HOCK B UCHTPATMHLIE HHBECTR-
umonHME GOHA, KOTOPMIC OTIMYAIOTCE OT npomes-
TOB 0O 3afiMaM. DTR BIHOCM B3IMMAIOTCE C onepa-
THBMAMX GOM/IOB NPEIIPHATHA (OCHOBNMIE
¥ obopormud xamitan) u no coctoaumo na 1963 roa

HME/TH EMHYHO CTABKY B 6 B 10.1 ;118 60 1bIIHHCTBA
IPOMBIILIEHHBIX npe.unpiatuid. OMako Kk HeKo-
TOPbLIM BHaM EATE;TLHOCTH [IPHMEHATHCL HOJlee
HHM3IKHE CTABKM: HAMPHUMED, 4°, 18 yronbHOH npo-
MBILLUIEHHOCTH, CTA 1€/ 1M TeAHBIX MPEINPHATHA U rop-
HOIOOBIBAIOLIES POMBINLIEHHOCTH, %o A8 3aBO-
10B, BuPabaTbBAIOILMX KOKC, W s LIEKTPO-
CTaHuKMA, 3aBOALI NO Iiepepaboike W KOHCEpBHPO-
BAHHWIO 1IDOIYKTOB M 3ABO/IbI-XOMOIHIBLHHKH OhLLIH
OCBOGOXAEHBI OT YILTA Thl NPOLEH TOB ¢ OllePa THBHBIX
¢oH:108 npeanpustus.

CyMMa, ykaiaHHas  Kak HHPOYHE HAKOMICHHUS,
BKJIIOaET B ceb4 He 10/bKO ynepkaHHBIA 10XO;1
NpCANPHUATHA, HO U PAVIHYHBIE HANOIH M BIHOCHI.
KOTOpbE rakxke 10JKHbI ObITh OMIaveHbl M3 YTOM
cyMMbl. CyMMa, ynepkaHuas B kavecrBe cOGCIBeH-
HLIX BHYTPEHHHX HAKOTUIEHMA NPEINPUATHSA, YKA3bi-
BACTCA B CHOCKE BO BCEX C/Iy4asiX, KOId HMEIOTCH
TaKHe JJaHHbIC.

Kak u B apyrux crpamuax, 3apabotHan nnata u
OKJIAZbl ABJIAIOTCA BLJIOBOH CyMMOll JIHYHOrO no-
AOXO/HOro Hanora, B3HOCOB Ma COLUMAJILHOE CTpa-
XOBAHHE M B3HOCOB B (DOHIb HA PAIBUTHE KWIHLI-
HOTO CTPOMTENLCTBA.

Hanor ¢ 06opota. koTopuiii cuntaercs aHaNorHy-
HbIM HAOTY C NpolaXKH, GaKTHYeckH npeacTanineT
coboii HeuTo noxokee Ha HaNO! Ha CBEPXIPHOLLIB
B CHJTY ONpeAe/ieHHs TAKOH HAIOI He OTHOCHTCH K
BHIAM JICATE/ILHOCTH, HA TOBaPbl KOTOPBIX YCI4HOB-
JIEHBI MAKCHMAJIbHbIE HJTH TBEPbie LieHbl, HJIH J10XO
KOTOPbIX NOCTOAHHO 3HAYHTENLHO HHKE CpeaHero
YPOBHs B CTpaHe.

OTobpantinie korpPmuncHTH

Kax yxazano Bo sBesennn, i koxpuuments
HCHHCIISIOTCA, HCXOAS H3 PAA POHIBOJLHBIX Npen-
nonoxenuit, xotopnie Oolee WM MeHee MeXaHH-
HECKH NPHMEHAIOTCA KO BCEM HpeanpusTHAM. OHK
HMEIOT UE/BIO ODECNEYHTL CNELHAIHCTOB, NMOB3Yio-
IMXCA JaHHBIMH |, [Ipoduneii*, Tonxo ucxomHbiM
OPHEHTHPOM, OT KOTOPOTO MOXHO HAYaThb /ldJibHeii-
LIYIO @HAHTHHECKYIO OUEHKY OTHCIbHBIX CJYYaeB.
Hexotopeie n3 xo3pduumenton Moryt 6uTh HCNOL-
30BaHbL LUIs MNOCTAHOBKH [MArHO30B, HO OHH He
NPHMEHAIOTCA B KaYECTBE . JIONOJHEHHR' K OCHOBHOM
HHPOPMALIMM,  CHEUMATHCTAM,  MONb3YHOLMMCA
~IIpopuasmu’ npeiaraetcs camum nepecuntaTts
nonoGHbie XxOIPGHUHEHTHI U HCTONBLIOBATH Apyrue
THMbI KO3POHULIMEHTOB, OTHOCALLIMXCA K HX COBCTBEH-
HBIM KOHKPETHBIM HyX/aM.

Konwdecrso mawmn, obopymosanus u MHCTPY-
MCHTOB Ha CJIyXalllero, HenoCPeJCTBEHHO 3aHATOrO
HA Npou3BOACTBe B nepeolt cMeHe obbi4HO nony-
Hal0T, PalIc/IMB NePBOHAYAILHYIO 6alaHCOBYIO CTO-
HMOCTb MALIMH, 060OPYOBAHHA H HHCTPYMEHTOB 10
BLI%CTA aMOPTHIAUHH (KAK OHA yKXalana B NYHKTAX
5 u 6 payiena I) Ha wHCIO cnyxaumx, Hernocpe/l-
CTBCHHO 3AHATBHIX B NPOHIBOICTBE B NEPMON CMCHE
(xax oMo yxa3aHo B mynxte | passena III). Taxum
006paIOM, KaK YHCIHTEIb. TAK H IHAMEHATE/TH 6epyrca
B K&4HeCTRC ,,OCHOBHOrO'', a8 He ,.NpOH3IBOAHOrO

- noHsTus. Korla He MIBECTHA nepBOHAuATbHAN

6anancopas CTOMMOCTL MawWwmH W 060py 10BAHMA, TO
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HCTIONILIYETCA Kakod-THOO Ipyl O NpHMePHBIA NMO-
kazateab, H 00 IToM coobwaeTca B cHocke. Uro
KacaeTCs IHaAMeHarelis, TO olipellesieHde , paboume
nepBOf CMEHBI. HENOCPE/ICTBEHHO 1JaHATLIC B NMpPO-
HIBOJCTBE” JABHCHT OT KOHKPETHOH HHGOPMAIIHH,
npusoauMoit B paviene [l Korga nocratouHo
Oonbuas rpynna peMOHTHO-NpopUNaKTHYECKOH OpK-
Tadbl OTHOCHTCA K BCTIOMOTaTeIbHOH JeSTEALHOCTH,
10 KOYPPHUHEHT fepecCMaTPHBAETCA NMYTEM Tepe-
BOJA HTOH [PANNLI B [PYNNY HEMOCPEACTBEHHOT O
MPOMIBO/CTBA. IO U [IPYT HE HECOO TBETCTBHUA YKa1bi-
BAIOTCH B CHOCKAX.

[lobapneHHass CTOAMOCTB Ha CJTyXalmero ABISETCH
YacTHBLIM OT 061LIel CyMMBI 100aB1IEHHOR CTOHMOCTH
(pazsien VI), paineneHHodt wa oOuee uMcno cay-
KaIIMX, BKIIOYas YNPaBeHYECKHA H NPodeccHO-
HATLHMbIA nepconan (paiaen I,

I'onosas 3apaGoTHas nnara coyxallero, 3jaHs-
TOTO B HEMOCPEACTBEHHOM IIPOUIBO/ICTBE, HCYHCIIA-
eTca MyTem AesieHus 1apaboTHOH NiaThl CJTyXKallMX,
JaHATBIX B HEMOCPEACTBEHHOM MPOHIBOACTBE (pa3-
aen V), ua 4HCHO CyXallMX, JaHATHX B Henocpea-
cTBeMHMON nponssoactpe (pawen Il). Ecnu nepsoe
He YKalaHO OT/IeNLHO OT Bcell CyMMbl OKJIZJIOB M
1apaboTHOil naaTh, TO MOACYHMTHBaETCA 0OUIAn
Cpe/IHAA BEHYHMA OKyada H japaboTHol maaTel.

COOTHOLLIEHHE CTOHMOCTH NEPEMEHHBIX JIEMCH-
TOB IPOH3BO/ICTBA H BAIOBOIO MTPOWIBOACTBA TOY-
YaeTCA MyTeM MPOCTHIX APHPMETHHECKHX OcHCTBHIA,
HCXOIA W3 NAHMHDbIX O CTOMMOCTH KaK YHCHTEIA, Tak
U 3uameHarens. ,Banomoe npouisoacTeo' npen-
crapaser coboi obUIYIO CTOHMOCTL, YKa3aHHyiO B
paiaene VI  Tlepemenuble IIEMEHTH MPOHIBOI-
cTBa” BKiIIOYaloT B ceGa BClO IHEPrHIO H BOIY, BCE
MaTePHAIb, HCNO/MbIyeMble B  HEMOCPEIACT BCHHOM
NPOMIBOJCTBE, BECh YNAKOBOUHLIA MaTepHan, pabo-
Ty, BLIMOMHAEMYIO cyOnoapaivMxamu, u 3apabor-
Hy10 muiaty pabo4nx, JaHATHX B HENOCPEACTBEHHOM
nponaponcree. HeBoIMOXHO CTaHIApPTHIMPOBATH,
A0 KaKO# CTeNeHH NOCJICAHHA KOMNOHEHT — Japa-
6orHas nrata pabouHx, 3aHATHX B Henocpen-
CTBCHMOM MNPOMIBOACTRE, - MOXET PACCMAaTpH-
BATHCA B KavecTme nepemenuort croumocTtd. /lns
YIPOLICHHA NPEACTABICHHA JAHMbIX B HACTOALICC
BPEMSA NPHHATO TOABLKO TI'PH Pa3IMOBKAHOCTH: 1009,
nepeMcHHas CTOMMOCTh, 509, nepeMeHHam CTOM-
MOCTB H MOJTHOCTHIO HEMCPEMEHHAN CTOHMOCTD.
Taxoe pajieneune Ha TpH BAPHMANTA MPOBOIMTCA
1128BMBIM 06Pa30M Ha OCHOBE KOHKPCTHMX NOKTAIOB
NPCANPHATHA B OTHOILCHHH MHC/A JOTIOJIHHTE/b-
HBIX 4€JIOBEKO-4acoB, HEOOXOAMMMBIX IS NOMHOTO
KCTIOJILI0BAHHA CYIICTBYIOUMX MolHocTeR. Taxmm
obpaiom, xoraa NpeANPHATHE ACHO IANWINET, YTO
AJI% MOJIHOrO MCNONB3OBAHHA MOUIHOCTER HeT Heol-
XOMMMOCTH B JONOJHHTCIBHMX  $CIOBEKO-YACAX
(orpene/ineMbIX B CMBIC/E HOMMHATLHMX pabovmux
H4COB) WIH KOTIA CYLUECTBYIOT HEKOTOPMC MPM-
JHAKM HATHYHMA HVIHUWIKO® pabouelt cumm » orver-
HOM Toay, TO mCA CyMMa lapaboTuokt nnatu npm-
HHMACT GOpPMY YCIOBHO-NOCTONHHMX MAJepxex!S.
S0-npoueHTHLIR NapaMETP HMEET ULILIO TiPEICTa-

o whorm vomeT GuiTh ynpowermem. ocobeing. ecaN upsSoTnas naeTs pabpas-
Hax PalovMEN NEAWICARETCS WA 0CNOBE CABARNOR paBoTas.

BHTE TPOMEXYTOUYHbIE CJIYy4aH. B KOTOPbIX, Kak
OXHAAETCH, MPOHIONIET HEKOTOPOE HE COBCEM
PONOPLUHOHATIBHOE yBETHYeHHe B 1apaboTHON miaTe
BMECTEe C YBETHYCHHEM TMPOAyKIIMH B paMKax Cy-
IECTBYIOILEH NMPOEKTHOR MOlHOCTH Kpome toro,
ApYIHE CTaThH CTOMMOCTH, KOTOpBbIC MO OfNpeaee-
HHIO CYHTAIOTCA YCIOBHMO-TIOCTOAMHBIMH  HIAEPXK-
KaMH (HanmpHMep, PEeMOHT H obBciayxHuBaHue, ye-
MEHTBI OMOJTHHUTENLHOR NEATESILHOCTH, PACXObl
Ha HEMpOMIBOACTBEHHBIC YCIYTM M T.1.), OOBLIMHO
YYBCTBHTE/IbHbI K HEKOTOPOMY YBEJIMUCHHIO, BbiIBaH-
HOMY 60MbLIEH HHTEHCHBHOCTHIO MPOHIBOICTBEHHOM
JeatenibHocTH.  [loytoMy  Heob6xoaHMO HMeThL B
BHIY. 4TO BCE ITH COOTHOILECHHS HE CaeayeT pac-
(MaTpUBaTh Kkak [IOMNO/MCHHC K [EPBOHAYANLHOA
HepOpMaALHH, a KaKk CpeAcTBo OBICTPOHl peopianu-
JaUMK Takoit uMpopmaHu.

B cooTHolleHHH BaNlOBOrO 10X01a M BANOBOI O
NPOKH3IBOICTBA YHC/IUTEIEM ABIACTCH ,.NPOYMIt BaIO-
8ol 10X0 NpEANpHUATHA'. N KOTOPOM TOBOPHTCH
8 pazaene ,, /lobasneHHas CTOHKMOCTH . B 1O BpeMA
KaK JHaMeHaTesab [MPeacTasiser coooft  obutyro
rOIOBYK0 CTOMMOCTb MPOWIBOACTBA, HCK/THOYAA Ha-
nor# ¢ obopora. Takoe Xe COOTHOUICHHE, KOTOPOE
MOXHO OXHIATb CT MNOJIMOTO HCMIOTLIOBAHMA MOILLL-
HOCTH, HCHHCIISCTCH NMyTEM NMPHMEHCHHS JTUHCHHON
KPHBO# KPaTKOBPEMCHHBLIX 3ATpaT, Yron HaK/IOHa
XOTOPOH paBeH YNOMHMACMOMY Bbillic OTHOILCHHIO
MEXAY MEPEMECHMBIMH 33 TPATAMH H BAJIOBLIM NPO-
HMIBOJICTBOM, MECTO MX MEPEXPELLIMBAHUA TIPEICTaB-
nnetr coboit Bee yCIOBHO-TNIOCTONMHEE H3ICPKKH, KaK
OHH 3aPeI HCTPHPOBAHBLI B OTYETHOM TO/1y, BKJIKO4Yan
CKHAKY HAa aMOPTHIALUMIO H YIUTAYCHHBIC CYMMBI
apEHIMON I1aThi. JTa KPHBaA 3aTPaT TaKXe NoKa-
IWBACT CPEAHION TOYKY, KOTOP&m BbipaXacTca B
npoueHTax (GakTHHECKOIO NPOHIBO/ICTSA.

1020¢ asun

Bee xOWpOHUMEHTH HCYHCINIOTCA  BRLLIC yKa1an-
HBM  cnocoboM. YuciHreneM nepsoro koxpdu-
UMEETA — YHCIIO TEXHHKH H 00OPY/IOBAHMN HA OIMO-
10 pabo4ero npEeNIPHATHA, IAHNTOrO B  Teppo#
CMEHE — ABMIAETCA BO BCCX CJIyMasiXx ,,CTOMMOCTh
aMCHL N0 ueHam 1963 roaa” texHuxH u obopyno-
sanHa (yxajanuas B paszacne I, IMocromummiil xanm-
Tajl), KOTOPas, BEPORTHO, BK/IIOMSET CTOKMOCTL
MoBbIX TPAHCTIOPTHLIX CPEACTS, HCTIONMIYCMBbIX BHE
npeanpuatus. ns oboxasenns . panosol npu-
ObLTH™ HCMONBIYETCA TEPMHH . BANIOBOC HAKOILIC-
MHE' ', KOTOPbIR OJHAYACT ,JPYrMC HAKOTLICHHR'
IUTIOC ,,YIUTAYECHHME NMPOUCHTM'', O KOTOPMX r0BO-
putca » payiese . Jlobasnennas crommocts'. Bano-
BLIM MPOH3BOIACTBOM sBsmeTcH ,, 001an cymma dax-
THYECKHX NOCTYTLICHHR®® MuHyc . Hanor ¢ obopora*.

PaizeaVil. Pacusspesme. Hcropua n masn

B xamaom ciywae mcchaenyemmit nepwon orbm-
panca i Toro, YTolal OTPAIHTL OCHOMIME MTPOSKTH
KANMTANORIOMENMR, KOTOpPsE GBUIN OCYLINeCTRIeNM
M NOCHEAHNE TOIM U/WIN KOTOPME SOMXRM Ounith
ocywectsnenss » Gnuxaiiiem 6yaymem. Heemorps
Ha GoabiuylI0 KPETEOCTR ONNCANMNE, NPMBOINMMX
B ITOM PaYIC/Ie, MOXNO HAZCATLCH, YTO OMM MOTYT
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IPO.IHTHL  CBET Ha HEKOTOPLIC ACTIEKTBI. KO TOPhiC
HE. 11 KO OOHAPYXKH Tb [Ty T€M OHOIO THIITL IPOCMO-
1pa paiieios

BaioBas cymua npuofiperenus Bk1iouder B cefs
Ty 4dCTh CTOMMOC TH paboT NO peMOHTY M HKCh Tya
TAIHH,  KOTOPAA  OTHOCHTCR + CYeTy KallWTa ia
(paboibl 1O TEKYIIIEMY PEMOMI. W IKCILTyd | UMM
yKa3blB4kOICA B NYHKTE S paviena V) [loam nocie.r-
He10 B OBIIMX PACX0;1aX yKd 3bIBA€ICS B NPOIIEH | a%
CTHCBIBaHHE U H3BATHE W3 ofpaiieHHs 06OpV.10-
BAHHA OLICHHUBAE TCH H.IH 1O JEHCTBHTC IbUBIM 1I€H M.,
110 KOTOPLIM TaKHe TNPeIMEThI 1P/ 14BA-THCh. UK b
paiMepax Hx 6ATAHCOBOR C LOHMOCTH 110C 1€ BblYela
AMOPTHIAUHH Ha MOMEH1 HIBATHA U3 ODpAlllEeHHS
(Ecam cynuecTyer 3Ha4MTE TbHOE PaiiiMiME MeEX.1y
ITHMH [IBYMR CTOMMOCTAMH, TO TIPHHHMAE1CR CaMas
BLICOKAA W3 UMX). Pelylnrtal kanmMia10s10XKeHHs
3TEM ONIPE/IC/IAETCA B BHIE HIMCHEHHH 4MC 14 C.1y-
KAUMX, & 14KKE B BHI¢ BCEH CTOMMOCTH 10,10BOI O
HA101a [IPOHIBOLICTBA a4 LIEPHOL, KOTOPBLIA CUM-
TACTCR COOIBEICTBVIONNUM L1 14KOH ONEUKH

H0coc 1uaus

HcTopHuecke 1auubie O pacxoiax Ha WHBeCIU-
UMH W HIYBATHA MY OOPALLICHYR CYMMHPYIOTCA 8

EXX XL

OOKOBOM KO TOHKE Patie 14 0B OCHOBHOM KallH T4 1
O Svayinmux ianax 1osopuica 8, lono wenun
HO B MTHONICHHK BPEMEHH M 00ObeMa 1IPE.IVCMA 1 PH

BAEMOI O KAlIM14 TOBTOXKEHHA  HHDOPMAIIHK  He
Hee 1o

Paie. 1 VI lono. mewne

JIO1 paiiet OCIdB IeH LIf BOOOK 1010 THHIE 1b
HOW MHPOPMAIMH. KOTOPAS MOXET 1HOMOYh LA 1h
OOIYK0 XaPaKIEPHCTUKY  PACCMATPHBACMOI 0 1IPe |
NPHATHA

18 HEKOTOPHIX C.1yH4€B 1IPE.LIPHA 1WA THKBH |
HBIC dKIMBBI H KPA IKOCPOYHBIE 0Of 1 1e 1L 1RA YKa
ILIBAKO I CA 110 COCTOSHHIO Hd KOHETI OTHe THOLO | O 1d
JTHKBU.IHBIE dKTHBBLI BICHOYAKOT B cehst Ha IMMHOC T b
cyera 1eOMI0pPOB.  PAcko. bl DY.IVIIHX  fe1 it Ko
peauiyeMble NEHHBIE OYMAIH H 1 1. a 0BOPOIHKE
DOH.IbI ONYIIEHBI. HOCKOILKY OHH VKA 3aHBl B Pa s
aete 11 Boipaxaeicn waiaexia. 410 o1 paiie
1aHUBIX  BATaHCOBOR  Be1OMOCTH By .le1 ocoberHo
HOJIEIEH B OIICHKE HE 10THKO HO IOKEHHS « 0HOPO |
HbIM KdlIHid10M. HO K. B Y4CTHOCIH B OIIEHKE 10H
CIENEHH, 10 KOTOPOH DAk IMYCCKHH  YPOBCHR  Ha
KOTLIEKHA 0BOPOTHBIX HOHI0B COOTRE ICIBYET _ HOP-
MaIbBHOMY"










Opranusaunn O6veanHeHHbIX
Haumk no npoMsiwneHHOMy pa3suTuio
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C6opHuk NO npomMbiLINEHHOMY
NNGHUPOBAHNIO W NporpamMuposannio No 4
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OPFAHM3ALUMA OBBLEAMHEHHBIX HALUMH
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NMPUMEYAHHE

YcaoBHbie 0603HaueHHs 10KyMeHToB Opranmiaunn O6veaunennbix Haumh
COCTONT M3 1arnaBHbix GyxB W WM@P. YNOMHHAHKE TAKOTO YCAOBHOTO 06O3Ha-
YEHHA YKa3bhiBacT CChUIKY Ha AOKYMCEHT OpraHH3aluu O6beaunennbnix HaimA
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BBO,IHbIE 3JAMEYAHUA

[Tpodn v upeanpustuii  oopadarbiBarOIER  [TPOMBITI IBHHOC W,  ToMm |
ARJIACTCA 1EPBOA CepHeR 10K 14108, NV OTas 1uRaeMbix KIHU,10 s (Basn  ce
OnepaAlAMH 110 ¢cHOPY M HAKOILIEHHKY [1aHHBIX 8 OO 1aCTU TIPOMBIIT IEHHO! O
MPOL PAMMHUPOBAFS U 1L IAHUPOBAHUA 11POEKTOB M1, 1aBas HACTOAIIHUA [OKYMEH
FOHUO xeraer BOCIO 1h3IOBATHCS ITHM  CTyqaeM. 9100bl BBIPAIUIL  CROK
6121 01apHOCTE W LIPHIHATE TLHOCTL NPaBHIeabCTBY LlBenn 34 ero nnomorne.
TaK K4k 3HA4WIE.IbHA® 4Yacib PaboThL MO NO;UOTOBKE MaTepHata Ls . [lpogwu
e W coolBeTCTRYKMEMY cOOPY W HAKOIIEHHIO [IAHHBIX Cld1a BOSMOXHON
6natonaps weipoit GHHAHCOBON Lo Liepkke NpaBuiebcTea Lpeunnu

HaHnas nyGiukauns wmee! LeTbio YIOBAETBOPHTD [ABHO OlIYHHIAEMYK)
NnOTPEOMOCTh PaIBUBAIOIMXCA CTPaH B HHPOPMALIMK O BAaKTHYCCKH PYHKIIMOHMU-
PYIOUIHX MPOMBILL/ICHHbIX {IPEANPHATHAX B  PAVIHHHOR COUHANBHO- IKOHOMMH-
yeckot o6cTanoske. Crie1yeT HaJCATLCA, YTO COAEPKAIIMECA B 7TOM H B MOC1e-
ayroumx toMax |, [Tpoduied* 1annbie 0OKaxyT HEMOCPECTBEHHYIO IPAK IHYECKYHO
MOMOUIL B NOBCEAHEBUOR paboTe 10Cy1aPCTBEMHBIM CITYKAILWM, JAHAMA FOTILHMCH
NITAKUPOBAHHEM, DAHKHPAM M IKCTIEPTAM M0 OKAIAHUMIO TEXHHYECKOR 1TOMOMNHM,
paboTaloluM B PaIBHBAIOLLIMXCH CTPAHAX.

IOHU/IO xenaeT Takxke nbipa3HTb cBOK 6141 0/1APHOCTL | PYIIIIAM  KOH-
CYJbTaHTOB H PYKOBOIMTCISAM O11C/IbHbIX NPEANPHATHIH, onuchiBaembix B ,,I1po-
buax“, 3a ux 106pyl0 BOTIO U i'eyTOMHMMBIC YCHIJIMA O NPEAOCTABICHHIO B
pacnopsxenne IOHHU/1O nennbix 0CHOBUBIX CBEEHHIA, HE MMEBLIMXCH 10 ITO1O
B T2KOM MaciuTtabe.

Opr anm3auus O6semnennbix Hauuit
M0 MPOMBILLITIEHHOMY Pa3IBHTHIO
Bena, despans 1968 101a

Lix







CO 1FPKAHAUE

BRE . TFHAL LXA
TexHnueckoe 1amevanne | Kpuiepuu ©160pa npe IPUATHE KoY OPhIe 1IPE 110 1414 1ok BK 0K 1,
B obC 1€ 108aHMe LXXI
lexuuueckoe 1amedanme [ OO BLACHR T IBHBIE 1AMEYAHUA 11O CODPAHHRIM  [AHHEM 1XXy
MMPOSU.TH
C mpana Kt ugpun ayue Ch wodrme npooy ke «mp
HPOUWIBOIC TBO MO TOYHBEX HTIPO LYK LOR
OpaHimg 20241 C 1ePHIIMIGBAHHOE M 11ACTEPHIOBAHHOE MO 10KO  ROIYDL (R KUE
CTHBKH H CBIp i6
Opanius 20242y C1EPUTHIOBAHHOE, 11ACTEPHIOBAHHOE M CYXOE MO 10K MdL 10 M 1 | [
®panuns 2024 Tlac 1epUI0BAHHOE MOTOKG, MACTO. CIHBKH U 1 .1 20
Uuans 202-(1) T1aC TePHIOBAHHOE 1 CYX0E MOAOKO, MOPOKEHOE MAC 10 W 1 U 2
NHms 202-¢2) [TaciepuioBanHOe MOROKO. MACIIO. TOTIEHOE MACTO. ¢ THBKH W | | 24
Hipawn, 202-(1) C1epHAHIOBAHHOE MOJIOKO, CIHBKH, OOEKUPEHHLA 1BOPOT  Mac 10
H 1 26
Hipanms 202-(2) TBOPOI. CHIP, CMET4HA, MAC 10, MOPOXKEHOE H 1 .1 2%
Hipanin 202-(3) Mopoxenoe W)
KOrocnasus  202-(1) Clylienoe, ClylieHoe CIEpHUIMIOBAHHOE H CYX0€ MO I0KO. AHYHBIR
NOPOLWOK K | 11 32
KOrocnasus  202-(2) Cyxoe MOTOKO W SHYHBIA IOPOIIOK, ChIP. MACIO U 1 .1 33
Krocnasus  202-(3) Aorypi. macno, cwip. MOPOXEHOE H 1 /1 4

KOHCEPBUPOBAHHUE ITHUHLEBBIX MNMPOJYKIOR

HUuaus 203-(1) Koncepsuposanne opyxi1os u osoiest 16
Hipawm 203-(1) Koucepsuposanue Gpykros u osoueit b} ]
Hipawmn 203-(2) K oHcepBupoBaHte GpyxT10o8 H OBOLLIEH 40
Anouus 203/4-(1) Koncepauposatue puibu u ppykiow 42
SAnouns 203/4-(2) KoHcepsHposanue puibul U ppyxTon 4
AnoHus 203/4-(3) Koncepsuposauue phifini 46
MPOHIBOACTBO HIUIEAMA MYKOMOABHOR MPOMBILAEHHOC 1Y
Huaua o 205-(1) IMuwennynan Myxa (1 oTpy6n) 48
Numn 205-(2) IMuwenuynan Myka ( oTpy6n) . S0
Hipamwne  © 205-(1) IMwennynas Myka (4 oTpy6H) - 52
Hipamm = 205-(2) IMweHHYHas Myka (4 OTPyGH) 54
Hipauwm : 205-(3) IMieHHuHas myxa (u oTpy6u) o 56
Anouns ©205-(1) IMwennyHas Myxa (4 oTpy6n) o 5K
Anowus  : 205-(2) IMTwennunan Myxa (u oTpybu) . . - 60
Krocnasus: 205-(1) IMennvHan Myxa (U oTpy6n) . . . . 62
Orocnasus:  205-(2) IMineHuynan myxa (M oTpybm) . ... .. ... ... .. .. 63
Orocnasua:  205-(3) [MuwennuHas u XyKypyIHas MyKa H MYYHBIE NPOLYKTH 64

CAXAPO-PAGHHAHBIE 1ABOAM

®panma . 207-(1) ChrexIMMHOCEXapHBIE WBOAM . . . . .. . . .. o 66
®panmus - 207-(2) CBeKNHMHOCAxAPHLC B0 . . ... . . . .. . .. o 68
Nnaus C20741) TpocTHMxOBOCAXapHME YaBOIM . . ... .. .. . .70
Hipawnn © 207«1) CrexTHYHOCAXapHBIC 3aBOAM . . . . . . . . . .. . 72
Anowms . 207<«(1) TpocTHHEOBOCAXApHME 3ABOAM . .. . . ... . . .. 74
Sinonus  : 207-(2) TpocTHMKOBOCANApHNME 28BOAM . .. . .. . 76
I0rochasus:  207<1) CrexTMYROCAXAPHMC 1ABOaM . ... .. .. ... .. 7

Orocnasus:  207-(2) CeexUMROCAXADHBIC 38BOAM . . . . .. ... . ... 79
O0rocnasus:  207-(3) Ceexuunocaxapuaie 3asoas ... .. ... . 80

Lxt




wfresre

DPpanina
Ppaniing
Ppariivy
Hu ins

NH.tun
Nu.inn

Nn 1un

NH mma
ZLRUT

W pan
Uipan 1n
Nipamm
Hipau
Anoxns
Anoxnus
K ox 14Bun
Kh oc 1anun

Kh o 1annn
O10Cchanun
MO oc nasun

Opanins

M
s

Anonns
Anouns

IO oc 1annn
101 oc1asun

JO1 oc 1amun

®panims

LE7h

"1
Y
Y
ARY
Y
AR}
MY
AR
ARA
ARY!
23

ARY
23
24

2T

AR

271

W‘I'

s

4
5y
thi

o
Y

H
4
h

h

()

(3)

{4)
%)

20

h
27

h

)

1

Al LI L] s L4 Y L) M oterran n A i G B

HHepe - AHAS M HH M KA WK M KAHRk
iy v HAS M W U ¥ ¥
Thuanag paKa

XA OV MARHA DRED A KAHE G EHIA A A KK W (Y e
GUORBIE W IE AR
A SR R RV PRyt P A KdHE WM Mhit CR W MR W e TN

v Bt e o RaR KaHE WP DADPUARRIe W e MR W
ikyvi4

MY OBAR PR KMe KaHE W ueroaw

N HOHYA OV MAMHAY I HKA  TKAHE IDIN CHIHK AP 4

X IOTYA 1 OOVMAKHAR IDAKA T KdHE - dDH OO0 KHR (8 KR o |
Hedn (oHosan npama

Hed 1onosas npsaa (Han 1o

e 1OHOBAR (PR KA ¥ AHCK O IHAS HOKPRITTIEYHAR KaHh

C MHTETAYCLKAR U I L IHAN (IDSKA

Hlepc1aHnie U K4AMBO IhHbic FKAHN

Hlepat aHnie ¥ n1e ikonke 1 uaHn

X TONH8 1OAYMEA MHAR 4 UM TP THYCCKAN IPANE HH b W | KAHK
X‘ltwl‘mlnﬁ\/ualﬂm N UHTCTHHEUNE TKAHM W TAMM L e ey 1O 3
HOTO MOKYCCITBEHHOTO RO TOKHE M TDHKO T RHbe Wi 1e 18 DadpuuHm; o
HPOW IBO:IC 1 B

X 101144 1 OBYMA MHAR (IDSMA B AW T,

Thani 100421 00YMA BHOE W L HH 1€) HISCKOP 8O 10K HE

[llepcramas cMHTETHUECEAT M 1€ HOTOMMAS NPAKA W TKAHN W TPWRO
TAXHBIC H11e THR

(TPOUIMBOLICIBOG HLE VOIS BYMAI W A KAPTOMA

ConoMeHHMN KAPTON  LIA PHGIISHRX KOH [efiNEPOR W 1PYI HX KON
(eRHEPOB, 4 [akme ADYTme Oymaaoime yrasosowEe KOPOGEN
Orifierennan u neoTOe1ennan 14 se Tran Oynentu (3 Humbyna u ca 1ulin)
byMaia # kaprow pauINeHmX 1HNIOB (03 OGumOyga 8 4Py ux ware.
pHa.108B)

TTpoxaaioumsill KaproM W Ly 14

TTpoK 1. 104MBIR KAPTON M3 UKYTd B Oymamnan sowose L8 | iR osol
CYAOR 1111 VK4 1 VKK

Cy ispHinan ue L0003 (#3 xBORNOIO lopebu). Bymur s Hes  (pesm
HOR MacChl obepTownan Oymaia w ) 1

CYguTHAT UeLTIONOM (N3 XBONNION O J0PeBa # IPY! WX COP'IuB 1epe:
snen) fiymara He1 apesecrofl MOCCM # PRICOROCOPTHAS Bymar a

Cy ibPuinan e BONOW (M3 XBORROIO depesa  OysosOi o Jepess
o) caerdas Bymara  ssiconocopTaan fvmara N oflepl ownas
Bymat a

XHMUUECKHE Y LOBPEHHA W (X HOBHBME NPOMBMINIEHMBE XMMHEYEC KUF TIPOAYTS

VHCE M) AMMuawsas ceINTPA (W3 NPEPOANOIO T2738 1 | 4 HOPTENOPE! ONNOTO

YELC B

MPOR)

MpocTof cynepPocdar Cyingat aHOMRNNS. CopNas KNCIOTE 8 APY
1HE NEOD! ANNYECKNE THMWISCENE DELISC | BU

VIO B () Cynepocar s cmemannsse yaoGpenua

YO F <D

LER
Vi
i

n
Vil

h

A1)

hH
1)

XR])

Cynepgocda 1 .

[racTwgusa 1opai. CTASNITOPAL. CHNTETRNECKNE KPACIPOIN N APY-
1ME HOOP! ANNYSCENE BOLIEC 98

DocPopnan ENCAOTE, COMM PTYTH. ML N WM. HIRSSAIDES KNLCAOTE
H APYINE OCHOBILIS NOCPT ANWISCAEE SINMITICKNE SOLNCTR
MMecTwsimAM. LIOP, ESYCTINSCHAR COMA. WM ¥} AGCTWMBOCM B T A&
TN, AO/MITRAE B I SI0BNS CONE

Momswuuiiiopaa # saycTrwcuas coae

LXH

wf

4
X¢

K

44

9%
Pl
]
104
LR
HOR
(Rl
(N

Pt
14
114

li&

s
1 20

22
i24

128

129

2
134
1%
Ry
B






