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a.   frarau« *' Ub«ir»t'ira «t é'usln«  «lleta 

3.1.  Introduction 

Durant   1* rey.»»«,  an a  enrayé  de  cliaque   pay« du  Mafthrsb  lea  quantité« néce- 
ssaires d  alfa pour   daa unplyaoa de   possibilité! d 'uti 1 laat ion  pour  lu   fabrication 
de  nanneiux agg leaiérée.  l'alia a   leí-té était  de qualité   curante dratlné«  1 l'e«- 
pertatlon   'Algérie/   ou I  la   transformation    industrielle  /Maroc  et  ruilsie',  Lee 
• «.salita  laberateir«  et d'naine -pílate ont   été efroctuéa 3 l'Institut Nntienal 
4«  R«:h»rchea duna   le demain« du Unie  S Ira lisiara,  lea  échantillons d'dlfa ant 
été • anta,   tout  d 'abard  anx  unalvee«  microecopiquea   et   chuiiqnes «Tin de   pouvoir 
alé terminer   le« différente     éventuel«   dos periiétcs de   la mutiSre   première   pre- 
vaanl da differ rite   paya du  kughreb.   Cric«  3   l'analyse   cliiuique  ant a pu  déter- 
auner lea  composante   1ns     Ina impartants aelan  lea   laraiea concernant  lea  essais 
de  bais étant donnée)» dan*   le  tablouu ci-éeuaoua. 

Composition ch/idique  d»  l'alfa /an %/ 

Tableau 3 

Pamatttre karre Algérie funi sie 

Humid i U 3,3 5,5 3,1 
Extrait bome- 0,0 3,0 0,1 

ne alcaollqu« 

Ca 11 H loas 14,8 10,8 4T.7 

>nt««anes 23,1 33,8 20,1 

Lignina 19,1 19,8 20, i 

Cendra z, ai 2,3 2,3 

Las  risultata   babtsniie  ent Montré que   lea différence« en ce qui  concerna 
la« propriétés de   l'alfa,   provenant    'e paya  different«  peuvent ttro cvraotértaée« 
caíame négligeable«.   Lea  tigna d'alfa  aiinalyeéea    taiont  d une  longueur  apnroai- 
Maliv* de  35 3 90  era;   lema  diumîtrsa centrnlea était  do 1,2  3   1,5 neu.   Lea  fibre« 
óleasnt lires de  l'ulfa aont  d'una   longuiur d'eivirion   1,1 rara et  d une  épalaaaur 
d'onviren 9 in« ce   t|ui donn«  un degrca d'éliinceamnt da   122 /pour  comparer:   lea 
fibras de   Ilesa cáeles 75 at  do Pc pu lus tremula 38/,   la structure »natami que 

4«  l'alfa eat risible sur  1«  figur«   1. 
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3.a  >'n parati on deapann«;au« d»  fibre» au ntvoau de  laboratoire ot d usine-piloto 

On • vérifié    1« Vabrioatmn etc  pannagli»   I"   fibre« par p.océdé  humide /»»ir 
3.3  ci-dea»oue/ e ' eat-l»! i re par  la  rmimtiiii du tapi« on utilisant   la ruapensien 
ajueuae da  fibrea,   ot  par  proci dé «ac  /voir 3.4 oi-deasoua/ o'eat-a-dire par la 
feraMtion du tapia en f*utrunt lea fibre« 1 aec. 

l'alfa utili«* a été pre >aré peur tau« lea précédée par la tnêwe méthode, 
c'oat-2-dire par le découpage dea ti»«« »u »•»•«« ••"•» décaupeuae agrtcéle  an par- 
tloulee de 1,5 2 4 oa de  longueur ayant une humidité de 13 I 14 ft. 

3.3 Preoédé iMjajide 

3.31 Preparatimi de panneau» de ftbrea par la proct'lé huailrte 

Pour  la  fabrication   iar le  preconi  liuaiid«,   lea  partloule« l'alfa «nt  été 
iéftbréa X température  normal« encere i  l'état humide 1  l'aide d'une «aule,   le 
bravage  Tin étant d  environ de 30° SR.  F.nnulte,   lea  fibrea ont été au«pena"uea 
dane l'eau I concentration de 2 * drainée« 1 froid dan* le cadre arne un taale 
at,   finalement,   le  ta¡>ta de  fibre« ainai   fermé a été preaeé dona une preaaa de 
laboratoire  3 une  tenpérature do 3C0# C en utilieant de dirférentee  prraslana 
ai  de différente lempa de  prea .age variant selon 1'épaiaaeur de panneau»  fabri- 
quéa.  Dea  panneau» ont  été  rabrtquéa dan«  loaquela une certaine partie de   fibrea 
suspendues a été modifiée en ajoutant  de  réael  phénollque  alcalin hydresaluble, 
la  quantité étant  île 3 % de  la colle eolide par rapport  nu peida «e;: de  fibrea. 

3.33 Eaaalada panieau« du  fibre» fabriquée par procédé humide 

Lea panneau» de  fibrea ont été cll.natlaéa 1 une humidité de 8 1 d * at pula 
aaaayéa /««Ionios normea DIN/  ,>oiir déterminer lea prepriétéa sulvantee; 

- danaité /DIR 52390/ 

- raalatance 3 la flexion /DIN 53353/ 
- réaielanc« t la traction perpendiculnirnmant au plan du patir im 

- module d'élaaticité * la flexion 

- résistance au choc 
- abaerbtion d «au apri« 24 Inumi d'immersion 

- nonriemcnt/aprl« 31 heuree d'itameraion /DIN 51351/ 
Lea résultat« de coa eaaal« sont réuuméi dan« le tableau 3 r.i-doeaewa. 

Laa valeurs respactivee aelen lea normo« DIN eent intiqiiéea ct-doaaene dana le 

taakau 3. 

3,33 Evaluation dea arepriétéa de» anneau» de finrea fabriqué« »ar le précédé 

humide 

Lee propriété« mécanique« do« patneaux d» Tibre» Í buao d'alfa rabri jué« 

par la proc lé humide ont inférieure» S crlloa le« panneau* ¡l baee 
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tfu  boi»  conifere,  et   autant »Put«  nlu»  hill«*« que  celle» »If» panneaux   n  IJIIS 

rmillu qui  ont   un*   longueur de   fibre» #1 fuientaire»  du mime ordre de magnitude 

I.»» norm«» de  1«  plupart •'•• l'"*" européens,   y  comi ria  le projet  de  norme» de 
loi.S.O.   et DIN 68750  prescrit  pour   le» panneaux  de   fibre» dur«  une   restatane* 
Minimum »  In  flexion de 400 kp/cm",   un  volume  de module d'élasticité  de 30 (OC 

• M 000  kp/em2  et  une   r¿«t»tance  à   le  traction  perpend icnul ni re  au   pino du  pen- 

nten  nu  moin»  de   6 kp/cm'.  îoutefoi»   le»  panneaux   à  bese d'elfe,   corrosiondnnt 

per exemple    à   le norme de  In   n.D.A.   TOI.  12/747   lo«   i anneaux de   Tibre»  e bese 

de»  piente» »nniielle»  qui  admet  uno   rósintnnce minieinir e  le  flexion  de  2&0 kp/ 

cm2 /cependant  ce»  panneaux  fabriqué»  è bn»e de   le  pei lie de coUe  ont  été con- 
sidéré» d'être  inférieur« et  leur  production   n étf   su«pendne. 

Le»  propriété» de  ré»i»tance  de»   pennceux  semi-dur» ne  correspondent pes 

eux  euasi   eux  panneaux  similaires  e  base de bol»  quoiqu'il» donnent  de« valeur» 
ris élevée»  n relie» obtenue» avec  de'    i anneaux  de   nbrre de  In même  épaisseur 

fabriqués  per   le  procédé »ec.  La majeur    artie  de   I 'assortissement  de   innneeux 
de  fibre» e»t  cep»ndent  toujour»  recherché den»   le  drmnine rie«    épeiseeur   rnib'e» 

qui   trosvent   leur  application comme  revêtements  dntis   le» constructions d ossatu- 
res de    même que   le  remplacement  de  contrepal qué» dune  l'industrie   du  bâtiment 

• t de   la   fabrication    d  emballage». 

3.4  rrocédé  »ec 

3.1.1 Préparation de  panneau» de   fibre»  fabriqué»  pir   le proprie  »ec 

La  mettre   première  découpée   n  été  rioft'iroe   dfin»   le  défi lueur  Ml AG  er  tro   ii- 

yent  dans   l'usine   pilote,  la  pression  rie  vapeur   pendant   le  rifMihrnrte   etni»   de 

7 kp/cm2   et   la   fibre  obtenue   avait   une   humidité   do   HP   a" 4<   %.   "île   contenait   une 

quantité   considerable   de   la   Traction     lus  pro«   e  c'est   pcurqui i   il    '   *té  neces- 

saire  de   la  rarrinrr   à   I   aille  du   rnfftneur Heuer.   I a   finesse   de   la   fi>ic  raffinée 

••t   indiquée  nu   tableau  4. 

Tabi eon   4 

fraction de   fibres déterminée«  par le«  mei 1 les  du   tamia 

Longueur du cû'é  du tamis en a»« 
Quantité retenue 

/ en % / 

2,0  - et  plu» 

Avant   le  rafftnaite Apri«   le raffinnre 

46,5 3.7 

1.0 - *,0 15,8 2\ ,6 

0,5 -   1,0 13,0 26,0 

0,25-  0,5 13,3 27.3 

«,125- 0,25 10,8 13,3 

0,09- 0,12« 0,4 7.0 

0,0  - 0,0'J 0.2 1.1 

L'aspect de   fibre* «at présenté dans   le»  figures 2 et3. 
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Figur« 2   :   Aapect de  la fraction de fibrea passant I tra- 
••r§ lei ta«ia  a* maille« carréea,   lea cftté« 
étant de 0,25x0,25 na et de 0,5x0,5 aar- agrandi 

3,5 foia 
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Figure 3   :  Aspect de la fraction de  fibrea passant t tra- 
vers le«  taui» à* »aille» carrée»,   lea coté» 
étant de  lxl «m et de 2x2 m -  agrandi 3,5 foi» 
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Afin de   pouvoir atteindre   le«  qualité«  prescrites il   est nécessaire d  ajouter 
1% de  paraffine. Ln vu«  d'assélinrer  le« différents  propriété« mlcaniqu*« et 
physique«  on a ap|1iqué   lu   en M«  phénol ique   ln   qualité  étant  il'  2 I J   l-  %. 

Le«   tupi! de fibre«  ont   été  formé«   pendant   les   travaux  de   labfrntnire  s   t 
t aide)   d'un  équipement   spécial.  DATI»   le  cadre  des  travaux d'usine-pi lote   les  tu- 
pi« ont   été   formel nu «oyen   d'un équipement   ,   machine   à   feutrer.   I.e depressale 
den«   le«   travaux de  laboratoire  a été  effectué  «tir  de«  presses  sur étages,   tan- 
dis ej'ie   le«  estais n  l'échelle d  usine-pi lot«  on  a utilisé   la  presse  a cylindre 
l.er«  de   la   fabricnt¡on  de   panneaux de   fibre«   n   plusieurs couvertures,   l'épaia- 
iiur   finale   rtnnt de  16  et   21   mm,   1rs  couches  de  tapie  prepresses  ont  été  su- 
perposée«   pendant  le  preneuse   proprement  dit. 

I.e«   penn»aux de   fibrea   ont  été  pressés   a  des  température  nllnnt  de   170 C 
Í 220     C.   les panneaux  sena   colle ont  été   pressé«  à  une   température  de 22( ° C. 
En app'iquant des quantité«   réduites de  colle,   ln  température  pouvait  varier  en- 
tre   17C  et   2«¡(°C. fcn élevant   les qunntités  de  colle   il   était   necessaire de  r'dut- 
re  siicceaai vement   la   température  Jusqu'à*  170     C   pour   presser   des  panneaux   avec 
12 % de   colle, la pres>.*ion   spécifique  de   pressale était  de  50 kp/em  .   le   temps 
de  rre«s*ge  des panneaux   de   ^,2 mm d  épaisseur  était   de  3 min.   pour   les  pnnneaux 
d une   épaisseur de  16  à ¿I   mm   le  temps  de   pressage  n   atteint   16 min.   respective- 
ment,   21   min.l   humidité   de   fibres vari HI   entre   • et   11   %.  lea   • annoaux  de   fibre« 
pressé«   «ans co'le ont   été   durcis \ une   température  de   MO  c   tendant   2  heures, 
dan«   le   «échoir dr  laboratoire. 

3.4.2 Esani « de 'anneaux  de   fibrss  fabriqués   par   le   procédé   sec 

Les  méthodes d essais   appliquées  rour   des   pnnneaux de   fibres  fabriqué« 
par   le   procédé sec ont   été   le-s mîmes  que  celles  indiquées  dans  le  par.   3.32 
Les  propriétés physiques  et  wiécnniaues  de«  panneaux  de   fibre«  provenant  de 
travail«  de   laboratoire  et   d   usine-pilote  «ont   drnnée«  eu tableau ,1. 

3.4.3 Evaluation des propriété« des panneaux   de   fibre«  fabriqués par   le  procé- 
dé   aec. 

le   traitement de  1   si fa   pour somit i 1 isat ion dans   la production  de  panneaux 
de  fi »rea   e«l   en principe   conferme au   traitement  de«   autre«  plantes  annuelle«, 
la qualité   de panneaux  nhtrnue  est  aussi   considérée  e*tre   la Mme.  San«  ufi li- 
ier de   la   colle on peut   fabriquer des  panneaux  de  fibres  a*  faible épaisseur, 
)» qualité   obtenue étant   inférieur»  a celle  de«  panneux  »  hase de boi«,   leur  ré- 
sistance   a   la  flexion  est   la  «jeW que  celle  de«  panneaux de   fibres  a base d'al- 
fa  fabriqué   par le procédé   humide avec  2 %  de  colle. 

En ajoutant  de  la colle  /2  % / de celle  ohéno 1-formo I   enobtient  la quitté de |» 
panneau«   ri*   fibres dur«  avec   une    »sistanc«  à   la  flexion allant d«  MO  à &C0 kp. 
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Ave« MM wlilitton o> crlle «n quantité di»  3 % on » obtenu da« r»""»»*u» w**° "n* 
rôaistnnc«    * In  wKion dé|>n»«nnt 500 hp/rm2.   l'additi• d« c«11 • «n pi«« n  a 
pM rf influence pt'ia *mr<in«nte eur  1 '«««I inrnllon dim rmrrteté« *«cnnlf|n*a.  On 
M irrititi miPBi   lu  i<ns«iHlit* de   fnhrtniifr  rtr«  pnnnraux  *  »roi« couch*«  nvec 
an«  épnisaeur d*  1 ^  « ÜO m»,  les  renili Int« ohtrnii« rfímnntrrnt   In insalai I it*  de 
produira dea pnnnfan* d 'un*  inw»« d'npniaartir  et He .|*n«»trt»  fttnnduea. 
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*• HiMla« techno) oli uw 
l/lnur dftnila vmr   1 '»noe«*  A/ 

i*>a éturiea  technolegiquite rréuentéea dañe  tanneur   A  empoienl   'utiliaa- 
tinn «Ja   I  alfn  piur   li>   fabrication  dea  panneaux de   rihrea en phiataiira vn- 
raintaa notwaent: 

- varíantaA  i   procédé huaide,  capacité  annual'e ri«  14.000 ml,  avec 2% de colla, 

• variante B i procédé hueilde,  capante annual    , di>  30.000 w3,   avec 2* da colla 

• variant* C i procédé aac,  ripaciîé   annuallf da   14.000 m3,   aana colla 

• variant« I) t procédé aec, capacité   annual la de  30.000 ai3,  avec .1% do colla 

- ••riante E i procédé aac,  capacité   annuelle de  30.000 a3,  aana colla 

r»ur chacune  de  cea  variante«,   on   a   ¿laboré  dan»   1 ' nnexxe   A   la  an lut i on 
tachono 1ogii|ue   fondnaïaientnle hnaée  aur   lea  procédé*  lechnctoeì'iuea  connu« étant 
utllleéa  pour   In   production dea  pnnnemix   rie   fibres   a  bnsn  ri« bol«. 

lea éturiea  t erhno lofUuuea ont   6t(   élnhoréea  i|unnd   a   In  l'orme  et   l'étendue 

au niveau rie  l'avant-projet.  Ha  contiennent outre   La  projeta  pinna de  éia- 
poeition de  1   équipement,  missi   le  cnlcul   den  rnr.imètina  de hnae  de  cnnaoaiaiatIon 
de   la aiatière  premiere,   de  1  énergie,   de   l'eau,   de   In einin-d    oeuvre  etc. 
'.a documentation  nlnaì   élaborée   a  été  utillaée comme  bnae  four   les  calcula  éco- 
nomique a. 
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t.Markttina    /paur 4italla voir l'annexa B/ 

Lori d.   l'exécution da  l'étude du marketini;,   le. exr.rt. ont complété   1« 
report élaboré par MM. Il.bwt et Mokreni intitulé »  ttuda prélimiaaire .ur   1« 

viabilité d'un«  induetrie d aajoméréa d'alfa maghrébine".  C.E.I.M.,  Mai   IB70. 
I Tripoli.   11«  ont «rr.ctué  leur propre  inveetUatln,. on  aasumant do« donné«, 
nouvel lea /par  • «>   la  qne.Unn do  lo con .o«.« ti on  perspectiv, d«  panneaux  pour 

)•• emballage« d'agrumee nu Maroc/ .t  ont  évolué  l'analya. "•• ••"•"•• «  »,f«' 
é.« rendition,  do  tran.port ot  dea  prix.  dan.  Io. différent  naya du Maghreb. 

"pria «vîr  «rfoctué de. recherehea atattatlquaa concernant  la con.oaxaation 
•etu.ll.  d..  pnnnn.au« derivi, du bria.  ot  apécialement d..  panneaux de   fibr.a 

dan.  1.. pay. du Maghreb comme  a....i  dan.   las pay. roi .in.,  c«. r.cherceh.a 
étant crmplété.a  par do. analyaea d'orientation do  aecteur.  on a  • u  fixer   1« 
eonaommatton  per.pective do  panneaux  d.   fibre« /d. «¿me  quo d autro p.«!»«»/ 
dan.  le cadr.  du Maghreb,  a  l'aide de. méthndea économétrique«. 

Lo. problemea on  que.tion et   le.  réeultata obtenu«  .ont  traité, on  détail 

dan.  l'annexe B d'où on  peut déduire on  «onerai   comme  ••it: 

- aeulement   le Maroc di.po.ora à   l'av.ntr  de.  «eurcea int.Uli.ée. d   »1 Ta. 

1«. volume  étant  de 88 000  t. 
- l/.'lgérie  et   la  Tuniaie  ont   leur  notenttel   d'alfa  empâtement  ccuvart 

par   lo   programme de  son  utilisation  pour   In     production do   la  pat«   * 

. la cf.nio.Mnnt ton  perspective  dea  panneaux  de^fihrea -lana   le.  pay. d».  Ma- 

ghreb  on   l!'7b  est  surpo.ee  Être  de  28 500  m   . 
- I.e.  Tnit. mentionnées  «rutignent   1   avantage  de   (érection de   l'u.in« 

p.ur   In   fabrication des  panneaux  de   fibres   a  partir de  l'nlfa  du  Maroc 
a lirriiucnt   ayant   une  capacité  de   10 0(.» m3/an.  On  y  peut  trouver  d   autre, 
renditions   favorable,  pour   la  r.altsatt.n  du  prrjet   a.,  roint  de   vu  de 
la  politique   rinanciire  et riel'économie  nationale  de Production. 

Dana  ce   contexte,   lea expert, voudraient  «eutagner   l'actualité  et  memo 
l'urgence de   la  realisation de. mesure«  qui   ont  été   propoaée.    et   acceptera 
au "Conférence,  de« Ministère«  de   1   Economie de«  pay« di- Maghreb"   précédente« 
concernât   l'intégration et   la  coopération économique  enviante  parmi   lea   paya 

du Mnrhreb.  Ce«  problème« «ont mentionné« dan«   la documentation du Comité 
Permanent Con.ultalif  du Maghreb,   a  tuni«,  c'eat   pourquoi   il« n ont  Pa.   trait* 
d'une mantíre  détaillée, tonfermé-ent   aux  principe, de  coopération écono.iqu. 
],. .«perla  conaiderent   comme  étant  pn.aible d'appliquer   lea meaur.a enviaagé.a 

com.lé-tement   aua.i  «ur de« problème« de. cette étude,  c'e.t-a-dir. dan.   1   uti- 

liaation d«   l'alfa pour  la production de  panneaux de  flbrea. 
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Dana  catte  ral»tion il   serait  utile d évaluer  li  Justification dea  questiona 

suivantes: 

1/   rnvoriaer   In   fabrication (le  cm asee  armées  déjà  at anriardi eées  au Marne 

dont   le  contenu  de   15 kg destinées  a   1'exporteti nn de«  agrumes. 

il/ enregiatrer   'ea  panneaux de   fibres et  en  ugnerei   toutes   les  sortea  de 

panneaux derivi«  du bris dans   le  greui e  dea  "produits  agrées"  et   ap- 

pliquer  dans   le   commerce mutuel   un  régime   S échangea cimp^rri aux   pri- 

viligéa  /par  ex.   In  réduction  des  droits  de riiuane  /   les  mesures  co- 

llectives contre   l'impntation  dea   produite  nnn-désirés  des   rays   tiers; 

ili/ éliminer  ou   au   moins   limiter   la   fahr i est ion  de   pnnrenux   de   [articules 

à   raíbles épaisseurs  /jusqu'à 5  m»/  en  Tunisie  et   par cette  maière 

rendre   possible   l'utilisation   de   panneaux  de   fibres  garantissant   a   la 

Tunisie   le débouché  de   paon"""« «le  particules d  épaisseur   plus  élevéea 

au  Marne; 

iv/ encourager   le  Maroc   a   faire dea  achata  de   panneaux de  inrticulea   fabri- 

qués  en  Tunisie  et  en  Algérie; 

v/  assumer   In  part i ci i ation   financière  éventuelle de   I   Algérie  et  de   la 

Tunisie  à  la construction de   l'usine   | our   la  fabrication  de  panneaux  de 

fi brea   au Maroc ; 

vi/  évaluer   la  possibilité   d'isntaller  nu' rèa  de   1'naine   pour   la   fabrica- 

tion   dea   panneaux  de   fibres  au  Maroc   une   chaîne   pour   la   fabrication 

de   portea  planes   a   parements  on   panneaux   de   fibres;   fournir   res   port»a 

nuasi   en  Algérie   et   en  Tunisie   en   vue   de   leur  utilisation   dans   la   cons- 

trictmn  rie   I otrtiirnt s.   Dans  ce   but   il   y   a   lieu, de  normaliser   les   por- 

tes   dans   les   pays du   Maghreb,   l.a   création   d   industrie  nés   panneaux  de 

fibres   et   leur   (Change   commrrrinl   intermar.hrebin   est   effectif   au   point 

de  vue  économique  /l'utilisation  de   l'usine d  une  matière   prem> i ire 

lóenle,   l'accroissement   des  emplois  etc./  et  contribuera   a   I   nugment- 

tation  désiré«*  des  relations  commerciales  parmi   lea paya  du Maghreb, 

qui   ne  sont   paa   a  présent  au nivenu déairé  comme  indiqué   le  tableau 

suivant; 

Import atona das  •ays ou Maghreb an   i"R6 /en  1PC0 «S 0/ 

Tableau  5 

V    DE 

PAH   ^\ 

Total Maroc Algérie Tuniae 
 -"-  

C.E.E. 

Marre 

Algérie 

Tunisie 

479  848 

«18  H05 

240  048 

4558 

665 

4729 

1342 

243 

2  966 

249  003 

4 NO  703 

129  261 

Total 

% du   tota 1 

1   367  801 W23 6071 1 209 

0,24 

858  967 

100 % 1     0,38 0,44 62,80 
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t.  Aspects économiques /pour détails  voir I  annexe C/ 

Ou peint  de  vue  économique,  on   a  efectué dans   l'annexe C   »es calculs 

des vartnnte«  t.chnolo<i<l»«>« mentionnée« ct-dessu« /voir  ch.  4/.   le« donné« 
technique«  et   économique« de ce«  varinole« «on«   présentée« nous  In  rorme   «y- 
noptique  dans   le  tal>le««8 ct-deasoM*.   «unno  au  rhnîne«   de  petite capacité  / 
14  0<>0 m1/   le«  variante-. A  et  C  ne   traitent  < a«   In  conanw-utt ion   perapectivr 
de   n„ni<e»i«  .le   hbrrt  dims   1rs   pay«   d"  Maghreb   '28 5*0   •' '  et   non  plu«   accep- 
table« du   point   de   vue   economi-..-   5   cnu*e ries   prix de   revient   élevé«  et   en enn- 
cquonc«  de   In  nnn-rrntubl M te  de   I 'espio! lotion .   le«   chaîne«  correspondant 
Ä   lu   consommât ion  de   ,...nnrnn»  do   fibrös  «vre   le«  CH,nCitrS  requise«  «ont   trai- 
tée«  m  3   variantes,   notamment    1»  vf.rim.tr l\  pnr   le   procédé   liimtde,   In   vartnn- 
te   D  pnr   le   procédé   «ce  avec   In  colle   ft 3 % et   In  variante  K   pnr   le   procédé 
•ce  san* colle.  En  évaluât   le« différert. n«rect« des   1 vnri.-intes mentionnée« 
on  »  respecté   1rs din*renten  propri été« de«  t>m«n«;i»i*   provenant   de  1«  valíante 
B et  K d'une   part,   et de   la  vnimnte   D d'nutre   part,   ce   qui   a  pris un«  «»pre«- 

• ion dnris   le«  r ri»  de verte  /départ   usine/ comme  «uit: 

vnr.B et  Es   87  « de  nanneaux  »   1,75 D»/«.2  et  33  %  9 1.55 l*/«2 donnant u« 
o 

prix moyen de   1,0H DU/»". 

v«r.  Dt   80 % de«  (anneaux    Ì  1.84 DH/ma  et 20 «  De  r anneau« Í l.Tt   tM/m 
donnant  un  pris »»y«" <*e  pannenn  de 1,81   Dll/mt. 

Comee   Indiqué  dnns  le  tableau  0   la variante B «««ble itre  relativee»nt 

plu« asrntageuee  «urout  au  point de   vue de  la  rentabilité  commerciale.   Le 
pri« de  revient  calculé pour   I  m2  est  acrertnble même   pour  l'utilisation de« 
panneaux  pour   le« emballages de. «grumes au Mnroc.   leu   ré.nltat« un  peu  infé- 
rieur« «ont   «nul igné«  par  la   variante  E:   la  production  de«  .anneaux d.   fibre« 

dur«  par  le   procédé   «ec dont   la colle  est exdue.  Cette  variante, néanmoins, 
sembla Atre   plu«  aventageuse   au point  de vue de   l'économie naUonele   à  eau«« 
de  l'économie de« devi»e« en  frai« d 'exploitation et   d   investissement«.   La va- 
riante D,  c'est  à dire  la produrtion  de panne.-iux  à sec   avec .1 »  de colle, ga- 
rantit  la   fabrication de  panneaux  ayant une  qualité   remarquable  et  atteignant 
1«  standard  mondial   de« propriété«  phystee-mécaniques.   mais   leur pris  de vent« 
ne serait   probablement   tas  acceptable surtout  pour   leur utilisation pour   les 

«•ballages des agrumes au Maroc. 
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Tnhlenu  eompnrnt i f    dna d cinti en choiQtPa 

TablPiw  6 

l'ostcs 

I rorti-ct Ion mintipl - 

le __        

luve s t isapnipnta 

«Ioni -   rn  flf vi,s¡»s 

Prix  H-   rpvipiit 

mi' y pn 

H^ni'ice   nvnnt   Imp 

bini fi ri  Hur  le 

prix  de   revirtit 

/   nvnnt   I   tmi'iM/ 

Investi Khfmrnt 

ap^clriqu» 

Taux   tir   rrntubl 

liti 

fini- 

ti 

UTO 

DM 

% 

Hll/m2 

loon 
DH 

I rncirti   Inulti de 

T 

r i-ori il i   srr 

Vari nnt p 

A 

Del ni dp réccu- 

' tritt ion dp« In- 

vent (1-.SP, »ntg 

UH/« 

* 

TìII *   intente    ilp 

rontpbilite 

TAUX  dp   mibti ttisinn 

nette   pi  devine« 

nna 

l-l Od» 

21   MS 

1,74 

1   538 

Vnr t ,->ntp 

II 

11)   0(0 

30  77T 

70,8 

2  131 

\ .ni ¡ini .p 

0 

15,5 

1 226 

M 

e.o 

».i 

S7,9 

14   <H'0 

?r ini 

70,0 

..U7p 

Vu ri ¡it't P 

I) 

1   600 

:w oon 

nS  r>36 

87,7 

I ,80 

1   11 1 

._..LÌ... 

1   2S5 

2,9 

2,9 

Vnrientr 

E 

:io oro 

36  filli 

67,7 

l,«;c 

1,   65(1 

_AL7 

I   2«5_ 

4,3 

7,8 

5,8 

92,2 

7.  Conni imi ont et  ree-OMwndwt Iona 

7.1   Cone IHNtona 

i/   l'ennlyse  de«   inveatipntlona  doa  reaervo« de   1   ni f« dasn   le«  puya  du 

Mni'.hreb  e  tndiqup.  quo  vera  1075 on  peut  e»li»er  lea diai nnibil if *• S environ 

f,0 POO   t  d'nlf« «ec.   le  volume mentionna  peut-Être conaidérA ooiwitp uno  rea- 

anurce  diaponible   pour   l'utilisation  donna   In  fnbricntion  dea pnnnpnux  d«   fi- 

brea. 
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it/ du point «• *ue «• »" <*"tribution    ré«innale  aeulement  le Maroc diepo- 

•« dea re«»urce.  inexploitées. En Algóri« et tn Tunlei«.   IM rinn«  de '•»'•• 
prirent   industriel   envisagent  l'utilt-alion de  I M m  rrur   In fahrtcatIon de   ^ 

In  pate  a* papier;   leur  r*«1ii«U«n   impliquerait en  Tunisi«  un déficit  de ñutiere« 

premières de 9 WO  t. 
ili/   le«    propriétés  avantageuse« de   l'alfa qui   caractérisent  celte m«tifre 

premiare   pour  1«  production du papei r comme pni- e«-   le  .eure« d'él nncen.ent  de 
1«  Tihr«.   une bonne  qualité de l'opoctté  de mei.>e  que   le«  romance«  élevé.« ect. 

ne font   rea valoir   «e«  privile*««  dna«   1»  production  de   ,anneaux  agglomérés. 

ir/ 1« consommation   Tuture de«   - «nnemi« de  fibr-s  dan«  le« pay»  du Maghrexb 

• •t  «-..pposée d'atteindre  en  1975   le  vol..«*  d« 28 SCO m   ;   le plus grnnd consom- 

mateur  «eratt,  le  Marne  absorb it   à   • »>   ««1  environ   50  * de ce volume / utili- 

sant  «urtoiit |dnr   le« emblalaiaa  de«  agrume!./  »   présent   tonte   la   consommation 

e«t  coti .erte  par   de«   imprrtation«. 
»/  A  In base  de« essaisde  laboratoire et de   1'unine-pitote,  on   peut  cons- 

tater qu'il   eat   possible  rie  fabriquer  de»  , anneaux   de   fibre« dur«   m  partir de 

l'alfa  et  cela  tant  par   le  procédé   humide  que «ec. 
vi/ Pour le« raison« indiquées dans le chap. 6 le« »«riante« A et C /ca- 

pacité de M (00 m3/ ne «ont ni comíntibles avec le« exigence« du marché ma- 

Shébin ni   acceptable« du  point de   vue  de   la rentabilité 
»ti/  Du point  de vue de  In consommation    r.iture,   une  chaîne  de   production 

uveo une  rapaci t*  d*  30 (»CO «V  an   semble ttre   le   mieux   appropriée,   l'ne  unité 

rie  production  avec   la emacile mentionnée  a c té  élaborée  en S variante.  /c.í.d. 

B,D,  et  E/ en étudiant   tous  le«  aspect«   le« rlu«   important« qui   influencent   1« 

viabilité du projet  du  point de  vue  technique,  marketing et economiq«S.  I •• 
caractéristiques de  ce«  variantes  «ont  résumée« dan»   le«  ¡aie« «uivante«: 

Voriante B  /procédé  humide 2  % de  colle/ 
- bc«oins"en  cai'taux d inv«>«t i suent  inférieure à  ceux du procédé sec. 
- densité  de«  panneaux correal ondant  í celle   de«  panne ...» à  base de  bot«, 

- importation  nermant  te de   In colle. 
- consommation élevée de l'eau et  problème d  épuration de« eau« réeÉduellea 

- effet défavorable éventuel   de  la colle   phénolique  pour  lea  embsllagee 

de« agrume« 
- propriété« de« panneaux  inférieur« nux exigence« de« norme« mondiale« 

ee qui   limite  leur« application« et influence   leur« prix. 

Variante D /procédé  sec »vec   3 % de colle/ 
- besoin« en capitaux d'investissement supérieur«  à ceux du  procédé 

Humide 
- densité de«  panneau« élevée« /au deeus de«  v lieita des panne ux de bol«/ 

- en eoncéquence,   une consommation des «atiere« premiere« élevé« 
- importation permanente de   1« colle,  le« dépen«e« étant plu«  importante« 

que celle« de   1« variante  B, 
- réduction conaidér ble du  problème d'épuration de   l'«au ré«*duelle. 
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- formation des emplois Indirect«  plus nombreux en  emcéquence de   1«  con- 

sommation  plus  élevé« d   «If«, 

- propriété» des  panneaux  correspondent   us*  normes mondi a les, 

Variante E  /procédé  aec  snns colle/ 

- besoins   en capitaux d'irvestissement snjérieiire   i  cum du  procédé  humide 

- densité  des panneaux  supérieure   à  celle  dee  panne««»  »  base  de  noie 

- en concéquence  une  consommation   plus élevée  des  matière   premieres, 

- économie   en  devises  étrangères   a   cause   de   la  non-ut i I i Rat ion  de   la   colle, 

- réduction  considérable  des  probi eme* d  épurât  on   dee eaux  risiduelles, 

- formation  d'emilnies   indirectes   plus nombreux   -   rnnsommatirn  élevée   de 

1 'alfa, 
- nripriétés des   ( nnne  i>x   inférieures  aux   éxinense«»   des  normes momtinles 

ce  qui    limite   leurs applications   et   influence   leur   prix. 

»til/  I  i   ('icision  concernant   le   choix   de   la   varinrtr   optimale   sera   influencée 

par   celtain   facteurs <(ui   restent   encore   9 édairrir  rot annient : 

- les  prix  du mat   riel  d   après  les   offres  év»1u«es 

- les garanties  des   fournisseur*   rn   ce  uni   concernene   la   qualité   îIPS   pa- 

nne MIX  et   les  paramètres  de ronsommation» 

- J 'acceptabilité   deR   panneaux   contenant   de   la   colle   plirnoli<|iie   pour   la 

production  des   embal laites  dea   nur urnes 

- la   possibilité   éventuel le  d'une   trainsition   ult    rînirr  à   1   utilisation 

du bois   comme  sintiere  premiere 

- les résultats des nérnti .itions des i «ys h' Maghreb concernant leur ron- 

pération et participation financière /inïi<|uées en détails dans le cha- 

pitre  b/ 

7.2  Recommanila11 ons 

i/  en vue   de   la consommât ion des  pnnneeux  de   libres  dans   les  | ays du ¥«- 

fthreb,   on  peut   lecoommandrr   la   construction d'une  usine   pour   1«  pro- 

duction  des  |anneaux  de   Tibres  durs à  partir   'e   l'alfe  eu  Mernc  Orien- 

tal.   I«  capacité  étant   de  1«  Off1 n^/an,   c'est-à-dire  fi   175 0(0 m    basés 

sur  une  épaisseur de   1,2 mm. 

ii/ Parce  que   les  calculs  économiques sont   basés   pour   la  plupart   sur  des  é- 

valuations préalables,   on  recommande de   faire   appel   aux  niries  des   fou- 

rnisseurs différents du  matériel   r0»«"   »ne   rhaîne   de   li   capacité   proposée. 

Les of Tree devraient   avoir une   garantis  de capacité de  nualité  dee  pi- 

nne nix   et  des   i ararnetres de consommation  /de   1   alfa,   de   colle,   de   I   é- 

nercie   et de   I   eau/ 
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ili/ itant tfnnné «ju'imr  jrc;ortt»>n re» «ti ventent   «levée ile panneau« ayant ñmm 
i<roiirl«Héa ne  r orieaiinmlnnt  na« à   IR i|iialil«  rnnwtercinle   murante,   il   eat 
X niOvnir de  dewnndrr  mix  reiimia  mi•* rt» m«it»riet  de  fro-tntre  et  r»"*- 
Miiter   un«»  r.erti»lne  t,i>nntité  tie  rnmteniix  de   In   qunt 11*   »irnuKf  Hnns   leur 
offri",   Ce»   ictinrmix   srrnift't  ut * 11 s^f»  n-in   »ti»   srmler   In   reiirtien du mar- 

ch*. 
tv/  Vii   »n   cnrnr'ri'x   lnlniwiilH'   ile«   fri»   et   t-oiìts   ut i Hats   'cnfita  'Irta   h*t iieent H 

el   du wni^i i«l/rtr/   *lnr   ri title  n|> | mi nniltr   ¡turai!   ilii  ri i e   rfOctuee   »vnnl 

t|iir   In  derisimi «tinnitivi*  ne  nuit   prise. 
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t, Introduction 

-   Vu .i ante C 

VìI ri an leU 

Le«  résultats ile.-  essili» de  laboratoire et  dúsine-pilote /voir chapitre 3 

ilii  li,i|i|iort (Mnir.a     ,     uvent  qu'en utilisant   le»   procedas technologique* connue 

la  production  ile  p u       nix  de   fibre« dure   est  techniquement  viable. 

Pour obtenir uno t»,-se permettant de juger le» questions dp la rentabili- 

té commerciale les M|i-iti ont étudié et proposé la technologie et le« inves- 

tissements  néce.s.i-o i i -,   pour  différentes  variante»,   notamment: 

- Variante  A  -  l'roeé.      humide   utilisant   2% de  colle avec  une  capacité  de 
M.l»n    il  de   panneaux  dur«   à  une   face   lisse  et   u dos  grillagé 

- Variante  U  -  l'ine'"'"   humide   utilisant   2% de  colle  avec  une  capacité  de 
:i0.l'i'<    "'l   de   panneaux durs  à  une   face   lisse  et   a do»  grillagé 

rnr'i'    sic  n'utilisant   pas  de  colle   avec  une  capacité  de 

111*      i«!   do   panneaux  durs  à deux   faces   lisses 

l'reréi.'i   sec  utilisant    3% de   colle   «vec  une  capacité  de 

jij.pi'     "i'l  d-i   panneaux  durs   a  deux   faces   lisses 

- Variante  £   -  li'i       •   sec  n'utilisant   pas  de  colle   avec  une  capacité  dt 

3D.C'1 "   nul  de   panneaux durs  à  deux   faces   lisses 

(.Ytique  de  tes   varíeles   mentionnées ci-haut   et   subdivisée  comme suit! 

1. rrnjii  m • •"   de   p m'> et Ion 

2. Capacité  de   prod' < t i'<n 

3. Demription  du   prie'."lé   technologique 

4. CoriBonir..it ton  de  "l'tières   premières 

f>.   Consommât i in  d   ¿freie  électrique  et   thermique 

6. Estimation   le   1 •  i    in-d oeuvre nécessaire 

7. Coût    d    inV-'-it ÎSSI'I' otitH 

En ce qui  c r     n >    I   espi «cernent de  l'usine  proposés, en • évalué Isa con- 

ditions et  règlement-«   locaux de  plusieurs  localités duns  la previne« 6 Oujda 

/Taourirt,  Oujda,     <i;    int,   El   Aioun/  et  dan«   la  provine« ée Taza /Gur« 

Guercif/. A  1'except ••'•>  de  la  ville d  Oujda,   toutes  les  autres  localité  peuvent 

être  prises en consic   ititlon   les conditions   les   plus  favorables étant   toute- 

rois   à  Berguent.  P0ur   la  décision  finale  de   1   emplacement   de  1   usine  pour   la 

fabrication des  panneaux  de   fibres,   on  devrait   naturel 1 estent   évaluer d  une  fa- 

con  intégrale  tous  los  uspeeta qui pourraient   influencer  la viabilité technique 

et   la rentabilité du  projet   /tant du point  de  vue  microéconomique que du  point 

de  vue  de   l'intégra l I <>n   éconosiique des  pays  du   Maghreb/.  Cette  évaluation   pour- 

rait   par exemple  acentuar   1   Importance de   1  d   une  possibilité d  utiliser  a 

1   avenir  le  bois de  ¡in  ou d  eucalyptus  comme  matière première qui  remplacerait 

i   alfa,   A hase des  informations disponibles,   les  experts ont  choisi  la ville 

de  Uerguent  comme étant   lu  localité  la  plus   Tavorabl .  ,surtout  à  1  égard des 

dii.p Miibilités de  1   al l'a  et d«  la situation géogr ., hique  par rapport  aux dé- 

boud    s  et ont  utilisé   le»  prix et  coûts   locaux  /de   l'alfa,  de  la naln-d oeuvre, 

des  i•aveux de contructlon,   etc./ pour  pouvoir  effectuer  »«>* calcul» économique«. 
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Lit« aaa «art»« 

Cart« It wartt ita *«Mt« O ciHimai««l*RS «« Iter*« 

Cari« 3: Marat* alfaiitraa «a Mira« 

Caria Si Rapata al fallirle «ont la ré|la« «• Itrgaaat 

Cart« «i ••»««• «lratièra« at tt« v«it« «• «a««•*«»**»»»« •« *li*r*« 

Cart« •: >••»«• alfatiaraa at Ita ««ita é» aaaaml«*tt«aa «a lanlata 



a,    Preduetlon 4« panneaux do fibra« dura par la aracade fewatde 

8.1    TarUnt« A 

/procédé huald«,   capacité annual la da 14.000 «3 avec at da «alia/ 

a.1.1    Praira—ia da production 

La procédé da production enviaagé permet da fabriquer daa pana«aux 4* 
fibres dura d'alfa,   feutré« par Tola hualda * una face llaaa at   'à de« grilla- 
fi. la« pannaaux produit« à baa« d'alfa aurant  laa diaenaiena «ulvanta«s 

Feraat  apra« découpage 
Ipalaaaur  allant 
Danalté: 

ìaao x 5000 ••> 
de 3.2  à  16 M 

de 050 à  1050 kg/a3 

Laa caractéristique» technlqueo et  IH qualité daa panneaux 4* flbraa «ani•an- 
tienne e« sou« 1« chapitre 3 du Rapport Général. 

2.1.3    Capacité de production 

L« capacité de la chaîna da production aat régie par la capacité da la 
preaae hyuraullque,  «e« dimenatene,   le fteatfere d'itagea da aeae qua par la 
aye la de praaaage et par  l'épalaaeur da« panneau«. La production 4a panneau« 
4a  flbrea  présuppose un travail  continu à  3 équipa«« 

Capacité  de production Journalière SI  t/24  hauraa 
Capaciti de production annuali« 14.000  tennea 

• 14.000 a3 
• 4.374.624 m» 

Catte capacité d« production aat baaaa a*r laa caracterialiquea iadlquéee 
Ci-deaaau«: 

Reabre d étage« d« la preaae 
Diaeaaions da« paaaaaux aproa la découpage 
tpaiaaaur 
Danalté 
Durée da travail 
/4ent 2 heure« arrêta paur entretien de l'aqulaaawnt/ 

20 
îaao • ssoo aa 
3.2 a» 

1000 kg/a3 
84 beuraa/Jeur 

*• » • »    PéMrlatiaw 4». précédé technaleâlaue 

La cancaptlen tecknalaglque propeaéa **t baaéa aur la eroeédd 4a fahrt««» 

tien par «aie hualrie dana laquelle  le tapi« da fibre« est  farad par  la taalaag« 
4a la aaaaa défibrée duna un« «uapenalon d'eau. 

- le traaapert et for «a tien du tapi« d« f lbraa aant aaauréa    par  in auseeaalea 
d'eau, 

• le preaaago du tapi« de fibrea aat effectué à l'aide da tele« at de taala, 
- «a precede technologique crée dee eaux contealnde«, 



le traitement thermique eet utili«* apre« la pressage afin d 
propriété«  physico-mécaniques. 

kllorer la« 

Carácterlatiqua da la preste 

Lu Machine  fondamentale de lu chaîna  pour  lu production de panneaux de 
fibrea par   le  procédé humide pour  la capacié mentionnée ci-haut eat représentée 
par  la presse hydraulique réchauffée  a 20 otage«,   dont  lea oaraetérlatiqusa aonti 

"*=». 

1820 x 5500 
12T0 x 5580 

55 kp/c«j2 

- 1« format   final   des panneaux de  fibrea 
apréa  découpage 

- le  format   brut   avnnt   lo pressage 
- la preeaion  spécifique pur rapport 

au  formo t.  brut 
- le pre«,age  «ur   les tiles et tamia de drainage, 
- les  plaquee  de  pressage chromée«, 
- la  fermeture  eimult née des plaques de  preasnge, 
- un cyclo  de  pressage  permettant   13 cycle/h pour  une épaiaaeur de 3,2 «M, 

- la vitesse de   fermeture de   Iti preaae 200 «an/aec 
- la viteeso  dp  pressane ?.0 mm/sec 
- la vitesse d  ouverture de  la presse 20u mm/sec 

Afin de  bien   illustrer  IH solution technique  et  pour  souligner  les diffé- 
rences relativ«  aux  autre»-  procédés  technologiques,   on a  attaché  à cette é- 
tude : 

- le  schéma du  procède,  technologique 
- lu  chaîne   pour   la  production do  pannoaux 

de   fibres  -  projection horiiontnle 
- la chaîne  pour   la production de  panneaux 

de  fibrea  -  section  longitudinale 
- plan genéralo  de   lusine. 

Dessin No. 00242 

Desaln No. 00243 

Deaain No. 00244 

Deaaln No. 06245 

Procédé  techno 1 ogj^que 

Quant  à  1  organisation de  1 usine en question,   elle  est repartie en  Isa 
unité« de  production  suivantes: 

2.1.3.1 - Dépôt  de matière    premiare  fondamental   - alfa 
2.1.3.2 - Préparation dea fibres 
2.1.3.3 - Dépôt  de  produits chimique« 
2.1.3.4 - Formation du tapis de fibrea et  groupe de pressage 
2.1.1.5 - Durcissement,  climatisation et  découpage à format 
2.1.3.0 - Magasin de produite finis 
2.1.3.7    - Laboratoire 
2.1.3.S    - Atelier d'entretien 
2.1.'1.9    - Centre énergétique 
2.1.3.10 - Evacuation dea «aux résiduelle« 
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2.1.3.1 Depot de mattere première fondamentale - ALFA 

Le dépôt en question assure 1'approvisionnement uniformo de la chaîne 

de production pendunt l'aménage saisonnier des ballots de 1 alfa comprimes. 

En stockant ces ballots à l'aide d'une «rue on en forme des piles. L amenée 

des ballots à l'usinage est assurée par un transporteur à bande situé le long 

du dépôt. /Pour détails de propriétés d'alfa et de soustockago voir chapitra 2 

du Rapport Général/. 

2.1.3.2 Préparation des fibres 

Du magasin des matières premières les ballots de l'alfa, après avoir été 

déliés sont acheminés par un transporteur a bande vers la décotipeuse ou les 

tiges sont raccourcies en pièces de 2 & 3 cm de longueur au maximum. La sabla 

•t autres impuretés sont él imlnées dans un séparateur d eau. Les copeaux épurés 

sont dosés dans les m .Ras ins respectifs nu-dessus des riéflbrateurs où sépara- 

tion de Tibre est obtenue rar In plastification /le traitement a vapeur/ et 

pur son passage par do« di.-iques de désintégrât ion. Apios 1 agitation á 1 eau 

suit le deuxième degré de désintégration dans des raffineurs. La masse fib- 

reuse ainsi traité«1 est stockée dans des réservoirs munis des mélangeurs. La 

niasse est maintenue en mouvement afin de pouvoir empêcher sa sédimentation. 

2.1.3.3 Dé p <"• t de p r od ilil t s chi iniques 

Le dépit en question i>>.l nécossatrn pour: 

- le m.»fi-''Sinw¿,,e dus produits chimiques_ i\n_pjO uri££, notamment 

- la colle pillimi - formol pour améliorer la résistance à la flexion et la 

propriété i ini ruge des panneaux de fibres; 

- la pnrtiffiii" finir omror.lier l'adhérence des panneaux de fibres aux plaques 

rie la prrs:   t nom améliorer la résistance a 1 humidité; 

- l'alun pour la préparation du sulfate d'aluminium en vue de pouvoir faire 

précipiter 1'emulsion de paracrine sur des ribros et d empêcher leur pprte 

dans les eaux résiduelles; 

- Ülíl'ii1'" *•*?." ,lp:' Rolutijins: "" prépare la solution à In concentration exigée 

en mélangeant les matières  solides soit avec de l'eau ou par le traitement 

thermique. Selon le caractère des substances particulières la préparation est 

effectuée séparément à l'aide des équipements pour la préparation des solu- 

tion, c'est-n-dire par voie de 

- plióno 1 formo 1, 

- sulfate d aluminium, 

- emulsion de paraffine, 

- pentachlorphénolate de sodium et un additive ignifuge /où l on désira d ob- 

tenir des panneaux de fibres résistants a la moisissure et au fou/. 

- le dosage de produits d'addition dans le processus technologique, not ammoni 

dans la pute avant le feutrage. 
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2.1.3.4    £ft£MQtiqn do  la feutlM  ile  fibres  /tapis/ et   le groupe  da jiressake 

Hu résévrtr   de  stockage   la  masse   fibreuse   est   dosée  à   1   aide  d  une  pompe 

à  travers un   ri/T,ul,iifiir de   consistence ile   la  masse  dans   lu ciilvte  d   arrivée  par 

t.lipidio un   al f. «> i mira  une  nrrlvée de   lu nafse   ,i ni forme  vers   In  machine  d« drai- 
nage,   lai rn.if.Mp   pas-e   sur   I e   t .imi M   suns   lin   de   cette  machine   et.   1 e.iii   est  drai- 

ner   tout daboril   par   son  prepro   poids,   puis   en   util infini   le  vide   et   enfin   pur 

lu   presse  cy l indi i'|iie   jnsqu   .1   »bleui ion de   40%   ilu   contenu des   fibres  dans  cette 
¡.•.sponsion,    le   t ,i p i s   sans   fin    ainsi   fnri'é   efst   aligné   au  moyen   cl   une   scie   trans- 

versale et   longitudinal   ,t\i   Imuat   brut   de   panneaux   à   être  produits,   le   panneau 
est   posi  sur    1 il   tête  I'P  transport   munie   il   un   t..mis   et    est   ensuite   transféré 

sur   le  tram.porteur   qui   I   ¡imène   vers   le  dispositif   de  rlmr<',emen t   de   IR   presse. 

Cette  machine   .•   plusieurs  et. e.es   devant   et   dei riero   li  presse   assure   le  char- 

gement   et   déi-hiirjtonient   slmul t.iiié  de   lu  presse   dans,   un  délai   de   temps   court. 
Kn   iippl iqiiiint    I i   température   et    In   pression   nécessaire   le   | aune,TU     de   fibres 

est   obtenu   du   tapis,   les   panneaux  de   libres   sont   acheminés  du  dispositif  de 

<!écli;ti'gpinent   à   _'('   étà'.e«  derrière   1 a   presse   vers   I   équipement   île   stíptirat inn  ou 

les   panneaux   sont   séparés  de   la  tôle  de  pressage   et   amenés  vers   les  opérations 

ultérieures,   les   toles de  areNsu^o vides  Hont   retournées successivement   à   l   aie« 

d  un dispositif   de   transport   vers   la  station  de   formation du   lapis  de  fibres. 

2.1.3.5    Dure i ssement, £]-*•!'.'. t inatlon et déco upage  a_ f ormai 

Les panneaux  de  fibres   soparé«  de  toles  de   transport  sont   acheminés  a 

1   aide des  transporteurs dans   les  wagonnets   à   étapes  qui  sont   transportés  en - 
suite cUns   les   chan'hres de  durcissement,   les   propriétés  physiques et  mécaniques 

des panneaux de fibres peuvent   être  améliorées  après  le   pressage   par   le traite- 

ment  thermique   compi émeut al re.   Au  cours  de  ce   traitement  thermique   le  panne su 

rie   fibres  est   pratiquement  desséché.   Le  panneau,   étant  hyproscoplque,   doit 

être traité   par   1   humidification  réglée afin  d*  pouvoir atteindre   1   équilibre 

d  humidité   avec   les  conditions   ambienta  et   par   conséquent  d  empêcher   les défor- 

mation« eventuelles.  Ceci  est   assuré dans une  chambre de climatisation.  Aprs« 

ce traitement   les wagonnets  à   étages sont  acheminés vers la scie  h format.  Its 
panneaux découpés  et  triés  sont  empilés sur  des  palettes qui  sont   transportées 

vers le dépôt  d*  produit»  finis. 

2.1.3.6   Magasin de produits   finis 

L évacuation  et mis« en   place des palettes de  panneaux de fibres dans  le 

dépôt et  le  chargement des  panneaux de fibres  dans   les wagons  et  camions est 

assuré par des chariots élévateurs. 

2.1.3,7   Laboratoire 

la qualité  du  produit   fini  est  en relotion «'roete avec   le maintien des 
valeurs présentes  peur les opérations de   fabrication particulières.  C eet 
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pourquoi im laboratoire tit néeeeeaire paur le centr«le a l'entrée ie tea* laa 
predulta chiwlquee at au contrôla  peratanent du preeeaeue teehejelegie)t»e. 

a.1.3.8    Atelier d entretien 

La realee an état de l'equlpeawnt da production a llaa daña laa at al tara 
d'entretien. On  envioage aeuleaant  la  fabrieatlen daa plicae da rechange aIna14 
Catta unité da   production eat conpoaée da 

- la dépit de   far 
• la dépit de  piàeaa de rechanga 
- l'atri 1er 4 entretien électrique 
- l'atelier d'entretien de aerrureria »«cnnlque 
- l'atelier d'entretien de menuieerie 
- l'uteller d'entretien d'affûtage 

3.1.3.9    Centra  éncnétlQue 

Ln centre an queetlen eat aitué hora da la aliatile da »reda« tie a. 

Chaufferie 

Lea unité« technologique! de eonaeematia* eiigeaat l'énergie there* qua Mut 
repart lea dnna   laa trola générateura aulvanta feurnlaaant l'éaergia theraéa*« 

au*: 
"   tv» chambrée  de durçlaaement 

qui utilisent    lee produit« directa    da la cenavatien da gat naturel a« daa 

huile« de HiauTage  Ingerta; 
- |a prese« à etngee  et 

- 1 ¿changeur de  vapeur 
qui utillaent   1rs prodiit« de la caartxtatlen dea huilée laurdae /aaseiit/ pa>iH> 
chauffer l'huile  utiliaée peur le  réchauffage da caa Mcklneai 

- dffibrateure 
- chambre» de cllaiatleatlon et préparation dt paraffine 

qui utilleent   la vapeur eaturée praduite par le grava« précédant. 

àtr wpri»» 
L'air conprlné  1 une preealen de 6 at*    eat néeeeeaire saur régler  laa diffé- 
rente éléaenta da la chaîne de praduetian et l'équlpeaent de ere tee tien eetitr« 

1'incendie. 

a. 1.3.10   Evacuation dea eau» réaiduollee 

La quantité  dea eaux réaldtiellea qui aent crééaa dana la fabrieatlen daa 
panneaux de Tibraa peut Itre e atiabe  a IO a>3 par tanna de panneaux pradaita. 
Gdnéruleaent,   11  n'eet paa peraiia de  laa décharger dana dea eaura d'eau. La ab- 
lution du probiêmm dea eaux résiduel lea dépend dea condltlena et réglenanta 
locaux. Etant étonné que l'eap la cernent  de  lucine n'eat  paa ancora definitiva- 



ment décidé 1 on n a prepose qu'un équipement  lo plus siasi« /«ana prévoir uno 
épurai ion biologique/  et,   en conséquent,   la soame raapectlre dee coûta d'inroo- 
tlaao*ont  oat relativement  réduite. 

Tranaformateura 

Uno aoua-atatlon de  transformation raccordée au réaau do diotribution do 
1 énergie  a haute tena Ion doit Atre conatrulte  en vue d'obtenir  la tension 
exigée do 

6.000 V pour  la commande doa  moteurs électriquea 
à pulaaance plue grande que ISO k* 

380/220 V pour   lea moteurs  électriques plua  petits 
220 V pour  1  éclairage 

Lea unitéa de production  particulière sont  approvisionnées en énergie électrique 
de la oous-otatien de  transformation à laid« d'une réaau do distribution 
secondaire. 

a. 1.4    Consommation des matières premier;« 

La consommation dea matières premières  par  tonne de  paimeaui do fibree 
produite â base d   alfa a été calculée pour  née  panneaux ayant  loo disensión» 
de 1220  m 5500 BM et   l'épaisseur de  3,3 mm. 

Tableau    A-l 

Matières premières 

Alfa oec /aba. sec/ 

Alfa aoo i l'aire /humidité de 10«/ 

Ciro solide 

Colle phono 1 - formo 1 /en poudre/ 
Eau 

Consommation 
par  tonne 

Consomnatinn 
annuelle 

1225 kg 

1348 kg 18872 t 
12 kg 168 t 
25 kg 350 t 
36 i*3 4tOO00 B3 

l.l.l    ConoommaUoP 4 'énergie électrique et  thermique 

ConsoaaMtion d électricité par tonnt 
/pour la fat» leatien et l'éclairage/ 
Ceneoaanetlon annuelle 

510 k«h 

7,140.000 kWh 

Itant dami« qu'on peut utiliser différentes sortes de eembustIbleo /ga» naturel, 
pétrole/ les valeurs aent  indiquées en unitéa  thermiques. 
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Çanaaawation d'energia theraique pur tenne 
/eane ehauffage dea batiewnta/ 

Peur In production de  3,5 t He »apeur   ti  faut 
Ceneematlnn Annuali* de fuel 

Mit 

a,.1 Oeal 
3, S t de »apaer 

390 kg 4« futi 
i.ftoo umi 

8.1.6   üülititl». <f_Jf.Pl.in.-iJfi?îCUilllllall 

l'eitinution de» ktioini tn wiin-d'oeuvre premient m «enaiéératieil le 
*ee*»rc du pereonnel  nice.•.ir. pour la pr.í»otl.n d. panneau. «• "•'•• * »•*• 
d'alfa en troia équipé« /24 heurea/Jour/. Ce pian prdveit  1« «aiiut»»Ue» ••- 

•aniaue dee pile« de   panneaux. 
On n'. pai tenu compta de la nécoaaité d« prendra an ceneidérallon. 
- d'équipe suppléant aire /pour reaiplacar dea abeente/, 
- d'équipe aaaurant   lo transport de« »attirée prealèrea »ara 1 uolne, 
- d'équipe pour  la   fabrication dea placca do rechange. 

piffct^n de  1  walna 

Directeur 
Secrétariat 
Jervice de vento    at   achat 
CoMptabillté 
Per nonno l de bureau 
Gardien 

Direction de 

Chef de proiluctinn 
Chef d équipe 
Adjoint Hu  chnf  d'équipe 
Chef d'ntelier aieciinique 
Magasinier 
Pereonnel de bure mi 

1 
3 
3 
1 
1 
1 

Munoeuvreo et   ouvrière qualifie» 

DépM dea aatieroa   preeiirea 
Chaîne de production  et le dépftt 

de* produits  finia 
Atelier Mécanique 
Chaufferie 

IS 

51 
10 

3 

Tatal      106 pereei 
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3.1.T    Coflt des inveiiisaament« 

/ a baa« d'estimation«/* 

En deviata 
él r.mgères 
/équivalent 

en UH/ 

en OH 
Total 

en  DH 

!• Terrain &t_f£JJ¡*£?ÜM 
du »Ite 

Terrain 2,5.rj nu 

Trnvntix  préparatoires 

Étude  ihi  so I 
Hont OH  intérieures        500  m 

Vnlefî   ferrées  intérieure» 

Clôture 
Aménagement  du terratne 

Hnccordement  ferrovinire 

Raccordement  routier 
Alimentation en électricité 

Alimentation en eau 

Évacuation des eaux 

. 51.000 51.OOO 

. 32.100 32.0O0 

12.000 12.000 

49.500 40.500 

135 m . 13.500 13.500 

G40 m . 19.200 10.200 

. 127.500 127.500 

1   km . 100.000 100.UO0 

1   km . 64.000 84.000 

_ 150.000 150.000 

25. 000 35.000 00.000 

50. 000 70.000 120.000 

Imprévu«   10* 

Total 

7.500 

82.500 

74.380 

816.180 

81.880 

BOO.680 

II. Qénio civil et bâtiment« 

Dépôt  des matières première« 

Atelier« de production et  ma- 
gasin des produits  fini« 
3.890 m2 

Atelier d'entretien avec   le  ma- 
faain des   matières  premières 

56 «2 
Magasin a pièces de rechange 

252 m2 

Transformateur 
Chaufferie 

Bâtiment du poapea 
Dit Iment  administratif 

Logement de direction 

Imprévu«  10% 

105,000 105.000 

1.532.800    1,522.000 

264.600 

113.400 

111.400 

37.800 

112.000 

234.000 

264.600 

113.400 

113.400 

37.800 

112.500 

234.000 

226.050 226.850 

Total 2.490.450    2.496.450 



la 

>"• »iteri«! «t ««mi»«—!* 

Atelier «>  product Inn 
Chauff erie 
Iratmrariiiatniir* 3*1.50© M 
Atelier d'entretien 
Pièce« de  rechange 
Mutarle!   de hurPUH 

Prévention (t   inrendie 
Pri*     FOP./  port  européen/ 

Transport  et   fissurant.«« 
/rendu ber )'. lient/ 

Iwprévtia   10* 

I« «evi a«* 
étrengereii 
/éijtiiViileiit 

en HI/ 
.. 

fatal 
•N  M 

•,534.000 . • ,»34.100 
7t6.600 - 70«.eoo 
«01.500 - «01.500 

200.400 - 300.400 
230.0O0 - 830.000 
00.0(0 3« 000 120.OOO 
Mi. 000 30 000 

000 11 

80,000 

11,513.400 50 ,503.400 

575.TOO 

1,208.900 

231.300 

at.100 

«07.000 

1,337.000 

13,2*8.eoo 301.400 13,007.400 

If,    Frai« •••antnfa 1,034.21 1,200.000 2,734.200 

V.    irai« te premiar 
etaetieaMMnt 

Tata! 

700.000 

18,215.000 

1,100.000 

t,323.000 

1,000.OOO 

21.53t.CO« 

La« ari« «• 1 «a,aiaa«i«*t aal «té aataana aar 1  aaaljraa ««a »laaiaara affraa, 
laa aria «a tarrata al «aa «aaatrttttleaa par la raakaralM a« Mara«. 
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3.3.      Yariaaite   I 

/procédé hiMldfi,   capacité annuali« de   30.000 «3.   atee 2* de polle/ 

2.8.1    Programma da production 

La procédé de production envisagé  permet  de  fabriquer dea  panneaux de 

florae dura d'alfa,   Teutré»   par voie humide  à  une  face  Usee et   à dea grillagé. 

Lea  panneaux  produite  à baae d'alfa auront   les  dimensions suiv.intea: 

Forieat  après découpée 2130  x 6500 m« 

Épaisseur allant dp    3-2   a  l,i •" 
0-n-lta de     950  a  1050 kg/m3 

Lea caractéristiquee techniques et  la qualité   des panneau« de   ribree aont men- 

tionnéea aou«   la chapitre   3  du R-ipport  Génénl. 

2.2.2    Capacité de  production 

La capacité de   la  chaîne tie production  est  rlonnéepar  la  capacité  de  la 

presse hydraulique,   «es dimensions et  nombre  d'étages de m3me  que   le  cycle 

de  prensase,   épaisseur  des  panneaux  ot  nombre   d  équipas. 

Capacité de  production  journaliers 100  */£<  ('«"res 
Capacité d«  production  annuelle 31.000  tonnes 

9,375.000 m¿ 

30.000 m3 

Cotte capacité de production est basé?  sir   lee  caractéristique»   indiquée» 

Oi-dessous  /l'interruption  de  service  ;• compris/ 

25 
Ü13C  x f^OO mm 

3.2 

Nombre d'étages de  la presse 
Dimensions  des  panneaux  après  le d«cei'pe*c 

Epaisseur 

Don.ité 100° k«/m3 

La durée de travail 24 heure./Jour 

a.a.3    Daacrlrtlon du procédé technologique 

La caneaption technologique proposé«»  es>.   le mW que pour   la variante A. 

Caractéristique do la praaa« 

La machine fondamentale de la chaîna pour   la production de  panneaux de 

fibras par voie humide  pour  la capacité mentionnée ci-haut est  représentée pur 

la  rresae hydraulique  réchauffé« à 25  stages,   dont  lee caractéristique« sont: 

- le  format  final daa panneaux de fibre« 

apres découpage 2"° * 55C0 •• 
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t.iste des abréviations 

B.M.C.C. • banque Marocaine du Commerce Extérieur /Cnaablnnea/ 
R.R.D.E. • »MI<I<I« Nationale pour  le développeewnt K-îonnieiqus /B*»li*it/ 

C.A.I».      * C»isse Algérienne de U8veinnpemcnt 
CE.A.      - Comeiision  Economique pour   l'Afrique 

CE.E.      • Coseminaiite  Economique Européenne 
C.E.I.      • Centre d'études IndustireM es du Maghreb /funger/ 

C.P.C.      • Comité Permanent ConsécutiT du Maghreb /Tunis/ 

E.C.A.      « Economie *-ow*leien   ror «fric« 
r.A.O.      • Oreisnieatinn dee Ketone Unies pour  1 *Ali»entelion et  I *«flrl««H«r» 

/Rose/ 
M.D.B.      • HweencJature de Brume)lee 
O.C.E.      - Office de Commercia H eat ion et d'importation /Casablmice/ 

OH ALKA      • orrice National  de  l'Alfa /'klger/ 

O.K.T.      •  Produit  Intérieur Brut 
P.l.B.      • Office national   dee Transporte /Meree/ 

R.A.D.      • Hépub)i<|ue Arab» Unie 

H.H. » Revenu Nntteal 
S.R.E.R.l.   - Société  nationale d'ttudes et de  Réalisât ione Industrielle« /Alfsr/ 

S.R.T.C.  « ¡»oeiété  Nationale Tunteiennne dr   la Cellulose /Tunis/ 

• 80.«A.CO.B.   « Société  Nationale du Coewieree de Bois /Alger/ 

8.T.B.      « Société   Minisienne de Banque /Tunis/ 
S.T.l.B.  «  Société  "hinielenne de  l'induetire  du Boie  /Tunis/ 
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1« format brut avant preaaage 8110 i ¿MO am 

la praaalon spécifique par rapport au 

format brut 56 kp/eafl 

la praaaaga aur das tôles at taaila da drattinga, 

laa plaquea de preaaage chromées, 

la fermeture simultanée das plaquea de praaaaga, 

un cycle de preaaage permettant 13 cyclee/h pour una 4paiaaaur de 3,2 sa 
la viteaae de fermeture de la praaaa 220 aai/aac 

la vlteaaa de preaaage a pression moyenne 20 aai/aae 

la viteaae de pressage a haut pression 0,5 mm/nee 

la Titease d'ouverture de la presse 200 aai/aec 

Afin de bien illustrer la solution technique at pour aoullgner lea différeneee 

existantes parmi les procédéstechnologiquee, an a atache à catte étude: 

- le achéiri du procédé technologique        Dasein Mo.  06242 

- la chaîne pour la production de panneau« 

de fibrea - projection horizontale 

- la chaîne pour la production de panneaux 

do fibres - section longitudinale 

- pian générai de l'usine 

Dasein No.  06247 

Detain Ne. 

Desbin No. 

06346 
06249 

2.2.4    Consommation doa matières premi croa 

La consommation dea matières premières  par tonne da panneaux de fibrea 
dura produits à baae d'alfa a été calculé par das pantuaux ayant dea dimensiona d» 
2130 x 5500 mir et   l'épalsaeur de  3,2 MR. 

Tableau    A-2 

Matières  premiirea Consommation 
par tonne 

Consommation 
annuelle 

Alfa aec /aba.  aec/ 
Alfa aec à 1  aire /humidité de  10*/ 
Cire aolide 
Colle   phénol-formol  /en  poudre/ 
Eau 

1225 kg 
1346 kg 

12 kg 
25 kg 
36 m3 

40.440 t 
360 t 
750 t 

1,080.000 m3 

2.2.5    Consommation d énergie électrique at  thermique 

Electricité 

Consommation d'électricité par tonna 
/peur la fabrication et pour l'éclairage/ 

Consommation annusilo 

510 kth 

18,300.000 kWh 



-   15 

Eneróle therm!«jue 

Étnnt  donné que  I   on peut   utiliser   les di fférentna  nor t na  de coMbustibl es  /gaz 
natural,   (litrole/  les valeurs sont   indiquée« en unité* thermiques. 

Consommation d  énergie   thermique   par   tonna 2,3  Ocal 
/Baña   I« chmiffage  dea  bâtiments/                          »oit 3,9 t  do vapeur 

Pour  In  production de  3,5  t da vapeur  il   Taut 250 kg de   fuel 
Consummation annuelle de  fuel T.500  tenne«. 

2.2.6    Eatimation jJe_l a_»i»in;d_oeinrre_ nécoaaair» 

L estimation  des besoins on ma in-ri  oeuvre prend  en considération   le  nombre 
du personnel  nécessaire  pour  la production  de panneau«  de   fibre« a baae d'alfa 
en trola équipée  /2\ heures,jour/.   Il  prévolt ausai   la Manutention Mécanique 
des pilea dn panneaux. 
On n a  pas  tenu compte de   la nécessité: 
- d équipe supplémentaire  /pour remplace*   des absent«/j 
- d  équipe insurant   le  transport  des matière» pré« te res  vera  1  usine; 
- d équipe  pour  la  fabrication de  pieces  «le rechange. 

Direction de usine 

Directeur 
Secrétariat 
Servlco (le vente 
Comptfihi I Hé 

Ter sonne 1  de   bureau 
Gardien 

Direct i un do] n .prod uc tion 

Chef  dr  prtdiu •ton 
Chef  d  équipe 
Adjoint   <ln   clitf  d   équipe 
Chef d   atelier   mécanique 
Maganlntor 
Personnel  de  bureau 

Maneuvres et  onvriera qualifiée 
Dépôt des matières  premières 
Chaîne de production  et  le dépôt dai 

produits  finis y compria 
Atelier mécanique 
Chaufferie 

Au total 

12 
IT 

e 

1S6    peraonnea 



^- 

it 

/» baa« it'«utliMli«**/"' 

Sn ««viltà 
étrangtr«« 
/«•«tvalMl 
•n BN/ 

1«t«l 

I.    ?trr«in tt ir«»T«Ug" JMliU 

Terrain       4,as  h« 
Travaux prép«r«l«ir«a 

fluii« «la «oí 

«•Misa intérieur«» 1.030* 

Titien  farreen  intérieur«« 130 • 

Cintura •*« • 

feacnagament  itu  i«rr«ln« 

Raceordement   furraviatre        1  •» 

Rneenr(le;iienl   rnullrr 1  »• 

AliaMintHllnn en 41«etrieit4 

Alimentation «n  ««M 

KVHCiiatlnn iten   e au» 

I a»pr4 vu« 10% 

Total 

. M.ttt •».too 
- ta.»oo sa.tot 
• IT.©00 IT.©00 

. M.000 •5.000 

. 13.000 12.00© 

. as.300 as.200 

. aia.too 212.500 

- 100.000 100.000 

. •4.000 04.000 

- ito.000 150.000 

35. eoo 49.000 80.000 

TS. 000 io».eoo IftO.OOO 

11. 000 ©T.2T0 10S.2T0 

121. 000 t,000.STO 1,100.OTO 

II.   Genie  citi]   et    ti*t ««leni« 

Défini  des »(liieren  premiere« 

Atelier« de  prndiifit ion el 

«iHRnNln ries   produits   Tint« 

8.700 ma 

Alci irr  «t'mitret ifin   n»ee   le wi- 

£HKin  dps matière«   premi ire» 

1 .lìJO M;! 

Mnínsin  » plère«  *»  reehanr.e 

!W  mi! 

îransfnrmatenr 

Chaufferie 

Bit latent  du  pompage 

Batiment  administratif 

L«C««Mmta d« «ir«eti«n 

laerévna 10% 

252.OOO 

4OÎV.O00 

102.000 

151.200 

SI.000 

IT1.000 

40B.0ÍM1 

csa.oot) 

2,5Tt.«00        2,570.«00 

442.100 

4or>.oo© 

102.ooo 

IM .2110 

fi1.000 

171.OOO 

408.000 

442.100 

tita 4,003.100        4,BBS.10t 
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En de»!««* 
étranger«-* 

/equival eut 
ru m/ 

en IH! T n t (i I 

«Il 1)11 

111.  Material   ml  éqttipemoirt 

Atelier*  de  production 

Chauffer!* 

transform.itfur  1  x   1.500 kW 

Atelier   d'rntrrt lin 

IìCCCR  de   rcchtinne 

Materiel   dp   hure«« 

Irévcnt ioti d  incendie 

rrlK (TB 

Transport   el  «saur ance 

Imprévus   10% 

Total 

tr,,2J4.480 
»,317. (¡70 

f-r.u.ooo 

nri<:.!ioo 
17 1.300 

l.'lfj.OOO 

fie .oi.o 

io,: -«.tiîio 
PSI ,0-ífí 

2,(10.100 

22,2H.or>8 

4!>.000 

lo. non 

íií». 000 
nhn.nso 

17.136 

518.195 

Hi, U.'l, 1^0 

1 .T7.Í70 

HïuM'OO 

.•ri0.''00 

.171. .100 

IM. .000 

100 .fino 

19,.'M7.0fiO 

I ,318.007 

2,06(i.596 

a.TU.IiM 

If,  Frate de montage 

V,  Praia de   premier« 
établissement* 

Tatal 

2,485.000 

i.aoo.ooo 

2«,02(1.000 

2,100.000 4,58&.0OO 

¿,¿00.000 1,400.000 

[0.752.000 36,772.000 

*^ L«a  pril d   équipement   ont   été obtenus  pur   l'analyne  IIBB  ulueieiirs offre«. 
Ita prix du  terrain et  dea  contraction«  par   la recherche  mi Maroc. 
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3.    Production rie  panneaux de fibrea dur* par 1*  précédé aaa 

3.1      Variante    C 

/procédé sec, capacité annuelle 14.000 »3, «ana call*/ 

3.1.1  Programme de production 

Le procédé de production propoaé paratet da fabriquer la* panneaux da 

fibrea dura à base d alfa par le procédé sac. Le« panneaux aont feutrée a aee 

•t pressés à aec et aont caractérisée par dam facoa llaaea. 

Sur la chaîne da production Mentionnée ci-bas il faut prévoir aussi la pos- 

albilité de pouvoir fabriquer lea panneau« de fibrea il baae d alfa en qualité 

supérieur« pour 1 utilisation dann dea condltlona apéclalea. On peut obtenir 

cea panneaux arec dea différente« additiona /voir 3.1.3.4  - Dépit de produite 

chimiques/ selon lea exigences demandée«. 

Les «panneaux de fibres A partir de 1 alfa auront dea (liasnalona sulvanteai 

Format:       apres le découpage 1230 x 3680 

Epaisseur:    gamme d'épaiaaeura de 3,2 Ma a 8 M 

Densité: 1150 - 1250 kg/m3 

CuractéristlqiK s techniques et 1M qualité das panneaux da fibres a partir 

de l'alfa dur» ont mentionnées soua le chapitra 3 du Rapport Général. 

3.1.2 Capacité de production 

La capacité de la chaîne de produci ten eat damnée par la capacité da la 

presse hydraulique, aes dimensions et nombre d étagee de mime qua le cycle de 

presaage, épaisseur de panneaux et nombre d'équipes. 

Capacité de production Journalière 61,1 t/24 heures 

Capacité de production annuelle 16,600 t 

14.000 *3 

-    4,374.524 m2 

Catte capacité de production est basée sur les caractéristiques indiquée« 
ci-desou» /l interruption de service y compris/ 

Nombre d étages de la preaae 15 

Dimensiona dea panneaux après le découpage 1220 x 3860 •• 

Epaisseur 3,2 mm 

Densité 1200 kg/a9 

Durée de travail 24 heures/Jour 
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'   i Description <lu  procédé  technologique 

i.p  projet   proposé  est basé  tur   la   production  par  le  procédé  aec  'jul   est 

caractérisé  par   le   feutrage  ò  eec   et   pressage  à  aec. 

I.e   procédé   technologique  pout   être  caractérisé   par   les  opérations   suivantes, 

notum ment : 
nn  peut  fabriquer   les panneaux  de  fibres  a une  couche   lisse a deux  faces 

sans   1   utilisation  de   la collo, 
- si   ì   on ajoute  dos   produit«  chimiques  on   peut   fabriquer   les  panneaux  de 

fibre« spéciaux  résistant  à l'humidité,   uu  feu,   u   la moisissure et   aux  chasi- 

pi L'imilS, 

ot>   n'exige   que   de   petites  quantité de   1   eau, 
- lo   problème  d'épuration dos  eaux   est   réduit   considérai)! ement, 

- le   risque d   incendie   est   plus  grand, 
- ' •••   formation   du   tapis  de   fibres   est   assurée  par   1   équipement   automatisé, 

- !e   ¡ressage   est   effectué   au  moyen   des  trie«  de   transport, 

- pei   le traitement   thermique on  peut  améliorer   les  propriétés physico-«éca- 

nu ues des  panneaux  de   fibres. 

1220 x 3B60 mm 

1331' x 3720 »m 

70 kp/cm2 

Caractéristique   de   la presse 

La  machine   fondamentale  de   la  chaîne   pour   la  production  de  panneaux   de 

'•"tres   par   le   procédé   sec  pour   la  capacité  mentionnée  ci-haut   est   représentée 
nar  une   presse   hydraulique  réchauffée   à   15  étage,   dont   les  caractéristiques 

•ont : 
- le   rormat   final   de.s   panneaux  do   fibres 

apros   docoupage 

- le   format  brut   des   | anneaux  di   fibres 

avant   le   decoupage 

- la  pression   spécifique  par  rapport 

au   format   brut 

- le  pressage  BUI   des   tôles de  transport, 

- las  plaquaa da  pressage chromées, 
- la  fermeture   simultanée des  plaques  de   pressage, 

- un  cycle de   pressage  permettant   :'<>   iyc IBR  de   pressage/heure   au maximum, 

- la vitesse de  fermeture de la  presse 250 mm. sec 
- la vitesse de  pressage 20 mm/sec 

- la  vitesse de  pressage a haute  pression 0,5 «m tec 

- la vitesse d  ouverture de la presa» 25n mm/sec 

Afin de bien pouvoir illuatrer la solution technique et eour souliun.r 

le-; différence« relatives eux procédés technologiques, on a attaché a cette 

é»   de: 
- le   schéma du  procédé  technologique Dessin No. 002  34 

- la   "haine  pour   la production de  pan- 

neei x d« fibres  -  projection horizontale Dessin No, 1>B2  35 
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ta  rhnlne  pour  lu production do  panneaux 

de   libren -  section  longitudinale Domi in Ro. 062  36 

|)lun générale de  l'usine envisagée Dessin Re. 0*2 37 

Procédé technologique 

En ce qui concerne  1 organisation propre de 1  usine en question,  «Ut est 

repartie en den unités rie  production suivantes) 

9.1.3.1 - DépAt de matière     premier«    -  mita 

3.1.3.2 - Découpage dp  l'alfn 

3.1.3.3 - Préparation des   ribres 

3.1.3.4 - Dép<H  de   produits   chimiques 

3.1.3.5 - Formation du tupis do  fibres et  group« 4« presaage 

3.1.3.6 - Durcissement,  cl imat tsation et  découpage a  format 

3.1.3.7 - Magasin dp  produits   finia 

3.1.3.8 - Laboratoire 

3.1.1.8 - Atelier d'entretien 

3.1.3.10 - Centre  énergétique 

3.1.3.1     IMpot  de matière premiere  - alfa 

1 .o dépôt  en question misure  1   approvisionnement uniform de la chaîne d« 

production  pendant   1  .unente  saisonnier /du  Septembre  à Février/  des  ballots 
d  ni Tu  coinpr n.ii''s.   On Merke  ces  ballots à   1   aide d  une grue  on en  forme des 

piles.   L  .imenèi-  de;; liai lot*,  u   I   usinage est   assurée  por  transporteur  a bande 
Sitile    le    lenir    (|u   (lOpflt. 

3.1 .3.2     i       ni|>;u'.e de   1   al f.i 

Cette unité  île  production  e«t   at tachée au  dépit  de Matière premiere par 

un  t rtinspni leur   à  hundo.   Les   ballots  d  alfa  après  avoir  été  déliés  sont   trans- 

portés  Vr| >. 

- la nV-cotippiisp  ou  ION  tines  sont   raccourcies en piece de  3 cm de  longueur au 
maximum,   di   mf-iiie  i|iie   v< rs 

- lis  séparateurs où   I   on élimine   la  fraction  fine ne  pouvant 8tre utilisée 

dans   lu  fabrication ultérieure  de  panneaux. 

3.1.3.3     Préparation de« fibres 

Les copeaux,   après avoir  été   épurés  pour  la plupart  do  la fraction fin«, 

•ont   acheminés  à   l'aide des  transporteurs  vera des silos  verticaux.  Le dispo- 

sitif  d  évacuation étant  situé  dans  la partie  inférieure de  cas ailes effectue 

le dosage rie oopeaux sur un système de transporteurs qui  les  acheminent vers 

un séparateur d  eau afin de pouvoir épurer   lea copeaux de ls sable et sais. 
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LPS  coffin*   épurés  sont   cloués  fi.ins   les magasins   respeitifs   au-dessus  rtfs   de- 

fili .it ours,   nil   les   fibres   sont   sopares  |>nr   pi nnl 1 T ical inn   /1P   traitement 

a vapeur/   Pi   par   le  passage   par   des  disques  dr   desinténratInn.   I'.risuit   In   fibre 

es;t   égalisée   (I.ins   1rs  raff inputs   nttai-liés   et   secliée rl^in»   1rs   ncrhoirs   à   I   hu- 

midité   PXÍ»?é>.   I PK   produits   < hi ni i ((tie.s  i|iii    ¡ime I in r nut   les   pin |>t I p I •'•s   pliyMt-.n- 

lHirniii'|ues   CIPS   panneaux   <le   libros   -    l-i   colle,    pent aclil nrphenn I ..t e   do   sodium, 

etc.   -   '''lit    Incorporés  d. us   le   de l'i bint cur.   le-:   fibre'!  dp.' 'TIIPPS   et   éventuel- 

lement    11 | I ej;noes   (»i lit   mnceiit roe«   dan:.   Ifs   si ION,   assurant    ainsi    le   dosage 

régulier   »iti   procédé   I IM lino I n,n ii|iio   suivant. 

3.1.1.4      [)>'|i<*t   de   erodili I s   rliiniques 

O  depi't   ,i  été  nécessaire   pour: 

le  M,H'..i? .in.ir.P   des   produits   r " i J in t > 111 r>.«  apportes   en   I'^«^r R •   n'> t .iiii.pril : 

- p.ii ,iff ine   pour   empedier   1   adhérence IIPK   panneaux   d<    fibres   sur  de   plaques 

dp   In   presse  de  »Pine  quo   | mir   améliorer   IH   resistano:'   à   1   humidité; 

- pent,K hi ophéno I ,it p  dp   sminali   pour   1 fi  (irtsnfiiv.it ion  des   panneaux  dp   libre« 

conile   1    attaque  ile  nmisissiiip   pi   de  tliamp ignoti;: ; 

- un  ¡iddìi ivo   ignifuge  en  cas  de   1   exigence  il   tmpt -egntr   l«'.s   panneaux  en  vue 

d   améliorer   leur  résistance   au   fpiij 

la  préparât i un  dps soluti nus 

on   prepari'    la   solution  à   lu   concentration   exigée   en mil angeant   les  inatiereii 

•olLdrF)   avec   de   l'eau ou   par   le   traitement   thPMiiiguc.  .Selon   le  carattere  des 

substances   particulières   1«   préparation  est   réalisée séparément,   a   1   aide  des 

équipement«  différents étant  destinés pour   la  préparation,   c est-à-dire  par 

vol« de 

• pentuchlorpliénolute <1e   sodium et additive  igni ruge, 

- paraffine; 

le do bag e  den   produits  additives   dans   le   pioce.ssus  tei lino logique. 

3.1,3.5    Fornation de  la  feuille  de  rihres  /tapis de  ribrea/ et   le group de 

prrsaage 

La station de formation de la feuille de fibres est placee au-dessus 

d'un transporteur à bande. La statimi est cempoKée de plusieurs unités de 

formation   pour  pouvoir assurer   l   homogen i té  du  p.»meati. 

Le   tapis   de   Tibres   ainsi   formé  est   transporté  à  travers   la   pi -épi-esse 

où  il  est   prépressé  avant   d'etre   coupé  à   son   lo mint   nu  muyen  de   si íes   trans- 

versale  et   oblongue.   les formats   bruts  du   tapi'   de   libres   prepre-.se.   avant 

sa mise  en   place  dans  le  dispositif  de  chargement    à et n'es   sont   acheminés 

»or,   l'appareillage de  controle   nil   l'eu   vi'-rifie   la   i.ésenee  de nu" I .nix   a   I   aide 

du  détecteur  de  métaux,   et   I   on   imiti-'le   à   I   aide   de   I   indicateur   radintso- 

topi'iiie  la denaité al  l'humidité   du  tqis   de  fibre«. 
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Le tapi« de   fibre» n'ayant  pas lee qualité«  requisee eat éliminé du pre- 
ceeeue de  fabrication ultérieur.  Le tapie de  fibre» correspondant  au« exlgenacea 
•at mi» en pince  aur  la téle de trannport  pour  être  inséré dan«  le diapoaltif 
de chargement  n  étages devant   la presse.   Une  foi* ce dispoaitif rempli,   le« tM«a 
de  transport «ont   inaéréa simultanément  dans  I«  presse en évacuant  simultanément 
les panneaux de  fibres  pressés dans  le dispositif  de déchargeaient  a étage» 

derrière  la pre««o. 

Aprèa son  remplissage  l.i preeae hydraulique  ae  fersje simultanément.  Le  pan- 
neau de  fibres  eut  rome  per application de  la  température et  preaaion  approp- 
riée au  tupis de   fibres.  Les panneaum de  fibre«  sont   acheminée du dispoaitif de 
déchargement derrière  la presse ver«  1'équipement  de séparation où   le« panneau« 
sent séparés de   la tole de transport  et   acheminée  par un transporteur spécial 
vers  les    chariot«   les  transportant  au* chambre«  de durcissement  et  de climati- 
sation.  Les tole« vides sont retournées vers la «tation de format ion du tapia. 

3.1.3.6    Durcissement,   climatisation et  découpage  â format 

Lea propriétés physicales et mécaniques de«  panneaux de fibres peuvent  être 
aaéllorées ..pris   le presaage par   le traitement   thermique complémentaire.  Au 
coure de ce traitement  thermique  le  panneau de  fibres est pratiquement  deaécbé. 
Le panneau,   étant   hygroscopiijue,   doit   être  traité  par   1   humidification réglée 
afin de  pouvoir   atteindre un é(|ullibre o  humidité  avec   les conditions  ambienta 
•t  p.ir conséquent   d'empêcher  les  dé formation« éventuel les. Ceci  est  assuré dana 
lea chambres d<-  'hircissement et de c I imatiaation. 

Les panneaux ainsi humidifiée et thermiquement traités aont déchargés dea 
wagonnets spéciaux et acheminés vers les scies à fornât, où les panneaux sont 
découpés suit aux formaUma timum, soit à quelques Tonnât plus petits. Lee pan- 
neaux ainsi découpés a Tormat sont ensuite acheminés vers la station de triage 
automatique qui exécute séparément la miae en place des panneaux de fibre» cor- 
respondant aux exigeances d'épaiaaeur et des panneaux avec le» tolérances d é- 

palaaeur déviée«. 

3.1.3.7    Magasin  de produits  finis 

L'évacuation et mise en place de» panneaux de fibres étant empilés aur 
dea palette» et le chargement de» wagonu et da« camion» par de« panneaux 4« 
fibre« »et a»aure par une grue apéciale. 

3.1.3.8    Laboratoire 

La qualité  du produit  fini  eat en relation  directe avec  le maintien da« 
•«leur« prescrite« pour  les opération« particulierea. C est pourquoi un labora- 
toire est nécessaire  pour le contrôle  à l'entrée de tous les produit« chimique« 
•t au contrôle  permanent du procesan« technologique. 



S.I. 3.»    stallar d'entretien 

La reartM en état de  I   équipement de prediletti»« •   liou den» 1«» »teller« 
d'**trati«n. On enrl«age «ou Unaent la fabrication «a ptée»« da reehtnge    «laplí 
Cette unité de production est  conpoaé« des 

- la dépét éa fer, 
> la dépét de piicoe de rechange, 
. l'stellar d'entretien de sarrurerie mécanique, 
- l'atflller d'entretien électrique, 
- l'atelier d'entretien de BMnulaeria, 
• l'atelier d'affûtage. 

S.1.3.10   Cantre énergétique 

Ce eentra eat «itué hará da la chaîne da tr*éwcti*it. 

Chaufferie 

l'asparailläge technologique osigeant l'energia theralque ae dlvlae an 
daa greupaa eui»unte fournissant  l'énergie thoraique  su«: 

- la aéchelr de fibre«, 
- la chamara de dure i«semant 

qui utiliae  le» produit« directa de  la combuatien du  gaz naturel ou dea 

huilée de  chauffage  légères; 

- la preaae à étugea, 
- 1'échangeur de vapeur, 

qui utilisent lea produit« de la coaibuitien daa huile« lourdes /saiout/ 
pour le chauffage de l'huila therswphorétique utilisé  pour  le rechauffnge 

d* cet équipenent 

- defiérate»•, 
• «hambrea de climat i eet Ion, 
- préparation de paraffina, 

qsi utilisent la Tapeur saturée produite par  1« groupa précédant 

Air «eejprlaé 

L'air comprimé à usa  prsaalon de 0 atn eat nécessaire  pour régler   .ea 
différents elementa éa la efesina da production et l'équipement d« protection 

•••ira l'incendie. 

Trat>af»rsateura 

«sa soue-atetlen d« trasMferMtiea raccordée au   réaeau de distribution de 
l'énergie a hanta tenaien d»it Itr» aanatruite os •«• d'obtenir la tenaion osi- 

le« dei 
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6.000 V pour  hi  commxnde des moleiirs  ayant   la puissance plue grnné« 

(jiif   150  kW, 
380/220 V pour   les  nutres Moteurs électriques, 

220 V pour  l'óclnirag«. 

Les unité»  de production singulier«  sont Approvisionné« en énergie élect- 

rique de  la Bou*-«tation de transformation  à l'ai«« d'un restau de distribu- 

tion secondaire. 

3.1.4    Condemnation des matière« premiere« 

La conNoasBution des sintieres premières par tonne de panneaux de fibre« 

durs à base il'alfa a été calculée pour des panneaum ayant les diewnaion« de 

1220 x  366d mai,   l'épaisseur étant  de 3,2 «in. 

Matière« premières 

M fa «ec /ans.   «ec/ 
AITa  sec  à   l'air  /hueiidité  10*/ 

Ciro  solido 
I.mi 

Consommation 
par tenne 

1 .200 kg 

1.320 kg 

24 kg 

3,2 mi 

Tableau A-3 

Consommation 
annuelle 

22.170 t 
401,2  t 

53.760 m3 

3.1.5    Consommation d'onrr/»le ólectriquw   et   thermique 

fcleclricitrt 

Consommât inn  d   électricité  par  tonne 

/pour   l;i   rnbric.it ion   et   l'éclairage/ 

Consommation 'annui;! I e 

540 kWh 

»,072.000 kWh 

Knrrßie   thermique 

Etint donné que   l'on  peut  utiliser différentes  sortes decnmbust ibi e* /gat  na- 

turel,   pétrole,   les dócheted'al fa  iipr.es   le triage/,   les valeurs «ont  indiquées 

en unitt'-K  thermiques. 
ConsomiMBtion d'énergie   thermique   pnr tonne 1#* Ccal 

Four cette production  de vapeur  il   faut 209 kg  de  Tuel 

Consommation  annuelle de  fuel 3.811  tonnes 
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3.1.8    EMiaaUon  de  1« waiii-i1 nciivr« iiooessiiiro 

l/entimntinn  des  h. soins < n  mai n  >1 '»«Mivro  |.rend m cons Id. r al ton  le nombre 

du personnel   nrci«su..lre  d'amour   poni    IH   l'i" H• <tn | nnnonux de   rtbre«  à 

banc d'rtjrn rn   lrnl:¡  rt|ii i pru  /   I   IUMU • •*/ jour/. 

O   pian   próvnl«   aussi   In mannt .n I ) oli   nióe iiiimi «s  de  pilo«   de   pminomix.   On 

li  «  \>nn   tenu   comp If  di-   I.«  ni'ms'ilr 

-d   f"|U-l|i'   siipi If'i'if'iilnii i-    •'| nur   rfiiiplo'•«•!     ilo-   nti~''iit s/, 

-  d'é.piipe   nsm.r.mt    1-   I i air .|...| I    il--    m a» i ò i -s  ||."iiifros  vers   I   usine, 

• ri'tquipe   polir    If»   latir ¡rat uni  d<-   | iòi-ix <l f   rf climi/'.«?. 

Direction   df   1   IIHìII«' 

Directeur 

.iccn'liu i ¡il 

Service di'   vimtc 

Comptrihilitc 

Personnel   «I«  bureau 

Kardien 

Direction  de   la production 

Chef de production 

Chef d'equipe 
Adjoint  de   chef d'équipe 

Chef d'air Mer mócfinicpie 

Magasinier 

Per nomici   de bureau 

Main-d oeuvre et  ourrlurs qualifié* 

Dépftt dea  amtieres  premieres 

Chaîne de   pi« duct ion ot  le 

«JépCt  des  produits fini» 

Atelier »ecunique 

Ch «tuffarla 

15 

6) 

IÜ 

3 

Au total HO       personnes 
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1.1.T    COMí de« inveal I «».amenta 

/à bua« d'eatiawUion/*' 

KM dev^ae« 
étranger"« 
/équivalent 

«n mi/ 

«N m en BN 

I.  Terrain et  préparât inn du «it* 

Terrnln       2,1  h» 

Trav.i       |'i (^I'Hraln trw* 

Etude du   «<il 
HniitfH  intérieure« 470 * 

Voie* ferrie» Intérieure«  130 • 

Cloture C20 • 
AMónngCiiir-nt du terrain 

Haecnrrtrnent  rerrovlnire    1  kit 

Raccordement routier I   It« 

Alimentât Inn en électricité 
Al imptit.it ion en eau 

Evacuation et épuration de« «aux 

lut revus  10% 

13 
10 

Total a» 

too 
000 

300 

48.000 
no.aoe 
12.000 
30. r,00 

13.000 

18.C00 

I2D. 000 

mo.ooo 
S4.000 

150.000 

17.000 
2(J .000 

eo.eoo 

18.OOO 

30.200 
12.000 

.10. »00 

13.000 

18.600 

120.000 

îoo.ooo 
M.MiO 

150.OOO 
30.000 

30.OOO 

68.100 

300 724.100 741.400 

II. Génie civil tt «âtiawnt« 

Magasin de »iutiere* prenilrea 

Ateliers de production et •)«- 

gaeln de produit* fini« 
0810 «2 

Atelier d'entretien avec  le 
atagnain de matlèrea premiere* 

1000 »2 

Magasin à pièce« de rechange 

250 M2 

Trims formateur 
Chaurrarie 

le rout  eat 
rompri s  dnna 
lee  Irnls 
d ntflter« de 
production 

105.000 

3,073.000 

204.000 

113.400 

100.000 

3,073.§00 

904.000 

113.400 
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Bâtiment dea pompee 

Bailment  administratif 
Lofementade direction 

Imprévus  - 10  % 

Total 

tn davinas 
étrangeVe* 
/équivalent 

en 0(1/ 

en Ml 
Total 

en Ml 

25.(100 25.000 

- US.500 112.500 
- 334.000 234.000 

202.800 282.600 

3,220.000 3,220.000 

III.  Matériel  et équipement 

Atelier de production 
Chaufferie 

Transformateur 
3 x  1200 kW 

Atelier d'entretien 

Pièce« de rechange 

Matériel  de bureau 
Prévention d  incendie 

Prit FOB /port   Kuropéen/ 

Tranaport et  assurance« 

/rendu Berguent/ 

Imprévue - 10* 

Total 

10,057.000 
430.800 

601.&OO 
200.400 

225.800 

00.000 
7b.000 

11, «86.600 

584.330 

- 10 .057.000 

- 436.800 

. eoi.ücrt 
- 200.400 
- 225.000 

30.000 120.000 
40.000 

ii 

115.000 

70.000 11 ,750.600 

33.740 818.070 

1,227.000 30.370 1,257.460 

13,408.020 334.110 13,832.130 

IV.   Frala io monta«« 

•.    frale Je premiar 

établleaement 

1,591.800 

700.000 

1,200.000 2,TBI.800 

1,100,000 1,800.000 

A U total 15,815.120 6.570.110 23,304.230 

«/ lea prix da 1  équipement  on été  obtenu«  par  1   annlyae den plusieurs  offre«. 

lea prix du terrain at dea conatructlona  par la recherche nu Maroc. 
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3.a    Variante 

/procédé  ite,   capacité  annuali* de 30.000 n3,  avec 3* Û9 eolla/ 

3.3.1    Progroewe de  production 

Le procédé de  produci loa propria*  perarat  de fabriquer lea  panneaux de 
flbrta dura  a baae d'alfa par  le procédé aec  «Tic 3% du réaln  phenol-fortie 1. 
I.ea panneaux  «ont   feutres  a  aec et   presada  à aec et  aont caracterlaéa par deux 
ficee liane«. 

Sur  la chaîne  de production mentionnée  11  faut  prévoir  miaal  la poaalblll- 
té de pouvoir  fabriquer  les  panneaux de fibrea a baae de l'alfa en qualité au- 
périeure pour  1  utilisation dnn.'   lea  conditiona apécialea.  On  peut obtenir coa 
panneaux avec dea differentea addition« /voir 3.2.3.4 - Dépôt  de produite chi- 
ailquea/ ('   après   lea  exigencea demandée«. 

Lea panneaux de  fibrea  H baae de  1 alf.i  auront dea riistenaiona aulvunteai 

Format : »pria le découpage 1630  x 5000 aaa 
Ëpaiateur: gaaet.e d épaieeeur de 3,2 mm a S aaa 

1150  -  1350 

Curacteriatiqueti  technique«  et  la qualité dea panneaux de fibrea  à baae de 
1  alfa durs aont «tentionnéee aoua  le chapitre 3 du Rapport Général. 

3.2.2   Capacité de  production 

La capacitò de  la eh. Ine de production eat donnée par capacité de  la praaao   . 
hydraulique,   aea dimensions  et nombre d étagea d« mliae que par   1* cycle de pree- 
aage, épalaaeur de  panneaux  et noMbre d équipe. 

Capacité de  production journallere 
Capacité de  production annuelle 

131  t/24 iMurea 
30.000 tonne« 

* 30.000 M3 

• 6,375.000 a£ 

Cotte capacité de  production eat  basée sur  le» caractéristique«  lndlquéea 
ci-desaoua /l  interruption da aerviee y coatpria/t 

Roaibra d étages de  la presae 13 
Diajenaiona daa panneaux apréa découpage 1830 x 5500 BM 

Epaisseur 3,2 eau 
Densité 1.30° kg/ai3 
Durée de travail 24 heur*«/Jour 
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3.2.3     Description  du   |iocíd¿   terhnnlnjjlque 

Le   projet  proporne   pst    haue   sur  IH production   par   le   procédé sec qui«*t 

caractérisé pur   le  rentra««  à sec  -t  pressage ti see. 

le  procédé  tei linol of,* T'<"  I •'»*  ¿Ire caractérisé   par   les opérations 

suivuntes,  notamment 

on  peut  fabriquer   les   panneaux de fibre«  li«ae«   à deux  race« on titiliaMit 

3% de  colto  phénoliqu o, 
- si   l'on .ijoute  des   produit«  chiir.iques on  peut   fabriquer   Je« panneaux de   fibr«a 

«pi ci an* résistant   à   1 'humidité,   BU  rmi,     « «miaieiure  et   aux champignon«, 

on  n'exige que   de   petites qu untitéa de   l'eau   technologique, 

- le  problème d'épuration   des eaux est réduit  consideraci ement, 

- le   risque d'incendie   est   plus  «rand, 
- la  formation du  ta>is   île   Tibies est assurée  par   l'équipement automatisa, 

- le  pressage est   effectue,   sann  des tries de trnnsport, 
- par   le traitement   thermique on  peut  améliorer   le«   propriétés phjraic«-«*ea- 

niojuea des panneaux  de   fi lires. 

Caractéristique de   la  presse 

La ».achine rond ameritóle de la elisine pour la production de panneau* d« 

fibrea par le procédé sec pour la capacite mentionnée est représentée par 

une  presse hydraulique   rechai.rrée  à 12 étages,   dont   le«  caractéristiques «ont t 

- le   format   final   des   panneaux  île   Tilires 
«près  découpée IMI % 3500 RM 

- le   format brut   des   panneaux  de   lii-res 
nv ,i»t   d^cnpave 1900 x 5500 MM 

- la  pression  spécifique    ¡¿ir   i'ii'it 
au    iTiir   r-'i-i-at   brut TO kp/citó 

- le   prcs..íifle  s..ns   tries;   île   I ran: ¡ art , 

- Ice   plaques  il''   pi'i'^Siii'e   cliremr.es, 
- la   fermeture  ninni 11 .nié e   ile-   plaques de   pressage, 
- un  cycle de  pressage   permettant   20 cycles  de   pr e saaga/heure au maximum, 

- la  viteHse de   fernu-t tir n   de   la   | .•< -une 250 mm/sec 
- la  vitense de  pressage   u  prosmun moyenne 2t mm/sec 

- la vitesse de  pressage   à haute iression '.& "«/aee 

- la vitesse d'ouverture   de  la  presse 250 «"»/••• 

ATin de pouvoir   la   solution technique  et   pour   souligner les dirrérenca» 

relatives aux procédés   technologiques,  on  n nt tac lié   a  cette étude: 

- la  schéma du procédé   t echnoloßique Desain  No. 

- la chaîne pour  la production de panneaux 
de  fibres   -   projection horizontale     Dasain Ko. 

- la chaîne pour  la  production rie panneaux 
de  ribres   -   aection  logitudlnale D«a*<in Wo. 

- le  plan générale de   l'usine envisagée D«asin Ha. 

0(12 38 

062 3« 

0S2 40 

062 41 
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Pratédé technologique 

KR e« qui cone*•«  I   organisation propre de 1  asine  •• a*e«tlen,  tilt tat 
r*f*rti« en dee noeudo de   production nui-ant: 

3.3.3.1 - Dépit  do matière  première  rondaawntalt  -   At F A  - 
3.il.3.3 - Découpage de   1   alfa 
3.3.3.3 - Préparation dea   Cibreo 
3.3.3.4 - Dépf>t de  produits chiaiiipiea 
3.3.3.5 - Formation du  t-ipls de  fibre* et  groupe  da  praaaaga 
3.3.3.6 - Dureii ¡ewent,   cllMntlaatlen et decoupage 1  fermât 

3.2.3.T - Magaaln do produit»  finia 
3.3.3.1    -    laboratoire 

3.3.3.t    -    Atelier d  entretien 
3.3.3.10  •    Centre énergétique. 

3.3.3.1     Dopa de wat 1ère  pregiare  - ALFA 

Lo depot en que at ion asaure  1 'approvlalenneawnt   uni fora» do la «haine i« 
production pendant   l'aewnage aaiaannier /du Sept «»ara  2 Février/ dea Ballata 
d'alfa cor primée.  On atocke  cea  brillate a 1   aldo d'ime grue en en ferme do» 
»ilea.  L'amenée dea  ballota  a  l'usinage eat  aaaiirée  piar  treneporteur 1 banda 

•ittté  le  long du dépit. 

3.3.3.3.  Découpage de  1   alfa 

Catte unité de production aet attachées« dépit  da mat tir e proal tre par 

«MI tranaperttur à bund.  Lea ballata d'alfa aprla UTO ir et* déliée aant trena- 
portée ver« 
- la déoeupeuse où   lea  tlgea  «tint   raccourcie* en pineta da  3 ta de  longueur 

au maximum,  de mime 910   vera 
- le eéparateura ou  l'on  él ialine  la fraction  fino no   pouvant Itre utilité« 

duna la fabrication ultérieure dt paanaaua. 

3.3.3.3    Preparation dea   fi brea 

La copeaux aire* avoir été épuré« pour la plupart de 1« fraction fin«, 
•ont aehealné« 1 l'aide dea  tranaporteura vera dea  ni los verticaux.  Ladle* 
peallir d  évacuation étant   situé  d^n« la partie inférieure  de ces ailoa 
effectue  le doaage de copeau«  aur  un «yatlme de transporteurs qie lea ache- 
minent  ver« un séparateur  d'eau  afin de pouvoir épurer   les  copeaux da la 
• able et  de eoli«.   Les  copeaux épurés  «ont  dosé« dans   les magasin« reaptetlfa 
au-dessus de« déribreurs  ob   lea  fibre« sont   separen   par  piuatiflcation /l« 
traitement  à vapeur/ et   par   le  passage des diaquea  de  désintégration.  Emulit 
la  fibre  est  égalisée dans   lea  raffin-iirn  attachés   et   aéchée  dan«  le« «é- 
choira I 1 humidité exigea   notamment,  séparément   Ira   fibres   pour lea conclue 
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de   surface et   pour   les   roiicUex   ititi rlfiiret.  Les   produits   rlilmiij nés   qui   «iS- 

linrent   In*  propriété   | :-><yslr.o-nió>..iiiique.H  des  panneaux  di'   Tibre*   /lu colle, 

pentaclilorphénnliite  'Ir   sodium,   uto./   incorporé«   dans  If  défibreur.   Le*   fibre» 
déséchées et   évetitue I 1 ornent   is.préi'.nées  sont   concentrée«  dans   les   ailos,   assi'- 

rant   alimi  In  «'osage   régulier   du  procède   I ecliiiologique  suivant. 

3.2.3.4    Depot  de [rodtiits  chimiques 

Ce dépft   .i  été  proposé  d   asmirer: 
Ie Hiit»sliiHge des produits chiKttqups apportés en   pondre,   notamment 
- la colle phenol - formo I   pour   (isiéliorer   lu résistance à  la  flexion   et   1« 

propriété  hydrotiige   dns   panneaux de   fibres, 
- paraffine  pour  cnuSclier   1   ndlurence  des  pan  eaux  dp   fibres  aux plaque* 

de   la presse,   de menu-   que   pour   ,-méliorer  la  résistance   fi   1  humidité, 

- pentachlnrphénolate    'f  sndiun.   pour  la  préservation de«  panneaux  des  fibres 

contre 1   attaque de   moisissure   et  de  champignons, 
- un  additive  ignirugr   on cas  de  1  exigence d  i*>prégner   Ion panneaux en  vue 

d'uméliorer   leur résistance   au  feu¡ 

X»a  préparution des  solution»- 
on  prépare lu  solution   à   lu concentration exigée   en mélangeant   le* matière« 

solides avec  de   l'eau   ou  par   le   traitement  thermique. 
Selon  le caractère îles   substances particulières   la préparation  est   réaliaée 

séparément J   l'aide dea   équipements différents  étant destinés  pour   1« prépa- 

ration de solutions,   c   est-a-dire par  voie do: 

- la  resino de  phénol formol, 

- pent acni »rpliéno Inte  de  sodium et additive ignifuge, 

- paraffine! 

le dosage des  produits   additives dans  le processus  technologique. 

3.5    formation de  la  feuille de  fibre» et  le groupe d» pressage 

La station  deformation  de   la  reni 1 le de  fibres  est   placée   au   «lessila  d  un 

transporteur  à bande.   La  station est composée de   plusieurs unités   de  formation 

pour pouvoir assurer   1   lwroogénité du panneau,  le   tapis de   fibre«   ainsi   formé 

est   transporté à travers une   prépresse  cylindrique ou  il   est  prépressé   avant 

d être coupé  a son format  nu moyen de scies transversale  et ohlongue.   les   for- 

mata biute du  tapis de   fibre«  prépressé  avant  »a  mise en  place  dans   le dispo- 

sitif de chargement à  étages  sont acheminés vers     1  appareillage   de controle 

où  1  on vérifie à l'aide du détecteur de métaux   pi   le tapis  ne contient   pas 

des métaux,  et   l'on controle  a   1   aide de  l  indicateur radloisotopique   la  den- 

sité et 1 humidité du  tapis de   fibres. 

Le tapis de  fibre«  n'ayant   pas le« qualité   requises est éliminé du processus 

de  fabrication ultérieur,  le  tapis de  fibres correspondant  aux  exigences  est 

inséré dans le dispositif de chargement  à étage«  devant   la presse.   Les  tapis 



32 

de   fibre»  prepress     Mut   inséré,  à   I«  foi« duna   lu   pre..«  ouverte  «n éva- 

cuant   .imi.M anemoni   Im   panneaux  de   I ihr«,   pressés  dans   te   dispo-itif   de dé- 

chargement   à ita«««  derrière   1*.  près««.   Apr««  «on  remplissage   I ••  IT«»""  »J«1- 

r.uliqu« 8"   IP"«-'  simultanément.  Le   panneau de   libre     est   formé du   tapi, de 

fibre,  prépresse   par   appiIcation de   l»   température   et   pression  appropriée. 

Les   panneaux  do   fibres  «ont   ..chemines  du dispositif   de déchargement   v.r. 

le«   chambre» de durcissement   et  dr   climatisation. 

3.3.3.»    Uurci..ement,   climatisation  et  decoupage  à format 

Les  propretés   physicale«  et mécanique, de.  panneaux de   fibre«  peuvent 

lire  améliorée*, après   lo  pressage  par   le traitement   thermite  complémentaire. 

Au  cour, de  ce traitement   thermique   le  panneau de   fibre, est   pratiquement  de- 

seché,  le   panneau  étant  hygroscopiqu«,   doi»   être  traité  par   1  humidification 

régit'*  afin  de  pouvoir   atteindre  un   équilibre  d'humidité   avec   lo.   condition, 

wabienuet   par  conséquent   d'empêcher   lea déformations  éventuelles.   Ceci   eat 

a.»uré  dan«   le« chambres  do   durcissement   et   de  climatisation.   Les   panneaux 

ainsi  humidifie.« et   therminu.ii.ent   traités  sont  déchargés  des  «agonnet. spéciaux 

.t   achemines  vers   les   «eie«   a   format   o»   le«   panneaux   sont   découpés   soit   au« 

format,  maximum,   soit   a quelles formats   plus   petits.   Lo»   panneaux   ainsi  décou- 

pés   alorrnat   sont   ensuite   acheminés   vers   la   station  de   triage   automatique  qui 

exécute  séparément   la  mise   en  piare   des  panneau«  de   libres   correspondant   aux 

exigences   d'épaiHbeur   et   des   pa.incaux   avec   les  tol.rances   d   ép.i.seur  dévié... 

3.2.3.7     Ma        m   de   produits   linis 

l'évacuation et IMSO en Mac 

iniettori et le chargement de-, «ai" 

est   assuré   par  une   «rue   s|críale. 

des   | anneaux di'   libres   étant  empilés  sur   des 

us   et  (IOR  cannons   par   des   panneaux  de   fibres 

3.2.3.0     Laboratoire 

,,„ ,,,„,1,10 du | Huluit fini est en relation directe avec le maintien 

de« valeurs prescrites pour le, operations .art ici.« .ères. c'est .onrquni un 

laboratoire est nére,.,«,. e r..,r I« contrete « 1 entree de tous los produits 

chimiques   et   nu  contriMo   permanent   du  proce.sus   technologique. 

3.2.3.8     Atelier  il   entretien 

La   remise en   .tat   de   l'équipement  de   production   u   lieu  dan.   le.  atelier. 

d'entretien.  On  envisage   seulement   la fabrication  de  pièces de  reeh.nl«     .ia.pl«». 

Cette unité de  production  eat  compoaéed« 

- le  depot  do  1er, 

- le dépôt  de pièces de  rechange, 
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- 1   atelier d'entretien  de  serrurerie méciiniutie, 

- l'atelier  d'entretien  électrique, 
- |'«ilei irr  d'entretien   de   ti.••(miserie , 

- 1   atelier  d'ai lutale. 

3.J.3.10     Centre   onoij<tiqne 

Ce  centre   est   situé   lier»  de   In  cimine de   production. 

Cliniif i  -i 1« 

1.'«Pareil lag*   technologique  oxidant   lénerpi«   therwique  .e divi« •« 

de«  ^rc.M|.««s   s..iv„nts   fournissant  d'énergie  tl.er»i«|.ie   «UK : 

- 1«'   scclioir   de  I ihres, 
- li diamine  ile   durcissement, 

qui  m i lisent   les   produit»  directs de  la combustion du «a/,  naturel ou «•• 

ImilpN   de  clinuffage   lèderei», 

- la  | rinse   n  étages, 
- l'ér.li. n«(.Hir de vapeur, 

„ui ut. Iis-nt le» ,roduit« de In co-butti«* •»••! «•> «»"•• »»'"*•• /•*•«*/ 

pour le réchauffage de cet équipement, 

- délibreurs, 

- chambres  de  climatisation, 
- lu  |.réparation  de  paraffine, 

qui utilisent  la vapsur saturée produite p«r  le grsups précédants. 

Air comprimé 

L'air comprimé U pression de 6 atm est nécessaire pour régler Us diffé- 
rent, élément, de lu chaîne de production et l'équipo-ent d. protection ••ntr« 

l'incendie. 

Transformateurs 

Pour lu production de panneau« de fibrea il est nécessaire de Taire cons- 
truire Une sous-station do transformation raccordée au réseau de d ist r ibut ion 
«s l'énergie - haute   tension doit être construite  en  vue d obtenir  U  tension 

exigée d«: 
6.OO0 V jour   IH  costando des moteurs  ayant   la   puissance  plus grande qu. 

100  kW, 
360/220 V pour   les   autres moteurs électriques, 

220 V pour   1   éclairnge. 

Los unités  de  production  sinRulièn*. sont   approvi sionnéet en énergie  électriqu« 
d.  1. Bous-station do  transformation à  Iside  «l'un     óseau de distribution aeesii- 

daire. 



I. Introduction 

*ur  J« baae  du eontritt no  70/39,   conclu antre   lONUDJ   Et POLYTECHNA/LIGNO- 

PRCJEKT/ In esperte auivants en  effectué  un voyage d'étude daña   Ira poya du Ma- 

ghreb.   MM. Trávnlk, .).  Bin, K.  »ianer,  V.   Nagy, J.   Porrne,   at D.  Tra« du 87 

Jultlat   au 24  Août  1970 at MM.  J.   Bla,   M.  Cïrvtk,  J.  Peprae,  et B.   Trat «lu 32 

Septestare au 3J Octobre   1970. I tar tâche  était d'étudier   lea possibilités et 

éc rechercher   lea conditions lncalea requiaes pour   1'exploitation  envisagée de 

I  tifa  pour   I*   production de panneaux et   de préparer  lea  document a  nécessaires 

pour   l'élaboration de   1'ETUDE  DR  VIAD111TE  D'UNE   INDUSTRIE   POUR  LA   IABHICAT10H 

DGS PANNEAUX  DE       FTBHEG       A BASE   D'AI FA   DANS I ES  TAYS DU   MAGIIHEB.   le voyge  en 

queatton  a coeieieneé à  Ttipolt par   la viaité du Centre d'Eturfee Industri rile a du 

Maghreb,   ou ila  ont discuté le  problème   «ree I.  S.   Kl inghof fer,   le   directeur du 

Projet   et  »vac   laa autreemiteure     du rapport preliminare  MM. HC.   Hebert  et  M. 
Mokrnnl   qui  ont   donné  nui experta den  renseignement* précieux. 

Au  Maroc  /à Rabat/  par  l'entremise   de  la P.N.U.D.  /MM.   Schellenberg et  An- 

tipas/   lia ont   eu  dea  pourparlere  arre  dea  représentante  du Miniatère du Coai- 
•erce,   de   l'Artisanat,   et   de l'industrie   /M. Gurrraoui,   directeur  de  1'indua- 

trie,  M.   BJkayat,  chef  du Département  d'études,  M.   Houel/.   du Miniatóre de 

l'Agriculture,   direction  de» Eaux   et  Wets /M. El   Krlef,   directeur-ad joint 

dea Eaua  et  Forate/ de   1 '(mice  de Commercialisation et  d'Exportation * Cnaa- 
blenea  /Service  de Horetalieation/  MM.  Telgado et  "ibière/  de   la Cneseision  des 

Investissements  /M.  Faaal   rihri/  de   la Banque Nationale  pour  le Développement 

Economique /MM.   Kerdoudi ,  Muckenhirn,  Asiranui/ du  Miniatère  des Travaux Publics 

/M. Riaaaasi,   aecrétaire  général/  du Miniatère de   l'intérieur,  Direction de 

l'Urbanisme et  de  1'Habitat /M.   Coulomb/  du bureau  d'Etudea  et de   Trntici pat ions 

Industriel lea  /M.  Tahiri/ de la  Barque  Nationale  Marocaine  du Commerce Extéri- 

eur a* Caaablanea  /Mme  F.Z. Tnhiri,  M.  D. lerue/ rie   la Société CWWMAMliSSÏ à Casa- 

blanca  /M.  Pola/,  de   la  Province  d'Oujde  /M. Alami   Leert,   aecrétaire générale 
de la  province,   M.M.  Bekkail,  préaident  de  la Chaeibre d 'Ajjricul ture,  et MM. 

A. Alaaii,  Dupuy,   Ali/,   de  la province da  Taz» /M.  Bouiidi ,   aecrétaire général 

ds la province/   ,  MM.  Anbs et Iddouxs,  Services provinciaux  de  l'Agriculture et 
M. Cabo,   ingénieur dea  Eaux et Eorets/. 

Au Maroc  ila ont  viaité en  plua 1   uatne SEMAG à Testera  pour   la   fabrication 

de panneaux et  de produite aculé«  I base  d'elf» ou en a conanlté M.F. Merle, 

directeur technique,  et   puis ila  ont viaité l'usine DUR]SOL a Temara pour   la 

fabrication dea dallée  à base de  coteaux  da boia et de datent. inanité ila ont 

visité   lea nnppea alfatieres dan«   la région d'itzer et rie Berguent. 
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3.2.4    Consommation dea »atierea premlèrea 

La conaoewation dee matierea prealires par tamia da panneaux de fthree 
dura à baa« d'alfa a été calculé» pour daa panneaux ayant  laa dimenatene da 
1630 » 0500 an,   l'éiaiaaeiir «tant da   1,2 aw. 

Tableau    4*4 

Matlàraa premlèrea 

Alfa aac /aba. aac/ 

Aira aac à l'air /humidité 10%/ 

Cire solide 

Colle phénol-fora»l /an poudra/ 

tau 

Consommation 
par 1 tonna 

1.160 kg 
1.276 kg 
23,2 kg 
34,6 kg 
3,6 «3 

Consommation 
annuali a 

46.636 t 
636,2  t 

1.262,6  t 
126.000 art 

3.2.5    Conaomeiation d'énergie électrique et thermique 

Electricité 

Conaoan.ntion d'électricité  par tonna 
/pour  la  fabrication at  l'éclairage/ 

Consommation annuelle 

640 ••• 

16,440.000 hffk 

énergie theraiiquo 

Etant donné que l'on peut utiliaer différentes aortea de coabttat iblea 
/gai naturel,   pétrole,   lea déchat d'alfa aprisa la tria«*/,   lae râleur*  «ont 

indlquéea en unité*thermiquea. 
Consommation d énergie thermique  par  tonna 1,6 Ccai 
Pour cette  production do vapeur  il faut 206 kg de  fuel 
Conaommation annuelle de  fuel 7.624 tonnea 

3.2.6    Eatimation de  la main-d'oeuvre nécessaire 

L'estimation dea beaoina en main-d'oeuvre prend an considération la noatre 
du peraonnel  néceaaalre d'assurer pour  la production da  panneaux 4a flbree a 
partir de l'ai fu en trois équipes /24 heures/1 Jour/. 
Ce plan prévoit aussi la manutention Mécanique de piles de panneaux. On n a 
paa tenu compte de la nécessité 
- d'équipe eupplémentalre /pour remplaças das absente/, 
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il '¿quipe  aaaurnnt   le  transport  d-«  iratièr««  prismier«« dann  I Main«, 

d'équipe   pour  lu  fabrication  de   iioces  ilo  rechange. 

Dlrection de   1   unine 

liiroctour 
tiocretariat 

Servie«  'le vente 
Coni|ilalill It« 

Orsnnnel  do  bureau 

ü arili en 

Direction de'la  product inri 

Cliaf de production 

Chef il  équipe 
Adjoint  do chef d'éouipe 

Chef d   atelier mécanique 

Maguainier 

Pereonnel de bureau 

Maneuvres et ouvriers yualifiéi 

Dépôt  de maueren  premières 

Chaîne de production et 

le  dépôt do   produits   finis 

Atelier mécanique 

Chauffario 

Au total 

26 

87 

17 

6 

ICI      psraenuea 

I 
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/• »*M i'«at*««lie«/"/ 

'••?> 

«trtftjUee In m 
fatal 

1. liento et préparâtle» «w —**• 

Terrain       5,6 h* 
Travaux préparateire 
EtuOe du ael 
Routée Intérieur«*      1040 • 
hin ferréea 1*> • 
Clfiture 1«H> • 
Aarina«ee*nt du terrain 
Raccordeaent ferroviaire 1 *• 
Raccordeaent routier 1 ka 
Allant at ion en ¿lectrieité 
Alimentation an a au 
Bvueuatlen ai épuration   éeoeaux 
IapréTua - 10% 

118.80» ua .ttt 
M.MO M. MO 

17.000 lf.000 

11.000 Of.000 

19.000 13.000 

»0.000 30.090 

800.»00 800.000 

100.000 100.000 

M.000 •4.000 

1M.OO0 ISO.000 

10 «¿ 30.000 30.000 

1» .oooj 30.000 45.000 

3 .100 ••.330 102.33© 

II 

Total 34.100 

. (Maia elvi! at »Stiaont» 

Mafaaln «Y aatièrea prealirea 
Ataliara da produclian at 

Miaalit 4a produite fii.ia 10000 afl 
Atelier d'entretien avec 

•agaein de aatiereo prealereo 

1620 ad 
Magaein a pièces 4e rechange 300 afl 
Trmapertaur        u eogt M| tmt9,f 
Chaufferie dane le coït 4 ate- 

lier 4e preduetiea 

ftltlaente 4ea peaipee 
attisent adniniatratif 
LegoMnta 4e 4ireetien 
Iasrévua - 10» 

Tetal 

1,001.410 1,135.530 

358.000 858.4 

4,333.000 4,933. 

401.000 401. 

108.000 103. 

30.000 
m. ooo 
400.000 
»03.3M 

0,405.000 

3». 000 

171.000 
400.000 
008.800 

0,400.000 

m 
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111. Matérial «i 4<|itiBtMiii 

Atollar i« production 17,134.000 - IT,134.000 

Chauffarla »TS.MO - »T3.8O0 

Tranaforaataur 4*1200 h« •13.000 - •52.000 

Atallar d'antratlan 350.500 - 350.000 

Fiaeaa da rechunfta 371.200 - 3T1.200 

Matériel  da bureau 135.000 48.000 IM. 000 

Prevention d'incanita 00 .età «0.000 150.000 

Prix FOB /port European/ 1»,408.300 105.000 It,511.300 

Tranaport at aaauraneea 

/rendu Berguent/ «70.315 ate. us 1,358.440 

laprévua  - 10% ¿,037.860 40.312 2,068.072 

23.414,275 542.437 22,858,712 

V. Fraie 4a Montage 2,446.700 2 ,200.000 4,848.700 

», Fraie da  premier 
étublieaaatent 1,200.000 2 .200.000 3,41)0.000 

Au total 26,007.075 12 ,436.037 38,536.012 

"^    Laa irla d'équipement   ont   et«  obtnnues par  l'anaiya*  des [lueleura ofTraa, 
laa prix  du  torrain nt  dos  contriietions par  lu  recherche au Maroc. 
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3.3      Variante    t 

/procédé aec, capacité annuelle de 00.000 M3, aane eoli«/ 

Lea dirrérencea entre lea variantes D et E en ce qui concerna  le procédé 
technologique,   la consolation de  fénergie et   lea besoine en nmin-d'oeuvra 
et  investissements,  sont  néRllgeablea du  point  de »ne d'un calcul   économique 
global.  \.a différence  nVxiste quo duna  la consommation de matières  premiêree 
/de   la colle,   comme  il   auit du  tablran  ci-b«a 

Tableau    A-5 

Matières premieraa 

Alf .i aec /aba.  aec/ 
Alfa aec n 1  air /humidité 10%/ 
Cire aollde 
bau 

Consommation 
par  tonne 

1.200 kg 
1.320 kg 

24 kg 
3,2 m:' 

Consommation 
annuo 11 a 

47.520  t 
•64 t 

115.200 m3 

U-nii  la chaîne de  production eelon la variante  E,  on pourrait éliminer  1   équi- 
pement  pour la préiaration de la colle  et,   par contre,   dana la variante D en 
pourrait néfiliger dea chambrée de durciaaement. Cea différencia aeront  préci- 
aéea lora do  1,. décieion concrète conformément  au« offree préventéea. 

Tenunt compte de la différence de qualité dea panneau« fabriquée avec at 
sana colle, il errait probablement souhaitable d'installer un équipement per- 
mettant d'utiliaer la« dau« technologiee et, par conaéquent, de mettra alter- 
nativement en eervice  le procédé correapondant  à lu qualité exigée. 
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1. Caracttristluue guió rale des paya du Muglirrb 

Leu  | ay«  rlu  Maghreb,   c'ent-."i-dtre  Je  ».troc,   l'.vtcerie  et  In Tunisie ont 

une nuperíicie de   ¿,090.4'1  Km    ut   le nombre  ri   habitants  H  atteint  en   1909   le 

Chiffre de  3»,Í¡98.52S. 

Le développement ¡te  chacun  de cea  pays   est  haue  sur  ries pinne de  déve- 

loppement  4e  l'économie nationale.   Ce développement peut  itre  caractérisé  à 

l'aide de  l'évolution dea balance«  principales  de  la wintere  suivante: 

Evolution du r/rpdutt  Intérieur Prut 

/mm  prix ccnrunt«  du  m..relié/ 

If.hleau D-l 

Paye 1904 1965 1668 1967 196« 

Marne /en millions de 011/ 12,4»° 13,160 12,840 13,620 14,»80 

Algérie /en mi 11 tona de DA/ 12,500 

435,200 

14,OO0 14,830 

507,500 

16,¿30 

531.20C 

17,£53 

571,300 1 uniste /en mil liera de UT/ 495,900 

Le tau« d'accroissement  du P.B.l.   pour   le« années   1964-68 etntt  de 

20% au Maroc,   43*  en Algerie et   31% en  Innisie. 

Evolution   de la balance   commerciale 

on«   de   l )H 

-Jîll) 

-171 

-ro\¿ 

-369 

r- 

1 li r 

Ml   mill 

bipoli   D- 2 

Années Maroc 

In   mil 1 

AJ ),nr le 

In  mi 1 I ions   de   DA 

i :•• i e 

i er s   (Ir   DT 

Import. 

•¿, liti 

2, OJO 

^,790 

l.  port. 

J, 1 08 

;.', 140 

.»,J7è 

Ü.455 

Iirperl 

3,1.') ! 

3,1.J?1 

l'tp'irl 

3, (»r.y 

t,t>73 

....|(|r 

-84 

'374 

»4 45 

Import 

131, JIM 

137,087 

I 1 4, :.04 

Kxport . 

7 3, Fi'Iü 

7t>,"W0 

8J.831 

Solite 

-f)7,f)31 

•3l,fi73 

1066 

1967 

1068 

I860 2,644 _J^  

Couverture de»  importations  par   les exportations /en %/ 

Maroc! 

Algérie 

1966 BO* 

1967 82% 

194)« 82* 

ite» «M 

1966 •7« 

1967 112« 

1061 113« 

19OT • • • 
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Kn "Igérie il«  on»  consult« par   I 'ml remi se rie  1«  P.N.D.D.   /M.  Telittov/  1* 

Société ON Al. FA /ti,   I.«lout.   itirectrur   rírnértil   -t   M.  Ialina   lahsi»ot/   '*  Ministère 

4»   1 'industri*   /M.   Kernmiine,   «* Í TIT t fiir   dp   In   Sertion   iti'S  Mnt.':ri aux rie  construc- 

tion et ilea   Industri«« Diversen/,   le   Centre  «1 'Etudes   I ndiist ri e 1 1 e» et   tecbno- 

1f»*tn,ues  de   N.ll.   /M.   II.  Min»,   chef   du   projet   d" (love loppement   de   I   Alférie/, 

ìm   -»neiété   Nationale   drs  Industries   du   Unis   . M.   Annasi .   directrur  «moral   f» 

KM.   Merendi   et   Khar »'al «/   .    la  Smini*   Nul ion.-i I e  (Ir  Mixtos  "t    fi"*  lloal i «:nt Ions 

Industrio I le«  M.1W.   li»iiho!il;i.   iHrn.'t *»nr   clor.   Hurlo«  Erntinnn qn«»/,    le  MiniRtòre 

Unitomi)   do   I,"minori: » ;< I 1 s ;i 111 ri   du Un 1 N   /M.   Itentrliiknu,   directrur   «morii/,   le 

Mtl*tòre  du   l'ornirrrr   /U.M.   AïsMi-',    If»      Cuisse.   AI Iü'T I ri'iie  de   IV ve Infirment   / 

/M.H.  IklRlmuln,   riimctoiir   pi-nrril/,    ti«  ont   mi.i'.l  visité   I   usine   rie   pale   n 

papier Cellunaf 3  Hahn  Ali. 

fcn  Tunisie   leu   exierls   ont  consulte   pur   I 'entrerei se de   In   P.N.I'.D.   /Ml. 

»lili* et  Mme.  NorliTi,/  et   du  Contre   National   d Eludes   Industrielle*   /M.   Scli- 

rolt,  chef   de  projet./   lex   reprosont an ta rie   la   Soci Ate   Nationale   Tunisienne rie 

In  CnUulnse   /U.   Miniri,   président   direct.eir    «onerili/   et M.   l>fiu»lnma/,   puts di» 

IN  «»ortete   UtniMenne de  l'industrie   ein 111 1 s   /M. Sellami,  directeur  r/nernl/, 

du  Ministère  de  I'Aprlciil ture,  Inerctibn des   Eau» et   Forets  /M.   Hnfsia,   direc- 

teur  général,  et M.   Jemlnnut/,  du  Minfatère  de   l'Economi«) Nationale /M.A.  Tri f 1 . 

Chef ri»   la  Division   des  Industries  diverse«   à"   l«"trecUon de   l'industrie/  ,  d» 

In  Société  Tunisienne de Banque /Hme.   Adds,   «nus-directeur, chargée de   la di- 

rection du  développement/,   ""•  Hniiahéne.  chargé de la  nous-direction de   1   Indus- 

tirs/,  du Comité  Permanent  Consultatif du Maghreb /M.   A.  Ilsddnm,  Président du 

C.r.C,  M.   Uensitmane,  délégué d«   I»   Tunisi«.   M. Tnani ,  délégué  du Maroc, M. 

Kl   Kasri,   serrétair*  général   du C.P.C,   et  M.   Anéfay,   économe/.   Il« ont   visité 

I'usine tour   1« fabrication  He pat«   Ä   papier  et  IA  papeterie   S.W.T.C,   utili- 

sant  l'alfa,   s k*««erine oii   ils ont   consulto  M. Ronden   le directeur de   l'usine. 

Dans  les usines s  pâte À papier,   ilei   ont part icuherement  étudié   les problème« 

d«   stockage  de  l'alfa,  les  autorité»    Ironie«  corsile  au««i  toute«  les  personslitél 

qui   ont  et*   adressées pur   les expert«   pendant   1 erir  séjour dan«   les pava  du Ms- 

gherb,  ont   montré  une  compréhension   extrnnrdinnatre  et   un appui   exemplaire. 

C'est rourquot,   1««  expert«  expriment   leurs  remerciements  le*   1 lus sinceres i 

chacun qui   les s aidés lora des travaux en question. 
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Le recul   miccPínif du snida déficitaire de   1« balance de«  paieai' nts.   et 

 |a balance  active des  paiements au cas du Maroc  en  lOfcQ et   ..u cas de  la 

Tuniaie en   1908,   prouvent   la «tabi iisation de   1'economie nationale.  On  peut 

constater de mémo   une t. end ance  ascendante du Hevenu National   par  habitant. 

Le développement agricole,   touristique et   la  formation des cadre« peu- 

vent   être  considérés comme une  tendance générale  prévalant  a présent  dans  les 

paya  du Maghreb. 

DM »oyen« <J ' investissement  importants »ont  aussi consacrés dans  le» 

plana de développaient de  l'éconosiie nationale pour  les autres secteurs,sur- 

taut   pour  le développement de  l'industrie /«pécialesient en Algérie/. 

la prioroté   aera donnée au développement  économique,   au dévolop, ement 

dea   secteurs les   plus productifs  et  au« industries qui  permettent  une valo- 
risation des matières premières   locales /par  exemple,des  produits agricoles/, 

aux   industries employunt  beaucoup de *«in-d'< ?uvre  et  travaillant  pour  1 as- 

portation. 

Ainsi dans   l'allocation de«  crédits,   la  priorité  sera donnée  aux  action« 

ai   »rejeta qui perstettront  l'augmentation maximum du Hevenu National. 

2.   pjiPonlbillté.   cri»,  production,  cpnso—atlon et exportation de  1  alfa 

at nsrsptctive« de la production et consommation dans le« paya du Maghreb 

Lea nappea alfatiere«  ••  regroupent  aaaentiellement dans  la /on« mé- 

diterranéenne  et «n particulier en Afrique du Hord /voir le« carte« 1,  4 

• t  8/ 

Répartition géographique des nappe« mondiales: 

Tableau D-3 

Pays 

Algeri« 

Maree 
Tunisie 

Libye 
K«pagne 

Total 

óurfaco  «n   ha 

4,000.000 
2,500.000 

635.000 

500.000 

«00.000 

6,229.000 

48,6 

30,4 
T.6 

6,1 
7,3 

100,0 

Lea nappaa alfatilrea mentionnée« cl-deaaua »ont le« nappe« exploi- 

tables quoique  la surface totale couverte da  l'alfa soit  indisputeblement 

plu« gratis.  Par exemple dan« quelque« «ourcee  algérienne« on trouve -»"* 

renseignement«  que la nappe d'alfu couvre  en Algérie un peu plus île 4,mil- 

llons d'hectares et mime il y a de« mention« «ur 8 million« d'hectares. 

Evidemment cas donnéeo M aont pas vérifiées et en général divergent d une 

awalire aaaez  prononcée. 



aelon   Ir»   infermano.« obtenues   par   les  experts  à   l'aide  do8   travail- 

leurs de   rA.lmmiBtr.it i-1» dos taux  et  lorot«.   on  | put observer dans  In« 

demores   i.nnÓRS  des   tendance«   asso/   fortes  orientées vers   la diminution 

dea  surfaces  de   l'alia    u  grollt   de   1 'agr icul t un:   extensive  et  de   I   af- 

forestation,   font   cette   raison,   en  eht iiiu.nt   1«.   surTare   totale  de   1   iilli 
on s'en  tient   A ries  données plu«*  »assea,   mais  qui   sont  sans  doute plus   ro- 

el le.' . 

i,ur   In  hase  du   ra| | ort   dr   MM.   Il «1KM-t   .-t   Vol.r.mi  /Mude   prél inilnaire 

sur   l.i  vi.iliilité  d'une   industrie   ri ' ••••   l.mérés   d'alia ni.ighrr-bine.C.fc .1 .M. 

J970/  et   selon   I ' il v t -   des  expert H.    i •.  situ.it inri   /-.Inhalo   dans   les  pays   in- 

dividuels   du  >l.u,hiel.   | eut   être   considérée  de   lu  manière   suivante: 

2,1.   Maroc 

a/  tUs[ ntiibi t i té 

lu surface  t.)t.ilc des nnipn    .1 fatt<*re«  /voir  In carte   1/  couvre  ap- 
proximativement  ¿,500.OU;  h«,   d'où   environ  l.'.¿00.000  ILI   re   trouvent  dan» 

»a f HI tic   nord-est   du  pays.  Comme   indinne  dans   la  orte   annexée  "N.ipi es 

uirutifres  du Maroc"  /orte ¿/,   environ 90 %  .le  cott.   surface se  trou  - 

vent  dans   les   provinces Uujda  /voir   la carte  3/  et   ta/a.   lin  vue  de   la  di- 

minution  des  déliait •hé»,   on  exploite   ii  present   économiquement   seulement 
environ   1,800.000  nu de   lu  surface   enliire  /toutefois   les   données  préci- 

se* ne  sont   pas  d imponibles.     A   raison  d'an   reniement  de   100  Kg  a  1   hec- 

tare  -  suivant   l'estimation de   l'Administration  des  taux   et   Forêts  -   le 

potentiel  marocain  atteint  160.000   tonne« d'alfa vert  /M4.0C0  tonnes 

d'alia  sec/. 

b/ Commercialisai ion 

L'exploitation des nappes  alfatilrts est  concédée soit  par vole 

d'adjudication,   soit  par voie de  «ré  i gré,   avec  lu mention des tonnags» 

minimum  ,1  exploiter.   Il   e-Uste  également un système de  concession pour 

une période de   longue durée,   soumis  également   à  l'obligation d exploiter 

un tonnage  minimum,   les organismes  acheteurs  sont: 

- SAPItALKA,   Tari«,   rranec 
- Société  du Uekkum,   Ilabat,  Maroc 
- Coopérative des Ueni-Yaala-¿ekkaras,   Province d'(>ujds,   Mnrnc. 

A ces  trois  il   faut   ajouter encore  rie« concessionaires divers. 

c/ Transport« 

Le   transport  à partir de   ta  nappe  jusqu'au centre  d   achat «e fait 

à dos d'âne ou de  mulet.  Du centre  d'achat  ou   l'.iir.i est   trié,   pesé,pres- 

sé et  emballé,   il  est dirigé  vers   la gare   la  plus  proche   | ,ir camion.   De 

cette  /'.are,   -u  eus  de   l'alfa  exporté,   il   est   acheminé   par   train  jusqu   à 

(¡ha/.aouet   /ox-Newourb/   en  Algerie   par Oujda. 

Tarir«  des  transports : 
1/ tarifs   ferroviaires /O.N.C.I-./  pour  le« marchand i : es  comportent detta 

droits 
- droit fixe de ¿,00 VU  par toniu , wagon complet et t»,fcO UH par tonne 

détail 



-   ill»it   t rr>|ii<t-l if.tn.i-1    .i   I.i   I' -   I. i loi,., tri (Ufi   pini    plllr   vilfSKf   et 

».ipm   «.oiiplel;    Ir   ti.iosp"il   il"   I    .'Ha   osi    r.iiH••     l.nu,   I,   classe   t,.i- 

rit.iir«'    !••   |lns   li.i.'.sc   /   e I.   O.lil.H»   UH   /   I I. ni/. 

leu   tarifs   '!>'   trariüporl   il'"-   inarrii.iiid i; es   .'"'il   iia.p'fi.s  'Ir   la   tane   fair 

leu   pi odili H   Pi   sei vi res   /O/. 

2/   tarifs   i-mi I i era   /O.N.I./: 

le   tarif   (Ir   luise   ist ».. L15   Wl/tkm 

Ce   tarif   IIP  IIMSP   put   notimi N    nix majoiat ions  dé)',' ns^ i ves  pour   le«  »lis- 

tuneen   jusqu'à   100  km et   mix diminutions  propre« -ives  pour   IPS  dis- 

tances   surp.iss.int   170  km. 

Le   transport   d'une   tonn*  d'alfa   (ir   traili,   par   « :»empi e  dp   la  sta- 

tion  de  GuerciT   jusqu'à Oiijilti,   distante  de   Kilt  km,   coìtr   13, T6  IHI/t , 

c'est-à-dlre 0,0614  Dll/tkm.   le  transport  d'uno   tnnnp  d  alfa  par ca- 

mion  [rtiir   Li même  distance  conterait   environ  fi  Wl/t   plus CIIPT. 

Hemnruue:   Dan«   le  cas  du   transport   routier  par  camion  "sur  piate", 

les   tjux   sont   majorés  rt  modifies   selon   les   conditions   loe.il*«,   1   e- 

tendue  étant : 

- plaine  moyennement   accidentée   -   de  0,160   a  0,250   Dll/tkm 

- montagne  moyennement   accidentée   -  de  0,200  à 0,1.'0  I)ll/tl<tn. 

4/ fri» de  l'alfa 

en   vue  do   l.i  variabilité   dos   conditions   d   expl« it    Mon,   il   est   dif- 

ficile   de   cil en I er   un prix   do   1   alfa   va I..lile   pour   to.it   Ir   pay«.   C   est 

pour.lito i   nous   iivnn.«!   pretore   d   établir   un   calcul   rimerei   den   coûts   il   a- 

Chut,   de   conditionnement   et   de   transport   étant   en   IIHIîP  dans   leu   envi- 

rons   de   Horj'uent   i|iii   est   envisagé   con..e   un   den   lieux   piu.sililes   pour 

1 'emplacement   d<    l'usine   four   la   fahr ic ,it i'>n  do   pamu-aux   à   partir   d" 

l'ai fa. 

l'rix   d '.ioJi.it   de   I    .il fa 

Krais   de   coud i 11- nncinont : 

eiiin.eu I if'.e 

triage 

pressai',* 

Manutention  des   tulles 

fabrication  dr;-   cordes 

emulenIa»;p   des  halle» 

eemptage   des  h., Il es 

Frais divers: 

redevances   forestière» 

frai« d'adjudication 

taxe 

travaux  de mise  en cliarfii 

droit  d'enregistrement 

autres   frali 

CoAt  total au centre de collecte 

1 PU Dil/ 

- :lo 

- üb 

- o í)0 

- 1 M 

- 0 50 

- 0 0« 

e ,00 Uli 

- 0 ,10 

- 0 ,(.0 

- 0 ,70 

- 0 ,25 

- - ,50 

17, M'   I'M/ t 

6,65 

-  IC,lö 

es,     m/t 



V 

La flaatlaa 4» pria ran*« uaiaa 4épt»4 4aa frai« 4a trawsparl. Aiaat 
par asa«*la,  l'iwiM 31**0 * TIMM,  pré« 4* Naaat «at n| irnviaiaiméa 
M alfa pravaauftt 4a la réglai« 4'lUar at la tranapart «• l'alfa par aa- 
«laa «••!• M BM/t an aayaana, 4a aorta q»a la prit 4a l'alfa raa4« 
MiM attaint la aaiffra 4a 130 DH/t. 

•/ »»aé-iia« al aaaartatiaa 4a 1 al ft Mn4f 1  U rtritll .fM-tf 

La 44volappaaa«t 4a l'aiplaitattaii, 4a l'aaaartatlan at 4a la »a- 
lartaatian 4a l'alfa au Marat tal alta t»14tot 1 l'ai4a 4* taalaaa i-4. 

l/aaplaitatian aat an trai« 4a aalaatr 4*»at «anitra parsunaatt par 
•alta 4aa ean41tlona 4'aapartatian aanataaaMnt affranta» at nataaaaat 
M l»M-«t l'aaplaltatie« ira rtpréatat.lt «va 3t » 4a »oltaaa 4a pra4«a- 
tlr>a 4t la aaa»agna IM«-«, l/tapartatlan alla-a*aa at par caaa4«aa«t, 
auaal l'apport 4a davlaaa ant aaiaaé an lMt-M paar m repr4*ciittr <H 
4M 4u vaina» 4a ltta-W. ftaaat ava pria 4a «tata à 1 ' tapo r tat tan, a« 
a'a pa« a«# aifaalar 4a aaaagtatata a« ri am. 
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ly yonsoMination actuelle de  1  "lfB 

la consolation  .ct„cl lr  He   l'alia  ...  Maroc   ..i  relative,-,.:   Pati- 

te à  l'aurei  don possibilité*  potentiell-   Oc   production.  On  peut 

compter   Mir   les  socleurs  do  consomii.atioii   suivants! 

a. ./urtieanat:   .a  con« .tlon  artisanal,  do   l'alfa  sec  |.r..l   Être 

f-stiime   ii  un mimi nini«  (te  8.000  t.p«r   ¡in. 

b. u   ennsonmation   i ...«usi ri- H o :   olio   est   limitée actuellement   «  1. 

.rnducllon  do   l'usine  ..BIA.i   à  T.mor«   ,"»r   la  fabrication  dos  btl- 

„,ts   pour   ITuitH   vi   I.H..««o«.   I- e-.-:- -H-n  "«   '    '"» »rc   *UBlnt 

rnviron  .Ì.IW   t/on.   Un-   fabrication   -lo   ,„nneau* miner,  dont   les 

o,,„is  «o   ,„,.,rs„iv,nt  «era   à  ,,„.1.1,ror   ,.»..r   !.. .«Vo  usine.   In con- 

fali.,,,  marocain,   tol..lr   ..e   .'..Ha   /«":/   fait  donc   M .OC«   t/an. 
,i nous voulons U- volumi- ,|',.„,„„, M. .on -le 1 ..H*, par »..«pi» 

,,o„r l'année V.m. n.it -K. . ' K! t -l'alia M.C . 1 .Houlemcnt total .1» 

cotto  „.allòro   pirmirrn   «tflnt   Ir   rl.llfrr   do  M. MÜ   t/«m. 

«V Con» OH... -lion   PJ^ccU^ eJ^eoiM^ 

l.o  vol..im-  perspectif  pout  Ótre rosunó  de   la nani kr t  suivante! 

Art i H*"»'il 
tiEMAU   -   lemaia 

Exportation 

Tot«! 

fc.000   t 

8.000   t 

io.otio t 

40.000   t 

Total        &G.000  t 

tn  ca. de  réalisation d'exportation de   l'air, pour  l'Algeri« /pro- 

jet  V.ostaganem/   lo. vente«  totale«  ..raient élevée. « environ 

66-70.0(0   t. 
tn   relation directe  avec   le. con.ideration. concernant   l.  con.o.- 

mation  perspective «le   l'alfa,il  faut  oncore  mentionner le  projet do 
construction de  l'usine pour   lu  fabrication de  fibre,  artificielle. 

/ribranne/  à partir  de  l'alfa dont   l'emplacement prévu .er.it ller- 

guent  ou Guerctf.  La  consonmmtion envisagée  de  1 air. pour  cette u.i- 

ne devrait   atteindre  environ 60.000   t.   Quoique ce projet  soit  incor- 

porê  dan.   le Plan quinquennal   H^-72,   .a renli.ation .e..,ble  Otr. 
trè.   invraisemblable   à cause de ¡-rave,  problèmes de caractère tech- 

nique  et   financier. 
Donc  en  ...umant  que  la création  do  1   ..sine mentionnée  ci-hmit 

n'aurait  p..  lieu,   on pourrait  estimer   le.  resources   libre, de  1  al- 

fa  /.oc/  au  Maroc   a   environ  90  -  100.000   tonne«. 

s.a. Algerie 
»/ pisponlbltité 

La Huporfiiio «lo., nappo«  „Ifatières d'.Ug.ri* /»»ir 1« carte 4/ 

.§ présente comme suit: 

Al«.:mis 1,050.000 h. 
C.-natantinois 350.000 h. 



•J 

A If'im Is 

Const.ant ine it 

Oriin.iiH 

fot.J 

1.050.HOO  lia 

350.000 ha 

2,000.000  ha- 

4,000.000  ha 

Vu  la nécessité  rio aaiivrgai ilcr   la  capacite   de   prodm I i ->n   a   lung   terme 

.ICH nappe«  al f at i*reii,   il   r»ut   tenir compte  du  f.iit   qu'une  napp"  alfa- 
tiire a besoin  do  se roposer  rcgu 1 ièr«m< nt   poni   H«  remise  eri etat  prndue- 

tif. C'est   pourquoi  l'ONALFA  calcule (lana  ees plana   à   long  tormo  avec 

une exploitation   annuelle de  260.000  t d'nlfa sec,   ce qui   correspond  » 

330.000 t  d'alf a  vert.  /D'après  l'ONALFA,   100 kg  vert  =  65  kg eec/. 

»/ Commercialisation de  1  alfa 

Tonte   lo coi mereiaiisatlon  de  l'olia eet  assurée par  1 'organisation 

du awnopole  ONALFA /Office National  de  l'Alfa/  fondée  au debut de  1   année 

1B69. 

«¡/ Production  et   exportation f)e   l'alfa dans  la période de  19C2-C0 

Lee  volumes  d'exploitation   les  plus  grande,   atteignant   Jitsqu     a 

340.000  t.   d'alfa  sec  furent   rolline« duns   la  primière   p< riodo  )9!i0-55. 

La campagne   1956-57 a Oté  caractérisée par  un abaissement  brusque de 

l'exploitation   atteignant   seulement   environ   100.000   I   '•<"     Depuis  ce   lempa 

là on peut   observer  unr  tendance   constante  d'abaissement   nwalére  continu 

/lì   l'exception   de   la Campagne   1962-63/.  Toutefois   depuis   la  cainpagn«    I96t>- 

1069,   une   certaine  recrudescence  de   l'exploitation   semble   se manit'K. 

ter,   »liront   au   cas  où  I a  conclusion  envisagée  du   rotitrat   roncernanl   Ira 

livraisons  df   i   .il fa pour  l'Espagne se concret ì «Tai t. 

Tableau  lì-T» 

Campai"f 

luc.2-03 
1003-04 

1961-65 
1905-60 
1966-07 

1967-68 

1968-09 

lo col t r 
/en   I    vori/ 

l'.M .¿M 
70.073 

83.3<)8 

7!>.2ti0 

08.8 14 
71.817 

H8.0CU 

• xporlal inn 
on   t   s ec 

»'..ïiOb 
67.r,r.2 

«1.230 

59.123 

57.106 

26.174 

22.800 

d/ Çonaowwution  actuelle do  1   alfa 

L«  marché   intérieur eat  constitué  par  l'ai Ta destiné  à  I   artisa- 

nat  traditionnel   et à la fabrication de  pâte à  papier  a  1  usine de liaba 

AU. 
Artisanat lt .000 t 

Usine de pâle  à papi ti- 
de  baba  Ali      '.OOt   t 

Total 40.000   t 



•J 
-1(1- 

ijt   l'on  «rttlionne   le*   .»portali«n.   act.M.11...   «»peut   e*lm.r   1- d.- 

»and« totale » environ 70.0(0 t. 

A partir de   1977 il  ne sera pu. po.eible d'.nvi.agcr de» e»p«rt.ti«M. 

vu l. con.truction de  l'u.ine à Mo.fg.ne.. et d.  la .andern l.ation 4«   l u- 

aine de Baba Ali. 

e/ Çoniowiatlon  p.rBpective de  1   alfa 

La politique de développant  indu.tri.l de l'Algérie  a conduit   le. 

r..,on.able. a décider 1. con.truction à Molt«»"«- «1 »ne unité indu.tri- 

.11. qui  produirait,  de.   1973,   environ 46.200 t/.n de pite   à p.pi.r d  al- 

fa .t 33.000 t/.n d. papier d'i-pre.aton  et d'écriture destiné tant  à 1. 

„on.o-.aion intérieur, qu'a l'exportation.  Cette  u.U. d.   1. .ociéié 

nation«!, de.  industrie, d.  1. cellulose  va donc  consoler   a partir d.. 

année.  1071-72  environ 200.000  t  d'alfa «ec par an. 

Di  plu. cette n.íme  aociéte envi.age un accroi..e.rnt  d.  1. capaci- 

té d. tr.n8ror.n;.tion de  l'u.in. de Baba Ali qui pa.a.rait  d. 30-35.OO0 

t/an à 70.000 t/.n d'nlf«. Ce projet devroit voir  jour en  1973. 

|vt»lution »nvfaiu« d.  U deamnd. /en,  \ »»Ç/ 
Tableau 0-6 

Année. Artisanat laine de Unlne de Con.onation Export 

Baba Ali Üo.tnganew locale  totale 

1970 10.000 30.000 40.000 30.000 

1971 10.000 30.000 - 40.000 60.000 

1972 10.000 30.000 140.000 180.000 20.000 

1973 10.000 70.000 200.000 260.000              |     - 

Total 

7ÖTÖÖÖ 
100.000 
200.000 
260.000 

t/ Anal y »e d«   1. production et connotation P.r»P>0tiYl 

1/  Il  «avère de  la baiane« global, d.  1. con.oawation d. 1 alf. al- 

gérien qu'à partir de  1972.   il n'y  mira aucune poa.ibilité d  IMI. 

utilisation de l'alfa uutr. que pour  la pat. à papier. 

2/ En vue d.. grande, dietance. exi.t.nt.. .ntr. certaine, napp.e .1- 

fatlère. .t   I«. centr.« de con.oaw.ution /Al^.r et Mo.tag.nen/,  il 

..t vrai..iablable qu'il n.  .era p.. écono«ique»ent  avantag.u« d ••- 

ploit.r et  alfa / notaient  10.000  t dan.  la région  au aud de T.- 

b.aaa/. C'e.t ain-ri que l'on obtiendrait un .old. déficitaire dan. 

1. bilan global de  la «atiere premier, .t que ..Ion  l'opinion d. 

l'oMAirA,   il serait plu. rentable d. couvrir ce déficit pur impor- 
tation du Maroc oriental.   L'importation totale envi.age. devra .t- 

t.lndre 1. chiffr. de 10-20.000 t et c.la non seulement pour cou- 

vrir le déficit, mai.    .«naà p.ur couvrir 1«. expleitationa e.trè- 

MHMflt b...ea durant le. période, de aéch.r..... 

3/ Mi l'organisation ONALFA,   ni  le Miniet.ro d.  l'indu.trle ont  inté- 

r«t à a.aurer leur propre  tranafonaatien induatrielle de l'air. 

dan. la régien d. T.b.... / en écartant l'éventualité de produira 

d.a billot, ou d*. cai«*., dans 1. genr. de elle. ara*., utili- 

»*e. au Maroc pour l'eiaballag« «••• agruwee/. 
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ti uni   lini.m    •,• i     (.-•-(.ti'   i'"•(. i < n   f. I    inni ii;iii'    ,(    lii    j'iiiii   kn.s.ri ini    un   lil- 

iiif.ii',   on   poiur.it    t   ini   e "i | li- IH»   i-fll   .iliii   loi«   ile   la  cinsi dé ral ion 

»'•«' en I ¡i* I I e   rlf   I   ¿ I .1 r i; i.- soli   ut   <t«   la   Im.sB    tp   nuttiñrr   première   de   I   usine 

o ,N . I .C.     'Mi    hl;-!-e I   I IK' . 

4/   Les experts  sunt   il   avis  i|>i   il   n  y   a   j *i s   lien   a   <n l> i '» ' "ii ! t c   r,ur   les   dif- 

férents  fi rob lime .s   liés   ¡i   1   .illa   i !)',•• r irti,    tris  <,>io   io.-,   n>!i liorlot-   d   ex- 

pio it.it i-m,   le  t r ,«ii   ¡orí.,    los   fr.iiK,    [.rix,   etc.   (es,   a:;"t(,ts   >nnt   rou- 

verts  inx  MM.   Ilaburt   «t  Mokrani  dans   leur   Ktude  et   citos  dans   la  lit- 

térature  /   voir   la    listo  de   la documentai i on   consultée/. 

2.3. Tunisie 

a/  Opponibili té 

Surface  et   I ocal isriti on   dis nappes   alfatieres   en  Tunisp 

/voir  la cirtn   '.>/ 
kasserine 

Gaf Sri 

Médenine 

Gabes 
¿fax 

Kairouun 

Total 

289.660 h» 
21 t.060 

48.320 
41.680 

10.600 
¿0.650 

625.400  ha 

tn comparaison   avec   les  données   dps   périodes  précif   ••tes   /notjwnent 

en   1662  les nappes   alfatières  couvaient   950.000  ha/,   on  réserve  un  recul 

constant  oe  la surface  couverte p »r   1   alfa.   Les  r,n>nns   1er.  plus   impor- 

tantes de cet  état   sont   le  défrichement   pour   l   agriculture  M.   in  dégrada- 

tion  par suite de   1   utilisation des méthodes  d   exploitation   it: ".léquntes. 

I.  exploitation est   concentrée  surtout   autour  des  contres  do co, il or. te  densi 

lea  Gouvernarats Passerine et  Gafsa.   I.'exploitât ion  ?,ctuelle  de   l'alfa 

vert   atteint  environ   90.000  t  /le rendraient   par  ha (tant   plus  haut yuan 

Maroc   et  on   Algérie/,   ce qui   correspond   à   la   domatolo   local*   et   aux  pos- 

sibilités d  exportation.  La  Direction  den  Eaux  et  Forêts  optim»   qu  exploi- 

tant   les nappes non-utiliséea  /ils  agit  des  nappes  plus éloignées et 

ties   terrains  plus ou   SKI ins montagneux/,   on  pourrait  élever  la capacité  de 

production de  l'alfa  en Tunisie à environ  130.000  t/an  d'alfa  vert,   ce 

qui  correspond à un   volume de   104.000  t  d'alfa  sec. 

b/ Cotanerciallsatlon 

La cosatercialisation de  l'alfa revient   au Monopole de  la  Société 

nationale Tunisienne  de  la Cellulose  /S.N.T.C./ à Tunis. 
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a.  Quique»   informations générale« lur   i   alfa 

l'air«   /Stir«  tenacissima ou bien   lyneum  apartum/  représente  un',   herb* 
qui   pou.se  d'un* manière «auvage dan«   le* région* «ont agnsuie»  da   l'Afrique <"< 

Nord  et en  partie  en  *-«!a*ne Méridionale,   l'étendue respective  étant  environ de 

S Millions   d'hectare«. 

Mépartitinn   géngrai nique  de»   nwpres  mondiale« 

Tableau -  1 

Pay« 

Algéiic 
Merce 

Tunisie 

Libye 

Kapngne 

*otnl 

surface en  h* 
OOO OOO 

500 000 

625 OOP 

S(0 000 

800 000 

8   225 000 

49,6 

30,4 
7,6 

"J 
7,3 

1P0.O 

L'alfa   croit  *ur  de» sol* Hier«  eu arenaré« dan»   le* region* étant  cime- 

térisée«  par   de*  . rocipatinns  itisi ini fi antea  nu   la cultivation   de*  autre* plan- 

tea  semble   être a  peine real .«able,   l-'alfa   forme de«   feuille«   ferme«  et  enrou- 

lées  qui   «tf-iRnent    Jusqu'à   1   m de   hauteur  et   croit   en   touffe*   ri   environ 0,5* 

de   diamètre.   Chaque   année*   il   est  reçoit«   à   1A  main  du  mois d   Artnut   Junqn eu 
«ois de  Février,   parce que   la  récolte  mécanisée  pourrait causer   une  dégradation 

successive   de   la  ilnnt* en  que.tlén.   l'alfa   vert  e.t   lift dans   de   petites bott.s 

de   5  S 6  kg  et  transporté  a   l'aide de   chameaux  et d'ànea vers   le« châtier« oo 

il   est  stocké  en meule* allongée* et    séché   au   soleil   pendant   2   à* 3 me i a   jus- 

qu'à" ce que   1   'humidité atteigne 10 %.     - i mu I tenement.   la couleur  de   1 'herbe 

passe du  vert au  Jaune. L'alfa *ec  ea»,  habituellement   tri* -  on  enlève   le« ra- 

dicelles  et   n"i«  pressé î  l'aide d'une  prense   simple,   mise en  mouvement   par des 

Chevaux,   en   balles   pesant   approximativement   de   150  ï 20C kg.   les dimena, mi *- 

tant environ de  1.10  x 0,75  et la denaité de   330 kg/m3,  le.  balles  sont   liée« 

par  une corde d'envi ion 30  m de longueur tressée  avec  de l'alfa  /il   arrive 

que   l'on  emploie  du   fil/.  Les baltes   aont   transport« ea ver*   le*,  porta   de stoc- 

kage eu   lea  usines   à  l'aide  de eamions et de   remorques,  le chargement   étant 

d'environ  ¿0  t.  Dans   le* dépôt*  lea  balles  aont  »tockée* dans  de   longnea pyra- 

mide* att. igntnt   la  hauteur  de 7 *  lñ m.  halles sur  »ne base  de   béton   avec de« 

rainures  de  drainage.  La surTace d'une  pyramide est   d'environ  400 m",   et con- 

tient d'habitude  environ 600  t. d'air« «ec.   L'alfa sec  est très   i nfl amwable et 

c'est  pourquoi on   lai««e parmi  le«  pyramides  un e«r»ce  •ufnennt  pour   pouvoir 
empêcher   la   propagation éventuel d'un   incendie,  le«  extincteur« /pria«« d'eau/ 

aont emplacé« dans   le* dépots, contenant une   quantité  d'air«   à  des distances 

déterainéea. 
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lMhlfi.ni   11-7 

HIfiL!-»>3 

lf)(i 4- f>4 

I DM (it, 

l'idi, (id 

1 !)('.(.   f.7 

l!H.7-'-.fi 

líiOí.-f.'.l 

H'< n 111 

/t   vert,- 

9:i.i:i 2 

101. .1110 

111 1.!) JO 

III. MIO 

(">(...till) 

Hid.(»DO 

ill . ..DO 

Kx |"f t .'i ' 1 »11 
,'(      ••(•   / 

1.11.'.; fl 

i.i'.O l!l 

f.v ,!I«MI 

:r ,''i 11 

;u . mo 

s.noi 

.IC.DI (l 

Nute:   I    exportation   (If    l!t>.s:-ii!i   1  iln   c Imi I '•" l.i .N.I .(  . 

Connie  (liiiv,   )'•'    antros   pays   ''" ' ;'i l'i ' h  ""   |''nt   < 'oiisl .M 11   Mí   Tunisie 

-ins' i   une   I I net 1111 i 011   .ni:-  i    liii'ii  dans-    I    o\ |< I o í t  it ion   '|ii"   'Lili':    I    ewpnrtn- 

I imi    Ir   I   ;• ll'a.   I,i   pi-i ilnct ton  actuelle   (Ir   1     ilfa,"ti   Inni.i'    eut   ntien- 

liT   surtout   |ifinr   r.iiiiviii'   los   Ixisetns   de   I   usine   .,,f.'.I.C.    1   1  is-ni (ne . 

c/  Consommât ion  act nel Ir  de   1   al I n 

lo consol"!'.il cur   |>i 1 tic i p*i I   de   I   alfa  fíRt   1   ir ino   pour li  1 iln irnltnn 

de   (wile  à  papier de   la   .1.N.T.C.   it K.isstrine. 

!>•   ciinsniiini.it ion  annuelle   de   1   .il Cu noe   s  élève   a (ìo.Onn   t 

il   y  ii  lieu  (I   ajouter   la cfimsnnini.it ion  de   I   artisanal: 2.<n(i  t 

donnant   une   consommât ion   locale  1111 a 11>   fi« Ot'.linti   l 

lìn  additionnât   le   volume   d  exportation de   2f>-30.00O   t,   on   peut   finer 

la  demande   totale  de   1'filfa  »ce en 19G9  a environ 00.000 t,  ce  (pnl  cor- 

respond MI prnxiniatlvement  a  108.0(0 t  d  alfa   veri. 

*•/ Consommation perspectiv»  de 1  .ilfa 

Kn  fixant   la consommation  perspective de   1    ulfa en  Tunisie   II   faut 

tenir  compte de  1   accroissement do  I   usine  pour   la  fabrication  de  la  pati 

à  papier  à  Passerine   une   1   on  envisaue dans   le   f roi s ionie  Han   .10(10-72/. 

Une   étude   approfondie   a  démontré (ju on  devrait   élever   la e api'- i In  de  cet- 

te   usine  à  36.000   t   de   p.ìtc   à  papier  par   an.ee   qui  nécessiterait   une   ceti- 

• nniu.ition  annuelle   de   I   alfe   ; re/ de PO.IO'    t 

La   consommation  de   i    .uliSHti.it  ne subira  probablement 

aucune hausse  essentielle.   On  estime  ipn   eli*    ;ittejndra 3,Otm   t 

On   peut   prévoir nue   les   exportations de   1   alfa   resteront 

au   niveau des   arme, e .s   dernières,     nit Hi.nur   t 

Ceri  donne  une consommation   totale de 1J l.(KKi   t 

Ce vnluii.e  de   l   ¡il fa  r,ec     correspond   ni proximal »vem-nl   à  llfc.OHl   I 

d   alfa vert   nui   repi 1 "ente   la   limite   ni.xirtitmi   ft   expie t I at ion  de   relie   11,i- 

ttère  première  rn   Inni1,le,   D'iic   ¡t   ne   re;tte   ,.nenne  nial i'oie  pi'.ifie   | mu 

une   autre   transioni    1 1011   i mliiM t •     lit   et   il   sera  ruine   prehalil • •   "il   n.'.ri" 

• aire  de  rempli 1er    t .1   | 1 " Inet inn   Inni sienne   ile    I   alfa   en   I    ¡ m| -ir t ,ml    de 

la   ripien Tcbcs.sa  en   AI', rie. 
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t.a  ri,il i •;,< t t > n  > in inette   M   une chaîne   |>"iir   la   lain i r. ¡il i on  'le   | luneuiix 

de   (Unes   serait      rtn»lte   •. r-111 fin en t    (Mi   ras   il«     ,iis|irn-   H'II   des   ex |"'l I «t t net» 

dp   I   ,ilt.<  il   une   part    i't   ri   anice  p.irt   en   sii|>|'o.<i.iiil    la   |>o\   ilnlilo   -1"   l<\ 

non-ré il i sut i on   du   pinj'l   '1   ne ri'iiKKeiiicnl   de    I .i   f  il" teat ien   i -nv i s rie, •'•»•   a 

1   usine de  kn*sei i m-. 

R/  l'i tx  ile   1    .ill.ij    cei'iln   de   cnnil il inniiei ¡i ti t    i't   de   Ir.'isjiit 

Les  titillile«»*   coiteci liant    le   ci ix  il»-   I    alfa   -.••¡¡X   i"llc.s  de   ! i   r<-> i un   I*» 

phlR   in port unte   pour    I   exp I o i t .il inn   it    IH   t r.ins I n i ii.,i t i mi   inrtiist I t c I 1 c 

«It  l'alfa,   notamment   cl»  l  usine j.N.I.C.   h  Hasset ine. 

La  prix   d*   l'alfa   rendu   usine  nil oint   >•I •• h 11 Ptnent 10.000   UT/t   sec. 
Ca  prix  est   Calcula    sur   la   ban  do   pn;lps   su i vaut.s : 

- prix  rt  achat   rendu   NUI1  chantier  /p tr   terme   à   !   tint vert            5,000   IH/t 

- tief    ir-it ton   /i'l ii-iti.it IIM  »le  20 % fi   eau/ 1,000 " 

- condìnommaient 1 .000 * 

- transport     /   en me. venite 00  km/ 1.100 " 

- autre*  train I   l'O " 

Intuì 10.000  111/1 

Le  transport   est   assire  par des camions   appactiyumt ~ ~ 

• la S.N.T.C.   ,   lo   tarir  Ht.inriurdi.se   étant  dp  0,018   HT/lkm, on  pur  train, 

le   taux ricini   clans   re   Ca,'-   de  0,011   DT/tlm  PU   moyenne. 

a. 4.  (tjoapl tnl.it ion   des  cl îspnntbi I itti mai;ln ;• -IJIM-S  d'alfa   -   i  . i _M>_ç 

r.ibiPrtii n-8 

Postes 

y i tu.tt i en   act uri 1 e 

Rocol tos -i   uni fu', ne    IDOK-OO 

ConR'in'in.il i "il   tuli i iriire   I0OÇI 

i.xpm t ni inns   I II (¡0 

provision.1-'   ["''ir   1 ^"J'iLl'!Ll_l 

Ill'ìCOl tl'fC   l'I' t e ni t •• I 1 OS 

Consommât i "ri   i "t' et "ino 

Lxjort.it ion 

Excellent   /•»/,   déficit   /-/ 

M.irne 

Ufi. 900 

1 t.OK 

10.1 t.: 

I t t.l't'O 

Hi. Olli 

10.001) 

»SU.(itlO 

A i ;*i tir1 

7 0.100 

ti! , Il  II 

:iNo,f)uo 

JMi.Ot o 

flint sie 

7 1. non 

re, oc o 

in. mm 

'O-t, t'Oli 

ii;t. non 

_:o.ooo 

,j.oool/ 

Note;   1/   Lo   d'Ticit   tunisien  | nurr *» i t   rtro   nnverl   | ni   les   impor- 

tatici!;"   i i'nvi'ii.iiil   rie   la   i   ,,inn   do   TebosKfi   en  Al/i-cli1. 

Çonwentalre   de   la   ri c<n il ut aMpn 

•/ tn étudiant   !,•   situation   nettici Ir   11   faut   noter  que   I« cuníaimnMi Ion 

globule  /marcile   intérieur  | lus exportation/  dépaase   I« volume de   1    ex- 

ploitation   en   19(18-09,   Htirtotil  en  cousó<iu<»nce  il   uno  rpcruilascrnce 

de  1 exportation,    lu consommation   intérieur«  étant   phis ou moins >t ti- 

bia.  Le déficit   ciat  couvert  par dea  reserves  d  al Ta provenant  de 

campagne»   précédante«. 
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b/ r'erwctives 

Delà reca|itulation des disponibilités et de l'est lw.it loti de  la con- 

sommation  perspective di   l'alfa dans   lea pays du «.«MUTI-II risulte d'una 

•anitre équivoque  que  le seul  pay»  possédant  doe sources disponible« 

de la matière  premiere pour  l'utilisation  industrielle est   lo Maroc. 

Four ta transformation  industrielle  de ce volume disponible   il  n exis- 

ta aucun piogramme d'investissement   realisable  sérieux. 

tn ce qui  concerne   l'ai«.rie.  c'eat  tout  d'abord   I.. construction de 

l'usine pour   1..   fabrication de  la  pnte à papier à Mostafiimem qui va 
•aaurar l'utilisation industrielle  de  toute  la «atiere freiere dis- 

ponible.  On  ne   peut donc  pas  projeter dea  unitós de  transformation de 

l'alfa. 
La situation  en  Tunisie aat  semblable excepté  le   fait que  dans ce 

pays on peut  déjà observer  lea symptôme* d'un déficit  des  ressources 

de l'nlfa. 

le consommateur   le plus  important  de  l'alfa eat  l'usine   ..«l.l.C.   à 

Kassfrinc qui   apn«  l'agrandissement  de au  capacité  de produci ion   lisu- 

rera à l'avenir  une consommation élevée de  l'alfa.   Une  antri-  uniti   da 

transformation   industrielle de  l'alfa serait   théoriquement   posible 
seulement   au détriment de  la limitation ou mène de  la suspension  to- 

tale dea  exportations ou bien au cas où l'usine de  la b.N.l.C.  n  aug- 
menterait  pas  sa capacité de production.  On devrait  évideimm n» ,   | re- 

voir en tou3 ea«  une certaine  importation de  l'alfa proven.nl   .lis  ré- 

gions voisine«  algériennes. 

L'analyse de   la balance de matière« preaiièrea dans  le« pays du Mafi- 

hreb prudente   le Uaroc commo ¿tant   1« pay« potentiel lestent  le plue 

approprié quant  à  la réalisation d'une u«in« maghrébine pour  1«  fabri- 

cation de  panneaux de fibre« à base de 1   alfa. 

2.5.      ,es problem««  «oçio-econosmue« de  1  «If«. 

le« problem««  «ocio-économiqu«« d exploitation et de transforma- 

tion industrielle de   .'alfa dan«  le« pay« du Maplireb «ont décrit« 
d'un« «lanière  préci»e et  «atisfaiaante dan«   1« rapport de« MM.IIibert 

et Vokrani.  Bon« non« y référon«  afin de pouvoir résumer  ton«  les as- 
pect« du problème et de pouvoir  faire accentuer la relation existante 

dans le« emplois directs et indirect« créés  par l'utilisation de  1   al- 

fa. Neu« considérons cet aspect  comme un critère important  parmi  le« 

considération« «ur  rindu«triali««tion d««  pay« en voie de dévilop- 

pement.  Dan«  tou«   l«a troi« pay« du Maghreb,  notamment dans  les ré- 
gion* où l'air«  pou«b«,  un« parti«  considérable de  la population lo- 
cal« e«t  réduite à «on exploitation et cel« représente un complément 

important  d«  «on revenu. La gravité du problème peut ê're  11 lustrée 

par quelque« données qui vont suivre. Sur  la vaste base des considé- 

ration« «t  calculations d«  l'oNALFA on peut  estimer  le nnmhre des  per- 

sonne« occupé««  «ar  le ramassage d« l'alfa en Algérie ;ippi "ximatl ve- 

rnasi à T.000 arracheur« dont le revenu atteint globalement   1, MO.000 
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L'élargissement de  1 'utilisation industriell«  d« l'alfa /lurtoat  1« 
•rojal Mostagan«m/ signifiera la   subsistance pour   10.300 uutrsi arra- 
cheurs at 1« revenu total   atteindra la summe de  14,OLI.000 DA. Le revena 
Bioyen d'un arracheur atteindrait   par ce  fait environ 600  DA.    Lea phaaas 
ultérieur»! du traitement de l'alfa /triage,  pesage,  eéchage, etr./  et 
le transport de  l'alfa occuperont   encore  approximativement  3.200 persomi»«. 
Si nous ajoutons  lee effectifa de   l'usine  pour la  production de la pftte 
à papier à Baba Ali et  si noua  tenon« compte du projet Mostugane«/«sti- 
sms environ 1 2.000 personnes /.   le nombre  total   dea personnel occupées 
grace à l'utilisation Industrielle de l'alfa atteindra le chiffre glo- 
sai de 28.500 peraonnea.  Ce programme de développement do  1 utilisation 
ds l'alfa aasurera donc  la aubsietance d'environ   100.000 hubitsnts. 

En Tunisie,dans les gouvernorats de kasserin«,   Gefea et kairouan,  en- 
viron 5.000 fumi liée / c.à d.  environ 25.000 personnee,   y  compria  femmes 
•t enfants s'occupent du ramassage de l'alfa d'une  maniere aaiscnnlère. 

La récolte de  l'alfa  à l'état   actuel   d'exi loitatlon signifie pour cea 
5.000  f.Mail lee un revenu  annuel   ¿lobai  d'environ   450-500.000 DT. 

Outre les arracheurs,   11 y a  encore  environ 2.300 personne* qui  dé- 
pendent  pour leur existence de   la  récolte  et de   la  transformation  indus- 
trielle de l'alfa - étant  occupées  d'une aviniere   permanente nu» travaux 
d'amélioration dea   lappea  alfatièras et   au conditionnement  et transport 
de l'alfa/,  Il  y  a encore globalement  1.000 cadres  et ouvrier« occupée 
dans  l'usine S.N.T.C,  a Kasserine.   Ainai,   totalement,   1   utilisation  in- 
dustrielle de l'alfa représente   une source de subsistance  pour environ 
30-35.000 personnes.  Un  développement ultérieur  de   1  utilisation ds  1  al- 
fa /élargissement de l'usine S.N.T.C,  aura pour  conséquence 1 augmenta- 
tion du degré d  occupation et dea  revenus dnns ce   secteur de travail. 
Contrairement aux deux paya précédents où  le monopole de   lu conmercia- 
llaatlen eat accordé à das aociétéa et où  lea données concernant  les ef- 
fectifa exiatent,   au Maroc  lea  experta ont été privéa des données cores- 
pundantea. Néanmoins on peut évaluer d'un« manier«  approximative le nom- 
are das arraclieura aur  la baaa  dea données concernant 1  exploitation de 
1 alfa,  tn utilisant cos  estimations on  arrive  à  3.400 personnes avec un 
revenu total de  1,300.000  Dil.  Si   noua tenone compte du fait que déjà pen- 
dant la caapagn«  1902-63   l'exploitation  avait attaint 129.400 t,   la dimi- 
nuì len de l'écoulement représentait une  perte d  environ 6,500 emploia 
st par rapport «ux prix existant« de l'alfa un« perte de revenu ds plus 
ds 3,600.000 Dil. Peur lss habitants de c«e reglen« eatte ports est pra- 
tiquement irréparable,  c« qui souligne la neceeslté de réseudre 1« pre- 
bles« d« l'alfa <tu Maree Oriental. 
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», Mon   ¿en   ( »nlif mu (ir   ritira* dins   h-» piiys   flu Mnt!ltr#t> |>r«ft,i I   l.i |> Mu- 

er **   l#6fi  -   IMS.  tu  I» «tcflciet»««  et   1 't»f>rrf ret tun IIPH   •.» • • «   tt|iir., 

«fiirlitnrs   »tnhMéi»*   et  |í>?  ,np,rsi  indiipir« rtans   I« ecMR'Mitfttrc   '¡mil   II.IM'"*   Mtr 

<t#M r«>i»s»>4f,»ir«iM*«ilh pri-'Ofmrln ohtfnim (te   la  part   ite*  rut ri»f rMii m-. <•«• 
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fetre«. 
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imlMtlM «•  !• «MIMMMti«ll 4a«  awnaam da t iaraa 4MM   !••  MF» 

4« Matterà» •• •« par 1000 habitait« 

Tallii»«« i-10 

Pay* 
— 

Pumaatn 
da fiar«« 

Ñauara 
«habitant« 

Mara« IM« au 13.TTa.000 

IMT 124 14,140.000 

IMt aio 14,510.000 

Ittt •M 1ft,OSO.000 

Algeria IMt T» 18,108.000 

IMI 831 13 .Ml. 000 

IMI 111 13,04)8,000 

IMI M 13,341.000 

Iwlaia IMI 

IMI 

IM 

M 

4,130.100 

4,TOO.MO 

IMI §8 4, sao. 000 

IMI «1 4, MO.000 
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i.      If»«*»««» at p«r»i)»eay**_i!_Jj_iaBl»mtkl?!LAlJi»tw>fw,*i ** fr^M, 

<r- !»• r»Ta 4» lu.M.re» 

C prealiwe e.t   44JÌ «I* ««..ly**»   ** «**»" •*•••   »•   r"^"1 " 

M.  »tokart .t K..r«ti.  M»«-.i". I« •«»•"• «"* <•" «•«•••« e.MMfé IM 

,K.nti.n i «tt. 4-^tt.«.   II iHiMitt 4-e »Tt 4e «.rmL.tr* 

*•.*..,. phén^n.i ,»i »#«rr.i«.t iBfi-««.r  l.a MMINí 1 « •*• 

.i-.-.u. «.„tlar..*.   .t  i'»ln »«ft *•   '*«•' .kJ.eti,.«W.i   1« .ap-*"* 

4. .'..IM .n,i..«é. .t 4. fir. 1. «hoi« 4. «•« i^l-t.tl« apti«al« 

par r.,>p.rt -« ••"•"• <• •••••-»"•••  l#* ••>"•*••'•"•"• "Hr *" *•"" 
MMli» r«Ur. 4. M#W..«I. 4. partiel.« .t « »-»"••»• «•• »•'•• ••»- 

Mut tfa. aii.pa.iti««. •uivuattai 

./ II   tm>t a««ir.r la —rché 4a. •MUM« 44ri*4. 4a ••»• «•  '•••* »»«•»• 

•t Mit aeiilaaant p«mr »».a puwvtMi 4a fi»r..J 

k/ il   f«.t CMrt., tur ««• p.r.4«ér«»a -  I« #•«-•• •»«•»• «•»-•••• 

U.„ éea «iterici trMiii>Mi«lt it.  •« .1-. aar «• p«litiH«. 4. K»- 

U.ti.n 4a •• Pr.pr. pnlMti» .t 4a  li.it.tie. 4.a i«*.rt.tte.a, 

•/ 1. Mrtieif-tUi. 4e  I. iMHtMtiM 4. »•»•«i «• »»»••• * J* J"*»" 

»t.. é^atlM. K-r  l.«>.rt.ti.n *.. «m- ••*!• "« • » " ' "• 

„Mrt. ......i». 4.«.  i» «PN'» «• »• »•^ri '* »"•hr-"t- |M "*••"• 

MHt   lea  eMivaateai 

.  a.l.» !.. 4erni*r.. .«.iéér.tl«- «•   l**.C.E. Cablane«.   1. partttl- 

•«ti.. 4. .«t« 4«*. l*«w«ll««« «•• V.rwm» »• atteindra Mr» au a>i- 

Riamai 

. 4.«. !.. 4.».  «ir.. M7 •«•*• '" *•» l# •WM",i '"""*'• *" 
utiliser 4.1 tai..«. araié.B 4u typ. ».»raaain. 

U  f-Mi »ée....irc,ent  fuir «-«t« 4. ... fall« i-f.ri-nl. 1er. «• 

i. i4t.r.inatia» 4.  1. NMIWIìH p.r...«U»t «•• P-««»« « '*•'••• 

rnft Tftthréfcil>* 

L. .lt.aii.1 4—  lt *Ha„tM «•  U ••«•—**« «••  •—•M» **'**• 
«• «•!. f«^a«t !.. 4.r»Ur.a «m... .ai ill«iré. Mr  !• ••"••• •»-** 

Takt a*. 1-14 

PMMWI 4« parti««!.. Mit 

M» 4. fiar.« 

Contrariaci, »i 
pawiaa>iB lattea 

ItM 

«3*1 

lift ¿W 

Tatal   i37412 

Itti 

IBtll 

»11« 

332*7 

413T« 

ISSI« 

tl3t 

2344M 

47W3 

1»«* 

834»8 

tM3 

31333 

•34M 

A.aral.a«a»ni 
ItM/ Itti 

170 % 

133 « 

10» ft 

131 ft 



•2S- 

L'evoluite» i>   I« eon*eiMa>«tton   pendant   I«  period« de   I •««•««'  eat   in« 

flKMtt«!  p..r   le   niveau rei ativeeient  baa  de  l'année ie baee /IM6/ due  i 
wee eeit,,lne  d*pre«*ion an d¿velo|>re«ient économique et  politique <*•"• c*" 
pay« »»ra  I*  atiliau  ie  IH décennie   1900-0«.   ttitre  eala,   1rs  a«, rie« cliro- 
netai.i.,He* »ral   tría  cnurtea I   «Mi  «at  dû  au  fait  4ue   Ir« donnée«  pour 
lea  «nnéea  pr<eédentea »ont  liana  la »ajar ite   ineo»plète«  et   peti »*ri- 
dit|ttea. Cea «tena rateo»« aiil'fiaent  peur  pervader qu'il   n'y  H  |«.K de   poe- 
•lellité d'»tili-er   IH Mclheie  etatiet iutie de  projection de   IH druide 
future  par iwe   «iaple «»trape I alien du développement  durant   Ins  untine« 

puanée«. 

C'CKI  pourquoi   le» eapert«,  dan«   latir«  eoniiiieratinns  Mir   I« «léter- 
•imitie« de«   ««lume«   perspectif« de  conno«., alien,   tittlieent  des ».ethn- 
ie a éeoitet.ié'lr tutte«  et  dea ee»i|>«r«i»ona  aver.   I» développement   tlaut, d   .li- 
tre«  région*  /surtout  «vre  1'fcurope  Méridionale/.  L  estimation de   In 
een*e»m.aii«n  «lobale  eet,   en  plu«,   C«rri«ée  par ie«  «uppoKitinn« du  rt*- 
»eleppeaien;  iae.s  lea   pays  particulier« du Maghreb,  c«a«xe  »unni  iNn«   tea 

•eeteura  individuels  de  la consommation. 

Cornue  facteur ie corrélation déterminant an a pria  en eenstdera- 
tien  le Produit   Intérieur Brut  par  habitant  et  1'élasticité  de  la deman- 
da par ruipert   a« ».LB. Ca  pre éié eorreeponi  a la •éthodelogie prati- 
quée iana  lea   éliMle« de 1« r.A.O.,   iella« sue  "Le bei«:  Evolution et 
perspective«  Mondiale«" et  »Tiefter Treni« ani Fr«ep«cte in Africa". 

Après   l'anni ya« du plan ie  l'acemi»«emani iu F.l.l.  d»n«  lee 
pay« particulier« et  notaeaaent i« «an iéveleppeMent  pendant   le« année« 
écoulée«,  le«  expert« ont e*.tiaé 1 'aecr«l«eee«nt par an pour la périaie 
de  1ÍCÍ-1S75 anemie étant d« 3,5 »,  chiffr« identique a celui utili«* 
dans  l'étude  mentionnée de  le 1.A.».  Four   le périeia i«  l»76-e0 en «ap- 
pose  une certaine élúvatien ie  I  activité é««nae)ie,e« et   l'en eeapte «ur 
un tau« d'arcroinsement iu F.1.1.  i« 3,0 ».  (juant  A  l'él taticité i«  la 
demande par rapport M F.LI., «>n compte,  confiraéaent 3 I  étui« " L« 
«ois   :  fcvolution« et perspective« e»nii«l«a",  «ur 1« e«éfi«iant i« 2,6 
peur la péri«*« i« INMSt paar la« péri aia« elterieeree, aataanveat 
peur 1076-eO,   «elea l'avi« **• «apart«, «• aeareit calcular «va« an 
eeaiae«aent relatif i'aMrciaecewat - e'eel p«ur«.eei en retient la ee- 

éfle tant ie 3,1. 

Le« eat laotiana i« l'éeelu'ia» ieawgrapaiqua iana lae pays iu leg- 

are« «ont relative*»«)! centrait«taira«. La ae«er« i'baeitente en ItM 
prévient ia "Deawgrapliie Te erbtet liât". Lea tau« i'eeereiaaeewnt ea- 
nuel« ««ni fiai« aur la baaa i« l'aaalyee ««a donné«« précéiente« et 
(•«a «epposltient, aantieaniaa iaaa le« plana ie ievlapp—mnt iee paya 

particulière. 

wa raiieat lea aaiffree awieeirte: 



•í#» 

Taft lam t-1» 

f wia « Hirtirn* 
MMt   M % »«*4a«t 
laa pérl*4M¡ 

F»a«l«tiM m «itlivM 
4 teaailanta 

l»tt~7» im-»« lttt i»t» lttt    __ 
30,313 Uni a.t a.t ît.ttt IT.ttft 

Algeria 3.» a.t 13,34» 15,»4« 14,311 

»,a»3 iMiaia 3.3 3,3 4,M* S,417 

•a*»raa - UU1 - - 33,a»t 3t. 432 44,71» 

foat !• tm ininiiiMMl «M F.t.l. «»a aalai 4« la pat* lai 1M 

•spriaawt pUttt la liaiita lnfériMra 4« la prajaatiaa hypatMtifM. 

l'MtiMtlM 4« la 4MM»4a parapMtiva 4« pMaaaaa 4 ana 1M pay« 
êm »atfcrit. »a*4a wir IM 4»MI4M a»ara«aaRaa)ia,t»aa, tait lira «eaal44- 
H» aa*aw m MMat r4«l 4« 44valappava«» aafthr4ai*. C'aat pawfMi M 

pm» aapaaaar ««a la attvalappaawiit 4a aarrélatlaa ratiantra aa tamlaMa 
aa»ta««4* at aaa la ulva»* 4a 4aa»«4a 4a paanaaa 4ana laa pava 4« Nag*. 
Mt Mr« plat*» M-4MIM 4N Rivaa« Ml 1M. 

Canaawti— t«»ala 4a paanama     tí.434 mû 
ftaajara 4 Vtlt««ta 33.att.ttt 
CaatiMatlM par lttt HUiiati l.tl at 

ft »4M ê— fMtawra 4a aarr41ati«a M a aalaalt la cana« 
parapaatlv »átala 4a« paanaaiia pawr lttt at lttt aaaa» Miti 

attM 

Taftlaaa It-lt 

IMI raiMi •1 4a f.I.i./aaa. 

llMtlalt4 «a 1* 

Catffiaiaa» 4'aMraiaaaami» MMMI 4a la 

Maraiaaiaial 4a la 4 
pMiw» la striata 

la par kMitwt 

par lttt hatiUat« 

i'a»»Ua«»a /M ail liara/ 

Itî» Il Oit 

2,ft * 3,0 % 

a.» a.t 

t.a» «    i,o « 

1/ 43,M      3/ 33,M 

3,7» S3 

3t,438 

ilM tatala 4M piaaiiM 1M.44W m 

3,M «3 

«4,717 

lM.ttt *3 

1/ l.tttt*    /lttt-Tt/ 
•/ l.ttaV    /l»«t-M/ 



»3t- 

,.t.a.t*«a 4« la •.a.aaB.atiaa Hro«»»« «•• *•*»*«« * «*•««•••*• «« 
l'ét*4« 4*.  1- Caamaafta» toi^^t. «••* l'Afri.,«..   1»** - "»«rtat la- 

é««ir*«« BtftUrmi *» »•»*"' »fri««" / •" »•«<> *»/' 

T..M«a«i B-IT 

lt*4 Iti« Iti» 1*M» 

Mar«« i.t It,4 2&,e 
  

38,1 

Algeri« 13,4 22,3 33, S 

11.1 

6»,t 

51,4 

16,• 
Ttmiait 4.4 ^.3 

45,• M«;ttir«B • tatal 2T.1 104,4  . 

U «aa»arai««. •• .'ttl»»»««« «•  U C.E.A.   a*e« ••!!• «•• «MrU 
<(,tnlr- la fait «w !• »•«—• •••»•r-l« 4. racer.*..««* 4. 1. «aa- 
«apatia. 4. «ta «at4riaaa «<n U Ma 4. U 44«**aia lt«>-tt • ••* ••»». 

raat4t -...t *•*• it. Mf •» **»"» •» ••» ••-•«—». »-••• '"*•- 
tiaaa latlaa alara BaaMaat Itrt «JwrtVl tr.a BaaaaB. •« 4«ttt fata* 
r-U-ti~ 4. 1. aa«>..B»atiB. »aa* IM», «"««tat. »•*• »• <=•«•*• •* 
«••in«« è •#.•*• •». itrrHiMi Küti«*** «• »»*••» ° u ••*••"••**•• 
aUaiata 44>* M Ittt /M.tM •»/. 

i.i. ijâ^ii- é. if !^fH «a •mtw wrüftitTt ttt Hietiy 
Ur. «aa «aaaiaaratiaM HT la »r»W4« «Batta««*. !«« «r»»" ta 

|tl„|   „*   |'M,|,H   4«   U  «tr««»«r«   MIM114   4«   IMMtMliM,   4*8  4ÌB- 
•M.l.iltt4« «• «atttraa K-<»rH .t 4« 44*.l.,M—t H»»H*« «•• •••- 
loar« |„„i.urT at «aaaaraitt la «trattar« 4t miiMliM «aM IM 

MTa «a l'i-raat »ritiaaala «al aa«t * ... 4gar4 traa B«a»la»l«t aM 

aaya Bagaraalaa. 
U ta.aarai.aa aat taariMt iana aa» «arr41.li«« tatra lt 44*«!«»- 

aa*a«t •* r.l.aVh-a. ai l'4»ala»iati 4« U taaaoaawtia« 4tt aaa»aaai. «W 
L^a4 aaawa aaa. I» ralaMaaa attenta 4a»a ISarapa t*4ri4ia«<il« /Far- 
tatal. laa^at. Craaa tt Taraait/ - Itti «»tra aat It f.a.I. 4t«it 4 m- 
«ira« 3t>§ M í. f« «•»••• «•• •• •'*••• ••»• •"•*•» •» ••**»•• tttlrtt 
M Ita» /la ».I.t. 4la»l «aja«**'««* 320 -83« «II«« aaytaaa/ tt <«a 
éa «aW la atrattara «a ««»aaaaatia« at aannaaa« 4«»r«it .« 4é»tlaaaar 
•aararaaaMut a la atraetart 4t taaaaaMtiaa 4aaa tta part 4t la aaai«rt 

aaivaMa /i'aaria r.A.t. /C.t.t./i 
lahltHM 5-14 

»•ar.a.Hm 4« »artitaltt 

Paaataaa 4a fiara« 

Cwttraplaa^a tt aaaaaaaa fart» 
•—— mal 

IMM1 

,:o.i,3 

91.» n,& 

Ï33.0 41, t 



1/ 
-31- 

kalM le« éMw4*i eeeeeeinlea, M pent >»in'P»«*r UH» 1»« aannenem 
lattea c«MtitnHlMit onvlrea 20« 4e 1« COMW»,»»!»« lutala 4n «roue«, een- 
trepl«<iwée at  panneann lattea,  In cnneéquenee en peut repartir la een« 
aieaialle« «e a parmeawa dérivé« 4n baia 4ana l'curaap Merlélennle 4a la 

tiara aalvautat 

• »MMMMi atincaa /centrent»«,«*« at a»—aaiia 4a fibraa/ ayant gé- 
néra leawat MM éMlnm li },>•&• ava« im pourcentage 4« Mf at 

• panat-na épata /pamean« lattea at panneaux 4a partiente«/ ayant 

4«M la atajante MM èpa***«*' 4« 14 - 1t aa avae m eaitrctntege 

«a 41 ». 

•1 l'an refléta «atta a tra« tara 4aM la «nnaMmatlon glaba»* 4a pan- 
ia aitnatien 4anu laa paya 4a nagnreb aarait  la aullante: 

Tabi tau n-lt 

ft i«75 IMO 

funata»! 4a ?ertiealee at panneau 
lattea 41.0 50. «00 ni TT.400 BJ3 

Panne««** 4a fibre« tt eenlrepleqaéa 53.0 57.500 H3 ST.200 «VI 

Tatal 100,0 104.400 n3 164.600 au 

L enalyae 4a grenpe éa pannaana niñeta farna  1 abjtt éaa conaiééra- 
tlana »Uérianrea.A préaant la «enaeanatiea 4a caa panneau« aat aaeuréa 
par l'iapertatien tt cala «one fama 4a bota rane 4'imp (>art at aett« far» 
M 4a panna awn finia é'eatre part. Du paint 4a vue 4a la politique cén- 
dretela ariantéa aantrt l'lnp«rt«tlen ai a'effereant,  au centrntre.é'a- 
tltiaar la natlért pranlèra laeale, an peut euppeaer qua la eonaenatatien 
4a Mtériaaa pl«e,«*e na éevrait p«a éépaewtr perepeetivement  la preéM- 
tian 4aa aapMltéa aaiataataa at eaviaagéea, eu nantant qu'il  y aaiatarait 
la pr«4itati«n aaghrébine éa panana«! 4a fibra«. 

Catta enppeeltien nyant été fatta,  la baiane« dea btanina «t 4a« 
oawreee é« panaeaaa nlMta 4ana Iva paya 4a Maghreb an 19T& aa éécea*«- 

Mr ait 4« la f««an avivante¡ 

C«naaa»attnn glabale 5T.500 ad 
PreéMtiea 4« eantreplaajnéat 

«MM 11.1 
Algeri« It.l 
Tantal« 3.000 a* 30.000 art 

L« ééfleit éa« •1MM aarait «lare   31.500 afl 

La élffér«Me éana la« ktaelM éa panne an» nlMea an 10T5 étant M 

/aait paar la« pananani 4a fiaraa 4*nna éeaelté 1,0 4a 2t.000 t/ 
•11« pani atra techalttueneat «««verte par aa praire preéuetlea aagaréniM 

4« fiora« à partir 4« l'alfa. 

In aa ont MMirM la granee 4ee paMiaann épata et tenant eeaate 
é«0 «aoMité« eaiatMtee et enviaagéea,  la aitnatian 4«M la ee«v«rt«r« 

4M IMMBM «a liti ««rait 1« awivMte: 



-M« 

•ruJaatiaa 4a rMMMM 41 aarlieulaa: 

T«Mi>i« is.«o« «a 
Aidera« lft.000 mû 21.W0 «1 

La déficit 4aa paanaaa« 4M*«    aarait <• ICt**» •? 

Ca «fUit aera frilmtliUMMi eau».ri Mr la eanatrucUea d'una 

4a«ataa» anaína paar la pru4uetian de aaemaaai da partici!.a à »aaa «la 

knie a« Timiala. 

la rrananl aaanw »aaa laa enelyeea 4éj4 •entiann4aa *n t>eut éraaaar 
MM »alen*, nagliréntiia aeaaleaa éa la aanaeaatatian perapaativa a. pan- 

e»aua aaur Iff» a» la Manière aaivaatai 

t aal »aa B-30 

Can tf aplasia 
Panneaua «a fiara» 
Pamtaaaa 4» parlieal»» 
Panna aita lattea 

Tatal 

¿é.»6 
a».»oc 
37.tOO 

13.000 

100.400 

Catta ^tritatura 4aa keaeina 4a panneau* »eurrait Itra eeuverte tata- 
lenaat aar la prepre pra4u»itea a»gnré»i»e. Laa 4aiiaaneaa en 4cviaea,cea- 

funénanl a la »alanea ainai dreeaée aa imiteraient ài 

- l'iaaartaliea 4u baia ran4 paar la pr-»4uetiea 4a eontr.al-aué. at 4a 

IMMMI uttta at aui aaaaina an aallae. aa «ni aignifierait ana aaUnea 
»utataMielleMat Inférieure an eeaaaraiean 4aa granjea »«laura dea i»- 
•»rtatiaua 4aa paya aagìiréaina 4aaa I l'incartaiiau 4aa panne.ui fini.. 

r.r...ctir«i war lau UM 

L'eetlaatian da la eenaaaMitiaa parapeati" gleaale 4a pantieeu« paar 
INO a 4éjl été apéelfiéa at fimée I 104.000 uO.  4aat lea pannaaa» épaia 
rapréaaatant lì.400 IO at laa panna a..« aineaa 07.800 e*. I« tenant canpte 
4H 4anré aatual 4a la pre4uetiea at annaaaawtiaa 4a aaa aatériaui 4ana 
laa paya 4u aagfare», aa aat d'atria «.uà n'incarta «nelle eetlaatiea 4a la 
atrwatura paar ana p4ria4a aaaai éloigné, aarait trae har4ia at hypethé- 
tlque. La raiaan aa aat eurteul la fait qua l'.p-.riti.n 4aa panneau« 4a 
flaraa aar la aarcM an «uantlt4 al con.idor.bl. paurrait au»atentielle- 
ant influaaaar laa ral »liana autuallaa 4«na la atrueture da cenane»»- 
Ila« da aaa pr*4uita aul aaat raaylaaaalaa aur una vaete éal.alla. 

Ma.M.r.iue: Lea panneau» 4*aa*allaga du typa BOUMAPL» manufacturée 

ft l'aalna giftM    1 Taamra aa Maree na aaat paa •entienuéa 4ana catta »a- 
lanaa parcaaV" e'agit.  •• •• aaa 4*ua> artiela n«a-ataa4ar4ia4 n'étant 
généralana»! .uè* lituani, ai aaa panneau« 4a partiealaa ai aaa paimaaaa 
4« fiaraa. ftéaaaeiaa an a tana e ear. te 4a «a netérlau 4ana laa ceaai44ra- 

ti*M aana.mant la »aarwt»»» 4a« »aaaina 4'ea*>allaf». 
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5,3.   Rutinmttrit)   de*  rxiinrt .it I ons   potentielles  dew   panneau*   <'r   fi<>res  ver« 

!••   pays voisin« 

Te   I   analyae  mentionnée   ri-dessus  on   peut   déduire <|"o   le   benntn «Mfth- 

rtbi.i  de  panneaux  de   rtbrne  en   107*  atteindra  2S.500 »1   'la  rnnveraien 
r.iite  en  tonne» dnt.ne  28.MW t/an/.  r:e besoin  peut   »tre ««suri'   par   U 
ron»trueti«n d'une  naine  à  capaeite   de  10.000 t/an.   Fn exploitant   c«tte 
capacité  an »aximiNM  il   rente  encore  un volume  rf t »pnnihle  de  l.SOfl  t  «,1t 
peut   lire  considéré  eo»ma  une  réeerve  'le   1'i larei K*em«»nt   »ventimi   de   la 
citumwwiatlon  nu bien  être  destin*  à  l'exportation.   P;irmt   les  l"v«  «vni- 
atnamt   ieiaidt at entent   le Maflireh,   neule   la  Libye   peut   Être consideré«. 
/   la  rnnamamat ion  de   panneaux  de   Mbre« y  alteienait   lo cliifTre  il«  500 t 
en   Iflfip   et   la  consommation  rie   rnntreplaqnéa   -   ll.MOO ail  en   lllfiS   -   ctatt 
r*l«ti vexent  élevée/.   Nianmotns on  pourrait  envis;ii*er  mmaie  débouché  ul- 

térieur  le«  pays  I'M  sud-est  du llaasin Vediterranéen qui  n'ont   p«a  *ne»r« 
«Je   preittiction de  panneaux  de   fibres  suffisante  prmr  rouvrir   laura he«»ti»«. 
leur   consommation  actuelle  -  rouverte  a  pn'aent   par  dea  importât tana  - 

••t   rvtdente  «ur   le   tableau  anivant   /en  1.(WW t/: 

Tableau D-21 

Pay» 1006 106T 106" 

l thy« 0,4 o.à 0,"> 

R.A.fl. 0.3 

1.2 

O.B 0.4 

liban - - 

Syrt« 1.T 0,5 o.«> 

Chypre 2.T 3,1 1,4 

Tatal n,3 4.5 i,a 
,    J 

ftwrtMtt llana la H.A. V. «t t«i 11 «y« •« prévoit un «eereiaaeawnt *» U 
laiiaa—il i in il« panna aux «lana «* rrthaxi accéléré. p'apria lea pr«.1«eti«na 

êm   1« C.lt.A. •• area»«««»« ça«  lea «apertati«*« «uivaetea aérant wéeeaeatra« 

c««vrir Ita MMìM fata»« / •« l.MM wñ/ 

Tablea« B-32 

f • y • 101» les« 

»l»y« IT.» W.3 

».A.C. 4T.5 Ta,4 

T«t«l M,T M.T 
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g.   i^tfi^ti- — .eata«• 4'ntiiiaau«« at tt I« rtttrWitt 
liflir+tmm* 4e   1« MlWittH <t  »WrUIKI <•   fiìfll 

Lea mtnn 4*tiUli«atien 4e PMMIM 4e flbree - et en général 4e 
pmntaan 4«rivée au baie - eent tree wtH et hi» eeanaa 44J*. En at 
«Mi iMimi laa paya aaghrébiae,  il faut aliar l'étaée «a MM.Ilakart ai 
•sbrani    /"Etw«» próllainalra aar la viabilité «'usa imhiatrlt ft'agfle- 
•éré« 4'«lf«   «•agarabina»/ 4aaa lassai la aaa prebleaea aani adéquatement 
aaslrsés ai «éarlta. L'eriantatien iaa auteure 4a l'étu4e vara la eee- 
law 4'ea*allage an tant jae eaneenaaleur la pine iaeertaat «a panneau 
4e fibra« aat  jwate, Mia paur ee *«1 «'agit «a l'intanali* 4a eeneee» 
•atta« il  fsat altar «udlqaee fait« «ni a« eenrs 4« l'élaberattan 4a 
l*étn4e »'étalant paa aneara auffiaaaawnt «annua • 4ana.  paa bien erie- 
talllaé«. C*««t tant 4'»e«r4 la «Mallen 4a l'atiHaatian 4a aartan 4aM 
la eeetear 4'ee*allege. On a anppeaé par eaeaple qu'eti Marna la part 4« 
pre«»«tien 4« eaiaaaa aartan a'éléveralt 4a «,«1 % an 1M7/M anviran a 
14 ft an ltî». CenfernéMnt «ai aan«14ératian« fenraiee par l'O.C.K,  - 
Cass»lae>ea,   1« «eneeaaatlen glebale 4'emballage m >•'» aar ait 4« M 
•11 llana 4a pléaaa, aa a»i cewvrira l'aapart«tlan 4a eOO.000 tannaa 
é'egrwass.  tila aara aaauréa 4a ft« « par 4aa aaiaaaa an bala at 4a S0% 
par ««• ««laaaa an aartan. Ca elt«rtgeaent 4a la ralatia« 4«ne la eanaas- 
HitM 441amina, natarallaaMnt,  la volas» glebsl 4« la aanaaawatia« 4« 
pasman« 4« fibraa paur la preéuetie« 4a aaiaaa« arasée ai alla« aant 
atiliaéee paar la« tita«. 

Ha MM val éléssnt 4 ana a«« «anaiéaratlaM «ai ansai rapréaanté 
1« •>—gimnl 4a la ralatia« antra la« éeaa type« 4« aaiaaaa. La 

i sstasl 4a la aaiaaa ara*a aa bet« «at se l.tl BM/piéee ai l'an sas- 
r._» %w 1« aria 4a la aaiaaa «arta« fssrisnse 4aM la «««velie aita* 
es la firm» »NIMMN, 4«nt U aapaalU «arali 4« lft.«N t éa «artaa éa- 
vrait tirs ssataee« à 1,4» - 1,M BM/piiaa. 

La anta» taa4aaaa pani ansai lira aigaalée 4aaa l'iaéaatria 4*aa> 
•allaga« i« la Taaiala. 

ta« aaaiaara lea pine iasertant« éa la 
fiar«« «a Marea aaat aar teat! 

• la fabrieattea *'essali egee 
- l'inéastrie g'smaalsasal 
• la «sMtmatisa /inéeetrle «a bftissst/. 

iti«« 4« 

<m «stia* ««• laa 1» % 4« l'issartene« aataalla éa 
flbrss leit attliaéa paar la faarieatiaa 4*aat>allagaa amar l'esportata«« 
ésa agrwaa« at la r—U 4aM iena la« «atrss aaat •ara. salsa Is «an«— 
•atta« perapeetive envisagée e'envi ran It.éta sa «e pasneen« «a fibraa 
asar 1'«stallage - en tenant eeapte éa la preewetlea ss« panna ana éa 
tra« aOMMATUU 4«M l'Miaa «MA« A Teserà, M tannent a.Wé.OOt «g - 
sai ssat «valasr la aanaaaMtiaa ss |-—esaa 4a fiaras saw t nasali age 

»aia»! 1 vessai i lt.tM Uf—r eesesrver le paiat sa vas rasi «i 
sa enaste sealsasat sar Is amaiaaitian paar Iss tatest ss ef. 

fai, l'assiieetlea ée passassi 4a fibra« asar laa pi anesst tee ast 
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incertaine M eeartauene« au pei4a MrMlti4 ('«ètillMi/. Pear lea mirra 
•MUtira ta ee*a»aaatlea aarail    anatra« 4a 5-6.0<M tomt«a, ca fui 4eaaa 
MM eeneeaaatian tétala «'en»ira» It -  17.000 tannée an 1075. 

La eeneeaaMtlen 4a panneau» 4« Maree «atra qua ealla daatlnae am 

entalla«" aant Itra gleaaleaeat  repartía /eonfaraénent  à la ti Inatta* 
an Karapa »eri4iniule/ 4a la fa*«»n entrante: SOU paar la awnttlaerie at 
la eeaatruetie«,  »0« paar Ttmluatrla 4*aaMualeej«nt at 30» peur laa «a- 

traa ail Ilealiena. 

La at rue tur e exeat* 4ee aaataura fia paut p*a Itra fiaée à cawaa 4a 
•NMWJ«« 4e* 4enn4ee atatletlqaea anrraapomiuntaa.  Taat aael d*«.<r»4er»lt 
4'effaetaer ana analyae tria ap<r»fe»4ie aupree 4'ua «r*.n4 neaare 4'nli- 
liaateura direct*. Lu w'mm > i tuât lati astata an Algérie ai an Twniaie. 
L«a eeatree taa plue ia>parlanta 4a la aanaaaawtian actuelle at enviaa- 
|éa 4a panna aux 4a flaraa dane  la 4o»*l..e 4a la  faerlcatten d'maaallafee 

eeat la« entrante: 

Caaaalenaa    - 13 nainea /70* 4a la eenaonakttina/ 
Agadir -    9 ualnea /25* 4e la eanaaaaeatien/ 
Ovjg« -    1  uaina /M» 4a la conaeawatien/. 

La« frai« 4a tranepert par  eheain 4a fri*J« l'aalM «ui aaratt à 

•erfaent aaat par eaeaaale i 4eat inaile« 
4* Ceeeelenea • 40,0 SU/1. 
4*t*j4a -    T,00 «l/t. 
Caá eetta aant a«*ée aar «M tarif apéclal 4a 0,061   Wl/tan. 

Caaaaa eentrea 4a ee«eea»«ti«a 4a panneaux 4a flaraa 4ana laa aatraa 
aaataura /eurteut 4aaa  la eenatruatien at I'latttatrie 4'aeieuftleewnt/ an 
peerratt 4«algneri Ratât, Caeaalaaea, 7unger, OuJ4a, Maknaa, Kenitra, 

Ira, «ta. 

Dane caa aatitraa an paat caajpter nar la 44*e 1 appelant 4a l'in4uelrie 
4a tettami,  netaanent aar la a«aatructien «'iaMeaaelea,   g'natele,  4a ea- 
reeaa,  ata. La FI-a 10M.H73 prevali ima eanetruetie« annuelle 4a 20.00« 
tegraeate at 4*4fvipaaMa)ta «4e»niatatifa. La aaaaaa d'inveatlaaeawnt emrl- 
eagée pa>ar la 4«rée 4%> Plan a 4t* f*aée i IN ait 11 lana 4a Ml. »>aur laa 
aaa4aa altdriewree a« a eeapt«  aar aa taua 4e ereieeanea annuel 4ea ia- 
veetiaaeneate aanaaaréa aaa legeeienta 4« 1,3 %. 

la flaarle laa panneena «a flaraa H« aaat paa itti Urta paar la fa« 
erlaetiea 4*aa*allagea. La eenaeanatie« «a panna aaa 4eri*4a 4a aale aal 
erteatée 4aaa aa «ejanre parti« aera la awmieerie ai l'aaeueleaant at 
«atia»a a M ». Le r«at« eat «tiliaé pa»r laa avtrea appliaatlana. La 
tradii tea 4«aa l'atiliMtlaa 4« «a« pana a aaa rat «aa 4«« aaaaaa «a i'in- 
pertr'iea tria «aaaa «• p «ana ana 4a fifcree. I« awppeeaaft aaa faariea« 
tiaa ia4uetrielle 4a «anale «a« me, ê— aaa aaieee 4aa inaertatiene, 
l'eapenalen 4« la pre4««tiea «M alt law« ta préfearlarta /33.303 nfi M 

1H7/,  la rtalieetlen 4a pragraaaaa 4a eanetraatiea 4aa lageneata 
/M.«M lataaMMta eatre 1070 et  1073 - «««aaataat «avait« Jaeauá 40.0M 
legeaeeHe par aa/ «t Ira eli tarnte pwaliea/07t «alllea« «a M «nrent 
1« Plan ««aantrieaaal/. aa panrrait «valuar la aaaaeneatien 4a 
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«• fatar«« e« Algérie •» Itî» ewriran ài- lO.OliO t/M. 

Uf eritrea lea pina invertititi it» ceneeanatlen aéraient lis région« i 

- algéreiee ITH 80 * 4e la ••••ontatim de »mm««»*, 
- »rtMiM ••§• 35 11 4e la eoaieaefttie« 4« »aun«au». Laa autre« par- 

tie« êm paya ne repráaenteralent «na IS ft «a la eeneoanation. 

Las fraie 4a tranapart de »arguant par vaia farrea juaqu'âu »art 4a 

«Munit /aa-Naawara/ eent 4a l*er4re 4a  14,0 OH/t. 

in T aalala la altutttiei aat praaa.ua alali «ira à aalla 4'Algéri«. Le« 

•eetawra 4a eeneeemUon laa piva insertanti, iwtenaent l'iMuatrl« 4 •- 
aa*»laa*fit, la «atmlaaria an général at aalla 4u »ftleant iitlliaant  laa 
••rnaava tredltiennela an «ele /laa pannean« lattei at laa contreplaajwée/ 
ainai •«• laa panneau« 4a partieulec fafcriquéa é l'usina a.T.I.D.  è Sir 
ftaaaaa.  I« eonaécuenee 4a l'aeereieMenent 4a nivea« 4* vía.  4a l'acti- 
vât* tana 1'inducirle 4u «âtleent.  apéeialaaent 4ana la conatruetian 4a 
legeaente /la Plan lMv-73 prevail la aanatructlan 4a 14.000 lag »atan ta 
a« «evenne par an/, an pawl eaemaer la ata» eccroieeeaent 4ana la «a«an- 
4a laaala paar laa meublée, laa produit« 4a la aemilaerte 4a eftiawnt, 
laa «laawnta 4a cenetructien préfabriquée,  ale., eu lee panneau« 4a  fi- 
lm pawrralent  lmuter una 4aa «»plieationa lea ria* approprié»«.  Caai 
Recaed itérait tewtefela 4e reatitwer aw« panneau« 4a fiaree lea utili««- 
tiena «««rente« a« l'en ewe lele 4ea panne en« 4a parllealaa,  ee «ni  aérait 
realtà« par la liaitallen eu «taw  la euepenelen letale 4a la prednetien 
«a pannanti 4a part leni ee «¿nee« 4 ana l'uelie S.T.I.I. /en patean t  à 
«na prednetien d'épalaeeure ptaa grandee,  4e la-It an,    a« produisant 
4ee panneeu« hydr.fugee,  aélaaln4e,  eta. Caai augaonteralt la capacité 
«a l'aalne et l'en pourrait eaauwer una aenaeanatian 4e panneeu« <l« fi- 
are« en limiate d'environ 4 a ».CO« t/en. Lee eentrea 4e la aenaaaaaatien 
perei eetive ee trouvent dene lea grand« aenlree predaeteure de neu«lee, 

à aerean 

• à Uanaallr /uaine SHanea/ 
•e Jondnub« / «aine Le liaghrea/ 

•a Tunta / uaine Oezlan/ 
p«ia daña lea lie«« «vent une activité 4a con«irnetien via« et v««t« 
/ eet«aneent: Tamia, Sfai, Cecee,  S«««««,  Ulttrte, et*./ 

L« transfert 4'«M tanne «a pann«*«« 4e fl»r*e 4e »erg«ent «ta 

QnM«e«*t ietta SO W/t. 
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1.1.   Bf——ti— 4an »a—— 4e fiar— <m> IH MI« 4a 

AM Ma*»*   1* IMIMMMtiM 4 e*   B*Jm«aM  4e   fifcrUf.   »at   relatl 
él»*«*, tanta !• iMMMMliN Ni année aar l'innertatian. La salari- 
le «M aaawaaaa 4« fiaraa tat inaerté* aar traie eeeiété* iaaartaataa, 
•»—ml aar tJanertal* /M » é*e iaaartatieaa/, Raynannier a» Hafral- 
•ata. IH 11 I n m iaaertatiena eent éeatiaéaa aap aalaaariaa. 

laa eriaaiaaaa anta fenraiaaaara eenti 

faagnalatlt 
rnrtafal 
Inaagnt SM 
aaéaa 1» 

Laa aria naytaa C*f Caaealaaea war laa pa—a— «a fiaraa 
étalent an IM» • aft aWUaae / aalt Tt IS f /, reennatlveneat   , 
1,M aiTa* /naaéa aar MM «»eieeaa* 4* 9,8 an/. 11 fna* rnaaraatr néaa- 
aalaa aa'il «'«fit éa etnmaaa «a fiaraa ayant MM a.»* 11 ta laférlaara, 
aaatiné* paar laa eaaellagtt. 

I— aria ewatiaaaéa aaat CA» at aeyai ea 4*«i*e*. Ca j ajeata 
é*a traila 4a éeaent, la aalt 4M traMaert jaafa'aa Ilea éa la 
•lia« at laa aatree taita 4« faaraiaaaar at 4« aeaaeanatear 

/aatre la aalt 4a éenant/. Caá taita aaaveat attcinér* Jaeaa'l 34f. 

4*) aalia* an* Taft 4aa aenneena 4« fiaraa aaat iapertée aar «e* 
ftanwrteara-graaaiataa at 8H éiretteawnt aar éa« atiliaateara inéaa> 

tríala. 

Haan! aM regina feutrai 4'invar tat la«, laa aareltanéiaea eent ré* 
farttea an trata 1lattai 

• la liât« A. qui aanareni Ita »raéuite éeat l'inaartatian    tat liara 
aana linitatien 4a nentunt, t^telqu* aait I« tuya 4'»rigiriti 

• la liatc 4, qui énantrt Ita preénita 4cnt l'iapertatien tat attaer» 
éetmte à un* autarlaatitN 441 Ivrea aar It Mlnlatira 4u Cennerte 
/laa »aunean» 4a fiama rigurimt 4an« attit litte/1 

- la liait C, qui ri'nftra» Ita |>r»4«iita prohibée a l'inpartatiea. 

La regleaentatiaa 4eaanitrt¡  la Maree «tilla« la aya tint 4» elea- 
•iliaatitii H.U.B. /Natwnelfitum 4a Bruiti let./Fraeque  loua laa 4reite 
aaat "aé valere»" et  ltt t..ux sont cuienrla an aeyenne  entra S tt «M, 
ft'aalrea taxea aont perfuee à l'inaartatieni une taxa apeálala 4t 
1,4 ft, MM 4ralt 4a tinert 4t 1 ft.  una  tant sur lea produite 4a 13« at 
é'nutraa taaea éiveraee eeraura aur certaine »ra4aita.  Lea purmeewi 
4a fiaraa aant tetalencat ui'Kttii 4M 4rait 4e 4euane. 

ta aeeteur la alúa ina« ri ant apuani à la eenaeenMtien 4ea »anneaM 
4« fiaraa /T9ft 4u valant gleaal/ aat raaréaeaté ear la production rt»e 
aaiaaaa /aurteat paar l'eaaallage éaa agrunaa/t la raata tat atillaé 
4ana la tanatraatia« at l'aneaalanant. 

L*AUéria aaeal aaaara lauta a« eaweeaaaliea 4a naemnaas 4a fiaraa 
par l'lañartetien. L'iaaertatcar 4a aantieeai 4a fiaraa at 4a teat •*• 
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7.    Orfani s*t i OB J?« _;£!!•£ ~ £t   promotion des  produite 

On   a  pu v< ir   dans   luí» riiopitrrs  rrOccdrnl«  «iti»1   tonto   lo eonsoew«lie« 

n« penneoiix do   pnrlírulr«   mi Maroc   ot   Mi   Alfiérte   'Halt   i.   surre  pur  voi« 
d'importation  ri   neulrmrnt  1« Tunisie  fiK*ra ewi»  pmdwteur de i:«-* pan- 
ne«».  Lea panno««* de   fibre« «ont iwperté« dan«  ten*  le«  p«y« d« «»ehr«». 

Le« tMiux  4* distribution correspondent  à cotto rennt ó. I   importa- 

tion au t-arec   et   en Tunieio est  assuré«  M»1  »•• *roH  i«l">rtr.irs  »p*ria- 
Usé« qui   íont   •cheminer  leu «aturiau* d'un« part directeevnl    nix uttli- 

litmirs   industrials et  rt'nutr« part par  1 'entreat«« des »!, v•• ' •••»m 
locaux. Chacun   «le  cea  ««entu de distribuite« onerici«,   n.il Hni.-u)  de 
m «mrr.e  commerciale hrutr / jusqu'à 10 Sí/.   En  Aln-ri«   1 i.   -.MI.    iln no- 

nopolc ÜÍNAtlOl»   est  charque de  l'importation. 

Lera de   la   «élection (te 1«  volroptiaifile de  eomwrrr ¡.'.I isat.lon  pour 
lu production  ém   panneaux de fibre« dan«   l'usine  proposer   p-ur  • ••  -'une, 
il faut  tenir  compte dea différents facteurs  te!» qnr  Ir   vniutnr.   I   amor- 
tissement,   le  dfgré  de  concentration de  1'utilisation,   1'ewplarmrnt de 
l'usine  par ra|.port  aus  centres  de eennoaseatien,   lea frai«  •!« vrntc.ete. 

Dana  la pratique  de vente dea producteur« de cea produits en  prut. 
ebnerer   la prépondérance de« ««tundea de  vente  indirectes,   c est   a dirt 
IH »ente   è tr»rrrn -les   intermédiaires.  Lea   fabricant* dr   paisses   nrméee 
figureront probablement  comno consommateurs  lea  plu« importants de  pan- 

neniix de  fibra«   «u Marne. 11 eat à supposer que  1« eningewent de toumia» 
•tur /la  ¡-reduction  tarale au  lieti dea  ¿«partati«««/ n'aurait  pna d'in- 
IlMpnce »ur 1« «truetura actuelle daa can»»* 4a 4i«tributlon ni sur Ita 
aéttiode« de vente.  11  «'agira en regla générale 4« etntuet 4irect 4« 

l'usine  arec   la«  gréa consommateur«. 

V« le frumi neanVre de cense««ateur« «t  l'éparpillaient *t« rentre« 
it eonsemsmtinn  /voir chapitre •/,  il «erait «tile que la venta de« Bre- 
tella «it  lie«  à partir de l'usine par  l'entreaUee de dépôt« de vmte 
•listante tt   1«   rcaenu de eo«meree de« ureaaistae-iapertatetirs actuel le- 

ttini e« foocito« at qua le lysteew pratiqua «ai.tea.et nett eonsrrvé. 
On at I mimi an4»   pa«   1 'établieeewent d'un  réseau de venta  apécl.il   dans 
Il «a4r« 4e   I'vaina prépaie«,  vu  lea frai« d'aertnagewent  considérable« 

•t lea  liaison»   ci 11 er» ialot tr. I   lionnellee antre  lea  agents dn  réseau 
de eew.orce  et   laa utilisateurs. Toutef   is,   il   ternit  pr.it  être utile 
it iréer de«  centre« 4a vent« appartenant   a l'usine dans   le« drux  ré- 
gime de consolation  les plus  importantee /Casablanca et  Hnhat/ qui 
À »art   la vente»  et   la  atnekege  pourraiont   réaliser aussi   les fonction« 
ïP     rvieetectieiiquc at 4e praaatien. vuoique le« p..rinraux de fibres ne 
p,.   -entent   M* au ».arec «a artici« nouveau,   il   Lut  r..mpter  *irr   le 

fait qu'il   «*a",it  ici  4'ane neuve U e «arque du | réduit qur   » '«n doit 
faire  prévaloir   sur  le »arche,  netamn-ent   dons  Ira  secteurs  <ù  I   utill- 
Ittion  de«  panneaux 4a   fibres n'est   pa«   BBóO/.  fi- •vcliu |-•<•. 

La  promotion 4c.it  Itre orientée vers   1rs  ac'.irtrurs  ••'""'   f;i>rt  "t 
i'aatra  part   4treete»<ant vera  lea eonsmi., nteur*  rn se  srrv..nt   .|r   la fii- 
blltlt* dana  1« praaaat ensuite par la iiatribution d« bmthuree />ut- 



u 
-M- 

f«M   l'tlM^I«   #•   l'iMlM  S.T.I.«.   M  1«Hi«i«/   I tfMltMttM 4««   Ml 
tl #• l'artiaMtat, pm l'atiliaatiM ê— PMMMI 4a fit««« «MM IM 

UMI wilt««, Mr la partUlpatla« 4« I'MIM arataatriaa MI r«irM 
/wMi  à l'étrMgtr/,   M» «M aatlaaue«  •! «M «TClM 4'«I«4M  «IrM- 
BM  MM »tiliMltwr«,   ttt. 

Caa MHMMt M   "•éMtrattM* MtVMl  tir«  M »M»  «M «MMlélMM 
Mr Mtftft i*MjMta »t M rapr*«Mtaal« MMMraiMM vtrs !•• Mlwlaara 
•M« 4M éMMMllillM» (ratait«  «I M PTMÌMM   MM lM  «VMiMJMi tMfc- 
•t«MM tt M*MM«M«  NmltM« tf*M «VMltMl   M««t. 

M M «j«*  HMWM  lM fMfWltMM M •Mil—• M  fi «M«  MMf 1^|- 
||£|f, l'arfMlaattM) 4'ttat suHACOt é âlfar f liant« «Ma» i*t«n»V 
éiaira Mi awififi 1« 4l«tri««tiM a«r >• réam ia iiirn MMMI. 

it lin« M UMMMtiN 4'MJMAVMI M«  MM«  41«M  «4   1**111- 
aaliM 4a« aawiiaa» 4* Mara« Ml 4éjè NMAH, «a fat«« ««'il a» MM 

•M MHaaaatra 4a pr*«4ra 4M «Murta ratraar4i«*ira« panar fur« pea>«- 
lalr IM »a—aaM Mr la a»raM, m la«Mt aaaa>ta MrtMi 4« l'iwfla- 

4a la IHUU «ONACM. 

fu iMBllff laa iayartatiaM M f«n«t «*r 1 MtraartM 4a 
4« 1 iMlMtrla 4« lala «ni Marrait ara'itar 4M «apariaawM M> 

m aawra 4« laatamat 4M IWMHI 4a aartlaalM. La «iteailM 
Ml 4«14MMNII lia« aaayltaa i t'«far4 4a la ai«aiMati— Mir«a>r4iMâ 
riaial INN 4« »a—a««« 4a fiferaa 4M è l'ariMiaiiM 4a« aa««a—•! 
Mr« IM aaajiaM« 4« «Mllaula« «iaaaa grtaa I l'aaiM S.T.1.1. 

Ctrnm ««Ila qwMtiM Ml M ral alia« «traila a*M 1« i«ail(M 
al«« *MU 4aa araèlaawa aaMantMt l'intAflratlM «afkréklM, «11« •«• 
r« MtalyMa plaa M «alali «I «aMlM 4«M 1« abapatra 4«« mi 
Ila*« «I aa*alMlaM fAaaralM 4a Mila «l«4a. 
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C.ibinet,  Conseil  et Klude«,   lOf.9,   CnsabI«ne*,  K..>v 
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6/ Ikitlrttn îlenaiiel d'inforaationa,   Uri 1970 D.M.Ct., Cns at. Uno.a,Mare* 

1/ t.'Economie du Maroc en chiffrée,   1870,   Secrétariat d't.Ut  cli.irgé 
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XttfeLt-âei-ïsii^fic1 "asl! 

1.    Intrnduotlen 

a.    Inri»«*« de    U peliti*!« 4e«n«nii«.»e «•» •»•*• •«•**••*"•   nur 
1« dév«leppe«ent de la pf«dtteti»fi  «t le« avantagée  aeeerd*« 
patir aiinwlar das lnreatie»a»ant« 

a.    Preduatien Jen panneau« da fibra«  par la précédé humide "a eapa- 
ellé da  14.000 M3 /avec 3 * da eoli«/ - variant» * 

4.    »raaMtira dee pcnmau« *• "•*•• P<* »• pr«olw •«••"• • ••»•• 
ait« da 30.000 «3 /aree 3* da eolle/-varinnt» B 

».    Preductien daa panneau« da fihr«« par la prcaédé ••• ••»• ••"• 
a capacité da 14.000 »3  - variant« C 

t.    Prednctlon daa pnnneau* da fiara« par la preeédé ••• avec 3 % 
da aal la a «apMité da 30.000 «8  - variante D 

7.    Production daa pannami da fibre« par la précédé me ••»• Mila 
è eapaelté da 30.000 «3  - rar i anta I 

variante • 

C-t   Ceât tetel dna inventt««e«ont«  at la ealcul daa aa»rtia«aaianta 

C-10 Pania da roulement 
C-ll ttaaaina glebe«* daa rasacar««• t ineacierca 
C-ia Praia peraenaiale 
C-13 Culmi daa lntéreta at d« rame» »mènent du crédit 
C-14 Calavi appreniauitif d« prix êm revient 
C-l» Setiatatinn da pi» dna vanta« 
C-16 Canota d'enpleitetle« prévinieemel 
C-l7 Préviniona da tréeerarin /Canili Plan/ 
C-16 Annlyne Ceuta-Bénéflnee 
C-1C néévaluatien daa dépenaea 
C-20 ltentabllité maiala /«« paint  din tua »eereéteeeale,»e/ 
C-31 Effet aur la balança dna peienonnt» 

3 

18 

34 

43 

83 

..IÌ!.Ìlf.tÌi.!l>I' 

TtrtPBit à 

C-l Cnut tatal dtn inveatia«en»nta «t la «ninni daa «mnrtin«««anta 8 

C-2 Fenda de rouissent * 
C-3 Bencina globaux daa reamureen   finaneierea • 
C-4 Frain peraonnala 
C-5 Calcula dea intérìta *t  du renriNturaemnt d« crédit 
C-6 Calcul approximatif du  prix dn   revient 
C-7 »atteint ion du plan dan  ventea 
C-t Compta d'ènple italica prévieieamel 

n 
13 
13 
14 
10 



• • 

TMiMtt  C 

c-aa etat uui ««a IT—tmwwu H W «ninni ##• 
,9 Pandi it rnMlontnt 

-34 tanaina glanaas n*n HimrMi fian»ni«mn 

C-W Praia HrMMili 
C-31 CilHli in l*t4r*ta tt d« fliifi—I 
C-37 Calmi apprtainatif an pria im M ri at 
C-3« Katl«at Ica ia alan t— vanita 
C-at Cwaptt d'txalaitatl«« prdviaiaantl 

•ftitt 

M 
M 
N 
tT 
M 
M 
«4 
41 

aaart 

Variant« D 

C-30 Cani tttal ««a lnyntitiMwala tt lai «alavi 
C-31 Pandi tft ranimant 
C-Si Oaatlat llábana ita ratatwaai flaaaxtne— 
C-33 Pratt porttnaoli 
C-94 Calcul» «at intèrata at da r mil ara »ani «la wNII 
C-3S Calcul approximatif da pria dt ratlant 
C-36 Eatitmtion du plan du »tutti 
C-37 Ctnpt» d'taplaitatlan prériaiannal 

«4 

M 
«? 
4t 
41 
ti 

Vtntnif ê 

C-38 Co ut total dai invnatiaaaaaata at la «alMl éM 
C-3 S F ouú» da roultntnt 
C-40 ataalna globaux ita rtaatureaa /lnanaltraa 
C-41 Frali per Muait 
C-48 Calavi daa intarata at du ranbaaraaatant d« orniti 
C-43 Cal tul approximatif da prix 4« reviant 
C-44 Eatiaiatian da pian dot roti tea 
C-46 Ctaptt 4'exploitation préviaitaaol 
C-4Í Prdvliitna dt tr4«trarlo /Cuth-Plt«/ 
C-47 Analyia Colila • 54n4Mttt 
C-48 IM4valuatltn dai ««panati 
C-4Í ftaatabllit« attinia /da paint «t «va mm 
C-ftO JU'fat aar la atlanti dia aniananta 

ta 
»9 
ta 
tt 
tt 
tt 
tt 
ti 
ta 
« 
t4 
tT 



latreOuatlM 

BM. 1. pra-lara parti.. Mit« mm- ara."!. — M«ri. iir«líriitk«H» 1" 
•aliti,.. d'lntMU..^ d.a 4t.t. da Hafnra. at de. «»•" •»"••»» M..Mé. aar 
1. légi.latien d. ... dtata en TU. d'eae.arager laa in*natia.e«aiit. n.tl.nau« .t 

dtrangera. 

L. d.uxi.n.  ptrtli «a  !'•»"•«• ••"»»••»  *" "UMU ••••-•*•••• ""•'V*1 d" 
différant.. mi«t.. d. la fafcricaiie« «•• M«»«" •• "•»•• Ä •"* "' »  ""!' °" 
. étudié da«* chain« da pro duellai, par la .racé** tornito av.. a S da .alla, e aat- 
-a-dir. 1. variant. A .va. un. capacité da 14.000 .3 al  la variant. • arac «*• «- 
«ailé da 30.000 -3. Sinil.iren«i. •* « ¡»rapa* da;« ahalnea da .reduction par  la 
.recédé aaa. naia «tadiant  la faari.alten aan. .alla at  ava. la aalla, a« a effea- 
tué aa. ««.matta, éaan^iau. da Irata variante.i 1. variante C ava. »a ..pa.tt« 
da 14.000 »3 a^a aalla.  la «riant. 0 im «na aaaaatta da 30.000 •* «va. 3 ft d. 
•all. at ftn.la-.nt,  la variant. I av.. a», .apaait« da 30.000 «3 .an. aalla. 

La. aal.ul. «ennaaiauee .eatiean.nt taue l.a elaaw.Ua ndceeaairee paar a«, 4- 
valaatlea da via.iliid at -n. .ee»araleen du degré da roati.Ml.t4 eaaaeraiale da. 
différente, «.riant... Faur taataa. a» a 4tudi4 tanta, laa d.n-é.e j»aa.u i la phaaa 
•a il 4t.it aaaai.la da draa.ar la .«.ft. d'aapleitatien prdviaiannel at aalaalar 
laa indi... da rent.ailit4 paar p.rnettre la ..naaraieaa at eheieir laa varlaatea 4- 
aaneal.ueaent laa plu. .Reear.g.Mtea. Paar .atta raie.«,   la  ce« iena da tau« laa 

ehapltraa aat idantla.ua,     aa.praa.nli 

- la plan da finaneenent, 
- la catti tatal   dea inveatieMa.nt. «t 1. ..laal ia. aaartiaaeaenta, 
• la   fenda da roulement net, 
- las beeoina globaux daa reaaaur... finanaierea, 
- la baa. de calcul du prix de revient, 
- le calcul approximatif du prix de revient, 
- l'aatiaation daa ventea, 
- la rentabilité de productien, 
- 1« aenpte d'exploitation |irévlaiennel. 

U. variante. BUE étant le. plu. «vantag.uee. da aaint da vu. 4aeneni«ua et 
r4eenaant aux exige.ncee da la concepite« du aarkating.  an a eanaUt« 1. .aïeul 4..- 
aenlque da cae deux varlantea par: 

• laa prdviaiena  de tréaerarla /Caah rien/, 
• l'analyaa Cenia-Bénéficea, 
. la baaa da aalanl paar  l'étaluatia« de la r.nW»ilit4 naaiale /da paint d. vaa aee- 

raeaanaaii.ua/, 
• 1. rantaallit« aaatala, 
• l'effet M im balanae «a fêimÊtA», 
- la valenr ejentea. 
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3.   intern** da la wiitift éocne»Uw «e« «mi —ahrtfciM wr la dévtlam- 

weBt da 1« i> reductio et Un iTMiHiti Mwr<é« M*r •ttm.tf <>• iwvcf 
tlS«0»0nU 

La déveleppewent it l'éaciicoia nationale «t la création dea cenditiana acor 
l'é 1 ar gl saeteen t ultérieur de la baee industrielle tai la cantra d'attention dea 
gcnverneatent« da tana la« paya tMgliré»in*. Ca but ¿eternine nan aeulament la po- 
litique d'inveetiseement, Min auaei la politique deuanlère, d'i*p«ts et da «re- 
dit*. Au Karoo,  par exemple,   le« investissement« calculés en prix courant« ant 
augmenté de 10% da 1068 à 1086 /cantra acuì «»art 4% an 1066/57/,  ias»i  la taux 
d'investissements a «teint le niveau encourageant da 16,S* alors qu'il  n'était 
que de  13,631. en moyenne pour le Plan Triennal  1800 -  1807,  Les  invpstiesementa 
aent prévna au Plan «ruinquennal  1068 - 1073 d'un non tant de 11,450 ni 11 lena da Oil, 
La contribution de  l'État net. d'unviran de 51%,  relia du aecteur eemt-public eat 
de 20% et. celle du secteur privé eat de 20%.  Le taux d'inveatls«e»ent     par rapport 
à ta P.I.n.  doit  atteindre de  17,4«. 

Kn Al «è rio  l'investissement demeurera en «si la facteur di terminant  du progrès 
économique durant  le Plan    Quadriennal   1070 - 1073, que ae traduira par une éleva» 
tien tr«R nette du taux d'investissement. Ce taux a atelnt 25% de le produetian na- 
tionale en 1009 et devra • accroîtra progressivement  pendant  la période  pour dé- 
paeser  l'équivalent de 35% de la preduction nationale,  12,900 Millions de M sur 
27.740 mi Diene da diñara du prográmala d'investissement,  aolt  45% aent  réservée 
A l'industria.  La production Industrielle  en Tunluli» a atteint en 1007  l'indica 
de  103,4 et  en 1068 de 113,3 /1000 •  100%/.  Le Montant globnl dea inveatissementa 
a Boeii'é  on 1938 un  flôchlaaement de 5,1% par rapport a 1067,  passant  d'une armée 
a  l'autre de  126,0 s 130,0 Millions da DI. Ce  fléchiaeestent  a explique  par  1  app- 
lication des c-itères de choix dea prejeta arrêtas depula 1084),  critère« qui ac- 
cordaient   la i •   nrlté aux projeta en coure de réallaatian. 

Le »ontant   12C.5 mil llena de DT aa deee*peee en 117,8 »il liens de DT de for- 
mat ien brute de capital /construction 50%,  équipement 37%, autres 4Ä/ ai en 2,8 
»iliiena da DT da variatian da atcok. Quant à repartition da la formation brute 
de capital fixe par agenta inveetieaeura du Montant glebal 117,0 Millions de DT, 
65,0 mllllona de UT concernent  la sphere d entreprise à laquelle participent  lea 
entreprises publiques et aeml•publique« pur 04,2% et lea entreprises privée« par 
49,fe%. Le raata aanaerne l'adninla trat ion /41,3 »11liens de DT/ et Ménagea /10,7 
Million« de DT - au proaltr lie« la eenetruatloa de logement«/. 

l'évolution de l'activité d'lnveatl.aesteBt dans  lea paya »aghrébinr   est. dé« 
terminée,  parmi les autres agenta, auric ut par l'exigence de la rentabilité aa*» 
marciala et de  l'efficience ¿canonique  intégral« dea lnveatieaeaents.  Le« docu- 
ments officiels1'  enumeren!  ICH conditions généralea d'inveati«aement,   la flaca« 
lité den Entreprises,   la procédure d'agrément,   le« eneeuragementa Jara de  la réa- 
lisation des investiaeenent«,   lea exonérât lana douanière« et  fisc.¡le«,   Ica garan- 
tie»  ft.,e.les,   etc. Il (eut  taut d'abord constater que ces problèmes,  «iirtent 
e AUX ayant  trait  ?»  la politique fiscal«,   aant bien complexe.- dans laa paya d« 
Maghreb. 

Les  Inventiesewent au Maroc,  1969 
Coda <ich Inventi ssementa,   Algor,   1007 
Cade de« Investissement« en Tunlaie,   lßCO 



,1 eat util, de  M rér*r»r ici à q« ti.p.« •-«*•««* «• e^UlMt, qui  -ni   intérêt. 
..nt>» nu point   do y..« de  lérection «ventatile à«  l'aine !*« U f.»ri««ti.« 

de« ,.«nneau« de   fibrea et que aèrent  appliquée. «M«  lu r«rtin «Héri.t*r«>? de 

ret t.«  étude,   «urtout  (Inns   1«  «acteur dee «aïeul* ée«l»««i«,n«>e. 

Au Mjiro£ : 

a/L'exonération  totale ou  partielle de» dreit. et «««M«    «" lt. aie«, «'««tri»- 

ment. tHiportfV . Cet.  avantage   ne P«»t etr« aeeardé S" à «.Miti»«« 
. .,ue  les  biens M <•<,.• U'emcnt  importé« «tient neuf«  «t qu  il« .eient  CMapri« 

dans  le  prcf;r .rtw* agréé  far  la Ceaaaiaaiana (tea  Inv««ti«««ment«i 
- que l'induatrie  local*  ne |»tie«e  lea fournir a é«« tondit!«». 4e fri» et «a 

qualité,   «Unt égal PU » eellea de l'i«m«rt«tien. 

h/ Sur  U demand, «le  1   inve.tia.our.   l'ítat  peut •"•»•' «•• P'i""r *'é,nipae>«it 
de 15% du montant  Or  rinveetieee«ent.  La pria» a  éqntp«««nt f.«n.iitna «M« wa- 

vention directo .,-   I   Etat. 

c/ La protection dou.mlar« 1«i a'eaarea «elt par M« «mg«tntatio« «•• Érttt« —t 

le* produit, concurrente imperte«, aeit par un ..haie.—eut le. erait. «air lea 

mitierea  promirres nécessaire, p*ur  la prtduetian «an predulta finia. 

ri/ j;n cours d '«,.;• i<-t Km le« inveetieetur« reuvant bénéficier <te. «eaure. wi- 

vante, de   1   encouragement ! 
- une stabilité fu régime  fi.e.il  pour «nt péri»*« i«e*iaw»> *» lt »n«l 
- „ne  fioni-ri.-. T   <!<••   l'impôt de» patenta« »ur  Im ronatruetiena nmivallee ••** 

Iri   5   /inn'VJf; | 

- Ics   (ino rt i ••. mènent .s   accelerisi 
- P„ m.   <lo   - -.'..t. .on d'une uninc nouvelle,  l'immeuble  et   l'outillage  fi»«  a»«t 

«<':•.,i'.s   •!-.> '   v"  i rl-nine pendant  3  ana; 
- l'inv«n i ,v.,r  i-t.t   rire  autorisé  i  conetit.ier  une  proviaton en   franchise rf» 

•'ti. in'l   nor   c:   hint fices four  1'autofinnneement  des   investissements   fntur». 

Tauter  le.- n^ure* (' ' encouragement   sont   «useapUblt» n'être madifitr* en  ré.dju.- 
te,-,  en   fonativi -le   i.,   nuturi  ita   l'investissent,   den   i articulnritée  da«   «eeteur. 

ou «ont   rrith^ -f   .^ -i.tin8e.nuit«  et   Av   la i.ectMiU*   d'ans-irer   la   rcnt.ablltto 

financière    •,   -v-••,, i c   <" "   «««  projet«   ju«.V,   priai it aires.   En ce qui  concerne   le, 

(¿«estions de.,    .-'•<•  f   .j'tnv..sti«acinont.   la   n.-n-iu«  Nationale  pour  le   M*-tlnppt»«* 
£eo„omi<;ue   nsl   lu«    ¡l'.rion  nt.mt   Ri •• c i » 1 isO r.  <l..»n   le  domain.- des  crédit«   d   é- 
«luii.em.ùt.  LU.    :.r..i    -nte,venir »oit  c..n»«c   r«M:n.»|.t«.ir  des  eftot«  h  »nye»   terme ri, 
2  ¡1 5  ans,   «Ó   tnu:< i-oyn   -.,5  » 7.0«.,   soit   comme  jeteur  direct  à 7,OK.   |»'ir  »ne du- 

rée de  r,  á  20   ans /!<•       tt-rme/ pour  de«   prrt n «!'o*¿uip«i>ieiit   soit  en   «-mint   dee par- 

ticipation«  dan»  Je o-iit-l  de, entrapri^«.  rendant   le* di«eua«ten«  de«  expert. 

avec  los r««.r«naable« de  1« ItaRque mentionnée, on  «  Jugé   la pestali ité  d«   finwce- 

Mcnt   ¡>«r  la  OaW|«e Jusqu'à bK ««R  invent i^ement«  de  l'aine rnviaagee  pour  1. 

fabrication  de« pmmenx de   ribree au Maroc  couine ótnnt  rrielle. 

Un Alfieri«,   le Code dp« InveBiiaaetaent« a 'art Uule  nur  une  politise   ri«e»le,  une 

IwUtiq'ue d'om-najjement d«  territeira et  «n .y.tè«» d« financement.   11   fine  au.al 
le  réle,   la   place,   les modalité, et  le.  légitimes garanties du capital   privé éan. 

It cadre du  dcveleppeaient  ¿conemi«>ie» 
Vvur bénéficier «es   .vantage« fi a« am«,   il   '««t en «utre 
- eboiair un   lie« d'im«-l«*.t.tia«) eanfsrm.  a la e«Uti<|ti« d. ééc.»trali»«t*«n, 



tériMB  M »aie  Mt   l'ergeai—tiM ——Ml«  S.t.i.*•*.•••.   /•— iélé M- 
tie—le te C—rc» te teli/ è Alger. La »1M gr—ee aerile te riaperte- 
ti— pratiaet «— Mf* taal »•• <•'!••• •«» llera—al tre—ftreel— /anr< 
i«rt te rra—e/. 

. tea pria t'iaawrtati— /CAT/ aat 4»é M M ya—•! 
•a IMS      - I,M Be/M • 4M »A/1, aalt M M $ 
— IMt      • 1,41 ftà/M - 4M ta/t.  aalt M M $ 

peer l'aaa4a 1»T0 ta ».•.I.A.C.t.l. M*»«»» «M —areieeeej—t —44r4 
«M aria 4a»a la —aara 4« I è 10 ft. 

A— arla -CAT- «ratie—«a «l-tuat 11 feat e—«M ajwater laa «rait« 
•t Irata aaa— aviti 

a/ traita 4a eeee—t 

Ma—a— 4a fiaraa lift 14,M IM 
a/ fréta 4*aaaracl»a /frai» 4a eaaer«,—•—t, frata 4a etaakage aa part, 

ata./, raar4aaat—t anviraa 3« I Mft «a ari« CAPl 
a/ —rga MeAfieielre/eatnrreet aartaat laa fraia 4a traaaM't ¿eeaa'è 

l'aaiM aa a« iMfaata, frata 4a aeaat—ti—, «aargee 4t*ereee, MM> 
ftaaa, ata./ 4a l'ia» >rtateer, «a «ai fait »a aaa aa llareta— 
• à l'atiliaataar lMtietrlal ITft 
• — eeeee—alear ftaal /44tail/ 33« 
• aa r«v«*4eer/greeaiBte/ 3M 

ga Algeria la eyete— 4aaaai»r aat aaa* aar la l.t.i. laa tuaa 4a 
te— aaat r«partla aalaa laa paya 4'arigi— • la* taea laa plaa aaa 
aaat eaelUeet— • !• Praat«. Laa ara4i<ita teyertte aant grè>4e 4a la 
ta— —ta— è la prat—ilea. Catta taaa —t 4a ITft Mar ta— laa paa- 
aie—    U aanaaaaMtiaa 4aa »amtaaaa aat ee—tree aartaat 4aaa la ré- 
giaa t'Alger ai 4'oraa. Caatrairea—t m Mer—, laa panna a— 4a fier— 
aaat atiliaéa preM»« aaalaaltraaaat 4aaa l'ia4aatri« 4a —aal» at 4a— 
la —we iaarta 4a «aaa tract laa.. 

le aaaaa—atiaa 4«a paaaaaai 4a fiaraa aa Zjflfjj • •*• retieele- 
aaat laflee—4e ^mr la alaa aa —rana 4a l'aai— S.T.I.I. a tir ke—M 
Mar la faerieetiea 4aa pwimaaaa 4a parttaalaa. La a apea 1M aat—lia 
4* aatta eai— aat »nvirea 4« 18.Mt M â 4 Aeaipee /aa travail eee>- 
tt—/. 

Peraeam la gaaaaa 4aa Apaiaaaara feerie.—ee aat large, — teaaamt 4a 
4 1 M aa aa— M««*** *•* •• peeaae— 4a parttaalaa «t—, «atta p*re- 
taatiaa aat a« traie 4'éliaiaar 4a awreM 1— aaatrapl eaa4e et 1— aaa- 
—a— te fiar—. Paar illaatrar l'étet —t—1 — «ita— a.—le.—a prl* 
te aaat« /aa— - aa Mr t aaiaa/t 

atea4eN       4 m   - t,«M et/M 
• It a»   - l.tll tf/M 
eiUrteare   » a*   - t.MS M/M 

La flr— S.T.I.I. «aat la —Jeera partie 4a a— pa— aa— te parti- 
mi— M* l*«atra«iaa te aaa tepeeitaire* /graaeietaa/ 4«at la «arfa 



• élmlt^r  1 "titlIiHHtim mMKlMHm de» Metter«»  rr«»ttere* (»catea, 
- prívaír un ••IURM de  pred'ietien 9tttfi*mmmnt   inpftrteat  e«W  «*  «»»»atitaer 

ieipnr tut inns; . 
- »sur-r une  eeuverUire  atiffieante d«» hea«ina  en eapttawa  rar  le>e Piada prapree. 

Si certaine il« «*• erit«re» ««ni reaplie,  l'inv«»ti»»»er pevH M*flfi«ltri 
- d'une   eaemptien tétale,   partielle en dégreaalve de l'iMfAt   renaler pendant   IO 

an»; 
• 4e tau* rélMit de la taxe uri qua glekale à  la prede» tien /T.V.O.F./ pear ta« 

acqui»it ion rie »iena 4 équipement• Infort«ai 
• d'en échelanMMMt ta paie**«* «ta «ralla 4« de «ene et «a  la 1.1.O.P., rei ai if a 

a  l'aaqaiaitieii de bien* d'équlpee»nt | 
• d'an« «menerai lea tétala,  partielle a« 4»gr«eeive «e l'latrai mmt Ira »end rie« e 

iitduatrlela ai eeanereiana /B.l.C/. 
•vivant   lea reraelgneewnta ratinila aar la Cai aera Algerien»« 4« Mveleepenent, 
l'Itat  peut  «1 lever ana datatie« directe a« atoe le ir MM aeHra farm d'iftterveev» 
tie« pewr aeenrer le fin ana ewe at d'aac nerval la «nit« «a praeJaNtiae). La C.A.a). 
intervieni e »ame 1 '»rganiaai« 4e rieeeeapte ee> awtier» ie arac) it è neyea terete a* 
directement  paar l'eetrei 4a crédite a Ian« tárete. 

Lr« t«ux d'lnteret aant  laa »al vent at 
crédit B reurt te rae « lala 
er Ad it  a aoyen terne • 6 • f * 
crédit  à long ten.« * till 

Leu garantie» et <• vantages prevw» par  la Crde dee Invent ineeewat» Mnaarwant 
lee iiivost.i*aement« réallada en Tuaitli par 4ee per »enne a physique» e« emralee 
«juflle «.no  »oit  leur national ltd. 

An  point   > vue dee avantagea et carnati*« eceerdtee,   la* inv«cti»»e«ient« 
sent r.'i»rti irei* entégerlea »t eelu ewnferw/neat aw tatal 4a capital  in- 
vesti,  in  c/Tnt-   ii rra  eeitl mint  la categt»ri« C,  «ait regit   taa inveattaaeatrnts 
eri ant   plus  de 50 oaplei»  (eraenonti et étant   real lete ava«  «at appari ea capital 
dont  le  Montant  oit aupAriewr  a 250,000 de diñara» 

les avfintuj,e.s ristava aceerdús nus entrapriae» lednetriellea d«*U le créa- 
tion intértaae le liúveleppeewnt éeenemlque ém la lanicia aant, ea ce eae, camma 
euit J 
• l'exonération de la patent«  pour lea 8 p'paiera eiereicea  4*aetivité affectiv«, 
• l'é*erération pendent   Ica  S  preetiem euereieec de l iapat   aor  te revean dea  va* 

If'iirfi imbiliure) 
- I» n.uti rini  d'¿>iulp«MBeMt  Impertí »< néfl»ie 4a la awepewaie* 4« aateawnt dee  taaea 

nt droit« a liapert alien,  ai  le Matérial  »iati lair» neat  a«a faerin»é ea Tu- 
nisie. 

Ou greupe d«e avantagea  partienliere en peat  eitert 
• déduction da la tata a la pre4wettenj 
• »dnption d'un ande d'jünortlaaemeat plan  favorable) 
- régime  Tintai »«««Ft lernt« 1 da leaf at daré« geranticeant  la ataall iti dea iaa>«te) 

/pf>ur 29 .«na/i 
• ceaelnn è titre gratuit aa andre«« den terral»», 
- pria« en charge |>ar l'itat dea travava d'infrastructure eat*rie«re| 
• rot rei de »»ne pele d'espleltetien e| de ccaaaerf idlest inn aHnraat aae parlad)« 44- 

tiTwtná^i 



. rr»:,mucn LUI.   •« unirli» #.• !•*<*«•«*•«• «•• •*•«*»•• • 

. tournent*.* rf'interft «•« **rwU e««tr..té. f I «•*•*!••. 

Ml*»—»*r.«rni. |*r 1. ».elite t-l.i«. #• »«I« - ^ *- I    ,H^^,f 

„it M ,.•!•« 1/3 * •*•«•» •">*•. L. »«-I« »•* •i'«"' - •'*«" * •• •"• 

le  t*vx •»'iute fit étuit  »-Ä. 

3. t   £*!_*£. JAMBÉIS»! 

»,1 •#.*>• Ml 

i 

l.lM 
» 

Cariti»!   pr.pr« 
Prime «• «'<|xivfrcent 

Crod 11  -  rourriint*nr 

Emprunt3 b.tneair*» 
4,tlt.ft*    " 

t.t.i - aa.Tft.w« ill 

Omm^ntitirPS >nu'rt<!iiiiiirF> . 
1, ««oilol  pr.fr. ..-I   M»U«|* •• •*«*••* *• m "• ••**  i#l"1 "• ,>r•i**, 

In eri«, fi'^uiv***»*  .«t íTéw.« prar »« ««««l ** »»* *•« I w..*t I •*••*••• 

/„auf !. »,W «'•«i.i.Ul« ««• »•»'•*- •<   »•« »•*" *  **«*•' '»•»"•"• 

gii f»nr «ne dur 4* *• S •«• ** »w« *'i»tlr*t 4« »V. 

/Conditigli. «I. t.lMMiii 1» Ur. *« 1« «i*«*"« *• «•**«•**. -* ••••*• » •»• 
».1 *,* ^wnli .t 2« 4rt« »• ré.li..t*«Hi «•• •••«*• * I«r«iti.. U •#•• 

»ièri- ««»'«ne. *• r«*fc.wM«M* »•«*> *-•• »• !'••**• —»*. « ..»Li*.»**/. 

1, crMlt b ««.if * 1-* *«•>• /«.««•.*• "V "» •"»•* * lf •"•  *' **" 
d'i.t.r.t   ¡Uni ìli.  t. MÉfcMM•••<  *• •**«« •»•••'• * — ***• »* •*•» 

tr «x^tiitriiM rfe  >'»4M| 
!. .ré«VU MMilr.  à Mr« t.« /»êJ— W/ ••* r*«" f~» «• *«•• «• • 

•M et '•» tu«« 4*i»*ér*t #* •»• 
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-1 

s.s 

fail •M«-« 

lim lu i'aaaIMtalaa* 

IbiUrn »raalaraa 

frétait« nui» 

*»•«•• «4taaMM 

Créait ' «ItMta 

fritaran* 

"T" »II»' 

4ii 

ifi 

M 

n§ 

Ti 

». 

3M 

M 

«,••1 

IM 

•M 

at4 

m 
î.aM 

1M 

•  fatal #•• »•—••• l,M* a, il« a, in 

Crattit • faa^l«aawa> 

frit» MMftftrM 

tolrM rii»Nr«H 

asa 

lit 

a« 

4M 

4M 

41 

iff 

Ml 

M 

Ht al #•• fa«—airaaa lia Ml 1,»1 

1                  r«N)a #• rnlfi»»» mi M9 
'•"* 

l*Mt 

l/ «t Itt awtiéaa a«iva»>t«a 

S.4 tMuu^L^ty' ^tt-tu-t^sci^ ftiittrtf (n ittt m 

T •»!••« C-3 

r • a t • a 
1* «avtaaa 
itraatjiraa t» m Tatal 

laaaaailtaat ta*a 

fatala #• ravla* 
MM«   M«t 

it.iit 5,M3 

1.230 

21,53« 

1,23» 
  

ïï  15,116 [     1.IM 32.ÎM        ] 



I« 

a.» ihm tf? t'»tiffi «* MI» H rtrti 

"nitrii t"«J*rti 

i fa . aria da raviant M cantra 4a oallaoto - tO.tt INA« aar« feOaOrtOlOlra. 

fewawit awr eaatlana el t rana port /an ••?««•> tt fea) aar »lata/ - U,M M/t. PH« 40 
l'alfa aac rane» Main« • 70,00 BH/t. 
Canaaamatlan ammalia It.Ita I a tt.Ot HI a 1,471.«JO HI. 
Maina paénalllèi»a 300 t • IMO HI • 
rarafflu.   16» l a  1100 Ml •  IM. 

fatiti»"..: 
iUstrUftté 7,140.«M afa • 0,0t Ht •  Ml. 
FMI ail  ».»00 « x  ItO HI • ttt.ttt M 
Ka« 4*0.000 ad i 0,0t M • 3«.ttt CM 

SalQiraa 4In 

f aaaaria 1M aaargaa mltlfi • 4M. 
/aa«r 44talla rair taalaaa C-4/ 

0 aeraa la eaUul tfaa aaartt • • *,104.000 M 

antrat Un 

Frata eatiméa à 1 
*   351.780   Uli 

% 4a ta4t éOO tall UH* Hat» al rila al UH aaMrlol • 

A.^aaraitcc 

0,5 % auf  U *dl*«r 4aa tut a, «• awtaraal cl 4ao • Mil   M.«»» M 

comprennant   les Hpaolntaaanta 4a« aaatraa at 4w ara 
sociales  inclua««/  -  273.760 Oll at o'awtraa frata 
au> appalntaiMiita.   aalt a« tatol 430.000 W. 

I a4»l»Utr»ttf /loo 

m OMrtaat 4a 04) ft r<* 

rraia coprala«! 

font 2 % ûu chiffra 4'affaira», aait   14T.O00) M« 

ff%\§  f4W^Wtafri 

eaw[Tenneni   Ui laterita 4aa laaraaf O mjm tara» al  A lOHJ 
»air la»la*« C-8/ at  laa taaaa aaivaaHaai  la Iosa araWlM Of   la 
07.000 wi /aiaa4r4aa aaar » aaa/ at I'aaaOl «ao aotoatM 04.HM H) 
ft ana/. 

/amar «Hallo 
«'«tittle 



Pf m et rit Mili 

11 

TatiMm C-4) 

Putì 

lïlrtf Uta n « 
Oiraetaur général 

Secrétariat 

Chef d« fabrieatian 

Choi 'da l'»ntreti»n 

óerric» eoMtaraial 

Coroptabla« 

Mpgaalnlara 

Umployóa 

Gordiane 

reraonnal 6ê  f abrUaliaat 

Contremaîtres 

ConLremalt.ro» - aidaa 

.1/ Ouvrier*  i^uallfiéa 

Ouvrier« non-qualifié« 1/ 

TruVc.ll laura d antrat lau 1/ 

Total 

Chorgra «ocluíee - 30 % 

Ocpenaea tetaba* 

a 

a 

a 

3 

14 

3 

3 

40 

38 

10 

•1 

10» 

DH 

Salalra» at aafalataaMita 

•anaval a 

3.1 

TOO 

3.000 

2.400 

a.400 

1.800 

1.600 

1.300 

TOC 

1T.360 

31.155 

4».TOS 

14.«ia 

•3.31T 

43.000 

• .4M 

M.000 

31.100 

ai.ltO 

31.000 

ai.eoo 

14.400 

1.000 

210.000 

3.900 38.0OO 

3.400 ai.too 

a 1,80 DU/H 100.240 

a 0,80 OH/li TO. 100 

a 3,00 DH/H 75.130 

373.808 

M4.460 

1T0.34O 

76».100 

1/ 3.004 haare» paaOaa/aa 
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3.»   SiUlLjf mittel f f> afti it ffTft 

/dan a la tre i a lee* unmet d'expteltataea/ 

Capaciti  anemell«    -     14.000 aO 

¿laiaaaar 
CtMtt« 

14.00» t 
4,3*4.04» B* 

».I  m 

l.t 

f aalaaa C-i 

P e a t e a 
Maanaea 

M loot m 
BM/t  J/ Ott/an 

Mntierea preaitrea a, an 1M,3» t.M 
Energica - aaa l.lftt •a, IT • ••» 
Satalree directa at  indirette 4M 94,71 •til 
AaK> r t i a a ame nt a a,IM 104.IT 0,40 

l.ntretien 3&3 »0,14 o.o« 
Aaenreneea •0 ».07 o.oa 
rrala généraux 4M 31,3» O.It 
Frai« ceeaaercieua 147 io,so 0,03 

Praia fimnelera SM 30,»» •.is 

Prix de revient 7,417 544,07 l.t« 

1/ 
La aria ia revient ear (MM «at «ité eealeaaat d «MM raaaa inferawtive. la 
vae da la etna ita dilfdreatc 4aa »aaa a aaa faarlaaaa aar »•• »»••••»»•aa at 
iMMBlia laa eeaaaraiaaaa ne peavaai ¿tra affatta»«« fit« par rapaart a la ««M« 
tit» de tradite lia» capriate an aä. 

I.T Iti, Tifiti 

0« pant eavleafar «ina 1« arataci»«* gleaal a aerati aaaaeade «a 1/9 #aa 
4a ««al ltd 1 at 4a 1/3 «a «nalite II. I'aatiawtim 4a» arti 4a vaert« »at at«*« aar 
l'aaalye« #a nivea« aaiaal at 4«a tendeneta prdvaee 4aa »ria »ana laa aaatraa 4» —m* 
eeametlea. La aria 44part Maina aat «ala«14 ava« «e dati i» a 4aa fraie 4a traaapart ai 
4a «aeaeerei. 11 «allea. It ant »aaa! «a« laa pa—iena 4a fierce è a«ee Oa l'alfa •'at- 

teindraient paa plaiaaawMt taa precri4i4e ph ya lava a ai aafteanltaea dea peana aaa ai an- 
dar 4 à eaee du bala, 11 «a aaralt paa Jwatifiaale da retenir Ua aMtaaa aria, aariaai 
pour la «wallt* I. Paar aaila ralea«, «ai deli araaadar è aae «aatfaatiea adcaeele 
prix eaaata «alti 
(.Milt« 1 t 1,7ft m/ma 
(iaalitd II     t      1,0e W/adJ 



1« - 

u 

s«. U. .—m... «*«.«*••. " f« .«U.»e lo «Mffr. i'off«»»* "I""*» 

IflkltW C-î 

Année« Uuallté 1 «malit« II f«Ul i 

—r-  4 ««i>i«it. 1000 «3 1000  M 1000 a* 1000 M ito« •* 100« M 

i 

a 

31' 

1,320 

2,300 

3,050 

3,310 

3, »50 

3,103 

•Î0 

1,900 

1,439 

1,340 

3,011 

3,300 

a,IM 
3,000 

o,an 

1.0C4 

• ,000 

I ».»ta i 

1/ ci !•• aan4«> atilTimi«* 

3.0 WfnUfciiit« M JLl.fJ*4mtlil 

Cett« chain« 4«  |>r»4»«t»»» •»*•• 

«•»•••fit IM •••*•• •»»»•Iloo I»« •» 

«• rtnlUI atgaOtl. U« ê*im— mmmlï— 
et Ì40.000 H. aoftt •>•»••• 
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-ai- 

teénerictaira eat ém li * 10%. 

La eennoeaiiatlon,   et  pur r,nnNé«_ucnt,   atiaat  1   ieiportnt ion <1CK  panneaux 

4«  t ihr firn »»ut  H«iti e«  at» eiaxiatWB.  Le vnliiete d'import 'Imn  | •omt;nit   Ira 

4 dornièrea  annéea  étnit 4« 30« t/nn e» amyetme.  li?  pris  .1   m>i •< i ( it i»n 

»yen /CAP/ était  en  I960 de 0,154  Dî/ei2,  e.à ri.   environ i\ :«  II.   2 |<>nr 

tea panneaux 4*t«ie  épaisBoiir    ile 3,2 MB.  Tour proto«er   \n produci im, 

locale dee panneau* de particule«,   l'ieiportat inn de  tous  .anneaux de- 
riva« du boia  Pst  gri» •  par dna dn UH ile «tonane eie."''«  ato.i   «(••«*  par 

4 if ft rent» dmita rcprtnentant   HI total  rio - 4o;„. KtJe  (-t   m .tu.-  li- 

•ilea par dea contingent« d  importai ton. 

bu général   1«   ré' im«1  il 'import .it ion  en TIIIIíHíO n<>   pr* ,ot'   pas  r<»nle- 

MCnt   leu  besoins   ile   doveloiiprhiriit   do   1   économie  ti,il. ii'ii.i 1 r   Inni    inmi 

•tala incorpore un  coi tain nombre d»   i<strictions |onr   in,i<y>i   I .i  | ro- 

dile ti on  Industriel lo  notivi»! Ir.   fit »im  do  »on  écoutenn-iil   fans  il • i I imi t éq 

»tir lo marché mit tonni. 

3.3,    CPBBBim.atipn dra panneaux dp  fibres ri.ins_.tr•-_Wi\ v_i *ìl'.i 

Pour   I 'catitiiutien  ri  une  rx| ortntlon  Avrntnel h'  ile   | u'ine   >\r.  rie   lilire« 

a partir de  l'alfa,   on n iinaly/ó   la situation rtans   la con ,oi   ;al imi rim 

panneaux dérivés  du  bol«  «Ituii   let!   pay*   avo i s in. ni    lo:,   y-y--  iln  Cu tu ri,. 

On a étudié   lea  po.-mibt I ite* ties  |.i < s suivait.-: 

- Mauritanie 

- í.ailte 

•    Mali 

- Klj-er 

- Libye 
Tendent  le période 4e 1966 a IMS on a pu enregistrer dans  lea nta- 

tiatio»e« /Annuaire 4M produite fereatiera, FAO,   10fl8.R0/ le« volumes 

anatrante 4e la eeneoeaaalion apparente dee panneaux dérivés riu bois: 

Tableau 11-11 

Paye Panne»MM de parti- 
cule«/ en  1000 «3/ 

Panneaux de  fi- 
bres /en   10(0 t/ 

Cent r 
/en  1 

•plaqués 
»10 m^/ 

titiritante 

Malte 

Mali 

Niger 

Libye 

1WMI IMT 1»M 1066 1967 1968 1006 

1.7 
0.3 

0.3 

0,1 

2,1 

1 ltt-7 

:\l 

o.r, 

0, 1 

l!6b 

2,1« 

<\4 
0,4 

J *1,3 

•'•." 

0,3 

0,5 

0,5 

0,5 

0,8 

0,6 

0,1 

0.Ï 
0,4 o.n 0,5 

Total 0,t 1,0 1,6 0,6 0,2 o.rt 

A  1  exception  4e   la Libye,   !..  consommation  (tes   pansoatix  il   i IVI-.    In 

boia dnn« ce paya  eut  pratiquement  in-'..II,",e.ihlo,  ,'l os  ih'iums     ni-  la 

Mauritanie ne anni pas di aponibi es/. 

St nt donné ce« faite uinni que d  inities      (iris /ntvoati «In  ili'vol<t>- 

peetent éconoMiu,tte,   lea diatances do  tran» port,  etc./  on  nr  |eni   | .-•   •   n- 
eidérir cea paya /outre la Libye/ cou no tondra ateurs patenti' I.« de »'.ai- 

ne «ta de flbrea. 
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/•»M 2 * ** e«ll*/ - Turliwti • 

4.1    f»l»n *t ftwiwwwwt 
Le mod» d«   rtn«n«e»«it *•• i »W»i !••••••*• ••* ••»*•«•* ••••• *»»»1 

Capita'   prepr« - !•,••»•••• •• 
fri«« d'«<|uip«»»Mt - »,••#.••• 

S , MC »CSV 
Crédit   - fourni»»«*r 
Uprunta bancaira» 

Tatti     tt.Wt. 

CMwantair«: 

- 1. «.»IUI pr.pr. M» ••*»•••« «• ••"»•* «•«ti* «^ *^*1 *».?**_'._ 

. u irt- <'Mr»> ••* »»*-• -»' - — ••* êiiîi?!! iciizzTA 
1. *.l.»r «'«M«.!."*.. «•• i»rraáM •« !•• !»•*• «• *••*•• "^""""'J 

A. -** * m,«*¡ 3« « •«*•- 1. HilftMliM •• 1. ••*• ..•§••••« I« ré.ll- 
••ti»« «••»lit« •• rinv«ati»*««Mi/. 

- " er*di^Lrni.,.»r por « -»«* «. It 1 «. .*•• •• «Mttol «• •"»"«• -" 
un« duré« de  5 »na M ta»»  •  i*ér«t •• • «I ,•_., 
/CMliti.». •« Mi«Mrt.  10 *  1". •• »• .»ê»^— - •"*'«. " * •"•»• *T** 
da. deewnent. «t 20 * .,r*.   1. ré.li.tti«. ~» *•*•!• *• ••»•**.•. U •"*•*• •« 
eh«..nc« de  rM*»ur»«»»t  »•••• du« Il *«•***• •«•*• « #*•*•»••»»••/. 

- le crédit b.-.ne.ir. I 1««  t.r« /l.ltMtt •"/ •"• ••*••*  * >• •»•  U *"" * *"* 
térit   M.nt   7 %.   Le raft*«»»»*»*  «« crédit   a.--«f « 8 «M  •*•#•  !••*•• •» •«" 
plantation de  l'usinai   

.   ,r   crdtt   í...nc.ir.   ¿ «T-   »T-  /TM.ttt  «W ••»   M«« «••»  -*  *»*•* »»•.•» 
au   taux d  inté' "t da 8 ». 
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Il 

4.3  Etna i!iJj^Xm»MJjm W 11/ 

laèle M   C-lt 

Matière« prealerea 

Aa«4ea «'eialtitatto« > 

»             1 3 3*> 

•T3 1,31t ì.taa 

Fredulta finta 3T1 3*4 4M 

Plie»* riétaeltéee lia IM Iti 

Crédit  - elianti l.ttt »»9*1 l,TM 

Tréaorerle ito ltt Mt 

fatai tee eeeelne 3, ltt 4.4M •,111 

Raato'ireat! 

»It l.ttt 1,44* 

Prit« banealrea ttt l.ttl 1,31t 

Autre« rnaaoureea 4« Tt ltt 

Total dee raaaaureaa 1,1M 3, ltt l.tlt 

Fand« de reulenent  net 1.M0 3,343 a.att 

*'  et  le«       néee auivantea 

<•<    fatala «leaaa« ita re.ee»reee fi—Ol*«*7a« ltt* *W 

latti»a» C-U 

Peate« 
En deviaee 
étrangeraa i« m letal 

laaMbilisatlene 

fenda de  roulrawnt act 

24,030 10,153 

2,344 

M.TT3 

2,3t« 

letal 34,oat 11.04t 34,04. 



It - 

4.t •aitai «met» f*. /filili 

Mtilèfff rrffilff 
Alf. - »ri. i. r~ita* a» tfirt a. aallaa«a - «.•» •**. •*•• •**'»•••*'•. 

fMM.t M .«to* ti »raaaaar» ,~ taya»* «• aa ••* •**•> • •*••» **• **** 

l'alfa aa« ftata «ato* ' M,H aW». 
Cmii— Um ««wall* «U.44« t t W.tt •" • ».*•••••• •"• 
Main* »Matita»« Ti« I » HtO Wt • l,to«.4*e M 

rar«ffiM NO t • il» a« • a*.*» w 

|laa»rtot«4 19.3«©.««« •»• • t.at W • 1.184, 

fati ail Ï.W« » m 1« W • 1,88t.tot M 
IM l.tM.tO« •) • «.«t Bll • M.ttt M 

y «««»ria Ita «aargat «atitlaa • WT.tM a* 

/aawf é4»ail» »ai* »aaita« CU/ 

lKÍÍ*tto§»til 

»'•aria It taUal ««a •aarttotwAa   af.tM.aw 

»rato at»to»t ili* 

rial • 

•ali *M tJlto»a4a M «a •*•*• •••*! ««tit» 

t.t * »a» la »alta» *M 

MAI 

a. •» •»»•»iti tt 
IT9. 

èva «»atto, 

praaaaat Ita aaa«to»aaaa»a 4 
•laiM totlataa/ - »41.444 « 
MA» aa Ulti tl».«t4) M. 

Oui f/umnlatà 
Ma* I • aa taáffra «'affair««, 

fttftX.'4»Pftftftl 
nap lanini Ita tetto!»« 4— 
«air la t aalaaa C-ll/ a« IM 

1W.M4) M /aaaaaréaa atar 3 

t  «M/. 

M aa artaaaaal aa»toto«rt»lf /»ta aaarfta« «•• 

l'aitm trato - W 1 aat raaaar« ava a9ftto»aa»ata. 

M»»  *l«.ttt 

a 1 aafaa »araa t» à laaf »ata» /•»•* «4»»4U 
NtvMlHi la »ama artotoa a» la »aaa 4*4tliU 

H l'tofA» 4M aataatoa Ito. tot M /aaaMN paar 



UâMl«rs*a*U 

IMM C'ia 

F • a t  • a 
— 

•avlalf»« •» m NMNMtl 

MMMlt •MMll 

ttirectlen at  a«hai»iattaltiaf i 

Directeur generiti 1 4. 4M «a.M* 

Secrétariat I ÎM t.*M 

Chef a>   Fabrication 1 ».Ht M.4« 

Chef en  l  entretien 1 a.wa ta .4M 

Service  ramuarctal a ».M« M.M* 
CoNpt.tblaa • S.te» 34.44* 

Maiï^uiniarn t a.att 3*.4M 

Katpleyéa 3 a.tw a4.4M 

(¿ardiena 

)Vrsonn«I rfe fafcrtaat^fjt 

3 ttt t.M* 

IT 91.9*0 sta.M« 

Cniitrcimí tra« 3 3.M» 43.aM 

Cnnlrenmitre   -aida* • 4.M* IT.M» 

Or Tiers  <i>    i i Ció«1^ M à 1,44 M/M 344.3M 

Ouvrière n*n-e,Mal if iee  ' M à 4,4* M/H 1M.1M 

Travailleur« d'entretien1' il ' • 3,4* M/Il 137.7*4 

nt 47.*i* »74.49* 

Tatal 1M •t.tia •3!.ta* 

Chargea  mei alee  - 30 t . aa.M» 341.347 

D/ip^naas  totale« DM M. 744 i,tM.na 

1/ „ .¡»04 navre« »ayéee/a» 
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«••   f«i—1 aaaeaaiaalif 4a art« áa miti 
/««M la trátalas» Mé« ê aaalattatla«/ 

Caaaatté 

faat 
ftWMiM 

»lit 
•.an.«*» •* 

3.1   a» 

i«»itwe-i4 

Maanaa« 
aamwllaa 
«a 100« M 

Ml/t  l/ 4N/W 

Multarta artaiàrta 4,453 146,1» 4,41 
£fM>mita » «<MI a, 49» M,4« 0,34 
Sal air«« ¿tratta al Mitrati« 744 34,43 0,04 
Aaiortiaaaaimta 3.T15 123,43 Ml 
Entretint« fttft 14,43 4,4« 
Aaaaraaaaa 173 5.W o,4a 
"rala g4a*raaa 415 at,M 0,4t 
Praia aoaawreiawi 914 14,44 b,43 
'rata fta»natara •7a 34,4« 4,14 

Pria 4a ratimt 14,54» 444,44) 1.5» 

1/ U aria «a ravtaat aar iaaaa aal ait« aattlaaaat 4 mm faajaa iararaattvr. la 
»aa 4a lu ri «Mit« flfféaaata 4a a aaanaaaa f**ria,a4a pmt   laa praaédta a«« al 
*aal4a,   ... • * eaaaaraiaaaa aa aaavaat tira afrtataéaa «a»   rar ra»part à la 
a,aaatit4 4a pra4aatiaa aaariaaa a» «a. 

4.7   mi'H-Utt>1l HB Ol TfffiM 
0* »awt aaviaajar taa la araáaatiaa fiábala «arali Maa»aa4t 4a 2/3 ¿ta ftatwtaawa 

4a a.a«lit4 I    ai 4a 1/1 4a 4«alil4 11. l'aatiaatlaa 4aa arta «a ««ait cat twaér mr 
l'aaalTaa 4« aivaaa aataal ai 4aa taaiaaaaa ar4vaaa 4aa ari« 4a*a Ita cent rea 4a tan« 
»aawatiaa. La arta «part aaiaa aat aalt«14 a*t« 444NettaN 4aa fibla tía trnn»|.«rt 
•t 4a eaaataraiallaatiaa, ítaal 4aaa4 aaa Ina p.iMaatm 4a fibraa Ù partir *t  l'alfa 
a'att«ift4raáaat raa piatta—a*  laa araarlátta aayatfaaa ai  atéeanlqtMii dna panneau* 
atamlard    i a»aa 4a bala, ti aa aaratt raa Jaatlfitala da mianlr lo« i<mNi arta, 
«urtaat paar la qaalilé 1. Paar aatla rataaa, aa 4atl pea«4tler à ana d Imi mit ton 
a44a,vanta 4aa pria caaaa »aiti 

W«.ilit« I i        1,7» mt/ma 
Qualité II        i 1,M Ml/aft 
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IM.   IM  «M* M i»»»  divalli«-'-».    "-   >«*   «•**•   ••  «•»"»•  «'•"•«'••   "•»•""», 

T..Mua«    C-I» 

4 »>rUH. 
«Maillé    1 «Ml lU     11 ?•!« 

i«eo «a 104«   BN 144t •* W4* IM ito«» «a 1.400 HM 

1 

a 

3.444 

4.Î44 

•.3« 

4,40t 

11,IM 

1.4*4 

3.44t 

3.44t 

2,44» 

4,«4t 

4,ü# 

4.T44 

T.tt» 

4.1t» 

T.44» 

13,»4» 

tt.M» 

1/ M IH « ••*•• Mit« Ritt 

«.•   BtrtJliÜlOliaJglÉHJUil 
fNf HM  aMrtoiatte« »l»iMll«« 4M •«••» 

4M   ftWli4M   #•   MAUkim*   »•*    »MM4   MW   1t 
•'••t-.-4ir« »«ir la T'MM* t"«»4l«>i»<iti««. 

m/ MMitaktllt« «»»i  i'»»"»»»«« *» »Ittfitt 

VMí«* 

M|ien*«i 

• Ici 
«Milt* 

Dénófiet *r*t «fiTi«a«4 

MMfUi M* lt sri« 4« rtvlmt 

4» •*•>•*•   I" 4«l«Ml 
M 1« •tff>i4 «4jrM»lMiM«, 

lt. 
i». 

a.131,444 4M 

1»,»1 

4/ Mnl«t>illl« a(ré« ri*M«it**4 4« 44«4fl44 

Strtn«« hmt 
l»r/t *«r  !•• MuíflMi 
pr<»f«MiMMMla • 41 % • 

MMfi««   M»    MTÍI«C4 

UMfit« I« »ri« 4« revi M* 

8,121.1 

1,114.404 • 

t.I43.0*  M 

4.1 « 

•/ w«4rit« Mr tt •**• 4« »M»»« «»««I I'M*«»!»««* VU   MlMi Nt 

I.II 1.404 •  If 
it.m.too liîî-î 

I       • 

I« rrla 4r «•«!• MT4« l'lHMBiti«* «•• 4*H4fi44 

1,143.44« •  lt 
16.444. 

•      1.4 V 



•V MaiflM Mr IM frulliti—•!• 

•/ Ml«« — gffluli— «M 

M,ttf«MJ* 

a. 131.M* « »,IW.( 

f/ Miai «• rliiftfUtw «M 

M, m.»«« 
t.IM.M* « 9.IVS.1 

I 

M.lHN«l 

FM* UT* 

f/ •»«!! M mlikiltU /*»••* 

Frais «••»* -»eri»VI«• /fi»/ 
Frais ««riaftlM /F¥/ 
Frai» fiaua /FF/ 

F*fta4/ 

• 1.431, 
• 9.—.Í 

/^FF • »t» • iFM/ • Itt 
1».M* • 1,«l • •.' • I.IM 

4.f*g • If 

U M»ll M rwtiiUUM sifMf** 
UN» >«a twmU *• »raiaMi— 

I.»» 

«Aftlftaaa* I* I*»MIM «a 
M) *>**«MftMF« «a UMirtM. 
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4.    frff-"*" »i »on^n-ftla« 4c« ar«4uit« «iniUirt» /tf»»rttlMMtl. 
MBH!»^ i .tu. el »enroew» 4t MffUftM/ im* ait m» *> Hlttf> 

Conform««««! ii l'erientatien de 1« préaente ét«4e et en eeanarant 
l'évolution 4« 1« pro4u«ti«« «t eenaoBnetlon 4e produit« «i«ilair«e, •« 
• pria •" co««i4ératien Us eentrepUquéa.  »M panneaux lattea at le« 
pannoeu« «a ptrtieulee. Ca« antériaua peuvent souvent lire renplaeée par 
«ta panneaux «a fierce i an a «M« Maura eurflausnwnt étendue. Laa taklesua 
1-13 ai B-13 donnent la product laa at ooRaemtion da eaa Materiati!. 
«Haut •«» pannaci lattee,  il faut »atar ««a laa donnéee aencimant la 
Mara« at la Tunlala s'exi«t«nt M« eép«ré««nt »ala a«nt tnelueo «ana 

laa chiffrée dea centreplaouéa. 

La pre4uoteur principal 4M penneeus da partíanlas eat la Tuniai« 
/veir «n*p.3./. La capacité actuelle da l'uaiM S.T.I.B.  i Dir-Ka«««« 
«at 4*«n*ir«n 12.00© «3. Lr Mjeure partía da •• veluM aat oonaecanée 
iMalmsent. tn piva an dalt aignaler l'eapertoti«« d'an« «arlalM par- 

tie 4« la product Un vara l'Algeria at  1'llalla. 

L'inportation daa panneau« da partloulee a été prohibée an lMt. 

A« «»ree il •«iatait pendant jucleuee annéaa un* prcdMtlan da pan- 
neaux da partlculta • l'ualn« da Sidl Larbl /appartenant è la Société 
Cenaawaay/ préa da Ceeaelanea.  Sn IMS la product Ian a été arrltéa à 
ar.ua« d'una qualité inférieure «t du défceuctié  lnauiriaant dea pa«n«««x 
•H «M«ti«n. o* utiliaait eaa»« «atiere prenlère lee déchata de scia«« 
et de déroulage dea acia lnpartéa. Le fomat du panneau était de 1.200 
eur 3.400 ami.  Lea cauta da producile* pour 1 ad de panneaux de parti- 
cule« g'épalaaeur da lt a» étaient en lttT en«Iran 310 M/M. L'eapé- 
rlenee ncn-aatiafaieante atre« lee panneau« de particulee a pree«alèsent 
praduit un «rrat dana le déveUpponont de la oo«e«*Mtl«a de ce« pen- 

eca«! a« Maree. 
La« prim novena CAF, C«e«nlanea peur le« panneau« da parti««!«« 

étaient en 1000 - 670 DH/«3 / «eit 11» VS g / «• «ni repréeent« OM W/t 

/«•it  ITT US «V. 

L«« panneaui de •<• Houle« figurant dan« la li«te B d« tarif #•««<- 

nier «t aant eeunio A un droit 4« douane d« 20». 

L« «eelenr le pine iapnrtant peur 1« aonaeewatlen dea pannaaw« 4« 

partieuleo ««t l'industri« 4« l'aneueleer-at. 

L'Algeri« oeuvre pratiquement tenie e« oonaoanvatlo« de panneau 4« 
parti««!«« M<" l'i«s«rt«tie«. Une petite production de eea panne«*« /«n- 
vlre« »00 «3/ calete dan« l'usine Ea-Cbellct. Cependant la product le« 

a'augMnli p«a, vu le BHNMIU« de net 1eroa pronière«. 

L'inportateur da« panneau« de particule« «et l'organisaiien ««ne- 

paie g.O.B.A.C.O.B. La plus grande partie de l'inportatie« «revient 4« 
1« Präs*«. Us pris d'i«p«rtatien CAP «nt été en «eyennei 

M IfOt • »,«• DA/W > «M OA/aO /aait  03 Uù $ / 
e« IMO • M« 0A/«3 • »44 M/M /«oit TO «• * / 
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1/  f*M   IM   MtMMNlB   M   ****•—  MM«   *****   #•   !•*. 
a/ I*» ««latra» •* •••»»••aawMa »••* r«M»lM* •• im 

êmi m (Hin MíMI/I 

MMiaeai Mm^MlirtM «4  M i é— «Mltf««* * **/J 
s« « «•• «MI i ri«« • WJ 
MtrtUM, •M4rM»HrM-«l*t« U »VI 

ioni, Mt>l.y*. M»i»i»ir*41f. »i INUMIMI 

iMirMthm W1 I ««« MMNMI tarfiq«»» «aa» 

«ir»«»»»«) n * J U ea««ifi««»»»*> 

MM   t,   fMf.   9   MlW. 

3/ L. trim «« l'atra »at «ta*»« M M 1 /— ««»ft»«, l'alfa ••* ••«• ••«••»/ 

4/ Le  »ri« «• l'a« ••* •**•••  «• ••• » *W" «-JtMW «ÉéM »«I »Uttê  «•»• »• 

zana »ri«»/ 
8/ La« l*M«. !•»•»• H #i»»#MJ*M •• a*M MM Mia •• MMÍ*ífMÍM. 
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1/ 

•alartal tarar«« /trai, avaaaattaa era 
•ma raatarallaa, trat« ta ai al an 
Mf«a «a attira»/ 
/•«tarlai aratali IraalaamH/ 
farrala, »tata «Itti, alttara»• /la 
part ara Mtaaata rat art »Ira i at ta» ai 
a 3t % - atra «talmtlaa «a 11,1 •/ 
rrala «a arata«* raya« *a M /il 
«a t 1/ 
Paaaa ra rralaaaal rat 
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•t«l 
fM /Wf«l/        •       —--     "    <M» 

•«•M ——» 

«.1»   XtlWLjynaH /è*m** U I'm— «'»«#t»*U»i»«/ 

«M «attesti»» ê'wtmitàÊ— é9 1« »rtwr ajwtév é» •»*•» •» •»• 
itMMiiM, •» r«li«»i  IM *»•*•• M**««« /•» !••• Ä/* 

•S & *w oit «I«  l'ait« 
••luir«» •« •»•»int••»•*• 
/y e«Mprla Its «Mrf»* miilM/ !«•• 
iitUrat« T*r«é» M* 
feuert«« •»..«*  *«#«t _*** 

t«t«l 

iteti« 
«•Ri«« 

*«lMt »JM*#«        . MM ,     U.I ft 



•a i4Am 

- M - 

M M fiara* pm la araa444 M« MM aalla t M»««M« 

variant« C 

Ca#tl i.1 araara 
Pria» i' 
Cr44tt- 

lalraa 

m«* 

la aat araaaat 

ftgfttaj.tM aa 

ft,ftt».t» ' 
ft.IM.tM ' 

•aiti 

•Arai 

lo ««attal araart «at •—•••aft a« aaataat et «) I et li «ala«* tata!» «a «rajati 
la artfw i'ataiaaaaai a«t prava* »aar M aaataa« a* il t 4aa tavaatlatawala 
/aaaf M »alaar 4'aaaaftaitiaa ê— tarraiaa at laa Ir«!« m araaaar ataallaaaaaat/i 
I« »ratal • ftarataaaar paar a» aaalaat é« at ft 4* «alt a* «atariti »at «aaiaafti 
»aar ana 4ar*a #• • aa» m taaa i'latirat «a • Si 
/Caaiâttaaa a» M*»»*** I It ft lari «• la atfMlara «a aaatrat, at ft ««air« l*aa- 
vat mm aaaaaaata at M ft aar*« 1« rialiaatiaa *«a »aaala «a garaa*it. La •»•* 
avara I am aim at raaaawraiiat t«aa« aaaa la arcai ire aaata «'««»laltatiea/. 
la «rati» »«Maire a la*« tan» /4,att.Ott HI/ aar« aarart 1 II MM at taaa 4*iw- 
UrJt «a T ft. U raaaaaraaaaat a« crMlt aaaa>aa«ara 8 aaa mmtm la aia« aa aa- 
»lattati«« 4e I'MìMI 

I« «r«4it »«Maire à aavan ten» /Mft.ttt BM/ aat »riva aawr mm «art» 4t ft aaa 
•t aa taaa 4'la«4rat «a • ft. 

5.3   C«M taial 4ta i»r*«tl.a—»t. ai la aalaal 4a« «aarti»aaa»* a 
/•a 1000 HI/ 

Taalaaa C-33 

raataa 

'^BalgSTal'la Hi- 
1 rannt Oat 

tatal« 

Ta«* 
4 amorti«. 
/e« %/ 

Aa* r t i H • Nw* t a 
«na««!* «a 4»viae   aa BU 

Terrala at preparati«« 
it« ni ta 
«Mai« civil at «attaanta 
Matar i«l «t 4«ii*«a««t 
Traia mm Mat «fa 
»rata «•> M«HH Ita»* 
liaaaa»»ta 

36 

19,4M 
1,M3 

TM 

T34 
9,231 

994 
1,300 

1,10« 

T4» 
9,231 

19,433 
s.Toa 

1,M0 

5,0 
5,0 

10,0 
10,0 

s«, e 

37 
141 

1,343 
3Tt 

3M 

fatal 15,415 l.afft 33,9M •.ft 3,33« 



» $t • 

»«a aaüjjtjrfjaisptv. ¿m twt ¡H/ 

*'   «t   !••   armeM  auiVaniaa 

f afcUM "C-23 

fi£!£ltt: 

Matter« praaiiSraa 

A*»*«* «t>i>U*tati«* 

1 a ," 

41t »•3 6M 

rradulta finti tft 3M 2t4 

liée** dôtaeMaa 4» M 113 

Crédit • client» ÎÎ0 l,«tl 1,2*4 

Trósarerie M 111 131 

Total  do» a«»»ina lili 8141 MM 

iïpanotirjg** J 

231 433 STI 
Cruciit  -  rat»•!«*»* 

Prêt« bancaire* 3»T 4SI »42 

Autre* r*«aauroaa 34 4* eo 

Total  de* rea»auraaa 512 •99 1ST» 

Fond«  do roulWMfit nat 1000 uta 1341 

».4  Bf.»!»« &i^muis5Jwmaxs.vLSiBiEiììisi ùmJSiSLSU 

Tati«. IM C-34 

)'«St«* 
En deviaaa 
étrangtra* 

e« ai Tatal 

TwBCÌli11«/»tÌ«M 

Fand* da raultamit nat 

15,»18 6.57» 

1,241 

33,314 

1,341 

Total 15.Ì1» 7,820 33.035 
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Cce  panneaux de  particules  sont   .sentala  anx drelt* de dnn.rna «ntventai 

franca -  in * 

C.i.l.  -   11.» * 
Antral paye - 13 % 

La preJuetlen indaatrielle dee enntreplemné« ••! eaneentrde en ««•• 
e& •matant den«, »ainee avee  1« capacité aTenviran 12.00« »1. Tanta la 
•aliar«  première  «at  layer té«. La prednetten 4« pamneae«  lattea rearé- 

•anta 10 à 20% de velame  tatal. 

la Algeri» at Turitele  tonta la eeneeaaBntien dea eentreelmanee at aaa- 

MHI utt*a »at  l*pertée. tenterete la eituatitn ««ana caa  pay* aat ap- 

pelée I changar,  aar l'Algeria aat a* trai» aa eenatralre  i »aiata HM 

•eaipleae induatriel dent  la eepeeité a» preditatten «e eentrepleande ••• 
envleegée au .»iffre de  10.«H> ma / en «¿a» 15.OC* afl/. Calla a«a pan- 

NM,  lattea aara «a a.OC«  a-',  éventuellement «a la.OC* ad.  wuant  è la 
temiate,  an a enviea*,é,  ennfermeieent aa 111* Ha*,   l'éreetten d'nme aal- 
ne paar  la faerieatioa «a eentreplaeeéa ayant aa« «opacité  «a 3.54» «9. 
Sala* taa reneaignenenUlee alna recant*  eett* opacité «avrai! Pire 
élevée à environ lf>.000 efl/en. Pratieuement  taata ratta praduettem ••» 
envisagée peur l'expertetlen. Dna eetite farti« «a la productlea remple- 

aara l'impartetlen présenta. 

Tante  la censeeatatien de centreplaaeee at de penneau«   t.itlée etgnale 
un acernisaenent  amaiiae:   la cnnaemnatten  an ««Korea  tont   añilar a dea- 
• 1«  pendant  In  période da   lMß-IOfttf.  L'aeerei«»«ment   Ir  pina  rapide aat 
enrrgietré  an Algérie,   paya  j>asf.éd*nt una   ernrtuetien de aietinle« relati- 
vement   impartante.   Kn   Innieie,  par  contre,   la ennse«*,,«!. mn   h<iie¡'«  en 
canséniience de  Iti concurrence den   piimiebu.«   de particule*  minea«,  laa 
prix de  ce« panneaux do   4  am Ntrnt   par e»e«ir>la  inTtrietirN  de   _T)% HW« prix 
dea eonlreplmiiiéa   importea. Ceci  est  en  partie dû  ,m droit   da  douane 
très «lave.   Le*   prix d' ti,<r«Ttat ion  CAI-   pour   t  »2 de  contre»'I »t»»e   de  » aei 

ri'é|Hioaeur sont   les attivatila:  0,46« UT/i»:2   an  I9be  at 0,t>3«  M/aO  on 

106«. 
I.ea   prix d'iaportatien an  Algeria /CA»'/ pour   lau cinti api B.|.ia.* da 

4-6 ani étalent   en ».r.yanne   do  4,Oh   BA/e>2   m   lOfifc  et   de  i,Sa.   IM/«'.'   <•"   M>«». 

laa  pria  mnyrna dru  p.-inneaiix   lattea  i «parti.-a /de  19-20 a»«/  «talent   lit,34 

ÜA/nü  et   13,07  l»A/«2  reaped Ivement. 

Lea   prix dea  cniitrepl .lauea  at  dea  paawemix  lattee dannaeent   «nheten- 

tiellenient  tant   le«  prix   das panneaux de   rtnrea <|ne aeaa  «la   part ie»»t»a, 
la tendane«  i la han nee  élimt enaere alna  «enniale.  Ta cai   aap-set  ai   <-* 
pia»   le   fuit que  tout«  la amtier« praniere néeeaaaira eat   impartie  à aa 
pria relativement  élevé,   il  ne aérait pan  real d'eaatwwar  -  an.,  empiitene 
ectaellee- an acemlaaeewnt  imp»rtant «e   la | reduci la* den  eeatrt-pi minée 
et  panneaux  lattea,  lar  cantra,   ti  aenmie  Itr» r..iaonuanle  da euentHner 
«ma certaine partie da   la demande  aa> pm**9Êm* da  ftarea  à  partir da 
l'alfa de  aa prepre preda«lien,   d'experter éveataallament   wm cartata ve- 
linte de eeatrapleanéa et,   par eennmaetil «'amillarar la ealanea e#e pale- 

mente dn paye. 
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ffji* jtewt.raajg 

•M*r.»~al  le« upt«iiilaMiiU 4aa a.«raa «4 «* rmMMl  a4a*fiia»r.»»tf /F a«a*rla 

1«. «torgaa »alai««/. «•*» ats.»** W •» « '••»'" "••• «••«••» r*rf»»4 ma 

mffitinXmmmiu, *ait  «M laUl 4111. 

faarf J.» * rt» afclffra «-'afralraa, aa>*4  141 .«M IH. 

•MftM^i !.. murila #•• «•*•»*• . ~r~ lata» i».l"lM« /r*~ «"•*»• 
«•Ir •*•••« C-*/ •» !#• ta... a« Iva» I MI   
|(1 tata argina al  U ta»a i'MtliM  lM.Mt « /a»aa*r*»« *«a» S aa»/ «4  I  l-a*4 

«M r«4a«iaa 1U.ÌM M /aaaaér« »a*» aa» üarta «• » mm/. 
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Nntttw féa«ra) 1 a.Mt •a .«at 
•twrétartrt 1 tta a.«ta 
0»# «• f«èri4aUM 1 a.ta« at.aat 
Chat 4« l'mlrattaa 1 a.«M at.att 
»0r*i— MMNUI I ••#aa aa.ttt 
<:••»» »4>l— a l.Mt at.aat 
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tfflMMf 1. If. 'mittut! * 

a ÎM t.M» 

H if.aa« aia.aaa 

C«*r«a»ltraa a a.*a at.aat 
Ca al r—t twwuw a a.«M tt«att 
B«*rA«r* aaaMfMa" 4» à I.MM* îtt^m 
»•Triara aaat«*l if taa" M à a.MMv* M.IM 

fra**sllaara «'astratta«1' M 4 ».M Ml/M Tt.ttt 

M aa.aaa ati.tta 

fetal Mt tt.Mt Ma. 4M 

Caarf a •Miai«« • M ft •      / ta.aaa ttt.lM 

NjWNM tatalaa ai •».ata va« .ata 

1/ 
a.*§4 
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3» - 

•.•  friMj. -m••4^1LJéI /I>J.i* '•Ulli 
/dan* la treialèe» aaneaa d'expleitatien/ 

Capacite 

¿luteaeur 
BeiMit4 

II* 14. It.Mt t 
4,374.54» *3 

3,a a» 

1.1 

Tenían« C-27 

... 

P e a  t e a 
Ddpenaee 
annwallea 
/en 1000 Ml/ 

«i/t l/ m, ma 

Naiièree premiaren 
Encrai«! • «au 
5nl tilma direct a «t  indirecte 
Ai, ori ifîneuient» 
tntrntlen 
ANuurnncaa 
!;r«lp bénira«» 
Kr «i s eeawiereiaux 
Krriis  financiera 

3,173 
1,2*0 

50« 
2,2.'0 

365 
104 
136 
147 
577 

120,15 
76,7t 
30,30 

132,14 
21,73 
e,ii 

26,07 
1,75 

34,30 

0,50 
f,3© 
0,12 
o.ai 
0,0« 
(!. 02 
0,10 
0,03 
0,13 

Prix eia revient 7,633 485,05 ..» 

l/ Le prix «a revient n»r tanne eat cité aeulee>ent d'une fa«on infernmtive. En 
vue de la «enalté différente dea panneaux faari<i«*e P"«"  l«" prnnédea aec at 
humide,  lea cnwBaraiaen.ne peuvent être effectuée« que par rappert à la quan- 
tité da predi*« tien exprimée en «2. 

On pent envieager «,*•  la praductien ¿letale aar ait ewnnance de 3/3 dea panneau» 
de qiHtlltd I    et  de 1/3 da «.«alité  II, L'eetlnctien  dea prix de venta eat  Bi»4e aur 
l'analysa du nivea« actual at dea tendancea »revuca dea prix dan» lea centrée de eon- 
«eematien. Le prix depart  «aine eat Cftlewle  avec dednctien dea freía de transport et 
de ceiauieroialia.tlan.  Étant rtonné que  lea panneaux <1e   fihre« à partir de 1  alfa 
n'ctteindraient  | as pleinement lea prepriétéa physique a et MécaniiHiea dea panneaux 
atanilard  à eene du haie,   il ne serait pan Juatiriahte de retenir  les mêmes  prix,  «ur- 
tmit  peur  IH '¡militi  1, 

lour «atte ralean, an da it pr* coder '< nna rliaiinution ndentüite dea prix enawe 
suit.: 

ivutiiitó  X 
qualité   II 

1,75 GU/aú 
1,56 «I/ed 



Bum» 1»« t«MHi»M« «11*»»»¿éo«, mm fml esttawr  le «ktrfr« ê *tr«tv*s MIVMHI 

• MVB vOT W*MW 

r*»l>t*ftt. 

WMtllé      1. ««Hit«    II. TM* 

ItM M I«M m IflM M ItM M IM» M ItM M 

1 

a 

a" 

i.Mt 

3.Mt 

3.M* 

a. ait 
a.«M 
»ata 

•Tt 

I.3M 

l.«M 

1.348 

2 .til 

a.aM 

a.IM 

3.M* 

«.an 

a.«M 

».M» 

t.ata 

1/ •i It* MlVMttt 

•••  ajM*MtUM at it »ffftiiiaj 

«tt«* 
itt 

MM m MtMlM MfMtf . Ut ai|lMM MMtllM 
It« »M m MUM it MI^M M, Mil 4*1,11. 
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• I« •«•!••! 9—tn ••*  —»••fi « Ml—» *» «• • •» I« Uli» »»Ml* «• pPtJrtl 
• It fri» «'«WtMM*  tM   K«W» MW M 11 Ml MIII4N IMIIIIIIWIHI 

I» M«« «'«ttUilM* «M itmtM •« !•• rr**t 4* prwrtw NáliiMMil/i 
• I« irMIl • rnntMMr, war «• «•*•« et »• » * tieft «• tmérttl M« 

w«ff «M ému «•»•MM I«« l'iaMetl «* • ft| 
SCtwtfitfttiia U Mimi i  It 1 l»rt *t la tà«Mt«f* *» •••«»•I, Jf f NMN 1 
it« <n—ut» ti M « •*#•• It NaltMttM *tt NHìI «• garaattt. U pTMtfèrt 
•M KM« M riniti »rit—É  taafct «MM la »rtaièrt mm*» «'aaaltlttlta*/» 

• U trMft» **M ort h lt*j tart* /*,•**.••» my Mt* MW« A 19 «M, l« Xmm ê 
1er»* étMt T  -. i" r«ÉNfMNl é» tr«*tt MWIWI a «M ter** U ai«« ta < 
plattutiM   «•   iHiMI 

• It ariéit Mattirt I a»«*« tara» /M«.«M m/ ••% •*+*•> a*«r MM *ar«t ém % m 
tl M t»M «'laterita 

«• 
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6«3  issa.' ** r—lusigS./— '•: 

latía*» C-»l 

jjw»olrm ¡ 

Am«»« «'aaalaitrtiáaj 

1 a ,i/ 

Natiàraa pre*1area l.tlt i,«tt l,f*« 

Prodult*   finia 3tl M« «ta 

Piaeea détaeaaaa III M» IM 

Cri dit  -eUtnli l,«M a, su a.TM 

Trénnrarla ltt itt 

Tatal  d«a aeeelna 1,1 M                      «.4M a,ari 

tles-ources : 

Crédit   -   rournlaaeura •tt i.art i,«at 

Fretti bancaire« »M 1.M1 l.lît 

Autres reaaouraaa «• TI lot 

Total  den rcaaataraa» 1,1»» a,)T« 3, Ml 

Tonds  de  reulaaMRt  net ¿,m» a,at« a, ai* 

1/ et la a »muées avivante« 

••*   S?*0*"* fl*«,»-»1 áa«_jr»a«fa*«»a. flu—f tfrraa /yj, If— Bay. 

TaftlMM    C-41 

F a a i  a a S» éavleaa 
«tr—t>ra# In M fatai 

lumabilisatieM 

Fand« da   rawlaawat Rat 

a«,t»T la.at 
a.jT« 

ata*« 

a.sT« 

Ta tal st.tti 1«,M» «a.Ma 
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L'ali. . K«> *• *••*••* m »Mir* «• MIMI* - IM» «*• ••*• ««'W«» 
eMftwni mt Mtm •* trwuam /•• »|«I •» aa ••* •***•/ - If.at aWI 
Trim «0 j'dU •*• MMN «atat - •!,•• aVl» 
Oft«««* IM   MaMll«   «•.«•  %   H  M.«     •      S,!!*.** «• 
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ttirj'j? -.MB 
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Fuel «il        t.6it4 t i tft.t M • I.3«I.M« »I 
o««                 12«.©00 «3 a ©,«• BH • ••*»# aH 

S.»i.firf•. .*.i£rj»tf_»t.. tMir*fli 

y compri«  las e!wrj!«i« »*«i*l«H • Ttl#M« BU 
/¡•o»:f  e!•'itíil.la  V9ir t*bl««wi C-83/ 

t/aír*'* !«• ««leni 4»a wwilwwnti       •    3»Wt.*Jt •§ 

! i .i« esttrfs « i % 4m~M «*• tilia«*» •* «• ••»*• t»»ll * ft te ««to «• art«**«! 
•       tit.*«« « 

Aimrawti 

e.aft ««r 1« »«UMP *•• NUiawu. «• ••wrial •* «•• •*>»•. Mil      *«•.*•• M 

e»»pre**«i« It« «r»ai»t*Mala «•• •••»• •» «• !••••— 1 a*Malalf«Mf /» «»ayrt« 
1« «bari«« a*«*alt«/ -   MI.»4* M •* l'a*m !»•*• paa» a» aMHaM «• M» a«r 
rapport *HB af»aia4 •*«•»•, Mil *• tatal tlt^tt M 

£CftU-««J*^CfilBl 
faut '¿% <tu r.htvfr« «'affair»», aalt   Mt.Ott a*. 

r-.«ifíMMíi 1«« titMrata «MI •»•»«»»» a a»»aa tara» H à laaf in«* /»*•* «««Ml« 
v.    r   tikle»l» C-»4/ •%   Us   t«M«  MiVtWlMI   1«  t4MM  »*»•»»»  »4   U l«M> «'««till« 
i« .ooo let /«xaMrta» pa«* S «atv •» l'iaaM «a» pat«««» IM.aft* IN /»mméri war 
:i"-|<i   dtirie   ilo   S  M*/. 



m êiêétu i» *M4IM> < >» * «•»»••• MI* r4*»w n» »•   ( 
.»e~U- M I'M* * *>»• •»•M * »•*"»»• •• ""*•* «•»>•••* ' *- 
M#t*H« K«MM. «t ttotrt»!.*«« •* «• M«"— ••"*• •»•« «"• ••** 
|t «t («MM  *  NTUKIM.   StlM  I*» ttlt.lt  K*IWNlm,   •* «•»- 
•M* M «HT! «t #t»ittt ••» /•**» l'êMa-M« «t éaviM« »r«frw«i» 
«II*/ «t ia.IM.9M) M ••. tf**t l'.»«r.4t*t«ti* t*r.»#tUf *» ••»-•»- 
•««, m tMwrt H«** tlUliwrt l'*»**»!«* •* -••»••• «• lt.**.** •*• 

* INH #• ft« «••• »• M—MH»— «• tttHrtfl«»»*« «"» !•• *•»• 
«a M«««»» •»! *••*• Mir l'MMjrtalAMì #• It «MM* KtMtM «»• *• 
•M »M MfN «'«M Mit •» «'«*» »Mt IIM It M If   I  *!•*«• tt «• 
U f«Mit.   #•   I*N«W«MIMI «t  fTMhMt  '!•*•  «Mi  MVMMltMt  «M M— 
|«H« MMMttrtèlM M «tftM«, It MHMMMM» •» MMjIttMMi» « M» MW- 

tM  «t  It MIWlUW M tt AiMrtMl  »M «M  r«Mt«MI  «t »»»•  !"••- 
I MMW  «t •*"•« »TMéèr*  »•*•»•  ttftll  «MM   jMM'fttt. 

ta MIM» «/•»•• U ««MtrwitiM «M !••••••<• l'iMtttrlt «• lV 
 IMHH  M»IW*»tM ft M  ««*tltM«r.  M  !*••  tiWM   «M  U MMllM  •» 
t'»«»* ••tMII«M «M MMtlM »TMMfttt •• »•••»» • '•MtlMMH H« ••»- 

1. m«««« twtfé«, It mrtM «M Mt«tH" M Mtértw ttrrttft«- 
, Mrt«j« «'il M>I I wtllMr pri>* »* »•* t*»tr»HtMtt •» >•• *•*" 

lttMt ut rttr«ttM«H H"» lt MMM* m ttl «Hért« •*• MrtM. 
M MMrrtlft •*•»•**• fMltrttr 1M fmmtmn «t ftM»«> MW tint! tt 
MIOÉM inmriM   pn> «•'«• M"»»"« IM MrM»4ritiifM« tit«*». 
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1«M< 

tul til .~. 
fallirai li affi laMaMll 

•MMlli MMI« 

llcj»iJt»^-ft**al*fiMtt> 
Mmlaw ffcrtral 1 4.«M «è.«* 

Maritarla* 1 tM •.«• 

C**f é« faftriaaltui 1 J.itt M.4tt 

Ca»f «• l'aMratta« 1 l.tit M.OM 

torvi«« MMiritH 1 ».«• w.H» 

CaaaHaftlai S l.m M.fM 

IHMl»IWI 1 i.att M.*m 

la»ll*a 9 I.Ot» M.Mt 

Carltaa* 

Paf—f»al ii faaciaiUaf i 

* m ».«•O 

If Il .M« Sf*.M» 

Caatraaultraa 3 3.#4* 43.M* 

Cantraaattraa-altai • l.ttt ftf.tM 

•wvriara a,v ) triée1' M a 1,M M/H aia. «M 

««rrlara an»-4t<Mli UaV' M A i,M Mi« IH. tfc« 

Trwaillatura «antritt«1' It h,M UI/II UT.IM 

1«4 M.08I eoi. ms 

fatal til TI.HI • «3.Ma 

Cfcarfia an tali« - 30 * - 31.MI 259. IM 

MiUNiea titilli M M.ftM 1,133.«! 

1/ t.M4 •«ftn/a» 



- «1 

! 
a» 

* 

î 

u 

1 
{ 
5 

t 

I 

n 

i 
lit 

i 

o 
«•i 

p »• 

s* 

£ 

PS5 

i»  « 

3 5 s 

•   *» 

3 

S 

»   •   • 

31" 

13 « 

? 
m* 

a 

T   i 
K n 

-«Il 
«  «•   «• lu 

! 

I 
! 

! 

1 

2 

! î 

I! ? 1 
i! ! i 

i 

! i 
i    i 

:!! 

il! S 



/4 MM la traiaiaae «met 4'aaalatlat»aa/ 

C«»MlU   HHMMlll                                                  M.Mt  «A a                        M.IM 1 
•                  tt9ttitn at 

ipm\—*r 9,1« 

l.t •VMÌU 

Tatiaaa C-31 

HMMllH Dtt/I1' M/M 
/«a !§M M/ 

•utliraa araaiiàr«« §,TM irr.ii o.ti 

Inargiaa - aaa a. ta» tt.ll •.M 

Salairaa diracta tt iattraeta Tfl ti,«« •.•* 

Aaartiaaaaaata l.tll 1M,M •.«• 

Entraiiaa •il IT,Il •#** 

Aaavraaaaa ill 1.« •.M 

Fraia g4a4ra«a •Il 11.« •.t» 
fraia aaaaaraiaaa 34« •••* 9,M 

fraia financiara 1,044 M.M I.U 

frit 4a rari«ai lt.tll 4M, M '•M     1 
xf La ari« da raviaat »tir t«a»a aal eitd aawlaaaat 4 

vu« de la danai!« différant« 4«a aaanaaaa f «ariana 
iMWftda  lea eaasaraiaan« M »aaran» «ira «ff««ta4aa 

a«aatit4 4a praduaiiaa «aaria4« «a al. 

ta*»» tafaraatlva. 
t la« araaatéa a— 

aar raaaart fe la 

•.V   Í|JUW»lfJ!_«.«_l»J»_tf» 2»ill 

Oa aaaaaaa «.*• 4u raina» gl«i*l *• la araaaatlaa «•• 
aaraat 4a la •••lu* 1   at «»»ira« 3« «• la analtt« II. 

L«a «raarl4t4« »nyala.»« a «t aéaaaáa,»aa 4« ••• 
ridtéa d«a aaaaaaas aiandard /a »aaa 4a feaia/, a'aal 

4a aria «tdajtaataa 4a 1« aaaiara aalvaatai 

aaa «a»ira« Mi 

aarraaa«a4«n* «aa 
1 aa a»ri 4aa rala» 

Waal lié 
Waalltd 

1 
11 

1,14 PM/al 
1,11 M/afl 

Laa aria aaai «ala« 14« aar la »aaa «a alava« 4M aria «•»• ">• ••»»•• •» 
lia« 1.« alaa iaa*rtnat«a ata« 444«« t ian 4«a frais 4a .»raaaaaH «aM 

aaiiaa. 

liall- 



¡ton* I • •   CM*«»»«**  tu****«*«*   •"   I*«*   «•* 
I« «Mffr« ê'tffàr— MlvMti 

t*M*«a   €••• 

1/ •4   IM NlfuMil 

• •• *t u prt§*iia 

./ Ita.t*»tlit4 .»M* i'*»»-»*» *• *•«*«• 

Uta 
1,111. 

i»,*r». 

N«éfi«« ** i« pe'-" *• '•»»"*• 
T.ff 

MM»« le*» • l.HI^» « 
1.^» m Ita M«m«M 
rr*r***i*MMl*     •     44,91 

•¿•«MM Mt   «•»»•••* 

M<*f *•• we !• pe»" «• eoi« 3,11 

•/ mtftN Mr 1« pela «• »*•»• •»•«* » **»*•*•• *• ****** 

I      • 
Mll.ttt • l** •    t«t ft 

I«. 

W muta- «r U peta * «*• «•'*• l'*"P*»"»*- «• "•*"•• 

It.fM.fW 
•    3,T « 



MT  l«a MJVtailt «a totffltt 

I,lit.*«  a 
•,•• 

•V Matf aaa aar IN ImM 

«••«*•  i If« 
•        !••• 

iiw**< 

1 mat «a 

I • •_ —   • a«! aw 
l.lll.*» • •(Mf.»M —— 

f/ Miai «a rHaalratiaa 

I • 
>(ww» 

an.aaa * s.m.aat 
-     •        §M «M 

í 

«7 taall #» rtataftillt« / 
Ma«« »a.^: 

palai/ 

faalaa /•/ 
trai* atat-aarlaklaa nmf 
Praia aartaaiaa /ft/ 
Praia fiat« mi 

I • 
/jn « •,* a £ rsv/ a lit 
» • £ ft - t.T a •£»•? 

•ê.0» 
••SM.' 

4,tB4. 

/«.•O 4 * t.3 « l.tt*/ a 1— 

it.tM - t.Mt . a,t a s.m 

4#f»a a i— 
• •!,•§ 

».Ml 

•itltaaat ta «aaaalM at aaaaattwa a •!,• ft, taaa laa Irata 
# atta a» a'attataata aaa 4a ktaaraaa. 
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. n¿ . 

T.     rr«4«etti-fl (!•">   ».mue»»*  de  I ifcrra  p¡.r   I«  |r»tMi:   *rf  <4,m« e»llt » c »enalté 

di> 3P.W0 »ti     -     »«riant*  E 

T , 1     F IJIII rtj¡   fin. t i»££»eBÍ 

I* mrór  rie  linuneeaK'nt «lex invaat lkaeawnt a tat  aawiaagé  e 

Citvital   praire                                          - 19,49©.090  BN 
Ir law d'*<|« 1 peinent - t>,394).9U0  " 
Crédit - fawrnlaaattr - 9,T94».9»9 " 

»runt* »«ncair»« - 4,944.©00 

•   *«it! 

Tatui 49,994.999 IM 

Ca—iiat«tra: 

.  la e aitili   propre   cat anvlaagé  mt wnntant  è* 4« % 'In  eaét  tatal in **•)•*» 
- la pria»  d'iqnipeaient  eat   prévue  pawr »m ai»»!.«! da   15 V dea invtatieaeoent   /aa«if 

la valeur  d aequinitlnn dea  terrilne  et  le*   fruii •"•  area 1er  ¿t«alla .ea»nt/t 
- la crédit  -  feiirnieeeur  amir an Hantant  êr M % *m  eeôt Matériel eut   enviaagé 

pa-ur ima  dur «e de  5  an*  nu   luna d   intérêt ele 6 Si 
/conditions dp  paiement:   10 % *i wmn\ ont   1ère de  la  at«Mtura »a cantra!, 2* eaatra 
l'envoi  dea docwn*nts et   20 % «près   1* real liatinn  de«  eaaaia d* garantie.  Lu 
preaiiereéché.mr.e  de rpro*>»urH*e>ont   toaifce dan*   l.i première  auné« «I e»i>l*natien/.. 

- la crédit   b.meaire   ii  lanß   tern»  /h,800.(KM)  «i/ a«ra eiivert   a  IB ans   «u tana d   in- 
térêt  de  7,0 %.   I.e  reiübenrn-etrnt  du erfidil   eawwencera 2 mm   apren  la atea en 

exploitation •!«•   l'usine; 
- laa crédit« '> ;airea à wm;-n et  eetirt tara»* /M4.0O0 »1/ eat prévu  peur une «urée 

de 5 ene,   reap.  3    in«  au  taux é  intérêt êr  a %. 

'•a    Cgwt   total dea  lnveatiaaonentaet_J»_e«lCMl de*   aaa>r|tf>»iaaiit> 
/en 1900 Ml/ 

T.ittleitu    C-39 

feetea 
Mannaie« de rèflMtuit Cait 

tat ni d  eawrtla. 
A/ 

Aawn rllateawnta 
tMimiila en davie#a 

étrangère* e« Ml 

Tarrala at  preparation 
êm aita 34 1,991 1,125 6,0 M 

Béni* civil et aÀtiawata 4,44» 4.405 5,0 »39 

tatérlal   et éqalpeejente 22,414 »43 23,»»T !••• 3,299 

Frai« de aantage 2,449 a, t«o 4.4V49 • ••• 499 

Fraie 4« premier étee- 
lieacMnt 1,34* 3,34» 3,40« 30,9 999 

tatal 29,99* 13,439 39,939 ••• M" 
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7.3 

tatti MU   C-M 

Mattarti arawièrta 

fraateita finia 

liècaa maahaaa 

Crédit • «liant» 

Tréaararia 

i—Ma «'amalaltattan 

1 t 3 1/ 

M« 

3T1 

113 

l.Mt 

13« 

I.MT 

3*4 

li» 

a.str 
ut 

«»•ti 

MI 

IM 

a,m 
3M 

Tatai <taa Uà«ina 3,Mt 4,MI »,1M 

Prit« b.nteairaa 

•mtrea reaaoarcaa 

411 

&M 

4« 

•3« 

1,031 

Ti 

1,131 

1.3TS 

IM 

Tnt'.l  «tea  rr»..©ureM 1,M1 2,pa» 3.TM 

Faatfa d«  raulemont n«t 2,01« 2.3M 3, 4M 

1/ ai laa annata au !• ai Ha 

T.4    fn»a m¿gfcM,_rijajraatyyf«iJlgff¿i|£tf_/.an.JCM.fj¿ 

tanta«*)   C-4» 

Filiti En «Icvita» 
4tr«ig#r«» to Ht Tatal 

laawftlllaatiana 

Panda 4a rawlanant nat 

Tatal 

3Ì.QM 

M.etr 

12,43» 

3,4M 

14,SUT 

3fc,»3i 

2,4M 

40,M4 

•• 



- M - 

ft 
i,i  iitr. •> ••i„"»JL *»_ Frii-âîSSzkSBï 

Air«  -  prix de reTlent   au e «ni re de eallaate • M,«! M,  Barge aaaéfiaiaire),  «ter« 
gMMtnt sur ««siane et  transfert  /en Mjtimi M ha air piai*/ • 11,N •• *»*• 4« 
l'alfa se« rendu nein«  -  B),00 UH/t. 
Ceaaoawatlon  minili  47.520  t   m 13,00    -    3,fM.lt« BN 
Parrafine 004 t  x   1.100 OH    -       »M.400 W 

laéVfie« - »m 

tlactrleité    10,440.000 k«h s 0,00 DM    -    l.tM.Mt M 
ruai  «11 7.524  t   *  100,0    OH        -    I,lt9.t40 M 
ta« 115.200 mû a 0,0» DH      • B.Ttf M 

filler»*. «*«"«SlJLULlBfIfJJli 

y •«•ari« lea «bargas aaeialea •       TH.SM M 
/paur rtdttilla re ir  tableau C-41/ 

»'•Orea le ealeiil dea aawrtâsaaawata      •    l.llT.ttO HI 

Entretien 

Frais  estimé«  à 1,0 « du coit dea «¡tiaaata al eu géale aieil al 3,0 f êm *«4t êm m 
Uriel  *      616.000 DH. 

Aasyrançea 

0,5 »  sur li  v-iiinr dea  aatiaaMta,  du aatéilsl ai ¿«a ataake,  aal»  171.M« M. 

fril'-üstostt 
coaprftnnent las appo ini aérants  rive eadrea at da pa ras anal   aaalaietratlf /y aaaprta 
lea charges socialen/ -  341.040 DH - ai d autrea frale 00 ft par r»paart aa* appai*" 
taaenta - solt   au total  Ol5.000 011. 

frais yace rebaja 

faut   2,0 X du chlTfre d'affaire*,  eelt  910,900 BN. 

Pral«_Tflwancá era 

«aeiprenncnt leu  laterita «las emprunta i ai art tarae, I aeyea terae ai 1 laaf larao 
/paur détails re ir la  takleau C-42/ et  laa taaaa aatvantaa:  la iaaa arkalaa ai la 
tase d'edilità lei.000 OH /exaltaré«* paar 9 ata/ at ljtaaM dea puteatee 10O.M0 H 
/exaaéré pear ft am»/. 



u 

"JJtU. 

laMaaa»   C*4I 

fatata*« H apf8)saj|aaMi»a 

•ana»*» •KHMl. 

&ra«lia« at aOajáalatratlifj 

Mraataar ««aérai 1 *  «.•»• 40.000 

»•crtUariai 1 TM t.OO« 

Cfcif *•  faariaati»« 1 3. 2— »•.•Of 

Caaf 4a l'ratratta* 1 a.TOO sa.ooo 

Sarvita aaaawti* a .1.«0 30.000 

Oaftnalaa s 3 .WW 30.000 

tt afa* tatara a a.a«« 2».400 

E*»l«yt« 3 a.«oo 24.000 

Carila** 

Paraanwal áa frtrtw tja*,i 

3 T59 0.00« 

It ai.ooo 3*3.»00 

CenirMMtlt raa 3 i.ooo 43.20» 

Caatraanitraa-attoa • 4. aw ST.000 

Oavrtara a.aaltfléa1' M i i ,«• «H/ri 2T8.400 

(wriar* »•a-'iaaHfiaa M <¡ o.oo m/ii 104). IM 

Travail «HT« a'aatratiaa IT a 3,e« »i/u I2T.T04 

144 so.eat 001.042 

tat al 1*1 Tl.tM »83.003 

C*arj«a^*«iaUa - 30 % - 81.MT ¿SO.IM 

uaaaaaaa tatalaa Ml 03. r. 1,123.031 

X/ 1.004 laaaraa pa««"/"» 
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J 
»T - 

7.«   Sii•1 »pprexlauitli 0» ffl« if fMlMt 

/tf.M la trntaiàna am«« t'aiaiaitatInn/ 

Capacité  atmtMlla 

fcpataatur 

Bnnalté 

30.000 au M.M* t 
t,37».t*0 af 

9,a a. 
1.3 

Ta»la«M C-4J 

» e a t  a a 
Mnenaaa 
annuel lea 
/en 100C MI/ 

W/t  l/ Wl/afi 

Matleras  préférée. 4,StS ITS,it 0,53 

Enerfiiea  - eau 2,705 7S.I1 0,2« 

üul.iiren diretta at indirecta 781 2i,et 1,01 

Amort la a «atenta 3,nl7 10«,01 0,41 

Kntretten 611 17,11 0,07 

A; »urane.nn 180 5,00 0,03 

Frali«  g^nerf»«* BIS 17, OS 0,07 

Frais  commerciati* 31« 8,78 ( ,03 

Fruì*  financiera 1,045 29,03 0,11 

l'rix ila ravttint 1 fi, 0.3 0 
____________ 

417.50 1,80 

*' La pria da  reliant aur  taima a«t eité  neutement d'une  fan,«n infarami iva. ìm 

Tiia<»  la donsité différente ine  panneaux  fubrtqu** par   le« procédé« «t« at 
httmtda,   lew  condor ai— nane  peuvent atre ef fretué»-* que   par  rijapnrt  à la quan- 

tité  ét> praduction exprimé* en au. 

t,7   _l_t!A!S_*K .Bi.«i.1.« i.r»_?_ 

0_ **a>t envisager qua  la prednatien gl*b*1a aérait ea-paaée da 2/Í at* peana a«« 

rie «.unlit* 1    et »Je 1/3 «la qwêlit« 11. Patir les e*l>« Magas «Isa  ngrinaa«, an pant nti- 

l,i*er lea panneaux «le qualité 11 /eaa 3,000.000 *2/. 

l'eati-atlon «le« prin «a vanta aat basée sur  l'nnnlyae .lu niv.<a.t  actuel  et  aaa 

tonaancí-a   i rivue*   «les  prix  4.us   le*  aentra«  .le  r-„n, owu.ation.   If   prix  <!• | i>rt   mine 

est enlCNlé  «vea  rt*dnr.Uen «lus  rrnin da transport  et Mo  commercial! Ration. 

¿tant   '¡ouné  qt»e le;,  panneaux da fibre,   /, , artir «1«  l'«ir«  n% tu.imlr* imt  pan 

tloii.e__it   les  propri <H<'n  i>!ty»i«l*«a.s  et w'nnirw. du»   pminanux  stum!»ni ñ baaa d» 
Loi«,   il   ne ««îrait  pa« justifiable «la retenir  les nh.ms prix,   Mi.-Uut   peur  lit finali- 

té  I. 



••it»  fi—*.   Ml «•«   *••**•'   • iiaiiwtia« •éaa.aatt Ota »••• Miti 

U«alit4 1 
Qualité IX 

Saaa  laa eoMitieii» »aviaagé 

I.» 
1,00 attAal 

... M »a»t aatiaar U afctffra o'offoifao ••»»•»»• 

TaOla« C-44 

AmOaa 
o'asalaitatiaa 

Waalit4 1 (HMltti  11 total 

1000 as 100C DM 10M a* 10M M 10M a* 1000 M 

1 

a 

3" 

a,too 

4,700 

0,370 

4,MO 

o.aao 

11,1M 

1,M0 

l,00t 

3,000 

a,Mí 

4,940 

1        M»   . 

4,700 

7,000 

o.an 

7,040 

18, M4 

10,000 

l*  at   laa  MB4H  .«UlBt»« 

7.0   jiml'*n.*tá át It orotooltlM 

Pour une appréciation eajwtiira «•• affata Oaanaartaaa. 4a arojot.  It 0*4«! 

d..  indie.« est fcaa« aur  1. »akra a»y« 4.  la .èri.  ohraaatog-Ojio, • tat-è-éifO 

•ur  la 7e»nnóe  ti'explanation. 

a/ Rentabilité  «Tant  l'iaraaitia* 6* fcOaafioa 

Vanta*  animelle. 
Dépense,  annualle« 

Benéfica brut envisagea 

15.»00.00« BN 
14,100.000    " 

1,050.000 BN 

Muelle« sur la pria 4a radiant 11,7 * 

*/ Rontabilité  apri.  1'lupanitien 4M Mnéflat 

Knéfiee »rut 
lawat awr laaaénéfiae» profaaeianawla - 44 » 

•4*4fiaa aat «nviaaf4 

Mnéfica aur la aria 4a rari eut 

1,050.000 OH 
720.000    " 

•34,000 BN 

à 
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MÉlAntl». Ha^ttg» • fff tt*f W 
/la« aaataa ww m»alla—a a   r«at«*4  twaOaag«»/ 

Mlm   C-40 

falaar aaaa4a*>la 
•••lai« •avlaaa bü fatal 

*' ••»•Mil ^'"••Mitwart« 
Matérial  •••art« /IM1,4TMUUM 

«••«NM r««t4*all«a, frata «• aam- 
tag* »a*«« «• 4a»iaa«/ a«ttt 34007 «TOT 

/Matérial   pra«ult  laeala»*ftt/ Ml 543 043 

Tarrai», finit civil, »Itlaaiita /la 
part 4aa 44£«naaa «al»fiala» aatiaOaa 
• 25 * - ««M  Jtmtnutieii 4r 12,» */ T4M 74*4 oooo 

Praia da nwntaga jmjréa wn MI /(flntrti'4« 
fr r, î./ 230« 8300 3000 

••mis 4« rattlaatatit n«t 100 3373 34M 3477 

'rala en immiar étnl>li«aeii«ait /rté*»e- 
tlaH 4« 4r»U <1 'pnrAglalrmMMtl/ 1300 3300 3400 3430 

/Total/ /sosos UT 13 40064 43404/ 

2/ Ä«»»a.«'a«E|tUili»li 

Katlaraa praailaraa 
- alfa 9044 3044 1073 

• »arafftaa 
• »a« 

00» 00 

• 
000 

• 
1090 

10 

fjlal r »a at araaint—atft 

•»«ritrai a*»««¿italtfi4a K NI #•* 
a,««llfl4a 
00 & ««a s'iallfiéa 001 »01 

131 
M 

antrat la«, ««ntraawltrta- 
-al4aa 00 

e««tre«.<ltr»a 30 

4iracti«n 203 203 107 

Chargea  nacíala« 100 
|/itrc|.l»n /ataaaa 4« rechan&w  :   10*./ ÎE5 4SI •10 030 

3/ ¡tfiibuiTanfnt 4a* crédita i 
crédit  -  rmirnifcaatir •f.iij»n< 4» 10k 
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MICROCOPY RESOLUTION TEST CHART 
NATIONAL BUREAU OF STANDARDS 

STANDARD REFERENCE MATERIAL 1010a 
(ANSI and ISO TEST CHART No 2) 
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/ frM»UMMit 90 * / 

4tt xyltm« «t «i phltfe« 

t - Trichoma» oourta «t rigid ta reaouTrenü tout« U *••• later! 

du linb« 

3 • Tißsni pnrenohynntiqu» a4aophylll«l 

4 - Outlet;.».«» rts Ï'-. inné ri-perleure du linb« 

I ,t ) . Daesln fait pour «no Bottiá 4« la figur« *«ul«Mitt 



• t • 

St a ir.Mretie« *ea racutalaa 

l'itti a clé Hccens« * laiee 4'MM eérenfewe ««rtrele l «Ir«! centra*» Mia 
rarranrci  par MI fcretenr • »wrtei»» «r  I afterate«re. t« la*iae»r *ea partimi lea 

étntt tum anil: 

Jtie«N ; is» **   - six 
4«   16 à* 25 M»  • 54,5 » 
«e  2!i A 51» «M   - 2,5 » 
4enasN*nt M>  Ml -  12 .« * 

«we I« tftrrereMe relnti*r»t*»it canelééraftta MM»t a In lenjMewr »Miw«,  IM 

ammiri »ni été cMjart «éaintéiréea a !*••••• *'m are»«* À crei» * tent« é- 

rrrH«f 1ère 4«  I« M«t«té*rattn« il« cereena a» Mi». Ir« eartiettle» *nstnt«Ar*ea 
enntrmttrnt mw «natile Mr<|Hfinte n> sene,lire /•»»»»•» M « / «•»• » '•" «»«»* 

»épurer • 

I 'annteea M IMI*» «•• «nrUMle« «•'•If« «é«»ntée,réee «?MI W* hiMiiit« «a 
Il Y a «"enne IM réewttate aitlviMitai 

lenire« 9 

DlawnatM *•• M1IIM ém 

• • • 
« > « 
tal 
I • 1 

I.t 

1».« 
92,• 

fatai an ft 

I.« 
IO,« 

67,2 
100,0 

La fraaitsa 
aMaatar aê*fm 
lirti M MM« w 

 ir*MM «Mtenalt «ea a«««taM«a 4« «tra qai M»rrata«t 
Mt 1'MMIIMJ» MS «articulée «t «*««t ¡»uravet alle a été 4 
l'air «eapriai 4«M MI taamanr relatif, ai heeesenel. 

t.l. Jpit—»1 éaa aartlaalaé 

La« pertlcnlea amai srérariaa w»t été 4é«»éeMe« I 3,5 * 4'h»>e>t<IUé et va* 
eolléaa 4«aa «a twtair retatif WM 4a la ralla e« «nantit«    «a II * 4« réatM 
aeltM par rar««rt «a Mi*« 4t  l'alfa Me. 0» a «lilla« eaama aaftéair la eallt 
«enváratela area-farà« 1 4it«4« a M * a*ant aan «rr' »r etien. On a encara aJewU 1 
la Mila 4a «blarare «'«MSMì«* / eeaaw «uretaernr/    n MI enlwee ne IO % éa la ca- 
lle liliali«. Paia M *M 4a IMIIM ayérefime en e ajenié »le l'éawlaien 4« par«- 
rine e« «Matti« «a 1 • «a* raaaart m eeide ilea larttewala« «Melnwent alehaa. 
fear UM settle «e «M «arttealM M a atlllaé le ré «el eMneltt* aitati«   a 



•M taMBuUatlM 4t •• ». Calta Ml It a'aat M« mêlttê* al rar ** •»•» *• ***' 
M|HWM( m p»r MM énliiw M MratrtMt. Us parttaala« etlltta BMt rara*as 
M ttpta   4'MM aaaaaa *••• •« ta4ra *• 4é«BM*BM t» •• • Si t», la MM * •• 
•M» étant MM Ult 4a tr--matar! a* alwatai*. It tafia aiMl rara4 • été #r#- 
praaa« 1 fr«l4 4aM MM traaM % «ta. 

t.4. PrtaMga 4t i»»—— 4a MTliat)lt» 

Laa tapia w aartâaalaa ar*Braaa*a M et« »»wtlt arta«M 4a*a Mt j*tMW 
•lMtrt«Ma»»t ahMffaa* . éw« et agra, la tawatrat«-« et.al ¡»Wl»   C «H» 

|«a >MNM«M aalléa n— la talla wrta-ran»! at it If« 2 »"C P*ar laa MM*M 

••Ilea im la aalla 2 »ata 4a ríaal BMM11«M. ta paaalta aaglUaéa a «té *•> 
MtlM 4« at) *p/a»a ata« DM ranetta* aaaaaaatva 4t It aa/a»f at 4 »p/t« . It 
taa»a 4a rraaaaga a «té rkanM aala* l'«aa«Mt«r «• pamnaa* at la aalla attltaca 

•t talk 4a la awaiàr« atti vantai 

rawr '•« r"*maaa« eallia   a»*t 4a la 
e*M* * h«tM 4'»réa-f*>ra»t                                 « •» * • •*"• 

I ft a» - •   - 
ava» -10   " 
«o an ¡M    * 

rawr  laa paaMaat   callea avaa 4a la 
calla pMMlt<t»a « •» "    • •*"• 

I» MB -I» «la» 

*pra« la praaaagt. laa r-anaamit aawita à MM allawttaatian 4a » janea **M 

la laaaratatra ataat m* mai4H« 4a l'air 4a «8 Î   • « at MM t«*p4rat»rt «, 
•9 t |*c. Ca*rara*«aat M teatral, MI a prtpar« 4aa »Mmaatm 4a fai»laa «pataaaw 
4a 4 aa), 4aa paamaaa« 4a cmatruatiaa 4'MM «pattaawr 4a IIIMai tt 4#a paaMMj 
ftaataata «Ni 1'«pal**»* était 4a 40 m /aaar tettila, »«ir latita* 4/. 

1.1. 1—iti 4a aanataa» 4a tartlcitta 

U «Mi 114 4aa pawiaawi Ma>tPMekaa a été 44tanrtat« Mia* laa n»raw§ Mi. 

•a) a itala* Ita araptitia aalvaataat 
• la 4aattt« vatMtajna /DIR M NI/ 
• U tana 4*m»t4it4 /•« 88*1/ laa épruarattaa «taat 4* 3.» « 8.» tu. 
, la réatat ne» à la natia« /MU 8S19Ì8/ laa 4pra»»attaa 4a SI» • » w». 
- l« vitaaaa 4a aNarfaamit 4* 8M/atn. at la 4tataaaa 4*e appula 4a 8* e«. 
- la rtatatmaa 1 la traatian aarpa«41aatalra m firn 4a prnmaa» /»IH 89»t»/ 

«avaawattaa 4a 8 a 8 aa 
la viltà* 4« ehar«««oal 4t I« «B/BHD. 



• t 

. i. ...H«a*Rt aar«« a •* a< MM«« *'**"*'•'•"• 

iMI t *,«, ayant  wi« tee»éret«M M »*t /M» ««M/ »•• éeree»ette «• 

IllMi 

»i« •«# nwi «4tere>tM Mr   «M »«M« «rrMWtiM IM MMéae «HMMìMI 

ntiMMt ì 

- MMI« ll'élMtUit« 
. MiutMtt m «M* 
. réetetenee • I'lrrmm 4*«M »•• M'MMlMMlrMMt et MM 

I«  Vttt—  4n  fMIMMI. 

Lee ree* Hate eate»e>« UM ita HMì» Meeaiqaae al pnyeiqaea M r«*»«" «• 
aarliaalM a partir ialfa »mi prteentée éene la t«»l«M 4. Uà »alear. M«*M- 

titM eMeerna»! Ita M*"»»« «• MriiMlaa 4e Mia NIM> la MM« tcMeaala*». 
aM «•» «• HU /q»t earreapaM 4"aM fMM glaaal« 1 U MM« MR titil/ «Mi 

•Uta   MtM paranthaaaa. 

Laa paMaam iMlMln a éaMll« éa t.M i/M1 Mi été «Matée atalaaMil 
1 la eaMmttmé ikaMMM «t a la réetetenae I la flaalM e* 1 M • e. 

f,0t fcaal/a/aA •» M »P/MT* •MI 0,0» 

a«, FMriaaliaa   «e PMWIW M parttattlaa M MM— at 1 uaint-rl'«t« 

»áppnyMt attr las nettitela «aa eeeaiaéi laMretetre,   la taahMlagM «a pre- 
a.«t.»* 4e panne*.»« M parlicalae a partir aa l'alfa . até Mrtrté* «ana  laa eaa- 
éitlnne 4«  fabricatiM  «a ni»ean «•  l'aetna-pllnte.   la fera«! étant 4e I   100 « 
2 3*0 M. la préparation a *té Ì* Ma« aM aal la Merita ««na la caa *aa pan- 
nea»* preeaéa en liberataire «r... la prane«. 0« a aanlaa«at fabriqué riva r*"- 
aaaaa aTant un feneat  pl«e grani, «na épataaear a«  15 an al «ne «enalté M «».M 
g/a»3 a« «tilieant eo«e» aahéaif la réMl-rénal-far*«)  4e qualité oamereiale. 
laa prepriétéa da rnnneau« «iMi fabriqua earreapnMent I aal laa M ponnan«« 

préparée an 1 alterate ira. 

a.T. tTaltialie« éa la qualité 4ea pernea»» a partitati a baae 4'alft 

Laa riattata 4'aaaaia aal Mairi qaa la fabrieallen Ma p* aneen« * par- 
ileal«« I baae é'alfa pawl-tlra eeaetMrée eeee» eaeelble M pal"» 4e «" *•«"- 
aalaglfM. faalafala aa tenant eMpla tant éa la éeneité Mate    «a eantan« et 
Mil« ralati»aa»nl éleaé, ta« PMMMS * MM 4 alfe «atteignent n« ana «Mille 
lafériaura 1 eallea M pannerai a MM ée baie, é anua éa 11« aa ée aagaaae. 
Qaa 1 qaa l'iMMBagénité 4a la etmeture 4a eaa lannaaaa aat a« général  »aceptable, 
aea »année» «Mlranl Me réeletanee t«eafflennte 1 la flaaia« et S la tratll« 
aarM«41«allairaaMi «• »IM 4a pennea« 4e «ta» qM la réel«! née aa «Ma • »al 
pa. aatiefaiMute. U p«raMtre qaallftqaallf tre« lecerla«! - la ganflam»«! - 
aat  e»»at eaneiétraala«Mt élaaé fM« M« paimaMW 4a parllMlM Meline la. 
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• /paar «alalia telr I ' 

l'étM*  t#«l»«l •#!*•• ffé—>é< ««M   I   WHIM   * prapaM I  »tilt Mit M «a 
l'air« paar la arwlaallaa ••• i••••••• 4a aartta«la« atraataraa /•• a»lllaa—aaa/ 
db I« trtagá «M aartlaalM M« affaala« par »ala pat—Mit— aa par l'aalIM 

«M aflftairaa I paiaiaa éa la faaaa «M la« rartlaalaa M fia« ta P*M fi«*« a*at 
vara la aarfata 4a pmiiw. la praaaat aa aaaaléaraua» laa araar*4t«« 

«a partUataa I aaaa l'alfa a» i Ha« laa t «Barattai laaaat laar ap- 
pi taaltaaa ani a r-rapaai aaa abata» éa araiaattaa ayaat »*• «aaa«114 «a It «M 
•Va« «é«i a« iroava aar la Ha*ta iafartaara «a la «Utilité taafe»Maa. l'élwta 
Inhal l—U— a«« ilaa»i*4a aaaa* 1 la farsa al 4taa4aa «a alvtaa «'avaal -pra- 
jat. 11 «««tlaat aUra la aalaal «aa aaraaltr«a «a  aialta» f«»4a»ialaaa 
tu la salièra aravtlra, 4'«nauta, 4a l'aaa, «a mi»-ê'aaaara ala/, pala «a« 

irr« 4a aarfaaa tt 4a «ataja 4aa attlaaata al l'tatiaatiaa «aatavaatta« 
laaaatraa paar laa tiltaaala at la aaMrâal. Laa 

4+4 attltaaaa aaaa* aaa» paar la« aalaal« 



'/ 
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t. .annua. - '9»- •**•*»• *»|r '•""•••' ^ 

•M« latteaila«. it l'èia* il» aartaliiif IM aaaarta tal ttaflétt It rap- 
port éttaré par m. Haatrt tl Ntkraai tatltMll »It««» prillatn-irt tur  It »li- 
Mill« i'«M IMaalrla i'tiHt^rét «'•If« «a«hrabiiia" C.E.I.«. IN*     l«W. 
topati, lit tut tr.ftttui laar prtprt in«t»tigtti»n t« Mirant itt itmiiw nta- 
tallaa /M' aa#apla  lu »aaatit* it 1« cM.twt»*tl«n p«rar»atl" iet ptrnttiM t«»r 
1t. aaaallafta itt apraatt MI Mtrtt/ tl tut itali* t'aa»ttM it amrtta i tifa, 
i.t «taiHMt it tr**arart .t it pria iaa» I« iiffétrr«». Pt|. •«• «tghrtb. 

«prit tttlr tfrati»« itt rteatreatt »tatlati«««» »awatrminl U t«ma« 
tla» telati It it PMHM.M iirtfit * »aia ti a*aa*»la.a»t it ptaaaaai it aarti- 
t«>ltt itiit le« »aya i- Bagara», ila tal n> Hm »••' tai»t*ti.ti»n ftrtrtttttt 
a l'aiit ita wélatita éttnta^lrKittt. 

!.. rrtblMt« ti-it.t-t atatiaaa»» a»*t a« «étail traitât it*a l'anaaaa 1, 

i ri I'M »tat ü«air» «t «al •»»»• 

- l'alta iitf*f»«tlt M raat lira trwté «•'•• Bar»», la »alta» tttiai, 
«taut it M MW t. t.'èl«arlt at la taaittt Mí law aafntial i alfa 
teaplittaaat itimi r»r !• frairaw* éa aaa »ttilaatlt» atar ». ta- 
•riaatia» «a p*ta I HM" it faaaa aa'tl a» rttta i al ft atar «aa aatr» 

«pplieatim iniatiritllt. 
. t. .»HMliM fatart ita r«*taaa it partiaalaa iaaa la taira «a »a- 

tarafe aat ««ala»» aatr lift I »• rei» a1 aaaaMlaaUtaaaat. 
. #• «t t»laa*. «1 W* a9 at aaaaata* «a tart Ut La aaat aaaari. par la 

tritati« a «aaa l'aatat ttiatMtt «a lt B.l.l.B. •» «aaiait /Il •*• • 
¡fSTK »«¡¡Sa» ttrUS ta aaiHHraatiaii * Bájala ta -laéria 
/Il BOO •*/. U iiff*r.Mt iaaa la «alam i'aattraa 11 «• a   »trait 
«arta aar l'inatti.l la» aattaa«»» - «la aaa lt «••*«* U jaati'iara 
i'imt taira thai at it trtitttiaa iaaa ibin» *• lt 8.1.1.B. 
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M • 

MIMI« Mir I a» «Y 

1 '«>alaati«a limimi • Ml tffaaUM paav la atotat      . 
taM iNtMltHiN apaai mm aapattU «• Il «• «Va* fil NI NTMUMWI 
IM paraallraa wltaatai 

fati 

—- •atta tMMUM« 

CMMiM  MMWlW 
itti« m «r í It «M 

m e» 
IMWlIMHIlM ttw m Il ttl 

«MM H) «tflW« • M.l 

IH9««tlMHM>Rt«  aaMtflfaM «ta* 1 tM 

•Mal »Ma MMlt-ltMM MfM IM» M - 1 «M 

PMI- #* KM—ti— • 
•Uni 

tt 

frii *» «ant« aayaa fK.M 

Prit «•  NVlMi MfM «¥•* •M.tJ 

U ftWtttUtP M pMMMM «• MTtiMlM   2  MTtlf «I l'ilfa fMMT   It «Mi* 
tit« MftliMMét a'tat MM MM li MalMtlité ém aa*** «t fM inwrtM. IH* 
Mt ttfttUMttt MM» Ml imMtHMMll iMMrtMft«.  IM rrla *• Mriaa*  MM 
MflMMM f*r It MPI« «'MMM «t I '•!#• /M pria »taat WM ral» aaatfrataar 
M arta «a MU l'aaaalrataa/ al ft «M naaiaaJitla» taatiatraal» M »rMtoila 
•MMfMa. UMltN aalitrM ar«M#raa M I 'aaarftfta at M I 'aMrtiaaaaaal • 
aria M rtriaat laaaatrtal -ti»11. la ari" *• ••»*• rêMi •• Mffit P— a 
«ir IM MaMMta, la ar**aallM par aaMiMaa* raraIta MI rarMa «arant H ria 
MlMltalla «a riaraattaaaaaat. »a aal«! *• ««• paraaaat ttaaaMaaa. a« M*t 
MwaMf a'attotMra IM raaaltata laa piM favaraalaa aa pnptwat MM aalt« 
M arMMtiaa atta MM «MMII« plaa «lavM /mmm i M in« ••*«• aa« laraatta- 
aawMla «I a« Waaia «• toia-a'tavrra amia la fraakiaw« il-laaaaaa/ CaaaMaat 
Mail taaaa I'laaafftaawta éa MWMMI ti la *aalt»a taMrltar« Ma 
M partitala« I MM «'alfa. Mila attuti** a «at pa« réalUaala. 

Hf 

la la pra*»tlN M paaMMa «a aartlaalaa a MM» a alfa a»M- 
M la aaaitM aatvMtai tinaia taaaa—aaUta r*rat*«ttra *• 

partlwlaa «aaa IM pa?« •• Mj,«ra> aat ammrtt PM Ma aaaaallM 
MiaiaalM a» tt II ta M atari ratti-a M ttfiaaaJti, M at»! Mátot la« ral- 
aaaa luttai M«• alMi *M la aaallté lartrlawra é*m ranaiaa* «al «• ¿Mil« 
fIM* pM la aaaaliaattta «a t'atiM paw la fatrtaattaa «ta 
tiaalaa I partir M l'alfa êmm IM aata M 
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Il 

tilt «tt •»flu 

Carl» I t Carl» «•• win «•  n M««I««M «• "•'•« 

Carl« • i !*»»•• •»»•*»•>•• «• •"•• 
Carl« S i »«ff«« alf«*l*>** «an« I« r«W«a «• B«r«iMw»t 

Carl« 4 i H«tr«a alfatttr«a «I !•• t«i«« «• eawwMtieall«*« #» *M#rtt 

Carl« » i Map«« alf«llir«a •• !•• *•*•• «*• t*mmm*n*H*nn *n tunta*« 



u 
If 

f. CtatlaUta» at r——«M«U-I. 

i/ l'aaalyaa tfaa tavaatigettaae daa raaartaa i« l'alfa aaaa émwf tfaaa 
it »atfr» «m »••• »««liraataa a tatftqaaa que VOM ItTa M ptat eattaar IM dien- 
ti»! li tèe I aaeiraa m 000 ft/aaas It »aluaa MM ti am« •««( lira ttaaiaare taaft» 
«ta reaaearat «iipMitU paar r»ttliaetlea tfana la faarltatlea «a paatiaaa«. 

11/ tfa paia» «a «aa *» I« dietrtbutten réftaMla, atul la Mai«« «taataa 
«M reeeetreea tna«Haitéea. la Algeria a« an Taaiala, laa plana «a iavalaeaea- 
aat laduatriel tavlaaéaat 1 'utiliaatioa 4a l'air» aaar la faarleatlea «a U pl- 
ia 2 Malati laar raallaatlaa laa I laueret t aa taalala «a «fiait «a aatlarea 

•raaairaa tfa a WO i. 
. la aaaaa—ail an tfea nanwi «a aartleulaa lana laa paya «M Nagart» 

a attaint aa ItM /•« Marat Mala«*«! MO a9/ la TO lue» «•««£•, 
UiMtMMtlM aagartfatat pré»aa M" IOTI tat tati.ee • ST WOal. 

111/ laa aaaaina faiara tfea puant»»* «a pertleulet tant aeuvarta Mr la 
aaaaaité tfa l'uaina        axiataata      tfa la g.T.l.B. t Tania /li 000 a / at par 
la aapaeité «la l'aaina tneanetroetlon tfa tájala ta *l»érla /Il 000a /. 
La tfirfértnaa antra   laa reaaanrtee ai la tfeaigaaa /IO •©• a'/ aaralt eeueert« par 
l'aagMiitatlan tfa rratf)«ctlaii envleagtfe dane l'ueine tft la I.T.I.B. * lutila. 
faatt laa imitée »antienne»» uttlieerent la a««« e«Ha»a aatllrt previera. 

te/ lea naultnta dea eaeaie da laboratoire at tfa la fabrication dane 
1'»aine-pilote indiquant que  la fabrication o>a pinne au i da partícula*  « bua« 
tf'alfa eat technique»« nt  potaible. Mala lea pinneu»» ** partieuelea Ifarttr de 
l'alfa aont du point  da »uè de la qualité bien  Inférieur« à dea prttfulta ai- 
ailalrea à baae du boi« et n'atteignent r»«  »• ni»«»" •«*«* P«r ••• atandarda 
»Hindi MUX. "énaweina,   on ne  peut exclure lea  pn»»tbilitée (laa* lier »tien en trai- 
tant l'alfa d'une  r««nn appropriée, mala eel» demanderait dea ratherehaa de ca- 
l»etère apéelal, qui   aont en dehor» de eette  étude. 

»/ Lea panneau« de  partie»*« »incea » p»rtir tfa l'alfa quoiau'ila ne 
rtf pendent paa «u« éiifteneea dea atnndnrda «tend i en*,  aont pourtant aanaltféréa 
taaaat étant utillaahloa d»no  la fabrieatlen tfea eahillaM« r«rda» /M»«"  ,*« 
agraaea/ at aal a aalt anua  la fera» de produit anal «a a bata tfa tlgaa ie I alfa 
aalt »eue I* feraa tf)a  panneau» d'alfa déalnttfar« »t prttaé a paît par  la pre- 
ettf* propeatf dana  la  cadre de tetta étude. 

»1/ Ita panneau* tfa partitulea a partir d'alfa plu» épala /«éeaaeant 
li aa/ na aent p»a anproptltfa pour l'application tntfépeatfantt aa panaaaa« dt 
aaaatretttta /par aat  tfima 1 'lntftatria du ««abla/ a aanat tf'aae réalatantt in- 
aafflaaata at at »aanrant tira etili tèa qua tana aa aaaaalt ta«*» tea tfaaa tfta 
a lattea», rlafaaaa ata. Oaaa aa alltaa »yaat una Nartdlté re letleena»t tfleeét. 
Il faal rear I »ear la aalla arre« para par aaa eolie afttaallqaa aa la aaitfltr 
aa ajeataat tfa la a41aata». 



u 
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»41/ I* re*« «all iti «MMretiHi «I'tm<> clmtfif  emir I« futirte»!tm 4« pane««*« 
4« pertteutna  « •««• i'alí« «vea tu eepeeil* prapaaae il« lü *W •    «at  tnaatap- 
tul»)«.  Duna   I«  Irrt«*«»* un»*«  4*e«¡ tritatine  tere««*  I« ««f>aele4 n««le>n» aera 
nttetttta,  I  H«|M travel I Irmi l  »»»»e Mn* part« e«n«1«lér«t>l*» /envirm I   «MOM 

«it m/ 
m Mutrie« né», ti Arable de IT TOO DH ne •ermi atteint que inn« In 11 eaw «me« 
(Tear lettati en. 

vili/ 1/instill at inn «'«ne chnfnf «tee tute enpACite ilevé« penrrnit »a»i Iterar 
I« vi ««tilt« 4u prajet 4« faerleali re 4* panne««« 4« perticulr« a partir ne 
l'alfa, naia itant itimi I« quellt« ineuffienate iee panna«««,  I* ere Jet •'••» 
pi»« rial léanle* 

T.a R«c«m»«iwUtf • 

1/ Etant iettai laa rreertití«   pttvsiae-erteaniaeee t*euffie*ntea, la aria 
4« revient itavi «t taa réaaltata i'eneleitatlse) «envela - e» attileant  IM 

teehaeleRiee «a preenctien «»nna«« an »a pent r««enea eiar il, l'tapi «stette« 
i'MM ««ina nnnr I« febrteatien iee raemeae« 4« partie* tee I h»aa 4a l'alfa 
iena eeeea 4aa paye 4n na|nres» 

il/ tana  la «a« an lee paya aagbribiea aéraient intiriaaia 4ana la 
feerieatlin 4a panneann ie eertt«alee à partir 4a l'alfa, il aérait imitare»««* 
•le 4'«tur nn «ffart aaaai4araftl« aar una reeaareh* 4aa nnuveana preceiea trai- 
na la« i qua« reniant eeaatkla I '«tilieati• i« l'alfa pear la faerie at t»n 4a pat* 
nena« da farti nia« avant Ira erepriitia eatlarateante« par rapanrt ans applica- 
ti one ettiien. 
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i, li'in ni ni i ruin il r 
1/ MMf.r M—wtt raraaute«   tori-Afiltat«« 1,11. 

Htt.UrNi, l*r»a UM 
i/ a*TI», i l'alfa M tortt, «tova» «M lam ti farltt IMI 

M. T, «. «ti -«19; to. •-•, a. «t§-«to 
I ntMMM l'alfa - riabtM« »Dtunlli «• I'Aiferia 

rrvat lui. tat «*•*•* It aa I «at »ai. II, to. san-iti, 
p.  WMM /IN»/ 

«/ lAWAtf, mMtlM      l'air« «i l'aiptra«««!«!*«« alfatJtra an Al«»ria, 
toil I. a»«. aaa Affienita«*« *M#rt«m M. »7« 
/IMU-W/, pf. M-Tí 

•/ •HKIM, I. ffMMllwif«« *>r Nal fnfraffUrlMlMri In fwitslMt 
Mitt. to« ©aatarr.  faa§r«*R<a«liaii Oaaallail«»« MP, 
to 11/111 /1PM/ 

•/ NMKM.I.«. •MRAil    Ituat prillatila ir* «ur la viali I it« d'ima  *i»#»itri» 
4'aggltartra« «'«ir« «a«*r«btM. 
«Mira ¿'«tato« an4N«trt«llaa to tothrali t.«1.. 10M/11/4 
Mi IIM 

V H»*»!,«. torta Ariraa, t«p»ri a« tojla, rapar «M otnwr 
toraat l«toatrt»a 1«altol«4 himitwa 
Ï.C.A./F.M». 

•/ Aftlto.T.I. - aWtfMA.kN 
••rot M Ito taaarta tHraM «itmitiM i« Attorta «a* 
«•rata 
Caatra af lntoatr. «UM M far toftori, trifali, 
©al. ItM 

•/ U MCNattt taMMaat», tranar«>rl, «fr4laa»*t to l'air« a« »latria 
I.C.I./B.r.A.a./r.A.O. /»«aar II.k-.M, Calr« lütt 

M/ 9mm,4. tto liawataa «r ««fart« «raw M I M »«««rial far Ito 
tomraatwrt af r>««*r toi« 
att/BTAO/MO «awf/faaar li.Ml. Cato Ito» 

11/ CtalNMt, •* tola tf'twfaraMtl«* «vr la« attiaitta, arafaalaaltr» at 
attuato« «a la •••lia« a'Aaatn. »w»itaat 4a ta CR.A. 
•M. UM. aaa R.V. r*f l'Afri«»«. Jaitalar ItM 

11/ NMM tola rapito sur !•• iMitaa la rrii I Caaafciaaaa, 

Mvial«» toa Tat A ait «ata i.P. ITt 
R«. I, Jut H »i lata 

11/ tote«tOlt, 4.*. Ito Mp m* ra#w»r iMKMlriaa «r Ito tofaral 
Caatra af lad. aUvrfiaa far Ito tofarat, 
tritali li» 

14/ «MPJaJ tappar* «wr l'«*a«wtia« to ritt paar l'aawtt ttW ti 
•nati—a I'ttliM to I'MMH Iff» • tora« to« tt«4ta   * 
Itwtttritlita, ftotoM 



er 
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1»/ aiWDANO, «appert tur  !•• tola •* «•• »«T••»»•»*"»• r*r««tlB>«» 

de I» funi«*« 
last. da raNHMMiit «• !«*• le»« 

!•/ ACT**,*. 
KIM ALAR, M.L. .      , 
mai, A.B. «i» *»•*• •* **"• «»«i»«««* t*mr mm uuinr ** f9%9 * 

papier I Ke«»«rt*«i 
Nappart par Mam«er«tiK lealmi««! Service lid.. JulII«* 

1MB 

If/ Plan Uulnquenal   IMI-79  , Marea 
IS/ lei l«*eettBeea**te w Marne . Juillet IM* 
It)/ ouiile relatif en« projeta l'imalltiwaU aewrt«  MM rimmetatnl «a    I« 

D.N.D.K.. Mahnt 
ao/ Kémoire dee rtonn**e «eenontuuea d     beae d)« Ro.awew  4« Marne 
81/ txci.i.na r*lati»e»au* «erwee da« «aia««« «l eai»»«ttea aneé«, 8.C.I., 

Casablanca 
82/ Bulletin Henauel d'lnfer«atie«a.  Mara !•»• , I.H.C.t. «««at 

83/ uennéee ee<inea>i«uca réeweéee - Marna , O.M.B./C.*.*.  , âwâl I*** 

84/ Plan Uuadrienna)   19TB-1BT3, Algeri« 
8»/ la certe ilea I«v««iieawiiU, »ari.  IMT,  »tgérl« 
8*/ Étude du »are«*. a.N.i.N.1. jMvaa>r I»**. *U«ri« 
81/ Lea .ri« d. ir«« dee preduite induatrlel«. Tee» It   la «•*«. Afte* I**« *l«*rie 

8«/ «inelauea donna e« éeenentquee at ••siala«. Algóri«   1ST* 
8»/ ria« Quadriennal - Alia • tire a«  r*mrt«ult«r« «t «a la »éfera» àgratr«. 

1MB. Allérta 
30/ l rejet «e Neataftane«. Orgeniee» «• Caendratt». Invetriali. IfiBB.  ftlf/rft* 

31/ bonneea leenaeii»t»ee de la IMI««*«  1B**-ÌT, limi«!« 
33/ Annuaire éeanant <|U. de l'Algeri« O.P.«.  /CI.A. avril  1MB 

33/ «appert annuel   IBM, »«i«ue Centrait «a Tintela  IM* 
34/ Une innevalient  le panneau« de »artàe«!««  , l.t.1.8.  . l«"i« IB** 
35/ Ceaamnt ae presarte la eoe. tunisien *•• in»e«ll«««B)eiit«. ieetélé timi et •fi- 

na de Uanuue  .  IBBi 
33/ Ceament ae prtaente le réni*« fl««al dea »eciété«,  B.t.b.  1909 
3T/ 111" Plaa. Rappert de Sona-en»ité Scetarial, Secretariat d'Etat an ria» «t 

i l'fceenaate Nationale, Juillet  IBtJS, Temieie 
3»/ Mliattatiea et e1e«eea>ent de« nanee «1 fatIer*«  - Seerétarlat 4 Etat a 

l'Agriculture.  Sai »lee dea fertt« Juillet   1961,  Tueteie 
ri!»/ Rale nur l'Air« en limiale, Secrétariat  d'Etat l   r*l*riculture.   Direct tra 

rica FerPti, Arrondiaaeaiert de kaawrtn*   ,  Février   1*67 
If»/ unnnAes leene»!QUOI réawaéea -  Tunisie /O.H.U.   /C.E.A.  A»ril l»0!» 
41/T.xtee fandae*nlai« dea lnatitutiena Mna;hr «bine».  PretecelM d'Aeeerd, 

CMlt« leraanent eoaaultallì du Ma*hre» /C.P.C./  tunta  I0W-ÖT 
48/ Reppert aar le» differente« •ethartre é'arprae'-  •« we •• ríaliaer  I'»ni»« 

ésenmataue d« Magherb, C.P.C.. Tunta 
4a/ Dui latín apee tal du C.P.C.   Ie»>i« 1B6* 



M «i/ IMP»*«**«» Ém C.f.C. <• •"••     -  _ ^ _«, . - -    IAM 
«¡/ »i« ~r IM r«l«i«» Mlt»é»«tM •»*•<• !•• Nf» «• •"*•** «•'•*• ** 

.. —IllIaJiuli    tate*«   ••flfePÉI 

.        _^. ««-«-A«-« te«   •••ÉBlli  ftfttftMW«    •••••• •••»»• •••••• 

«V kniffe •# PMMt IMMirtM tu »mw. M.Ä2«.*. "•• 
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Male eoa aara>t«t*aa>a 

B.M.C.E. • Bani|Me Marocain* «a Ceaaaeree Ultérieur /Casablanca/ 

B.N.O.a. • •**«,•• Motional» pftnr  Ir MvolaeBCMent Ket»»*»t«,a» /Babai/ 

C.A.O. • Cat««* aliarle«** «e B**elopae*e*t 

C.K.A. • CMMltiM E«e*a*)l%Me ywr l'Afri««« 

C.fc.t. " C«««»M««ié Ktenaalque Kurepéem» 

C.Ï.I. • C**tr« «'Ctu**« Inducirte»It a «%< Begbreb /T *•§•«•/ 

C.P.C. • C«*Até Permanent Consultatif du Maghreb /TwU/ 

I.C.A. > I«—«it« Coal coi en far Africa 

r.A.O. • Crga»«««Ue« oe« Mattana Unioe rear l'Altawn tatto« »t I'A§rte«tt«ra 

K.D.D. • **•»«« I atar« 4* Br«sallea 

O.C.E. « Off!«« «• Cee»eer«i all cation ti tf'KRp«rl«ti«Hi /Casablanca/ 

PN All A • Off le« Mattonili a« l'Alfa /Alger/ 

O.N.T. • Office Rational ée« Transporta /Maree/ 

I .1.0, • Produit Intérieur Bret 

It.A.D. • H«|iubltq,ue Arnim Unie 

II.N. • Hovenu Nat tonni 

S.n.K.R.I." Société Natt«nnta «'Rt-wlea et a> Réaltanttena Industriell«« /Aliar/ 

S.U.T.C. • Société  NnlJnnal« Tunitiáemie <ls  la Celluliae /Tunia/ 

SO.M.CO.B.  «  aeciéU Nationair  r«u Cenwrr.-» *•«  Ilo»*  /»l«or/ 

ii.i.h.        » Société Tunisienne ile tlnpipin /Tupia/ 

b.r.J.a.    » Société  funi*ienne He   I'jn<itictr<e du Ilei* /Tunia/ 
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1*1* éa ••Utwal 

1, lutraéMtftM 

a» tfgrmmm a> arMwet*«« 

3. emaciti «• f>f»4Mll«M 

4. f*a«ri»tiaii en pr—été tacto» UJUV" 

I. CMMMMittM «•• «atliraa rrwallrae 

I, CftfttwaMMtla« d'aiiargia aleetrtqit* at «arajia^t 

I, IIIIMIIM «•• s«««}«» •*• «ala-i'at«»ra 

I, Prats <'»»*••»iaaaawiit 

tatlaani 

ft.|   »Miltat. «a« aaaal. «a arapriatéa •*«»•»•• al 
»»*•**••« «a pmmrn» «a aartta«lta I k«M é alfa 

Um «• MliW«a araallraa 

ï     * 
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• •       aMWMF^*w^RPTj aj^Pav 

Uà ragliala «•• Maala éa litinliU« at iNiMflltlt /wir «taf¿ir« • 
«« aaapart Maéral/ praavMt %m — at il lami 1M praa4éaa UaaawlafMMa mm, 
IM  HUMUM  M  MTiMlilM % »M« É«   l'ali«  a'atUlfMat   M«   IM araarlétéa Mr- 

«N mm nmi MMlttn, 

M 1« «Maialai la« MltNMl ai-Mal,   al   riniti «.M  lM  |MM»MW 4« »«T- 
UMIM a MM M l'alfa M IraavaraiMt M'm MNwM 1MM llalté I aar- 
taàaM aMllaallM« aaé«l'l«Ma. MM «M aaMItlaM, MM «MIM 4« araéMtla» 
avM Ma «aaMlM HMW   /a.a.i. U - 1M.0M al/ aaa*la tira aaMlmml 
trréalla. 

Paar aatanir M» «»M p«raiH«it «a Jaaar 1M «MatlaM éa la raataHltM 
iiMUMlala «a araJat. IM aaparta aal «tail« al pr«a»aé la taataalafia at IM 

ta*MtiaaMM»a aaar MM aa»Mllé ralativaaMt raéalta éa M aft/jaar avi M 
traava aar la llalla âatariaara «a la vlaallit« taatalaaa. 

••   PragrMM M araaaatUa 

U araaéM 4a praéMtlaa praaaaé aanwt éa ratrUMr «M »MM«« «a aar- 
tUalaa alrMtaréa M wltlaaMMa liait Nallaéa  M la Mtléra Mifaraa aar 
l'affai «a irtaga éa l'air aè «M aylta4raa à aaiatM. Ua aartlMlM nat 4a 
M«« M MM f*Ma ai Mia «a faaM aaaliaM laraaa'm va 4a l'iatérlaar vara 
IM aarfaaM «M ptMtwt, Laa »MIMI titra*«« • «MM ia la r««i«t«M« a la 
flaaâM 4irf*r«ata ««aal a la «lr««tia* irMavarMl« at laaftftaétMl«, aat 
MM 1 »illié 4'atlliaatiM Itoàtaa «t éa «a fait MIMI M fmaalH. 

Ua M—MM aratali« ri^MrMt MS aarMtarialMMa MivntMi 

Parval t   /arria éaaaaaaM/ it* a *tM as 
•aasaaaar i   |«M aaaaltta 4«««laaa«ra «11 aat     HIÌUM 

•Mali* t «, tM I ta* fu/M 
gaaaétté t     aaraa ia Mrtia éa la araaM Kf m, 

Ua «arMliriattaMa »MMtaa»a al la «aal i lé éM >«M«aM é« aartlMlM éa 
l'alfa aaat aaaiiaaaéM M taalMa §* 1 éa taaaart tfaaral /MIT   la laMaM 
ai-Ma/. 
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I.   Capitol té «• preduatlon 

La «apa« i lé annuel la 4a 1» «Mil» *t pratftiaUna —* tenuta par la eaaaclt« 
tfa la preñan hytfraulifua, /••• tfàaanaieaa at la aaafera tf'etegea/, tfa wêm *we 

par la «yol* da preaaage, 1'tfpaiaaaar tfaa paimaatta at la naanrt tf'tfajtta«« / 

tfa travailla«ra at Matra «a Jaara tfe travail par a*. 

Capacité «a pretfnelie» jearnaliere ft aril/34 h aalt Mt/84 k 

Cavatile tfa predwctien ammalia /It* jaara/     II.•»• at aalt t. tat I 

Catte capacité tfa pretfvetlan aat auaée aar laa aaraetariatlquea latfttjweaa al- 

tfeaaeus /I 'interruptIan éa aarvine y aeapria/i 

Raahre d'útagea tfa la praaaa 
•iawnaiena tfaa pannaaua aprèa la tftfaaapagt 

gaaieatar tfaa panneau* 

tanailé 
•area tfa travail 
type tfa calla utlllaée 

1 
I «30 i TMt a* 

1« M 
•00 kg/a-1 
8* lienree/Jeair 
arée-feraal 

4.    »cecriptien tfa précédé taahnoingHat 

La aanaaptien te«hnelagi««a prapeaée aat raraclériata par laa aatfratieaa 

aatvantea: 

- la «éeintégratlan aecan io.ne tfa la Mtllra araaiira/tana tratta***» ehlala^a 

aa therwique préalable/, 
• la triage atfcanti|ue de» frac liona rima na aervent pat a la pratfaatlan, 
- l'atlltaatian de la prrsae hytfrcHllque a aa étaga nana IR rtcirenlatinn 

tfea té lea et a.ma le |ir*prenauge du tupia fanai tfa partlculea. 

«lean avec laa praaaaa I 
Cette Molullen fait poaaiale: 

• l'abalasancnt du coat d'invealiaaeeient aa 

plaaleura cl »««»a, 
• la réduetlan dea toliraneaa d'épaiaaeur tfaa panaea« preeaéa. 

Caractéristique de la |renée 

Lu Machina renduanntal»! *• 1" chaîne patir In rahrlaatiea tfa pannaawa tfa 
pertieulta,  a l'égard de la conception et capacité ci-dceaus aientlamiéee, eet 
raaréaanttfa par la (raaaa hydraulique a ehaatf a «a étage, alnai «a« aaa necee- 

aairaa adeuniquea étant eeractdrlaée part 
- la rerMt net tfa* paaaeaax tfa part leal aa 

après la tftfaaapaga »•*• • wa* •» 
- la rerMt hmt avant la tfacaapaga t**° » *••• m 

• la preaalaa aaaelfigae iar rapport aa faraat arai M aa/aa* 

• le preaaage aar tfea lélaa tfa tranapart 
• la aarfaat iaférleare ahraaiaitfa la pi***« 
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• la atnllon il« (reseion ovac   leu paramètre« pour 30 cycle« de pressaxe/liSurt 
au m«Klmuni. 

afin de  bien illustrer  lit solution technique en a attaché a eette étude! 
»  te  »chôma du   procèdo  tedino Ionique 

- In chalnn  pour  lu  production de panneaux 
d(!  |iMit.iculo»  /projeclinn horizontale/ 

- I .i cimine  pour   la  r m duel ion de  ponneaux 
de  pHiticitlnn  /onction  lonpitudlmtle/ 

- vu« genérale  de  ]   usine 

N>: 002 26 

No, 062 27 

No. 0«2 28 
No. 00U 29 

l'rn'-i-tlc   techno lo/;.t'|iie 

L.n 

des  uni 

4.1 - 

4.2 - 

4.3 - 

4.4 - 

4.5 - 
4.e - 
4.7 - 
4.b - 

4.» - 

en qui  concerne  I nr;;.initialion,   1  usine en question «at  repartió eil 
tos  dri   production .suivante*: 

Dépôt  de matière première  fnndumentale  - /alfa/ 
('reparution do« pnrticulcft 
Dépôt   de  produits chimique: 

Formation du lapis de partículas,  le groupa te pressai* et le déces• 
page a fortuit 
Cimine  de ponçage 
Dépit do produits finis 
Laboratoire 

Atelier d'entretien 
Centrale énergétique 

4.1    Mp«t de matière prestare fondamentale - /alia/ 

Eti.nt proposé a titre d'un facteur de régulation,  11  assura  l'apprevlslsn» 
nemenl uniforme de lu chaîne de production car 1  approviaionntment dea ballota 
d'alfa coaprimé a est aalsonier. En stockant cea bul lata à l'aide d'un« grue ea 
•a fermar.« dea pilea. Lo tranaport dea ballots à l'usine est aaauré pur M« 

tranaperteur s* bande, qui fait toute lu longeur du dépôt  /peur détails cancer« 
nanta le stockage voir chapitre 2 du Rapport Général/. 

4.2    Préparation dea partleulea 

Aprèa lour arrivée du dépf>t de Mit leres premi ¿rea lea sállela d'alfa, 
apre« avoir été déliés sont ncheminés vera lu déeoupeuso  /!/   oil lee tiges 
sont   raccourcies en pieces de 2-3 ca au  niasiaum.  Ayant  été ajustée en longueur, 
ce       "tiles  pieces  aont dosées d^ns le  broyeur /£/ pour  Ótre ricceupéea   le  long 
do. ligea.  Les  particulea humides »ni  introdiutes en dose» volumes dans  le sé- 

choir /4/ pour être aécheos a l'hualditc  exigée d'en-iron 71. Apres avoir éli- 

ainé  la pouaslère et  la fraction rine,   les partió   us soches sent dosées dans 
1 encolleuae /7/. Paree que la eolie représente un dee pontes les plus aenaiblee 



«••at am frai« 4a pratfwatia«, la «•—*• aaaal «a la «•»'• •»* »•• partiaalaa 
•IMI  «M  M  tfiBtr Italia«  llWIlèlH   tPflMMMt   *Vt#NMt,   tf'mtf   t*Vm  •••M- 
Util* U aaallttf »I !• uri« #aa aratfaita fini». Lea pertlaalae •»«•lié«« etat 

•IM** a l'aiée M trtM»wtHri «tri la et ail »a «a fermila« #• tapie. 

4.S   Wfêt tt artftaretiea «•• eretfeite t«im«me 

•M f ereeeee a aaewrert 

- I« eteaftafe tee eretfaite cMaia,eae M t*a*ra, patema«! le ••lia «rearfara»I 
•¿•••mira paar liar la« ppttealee ip4lv*«mlleei 
la paraffina P»ar eamfeher l'arfaéreiiee tfee p«meam «a earttealea ara Pittate 
rMMMff<aa «la la preeee at atar arnilerer la réeletenee a l'nmtiHté tfee 
paaneam «a pertlculee; 

- M «M tfe la fabrleatie« tfe eartlealeeseetfate»«, il tat aéeeeeelre tf'ajeMter 
•«a M titra iftaifuce al l'an eaateaae tf'ebtenir *•• peanaam «a part lealtà 
lanlfugee. a« bita a« a.|a»ta ana «atiere fmtxlcltft nr etenete eantacMer- 
ptrfnelate «a eetflm av caa ta l'a« éfalra tf'efetentr tfee pernea«« Ka partie«iee 
rea látanla I la awlalaaura at am them! «•>•"; 

- M trípara la aalutlan à la eenctntratle« alinéa       laa Migrât aal tata m 
•élawaeaat avee tfe lata e« tar traitemnt tfter«ie.«ei 

- la tfaeaie iaa eeaeeeentea tart leal tara« 4a«a la preeeeam tNbMltiMat. •*- 
team«! rfeae l'annallaaaa. 

4.4   rara»tita »a tatla «• teriiatiti, la «-rama «a •t 4«ee«pa«e 

a farà*! 

U etat Ita tfa fervati*« tfa latta /•/ trepar« 1« tati« #e «articulât a«- 
eellaee a« la fermi aar la treaettrtaw. «al e'«rem« ea-«eaae«e tfe catta 
atatia« tf'aa —»etat tfteaentl««. La fermttm tf« laaia aal affaatatfa aaentf 

la latta praaéaanl aal nana la araaaa fcytf *••»*««••/•/ •'••* IÄ •"• *• •«•»••» 
aa part i calta tat pretfatt 2 l'ai tfa «a uremia« al Ima« retare. 

Aprie ereeae*e la paimaaa «la part it« Ita aal aliené I tara»! définitif eer- 
reeaentfeat ava tfiaraelene mita aa a «atiene   fermi alta patii aal ta laa 
teeeina «•« aarcM. La alatian tfe triege attaeMa dietri »me al ¿carta, aenfer- 
aémnt aai cleméee «a «antrelt tf'éeaieeeara   at ana «impalane tfee fervala, 
laa paanaaaa tfa aartlcplta tfana la «rauta reenartlf «a tfiaanalima al rala 
«eta—an t: 

. par rapparl i la talérence tfVpalaeeare pr'pcrttea 
• par rapparl am épalaaenra trap attitaa, 
. aar rappart ata tfaaiaaaara trap élevéee. 



- f 

4,1   Chat*» *• wtMMM« 

u a«t it mu «Mint /li/ »at, t«*t i'aMré. iaaiaaar iaa aaaa aataa 
«a »inni»- Ut orlimi«« la raatat aaaarfitttllt a» la «alia • aarti a»aat »a» 
It »rata» Hin* tataair It »raaaftta aicaaaaira, t'éat-1-iirt »a»irta •,!-•,• 
M ê'êpmiMmmt »t Ml» «a ttltarar IM aaaattaa aa «articalaa «t fa«aa «a» Itt 
•HTtlM  «éHiMItri  éVMtMla  MlMt  MltVéM.   ÌM  ft—   léltMMlfM  •**•»•"*•_ 
«• Mt«t  4« »rtiaita  fiata tMNTt I —*• tt  «tataatlaa ••• Ptaattt «• 
it partitala!. 

4.«   tiafl «a »raiatta finia 

»M aat tat liwliNr iaa flattaattaaa Mir« l'——t»r«ialt*ra iaa M»- 
ataaa M nartictltt itraataaaat it It raarttattaa prttt—awi «It tl Tatti- 
iitiaa a**»r»»»rliaaaaa. Siml laatawat Ita aaaaaaa* aaal it* ifaaaaa MMI 

•tar aaa ataatlitatt«« iktartiit« ataaaat aatl^aaa Jaara. U atattaa «a trita» 
tat attaaa«» a it »rataatita i9 «tawttaa at »artiaalaa. 

L'ml.im.1 m ««»it ttraat «rata I latiliaaliaa i'aat »at tilaaaa- 
alava aaatlala 
. 1'4we-.itM «ta aaa«aaaa 4a aariiealat it 1'aataa aratfaatrtc» tt I aaailaat 

«tt aatjaatt it ttaataaa it rtrtttalaa iaaa la «tacit 
. I'Matwaatt it l'aaanaa tt it I'Oataattta ê— it ta if» it aartttalaa atar 

la aaata» it r »aaata ; 
- la aaarfaatat «ta aaimaaaa «a Mr lievita aar «aa aa«a»a aa «tt «aataa». 

4.T   uaaratairt 

La «Mill« ia aratati f la« aat aa ralaliaa itraata aaaa It aaiattaa at« 
«alaara araaaritta 9** >»• aaaraliaaa aa-tttaliWaa «a faarttattaa. c'aal 
Uif|Uil it I »tar tt »tra aaataaaa tal «aattat aa taatrMt tara a» l'aatraa 
ü iaaa Ita araiaita cfctarfaaaa at aa taatrMt atraftaaat «a 
lafttjaa. 

4.1   Alailar i'tatratta» 

UralM ta état *• l'aaaiaaaaat «a araaaattaa a llaa a l'aitltar ita- 
tratta«. * aaviat*» aaalaaaat la taatraatlaa *• «tWt» •» rttaaagt trat 
ttaalaa. 

Oi «iaartaatat aat taraattriti aar 
• la aWt it far 
- la «aait it atttaa «a raaaataa 
- 1 '«tallar it atrrararlt afaaataaa 
- Istallar i'aatrattan «laatrtaaa 
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- l'alalltr á'mtriiUM «It w*wmi—rt* 

- l'altilar ë'airtrvilKR i'afftU*§«. 

4.1   Cantra éa*rgélia,t»a 

Knargia t barai* a 

La Mitr«« i'éatrgla Ibtrai«« Ml alta* •)«•• I'MMM •> I'MIM pro- 
iaatritt. Laa araattaa. U«bMlagi«t«*t tfllgaaal l'**»«r|Ét l»ar«á«|N* M itfiaai* 

««M Ha gra»a«a aiti vantât 
- la aaabair ém p«rllealtà *«1 »»»!*•• >• pr»é»il iire«i le la MaflMeliM M 

gas naturel an ita Itttilea «a eJMMffafa léftrM, 

- 1. ^t.a* S - é|,«a al 1'éaaiMWl.t Mf i« »ftMlUtt #t MftffiM 
uni altliaoat  la »raiait ie la eeab-etiae é*m Milita légire« M la-raw 
ee in gai »«.i-f.i ,eur ebaaffar l'halle ibera» aaaréti«t»e #• **• ée aawrtlr 

reebetiffer ••• «Iaa« (MU*». 

Energie 41eclri«it» 

fear U praiaetian ie »«eumami ie i ari la-la« Il »al eeteaaalre fa fair« 
amalralrr WM »ena-alaliea «la traaararaelie« laüpeaieate afta) ànitra catate« • 

tee 2 la di al ri »ut iaa «Ir l'éaergie i beate tfMlM /.M.*» f/ ai  • URgttt iìm- 

lanca iurn. la bui i'ebtutiir  I» tenatn« eaigéa »fa 

ibn/220 V    (»our lu cow»a«Nla «Iaa a«laura ilattrftfaee ti 

¿20 f («iir  l *i.-c1..t»•*«««». 

Laa iiïrérontea IHIìIO» ri* rr«nli»«tlan »sni «pi>reviai«a**M tu émmrgU UH- 

lris*»a rti» I» «»MB-BìHUOB dr iranafaraiaiian I trovera ite réaam i« iielrl- 

ballon auxiliaires dt  l'energia  tle«lri%»e. 

Air oiHcriwé 

L'air et«« ria* à «te i>r«a«iea it • ala. 
réglar laa é lemmi a ieri tea) lare «e la «uila* 
«aipeatat ie »retatile« »alrt l'iaeeaiie. 

•alga ea rae ie paavetr 
eraiaelir» y ««e»>rle l'i« 
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CMI •I IM #•• Mtt*r««  MWltf« 

U CMMlMti*« a» «atllraa rtMiiif Wt  t«ww 
I partir «a l'alt« • *»« aala«laa a *"« *•»••»•• 
•Mit«««««* t WM  ëanetté #t IM hi/M.  «I WMW 
•raiMttM. i'aè IM lara «a irta«« at l»f lar« aa 

pmmtmmn #a parttcvlaa 
!•• tftt»Mta«a *#ja 

HMI «a 9t 1 *•** ta 
al 

ï 

frtlaa«   A-I 

BjHtaVa« araajiaVM 
Cm—il in               caaaaaMliaa 
Nr 1 taaa»                 aaaaalla 

«Ita aa« /*mmi*i%è It«/ 
Calla ar«a-farawl 

/M mutéff 
••ralaaaar /an »aaira/ 
Cira aaltia 

1 It» ha 

•8 •« 
a.» ha 
t.» fe« 
M «s 

Il 4M 1 

t4l,4 1 
•4.1 % 
•4.a i 

1   '~-   . 

•• IMI «'aaargfta #laatrtta» al ttwrartajw 

tlaatrlatlé 

i«i «'* twtrtatté aar t< 
U fafertMtiMi «a« l'^alatraM/ 

«IM «'étaalrtatté anaaalla 

It« fem 

l.l 

latrila tfcataMaaa 

MMt aaaa* «alt rat aaMifela «atlttaar «*• itrfarcwtaa aartaa «a 
llfelaa /••• aalaral, aatrala, «Wehata ealfa aara« la irlaaa/.  laa ta 

laura aaat tMH«.*ta a« «altèa i»»ra>t«««a 
jtlaa #a I íaarala ttonrtaaa 
le Uthawlaita —t lama 

la mfâmtfm «a l.ls Oaal II faat 
Ita* MMMll« #• faal 

l.lft naal 
l*t ha «a faal 

l.3t* t 
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f#   tatiawtian dna heaninn en a»tn-d'eewrra 

l.e* kMiin eelie>ee   de «atn-d'newrre »rennent ••» ennaiifr•I*»* IK naaftra 
4« anraannel níceaeaire «ear I* pradncttnn Hi» »annrana de narlicnle» I partir 
tft l'alfa cu trnia *i»ii>o" M Iwiirea/Jnnr/. 0« t nrnvett aaaai I  aaneditiaw 
al  le charjMfwnt nccimtqtie dea nile« rf* pannami*. 

Toulrrnt«.  «lana cette  Ha«« «MI n'a naa inrln 
- l'canti»* anntileaientalre /«nur reewlarer dee ahennta/, 
- l'^nln« aaenrnnt   I» tranennrt  de natterea nreahlrna «ana l'natna, 
. la di air timi inn du« nrnrfnila finta, 
- 1'equipa nnnr  la fahr teat ten de ntecee da raehanan. 

Pireetton de  I 'ttaine 

Directeur • 
Secretariat • 
Service vanta at achat 1 
Caawtaatlite • 
Peraannet «a anrean 1 
Gardien I 

ni ree ti an «a la araanattaa 

Cnaf da arndMttan 1 
Cnaf d'éa.ntne I 
Na«aatnter I 
»araannel da twraaa I 

Waaeenrrea at awl ara «naltrtaa 

N»*t da «attarna ar »ai area II 
Cteatne da pradnettea at I« «#n*t 

«a aradvita finta W 
Ataltar a*aaaia,aa • 
Cnaafferta  * 

km tatal Te 

lea een>lny'e d'ineertante dectatv* iana la er Mae ti en lai dataae* lira inaimi ta 
d'avanre ear laa fanrntaaanra da I 'eaninaaent raannctlfi 

• rhaf da nradvettan, 
- a nef dVnaine, 
• cnaf d'atelier aeaantaae. 
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M 

••   Piata «mvaa* ti 

/¿»•M «'aatlMttaa/ 

fatal 

It ferrata at »rtnHUwi «a MM 

Tarrata    l.as aa 
ffaaaaa artfaaratttraa 
Maia «a aal 
•aataa tatarlaaraa    IM • 
faiaa tarrea« taUr'aaraa   MM a 
Clatar* 

éa larraia 
it farravtatra 1 ha 
it raatiafi 1 la 

àltaaatatta« aa étaatrtatti 
Altaaatattaa aa «aa 
•raaaaltaa 4aa 

laar**aa - IM 

M.M» M. 
la.Mt It. 
ll.M* 11. 
If .M« IT. 
lt«M» 1«. 
II.«M 11. 
•1.4M •I. 

1M.M* ita. 
M.aaa •4. 

1M.IM IM. 
«.afa ••Ma 1». 

•••M) If.Mt II. 
I.M» M.IM) •1. 

ratal 

S; 

II. Mala imi at attftaaata 

Maat at aattlraa araattraa 
ftMItar «a araaatttaa at 

«a araaatta fiata 
àtaltar «'aatrattaa aaat la 

••Mata «a aattlraa 

fi.« 

itr.M* 

Vt.1 

Iff .Mt 
•aaaata 1 atfaaa aa ri imam 

IM al 
rraaataraataar •/ 

M.Mt M.4M 

»a affari«           %/ 
HrvMaWM   094)   pMaJMM 
MHftaaMt    aMlBÉ*IÌ0Ìfttllf 

ìa.Mt 
ui.aM 

la.Mt 
lll.Mt 

Hai—M* éa itrattiaa 
laaravaa - 1« 

Mt.tM 
lM.tM 1M.TM 

ta   Tatal l.fM.Mt 1,431. 4M 

a/   la aalt aat aaaarta iaaa la calt i'ataltar «• aratati t*a. 



> 

If - 

la «arlara 
Mrwtflrta 
/éfairalaat «•" 

lata! 

It* tetérla! tt «4«t*NN»tBa/ 

Ataltar «• pfémtim 
OMaffarit 
Tranafarattritr !•»•• tv 
Ataltar 4'tntmtM 
Pitta« «t rttkaaaa 
•attrici *a taraaa 
PréraatiM d'iMMii* 

4»MI*Mf 
tra.»aa 
4lt.Mt 
iti.ttt 
iia.tat 
aa.aat 
44)»aaa 

M>aaa 
N«aw 

4taaa(aaa 
•ft.aaa 
4 la. aita 
in.ana 
na. MO 

•a.att 

fri* rm /Mrt toralaaa/ ••tJt.Ift 4§.tM a, an. IM 

fraaaaart ti   MMTMM 
/fui« atraaat/ 

laarawa Iff 
ttl.Mt 
MS.IM 

Iti .MI 
It.lM 

4M .ata 
Ma. IM 

Aa mal t.MS.TM Ift.tM T, 141.»M 

If • Praia <• arata* i.na. aa» i.iat.aaa 8,4M.aa0 

f. Praia «a araatar étaaltaat a~«        a-.-* aaa«aaa i«aaa»aaa 

la laial a»aaf»aaa 4. IM. IM ts.afi.iM 

***   uà ari« *t I éaaiararat «at été MUMM aar l'aMlyat aaa atMiaara 
•ffrtt,  !•• prit «•• tarrata« at «ra a<wtratttaM aar la rataaraaa aa Mara«, 
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El DDK     K    fi ADII IfE 

D'DHt mi;t)i>ÎU J E     WH    lAMMUX I« rAHIldlES 

tutu, ite r*Y3   MI   Mnirnit 

/M»r*c, Algeri», funi ale/ 

»Mftlt      t 

*HM«UM it I» «iiilrt rriwttr« •» 

•MrlttiRi #•• rr»#i*ila finti 

Ruar»rl »•»* 

I 'flrg m i »»li «*» «»• Nati*»» Ont»» r»t>r I* #*»»U| »»»>»• t lurfttntriel, 

ft»IHM« 

preture par 

I IQftMINUtfcT • Mm« AVA 

m.fitciiM - fiuow 

19ft 

á 
? 

». 



V. 

pnnnonux 
6.     Dorumeni"linn consul tie 

I iste des  tntilnnux 

4 
t 

II 

Tnble   dee «intiere« 

fossi 
1. OrneUriitiquc «;éner,ile dee paya du Mnchreti 1 
2. Disponibilité,  prix,   perepeetive• de  »n r^dwrtinn  *t  rrnama- * 

mnI ion  et rxpnrtntlon  de   l'nlfn,   tinnì  Ira  paye  du  HnBhreb 

r.'l »eroe 
:.C /l«Érie 
2.1 Tunlaie 
2.4 lìérnpitulntion dea  diaponibil1 tea «la/tbríbinea de   1 'aire 14 

2.5 Probleme» »ocio-écnnnaiii^tiei de  l'nlfa 19 
3. Production,  importntien,   exportation el cnnaoaiawtinn dea  pan- 19 

nenux  dr pnrtirulee  dnn»   If» pnya du Mnflireb et   lei  raya  vei- 

ainK 
.T.I   Conaominction dpi  pnnnenux de pnrtieulee dnna   lea  pay» du Mn- 19 

c;hrrb 
.1.2  Conirmiupt inn dea  pnnnenux  de  participée duna   lea   paya vniaina II 
4. Production et conaomrontion de» produit» »imi ! ni rea  /contre- 99 

plmjiiís,  pnnnenux   lattea et  pnnnenux de   florea/ rtnna   lea 

paya du Maghreb 
5. Tendence» et perapcctivea de  In conaominat ion dea  pnnnenux de 99 

pnrtic»ite» tlnna   lea  pay»  d»» Maghreb 
6.1   EatiHiation de  In  conaoirinntion  perapecttve ¿lobate  dea  panneaux 99 

dnno   Ice p.iy» Mnghrchine 
5.C Estimation de  In  atrncture de  eonaom*ation perapeetive dea 39 

99 

4 

D-l   Evolution du r.l.B.   dono  Ica paya du Maghreb 1 
B-2  Evnluticn mondtnle  de   la bnlonce commerci ni e  daña   lea paya I 

du Maghreb 
B-^  Képnrtition Mondiale  dee  nnppea  al fati tre* 
D-i  Evolution du commerce  de   l'alfn /»laro«/ T 

D-E>  Evolution du cornmerre  de   1   nlfr  /Algérie/ 9 
ti-6 Evolution envi ano/e  do   In rteamnde de  l'alfa /AlRérie/ 19 
t-7  Production et  exportation de  l'alfa pendant   la  nórieitt 19 

lt«2-6«j /Tuniiie/ 
R-8 Récnpitulntion dea  disponibilités amfthrihinee de   l'ai Ta 14 
B-6  Production, importation,  exportait«« et cena«MB»nt*en ap- IT 

parente dei panneaux de particule! daña  lea pay» <fu Maghreb 



•»It» tv«Iutte* it I« cswanswatinn des ramami* *}«> particules «»ma 19 

!*• MV* «•« •***»•• an If par I MW Habitants 
HI CMMaMlim des panneaux «la particules dm la» pays veislns M 
••18 rrsductitn, importai Ion, exportation al cnneoewaMen «tra pmtnta»* M 

éa fibres dan» las pays du Maghreb 
•-IS Frsdnctlen, tapertntlan, exportation at coneeematlen den it 

CMtrcplasuis et panneaux Initia dima Ita paya du Maghreb 

0*14 Evslntlsn data consonantal ton dea panneaux dans Ira pays*« MA- fff 
gsjr»b pendant la perlada  ICM-6Í) 

B-lt Psnnées da nasa sour  lea ratlnntiens de ta eanansxMtinn pars- M 
•«etlee des panne*»« 

9-1% Calcul  de la ennssamatien eatiatee globale dra panneaux dana SI 
Isa pays du Maghreb 

HT Eva tut ten estinte des panneaux H fcnae du bela dans les pays SI 
en Msghreb d'aprfs CE.A. 

••It Structure de la consnnwiatten dra panneavx dnna las pays de M 
I'Europa du lud 

••It 1st letal ten de la strurturr dr eonsamaatton parapetti«* *>• M 
pans*aux dan« lea paya du Maghreb 

B-tt Structure de la consfiawiattAn par types êr panneaux M 
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I. CartUMtUn»* g,4w4r»l« «*« ««y» 4« —<»ft» 

LM'MM ém -«Hr.».   .'«»  i «»" It tor*.  l'-lfOria «t »• ••••••• ••» •»• 
.«P-rflci. «* a DM 441  I»3 *t It r*t*rt IMMttttl • ««tint M lMt I» 

chiffre ile  33 308 «38. 

L. «I,.!«»«—.!  4*  eh»*«. 4« ••• MM ••» ••••  "'  >• »— •« ',-'»    *? 
«éT.li.Ppf»«nt  «•  l'è««««!* «rtiiiili. Ct Mftltrr«..! M»» »«'• *«r««t«- 

rl.« 4 l'ditf« 4«  l^.Wti*« #•• kaliMM «rlMiMl« •»  •• •»"»•>• •"*  • 

vantât 

Saluti aw 4« tféal* tmérfr «r»l 

/M» ari« i«ri»U   4« «•»•1*4/ 

Ta«l«M t»l 

••M IM4 IMS IM« IMT IMS 

Marci /•« nilli*«« 4«  BH/ 13 4M 19 180 ia MO 19 tao 14 OBO 

Algeri» /an a>illi*f»« 4« DA/ 13 MM) 14 000 14  MO 1« 390 IT  t»9 

limititi» »Hilar« •• 01/4 at at« 
i 

40» »00 MT  MO »91 aw »Tl   300 

Lt UM 4'a««r«i«««*«ii» 4« P.l.l. M"»  »•• 
•v Marti, a» Al»4ri« 49 » at «a Inaia»« 91 ». 

IM4-I888 4talt «a M t 

Caw« 

i«al»U— at la «al tot a ««—»raíala 

fattaa« »-I 

AMMrwB Mara« àlgéfi« T«ai«i* 

I« ail liana «a DM la aiIIIM« M M ta ail liara «a 81 

Invert. la««rt. Ml 4a laatrt* liMrt* *• 14a lepart. Ei«*rt. a* 14« 

10»« 
1887 

l»M 
ISM 

2 41« 
3 tao 

a TM 
3 »44 

a IM 
a 14» 
a 37» 
a 4M 

• aM 
- 4T4 
- »ia 
• Mt 

9 119 
9 IM 

9 43t 

9 Ott 
9 tat 

9 873 

-  «4 
•974 

4441 

191 314 
197 017 

114 104 

79 M« 
Ti  9M 
ta asi 

. 97 »94 
- M Ta? 
- 91 879 

lB>r«r»«ti«M t«r Ita «•**»•*••*• /•» * 

M 1 
M t 
M • 
Mt 

1*1 Ittt 

1MT 
Ittt 

Ittt 

•T t 

na • 
na» 
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fttlfi      MM Ml 
IM? Iff 
IMS fit 

U telMM tMwntili MI 44ftattaira à l'aMatiM «a t'*lt*ria M PMMMI 

IM MIWifrM MMM  IM aiMTlatiaM iiMMMl   1«  ftlMI iM lMtrltttll 
MM M twist«, la aaaraaataaa 4« aaavartvra 4M iM*rtmtMt par IM at- 
partatiaaa Mt •• trata i'ttra élaM 4'am Mailra MMIMU. la MlMaa 
aawjaraiala Mai ti va ê* I'Algeria Ht ••rtainamat Maat Ma IMI^MMI 4 
iVtMrtattM íM Mirala. 

lalatM é— aalaawta 

It  /M BlHItM «a MV 

itffHtt 
IMT                          • Mt i Mt . Tt 
IMt                           4 IU 4 »It -144 
iMt                       4 m 4 tit • Iti 

•M «MM MT   I« MlMM 4M MtM)Mt« M   l'âlftrt* Mt «14  f*tM MT  !• 
C.I.A. MM IM4 It IMt, Mía a'Mí aaa aaaar» 444 MM14M. 

ftfftf 
MI4M M 14441    . f 4M a* litara «a tt 

IMf i    - 4 Mt       • " 
IMtt    • » 4M       " * 

M4IMI1M •» Mm MIUMI  /••*./«! M »ratait Ulariavr trat /».l.t 
pat MMIMI M M tallara /M MM «M raaftaara/i 

•»t. M*. 
TM "ï8I 

Itff IM ITI 
IMt IM IM 

Iflâii tMáaiai JJ^      ».1.a. 
IMt              tM                      Mt IMt l«t         IM 
IMt              Itt                      Mt IMf Ift         IM 

Mt                     MI IMt Iti 
MI Mt 
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I. twir»éwtfw 

^ ,. M.« 4„ «...tr.t »• TO/...  Ml« -ir. rwilMrt W««""» ' »*• ' 

£ Mr. - a» 0.t.*r. 1.10. t.«r il«, ".il 4'4t.4i.r 1« »—*•" "• 

«/M« ln*«.tri.ll.. 4. -..hr.H * il. «»i ".e-i* '• f"»- "H";*'    . 
m««lff.r. 1. 4ir.«t.-r 4. Pr.J.t .t .*.. 1.. «tr.. .ul.ur. 4« r.pp.rt pré- 

r::i: rr.;;,., >.^~ *.. r....... /-. r;• - -- 
.../ il. e.t .« 4.. p.»rp.rl.r. .«« — r«préM«t.M. 4. Mt*l.t.r. *«<*•- 
Tr«    é.T*rti..n.r.i 4« l'Mitri. /«• Ou.rr.-i. 4irect.«r -. 1 1M- 

:, •- N,:;:u,*.* —•••»—• •• *-"•-•r^ ; 
' , i.«,t„r.. •IMI. *.. t.». .1 Forti.   /M. « Kri.  . 4ir.e 1.--MJ   « 

„" et For|t./ M l'Off le« 4. C««wrei.li.«ti.B .t 4 E»p.rt.li.n . C.M- 

ir.ti...^nt. /M r...i rthri/ 4. I. D.«,u. LU«.» p.«r •. D «1«r,^t 

Mí.. /M   R1.....1. ..erét.ir. G4n*r.l./, 4u Mlni.tir. d. I Educati*« «t du 
r/-M,r;nl. ..er«.ir. .0-4-/ - 1.1-Ur. 4. £^~. «£" 

il l'Urb.ni«. «t 4. 1'M.MUt / ». C.ulo.b/. 4« »ur«.u 4 Ciu4.« .t 4e P«rit 

-.re. I.t4ri.«r I C....U-.../M-.. '•*• 1»"'*' *' »*•"»'• dt '" "•e1*1*    , 

cu.tur., «t MM. A. 'M, 0«W. àll« .• U Pr.»in.. 4. T«. /M. B.H.141  , 

d, 1 Agr 1 cuitar, «t M. 0.1*. laUalwr 4.. E.os •» Nrft./. 

. ,.* i— i-U(U I T«Mr. P»«r 1. f.ta-le.tt.ii 4. p.- à« ll.ro. M • »1.H4 m pi«« 1 »•*"• »^M • T""' ^ . 

itti u. ..PH« .if.ii»r.. ««•• »• rtH" * "••' •• *• i»r«"#"t- 



u. 
• • 

te ratal tMMMif «•  aala« «•  1« »«lltMA «*• IWtaewata,  et at»»  1« aal< 
Uve 4ee paitaenU aa eaa 4« Hart« M IM il n IM H »i Tantale M lttt, 
ereNveet )• ileal I teat i«»nn it l'étMMlt natteiiala. 0» «••* ««aateter M ata» 

ten4«Mi aeteaiente 4u ne»«n« H«ti*n«l per kaaltent. 

te 44«e lappatemi acrteele, tonriatiqua tt  tn  ranantlen 4aa ««ir«« p*e»ent fire 
eeniMUrl« «tane un« tendane« général i pré»« I »»it  à présent *MI« lee pe»e 4» ne- 
gare». Dti M;IM 4'tn»««ttee««wiit intertante aant  Attest eentaeré« 4itne  I«« plan» 
a« ëévalepptatnt 4e 1'«canonie natiti»)« paar  !•• autre« MtUura, earteat peer 
1« 4é»«l«pptmnt 4« l'ln4»»etri« «pétialenent an Algeri«. 

ta pruriti ««ra tanné« a« 4é»«l«ppeeent éeoneeHaae, a« ééttleppeaent 4ee eee- 
ttar« Iti plu« preiwettfe «t aun iiniuttrt«« e,*i   pare»tient »nt.»alarteetien 4ea 
Mtllr«« prtallraa ieeelee /pur ««empiei 4*e praKluit« agrieelee/ aa teéwetriea 
eaplereat itanceep éa Mia-4'eeevri tt travati laut paar l'«ip«rtatiea. 

Alea! dm« I'allaeattaa «aa «rMtta, la rrtertt« aara 4eneé« eee aetlaaa «t ere- 
jete «al ptraittent l*ae)a»eniatie» aaiiaaa 4a leevene letleeal.    »an« «a «e4re 
Il y a eetlqete prejeta «at «a« i lanini «a« «eteeieiea «a l'atlltaattaa 4a l'alfa 

•aaaa eat lift prestiré. 



u 

t. NayaattlllU, ft it, »ra4«*tlat, — um— llaa al ataartttla* 4a l'alfa, 
ptffWtHM 4a la ara4aallaa at cMiiwitlwi iaw Ut taya 4a •—lw». 

laa Mp»«* alfttlftrta M rtgraaptat aaaaattallaaaat 4aaa la a a** a4- 
éllarraaitttt »I aa tarttaatltr •* «fría,»» 4a »art /»air iwtH 1.4 al a/. 

•laarltttaa téatraaMfaa 4aa m>fM aaa4ltltat 

tati«a» •-• 

••ft *?wrfaaa •« IM 1 

ftlgiri* 
••#*• 
laattlt 
Hap 

(mm 
• •MM« 

•N §M 
•M 4M 

•••• 
St.« 
M 
•.1 

fatal • IM 000 IM,0 

laa aattta alfaliiraa aaatlaaaaaa at-aaaaaa aaat IM aaaaaa aaalaitaataa 
aaataaa la aartaat tttaia ««avaria 4a l'alfa aet 1*41 aaataal «aaat alwa graMla. 
Fa* aaaaala 4M» «aalqate aaareta algirtaaaaa a* traava ita raaaatfaaawma fit 
I« aaaa 4'all* ««avrà ta Algeri« M M« plu« 4* 4 MO ©M i'lwctaraa «i ata» 
tl f a 4«a HM1*M aar • OOO 000 i'aaattraa. «Vli«aa«at, ce« itrntOaa M aaat 
aao «infitta «t «a giaéral 4tvar««at 4*Mt>a aNmlira aaatt traaaaeaa. 

••Un Ita tafanai i «na aataaitaa aar  laa «aparta a l'al4a 4«a travailla» a 
éa l'AaatntatMttaa 4t Imi al Parila, aa aaat afcaarvar iaaa laa 4arntarta aa- 
aaao 4aa taaiaaata aaatt fartaa ilaal arlaalaaa «ara la italaatiaa «•• aarfaaaa 
•a l'alfa aa prtflt 4a l'afrlaaltara aataaatva al 4a l'trrtrtalatlaai. 

Paar «lit ralaaa, «aaattaaat la aarfaaa lalalt it I alfa, «a t M Ilaal 
• 4aa «aaaaaa «laa kraata, tjala fai aaal aaaa «aata ptaa réti laa. 

•af la aaaa 4a raaaart 4a M*. Haaart al Makraal /Ita«* ara* laaiaatra 
aar la ataalllt« 4*aat laaatrla aggiaairaa «'alfa aafkraMaa, Cl.LU. Itît/ 
•t aalaa l'atta ita aitarla, la al tal ita fiatala 4aaa laa paya taiftvftéaala aa 

aaat tira aaaaliaraa 4a la aaatèra aalaaalat 

14 

II 

a/ ttaataltlllté 
la aarfata lalala 
• N4 Mt ha, 4*ta tavtraa I MO OOO aa m traavtat 

4aa aaaaaa afatttroo /»air tarla 1/ aatwra «parasta»» 
!• partía 



• • - 

MH'III «M rara. CNM ft«tfl%aé ara» la «art« «MM«« "tarara alfatilrra M 

•ara*" /«art« I/, ravira« Mié* Mil* aar fat* «at «MM I** arrala*** »ajea 
/«•ir iirt* 1/ *t TMI. hi m <t II éialaratl** éra MNtitM« M aaaUtt* • 
préarat laaaaai»«•—iii malaraal ravir«« I «M rat IM /Uni«m« !•• tarai*« 
arrala«« M «rat »M «iaraattl««/. A rai ara I'm riMiwrt let ig a l'aratara 
raivrat l'attirati«« I« I'raalalatratim era Irai at Perita I* «at««ti«l aa- 
rarata attatat lit Mt tarara «'alfa vrai /I44 Mt tarara l'alfa ara/. 

'     •* C<—ratal itati— 

l'«a»l«i»attaa ara «arara alfatiaVra rat aaaaMi» aatt f* rat* 
é'aijaaiaatlm wit tar ««i* w gré I fr«, ara« la ara ti «a ara tmajH Mat- 
ara I aaal*it*r. Il «aiata étataarat « apatia» «a raatraatra arar afa aériara 
a* Iragra éwrU, rami« «gal «mat a l'«»I itati** I'«aplatter ra tara— alai* 
aaa. la* arimiaara ««ratear* «rati 

• MMML'A, Parta, rraraa 
• la raciti« I« Mtlaa. Rarat, arara 
- la raaatrattva aaa trat-Taala-faraarra, fratria«* I'tajea. m»r— 

Il fmt aerare ajratar à ••• trata lea «ra««»«laraatra« airar*. 

•'Inserii 
i* traaar*rt «e 1* aaeaa m «Mir* l'ama» a» fait à tra «'rara aa 

«a ral at*. «a raatr* é'aeaa», *a l'alfa rat tri«, »rat, «rraw *t «arali«, ti 
aat «irttt «ara la far* 1* »Ira f»» ara rastra, a* **tt* gar*, a« ara i* 
l'alfa »apart«, il rat rarattra ara trata Jaaaa'l Camma«» /«»la»»/ aa al« 
giri* aar tejía. 

tarif« ara »rerarartti 

1/ tarifa ferravi el rra /t.t.C.f./ arar la« am«raait«ra «raaratrat 
taaa trattai 
- tea it fia« a« l.tt HI aar »ara«, «agra •ra»l«t. t.t« M ara taa- 

a* a«un, 
• arali ararat trami • la taaaa lileaétrt«ae aara ratita vi taaa» 

»t «agra eaaeletj la trmarart a» l'alfa rat rangé éara la elaa- 
tartfair* 1* »Ira rara« /«'aat-I-tir« Mtlt ttVtmV. 

la« tarifa ara trerararta ara aariaeattra* ara» «Jaré« «a la taaa 
ara ira »rataita ai rarviara /t •/. 

•7 tarifa rwtt*r* /Olf.T./i 
U tarif éa rara rat «a t.llt mVtra. Ca tarif a* rara aat aaaata 
ara aejeratieae éagraaatraa era» ira éiatamra jrara'a ira aa at 
aaa Itairaamra eragreatva« arar la« èia tarara aararaaaat IT« aa. 

U trwaaart «'ara taaaa «'alfa gè* »rata, aar aa«a»l* «a I« at at ira 



• • 

«• «Mfttf Ja*a*'¿ •**,, «istMlt *a  IM i»,  «Al« IS.ff NVt. «tat 
. -m ..MM •*,.*.. U »ra^aar. ^ ifmm -ilf. ,„ .^^ ,; ^ 

iirtaaa* mtinu anatre* • M/l *|** «h*r. 

"•^T1 Wam " ••• #" *'•••*'» muir par IMìM "aar aiata" !.. taaa a«u 
•ajar., «t «Mifi«. M|W !.. twiU#^ |M.,.., i'êimtém raaaaali». ataat. 

- MltiM aaytaftaaaat Mei«a*téa - «a it,Mí» * A,M* BN/lto. 

</ frt» i«  I'¿ifa 

ta *"• #a  !• «ariaailit« «aa ••Miti«M «'aaalaiufj»* H Ht éif- 
fi.*I. 4. aaUaltr  „.  pp4lt «.   It|f. „„„„  M||r ^   I# w-    e.M| ^ 

•— aran, „référé «taatir a» a,l.»|  ..«„.» ,„ tÄt. 4 «h.|.  1. „Miti.«,. 
M «1 i. tr.Mr.rt  él«,t - «M. ,... ,,. MMrlf.|l. «. hr|^M( ,„4  „t tB. 
*i**«4  «MM   M «t.   H.„   a...!,,,,   w   1   „B#,MMWn|   #,   lMlB.   ^r   u   ttm 

•ricatta* «a panni•••• à partir 4« l'alfa. 

rrta #• l'air* a IMUII, 

Fra*a #t caMttttiiaaawati 

trtaffat 

•raaaagat .8f|i 

Mftataalia* «a« »tllaai -«.IO 

'•krtaatla* «a* tarta.i .1,14 
—mwttf aaa atlltai .*),»§ 
•«Haft t*a »alitai ,##M 

Praia itvarai 

fKtfom faraatilraoi .«.a* 

rraia i'ai jaaliaaUMi -a,|# 

travam «a a»*a ta «hawcai -*,Tt 
«r»*t .'taraflatrwaatt -#,»» 
•»tre« fratti 

•«v.M M/t 

§Wt 
-a,M 

- •,•» ••- 

€•#* laut a» aa*tr* «a «alisela 

rifili. 
m/t 

Mé     _ U IIMU«, tf. Ki, ,.*. ,»,„, ^^^ ^  rra|g ^  |r rt 

M.  Mr ..~rlt, | a.,.. Ut»« . w. are. «a faat ..| ...raatat-*.. a. 
•"••"*"-» «• la réglaa I».., „ ,. %tmm9.r% it ,-.,,, f„ Mm ##||§ 

M M/t a* a.,—. 4a »arta a», t, rrl, *. i',„. „„,. é ,.„,,      „ 
•hiffra éa IM M/t, •»»•••• •• 



•J 

-1 

a/ »ratattia» al tap» Mall «a «a l'alfa p—4aal  »• pittata 1—8-1 

La tirai appaaMHil a« l'aaplatlaltaa, «• l'taparMttta al *• I« 
«atariaaltaa #a l'alfa a« »ara« aat »ita Ovitaal i l'atta «a tatilaa» t-4. 

l'aaplaitattaa aal ta Irai» «a aal »aar a'ana «Miara parsati««!« par avita ita 
aaaiitaaa t'asparUtlaa eaaalaaan! affrarr«a al aataatal aa 1000-M l'aaptalla- 

llaa a« rapriatatatl «Muli« «alaaa éa araéwattaa U la ««ataf 1HI-M. 
l'asaartaltaa altanara» al par aaaaaaaaal aaaai  l'appari é» tartaaa ani fcataai 

aa lttt-00 paar aa rtpriaaatar %m 41 S ém valaaa» éa IM3-I3. Oaaat arn pria U 
vaata à l'aararlattaa, a* a'a aaa pa atfaalar é— a* infamala aéria«a. 

(aetirTIMI W COtajMCt at l'airi 

tafrlaa« t»4 

c-~~ rrataatt«* taparla!t«a Valaar Oa« 
taparla!laa» 

fria aaaaa a 

1'«•partait«« 

rapa 

t spari altara Alfa varl/1 Alf» aaa /8 

iota-os 

aa 1 aa    I aa BN a IO«« «a aH/t 

ta» «oa tT aa» io taa 144 

IM3-M TI 300 43 §85 • ato 143 lapaaat 

1004-06 ftt 8M 3f T30 • 304 141 fraaaa 

IHI-M M IO« 33 TM 4 TM 141 St>aralafat 

I0tt-OT M 000 aa an 4 UT 144 Parlata! 
1MT-00 37 400 30 320 a avo 144 

tOtt-tO 3» ODO 4« ioa a ata 140 
  

1/   • apraa laa allana ê*t 
a/   i'aprta l«a atatlaltaaaa éaaaalaraa 

/l  taaaa é'alfa «ari Oaa«a 0,0 taaaa o'alfa —/ 
tJaaarajaai  laa tataaaa t'aaplatlattaaa pia« Olaaéa paaiaat laa «irattm 

aaal aa aa»aé«.aaaaa taa rêwrv— 4'al fa araaaaaat tao aaalaa i 
aaalaa 

a/ rat) Oaataaatt /la-taaaara/ 
aaaraat Ataiatalralaa €•• tana al tarila -aarviaaa H—*Hvm al JarttiaM 

f/ Ciaa«a»ilia» aalaalla ta l alfa 

la aaaaa—alta« aalaalla ta 1 alfa aa 
I l'tfart «aa paaatfctlttta palavi tal laa $• ara 

rt è* aaaaaaaatiaa aalaaatat 

a/ l'art taaaa ti   la aaaaaaaallaa arliaaaala ta l'alfa aaa aaat tira —• 
Hata a aa aaalaaa ta t 000 Uaaia rar aa. 

a/ la «aaaaaaaltaa tataatrttllti alla aat ila» tèa aaltaii 

aratatitaa é« l'Mina aUMt i faaara paar la faartaati< 
lala paar fraila al Itfaaao. La aaaaaaaattaa ê* l'alfa 
toot t 

I a la 
Ml* 

aitala! 



thM fanriiatia« «a p •«»»•*•>* Minera dont   Ina eaaata aa panratiivenl 
•ara « annaHérar pur  In nêae Hain*, la cannonanti i an »aroeain* ta- 

tui«* «a   I'«If« a« e  fuit  «tane  14 000/t  an. 
8i nana njmitona I* vohnw  if'axjmrl *• ion n>   l'a»r« aae,   par  aaaarl* powr 

l'an«4a l»a»,   arit  40  Ma t il'nlfa,   l'éeoii!*»«•«•. «If celta »ntiàra i-renitera Atteint 

la atei frr« «a 54 142  t/*n. 

g/ Onaoauwation pei-npectjv» at «cowlr-want «ta l'alfa aae au Maroc 
le volume perspectif peul être résumé <t* la facon attivante! 

-Art tannât « ft"° tonnen 
-StMAG -Tamara g 000      " 

Tatal 1« oro 

•Exportation 40 000 

fatal 5» 000 tennaa 

En ena «a  la réaliaatian i'aapartation <!•  l'alfa raar l'algérte /la 

«rnjat Haetagaae«/  I'«eautenant aarait «lavé à anviren ««-70 00« t. 

En ralatian éiraeta nm    laa «anniderai iena cancarnaat  ta eenenav- 

fMltaa perapeetive 4a l'atfa, il  fant aneara nentienner la rrajat «a la cena« 
trawtiea «a I'aainn paar la fanrientan 4a ftnree «rtifielellea /finrannen/, 
«ant  l'eaplenenent prévu aarait à »arguant a« Citarci f.  la condannati en envi- 

•ftgéa 4t l'alfa pawr aatta aaina devrait atteindre environ «0 000 terme a. 
tjnatna« «a pro Ja t aalt incarpari gana la ria« Quinquennal 19M-T3, aa réaliaa- 
tian «anale Itra tràa invraiaenelaale à canee «aa probi enea gravae d* carctàra 
tacimi*»« at  finanziar, torn*, aa aaenrant «na  la réaliaatian «a l'aalaa nentten- 
•éa «i-dceana a'aura rae liaa, aa paat eatinar laa raaaaaraaa liara« «e l'alfa 

•M aa Maraa à ana* ran M MO I l«0 044) tanna«. 

I*« AUUil 

La «nearfiale «e« — »aa« »I rallara« /»air «arla «/ il Algeri« aat 
Miti 

Algereia 1 •§• •** »• 
Canatantinai« 3»4) 00« tea 

«ranal« * •"• w* *• 
fatai « 

•• la »aa esatte éa «•eagarcar la aaracit« «a rretnalie« a lang tara« 

«a« aapaaa alfaOfraa, li fant tantr canata 4« fait «a'ana naaaa al fat tara • 
««•nia paar M raar!na aa «tal aratfawtif «a «a rapaaar r«galtiraaeat. C'aat «*«r- 
«jnal l'MAirA «al ani a «am — i lana è lang tara* a*«« ana eipleitetten ananalla 



• t • 

i« MO 000 wfiiwMiit twiw«   «'«If» oaa •• •»• itrrnfM« i 99t 000 t. g'alfa 

vart /4*apr*a l'on Al FA, 100 kg »art • N kg M«/. 

a/ ta iwtrtliltMtiM «t l'alfa 
faata la •MHtreUliaotiMi «t l'air« aal •••«ré« aar » 'arganleattaa ia 

«•trapala OKALfA /Offie« Natlaaat 4a l'Alfa/, fawtéa aa aaamiwaaaBl 4« Ittt. 

«/ Praéaattaw »t «ipartatiaa 4a l'alfa «— la aérlai» I0«g-M   ^ 
L«a valiaaaa «'««pi«Itati«a It« pina franta, atteignant jaaaa'a 240 MO 

taamaa «'alfa m, aat étl rtaliata «un« ta araartara péri««« 1050-55. la eaa- 

p««fi« Itftg-ftT a été earctirlaia aar un »raaqaa  afeaiaaaatant 4ana r«ipl«itatioa 
attatgaant aaalaawnt «nvira« 10© 000 t «te. Dapwla •• taapa-tà. an p*ut aaaar- 
var aa« t«n4anea canatant« 4'aaalaaamnt «a4ér4 aantlna à l'«a«ptl«n 4«  la eaa- 
Mga« 1002-43. Toutefois ¿«puta  la eaaragaa ltM.tt, m* eartalne r««r«4eaeence 

4a raapt«itaUa«aaa*l« •• aantfeaUr aarteut a« caa 4« la ««aelaaiaa enviaagie 

«a «aatrat concernant l«a livrai «ana 4« l'alfa »aar l' taangaa. 

TaaUaa •-» 

Campagna Me« It« tarertalen 

/•a t v«rt/ /•» t ••«/ 

Ifgg/ga 191 201 40 505 

1003-04 TO 0Î8 OT 552 

1004-05 03 3»g 01 230 

1905-60 T5 280 5» 32.1 

I960-8T «0 Oté 5T  18« 

I98T-es TI 8IT 20 1T4 

lOag.gg 88 020 22 000 

4/ Conaeematt on «etuetle 4a  I'atfa ...     .     ..•-• 
Le «iitrehé intérieur eat constitué par  l'alfa 4«atia« a l'artiaanat tra- 

4itiennel at a la fabrication 4a pît« S* papier  1 l'aaiaa 4« Baaa-Ali. 

L'artiaanat - 10 000 t 

Vaine 4a pit« à paplar 
4« Daaa Alt - M 000 I 

fatal 40 000 I 

ft I'M a44itiaa«a law aaaartatlaa* Mtaaltao, a« aaal ««tiaar la 

tata)« à aavirea TO 000 t. 

À rartir 4a ISTI il M «ara paa paaalale g'ewvioefar »«a «»partati 

; «aaa« «a la aafwtraatla« #• 1 'a»ti»a «a MMta*aa>«a al «a la «Marat.«tia« 4« 

l'aaia« 4a tal* Alt. 



- IO 

t/ Ciiiimn"»« nriftctlM éa l'alfa 
la palittaM 0» 4É»t lappatili iniattrial  «•  l'allérta • *wrf«t*  IM 

ra«a««Mfcl.a 2 Oéetitr lo canatr«etla* ì ».H«-. é'aot «oit« lirf-atrt.lla «ai 

araéaira. 4aa 107.1. tn.irt. 40 000 t/a« it pata « Ml»*«' * »•'» •»  M w» l/#" 
et aaalar i'l«9r«««ia« •» i'ierttara rfaetinita.  tant  • U »"»»»" mtorlour 
M'1 l'taparlatia«. CtlU «aiaa 4a  la »teiélé «atiaiialt <•• iMaatrta« 4t I« tá- 
llalas »a 4M« aantaamr Ä partir 4aa aaaiaa 10TI-T3 aiwirta 2» 000 t 4 tifa 

•M a«r aa. ta plaa Mit« «3a» taafttti twritaga «• McnlMVMiil 4«  » aapatiti 

4« tr«Mraraatia« 4t l'aalaa 4« ••*• *»* M* »•»»" •• *•*• 00° t/B" * 
TO OM t/a» 4'alfa. Ca prajal 4a*aiO wir Jaar M  IOT3. 

tvatalia« a«vi«a««a it »• 4aa>anéa /•*• » •••/ 

Irti««« «Vt 

^. Artisanat Vaina 4a 

%*• Ait 

»at »a 4a 
Maataftaaai 

Catwa—alita 

tatalt   

tapart. fatal 

ii
ii

 

It OM 
It MO 
It OM 

It OM 

M OM 
M MO 
90 OM 
TO 000 

140 OM 
MO OM 

40 MO 
40 OM 

IM MO 
8M OM 

3t Ott 
M 000 
ae o*o 

0 OM 

IM MO 
aoo MO 

2M OM 

1/ «••IfM 4a la pra4«ati a* at 4t la   a aaaaaaaatita par«patti»a 

1/ II a'avlrt 4a la «al»nca 4t la ca»«a—alita it l'alfa a I girla«, 
««'a partir 4a I0T3 tl a'y aara anKiaaa aatrt paaatailtt« i'««a 

•ttltaatlaa aaa patir la pîla à papiar. 
•/ In v«o ita graaiaa 4 lai «acta aatatafitae   tatra las 4if fir taita 

naaaaa al fallirà« at  la a ttntra« 4a aanaaaaatia« /Alf»r at taata- 

ga*«*/,  il aat *rai«a«»Uala aa'tl  •»• ••'• I1" *eaw««>ta,»a«anl a- 
*a«ta«tm 4'aarlailar 4a tat aira Mtaaatnt tatira« 10 OM t 4a»« 
la riliaa w mi «• Tabaaaa. C'aat «inai tat l'at» a»tin«4rait «at 

aal4t 44fleitaira 4MM It tilaa tatal at «ltaal 4a la «altara pra 
•lora at aaa. Mia« l'aptaaia« «• l'tiialfa il aarait pina ranla- 
»la 4a aatwrir •• tOfiatt par r«a««rtatl«a 4a Maraa ari tut al. 
l'iaaartatla« tálala aaviaagaa 4avr« atttia4ra la chiffra 4a io- 
ti) OM t at etla »a« at« I tat* t pa»r eaarrlr la giflait, «aia ana- 
ci aaaw aaa»rir la« aaplailati««« aatrtaaaaat aaaaaa 4 art at la« 

•irlataa 4a aata*r«««a* 
ft/ It l'ariaalaatia« OüAirA, al la aUniatara at l'iMaatrla aat t»> 

taVft a taaartr la** traaafarawrtiaai i«4aatrlalla 4a l'alfa 4aM 
la rttla« «a Ttaaaaa /M »tariaat  I'««aalaalit« 4a pra4«tra IN 

MI lato — IM aatasaa arMM 4an» l« ganrt M aal IM «ttliaMo 



- Il • 

m KM-M paar l'ittaim« *— «|r»««a/. timi «MUí «M «»it ré«««« 
•«t Mutti«« li I« rèi*«» #• R««a«rta« «a taatal«. «a «««rr.it leair 

•«atta ém c«t «lf« »«r« «a la e«*«»««r«ti«a é»«nt««ll« a« I •'»"»•• 
MNt ««  m «a«««« ««tière »r»ai«r« 4« I'MIM S.«.f.C. I Kaea«ri- 

«/ U« «nport. ••»< a'»»*« «V»' »> « *•• »»•» «*«ri<r»nr«««Hr la q»««- 

tl«a aar  1«« «tfféraat« «raallMa li*« * ''•»'• «»Mr*«".  lela «»• 
I» »étlta««« <T«aal«tt«UM.  I« lraa«e«rt.   !••  fr»ia.  |>ri* tot. Ct« 

»a(.ecta a«w»t «Mwrli aar MM. »-»eri et Makraai dm»«  »»r «««le, •* 
ette« «•«« !• literatura /»«ir le »i«t« *•  !• *aa«P«Mat»M «•»••»- 

Ile/. 

a.3 

•/ Piantatiti« % 
la BNrfM« «l le««li««ttM «•• «•»!*• •• '•»*•'•• •" t««t«i«i 

/«•ir cari« »/ 

Raaaaria« ••» ••• *• 
Oaf «a II« ••• 

tMiantM «• Me 

Oetaa *• 
Sfai »c 

Xairoaaa W ••§ 

ttial M» 4M IM 

In e**»«rat«M av«e te« «•»*••» •>• «art««*« arMMaat«« /««taa«»»t 

M Itti Ut ««ir«« al fati««« «a«*rai««t Mt 00« »a/ M aaaar»« «m r««»« c«w«- 
laat «e le ««ria«« ••-»•rie ear l'alf«. IM rrimi IM «IM larari »Mea •• ««l 
état «Mt 1« 44frt««#a*nt M«r t'a«rie«lt«r« «I la é«ira*«t»M «ar ««il« •• 
fati H atti M ••• a*th«««a «'«««taltaUM t«a«««««t«a. t'«««t«it«ti«a ••» •"»•- 

«•Iré« wrtMt «at««r M« iMrtm *• MIIMU *-M !»• 0««*ara«rat« KaeMriM «t 

«•fM.  L'«|«l«iUtiM Mlwtl« M  l*«lf« Mfl «««tai  M*irM tO 000 t / 1« r«n- 

iaawat ter M (taat ataa H««t ua'aa Mar«« «t e« «IMrlo/ — 1«i e«rr««*aM I 
la jfanft MM lo ai •»• MaatMlit«« «'««rertetiM. la Dtr«ett«a «•• ta»« «t 

Parila ««Ila« ^«'aaplaliaat Uà aara«a alfitterea a««-attli«a«« /ti ««lit ••• 
a««««« »la« élaiUMéas «t i«« l«rrataa «Ina •« a» i a« a»nt«g*«a«/ «a »narrait 
4lavar I« ca«Mité *• »r«*a«t*a «a  l'alfa e« tarlata • «««tra« I» ©00 t/«a 

i'alfa »«ri •• «ai wrr««««a« • •" »•»•»••• M>4 0«M> t i'al fa ••«. 



Il 

Imi»! 

»/ C—«raaintatta« 

La «aaa)«r««lliaati»a <• !'•>'• ••* •• 
«a i« c«ii«iaa* /i.n.t.c./1 taato. 

I« éa la tjawlét« RaUaaala 

»raé««lt«a tt aaaartatia« to I «Ifa Mi U «ériaéa lOM-tt 

Tafclaa« i-T 

C«W*fM Me« it« Ripartati«* 

/t  Mft/ /t aaa/ 

1008-03 •9 438 M MO 

1009-04 IM 310 Ot MO 

lt«4-W «0 180 •T 000 

tOOa-0» 111 IM 30 000 

1000-fT M 300 31 400 

lOOt-OI lOt ODO a» ooo 

ltM-fl8 •i ico 30 000 

ImrqiMi l'«apertati«« 4» 1W8-00 a 404 ««ti««« par •.».t.C. ««aa* 
4M« IH aatr«* pay« eu Magar«« «a p»ttt aaaai ••»et «ter «a Inaiate «a«   flui- 
tati«« teat éa»a l*««r»rt»ttiNi am d«a« reaateltailM i« l'air«.  U «r«4««tie« 
aateelle é« l'alfa «a Tentala «at «rlratéa wrt«it «rar ««iwrir  !•• N««la« éa 

l'eaiee 8.R1C I Kaaavrine. 

éa atte f 

Ceae*«—tiaw «etwll» 4« l'«lf« 
L« eaaaeaMteur rrlneieal 4« l'alfa «al 1'«ala« »eer la f«ari««tl«a 
ea«i«r 4« la O.P.T.C. A KnaieriiM. 

ta »MNMliM ame«ll« 4« l'«ira eee a'éllv« I 00 000 t 
il y faet ajeeter 'a ««e««eeat»e« éa l'artiaanat 8 ©OU t 
C« «ul «•*« 4 »rai« ewe «M««aMtiaa laaaltf i«        08 0— t 

I« aééiti«eee«t 1« »aleaa 4'ttpartatiaai «a la-30 COO % aa »««t ri««r 
t«tal« 4« l'alfa «a« «a UM I aavira« 00 OW t «a «ai ««rr««p««4 

itleeewat I lof 000 t é'alfa »«rt. 

4/ C«««»a—ti«a earaaeati»« 4« l'alfa 

lara éa la fiaatie« 4« la ««eeeaamtieej perae«etiv« 4» l'alf« «a Te- 
aiai«.  il   f|»t Unir eeaat« aaa Merei««ee»nt é«  l'uni«« «aar la fa»rt«atl«a 
«a la et»e 1 »•»*•' * »eaaeriee •• «et l'a« a «nviaagé 4aaa la telai»«« pt«a 
/|«00-10TB/. Vm 4t»4« aaar»nr««4i« a 44ae«»ré %*'•* 4«fr«it 4lavar It ««pa«** 
té éa eatte «aiaa I 30 000 t éa »tt« i r«l>*»«' 0«» •" «• *9i »aaa««it«r«it aaa 

•lia« aanaall« éa l'alfa aa« «atva«t«i 

la 



IUI ¿Igtrte il« out eeeewlté aar l'entree)!«« «>  la f«l» /».  MMI*«     I*. ..-r.*!* 

**MlfA /».  laleat. éirectear paMral at «. Latea« Lel»«»nat/ »• •»»!»» *•• *•  •  •«- 
Anatri« /M. keraaene, éireataar ée I« aneti »a 4«« MatrrlaH« At tufmliMlin e« 
«e« Inéwatrie Bleeraae/, la C«atr« é Etaéea lnéaatrl«lle« et 1*rtm*i«*utw>* «e 
».0. / H. H. a|ua, «h«r «M »rejat ée éée« I a peasant éa l'Alar*«/.   l« :.«il«l 
Ratieaele éa« laéaetri«« éa Bata /M. Aeaaat, élreatear geaeral «t MM. Mereacb «I 
Sbarrala/,la faciei* Rati«aal« ée« Itaéee at «a« Mallaatiaaa IMmiriMl.» 
/MM. Benbeata, éiraatear ««a Itaaaa ia«aea)iaa*a/, 1« Miateter« Rati»«»! a> Ceaaar- 
•taliaetiea «a tala /M. bentcbifcee, élreetear général/, I« MInai Ar« «ta i ««marc« 
/M.M. Afeai/, I« Calaaa Algérienne «a aavalaafaaanl /M.b. NUkonli, *trcct*wr 
général/. I»« aat aaaai visité l'aalne é* atta 1 aaaiar Cell«««r X n»b* *ll, 

la Tanlaie laa eapert« aat ceaevlt* par I »atraaâaa «a la r»W» /M. «illtu «t 
Ma»,    Rerberg/ «t é« Ceatre Ratienel é'etaéea InéwatrteHee /M. ¡Jetonlt, , H*( #> 
»rejet/ laa ret>r«eentaata a« la Realera Rellénale Inalate*«* e> ix Oliai«»* 
/M. kaiery, pré«ié«nt-élr«et«ur-géaér«l/, at M. RawalMaa/, enta 4r  in   •«étalé 
Tentaléame éa l'iaéaatrle éa bata / M. fall «al, él re« tear général/.  «IM Uinta- 
tara éa l'\gricaltnre. Dl rea t laa éa« laaa «t ferita    /M. Iterala, éttfrtrwr ««aé- 
rai, «t M. Jealaeal/,éa MiaiaUr« ée l'Uennaiie Ratte««!« /H.A. Irtrt, rh«f éa 
la bivinlan éaa laéaatriaa River««« à la Bl recti «a «a l'lneaatrie/, é« la «•eli- 
te Tnnlatenne éa bañan« /Haw. Aéé«, eeaa-él ree tear, eaer«te é« la éir«rlt«»» «a 
ééveler-peewat /, /M. beeeeèae, «barge ée la enee-etreti tea é« l'inaaetrtr/, «a 
Ceartté remanent Cenavi tat if éa Maghreb /•. Naééa»), »réaiéent éa C.f.C  M. 
Renailaene, éélégaé ée la Tuaiale, M. Tnanl, éelegaé éa bara«, M. RI i.«n, ae- 
rétatre général éa C.F.C. at M. Anega*, aa«w—i«./. Ila aat visité l'acinr *«*r 
la rnariaatiea é« pit« ì parlar at la pipetarla I.R.T.C., «tilleaat l'air«, a **• 
aaariae e« Ila aat ««naalté M. Baaéaa le élractear éa l'»«t «e. Rana lea H»tup« 
a pit« a paptar Ila «nt perticaitcreaent étaété la* arabile»« ée «teeing* <•* 
l'air«. Laa aataritéa leealea cena» aaaai tanta« la« peraaMltté*. eat n*t *»# 
«ér«««é«a par I«« «apart« penéant l««r «éje*r éana la« paya é« Magbreb, **t ana- 
tre aaa eaaarébaaalaa eatraaréinalre «t aa affai esaaplalre. c'eat f*wr«w«l,  lae 
«apart« earrlaaat leer« reejer ci enante la« ri«* ainaàWe« 1 cbeeaa aa»  le« a até*a 
lare éa« trevaaa an eaaetiae)* 



It 

I 
U iimwillm 4a l'artisanat ae Mr« erat«- 
»{«MU» M* * !•**•• •• ••*»•• M •'»• »li« i Mr«    9 M« t 
•a «««I pr4*elr «M laa eaaarUtlaM 4« l'alfa 
fMNrvifMt )• »tv««« «•• 4«rntirt« Mme««, Mil 

if m t 
CeCl 4MM MM eMMmtiM tétele 4e 18» ** * 

C« nlm 4« l'alf« M« earrea«»a4 aerreate>ati«rMat à I4§ ©W> t 4*«»fe 
eart Ml #41 le eaiffre ewalM* 4'eipleitettn» 4« evtl« e>.tlJr« pr*»t*r« en Ta- 
aiai«. tone ti M reate aaenM a»tllre erMiere M«* «ae «»tre tranafaraalUn 
imtMtrialle 11 Mra MM pr«»efcl««eiU Mceeaaire 4« ee«*pl4tcr U are4a«tle» 
t Miai «MM 4e l'air« en »«relMt l'alfa 4» 1« relia« Itimi ea Al§4rie. 

La 4éMrrafa imtiNl ê'vm* chaîne r««r '• faarieatt.n 4e aamuaaa 4« ear- 
ttealea unit réalteafcle eweleawnt an cae 4e la aneigneten 4ea a»i*rtatirii« 4e 
l'alfa 4'ime »art. et 4'«»Ire pur! m a»ppeeant »* Meaibiltté de 1« aen-réali- 
•atien 4« arejet «'.tereteaenent «• 1« faarieetien envte«e;4e I l'antne 4« Kne- 

MriM. 

e/ r-rta 4e l'alfa,  eeflta 4e ccnitticimcewnt «t 4e traaepert 

le« 4ena4ec ««»cernant  1» rri« 4e l'atra eant callea 4e la reglan 1« »lue 
invertente near l'eapertatien et  la tr i-ereriMlii.« iannetricHe 4e  l'alfa, ne- 
l,.,i,,1  40 |'HaliM Í.K.t.C.  I Kanaertn*. le fri« 4e  l'alfa rcn4» naine atteint 
gleMlaawnt IC ©00,- BT/t eec.    Ce eri« «at eaten!« a«r la «aee 4e  teetee «t»t- 

teatei 
- eri» 4'acMt r*n4« aar eMntter /par tanne « 1 4tat »crt/ » ©f0.- DT/t 
- 4e«eieatlen /AMwlnatinn «!«• 20 X 4'eaa/ • 0W),- 
- candi ttennitaent '  B00«" 

- tranepert - en awyenne «X ka II©©,- 
- mttre« frai a ' 3W>*" 

{«tal 10 OCPrPT/t 

U trananert eat «aenre aar 4«a «aattne arnertenent 2 u 4.H.T.C..  le ta- 
rit etanaardlee 4tant 4a ©,©!• •**•. «a Mr trai«,  le tau« et.at «ana «a eaa 

4« •,•!! IIAa M MtecNta. 



-  14 • 

i. a^-tt, l.Uo» 4M 4taflfclllU. MtMtHtaa 4alf - " *• «M. 

TMItM •>>• 

Mttl 

tltMtlM  MiMlU 
Maaltaa-ta»Mt»t lttt-tt 
CMMHMIIM mtlrinn M 
taaartaltaM !»•• 

rréftstMi r»w i 'aMtt i«» 
MMli.a »aiMltalla« 
CMMMMIíM i»»4H«art 
•afartatM 

tora« 

H M« 
I« «M 
M 141 

«lN*rt« 

t« 
«• M« 
M 

tu44Mi /•/, 44fitll /-/ 

H« 
It M» 
4t Vi« 

«M OC« 

latíala 

aw 0«* 

T» 
M «M 
3« Mt 

IM 0«« 
•I Mt 
te OM 

.« »et /i/ 

»•tai /i/ I« ««rirl» timlaiM pawrait tir. •••»tri »M 1« Mt«rtatt«M *a- 

vMMt it la rW* *• Htaaaa tu Xli«rlt. 

fTfff—- 4m la f4««ttlatatiM 

a/ tlUatlM att—Ht   âi__ 
ta «»*!«•! la alitati«« attMlla 11 #*•* Mtar «M I« •••••••"•" **•" 

tala /!• -r.»* lalirl.« r>.a l'wtfXlm/ 4. MM. >• ">— •• » •**'*IU* 
Ita« M inê--. »ri««! t« er«««a«M« tau. ra«rM«M«M« 4. I «»"»•»»". »• 
„„,-„:• — tI»uPi.,»t et M »IM - MIM »law.. U #411.11 «t •••••'* *» 
taa ftaarwa 4'alfa «r«*.««"l 4t •*•?•*»« ar.t«4««laa. 

a/ Paraaaattw ,   
N la r««art«»>«"» ta« ilaaMlMIttéa at 4a I ••»•atiM ta la MMM- 

•atiM »tr.atamt «•  >'•>'• «•"• |M »•»• *» Il^rrt ••«••»»*«•'• r*ÉÍrt 

»ita«» M* 1. M.1  ML   MMttMl 4M taat— 4lMMl»l- 4a '•«•"*•'"- 
Mtra p** r«llliaailM iMMtriall«. aat la km. MM la lranafar»a*lM !•• 
«•«triti» 4a M *.IM ilaaamala 11 «'«alala M« *• tWM» MM«. M r4- 

aliMtlt i«»a«tlMft«t. 

ta ta Ml .Maar», l'Altari«, tat! IM» 4 atar* la a>M»r«tliM M I - 
•IM aa«r la fatai.ati«« 4t M«« « MUtr I taalafMM M* « aMarar I «Uli- 
MI1M iMMtrialla M la-la la MllWa «rttara 4iaM«l»lt. M M aa.t M» «M« 
„.J.U, 4aa MIIM M IraafarMtlM iMMlri.ll« 4 alfa. La . »latti- •• fMi- 
ti« .41 «iMlalra a laatfliM M fai» «M 4aM ta Mf • M tMt 44J« tMarwf 
IM MMltM« ê'm 4«ft.il 4a«.raaMMa« 4a l'alfa. 



I» 

la miian—nlfir I* ptma important da I'«If« eat  I Vine do   I* S.K.T.C. 

• Kaiserin« MUí  l«ra ite I 'agrandlearment da aa capacité d* production  »«mirer» 
• I'«venir  ime consommation élevée ile  l'alfa,  tin«  autre  unité ite  lmuffirmi»! Inn 
industrielle île  l'etfa serait   théoriquement   poasible   aeulem<nt  an dirimen'   de  la 
limitation eu men* de   In •iiapension  tnt.ile den eapertatienn an cue mi   I'tihtne 
S.M.I.C.  n  augmenterai t pas  *a capacité  de  production.   On drvrntt   r!v i di-arnioni, 
prévoir en  tens can une certaine   importation de   l'alfa  provenant <\r<n  rr'gtona vat- 
Sines algérienne*.   I    analyae,   ri«  In  balline  de eialirre*  premiere» Ann»   ten  paya 
du  Maghrrh présente   le Maree  cc-rinc   le  pays potentiellement  le plus  approprié 
quand a la  realisation d'une  ueine Mn<{hrpMne  pour   In   fabrication de  pnnneaim a 
partir de  I   alfa. 

8.ft Lea problèmes socio»écenreHnnrarte   l'alfa. 

lea problemas socie-écenirniqueo d'exploitation at  de tränefermati en  inrftiatri- 
• II« da l'alfa dam   lea paya du Mnrlireh sent dterits d'une ««nitre précise et sa- 
tisfaisante dans  le  rapport  dna MM.  Ilabert et   Mel. ran t.   Nana noua y  référons afin 
da  pouvoir résumer  loua lea «apéete du problème da mema que de pouvoir   faire ac- 
centuer la relation  eaiatante  dnna   1rs  («piota direct«  et indirect«,   erré« par 
I  utiltantieti de l'alfa. Neo« jugeena cet aspect etra IHI critère impartant par- 

di des ecnsidsrations nur l'utilisation    et  l'induatrialisaticn des pay* •" »•*• 
da développement.  Uaná lea trria nays du Magherb, notamment daña lea régions afi 
l'alfa pousse,  una partie considératela de la papulation locala eat  réduite il son 

eapleltatien ai cela représenta un complément  important da san reveau.  La gre- 
et té du problème peut ttre Illustrés pnr quel que a dennéee qui vont eut vre. Sur 

la vsate base dea considérât lona st calculations da l'ONALrA aa paut sattmer 
la nombre daa person«.s secuaces par  le ramee*age da  I'aira en Algérie  appresi« 

activement i 7 000 arrache* re dant  le revenu attaint globalement 9 MO 0O0DA. 
l'élargissement de  l'utilisatian lnduatrielie da l'alfa /surtout  Is  projet Mes- 
tagaae*/ signifiera  la sussi «tanas pour 16 300 autres arracheurs al la revena 
taial augmenterait  Jusqu'à 14 000 000 DA. La revenu dlrset, mayen d'ua arracheur 
atteindrait par es fait envlraa MO DA. Bans la« pnasa* nltirieureo d* traite- 
Mat da l'alfa /triage, pesaga, eéchafe, act/ at daña  la transport da  l'alfa 

S MO personen s appro«teativrment aaront ancora occupées, »i noua ajoutons las 
«fleetlfo da l'usine pour la production da atta i papier a Raba "li at ai nous 

tana«« compte du pre Jet Hoatsganea /eatiméa s environ 2 000 personnes/  la ñam- 
ara tatal de peraonnea eccupéaa grace ì l'utllisatianindustriella da  l'alfa 
atteindra le chiTfre global da 28 SOC rcreonnsa. Ca pragraaaa de développement 

êm  l'util i eat i r>« da l'alfa aaaurera donc la auaetatsmae peur eaviron 100 OAO 
habitants. 

la Guatala daña les geuvornorats de kaaearia*, Oafas et Kaireaa*. a'aeaupent 
d« rasMasaga da l'alfa d'una «watara aai sanatare envi ran t 000 ramilla« /s'est- 
«•djira envi ran M 000 seraeanaa. * compria faaajaa at enfanta/. 



It 

u raoait. «• l alfa • — •*•» »»•••»• «'«piattatian •••»iría fHf ••• 

» MO faatllaa « ra»a*. aaaal .!•••! «'•••IM« «»•-»©• «» W. ©•*"  »•• •"'•• 
llMf(l ti , . a,»iraa anaara 8 30© paraaanaa a«i ««paaaa.t far laar aalata»«*« 

» la r4e.1l« at «•  li tranafartaatiaa «a l'ai M /«•»* ••••M»« * "•» •*•»*•'• *•" 
raMwnta ««m tro«»« é'màUtmUtm «aa narpaa alfatiiraa •» •» aaa«i**••»•••"* 

•ttran.part «a l'alfa/. H  f • •«•« m»*»—»» « <**» ••*•• •* ••"*•" "•"* 
..,.p4. «a«. I'««- »»'e. *lara a» Mil,  I'aUllaaU« iiataotrialio «• I ol- 
ía rapréaaata Me icorn «a «.fcaiatanea paar aaviraii 30 a 3» ©00 paraa«»aa. M 

M„1M|M..I »Itérlaar d. i.UH.atlan «a l'alfa /r«lar|i.a*»at #• I -!•• 

•.«.T.C./ aura paar ca.a«a.»a«ca l'aaipaatatlao en «.«ré 4 aaaapntia. .t ... ra- 

v.».. «ana ca aaat.ur d« travail. Wrairaaant an» «••» Ml«^ «•*••••««• •• »• 
MMMla «a eaaaareialiantiat. «a», aeaarié a «aa aaaiitéa at - Ua «a»»«aa ean- 

aaraaat l.a affatiti .»U.M. a« Maree ita «.parta ant été privé, ««a «—«aa 

«•rr.ap.«« a*t... MaaMina.  an a«» ««»«•' «'«• ••»•"• aapcaaiaaUao  M aa«- 
tra «'arraaaaiira .»r la aaaa d.. Mil canearnant 1  aaplaitatlan a«  1  alfa. 
b. «tiII.an* c. „atiaatiana l'an arriva i 3 «W para*nnaa ataa t» ravaaa tatal 

«• | 300 0OO Kl. fi nana taaaaa aa*w>ta •» '•*» M« **J« P*"*"»1  U ••••••"• lfM 

- 1003 l'aaplattaliaa attaint IN «00 t. 1, «ia-inatia« «a roaanlaaaat rapréaa»- 

talt aaa paria «aavlran • M» aflata at rar rappart am pria aaiataata «a 1 al- 
fa ana parta «a ravanaa «a pl»a «a 3 000 ODO ÌH. rawr laa Mat tan ta «a ••• rtgiMM 

•*tta p.rta aat rratiq««aa«t frtpara.la et fai arallaaa la aéaaaalt« «a r«aaa«ra 

la prablàa* «a l'alfa au Marae ariantal. 

B«ta !•• taklaani ci-«aaaaaa aant r«ana*aa ta« «aMi««a aar la ««*alaaaaa*at 

«• la pra«»atian. «a eaïaaarea aaMrianr al «a  la eananaaMttM «aa pamaaat «• 

partleulaa «ana laa Pn*a «»Magnar» pa»««"* »• P*ria«> «• lOM-ltü. ta »aa «a 
U «éfielanea at laparfacilaa «aa ftgaraa atatlatHaaa. «j»l*iao «a«««ai at pa- 
••aaaa ia«i»»«a «ana la ce« .taira .«ai kaa«a aat laa raaaaigaaaaata paraanalo 

•»tanna «a  la part «aa antrapraaawra «a l'inéhiatria «a tata •**• m—i «aa rao- 

pMM»laa«aa autaritAa aafJirtMaaa. 
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It - 

t«H«tiM éê  I» IMI ê— wmmm* «• M**«««»— 

earn IM My *» Ito»»«» — m Mr '<*» M»»-*» 

1«ftl*w •>!• 

rut» ****** rmtmm* #t pi»»» t ic«il»a Nt*r« «Wfctlimt» 

*•*•* INI IS 1,1 TTI ON 

l»«T 82 14 14« m 

IMS II KMNI 

IM» 19 Ift •*• ««# 

At««rtt IN« MM M 103 MW 

IMI 4» Il «M IN 

IfM «*• I1MM 

IMf Tt9 19 941 IN 

     - 

iMltlf i— II« 4 «m «N 

INT Nf 4 ft« IN 

IfM IM (HIM 

Ittf INI 4 M»«4* 

••Ml l/l«9 • M» M 



It 

S.I éa« paaaeM« ée partíanle« ««n* IM «ay« «a Wngnre» 

am Hfli II «ileteit p*a«Mt «eelaMe •«•#•• MM prrénrtien ficaie é«a pan- 
la partiaalee è I  MiN ée «lei L«r«l /aeaartMM»  t la «Miete CMMMMB*/ 

prie *• CMaftlanaa. U iota la preeMtiM a été arralé I tana« «'MM ««alité in- 
feriva** /l'éjalpeMat étant ééjl ééaeae/ ée ewae ««a é« éAMnené laenffiaant éea 
panawM«. On atitiaalt eeaa* »atiere arralara laa ééeneta «a Mtagee at *éreula«ee 
«a« Mia laaartée. La  feraat éa panMM était 1906 • SéOO a». Laa cíate éa preénc- 
tiM Mar 1 •' éa peaaeem M partíanle« é'épeieMar il liai étalMt an 10ÍT en- 
tira« 870 Ht/ai1. L'eapérienae nM-aati«r«iMMt« avaa la« pana* MM éa particela« a 
ereaaaleaMt preéalt MI arrêt éana la ééeelepaei Mt éa la aanaaaamttM éa eaa 
puMwi a« Mara«. 

La* arta aeveM CAP, CMaalen«« paar las aannaaaa M pertienlee étalant an 
ItOO • «Ti 0M/«1 /Mit m f lit/ ta «ni repeéeMte MO OH/tama /Mit »• f HT/ 
Laa fris ajantianaéa ««at CAP at r««é« an éeetMe. On y ajante anear« éea eretta 
éa ianana.  la «e*t en trenepart jMea'aa    lia« M la «an«Matât 1M et éea autre« 
«aat« en ftwralMwr at en «eaeeaMtMr /antra 1« éreit M «M)«M/. Cea cCnta 
peuvent attainére Jnaau 2 anvirea 90 ft. 

La« penneKM ée far tien laa aent Mit taparte« éan« la aajarité éea eaa far 
éa« lasartateare • grnealetee. waeaé a« régie* général é'iaaertatie«, tea aar« 
ikaaétMi Mal répartie« an trai« Ueteei 

• la liata A, Mí cacaren* lea preéatte aaat l'iapartatiM eat liara nana 
I im tat i M «a «wtMt ejMl«ne Mit la pay« é'erifiMi 

• la liata B, Mí  énnair« lea praéait« «Mit t'lapertati M aat MMrénnaée 
a «M enterleatiea ééltarée per le «miatraen eeenwrae /laa perMM« éa par- 
tienlee fignent éaan acta Hata/ 

• la liata C, ont inéiavent tea praénlt« prehlttea I l'tannar tat i en, 

La régleewatatiea éenMlèrei le UM— ntillM le ayatase éa claaairicatlM 
l.t.ft. /aaawnelatnre éa Iraaellee/. rreeaM IMI le« éreit« «Mi "aé »alar««/ 
at la« tan« «aat eeaewla M M y «UM antra t et 40 ft. »'«atre« teaee Mnt pareM« 
I l'taper tat IM i M« taaa ««Miai« éa a.a f, m éreit é« tiaère ée I ft, ime 
IM* Mr lea praéait« «a 18 ft at é'Mtrea Imi éiverM« NFIMI Mr «artaina 
•rrénita. Lea MOMMI éa partiaalee Mnt «mata I M éreit éa éeuaM ée 80 ft. 
Le Matear ana ««naannja la pina ée panneMB éa fartianl«« eat 1 'inéaatria én Mu- 
ele. 

i Alearle «envre pratiejnaawnt tenta M r»nna«iatiM éa« panMaui éa partie»- 
IM par l'iapartatiM. DM patita preaactlM éea PMMMI éa partienlaa /eavtrM 
•Of •*/ anist« «MI I '«UM Ia-CHel)et. La praéMlien «* angami« r«a va le «wn- 
«M M «attirée prMtiree /ééeneta ée Mia /. L'inner tat Mr éa« PMMMI ia par- 
tlMlea /et gleealeaeat na UM tee salariami M «aia/ aat l'argMiaatlaa 
Ml« t.O.R.A.C.0.0. /«aciété »ait«nal én Ce*Mr«e éa lata/ I Alg«r. 



- M 

U plM trini«* M»»*» *• l't*Jr*rtattn» prévient «M pay* 4**)t IM M«IM* 

lttree»*t IrMtrirMii /a*rte*t 4e rr*M*/. 

Prit 4't*»*rt*tl*n /CAP/ Ml été M WJMMI 

M IfM - »,é» M/«* • M« M/«9    /Mil ¥»••§/ 

*" 1*M - t.tt M/*8 « M4 M/«9    /Mit esft«/ 

PMf   IMMM ltTC   !• Ì.O.B.A.C.O.».   »•»•*»  «" MCfitiMJWt *»ééré 4e*  a#t* 

«M* U M*»r* et I I 10 I. toi tria CA F aent»innée tl fa»t eM*r* ajMt*r !•• 

erat ta *t frai* «MM aviti 
a/ 4reit* M MIMI *»"* I. »raaae   £UL     Ajtftl IOTI 

panneaaa é* r«rtlenle* H> » 11,1 «       1!» » 
»/ frai* 4'appr-eM /fraia éa 44»ar%»**Mrt, fraia é* eteckeg" M »art. «ta/ 

ri^rliMiMl envirnn a© J» •;» » 4* pria CAP» 
a/ *t*rga Bénéficiaire /emvranl aartat 1» fraie 4e trMepart j»*aV* I '•- 

alM en a« Mgaein, fraie ila a*n*tentie*, chargea tftvarM*, ténéftee*. 

ata/ «a l'iarertatewr ca qui fait a« m «a la ttvriieeai 

• I l'utilieateur tmtnatrlt? 2T % 
- a« rMeeaaateur final /«étatl/ 93 % 
- a« revendeur /greeeiete/ ?ft « 

IN Algérie le eysitae 4enanter eet »n*é nar la •.».».. lea tana 4* 4**)M* 
MU réparti* Mie* lea paya 4'erirtne -  lea tana lea pin* apptiealle* a la trtm~ 
ce. Lea prMMlta l*r*rtéa aent grevée 4e  la taaa unie,»» a la pre4»ctieft. C*tt* 
tu* eat 4e  IT 11 peur lee panneeut. La cenaeaaatte* 4ea renneaua eat eeaeealree 

Mrteat 4*na  la reglan 4'Alger 4e é'Oran. Lea r«*n«aua 4a rertlmlee Mut  *p- 
pliaué* avec préférence 4ana la faaricatl** 4M Muele. La eeneeaaatiM 4*a r*- 

*MMI 4e rerticvlee 4érrMa 4H wie en ImiMlS • •*• ra41caleMnt influencée 
par la aiae en cervice ee l'welne 4e gfll • Blr-Kaeeaa pnnr la faarieatie* 4e* 

BMMMI 4* partlealea. La aapMlté aatMtl* 4* aette u*in* e*t envi re* 4* 

It MO •* I anatre edipee /ei.iravail canti**)/. 

Paree «M* la gaaaae 4a* 4r*lM**r* fa*rH**e* eat »ien larga, neta*a>ent 
4* « I ft M avM pre*««* «e ft 4ee panne«*« 4* partitale* al Mea, eette |»re*M« 
tiea e*t en train 4'4ti«lMr M*ti*MM«t 4* a*r**4 le* eenlrpelaeée at lea pe- 

*M*M 4* fi »rae. Penr UlMtrer l'état MtMl MM eil*«* eneteM* pria 4* 

v*«t* /*M*-4éfart MiM/t 

>M* *tan4*r4 4 a» • «,«•• Bf*** 
I« aa - 1,41» IT/i' 
»• •* * 1,18t Wtfif 

»MM Mtérievr* • •» • ».»••' •»/» 
• !• a» • 1,44» »'/er 

14 firma S.T.l.t. v**4 1* «ajear partie 4* M* pa*»**« 4* pari i en IM «a» 
iMtreartM 4* M« 4*M*it*tr*e /fr*Mi»»««/. 4*nt I* «erge Mn4flelair* «M 4* 

I» I M 1 



•81 

L'|«r«rl«ltMi «•• rmmrmmn to r»rH«»l»§ • *I4 f>ri*iki* •* It«, far caii- 
tra •• i«il aif»alar J'•«••rtalia« *'•*• carlaia* r«rll« i« U praiMlta« *ar« 
l'Algeri« •% l'itali*. Paur praUn.f I« «raaliwli»» ••••!• 4«a raw*««« <•• P»*- 
tl.alaa,  l'ifarlail.a «• *••»• »•• «MM««*» iiriri« #• *•*• «• Mutria •.«•»!• 
•arta aat iré««« Mr «•• irai!« •• *•«»• ll«««i. •«»•* V» *« it« iiffir«**« 
«rail« foré««»!»» *• ••»•!  »I»«-«»« ••* •" *'•• »*•"'•   f"» *•• «•"' 
IIMMI« i'i«parUtiaa. I» general,  «a riila» i taf•riait** •»• prevail pa« «•«- 
laa» a I  !•• «•«•in« i« #íTalapa«Nmlé« l'—mmf HM1«I«MM.    Ml« l«e«rp«ra 
M urlìi» •««**•• «e r»«lri«liai« p*w ripiegar »a pr«i»«ti«a inin.lriall« «••- 
••11« M »•• «• «•« ••••Itawiil ••«• itffUaU«« ««r  I« HNM i«l«r««liai»«l. 

l.iCmwM tt»n <•» rwnwi •» p»rll««f i— ««• •— wtltM 

Paar I '••liaallatt ••  I'««r«rlatla« éfMtwIlv ••• ram*««« aa ,»rttaala« 
à »artir éa l'alfa, wi a «Hilly«« I« ail*»liaft ëana la eaaaaaaaall»* ••« patm««« 

••rivi« #« M«i« <•••• >•• !'•?• »••i«i«««» »•« «•»• *•> »•*•*••. 

0« • «totfi* )•• «•«•ivi111*« •»•• ••»• •ui*a*tat 
• La Manritaiii« 
• Itali« 
• U Itali 
• I.« Migar 
- La llty« 

'•Mont  la périada ê*  1900 - IBM. «map» »iirei!i«lr»r *•"• >•"• a»«»-lati- 
«M« /iiwMiri •«• rradyit«  faraatiara.  r.A.C,  IW8,   1»69/   laa »aliNnaa anivant« 
ia I« ««fiarwaatien apparatila «laa pannrana ««rivé« «*« **i«t 

favlaaw B-ll 

ray« Paimaat'a 4a Pannenux «la 
 —     •  

Cantr«ptaqui« 

parti cuIna 

/an  lOOO •*/ 

fibra» 

/en  lOf'C t./ /a»  H)(K» m3/ 

Maurita- 

lUb6 1067 iosa 1060 I0B7 1UM IBOfl 1067 1000 

nia • - • - - • * " " 

Mall« 

Mall 

Vig«r 

Liky« 0,6 0,5 

0,i 

••• 

0,1 

©.1 

0.4 0,8 0,» 

I.T 

0,3 

0,3 

M 

a,i 
0,5 

0,T 

i.« 

a.» 
0,4 

0,4 

13,3 

lalal M • •• M M o,a 0,6 a.* 7.» •M 



u 

à r»«t»ft*»w *t IM H*M. !• n»iiw»t<w M« pi 
M. »*,« ••!  praltMMMt Milien  /IM MMéM 

|M  «tBIMtlllPa/. 

MrtvM M Ml» 
Mr In *Mr*tn*l« M 

M VM> M »M f**l» «•••""» M»«I •»•• Mir»« Mf#tt» /!• »**••« M ##*•»•- 
„,~.t iiMMlf»,  Im tft«t»*e«« «It irMWMrt. •*•/ M M !*•* M« wwlMr«* 
«•a f>«F» /Mtr«  U Hk|«/ «MM #lM *>• «IHI^M•»««•• M»Mll*l« *•• »MMr— 

\ 

I 



• - 

a. »ihm ff m»it— a?»»r«t«» aar •»'•»• 

L'alfa / »tira »«ww*««!««   *• **•" lfÊ*m aperta«/ raaréaaat« mm hark« 
•«i  panaee é'ane -anier. IHOH 4«a« Ita régieae neal•**••»«a 4» l'Afri«.* «• 
H.r4 et a« pertie •" *>»••»• airirfiaaala,   l'étenéa« r«ar»«tiv* étant ««fir«» 4« 

a Mil llana 4'M«tara«. 

"T~ ¥ 

T»ftl«M   •   1 

Paya aarfaee an H« « 

AMéri« 
Mnra« 
laniai« 

Ubjr« 

lap««»« 

4 WXt 000 
8 M» 000 

M» to« 

IM 001) 
•00 000 

41,0 
30,4 

*.• 
t.l 
T.3 

Tat«! • 98» 000 100,0 

l'alf« »rafl Mir ««««»la )4|«r« »a ar4na«é« 4«na ta« r*i*««a étant «aracté- 
rtaéa« aar éaa préaipitalieae m.i«niftai.taB a\ la «alii»«t.«n 4«e antraa plante« 
•Mtila ttrt • peina réaliaakl«. l'alfa fnmw éaa feutttea ianeee at enrealéeaj«! 

•iiatgMntt ju««.«*a l • 4« hwtaar at «rati an touffe« é'«n»ire» 0.5 a 4a éiaa*- 
tra. Ca.«.«« «nnéa il  a«t re.elté 2 I« «nia 4« nata 4 *êat Jn.quan «»la éa rétriar 
par«« «**• I« réealt« aécaaiaée i«urr.lt anacer ana 4é«r«4«tian aaccaaativo «a  la 

plante ea «eeatifn. l'alfa *.rt a«t lié «an« éa petite« batte« 4« B t • M »t 

tranaparté • l'ai4a *• «nan««..« at é'aWa »ara la« ehnnti.ra an il e«t «taaké an 
•ani «a alUagée« at «éené au eeletl  pan4*"t S 11 «ai« Janan'a «« «,«• r»aal4t- 

t« atteigne M ». »iamltaaéaeat la «ralanr 4e l'herbe peaa« 4« »art a« Jmina.^ 
l'alfa M« aet haaitnallaamt trié - «• anl«»e laa r«<11«ellaa «t paie preeaé a 

l'aito 4'ene ara««« «iaipl«, ni« #» •»«»•••lit P"f 4aa ehevaai. an »allea peaant 
4«  IM  t 310 kg.  la« ¿iawnalana étant anviran éa 1,10 « O.TB • at 1« éeiietté «p- 

preila.tir.afnt «a  330 kg/«3. It« »alla« aant lié«« p«r an«  ceree 4*en»iren <*e 

SO * 4a leaguenr tra««4« atee 4a l'alf« /Il  arri»« one l'an «a aert 4e fil/. 
La« «alla« «eat transporté.« »er« le« P»rt« 4e «teck*«« an  lea »alnea « I aie« 
4a e-la«, et rea»rm*«a.   le ehargenent étant 4 en»lre« 80 t.  Dan«  te« 4«r«t«  I«« 

»allea aaat «teekée« 4««« ée lenguee pyramide« atteignant   I« haatear rte 7 I 1» 
b»fr-e aur ana ba«e en M ton ntee 4e« ratnnrr« 4e ¿Minute,  la aarfac» 4 «ne pt- 
raa>«4e eet .«»Iran 4a  400 a8 et «entient 4'hebitiHle envtran WO t é'alf. aec. 
l'alfa aec eat tré« inflaawable at e'eat  r«»re.«ei er  lata«« r»r*l   Ire permet *>a 
•M eapaee «uffiaant paar peawtr aa^tehar   I« Präputien ée   l'é»«nt«fl  incm- 
4i«. la« eitinetanra /prise« é'ea«/ «ant ««r»»«*« éaa« le« ééneta. contenant  wna 

«aaatité é'alfa * 4ee 4iat.MC* éetarwinév«. 



•9 - 

4. Praia«tie« et tiMt—tt— *•• praaalta itrtUlrw /fWif»lM»*». t 
I at tH at paaneana i« fiere»/ «ana lea yiyt «» —•»•»_« 

«MfrnMMfit t 1 'erientatte» *• 1'«t««a prenante at a« «eaperant  I e>el«- 
Ilea «a la preinatlen tt ie  la eanaeeaMtiM «la preittite aiatlalrsa, an a pri« 
a« e»«alieratlen Ita eanlr»pla*u«a,   tea panneana lattea at  laa panneana «a fi- 
ara*. Cae »attriflU! peuvent aeuvent ttra reaplaaee par áaa penneaaa Ha r«rti- 
ealea «aaa MM aeeure anfriaeaaeat «tea«««, laa takleaaa «M8 at »-19 Onnant 
«at vu «te*««e ear la preiuctlen at  la «enee—atte« i» ae« «eteri ana. (tanni 
ava panne»«« latta«,  il  fent »atar *ne la« ienMea eeneernant la Mara« at la 
Yántala a'entêtent p*e aéparaaa. «nia aant inalvea «ana leaaMf'rea iee ean- 
treala««*** La eeneaaaMtian tatala «aa panneaat áa fiaraa «a tana laa pa?e en 
lagar«» aat aaaarta par taa taper tal tana. La Bar*« »»I I« P«î» «••» enneeejae la 
ri «a «a pannane» «a fiaree. 

La ne jar il* «ea p«tn»«m «a rtarée »at tañerte« aar irati «Mi«!«» ta- 
per ta* lee, MtMaM aar »aaeraeie /•© • «H taanrtatiena/ •ateeaatvr / al 
ftetel-aaia. Laa TI » «a aaa ieeertel ten» tMt «aat t nata «M eaiaaartee. 
la« «rlaeipa«« paya Kurntaaanr« aeat i 

La Tanfata»ta • at * 
La rartngal - tt t 
l'teanga» • M • 
La ta** - !• t 

Laa arta «afana   C.A.F., Ceaaaleaea «laiaat ea Itft . Ht MVI /aalt «S f 
tt,./ reeaeetiaaaeat I.» WV /wt^ê aar «M «eafteeeer éa l.l aW 11 fe»t ra- 
«araaer, néanawliM. «j«'il a*|tl «a p»imaana «a fiaraa avmH «M ««lit« inf«- 
rtaara at eeetiaee M» eaaallagea. 

Laa aria «antlaiméa aant CAÍ «I pay«« •» •>•»•»•• *• f •*••!• •*••*• *•• 
«ratta 4a éanawa,  la »At «a tranaaart j««a«'ae lia« «a la eeeeeaaetiea at laa 
aatraa aâata «« fanrnlaaanr al «a aanaa—alaar. eilra la irait «a «e«ane, aaa 
•anta aaavant ettetnareet JeeeV« anvtra« » 1. On »atta» «va laa »• » *• pa- 
nne««* éa rtaraa tapartaa par iaa laparlatanra - ««reeetalee, at laa as f «t- 
reeteawat par «ee ntillaaianra. La aaatanr «e eaaaaeaatiea la r»ee impartant 
«aa «aanaewi i« fiaraa /Ta « «• »a laa» glaaal/ aat la rr««««tl»a »laa aat aaa« 
/aarlont panr laa eaeellag»« <•• Mr«aaa/t  !• raata aat «lilla« «ana I» »M- 
Iraaliaa al i'aae«fcleaeat. 

I« Altari«, la «eaeraaetiea «aa awmaaas «a fiaraa a aaiaa« «a J »61 l. 
aa IttT ltT3t.ee IM». Liapartatanr «a peana*«« «a fiaraa aat l'argentee- 
ttaa «'¿tal ft.lA.CO.I. I àlgar. Laa pria CAP ani «I« a« a»y«aa»t 

- aa tMt i 1,M M/a^ii «N te/t aalt M f M 
- •« !««• I   I.4T Pa/«"- 4M DA/t aail  VI I »3 



u 
t« 

Paar l'amie« Iff© I« ft.HA.CO.t. aaa>pt« a*«« «M M«Miaaa»a«t a»4ér« #•• 
•rta. «•»• lo •»•**« <• ) 1 ID I. ìH «*»• /CAT/ «aatiaaaea il f««rt ••*••« a- 
jaatar laa «rati« M «««MM /*tff*f*« Mlaa Us Ml« 4'«rigiaa4 

Praaw« - 10 % 
C.l.ft.  -  1«,» « 
Aatraa 
M?«    - it t 

It Rt««M «• •••»^HMMitM 4«« paaaaaaa «t  ft«*-«« «a toaiaM «at iaNnM- 
«4 par I« •*•<••**•« «•• M«*«««* «• p«rti«al«a 4Ma l'MIN* i.t.l.S- * tlr- 
MMM /f*t MUtli »"ir «M«.  V. IM liaMrtatiwa ir« pam«««! <• fi»r«a *•** 
•trlateawal «a«Ufir«at4«« at raatMt pratia»««*at negligivi««/ «• l'trín 4« 
90« IMMH« fM Ma/, I» «ri« 4'i«Mrt«ti«a a»?«» /CAP/ «t«it «H lOOt i« «.IM 
tlAi1, ««il ««»Ire* U» f 0,30 M«w- >•• UMMHI 4« 1'•Mí«««««'   '• »•»••• 

la |.r«4MtiM ia4»atrialla 4aa aaatraplM««» ••». •«•«•Mr«« o««Ht«»«i «• 
MarM •• aatataat «««ta HíMI MM I« «rwllé «'««»ir«« 18 000 • . Taata 1« 
•»titra r>raa>ta>« «al layarte«.  U prMMtl«« #• PNMMM laUé« r«préa«al« 10 

I 8C « 4a tatal. 

ta Algeri« «t M tamal« taat« I« eaaaaaBMtiM a«« aa*trarlM»4s at «•• 
aamMaaa lattea «at lawarUa. taaUfrla I« aitaatiM «at «pr>ll*« à «M«i«r 
iaaa ••« «aya ear l'Algeri« «at «a trai« 4« «aaatratr« 1 tájala aw e««al«M in- 
4«*trl«l <Mt  la eapMit« M ar«a»«ti«a 4« aa«tr»pU«ia4a 4«»rait ftr« 4« 10 000 
•* /aa pa*t-ftr« II 000 •*/. Call« ««a ^HM*M latte« Mr« 4« • 000 «/  /ênrn- 
lMll«awat 4a 18 000 •'/.  Qwan4 a la tarlai«, «a a aavtaagé. Matera* Maat  a« 
111- riM.  l'4r«etiM 4'IM« wataa M»r  la faOetaatia« «a «aatraplaf««« «T«"* 
«M ••P«clt* 4a 3 »00 m*. Mian  !•• rMaaigM»>Mt« Ica »la« ricanta. e«tt« ea- 
fMltl 4avrait ttr« él«»4a i «wviraa I» i 00 wP/tm. Fratlaa«a»at, taat« ««tt« 
a»««*«"«« ••» «a*i«ag4a Mr   l««r*rt.tia«.  Dna Muta parli« 4«  la prMMlta« 
raaalMcra 1'lawartatlan préaawt«. 

Teata la ««naaaaMtta« 4« «mtr«pl«a.aéa •» *• paaanaaa    lattea alga«'« •" 
aMratsaaawat aei*a«i»ai   la a«*aaaaMtl«a 4a Naifcr«» t«at aatiar a ««male pa"«*«»! 
la pirtaga  l«tt-tt. L'Mer«iaaaa»at 1« pia« rapta« «at tnreglatr« M Algeria, 
paya f»êêmnl «M prataatia» «a awaalva relativa»*«! tsMrtanta. la Tañíala. 
aar «Mtr«,  la aanaaanatiM aaiaM m 9*i*ê*ifi>r,t 4« la t«aaarr«M« étn paa- 
MM« 4« parttaalaa. I«e pria iaa rtnnaav* 4« partie«!«»« Mat Infériear« awa 
prta 4M e-ntraplM»«« *«Mrt4«. C««i «at «a Mrtl« 4a aa 4r«it« 4« 4*«aM tri« 
#I«*4«. L«a rri« 4*i«Mrt«tta« /CAP/ M«r 1 m* 4a ••«trtplaa«« P«r ««i 4« » •• 
4'*paiaMar, ml  laa mtvanisi  0.4H Ot/ai1 aa 10M «I 0,»9§ Wt/m   «a 10ft. 
Laa prt« 4'taa>«rtatiaa /CAP/ M«r laa aaatrap1a«a«a 4a 4«» a« M Algeria étal- 
ant M atymat *• 4,0t M/a/ a« IMI «t 4« 4,M M/af Ittt. 



u 
• M • 

Laa pria awyaae dea panmaaa lutté» ia»ertéa M It-f© at étaient 4« 18,»4 0A/«a 

raaneettveaent 13,91 M/»2. 

Lea irta it« cmtn>rt*q»t» et ile punii«*«« lattea dépitaient atihatcntlalle» 
»•nt tant le« pria itti panne nui ila  rthree %m «ta« «• rarttaaiaa, la tendance 
I la naaeee étant aneen plua aneeiale. V* eat eapaat at an riva la  r*lt, **e 
••»te la awttlra preerieVe néceasalre «at i »perté* à un pria retativament élevé. 
il M eerait pas réal d'aaanarr •  a*«e la« cené 1 tena actual lea un aarrnlaanrnt 

iapartent i« I« production dea centreplaqwee at <iea pannaaaa lattea, lar cantra 
il eaaale ft re ralaamuaie de rewplaaer ana certaine partía da la devané* par 
#•• raime MM a tfa part ICH lea 2 »ate d'ima »at i ire preaiire lecale et, rar eeneé- 
•»Mt, d'aaélierer la bal ana* da* paleewnte d« paya. 
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». imam» ti wwmmti it »• »——i» » »www o MTUMIM itt» 
I— MM in 

CM pnMMN Mt  Mi* M4  MtlftM M MIMI  iMt  «•  MMMt «• M.  •*•* 
tt lMrMi.M«wiM, IM ••ftrt« MI it M«MM INMH IMT MIMIIM • Mi- 
to MMtlM.   II   MftMait é'm»  M« «•  MMttltT   l'tttttMM M MMtMt  t*4- 
„uhu Ml pwriiMl taflMMM IM MM IMI M* it I '«•»•#• íí-MMM Mtttt- 
MM* ti i'MtM  MTt  M   «Mr »»jMltVMMl  It ••"Mit*  M   1   Mi M MftMfM, 
ti it  ftlft  If  «MU it tM ttr iMttllM tfMMlt  t«r rtf-M»!  tM MttfM M 
IIMIMlll tM «MttMrtliMt  MT  It MMMMtlM  fttMt  it MMtMt it  Mf- 
ItMlM tt it  MMtMt  M   «MM   ••••••!  Mt MMMttltM  Ml'MlMI 

•/  tl   fMt  MMTtr   It NNM  «tt MMtMt MTiMt M  Mit «t   fMM fltM» 
It tl M« MtlMMl MM tM MMMMI it  MTltMlMI 

»/ II  ÍMl  MMIM  MT Mt  M'titiMMt it  It «MMM •! M  It 
Mt MMHM ItMlllMMlt tl.  M flM MT Mt M Ut I,M M MMMtlM MtU- 
ftt tl  MM *M  HMltllMt i'lM*rltlftM«. 

II   fMt MMMtlMM* lM*r tMH* *• MMttt «MtlMMl tl-MMM  ItM 
ft I* MltNrtMtiM it   It WHIM  fWttft *M  pMWMM  M MTIIMIM. 



HP 

- M • 

••1 toil—U— «« i« ewiwiuw — fi 
«M« IM pat« MMkraalM. 

«trivia en «ata •* — iraa 

La atlaattai» <MM >• iwiliw «a la «ai 
«•la aaMMi  l< itrta WM4M a«t ftllMtr«« par la I«H«M «i- 

UM «aa paaaMm ««MM« a« 
ut /M 

fakltM 1-14 

IMI IMT ••M 1«M AiirtlMMmit 

IMMI 

PWMHl ««   M'**••»•• •ait 1MT1 1*511 lt«M IT« ft 

tmmmmn «a fiar«« «Ml • 116 •IM Mia IM ft 

CMir«pl •*•»••  0«   »MMMWl 

lati«a IMO 3 MMT M4M 31133 IM ft 

t«i«l ITITI 413TI «MM INH IM ft 

L'tMlatttfi «a  I« «MMMMMIIM r*««a«t la MM M» INft/M^al taflaaftttt 
It «IMM ralativtMRt «a« 4a l'aaaéi 4« «aaa /IM«/, «M a m« aartalat 

Mi>rMfi*a en 4«**la«aaaafit laaaMlaM •* aalitiaaa 4Ma aaa paya »»r« »a «1- 
liM «a la «4rla4a 1M0-W. Caal a«t «a M fall qua laa «anaaaa pr««»«Mltt 
««M la aaJartU —m% laaaaplataa at pa« *«ri«l««aa. Caa «aas  ralaana auf final 

•aa* r»MM«r «Vil *'l a aaa 4a i>«»aaikilit«a a'allllaar la MlMi« atatlatlaM 

«a pmJaaiiM 4a la «aaanéa falara par aaa ata»l« aalrapalatlM «a ««*•! apptaaa* 

éaraat laa aaa«ta paaataa. 

C'aai a*«raw»i  laa taparla, 4aa»e  Icara a«aal«ératiana aar  la iéiaralnallaa 

«M valawa paraaMtlfa «a ««««MMUM, wtlliaaat aaa aélaaéaa iaaaaajatrlawa 
al ê— aaaajaialanna ata« la «attlapaataat 4 M« a'aatraa MgiaaM /aartant I'at- 

rapa IMriéiaaala/. t'aetlaatiaa «a la «maaaaaaUan flUfcala «ai   . aa pia«, «ar- 
ria«« aar 4M aapaaitiaa« 4a 4ét«lapp«a*«t «aaa laa aaya pariiaaliara 4a fta- 

4aaa laa Mattar« Ia41«14aala 4» la < 

raalaar «a aarralattas Mftaraiaaat. aa a aria aa Maal44ratlaa la 

Praaalt Ia)i«rla«r Bral aar aaattaat ai l'flMilalt« «a la iiaiili r«r raararl 

M P.l.l. Ca ft—êêé «arrMpaa4 t la ajilaaMlagla aratila 4aaa laa «ialaa «a 
la P.a.«.,  talla« «aa "la aaiet IMIMììM ai «artpaatlvaa awarfialM" ai •«•- 

aar Traa«a aa« PrMaaala ta Afriaa". 

âarla l'aaalra« «a plaa 4a l'aMraiaaaaaat 4a F. 1.1. 4 
tl«all»r» ai aalaaawat «a «M ««ralapatatai «M4aat laa 

«apart« Mí «alta« l'ataraiaaaaaa» par «a paar la pi'*«* » 
••• 1, «ai f fra i«Mtft««a • «alai «itila« «Ma l'ita«« «mil 

IM ray« atr- 
«•«alaaa. Ita 
1»T» «l«al 4« 
a «« la F.*.». 



30 

Nur   li péri»«* IUt»-IMO on auppeaa une eertnina AlevaMnn de   I'»ettvité^éte- 

aaaiana at  »i» ecwpt*  aur an taut d'accrniaaaaitnt du CI.ti. da  3 *. «MIMI* a I a- 
laattait4 Oa   la daamiMl* r«r rufpari  au P-l.B.,  nn coupla ci>nrnra»éaant  » l'éluda 
•la twin' '»«lutta« #» parar«eti»«a a*»n«»talaa" aur la enarfieiant da 2,5 paar 
la pdriada   100»-19T»i  paar  lee périndee ultdriram, nntaewent   pnur 19T0-00, 
•ala«  l'ari» dai airarle, a« devrait  cooptar avae un »aaiaaaawnt  relatif * *«- 

•reieeeaeat  - e'tei pausiti en retient   la eeeffialent de 3.0- 

lee eelien itene de Idenlatien ddeMgraphiaee Dana  laa paya «a Magare» aant 
relativen«*» eentradicteiree.  La Matara d Met tanti an 19«t a et« eattaa de 
"teewgrapalc Yearkeek IMt".  laa taro d'aacreieatatnt  »lineala aant 'i»*a aar 
la «eae «a  l'aaalyae «ai dennaee er«e«deatea at dai eMpeeettien«. aaatlaaalaa 

dane In plana da ddvetepeeawnl ita Mr» partieuiiire. 

Oa rat tant ita ahiffrae avivent«! 

Tafelet« 0-18 

•aya taaa d'aaarnleeeneat 

•a % pendant  Ita e4- 
rleéee 

Pepateti»! a« «tillara «T«abitanti 

1000-76 1076-10 1000 19T5 IMO 

•era» a.o a.» 15 050 IT  005 30 213 

Algeria 3,0 a.T 1.1 14« 15  040 io au 

Tutti aia a.3 8,1 4  000 5  «IT 0 293 

Maghrra 

tata) 
• 

- 13 30« 30 423 44 T1T 

Taat   ta taa« d'neer«iee*e¡pnt du l».l.B. e,ue ealui de In pelawlattOn e«pri- 
nent  plutét   la liatta Inférieur« ila   la prajeetien hypothétique.   l.'aetintatJ4n 

4a  la  deewtwle parapetti• de    pannata« dane  laa r*T» •« MaghraO, »»ade aur laa 
denade» •eart4eanee*«uti, «ait Itra eenelddr«* eaeee uti aepeet  r4al da ddve- 

leppenent a>*ghré»i«. C'ut peNTe,»f>i  1'»ut ptnt aarpoaar qua  la d«velepr*a*nt 

de« fatteara da aerrelatlan rellena» aa tendante tnvieagde •»  I«« »• •••• •" 
niveau da «entende «e pennata« «aaa laa paya d« Mefthreh aar ait  piatii aa dama 

«a alveea e«tl«4. 



LT 

Jl 

La «iwiraMtlM M|lir»lM ¿a pmmimu *a IM» aart 4* 
IMI «a  la daaanda fwlwat 

B«M  **»r   l!    ••*!• 

Canammntton tatui* «a |>«nnaatia 

Ninaara iT habitan ta 
Cenanaaatian par I0OO  habltnnta 

•3 «M •" 

39 >M  f*>0 
1.91 •' 

A IMI dei factaara «a correlatiti) ta a eMaat«   In —wo—»ti— aaarraatt- 
»a tatula 4ta pMMiHi povr  l&Tft »I )BW aaaa* aattt 

Tua Ira« »-IO 

10?» 1000 
TMMX (Tacrraiaaiwent   annua!  «a M.I./lMa, 8.» * 3.0 ft 
fcl*aticlU 4a la 4M«NI a,» s 1,0 * 
Cn«rriei»nt á'aacmlaaaaiant anautl <• la 
il •« «mi» t,s « 0.0 S 

landitnt la perioda 
i/ 

43.V ft 

a/ 
33.0 ft 

Canamanatian par 1000 kaki tunta a.T» a3 
3.0ta3 

Raa>t»ra dhabltanta a« »tillara 30  433 44 TIT 

Caajaaaaatlaa fatala IM «00 a3 104 000 a3 

1/  1,0438 
3/  1,0400 

/IO00*?»/ 
/1OT0-0O/ 

< 

ran>r gagnar aaa iaaga alua alai» M alta lai  paar taaaarataan «na aattaw 
»la« «a  la aaaaaaaattr* «a« paaaaam aal aart I fair* aaa aaattt« eau« 1*44«*« 
«a la Ca—taitaa taaaaai« 
aaal la Harta Afrlaa /aa 

.¡•a paar l'Afri ava, IM4, faraat    laiaatrtaa «avalaa- 
IO« a /i 

Taklaaa ft-lT 

1004 m« 10?» IMO 

Mara« t.« 11.4 ao.o 34.1 
«I •«ria 13.4 88.1 3.1,a »1.0 
Tañíala 4.4 T,3 ii.i 14.0 

Ta tal •t.» 46,1 •".• 104,0 



r^-l«! HC - CI.* •.  ft.*, i - W» m\ H,^-* »«•«-« - •'—• 



t • 

l'alfa aaa rtaréaanlait aaaaaat éa laagpaa NMII M urtlilt « aanartatlaa 
é— aayt éa N»gftraa •* Mrt«lt aartaat a la faartaatlaa éaa papiara aplatana tu 
Angla! terra, •• fratm« et MI liymi. IMI laa éemleree année« eatte plant« »M 
•a train i'Itr* aaacaaai«»a»al rea* iacee par IHM natière •'••Èira aaaaeaaa MIN 

••ira. «eteaaeat aar la aale éa aaa I «a« at l'evealyptae. I« «frat an a rawaal I 
•Manir l partir ém tea aatilree preateree MM «Milt« it aita à papi« «ai ¿na- 
na'a preeeat «'était antenne «Vi aaee é'alfa. I« eeaeéanener «a a« é«»elepae- 
sani i'eaeartettaa ém l'alfa nefamate« a eeleeé «a M 1 «a IHI • IMI, e'eel-J 
èira «a IN W*> t INTM I, H pine aa peat ebaarver •«• aatta l anéente aaa*la 
•a »arpélMr. La réaalte éa aatta «attira rreatere repréaeate paar «ta »miara 
• 'habitante aaa régiaae laa ri »a artie-éeaelepeéea mm eenree «a revena iaanrtea- 
ta. Laa geavernaaaata ¿'Algeria at ée fanlaia ant éene é*«iéé é'aajmeatar la«r 
rrapra preéectien a- aallalaaa 2 partir ée l'alfa a« reaéant parfatt»a«nt ••m- 
pta «aa 84 »alear aa>t e« vi rea • fata r»l«a »anta «»a ta »alaar «a l'alfa vari  , 
a'aat-a'*éire taparte a* l'état brut. Ka e'er-payant aar ta é#velepp*n«t tria ra- 
piva éaaa la rearteatiaa éa peannaua éa par ti cai aa at éa fi arra eaat a en He« «- 
prla la eaaaieaw gnarre aaaélala praaqna éaaa tewa tèa paya tnéaatrtalitaent etaa- 
aéa éa BMH at a« taaaat eeaate éa fait aaa l'an atti laa aaa Maine»»! la naia, 
•aia aaaal éaaa aaa a»aura aprraarléa, éea aatilraa praailraa ne»-ltgne«aea é« 
carattere Itgne-reltaleeieae, laa aataritéa Mftftrébtnea aat prapené é étuéter I 
li>a paaalaHitéa é'atiltaallaa Ha  l'alfa paar la prneaatiea éa panna aa« «|«le- 
•«rèa. 



. JJ 

• •3 tat tant ieri da la structura da aertae it it« i<arar«etiva 4« 'Arn« IMI. 

Lara daa ecnaiifér«! irm aur  tv pr«»l9ara •eatinnii«1  Iva aitarla ar-rlant rta 
l'aaalyaa de   la atruetnra aetualla dr e«,f»»f«a>a> to«, itta rttsr-arttftt 1 itia a« aatlt- 
raa preaioirrea at itu <*>vi-lc|p#*<*nt p*rai'a>«ttf daa atctrura eanaoauBataura at »em- 
parant  la atructura da  e»'*»cmaiat ton dana   I »a paya s> l'lurip* Wr tdtanna! a aal 

a«fit  a cat agard trae aiailniraa au« ina« «airtribini. La ««Maramiawn aet  aaprt- 
s4a dan a un«  corrélation antra   la davai«rp<"*ant   du P.I.I./hat.  at   t'a*«lu)tia« 
ia la acnaoawatlaa das  parmtaui. On prattd «aaa« »aet laa rala>t««a aitatantaa 
daa«  l'turava Mdrldiennalt    Portugal,  Kapagna, Grata, Turquía' an   IMS quand 

la P.I.I./hab.  «tait  enairen 340 VS I  .  fa aupaaaa qua «a ni »ta« som at ta tat 
•a Magkraa anatra* m   109" /la f.1.1.  «tant Hijturd'»«! 4« SiO-3.10 I'IIM my 

»aaa/ at qua da ala*  la atruatur* da e »a»«a—daa«. da p«m»aaai dtvratt aa 44vala- 
apar «enfaradawat à la  atructura da aanaoasatta« daña aaa paya da  la «Mitra 
aatvaata /d'apra« P.A.O/C.t.t./i 

Ta»la~ »->• 

l*rt •" 

Paaaaaui da fiara« 

Cantrapiaquta at paanaaua farta 

ato,a 
M.» 

tnt9 

31,3 

IT.» 

45,t 

fatal Mt.f 1W.Í 

talaa laa tañada« Mttaatalaa, «• p>«at «acattatar awa laa paatraaui tat Id« 
faiaaiMt aratraa 3C t da la «•«•••»atla« tatala du iraup« »satrapiaq«4« at 
paaaaaui lattaa. à« esa« «qua«*», a« pant Mrarltr la aanaaaaiatia« «at r««*»aa« 
44ri*4 4« »aia daaa I'turapa Mdrtdtaaaala «a la awatlra autvantai 

• Ita raamaau »lasa» /caatraplaajaid» at aaamaaai fiar««/ 
ata«! gaadralaawat aaa 4s«l*aaar 4* 3,8 a » aa aaa« aa i avrcaataj« ia 

»3 1 
• la« paaaMaaa 4pai« /paaaiaa« latta« »t paaaaaui daparttaala«/ ayant aaa 

»ajarlt4 d'dpataaaur 4» 14 • 19 •• ata« «a aaaraantagt 4a 4T » 

•i 1'aa rafllta «alta »lra«tar« #«•• I« «san—»ttaa «laaa I a 4a r samas»» 
la «ttaatla« «an« I«« pay« •• »»ifcrai» ««rait I« «atanatat 

fa»l»«a «Vit 

ft un litt 
Paaaaaa« «a part i a« laa at paa- 
aaaui Istt4s «M MMi1 TT «Ot) »3 

Paaaaaa« flaraa at «*«tr«»l«- 

t?-f V •*!•? •T HCl1 

fatal !••!• in ma IM Hib 
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M •• M* «««•'»•  »• •'""• *•• r-"B"'"" *M1§ •*  '•"""* *"*" 1***1" 

fu Iff» ••mil 1» I»»*M»«I 

iMHMtttM glaaatai 

tifarla 

M _» 

IM» «f..       • M •»• • 

•»aéMtta« «a 
latitata 
àlftrl« 

«• »«rttaalaai 
lIMt •' 
iwo« «a 

U «tftaftt #»a «aima««« ****• aariil 

. IT «M •" 

It «a* •" 

C iéfi.tt Mr. U rlaa »rataa.atafcia.aat   a*»*ar% Mr l'MirilNMNl M 

£Tfcl ,•. Ja-*. MJ. «MM-*». .. -«* -r.-" -"¡«-3^ 
¡¡¡Til.k.1. «a u aa.a~-.ii.. .araamtfa «• fai-aa.« ••« »•*• * '• "•»**• 

|piVMt»l 

Ct^tr».la««U 
hMMM •• fi«»«« 
hww«w <» pwtf MlM 

lattea 
fatal 

19 
M 

Sf 
IS 

IM «M 

Catta «trattar« «aa HHîM IM UM«« ».arrai* tira ««.wta Itlaitm« 

|ia tela«*« «IMI «ra.aéa, M llattarataat li 
. l'iavartatia. ém acia r«* »aar la rra«»i»atta. «. c*«tr.*la*aéa at «a f 

•Mam lattea at MM a.««»«« a« «alia«, aa «al .igaiftaratt »a» »alaM* 
•«•wlMMtallaawit l.fériairr an eawaratata a».a la«    «r«*a. »alaari #a. ia> 
«•rtattaaa «aa aa?« «MgkHMM ina I liaftrtaUa. «a« ?**«••<- flati. 

ParaaaatHaa «aar l'a.«*« IHO 

I'MttaMtlM «a la ••»•••atta« Mraraati*» «!•••»• «a ratwaawt paw IM» 

« 4M «l|l «ratiftia •» fia*. •• >•• •*• •*. «'"• '•• M""»«" «fai« taaeé- 



V 

Miltml Tf 4M aS «t  »aa paarta««« alH» IT *W •*. *» t«**«t «aaat« «a «tfr« 
MIMI   «•   I*   rrotfMttMrtt  «•   U «MMMMtlcif #•  «••  MtérlftlMI  «MM   III   pafB 
«* Maffcr««, •• aal atavia «*• a'iap«r»a aaafla astiami! aa «• IM atrwatar« paar 
MM péri««« «MM «taiga«« HNü aarrfi« «l IwfwCMtiftt«,  •• raiaaa it»l «ar- 
taat  I« fait ««• l'appariti«» «•• pam»«aa* «érlvAa #u a«ia Mr I« aaraM «aa* 
MM «want it« si ««naléérabl« paarr-.it aMsatantlaHaawnt  taMiMnavr Ita r« lati »M 
Mtaall«« «ana la a ime tur« «a ««M«a»aH«a «a aaa pra.iait« «tant r«a>|l»aa»laa 
aar MM »«ata ««halla. 

Masar aaa i L«a paMMaaa 4'aatailaga «a tjrra »WArlM, »aa*ra«tar«a I l'a- 
ata« MMM   I TaaMra a« Maraa a« ««ut paa aNNUlaamaa «aaa aatta aalaaaa para« 
«Vii e'aglt, a« a« aaa, «'MI arti«!« *«a-at«t.«*r«la«. a/ftart paa ««Mralaaaiit 
aatatilaalalaa ai aaa paaaaaaa «• p«rtt«al«a nt ana panna««« «a fi«r«a. Ma» 
MiM, taaa a «t« «aa»ti «a a« Mt«riaa «aaa »•• a«*aiá«r«tlf>Mi ««atamani la 
ranvartar« ««• feaaaia* «'aanatlag«« 



>J 

M - 

B, |neMMfit«tt(Hi ««ftanite« 

1/ f IM UMìRMR«!  IBM-IBta  , Mr«« 
1/ it«11 •»!««•• 4M Qfwmf »at«ri««r 1MB. *i«i«*«r« •«• Hn>mf, tor«« 
»/ ialine«« 4««liw»t<)»»•• réRwaé»«,  IBM C.i.A., Pay«:   »ar«« 
«V Ma»lr« <«• 4«nné«« é««n«ntttii«« 4« HAM 4U B*|««e>« 4« tor«*, •. tafcrl, C»fci- 

a«t 4« ««»Mil «t 4'*iiNt««,  IBM. Castel*«««, M«r«e 
ft/ I.«« invaatiaaaawnl« ««i »Uro«, CahlMt H»y«)   IBM 
•/ ft«llatin *•«••»• 1 4 inf«r««tion« Mara 1BT0 B.M.C.K.   , CiMllmi 
t/ l'taanmi« 4« Bar«« «ti eliirír«« t»TO, SaaretarUt 4'tUt «Mr|4 i« ria«. 

•ivlal«n 4«« fistiati ***>•. Har«a 
•/ W««i«»«« 4*nn#«a é««nB»t«u«« «I ascia)««, NlRtRUr« 4« 1 'l»f«ra»ti«« IM», 

Alfért« 
»/ C«4« 4«« lnv«atiM***nta, Algeri« IMI 
l«/lttMt« 4M H.reM, fl.N.R.I.I.  IBM. *lg4rt« 

11/ Bann««a 4««noa>i«,ii«e ré»»»«)*«« 1»M CI.A. PayBi  Algeri« 
II/ Pian QHiMlrtanRl   IBTO-IBTS , Algeri« 
li/ lappart annue!   IBM, »«n<|M Cant ral« 4a * «nial a, Ttmtata) 
|«/ Benne«a 4««n«a)li|H«« ré au«*« a 1B«B C.B.A. a««/at  twiiai« 
Ift/ V«4« 4«« ln»««tiae«««ntn «n timlal«,  IM», Tnnlnta 
lt/ Anmialr« 4a«n«al«m 4«  I« twlata 1BM-BT, tuntai« 
IT/ H*t*rt.".C  - Nckranl. N.  «  Itu*« «ré)i«rtn«lr« aur la «iatlltt* «I'BM ia*M- 

tri« 4aggl«e>ér*a4'«li« «>««hr4»in«, C.K.I.M..  IBI«, 1rt«*tl, ¡untai« 
lt/ B«t« «ur   •«• r«l*tlen« tellatéralaa antr«  l«a MIT« «*> InWhrBB, C.P.C.,  IBTt 

funi«, fumala 
!•/ A^HMMir« «tatlatiqu« ItMW, P.M.II. »•* ï«rli IBTO 
M/ ««rl4 W««4, ««I««» 11,  1« i, July I»,  "TO 
11/ Annua!r« 4«a nritdNit«  r«r««ti«ra, r.A.O.  IBM,1MB 
•8/ TlMtecr tr«n4« mi Pr««r««Va IR Afri«« *.C.*.,F.A.O •••»,   IBM 
19/ •«*»• Interinar« iBftt-t©, r.A.t/C.I.E.  IBM 
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VIAMUT« i'«« IMN* 1» Ml MWtâW N »»«tlCftM 

MRt LIS r»w M 

/Un», àtteri; t«ift»á«/ 

n 
V 

v 

•4 

C • I 

préparé aar 

t . MUTItLAVâ 

litt 

if 

„|>ir1 f^, r»rt«ilMilMi #•• lteti«*«fJ»tM »Mr it Wwliwiwrt toi»atr*»i. 

• Ü 

„«.J.       ****£!**-«- 
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Ittlt.ftl.tftfttt»1 EMtt 

1. lntradwatiaa 

8, Calculs «aa*aai«ntca 

8.1 ria« de rinanceewnt 
2.2 Caôt   Intal er* inveatiaaaawnta el  le eateitl 

dea  amortissement» 
2.3 »ancla de rouiraient. 
2.4 Dentalns «lobnii» rte«  resseureee  financiare» 
2,1   Basa de calent  du prix do revient 
2,6 Caletti  approximatif «lu pria de revient 
3,1 Eat latti ton du filan «tes ventea 
2.1 »antabulté de la pradueti»n 
2,1 Caa*t» d'»»platt ati«n |<réviaiemel 

«mt.Jts.ittimi 

C-l Cal»  tatal *•• liwreatiaaaawilta »l I« MlMl da» ••»ri 

C-l fané» *• rculewent 

OS Ita* ina fia »at» d»a raasaw»»» Unaaaiaraa 

C-4 Praia pareaimala 

C-t Calcula dta iato râla ai 4« raaaaarawaMt éa ara«« 

C-« Calavi aapraxtMllf «Ni »ri« a» rtvlan» 

C-T KatlaMila» da plan da a «aataa 

fei Caayta i'»triaitail«« »rdvlaáaaael 



- • 

1. 

Ctti«  NMM  «•*%!«•* IM «RIMI« éW«Mrt««M  «'«MM «MIM  <•  ar*«MtM« 
«• MMiMm 4a parti««!» a aartir 4* l'alfa »»H MM eaaaait4 «• 13.400 a)/a» 
/égal a VH.OOO MB 1 »MM 4'ana 4aaia«a»r 4a 10 m MM 0.020 t, U éa*atU «tant 
M o,f/. «u y HI11|M la a»4a 4a rtMRtaMMt,  la prii «a rttiwt, la WIMB IM 

«•ma« at laa réaMlttt« éewn»«iM« 4a la ar*te«tlM glaaala. 

a.i  ÎXmJïJM 

U a»4t 4a riiMMawarat 

Capital nraar« 
Pria» tf'é^HlaaMMt 
Créait - r««r«taa*wr 
•trawlw iHMMalrM 

iaa intraatlaaa •wat a a at M«iMg4  IWI  Miti 

1,71». 000   • 
s.ooo.ooo   • 
«if «W»"»» • l"«•* 

1*1 al - 13.tl3.M0 Ml 

OMMialalrti 

- la aafital araara Ht atn>lM«4 m naiil.nl a» 4« «M «ait tatal 4» nr*jat| 
- U artaa 4'tfNi»M»at aat frlvM nanr M «aniant «a 1»» 4aa InvastlMMMta 

/Maf 1« »alatir 4'acOMtaitiaR 4aa larraina at laa fr«ia «a arMiar étaklta- 

•aamit/i 
- la aré4it - ftMmiMwr aaur an aantant 4a 50» 4M aalt 4a Matérial aat M»Wf 

gé f*t un« i)uré» i» & MI A« tatti tf'intarit 4a 0*. 
/Canéitiana 4a pat »aient i  10* tara 4a U aigMtMr» 4« eantrat,  m, cantra |'M- 

*at 4aa aaauaanta et 20 % «tprae la réaliaatiaa 4aa aaaata 4a ««rantla. La pea- 
•lira échéant«» 4M raaaanrataant tana» 4a«a  la »roaiàrc MMét 4'aaalaitatiM/. 

. la ar«4il aanaaira I Un« tanaa /3,200.000 Ml/ nri awvart a 10 Ma M lana 
é'intérita 4« T*. La raaaatiraaawMt 4» créait aaa»cMc»ra 2 «M air*, la aiaa M 

•»•lattati«« 4a  l'i>ainat 
- la ar*4it »ancalra à wyan tara» /MO.«* SU/ M» prém war m* 4«r4t «at mm 

•t a« tau« 4'intérêt 4a 0». 
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*** funi tf tttìwa&jm.vmjm 
uà' I asalaitatia«/ 

lAIlM     C-« 

IfITâlt' 
• Hatiàraa «raaiaraa 4*4 

• »ratoita finia •t» 

- NWM 4«U(héii M 

• Craáit  - allanta •M 

• frtaararta M 

fatal 4ea ktatlM ltlt 

• Cr441ta-fa«r«taaa«r 4M 

• trita »MM«Irta Sit 

• Antra« raaawaraaa 4» 

fatai aaa r——«rana Ta» 

raMa éa ravlaaaat nat Ttt 

a.4   IfjajyM AitlfNa «ta jtaaaac«y ftaxMiafja /a« Ito« Ml 

T«»Iaa»   C-3 

aa aavfaaa 
, ttraagaraa ( 

an «I latal 

laaaailtaatiaaa 

Naia ta raalaawat *at 

attt fit» 

ta» 

taon 

fatal attt «~ IMI» 



- • - 

I. ut— «a laaatatrtrt tt «'«•«»» w**— 

1.1. Irtraaaatiaa 

Mraat !• ~,af. M a «W4 4a •*•*«• rit * "M*"* l«t •"•»•••        #4M 

•««.raa aalfa aaar ••• •«»»»•aa «• aaartkâllUa 4 aUll«rtlaa> to*r »• '•*»••«•• 
«a aaaaaaa» HcMrH. l'alfa aaaarla •*•*» «• V»««"* aa-r.ata **»""«• » » ••' 
•atrtla» /«farla/ aa a 1. taa»raraatl~ lM«.»r»tlIt /»araa #4 taiif^. «•• •*- 
Ml. é. l.tor.Utra .1 i'MAM-pIlM« -*  •»* «*•»«•• »  I  iMltlat »•»«•» 
toatearatoa iaaa lt aaa*iaa a* toll • tort «al«». <•• «•»««»•"• * ••'• •"* *lé 

NWti, t.-l i «tori ••• Mn»ly>M ataraa«aaH»aa tt aM»M»aa «fi* *• ?»*••» 
aétarala.r 1.« iirNNMN éaaataallaa «•• araarlélta #a  la aatiara rrarttoa ara- 

Tnw( ê, «iffaraaia paya *• toflir.fc. Ortaa « l'aaaltaa «Ma*«» «.I » r* «*tar- 
klMr !.. «M*...»» )•• alaa    tatari«»« aalaa ». aanaa. a-aaraaat ».a aaa.la 

éa »ata «taa» éaaaéaa «aaa la laalaaa •»-«««•«• 

Caaj aaltla* aalaUaa «a l'alfa /aa » / 

taalaa* 1 

Parama Ira Marat tifarla t«alala 

ttmiêitê M a.» 1.4 

teatrali aaaaa- 
M »laaaliaaa ••• ••• M 
Ctilalaaa 44 .• «••• 4T.T 

t'enlaaaafaa 33,1 aa.ê •M 
1    liinlaa IM tt.« »,« 

1   Caaira 8.8« s.» M 

laa rtaaltala aataaa» aat aaalré aja» Ita átfflraaaa. aa aa a»i ramar »a l« 
•r.poété. aa l'alfa. r*a*aaaai 4a paya «Hfftaaata rtma» lira aaraalariaaaa «aa- 

M Mftltffa«»laa. Laa tt.aa «'alfa aaal*a*aa 4talt.it i'wmm l«W*.r narra«!«!!.* 
«• ta • M>-«H3 tai laara 4laMtra   aaairala «lall 4a 1.2 • 1.1 «. taa M*« «•*- 
«•„iairaa 4« l'alfa aaat a «aa laafaaar «'«tira» l.l aa» al «'«aa arala.««* * -*- 
rtraa • a aa «al aa«M «a aa(r4a <«la««««at «a IM /a—r aatoarar, l«. fierra 

M lira« aaal.a T» at aa Paaalaa traila */ . la atraafra «ataai«*»    4a • •»• 

fa «al »lattila aar la fta. !• 



M   Hf êm ««If 1 i» gu «t mica* 

»tllfrfi Fcatiiga 
l'alfa - »ris et ravia*t M aantra 4a callacla - 00,00 OH/t, Mrgt M*4ficialra, 
aftargaawat «wr «MUM at tranapart /m my«**« 3ft k« aar plat«/ - 18,00 OM/t. 
rri« i« l'alfa ata rntém Maina   •   TO,00 DH/t. CawHawaliaa aamialla 

11.4M t i 70,0    M    •    103.724 UH 
Maint urée     -    ft nul êéhj**    943.4 t a 1.100 ON     -    1,000.040 0H 

0araiaaa»r 04,3 t a 400,0 Ht • 37.000 ON 
»arraffo*    04,2 t    a    1.100    OU « 103.030 OH 

1 iinrit tf - *« 
Ma«triait«     1,004.000 kfb    *    0,00 ON • 100.704 Ml 

| Pati ail    1*300 t *  tOO.O ON • 301.04)0 BH 
t la«    3.000 au    x   0,05 OH • 100 M 

I 
! illoitfl^ttffUJtfaBflfottl 

"ï f aaaarla Ica chargea aaclalaa • 344.410 IH 

.    « /paar «talla valr taalaaa C-4/ 

¿fartlmaaamta 

O'aaràa la calcai «ta« «fmrtlaaanaata •      1,307.100 BH 

JJlrtUfl 
rrala «atiaéa « 1,0» 4« caftt 4aa »It lax»      »• êm gaula civil   at 3,0» ém eaftt 

4« vatérial,   aalt      300.000 OH. 

aaaarawcaa 

0,0 « aar  ta valaar 4aa aatlamnta. 4« mtOrial ataaa atecka,  aalt    00.04)0 ON. 

UtilIS***FÈ»1 

—rnf rament   la« afipaintenenta 4aa cadre« at 4« rar "aimai eOartnlatratlf /y 
»ria Us atiargea nodales/,  aalt    337.000 UH,   et 4'autr«a rrala - 100» par 

raapert ewa •paeinteaente • aalt *J tatal    404.000 OH 

rrala caawarctaw» 

rant 2,0» 4« chiffra d'affalraa, aalt 70.030 OH. 

»rala financiara 

Ccapreanent  laa intirata cea encranta a neyen tama at à lan» «arac, M tatal 
307,000 OH /patir 4«tuila »air taalta» C-V at  laa tasaa auivaataat la tene •»• 
aaiaa at la ta« 4'4411114 00.000 OH /eien4r4ca aaur 1 ana at l'iaaat Oca »•» 

ttatta 04.004) DM /eaaaOr« Baiar O ana/. 
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toâÊ.mmÊHâ 

Tatlaa*   C-4 

p • a t • 
— 

talairaa »t appaiataaaata 

aaaaaala aaaatla 

Urtati— »t aaUtoiatrati—J« 

Mraataar général 

••arttariat 

OMî it faaritatiaa 

Servi«* ••—•Mini 

Caaataalaa 

Hagaaialara 

••ou* 
SarOiaaa 

gtfttfJ».'.L «fJff»fAf •*!!•' 
Caatraataitraa 

Owvrlara quallfléa1' 

Ovvriara aaattialifaOa' 

Travail laura rf'mtrati**1' 

1 

1 

1 

1 

a 

i 

9 

9.000 

TOO 

9.000 

3.400 

1.000 

1.000 

000 

TOO 

48.000 

1.400 

30.000 

30.000 

31.000 

31.000 

7.300 

1.000 

13 14.000 174,000 

9 

99 

24 

0 

3.900 

à 1,00 DH/H 

A 0,00 OH/H 

A 3,00 m/H 

39,000 

133.100 

40.ota 

48.073 

00 aa.oTt 304.C48 

fatal TO 90.080 411.84a 

Ckargaa aaaialta - OOB - 10.000 131.009 

Maanaaa tatalaa m 4?.010 871.400 

1/ •VIM ojiwfi ptjyww/ww 
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••• mmjmmÈÊÊiïL 
/«aa* 1« traiataaa •laja* « asalaitatiaa/ 

Ca?atlt« 
ÉMJttMW 
•aaait« 

111* îa.ttt at 
it aa 
M 

fa*l**a C-t 

p a a t a a 
Daaaaaaa 
aaaaalla* 
/aa Ittt IN/ 

M/a) 

•atiera« araaiarva a, tra ltf.lt 

4Wf.iaa  -  IN sta at, «T 

lalairaa «rNii at iatiraata 344 at»i« 

Aaartiaaaaant l.Stf It*,«« 

latrati m att tt.tl 

ÀmrtMti tt «.*t 

Praia g«a4raa* «t« »Ml 

Praia aaaataraiaai n t.ll 

Praia fiaaaaiara 9tt fi,IT 

Pria «• ravivai t.ttt ttl.tl 

••'   lltttUfl fl IIW ft! Tgfrff 
Lara ta la éitaraiaatiaa ê— aria ê» vanta ta» piaauaa «a »artlaviaa 

a aartir ta l'alfa /aria - ««part »ai««/, a« tait rrtrir» an eaaaittratiaa ata 
fait« anivaatas 
la ari* taa paaaaaaa «a parti*»laa ataatart a aaaa «a aaia aat «• ttavftt M/t 
/Ita «p*i***ura4tant 14-1« aa/, a'aat-a-4*ra 9tt • 4SI DH/aO /l »3 • ttt af/, 
Nar la aalaal, aa ratiaat la aria aayaa «a «a« SM/W /aaaa lt a*/, «pria 
avair aja«t« laa fraia «'appraaaa, «a atacfcaga at ê» iiaanraiallaatlaa, a« aa- 
tiaat a» aria rite» Caaaèlanaa «a M« «1/afl aaaraaiaatiraawat. 
Laa paaaaaa» «a partlaalaa aamira*t«r«a a partir ê* l'alfa a*t «a arapriataa 
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