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A.SITUATION ACTUELLE
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L INDUSTRIE DE TRANSFORMATION DU PLASTIQUE
La création de 1l'industrie de transformation du plestique en Tuaisie
ne remonte qu'd dix ans. C'est en 1959 que se sont créées les deux premidres
entreprises industrielles de ce pays. En 1970, au ler Janvier, il existe en
tout 3O entreprises se consacrant & la transtormation des matieres plastiques.
} dur 9 projets agréés en 1969, 5 démarreront en 1970.
Chiffre d'affaires et investissements. Le chiffre d'affaires ennuel de
cette industrie s'est maintenu jusqu'd 1969 sensiblement au double du monteat !

cumulé des investiseements.

el

Aingl en 1969 pour des investissements cumulés de 1 326 207 dinars, le
chittre d'affeires a été de 2 681 700 DT. .

En 1970, pour des investissements cumulés de 1 957 207 dinars, le chif-
fre d'affaires atteindrait 4 132 000 DT.

L'emp 'i. L'induetrie transformatrice n'occupait que 100 personnes en
1959, Fin 1969, elle en occupait 715, dont 635 ouvriers et ouvridres (476 hom-
mes, 139 femmes), et 80 employés (67 hommes, 13 femmes). Le plus grande partie

ton Mum*m@ AR A i i

de cette industrie eet installée & Tunis (494 personnes occupées), & Sousse
(150 personnes), & Sfax (62 personnes) et & Nabeul (9 personnes).

La moitié des entreprises est de type artisanal (moins de 10 personnes
occupées dans chaque entreprise). Deux entreprises seulemint ont plus de 100
personnes ; 4 en occupent entye 51 et 100.

En 1969, la production en dinars/ouvrier/an était d'environ 3 730 DT,
ce qui est bon en comparaison d‘ plusieurs pays européens.

Le colt de la création d'emploi (investissements en dinars/ouvrier)
était, la wine annde, de 1 840 dinars. Ce chiffre e'accroit chaque année par
suite de la modernisation de plue en plus intense des entreprises anciemmes ow

nouvelles.

La répartition du matériel installé est bomne : 39,3 % de presees d
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injecter, I6,) % de presses & compression, 44,2 % dlextrudeuses (France, res-
pectivement : 55 - 18 - 27 ; Etats-Unis ¢ 36 - 34 « 30 ; Italie 44 - 36 « 20 ;
Japon 1 44 - 22 - 25 ; divers 10),

L'sxtrusion se développant plus que les autres techniques, l'industrie

tunisienne suit la tendance nouvelle et se trouve donc bien équipée.

Le rencuvellement prougressit des presses et extrudsuses déjd installéss,
4 partir de 1970 et jusqu'd 1978 est a prévoir ; la vie normale de chaque machi-
ne est au maximum de 10 ans (5 ans pour les presses & injectsr et les extrudo-

gonfleuses).

Dans son enscmble, le matériel est utilisé au misux d- sa capacité A
l'exception de quelques presses & injecter dans des entreprises artisanales,

d'une machine & fabriquer la mousse de polyuréthane, dcs presses i compression.

La presque totalité des techniques de transformation sera appliquée A
partir de 1971, & l'exception notamment des suivantes :
calandrage de feuilles vinyliques,
enduction de polyéthyléne sur papier et carton,
moulage de plastiscls vinyliques par trempage,
stratifiés décoratifs haute pression (Formica) ou basse
pression (polyesters),

revétements d'objets en lit fluide.

Dés 1971, l'extrusion-laminage sera rsntable st un projet en prévoit
l'exploitation. Dés maintenant, le marché de l'enduction du polyéthyldne (ou
de cires microcristallines mcdifiées) sur papier ou carton devrait 8tre étudié,

ainsi que celui du moulage de plastisols par trempagec.
La fabrication de stratifiés décoratifs serait rentabhle dés 1972.

Le calandrage de feuilles vinyliques n'est pas actuellement rentable,

mais un? technique d'extrusion-laminage pourrait permettre de satisfaire les

besoins locaux, méme pour des revétements de sols.
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La plupart des articles manutacturés nicess<aires au « ommerce et & 1'ine
dustrie locale sont fabriqués en Tuntsie on le neront au cours des années 1970 - 3
1971 d'aprés les projets en cours de realisation. St lew o mmercants se plaignent ?
partois de 1a "qualiteé” de certaius articles moulés, cecr n'eqt pas di & un man- %
que de technique des transtormateurs, maj~ A l'étroitesse du marché qui ne per- é
met pas l'acquisition d'outillage neut ni leur renviuvellement fréquent pour ré- %
pondre aux caprices de la mode. Les mouleurs doivent encore acquérir des moules é
de sec 'nde main qul peuvent présenter des détauts ou produire des articles dont ;
les modéles ne sont plus en vente en Europe., %

La création envisagée d'un Centre de Production d'Outillages industrie!s

-

devrait alder a résoudre ce probleme.

LA CONSOMMATION DES MATIERFS PLASTIQUES

La consommation de maticres plastiques est passée de | 300 tonnes en
1957 (tous objets manutacturés importés, ou presque) & plus de 5 00O tonnes en
1969, Le développement s'est surtout accru & partir de 1962, date a partir de
laquelle {1l y a eu une rapide augmentatior. des importations de matidéres premide-

res, tandis que celles d'objets manufacturés avait tendance a baisser.

En 1968, selon les statistiques du Commerce Extérieur, le coit moyen
des objets manufacturés {mportis étaft de 1,181 dinar/kg, tandis que celui des
matieres premiercs importées ¢était de 0,295 dinar/kg. Le prix moyen de l'ensem-
ble des importations se situait atnsi i 0,429 dinar/kg, alors qu'en 1960 il se
montait a 0,682 dinar/kg ; les importations d'objets manufacturés dépassant trds

nettement 1'importation des matidres premieres.

l.a consommation tun{sfenne des plastiques par téte d'habitant reste ce-
pendant encore en dessous de la normale. Fn 1968, elle n'était que de 1,042 Kg/he- ;
bitant, alors qu'elle aurait di se situer vers 1,7 kg/habitant, sur la base de

1'élasticité-reveny comparée avec les consommations de divers pays au monde.
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L'élesticité ast considéradble pour certeine produits. Par exempla, en
1968, i. a été {mporté anviron 300 000 mdtres carrée de tissus enduits, soit
une consommation de 0,1 o? per habitant. Or, dane les peye eurcpdens, la con-
sommatior de cus tissus enduits eet de 1'ordre d'anviron 10 ol per habitant,

par an. La margs est considérable.

En 1970, {1 sera consommé, les quantités suivantes des principales

réaines
Polybthyldne basse densité
Chlorure de polyvinyle 1 normal

“plaestisole”

Acétate de polyvinyle émuleton
Polyéthyldne haute densité
Polystyrdne choc
Copolymbze chlorure-acétete de vinyle

1 370 tonnes
i1 100 tonnas
120 tonnes
400 tonnes
200 tonnes
300 tonnes
30 tomnes

fowt e e )
e B A R

i




TV PRI . T e RV s g B R ey o

AL PERSPECTIVES D'EXPANSION

ADE L'INDUSTRIE DE LA TRANSFORMATION DU PLASTIQUR

Les investissements cumulés pour l'ensemble de |'industrie de la trans-
tormation devratent atteindre ainst 1 2 580 000 DT en 1971,
3 000 000 DT en 1972,
4 000 (000 DT en 1973,
soit une augmentation de 2 millions de DT par rapport A 1970,
Sur ce montant, les équipements des nouvelles industries nécessiteront
prds d'un million de dinacs de matériel importé. Il faudrait y ajouter 230 000
3 300 000 DT pour renouvellement de matériel obsoldte ou usagé.

Ces chiffres sont trds supérieurs & ceux prévus par le Plan Quadriennal.

Le chiffre d'affaires de cette industrie doit parvenir & 6 700 000 DT
en 1971, sur la base des projets et expansions en cours,

En 1972, 1] devrait se situer vers 8 millions de dinars,

et en 1973 atteindre les 10 millions de dinars. Ceci représente un accrois-
sement de 7 millions de dinars par rapport 3 1969. 1l est A remarquer que le
chiffre d'affaires se maintient a4 2 - 2,5 fois le montant des investissements

cumul és.

Le personnel occupé atteindra, au moins, un millier de persommes, eofit
la création de 264 amplois nouveaux entre 1969 et 1973, soit une augmentation

de pris de 37 % per rapport A 1969,
L'augmentation des effectifs devrait ensuite se situer entre 100 et 120

Wy Lotk %ﬂﬁm T

chaque année.

Pour répondre aux besoins de la transformation, le -nt‘ricf'instcllé o
1973, comprendre au minimum _ ,
une cinquanteine de presses 3 injecter de diverses cepacités,
une trenteine d'extrudeuses,
une vingtaine d'extrudo-gonfleuses (moulage de corps creux et

notamment de bouteilles),
une installation de production de stratifiés décoratifs,
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un équipement d'extrusion-laminage de feullles de polystyrene
Choc.

un équipement de moulage de plastisols par trempage,

une installation de revetement en lit fluide,

une unité de tabrication de pannesux continus de monsse phénoli-
que incombustible,

une installation pour prodiire des filets ot des tissus & maile
les par extruston directe,

etc...

De nouvelies applications auront été industrialisies telles que
tuyaux rigides pour les adductions d'eau, |'électricité, 1'irrigation des ter-
res ; bidons et jerricans pour les huiles minérales ; bouteilles pour les eaux
minérales plates et, peut-étre, pour unc partie des vins et des huiles comes-
tibles ; maillepots ou plantubes pour le reboisement des foréts ; sacs tisses !

e1 polypropyléne pour grandes contenances ; parties moulées ou thermoformées

pour réfrigérateurs.

W DE LA CONSOMMATION DES MATIFRES PLASNTIQUES

IT DF LA PRODUCTION DIS MATIHERES PREMIERES

Sur la base des projets en cours de réalisation, de ceux de gestation
et des réalisations prévisibles dans un proche futur, la consommation des ma- :

tiéres plastiques atteindra un strict minimum de 13 300 tonnes en 1973.

TR ST

Sur la base du calcul d'élasticité-revenu, cette consommation devrait
étre d'environ 26 500 tonnes, soit exactement le double.
Il est vraisemblable qu'elle se tiendra entre ces deux extrémes et nous

prévoyons une consommation comprise entre 16 000 et 19 000 tonnes pour 1973, car

S AR

d'autres projets ne manqueront pas d'étre présentés en 1970, 1971 et 1972, et
réalisés avant l'échéance de 1973.
La valeur des importations de matidres premidres représenterait, dans

ces conditions, un montant minimum de 3 800 000 dinars si le tonnage se situe

vers 13 300 tonnes.
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Cette Lonsommation de matléres premicres devrait se répartir ainsi,

les chitfres indiqués restant des minimums @

polyéthvléne basse densité 2 600 tonnes
polyithylene haut: diaite 2 600 tonnes
chlorure de polyvinyle normal 2 500 tonnes

acétate de polyvinyle en émulston  BUU tonnes

polystyiténe choc, en feuilles 700 tonnes
polyester insaturé 700 tonnes
résines alkydes %K) tonnes
polypropylene 500 tonnes
polyur¢thane mousse 600 tonnes

Les six premiéres résines citées auront franchi le seuil de rentabi-
1ité minimum pour justifier leur production,

L'acétate de polyvinyle sers déja produit A partir de monomére impor-
té, dés 1970

le polystyréne choc sera extrudé en feuilles & partir de granulés im-
portds dées 1971,

Sur ces deux résines, l'économie de devises réalisée sur les seules
mitlores premiéres sera de 50 % environ de 1a valeur des produits finis qu'il

aurait fallu importer ; on peut la chitfrer plus ou moins & 340 000 DT.

Le polychlorure de vinyle devrait étrv produit dés 1972. Le Maroc a
inctallé une unité de 6 000 tonnes mais, a l'origine, elle avait été envisa:
wie de 3 000 tonnes seulement. Des unités de 2 000 & 2 500 tonnes sont ins-
tullées en plusieurs pays d'Amérique Latine pour satisfaire les besoins lo-

CalUXe

]
%
Le coit de production se situe aux alentours de 0,085 DT pour un PVC (1
i départ du carbure de calcium j {1 est intérieur & ce chiffre pour une fa- f
brication partant de 1 'éthyl éne. %

L'économie annuelle de devises, sur les seules matidres premidres, at-

teindrait annuel lement envicon 250 000 DT.

(1) Polychlorure de vinyle.




Les pelydthylenes devratent étre produtts plus tard car il .erait sou-

haitable d'iastaller des unites mintmales de 10 OO tonnes, Gect seratt pu-si-

ble plus tot s'il y avait des ouvertures de marché a llexportation sur des

au par des

pays voisins, comple tenu des offres faites également par 1'Algerie

pays extra-atricains,

' impose puur connaitre les possi-

line étude générale du marché atricain s
ftés,

bilités de développement de la pétroechimie tunisienne & la lumiére des réal

La production des polyesters insaturés serait possible des 1972 - 197}

2'11 y a l'expansion des industries de plastiques renforces qu'on peut csperer

d'un développement des tabrications de bateaux en plastique, des toles ondulées,

des citernes et cuves, des tables scolaires, etc... Un peut tenir cumpte aussi

de 1'éventualité de la créattion d'une fabricativn de stratitiés decoratifs,

Les résines alkydes sont généralement produites par les entreprises de

peintures elles-mémes. Mais il n'est pas exclu que le
{ a la production des résines al-

projet concernant 1'acé-

tate de polyvinyle en émulsion s'étende auss

kydes,

Les autres résines sont encore trop lotn des seuvils minimums de consome

mation pour que leur production sofit envisagée.




AILALCONTIANDATIOND

I RECOMMANDATIONS D ORDAPF TICHNIQUE.

1.1, La tobrication de fteuilies do polystyrene choc par estsveinr-laninage ¥
partir de granulés importé- devrait Jtre entreprive,

Pour une production de 140 tonnes par on, les investissoments sont do

1'ordee de 20 000 DT, Alors que 4 lteuille actuslloment importé. colte 0,0 DY,
le polystvedmne choc on .:anulc' ne colte que 0,) DT, sett wme teds senpible
6. cnumie de devisen. Or, un nouveaw projet on ¢ ‘urs de ddpdt comcorne préct-
sément la mise en ceuvee de cette technique.
1.2, Moyennant un swtre banc de Lirage, )'entrucion-isminage powt égale-
ment permettze 4°obtenir des feutlles vinyliques qui se substitustaient, ow
moins en yrande partie, sux importatione do feuilles puus stmili-cuirs sans
support ou de revétements de sule.

En etfet, il ne parait pas possible éo monter wne installsticn ren-
teble de calandrage do feuilles vimyliques. Cette technique enige w &ébow-
ché minimum da & tonmes par jowr, seit eavirom ] VU0 tennes pes on. Les I8
vestissements sont élevis, de |'urdre do 400 OUD DT pous wne installstion of-

nimum. Ce n'est évidemment pas pensable dons |%é¢tat sctuel dw sarché Luniston.

1.3. Lientruston, complétée par un dispositil électronique spécisl adapté ow
une tiliere pasticul idre, permet de fabgiquer dos filets ou tineuwe 4 seilles,
des tubes perforés, dont les usages sont entrimement veriés, pes cssmple 4~
lets pour la récolte des olives (employés en Espagne ot on ltelie), sens pow
le conditionmement de [rwits et légmes (ovanges, signens, otc...), betlse-vent
pout ba protection des cultures ot i'anfltiosation do lew vondenent, filete
J'ombrage pour serves, tuyasun de drainage, otc...

Possédant wne entrudeuse, (1 suifit d'acquitiv oo compléments du pro-

(Vdé ce qui doit représenter, compte tenw de |'achet de ls liconze doe Vuevets,
wl investissement d'eavigen 50 OOV DT, ameetisssbls sur plusbowss snndes.

1.4, La technique précédente ;rusrait pesmettise la produstion do astlle-pets
pour la prépacation ds plants destinés s rodeisoment doe fovdto puiogm loe
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st hets traditionnel s en Polyethyléne pPresentent de, inconventents (aératfon

tnsuttfcinte, mauvats dével ‘ppement des Ta ines),

Dans e meéme but, on PeuUl elperimenter les "pPlantabe s ot 0 ane
par dhermetormage & partir de teuilles de pulvstyrone thecy dbs tactlitent
Uhemidittcation des plants, pPermettent la cu'ture hydropontque et assurent
une partatte orientation des Tacines dans le seny vertical |, ce i et tmportant
pour la reprise de la végétatfon wres la transplantation i 14 pratique montre

qu'ainst les "plantubes” SUPPr iment le (hoe végérattf,

1.0, L'e-trudu-guntlage o3t actuellement mal enploité en Tuniste., Les machines
cxistantes sont obsolétes et ne conviennent Pas & une production rationnelle
d'articles d'emballages tels que i boutetlles, bidons, jerricans, ete,,,

Outre le conditionnement des equs winérales plates qui est étudté par
La SOSTEM, 1l y aurait un grand intérdt 3 envisager le conditionnement des vims
de table de bonna qualité et des hutles comestibles destinés & |'emportation.

Il y auratt une économie d'environ 30 % sur le trét (la boutetlle plas-
tique pese 36 g, la boutetlle de verre pdse 540 g, pour une contenance de | lie
tre) et surtout une diminution sérieuse des droits de douane pour 1'fmportateur
“tranger, la plupart des tarits douaniers comportant une taxe sur le potds brut

{c4s de nombreusx pays d'Amérique Latine),

1.6, Le conditionnement des huiles sinérales, anvisagé par certaines Compagnies,
e utilisant le plastique & la Place du far blanc, apporterait une réduction des
sutties de devises pour ce genta d'emballage qui pourrait 3tre produit sur placa.

A ce propos, ] convient de signalar qu'il est plus facile ot plus ren-
table de récupérer des emballages vides anm Plastique que des emballagas vides en
ter blanc. Dans la plupart des Pays européans, (]l existe des antreprises qui se
sont spéclal iséas dans la végénération des déchets, des omballages perdus, jetés
4ux ordures ménagédres.

1.7. L'industrie dea détergents, aussi bian que cella des produits al imentaizes,
utilisent des conditionnements en carton ou en Papier enduits de polyécthyldne ou
de cires micro-cristallines modifiées. 11 apparait intérassant d'envisager la
tabrication locale de ces cartons ou papiers enduits.
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I oemiste une techntjue 1lertrustoncentu tyon utilisant uie 1orte enme
trodean e munie dYaune tiltere a4 tente plate, Cotte ter hnfque, devenae 4..¢7 trae-
Bt caelle, presente neanmetns Fin onventent de nicessiter does o o he. dter-
teonorel At iveme S SRR AL U 6 I R TS T Ry f'.'lpol*,«\(’”l o vt
vl ety wa e e pigare . dues v dee mEcr Nedbe gt gy
covhe A mattere. o nouveay procede o oenplotte e broe o par b,

A de, cvite e tormation des microbnlles en ettect ant P textygn ) o

statiorn vertio ale au lieu de 1a tatre en station horizontale, e detiullage

ctopere ainst de luil-méwme dans |'entrudeuse et {1 devient powaitle de riduire

v sttt minimum les epaisseurs d'enduction, donc le cout de (vtte operat bon,

.. e meul age par rotation sers emplotte en 1970 - 1971 par la tirme SUTUPLAST,
de Stam, pour la production de jouets creun, ballons. La méme to hnigue, moven-

“ant un eppatetllage plus tmportant, permet de produire des barils, des tits de
“ur litres de capacite,

Cette technique est plus éconmmique que 1'entrudo-gontlage pour des em-
Pallages de grande capacité, c'est A dire de 200 litres et plus. Par enemple,
b des séries de 100 000 pleces, le prin de revient d'un (ot de 200 litres
#ot le Ltordre de 1,5 DT tandis qu'tl est de 1'ordse de 2,6 DT en uttlisant 1.
te hnique d'estrudu-gonflage. Les Investissements nécensaires sont égal ement
plus tatbles pous le moul age par rotation que pour |'estrudo-gontlage (environ
Py ous DT, tout compris, pour le moulage par rotation, contge 150 000 DT, tout

. mpris, pour |'extrudo-gontlage, pour une production de U0 (XX pleces/an).

1.9, Le moulage par trempage pourrait étre enploité en Tunisie pour la fabrica-
tion de gants de winage, de bonnets de datn, articles chaussants pour la plage,
el oo

Dans cette imtenrion, une étude du marché permettrait de déterminer la
rentabilité éventuslle ¢'une telle dndustrie.

1.10. Une sutre techaique mouvelle qui mériterait wne étude du marché consiste
dans le revitement on lit flutde d'articles nétalliques. L'encobage du metal
évite som omydation ultéslewre. De nombreus articles em “til de ter’ peuvent
ainst Stre fabriquis (séchoirs A vaisselle, étendages pows linge, etc...).
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1.11. La tabrication des stratifiés decoratifs Pourratt étre envisagie a par-

tiv de 1972, La question gerg cependant de savoir sl taut prévuir une pro=

fotion A bave de strat{fiés haute pression utilisant de, ¢y e phénol i -

cno et des résines de welamine ou une tabrication de Stratitiés basse pres-

sten tatsant appel A des régines Polyesters insaturées.

Dans le premier cas, les invest issements sont
a0 DT, tonds de po

importants (environ
ulement tnclus) et la product ton annuelle est de l'or-
e de 135 000 métres carrés, alors que les besotn

5 tunisiens seront d'envi-
rono3%0 000 & 400 000 md en 1872, Rtant donné que la

limite de rentabtlieé de

¢ tvpe de fabrication se sitye 8ssez bas (break-even Point), méme au tiers

0 s4 Capacité, une telle fabrication serait tout de méme rentable. Mafs |e

prin de revient des stratitié, haute pression est Nettement plus élevé que

relut des stratitiés basge Pression. Bien que le grand public ne fasse pas

i1 dittérence entre ces deux qualités, (1] importera de savoir si, de ce point
d¢ vue, {1 taut opter Pour l'une ou 1'autre technique. 1l est patent cepen-
tiit que le stratitié haute Pression (type Formica) soit de qualité supé-
tlcure au stratifié du type Polyester (résistance A 1a clgarette, résistan-

¢ aux taches de produits ®ménagers, etc...).

St le marché doit cependant se contenter, en égard & son pouvoir d's-
liit, des stratifiés basse pression, les investissements seraient trés sensi-
“lement (ntérieurs (de 1'ordre de 100 000 DT) ot la technique permet une capa-
it¢ de production sussi basse que 90 000 métres carrés Par an, capacité qui
peut étre augmentée en installant davantage de presses. Le Prix de revient de

ces stratifiés basse pression est inférieur de 25 % environ 4 celul des strati-
tiés haute pression.

1.12. Enfin, la fabrication des panneaux de mousse de résine phénol-formol par
un procédé "en conting” permettant des prix de revient trés bas (de 1'ordre de
0,25 DT le Kg matidres premidres, main d'oeuvre et énergie) est suggéré. (1)

(1) ct. P. 51 et suivantes.




Cette technlque nouvelle est artuellement ctudtie en vue de son ima
pioitatton dans den pays tels que le Japon, | tArgent fne, qui ont dea problé-
ars durbiniwme et d'habitat, Ils envisagent 4 bref détal un proer some de

aotenction de logements a partir d'éléments sandwiches prefabriqués come
portant une me de mousse phénolique | celle-ci est chuisiec prur son income
Lontibilite (en vertté, elle joue un rdle efticace de pare-teu) et la répul-
f yu'elle inspire aux insectes et autres dépradateurs.

I.a Tunisie pourratt probablement s'en inspirer pour realiser des loe
gements cconomigues, d'installation rapide, mais cependant contort.ables (iso-

lation thermique et acoustique, caractérfstiques santtatres). (1)

SRICOMMANDATIONS D ORDRE FCONOMIQUT BT (OMMIRCTAL

2.1. Les suggestions techniques données précédemment concernent essentielle-
ment les méthodes de fabrication des articles manufacturés. Il convient d'y
ajouter des suggestions relatives & la production des résines synthétiques,(2)
Plusieurs résines pourraient étre produites en Tunisie sur une échelle renta-
ble vers 1972 - 1973 ; tels le chlorure de polyvinyle, les polyesters insatu-
rés, les résines alkydes, les résines phénoliques liquides.
Dans le méme ordre d'idées, il faudrait envisager la production du

phtalate d'octyle, plastifiant type du chlorure de polyvinyle, dont les ba-

soins atteindront prés de 500 tonnes par an vers 1973,

2.2. La Tunisie disposant de gisements de fluorine, il pourrait étre intéres-

ER R TTER

sant d'étudier la possibilité de production sur place de fluorure de polyvi-

nyle. Cette résine n'est pas produite encore en Europe. Elle présente un grand
intér8t pour la production de matériaux destinés au batiment, en particulier ‘
des revétements sur métaux pour tottures, fagades, les qualités de résistance 3
aux intempéries de cette résine étant remarquables. Ces mémes rev@tements sont k
utilisables, & fortiori, pour des applications intérieures & caractére décora-

tif ou utilitaire. L'annexe XVl fournit quelques indications sur cette résine.

{1) Des informations complémentaires sur les investissements, les rentabilitds
des entreprises, les prix de revient etc...,peuvent §tre trouvées en détail
dans 1'ouvrage de J.Delorme intitulé "Installation et Gestion d'Usines de ;
Matidres Plastiques". Il ne nous a pas paru oppurtun de reproduire ici dea ?
textes ayant fait l'objet d'une publication. !

(2) On peut trouver dans l'ouvrage cité plus haut des informations utiles powr ‘
le montant des investissements, les unités minimales, les éléments de colt ;

de fabrication.
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Job. Les ditttcultes des mouleurs quant a leurs besotns en outill .age puurrunt
Cettatuenent etre au moins partiellement réeolues grace a la création enviaae-

v 3 tun Lentpe de Produc tion d%outillages industriel s,

Ve centre puurrait peut-eétte servir cgalement de cadre a la tormation
niterieure d'ouveiers speécialises de 1'industrie des plastiques : regleurs de
machine., mécantc tens d'entretien, en vue d'améliorer encore la productivité

des fnstallattons,

2.4, Sur un plan plus purement commercial, les exportateurs devrajent bénéfi-
cier d'exunérations purtant sur les drofts de douane grevan. les {importations
de matieres premiéres, sur les taxes & la production, afin de leur permettre

d'étre compétitits face & la concurrence étrangere.

2.5, Les artisans, les petites entreprises devraient avoir 1'appui d'un or-
ganisme de promotion A 1 'exportation qui se chargerait pour eux d'effectuer
des recherches de débouchés A 1'étranger, puis les formalités nécessaires &
la réalisation des exportations. Ce serait un organisme spécial & créer soit
corporatif, soft gouvernemental.

Dans cette intention, le Répertoire des Fabrications Tunisiennes d'0Ob-
jets Manufacturés en Plastique, (Annexe n°l ) devrait &tre largement diffusé
non seulement parmi le commerce local (qui ignore souvent ce qui se fabrique
en Tunisie) mais aussi auprés des Attachés Commerciaux A 1'étranger, des Cham-

bres de Commerce étrangéres.

2.6. Chaque fois que cela présente de 1'intéré&c pour l'économie tunisienne, il
faudrait favoriser les accords de production en Tunisie avec les firmes étran-
géres (apport d'outillage, assistance technique, débouchés commerciaux & 1'ex-
portation ou méme le travail a fagon en sous-traitance) ou encore l'implanta-
tion d'entreprises étrangéres utilisant la main d'oeuvre tunisienne pour pro-
duire des articles destinés essentiellement A 1 ‘'exportation et, en partie, aux

besoins du marché loral.

2.7. 11 serait important d'effectuer une étude des besoins des marchés afri-

cains en corrélation avec les possibilités de production des autres pays du

K
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continent atin de déterminer la place que la Tunisie pourrajt conquérir st
déterminer ainst lss chancss d'une industrie pétrochimique ou d'une industrie
chimique traditionnelle utilisant des matieres premiéres nationales.

A titre tndicatit, l'annexe 1X rapporte les importations de matiéres

plastiques de divers pays atricains pour |'année 1967, en provenance de France
seulement. Les (hitfres indiqués montrent bien qu'un démarrage non négligeable
de 1'fudustrie de transformation s'est déja eftectué, parfois dans des zones

assez inattendues.

E

SRECOMMANDATIONS D ORDRE ADMINISTRATIF

J.1. En vus ds tavoriser particuliérement les entreprises sxportatricss, il

s L

serait opportun d'accéler la délivrance des licences d'importation de matid-
res premiéres et produits auxiliaires, en veillant notamment & ce que les li-
cences soient accordées simul tanément pour tous les produits nécessaires & une
tabrication. Il taut garder en pensée qu'un industriel peut avoir 98 % des
produits nécessaires st ne pas pouvoir lancer sa fabrication parce qu'il lut

manque les 2 % indispensables pour | 'entrsprendre.

3.2. La situstion de l'emploi et le revenu national pourraient 8tre améliorés
dans une certaine mesure si la liberté d'installation était accordée aux en-
treprises de caractire artisanal occupant moins de 10 personnes ou lss mam-
bres d'une famille. Les pstits srticles nécessitant bssucoup de main d'oeuvre,
peu ds matidres premidres et un équipement réduit pourraisnt ainsi Stre manu-
facturés A dss prix compétitifs pour 1l'sxportation,

3.3. Quant aux grandes entreprises, s'il convient de leur donner 1'agrément
aprds snquite aur leur rentabilité et leur utilité dans l'économie nationale
il est recommandable d'éviter ls création de monopoles de fait, ou d'entreprie-
ses ) caractire "univereel” qui ne font finslement rien de bon et portent pré-
judice su marché ot & 1 'industrie locsle.
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