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INTRODUCT IO

Cette étude o pour but de détegminer le développemeit pris pas |'industrie

dos matidres plastiques notamment en ce qui concerne
- le tythme de ses investissements au cours des 10 dernieres anndes s8¢ ¢
les prévisions pour les & pruchaines anndes |
- 1%accroissement de son chiftre d'attatres, en reistion avec les inves-
tissements |
- L'faportance et la diversité de son equipement en matériel, la varided
des techniques utilisées et la gamme des articies manutacturés ;
- 14 sttuation de |'emplol, ses progrés et ses relattons avec le wmop- i
i
tant des investissements | P i
“E
- la consommation en matidres, ventilée matidre par matidre, ot les ¥
projections jusqu'd 1973, ,;

En possession do ces informations, tl stagit alors de préciser

- st l'industrie de la transiormation des plastiques est entrée dans

un stade normal de productivité et de rentabilité des installations ; Q
- les besoins en équipements nouveaux ;

- les techniques non encore utilisées, mais qui pourraient 1'étre

- les fabrications nouvelles qui pourraient 8tre entreprises en vue

de couvrir des besoins plus étendus du marché

- les matidres premidres qui pourraient étre produites en Tuniste vlé?i

dans un avenir proche.
Les moyens suivants ont été utilisés pour répondre & ces questions
- compilation des Statistiques du Commerce Extérieur de la Tunisie ;

- enquétc directe auprds des trente entreprises de transformations

des plastiques, par des visites d'usines et entrevues avec leurs dirigeants ;
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- consultation des études statistiques teites en 1961 et 1967 par

les organivmas d'éter

-« visite oy Ministére de |'Industrie pour prendre connatassance dee

projets agreeés et en cours de crédelisetion

- visites aux responsables de css divers projets.

Pour la controntetion des chifires obtenus sur |l 'industrie tunisienne
avec ceus d'autres pays, ot pour les calculs de projection, 41 a été fait wea-

ge des données fournies par | 'ouvrage 1

" Instellation et gestion d'usines de matidres plestiques ", de J. Delorme.
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e 604 ocoet vapide.

Lo toute pramidee ontroprine qui 5’00t conoactdo b 1o tronclormstion
@ ®ottdre. plastiqms Gate do 1%~ ; olle se bornatt b Scoupsr boo ploguee
€ 2éntne mrthoctyliqus pous Lo conte tion d'enceignes | @inevess.

Lo wWottablo tndustrialiisetion o véollonent camoncd on 1999 oves 10
s0éotion do Gous Goe plun lapeviontes (lrnes actuslilos o

« Camptote Nationsl du Ploctique ) Sevese
o Plosttc-Tuninteo b Tunis.
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L IMPACT SOUIO BCONONIQUE DB L INDUMTIRIB
U LRASNCIORMATION DU PLASTIQUE

v o.ey investissoments et loug evulativy.

Pl slests sntToPprioes ne sont pas on Besuis de Sunsuls des biltiee

precks e lewrs bnvestissements ov cOWS des anndesn, sinun des sslimstions

qub suot ey endeit constdesess oume valebles.

fe on b s 147y, les immubiitsations elleitueen dene |'cnsemble doo
entieprises, uniquement puus les (ebrications d'objets on plostique (costat-
nes entreprises ont plustouss ectivitéds), ont évolud comme euit ),

! So iinvestisoemente! Accrolissement |

‘ ' cuwlide ' onnuel '
1 19%) ! 3646 800 DT - )
1 194 | Ne 00 t 2 % 1
1o1ves ! }eb 800 ! % '

T Y 1 419 800 ' PR § )
1 1987 ! 493 00 ) 1”3 )
1 1988 ! %0 300 ! % 1 !
Y Y T N N TT N {:) A n”\ ]
P90 1 19 20 1 48 3 ’

i 't . 1ssement sanusl dee taveeticsements est trde sensidle. 1l élpesss
lasgeme .t <0 L par on soul pous |'ennbe 1903 od 11 n'etteint @uo I L. Per contee
i) a éie e 4 % en 1960 ot, ouw couss Goo dous snndes suiventes, il o lesgement
ddpased 108 ¥ 1.

(1) Les montants fndiquie éotvent §eze peie comme doo velowss approchies, oves
toutefots une beonng appresinstion.




Fe 1985, 1] ne s*étatt (réc quiune seule petite entreprise. Nais on
Lin, deun eintreprises tmportantes se sunt tnstallées 1 Société Ennaghem
Cocivte lunistenne de Diffuston) et SOTIN ; en outre, les entreprises inee
talléivs, telles que Cuplacel, Comptotr Natsonal du Plastique, etc... ont

ette tor Jde nodaveann fnvest issemants pour leur empaneion,

2) L'évolution du chiffre ¢'aftaires

Parallelement le chitfre d'atfatres s'eet sccru Bale 4'une lagon plue

togultere,

11 n*a pas été possible d'obtenir tove lee chiffres ) pertir do 1939
et les seules informations valables concerment lo mesche de |'onsemble doe
entreprises depuis 1901, lci aussi, certaines tirmes oo dddiont ) diverses
fabricattious, ntont pu donner que des chiffces sppronimatifs pouwr lo pacrtie
plastique de leurs tabricstions. En ce qui concerne la STIL (Centrale lettidre),
nous avons estime la valeur des pots 3 yaourt sur la base hobitusile do dova
tols le (odt de la matidre premidre, soit donc un pris de revient sans Madfice.

Loévolution du chiffre d'aftairee global de 1'industrie de traneforme-
tion du plastique a été la suivante 1

! Année t 196) t 1964 ! 1969 1 1966 ! 197 | 198 1 199
! IR 1 1 1 T f 1 !
Ch.Af.total
ten 10} dinend 534,35 ' 665,464 ' 1,9 ' 1148 1 144),9 ' 1924,9 ' 2601,7 .
! ] ! 1 ! 1 1 1
Accroisst,
b 1 annuel 1 ! / | 26 ' .29 ' 3 ' F§ ) . ) ' ’» '

L'unite est le 10] dinsts.

On peut remarquer que, pour cette industrie qui pewt Stre considirée com-
@e étant encore dane ss péricde de dbmacrage, 1o chilfre d'atlairees annuel se
fottue aus environs de deus fole le montent glebal dos investissements. Clost w
’r‘uluc qui éoit Stre pris comme trde oncouragesnt.
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Le tabloow ci-dessous répartit lee entreoprines on closses on fonction
du volume du chiltre d'atfalreos réoliné en 1909 par 10s ontrepricee.

' Chitlire 'L‘l. “.llolru' Y 'O‘tn "oo-’ s L
| d'effatres | cumuiés ! ! treprioes !
tde 4% 000 ! ' t 1
'. 300 000 2 0e9 000 1228} ¢ 20

H 1 ! { !
de YOO OO
'. 100 oo ! 1% 000 1 9,99 1 t 5 1
! 1 ! ! ] ]
de 100 000
" 2% 000 | 416 000 ' l!.!l' 10 ' 3 '
! "";; :“n ! w2y ' ' a2 'a !
t t ] 1 5 i | T !
'Toul Scctﬂlt' 2 681 2) ':oo | 4‘ '

Note 1 11 n'e pas été tenu compte dans co tableow do lo
clblerio Chakirse.

Le compazatson deo |'évelution du chifire d'affoiree snnuel totsl ot
celle dos tnvestissements totous, entre 196) ot 1909 -eande por snnde- (gre-
phique 1) perset deus constetatione o
- il y o wn povalléliome entre los 2 courdee |
- cependant le crolssance du montant du chiffre d'affaires oot
plus régulidce que colle dv mentant dee investissements. ‘

On peut en dédduize que 1o chilfre d'allatires do 1970, pour loe offet-
res ¢6)d en production, c'eet A dire on encluent les entreprises mewvelles
dont le dénarrage n'ours vraiment licw quien 1971, devrait o¢ situse ous alen-
touss de 4 nillions de dinare tunictons. Ba 1971, lo chiffre d'affairee dovrait 1 |
fronchir le cap dos 3 millions do diners grice oun acwvelles fabsisations.

3) Liemplef

L'industrio tunicionne do Lo tronsforuation dos plestiques n'eseswpetit
pae plus de 100 persennce on 1999,

En 1969, |'oncemble des pocoonnes cscupies ) 1o transforustion doo
plactiques sttetnt 713 (l1s clblerie Chekira nen cemprise).

L e e e et e e e ot e et bt i PN Al




P 'evatut 1on de

Actuellement (ler Janvier 1970), la répartition géographique des emplois

!

et s e e o

Ptemplog de 1901 a4 1909 4 ¢té la sutvante

' Corwmy ot 1961t 1969
' gy ; ’
Direct . ”"' B ‘fjmw L 3! ) ! ar6
' ¥ ' 50 ' 110 \ 109
" indirect (M’ L 23 ! 19 ! 'Y
' ! -1 1
Total 215 412 15

! !

! !

est la sutvante 3

Région de Tunis

"

"

En fonction du nombre de

se repartissent ainsi 1

494 personnes

Sousse 150 "
Sfaxn 62 ad
Nabeu! 9 "

personnes occupées, les entreprises tunisisnnes

! Entreprines occupant

1
'
!
!
!

Ces chiffres montrent le caractire encore actisanal de la plupert des
entreprises. Une disatine d'entreprises seviement oat wa carsctdre industriel.

" "
" L]
L L]
[ 4 L]

!

t moins de 10 personnes v 13
' de 11 3 29 personnes ' ?
' de 26 3 50 persomnes : 4
! de 31 3 100 personnes ! 4
! plus de 100 personnes ' 3

- em em b ew o

(1) On ontend par * emplois indirects " le persommel ne treveillant pas s ate~

lier & 1o fobrication 1 direction, persennel de burean.
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L.a production en dinars par ouvrier et par an n'étatt que de 2 545 LT

en 190 FEn 1087 elle n'étatt montve a 4 059 LT/ouvrter/an. Mats, en 1909, e

Chitfre sn'etatt stabilisé @ V 75 DI, stsbilisation dioe & 1a (reation entre

1947 et 1999 de 5 entreprises utisanales sar 7 installées.

i a productivité des cuvriers peul étre comparée d celie d'autres pays,

dans le tableau sujvant

e et L e L i i s+ et e [ —

! ! Productivité des cuvriers en U.8, dollass/ouvt ters/an on |

Annéea
! ! Tuniste ! Allemagne ! Etats-Unte! Frence !Gdo BPretag!
- , I -

' 1%0 ! L) ! "‘x) ' L) ' L N ) ) LN ) '
! L ! ) ! ! ! |
‘%’ h Q‘UU N “‘K) s 0 “ )w s e

' '
1967 ' ses0 " 2o "y Y L Y so00 !
! 1 ' | ! 1 !

On constete qu'd partir de 19607, 1'industrie tuniaienne ne se comporte
pas trop mal pat rapport ) celle de pays nettement développés, et tend A s'en
rapprocher.

Le colt de la créattion d'emplot dans |'industrie tunisienne des matid-
res plastiques, c'est & dire le montant des investissements ) effectuer par

cuvrier a évolué alnsi 1

1963 1 260 DT,
1967 1 040 DT,
1969 ; 1 8B40 DT,

Cect est uns conséquence d'une industrislisetion metilleuse de ce sectow
en 1969,
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A TRANSIORMATION DU PLANTIQUE

1) ies techuigues de ba transbormation et leus atfli sty vy fuidole

{es techniques de transtormation sont trés nombreuses, nals elles ue

it pas toutes rentables d 1'écheile de la Tunisie.

“ec1 eaplique en partie le talt que certaines techindques e »ont pas
encoge utilisées en Tunisied

1.1.Les techniques utilisées en Tunisie
Les principaies techuiques sont utiiiscées en Tunisie

- Le moulage par (ompression ds risines thermodurcissables et de
disques ne repreésente pas une activité importante et c'est un tait normal dans
un pays dont 1'industrialisation commence, Cette technique est plus répandus
dans les vieus pays industriels parce que le matériel eniste et les dédbouchés

des pléces en résine thermodurcissable y sont plus vastes.

- Le moulage par injection de résines thermoplastiques prend par

contre, un bon développement. C‘'est, actuellement, une technique de base des

industries de transtormation,

- L'gutrusion, sous ses diverscs formes (1), prend de 1'ampleur

a un rythme Lrés satisfaisant. C'est une technique qui est, d'ailleurs, d'une

excellente rentabilité,

- Le thermoformage sous vids présente surtout de L'intérét pour

les tirmes qui ont A conditionner certains produits périssables. C'est devenus,
souvent, une technique intégrée dans 1'industris méme qui en sst consommatrice.
Saut exception, il est rare que cette technique soit appl iquée par un transfor-

mateur indépendant pour le compte d'autrss entreprises.

(1) Ces différentes formes sont
l'sxtrusion simple ds tubes et profilés,
1'entrusion-soufflage ds gaines pour sacs st sachets,
revitements de fils et cdbles électriques,
1 'sxtrudo-for ;age de chaussures,
| 'entrudo-gonflage de corps creux (bouteillss, jouets).
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TH
Pavricatson Jde Flatigues tentoi e (polyesters, fiures de
colimtte en tait, A la tabrication de batesun d'une qualite qu'cn doit

et wmme excellente, Le secteur meriter it d'étre encuurage vess d'au-

T gepbicateens andustrielles oo qui bimiterart 1 1mportation d'equipements

vt hivarses anduntrres 3 cuves, Citedes, Apparetl lage chimique.

i ‘)quu‘||£ny. de mousses ddlfkk»l)\’ut:th the lﬁlt’l_l_!)!c est de tres
e oqualite crace A une fnstallation moderne.  ette tidustrte dogt s'étendre

e des meusses rigides pour la constrwction et |'tndustrie du froid,

le coudage au chalumeau par atr chaud (Chaudronnerie plast que
toolestune technique qui demande beaucvup de metier de la part des appli-

steura. 1 nten existe qulun en Tuniste. 11 meriteratt d'étre beaucoup plus .
viourape quttl ne l'est, car (1 est en mesure de tournir des équipements indus-
titels antf-corrostt, de taire des installatfons Jde tuyauteries plastiques,

Coutes applications groupées sous |'appellation 'chaudronnerie plastique”,

- Le_soudage par impulsions thermiques du polyéthyling est trds
developpe et la fabrication des emballages de grande contenance ) compl iasage

dutumatique par valve ne rencontre plus de prodlime, un matéciel spécial écant
en tonctionnement pour la réaliser.

- Le soudage haute-tréqueice de teuilles de chlogure de polyvinyle
€st maltrisé par plusieurs entreprises qui réal {sent maintenant des articles de

tres bonne présentation,

- Les techniques d'impres-ion (1sont complémentaires des précéden-
tes dans plusieurs entreprises, mais elles devront dtre compléties, dans dfvers

ateliers par de petites machines pour |'impression d'objets 1 écran de sote,
ott-set, marquage & chaud.

(1) Impression (lc:o.nph.!qucu
lmpression héljographique
Impression & 1'écran de soie.
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|

et s bon- baetnoagy de tanite opiat ot wsnent de &mg‘{.."’-
! Wl @At teo ot rentable et deviart etie “Rtirpr ise sans plus attendre
poor o lndter les o ties de deviaes on les 1odiiiqant a4 1'achat de s resine de
Pave. (A @ malel, a0 projet nouveau 4 ¢Ee proseate poar agrement fin Février

! [

- 14 calandiage de teutlles ¢ bl vure de polyvingle ne peut étre
¢ 1oage pour Trinstant, la consommation Jdans les diverses qualités étant encore

Cea cup trup taible pour permettli e une tabrtcation rentable.,

- i vendudtion de tissus pear ba production de stmili-cuire. Un noue
Cha proget est en cours e réal i sation qui rédutrait notablement les importa-

(1 ne de ce type de produtt Jdemi-tint.

- i'enduction de polyéthyleue sur papier et sur carton cependant o
writerdit une ¢tude de "tactibilite”, Les industries alimentaires, des détergents,
Gotemment, en (onsomment des quantités substantielles. Il apparaitrait souhal.
table que cette techuique soit complémentaire d'une papeterie ou d'une carton-

nerie.

- Le moulage par rotation de plastisols ou de poudie de polyéthy-
lene «onvient, entre autres, a la production de juuets creux et & celle d'embal -
lages du type “baril', pourrait avoir un débouché. (La fabrication de jouets

(reun sera entreprise par Sotuplast & Stax).

- Le moulage par trempage d'articlies en plastisclvinylique. Sonm

utilisation pour la tabrication de gants de protection et autres articles simi-

laires est probabl ement prématurée, les débouchés étant encore trés limités en

ce domaine.

- Les stratities décoratits haute pression, type Formica 1 cewn-ci

n'ont pas un marchd suffisant pour faire l'objet d'une industrie rentable. D'au-
tant plus qu'il est possible de faire des matériaux d'apparence similaire par la
technique de stratification basse pression de polyesters, avec des investissements

wmoindres.



Crs e e plastigue 4 base do polystgiene ont des débuouches
e e bbter nt de plus en plus au secteur de |'embal lage et de nenues ap-
plioate sl Dans le secteur de la coustruction, les architeites st urbanistes

anttestent de plus en plus d'exigences dans le choin des matériaux et rafous

Lot

cestednatl quetent des uatieres pat e p combustibles. En (e senn, i1l appa-
calt bien preterabie pour 1%tgolatton de s'urienter vers les mousses phénol t-
pies produttes en panneaux continus depuis qu'un procédé industriel nouveau

vermet 3%y parventr avec une encellente rentabil feé,

= Certaines sutres techuiques (soudage par ultra sun, métalliise-

L1 ios us vide, impressivn) sont pourtant des nécessités complémentatres dans

Jiverses sntreprises.

- Ly revatument e Lit fluide d'articles métallfques poursait
€tie un < omplément pour une industrie locale produisant des objets en fils de

metal.

- La production de monofil aments de pﬁxmm ot leur tiseage
pour realtoer des sacs grande contenance fsit L'cbjet d%un peojet.

1.3. La réparticion das sntreprises par technique.

Le dépouillement de 1'enquite du C.N.E.1. aupris des entreprises de

transfurmation a permis d'une part la répartition par technique

1 , | Nombre dY%entreprises utilt- | !
| Technique enployui sant ces techniques ! Total |
1 ' | Existantes lho)u en cours, )
11 1 Moulage t 6 ! 6 ! 12 !
| 2 i Extruston " 8 I 9 " 17 \
b | Fauilles ] | ¢
1 &4 | Enduction ] o ! | L] | !
| 5 | Plastisols (::t;ll-l o | ‘ ' 1 )
1 6 1 Seratification 1 | ! 0 | | !
l 7 | Mousses " | " | ) | '
8 ° Soudage 13 1 14
1 9 | Ispreseion | 3 | 0 1 ) '
10 | Divers | 10 ) 2 \ 13 |

0 -




On remacque

1) Que les techniques les plus utilisbes s 0 e o wlage, L'eas
trusion, le moulage.

2) Qu'une tois les projets en cours tealises, (lextrusion devien

dia la technique la plus employie,
1.4. Nombre de techniques employées par entrep:ice.

D'autre part, le dénombrement des tachniques (“ct des eiticpilaes enl
le sutvant

! 19 entreprises enistantes emploient
' 7 L{] " "

' 2 " " 1}

! ‘ " " "

technique !
' !
" 1
" !

P& w N e

En ce qui concerne les projets en cours de réalisation ou de réelise-
tion imminente 3

! 8 projets emploteront ] techniqus I

’ ’ " 1] 2 1 ‘

t 2 " " ) 1] t
2) éri nptallé

Le parc matériel do 1'industrie de lo transformation du plastique en
Tunisie correspond sux techaiques utilisées.

(1) 11 est A signaler que pour une technique, il peuc y avoir plus ¢'ua precé-
¢4 (voir smmexnr 1® XVI11 5 Liste des procédés et des techaiques).




Jole Le matertel anstaddd Y1 40 e diver arw aninen ae mpcese de )

, , ' Nbre ! : !
Materiel tnstalle Lo Futreprises poascdantes
¢

e ks - et ' N e . N N —— !

' Iresse 4 (ompression | VAMLS, - cnstantin (Che) !
. S e , \ . : e ——
Frewwe 4 (e tion 17 Applicaticns Metalitques « Plastiéd

! ' Tote = (NP, CUPLACEL <Lumeceint

. —_ - e - T T \

kxtrudeuses 1 Chakira - (NP sLoplecel -
' ! 1 s 1.k, (D) !
' - B O - T

Extrudo-gonfleuses } C NP, = COPLACEL
] — - v s it A 11 s 1o o PP 1 . ] R . - - V,'
, bxtrudv«torceuses , | , Flastii -Tuniste R
' Machines & therso-former 1 4 ! Plastiborm - o111 1
| - et e e e

Machines 3 projeter les polyesters’ | ' Fondet les réumites !
| I, ! _;! . R, ;,_-M.._._......'
, Machines ) mousse de polyuréthane ' 1 , Setim '
' Chalumsaus pour soudage & air chowl ) ! Confoction plostiqus Nooud) '
1]

Soudeuses haute fréquence pr.PVC ' 26 ' Pracelet - Produplast - beql.d'
' ! ' Sotim - Zym-Plast i !

e ' ' «

!_H«an 3 impeimer B | T L NP, - Coplacel - Keti '
(I e PR, | - ] '
, Soudeuse et colleuse Cellophane | 2 y Coplacel '
! Presse b disque de phonoyraphe ! 4 1 s.T1.0. '

2.2. Lo vépartition du matériel par entreprise.

L'enquite du C.N.E.1. 2 permis la ventilstion de ce matériol por onige-
prise (voir tablesu ci-dessus).

ﬁ
.

(1) Le composition dtatilie de ce matiric]l ost duvnnde dons | 'emmene i1
(2) C.H.P. s Comptoir Netionsl du Plostique
(3) sociéeé Tunistonns do Fermeture.
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Lette geputition, compare: 4 o . elle #'autre- piys. pe i Btie I

bive comme bonng. BL1e o0t typigie d' i pa, s 18 £e ente tadustebal tsat bon Ggns
le sectews plastique.

36 L'on conctdeie que 1os v L piiokn 8 s toie lndustrbed. o8 boe
(e huiques clossiques do Boulage ot d'citrusion, e pevt daablde ene c mpo-
Fsn aver Llee divers sutres pavs et A (s répartition du merériel tneteddé.

g e e g =

‘ .

! tTumiobe! Biats- iimdy ! Fuvsm e ! teobbe ! Japem !

' —— g g ey e e e e
Nechines tnetollées P A1) ¢ ' ven' 0 T v ' e bt o
PRI - *’_...ﬂ__ . g | . [ L ; e ..«_...f e '
Piesses & tnjection AT AN TR N L T , oV . e,
Prosses b comproseton, 14,3 %, D% WL A% 8N WY ; WY,
1 t oh, | SR » 41 i

| strefouses Loue ino! ? 12 v % ! Al (2 1 o\ { " '

1.). Lo rencuvelioment 4. pari natov el

i) oot intérccoant do Gsiorminer Lo ronvuvellonent v pare o fenstbon
de la dusée @0 vie Gu netde tel.
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constante d'outre part, on POWE eetimer  wme en B oy cotbe Gupde G0 voo b ¢
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sty uldo-gontleuses ... .. e ve o
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Neshéane b theemctoemme ...........
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o admet Uy seulement

el owelt par exemple T

Ce s A pletoe Capae it

H
'
!

i

1

e g phus b

gt poul les pressen

fv et on compte gi'elles ne travatlleng

Lne partie du matertel vl iie g1t étre genouvelee dans les snndes

e Atnar de 10l A LR, p vl s tatli un dcheancler de removuvellee
TAace! Fartrudeo snes! Inje teuss v boue d 1 Soudeunre: ' mlﬂﬂc |
w cllwisrs ftormeuses
- 0 et s s e o < __,l-.‘........_A N i . ,, [] S ,
Fidv 1 de 3 o , V de ¥y 14 de haute '
"l de 60 nm ) de n g *otaltté teéquence
! ! 2 de % 5 ' iy leter)t ! !
, v 1 de 15y ' ' t
1471 1 de 60 wm ! - ! - 1 - H . '
e i e - . — ——
1977 ) de 45 mm : - Tl entrudo- ! I W de b Xv ¥ | Mltaa‘H
'l de W mm ! ! forcevees | ! !
e e e ‘ _—
ary! . ' . ! ) ' oo
' ! H t ot amins !
1976 2 de 30 mm ' ) de W g ! : ! . ' . !
' 1 l 4. wn. ' ' ' ?
175! - Ty de 30 4 + ' !
! ! 1 de 7504 ! . ' . 1 . '
I de 1duy
! ! ! de 2800;! !. ! ]
- !,-, w.,,! N m,! ' l ’
1970 1 de &5 wm ' - ' - ' - 'l de tkdﬂu'
") de 60 mm
11 de 9O mm ! ! 1 ! ]
,,m.w.).,‘ d4é 120 - L " ' '
19774 - ! - ! - ! . 13 gronds auto-|
! ' ! ! o o 1 l “‘” '
138t § de 90 am § ! ] t 1
] - -
) de 10m | ' : * ' * '
| sachine & mousse pel yuséthens '




doniees B titre tudicatid

epe idait ces previstons st sealement
ciiles pourtost Gtre avanctes ou recu'ens sel on le deure d'usure des machines

satte d'u travaeil deveau plus | .tenstt ou sel.. |'apparition de meté-

[
cels cuveasun plus productits
1l reste ¢ te du que L 'iudustrie riessiters | importation de machi-

ne (1)

spleme. tatres p ool laire tace au developpement des besoias du marc

CONSOMMATION DIS MATIERES PRIMITR S
LR AINDUSTRIEE DY PEASTIQUT BN T NS

I'ng enquate eilectude par le .. E.l. o1 - ut- des mo1s de becembre

Janvier et Fevrier 1970 suprés de tous les transtormateurs de matidres

i
«

,ointiques et de tous les 1aportateuts 4 permis d'établir la consommation des
“atieves premidres pour |'industrie du plastique en Tuaisie. Certains chiffree,
iTrsenteat des anomalies évidentes, ont ete corrigés par tonfrontetion svec les
Litives des importateurs ou d'autres éléments contrdlables ches les transferme-
vt o chiffre d'altatres, copacites des machines ot leur efficlionce, nomose
tarticles prodults, otc... Il on est coume de toutes les stoatistiques. Elles

v sauraient prétendre 4 l'enactitude sbsviue. Toutefots, nous pouvons gacentir

(v 1'erreur probable est intértewre 3 10 %L,

Pour |'ensewmble des mattéres, il n'était pas possidble d'établir wne
Titistique onnée par année. Nous avons donc chotst les anndes 190), 1906 et
L9 comme rélérences, un contrdle se révélant possible & teoavers dos ongul-

tes ontéglowres effoctuies pag lo service des Statistiques Induetrielles, lo
META, le Comicé Secteriel des Industries Diveroses.

(1) Cl. pages &1 ot seivantes
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Voloae tableas cvapae s pertet 1'en tracer L'évolution de la consoau- 4;
viton den satleres presteres, Tatde, e ;4 mat fdre :
, Aunees ‘l ") . Mv s 9' \
; " MatiPres premieres D198 vt :
o4 Py . - 2n = G ! 963 (l’
EJ U PORP I 17 A TV A LT A W LI :
% ' ' Haite densité ] T 2 1 1
E ! Polypiopolee ' - 1 . R S é
a [UR—— B T T R . . . - - e e et s e ot e e . S YA S~ s AN . ¢ . . B Al b
- t . Steandard 1 6,5 1 L] 1 10 !
‘ Polystyrenes Thoe 2 80 165
v v IO A ! -
§ , Acrylique | ) 5 25 (1
M , Acetdte de polovinte , ¢ !""355'713 5',"
Cruga el v ot ot
, . é o = Urea Puimol - - -
9 é 4 !g '.,_ﬂ_w_.b,_,w_.-.»-_._...‘,__,-._,., J— ! TL !
, g ' lanine 0 . ' 1 ' ) |
[V
, é _ , Restne ‘ ] \ T :
.28 ; Fibeos de varve ' 0,6 ) '} | 12 '
0 o
, =  Flon ' - ' - \ 3 '
. ' Alkydo pour peintures ' 1463 ' % | 38) '
! i ! Polyuréthanes :":’y:“oo“ ! : t :: ! fgg !
v Cellophane 128 B2s 350
P ——
? B, sl e 43 1 Aty s 3 e\ o cmabmare e
g ' Silicones . 9.7 -
’ ' Sutediines syicies poi peintused - T o,y 0.7
' SPSEE——— | 1 T A L B I e g " '] ‘9’ ]
! ! ! ! ! !

(}) 11 est & noter que 1

Le PVC (polychlorure de vinyle) est pris en peids brut. En réalsté,
une grande partie des laportations est svus la forme de "cempounds' plastifibe
contensnt en moyenns 63 L de séeine pure.

De mdme, 1'acétate de prlyvinyle est compté brut, alors qu'il est
taposté sous forme d'ume émulsion acqueuss b la concengration d¢ 30 1. 11 en
ast tenu compte plus bas pour 1'étude de 1'évolution de 1o consommetion de cos
réatines.
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1.4, L'évolution glovale (1) de 1o consommat ton des matieres premie-

tes importees de 1963 @ 1909 s'étublit comme suit

! Aunce YIRS 1966 T 196 1 1966 t 1967 ! 1968 ! 19by !

' ' ' ' ' ' 0 ‘ !

Quantité . :
len tonne ! o7 ! ST ' IRR) ' 1145 ' 1571 ' 2060 ' 2992

!

' I T ' ! ) !

!Vl eur en
107 dinars! 220 1 279 Y a4k ! 4A9 T 657 t 871 1 1le2 1t

Méme en tenant compte des stocks de fin d'année non consommés, on
peut constater qu'il mangue un tonnage appréciable pour obtenir les chiffres

t*importation mentionnés par la douane (voir anneme n® 111). Cect provient

1 talt que sont clapsis (omme matieres premiéres d'assez nombreux produits
jui sont, en realité, des produits demi-tinis tels que : feuilles de PV(,

protilés, voire méme des revitements de sols vinyl iques sans support, peut-
vtre méme des teuilles de polvéthylene, des plaques de stratifiés type For-

miC A,

L%cart est de 1'ordre de 500 tonnes en 1963, de 700 tonnes en 1966
vt de 900 tonnes en 1969,

51 1'on admet qu'il s'ayit de tabricetions spéciales qui ne peuvent
pas encore dtre entreprises par |'industrie locale, soit parce que le débou-
ché de chacune n'est pas suffisant, soit parce qu'elles nécessitent un matériel
particul ier qui ne serait pas eicore rentable, nous devons donc nous baser
seulement sur les consommations controlées des différents transtormateurs
pour établir des statistiques plus précises des besoins tunisiens en résines

de basas.

Les résines thermoplastiques sont essentiellement utilisées en extru-
ston et en moulage par fnjection ; wmais aussi sous diverses formes telles que

simili-cuirs, plaques pour thermoformage, moulage de disques.

(1) 'M‘. & C.l.i.l.




les résines thermodurc tssables sont utilisées pour le moulage par

'!v.‘.*]-'f‘w.inn. pour la Pl’"(hu‘(h‘n de Pld!llques renfurcéﬁ et v ore pour la

tabrtcatton des peintures "synthetfques”, [l est alsé de constater qu'ti

stagit surtout dathydes pour peirntures,

Parmi lew réstnes consommee seules quelques unes représentent un

Tveau suttisant permett ant

e sont

< le vhlorure de poluvinyle normal, pour plastisols, ou

mére,

- le polvéthviéne basse densité (haute pression), (1UAY t en 196))

ui examen de leur evolution,

- 1'acétate de polyvinyle en émulsion, (340 t en 1969)
1

- le polystyrene choc en teuilles extrudée--laminées. (105t en1969).

Un aboutit alors (tableau ci-aprés) & une estimation de consommation

reelle des résines de base.

tCongsommat ions et !

f
'
1

,besoins potentielai962 = 1963 = 1964 ' ' '1967 1968 = 1969 ' 1970 ,
en résinas (en T, '
- ~-1 ! 1 ! ! ! '
PVC normal , 155, 206, 2% , 322, &0 y 493 732 946 110G
PVC( pr.plnusolﬁ 47 LY 62 ' "‘! 50 ' 63 82 100 | 120 (
Polyethylene 00 v 137 1 1811 2941 397 1 718 ¢ 776 ! 1085 1 1370 !
basse densite
Polystyréne choc! ' ! ! ! !
en feuilles ' 20 32 &0 ' 06! 80 ' 100 120 165 ' 200 '
Acctate de poly-1 . 1 ' 0! 100! 170 '220' 310! 340! w00 !
vinyle émulsion
! ! ! ! ! !
(1)
)
Copolymére chlo-’ . . : . ' - ' - - 32 , 50 !
rure acétate ! ! ! ! ! !

1

: y,r(\' Y-

- 14 .

1

1965 1966

—

(1) Pour le chlorure de polyvinyle, nous avons dU transformer les chiffres obte-
nus par 1l'enquite en éliminant les plastifiants comtenus dans les "compounds"

importés dont la composition moyenne est de 1 65 PVC/IS plastifiants. Pour avoir
une idée plus précise des besoins potentiels en PVC (résine), nous avons incor-
poré aux chiffres de consommation des transformateurs, ceux provenant des impor-
tations de tissus enduits (voir tableau X) en tenant compte que la coucle d'en-
duction a une composition moyenne correspondant & PVC 30/plastifiant 50. Les im-

portations de feuilles vinyliques ont été aussi incorporées.
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wm Polyéthyléne “basse densite”
amam (hloture de polyvinyle nurmsi
e Acétate de polyvinyle en émulsion
e« @ Polystyréne choc, en teuilles
.~ PVC pour plastisole

.. ' ono

-




L'%volutton de la consommation de ces principsies résines apparaft
bien sur le grephique 2 (ci-cuntre).

Les compounds plastitiéa, les plaques en PVC rigide, les teuilles
vinyliques ou les revitements de sols, sont préparés avec das chlorures de
polyvinyle polymérisés en masse, en émulsion ou en suspension que 1'on psut i
ehglober sous la dénomination de "PVO normal', les simili-culrs, tissus en-

fults, sunt prépareés avec une qualité spéciale de chlorure de polyvinyle,

polymérisée en émulsion dans des conditions perticul idres, ot que l'on dénom-
me "PVC pour plastisols”, enfin, les disques de phonographe sont habitusliement
tabriqués avec des "co-polyméres du chiorure de vinyle" nécessitant «ydlement
une préperation spéciale.




0. LA CONSOMMATION

D8I RATIERES PLASTIQUES EN TUNINE



. FTUDE CRITITIQUE DES STATISTIQUES DUCOMMERCE EXTERIEUR
LINQUERTE DU CN LI

“ﬂ‘__w

1.1. La ventilattion par_article -nnulogtugé.(“

L'administration utilise la Nomenclature de Bruxelles pour le classe-
et d?s laportations et des exportetions, Tuutetois, certatnes rubriques,
telles que celles concernant les "matiéres plastiques” et les ouvrages en
€s matiéres, ne sont Pas veutilees dans le détatl. 1! n'est donc pas pos-
nble d'obtenir que des chiftre: globaux pour les matieres premieres plas-
tiques

Rubrique )41 : Kéwines de condensetion ;

Rubrique 3902 : Réstnes de polymérisetion ;
Rubgique 3903 : Dértvés cellulosiques ;

Rubrique 3904 : Caséine durcie ;

Rubrique 1906 : Autres polyméres et ouvreges en ces

matieres,

Les résines de condensatiun (rubrique 3901) sont, en fait, des ré-
sines thermodurcissables comprenant 4 la fois des poudres & wouler (phénol-
tvrmol, mélamine-formol) pour 1'industrie du moulage par compression, et
fes résines en sirop ou liquides utilisées, d'une part, pour l'industrie des
ilastiques renforcés (poly-esters), d'autre part, pour l'industrie des petn-

tures et vernis (alkyds, notamment),

Les résines de polymérisation (rubrique 3902) sont des résines ther-
wplastiques utilisées pretiquement toutes pour la transformation : polyé-
thyléne, polypropyléne, polyethyrénes, chlorure de polyviryle, pleques de ré-
sines méthactyliques, etc...

Les dérivés cellulosiques (rubrique 3903) comprennent eseentiel lement
la celluloee régénérde (Cellophane) et un peu d'ecétete de cellulose en feuile-
les, & c8té, prodbedblement, d'un peu d'éthers celluloeiquee (méthylcellulose)
pour 1'industrie des peinturee en émulsion.

La rubrique 3904 concerne de petites importetions de ceeéine durcie
(galatithe) pour usinage de petits erticles de tabletterie.

(1) Voir anneme 1 tebleau du commerce extérieur des matidres plestifues de
1967 A 1960,
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Il n's pas €te tecu compte de la rubrique J905 qui Compurte des gom-
¢ cesters, dérivées de la colophane, qu'tl n'est pas coulumicr de  wnside-
tri oamne de veals plastiqaes artiticiel s cu synthétiques, T tencur en co-

Vleane vt ant partols predominante,

Quant & la rubrique 39t ¢lle «omprend tous les vuviages en matte-

plastiques sans discrimination.

Un certatn nombre de rubriques doivent §tre ajoutées aux precéden-
s a1 1'on désire avoir un aper u plus contorme d la réalité de la consom-
vion des matiéres plastiques, Pour cette ratson, nous avons donc encore

tpore auk rubriques preceédentes, les suivantes

3907 ¢« capsules, bouchuns, autres articles de conditionnement
et autres ovuvrages en plastique ;

5102 : monotilaments dont la production est assurée par une
technique purement "plastique’” et non par une vole 'tex-
tile” bien que las emplois soient du domaine textile ou
apparenté ;

$908 : tissus enduits, essentiellement A base de chlorure de
polyvinyle ;

5909 : toiles cirées, pratiquement maintenant d bsse de chloru-
re de polyvinyle plastitié

6401 1 chaussures en succédannés de caoutchouc ; une partie est
en caoutchouc mais 1'erreur en plus commise ici compense
d'autres erreurs en moins sur des articles importés non
repris atlleurs i

6702 : fleurs artificielles - pour la plus grande psrtie en plas-
tique

9003 : montures de lunettes - pour le plus grande pertie en ples-
tique ;

9212 : disques de phonographes non enregiotrés ou enregistrés
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960201 & brosses i dents - pour la Plus grende partie e¢n plas-

tigue
9702-01 : poupces ( méme ubservaetion) ;
970) ! autres juuets, donl une trés grende proportion est en
plastique ; '
9801 3 buutuns, dont la quasi-totalité est en plastique
9803 P porte-plumes, presqu'intégralement en plastique ;
9812 ! peignes, presque totalement en plastique.

Il convient de remurquer que nous n'avons pas tncorpoté les pellf-
les photugraphiques vu C1n‘matographiques qui sont habituellement rangées
sins 1'tndustrie photographique «t non pas dans l'industrie des plastiques
coir la ratson qu'elles sont pruduites directement par les tirmes photoyra-
ciiques & partisr de 1ollodions de nitrocellulose at, pour une plus taible

ctoportion, d'acétate de cellulose,

Cette distinction sst 4ussi justifiée que cslle qui fait écarter les
textiles scientifiques des statistiques concernant les mat tdres plastiques.
fn tatt, clest le cholx des techniques de transformation ou la destination

des produits qui délimitent une induetrie.

Par contre, nous devons prendre en compte les chiffres se rapportant
vax tsolants de fils et cibles électriques. Toutefois, étant donné la proposge
tiun beaucoup plus importante du conducteur métallique, nous avons retenu
pour le plastique constituant les isolants des clbles importés une valeur
~wrrespondant & 20 % du poids total porté & la rubrique 8523,

Les mémes rubriques ont, natursilement, été reprises dans la détes-

uination des exportations,

1.2, Evolution des importations,

L'évolution des importations de metidces premidres (en valewrs)
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On remarque sussti que |'importation des metidres premidres o cre capi-
trment 3 pestie de cotte mime snnée 1902, slors quo | 'tapertation do preduite
marutacturds o plutdt eu tendance ) datsser. Coct tond ) montrer e | 'tadue-
‘rie locole do lo tronsformation remplit oo micaion 1 réduire les fapestations
e produits fints qui peuvent Btre fobeiquie ser place ot nious ol tmenter o
mar-hé local en biens de consommetion plestiques.

L'intéedt éconcmique de |'industete o lo transformation dos notidece
rlastiques ressert dee chiffres ¢'iapertotion, velours on dinare, ontre 1900
et 1968, (veir teblesu page : ).

;.” Les tmpestott onnent loe asticlios manuissturée preprensat

l:.pnl“ pla::q:o-::lutn sus ciblos Slestriquee mdo C RGN n
velouzs totale do coo clblos tmpestéde.
L'unité oot lo nilltier de élnars.
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= Los prins moyens des produits menufactwés ont, 44 contraesre,
igmentd lédgdeement, cor les i1mpuriations tendent de plus ¢ plus & ue cun-
vinet que @08 stticles spéc laua qul ne peuvent encure étie pi duits en

L kele.

Finslement, e pria muyen de |'enconmble & baluse de U, 081 LI/Kg en
v 80,639 BT/NG en 1908,

e —— -
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PRIE WUYENS Din./ng :

' — S JR— PR . D R |

Anndes , 190U, Ivel 1902 | 198D, 194, 190, Leee and 1908

t '

“itbdres promie- ! ! ' ! ¢ ' ! ! « '
‘} y [ ¥, [ ‘
res tées 'U.A! ' u,W;’ u.hb'u.“l' O,Ioﬂ’ u,Ho. , bt | ,\b‘.' U,JQJ'

Articles morwloc! ! ' ' ' ! ' ' ! t
, , v, 1% O ), 9 o )
1és Imporiés U l! { 6' i.ltk'L,‘iH' 0, l' l,‘nh.l.lr ' |,|u? b, :

It

1 ' ' ' ' ' ' !
vial des ' ses! 0,560"0,307" U,508" u.oem 0,0t 0,eee! 0,620

laportations , ' ' ' ' ' ' ' ! '

1.9, L'%industrie do tronstfornation du plastique et le jain de devises.

—

Les chiflres statistiques d'lapestation pouvent permetire d'avolr ume
e ouw Buine approesiBet ive de 1t intésdt G0 |'industrie de transtormation des
wet tdses plastiques reletivement b |'éconamie de davises gu'rile procure, En
L let, en addit tunnant les valeurs des matidves premieres importées et celles
ey Gquipements impestén pour tTonslormer coo metidres premicves en vbjets
vuleturés, nows vbtenons un premies chiffre de cout en devises de ces im- .
I tattons. Retganché du chittre d'attaives @8 1'industrie de transtormation,
v L 'hypothese que les prin deos articles tumisiens sont cortivalents aux prix
c . efticles similaires qui seraient fmportés, cela dunne une approximation

C te du gair de davises dont 1'évolution est ainsd retra e 8
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' Annde 11963 1 1964 1 1963 1 1966 1 1967 1 1968 1 1969 |
e . |
v ] 1 1 ) 1 1 1 f
A. Chiffre d'alfat-
, cos  336,9 y 665.4  061,9 116, uu.s; 1924,5, 2081,7,
~ 1 1 ' ] 1 1 1 M
|. lmportations de
satidres premgdrest 22007 | 2791 W3 13,9, 01,6, 30,2, 1302,2
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Qipements ! » 1 84 1 " 1 1 1 7,0 ! ’. 1 “ 1
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INIVEAU DE LA CONSOMMATION TUNISIENNIE
DS MATIERES PLASTIQUES

2.1, La consomation totsle de natidre plastique.

Conposde do motidras premidres inpertées destindes A 1o production
1'articles por |'industrie tunistenne de trensformetion ot de produits ssnu-
tacturée tmportés, sen évolution a été 1a suiveate 1

11960 11961 11962 1196 11964¢ 19631196813967 | 19681
" Mattdres premsdres ' 600 ' 720 ' s01 '1310 "1072' 2031026341274 3054 !
, Articlos manuloctusés

] ' 1 § 1 e« § ca— e § a—— ]
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' “"""."::::‘:"""'moo 13626 11011 12176 128341 23901326513436 14684 1

- L'vnité oot 18 tomne -

(1) Sewrce m C.n.8.3.
Ce tablosu ne tient pas compte do 1'wnité do cldlortes Chekira.
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2.2. La consommation de matiéres plastique per hadbitant. Le graphi-

¢ . i montre |s tendance évulutive de cette consommation tunisienne depuis

Geaphigque n®)
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2.3. Nivesu de la consosmation tunisienns par rapport d celle de
‘1. ers autres pays. La consommation par élasticité-ravenu.

Pour effectuer une comparaison valabla, mous avons étebli la gre-
| ihique & de la consommation de matidre plastique per habitant en fonction
4u revenu annuel (en US$) pour 1'ennée 1967, annde pour laquelle 11 dtait
possible de recueillir des informations suffisantes pour une quinsaine de




Caee (1D

les éléments de base ont éte les sutvant s

A) revena amioel par habirant Cen dollgrs .0 de 15 pays étran-

kero, den uns 4 haut revenu, les aitres a bas revenu.

b) consommation globale de matieres plastiques par habitant

€ en Kg) de ces 19 mémes pays,

Pour situer la place de la Tunisie wur ce graphique, nous nous som-
mes basemsur les chiffres du recensement de la population rtunisienne en 1966,
et sur les statistiques de 1967 relatives aux naissancee et aux décis, ce

11 & conduit & une population estimee de & w40 K80 habitante.

Le revenu par habitent, en 1967, découla également des estimations

provisofires officiellase, soft

Produit nationel brut enm 1967 ; 414 600 000 dinars

Revenu par habitant en 1967 ! 414 600 000 = 89 diners = 171 US §

& 640 680

Le consommetion per habitant, en 1967, g été

& 8%) 000
= 1,045 Xg
4 840 00O
En 1968, ce chiffre n'eveit pas évolud (1,042 Kg). Il est ssses sen-
siblement inférieur 3 ce qu'il devreit Stre (environ 1,7 Kg). C'est A dire
que la congommation apparents de 1968 eureit d0 se situer aux elentowrs de
A 000 tonnes pour une populstion eetimée A & 750 000 habitants cette année 1.

Comme on peut donc le constater, 1'industrie de la transfermetion ¢
un retard ) rettraper ssses substantiel, meis, ) 1'ellure do la couchbe do
consommation, il semble qu'elle soit on mesure éo camblor co retard au cours

das toutes prochaines anndes.

(1) Les calculs qui ont permic 1'6tablicsement do la courbe de 1o consemmetion
de matidre plactique per élesticité-ravenu sot donnde on anneme a® XI1.




4., Facteurs intervenant sur le bas niveau relatif de (vns - mmation des

matteres plastiques.

L4 consommation toanistenne e piastique est presque la moitié de

re qu'elle devralt etre.

Ley rataons sont multiples :

« limitetion des importetiuns d'équipements, de produits @BRY-
fecturés, pour des questtone de devises ;

- prohibition d'importetion de certains erticles manufacturée
sous le prétemte qu'ils pourretfent dtre fabriqués en Tunisip, alors qu'en
réelité {ls ne le sont pes et ne peuvent |'étre actuellement (enemple 1
cas des tubes en chlorure de polyvinyle rigide non produits en Tuniste et
qui doivent $tre remplacés par des tubes galvenisés puur des instelletions %ﬁ

p| de conditionnement d'air ; le tube galvenisé est corrodé, provoque des |
condengetions, et ne répond donc pas asuz exigences techniques) ;

- quelquefois, lenteur ou refus dens | ‘'attribution de licences
pour des biens d'déquipement qui seraient pourtant nécesseires et n'engs-
gereient pes dee dépenses notables ; ceci concerne souvent des matériels
eccessoires ou complémentaires ;

- pour des reisons de pouvoir d'schat, insuffisence de le come
sommation locale de certsins articles manufscturés (notamment srticlee éo
ménage) ne permettant pas asux transformateurs 4'smortir les moules nfcee-

ssires.

11 semble qu'tl sereit fscile de remédier & un certein ..ombre do
ces difficultés,

En ce qui concerne les moules, certeines entreprisee achitent des
soules de seconde main en Burope. 1l est cleir qu'en la circonstance ced
moulee eont soit uesgés, soit de moddles de pidces quelque peu démodés en
Europe. Mais, pour L'instant, c'est la seule manidre pour 1 'industrie do
réussir une premidre percée sur le marché local dans des conditions renta-
bles en ettendent de pouvoir ultérieurement s'offrir dee outillagee neutfs.

Nous tnsietons sur ce point : ce n'est pas ls technique des entreprises qui est




en dotaut, mals la ndcessité de couvrir les amortissements des outillages.

Quelques tirmes ont 1vussi & réal iser des accords de location ov
d'interchange de mules avec d'autres pavs. Cette formule est dé )b meile~
leure mais n'est pas 1 ujours trés tacile 3 mettre en pratique, les tirmes
étrangéres pouvant ayoir quelques soucis quant & la fagon dont les moules

seront manipulés, Certains loueurs de moules restent, en outre, trop chers.




100 CONCLUSIONS.
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Dous sspects trds senstidblement ¢istincts appareissont dens 1'industrie
de tramelormation doo metidres plastiques ¢

0) wne predustion tndustriclle d'arcicloes per asulage ov per en-
trusion 3 1'aide do mochines colitouvses dont le¢ rendenent doic Otre susveillé
pour attedindre ) oon maniowm ¢'efficience ;

5) une predustion srcisensie d'srcicios per doo teshaiques do &4-
coupage, de formage, de sovdure, néceseitant besusowp do manipulations ot !
n‘utilfisant qu'un équipencat cimple ot relativement pou coltous. 1




Dens le premior cos, chaque article comperte wne cons@Emtt fon fapey- i
tante de matidre premidre Pous wn faidle besein on mein 0'couwre. i

Dans le second cas, ou contraire, choque article n'enige que relatt.

vement peu de matidre proemidre mals wne forte intervention do mein ¢°'cou-
vl e,

Rentabilitéd des entreprises !

St la rentadilité des entreprices do tranelornstion éteit quolque pov
inquidtante jusqu'en 1907, comme on teit état wn rappert dotont G0 cotte one
née 18, 1l n'en vs plus de nldms on 1970, Ba teoin one, lo pregrecseton o $od
trds forte ot chaque [irme tourne sctuslloment done de bemnse conditions

1'utiltoation do o0s équipements. On powt dive qu'il 'y o gretiquement plee i
ie problimes sue ce peint.

VSUGGESTIONS POUR UN DEVELOPPEMENT PLUS ACCiLERR
DI L'INDUSTRIE DE TRANSFORMATION DU PLASTIQUE

Ctont donnd quo |'un dos soucis do Is Tuniote oot le plein enplet &
4 maln d'ocwvee, 00 velorisation ofin de selover lo produit netiensl tome
et donc le pouvelr d'achot de 10 noose, 1'articenst pout jouse wn vlle toe
portant pour atteindes cot odjectif.

1l seratt denc sovhattable do letoser toute Libertéd ¢'inetallotion
aus srtisans qui o'dquiperent avec do petitee mechines tredicionnslilios, &
colt adepté ) lewrs pesstbilitée, ot qui sccuporent |'activicéd G0 toute -e
tamtlle 3 Lo predustion d'scticlon splcialiode G0 tous crdres. Il ocutete
dé J) dos ontreprises de co gense produtcent doe artisles tede campéeieilo b
['enportation, 1o mein d'couvre locale étent tede adapeadie ot hadile pom
de petits troveus de msntage, confection ot moine colitovse que colle doo
Peys euseplons ; cos dos écrine do josillarie, G0 lo fobeicotion @9 petites
Pidces telles que dos bouchene ophtslaiques, les articlos do nareoquinseste
et confoction.




La Loberte §'snntolintion pogroit s 'éeonlde poogs'oud pot b00e Gmbé -
nos do Buuiags, 6'ene capes st @0 |'wlie 0 %) grammse pews loe grocese b
tnjector, d'un diamitre @0 vis @0 &) @ pouws 100 00trulouese, pas ccumple.
LO A'Ost pas GutIomINt Qui §'00d L0600 Gans Gtvers poys ouscgbones W Pubdo-
sonte 1adustiio du tionsturnation $oe ploctiquee 0t €°'cutres Gotde bous. Soup
HE L LLOTund pour EIBOLre quo 90 (ités camm Ugsnnes on Frenee, Sw ¢l
veblons en Tihdcosiovoquie, Gont 10 roncumie ¢ foanchi lo fvone bdve 6 00
vevs. Bens chorune do (o0 citds, lo population buoit, b 1'entgine, socontbed -
lemons agricole | pondend 100 longuee veilidoes ¢'0¢ver. Lo nota §*cousee
tantltole tnompiovée oo @9éiat ) 10 onulasture @0 potite wtbeboe on Bote,
on COURD, 01c... qui $L0iont Gneuite vondus Gene 109 F0000s @Bs vilboe eRwbe
TORRERtee. Lovy 0 | 'bnvention Goe prenidece ast bdess plostigee, 000 Pt be
sene pevesns s'iaiiserent ¢'cue-alree ou foqennage v coliciodd, @0 Lo g0
logbahe. Pou 3 pou, tis o'y cpdetolicdeont, Goviaront doo aoloves on o0 Woo»
vetl o, teut netuwrolionent, Seomeow o'y conoascivont caplboament o PO
nont do |'tmpostance. Lours ontonte Guvincont odnei G0 potice tadustetole 08
cortoing sond natntionant & 1o 1000 @ tivmne impevientos.

Cotte évolution o coowwd we tolrostomiwe aonvbmtw thve 0o ond 0D
wi coneditus wn canplénont ¢» gends velow pow oo Sl booamnnte b s@@e
tere plus tnduwetsbel.

1l pout Mre oncore sodolitadie, on Sgué osue nieoceitde €O MPperees tan
de biens $'dquipenent ot ¢v 0ot ideee prentdoce, @0 Sotatends smsere poadant
un cortotn tampe, lo contoble @ o c0édation @0 nouvel loe ensoege tene 00de
1ndustriol odes. Co condrdieo ne Ooi4 sepondont pos nmiéce ou Shveldqgpunnns
induets iol du poye 0t surtout, st lo aarchi ne Lo pustitie poe, w0 poe codee
des monepeios toujoms nuisibies ) @ camsrco astbrnel ot ) son bsommmie.

Dee cogropenonts ¢'entrapeisse sont poneadiee, pw fete sovdettaiibee,
lonsqu’il o'agit €'6¢adi tocompnts poeduicoant 100 alne wiislos, oo o G
téstol anclogus, une 0obén $'couwvee éqguivelonte, ow w emveld @t @@ Pt 800
poe 1o pew el ité Goe 0000aprinse. C'00t obnei go'en wit miwniiensns o VO ,
1otive @0 fusion ¢'enteaprione tolloe @ Sgn-Mostie, Nedglens &8 GIND 1
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wesetd bant Seutes e 00000 boo allnse arttslioe ot o0 glnam plew @
ototlams .

Bude 6} 0sneds foncbtboansat aniotdie @0 crvive gu'wne osuie ontze-
90000 Ppouneett soum ie tout 10 champ Gue S0 enclicvasttons plostiquee dane
sogtee (o0 ‘niniqguoe. Mmsnguidiencnd, o@rtotase (sbwteatbions covelent
smet00boe ous Gigene €00 Suteee 08, 60ant Gonnd 1o aultipl beitd @00 Sosh-
ob@gne, ¢} 0ot Siilbstionent poneedie @u'wne souie (boun puicse growpes
QesEnntousensns tous (oo eoinis ione sheoessieee ot vdasete |0 "gralvatwe”
w0 telle wgmientten. 0o (0it, Gme omen pope S0oangse e a9 oomnell
¢*camples @ (ioane syt 0éusee oo voulant couwie Soue loo chanpe 4°as-
sooted.

o wicisltemtton, poo fevcéusnt Gane o cofve €°uns oovie entrepei-
o0, Grotent Gum o sfooenttd €0 0entadelted... o8 G0 qual itd oo artieles
e bqgube.

0 Ghusbegpunnnt @0 §*tafustete Suntotonne fo L0 Coenclosnstisn powpe
000t Dnoe weftéed aopomnent |°qgpltectten O%w cortete ambee &0 Gsoures
qgpwemss. Som cugpfeens, 00 subeee ¢

o sb0meten Guo @lote ¢ e tdutien Goo |leonsee ¢'tapertiation,
ot sout perttecitioensst pow oo fiense capmtetetese ) &0 wwep longe &
lete OSagpoovictennmnsnt ¢o Gsttiece gountioce ¢ v eo quigensst - fene
sss@ve b0 Siabitee G amvebde cstietcme Gunt 10 codetten o souvent Seman-
@ tsomewy 0eibmde

- gooubten otngitente Gve |lsemsee ¢*tapevtatien pow Lo
asttbvce goantiees came pom (oo grelutte auntlistess o 100 Seseesises |
@0 (oome gous tode Soen guesiém 90 § Goo SMduste afessestess b mne fo-
Woest bt 8 @ pouede t ‘entoggrenive 9o Gmge 0°w esesessise & '
ovetute cuntl 06t a0 oepodesntant @ e pow comt & | ‘encemble ¢

. eafesgamses @oe 0a80e @ovant lee wilstes amulsstwde Love-
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P IMPACT sOCT1O-FC ONOMIQUE DE LA RFALISATION

DES PROJFTS ET LES EXTENTIONS INTRF 19°0 ET 1972

bo Lao thvistinsements,

Leur repartition dans la période considérée est la suivants |
' 1vio ' 1971 ' 1972 ! TOTAL !
: Investissement "M " 1) (‘)’.!’N. o ' !

& neks ,

‘ Lot aun , hel oo , 815 000 , 8 000 y ! 264 000 '
e , !
) inpot té ' “2% 000 ' Y66 00 ' S 000 ' 79¢ 400 '

Il n'est pas cependant tenu compte, dana ces estimations des dpon-
208 do renvuvellament de matériel usegé vu obsoldte (voir snwnene NXLV),

Les investissements glodbaus de |'industrie du plastique seratent
donc de

1 957 000 D.T. en 1970
4 580 000 D.T. en 1971

Avec |'aliuwse prise par le développement de cette tnduetsio 1o aie
vesu des 3 000 000 D.T. devratt $tre largement dépassd on 1972 pour sttela-
“. l.. ‘ m m Doro [ ]:] .’,)o

1) est & rematquer qu'il y & pev de prévisions sus 1972, sauf |'ese
paasion des affaires nouvelles qui prendsont alors lews plein esser. Copon-
daat, Ll pourrait se créer de nouvelles installations pour enpletter ¢

(1) La ventilation do oo montant est'ls suivente
o Bupansions d'entreprises enistantes : ))7 000 BT

« Nouvelles entreprises 3 304 000 BT
soit un total de 3 64) 000 BT

(2) Gedce ) de mouvelles créations d'entreprises camms, por emcmple
« fabsication de boutellices plastiques dont les tavesticssments so-
ratent de | 'egdee de 100 OO0 DT
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nouvelles techniques, par exemple

- babrication de mousses phencliques rigides tncombustibles
en conting poat la consty wtion et 1'industrie du trotd dont les tavess
Lissements seratent de l'ordre de A0 OO BT

< labrication de tissus 4 matlles pour sacs, tilets e8ees}

dont les investissements se monteratent &4 environ & 000 DT i

1. Le chittre d'attaires.

L'accroissement du chittre d'aftaires suivra wne courbe ascensione
nelle du mbme ordre que celle de l'accroissement des Investissements. Lo
progression normale des entreprises existantes, sans tenir compte des moue

veaus équipements mis en marche, devieit se tenir aus environs de 20 3

JO % pour iew grandes entreprises industrielles, vers 10 A 135 % pour les
entreprises industrielles, vers 10 4 |3 % pour les entreprises plus modes-
tes et on peut adopter un (hitfre moyen d'accroissement normal de 1 'enseme
ble de |'ordre de 20 1.

L'augmentation de chitise vmunt du & 1'installation de nouveeus
equipements additionnels (nous ne prenens pas en compte le rencuvellement
des équipements usés) devrait se situet en 1970 autour de 794 000 DT. Les
nouvelles entreprises qui démarreront en 1970 devralent représenter un ap-
point nouveau d'environ 1186 000 DT, leur mise en route devant s'effectuer,
pour beaucoup, fin 1970 - début 1971.

(sutte 2 p. 90 ) - tabrication de bidons de 2 Litres et de jerricans ds 30
litres pour le conditionnement de L'hulle minérale pour moteurs, repeésene
tant des investissements de | 'ordre de 100 000 DT

- création d'une nouvelle entreprise, Polyplast, qui prodei-
ratt des teurlles polyéthylene grande largeuwr pour’ serres et pour patllage
des cultures des tuyaus d'irrigation de Li10Omb de diamdtre, des feuillos de
polystyrine choc pous thermotormage, des emballages om polystyrine enpened,
des sacs tisses en bandelettes de polypropyléne etc...i les in estissements
envisagés se monteant d 303 000 DT,




vie peat atnet estimer e be (hittie d'attaties Jde 1970 Le Jdetatl

ve s adb winat

Expangton oormale o 20 70w 1wy L0, 4 2aew andu b
bapansion puur houvesul equiprments ... . 196 VU DI
Nouvelles entreprises ..........i000v0n 118 000 DT

-

¢ 132 uuu LT

En 1971, 1%0n peut compter sur la mime expansion des anciennes
entrepiisss § 1l faudrett alors sjouter l'appuint quasti-total des entre-

prises nouvelles, .e qui conduiretit & une estimation d'environ 6 700 000 DT
(cf. srnexe XX),

Bn 1972, le chiffre d'efteires devrait venir prés de 8 LVO 000 DT
et on 197) tendre vera 10 000 000 DT.

11 convient de remarquer 3 ce propos que le chitire J'affatres 4o
1 *tndustrie tunisienne des plaatiques se situe asser régulierement & plus

du doudle du montant des investissements effectués.

). L'emplot.

Dés 1970, 4l sera constetéd um sccrofssement de L'emplot dans cette
tndustrie tant pour talre face aus empansions de tabrications qu'sus créa-
tions d'iadustries nouvelles. Le personnel employé dans le secteur devratit
se répartir sensiblement ainst 3 fin 1970 :

Inplois nouveeux i

* Nommes ¢ Fommes ! Totel |

' Personnel direct ! " ' S ! 104 '
| 1 ! t |
' Personnel indirect | 13 | b ) ' 10 "
''20t1alL YT WL TR TT I
1 1 § H H

4
&
o




P, s Te et ey elplils permane: (o Ge (@ 4ssiares v iPLI Lk

Lo te b wmp e v foral aiast reparti 3

e S e - i rmsk e M o St

' Hosmes ! Feumes ! Total !

] ] 1
Pers noel dicrect 5N B LYY ' 138 ’
s . e ! ] !
Personnel indirect | W2 , 16 . %
' 1 ! ' !
TOTAL 6% 180 834
' ! ! ! !
Ei 1971, avec le demarrage des entreprises nouvelles sut i 1, e

.5 antense, {1 y aurait 15 emplois nouveasus. Compte tenu de | embauche
¢ personnel complémentaire dans les entreprises existantes, - peut esti-
ser que le personnel global occupéd dans l'industrie de la transformation
s'éceblirait ainsi

Personnel direct i 0 !
Personnel tndirect 1 115 !
' Soit au totasl t ] 000 personnes Y

—————

-

Le rythme d'accroissement de | 'emploi devrait se maintenir encre

100 et 120 personnes chaque annde.

i
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1S BENOINS NOUVFAUX FN FQUIPFMEINTS

1. Dans le cadre de l'expansion de 1'industste déja tnstaliée.

11 est prévu pour 1970 et le début de 1971 au plus tard, |'implan-
tatton de machines additi onelles destindes a accroftre la prod. tion ou &

permettre la tabrication de produits manuiacturés nouveaux.

Ce nouveau matér‘el est ainst détaillé :

] ]
" Ventilation - caractéristiques’

! !
| Presses & compression L | ! de 75 tonnes ! :
] '

" Presses & tnjection '@ ' 2 de 60 85 !

' '
' Y1 de 1 kg ! /

1 _ - S — 1

; Extrudeuses A vis v 3, 1 de 60mm ' 4

) ' | 1 de O mm '

' L ' . 1 dJde 120 mm '

! Extrudo-gonfleuses ! 4 ! 1 de 1 litre !

! ! ! 1 de 3 litres !

! ! ! 2 de 20 litres max. !
1 1

' Thermo-formsuses 1 ! de 2,5 » 1,25 x 0,60

' ! ' !

, Doubleuses pour complexes LI '

, Soudeuse thermique . & valve '

, Soudeuse 3 cellophane , ! ' '

, lmprimeuses ﬁcxo;raphlquet ' 2 , :

, Installation de gélification, 1 '

) de PVC '

' 1 1 H

Machine 3 floquer 1

-
—




4
2. Les projets en cours de reslisati 1 vont né.essiter 1'instaellation
te navellen sachines,
' .
Presse & (ompression : 1 : de 100 t :
' f 4 ' E
1 Presse & injection 13 ! 1 de 60 g 1 i
! t ' ) de 100 A 120 ¢ '
! ! 1 de ) kg !
l P —— :
Extrudo-gonfleuse ' 2 , 1 de 1/4 litre : i
!
' ' 1 de 2 litres :
! ! -1 !
' Extrudeuse ' 2 | 1 de 45 mm ' :
' ' \ 1 de 60 mm | ;
! Machine 3 mouler par 'y ! 1 de 3/4 litre !
| rotation ) ! '
| Métier A enduire les ! " ! |
' tiesus ' ' '
' Soudeuse haute Er‘qmnq S '
' Machine & imprimer les v \ '

ob jeta
! ! ! '




! hatériel

! Nbre !'Cersctéristiques - Ventilation

Presses 3 compression

Presses b injection

Ixtrudeuses

Extrudo-gonfleuvses

Machine A extrudo-forgage de
! chaussures

! Machine 3 moulage par rotation
, de 3/4 1.

, Machines & thermoformer : coup
' par coup sutomatiques

Métier & enduire les ticeus

Installation pour polyeeters
! renforcéds

! Machine A mousse polyuréthane i
continue

!

!
!

D

28

20

!

de 504 99 ¢
de 100 ¢

de moins de Y0 g

de 304 59 g
de 060 )89 ¢
de 903119
de 120 ) 130 ¢
de 501 A 750
é 132 %4kg
de 2,50 ) kg
d vis ds O mm
dvis de Y mm
d vis de 60 mm
d vie de 90 mm
de 1/4 0t 1/2 1.
do 1 litre

de 2 litree

de 3 litres

de 20 litres

00 o0 o W B DWW W W NN P e Nrw

Y. Au_debut de 1971, le parc de matérie) de l'industrie de lo LEQRS-

t rmation des plastiques en Tunisie se présentera donc ainsi 1

s
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! Matériel de soudage : chalumeaux ! 1
! Soudeuses & impulsion : ! !
, manuelles , )
' sutomat iques ' )
! & valves ! '
! Soudeuses haute-fréquence ro2r
! woins de | kv ! !
' de i b 2 kw ' '
de 1,13 ) kv
! de 3,13 S kv ! !
' de 5,1 l 6 kw . '
de 12 & '

Soudeuses 3 cellophane
" Zolleuses 3 cellophane
Doubleuse pour complenes 1

Matériel d'impression :
I  machines tlexographiques !
, ®machines hliogrephiques '
" machines ) isprimer lee objets

! Matériel divers
! preeses 3 disques 3 sanuelles ! !
' autamatiques

: gélifteuses 3 chlorure de
! polyvinyle 1 !

o e BN e B e P oy O

o 0 wd

b )
3 (pr
disques omlu’
t

1l n'est pas possible de préciser l'équipement qui viendra compléter

celutect au cours des années suivantes, du moins avec une précision trds gran-
de. Toutefois, il eet permis d'estimer qu'en 1972, le parc comprendra environ

40 presses d injecter, 25 extrudeuses, 15 extrudo-gonfleuses, 2 métiere 3

enduire ...

En 1973, on peut tabler une clnquu‘ulno de presses

trentaine d'extrudeuses, une vingtaine d'extrudo-gonflsuees.

d injecter, une

P it
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OONSTHRILETE D EMPLOL D s 1HCHNIQUES PLUS
FINTABREEY EN TUNINIE NON ENCORE UTILISEES

Pirmi les tectiniques non uttliisées en Tuniste (1) cortaines powt e
Lsiet L €tie mises en oesvre malntenant et trouver wa champ d'applicetions

] Q'nt‘b‘..p

a) Extrusion lamiuagge de teuilles do polyptygine ¢hoc.

En 1970, 1l sera consvmmé euviron 200 tonnes @e ces feuilles, moe

t.umment pour ) lemballage & yaourt, cegettes de traises, Darquettes etices
fme fnstaliation de production de ces feutlles & partir du grenulé de polys-
tyréne (hoc colite approximativement 3% OUU DT pour wne production journal tée
Lo de | BOU kg, solt 540 t/an, v qui dépasse les besotns tmmediats. Mats,
i1 existe, en Europe, de petites unités capables de fouenir 30 kg/haurs, ooit

jartattement compatibie aver ler besoins tumisiens. Le colt d'une telle wnité
vot de L'ordre de 20 000 DT. Catte technique est précisément retenus pas le

vnviron 8OO Kg/ jour pour un travail d Jeun !'wt”'. ou 240 t/am, c“ll‘ %
tirme Polyplast qui a récemment déposé une demende d'agsénent . k‘

b) Enduction de polyethyjine svf paples oy sofgee !

La production d'une extrudevse-enduiseves ve de 30 & 17 Kg/howse
selon que L'épatsseur de |'enduit varie de 13/1000 ) 8/10 sm, Cele suppese ﬂ
une production trds élevéie de papiers enduits, de L'egdue d¢ 300 t/om 0w g

minimum. Il eniste cependant une techaique wodiftde, wtilisant des ciree
microcristall ines composées avec des copelymiree do 1'4thyldne, qut pormet ‘ |
d'aborder ce sectevs avec des productions plue réduites, svec des onduits

(1Y Ct. supta p.9)




P e e Plud e omombgue s, ¢t dats dos comdittons dw PFadi LEE wPme
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L owm

gt et 1 tation de glaagis s o de §olyoihlene

cronulege par rotetion de plastisils ve bire entreprin g 4
to e dan. Hopourrait v avotr wm tneerdt & évudier ia tabet st o
te grands embaiiages-berils, 130 on polyithyldne, par (0 procodl. iime uni
* e e m o lage de grandes pidcos pout codter envigon &Y OB BT, Bl
ceimei Jde produies dos tdee @0 U litees do capacité, & lo colonce de 5
e e par heure, soit en }6 heusres, 60O podios v, on & howres sesiowwnt.

<Al pleces pat jous (respectivement 1 126 U ot O OMB/ an) .

ie Miall dos tavestisoomants pout Pree setind « umme suit
Rachine ) novlior par vetotion (1,9 ndens @
capacite piue grande dtavnston do aevie) ...... 3 @ BT
Bowlos (M) ...icvvniiitvsntncrornssnnnseneeees § 9O OF
Polvérisotous Polimen .............. AR BN .
Fisio 4o tramsport ot ¢'ingtnllotion .......... ' as Bt
Bquipoments G4WBES ..o vr i venrrrninerannnns ) omw »?

AU v

4% oo »?

in matiére promidue (polydtdyidne) Gott itre pulvisiode b e (4-
esse de tamis de 13 ) Y0 metlloe. Ve tolle poudre coline IV b 09 a4i- i
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‘e prcblems des moules.

Tae pattie tes a1ty lew iMmp - rles vt pouftent tabri o s o1 1aisle.

Suls des impottetenss o platgrent de la qual 1té ot du men

e e m o der i eme

e oticles loue. (0l n'est pas di, e @ |2 trdigue, & ot mangqoe de

te bnique de 1o part de- teanct rmates:, ni & .ne paresse dans le han

fes mddles. Lo rateoon tient simplement dens lo tait e chaque pirice néces-

~ile wn moule an s ler Inoavdable d'un . 0t teds élevé, pouvant

tepasedr 1 () B, et

atteindre et
AL ntest pas encre possible dlamirtir en une année
v les Descing tunisiens pour sssurer un ven uvellement péri dique des moe
Wiee. On estime qu'il fawt produire wn nintoum do 100 W0 pldces sur un moule
vul que ba febrication pasre & wn stede (onvenible de rentebi | 116, De <o fate,

e trensformatewrs sont (ontrainte de faire apyel 3 des moule« de soc . .nde maln
vit ont pastois Desw cup servi et prisentent de menwe ¢ 1awt s qui sentl souvent
“ittdetlions e tmposaibles B COTTLEer | en towt cas, o sont furcément des mowe
e d'articion domt la mode est passée B 1'étronger. iine améli. vation ntapperat-
1 dens (0 sectouwr quo sl 1o mer M peut s'ctondse suilisamment soit par um
rorvissome:t notable 6o le consmmation ¢'articles de winage cn plastique

t 1o maeché tuniston, 8 il por une vuvertuwre des mer hs maghecdin,,

1. Lo fobrjrotive fep gimes ot coudee ) |ingss.

U pout mond iomner , pormt los articles nem fadeiqes onc ore, les pin-

c ot les coudes b linge. 10s pinces ne necessitont pos wn moule trds onde
vom, seletivement, ot o moddie n'est pas essupetti b de. hangoments (ons-
vite comme d'svtves asttcles ;| (et ~gticle powrrait avent agevsement renpl ae
rle pimce on Deis qut Tisque portors de thher lo linge ; 14 pince plasti-

¢ peut eusst $ere rondus plus robuste. Les cordes b linge ne wé essitomt
"we 1éte €% quETTIE sus une entr uleuse pouwr Dlonis itonvobage de ia corde
nil o, Malgeé Lo puin evidemment plus clevé quo colui ¢'une simgle corde,

witcle doveott teouver wn mer bé plus lasge, caw i) évite ) a sovilliuge

tinge grice b wne susface Lisne foile ) maintonds prapre.
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Cabi ety o pettiiulitee. C Test le cac dos tabes rigides en By, b fatt
crte peohbation, les dnstallotenr s 4oivent talre eppel 4 des tabes gafve-

it s otrodent asrer vike €, ot v, pruv. quent des  ndet-atior s

twdite. 1o debdiwche s tuel pour cec tbas dans les . L iBres de {5 am, W
v oamoest de 10o0dve de 12 WO MRlres par en ; de potde de hegie calibre
v e ol glmetre Lineasire, 1 pim et S0 gMB respe tivement ela ropre-
te v potds onnwel de (Mlosuse de polvvinyle rigide dlenviron «,5% tonnes.
weme  types S0 tubes purtralert dtre il i@ pag los itnstall touwrs d% .
ottty s cumme tubes B @nd astrer sous 1enerve d'une homilugation de le Cume
ix e B distribution G cowgent cloctsique  do tols tubes 't |'sventiags
trvister poetoltement & Lo cotrusion, €'$tre 1svlamts et d'eviter des com-
coations inteyrewres d'hamidite ; 1l est ineamt e Qire yu'ils ne Tenin-
e 4 1%entoncement €%un (lou aunst bien que les tubes metalliques qui
'l lews fort @inies, Los tubes de PV riy do . avscmmmnt «gal oment
0 les tron honsnts d'cevw dopuis la tuvauterie du 120 . v WhaiIn jusqu'ows
. 1 dements aved choque maisun cu temeuble. Ils sont plus tactlement et plus
i tement installés car i1ls peuvent epouser dos (o urbes plus  umodement
" tube de mitel, tls scnd netltement Beins (vilews Qur les tuysus de
Gl et towl owsst réststeonts sinon plus. En Gouwt coe, dls ne somt pas
' W coweme bos tubes G fer. Bis ne sont pas l.@uis por les rongews:
o ¢ peut d4se 1o tas dare les pays Pouds powr lor tuysua on rolyéehy.
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en 14l], peut-dtre % AW e 1977, oy les Pris bajtcsent « wmme prévu ot st
le sevenu individuel « ntirue & s'rlever. e le base G¢ « @« Wittres om
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c ine contreporte de tetrigiraten, en polystyréne (hoc, poe
) kg
s La cuve, égaloment on polystyrene (B, pése on moyenne 9 hg
ausetl, Lo contreposte 0t 1o cuve peuvent dtre 1obriquies per thermuiornage
sous vide b partis de teuilies de polystyrine (hue | une ontreprine lecale
“or8 on meowre, On 1970, @'effectuer co nuwlags.
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“ Lo bax 3 légmes, entin, on polysiyrdne standerd ou sutte Q-
tiere isansporonte, ples spprecinstivensnt 0UO grammes. On pout swesi | *onvie
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densité), Les bev ing o tusls sereient de |'ordee de W (W) bidons pas ea,
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I'installation o1 sein nime de I Tentieprise
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1o o possible atin to ne pos grever le (oit du tonteny ; Yest d%sillowes
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Celte production ser a1t eminement 1eniable 4, sebi Ay ette societe,

te prads d'une Boutetlle d'un litre ctant de 35 grammes envir o et le prin

b b

e T

de revient setait de | ' rdre de 14 millimes envyron,

En outre, I'emplol de cen bouterlios Ut ALt divers svaaf ages |
- allogement du p1ds Brut d'une bouteille permettant de ven-
dre au client, non plus U9 Lytge d'eau, mats | litre pour un prim & peine
supericeus |

© suppression du lavage, partois trds difti 1ie, des boutesle ;
1os retournces de (hes lon détaillants ; le (odt du lavage ~'Fleve partnis i
Jesqu'd 10 willtmes por doutetile

© suppression de Lo sujpbtion de la Convignation des boutetlles }

- diminvtion du 1rdt oller deos boutetiles pleines ;

< Sbalssement du ol B | enportation, par Jiminution du trdt b

- Sotantie sanitaire tsés amfliosee, ot |'in tient campte que
ves boutetlles de verre consignées, avent de rovenir & la station d'enbovtetl-
lage do |'veine servent pastois & toutes sortes d'usages v ompris des smalye

s®% "u‘.‘-

e

Bvwe imgietons sur )'intérdt de los produige pres de 1'using d¢ gom-
ditionnomont dog 0ous olie do ne pas tromaportoer foo emballages vides frds
ivgety put dop digtamces probiditivge. 54 1%m odnet, hypothdse faversdle ow
verre, quo les Dowteilleos sent toutes transportées sens onbollagz, on pont

F—————

slculer qu'un altre cube de fret contient environ 825 tuuteslles en verse,
008 bowtetlies plast e de forme romde, ou encore plus de BUU bowtetlles

‘o plastique do section carrée. Cola signilie qu'un camion de 10 tonnes Go
huge witle pout teaneporter 31 o) de bowteiiles be verre the sr i quanment , seit




Patgement complet en tonwage disp nible, tandgs qu'tl transporters bien ie

¢ v Lome ne représentant toutel s que 7% Xg de (harge de bouteilles plas-
cen et rme ronde, vu 43S by de charge de boutetlles plastiques de torme
(R0 BLAN N

1

te cocut du tedt, en (e cas de transport de buuterlles vides, n'est pes
Al atlement diminue per rappurt a celut c(onstate pour les boutetllies on
cvire o 1'econcmie nlest plus que de & % dans le cas des boutetlles rondes,
rain de IR T encore aved les boutetlles (arrees. Le plestique permet sans dit-
Ttoadte le moulage de bouteilles (arrées, igalement utilisahle sur romplisseu-

Cooaut matiques, el spportant une substantielle éconmie de frdt particul de

rement & | 'Olﬂwl!.' fon,

¢ ke conditionnement de | 'hutle d'olive.
Le boutetlile plastique devratt fgalement trouver un intérdt dons lo

Aditionnement de |'huile destinéde o |'enportation sur cortains pays qui somt
tei cquipes pour recevolr L 'hutle en viac ot la conditionner. Ea 1970, il a'eed
“ivee en bouteilles que | millton de litres d'hutle de table pour s consommee
“in tunisienne et 1l nlen est enporté guire plus de WO WO,

Malgré les quelques réticences de |'0ftice do |'hulle b witltner lo
itetlle plastique, on peut faire valuir les ndmes srguments que cous cités
ur la boutetille d'eav nindrale, en particulior 1'aspect sanitaire qui ne

it pas $tre minteind, L'Ottice de I'huile estime que le colt d'une Doutetl.
¢ ne deviall pas dépasser 18 ) 20 milltmes ; ve, produite par | ‘entrepeine

te L onditionnement, olle tevient 3 enviton 16 atll tmes. Lo trancspetonce odte-
1t maintensnt avec les nowvesws stabilisents pous MW rigide 3 weages ol tave-

"vires esd telle qu'elle ne pout Sere égolie quo pas le cristel.

Les sventages oont tels, qu'en France, on Bopagne ¢t o plus o plue
fias 1'sutres pays ouseplons, 1o bowteille on vorre oot conplitoment remplo-
* pu e bouwtetlle plastigee.
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d) Le coudltlon_vl_mnt du vin,

Méme suggestion pour le vin de table bien que cr. .

toellement qutune quantité annuelie de hix X bouteilles. * .. o

tons ['ettention sur le f41t que la Tuntsie pourratt exp. (1o,

itey
Cibstentielles de vin de boune qualité, en buuteilles pla ot S
tains pavys latino-américatlng, Lo ratscn sst que les droft. o o e
i4ve sont calculén, on (e (as 4'une part ad valores, 4' .0 ¢ cads
brut. I'm litee de vin en bouteille de verre pése envir.u | SO e
beutellle plestique, il ne pdre plus que 1 U)) gremmes, 5 1t ... i gy
1 30 % environ sur l1es drolts appliqués sn fonction du Pt A opro-
beblement awesl powr |'huile de tabdle enportée,

Bn Promce, lo quasi-tutalité des huiles d¢ toble ot .. . ©opto-
pottion dos vine cowrants sont (onditionnées sous plastique, ¢ . 4 ¢, i1l
et consoumd anausliement 120 nillions de beuwteilles plastiques , . i¢ (on-
1itionnement do | *butle, co qui représente wne éconmie trds o corielle

sur los frete do trameport. Le vin, comme *hulle, ne sont auc . o .t slideéy
en bowtetlllens ploetiques.

Il oot tavequl wn srgment qui n'eet pes comvaincant puur coarter
(‘omplet doe Doutotlileons plastiques 1 | destruction des omball iye- plastiques
ot lee champe du Gdcharge don ordiwres minaghros. Clost oublier ic, dans
't peye sttolgnent co ddveloppoment, 1] eniete des entraprisc. ., ¢, 1ali-
~wos Gone Lo Crl o¢ lo vamecsage de tuws les dbchets plastique. . ¢ x-ci
+nt lovie, beopds 08 rovendus aprds clossement por type € mat 16 (- B des
industeiels qut on (font Lo rigindrotion, lo reconditionneme it ' - vea-
ient pows Qo nouvvelles applicotions on moulage ov on estrvsion. + it stions
'enigosnt poo |'emplel 6o aatidres vierges. Cocl 0'0ntl pout -ét (.« ,iss valae
“lo sus Btoto-Wmin, ob lo mailn d'veuvre do tri ot fTERessage iexie here, mais
st trujours velablie dane les paye suropéone ot, b fostiont e -ci it en Tue
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e) L'~0l|ﬂ0 des plants d'aritires.

Lo Divection de la Furét de 1'Institut Natioral de. He herchew FPores-
tieres, utilise des quantités tres impottantes de sa hets spec Laun en polyéthy-
lene haute pression pour la préparaticn de plants d%arbres destines au rebui-
sement, Il en & été utilise %) mtlltonns en 19l 70 millions en 1999 et il
e sera utilisé encore MO millions en 1970 et 14971, Toutet is, et Institut
n'est pas absol ument satistait ave. le sa het pertoré en polyethylene qui ge-
ne la "respivation” des plants ot |'expansion des ractnes. 1| pense abandon.
ner pew d pew ce systéme et cherche une metlleure sulution. Nous pouvins suge

sérer deun solutions qui ont toutes deun faft leurs preuves

> e "matlle-pot” qui a sensibiement la turme du sechet de po-
lydthyldne @ats qui est formé per wn tilet & matlle, extrudé directement, ot
dont Lo véaistonce est calcwlée pour permettre les déchirures ultérioures
letoque, les plants ais on place, les racines prennent leur empansion. Ce type
de lilet plastique, également en polyéthyline houte pression, est entrudé sue
une entrudovee classique grice & wn dinpositit spécial se fisant sur Lo tilide
re pous produire |'effet de matille

- 1o plantube, do conception ditférente, comnstitué par wn pot
dont los paseis sent spirslies et légdroment coniques, avec un ftond perferé
le plontube o8t posd sur wne "table™ également on plastique, cumportant des
rainuses qui sesvent b ls fols de moyen de retenue des pots plantubes et de

consws €'4evigation contsdlée de tous les plants | co systime nouvean donne
des véouitotes spectaculioires, facilite énormdiasnt les manipul at tone en pipi.

nidges 6 On 20EFOS, 0L PP ime presque Lotaloment les peftes constatées av
tougs 6o 1o teomeplontation sur le terrain détinitit grice A 1a suppresation
du chaoc wigdtat il ;) le plantube et 34 table, sont thermetformés en pelystiyed-
ne choc, tochaique qui ne Bet pas ea cewvee dos matiériels entrdmenent col-
teus | lo potée 4°wm plontube est seasibloment équivalent 4 colui ¢°un sahet.




t) &LI fcations diverses.

Fows termtner cot onpuséd dos niuvelles spplicativas quit seratong
veossiblen, nuus menticanerons |e» Panieain en mounes 40 resine phéuciique

de08inesd 1'1sviation en conatiwt i ot Toos lindustrte du froad, Apres

te. nombreus incendies d'immeuble- At ose ot pr daite ety divers pays

Belyiyue, fran.o, blbﬂ"-lt.("&!, et ., be o o ommpagnies $Vannur e oy sont

de pius en plus roticentes & GOt ir des 11, yues dans les  oustoections

attlfsent des wmetidsos plastiques umbustible.. Pas enemple, |'emplul de
pannsaus sousses de polystyrdne, de polyusethane mbme dit sut.-estinguibes
ctte dos rinques trds greves do (hominement d. feu en can d'incendle ¢'un
tmmeuble. Il i1mpurtatt donc d'adoptor wn matériou de Carectdre strictoment
incambuet ible ot réalinable dons doe tonditi ne de pris d¢ gevient valables
108 ponnesva de souese ¢ réeine phinol tque tépondent b cet objectil b cone
dition d'dtre produits en conteny por wne ma hine i matique | ce probldme est
téselu depuie qualquen snndes. Une fnstelletion Pour produire ée tels pomnocus
Teprésentes un tavestissoment approntmstif de 80 OO0 & 100 UUD T ot poenet wme
production 6o ) B D adtres cubes/Dewre, seloun 1'épaisseus dos ponnosua ot lo
type S0 nachine. Cos pannesun de renine Phenciique resistent o Io (lomme ¢'un
‘halumesw do esoudour | ils tiniesent par  ardonises lentement, mals sane come
dutre 1o tiomme ot sans provoquer 1o projectiion d%tincelles i Oh SUCUNE B~
1ére, tls ne cswsstont sssurer |l progagation d'un incendie.

Il y o covtainomont €°0vtres applicotions réslisables, mads 1l sovads
/ein de préitendre powvoisr on é4adlir wn repertoire comples. Colles gt ons
‘te cttéas voprisontont G )b wn champ ¢'études intéressand.
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