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1#    NPT-pPF j),r>,Trj"^":Tr  í    /3 <*°nt 7 r rit tn voit' 4c «••'alioation 

La lirtc   dr.  ci ¡   • ntroin-ra re  trouve en annexe I. 

2      P','i"TVljriCK   *   3»r,'x   tonin r environ tn 1r7" 

3.   cn*MT D'A:\^T::::-S I î.ro.ooo DT (I"70) 

cet ino h 4.600. roc !TT fin 1Ç71 

4«    FFi^'CTI/ :  f;r;i personnel <n 1970 

1107 p. raonner fin 1?71 

5.    ^fiWii-  Tre rsCSl'lTTHJ 

5.1. Matériel lust-ül:-  : voir annexe II 

5.2. ïîat.'riel .\ inntilltr on 1*71  s voir rvrtnm III 

6.   fBcmnty UTILITé.? 

6.1.    îouL-v-o      -r compression de renin« t::. ermodurci cables 

6  2." " de dirqutF de   rl-onoçraphco 

6.3. •• par injection 

6./. Txtrunion  "implo de tuber; et  de profilés 

6.5. Extrusion-roufflage de gainer, pour nace ot  cachets 

6.6. HovÊtementri de  fils et  «Abite électriques 

6.7. Ext rudo-forçage de uhauBnures 

6.f. íbctrudo-gonflage de corps creux 

6.9. Frtrudo-".Tininafo do feuilles à plat 

6.10. TTermoformagc de feuilles 

6.11. Induction de tissus 

6.12. ioulage p-^r rotation de plastisols 

6.13. PlartiTiiOP renforcés (polyc-ctem/flbroe de verre) 

6.14. Housses plastiques de polyuréthanc 

6.15. " " de polyst/j'îine 

6.16. Foudace par chalumeau à air ohaud 



b,17. Coulage va- impulsions thertniquor, du polyótlyl'ne 

6.18.  îoudyp *»•te  fr-'T-œnoe du chi  rure de   polyvinylc 

6.1°, "ouia/tc ror ultrrv-ecnB 

6.2C Soulage- ft collage  de- cellophane 

6.21. Impr; ri  n fU xntriphiqut 

6.22. " h-'liorrnphique 

6,2 3.           " d'cVjet:.  ' ar of fret 

6.2/. I onofij iTcivtF et   tiicaffo 

7.   fTrvr:iCN'   V r_.:':-.•• •    ^^ HH-IEIES EK 1973 (  peur le* Keines 

1er-  plut  consor.m-'tiO» 

- Pclyct)/lène hiut*   dr ürit•'  

_ " barile  densite ........ 

» ".V.C, nomai >  

- \c¿tate .'e poîyvinylen ófrulsmn  ... 

• Polystyrène choc  

• Polycttcr in; ature  

• Tíceiiic-B -ük.ydtr:    ,  

• Polypropylene  .. ,  

- Polyur'thane source   

2.60^ tonnes 

2,600 tonyes 

2.500      " 

eoe    " 
700 " 

700 H 

500 " 

500 " 

600 " 

Total    »11.500 tonnei j 
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ANIÍFXF       11 

Hat .'ri cl  in: tiUt                    , Nombre       . Vinti Ut i on               J Entrcprif-eB 

1 le rv   tarnte  (souffl <*W i.T ,'.. -Constantin 
.Pressée à compn ¡Pici.                     , 7              ; 3 

3 
ir  fi 
de   10C      " 

20           ! 1 
1 

de 2 «riivncs 
de 20     " 

C.N.P.-PlaBtic Tun. 
Copi.ice 1 -rOTUPLAfT 

4 
4 

du 30 à 50 #rammt:c 
de 60 î e?      " 

PTI;'? - Brorpo -Luxe 
crin -Appiicat ionF 

PrcFBce à injection 
» 4 

2 
2 
1 
1 

de çc ,\ 120    H 

de  1'/   »r-unnes 
de 7r>0     " 
de  nOO    " 
de 2500    " 

"et liliquea 

17 3 à vis flo 30 mm de dam' Chakira -CNP -Copi'ice 1 

5 
4 

45 " 
»         60 " 

f.T.F- :.'TIrT 

3 Il                         C;Q     •• 

1 «                     10O     " 

ExtrudeuseB 
.  1 
10 

11         !2o " 
lance de tirage de 

raines 
. 2 bance de  tirage de 

cabltF 
!   1 installation de 

gonflage 

!         5 !  2 de 1/4 de litre à !   C.ïl.P - OOrî ACEL 

Ijtt rudc-gon f leuse r. !  2 

LA 

1/2 litre 
de 1 litre 
de 2 litres 

.  fOTUPLAFT -Erosee 

!         4 !   1 de 65 x 45 cm rlt> 
table 

! Plast if orni -frTIl 

Kachinee h thermof srmer 3 automatiqueB pour 
conditionnement de 

yaourt 
Î              

Faohinee à projeter lee polyesters 1         1 Fonderies Réuniee 

t'aohines à moue e de polyméthane 1         1 

f       
SWIM 

1,... 

rf^MÍ^ 



~ 

Chalumeaux p^ur iioudiu'<- à :
->IT 

chaud 

ooa'i»-u6t-sî thor.1i.4u. s "4 

oouiouBPB haute fréquend   pour 
P.V.C 

¡¡achines h impri;a« r 

- flcxographiq»ca 
- heliograph!quos 

»oudcuse ot  colleuse- à Ci Ho- 
phanc 

Pressée à disques de phono,^r-vhe" 

Métier à enduire + oalandre 

AL il 
(oat..) 

ut- •>9 nanucH-jH 
_i  a.itOi.Kitl.', J«'0 

4  ;i valveu pour sa en 
-rande  e" ni criant;- - 

11   k    .oint' du 1   kw 
h   k>  1  à Y  kw 
i 'ivi ¿,1     '•    J 
1 de 4  kw 
• it- '; kw 
1 du \¿ kw 

kw 

d-; chaque type 

3 manuelles pour mi« 
crosillons 

1  autori;.tique pour 
45 to-^rs 

Kaoudj 

, Copiaci - ¡.yin-Plástic 
•   Pl^JtlCOB -  C.Ï'.P 
1  ¿et, .wbda - BuOU'LnJ; 

Jrucelc-t -   'rodmla«. 
je cop last - •••<• ri.u; 
¿.yrr^Plastic 

C.Î.P - Copiarci 
Plásticos 

Co lacol 

'!" 

I  3.f.D. 

J Plastiss 



AMîlFXrjil 

^ 

VrA  rie 1  à  inrt al K r 
au court"  .1'    I'.î'I 

NoTi'or« 

Presser ;i  injection 

Txtrud' uptr. 

E*trurto-gonf1eUèe 

Machinte à traittr  lo ¡rol/c- ! 
tyrène  expane;' , 

Hat'riel pour fabriquer    ce ! 
plaque 3 en piar tique armé , 

Kaclnner pour labri quer dee ! 
meubles er.  polyroéthant et du , 
marbre à base fit; polyester 

1- 
Hachines à retordre . 

Retordeuse î 
Toronneuses 

! 

1 
2 

Vf ni i lati on 

1 de 7«  rr^-m n 

1 dr HO " 

1 de 120      " 

1 It *>P0 

1 le 5C-0 

1 de 6.000 " 

2 à vi: de 60 mm dr dia 

2 " de  75    " 

1 " de   90    " " 

2 •• de   120 " " 

1   de  r< litres 

Emballage 

Corder: et  fioelle en 
polypropylene 

Kotiere à tisser le polypro-       ! 
pylène . 

I'aohineß à encrer 

Entreprises 

C.fí.^.  -Coplacol 

Plastic - Tunisie 

C.IJ.P. -Cha':Mx* 

TTUFIT 

Tolyplaet 

C.N.P. 

" Pois et Dériver  " 

SIUPAR 

"Mee roubles" 

PTUPIT 

"TUFIT 

C.N.P. 

I      < 



• • 




