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IÏTRODUCTIOU 

La fabrication de l'emballage plastiqua, eoa*» l'induatri« 

du plautiqu« dont eile eat un daa principal« débouchée, est un f»lt 

recent «n Tunisie, 

Cette fabrication est uniquement trenafornatrioe à partir 

Je ~*t ;?ra« premi Ira« importée« aous di versea forts««. 

Cependant 1'importation de produite finia -«no« avi 

ne leo ©raballajea - plue élaborés reate importante quoiqu'on réjraa» 

eion. 

On conatate en l'unie!« qua c'est la demand« qui oonditionn« 

l'offre quant à la définition do« objets à fabriquer, d'autant plua 

que le plastiqua «et 1« dernier arrivé aur le marché d« l'eaballaf« 

en Tardaie. 
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• ' •    :   •''   -   V-: .^   J?ILiu.tt' ;t.3    7 ;,;-,( -.;, • ,• ;K,..1I". 

Cr  ii:-.'ar^ic- J  cattijones d'ur.ballu-ea plastique»  | 

- \f% «r.bíillu,;e« nou; los e    feuilles,  nachuts at sao»  J 

- le« emballages ri ;id.js :-.- -¡l**:;,  .;oufriÓB ou ihornoforula  j 

- Ico ••3»*p3'ile.î    t loa fer.-'turón. 

• ' • ' •    U  .•¿nditiorm—w.t dea liquid,»« alimentaires. 

La Jemand« oonoern«* d'une r.art  les bouchons ot obturateur« et d'autr« part les 
: ' e:. .. te 

''À 

* 
!• z 

h 

Li ci  -onraauon a été la suivante er.  1968  (en unités)  j 

1) Ob' orateur« t 

1i«745»OOC ;>our loti vi ».a,  liqueurs et spiritueux 

¿60.000 pour lc-B limonadiers 

660*000 pour 1«huile 

<-65«000 pour lo vinai¿r« 

2) Bouchonj 1 

1C3.0CÖ pour  leß  limonadiers 

180*000 pour lea vins et liqueurs 

*uant à la consommât i on d s contenants, elle est sncore très faible quoique leur 

: Von cation soit appelé« à un certain essor. 

1.U-«    L« conditionnement d«« "aolide«H alimentaires. 

Les coi.tenunts rigides «n plastique aervont principalement au oonditiennement du 

y; .our t. 

* Lea yaourt« ont nécessité 15.000.000 d« pots soit t22 tonnes de polystyrène 

d*une valeur de 46*000 D.T. 

Pour la distribution des borlinrots da lait, la ¡JTIL avait fait UM acquisition 

initial« «n 196$ d« 20.000 baos d« form« hexagonal« (tetrapack«). 
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•  Lo» produits de la pgo^e  : 400.000  :iachets  uoit ,<   tonnes d'une valeur de 

I>.7.  ".t  iiervi a -'(wiuomier print-ipalem-nt dee poulpes et  ios orovettea décor- 

'. ::..,• :.'itioiml   ics PS.il.ea utilice  75.600  t>u;;o achíes en 1^-5 pour le transport 

.uta   ie  ia  pe\.h<<  uur   lo  territoire  national  ainsi   repartis:  5.000 bacs de 75   1 

in.-oe,   5C'C0 do ¿0  1,   et ..C.ÜCO   ìe   18  1   . 

i* í 

* L-"  í':^ita at lé -a^f   :   La STIL a acheté 5.000 caioses ajourées de jrand format 

1    r.^i.t-. ife'e  lea da:tea et  5.000 caiaaea pour l'exportation des fraises. 

* Les --'''es aUaentaireo  et produite aoniiailca consonwent auBci de l'emballage. 

t    :'.:t   •.-.:   r jent  et  l'or, ut,lis« concurre..-nt d::    a .1er,   de la pellicule cellulosique, 

.; • u    la.;:.quer, synthétiques et  du carton compact. La vente en vrac est   toujours tris 

1    .,r'.:i..te et   .'.út;a.;e un marché  potentiel conséquent. 

Da;ia le iouvernorat de Tunis, une interview de 5 entreprisea produisant plus du 

; .-.t Je la production tunisien::« a montré q i'elles ont consommé 85O.ÛOO sacs an plas- 

'-:ie (colophane et polyethylene) utilisés  Û  conditionner  quelques 3.700 quintaux de 

patos de qualité supérieure. 

Il est à signaler que le couscous requiert pour son conditionnement du papier t 

SK ;   du couscous vendu conditionné utilise du papier. 

* Le riz dont l'importation fait« par l'ONC "', oonoerne une quantité de 

-C.000 t/an,  est vendu en vrac.  Le conditionnement fait son apparition «t utili«« des 

saca d'1 kg en plaatiqu« polyéthylèn«. "Le Kagaain Général" et le "Monoprix" ont uti- 

lisé 60.000 sachets pour le riz en 1968. 

* Le sucre t   le conditionnement du sucre est  un nouveau débouché pour 1« plasti- 

que. Au stade de la vent« en gros, le sac en plastique pourrait remplaoer 1« sao d« 

50 kg en papier kraft. Au atad« de la vent« au detail, 1« sac d« 1 kg d« 00ntenano« est 

utilisé pour le conditionnement du suer« en poudre,an vu« d« répondre aux «zig«no«« d« 

l'apparsi 1 de distribution modem«. 

(1) Offic« National d«s Cereal««. 
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* ie -"-î,1,  0:"-r- '^nditionn« ou enbailu par ia CVrUSAL en aachetB et saca de polyéthy- 

i-iie : 400.0CO  uaou d'une contenance de 50 kg et 8.100.0OO  sáchete de 1  kg »t de 0,500kg 
..¡.   1^8. 

1.1..1.    !•'•-• ••-•i*i l-j^e piasti me et  l'agriculture. 

i.'j'.. iiuation du plastique pour  l'emballage ae fait sous for.,,9 de feuilles et de 
..;.. i:ietJ   : 

- 51-»000.000  machet« pour lea plantea  f 

- ôO r 80UÜ forme Je fsmiieu servent d'une part aux serres peur couvrir 

lea primeurs et  sont  d'autre part  utilisées par les services des tabacs. 

'•'•'*•    !•'• ''- niitionnoiaent dee enjrais. 

La  livraison les superphosphates s'-nfectue pour une partie en sacs de polyethy- 

lene de  50  tft  ¿0   f-£. 

En 19^8,  Iva différents producteurs de superphosphates NPK, SIAPE, STEC ont uti- 

lisé 370 T environ de plastique correspondant à 1.¿00.000  Su.cs. 

1.1.5.    Les autres utilisation» ie l'emballage plastique. 

On y trouve i eu sacs ménagère estimés à I8.OOO.OOO d'unité« et les emballages de 

conni, ten e  (chemises etc.). 

1.2.    LA CONSOMMAT!OK TOTALE D'EMMLLAQE PLASTIQUE. 

Elle eG*.  retracé« danB le tableau ci-après  j 

! Nombre en unito    !          Tonnage             !    Utilisateurs        I 

Caisses et casier»1                          ,        '                                      '      Alimentaire        ! 

!    plastique    \       (IO5.6OO)   <u     l                                        j       (STIL - ONP)       | 

•                                  t                                 !                                   ISuper—phosphates    | 

Saohets ,      58.560.000                                                       Agrioulture 
«Il                                   |     Alimentaire        ! 

[ Feuilles    '                                   '               ¿50 t            '      Agrioulture        ! 

! Obturateurs   1  14*930*000             !                                     |      Alimentaire        ! 

1 Bouchon.   '       283.000            '                                  l     Alimentait*       ' 

â/1 

'.% 

(1) Ce ohiffre comprend dos aoquisitions qui on« été faites antérieurement à 1968. 
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"O.     LL .'.UCHK í'OTI/'TIEL. 

L'emballage «fi plaetiqu« pén'ti-e de plua en  ¡JIUíI la vi«  quotidienny, oes  luccel- 

1   , v.«   v.ract« riatiqats ¿ ¡.yaic:o-c;.i..,i jues   iliicaa à u:. baa ; TíA   íI
S
 r mr.nt -jn ort faxt 

•lfi  i'«"l'.-" ti on de ..^.:ntoi.; a,,, licatior.a   ;ui   uc-uv ut  co.; ¿rrei.cßnt  1 .;.. matériaux 

.     . -J;--ltì. 

.   'i.i.o  i-. doiiMine   ì.„r. ut.  i.»i.> ou r.e ,x.-.it  ;K»«í olaíTrei   i. Oó.-ü¡^¡.ualion ^r-jViiuon- 

;.r>  i»:    •   ¿»¿J .Tjaljré  l'ei! ;t«nc« d'un  K.vct.c potentiel        ,   dans leu   ./inCos à vanir 

.'     'u,!^   üartjquf s'introduira daña  leu  caiu  de  j>vel  (.'¿jet   •..• fi:rination de 

1..VV.    v,  do  1 v  ¡*«?.ll«a),  4*iiu 1« ;.i'lvtapoinv; (un  ~c3ciciSL>wr¡ent annual de 1C ,.)t son et.i- 

.Il    :    .   îoi'û   :ia;.t3   let) articluü   t«/tilc3,    i.-  1,0;.r,utte; i<»  ut   <>>•  ohaua-iurea. 

I.1 *...;•_> undent er;  tonnage serait d'environ 1^0 t/an  ju¿; ;u'à 19*U,puiS en raoy«nne 

i.\   :, -a „u-.qu'on ly30. Lau producteurs* «speroni cor.qu.rir le •i.archt du aucre,   celui dee 

. :.   1 ..; d* qumoailleri«  l^atu^a \ la ooriBomroation courant« (oloutari« et bouchentarlt) 

>-t -a   jo !j 5Ù   v à« celui  des articles alimentaires vendus  à  l'houx« actuelle en vrac« 

C ci  iim\. fonction do lü diminution de son prix de revient p-r la cuppreocion d« la ta«. 

••:•   I«-  pi   luctioiit 

(1) 2n effet la consommation d*«raballas« n« dépend pas des produotaurs d'andrai« maii 
du consommateur final asaes capricieux, étant donné qu'on a vu lt ••»• aoh«t«ur 
d'en;rais achatar de- engrais tantôt en aacs (soit en plastique, soit en jttt«), 
tantôt on vrac. 
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?:UV:::K:  irrarjr.*;.. 

' •   r.   i 'enbai lu 

...  gl*a'.:¿i» »t  l'esibì, :a>:f>   '•T\ 

«  »n 

' k'íip l«Mít »*. ; oji    •• 
.*!.,.;....•  en  r.iiíaie e¡n   .¿i. fait  trs récent  d2  es- 

'r'* i:':'^"í"  •   ii pi*»'.', k.^ue  encore inexistante en   1<„y 

•autre l'úvoiwition   í»í;    tr-idi- '-•«--   .-.;••!.•.   de    ..rtte   p.  ;íuV.i.n   -.,t   iiv 

-:•   i--« et   H i.* »....• .:¿t«.   lu i. ,:.*»,:-.a,* fur,   ...iuai   1« .ect«ur   le l'amba. U;e 

-:!     tr, u;.    «li    nUr^mt  y-uj-   1 »xud-^ .ri«  du planque qui   est  •3a«n- 

.. Metrie   i.   tru-.;;fci ».non  ..?r¡   Pum.ue à partir 1> aatiirjs premieres 

" 'i'.r-i d'e- :ki, i...¿es ) i 131 ; 

-r.e 

se  so ,:¿téc 

J  pr   -:t«ur.,   i'osjetK   er.   plagt; ;ue U) . Ce sent  d'uu- 

••':• .aroi...«íi3 qu.   fauri'iuent  lea emballage«    laati;ue« pour 

• r  i«   Uurt  ,..       <io    -OíUI-B-,    -«eat  le  uta de la J71U 

t». 

iij£j a locale u' ;.at»l 1 Kjea en  plastique. 

.«* jn ,:i.1(*tion de ,'^ti.re» ;.-; enn res pour la confection d'emballages- plastique« 

4   .n  t"..;! -ie  1.60C  t poar  tH7# totalement importé«« soit ¡sous forme de granulé» 

....  f'nne   íe fu Pillee ct  rouleau  (g,ir  ar.  tot»l   le  j.700 t). 

¡.a  o«*p<i-ité da production utilisée  »   il reaaort  da  tubloau ci-d9M«ua que 50 f# 

i-i té  -ie production du uecteur plaa+iqu« est rceervée i la production u'einbal- 

• "   :  r*r*' "itional d'ltudes Industrielles vient d* publier une étude général« du 
-.-. e * opponent de l'indautria du plastique en Tunisie. 

••aine d'entreprises transforment  du plastique aoi, prinoipalesient soit co 
.oireeMftt^r   rtaines sent de petites dimeneion«. 
: ."'vier d'implantation  t 

T. ne et   L*nlieue avec i  le« Applioetion« Kétalliqu««, CQPLACIL. PLASTIC 10RI3IE, 
3000FU3T, 90TUN0UI, UCUBCBIB, PLA3TIF0R].;. »TUM, 
UWMLúil, fCTOaUB UUNIB,  STIL, ZÏKPLA3TIC. 

-   .use .  LE C0MPID21 SAT10MA1 BU PUSTiqPl CT LA JIM Og KoKjune 
¡jf**    i u son«. 
:•   entreprise« sont «coltisi remen t oonsaorées à la tranaforation des plastiques «t 

•«*t employe, «a 196*410 per—nues («ont un effectif direct d« 357) et réalisé un 
3>iifTre " *affair««(nc) d'eariro« 1.*. 46 .000 Ï.T., avec une mleur ajoutée brute au 
pri* du aarcaé de 600.000 ».?. 

f1! 
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'•'•"'•Ire   le nuchi- 
r.ee affectées a  |   ,   rc  ••••":-it-*u   !• 
*«.     ro'U;;'.;on           *   '•:• .a:trie     I^s- 
!'e:.'ballade.          !            *-»';us. 

.       !-":.•-repriseo 
; c;aé ia.:.te¡¿ 

.          Produits 
obtenus 

Ü 11                  ,               14 
extrudeuses 

- JwPUCKL 
- CKP 

.      - lain«8 
- Pilme           ' 

t»   t;..;. 
8  dont  celles def           i6 presses 
.. et . te    ax,clté   '       à  unction 

I       - PLiJriC TU- 

—  JNP 
I      - APPLICATI US 

WSTALUítUlS 

- Capsules     \ 

- ikmchono     ' 
- Obturateur^ 
- Boites 

."          f :'   ». •«   ( 

! 

<:  c*:»»-.-es .. ti- 
lintes - PLA37IF0RX    ' 

- Po» de ya-| 
ourt 

- Barquettes 
- Jagettes à| 

fraises.     . 

i 
» 

î 

5 •tetanus 
5 nuocine-            ' (^r-acité  1/4 

.    a «.   litreBl 
- COPUCEL        I 
- C1JP                   . 

- Flaconnage 
bouteilles! 

- Maines et  . 
TiIras           ' 

! 3c; ..je 
! 

! 

50                  72 de divers typen 
Confection    f 
suer et  sa- 

chets           ! 

i 
4 

:) Le chiffre d'affaires réalisé par la oonfeotion d'emballage plastique en Tunisie 

'• 450.0CO D.T.  en 1968. 

•~.  1.J3 IMPORTATIONS p'Ei:3ALLAqEà PLASTIQUES. 

:.lles co;.?ernei.t des emballages qui n'ont pu l*tre fabriqués en Tunisie du fait d« 

:on:r..;.tes tecli.Mco-écono;niques t  technologie dea plastiques, étroitesse du marohé. 

\ 

II en est ainsi pour certains bouohons et capsules spéciaux, de oortaines bout eil« 

•j. -v. flucons, de certains bacs de manutentions, casiers et bonbonne«. 
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'v... ' . .>n de 

•   : 

s  . ••;'   tra-'-: • * tient  0Il yu¡ (••r  ft   t ,i.r. .  u   <.ut   :j;.r;..t  ,ar  i«  ta'rlr^u 

.:   er  -<. •. ¿re ; 

A¡.nd«p 1 <• 6 5 

.. e¿  «* *;.*» 

Poidü 

»OtfL 

» I 

P    i js' /.:.. a Pn 

,.4,V'i" ..oc y   í,.'•**''•; 4.^' 

."..     irt i   '.»>.!   de 

•. ' j ,-f »   j< fB*,Á 

-t-tal 
t 

••••••••••...... ,^.^, ot.^^v^^, •-V>^'5,u.i^ 

r-.'Ü    CUVT.i '<:.1 • A   ,- i , -a- 
> • i o , •.•<•*.-,,. 

A    i.  !16û.4Blll:i.  Lü'^JjSi 
! t i 

".Ji.6'.¿,ie5»-€^ 

1 9 i 3 

: »!Ur /tai V*K-;;r 

8.   j. 'CVU      11.76' 

••w. 76 f* '.¿¿0    ^S.910 

s. ..ut -ßj37<«, 4C.t'7S' 

U> WfAMT^^^- 

•!• 

-f.5'!«.i8Ä0'itiH.'il7
,«.s'M»l  -50.791 

' ! ! 1 

L'analyae de ce tableau :úvile ; 

- H';« au-<•;:.:,_>t tor or. vai cur et en tonnujr    '.ea importations de capbules et 

U>U"I,C¿¿O  deputa  1Ç65 r.u»l ;ró lu r.i..*.\uf\iCtare  localo. 

- la croissance plus ;atude   ie lu valeur  (• 81   ,*)   que nelle du poid« 

(• •*•. tl r)   ;>ontre   jue l'importation port© de plue en pluB sur de* ar- 

ticles plus  élaborés (bouchons à  bac vui neur    bouchons inviolables  etc.). 

- un« diminution en y,oida et en valjur de  *^ rubrique "autres artici«« de 

condì 11 armement ". 

- une r.ette anjr.ic.nation er. valeur  (+ 55 "^)  et  en pilces (• 54 >) de la ru- 

brique " utres ouvrajea on „ìatiirea plastiques importées". Cette rubrique 

doit néanmoins comprendre dee articles d'emballages. L'explication de 1« 

diminution des achats d'articles de conditionnement pourrait 8tre la du- 

rée de vie assez longue de certains objets en plastique freinant le re- 

nouvellement  fréquent des garest emballages. Ainsi l'O.N.P. et  la SUL ont 

acquis depuis plusieurs années des bacs qui  sont toujours en état d'uti- 

lisation. 



l-^mimwmmm. 

- e - 

:••     L't   ¥'.i y.  YiÂ)i\ki.'t.» 

i   -e  ,rum.te  à deux   MVWU   i     l'offre   •* ,,tHreu pr«-iir«a «t   l'offre 

•.'..H   \ d ' es.; bal lu, ,'J»), 

¡e -.ati.re«  preaii.r.0 u«rv¿r.t i  la  fabrication   d» «-.baila,;*! edt   uiuqunct 

-t,e     ar   j«g   importai.   n«  .  Ct!C1   n.tfg,     Ä8  >:i¿._lf. _.u„    ÀuJ[  ,Ätw„;8 pre¡;íl;re.   „,r. 

ji  »ii;,¡. lu.;»»     laati   ue« coi a  \ tout e» celi«» «r.trar.t   i »r.a l'industrie  dt   plctati- 
. ...-a '.   .nlw'ri»  :.iU';a«:j«..t   ie  traimi .n-Atiua. 

*.'-::;*   »es ,-;•<  ¡.u..   1 »erab*. la,;eu et de conditi. ;,n*n«it   er. .ilru-.ti jue out   p< ur   la 

: ••>•      -.tie  le  f»it    te la  ;r duction lo^U« ,¡,1   j'emtiii« dti   )lui er,  plu*  pour 

:../:•. .f i .,..',_-!•   »,.  u r-"'Oduct.o:i, Ce, .„T.iAnt   les .   po: t ,». : ons „ou.;:.t v. core un rôle 

"r* -r.t   iu   mu   î.'î.UI   coni-.-rj.-r;t d*n ..meleti b;«t,     I^oréa que l»ir.!uatn«   locale 

•    ...     •  ..--.e  -r.tuœ,.^,  #•„   :j¿  ¡«on  co.-.atat« une  b*;;,.;<>   ;,.a   i;:.::ortat.oro er. tonnare 

...   f   . .:   >.* ..:r.-,.r¡.«    a*  tous  le« artJcl««N,   1, valeur  de  cdi importation« croît. 

, v. ;.. 

Ln  Punirne,  ;.¡^   Je  la    ,,iti¿  de  la capacité le réduction de l*indu»tn«  pl*«ti- 

e  Cw-   ..ffeotw«  \  l'emballée» 

l* s uste.;ie:.t  offre~de; iat.de  présente deux aspect«  : 

1#/  C«x-ta;no  ut; li3at .-are d«  1 'ei.ibai la¿« pla«t:.;ue  sont   d*8 producteur«  d'sraballa- 

•;«H  plastique«. 

c*j  La   i«inande> conditionna  tr¿B étroitement  l'offre en Tunisi e, mais o«ll«*oi   doit 

devenir poor réalis«r son plein dtvoi,,i.,p,.-,,ent.  bien     lua dyn«miqu« «n se dotant 

d'une part  d'an«  capacité d« production bien différenciée,et d'autr« part  «n 

prospectant  toute sa olientèl« potentielle. 

Ceci   eut   Mut   i fait  possi bl« car la variété dea inatiìres  premiiree plastiqu«« «t 

IL îIV ruitc de  leur» e;>éuification« technique» pei.nettent  à 1 »industrie du piasti qu« d« 

r^ondr« d'une mamir« tris différencié« à l'industria de l'emballage. Ainai l'aaballaf« 

plaatiqu« peut earvir à tous les secteurs nécessitant un eraba 1 lag«, un conditionnement 

ou mitas un« protection. Ceci  offre un« po»ition dominant« au plastiqua dan« 1« «eoteur 

'e 1'<;.•.ballade. 



•&"*&. 

- n „ 

te:-.. ¡« «.:.«.. 4 v.nlr  ctt.  .o.iuon 4.,,in*r.t. ir» .„ a'-vcoentuant. 11 ,st  c#- 

•>••,   «.:M:.i.*   i« fUT un t-ia   i« íMWMM   i«  i» con»oamation d« 1 •••.»..•*• «n 

iSti^u« tr. fumín -,.our   íIV«TMS r«nont : 

*)  -  i» -.oraK^.ution .<•  l'.mt»ll%r, .n  pU,tlqu« «at   liée au dcvtlopp«n«rt 

le 4*  ; :o-.ìuction d«u ;>r  ¡.its iS r,Ui¡Ur   | 

'. '     a» .A ¡uAntit*  d« la production \ «.TIU«.. 1er «»t tría difficile à prévoir  | 

C   »    «*r  ál l.'íurs « lari f   '   i/'Cf.' Ol. ir   >   pi artique qui vont   au <-» 

^•ntiT naturel WKt  il fiu*   p^voir  l..P nut iti-mr  porr-ibl« qui i-ont 

ii-'ficìlct *  cUifrer. Ori peu«   i«u>-«.nt   hre qu*   la ooneonrantioi, de 

1' i*"!b* lì a. <•*> es  plíiFtiqut va »n íus-*n'vit. 
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,,-.    TX'.-KEES TbCHHIfcülfl ^Ua  Li3 PLASTIQUIS. 

.so plastiques peuvent  être classés d'apre« leur aode d'élaboration en plastiques 

, e:B (caoutchou.;,  cellulose, coìtane, «pmme-laque),  plastiques artificiale (gala- 

•     ...   ,;<iliuloid ...)  et plastique» synthétiques. ' 

:.. rariitt' oe leur» composant.! rt:id difficile l'é/aluation exacte des importation» 

,      .-.lires premi èa os plaatiquee ou de produits destinés à l'élaboration de ¡»titres 

•;,. ,•:': :.eB,  depuis les  produits do polysérioatici,   ceux  de polycondensation et  oeitf de       ( 

.... -aïiition jusqu'aux cl«ir(;es,  plastifiants et autre» adjuvante     cf. Etude 4e deve- 

la •.--• r.t   le l'industrie plastique en Tunisie). 
i 

„uant aux transformateurs de plastiques (ou plasturgiat«.) ils •• préoccupent •»- 

s-.t;elle»ent de la réalisation de la plasticité qui conditionne la mise en forme et 

-.? ploi des plastiquée. Du point de vue de la plasticité, par élévation de la teapé- 

,dtor#,  les plastiques se classent en deux catégories  i  les matures ther«opla»tique» 

:.    clyplaste») qui ont one plasticité importante, surtout sou» l'action d'une 414ia~ 

;:oi.'ie température.  La déformation plastique p»ut se reproduire un jrand nombre de fois 

'Le altération de la roatiir. (exemples t  plastiques dérivés de la cellulose,  poly-viny- 

l:^es, polyamides,  polycarbures). 

Les natures thermodurcissable. qui »ont do ré.in.» de polyeond.i-ation (exeapleel 

-,,  oplaste», aainopla.te.)  durci..ent pro5re».iv»ment quand on le. ohauff. et »ont m- 

'-•• par 1. fabricant à un état où la condensation n'e.t pas aohevé. »t où la pUitioité 

peut .ncor. »• »nlf «t« « on 1.» app.ll* général—nt "ré.in..". Apre, ai" m for* 

définitive, la ooad.i*etion e.t temine, «t 1. produit ne peut plu. Kr. mill P« 

élévation 1. tewaratur». 

S«. planifiant, «mt ajouté, à o.rt.in» th.rts.pla.tiqu.. (.hlorur. d. pelyviajrle, 

aoétat. d. ..Halo., et autr.» ..t««. o.llul..i,»~) pour aaéli.rT 1«* fluidité à 

chaud ou leur «»api.... à froid . de» oharg- (produit. Mlle») -ont aa-oié. parfoi. 

aux th.n»pla.Uqu.. «t Pr..qu. toujour, aux th.r«oduroi.«blo pour .bai..« 1. prix 

d. r~i«t du .«ri.» .* «^lior.r »a. qualité. (1). S" colorant. «mt ajeuté. pour 

do«»«. U tint, toalu., al.r. qu. d« rtabili-nt. —t i-o.rp.rd. parfot. p.ur 

oh.r une tmfomation du produit au oour. te t.*.. 0» «vil. «M*, d- o>»m-*% 

des lubrifiant, .t biwa d*autr— oorp». 

Í1) ?ÔarbM»,»,pA'»\a«kpbl*«» •rtr *• <»*****) , w 
- ferini, de bilTw »ou. fanill. *• orttal«* »lP*» 
- oerbMet. d. oaloiusi        #<»---« ** *•*—- 

- «ior.MUw é» vw, tltom de r«rre ... U.«* d« *•**• VP«» »*•«•* 
«ratifié*)* 

lî 
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'•e':  - i-iilt*''-|,-u "*•  •iui; •;•'> ;;„u:.t:.„(i:.t  -atilisóa  pour  lu fabrication d1 «¡..bal lajea sont t 

* ^ --'Ij^'^'Iii.e. 

1 : "v, VAU 

i..     o l;,'..t :,.•!.- I.ü   .. -,   uo>.  („UAC,  üO'/.iie,   ;; •JL:.::1 ,.C: lu,   • aj   trèu  coutuux   |   il rucaste 

i.,:»r»   . ;:.   ».:•..;; ...i: ...r;*iu   co>.;;\...»a,   .-.ici-íoo  o- j-.-.i ;ues,   ;raiJiBuK,   r.uiles ot base« | 

•'•'"''"    •   ; *   *'-*    'ur "i'euu, P-r  fùiit.re  il   i¿ ;.i a une od.or   lOsu jrisable et  ras- 
e<i"f'   ^   •-• -«1-3   ;   de pia.; sa n.-i3tu.-ce à lu chaleur est limitée et  il  "vieillit" 

¿)  Utxltaationa  t 

- c.rps  .-riui.  ..•Tuffila  j petits flacons,  •ioti!,  bouteilles,   fots de ¡soyenne 

sontdiiunce -it   ..line tubes souples. 

• oL'tt9 moulus   i    oiteg, rjuisaettea,   ,,ouc .one, etc... 

- f 11 • ria  et  feuilles i  l'utilicatioj.  .jut   fonction de l't-jcti osear, de 

- à 15/100Í   ila :;..;rve..t \ lu cor.iV.ct,lui. de  Bacs et  ua::ht¿tat  enveloppajoe, 

houßtäes d*embaí lag«.  Leo films de 15  à ¿G/l<Xè uont utilists pour le* sac» 

de ¿rande contenance et ceux ¿C à -5/lOOt pour l'emballage ìnduatriel. 

- revêtements   t   selon j tecljiiquaa  s   contri fu rution,  ouiuction en emulsion, 

extrusion le*,..¿nation. 

A 

M 

•S- 

* Le nolyatorìne. 

1) Caractori^i^u-j«)  : 

C'est un au-riau léjer, résistant à de nombreux produits ohimiquea | 

iaviiux't  il n'•-':•• i  pas toxique. 

•ana odeur 

11 réaiste bien -iiu   basses tempérât aree d'où son emploi dans la surgelati on (pro» 

.ta alimentaires),  kaxs  il est relativement fragile aux ohoos et sensible aux solvants» 

d)   L'épaiBSüur du film ne) dépasse pas 50/1001 BND contre un minimi» d« 5O/IOO* peur 1« 
feuille. 
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t.) Utilisation« t 

On e.^l.'i.j  lea   leuilleo  pour  le fornaio joua  vide d-.-c rúcipientB  largement   ou- 

.-U-.   :   . ^rquet tfîj.   pl.ttoaux  pour   ;,latB précuicinés jiotachent   ,   boîtes. 

- recipients creux  et  ri.jides,  petitu laca,   bottes et  jobjletß  (obtenus  par 

ir., ecti or.)   5 

- petita conniticu.nemontu  ,  jobeletB,  barquettes,   pots à yaourts et crème 

(par thermo-formée)  | 

- plateiux   \  fruito,  .aaténaux   ta  uala,jo   (pur  axpansion). 

• Le chlorure  Je ,>olyv;ny'e. 

àI ,-ide ou cw;ii-rigide, il eat employ-- pour lea produits alimentaire« sous forme de 

Pillee therrao for-.óCB, flacone, tubes et bouteilles, car il est chimiquement inerte 1 

.r..uettbB pour charcuterie en feuilles opaques ou  translucides,   barquettes avec  oou- 

le coudé pour couûi enta, olí vea, pots pour froiajeB blancr., yaourts et autre« pro- 

• itù laitière ; platoaax alvéolés pour charcuterie, choco Istorie, uiscuiterio, fruita, 

„teilles pour huiles,  vinaigres,   „us do fruit,  vin ... 

Il réaiBte aux huiles,  jraisse«, acides, bases, alcools ot à de nombreux  solvantB 

rtM^ues,  imperméable    à la va->eur   l'eau,  ;:iaic faible...ont perméable aux £az  et aux 

ar^...'.'i3. 

M 

Il  8Bt  utilice  également pour  le fardala^e aoue forme de film» bi-orientés à 

..ire Je rétraction. 

* ^ P*Hioule cellulosique (1) 

Film transparent, lisse et  brillant,  împerr.iéable aux graisses et aux odeurs» Ce- 

pendant su tenue à l'eau est faible (pitea aliuentairas,   cigarette«, thé ...)• 

* Vf »? I-4. 

3a bonne résistance ..lécaniqu« aux ohoo«, aux éoarta de température, aux base«, 

nuilea, hydrocarbure« et à de nombreux solvants non ohlorés expliquent son utilisation 

(1) Fabriquée par "la Cellophane* - marque dépo«é«. 
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•:,u  :,t;mbali^   t   il  '-ut   ie plue imperméable  mu .,az  et il permet  la stérilisation.   Il 

. •.   utilisa uoaa fonie do bouteilles ,   pour duo plut s pr ¿cuisinés que  l'on peut réchuuf- 

• > ••'  l'-'^¡' caballaje,   le poi G son et  la charcuterie. 

* t-i   ¡.•'ij'pro •:.•' • .'.e. 

Ini. i'Mwúic à  l.j,  vapeur d'eau, aux odours ot parfum-  j  bonne ré-oiütance au choc et 

i.cí.i rainent, réni stance élevée aux hautes et basses t «sperature«, aux huile« et graia» 

es,  à de noncreux  réactifs chimiques et solvants. Utilisé cowne récipients creux (par 

¿tension Pt aouffiu je),   coupelles, pots ot plateaux alvéolée (par therraoformale) ou 

-ome sacs tiesés  en fibres étirées. 

Prall'îuem-'.-it   illimités en nombre,  ils oombinont  1«8 avantages de -ilusieurs maté- 

i ¿ux en les associant   :   papier— plastique,  plastique-plastique, métal-plastique, vorre- 

lactique,  tÍLBu-plj.stif¡uo  ... 

,.j.    LIA PROCSo-iUJ L>L F^.;.tICAncr Si; L'HIBALL^CL, rus n ara. 

La matUre  . re I* re  la plus souvent obtenu-; .>ur synthèse ou semi-synthèse est  li- 

-rée   . ouc  forme de  ..on ; ;•.:.•,   de jrar.uléB ou de  cubo-. 

Là .-aise er. forine  ¿e  fait  principalement   :>ur ..loulaje à chaud . 

Diversos sorteo   te :,ioulajes : 

- pur coinpreusion,  ;*our les then.io—durcissablea 

" Par injection,  pour les therme—plastiques qui  conaiat« à fondre une ma- 

ture thermoplastique 

moule  fermé. 

<" «, à la forcer aoua haute pression dans un 

(1) Four un thurmoplaatique,  l'élévation de température sert  uniquement à la mise en for- 
me, le temps do séjour dans le moule est  bref et  le démoulage doit s'opérer à froid* 
Pour une résine  thermodurcisBable,  la matière est introduite incomplètement polyraé- 
risée, la mise en forme et le durcissement   oc vt simultanea« On peut démouler à ohaud. 

(¿) Los boudineusea à vis peuvent en effet 8tre utiliaées soit pour 1'extrusion direote 
dans un moule, soit pour alimenter une seconde enoeinte pour l'injeotion par piston 
h pression élevée. On Tunieie, par exemple^noua avons vu doux pressée a injeotion, 
la première étant alimenté« par une via nobile socialement dont la rotation s'arrtt« 
au min« noraant qu'un piston foro« la via vara l'avant pour injeoter la nati ère con- 
centrés à l'extrémité de la vis dans 1« •soul«, situé derrière la bua«, la seoond« 
faisant appel à un cylindr« hydraulique aéparé de la via. 
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- gar e*traci on qui  eat un« variante du moulage par injection. 

L»«xt,usio,it  »picial^ent duns le oae dos thermioniques,  opere la transforma, 
.lea  avalés cn  feuilles,  tubes,  fila  et profiles. 

L'extrudat   --„t   er.buite  BJIL.IIG   "t une nouvel] e  transformation soit par therraofor- 
:,,Ce  [h partir d'.:,e feuille pour la fabrication -ìoo poto  de yaourt8),  acit par souf- 

fiuje  (à .art ir d'un  tuie pour la  .reductio,, de  fi],.,  aacB et bouteilles)   (l). 

La ferme definitive eat obtenue parfois Par  un uuinaje analogue à ceux réalisés 

rour  le boia et  les »ét.ux   (découpa,;*,  pero»je,   pollute,  ébavurag.)  ,   la prestation 

...;•. -nauite obtenue par impression,   nttallisation etc.. 

A sijnaUr que leu déchets deu  thermoplaoti ;uea sont  récupérable» et  reoyolables. 

Lea filme et  les feuilles .;ont  obtenu«     *r  extrusion soit à partir  d'une filiire 

plate et ensuite d'un dispositif de tirage à cylindre procédant le rn.cani.ne d'enroule- 

.er.t  eu de coupe, soit  \ partir d'une filière tubuläre i   le tube extradé est fondu en 

continu et ouvert   ;i,  fer ,e  plate,  ou soufflé puic  fondu,  les aaos sont obtenus soit a 

partir de ¿air.es eoit   Ì partir de feuille« par ouudure et  coures approprié«. 

Pour les films,  l'orientation est obtenue par .tirage dans une ou deux dir«otion«. 

A 

'I 

Le film est dit orienté et priante une existanoe plus élevée, ainsi que d'autre« 

:ar^cteri«ti-.;ue« améliorée« dues à l'alignement des molécules. 

Les films orientés biaxialement peuvent 3tre utilisés comme emballage« rétracta- 
bles. 

(1) On peut aussi ré-liser le thermoformage continu de bouteilles en extradant simulta- 
nément dp- fouilles en thermoplastique à partir d'une filière double érection 
verticale et de haut en bas. A partir de la boudineuse, les feuille« s« dirigent 
tangen ti eli «ment v¿rs un ensemble rotatif à moules multiples situé an dessous de la 
filière de la boudineu««,   les coquill«« de« moules sont arrangées de façon à «'ou- 
vrir et à «e ferner (dans le san« horizontal)  at en   s« fermant, «Ils enserrent le« 
deux feuilles ohaudes dont ella« soudent le« bord« j pui« le vide est appliqué aux 
coquilles du moule afin de former un objet oreux pui« on ouvr« le moul«. 
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La  leu ture  Je ce  tableau conduit  à deux  '•onetatationo  i 

- lu crunounro   ,uu  importatici.u   ¡e    ]arti.;ui.'C  non tranaformte  } 

- lu diminuì io:.,  du prix du  r.i iojra.„.-:io  importé,  diminution   ;iobule de ¿¿,60 ^ 

de 19<-i>  à  '9o8 suivant  elle,  pluo pron> ncée de j6,9J > ^   ' dea produit» 

aci'viv.t   i  I'••élaboration dot» piasti ^.ec  . ,ynU.uciquoü  (par loa  troia procédés 

io polymérisation,   polycondonuatioi.   ;t.  polyaddition). 

LI.'ìJ    courü "  r,iiaux  doa :;atj;eo   ..-roriuìres sont  en  chute depaia quelques annéea, 

t   il  f.mt   tor.ir   >-.:>^.p*.<s  ¡le cot aspect  de l'offro internationale,   lans la prospection 

á-. Marché dec p-v-diuta tranuforni-ts  (bai sa e des    rix  ...).  Parmi  plumeara explications 

x ce nl.tnOT.ù.'j,   il   ce..iMe  uien que  lo  suréquipe!.-. .:,t  doa  • rjduct :ura -.traidora qui po- 

ya.t  uur  leo  pei.-:   o';'i;ifi;ctì "i approcher  de  -ii-n  .Join «.nploi. 

Pour  lc3 predaitr. aiaio^cs  (encre,  colorante,  ao^vants,   lubrifiants, alcool» •*•) 

','t  les niaciiir.es  et  pit eoo détachées la Tunisie a é,;ale¡.iQnt recours aux importation». 

(1) Qlobalament   le orix du kilogramme est,  passé de C,30¿545 D»T.  en 1965 à C,i6545ê •» 
1966, 0,34474  en 1967 à C,¿9686 D.T. en 1968. 

(2) Pour 1«8 produits de polymérisation, polyaddition et polycondensation Isa prix au 
kilogramo« (vaìaur CA?) »ont passés d« 0,369333 D.T« à 0,35¿0&9 «n 1966 at 0,31613 
en 1967 à 0,2%¿ic ».T. m 1968. 
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