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Ce document eet extrait du dossier de 1%étude "1'embale

lage en Tunisie” qui comprend les Pidces suivaates 3

FPARPIE A s

o Note de synthise
o Iatroduction générale

o L'emballage métallique

o L'emballageverre

o L'emballage=-plastique

o L'esballage-papier-cartoa
o L'emballase<dois

e L'emballage-jute

Cotte étude a 414 réalisée par le Centre National d'Stu=
des Indwirielles” sur la dessnde de 1a Direotion de 1'Ime
dustrie,

® Lo Centre National d'Etudes Industrielles bénéfioie powr
un® période iaitiale de 5 ans de 1'Assistance Techaique
de 1'Organisation des Nations Unies pour le Développe=
ment Industriel (OWUDI = Vieane)
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INTRODUCTION

la fabrication de l'emballage plastique, comme 1l'industrie
du plastique dont elle est un des principaux débouchés, est un rait
recent en Tunisie,

Cette fabrication est uniquement transformatrice A partis
Je matilres premilres importées sous diverses formes.

Cependant l'importation de produits finis « en oo qui comeer-
ne leo emballages = plus élaborés reste importaiute quoiqulen ré_ res

Bion.

On constate en Tunisie jue c'est la demande qui oonditionne
1'offre quant A la définition des objets A fatriquer, d'autant plus
que le plastique est le dernier arrivé sur le marché de l'ealallage
en Tunisie,
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cr lisinie § caté ories d'erballa ces plastiques

= les anballc sce oou;les e feuilles, sachets ot sacs
- les omballa cs i ;1dus 1 ulds, 504771¢B ou Lhernoforics }

= les zapsiles ¢ log fer. tures,

1d~8 gllmeutazge .

La le~ande ooncerne d%une :urt les bouchons ot obturateurs et d'autre part les

pen s te,

Li oo conmat.on u été la suivante en 1968 (en unités)

1) Cb'urateurs 3
134745eCC pour los ving, ligu.urs et spiritucux
2604000 pour les limonadiers
060,000 pour l'huile
654000 pour le vinaigre

2) Bouchong 3
103.000 pous les linonadiers
180,000 pour les vins et liqueurs

<w.nt a la coneommationd s contenunts, elle est encore trés faivle quoique leur

C.urication solt appelée A& un curtuin essor.

Telece L gonditionnement des "solxdeg” alimentaires.

Les cortenunts rigides en plastique servont principalement au conditionnement du
Jhourt,

* Les yaourip ont nécessité 15.000,000 de pots soit 122 tonnes de polystyrine
d'une valeur de 46.000 D.T.

Pour la distribution des borlincots de lait, la STIL avait fauit une acquisition
initiale en 1965 de 20,000 bacs de forme héxagonale (tetrapecks).
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¢ Lop osroduits de la pécuc t 400, U0C sathets soit ¢ tunnes d'une valeur de

ooy Dele vt nervi A conditionner principalemont des poulpes et dus orovaettes décore

N
..

Sracwe latienal o8 PRlies utilige 754600 buco achotis en 1945 pour le transport
situ e s p8chiv swr le territoire national uinui repartict 94000 bacs de 75 1

ene ey 504000 de 30 1, et C.0C0 e 18 1

: La STIL a acheté 5.000 caisses ajourées de srand format

£4 reasrcage des cattes et 5.000 caisses pour 1'exportation des fraises,

* Leg pives alimentuires et nroduits assiuilis consomuient aussi de 1'enmballage.

oot st ocent et l%on ut.lise concurre  cnt Jdu u.lery de la pellicule cellulosique,
o6 lasliques synthétiques et du carton compict. L vente en vrac est toujours tris

1 wrtiste et ddgace un marchd potent.el conséjuent,

Da.is le Jouvernorat de Tunis, une intcrview de 5 entreprises produisant plus du
<t Je la production tunisien:e a moniré ga'elles ont consommé 8504000 Bacs en plase
*1rie (¢ .lophune et polyéthyléne) utilisés & conditionner quelques 34700 quintaux de
pdtes de cualitéd supérieure.
Il est & signuler que le couscous requiert pour son conditionnement du papier 3
9¢ ; du couscous vendu oonditionné utilise du papier.

* Lo riz dont l'importation faite par 1%ONC (1). oongcerne une quantité de
0000 t/an, est vendu en vrace. Le conditionnement fait sen apparition et utilise des
sucs d'1 kg en plastique polyéthyléne, "Le Magasin Général™ et le ¥Monoprix" ont uti-
lisé 60,000 sachets pour le riz en 1968,

# Le sucre : le conditionnecment du sucre est un nouveau debouohé pour le plasti-
que. Au stade de la vente en gros, le sac en plastique pourrait remplacer le sao de
50 kg en papier kraft. Au stade de la vente au detail, le sac de 9 kg de oontenance est
utilisé pour le conditionnement du suore en poudre, en vue de répondre aux exigences de
l'appareil de distribution moderne.

(1) office National des Céréales.
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* Le sel ent conditionne ou embaile par ia CUTUSAL en sachets et sucs de polycéthye
Lone 3 40C.CC0 suss d'une contenunce de 50 kg et 8,100,000 sachets de 1 kg ot de 0,500 kg

vl 13?80

Telede L'viball.ce nlugty ;ue et lla ricuiture.

t'at Lisation du plastique pour 1'e:iballage se fuit sous for.e de feuilles et de

Setnets

= 5L.00000C suchets nour jes plantes H
- «)0 T sous torme de feuirllcs servent d'une part aux serres pcur couvrir

les primeurs et sont d'autre part utilisées par les services des tabacs.

‘elede Le tinlitionnement des en _Tals.

La l:vraison des sup:rphogphutes s'srfectue pour une nuartie cn sacs de polyéthy-

Line de 50 et 30 rg.

kn 1958, les différents producteurs de superphosphates NPK, SIAPE, STEC ont uti-
1is€ 37C T environ le plastigue correspondant & 1.<00,000 84C8B,
10105.

Les autres utilisatio Je l'enballage plastigue.

a

On y trouve ies sacs ménagdre estimés 3 18.000,000 d'unitée et les emballages de

curaiclerie (chemises etCeee ) .

1.2¢ LA CONGOMMATION TOTALE D'EM3ALLAGE PLASTIQUE,

Elle es' retracée dans le tableau ci-apris

: ! Nombre en unite | Tonnage 1 Utilisateurs !
! Caisses et cusiers! (1) ! ! Alimentaire !
! plastigie ...vees | (105.600) { | (STIL - ONP) 1
! 1 | 1 1
Divers alimentaire
l S&CB Ss0c0B0Cee 0 ‘ 2004%.000 ! [Sup‘r-phosphltel ‘
! 1 1 ! 1
Agrioulture
1 Saohets ceosconee 0 58.5600“)0 1 1 Ali-.ntair. 1
! Feuilles essecces ! ! 250 t ! ‘grioultur. !
! ! | ! 1
1 POt8 ¢ievocescone 1 150000.000 1 1 (STIL) 1
! Obturateurs cecee 1! 14 09.‘0 000 ! 1 ‘limtﬁir. H
! Bouohons eesesceece ' 203.@0 l J Alimentaire !
1 1 1 | !

(1) Ce chiffre comprend des aoquisitions qui ons été faites antérieurement i 1968,

e
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Tede Li o XCHME POTLTIEL.

L'eaballda e en plastique pénitre de ;lus en ;lus la vie quotidiernes Ges rxcele
C8 CaraCt ristlgues [ iyBioo=Cia jues wllides 4wl bad crix fe rovaent on oort falg
an d'election de Laintean g, lications jul souv nt colooarrencent 1 oo matéridux

’J.‘"ltl.

e du domaing 1L ui rals 0N ne pedt pas Cliffrer 1. CuidudeatlOn JruUVision
c2oae 0 dacd malgré 1%exy itence d'un nircie prtentiel (‘). diung les Linces A venir
Yocwslyge nlastique stingroduita danas les vaus de juvel (L roget e Calrisation de
Teovie o du 'woiterlles), dans le .champoin; (un .ccroiswenent aniuel de 1€ )) 800 &im

cao2 b o lers duns les wrticles testiles, e lonnetteile 8t de chausJures,

iteiotsiment en tonnage gerait d'unviron 150 t/un juoiu'd 197¢,puis en moyenne
sov i, wu gusqu¥en 1980, Leu producteurs espurent conguerir le warche du sucre, celul Jeg
.ol de quancalllerie dustines \ la consummation courante (oloutarie et bouchnnlcyi.o
wt sa a0 n8 50 . de celur des acrticlus alimentaires vendus 4 l'lisure actuelle en vrag,
¢ ¢i wver. fonctior de la diminution de son prix de revient p.r la cupprescion de la tga

hogroluctiohie

—_———

(1) En effet la consommation d'emballage ne dépend pas des productaurs d'en;rais nais
du consommateur final asses capricieux, étant donné qu'on a vu le mme acheteur
d'er ;rais acheter des engrais tant8t en cacs (soit en plustique, soit en Jute),
tant8t en vrac.
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RN BT . . : :
rottenballa e an lant. .o en Tuniuie et urn fuit tr:s recent 27 es-
‘implant. op

L N . . %
ine 1o iuotr e du o plattijue encure inexistante ern 1<

[ St
Jte

woobovelL coent de wtte ploLiuttin ey 16 A0 itre [t U l'evelution i tradie
voo08 et Iu lade Lt U Lol i metewrs aubol le .ectour ie l'umba.l.:e
miellottre L ar lé nterecaunt pour 1'induncrie du plastique Ju. est essene

we aiuBtrie Lootraofor wtion en Tuniaie A partir 4: watiiras premidres

. . N . [ i
« e s ® 2ot anrg dle-ng, !

~a88 [.33%. .ev,

. 2
<h8 ellgCurial g proluitewrs A'oujets en plast. e ( ). Ce sont d'uu=~
Ty Ut e® 50.:Ctés Corarciales qu. Tauriquent les emballages lastijues rour

present Je leuare o0 98 codultsy i'eut le Las de la 9TIL.

efe e i pPRod.cticl cOCele U'iabellioes en plastigue.

b OMination de catiores piemiires pour le confection d%enballa_es plastiques

i1 Aa 1,600 ¢ pour 1017, totalemsnt import<es s0it sous forme de granulds

Cy

R
[EERTES B

o frrne e foilles et roulewx (8ar ar total le 3700 tYe

o caparlté de production wtilisdée 4 11 ressort du tubluau ciedess®us que 50 €

. 471té e production du secteur plustique est ruscrvée ) la production u'embale

«m rtre Yitional d'Btudes Industrielles vient de publier une dtude genérale du
~.e.oppeient de 1'industrie du plastique en Tunisie.

*taine d'entrepriscs transforment du ,lastique goi. principalement soit .coes=
«Giremeity- rtaines somt de petites dimensions.
: ruree dYimplantation

Lcue et rinlieue aveo 5 les Applications Métalliques, COPLACEL, PLASTIC TUKRI3IE,
30COPLA3T, SCTUKOUS, LUXECRIN, PLASTIFOR:, SOTIAM,
KEDUPL.ST, PUIMERIES REUNIES, STIL, ZYMPLASTIC.

~s86 i LE CONPTOIR NATIONMAL DU PLASTIQUS E? LA 3IX DE Moknine

wx 3 LA SOTIN,

cntreprises somt exclusivement oonsacrées A la transformat.on des plastiques et

1L employéyen 1967, 420 persennes (dont um effectif direct de )97) et réalisé un

suiffre *'arratru?ﬂc) d'eaviron 1.446.000 D.T., avec une waleur ajoutée brute au

oriy. du marché de 600,000 DeP.
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/, ‘ ! 168 affectées A | “:n: ertilten Ae 1.‘.&:‘@:;.;'1893 ' Produits | ‘g
] ‘* L4 rodaci.on Shoautrie luge rusgtluntes ottenus 2
Mocbal luge, ! Fede. ! ! ! i
: ! ! ! !
G . | 14 y = “WPLACEL y - Jaines '
extrudeuses - UNP - Films ! |
! ! ! ! f

e ; ! | ! = PLASTIC U= | = Capsules |
4 , & dont cellcs de 16 presses NISIE !
4 et 0 el te anacitd A 1njection ! - NP ! « 3ouchons ! i
' ! ! = APPLICATICHSY = Gbturateur g
4 . ' ' | BETALLIQUES ¢y - 3oites ‘
0 . . ' . ! ! ! - Pomde ya=| 5
: - T o.’:us: neg utie | ' = JeTelll ' ourt '
. e iisies - PLASTIFORM - Jarquettes R
¥ ' ! ! ! = Cagettes Al a

i . ' ' ' 1 fraises, 1
5‘ , ) F,
. ! 5 rachines ! ‘ - Flaconndgo‘ 3
R ' . ! TN - ] ]
! e 5 mac:.ines ! (%a Lc;té 1/4 ! COPLACEL ! bogtoilles! !
? ) g 3« lxtres) | - CNP P - Jaines et 1 Q
“ilms :
' ! ! ! ! ! !
- ' ' ' 1 Confection §

305 e 5C 12 de divers types sucr et Ba-
! ! ! ! ! chets !
! ] ! ! ! !

©) Le chiffre d'affaires réalisé par la confection d'cmballage plustique en Tunisie
+ 45040CU DoTe en 1648,

e-e =5 IMPORTATIONS D'E.3ALLAGES PLASTI(UES.

~-les ccivernent des omballages qui n'ont pu 8tre fabriqués en Tunisie du fait de

sonir...les teclinico-éconoiniques 3 technolo;ie des plastiques, étroitesse du maroché.

1. en cst ainsi pour certains bouchons et capsules spéciaux, de cortaines bouteile

~ue 2t lucons, de certains bacs de manutentions, casiers et bonbonnes,
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= lu croz@sance plue :ayide ie lu valeur (+ 81 ) que celle du poids
(# «.y2 #) wontre jue 1'import.tion porte de plus en plus sur des are

0y

ticles plus €laborés (Louchons & bec vei meur bouchons inviolables etC..)e

Erser—y

; = une dizanution en »o1ds ot en valuur de .. ruuvrigue "autres articles de

| conditionnenent®,

- une rette cuguc.tation en valeur (+ 59 %) et en piices (+ 54 ») de la rue

“ brigue " utres ouvra es on .iutiires plastiques importées”, Cette rubrique
doit néanmoins comprendre des articles d'emballages, L'explication de la
diminution des achats d'articles de conditionnement pourrait 8tre la du-
rée de vie assez longue de certuine objets en plastique freinant le re=
nvuvellement friquent des sures emballages. Ainsi 1'0.N.P, et la STIL ont

acquis dejpuls plusieurs années des bacs qui sont toujours en état d'utie-

lisation,
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cifm= 1w redente 3 deux riveaux 3 1'0fre e i.atiires pre-iires et l'coffre

e otirae (d'ectwlla o),

Lt fre le ratiires premiires servant ) la fabrication dA'eubaila »n est uniquement
re - ertve ar JoB luportal, ng - cecy nles’ ,@8 80C01 85 (ue AuX b, B preniires oore

X elaliages lasty (ues mals |\ tuntes ceiles e:trarnt 1ars 1'ndusirie de plasti-

sutdone, Lndustre lvueae. ) e tranu!crratio,

SToTie des pro bty 1Yemballaces et de condit. nement eon slastimue eut pour la
ol tenie o tie le falt de la o duction ioiale qul s'outille do lus en plus pour
. I ]

eoscticaion e la product oo, Ce,cniant les . po:t.t:ong LOuwet ercore un r8le

PrUant olu talt L'eules concurieont des Lrticles bien - lacorés que lhniustrie locale

' “ve e e tames, el 32 l'on Cconstate une Yaiose log Lnrortstiors ¢ tonnage
® .o N conerne caB tous les articles', 1. valeur de cos im:ortations crofte
D NI

“n o Tunisie, tiuc je la ..it1€ de la capacité de n:ioduction de l'industrie plasti-

e est WiTectie L ltenballage,

LV ustenant offremdeiarde presente deux uspects 3

19/ Cesrtuino utilisat rurs de L'euballuge plast: jue Bont 428 jroducieurs d'emballae

;eB plustiues,

<®/ La lemande cunditionne trés étroitement 1'offre en Tunisieymais celle=oci doit
levenir pour réaliser son plein deveio,pe.ent bien lus dynamique en se dotant
d'une part d'une capacité de production tien differenciéey,ct d'autre part en

prospectant toute sa olienttle potentiells,

Ceci est tout & fait possible car la variéte des natiires premiires plastiques et
li 11w rsite de leurspécifications techniques Heraettent i 1'industric du plastique de
repondre d'une waniére tris différenciée A l'industrie de l1'emballage. Ainsi l'emballage
plastique peut servir i tous les sectours nécessitant un emballage, un conditionnement
vu m8ne une protection, Ceci offre une position dominante au plastique dans le seoteur

‘e 1'urballage.
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H

i4antite de la production | embailer est trie difficile A prevoip §

a allinurs o & opart Ly oo ope)s s O ate car le plartique qui vont auw

menter asturellement 41 faud gévnir len mutatinne porriblee qui eont
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L e8 plastigues peuvent 8tre classés d'aprés leur mods d'élaboration en plastiques
- e:8 (caoutchou:, cellulose, coluphane, ,.;omo—laque), plastiques artificiels (galam

<o, celiuload ees) @t plastiques s/nthétiques. :

© _warietd ge leurs composanta rend difficile l'eévaluation exacte des importatiors

i: .r1ires premécs plustiques ou de produits destinés i l'élaboration de matiires !

2 ;oes, depuld les produits de polymérisaticn, ceux de polycondensation et ceux de ;
)

- c—aidition jusqu'uux charges, pluatifiants et autres adjuvantc of, Etude de deve=

-

sya- ne le 1'industrie plastique en Tunisie),

<uant aux transformateurs de plastiquss (ou plasturgiltol) ils se préoccupsnt es=
s.t.ellement de la réalisation de la plasticité qui conditionne la mise en forms et
siauploil des plastiguece Du point de vue de la plasticit<, par élévation ds la tempé=
-ature, les plastiques se classent on deux catégories t les mati.rss thermoplastiques
D ~clyplastes) qui ont une plasticité importante, surtout sous 1'action d'une éléve=-
.5: de température. La déformation plastique peut se reproduire un ;rand nombre de fois :
s.-g altération de la matiire (exemples t plastiques dérivés de la cellulose, poly-viny=

.:;.e8, polyamides, polycarbures).

Les matiires thermodurcissables qui sont dee réeines ds polyoondensation (exemplest
wu.oplastes, aninoplastes) durciseent progressivement quand on les chauffe ot sont ven=
1ues par ls fabrioant & un état ol la ocondsnsation n'eet pas aohevés et ob la plastioité
seut encore se manifester 3 on les appelle généralement "résines®, Apris aise en forse
définitive, la condensation sst terninée et le produit ne peut plus $tre ramolli par

é¢lévation de températurs.

Des plastifiants sont ajoutés A oertains thermoplastiques (ohlorure de polyvinyle,
acétate de cellulose et autres esters oellulosiques) pour aaéliorer leur fluidité b
chaud Ou lsur soupleeee & froid § des charges (produits solides) sont assooiée parfois ’
aux thermoplastiques et presque toujoure aux thermodurcissables pour abaisser le prix
de revient du matériau ot améliorer ses qualités ('). Des colorants sont ajoutés pour
donner la teinte voulue, alors que des stabilisants sont incorperds parfois pour wpd-
oher une transformation du produit au oours du temps. On emploie encore des oatalyseurs

des lubrifiants et bien d'autres oorps.

(1) Bxenple do charges 3
« Carbone on poudra (grephite, noir de oarbens)
- farines de bois eu sous feuille de cellulose alphe
- carbonate de oaloium
- fidres vigitales (eoten, phte A papier) sous forme de flectas et iiseus,
- miorebilles de verre, fitres de verre ... tissus do verre (pour preduits

strasifibe).
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2) Utilisataong ¢

= ©rps vrad cauffles ¢ooetits flacons, pots, bouteilles, ffts de moyenne

tonitenance <t .. 8me tubes souples,

= ot'ets moul¢s 3 ‘oites, culiseties, .ouc.onsd, etCes.

(1

- filue et feuiiles ¢ 'utilisatiorn wst funcilion de 1'ét,aisseur,de
- 2 1571008 118 servelt 1 la confection de sacs et sashets, enveloppages,
housses d'emballage. Les filie de 15 & -0/10U¢ sont utilises pour les sacs

de grande contenance et ceux <C & .5/100¢ pour l'euballage industriel,

- revtemsnts g selon 3 teclniques § centrifuition, crduction en <nulsion,

extrusion la..ination,

C'est un umut.riuu lézer, résistant & de nombreux produits chimiques §j sans odeur

i saveur, 1l n'est pas toaique.

11 réciste bien aus basses températures dYou son euploi dans la surgélation (pre=

«.1t3 alinentaires). ia18 11 est relativement fra ile aux chocs et sensible aux solvants.

(1) L'éparsscur du film ne dépasse pas 50/100& mm contre un minimum de 50/100& pour la
feuill!.




!
i
H

<) Utilisataons

on erplole les reuillew pour le formare sous vide d.o récipients largement ou=

ctuorowarguettes, nluteaun pour nlate précuisinégs notacanent , volteo,

recipients creux et ri,1des, petits Lucs, bottes et Jobelets (obtenul par

1roection; 4

petits conditicunenments 9 oovbelets, varquettes, pots i yuourts et créme
(par thermo=fornace) ;
= plutesux 3 fruits, aatériaux ic caluge (par oxpunsion),

® Le cilorure e L0lyving e.

d11de ou venierigide,il est eaplo,;- pour les yroduits aliuentuires sous forme de

“~uilles thermo for es, flacons, tubes et bouteilles, cuar 1l est chimiquiement inerte

..r uzlles pour churcuterie en feuilles opaques ou trunslucides, barquettes avec oou=
le soude pour cundy ents, olives, pots peur fro.wues blancs, yaourts ot autres pro=

caite luiticrs § platesux alveolds pour charcuterie, chocolaterie, uviscuiteric, fruits,

..tci1lles pour huiles, vinaigres, . us de fruit, vin ...

I1 résiste uux huiles, ;ruisses, acides, buses, alcools 2t 3 de nombreux solvante

©oanlgues, impermeatle i la vaseur 1'euu, muis faible..ent perméible aux zaz et aux

. ~ P
Al'o..20.

11 est utilis¢ (julement pour le fardslage sous forme de films bi=orientés A mée
ire de rétraction,

(1)

* pellicule cellulo-igu .

Pilm transpsrent, lisse et brillant, imperméable aux raisses et aux odaursy Ce=
perdant su tonue A 1%eau est faible (pRtes alinentaires, cigarettes, thé ...).
* rilsan.

3a bonne résistance .iécanique aux ohoos, aux coarts de teupérature, aux bases,
nuiles, hydrocarbures et 3 de nombreux solvants non chlorés expliquent son utilisation

(1) Fabriquée par "la Cellophane® = marque déposée.




-13 =

e VG live 1 L fr
cons L'emballage § 11 ot de plus imperméable aux 42 et 1] periet la stérilisations Il
v outilise sous foine de boutailles g pour dusg plats pricuisinés que 1'on peut réchauf=-
o lewr cmballsce, le poisson et la cl..rcuter:e.

* Lo pUIYRLG s e,

Im erivabic 3 Vi vapeuar d'euu, aux odeurs et parfums § bonne resistance au choc et
v decnirencny, résictance élevée sux hautes et basues températures, aux huiles et grais-
cecy a de nomereux reactifs chimiques et solvants, Utilisé comme récipients oreux (par
wxtension et sourflue), coupelles, pots ot plateaux alvéolée (par thermoformace) ou

-omme 8acs ticeés en fibres ctirées,

* Les complesede

Pratiquem it illimitiés en nombre, ils comuinent les avantages de lusieurs matém
i1.ux en les ussuciunt @ papierenlastique, plustique-plastique, métaleplastique, verre-

rlasiigue, 1liBUeDlABliGUC e

Leoe LIS PROCEGSUS LL Fui ldiCalICl DO LU33BALL. S PLaOTIQUE,

La matiire ;ve 1ire la plus souvent obtenuu ur synthise ou semiesynthise est lie

srée .ous forme de . onirey, de sranulés ou de cubue.

(1)

La mise en forie se fairt principaleme:rt pur .oulage 4 chaud o

Diverses s8orivy ic aoula;es i

= pur compression, sour les thermo=durcissavles

- pur injection, pour les thermo=plustiues qui consiste & fondre une ma~

(<)

tilre thermoplastique et & la forcer sous haute pression dans un

moule fermé.

(1) Pour un thermoplastique, 1'élévation de tempirature sert uniquement 3 la mise en fore
me, le temys de séjour dans le moule est bref et le démoulage doit s'opérer & froid.
Pour une risiue thermodurcissable, la matiire est introduite incomplitement polymés
risce, la mise en foriae et le durcissement soit simultanés. On peut démouler 3 ohaud.

(¢) Les boudineuses & vis peuvent en effet 8tre utilisées soit pour 1l'extrusion direote
dans un moule, soit pour alimenter une seconde enceinte pour l'injeotion par piston
A pression élevée. En Tunisie, par exemple,nous avons vu deux presses i injection,
la premitre étant alimentée par une vis mobile axialement dont la rotation s'arr@te
au m8me momont qu'un piston foroce la vis vers l'avant pour injeoter la matidre oon=
centrée & 1'extrémité de la vis dans le woule, Bitué derridre la buse, la seconde
faisant appel A& un cylindre hydrauligue séparé de la vis.
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= Rir extracion qui est une variante du moulage par injection.

L'ex usion, spéciuleient duns le cus des thermoplustiques, opéire la transformae
tion des jranuléd en fowwlles, tules, fi1ls et profilds, &

Llextrudut ot ernsuite E W15 L une nouvelie transformation s0it par thermofore *
e (A partir d' e feurlle pour la fabricatio:. ies .ots e yaourts), soit par soufe

“

“lage (& artir d'un tule pour la ruduciion de friug, sacs et bouteilles) (1).

La ferme 4clinitive eet obternue parfois par Ui usinage analo,cue A ceux réalisés
our le bois et los mét.ux (découp&,;e, pergage, polissase, ébavurace) § la présentation
v ensuite obtenue par impression, actallisation @tCuse

A 8i1onaler que lec léche's deu thermoplast: .ues sont récupérables et recyclables,
G P

Les films et les feuilles .ont obtenus al' extrusion 801% 4 partir d'une filiire
piste ot ensuite d'un dis.ositif de tirage A oylindre precédunt le mecanisme d'enroule-
ent cu de coupe, 801t 3 partir d'une filiire tubulaire : le tube extrudé est fondu en
continug et ouvert . ferue plate, ou soufflé puis fondu, les sacs sont obtenus soit &

paftir de gjuines s01t 1 sartir de feiilles par coudure et couuages ajyropriés.
Pour les films, l'orientation est obtenue var ctirwge dans une ou deux direotions.

Le film est dit orienté et prusente une existance plus slevce, ainsi que d'autres

caractéristijues améliiorées dles i 1'aliznement des molécules,

Les films orientés biaxialcument reuv:nt Stre utilisés comme enballages rétracta=

vles,

(1) on peut aussi rc.liser le thermoformage continu de bouteilles en extrudant simulta-
néaent de~ fuouilles en thermoplastique A partir d'unc filiére double ‘reotion
verticale et de haut en bas. A partir de la boudineuse, les feuilles se airigent
tangentiellement v:rs un ensemble rotatif a moules multiples Bitué en dessous de la
filiére de la Loudineuse, lue coquilles dus moules sont arransées de fagon A s'ou-
vrir et A se fermer (dans le sens horizontal) et en se fermant, elle enserrent les
deux feuilles ohuudes dont elles soudent les bords } puis le vide est appliqué aux
coquilles du moule afin de former un objet oreux puis om ouvre le moule,
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La levture Jde ce tablean cundurt A dewy ronstatations i

= la crerogance ee importationu cle | laetijues non transforin€e

= la diminaticn, du prix du 116 rawme imporite, di.anution ;lobule le ¢, 00 %
. 1 . 3 .

de 169 4 1908 () suivant colle, 1lus proncncée de 36,93 w () des produits

servant o 1PElavoration des plastijuer cyntnetiques (par les trois procédes

de polymdrisation, nolycondensation -t polyaddition).

Les  cours = rnlisux ded uat.dcies sromiires sont en chate depals quelques annces,
+ 1] faut ternar compte de cot aspect de 1'0{fre 1ni:rnationale, dans la prospection
d. marché der nmroduits transformes (balsse de® I1X eee)s Parmi plusieurs explications
1 ce ohénomin:, 11 ceable Lien que le sar-quipes b dos croductours ctrangers qui pos

cact sar les piris comnence 3oapprocher de sen plein euplol.

Pour les produits aiaacucs (encre, colorants, soivants, lubritiunts, alcools eee)

2t les macnines et piccoes detachées 1la Tunisie a é ulewent recours aux importations.

1%

(1) Globalement le »rix du kilo ranme et passé de (,383545 DeT. en 1965 & C,365458 en
1966, 0,34474 en 1967 4 C,<9686 D.T. en 1968,

(2) Pour les pruduite de polymérisation, pelyaddition et polycondensation les prix au
kilogramae (valeur CiF) sont passéa de 0,369333 D.Te 3 0,352089 en 1966 ot 0,31613
en 1967 A 0,29623< DeTe on 1968,
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