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QBJET DE L'ETUDE

Cotte dtude o pour objet de difindr lus oonditions économiques,
teolilquen et de flamncenent de 1'.lelivr Central du Domaine Indug~

triel de Loma~Yora.

La création d'w. atelier oentral d'entrelien et de réparation
s'inoerit dwi: lc ocadre de l'ussistunce aux petites et moyennes entre=
prises qui n'installeront gsur lc deomoine industriel et 4 oelles qui

soat implantcos ou doivent s'implonter & 1l'extérieur dec ce domaine,

Coet ntelicr sera finanecé suivant lc plan el-apMe ¢

- Les machines et outillages par la ocontribution du PNUD/G\IUDI
pour un montant de 85 000 dellars US « 21,2 millions de
frenos CFA.

Le Mtiment, le petit outillare, le véiioule, le matériel et
lo mobilier de bureau ot les agencements, amcnagements et
installotions de 1'atelier par 1o contribution du Gouve mement
pour un montant de 15,7 millions do froaes CIA,

Le fondc de roulement sera cussi finance par le Gouvernement
pour un montunt cvaluc & 3,5 nmillions de franes CFA, ainsi
muc les fridc de fonctiomnement, déduction faite des recettes,

pour un moviani de 3,3 millions,

Le nont:mt telnl de lo econtribution du Gouvernement s?éldvera
dono & 23,1 millions de franes CFA,
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OPJECYIFS DE L'ATELIDR CENTRAL

A . D 2 S8

Le prenicr objectif do 1'atelicr oentral sera d'entretonir les
caquipements dop onirepriscs inductriclles ot anricoles implantées A

1'interiovr ot 4 lV'extéricur au domaine industricl de Lama~Karae

Par entrotien des équipements, il cot entendu les travoux de dépannage
et do réparation.

Por deponiia;:, nous entendons une remisc en dtat provisoire d'un c¢lément

P > =

uss ou détériord du matiriel cu moment d'uwne panne,

Par réporation, nows enicndons une remisc en état définjtive d'un élément
usé ou détérioré du matériel au moment d'wne panne ou aprés un dépan~

NaHCe

Cette activitd d'entreticn présentcera 1l'avantage de réduire les ocofts de
déplaccmon. ~t de transport sur Sokodé, Lomé ot le Ghana, pour les

entreprives qui doivent, aoctuellement, payer souvent irés cher la répa~

ration d'unc pidee ou d'un matériel, ’ E

autres
Lesfobjcotifs e 1'etelicr central seront o

~ Lo révision, c'est=d~dire la remirc on état définitive et com-
pléte d'wn matérial industricl ow arricole,

~ L'amélioration et la transiormation de machines ot appareils
industricls et a-ricoles.

A 1a denonde des entrepriscs, l'atelier central pourra
proccder & des nmodifications ou 4 des transfomations sur les
nachiiies et appareils en vue d'obtenir une meilleure qualité, un
meillevr rendement, une meillcure sécuritc.

~ Lo, péalisction de travoux neufs.

Ltatelicor pourra prendre en charge l'excoution de travaux
neufs pour lc oompte d'zutres entreprises. C'est l'exemplc de
la fabrication des menuiseries ct dec mobiliers métalliques qui
ser.. faitc pour le comptc de 1la S A M (Société d'Ameublement
ot de Menwdoeric) qui doit s'installer sur le domaine industriol
et qui ne peut, pour lc moment, finanoer le matcriel néoossaire
au travedl des t8les ot profilds,

= Lo fabricztion de prototypese.

L'atclier sera 3 le disposition des cntreprises pour leur fa-
bricuer det prototypes de pldecs, de mobiliers, de petits
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appareilc métoelliques & purtir de plans ou de moddles. les plans
seront dessinés soit pur 1l'cntreprice, soit par le service
"Etudc ot Developpoment' du CUIPPMI,

= Aotions de conseils, de fomation ot de prévoyanece auprés des
ontreprisen,

Pour l:c petites et moycuneo entreprises, 1l'atelier pourrc rems !
plir s

- w 18le de prévoymncce, clest-d-dirc surveiller leurs équi-
pements par des visites piriodimquesn afin de déceler les
pldeoun, sons--enscenbles on ensembles qui présenteni des
8irmes précurseurs de paiaes.

Ces vieites seront limitces danc le temps et elles auront
pour prinocipal objectif de définir un plan d'entretien
périodique des Squipements.

La premidre action de prévoycncce sern d'étudier les plans
at los calendriers dc¢ rraissage dcs machines le chaque
entreprisc,

Les tccluiiciens de 1'uatelicr wuront une astion de prévo-
yanoc wupris des onireprisce pour tout cec cul touohe la
gocurité du personncl ¢t des bviense Ilc curont 3 oonseil-
ler les cntreprencurs sur les protections 4 mettre en
plooc pour éliminer les risquas d'uocidenis, que ce soit
dos risquee d'2oeidents oorporcls, matériels ot risques
d'incendics,

~ w: r8le de comcdil aupres des entreprices pour les aider
sur ¢

- 1'¢tude G loum outillies epéoievx

- 1tctude des améliorations techniques de leurs pro-
dw e

le choix d'uvn matcericl

1'oriontation ot le ronouvellement d'un équipement,
= w 18lo de formateur

Lot teclmiciens de 1'atclicr awrent & fomer les uti-
lisatcurs sur les précautions & prendre dans 1l'utili-
patior de leurs machines, appareils ot installations
diverscu.

Ila curont aussi A former les responsables du graio-
sose des machines,




111 - ORGAIISAVION GLIDRALT DI 1'AJELIER CHTTRAL

LYorsenid ;rounae Jraphicuc sur 1hamexe 1 o pour objet de définir les

streturer Ridrorchirpues b fonctionnelles de 1'atelier.

31 = Lo struotur hderarcidque

PY R NP

Lt-tolir loven Btre dird; X par wn cadre tric qualifié en méoanique

2

géncrale de préfirence, ou en construotion meétulligques Si son niveau
d?studes peut se limiter an Prevet Ao lochnioicn, (bien entendu, il serait
préférable de reoruter w: incénieur) por contre son expérience et sa oon~
socience urofessionnslles, son anleur au travail, doivent 8tre de premier

. ordrc.

Sur 1'or;xaiirome (Annexo 1), 11 est prévu de reoruter un oentre-
maftre on meéocnique dnérale ot wn cuire en construction métalliques Ces

deux aentes de moftrize seront recrutés au fur ¢t & mesure des besoinag.

les fonotions ot attribotions Auw chef d'atelisr sont étudides sur
1'Aibnoxe 2. Les critéres de seleotion du personnel gont définis sur
1'Annocxe 3.

32 - Lu structurc fonctionnclle

L'otelier conirnl sors sirmoturé dco scotions guivanies

- U gretion do moe ndcue geincrale composdéc des ocllules d'usinage,
ajustase, de forgcaic.

. Cotte neetion nurn pour aolivitces 1. fobrication de pldces
de rechan e, (exciples 3 ages, barmies, rbres, lovettes, pignons,
mowlong, viz, ~tc.) 1. wénnrction, lo revisiony lo $ransfomation
et 1o Tobrication d'ensembles ou gous--enseibles meocaniques pour
lcu entreprines iodusiriclles oy oeriooles, lixemples g3 entretien,
reperction ¢ révision de mnchines ot apoarcils agricoles tels
que 1 ¢ rencusces, decortiqueuses, moulins & grains, semoirs, chor—
rwes, poupes, ventilateurs, ¢ioe.. ot e nmochines pour les
petites et moyeniez entreprices telles eue ¢t mauchines de menuloo-
ries<hénivterics, do oconfeotion, d'imprimerie, ctcese

- Unc scotdon e construction metalliquc,

Cotte section aura pour otivitic la fabrication do proto--
types, 1o fabricclion en séric (alde aux ontreprises démunies
. de matéricl), la répurciion, 1o trensformation, d'ensembles mé-
talliques telo que ¢

- pctites et moyemnes oharpontes métalliquoes

- citemens ¢t cuvens de petites copaoitésn

!
e —




~ portcils ot rilles motalliques

~ petits apparcils de levase, de troaneport et de manuten~
tion

- porti-jquern, romorpues, charrettes, etoees

~ articles divers oommie ¢ coffrets & outils, rayonnages,
bees de liviye, for-es & main ou & notevr, tablottes
A'atelicry cléments wetallicucs de rnobiliers, etoees

- mobiliery mctullicucs ¢ 1lits, banes, tobleos, chaisecs, oto.
de jordin ot d'appartoment.

Cetto 3e0tion nerna composée des eellules ¢

- travail des t8les ¢t profilds
= goudure

~ peinturc.

- Une section ¢leotriciic et froid

Cetic seotion aure pour notivites lc Jdépannage, la répara~
tion, lo révicion ot l'installotion d'apparcils électriquen ci

frimorifiquos,
Ces acuivitaer débuteoront environ wn an apréa les deux premidres
oi‘téf}ﬂo

Le. présence d'wn éleciriodien industricl ost impcrative, dans un
tel atelicr, pour ~dder lew crtreprisces industriclles o se dépans-
ner on oas de poume Sleotrique. Cot Sleotricion pourrnit de méme
réaliscr les brounchenonts cleotriques des entreprises.

- Une gaection de réovation de pideen dc moteurs de vehloules auto-
mobiloi.

Do W'immddiet, cette seotion cura & reotifier des sow
papes ot sl oces Qo soupanut,

I'2tude dos besoins »'o pas jwé ncécessaire, pour le moment,
liachut de reotificuses de owlasses et de vilebrequins aiusi que
oclul d'wn banc d'egsal et de ré-lege des pompen & injection.

3} -~ La formniion du personncl

-
DI SRR s 1Y v

Lo formation et le perfecotiomnement du ohef d'atelier, de 1l'aide-
comptuble, dos oontremafires ct duv personncl se fora sur le tas au oon~
taot dos teomnicicns du CIPPII,

La fommation pratique sera ocompliiéc prnr wic formation théorique
disponséc dons la nalle de oours dn domaine industricl,
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La formetion, 1l'application, lc suivi et le contr8le des teohniques
oomptables of commeroi~lus scront animés par les tochnicicns en asslse-
tanece A 1o cestion of lew techuirues e orgonisation de lratelier et du
méiicr 1o seront prnr len teeluiiciens on micardque gincerale. L'assistance

intemotionale préviae cot 1o sudvnto t

- w1 cxpert sigooid spéoinliote con esilorn des cnireprises
- m volontzire doo Jintions-Unies, tcolmioien on wéocanlque générale

- wn Jolontaire du Progris, technioien cn trovail des t8les et pro-
filés

Lo ohed d'atelicr dtablira les becoins en fomatlion de son person—-
nel par 1'étude du tobleou "La situation dw personnel'.
I1 ¢tablire wi programic o1 wi plannin; de formation ot le sownetir: aux
tuohnioien: de l'ussistance cux cntrepricec du ClPPLE,

Ltorjondsation administrative et toolnique de 1'atelier

Ltorsuaisation administrotive ot teolnique de 1'atolier sera étu-
dicéo et misc o ploce por lo tocmicicen en organisation des ateliers du
CITPPIE en oollaboration avee le chef d'ateliers

Cette orypunisition portor. sur

- Jog luprindés de estion du persomiel, des watidres, de production,
commercinle ¢t comptable,

~ lon inprimés de 1o préparciion administrotive ot tecinique des
trovour

- los oirouits ~dininistratifs

- los dosslers d'eatretien

~ lcs néthodes ¢t prooecsus de réparation et de fabricotion

-~ le ocloul ces coftts au niveauw des prix de rovient et celul des
prix dc vente

- 1'étudc de 1'organisation ct du rangement du magosin et de la
gestion dec stocks
- 1'éhude des besoins on formotion du porsonnel

- 0t0see

Lo preparation du traveil est wne action trés importante pour wn
atelior méocaniquce Elle o pour but d'éliminor les sovrces de gnopillages
de motigres, de tomps, dtefforts ot par conséquent de fabriquer des proe-
dudts el Qo réparer los éoudpements au meillour prix, de meilleure quali-

3 ot dous les delads prévun,
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Le doownent do bass d'uvnc bonnc préparction dv travail est lo '"Bon de

Traveilt

(]

Le "Don

1e
2,
3
4

Se

6o
{e

« Celui—-ci permmet ¢
do préperer le bravail, o'oot=i~dire

= dofinir leo matitres ot Ffourmitures necopcaires 3 1'exé—
ouivion Jdu travail

~ définir lc mode opératoire, aveo oi poseible, le temps
pour chamque opér-.tion

- désisner les mnonines & utiliser
de Travoil’ doit sudvis lo oirouit swivanti

Préparation

Pleaiifiocation

Lanceciiont

Ixdoution

Contr8lc du travail et contr@le des doarts ontro les prévisions
ct les reénlisctions

Caloul du prix de¢ rovionti

Mresistromont dos risult:ic sur loc remdstre dos travaux.

Il foulb surtout retemir que lo bon de traveil correspond & wn orxdre
corit el que, par oonsécquent, il permot d'éviter les orreurs ot les molen-

tondus,

Cotto organiantion aurs lo Hlenfalt de rensoigmer le chef d'atelier

sur leu

réegultits ohtenus par son travail,

de 1l'oblizer 4 rochercher les ocowwses metériclles, techniques et
payciolodques d'une moauvalsce situation,

oce ooupos diant ocomnuss, 11 devre rechiercher des actions correo-
tiwves pour redresscr la aituntion.

de stlmuler lec chef d'atclier ol ses collaborateurs

d'apprendre av olief d'atelier & Dbien pérer son affairc

de prévoir des aotions & longs tormes

d'appréoicr chaque ouvrier do l'atclier & sa juste valeur,
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Une sostion ot w1 eontr®le toolniquo du matéricl devront ®tre mis
en plwoe. Pour cel:, i) faudrn ¢
= tonir w1 daventadre permanent du natiriel

= orvur W ¢coplor teo ndane pour ohocwie e meoldnes. Ce dossier
©ore oompous $

A'wie "Molic teehnigque Mat iriel?

d'm "Plan de firedeacod

= d'une "Mohe ldstorique des Interventions!

{

d'wic ldste de pitees de rochange & tenir en stook.
[

L¥étude de 1lorsands-tion sénér-le Jlo 1'atclier serc rdalisce avant
1o fin 1977. Elle serw consirmée dans wn fuseicule "Modéle d'unc organi-
sotdon d'un nfelier méoanique"s Ce fameioule sorvira 3 dlautres atellors,
do nlme notivits et de mlme ttructure qu oelles de 1l'atelier oentiral, en

aotivit¢ ou & erer dans 1r rérions

Cotte ¢tude portern sur les dcfinitions de méthodes de travail ot
sur la oonoepiior des dmprinés suivent liste sur Annoxo 9,

Lidmplantotion de 1'ciolior cuntral
Une inplantation du maicriel 1. plus rationnellc possible a 616
ctudides U emplionme:t est reseivé pour lo stoola .~ drs travoux & réali-

cory wm cubre pour les travioux realiscs,

Wie allée oonirle eut prévie pour 1'alimentitiorn ot 1'évacuation
der posten do traveile Cotdo :lldc sern delimitde pur dos bondes Jawer,

Unc desserte sera pluoée auprés de chacue machidice Celle—ol sorvira
au rangoneny ded owidlloares spdeificues & la mochdne ot dos outils oouw~
pents oonfics & l'ouvriers Elle scra dquipéc d'un support--documentis.

(Bon de ‘ravedl ot plans) en controplaqués




Iv

41 -

EPUDE DES INVHSTISEMENTS

Li. oon(

Sgna o »

trvotion du b inent

- -

Le bRiducit sorn conciradt swur w torradn le 2 100 md, Ses oaracti-
rictiques noot 130 sulwviaten ¢

- Longueur - 30
- Larour = 20 i ,
=~ Surfnoo - 600 m2, ddoompostu commo suit ¢
- Bureaux -
= Vostioires ~ toilottes -
=~ llogosin =
- Atolier -

Lo ooftt do 1. oonstruotion du bAtiment cot estimé & 16 000 F/m2,
soit wn total de 9,5 millions,

Un plan do oonstruction ent joiri ou camexo de oetto utwles

colats de mat-ricl ot outilloges
- GBS BB B LG B A il MENES 5.4 W S S . D

Los mochinos of% outdillarcs ont ¢4¢ définde on fonotdon des sorvices
& rendre por 1'~iclior cenirels (Se roportor sur 1'étude doe objeotifs de
1'atelior corsrel - Chanplire IT =),

d.
Ve Mnarccnent dee moehiines ot/we partie des outillopes scra nssu-

ré¢ par lo coriribusion dn I’I-IUD/OIHI!)I et lloutre pertic per 1o oontribution

da Gouvvorncmeilte

Une prenidre liste de natérial 4 oommondor o 616 adresade & 1*QUDI
au début do mai 1977. (8¢ reporter our 1'Annexo 4, & laquelle sont jointes
15 fiouer de 16finition des onraotiristiques du matéricl). Cette promidre
commande scrc suivie par itautres si lo budset 1o permets Pur example, il
gerait sovhaitoble l'équipcr oot atolier 3

d'uwe plicuse t8lo
= d'unc oabinc de peinture
- d'un pistolot Gleotrostaticque

- ot Q'owires nuchines o upporeils suivant les bosoins qui soront
oxprimés par los utilisatours,
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Lo plan de finencemeut du matéricl de 1'utolicr contral par la

’ oortributior du PIUD/GIUDI sc proscnte oomac suit s
. - on 1977 - 1 milliono

- on 1978 " Cy14 "

~ oa 1979 - 2 "

Lo oontrivution du Gouvermement se llmdte 3 wa wehat d'outillape,
(swdvant liotc on Annoxe 5) on 1973, powr m montet da 550 000 F, En
1979, i1 ect prévu 1o oreation d'wie seotion éloctrioitd induwstricllc ot
frodld. Le montent des cohots dtepparedls ot A'outillases s'clévorcit A
1100 000 i (Pour lo detall, sc reporter sur 1'Ancxe 6).

-0 - W -

[ ]
43 = lom achats de naturiel ob (o mobilier de burcou
Lo motordel o4 le mobiliocr de burcou & commander comt éoumdsde eur
Dinnexe 7o Lo ontrat oot évalud & 500 000 T
44 = Lop tradis o5 nolaty por leg arengenentsy loc wmdnagemonts
2% des inotellotions
Lo montiant Je c2s Twmds ob achots, dnumdérd sur 1'Anncxe 8, s'61dve.-
. rait & 1 30C 000 I povyr llamie 1970. Une dépense prévicionnelle de
500 00G 1 o .t¢ prévue pour 1979.
L]
45 = Lo matcriel do trancport
Pour lca besolus do 1l'atelier, 1l cst prévu 1'achat d'un wvéhioule
Peugoot 404 ~ Camiomnette “folhide porr wn montaat de 1 800 000 Fe
46 = Divers ot impruvus
L]

Pour 1~ oontribution du Uouvernement pour l'anndée 1978, nous avons
retenu 350 000 Fs pour lcs divers ot inprévus,
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Dezo lua frods de fonctiomnonant soid inoorporés les uchats de mar-
+4sren prumddres, do fourndiures et du netidres consormables § las freds
de porsoincl, los travaw, fourndtuw.s ot servic.o oxtérieurs, les trans--

o cb diplocencate, les frais ddvers Je restiolie
& ’

Lo locotion du torredn, loo dmp8is ot tuxes, les intér@ta des oo~

pitoux invoutis ot les amortisscments ne cont pe# pric en oompie.

*
0,188
[ WA R

Los achato porteront sur

- Mo matidres premidreo tellas que ¢ t8lcc, tubes, oor-
nidros, UP! ci profilés divers, Jots d'aoicr, de fonte,
de bronze ct de laitomn.

« Lo fournitures comnc 1 visscrice, boulons, rouncellesn,
~oupilles, scrrurcs, quineoilleries diverscs, piioco de
recl.ance pour les appurcils A réporor,

- Les metltres oongsomnables comice 3 huiles, rralsses, pe -
trolc, produlte de nettoyare, pepler et toile émeri, otCere

Lo mentant do cos achints wot onlealé un fonetion d'wm pourcent oo
du omd Ffre 4o ffaire: m otduation = 10 % lious retenons que leo
roAidres pour los trovoux gous-trelils geront Tournies pur lo

olionte Ltcotimetion dv chiffre d'affaires cnnucl est do 8

Lance 1970 - 2 aillions
"19719 - 4 "
" 1900 - 6 "
" 1961 - e "
" 1982 - g

Ce chiffre d'affaires o ¢4 défini on fonotion du nombre d'ouvricrs
productifs ot wn taux du facturction moyen do 1 200 F/heure do
trovedl.

Le montont des achote serait done de 8

Annco 1979 - 200 000 F,

" 1979 - 400 000 F.
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Amée 1900 - 600 000 P,
LR T - 8oC, 000 F.
" 1932 - 500 000 F.

b) les frodc dc pormornicl

- s &8

Tes £rods de pomsoaiol sont uSfinic sur 1o tableau oi-aprés ot oalde
culén pour wns pérdods de O (hdt) mods eu 1370,

o) los traveux, foumitures ot sexvicer, extiricurs

. . —rn s s

- ’ on 9% dc )

Los fruic d'entreticn ct dc roparation sent définis sur le
fablceaun oi-aprds, Dann les fraic ('entreticn sont oompris les

achnto de pldocs de rechange ¢t les fraln do madn-<’oocuvres
P

- Potdt outillige

Cea nchote sont pric on compic dds 1979 el sont cotimes .8
5 000 F, par profussioniel ot par cn powr les potits outdls ot ;3
200 O0C I, por a1 pour lcs outils ooupants pour les wminces
1975 = 1900 of 300 00C 1% pour los candes 1971 = 1902,

- Blootricity

Tor ir.is dc eonsomnation d'cloetricitc sont exloulds sur
lo tablenu ci-aprés,

- g
La oonsommction d'eau ost eclouldo sur 1o dbosc de 30 litres
par homme ct par jours
- Cousomnction annucllce par hommo - 6 m3

wPrixduml e ootdimé A 40 F,
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Leg frols d'assurococ sont oaleulds oomine sudt ¢

~ Véhdoule -+ ''ouo ricpues les ? premidres annces = 180 000 Pe
-~ Rosponuabilitc eivile pour leo !
rancen sudvarteu ™ 70 000 ¥,
- D™imon w 5 o/ oo do lr voaeuwr du LAtLmont - 48 000 F,
w ¥rtérdcl = 5 o/oo nom " du metériel
- 1970 = 11 nillions = 55000 F,
- 1970 = 24 " = 105 000
- Auden puivanter = 25 millions = 125 000
~ Jtocks de matidres et fourndtures - 10 000

" 4 Py 1A 3 .
d) Les frods d= dronsport ot de déplocement

Lo frin ('eopencc pour le véhioule de l'oielier sont caloulds
sur 1. base J'we distonoce amuclle paroourwe de 20 000 ka, au prix de
100 I'/1itre, ot we consomntio: moycune de 14,5 litres aux 100 kme

s 1030, ces frods soni mojords de 10 & par rne

o) Leg Irais diver do ostien
B W Aas 13 Bk A AE T S a AR . )
Ki:isdons
Tes fradis deo mdosions oorrcopondent aux indertiiids journam
litres pour les déplosements di. onefl d'ctelior.
Ceo fralw sont owloulde sur 1l hase dc o
= 50 Journing pur i
= Indermit¢ jowrnalicre = 2 000 P,

- liontont cnnuel « 100 000 P,

= D3g 1930, 41 cot reicnu wie progression annuelle de 10 %
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Fowrrdtwres de mroay

Leg frds de foumitures de burcau cont eotimds & GO 000 en 1976,
50 000 Fy cn 1979 of mmteas mudvantos,

drads dc toltphone el timbres

Ies Treds do foléphone ed tiabres cont estdinGe & 20 000 F, pour
1978, 4 30 0CO V. pour 1979, ot 41 oct retenu wic progresaion de 10 %
pour lecs mumides swdvanton,

RBoocpitulatif des frods divers de zostion

.00 sne e

- B OB L rE PO B 2 Sl & 4 e

1978 19191;98«3 1981 | 1902

= Tyrnis de mizcions T0 100 110 129 133
(3 riodn)

~ I'oumitures de e GO 50 50 50 50

- [6léphoiic ot timbren 20 a0 33 37 40

.Pr..-.-m.-—nm-c R et S AR T NP IP R I P R W Yy 4L LR LTI 4ﬁ L Y

Y0 " AL 150 1 100 173 20 | 223
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. £) - BOCAPITULLUTY 05 IRATS DF FOUCTIGIIEYRL
’ 1970 | 1979 | 19%0 | 190 1982
b d M B Bl A BB R R A DB G RO w e w G w tw s AP S - PSS
~ hoivta 200 400 600 500 800
= I'rods Qe porworiiel 2227 | 3697 | 4053 | 4546 | 4 646
= Travoux, fournituruy, seyvicer extir. 405 | 1 255 | 1 391 10670 { 1744
= I'raie de truisports et diéplocements 200 290 320 3150 390
. - Frods divurc do sostion 150 180 193 200 223
- Divers 3% 197
T 0 T A L Jasz f 58221 5557 | 8000 | 8 000
BB S A B A LG B S B S P B LG it -.qr‘w ...-..4;”. .o s - “‘;-“Wr
hiffye A'alfires prévicion:ol 2000 |1 4000 | 6000 | 3000 | 8000
i o e I R T WP SR “-qr ses ruadl e s u.en JL~-<-4.- m-d%—-. -— -4»“ - -y
| rods de Tonetdoinicnment votes D
supportcr por le CL PPN D 1242 | 1 022 55T ! 0 (o]

. | |

wrroncd & 1300 { 1 900 600 |

' : !

] { . !
{




EVALUATION DU FOUDE D ROULIIT RN

L'evalusidion du fonds de roulement poric sur les acliats & effeotuer
evend 1o déous Jes ootivitis do 1'wiolder, de meiltroo premidres, de ma
tiswmo oonsoninublen % de foumiltures Jddvorses pour couvrir les stucks,
lec cuoous, loo produdts finis et los oridits cliontu. (Sewlou les mar-

t43ro0 ot fourniiurer sonl prises o oompte).
"'e son’ pos oomprin dener lo fondu de roulement los oluxyes & payer par
la Mmotion du CUIPFL, o'esl d~dire

= Lea fr.ds de personnel

= lon feods sundraux

- ot les ohorges 4 payer d'avanoce

Le montont du fouds de roulement » 6tS évnlué & 2 600 000 I, ot 41
pay outiérenont fincneé par la oontyibution du Gouveronment.

Aprdo 1~ oonstitution des ntoocks (montert prvu = 2 000 000 I'),
le olei’ diatelier iuposora d'une somriz de 00 000 Py pour rérler les
aclints wrments et dnprévuse

Pour les wnées sudvonics, le nontant du fonds do roulement augmen~
teralt de 500 00C T por file
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winnexe 2, P, 1.-

ETUDC DES IONCTIGNS ET L.TRIBUTIGHS DU CHER

tion

D& L'ATELICR CHITRAL

Le ohef d'otelier sst w1 incénicur ou teomicien en méocanique gb=

nércle et, ou, en construotion mctollique hautemert qualifié qui assume
1o respons:bilité de 1o direction de 1l'utelior ocentral.

I1 préveit, orsonisc, commonde, coordonne et contr@le les activi-
tép de 1l'otelier ct du personnel. Ses activités s'insoriveont dans le
oadre le fonotions préciscs, sodt ¢

A

FOUIC

~ ATIMATION

« COMPTABLE

~  COMMERCIALE

~ TECHNIQUE ot ORGAIIISATION
-  FORMALTIOQN

- IYOINE -~  SHECURITE,

Le ochef

PION ALIMATION

G'ctelier doit ¢

sileotdonner e cmbouclier des ouvrierc compétents et dynamicues.

~eocucillir lc nouvcoun personrel do l'zctelier, lud definir les
yuts de ltatelicr et le prisenter i ses futurs oolltguen.

Aé{inir 1es 4®%hes et les respoasobilités de chaown.

commnander ct cuirer lc personinel de 1':itelier et superviser les
orire:: et les travoux sous lc sime de lo qualité, du délai et
du rendement.

pe sentir responsoble de nes cotes ot de cewx de son personnel
ot de leurs consCguences,

foire des rocommandations au direoteur régional et, dans cer-
teing cas, prendre lud-m@me des déoisions pour traiter lec
problémes en rapport uvec le respeot du reglement intérieur de
diceipline, dc promoiion, de recrutement, de licenciement, de
sanctions duns tout le sens du temme, des autorisations dc sor—
tic et dfibsencc de l'oteliers Lo manidre 1o plus cbjeotive de
traiter les problémes de persconinel cst de tenir 4 jour ume
fiche individuelle. Cctte miesc A jour oonsiste & porter pdrio--
diquoment des apprdéciutions sur choque porsoune et d'enregis—
trer syctématiquemcnt les observetions faites.
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~Annexe 2, P. 2=

ascurer de bonnes relations aveo lc directeur régional, avec les
teohniciens de l'cusistance aux entreprises du centre, avec son
personncl et cveo les chefs d'entropriscs,

rendre ocompie, verbnlement ou por ¢erit, des rcsultats obtenus
por Votelicr,

reocvoir les réolrmetions du persounel, ce rendre compte, recher-
oher len onuses et les fventuelles conscquences et dd¢cider dec
astions ou solutionc 34 oppliquer. ’
par l'exemple ci p.r des interventions I'réquentes auprés dc son
personnel, il doit créer l'esprit "conscience professionnelle".,
Lt plus spéeiclement, veiller A oe que le personncl utilise ro-
tiomicllement les matieres, lec moyens matériels, et leur temps
«fin d¢ lutter oontre les pospillages,

Lo fonotion MANIMATIOQN" entrafne le clhief d'atclier A effectucr
certains trovaux administratifs pour la jestion de son personnel,
De ce foit, 41 est oppclé A 3

= tenir 3 jour le registrc des présences, obsences et re-
tards

= Gteblir wn colendricr des congés de son personnel
= ¢tcblir des rapports oirconstanoiés pour proposer, au

bénéfioe des plug meritmts, des promotions de caté-
soric profecosionnelle, des octrois de primos, etoess

Lc chef

TION COMPTABLE

aietelicr doiy

voiller & 1n bomne tenue des registres de oomptabilité, ou clas-
gemen’ deg borderenux et dett factures &ces clicents et fournise—
CGUIL e

mottre & jour, & lo fin de ohague trimestre, les fasoicules de
zestion comptable, extrapoler les résultute et agir immédiante—
ment ofin d'améliorer 1. rentabilitcé des activités de 1l'atelicers

¢tudier, prépurcr et presenter wn budset prévisiomncl pour 1'an—
néc suivonte.

oxploitor et contr8ler tous les documents de réalisation des
trcvoux (Bon de Trevedl, Bon de Sortie matidres et fournitures)
ct cclouler les prix de revient et dc vente.

oontr8ler le culoul dec salaires ct payer le personnel,

tenir 2 jour le tablecau de caloul du taux horaire et des voe
lours des stooks.




C - FONCTION COMMERCIALE

Cotto fonction cot tréc importante j o'eat pourquoi elle doit @tre
prise -weoe le noximm de séricux par le chef d'atelier, Powr cela, 11
doit @

= «bsurer de $rés bomnes relations avec lus oliento. Il doit reces
volr lours riolamations, les Giudier aveo lo maximum d'cbjecti=
vité, et azir & 1n patictuotion du client,

olicroher la meillcure poliiiquc commerciale on fonotion i

= dee oxigenoes do la clientdle (qualiié, prix, délad)
~ des moyens de 1l’entreprise
- des vardatious soiscnnidres

= de 1a valeur doonomique du marchd. Offres et demandes ot
prix de vente pratiqués,

tenir & jour, ou veiller & 1a bonne tenue, du registre des
entrécs dc travaux.

étoblir les dovis A la demande des clionts

rédier les lettres ou bons de commande oux fourmnicceurs apréo
avolr mcharché celui qui présentait le plus de garantic on moe
tidre de prix, de qualite, de délai,

contr8ler les fuoturntions faites par 1'arent comptable et viser
los factures,

tendr 4 jour lc dossier d'inventaire du meicriel ot des outil-
1000,

définir loc progroummes d'approvicioancments, Pour cela, 11 doit
velller % avoir des stooks suffisants, tout en rédwisant les
Btooks cxarerés = cela supposc wne mentalité d'doonomie,

veiller A 1'ordre ot 4 la propreté du magosin

contrfler les entrées et sortict sur fiches de stoocke In auown
ocsy wic sortic dc magnsin ne doit o'effectuer sans Justifioca~
tion dorite (Bon de Sortic Mognsin) et sans wn roport sur Flohe
de StOOko
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D ~ IGICTIG! TEC'INIQUE ET ORCANISATION

Chrrgé d'nrrendscr le travedl de 1'atelier, le ohef d'atclicer doit

= conctituer wme dooumcniation en matitre d'entreticn

- répertoire dienseables, sous-cnsenbles et pldces par
type de notdriel

- oatalogues de fournisscursc de matvériel, d'outilloges,
de matizdres ct fournitures

- dossiers dc planc d'ensembles et de détadls,

= interpréter lec plans ot schémas.

= définir les processus et les moyens de fabrication = (moyons on
matidres, en matéricl et on personncl)

- rodiger les gammes de réparation et de fabricotion dans loc cas
de trovoux répctitifs,

- veiller 3 ce que, dons aucun cas, wn troveil ne soit lonoé sens
qu'cou préaloble 11 y alt eu priparction des matidres, dee four-
nitures et des docunents de loncement du trovail.

- ordonncicer les trovoux suivant les delais ot charges de travail
et rédiger les doouments de lancement du travadl. (Bon de Tro~
vzil, Bon de Sortie de magasin)e

- distribuer le trovail oux ouvriers & 1l'odde d'un planning.
. ~ coordomcr les aotiviiés des ouvriers ct des sections
= contrBler los trovoux cn ocours ot cu fin de fabrication.
- alyser et récoudre les problémes tcohniques de sa soctlone

=~ rcchercher deo améliorations deas les méthodes de gestion, de
préporation du travcil, de réalisation des travoux, dans 1'utis-
1isation des moyens matidres, notéricls et humeins en vue d'amé-
liorer la qualité, lc rendemont, lo productivité et la tenue des
délods.

- oontr8ler le relové et le suivi des Bons de Traveil, des Bons
dc Sortie de magasin, du pointoge des heures,

- on oollaboration avee lc technicien dos études, 11 doit portioi-
per & 1o concoption de produits nouvecux ou 3 1'améliomtion
des produits ancions, Dans tous les cas, il doit penser aux be-
gsoinc ot nux cxigenccs des clients, I1 assistera les entreprises
au loncement des productions de ces produits nouveauxs

- déoider dos améliorutions concernant lc normalisation ou la
ptandardisation,

- étudicr ot foire dessiner les outilloges ot les nontages pour
1'atclicr ¢t pour les entroprises qui en exprimeront la demande.

© b - Ao A SO o o
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.. veillor ~u bon emplod ct cu bon étct du matériel de 1'atelier
. ot dec scrvices commuas du centre.

- faire appliquer scruptleuccnent los congisnes de graissage,
dtentroiicn préventil et systématiquoe.

-~ %onir & jour les -iMche Teehnique Matériel”y, less "Fiohe Histom
rique doz Interventions' ct les "Plan de Grodssaze's !

Le chof d'ntelier dovre russi, 3 la denande des emtrepriscs et des
techniciens du CHPPID, participer cux ctudes diimplantction des équipe=
ments ot ou scellement ot branchemont des machines. I1 aurc de mOpe A
fommer ou perfectionner les mCoanicicne d'entretden qui peuvent 8tre

rcorutés nar les cntrepriscs.

. Au niveou de son atelier, 11 fommera et orgcnisers wne petite
équipc volante de méocniciens d'entretion préventif ct de dépannage
susoeptible d'intcrvenir & la demande des ontreprises 6loignées du

oentre et sur le matiriel agrioole des villages.

E = FONCTION FCRMATION

Le chei d'otclicor fome son personncl cn tronsmettaut ces oon~

naissoncis teelniques, théoriques ot protiques 4 tous ses subordounés.

L~ conps dc lioxdcition dus trevoux, poar des expliocations
, dos cpplications sur les produdis cn febrication et les
. pleees ou orgares on reporations

1 . 8010
ct

2, coit cu cours 'cctions systénotiques de formation avec supports
pedesoiques, orgnnisces avee i'apsictonce des teohnioiens du
CliPYMIi,

I1 doit lui-n®me ohercher X sc perfectiomier afin dc diriger ses
oonnaissances vers un plus grand royon d'actione Par la démonstration
de 1'amclioration de scs connaissances, il montre 1l'excmple & son per-

sonncl et, par conséquent, fopuc en autoritc.

I1 doit ausci anclyser ct définir les besoins en formation de son

personnel ct tracer un plan ct programnc de formation.

In ratitre de formotion, 11 doit cntreprendre des aotions dc son—-
aibilisation ruprés des chefs d'entreprisec sur 1'intér€t qu'ils ont A
pior: entretenir lcur notériels Un hon ontreticn préventif, tel que le




-Annexe 2. P, 6

. grodosocoge périodique du matéricl, supprime pas mal de pannes inopinées

¢t par oonsécquent dos déponmases toujours ondéreuxs

Lc chefl d'ontelicr doit ~usei conseiller les cliefs d'entreprises ;
sur le choix dua notériel lorn d'wn achat ou d'un renouvellement. Ce
ohoix doil portor cur le matéricl lo mieux ~depté cux trovaux 3 effec-
tuer, nux possibilités financitres de 1'entroprice et 4 la qualifico~
tion dc¢ 1o madn=d'oeuvre disponible. ‘

P -« FONCTION HYGIENE ET SECURITE

1s = S¢o G

Dt AR B

Le chef d'ntclicr veille 4 le sécurdtd du perconnel et des bions
de l'entrepriuc en faisant respecter rijoureuscnent les rbégles de séou-
rité en vigucur dans l'atelicr. Pour ce faoire, il doit order 1'esprit
séourit’ en donnciit luiem®me 1l'exemplc pur wnc scrpuleuse application
des rérles de séourdté et wne vizilence de tous les inctants & lutter
contrc lcs rinques ¢ 'accideris. I1 doit cussi cencournger les suggestions
relotives & 1o crcotion ou 3 1'amdlioration dee wmoyens de proteotion 3

mettre en placz, ou en placc, pour rédulre les aocidents.

I1 oonscillera dec m®me 1los cntrepriscs sur las oonditions de sé=
ourit¢ A reopecter pour lo prévention dus aocidents corporels et maté.-
ricle. I1 participers 4 1'ctudc de proteotions mieux adaptées.

2 = &dbne

Lc ohef d'atelicr veillc au respect des régles d'hygidne ot de
préventio:: oontre les maladics profossionnelles et dans ce but 1§

- 41 veille A ce quc les mesurcs de protootion soient respectées

- 11 veillc A4 la propreté des locaux de l'ctelier.




RECRUTEMENIT

DU

~Annoxe 3=

PERSONNEL

Imploi

. S O g

Diplenic souiaitd ou
nivenuw Aratudos

R A S S S MR A & A ERAS Wie MR S

(Le recrutemcnt du personncl devra @bre foit en

tonction des wirences ddfindce ci-aprés s )

Expérience exigde

Chef d'atelicr

Lrevet professionnel
ou brovet de tcolinic.
en mcoan. géne ou

constructe métnllique

amées de pratique de commandemegnt
dons un atclier de méoanique géné-
rcle ou de conatruction métallique

Contremafire micne-
nique généralc

CAP dc toumcur ou
de fraiscur

annces de pratique comme tourncur
freiseur ot

ann.es comme acent de maftrise

Contremattre oons-
truction métallique

Aide ~ Comptablc
Dactylosraphe

. ———a -

CAP de chauwdrormicr
ou construction mé-~
tallique

années de pratique dane le travail
des t8les ct profilés et savoir trs
bicu souder et 2 années oomme agent
de mcftrise.

CAP d'Adde~Comptabl:
ou d¢ Deactylosraphe

Magesinier

R e

niniioum wie annde de pretique dc
tenue d'éoritures oomptobles et en
dactylographie

Savoir lirc ot Jecrirc
oorrzctemeat le {rox--

G

Tourneur - froiscur

i

années de travail dans un atelier
mecanique

CAP dc tourncur

annces de pratique oomme tourneur
roiseour

Ajusteur

CAP d'cjustecur

—n . S . ™

annees de protique comme ajusteur

Chaudronnier

CAP de chaudronnicr
ou construction mé--
tallique

- s -

annéeg de protique dans le travail
des t8les et profilés

Electricien indus.-

CAP d'ilecctricien

annces de pratique on électricité

m 2 ons

triel industricl sur machincs ¢t installations indus-
triclles
Frigoriste Apprentissare minimum années d'expérience en réparation

a'opparcils frijorifiques




snnexe 4

PROJET PNUD/ONUDI = TOGO 76/08
CONTRIBUTION DU PNUD POUR LZ DOMAINE INDUSTRIIL DE LAMA=KARA

. atnoagiaiieBnico il ol Sl

Matériel 3 commander pour 1'Atelier Central
(Délai de livraison souhaité : Décombre 1977)

— s oo

H ’
- a e Caractéristiques
Ovantitc D £ 8 I G NATTI ON : sur Fiche ne
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Piche n® |

T.0 U O
- guteur de pointe 250 m '
= Longueur entre pointe 2 500 wmm
= Rquipement électrique tropicalisé 220/380 Vo 50
- jssesseires.

« 1 plateau d / mors réversibles ot indépendants

« 1 pandrin universel 3 mors

e 1 jou de mors dowx

- 1 platesu circulaire 3 trous

« 1 lunette fixe

-1 » 3 suivre

« 2 pointes fixes

-2 " tournantes

- 1 madrin porte-foret |
-3mal1ntér1m-130;1¢70;1!m. |
« 1 équipenent complet dtéclairage

" " dlarrosage

« 1 jeu des principales pidcer de rechanges

- 2 notices d'entretien et d'utilisation de 1a cachine en tracun®ion

francaise «
« Qutill SOUBARES.
= 2 joux dloutils de coupe A plaquette de carbure uétallique
-2 " " » ) nise rapportée en acier rapide cuper.
-2 % » ) saigner en acier rapide super
e " de forets A centrer " " "

2 " de barreaux traités acier rapide super.
6x6x100;818x100;10x10x1ﬂ;
14114:19);16:163:200;18::18me;
20 x 20 x 200 3 25 x 25 x 20C.




Fiche n® 7

PROIAT P WUDI - 7050 76/08 b

o 1 fralseuse d tite verticale orientable,

« table Dinensions approximatives = 1 100 x 250 mm
= course 2n longueur " " = 700 m ,
- ¥ transversale " " - 250
- " vorticale " " - 350 mu
- ~ passage " " - 400
~ équipement électrique tropicalisé =  220/380 Y, 50 1%
- Agsessoires.

= 1 tlte A mortaiser

1 diviseur semi-universel, rapport 1//0 - Zauteur de pointe = 150

= 1 plateau circulaire de 200

étau pivotant de 100 = Cerrage de 1% ‘
|

-

« 1 nandrin universel 3 mors avac un jeu de mors dowx

1 équipement conplet d'arrosage .
-l " " d'éclairace

1 ardre porte fraise - Longueur 150 mn avec un jeu dl'entretoises
« | nandrin porte pinces

1 jeu de pincer

1 douille cde réduction pour forets

4

-] n " " fraises
« 1 mandrin pour fraises A trous lisses
-] " " " nooon taraudés

= 1 nandrin porte forets capacitsé ¢ 2 4 16

« 1 jeu de douille aux clnes norses, 11®* 1 = 2 « 3

« 1 jeu d'outillage de conduite de la machine

1 jeu des principales pitces de rechange

= 2 notices d'entretien et d'utilication de la machine en traduction

francalse
- Iralgos pour scjers wi-dur et dur,

« 1 jeu de fraises en bout, 2 taillec A trou taraudé
~f 2 =30 =/40=5 =80~ 10

« jeu de fraises en hout, 2 tailles = queue cdne morse A& trou taraud’
@10 =aliall=22a2)a-

« 1 jeu de fraises 3 surfacer & denture renforcée
# 160 - “4paisseur = 30 ; 50 ; 80 ; 100,
-1 éou de fraises A rainurer les clavettes. Cvstidme Joodruff, }
10 épe = 2,5
| 13 Zpe = 2,8

B 15 p. = 2,5 ; § 22 épe =/ 5§ 2B fpe =5
¢19 ép.ﬂ’:ﬁ ;¢25 ép.=5. ooo/ooo

.
I
.
?




Piche n* 2 (suite)

e 1 jou de fraises scie = f§ 80 = épaisseur = 1 ot 2
100 = épaisoeur = 3, 4 et §

« § jou de fraises A rainurer - une taille '
§ 80 « épaisseur = 6, 8, 10 et 12

- de fraises 3 tailles -
m - ‘m.m-a. ‘2’ ‘6’ m’ u .t w.

NOTA

Cette fraiseuse est destinde A l'usinage de pidces siaples, Pour rée
duire le montant de 1'achat, nous nous somnes limités A une seule téte ver-
ticale oriemtadle,




- L san Jaswr

« course maximuam w 500 mmn
« déplacement horizontal = 500 mm
= déplacement vertical = 300 mm
« équipement &lectrique tropicalisé = 220/380 V, 50

- lesnamires.

« 1 étau de machine A bdase pivotante = largeur des mors = 200 mn,
= 1 équipement complet d'éclairage
1 jeu dtoutillage de conduite de la machine

2 notices dlentretien et d'utilisation de la machine en tradugtien
frapcaise

= 1 jeu des principales pidces de rechange.

- Outdls ooupents.
= 2 joux d'outils de coupe, Acier au cobalt.




Piche n® /4

ERQJET PID/ONUDT 7000 76/07

TCTIES

= 1 pergeupe gur _colompe.

- capacité =g 32 m (ouf 25 ninimun)
- passage = 500 (enviren)
= clne morse = N3
= course de la broche = 130 mm
- équipement électrique tropicalisé = 220/380 V, S0 %
= Apcepsojres.
« 1 ensemble d'éclairage complet
-1 " d'arrosage complet

« 1 mandrin de serrage foret
= 1 étau de serrage - largeur = 150 ; serrage = 200 sm
« 1 jeu de douilles de réduction - cOne morse N®* 1 = 2,

- 2 notices dlentretien et dtutilisation de la machine en graduction
fransaise
« 1 jeu des principales pidces de rechange.

- Qutils Coupants

= 1 jou de forets & queue C i'y Série courte = coupe A droite - acier
rapide - § 16 & 32, de 0,5 en C,5 m,

« 1 jeu de forets & queur cylindrique - série sourte - coupe 3 droite
acier rapide - @ 14 15 de C,5 en 0,5 mm,

- 1 perceuse g'établi,
- capacité 13 mn
- équipenent tropicalisé = 220/380 V, SOHZ

= Apgengoires.
« 1 mandrin porte forets - f 0 & 13,

= 2 notices dlentretien et d'utilisation de la machine en graduction
francalse.




Piche n* 5

IPQIET  PWUD/OMUDT TOQO 7G/08

' SCI8 MRQUNIQUS ALTENATIVE.
« longueur do lame = 400 mm
[4
« capacité environ = 200 mm
« équipement électrique tropicalisé = 220/380 V. 30 W%

- mgﬁgelo
« 1 jeou das principales pidces & rechange

e 1 jeu d'outillags de service

« 1 bofte do 50 lames de scie de rechange. (Pour la coupd d'acier
demi~dur et profilé)

e 2 notioces d'entrotien et d'utilisation d¢ 1a machine eon

sxacuction francalse

1 TROWPONGUSE A DISQUE ABMAILY.
« ) double étau pivotant ot tlta fixe
-~ meublo ¢§ 3%0
capacité 4s coupe = 120 mm. (environm)
« équipement électrique tropicalisé = 220/380 V. 30 HZ

= Agoepgojrep
e 1 jeu des principales pidces de rechange.

= S0 mpules 4o rechange.

e 2 nctices d'entretien et d'utilisation de 1a machine
on sxaduction Srancaise.




PRQIF PNUD/OMUD]TOQO J6/08

1 TQURST A AFFUTSR LiS OUTILG DB TOUR,

- monté sur socle
e 2 meules @ 250 = 1 meule pour agflte

- 1 " "

carbure métallique.
= Squipement §lectrique tropicalisé = 220/380 V.

r les outils i acier repids
" " A pastille de

50 HZ

- Noowssoires.
- 1 appareil A afflter les forets
e 2 joux de meules de rachange.

\ TOUBT A MR AVEC LAPIDALRS:

= monté sur socle

- 2 paulos « 1 meule plate § 400 mm
- 1 meule lapidaire §# 300 mm.

- équipement électrique tropicalisé = 220/380 V S0 HZ
e 4 joux dc maules da rechango.




Fiche n* 7 \

= 1 SINTRBUSH DG Tges
= cintreuse pour tube de mince épaisseur. (tubes 4its serrurier
pour literie).
« gintrause A commande manuelle,

= montée sur socle, '
e A | ] e8 .

= 1 dispositif A olive de 2 m

= 1 tige d'olive pour tubes @ 16 A 25 mm
-1 " » * " 202 40mm
-1 " " " * g41 32 60m

1 outillage complot pour le cintrage des tubes suivants i
@ 16 3 207 25 9 30y 32

- oarré 4 20 x 20 5 30 x 30 7 35 n 35,

- SDMWEUSS A voLUTE

= montée sur socle

= Accessolres.
= 1 pompe A ressort

« 1 outillage pour fers carrés et ronds jusqu'd 10 m et fers plats
da 30 x 6.

= 1 outillage pour fers carrés et ronds jusqu'd 14 mm st fers plats
4 40 x 8,

= 1 exocantrique de sorrage pour la réalisation de volutes avec
amincis,

= 1 JORIADSUR
= pour fors carrés = capacité = 18 mm
« ® v plags « capacité = 30 x 6 nm
« capacité en longueur = 800 =m

- Aogegpojres.
= 1 jeu de macholres pour fers carrés ds 8, 10, 12, 14 , 16, 18,

e 1 jeu de machofres pour fors plats 48 20 x 5 3 20x 6 § 25 x 5y
25 x 6 3 25288 9 30O x 6,

[ X X} / [ XX J




Piche a* 7 (suite

LOZA. A titre indicstif, ces trois appareils correspondent au rétérenc

2DMNWOR.

= gintreuss tubes - CT %
- » A voluts e CT 40
= torsadsur e UPFNM

Sts, BDNOR = 171, rus Lecourbe = 75 739 = Paris = Obdex 15,




DO ISRANEL - RE - 1408

=\ SUANLS 204 A LSRR
= livrée avec deux jeux de lames
= épaisssur maxi ds la e8le ° 4
= longueur lame ® 400 m

= poingonnage jusqu'd # 20,

= cisaillage cornidre = 43

- . for T - 33

- . fer U - 40 x 20
- " foer rond = sV

- . for carré = 15

- . fer plat = SOx 6

o machine livrée avec 2 jeux & lames et 2 joux & poingone
g8 ) 10, 12 ) 14 ) 16 ) 20,




-

= Intensité ds soudags = 200 Ampdres
= Bguipement électriqus tropicalisé = 220/380 V. 5O NS

Assesseinas ¢

= 1 pince

1 ofble pour pince ~ 4 &

« 1 oible ds mases =~ 3 B

1 éoxen garni

e 1 marteau ) piquer

= 1 brosse métallique

Y paire ds gants

1 jou des principales pidces as rechange.

e | notice d'entretion et d'utilisstion &u poste ds soudure



« Cuve 300 litres
= pression d'utilisation = 7 kg/om2
= appereillagu électrique tropioalisé - 220/380 V. 80 K3,

14w avec

= 1 jou des principales pidces ds rechange
« 1 notics d'entretien ot d'utilisation &u cuonpresseur en

Sxaduction £xapcajse.

= { MCEISOINE DY PRITIRG.
= 1 pistolet industriel
= 1 tuyau flexible ds 4 mitres.




Piche w* W

- PONT  pp/owR] 0 - 26/08

=\ MESLEUSE FORTATIVE D'NWRE

« pour meules 4'ébarbage ot 3o trongonRage
o @ moule = 175 mm

« gourant = 220 V

= livrée avec 1 20 msules 4'ébarbage

-« 20 " & trongonnage

=\ PERGENS RICTRIOUS JORTATIVE

- 220V
« capacité 0 mm
= liveée avec 1 | mandrin autoserrant

. acisr rapids,

- | PEACIUSS GECTAIQUS FORTATIVE

- 220V
= capacitd 13 mm
e 2 vitasess
= livrée avoc ;1 - | mandrin autoserrant
«1douds forets o F 1A 13 & 0,5en0,5mm
acier rapide,




Pide n* W2

IOVT PMDANRL TR = N/

=\ FORGE AVEC NOTEUR.
o Forge livrée avec motouxr 220/380 V = SO N3 ot
= 1 enclum de 335 kg
« 1 étau sur pied=largsur des michoires = 160 m
= ouverture s 160 W
= poids approwimatif = 49 kg
= 1 jou complet 4'cutils de forgeage.

-V PN A NN

 Poroa = 2 tonnes
e 1livré avec chariot roulant sur portique.

. « 1 PRASEE NIDAAIRIQUM

o commands ) main

« modble double pompe = Pompa comtrale = 40 ou 30 tonmes
e % latérals = 10 tomnes

o capacité environ 1 mbtre

e presse livrée avec 1 jeu d'acoessoires.




Piche »* 13

o diamdtre maximum des soupapes s 10 W
o équipsment électrique tropicalisé = 220/380 V. 30 NS

= 4 dispositift 4'arrosape
-9 *  as dlamantage [
e 1 dlament ’
e 1 jou Ges principales pidces ds rechange :
e 2 notices d'entretien ot A°utilisation de 12 rectifisuse ‘

en sraduction Lrapgaipe.
= 2 meules 4 rechangs.

e Livede awec 1

e 2 joux d» moules

e {1 support & Adiamantage
e 1 dlssant

e 1 jou ds piictes.




Piche

PEQIBE_PRR/OMDL_T000 = 06/00

APPARSLLS DR MNSURE ST DS GONIAQLS

1 « Mardre 4 mécanicien. 600 x 400 au 1/30

2 = Vés 4s tragage. 100 x 80 x 42

! = Réglet de tragage. Longueur 1| mbtre

1 = Trusquin = Vernier au 1/350. Longuour = )OO mm.
1 ~ Support comparateus

1 = Comparateur au 1/100

1 = Pied A coulisse au 1/30. Longusur = 3500

1. » " L] [} .2”

! = iguerre 4 tragage sur marbre = 200 x 200 x 200
' = dquerre ds précision = 90° = 220 x 150 mm.

! « Pied A ocoulisse ) bes d'intérieur au 1/30 - L = 280

{=s " " 4 profondeur (jauge ds profondeur,) au

1/% - L = 2%

"

1 = Jeu de micromdtres d'intérieur au 1/100 = O X 25 y 28 2 %0

30 A 150,

= Rapporteur d'angle L = 250,

e Jeu s jauges da'épaisseur

" " ds filotage (S5 I et JWhitworth)
= Compas Aaroit = Longuesur 200 mm

- »  a'intériour = Longueur & 200 WR

- "  d'épaissnwr - Tongusur = 200 mm

- - -l - - - -
’

e Jou 48 micromdtres a'intérieur au 1/100 - 0 X 28 3 25 ) S0,




«Fiche & 15=

2 A OUTILS AVEC OUTILLAGE COMPLIT IE c
~ Outils divers de méocanioien (Martcaux, clé A molette, monture
de moie, pince multiple, olé serrc tube, mossettes plastiques)s
« 1 jou de 0lés mBles métrique ot américain

= 1 jou do clés plates A fourche = (métrique)

= 1 jou de olés polygonales - (métrique)

= 1 jou de olés A douilles articulées (méiriques)

= 1 jou de toumevia -~ (pour vis A fente et orucifomme)

= 1 jeu de pinces diverses - (universells, plate, ronde, oirolips,
ooupante)

= 1 jou de pointeaux
« 1 jou de burins et bédanos

® A DEAN

A dase tournante en aoier forgé

= largeur des mBchoires o 150 mm
= ouverturo des mfichoires = 200 mm
= poids approximatif - 22 kg

' IR poUTIS NvER

w1 jou de toums A gauche extensible =M 1 = 2 = 3,
w1 " doporte = filidre f§ 25,4 et 38,1 m
= 1 outil A restaurer les filetagos =8 1 =
_f " [ ] [ ] L] " -mmm.
_1 L] [ L} [ [ _m.
« 1 jou de tareuds oourts A main

= acier rapide — rectifié -

~f 318 mm = pas IB0 A droite

« 1 Jou do filidres rondes extensible

= aoler rapide — reotifié ~ pas IBO A drodte
-f3210 m,




=Annexe 5, Peole
CONTRIBUTICH DU OOUVERIEMIT POUR LE DOMALTE II'DUSTRIEL
IE LAMA-KARA
MATERICL A COMiLAIDER POUL L'AYELIER CEITRAL
-
Désignation Re f\, ronce Quont . ::i:. z:?;l
= Pince dteu SAN = 211.25 1
= C1¢ & orgot régleble SAM - 110 1
= C1é A crgot extcensible SAM - 115 1
= Jeu dc chasse-goupillecs SAM = T10=-8T 1
= Maooctte plastique FACOM - 208~32 2
~ Bmbout massettes plestiqe " - DEB-32 2
~ Nonture dc scic 4 main 2
= Bofte dc 50 lames de soic Ultra ncjor = Aclor rop 1
L = 300 rm = 8 donts/om
= Grattoir trianulcire FACOM - 231 1
= Grattoir fcuille de srw:e " w232 1
= Fer A souder -~ 750 We 220 V
= Extroctcur moyeu SAM - 4832 1
- " " SAM - 470 1
= Extrocteur & inertic SA = 440 - CG6. 1
= Ddoollecur SAM « 396 = C4 1
« Preasse de carrossier 60 mm| " ~ 271 = 60 2
- w o ow m #3%m| " -271-200 2
- n o m #130mm| v =271« 130 2
= Jou d'extractcur dc goujons
capsés " . 205 = JSe¢5e 1
= Jou de lettres h = 5 mm Delc = 3230 1
= Jou dc chiffrec i = 5 mm " - 3231 1
« Niveou de prdocision pour
le niveloge des machines
= Jeu d'alésoirs pour gou=
pilles ofniques Taillc hélioo¥diie 1
ofnicité 2 % = Aoior
ropide P4 =~6=8 =
10 « 12
« Jou d'alésoirs fagon de Acicr rapide 3 4 15
Paric dec mm cn mm 1
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= Jeu dc limes 2

-~ plate demic douco L = 250

= plate douce L = 200

~ demic ronde = & douce | L = 250 '

- " " douce L = 200

- " " batardec | L = 300

~ plate « doucc L = 200

- " demic dowcc | L = 250

- " »otarde L = 300

= Triangulaire - douce L = 200

- " - % douce | L = 250

- carré = douce L = 200

- " - domic douce | L = 250

- ronde = doucc L = 200 i[

- " = demic douce { L = 250

- " - batﬂ!de L - 300 {
= Monche de lime

- 7700 10
e Carde A lime 2
TOTAL

;
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MATFRIEL A COMMANITR POUR LA SECTION
ELECTRICITE TVDUSTRIELLE ET FROID DE L'ATELIER CENTRAL

L_aal ol
Déeignation Rcférences ant. PRIX
F Caractéristiques Unit,. Total
Appareil de oontr8le METRIX = VA 1 35 000
. Pince ampdremétrique 1 25 000
Contrfle induits 1 110 000
Compte = tours 1 26 000
Boftc -~ découpe joints 1 18 000
Pompo & vide sur chariot avec

oylindre de charge ct mono. 1 500 000
Déteoteur de fultcs de gas 1 45 000
Coupe tubc ouivre 1 8 000
Cintreusc tube oulvre 1 12 000
Boftc & collets 1 T 000
Fer & souder 1 10 000
Table de rangement 2 6 000 12 000
Ftobli d'¢leotrioir  (a) 1 8 000
Etabli de frigoristc  (2) 1 8 000
Plaosxd dc rangement 2 6 000 12 000
Etau tournant L = 150 mn 2 32 000 64 000
Etau & tube 1 35 000
Bouteille fréon 12 1 50 000
" " 22 1 60 000
T 0 T A L 1 045 000
arrondi A 1 100 000

(a) A fobriquer par l'atelier. B8eulce les matiéres et fournitures sont comprises
dans le prix.




MATERIEL ET MOBILIER DE BUREAU A COMMANDER

POUR L'ATELIER CINTKAL

Désignation Qunt, | Pri¥ | Prx
:T
Bureau 2 coffres 1 55 000
Bureau 1 coffre 1 40 000
Fauteuil dc bureau 1 12 000
Chaise dc burcau e T 500 15 000
Chaisc dactylographe 1 12 500
Classoir métallique 3 tiroire 1 77 000
Hamoo & dossiers suspendus ™ 300 22 500
Amoire dc olassement 1 25 000
Mechine A dorire 1 97 000
Machine & oalouler 1 30 000
Vestiaircs 10 5 000 50 000
Agrafeuss, perforatour 1 8 000
Coffre = fort - -
Horloge 1 12 000
Divers et imprévus (10 %) 44 000
0O T A L 290,000
.




FRAIS ET ACUATS POUR AGENCEMENTS, AMENAGEMENTS
. ET_TISTALLATIONS DE L'ATELIER CENTRAL

(2) = A fobriquer per atelier = Scules les motitres
e fourmitures sont comprices danc le prixe

Raférences Prix Prix

Désignation CaructSristiques Quante | ynit. total
Extinotcurs 6 ko 2 31 000 62 000
Climatiseur 1,5 CV 1 130 000
Portique sur roulcttes (2) Force 2 tonues 1 70 000
Tablettes dc muchines—outils (a) 8 5 000 40 000
> | Table dc réoeption de pidces (a) 1 4 000
" dlexpédition de pidces (a) 1 4 000
Chariot dc manutention (a) 4 roues 1 16 000
Table dc tragage (a) 1 12 000
Table support marbrc de contr8le (a) 1 10 000
Table de soudur: (a) 1 10 000
Table de préparation (a) 1 4 000
Etobli de ndeanioien ~vee tiroir (a)| 2 placee 1 16 000
Paravent soudurc (a) 2 4 000 8 000
. Boo de lavage de pidccs (o) 1 3 000
R&telicr & tB8les (2) 1 6 000
Support cnclume (o) 1 3 000
Support de f®t huilc ot pétrole (2) 1 6 000
Casier 3 jets (a) 1 6 000
Casicr pour le magusin (a) 1,8x0,9x0,4m 6 6 000 36 000
Support dc fers ct profilés (a) 2 10 000 20 000
Branohement ¢lectrique Par CEET 220 000

Installaticn élecirique intérieure
. et mise & 1lo terrc¢ des machines 400 000
Bronchement eau 50 000
. " téléphone ’ 30 000
Divers ct imprévus (10 %) t 134 000
| |L "o T AL 1 300 000
i —_— _ — R SR
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MDTHODES_ET IMPRIMES A ETUDIER POUR L'ATELIER CENTRAL

ot . PP ———— v

Référonoe Référence
Etude Imprimé

FONCTION ADMITISTRAVT:

Btude de la classifioastion, de la codification et du
classement

- des imprinds

- dos planc

- dos dooumentations tcohniques

-~ dos produits fabriqués

- dos machines ot installations divorscs

FOUCTION PERSQNNEL ET SOCIAL

Etudc du cirouit administratif du pointago des heures

Imprincs 3 étudicr ou 3 acheter

= Iiche personncl

- FMohe de pointazc des houres dc précences
et d'abaences

=~ Bulletdn dc sclaire

= Imprimé dc caloul des saleires ot charges

= Regiotrc d: 1'employcur

FOICTIA! FORMATION

Ttudcs ot tablecaux 3 réalisor

= Tablcau dc situation du persomnel
« Prozremme dc formation
= Plaaning dc fomation




CTIN COMPTABLE

Comptabilit: généralce

- Etude d¢ la méthod> oomptable A appliquer

- Btudc des roglstres ot imprimés

- rosistre des dépenses

- " dos reccttes

- " de oaisse

- " de banque

- " des effets A payer

- " des effets A recevoir

= $abloau dc définition des oomptes
- bon de oalssme

COMPTABILITE ANALYTIQUE

Etude des cirouits des doowronis oomptables
Etudc deo fusolculis et impriméa

- Couipte d'axploitation
= Caloul du taux horaire
= Ratios d'cxploitation
- Situation dc¢ triscrcrie

~ Caloul dez amortissoments

OGraphiques dce résultats

FONCTIQ! COMIERCIALE

Etuwle dcs oircults des doouments commeroiaux

Etudc des registrec ct imprimés

=ANnexe 90

Po 2=




rogistre dos inventaires
fichc de stock
~ fiche do pr@t outillaces

- Lettre avce en-t8tc

- Fagtuirc

= Borderca: dc livralson

= Bon de ocommande

= Devic

= Registre dcs traveux

- Cetaloguc des produits fabriquds

FONCTION TECINIQUE ET PRODUCTION

Ftude du répertoirc des nomenclatures
"  de la nomonclaturc des plans

" gu oirouit dcs docwne de préparaie ol
dtexéoution du traveil

Etudc des imprimis 3

- Mohe technique des produits

- " 4tétude devis

- Bon de irwvail

- Bon dc sortic dc magasin

= Planning dc lanocement des iravoux
= Tableau des Milcs ot graisses

- Plan ct concimmes de graissage

= Planning dc graissage

= Mohc historiquc des intorventions

Etude des documents teohniques

-~ Tableau des vitesses dc coupe

" des anglec d'aff@tage
" des acicro, fontes et autres métaux

- " deo conditions de coupe

- " des filctages

- n des conversions d'unités de mosure
- " des ajustcments

~Annexe 9,
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