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LA  INDUSTRIA DEL ENVASE DE HOJALATA EN Là ARGENTINA 

i-isa« 

Se estudia -la situación de la induct ri a del  envase á« hojalata «il 

la Argentina,  analizando en primer lugar la demanda de hojalata en el pais y 

au provisión según origen,  concluyéndose que no se prevén problemas para su 

abastecimiento. 

La producción loeal es técnicamente excelente y tiende a crecer 

para espesores mayores epe 80 libra« por cajón base; sin desplanar totalmente 

a 1« importada;  las de menor espesor deberán seguir siendo inportadas. 

Se analiza luego la situación de la industria conservera y se plan- 

tea la posible ayuda a prestar por las Naciones Unidas para su crecimiento fu- 

turo.    Se considera se cuenta eon adecuada estructura técnica,  amplios y exce- 

lente» conocimientos tic»!eos actualizados y capitales suficientes para una 

ininterrumpida corriente de exportación hacia los paises necesitados de alimen- 

tos enlatados. 

Se pide 91e la U.M. defina los productos cuyo envas amiento debe de- 

sarrollarse y estudie su comercialización. 
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II - CONCLUSIONS 

A - La hojalata r.acional  fabricada por SOMISA e« de calidad excelente, pero 

>r está Ilutado a los mayores que 80 lb/c.b.,  por lo que los 

»res menores deberán seguir siendo importados. 

1 - La hojalata proveniente del Brasil esta adquiriendo volúmenes significativos. 

C - La demanda de hojalata crece a un 6 Jé anual, COBO la producida en el país 

ee estabilizaría en su máximo en 1974,  este ano causará un mínimo tío impor- 

tación, que luego volverá a aumentar hasta sus niveles actúalas para 1980. 

D - La tendencia «indiai a usar hojalata cada vez mis fina se cumple también en 

nuestro país. 

I - Ho hay grandes diferene« as entre loa precios de la hojalata nacional e impor- 

tada pero si en su sistema de financiación. 

t - La industria de la conserva utiliza mis del 90 $ del total de la hojalata. 

G - Para la fabricación d© envases existe la estructura técnica, capitales y 

"know hon" suficientes así como adecuado suministro de materiales. 

H - La limitación del ereeimiento en la producción de envases eati dada por la 

falta de un mercado nacional de mayor volumen y por una exportación muy li- 

mitada. 

I - Las Naciones Unidas podrían colaborar scialando el tipo de alimentos a desa- 

rrollar y favorecer su comercialización con los paisas necesitados que no 

dispongan de ingresos adecuados. 
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1 - HOJALATA Y SU PROVISIOW A LOS USUARIOS 

La hojalata utilizada actualmente en la Argentina proviene fundamentalmente de 

la importación,  situación qua cambiará a partir del año próximo,  cuando la pro- 

ducción local llegue a los niveles planeados. ' 

SOMISA (Sociedad Mixta Siderurgia Argentina) es una sociedad de economía mixta, 

constituida entre el Estado y un importante grupo de empresas privadas pertene- 

cientes ai sector de la industria sidero-metalúrgica (originalmente 80 y 20 % 

respectivamente.    El Estado puede vender hasta el 90 /» de sus accionus). 

Sus instalaciones están ubicadas en San Nicolás, Pcia. de Buenos Aires, y 

son integradas. 

Sus actividades como fabricante de hojalata comenzaron en 1970 con una línea 

de estaHado electrolítica y so normalizarán en 1974,  en cuanto a cantidades 

a fabricar, ya epe su calidad es excelente. 

1.1 Panami« de la Hojalata y su Origen     ' 

La tabla I detalla los datos históricos de los últimos diez años relati- 

vos a la demanda total de hojalata, incluyendo las cifras de los tres 

primeros alios de producción de SOMTSA. 

(VER TABLA I IM TOJA »• 4) 

Lo sostenido del crecimiento de la demanda permite vaticinar estadística- 

mente un incremento anual del 6 %, y su evolución futura se estima en la 

tabla II i en la que ae anotan además los valores que SOMISA calcula fabri- 

car y los porcentajes a cubrir por las producciones nacionales y del exte- 

rior. 

(VIR TA1LA II IM HOJA »# 5) 
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(Expresada en ni les de toneladas) 

PRODUCCIÓN DE 
ARO DEMANDA         »MISA SB »PORTACIÓN 

1962 m m 

1963 9S 98 

1964 124 124 

1965 122 122 

1966 m 111 

1967 116 116 

196S 125 125 

19% 127           1 126 

1970 140           25 115 

*9A ¿44         Jú kúu 

Fuentet SOMISA y Principal Importador 
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TABLA II 

PROYICCION DE LA DEMANDA Y ORIŒN DE LA HO JAUTA 
K Mi W   ti I'M M **-** **•  *"  "  M   ** " •"*•••** ** **• «* **  **  "   H, <# »M. ÄJfcA» p* Tff '• w W fflwirf jfTiTwinrwit f* *•• * i* www 

in ailes de toneladas 

Affo Demanda 

Producción de 

Somisa 
De importación 

P 0 P c 

Nacional 

E N T A J ': 

Importada 

1972 150 35 115 23,3 76,7 

1973 158 75 83 47,5 5?., 5 

1974 165 110 54 66,6 33,4 

1975 171 110 61 64,3 35,7 

1976 176 110 66 62,5 37,5 

1977 183 110 73 " 60,1 39,9 

1978 189 110 79 58,2 41,0 

1979 194 110 84 56,2 43,8 

1980 210 110 100 52,4 47,6 
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El espesor mínimo de la hojalata que fabrica SOM ISA es de 85 libras por 

cajón base (0,24 mau),  aunque por pedidos muy especiales y antieconóni- 

camente puede laminar hasta un espesor de 80 lb/c.b.  (0,?2 ram.) ya que 

su tren de laminación final, de 4 stands, no lo permite. 

No «sta previsto incorporar nuevos equipos de laminación por cuyo moti- 

vo los espesores menores deberán seguir siendo inportados, salvo que 

SOMISA estañara láminas de acero provenientes de otras fábricas locales 

(Propulsora Siderurgica) o del exterior. 

Se repite en nuestro país la tendencia mundial a utilizar cada vez Mayo- 

res proporciones de hojalata de espesores cada vez más finos, de manera 

de reducir el costo de los envases. 

El adelanto tecnológico facilita nuevos tipos de hojalata que,  conjun- 

tamente con los avances en la aplicacién de nuevos tipos de lacado, 

técnicas de construcción,  etc.,  hacen posible dicha tendencia a usar 

hojalatas nls livianas. 

En la tabla III se estima comparativamente la demanda interna según 

(VER TABLA III EM HOJA M» 7) 

Una apreciación mis exacta, pero limitada a la mayor fábrica de envases 

de hojalata de nuestro país, da los valores indicados en la tabla IV. 

(VER TABU IV EN HOJA »• 8 ) 

1.2 Hojalata de Importacién 

In 1« tabla V se discrimina la importación de hojalata por país de origen. 

Conviene recordar que la oferta de hojalata ha sufrido distorsiones m ios 

últimos tiempos por diversos factores, como por ejemplo,  huelgas «1 diversos 

países como Canada y Gran Bretaña. 

(VER TABLA V    EM HOJA M« 9 ) 
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TABU III 

COMPARACIÓN DE ESFESOEES IE LA HOJALATA DE LA DEMANDA INTERNA 

(Valorea aproximado») 

7.- 1 

ESPESORES Porcentaje en Porcentaje en 

en mm.         en lb/cb 1967 1971 

0.18 65 
* 

. 2,2 

0.19 70 19,6 2,1 

0.21 75 - 18,3 

0.22 80 n,5 13,8 

0.24 85 9,0 10,8 

0.25 90 20,0 22,0 

0.26 95 11,3 7,1 

0.2S 100 20,7 14,4 

0.30 107 7,5 8,5 

0.31 112 0,1 0,5 

0.33 118 0,2 0,2 

l 1 
ni o,î 
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ESPESORES PROMEDIOS IE LA HOJALATA USADA EN LA MAYOft FABRICA IS ENVASES IE ARGENTIER 

AfiO 
Espesor 

proneuio 

I96I 

1964 

1967 

lfTl 

89,6 lfe/efc 

i5»9     » 

85,1     " 

82,8     * 
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9.- i 

IMPORTACIÓN DE HOJALATA POR PAIS DE ORIGEN 
IHHNHHHHMHUHHI # IHHHMHt«**»4HHHHHt1HHt«***««««« 

(»»pregada en miles de toneladas) 

PAIS 1968 1969 19 70 19 7 1 

Cant. f Cant.    % Cant.   % Cant.    % 

Gran Bretaña 42,1 33,95 39,8 31,7 44,1 38,5 39,6 36,8 

Japón 25,8 20,8 27,6 21,9 20,6 18,0 23,9 22,2 

EE.UU. 15,7 12,6 22,7 18,0 16,9 14,8 8,5 7,9 
Canadá 22,7 18,3 14,2 11,3 10,9 9,5 4,0 3,7 
Bélgica 7,9 6,3 7,5 6,0 8,0 7,0 12,2 11,4 
Holanda 1,9 1,5 7,1 5,6 8,0 7,0 9,3 8,6 

Alemania Occ. 3,7 3,0 2,9 2,30 3,6 3,1 1,7 1,6 

Francia 2,5 2,0 1,9 1,3 0,8 0,7 1,3 1,2 

Australia 0,3 0,2 1,7 1,4 0,3 0,3 0,8 0,8 

Brasil - - 0,4 0,3 1,2 1,1 5,2 4,8 

Italia 1,7 1,4 - - - - . - 

Chile - - - - - . 1,1 1,0 

TOfAL 

i ! 

124,30 

,. J 

125,80 114,40 107,60 

 1 
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En las cifras correspondientes a 1971 para Holanda, a« incluyen proba- 

blemente partidas provenientes de Francia,  Alemania y Holanda salidas 

por Antwerp, y en las de EE.UU. del mismo año hojalata de Canadá reni- 

tida a través de puertos de EE.UU. 

1.3 Precios de la Hojalata 

COMO se sabe, existe el llamado "Club"'de países productores,  que agru- 

pa a todo» los oferentes, con excepción de EE.UU. y una parte de los del 

Japan (aproximadamente al 15 % de su producción).    Brasil, hasta ahora 

fuera del "Club", pasaría a integrarlo según informaciones a partir del 

año próximo. 

Tanto las condiciones de venta como la política de precios y las cuotas 

por mercado son fijadas por el "Club", estructurando así su comerciali- 

zación. 

Se «vita de esta manera que surjan fricciones entre los países vendodo- 

y permite (según sus miembros) mejorar los planes de producción y 

costos de publicidad, promoción y ventas. 

En la Argentina, y para Enero 1971, el precio de la hojalata nacional 

era de 9,6736 f/tonelada, y el actual es d« 32,1342 i/tonelada,  es de- 

cir aproximadamente 3,3 veces mayor. 

Debemos relacionar este cambio por la variación del valor de nuestra 

moneda, por ejemplo eon relación al dólar,  éste en Enero 1971 valía 

« 3,3C )  w.. la Mclu*liia¿ v 3,w3 (\.o...aikio el  **lo.- |.aifc la oumyr« oc 

hojalata, integrado por un 26 % del dólar comercial eon valor fijo de 

5t00 $/dôiar y un 74 % del valor financiero actualmente de 9,98 $/dólar), 

M decir que nuestra moneda varié en 2,5 vece« m valor, mientras que la 

hojalata subió 3,3 v« 

Por consiguiente,  el aumento real del precio de la hojalata para estos 

2 último* años ha sido de un 25 $, con relación al dólar. 
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Faltaría considerar a la vm la oscilación dei dólar respecto a las 

monedas de los países de loa que proviene la mayor parte de ía hoja- 

lata inportada para poder comparar la evolución del precio de la hoja- 

lata de SOMISA con la proveniente áe inportaciones. 

De cualquier manera,  en la actualidad los preeioa comparados de estos 

dos orígenes se dan en la tabla VI, para la hojalata puesta en el depó- 

sito del usuario. 

(VER TABLA VI EN HOJA M» 12) 

Para la hojalata importada, el Gobierno Nacional ha fijado una cuota 

d« hojalata que se puede importar sin recargo v que está en relación 

oon la cantidad de hojalata nacional asignada cono cupo a utilizar 

por cada consumidor. 

la la actualidad la relación ha sido fijada en 2 a 1 de importada a 

nacional respectivamente, relación válida para un semestre. 

Por encima del valor epe resulta,  la hojalata importada lleva un re- 

del 50 % de su precio de origen. 

síntesis, loa precios de SOMISA resultan razonable* aunque son algo 

que loa del material importado.    En cambio,  la financiación, 

©tfo elemento elave en esta materia,  «ata lejos de la que puede ob ta- 

tti el mareado internacional. 

Las mnd<clones <*f SOMT^A «on *>* nat* «•>n*i''o ••« PC < -ír r: •*•««»- 

exterior, donde los proveedores financian normalmente hasta 180 días las 

Este aspecto deberi ser solucionado. 

2 - UTILIZACIÓN DE LA HOJALATA EN LA AROEMTIMA 

Das estimación aproximada del destino de la hojalata que se utiliza en el 

país se da en la tabla VII.    is difíeil discriminar oon más detalle loa 

distintes tipos de mercado y este cuadro tiene solamente un carácter orien- 

tative. 

(ff« TABLA VII EN HOJA »«13 ) 
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mBMH 

PRECIOG DE LA HOJALATA AL 1.11.72 
<MHHHHHI*##»***IHHHHHHHHHHMHM»##4H» 

Ik.- 1 

ORIGEN Precio S/ton. 

Nacional (Somi»a) 

faportaáa« (êêl «Club»)! g4n reCÄrf° e_ 
l eoa reear§o 50^ 

Importadas del Brasil    con recargo 50$ 

32,3842 

2®,5ß53 
43,5334 

v^ 3S,30 
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13.- 
mmaÊÊmÊÊÊÊÊn 

msnanucioN PORCENTUAL I», usuo m LA HOJALATA AìO 1972 

DE S T I M 0 % 

Envases («teeptuaiiá© para frlf»rificoa) 7Q 

Tapas Corona 7 

Envase« de frigorífico« 15 

Varios (juguetes, artefactos para cl he 

Eß*9   •*••) t 
100 
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Mo« oeupp.rcAoa, aclamante de la part« eoneerniente a loa envases y a la 

industria envasadora,  para las que en adjunto se utilisa ala del 90 % 

del total de la hojalata. 

2,1 fe»" .Envma« de Ho ialiti y 1» Industria Conitrrtrt tn Argentina 

Según cifras de 1« F.A.O.   repetidamente publicadas, do« tárelos de 

la hummidad actual eati insuficientemente alimentada, y la explo- 

•ion denoRriflea que nari duplicar la población en 40 año» (3.000 

•ilíones «i igte - 6.000 «illone« hacia el affo 2000) hará crecer 

»at',ai.tic;s,-iiaente la demanda «indiai de alimentos. 

II tmmm sanitario de hojalata ha permitido envasar alimentos peré- 

eedaros y eonaervar intactas sus «alidades nutrf.tivaa¡ ésto ae ha 

convertido en un hecho tan nomai en nuestro tiempo que nadie oonei- 

be, por ejemplo,  consumir tomates solamente an vi 

La« consecuencias econémico-Kocialea sen enormes.    La producción agri- 

col* cuenta con un mercado «stable qua consume durante 12 aeses al año, 

«in cuando loa periodos tta cosecha sean muy limitadoa. 

Debido • tp« «1 transporta ha dejado de s«r un problem« crítico,  las 

•onrjt productora« han podido localizarse en laa regiones ecológicamente 

apropíalas,  aunque «sten lejos de loa centros de coni 

En nuestro pala» productor 4a alimentos por definición, as al envasa 

de hojalata al qua ha percitido desarrollar, por eiawpln.  l? i-vfcmtH.ft 

«»asadera éa frutas an Mendoza y Río Negro, y la da pescado an Mar dal 

Plata. 

En el litoral «ur da Santa PI y aorta da Buenoa Airea, se envasan arvejas, 

legumbres y hortaliza* an gamaral.   bt Corri antaa y bit re Moa aa envasan 

ci tri coa. 

•1 envanamento da carnea,  con airea «aal exclueivamente a la esportacién, 

•a raaliaa an au mayor volumen en lee grandes frigorffieoa instalado« 

ios puertos de salidat La Mata, Bahía Blanca, Avellaneda,  habiindos 
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incorporado diurnamente frigoríficos regionales del interior . la activi- 

dad d« exportación ele carne envasada. 

La limitación del crecimiento está dada solamente por 1« falta de un 

•ereedo nacional de mayor volumen, y de una exportación que ere*ea 

de acuerdo con el  angustioso aumento de la demanda mundial. 

Resulta irenico que existan pueblos sub-ali ment ados cuando a la ve« 

la falte de la satisfacción de sus necesidades limita la producción 

de alimentos en otros países, obviamente se trata de un problema de 

alcance mundial,  que debe tratarse por lo tanto a nivol de los orga- 

nismos internacionales. 

Co«o se verá en detalle en 1. presente monografía,  l. Argentin, posee 

ade»Is de las fuentes de materias primas, un« adecuad, •structura téc- 

nica, un «„lio y .xeei^te «toe* how» «poyado en las más modernas y 

poderosas «presas del ramo de Estados Unidos y Gran irotafla, y capi- 

tales suficientes para sostener una ininterrumpida corriente exporta- 

dora a los países necesitados. 

*»2 Colaboración a Pr—tar por las Saeiones Unidas 

Considérâmes dos puntos fundamentales • los cuales las »aciones Unidas 

podrían prestar su colaboración para el desenvolvimiento de nuestra 

industria de conservas en envases de hojalata: 

l - Podría señalar el tipo o tipos de alimentos procesados que piensa 

debieran ser désarroi lados y cornerei alisados intereaeionalmente en 

«i  fu Olí o. 

2 - Debería esíudiar la feti« en ove países corno el nuestro, capai 

de exportar alimentos envasados, pueda vender a loo paites ávidos 

de ellos y que no tienen i. 
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2.3 Formato* de Envases que se'Elaborar, 

S@ fabrican en Argentina nia de 80 formatos de envases de hojalata 

de manera que se cubre toda la gama solicitada.    Ko hay dificultades 

para fabricar cualquier tipo de envase que necesiten los clientes. 

El adelanto tecnológico de sus empresas se traduce por ejemplo en 

la ejtistenci««. de líneas para fabricar a gran velocidad (450 envases 

por minuto)  envases para cerveza y bebidas carbonatadas, con tapas 

de aluminio de fácil apertura}  envases de aerosoles de 20 y 24 oz    con 

soldadura lateral eléctrica, y de otros tamaños con soldadura de es- 

taño plomo o especiales como Duocom y Tricomi  envases con hojalata 

doble reducida,  etc. 

Esti muy avanzado el proyecto de fabricación de tapas White - Cap 

y el uso de chapas de Tin Free Steel. 

2.4 La Provisión de Envases de Hojalata ' 

En los comienzos de esta industria,  en la dicada del 30, prácticamente 

•l único proveedor de envases fue Centenera,  Fábricas Sudamericanas de 

Envases S.A.,  empresa fundada hacia 1090 y que desde esa época ocupa un 

lugar preponderante entre los fabricantes de envases. 

En 1936 Centenera instaló las primeras l£neas automáticas para la f abri- 

cación de envases de los denominados "sanitarios" destinados al envasi- 

mien toa de frutas y legumbres, con lo cual dio impulso a esas produccio- 

En 1939, con ls experiencia de Continental Can Company de los Estados 

Unidos de Norte América, fue incorporando la más alts tecnología exis- 

tente en el mundo para ese tipo de envases y embasamientos. 

En 1954 instala una segunda planta para ls fabricación de envases,  en 

Coquimbito, provincia de Mendoza, para poder atender con mis eficiencia 

la industria de la zona. 

Desde hace varios silos, Centenera cuenta también   con asesoramiento 
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técnico de Matal Box de Gran Bretaña. También laa firma« S.A.Viuda 

de Canale e Hijos, José J.L.Lombardi e Hijos S.A.I.CF. y Sucesión 

de Miguel Miranda iniciaron la fabricación de este tipo de envases 

conjuntamente con algunas firmas menores. 

La segunda de estas empresas cuenta con el apoyo técnico de American , 

Can Company, de lus Estados Unidos de Norte América. 

además algunas firmas envasadoras comenzaron a hacerse sus propios 

envases aparte de Canale.    Las mis importantes corresponden a los 

frigoríficos, que utilizan aproximadamente un 15 % del total de la 

hojalata consumida en el país para sus envases. 

Podría estimarse en 42 $, 15 % Y 10 % aproximadamente las producciones 

de Centenera, Lombardi y Canale del total de envases hechos ¿n el país 

(excluidos los frigoríficos). 

Resulta oportuno citar que la tercer empresa da loa EE.UU. que presta 

as eso rami en to técnico en la Argentina ea Crown Cork, que posee en. 

nuestro paia una fábrica de tapaa corona. 

Ea decir que la industria de la fabricación de envases de hojalata 

en la Argentina tiene a su alcance loa conocimientos tecnológicos 

mas avanzados procedentes de laa empresas similares mis evoluciona- 

das del mundo occidental. 

Orna idea de la importancia de la industria puede tenerse por la 

a..j».iwr..w-jn,  *f.wO<..rl<i.a, d«. lai» r..,u<ii*A*fl«u» t- *•.*'%.i>laciut.«ts J«, .ju« 

eat in provistos los dos fab ri cantea mayores de envases. 

Centenera posee- 5 máquinas barnizadoras, 5 impresoras eon 4 barniza- 

doras acopladas, y 10 hornos en su sección Litografi«^'ti jeras zig-zag, 

10 duplex y 38 tijeras circulares; 5 prensas (una Minster),34 balancines 

su torniti eos y 52 semi automiti eoa,  15 engomado ras para fondos redondos, 

con hornos y 22 sin hornos de secado, y 14 engomado r ss para fondea rec- 

tangulares en su sección Balancines; 24 líneas automáticas y 4 semiauto- 

miticas;  ademas máquinas complementarità y modernos Taller Mecánico y 



r '*" i Laboratorios.     En su  taller s«: construyen hornos para litografía,  naqi   - 

nari» para fabricación de envers y modernos balancines automáticos de 

alta velocidad,   haviendoae eonrn-tado cr>n la exportación de ento« pro- 

ductos de un ©levado nivel  tecnológico,  mediante el envío a Venezuela 

de un balancín Cameron 314. 

2.5 Demanda de Envase»d« Hojalata 

En la tabla VIII «e detalla le desanda total de envase» de hojalata 

an Argentina durante lo« 7 últi.MOS años,  «presada en miles de cajo- 

nea base de materia prima utilijada (un caján base corresponde a 

10Q hoja« de 20" x 14"). 

Sa han dividido en 13 eategorî-s, de acuerdo con su destino final. 

(VER TABLA VIII EN ÜÜJA Ne 19) 

2.6 proyccí6n de la Demanda Hacia )Q30 - índice de Crecimiento 

Se han calculado,   en la tabla IX,   los índices de crecimiento I 

para los 7 últimos años, de acuerdo con la tabla VIII. 

(VEI TABLA IX EM ¡K3JA M« 20) 

2.6.1 jtraanda Calculada Hasta K'SO 

la la tabla X se transcriben los resultados de la axtrapolación 

a 1980 de la tendencia de la demandi, para las 13 categorías co- 

rrespondientes,  de acuerdo con los índices de crecimiento. 

{•ar. r:.zu. x 2?; HOJA ::« 2:) 

2.6.2 Perspectivas de la Industria 

Las perspectivas generales para las fábricas de envases de hoja- 

lata en Argentina son, de acuerdo con los resultados de la tabla 

Xt laa de un crecimiento anual sostenido del 4,7 %, eon algunos 

productos da su mercado interno avanzando muy rápidamente (aero- 

soles y bebidas) y otros estacionarios o de muy lento incremento, 

ante un mercado prácticamente saturado. 
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DEMANDA T0TAÎ, DI ENVASES DE HOJALATA 

bases de 100 hoiasi 

Tipo ito producto envasado I965 1966 I967 1968 1969 1970 1971 

1* Frutas y legumbres 787 510 665 725 676 707 916 
2« Productos de la pesca 146 159 127 125 124 145 150 
3* Cames 437 475 496 543 553 530 336 
4. Bebidas 37 29 26 25 29 36 47 
5« Aceites comestibles 192 150 179 153 182 194 186 
6« Leche procesada 132 169 151 178 172 159 228 
7. Jugos de fruta 32 25 18 17 11 14 17 
3. Dulces sólidos 74 73 75 77 78 59 60 
9. Aerosoles 23 29 29 38 60 76 80 

10. Pinturas y afines 182 195 204 232 239 269 302 
11. Ceras e insecticidas 73 76 76 79 76 75   J 73 
12, Aceites y grasas minerales 201 208 217 233 269 285 290 
13. Diversos 46 41 45 48 47 50 55 

TOTALES 2362 2139 2308 2473 2516 2659 2740 



r IV 

20.- 1 

XMDIŒS ANUALES DE CRECIMIENTO CE LA DEMANDA IE ENVASES 

(expresado en %) 

Tipo de Producto % 

1. Frutas y legumbres 4,0 

2« Productos de la peso« 4,2 

3. Cames 5,0  • 

4. Bebidas 32,0 

5. Aceites comestibles 1,0 

6. Leche procesada t,3 
7* Jugos de fruta 0 

8. Dulces salidos 0 

9* Aerosoles 34,0 

10. Pinturas y afines i,2 

11• Ceras m insecticidas 0 

12« Aceites y grasas minerales 9,1 

13* Diversos 2,0 

• Entre los aJtos 1965 y 1969. 
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E:.:.!,*.:,'M CALCULADA DE ENVASES HASTA 1930 

.-:£• de ca iones bases de 100 ho las) 

Tipo de 

producto envasado Ü972 1973 1974 1975 1976 1977 1978 1979 198O 1 

1 1. Frutas y legi« 

bres 930 950 970 990 1010 IO30 IO60 1070 1080 

2. Productos «'.e la 

pesca 155 160 166 171 177 181 185 190 195 

3* Carnes 390 490 550 580 600 630 660 690 710 í 
4. Bebidas 90 130 148 170 174 176 178 180 182 

5» Aceites comostib. 138 • 190 193 196 199 202 204 206 208 

6« Lech« procesada 210 220 231 242 254 268 279 290 300 

7. lugos de fruta 15 16 16 16 16 17 17 17 18 

8. Dulces sólidos 65 65 65 67 67 67 70 70 70 

9. Aerosoles 83 90 100 110 120 130 140 150 160 

10. Pinturas y afines 308 315 330 350 363 37« 395 410 430 

11. Ceras e insectici. 

75 75 75 75 76 76 76 7© 76 

12. Aceites y grasas 

minerales 300 315 330 3» 363 37« 395 410 430 

13. Diversos 56 58 62 66 61 70 72 74 76 

TOTALES 2860 3074 3236 3383 3487 3603 3731 3833 3935 ! 

i 
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Ojwvdo hacia IÇfe'î «"« hizo evidente la existencia de una criais 

en la industri?, n.vaeadora, nadie se apercibía del hecho de que 

la proiiccién en .-, latinos renglones había llegado a límites de 

saturación del nercado.    Las investigaciones de mercado inicia- 

das a partir de W>2 sirvieron para comprobar que,  en materia 

de tomates y durarnos, para la capacidad adquisitiva y los hábi- 

tos de consumo te había llegado a la cobertura de la demanda. 

1 

Las empresas mar. importantes entre los fabricantes de envase« 

propici aron, a p&r-lír de entonces, una diversificación de la 

producción,  habiéndose realizado progresos en cuanto a produc- 

tos COMO choclo. ,  porotos,  garbanzos,  etc. 

Pero el grueso de 1,-» industria siguió trabajando los tres pro- 

ductos  tradicionales, y apenas se producía un sobrante, la pre- 

sión de la oferta frente a una demanda poco elástica originaba 

caída de precios. 

Según ce ve en le t?bla XI,  el 80 % de la producción de frutas 

f legumbres se concentra eh cuatro artículos, que,  a su ve«, 

constituyen apenas el 30 % de esa producción en los Estados 

Unidor.. 

(VER TABLA XI ES HOJA N* 23). 

Es deci i- que las posibilidades de crecimiento de la industria 

de los envases de hojalata están limitadas »ara el merendo in- 

terne si no se cambian los hábitos de consumo de la población 

del paia,, lo que puede lograrse pera en forwa lenta dada 

características. 

la cuanto a la participación en el aereado internacional, hasta 

•1 «omento ha quedado pricti cañen te supeditada a 1« exportación 

de carnes y subproductos. 
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PROMOCIÓN DE FRUTAS T LEGUMBŒÇ ENVASADAS 

(iR^fc .MH.0*J°ßff« bí±f¿ , de hojalata) 

E. E, U. 11. ARGENTINA 

Total 
(miles de 

—JLüftf,).  

Por 1000 habit, 

(c.b.) 

Total 
(miles de 

c.b.) 

Por 1000 habit, 

(c.b.) 

Duraznos 2070 10,3 168 7,1 
! 

Tomates enteros 1740 8,6 293 12,3 
1 

Tomates m otra 
fon» 27I6 13,5 68 2»t 

Arvejas W35 t,6 80 3,4 

Otros productos 
(excluidos jugos) 20470 101,8 151 6,4 

TOTALES 2Ü31 143,8 760 32,1 
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El país ha pasado según s* sabe, por un período de crisis de 

existencias de «añado, de la que se estima quedará recuperado 

en el affo 1974,  en que el  ri tao de exportación tomará sus ni- 

veles normales, con un crecimiento del 5 % anual. 

En síntesis,  es indispensable crecer en cantidades exportadas 

de alimentos diversificando los tipos a comercializar y aumen- 

tando las exportaciones tradicionales. 

De tal asnera, podrán aprovecharse fábricas bien instaladas 

y con un adecuado plantel de profesionales y técnicos al tanto 

de los últimos adelantos tecnológicos tanto en la elaboración 

de los envases de hojalata COBO en su utilización. 

Para ello repetimos,las organixaciones internacionales, y en 

especial de U.M. por   medio de sus organismos específicos, de- 

bería definir los productos cuyo envasamiento debe desarrollar- 

se y la forma de comercializarlos con los países ávidos de ellos 

y que m tienen Ingresos adecuados. 

AM/N2C. 
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KÜIOQBAFIA SOBflB LA Mi/JSTHIA '])» • ..BMü^CKJ ¿g ©VAS'iS DE 

HOJALATA BT COLOMBIA COMO IîîPOir.U VARA KI  HIIIÏÏÂRIÛ SOBRE 

EL TE4A SJST2STADO POH LA OfOM Y FL  QOJJ1. TO E3PAÍ.l:L  liî 

ALICANTE ©TBE SL  6   Y   s   H   ¡.-n novi:; •..:*; us  1972. 

TOSA ÖISAIEOLLADO POI FRANCISCO Tr.AÌÌA J)E i :;•,;..Ti COHK i>E 

COLOMBIA  S.a.  Y AKAMO SECOUA i.«E r.IVASES CC'LCMdlAÎ.'ÙS S.A. 
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I     Una laudable idea. 

II      Sinopsis sobre Colombia y sua recursos industriale» quo so 

benefician con la fabrlaaoiôn de envasas do hojalata,  Impul- 

B    que se lo debe dar. Tipo'a do mvaem que s© producen para 

esa industria. 

Ili      Consuno de envases de hojalata ©n Coloabia en los últlo03 

cinoo aKos oomo proyección al futuro. Cuadro sinóptico. Pao- 

toras que alterarían en un ori« positivo esa proyección de 

crecimiento» 

If     Trayectoria y estado de la industrio fabricante do envasas. 

Ocupación de su capacidad instalada. Preeleaas de orden ©cond- 

al eo. 

V     On precisas de oris» técnico que tiens repercusiones ©eonâai- 

cas. Camino de soliciön propuesto por is I», 

W     Soluciones ebrias pero difíciles ante unas perspectivas hala« ! 

güeñas que podrían temarse dramáticas. i 
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Anto todo quiero f ©Hol tar ofusivaocato a loa organizador©© dol pro- 

sento Bernina ri o por la laudable idea de promover tata reunite, ralle- 

vando d® esta iscnora la impenderablo importasela que la indu.') tri s io 

fabricación do envases de hojalata Ueno on ol mejoramiento do laa 

con ci i c i on os do vida y desarrollo de los pueblos. Soaso asi simo que 

Ico c;oncluoi<M'>«3 y propC-3Íto«i a que llojua eato seminario cs*n taces 

firme« para el impulso definitivo de ©ota industria en nuestros pal- 

ese. . r 

ál mencionar ©a la presente monografía las alentadora» perspectiva« 

qua pueda ofreoer la Industria del enlatado «a Colombia, m o prepon- 

go destacar loo fautores positivos que olla tiene en «ti insediate 

futuro debido a las nuevas tendencies y faotoree económicos de mi 

país en el Grupo Andine, asi come los escollos que podrían, si no 

bacor periclitar, por lo menos retrasar considerablemente el desa- 

rrollo de esta industria y del país, en tona in os generales, por su 

causa. 

i! 

! * 
t 
L Î 
» : 

»Í7TH* *" — -   .» — -**?>?• « ywanrv. 
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Colombi»  «a un pals da 1,14 Billones da kllfaotroo euadjadco de te- 

rritorio situado en la parta mêê nor-oeoiienfal de    air teòrica. Tie- 

ns una poelaolôn oal otilada an  22,5 olllonaa da habitantes. Esta cru- 

«ada da o«** a »©M® por altas aontalaa y posa» ©estas da 1603 kilo- 

»•trog «R al Oefiano Aliatiti©© y da 1300 kilösatrea an «1 ùeftine Pa- 

offioo,  aiaaia da islaa m emboa naroo. 

Ceao pals en daaarrollo y «on tlimi aptas paz« la agricultura y lo 

ganadería, Colasela at todavía m pata «•inaataoent© agrícola, o toe- 

jor, ««ropawariof un pata en ©1 «pa la mayoría de tua gentaa a« de- 

dican a laa aotividadea dal oaapo. 

Su vida y Maniatar dependan da estuo aefliridaiaa y EU desarrollo in- 

stálate, dal lupaia© qua a alla« aa ita di. En ©trae palabras da a« 

esplotaeitoi dal Inoreaeiite da a« proitioelin y da la apertura de tier- 

cadoa. 

Co» aaplíaimao ooetae tanU« cn al aar eartbe eoa« en al Ooiano Paet- 

fio© al borie Biavo da la aerataste mitili da lesaoldt, Colombia m 

m pata mm inmenao. raoureo« an al aar.  M eoi© sesotonar lo anterior 

daja antrava» la twaanda reapaneaMlidad «va dabazi afrontar para ex- 

plotar adecuadamente aua riquoaaa iotiolôgiaia. 

•» praoari© iaaarrollo iniiatrtal a« padri suffi* altstselonea da 



r . i 
ii 

consideración, mientras un impulso decisivo no le sea dado a estos 

renglones Maleos cobre los oualea debo asentarse au en o rao poten- 
i 

eial industrial quo ya ceni enza a violumbraree.      . 
i 

i 

Lo báaioo pías en el desarrollo de Colo-.bla es el desarrollo y la 

explotación adecuada de estos tres recursos naturales; y puntal de 

ese inpulso, debe ser el de la industria del enlatado que le perai- 

tai 

a) estabilizar los precios, ' 

b) distribuir y haoor utilisables las cceechao a lo 

largo de «.odo el alio, y 

o) abrir la exportación de esos productos. 

Nos atañe por sao, eon« fabricantes de envases de hojalata, una in- í 

mensa responsabilidad dentro del desarrollo de Colombia y estamos 

verdaderamente conscientes de ello. 

Producimos envases sanitarios para enlatar frutas, vegetales, carnes, 

ptajcu- cu.,  ¿t» *<*.* uLftté.4-»st   -ipOj ^Jn <*a .aa ¿ñauaiiiaa r*iU¿ei'«t> 4 

fuereños afrontar la desanda que sus necesidades exigen en el inse- 

diato futuro. 

Ai el campo industrial propiamente dioso, producimos pira este seotor 

envases de variadas forass y tásalos acorde a las exigencias del aer- 

eado, envases que denoainamoB de linea general. Y también estoaos 
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iniciando la fabricación da algunos maß oopooiali :-.:;•."'co,  ceno i ;. cl 

caso de loo envases n presión oomunmente denooinad«\«i "aerosol••^". 
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Aprovechando la oinopnic y olaridr.d que un cuadro non proporci e •.-., 

voy a presentar en dicha foraa los voltìaenes globales de oonsrao de 

envases da hojalata quo loa eectoroo Industriales: prosentes en Co- 

lombia ban tenido en ol inmediato panado. Taobién confío a esos ín- 

dices, la proyeooiCn natural do oroeliniento en ol futuro, estobJo- 

ciendo «1 con etimo esperado oin tener en cuenta factores positive- o 

negativos que puedan alterar fundaiaentoloent© diena proyeoeiön. 

Para efeetog de simplicaeißn hemos dividido ese volumen de envaecs 

en solo tres oategorlosi 

a) Bivasea sanitarios i o sea aquellos que van a ©en- 

tena? productos alimenticios, pero que son sometidos 

a procesado al vapor inaediataaente despuis de sor 

llenadosf 

b) Bivames aerosoles; y 

o) Ihvaseo de linea generali que agrupa todos los en- 

vases no eemprendidos ea las des ©iasifieaeiones 

anteriores, independientemente de su forma, tamaño 

y tlfe de cierre o ajuste. 

Ea conveniente también aclarar que la« eifras expuestas sen el re- 

sultado de un estadio de las estadfstleas y proyeeeiones de las dos 

empresas mayores de fsbrieaeiôn de envases en Colombia, utilizando 

sus volimene* de produooiôa y odlculos de partioipaeion en el mer- 
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cado nacional como indie« aproximado de consumo general.  Se descar- 

tan,  sin embargo,  on eoe análieis loa voldnenes do envases que algu- 

nas industrias aliñen ticiaa fabrican para su propio consuaoj envase« 

que se considerarían no obstante,  eoao de linea general  en el cuadro 

adjunto y no cono sanitarios. 

Ih Colombia la aanufaetura del envase de hojalata ha tomado su aayor 

importancia desde los aßos de 1967 en adelante, obteniéndose un pro- 

medio de crecimiento aproximado del 21$ anual, lo cual significa que 

ha oraoido aproximadamente con 1.9^ men cual. 

Es importante observar que entre lo« envases denominados sanitarios» 

si tomamos eoao.referencia el año de 1967, igual a 100,1,  en el año 

de 197lf se ha obtenido un fndiee de I52, lo oual indiea un ©racl- 

aient© de un 52^ aproximadamente, litre los envases denominado» a 

presión o aerosoles, lo« ouales tuvieron su aparición en hojalata en 

el alo de 1969» pódeme« decir que «u areeiutiento ha sido geoaitrieo 

desde ese au© hasta lo que projreota vender en el año de 1972. 

Para lo« envases eon destino a enlatado« de aceites ©OBestibles, lu- 

bricante«, eto., su tendenoia ha sido aás bien oonservador« hasta 

I971. Cabe anotar en ««te aspeóte, la gran incidencia que tuvo la 

abstención por parte de la« compañías petrolera« de consumir envase« de 

hojalata debido, en su mirer parte, • on problena gubemMental al 



s 

m     m 
os     w 
ri       M3 

CO O "i 

3 s 
s » 
»A 

1 

CO        CM 

OS       fÔ 
M       CO 

ON 

fi 

co 

os * 
ft 

CM 

CM 

• 
NO 

0 

g! 

M 

I 
ri 

g 

CM        O 

i s 
o 

m 
1   S 

os 

os 
>•£) 

0\ 

co 

os 

US 

S   Ä 

fc 

<*"> 

S   » 

VO 

Os       «*t 

CO 

m 
CM 

CM 

CM 

O 

CO 

o" 

ITS 

OS 

**S 

O 

r-l 
fi 

»A 

O 

(M 
O 

CM 
CO 

O * 

CM 

i 

CM 

00 
m 

tí 

* 
^ 

m 

co 
os 

CM 

OS 

et 
CSI 

5 
CM 

CSI 

IS 
a I 

S 

SI is 

s m 
•xs 

ci 

5 S 

O 
•tí 

o 
4» 

n 
CT 

'S 2 
5  8 
®4       O 

1 i ! 
•H 



r i 
m 

racionar y aumenta- im prcrìoo de'lao bacos nâftfinicao y paraffiïl- 

cas controladas «  tratos do  I,-, Bnproca. Coloabiana do Potrdloos  Sco- 

pe trol. 

Esta hecho, aunque iba en procura de un obarataniynto de lo8 precios 

del ooubuotlbl* para reducir ..JOtoo m cl   transporto,  maltrato los 

.ingrato* do la indu» t^ dç?.  rnvaoa dct hojalata,. -.••... . 

Otro aapeeto que inolde en ento tipo de envsss no deja ñ9 ssr la  epa- 

rielên de loa envases elaborados con fibra do ©arte«,  pues es ol«r© 

que ant© dos altsmatlvaa so ecooja la «ña oo«6aica,  eobreted©»   mi 

esa eeonomfa alcanza ua 33/í en ©1 precio de aiquieieiôn «a »1 nillar 

de envaaea entre «1 de hojalata y fibra de earten. 

Logioanontt y de aouordo a la nota insertada antoa,  loa MUSUDOS do 

encases anual©« por habitante son « roalidai llmrammU ala alto». 

que lo txprsssdo « ©1 euadro, debido a la produeoito i« las enpreoas 

qu© xabrican «nvaaee de hojalata ooao eatoria pria« para «vasar ras 

propios produeto«. 

Sin embargo, hay tres f»eterea que vale la pana sienoienar por ©1 fe«. 

oho de que implican una aeeleraelôn en oso oreoinleato ds eooewo© 

tue se manifiesta m el oMdre. Mohos factores puedo» reami»® aali 

s) Ya que de por »i el indios de oonnwa© por habitants 
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en notablement« ba¿o cl se compara, no solo con otroa 

paioea ais desarrollados, «ino aún eon paisos de ingre- 

80 por câpita Basilar,   cab© puea eoperar un incremento 

mayor ©a ese ìndice, ouporior al oreelalento cnlculado| 

b) Colombia está abriendo a o tua Im en te sua puertas a una 

nuova modalidad do eeonoaìa dentro del aereado del 

Orupo Andino, que el bien e« cierto que introiueirá 

la ©©apetencia de nuevas eapreea« fabricantes, traerá 

también el volumen potencial do suchos otros ai 11 on to 

do consumidores y 

o) Ya dentro del panoraaa nacional, la probable apertura 

•de es« aereado cautivó de aquellas eapreaas que fabri- 

can suo pjroplos envaseo. Que lo hicieron movidas por 

la ©arenóla haee años d© «apreeao espaefficaneatt de- 

dioodaa a este raso. Situación esta, que en la actua- 

lidad ha cambiado radicalmente. 
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Siguiendo un orden do Jdoaa,  cr.U- ahora fro-untar cull  oa  la ubicación 

de lag fábrioáe da envaoes ante ht ci tua ci cía planteada y au responsa- 

bilidad ante el palo. 

'4 

Existen en la actualidad  tras t ...n-oriaa p¿v.ncipaleo para la fabricación 

da eate tipo de ©nvao^u y por i¡. ,.,.;u^ i5*.....  oiuoo i;..: :; vi:, menor tv,.-:a- 

tía,   todas ©llaa ditribuida® en Ir a princ.U..?.3.oa centros d© producción. 

Huentras fábrioaa iniciaron su lu-c-duccior ron linen fio fabricacifn 

manuales qua BOB de bnjo rendimi <r¡ to paro our. sin cmb.ir^o requieren 

una gran cantidad do personas p-ira ou orteo-•,<•»» oper:.o1<\n.. 

La calidad,' la uniformidad da la e-üidad y cl volumen oraci ente no3 

ha .obligado a majorai* nueatraa liner.* de ev/uses, y h ens e s ido raca- 

plaaando eoe ©quip© «anual por lincia auto;^,tizadas de producción. 

Paro estas lineas da mayor rendir.icnto no cjtán teniendo la  aun den- 

ta  *nrf.<»iì* ~^r->  ^^-.»^1-,-,  9 j.\p» _ ¡r.-f-nc   0   *;J."  '.. : ni I r. ?. -,r.   zl ;t 

los coatoa reales da fabricación. 

Sin tenor a equivocamos podríamos daoir quo,  en prüncdio,   las fa- 

bricas da envaaaa en Colonoia trabajan a uu 40Í da su oapaoidad roal 

instalada. 
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SI a oato oa adiciona el hecho da que Ion costos iniciales do rate- 
« 

riâ prima eon dexao^ado al too,  eopooialncnto do hojnlata,  cr^tada 

internament® en el pafa y atenuada solo con la reoient® iniciación 

da labores de »aia fábrica quo estaña flojo importado,  terainarios cea 

un costo alto de producción dol envase qua en ocasiones llega a re- 

prasentar nauta un 40^ del valor del producto enlatado. 

El costo de la hojalata,  para hacerlo mas palpati», nreoe a un ritao 

del 1,3'^ censual y el peso Colombiano g@ devalna en un 0,5?. on el mis- 

mo periodo. 

Otro problema eeonôœioo que afeeta a la  industria da loa fabricantes 

da er.vasca de hojalata es la fuorte eoapetenoia, que loa tradicionales 

usuario® d© los,*nvases «etâlicoa eatin dando a «atoa con vidrio y 

plástico. Por ejemplo, podemos observar ©1 caao de loa jugos y necta- 

rea, quo tienen un oonsuao anual aproxinado de 40 Billones de unidades 

y de loa cuales tan eolo se estin utilizando 1,3 Billones de envases 

«le hojalata. 

El polietilono est« siendo usado oon bastante éxito para el  eopaque 

d® conservas,  oameo,  aves,  etc., por la velocidad de stlida que tie- 

nen estos alimentos refrigerados. 
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En vidrio mtá  oiondo empacado si 100< do alimentos pam niííoe (cea- 

potas),  cuando  en otros paiaes utiligsn ©1  enrase 202 x J08. 

un Otro caso de singular importancia y que alcanza aproximadamente 

Ì0% del producto nacional,   correspondo al «vase de laa frutas y le- 

gumbres en vidrio, por ej emploi alcaparra,  aceituna,  cerezas» brevas, 

pina,  «to. 

A posar da loa  ©afuersos hechos por la industria de envasas Betáli- 

eoa para abaratar ©1 precio de los cavases con destino al enlatado 

de pescado, ha eido oasi iopooible evitar ©1 oonaume de lea enlatados 

provenientes doi Grupo Andino y os ani oeao en Colcsbia so consumen 

más los pescados y mariscos Ecuatorianos o Venezolanos que los quo 

está produciendo la unica enlatadora ojie quedó en el pals, que es 

Mariscos ColoeManos, S.A.,  la cual procesa un producto de alta cali- 

dad. Vale la pana también anotar la poca utilización que e@ estl dan- 

do al enlatado de sepas en laa referencias 211 x 400, por cuento se 

están" consumiendo en gran volumen loa enpaques al vaoio en papel de 

aluminio para loa caldos eonoentrados. 

latos faotoreo así ripidaaaiite eabozadoa, oeoplementados con el ho- 

olio de que al ingreso per oápita en Colombia promedia unos 280 dôla- 

i, ba hecho ooloear el coaaua© de envases an niveles auy bajos ©cao 
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0© expresó atrá.i.   Y lo que eri ato peer,   loa «-_•>,ri 03 -ì;; cav.-ao do 

linea g®noral han buscado y conseguido sustituir por otj-o» storio- 

lea ©1  cnvoB© ori fannia en to producido ti ho,ja].".tc¿ 

Co«o es natural,  loo fabricantes de envaoes QOú:V,-.OS ofrecen LU «ve.;; 

modalidades y esponificaeionrr; ¡mo <-ir,  .-'•.".;> 3 çr:v*    l1----1-, •• •- 

oienoia del oonsumidor, quien eatá en Jispoeicifti de oxpr.-.ú mentar1 

las ventajas qu© 1© ofroeen en eus prcnluefcog. aunque ai ti..-, 03 cier- 

to qti# los ©nirasco diferentes a loa do hojalata tienen oLf.^ar. venti- 

ano,   tambiert m ol@rto que' ol envaa® do hojalata ofreoo una serio de 

cualidad« qm lo nantiioen en un lut;ar pririlei-iaio cors sc-;«:» do dead- 

haoe mucho tiempo. 
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Ya hoaos hablado do loe principals problemas económicos quo rodoan 

la fabricación de wvasea de hojalata y que podríamos resumir m dosi 

a) a alto costo inicial de la maturi« prisa, especial- 

mente la hojalata) y 

b) Il oooto do producción debido a la baja rata da fun- 

cionamiento del  equipo inat-¡iaJo, 

E3t03 problemas han formado un indoaeable ofreulo da no consumo por 

alto ooato y alto ooato por baja productividad oausada por al no oen- 

•uno, que se deb« romper a toda eoata ai se quiere la sttpsrvivanoia 

do ostaa industrias y de estos paisas. 

Hay adamas probleaas da orden tècnico quo gravitan aobre la industria 

aunque pudiéronos considerarlos de nano* grado que los anteriores. 

Uno de los principales problemas que as nos presenta en la actualidad 

a loa fabricantes de envases es lo que deaeninaaos la versatilidad. 

Toando d«»de el punto d* visti* é>l mrmfio lo -*»«««, ^* „„„ 0nn„^«- 

rabie profusión de tipos de envases comparada con el pequeño voiuaea 

de consumo de los mien.oa.En otras palabras, el poeo veluaen de eensu- 

mo se distribuye aun Bis en la profusión de tipos de envases que se 

desandan. 

» • 
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Eato deteriora aun mas la baja rata de producción quo yn de por ri 

implica la baja domanda global,   encareciendo todavía irds los ecoterj 

de producción, porque cualquiera qua oonosca de cerca 3a elaboracifn 
i 

automatizada do envaaru cabo lo quo dignifica en pesos o posatas, el 

cambiar un tipo de envaso en ima producción cuando no co cuenta con 

una inversión cuantiosa en una variedad de equipos quo versatilic?n 

la producción ante la demanda, y oigo raSs, quo la actualicen con lee 

facilidades quo ofreoen las nuovao teadenoisa en ®8ta industria. 

Y a propósito do tendeneiaa, estoa costos hacen inasequibles a nues- 

tros mercados loa novedosos tipos do sierras qu© clinii :m la neccri- 

dad tn los envases sanitarios de laa obsoletas llaves y el inconve- 

niente abrelatas, adminículos estos que parouea ssr ya piezas de RU- 

SSO en estos paises. 

Pero volviendo al tama de la versatilidad o, eejor, la profusión de 

envases, he leído sa ol boletín do Septiembre pasado (Vol. 3 lo 9) 

de ls ISO (INÎOTaTIO?ÎAL 0BQÂÎÏIZATI01Î POI ßTANDAHMZATIOJl) aas esta 

organización ha tomado lo deci ai On de dlsoinuir si nüzoro de envases 

usados para enlatar alimentos, meneando asi uno do los factores que, 

para efeotoo de exportación, pueden incidir sobre nuestra industria 

en el aereado internacional. 



Tranooribo a  ccr.il    'uáfo  1    r,ri<t jx^^uiio dal boletín  do l:»'l£,0i 

"as averjr hoaeo^.i:, In a«r.,c> food P.1J1n  COm# ln R bowlldppln(, array 

of ahai,cn and Eir... .  How,   :..;,;, h,B  t,i.:..,' rn importent sfc@p foi,„rd 

towards a drastl, ,v*iotio;.   ¡u the K,lt,i;  of dieaetora of cenerai 

purpose round car,,.  Tai. i,: a prolJainm-y phaao in the lonccr-tcra 

objooti^ of st;,    .-.-;..,.il5ij. ,     . ,Uu ,# 

At preacnt, doae:u> of diffr-. .,i dinoterò of can ero baing produced 

all over tba worin.   A ne* Ï- •, entier..-.?.  rj^ndard, published by ISO, 

proposes a target r.-nC0 0f or-.ly U-frc.» o? ea in dilatar to 230 ca. 

Sinoa It takM tin« to brir ; ahoat euch e^mgos, ISO haa tjrcod c,a 

^ mora «ttrteiv« tr-porary r:vi£;o of 25 r=; !3ti»g d J coate» eonaiàorad 

«oeeptable for a  transition il porloa. 

i 

In praotio«,  it could take -? to ten joara befero the laat of tha 

non-atandard ©ana ara elimiür.ted. Manufactura*» have man/ aillions 

of dollars looked up in «latins plcnt, nnâ fha new naanla«?? via 

Ifcia iogioal proeeaa of variety raduotion i a dealpied to dtmini.h 

the confusi«» of nrbitrarj on« niste which plaguea tha nMufaoturer, 

tka retallar and tha ordinar* eonauaozs Soiootlfie salootion of a 

atandard preferred ola« ranco alloua mnximvm aoonoay iB prediction, 
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transporta tionjmd otookago» vhile catering for all  roanonan; •„. 

demand«—from a tiny tin for a baby's dinner to a ^-innt oanlnier 

of Irish atew for a faotory canteen", ' ! 

¿poyar id.«jaa cono la expuesta por esta organización ea más qu--> un 

deber,   sí  ce quieren r.-ntcnoy  <--\ ¿yarda íf;:  interdici de ce!    ,  .",,- 

duatriae on loa palaea do eaouso.i rtoureos. 
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Estaremos my catiofechco de nueotra purtieip::oiön en oato semina:, '.e, 

si con eoto brov* merina jo hoam logrado despertar alßtma inquiete:! 

eatr© Bua patroninodor.-.M a los proUcraoa mñn a^tûoa quo nqiîsjcn  t.^ín 

industria en Colèiabia. 

Problemas eiUr, '¿no  t:l--•:•«. noluci -—.-. ol.vi;-; - pc-dbU     r..:::-uo v: 

pooo arincas} qu@ de no oriintarso adecuador.fjito ptieden volver dra- 

máticas, por decir lo ncnos, laa balncaarlao peropsotiYas de estas 

industrias y ol bienestar do ©otos pueblos. 
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PROBLEMAS Y ESTADO ACTUM, EN LA  Fl >inr 1^-r0,V /)E J'V- 

KÄSES DJg HOJALATA EN COSTA RICA 

Nuestra industria es bastante nueva en nuca Irò puis,  a pesar de 

que cuenta con unos 20 años de establecida, no fue shio hasta 

hace solamente 10 años que entró en kt etapa más dura de su 

desarrollo. 

En la actualidad nuestro problema básico es la falta de asesora- 

miento en materia de calidad,  tanto para evaluar la misma que 

nuestros nuestros proveedores nos entregan en materia prima, 

como la elección del tipo adecuado de lio jala la a usarse en los 

diferentes productos nuevos que empiezan a envasarse en nues- 

tra región centroamericana. 

Otro serio problema es k impresión de los barnices sanitarios 

y su elección para el uso de empaque final.    Desgraciadamen- 

te nuestros proveedores de barnices y lacas sanitarias tío nos 

dan la garantía y recomendaciones apropiadas de sus produc- 

tos para los diferentes usos m el envasado, ya sea por falta 

eu »meaba tegiótt ae uu volumen tuuyw que justifique una in- 

versión en divulgación e investigación de parte de nuestros pro- 

veedores. 

Considero entonces que, si la ONUDl extiende en este campo 

su asesoramiento, nuestra industria tendría menos obstáculos 

en su desarrollo. 
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El problema econòmico más serio,  es la constante alza en los 

Precios de la hojalata en el mercado mundial.    Esto obliga a 

gran parte de nuestros clientes a buscar nuevos y más económi- 

cos productos, de empaque.    Ejemplo: cartón, plástico, celofán, 

etc. 

Para contrarrestar esta alza en nuestra materia prima,  los pro- 

dm tor es han desarrollado otras materias primas, para noso- 

tros más económicas, pero que obligan a mayores inversiones 

y de momento traen dificultades técnicas de precio alto para 

nuestro desarrollo.   Ejemplo: Tin Free Steel, hojalata dobla re- 

ducida, etc. 

Otro problema no menos serio es la falta de personal técnico, 

y centros de e specialization en esta rama. 

Creo en esté particular muy beneficioso que la ONUDl extendie- 

ra becas para esta industria, con el fin de suplir mejores téc- 

nicos en menor tiempo,  logrando resultados económicos muy 

trtcf'-iCT^c J*.*rr" rn^cfrc prfc, per el scrs!su!*::tc aiar.cr.ti ds 

la productividad y calidad de nuestra fabricación. 

Ara nuestro futuro tenemos el envase de cerveza y aerosoles. 

Mis próximo el desarrollo de aerosoles que cuerna cm un am- 

plio mercado en Centro América y la inversión de maquinaria 
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y nueva técnica es menor que para el envase de hojalata para 

cerveza. 

Para desarrollar el ettvase de cerveza, nos obliga técnicamente a 

un entrenamiento intensivo y costoso de nuestros técnicos en al- 

gim país desarrollado,  o a la importación de técnicos a nuestro 

país. 

Esta situación ha frenado mucho el avance de este tutevo producto 

para el àrea centroamericana, así como tambimt el poco interés 

y el estado conservador de nuestra industria cervecera de Centro 

América. 
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DESCRIPCIÓN  DEL LSTADO  ACTLÏ.L DE  LA   ).'«¡L'STiî A/.   IL  ENV/ZiKS DE   HÜ.,_, 

LATA,   CU  1¡TILI2/.C1L:J,   PLAí:..'.-  »"UÏU.'ï:..    V  r,.jr.:. "../;  TLCl.lLu:,  Y   £ClJ- 

i!f.:;icû3 ;'i^,:.:TF'Ar-¡.-. .,; --i, r-i-'-n^... 

El estodo   octual  dn  In  in;U;;;l.:ciü   di:   t nv¡>re-!'.   r'-    iu.'jítlatr; in   t*.l E- 

cuador,   HM   f:!xperi¡..,.;ittucJo   :.,,  )nr   ö1;.'..:K,   tic..',—,  uri con...>'durable 

dcaarroJlo  y  eetú  on via»  ur un projet..-»  de .In :.. -J;,/:íCí f»o   ;¡n todos 

sus llriRüs»     El crecimiento do la irdjr.trA',  r..:-;-.:.¡2.vvf:r.r   P'ìT it%a 

parto y do  las industria*  dt pintur   ,»   UCOM   ¡ :.r.-4 motor,  insec- 

ticidas,   kerosene,   manteca y productor qui •..•.ico.,,  por otra,  han o 

ligado is  la  induot.rj.0  de  rnvxsus  tí-  hujüi.r; :.  ,..- utili ïUJ?.- eri iinwi 

yor pp-«^i,^',j9 su cnpacidud  de prodición in;. 1. Jada. 

ten Jr.  -iiiciació'i  «<->j   Acuerdo Subre-irnal Arv.rv y 1«  Apertura 

Inmediato  do Marcados,   an  Hr    í.-lopbin,   Chi Ir  y Perà dr^rirnvanft 

tölwonto aua fronteras a favor de p;.:.. -».  do ti: .-.or dee arre .Uo  re- 

lativo,  corno Bolivia y Ecuador,   iste r.uwsnt.-j  . •  Torma nutrbla PUS 

oxportacionija de preparador  de pascado do cíím y eerdin«,  !<*^coic,l 

menta  a Colombia y do embutidos de ci.rns a Pci-'u    Adicionalmantc 

su desarrolla otri, induatsia que  es .la da enlutados da  hongo«    o 

champifionas con exportaciones a los Lytados Unidas da Norte  Aal- 

rica.     Los  despachos a Brcail y México tarobíín siguen su cura« y 

co buaca on forma insistante loa mercadea de Ccntrooafirico. 

Unto  significa un ©tinenta on la  demanda de envines soni.tari00  da 

hojalata,  especialmente da envasa« ovalado» |- kilo (1 libra),    £ 

kilo  (|. libra),    cilindrico  67 x 46 r,.m.   (30? K 113 atnndurd omo- 

ricami) y cilindrico 53 x BÇ  (202 x 300 standard aaerieano),   lot 

cucia« cen los de mayor co;.iurciali*acitín tento en al raarcydo  in- 

terno  oc, storiano cerno  an  cl Colorcbi.iiir.-j,   tretú-H^co locjicr-*onto 
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^8  do  iVAKivnur ,,...   ni   tJ   .,   du ID;:   -nv;j[ü3   obitorio«  vota  eiT-d* 

tad« en un olio ¡. .•,«•,.•..;•••   Q ic ;,.r.tíli|   oaí hü3i& 19?0  Di ^.^ 

miento  rru  en fr,.-.   M-.,, -,1T.,  p,,o an 1971 ea duplice  «1  ritmo 

da «ocínionto e ni, .rir ••  v  .^ctir.^nnto se dobla  al consumo,     e.« 

cambia pijr0  el p-.w.- ir.ln  :.:..„ de im Iì0 ospern colamanta mantener 

l««Cifr..r;   tí.,.l¡,   •    rU,   ,,; ,,,,,,,   ,     , ,   f, ,: - ,::í.r,i:,;   ^   ^;)      ^ 

las coctisa del P.-ciFicci.     fata cs un ft.nor.ieno qua  r.egún loa    ex- 

pertos  «e  dnbe e, In influyele  ri;; corrientes narinua muy opeg«dOT 

a  le coirlo,   fer.ú-,.i(n c,»i,   1 ::..biCn  r.c ha producido  un otroa p«£CC8 

corno Pero por la ^ocn c^uro río  &u tradicional  espacie lo 0n- 

chevota,    Esto,  ctlf,0 r.v .l/oico nupcnt-r.  escaso posea de'.tfih,   e* 

tá incidiendo di rezent,. ,.n ul cm.umo de enveaoa de hojalata. 

Us concervoa da juyon y ivnaentrurio;.- de frutan no eon un renglón 

muy inportento un vi Cr.u.i ,:;•:,;   loo cultivo« da frutes corno pini;«, 

teronjcs,   ncronj.-.«,   duruuno;, y 6txov.9  no perwiton la industriali 

zaciôn a gron  .BCt.l« da i„c eun«arvB8,  por lo tonto «1 consumo de 

envaso® paro  estos producto:, no na muv signifir.nti.wo,. 

U  utilización de onvaoco du hojolato da linea general mantiene 

un crecimiento constnntc Pcxo lento,  deotecándoae en otta senti- 

do  los onvoaa. para pintureo,  aceito minerei p„a »notor,   kerose- 

ne,  insecticidas, ote, 

Us »aterios primas utilirad.o paro lo fabricación de enveses non 

importadas, yu que Bll oi €cm d„ no BxUtQ prodl,cclón d0 hoJQla. 

ta, 8old«dux„ ni coMpunato aeUontn. Para 10 elaboración de an* 

voues« «anitarioo ce iaport«, 1« hojalata borniroda y hasta haca 0 
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co  una industrio  on Guayaquil,  litografiaba  loo  onvaRCis  de  line -, 

yanoral« 

Actuolnunto lp imhiotria  do  nnvtisaa  ha instalada   au propia  lírien 

da litografía y viene, funcionado  en forma norrr,ol  dooda el prestiv 

to QHO.     Pora finr.s do 1972  ustori  totolrnentu montada uno     líuce, 

da barnizada»  con  lo cual  üU importará aolamonte  la hojalata er,- 

taHada* 

Lao doe industries da envaeea de hojalata da meyor consideración 

en el Peís, Fábrica Automática da Envasée S. A. i Industries Mrr 

contiles S. A., trabajan bajo licencia y nsoaoría tácnica de Am« 

riean Can Company de Estados Unido«, lo cual loo permite salir 

con el standard oniurieano y solucionar cualquier tipo de proble- 

ma que so les preconte* 

La industria de envases poseo una  línea complota para bota®    ci- 

lindricos,   con su formadora de cuerpos, aoldadora,   postafladcira y 

cerradora,   marca FMI,  tipo 1136,  capo* paro producir 120/150 cm- 

VBB08 por minuto,  altura mínima 40 mm., altura mlxima 130 wm. 

También poaee una formadora de cuorpoa,  soldadora y colopsador«, 

marca «VOLANI, tipo SA79,  capaz para producir 150/300    envases 

por minuto,  altura minima 40 nmu,   altura mlxima 130 mm.!  eat« 1| 

neo ha estado produciendo loa envasée cilindricos  307 x 113     co- 

lapeadoa poro atún £ kiloi   en la actualidad ae están haciendo los 

trámites necesarios para completar la linea con la pestafiadora y 

cerradora,  con lo cual ae tendría dea líneas completas y total- 

menta automáticas,   en las  que ae fabricen todos los tlpoa do  en- 

veses cilindricos. 
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Lu fcbX S.d.Kita   di. l^Vú^-í, Uíá;^^,, f...: .ì.;. ,-,  . •;,._, ..„ pxi.,,'_.;-» OX..'I 

tiinoo fr.?, como otrc;í; tipon c'n cnv,¡;iu ?;:.-ht, ;, ; .;.-j.. ciHnciricon» 

LOK envíisuD du 1 litro paro ccuitu n.\i!;.:.-;. 1 ¡: • ¡..liim,; Syilur;, CDîI ffl 

bricador, en une l.ti^.o donti.-i t-.v rifj-v, r¿> la 1 r:c"-.uur;> ria cunrpoa 

GEHMANN + FRElVtip-j RZA~ll:U, cr.pcz p.-.ro px^^xr i.'jU unvac.en pox 

minuto cor» In costur« let»3^rl cenenit¿n, pure J n pti.-.tt-lmdoru y en 

rrtdora xoùuv.u \¡. lín^ u TO i.¡-iV,.. ; ,, ,,-. ¿ , . :,, ,;; ,_;,.'.„ .^j.^ 

do las geationes necosariec pora cor.pJctnr j.- line«- putomáticu .la 

cluldos lor, raspectivoe elf-vnriurcf.. 

Loo onvaeea cii£ndricoa para piutuzi-u ten f,-.» : i cubs widirntc pti 

sao, dobladojrao manuoloo y toldado Q r.nno; c!r iguul furi-ia .lor, roo 

tangularne y cuadrados. 

Se posse un conaiderobla TaUor Mecánico rien:'..- r.xiettn varies ti- 

pos de «equinas herrumiantiio como tqrnos, fri-radarur.« ccpülbdorcu, 

ciondrinadoroe, sierra mecánica horiznr.írl y iodo el equipo nccrori 

rio para fabricar trequeleo» motrice«, y piteen eopRciflco, nccepji 

rioe para el buen funcionamiento do Ino industrias. Dentro de nn 

tn«t Rouínnp <>no»cJn.lR» rta nuß<-»»*n f?t;<t- cP-'pt—.r'nv oV-Hco -*)»r^ 

sin fin, durématro, hornos eléctricou paro tratamiento térmico,^ 

ledros, soldadura electrica y oxicceitilénica, tmmxíXe.8 y todo t.4 

po do herramienta». 

Es de anotar que las dot Empresas mencionsrii«, proporcionan Aeis- 

toncia Técnica gratuita a Xa Industria Conservero del P0£s, y« acá 

o travia do au« Técnicos ayudándole« a rosolvur cualqui«r problo- 

mo que tangán en ouu plantan, o ya ssea wodionto Seminarios ecpcdg 

les sobro técnicos cunserverno u otnryóndoior fi<ünton¿i,i.iunta y en 
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librumlunto   du ci •:.: *:'í;   i,u'l; ':.¡ii,::. 

JÍIiLi¿lí£-IrJl;«~    '*''"'  cm'í1'r'L'«  c;'--  i'f.j-.l.-,!.-: con  imbricado:»  por  Ií-K  do H 

Fit!,,,::) fili ;-1 en:   fúl.-.ñ c;a Auto;,ática de Envases 5.A. 

-FADE5A-  ß  Industrie.» ¡..'•.•r<:i MUí R.;  5, A,   -II-iSA-,   quo son las  de     mj\ 

yor importancia tn el ÍTcu, d;i:.* 

FADESA elabora los  envoser? umitrrion  de hojuJnía y son utiliza- 

dos por  toda  1rs  í.ntiü-itrí a  n.^.rv-.v   c'rl  P;-.:-,   yc  car.  p«ra  los  c¿¿ 

latadoa  do productor dui mar como paro loe J11Q03 y concentrados da 

fruta®,   hongos comestibles y cioj-tor.  vcgetolnn.    Entre  dich»« co£j 

aervoa podomos citar las  de utún,  lr¡. \to y rallado,  Sordinos  on 

aceite,   legumbres y GüIRO tío tonair»   conchoo un eu jugo,  concen- 

trado« de pina,  jugos do toionja,  piíí.-, y nsronjo,  rodajas do pifio, 

jugo de  tomóte,  pesta ds  tomate,  tho-piüoner. -mushroom-,   ote. 

IMSA en cambio elcbora los envasas d-.  hojalata de lineo genere.! y 

son utilizodoa por 1B3 induotrinc do  pinturee,  do ¿noocticidna, tía 

aceita mineral paru motores de autor..<5vilna,  cr.rnionea»  trac torea» 

ate,   da detergentes, de ceros para piuos y outomûvileo,  de l£qu¿ 

do para  encendedores,  de  kerosene,   riti  manteco,  da  qallcta*.   ate, 

Ua cajitoa de hojolata aon utilizedaa en la industrio farmaceuta 

ca da mentóles,  cromas y pomedao. 

PLANES FUTUROS.-    En la actualidad el consumo de todoa loo tipos 

de envaseo da hojalata oociloühon loa 50 millo- 

nea de unidades en 19T2. Para el alto 1980 ao aspara un consumo tía 

unos 300 millones de envoaea. 

Esto aiflnifica que laß actuales'Empresa* tendrán que ampliar     BUS 

actuales copocidodas de producción o trabajar en tres jornadas 
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d i cri f Lì   f¡-,  r-J,\r)  horr"  nrdr.  tinn. 

La M.pcci.dr .:  i *::iro  ('•-  produce: f n  actual  o:;cilu un Ino  200  i,..üJ.n 

nés il3  envi/:;:r. cil/n:':- koo  trnhr.jc.ncJo  24  hcrao diariao y 300 dis 

ol F.fir>|   y e;:. ''0 miJ IMICL: rie cnvaoco ovaladas trabe? jando on ¿omis 

ma fo.vi.ic.»     C.•:> -.: îfi&nnic ¡H r que r.ú.lo aa trabaja un turno  diario de 

ocho horas,   con lo cucii o o cubre la domande del momento» 

El  ;•!•;,t-nto   t'".l  corir.u.vu  tir.  los -cm'ûseo   so  cirbcrá  no  oolc<mßnt<;     ol 

incremento d. .rngrófica du la población,   sino a la sustitución da 

importe c.ionrr  c!u ciertos tipoa corno ser los de •}» y 2 kilos coloji 

©ado« para cKjurteciön ds atún}  «s£ mismo so o spera la producción 

intorna  de f«er «a de toiìate que consumirla lus envases de 5 kiloa} 

tawbiín lo pcx.¡jjñctiva de elaborar a corto plazo la leche on po¿ 

vo para niñón y todo tipo de enva&o« litografiados para talcoc, 

chocolatas,   ru-ilotes,  córamelos especiales,  etc.;  se aapers, oda- 

más, quo  on  til  futuro la cerveza,   las bebidss gaseosas y otras 

bebidns oo empiecen a consumir en envasas de hojaleta.    Asi roie- 

»e,  se estima que ol enlatado de mariscos tomará un itnpulBO con- 

sidcreble on .los próximos oMos, aumentando con ésto al consumo ds 

loa envasée sanitarios« 

Por otro lodo,   ae considera que un frupo de Empreeao antri las 

qua se encuentran IMS/, y FADESA,  lleven a realidad la installiert 

do una planta laminadora de hojalata,  partiendo de la hojalata 

negra en jcolloo (coils) y realizando,  también, el reopectivo re- 

vestimiento de estofío.    Se sspara quo para 1974 empiece a funcio. 

nor la pianti!,  con lo que so reducirían los costos de producción 

y se üsngurarx«  on mejor forma el abastecimiento de esto raetoria 

prima» 
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PnPIlLEH/.r.   T^HlCn':,.      Unu  <:.    k.; p^i'-Ydf...,   ^..-idumaü   qua  ntt¿ 

ve/Y» JL."   r.liibo.v;--r:.;Hj   ri'.-.   r.:ìv;:nf;a  rani tei ri. o o 

cilindricela  solum',-;.,,,   fuß (.1  x¡,yndu  c'.   loe  .1;'v.i we; 8 de hojalata 

al momento  de  pe our pur  .lu '¡"'•ii.'i-pdor.T«  »!•••   cunrpou,   solucionándose 

esto problema con  un lubrici ¡rl t  fcspnr.lri  pura  civasea  a boau de 

glicerina»   inonoestcuroto y v¿:'.clinu;   lu-te lubri.ounta oe lo colo. 

Ca  en   leo  lr.rciincr¡   r.1.  r.on.míi 

pos« 

1-.U: • :.:-;r .".dOx'v    <!."í   CL'C£ 

La poca resistencia un la co«; «ira loi :¡ ,1, fin otro de .loa pro- 

blemas que oe tuvo en la fabricación i!': «nvccüí cilindricos; se 

eolucionó osta dificultad c»r blando .1- rolde dur a 50-50 por la 

2-9B y diatribuyendo en mejor forma ci fundontrs; el uso do la 

soldadura 50-50 trujo como cora -.a cu s nei o, toribi'n, el mal fundi- 

do de loa envases, lo cuoi et. GOIUCíUI.6 con ci caribi o de lo mí^ 

ffla y do la temperatura de soldcdo. 

Otro de los problewñn soport&doa y quo uotivó el reclamo do una 

induatria conservero, fué la formación de su.lfito negro un el en 

latado de camaronee? despula rir^on r«n'1i.«:.in H" IHomtn-Mo -» 

llegó • la conclusión de que o más de ciertas folla« en al pro- 

ceao de fabricación de la conservât hubo deficiencia! en el bor 

nizado de la hojalata, pues exictían puntos u ojoe diminutos quo 

estaban desprovistos da barniz, loa misinos quo al entrar en cofl 

tacto con el producto enlatado, produjeron la corrcai6n do la fe 

ta y por lo tonto la formación de dicho sulfito. No as ha vua¿ 

to a enlatar camaroneo en el Puis y con la nuevo laquoadora so 

harán pruebas da burnicea a basti de peata de óxido de zinr.. 
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Lu fobrienrión de envases oveledoa tuvo eus dificultadeo cuando 

no as puclo cortar ci ¿millo del cuerpo, una vez embutido, mf.dfcn 

ta una sola operación,, Hubo nocesidaú do embutir ol cuerpo en 

una prensa y cortar ri snillo en otra« 

Uno de Ion mèo  seriua probiere por «1 qua atravieza actuclmajn. 

ta la industria de envasea, DB el abastecimiento normal du hojA 

lato. El aprovisionamiento e« 1° bec« desdo Estados Unido;-., HS 

xico, Japón, Canadá, Alemania Occidental y Colombia. Ea db coa 

vonioncia relativa adquirir una parta desde México para fubracar 

ciertos tipos do envaf.oa, paro osta Pcio ha comunicado lo ir.ipo- 

libilidad do seguir exportando hojalata por lo manoa hasta des- 

pués da 1973. Esto, como es lógico suponer, eotá acarreando gru 

vos problemas an el cumplimiento de fabricaciones contvatadno, 

debiendo solucionarse esta situacién inmodiatanente con la bús- 

queda da nuevos provoedorsa« 

PROBLEMAS ECOH0MICC5.- Un país qua produca envasas da hojolata 

con materia primo importada, necesita 

mantener un considerale atock do las mismas pora satisfacer du 

rente varios meaoa la demanda generado por las industrias conay, 

•idoraa. Para ello necesita un gran capital operativo, pues la 

venta da envesas ae realiza ol contado, eálo en un 10$, y alcrj 

dito on si 90,;. Hay que contratar la hojalata e 100 días plazo 

pagando los respectivos interósea, ol aval bancario y los gaa- 

toa do 1« apertura da la carta de crldito. 

Además, del stock de hojalata se mantiene* un stock ce productos 

terminados, que en muchas ocasiones ae necesita tío varios meses 

paro ser vendidas totalmente. Estos circunstancia«, «imsntm 
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loa gastos financia roa de lc»s Emprecao y los obligan a buscar lav 

fuentes do financi&niiontQ» 

Podríalos consiúutc/j:  co.no  problema económico, el poco subsidio qun 

conceda el Gobierno a les exportaciones, impidiendo la competen- 

cia con one similare «• en el mu re «do internacional. Mientras Co- 

lombia otorga del 10 al 18$ como subsidio a lar, exportaciones  y 

Poro puede dur un 245», ol Ecuador oponas proporciono ol 5í» a Bota 

industria, Esta as un asunto qua ce he planteado en las eaforaa 

estatales, pero parece que no habrá una solución favorable. 

ASISTENCIA QUE PUZDE PRESTAR LA ONUSI.- La ONUDI debería ayudar 

a la industria dö envases 

de hojalatat mediante el envío tía Técnicos eupcciclizados en le 

fabricación, mantenimiento y control tìe calidad do los miamos» D¿ 

chas Técnicos colaborarían, edemas, en ol mejoramiento de loa mé- 

todos do fabricación y en el desarrollo de nutsvos productos. 

El Ecuador a« un paie  que necesita diversificar los productos coj| 

aervadoo, y« que poace las fuentes naturales para lograrlo» La iß 

duatrio da enlatado« no esté totalmente desarrollada ni tecnificA 

•...., ,•• - «... -t-*** -i.« oü«<wi>«uci «-iE*«* VúIIUJ.¿. üU Xü Uijut/A mauisni.o exper 

tos que permanezcan algún tiempo en el País, ayudaría eficazmente 

al desarrollo de est« campo. Dicho Aeictenei» podría estar diri- 

fida hacia la tecnología de las conservée» nuevos métodos de pro- 

cesamiento y en especial el eontrol de calidad de las mismas. 
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HISTORIAL: 

tí modißdus de la decada dt] 50 existíü en el pr«ís unn poquuHc 

f'íbríca du envases de hojalate, que usando procedimientos y 

equipo primitivos, operados a mano, 'producía envases para ser 

utilizados con productos líquidos principalmente, como solven 

tes, barnices,.aceites y otros.  Estos productos de los cuales 

en aquel tiempo no existía ninguna fabricación local, eran im- 

portados en tambos do 55 galones y luogo trasegados, p«ra su 

venta al por menor, a envases de un galón y freccionarios. La 

producción da esta planta fué siempre muy pequeña como pequen« 

fué también en ase tiempo, la demanda de envares de hojalete. 

En 1957 inicié sus operaciones la Fábrica de Pintures Pinsal, 

creando una demanda inicial mensual de aproximadamente 30,000 

enveses en tamaño de un galdn y fraccionarios. La ptquoñs fá- 

brica establecida à que antes he hecho referencia, no fué ca- 

paz de suplir esta demanda por no contar con las facilidades 

suficientes de producción y no tener interás en aumenter sus 

facilidades.  A fin de proveerse con los envases que necesita 

ba, la Fábrica Hinsal, instalé el equipo necesario para ensem 

blar envases para pinturas, cuyas piezas eran importadas de 

los Estados Unidos.  Esta operación de ensamblado duré aproxi. 

Diadamente 2 años, lungo ful ampliada a una fabricación compie 

ta de los envases a partir de hojalata en láminas. Esta plan 

ta fuá posteriormente equipada, en el arto 1965, para producir 

envases de 5 galones de capacidad para aceites y grasas vege- 

tales, con la intención de suplir a las fábricas locales de 

sus necesidades de envases. Este tipo de envase no ere utili- 

zado por la fábrica Pinsal. 

1 
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Aproximadsmente al mismo tiempo que inicié sus operaciones! IB 

Fábrica Pinsel, las fwbriCBs da aceites y grasas i/eyetalet,, rio- 

memdnron uno considerable cantidad de envases de hojalata oe   5 

galones da capacidad con tapan do rosca y tapadera de presión, 

pare envasar aceitas y grasas respectivamente. Estas fábricas 

al no obtsner suministro local de su demanda, ss vieron oblira 

das a instalar facilidades para producir sus propios envases. 

Así ful como las fábricas, El Dorado,S.A., Productos Nacionales 

é Industrias Agrícola Ideal,S.A., las tres fabricantes da acei- 

tes y grasas vegetales, adquirieron ©1 equipo necesario para la 

producción de este tipo de envasas. 

De estas tres fábricas, al momento se encuentran operando dos 

de ellas, una en Usulután y otre en Zacatecoluca, la tercer 

fábrica de El Dorado,S.A.»situada en San Salvador, descontinué 

la producción de envases para suplirse de les fábricas, ahora 

en operación. 

En el año 1961 se establecía une moderna fábrica de corcholetas 

y envasas de hojalata con el propósito principal de suplir de 

eorcholatas a las fábricas de cerveza y bebidas gaseosas con las 

los envases en una nueve forma de presentación de sus productos. 

1 

SITUACIÓN ACTUAL DE LA INDUSTRIA 

Existen en el país cuatro fábricas de envases de hojalata en ope 

ración, la principal de ellas y sin duda alguna la más versátil 

y de mayor produccián es la fábrica Corcho y Lotas,S.A., esta 

Empresa produce una gran variedad de envases con la ventaja de 

poder ofrecerlos litografiados. Sus envases se utilizan en lu¡r¿ 
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-cantes,solventes,pinturas, ecoitoa y gr?,:.as y otros productos 

misceláneos. 

Su producción es de aproximadamente 5,000 unidades diaries. 

Existan dos fabricas rl;j enveses pertenecientes a fabricas do 

aceites y grasas wegatal&s que proiiucen su propia domanda,Una 

da ellas Productos Mac i .mol es , S. A « , situaría en Usulután a 120 

kilómetros do San Salvador y la otra Aceites,Grasas y Deriva- 

dos,S.A., situada en Zacatecoluca. 

Estas f í'uricue tienen unr: preducciún aproximada de DDO uni.'.U - 

des diarias. 

Le fabrica de Envases Pinsel,S.A. nue además de producir la 

demanda de sus envases, produce otros tipos de envases en me- 

nor cantidad, principalmente para ccait.ee y grasas vegetales. 

La Fábrica de Pinsal,5.A. produco aproximadamente 2,000 unida 

das diarias. 

El Salvador es un miembro del Mercado Centroamericano y los 

envases de hojalata son un producto dt libre comercio, sin 

embargo no existe exportación o importación de estos envases 

de los otros países centroamericanos y si en algunas ocasio- 

Podemos asegurar que las fábricas de envases establecidas sur- 

ten toda la demanda existente en el país sin tener que utili- 

zar la totalidad de su capacidad instalada. 

Las fábricas a que me he referido tienen todas equipos semiauto 

míticos, las diferentes operaciones se hacen en máquinas opera- 

das por un obrero, ninguna, de ellas cuenta con equipos automá- 

ticos. 

«^•HBMM 
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PERSPECTIVAS: 

Distinta a la situaciún de otius póíi,.^ centrer.¡ricana  .•••'. t 

SpJvador, no existan nlantas enl atado rfis de productos re - ti- 

bies como frutas,- nuncerwas, vngctaleí,, Jugos, mariscos,  tr. 

y os aquí precisamente- donde existen' 1st mayores posibi 1 J "r;E!e< 

pera el d*jí¡orrollo de esta industrie, ye quei el país reun; ] <. : 

condicionRs necesarias para poder establecer la industri? ti« 

alimentos enlatados. 

El Instituto de Fomento Industriel de El Salvador ha desarro- 

llado una serie de estudios que comprueben le factibiliri; d de 

establecer en el país plantas enlataoorus de plfh:, de to>M"< 

y otros veyetoles como también mariscos, como stún y camarón. 

Otro de los campos donde existan prometedores posibilidad?? 

para esta industria son los enveses pera aerosoles. Se ertt'n 

fabricando en el país actualmente una eerie de productos nue 

8« comercializan en forma de aerosoles, como cosméticos, in- 

secticidas, pinturas, etc.,pera llenar estas necesidades se 

está impartendo al país una considerable cantidad de estos en 

vases.   Este tipo de envases aunque requiere una tácnic^ es- 

al popularizarse en la forma en que se osti logrando el uso 

de aerosoles y su producción debe ser considerada de inmedia- 

to pare sustituir la importación. 

Le industria de enveses de hojalata en El Salvador nunca ha 

logrado un desarrollo muy obstencible, debido principalmente 

a que su alto costo y por consiguiente unicamente puede uti- 

lizarse para productos tambiln de costos elevados, que justi. 

fiquen un envase que asegura su protección. 
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Los   onvasBs   plf'&ticos   han  venido   a   competir   ventn jaramente   cor« 

los   envases  do  hojalata,   principalmente   desde   le   obtención   o 

bajo   costo   de   plásticos   resistentes   &   soji/intos  y   producto;; 

quíinícou.   Adcrn'r.,    el   t>nv ?•&«-:   plc'rtíoo  pi r í ';nt" ;••   un?t    s-rie   cit?   \t  '•> 

tajas,   como, son   su  costo  inferior,   la   facilidad  de   su fabrica- 

cien,   presentación   mar.   iitrnctiva   y   otros,   qua   han   vnnido   v,   eins 

plazar   en   algunos   campos  en   forma   total   al   envesa   dp hojalftc». 

Le  hojalata  que   utilizan  estas  industrias  en   El   Sfilvnrior,   er. 

de   distintos   tino?,   COPO   electrolítica   rnn   c^na   rit.-    pptrftn   v 

otras   con  diferentes  tratamientos   superficiales  para  au prntcç 

cidn. 

La  hojalata   se   importa   principollente  de   los   Estación  Unidos, 

Dapón   y   Europa,   en   los   últimos  años  la   tendencia  de   los  pre- 

cios   do  hojalate   ha  sido  marcedernente  ascendente,   esto  he   cele 

cado  a   la  Industria  en  posición  tío   desventaja  con   la  de  Enve- 

ses  plásticos.. 

Los  troqueles  que  se  han  utilizado   han   sirio  hasta   hacs poco 

tiempo   importados  de  Europa   y  fCtfxicOjen   mayor   número,  afortu- 

nadamente  nuestros  talleres   mecánicos  locales,   han   wtjorario   su 

tecnología  y  ahora  son  capaces de   producir   trabajos  de ttonus- 

*  • . ' .     . i   L • , •   , '_•_„. 

1 

CONCLUSIONES* 

De  la   información  anterior  podemos   deducir que la   industrio   de 

envases  de  hojalata  en  El  Salvador   ha  logrado  un  desarrollo   muy 

modesto.   La  principal   razan   de este  situación  et  que  la demanda 

de  estos  envases  nunca  ha  sido de  mayor   consideración,  que   orta 

Industria,   e  diferencia  de  muchas   otras,   no  puede   tener  un   ere- 
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-cimiento independí trite, sino que tiene que depender dnl desa- 

rrollo que logren otras incus trias consumidor}:» da sus produc- 

tos. 

En   El   Sf'lüíjdyr,   coció   ónt.es   irpncionl,   existen   por i bilidr úcs   de 

que  estas   industries  s«  desarrollen;   queremos   eetar   preperedoe 

técnicamente   para   cusndo  mayores  cantidades   y   mí.s   sofisti nados 

tipos   de  envases   nos   demanden   ino  industrias   consumidoras. 

Por   eso   considero   que  la  asistencia   técnica   que   las  Naciónos 

Unirlas   y   otro«!   institcejone«:   nn^dan   c'^mns   en   firmi nsrior,   dn 

capacitación   como   el  que  ha   de   celebrarse   en   Alicante,Espera, 

del   6  al   10  de  noviembre del   corrientu  año,   será  de  incalcula 

bles  beneficios   para  que  los   que  estemos   intimamente  relaciona, 

dos  con   la   fabricación de  envases  de  hojalata   podamos  contar 

con   los   suficientes  conocimientos pera  poder   realizar  el   desa- 

rrollo  necesario  de  esta   Industria  cunndo   las  circunstancias 

así  lo  demanden. 

Ing,Eduardo  Funes   Hartmann 

Noviembre,   1972 
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PRODUCCIÓN Y UTILIZACIÓN DE ENVASES DE HOJAI AJA jN_HONDÜRA^ 

La utilización de envases de hojalata en Honduras se inició con la im- 

portación que #ste pah ha tenido de todos los productos que necesitan el consumo 

de este artículo.   Consecuentemente, con la creación y operación de plantas pro- 

ductoras que requieren el consumo de envases como medio de distribución de los 

productos que elaboran, fué necesario iniciar la importación de envases fuera del 

área para este objeto.   Ello trajo entonces la necesidad de pensar en elaborar los 

envases para reducir los costos de producción, y fué asi" como se principió con esta 

operación, aunque cabe notar que ciertas plantas importaban los elementos de en- 

samble requeridos para elaborar sus propios envases utilizando en pequeño grado la 

elaboración del envase, práctica que todavra utilizan aunque los envases sean ela- 

borados en el país. 

La primera y única planta, Envases Industriales Hondurenos, S.A. (EIHSA) 

que ha iniciado la elaboración de envases de hojalata se instaló en la ciudad de San 

Pedro Sula (segunda ciudad en importancia en Honduras), comenzando sus operaciones 

en el año de 1967 en la línea de producción de envases para manteca y aceite (5 galo- 

nes cuadrados, 303, 606 redondos, un galón rectangular, un galón redondo, 1/4 galón, 

etc.), utilizando para ello maquinaria semi-automàtica de origen alemán, con capa- 

cidad suficiente para abastecer la demanda de estos tipos de envases. 

Actualmente las líneas principales de producción de esta Empresa siguen sien- 

do envases para pintura, manteca y aceites comestibles, con m volumen de consumo 

capaz de ser abastecido con el equipo con que inició sus operaciones.   Esto se debe 

a razones que seguidamente anotaremos. 
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Asfmismo, la Empresa se dedica al procesamiento de hojalata para la 

elaboración de coronas (corcholatas), impresión litogràfica sobre hojalata en afiches 

publicitarios y otros, y la producción de cajas de cartón prensado e impermeabi- 

lizado, siendo en esta manera una forma como se trabaja la diversificación en la 

utilización de hojalata. 

Los principales mercados donde se compra la hojalata son Japón, Estados 

Unidos, Canadá, Inglaterra y Alemania, pero dado la alza de los precios en el 

mercado internacional de hojalata, ha sido necesario el conocimiento más especf- 

flco de los diferentes tipos de-hojalata que se pueden utilizar con el menor costo 

de adquisición. 

Como toda linea de producción, la fabricación de envases requiere del 

conocimiento de las técnicas necesarias para elaborar con una mejor calidad, pre- 

sentación y bajo costo los diversos tipos de envases solicitados.   Esto prestó gran 

atención al iniciarse la producción de envases en el pafs, pero después de unos po-    • 

eos años de experiencia y la asistencia át* técnicos, se tiene un conocimiento fun- 

damental en la fabricación actual, aunque siempre existen problemas de carácter 

técnico dado el tipo de equipo que se utiliza. 

En la actualidad Honduras se encuentra fuera del Mercado Común Centro- 

americano lo que presenta que el consumo actual de envases de hojalata sea única- 

mente nacional, dando asf una incertidumbre en el futuro de los planes y perspectivas 

que se tengan para desarrollar ampliaciones y di versi fi cae i ones en los envases.   Si 

la situación prevalece, las expansiones posibles en aumentar los renglones producti- 

vos son muy limitados ya que el Mercado està completamente saturado en su uso, aunque 
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se contemplan las posibilidades de iniciar envases para cervezas y aerosoles, pero 

ésta están sujetos a estudios de mercado. 

Si Honduras reintegrara al Mercado Común Centroamericano se tendea 

una perspectiva más amplia en el desarrollo y expansión de la fabricación de envases, 

porque se incurri Ha a un mercado más amplio y aprovechable.   También se encontra- 

rla el factor competencia que concurriría a realizar dos tendencias, la de mantener el 

mercado existente y la de expenderse a otros mercados. 

Es por lo anterior que no es propicio definir una situación de mercado a 

proyectarse para el futuro, pero siempre se mantiene la investigación en el desarro- 

llo de futuros proyectos, y se estudia la necesidad de mejores sistemas de producción 

y rendimiento en la elaboración de envases. 

Uno de los principales problemas con que se cuenta es la falta de personal 

calificado y adiestrado pora obtener mejores rendimientos y productos.   Es aquf donde 

la ONUDI podría cooperar en la preparación de este tipo de personal tan necesario 

en el factor productivo industrial en los parses en desarrollo, a través de sistemas de 

ensenan«! o capacitación técnica a diferentes niveles.. 
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m-munlos.   Antorior-oo^te n  osto enocr, no i-.nort~.b-on  Ion -llvsr- 
oro'ùictoo y.  envns-oiloo.. 

in  ol  -...'lo  1330  entran n  funcionor las urinarne,  linean  -uto .ob- 

tiens y  con  oofco  ->.  'lonnrroll.rso l". v orandovi in^u-otri"   ''ol 
o"i1/","o ^a ^.oj'-.lnt'i. 
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<r  loo otr-n  cu .tro  correr-  o:r'eu'a  --c-o Loaos   e-i.o tonteo 

envasen  win.   ou   '-ronlo   cár.nt oc ir. i O:í lo.   Ja   to?.a!   oxírte 

ir- ís  25 Ivo o-o  vutoa'ticas  »•'o oto^uocion  'lo  oav-.ós  o a 

nc.  tíío* vo'la   ríe   for"  tos  ^*  e v-r cl'lvi oo   cono  vcv    ion  i "-o 

Voto.   bo  o" to  an ' li :''ic.   o""'.ui /).-  1' ••   t ,-y-,n    'otúlioas   r 

co io-uno   .-;••!   ''el  o r ti on  do  loe   b^o "111 o.o or;   -nu   Ijn. 

.iota snturoeio'n  'lo  cuinos  re  -ljbio   ...io   "ton u  at- o ou: 

(Tioco  ol l'ru. auay   fué aran   rr o'bao ;or   l ..• cono orvaa  cároa.n - -   osoe- 

ci°lnen!,o  ol  como'1 beof. 

Vlo'v,s  ño   estafe   líoo .o  aireo :. ' '; iouu   col 'ten.  auo;r.   cu   tro   enro- 

sar   que nos con   cui io-,   seui-'-utoa ft loor  y  rauíu ..leo   ru-j    o; ..-toco: 

lor*. noceti'4 ales   '!o o-cuec.s  uro-lucoi ro os y/o   "ornatos   eo ^ :-cíal .•: 

Loo  líneas   automatica.-,   est'a  eoo vues b o   cal  ou  •: yorio    vu   cui- 

nos Oo.noron   -lo U'JA,   con oTO'luoeionor  -no varici   entso ic y  311 

envases oor Minuto.   3n çener a non  cui >os a-l-uixriäoi;   acre lor 

"-ioe  193^ y 1945. 
",\.i      -,1     tir-i ' ••_« ..ir     c r*     r-^^ e-i)« ^v,      .   , v -x v! ",.-,")..•..,, i- -,    E,     ^ *> -,     '-^n-C    -: •- -      .-•-,..- 

les  -le hoclota  (on 1970 óbú^a ton.;   on. 1-)71 5.110 ton.)   c  ou 

c .si   toinli'Kff  electrolítica  'le oroee-boacia a. .nubienne,   ":r:si- 

lora,   In.';l-so,   y  lo reciente introducción -lo ho,j-acto e citi- 

le y Chileno. Je   estas  5.0^   too.   ne  o«cti;nun  ••.•no:;.   4."":   ton. 

".  1     con "orioli   'lo  ouv-sos,   y  coro:*:.   l."*00   bon,   o trinar-   -.et*'ti- 

oas  on  ou cyorin  tioo  coron•.   ;ih la  onoca quo so nro^ucí-. 

corned boof n-.m  la emortacio'n,   coloriente eotu oroducti  absor- 

bí0. 9.00-0   ton.   anuales  "lo îio.jolata 'vr.  su3  envares. 

?un'Ian on tal lento  la inrluotriu  'loi  onv-se ñe hojalata ab  r-toco *'. 
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.-L cin^r "'VX _r.0„ CIO?*1 

»oorienno  do  Industri   Ion   do'^o.usorv:.:'   •'.Ttr.ionUoL .c  Y 

reali"ado   cri   gl "luo  'iO Junio cu I.one 'id 30, fi V-.-1 -> a uno 

nuntos  a   tratar -fu ó "incidencias del  albo  conti  d o lo*: 

do hojalata   on  ol bn.-jo   concuño   r! ;,> -ITO "• lotoa   00  oTicorv 

in   ol Uruyi .y  se  cri--,  ro'""lv-.  -vio un   o::tu3io  ocononico 

actualidad  oara detot linar  ol ^orco" baj 3 ''loi eo'ufco  ici 

L'.iMUií- 

'b   7 
iV'':l eon- 

O  lorí 

„ovan OH 

• obre  el  ut ocio  do vaita  do fabric ~    rl ,,„, *• ro  de !*•'   indu-tri . '-.VL- 
Menticia. 

Oroonon  ouo uno  d0 Ion  orobly.y,c fun .-.i-..-: oktalen  -:uo  on:"ro:tan  lo- 

fabricante-  'lo onv.^oo,   en V    ^mn divorr.idad 00  forv.t-:: 7 la 
baja cantld \d  ie endo uno )llos.   /Iota  es uno   orrireneio ici 

morcado intorno rae c^nni^er^'.-jn qua debería o^tudinroo v> TJ. :••;. 

nocible HOfliv'icocio'n. 

Do-Tí e el nun to de vio. fco del '"nbriernte 3e envaocs no exicton -ir 

blatas técnicos imo rt anteo, oenoral-ocnso trababan con o:-ooorr~ 
•it onto   Qx*-r-'-n.i oro. 

Do3^Q  el Txito de vinta  del concini.ó*or  de  onvaoon  loo nvoblc"io*o 

anareeon con relaciono n. los enojos  del   envase tales como bar- 

nices,   juntan naniterias  de cierre homótico,   ote.   Tanblon se 

detectan alyamoo inconvenient Oí  on  ol  uunto  .'lo union ( rl^uoto) 

de la soldadura vortice!  del cueroo  con lo. tana,   nero  onto oro- 

blena no   00 de tno./piitud.   Los barnicoa  sanitarios  ne fabrican 

totalmente en ol onÍ3 y  son o  onoxídicon u oleoreninoroo.   Tan- 

bión  son de fabricación nacional lar,   blatas oiio so utili-an su 

iinrenió'n,   o. nosar de que la nayoria  do los envases no  ::w. inori- 
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que  vnrioan   -    -m   coin   nor  vo.:.. lo?   el.:' oootoc  'r.ra  1 .;•  ; ; i- 

tnn  o-.oitorio:-   oon  vi «or sodo" :   r-ciont ?re.i to co   o-:lo da •••--ri- 

llen do un?, f''•->•/ic".oion n'cion-1.   "'•?  enti'   .--oduc   o.   ...i    o...     i. 

•o^ta ntodueto."*   e^.rnicoo no   oe uStU^n 1)' voi"  in t or ;.or.   o 

oxcencvmes.   ,vi   si Uruooi-y   exl' t;; un r ' ú'•'en do i \ Tortoci.'- \ 

t o t "• 1 "1'J'l t 3   IV'TO   OOl*' '';"lt U   OMO   loo   ol :: . •... i 'on    OO;-   .',:•   V   '.     . 

utili -or o ,r.  Ir-,  fnbrícool ín   'c   ^r .•-! íc '• "ir-,  ij'.r".   ;';i'i:t  ci."'''. 

Par.", los uroductors  rio cm cuoio   inL-rno   ol  r 5~i.'"cn  do iuoorl  cic.i 

actuol  on controlado y ru i oto   -=.  e ntr.n. 

Lon  chinos  o:;i *o> t ont e"   on  1°. ••?!;> -i Hrl no  nuodon   fabric  T 

nl^.ìn-   nv.o-jp,   o  not  '"on -o,   o .oor   t  o-tlo,   o   -vir   -¡irò. i» 

0 nor   osseci "ícicionon  tócoicn,   i ,ro nroljccoc   *:io son rcooro— 

ridoo  deride el   exterior. 

Oono b'^n.  lodr on  onroeio.r   an  el  ciof1ro  o ó1 junto  bay   d\v-r  lJ''ico- 

ción ñ:j esfuor '.o;-'  ir.r'1. un?, lio-io c.nacid  -1  de   onv  :;OG, 

3n  el ooÍ3 so   f .o/o ri can taobién   'ooaoo  ño olono   enta.iodo,   ato- 

riinio y aerosoles   on lac. toedidan  ríe  encontraran   on  el cu o^ro 

adjunto. 

PodC'Ori .conca e erar  quo oL  co.not.«..-¡o   ¡¡ocal  •)o  env .neo  oe <n;<   ' .ca 

es  'loi orden ñQ los  55 ".ilíones  -.nubles,   el 3o u  35;'  do j-ti 

cifra OB aboobido. nor 1". indue tr l". alioiooticia.   i-Mr.:,  not '.rao 

01 bajo conru'oe   relativo  (nionoo,   'le 2 O   oov.oes  nor   c^Mía   nr 

aílo),   on co'.r-r ,r'.oidn con otroo   no i con l-aánoaroo-rícaiic .   ITI 

una nrodueci'5n notenci'l de aorox.  62 Milloneo   de  e-.wa.oo.'.. 

mensuales,   do acuerdo ri los  eoaiooo instalador,,   ye utilio.a nor 

p.fio Menos de ^"> niliónos. 

Cono  re cotnorenderá el conto operativo  do coda línea en e:.do. 
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La ^".totia vruirx  On.i- la';   )   lb ".1 ' r"! ;uay  ".   loa  ci-ti ;  - ;n 
iJr.^ior:  ori'^i ür-níl 'HS   ?.v,,V7 /ton.   'Hf.   •   vitoviclco:  ori- 
~oa In-l-t^r"  ïT^  117.-= /t' n.   CÜ? V-:ï!,-,vi'1co,    •..l.-.cl:rol i -Ca 
'îo ",'•-!  Ibp.   c/1».   ••;r)   ro uiiU-    ni   or; N.  •)  ÍWí!.i,  -,or  i,,  t-^ 

*.r Srialcn  V. hojaV -  nu^t/vr.^ -J.c^naa  ^   wovor) ; y 

co  ^aconoci'-   la ultraja   (b  aicroiva  .-Je  ü«.;:^).   La'hoi-- 

Vvta livi n: ^  45  ?. ^ lb/cb  M  DO utili-   ai   ol   oaín. 

Durante lor, ultinos diez ^*>"   ol conino  ^e env  non nor-iueio* 

e?táUco,   nobah'Jo-c ci  alramia  u-or U:! •.  :ix mini? ion.   ¿r-o   on   do- 

i.    >-   -.-..i„.«.o   ... !.. o-u.uon   -to indurr ialCo,   a  1?. rotr.accWn 

on  In. co-nora riG  nroduetos  envanadocnor causes   economic-r\   !'••,..:- 

bió'i  <Ts\rvJo  a  au   cliaa  on   el  Uruguay   :ion  -:iuy  nocir:   loo acor; 

en  Ion quo no h",y  nroducton   froucos a V. venta   Oí   el rnoTc-^'o. 

Se tienen  fund an ont ad an  eoneranzas  en loo morceos de exhorta- 

ción,   nari loa  cur-loo,   d0Srio   ol -vanto fio vi otri   'lo Ion  e;r/anCt; 

fíe lor. cobradores internacional os. 

No hay ol'iner. rìG futuro,   nero   oo oreveo un nun on to  del 3;', anual 

en loo oroxiaon  lo arios.   3nfca  cifra oo alcan-atá  facila-bo con 

IOP   o:.uiooc  inotal~.doo  on V-   -.cf.iUd.-A  Solo   e:i   el c^o" Z re- 

querir o troc  tinos dc cnvison  ouü no nujdnn orodncir  lo:-  u~uir>oa 
actuales,   habría  que reali-ar nuevas inversions:). 

Si   el oafs  encara al firmQ Bu   3Xn-ui8ifin hacia loa  rnercadoa de 

oxnorticifîn tiens quo oncarnr   en forr, :.ray ecria   coto ilUho 

monto  8oaal-.-3o.   3s anui  donde vo:oo la nocooidr.rl   do nooyo  ^o lo.- 

or-:anir.:r»oP  ini ornaci anales   co-n   ol  quo hoy noe  roua a. 
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Vr.   oxigénela:."   ini:-;r o MI  fío  evi"  wir y   .»xt or''.'M-  M nivel 

r-.ni on''! :   f"1 ;•)   ->r"i   ••'l,-",.o   ir   • \ i '\n"."rv>    ^1  e','*ir¡-)   ••>- r"   ' 
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Ar;i   .ii r.no  con ni '1 et • ; ¡o t-;  3U:.r 'it: rite   '.     errólo 

"to,   y ind .mtri"'!  entre Ton ort 3 as Vtininncyr tenia   o'"1  <..rte ... 

•r\n   teníanlo   an  eu.-; it-., lor*   o-:L';or.  lo -r   he   co ì   „M; te  o- 

nor  otros r:.'V'.i'  'lo I", influ'-iri ., 

"JO discurnon y concreción  do  -'•tor toi' e  tí on. "'io ser  " -on-i  e 

reo»-osent-.."it on  del  cot-.do,   V.  industri •   oroduetor""•,   !•    iodurtrv 

eocj-.rnidir',   y  renroE ontani ,:* do or^-ni ^acion^ d0 con: ari 3nc 

fir.-les;  o or o  su mliereióVi   ti. on on nue oVinle  ria y   e,i -.:?•• vnrl". 

Ion orgr.ni'-r.iori ofici-.los   e>i  ol nifs. 

SI Centro UruTunyo  'lei Uhm*'1, ou o ho, OT en citado \m proyecto  niloto 

nor.  li.  tr-onfercncio de t ocnolo^ia on ooto ¿ o r :..r.v.-;s  d.:1 

oro-r-na ro-tonni  de "Doao.rroUo científico y  tootiolor-lco  do V 

OilA",   nor nodlo  dc in institución of ici-.1 del   Aiiintorio   de Cul- 

tura denoninrdn. Punto ?ocal ìlncionil. 

Tontovidoo; "lovienbre de 197?.- 
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•MUEUOS RECUBRÍtil EXTOS PnflA ENVASF5 BET.'iLGRAFICOS 

E,')  E!.  fOCADO  EUROPCO. 

El mercado  ouropoo Ca docoracián  do notalon no ha  rostrado combios  tecnológicos 

hasta las  recientes  innovaciones  ocurridas en EE.   UU.,  y do aquí  quo ningún pro- 

fundo enrabio  so había operado  on  ni  dasarrollo do  ostas oupüciolidndc3.   Así,   on 

los últimos años,  lo tecnología uuropoa de decoración do onvasoa matálicos ha si 

do dirigida hacia la simplificación y racionalización do recubrimientos y sisto- 

mas quo pormitiosun tnayoros banofícios. 

Quizás ln ospaniaiidnd mSs significativa on osto canco ha sido la "acrilica" la 

cual, ha dado native do pclfkic:» «causo do su característico olor. 

Básicnmonta, la gran calidad do las resinas acrili cas, hn ofrocido la oportuni- 

dad do fabricar idénaos polímaros do convonionto poso rrolcculnr, para obtenor, 

bion sobra hojalata o aluminio, comportnraiontos do calidad on propiodados do mo 

jado, flujo y viscosidad on ralacián al contonido da salidos. Esto ha hacho po- 

siblo roomplazar resinas polimariziblas qua daban bajo contonido do salidos, y 

por tanto, manar rondi mi onto, asociado a uno pñrdida do matorias volátilos, qua 

aparto lo ocondmico,   roproaontaba mayor polución atmosférica. 

Los polínoros acrílicos son capocos de curar con resinas amínicas o opoxi on 8 

Minutos a 2008C, dindo polículaa do equilibrada rclr.cián durozo/floxibilidad. 

Adonis oxhiben propiadades hoy tan estimadas como, rsitencién do color al sobro- 

estufado,   resistanola química y al  autoclavo. 
•   tí w* - * *.*«*ví 

En lo reforanto a sistemas poro ciorros o tapas ospocialoa y envasas para alimón 

tos, on la decoracién exterior dol  onvaso,  ol esmalto baso dobo toner buona adho 

Sion al metal o al ongancho,  permitir buena rocopcién do tintas y dol barniz do 

acabado con corrocta floxibilidad dol sistema. La3 rosinas acrílicas cubran to- 

dos esos puntos. 

Daspuos do su éxito on Europa,   so han rualizado osfuorzos para roducir su olor. 

So ho mojorado considorablomonta,   aunque su olor os todavía diforonto. 

No so ha procisado mucho tiompo para aprociar la varsatilidad do los recubri- 

miontos acrílicos y so ha comprobado su adaptabilidad a onvasoa para alimentos, 
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con y sin ombuticián, envases para aerosoles (con resistencia a los agentas prop£ 

lontos) y o un amplia  rango do tapas y cierros. 

Otras ospociales aplicaciones incluyon onvaoos do lujo y bandojas,  exigiendo ostas 

últimas,  buona resistencia al roco y al calor. 

Para ol docorador, ul uso do un solo esmalte que combinado con barnicos diversos, 

más o monos duros y flexibles, permitan acomodar sistemas a las más diwsrsos opli 

cacionosj  ha constituido un verdadero nvnnco. 

Por otro lado, los fabricantos do rosinas do tipo poliestor (oil-froa), oston trj 

tnndo do contonor ol empuja do las acrílicas, argumontando principalmente on con- 

tra do su olor. 

3usto os dacir quo los poliistorus tionon algunas do las virtudos do las rosinas 

acrílicas, coma rotoncion del color al sobroestufodo,  poro sus propiodados da mo- 

jado sobro ol substrato son doficiontcs,  así como la falta do un correcto y noco- 

oorio balance tío durozc/fl axi bili dad para embuticiones profundas, los sitúan on - 

una difícil posición do oxplotaci6n comorcial. 

En ol torrono do barnices do acabado,  los avances no han sido tan 03poctacularos. 

La industria do la docoracién do mótalas so transforma r&pidamcnto on aplicacio- 

nos do hûraodo sobro hémodo,  allí dondo el barniz lo porraito. ftoJificacioncs do - 

•istomas alquídicos,   opoxi o opoxi-ostor,  opoxi-amina o vinílicos, y también acr£ 

lieos continúan toniondo lugar. Dosdo luogo las mojoroo on lubricación, iniciadas 

on América, han continuado,  y nuevos lubricantes homoqonoizados ostán on uso pro- 

forontomontc frento a las coras dispersadas, les cualos causaban dofoctos do su- 

porficio. 

&*|í*¡*»»,-\ 

Las nuovos coras son añadidas al fabricar ol barniz,  y no por ol propio docorador 

antos do su uso« 

Las vontajas dol lubricante soluble tanto para si stomas do aplicación interior o 

oxtorior, son la ausencia do nocióos do lubricanto quo causan discontinuidad on 

ol film formado. Sin embargo, debe hacerse observar quo cualquier lubricanto pue- 

do pordor su estabilidad on ol sistema soluble debido a cambios do temperatura o 

equilibrio de disolventus empleados,  monos favorables al sistema} por lo quo so - 

hoco econsujablo agitar on lo posiblo los onvases antos do su uso. 

•./. • 
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Los actualss barnices de gran doslizariiento, permiten hoy gran velocidad on Ina li 

naes de fabricación de botes, con notable reducción en el porcentaje rechazndo del 

bido al rayado. tt<ü inport-inte oo aún, el manipulado y velocidad de llorado de onva 

ees de cervezas y bebidas blandos. Los fabricantes do envases han encontrado que - 

con lo mejora de los lubricantes han eliminado virtualmente la lubricación directa 

antes de la embutición,   on evitación de dofoctos y .-.horro do costos. 

El  deserrollo de un barniz  sanitario   resistente a las manchas producidas durante - 

el autoclave de los alimentos coloreados tales como ruibarbo,   cerezas y tomates,  - 

constituya otro  avr.nco.  5o  trata de un sistema altar-anta  roticulado  (o curado),   el 

cual  no acepta la coloración producida por los colorante* naturales.   Sin embargo, 

su gran dureza impido el uso donde una ombutición importante es  requerida. 

En ol   campo da aplicaciones de uso general (general lino)  el progreso tambión ha - 

sido significativo,   aunquo un osnalto acrilico sería ideal,  ol costo por ahora no 

lo justifica.  En esto,  las mejoras on los últimos años procedan da aquilina obtoni 

dos por los fabricantes do orinaras materias,   quo han permitido rocubrimiontos do" 

«Ss bajo esposor do film,   y por tanto  roduccién do costos. 

En el importante sector de aplicaciones para el interior de botes, en EE. UU. se - 

aprecia claramente el descenso en lacas oleorresinosas, manteniéndose las fenáli- 

cas, así como las epoxi-fenólicas frente a los organosoles quo ganan terreno. Qui- 

zís una observación do especial interés es aquella do usar una laca universal epo- 

xi-fenélica, adecuada a un empleo general y aplicaciones sanitarias indistintamen- 

te. DQ nuevo aquí aparsce beneficiado el poquoHo fabricante de onvases que así puj 

^•*sác-xzr.K¡-jLT--ai,lizLzLo:-.cj.<za....*Lx oír. ct..«.^^ <I^ö^I;,:ö.,... ^ «.«„¿uuLu Iti* 

preferencia cada vez mayor, de cambiar por algo más corto un siotomo oloorresinoso 

o fonôlico por otro epoxi-fonólico con la confianza de sentir quo so ha roalizado 

un raojor trabajo. 

El sentir do los fabricantes do rosiñas os qua hay todavía mucha vida on ol campo 

de resinas epexi, y quo las modificacionas dj éstas on los últimos aflea, supondrán 

nuevas mejoras. Un específico cambio ha sido la eliminación de los indeseables - 

problemas do mojado do la hojalata, producidos con la aplicación de sistemas opo- 

xi-fonali eos; ol cual, como os sabida, determina on buena parto los problemas do 

resistencia química dal film. Igualmonto Incas do curado más rápido, pormiton lí- 

noas más rápidas. Cambio on al medio solvente como consecuencia do los informoa - 

do la «Asociación do Investigación do Frutas y Vegetal os« on EE. UU. relacionados 

con la  retención do olor,  han determinado ol uso de lacas libras do disolventes - 
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Recubrimientos do polibutadiono no han  racibido intcros  on Europa para  onvcmas  do 

cerveza  y bebido3  no  alcohólicas,  por  rr.zoñas  ocondn.icas,   ya qua  no lo  son tanto 

como on EE. UU.f   y por tanto 3iguon on u3o los sistemas convenciónales. 

El sistema organosol, con adhesión directa sobra ul motal, hizo su aparición pri- 

mera on EE. UU.t y ha obtenido rápida acogida an Europa, espociolmonta on cl into 

rior dui   tapón-corona así como on lacas do uso intorno para tapas da onvnsas  do - 

aluminio de f£cil aportura on bobidas no alcohólicas. Por razónos do economía, so 

usan concentraciones do hasta ol 70^    y así los problemas do polución disminuyan. 

OrgonosolQO aptos para pasterización y autoclavo son una realidad y quizas oste - 

desarrollo pormitir5 ciarros do fácil apertura o onvnsos sanitarios da mfis amplia 

difusión. 

Los recubrimientos a pistola (spray coatings), corriuntomonto usndos para las eos 

turas en los envases do cerveza, ostén siondo modificados por nuevos productos pa 

ra los modernos envases do hoj.-lota y aluminio do profunda ombutliiión para aeroso, 

los, corvozas y otras bebidas. Anàlogamente a lo anterior, so onsayan rocubrimien 

tos opoxi-fonólicos an vista do sus buenas propiodadoo químicas. Sistemas epoxi- 

uroo y vinílicos en medio solvanto do aplicación por pistola, ostán siendo consi- 

dorados, pues los problomas do polución do EE. UU. todavía no ha empujado on Euro 

pa o trabajar on sistemas al  agua. 

í-m,. «-<:  iengw  Ja-ciftn.a-':a-3*t£ ¿..cramar.tcr-ia-caT. te t2trll~<tía*lz hojeloLa- ••-?,-.': r;- ol • 

aluminio.   Se precisan modificaciones pam cada soporte, pues un sistema univorsal 

todavía no ha aparecido, 

Q sistoma acrilico compioto da apUcaciób oxtorna de hojalata on cierros paro — 

autoclave, ha mostrado sus vontajas técnicas y odonómicas sobre los vinílicos to- 

davía usados ampliamento. 

Sistemas vinílicos,  vinílicos modificados,  polièstere® y acrílicos,  son usados pj 

ra capsulas da aluminio, las cuales son conformadas y roscadas directamente sobra 

las botellas. E3tos cierros  fueron los primoros on llevar un rocubrimionto (gasket 

compound),   el cual permitió su aplicación como sistoma selloblo para bebidas car- 

bonatadas.   Müa rocientamenta ha aparecido en al mercado,   un cierro    do hojalata do 
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Upo  roscado.  Aquí pareco quo los organosols sarán adoptados como  rocubrimionto 

intorno,   on virtud da su economía y oxeelonto adhesión al substrato y compuesto 

plástico,   aún dospuéa do la pcotorizoción. 

Rocubrlmlontos para  tubos rígidos o  flaxiblos hnn continuado los pasos da botes y 

ciorros.   El  opogoo do los oiotonas  opoxi-eoter ha posado y hny predominio da los 

vinílicos.   Sin embargo,  estos  últimos sufren Ins desventajas da su bajo  contenido 

on sólidos y do aquí que otros polímeros  están siendo evaluados para ouparar es- 

tos probi ornas. 

Los acrílicos con mayor contenido on salidos se nuostran interosantes,   espocial- 

raenta a cnuaa do su mayor facilidad industrial do producción. 

La industria ouropea do la alimentación,  parace quorar oxplotar el  tubo como onva 

so do sus productos con mayor oxtonsión quo on EC.  UU. La clavo do recubrimiento 

on osta aplicación paroco propia do los polióstcres, poro dosgraciadnrwnto su ro- 

aistoncia a la saponificación franto n las alcalinas pastas dentríficas es mala, 

por lo cual,  no os opta para osta especialidad. 

Roforonto a los trabajos litografieos sobro hojalata o aluminio,  no hubo cambio - 

durante una decada dospuás do la guorra,  poro lontamanto el huecograbado y la fio 

xografía fuoron introducidos coma parto do un completo plan do major rondimiento, 

on bonoficio do reducción do cootos y mayor utilización dol capital invertido on 

ol oquipo aplicatíor.  Tintas no barnizablos os otro tío los casos.  Estas tintos ori 

ginarias do los EE.  UU. fuoron usadas on principio en modornos onvasos do profun- 

..«*-. —•—*'••;*.£•* p-r». C2BK9C* Y Chides ro.-Jrs'rflic-r, pcto.-3r.i-jzlmat*o*czr   ns-pta- 

das on Europa para aplicaciono« do uso gonoral. Las propiodados físicas do astas 

tintas no barnizablos,  no son todavía ostimadas como óptimos,  y por tonto no do- 

bon sor comparadas con aquéllas protegidas por un barniz duro y lubricado do ca- 

rrianto us0J  pero hay aplicaciones ospocíficas donde estas tintas ofrocen resulto 

dos satisfactorios. 

En ralación con ol curado de tintas por radiación U-V sobra mótalos, osto nuevo y 

más ripido sistema he provocado ciorto oxpoctación on los medios industriólos. -4 

Una parto importato do osts actividad on Europa osta basada on la colaboración - 

do firmas norte amori canas, puro oxista la investigación propia y podrá pronto con 

ducir su propia tecnología. Ciertas dosvontajas dol curado por U-V han arrojado - 

luz para usar osto on ol scendo tío tintas aplicablos Junto con los sistorms con- 
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voncicnalos,   m's  bian que pera la utipicc  ¡-.plica JJ  tintas  m barniz.-blos  sobra 

metal,   curadas por U-V. 

Otro intorosanto desarrolla  ourapuo ha  sido  la aplicacián litogràfica do  tintns 

indicadoras.  Estos son aplicadas como  un solo  calor on ol  di3uño y pertoriorman- 

to barnizadas.   El  cambia  da calur dospu6s dol   autoclavo,   nsogura al   envasador quo 

su producto ha pasado por la ostoriliznción,   aunquo no asonura qua In parto con- 

trai dui alimonto onvosado haya sido procesado suficionti.mt.nto. 

¿Qué nos depara el  futuro?.  Antas que dop endiente de lo actividad europea,   depen 

derS de le actitud amariesna y su legislación. La mayoría de los fabricantes eu- 

ropeos do envases están asociados a empresas norteamericanas,  y analog órnente los 

fabricantes de recubrimientos  trabajan on rolaboroción da asociados americanos. 

En estos momontos,   al control  do la polución,   @st5 acaparando la atención de to- 

dos los fabricantes,  > la actividad so dirigo hacia sistemas solubles o dispersa 

bles on agua.  Aún en ároas europeas dondo ln conciencia sobre la polución no as 

tan acusado, los sistemas de alto concentración (tal como organosolos) son raque 

ridos.   Más aún,   so piensa en aplicaciones al 100)1 de sólidos,  conio contribución a 

ovitor la polución y mejorar lo economía. Loa próximos años conducirán probable- 

mente,   al mis grande cambio on la tecnología do recubrimientos quo nuostra indus 

tria haya visto,  y ol desafío está on mano» dol químico formulador do estos pro- 

ductos y del docorador da mótalos qua los doborl adoptar. 

*•"*»/'    #•í'4l|r .<\£ :  «k ,..#^ -ííV    A    .<., >C;*HL " 
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I« conservación do productou alimenticios por cu snvasado on latas cu- 

bre menos de 150 aHon, A un franeia, ¡.'ico loo Appart, se le atribuye ^o 

neralmonto »1 descubriaiento de este proceso entre 1.795 / 1-010. lato 

hombre utili amba para la ounnorvaoióu de lee productos alimenticios bo 

telles de boca anoha. 

1.810 - Peter Durant, un inglie, patentó la Moa de utilizar recipien- 

tes de vidrio, de losa, estañe y otros m at ori aleo adecuados. 

1.819 - Willie» Underused com eneo en Ar.ôrioa la primera op roc i on de - 

conserva de productos alimonticioa «a Boston. El hierro estaña 

dp se cortaba entonce» en"cuorposH • auno o con unas tijeras «- 

ftooionadas por pedal, y se doblaba alrededor de un no Id o ellin- 

drioo per un Cordalin hojalatero. Con aleación d© soldadura se 

pegasen las Juntas laterales y extraaos. Se dejaba m orificio - 

on la parte superior a travia dl «aal su metta en el envase ol 

producto alimontioio. 

1.850 - Loo descubrimientOB de Louis Pao tour en bacteriología ofrecen - 

una pista en cuanto a descubrir la cuna del deterioro do los - 

productos aliaenticios. 

1.853 - Gail Borden perfecciona el proceso para fabrioaoiön de leche - 

oondenaoda. Eoto da un gran impel» a la utilización de botee y 

latas de 

• A. 

«•*** val isst« a« 
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1.860 - Isaac JJoloaon introduce el cloruro càlcico CIMO sedie do elo- 

var In temperatura del proceso do eaterilisaeidn ( hasta 115te 

( 24 «F) 

1.861 a 

1.865 - La Guerra Civil da loa Estados unidos, con au fuerte demanda de 

produotos aüfaontieioa enlatados para loa ejercitoa dal îiorte, 

da lugar a la ma/or expansion de lu industria conservera duran- 

te ©1 siglo XIX.    La ¡Jreduoeidn do artieuioa alisentieioo enla- 

tado a a« multiplioâ por aula duri»to la Guerra. 

1.874 - lia retorta da presión, oon vapor do agua carrada o autoclavo se 

patenta y comienza a util i zuro». 

1.900 - Se introduca ooaorelalaont© el priaor estilo "eanitorio" do lata 

de conserva - ©1 tipo quo se utiliaa todavía on la actualidad. 

1.901 - Condensa au fabricación en Nortean 6 rie a la American Can Company. 

1.905 - Condensa su fa rioaoion on llorteaaôrica la Continental Can Com- 

pany. 

1.90Î - 3e fonia la Aoooincifln Baoioaal de Conserveros en Borteanerioa. 

1.*&J -"'kl oiapiuo 4e* A« ¿u%* '^sanitaria"'para frutos y productos i tort 1- 

oolaa se hace praoticamonte universal. 
1.920 a 

1.969 - Bl copleo d® la lata de ooaserva se extiende grandemente    Las 

velocidades de fabrioaoifln amenta de 1.000 a 1.400 un id ado o - 

por minutos.    Se introducen los aerosoles.   Se envasan nuevoe - 

productos, talea ooao la corveaa y las bebidas carbónicas. 

•A. 
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mmjMI DEL m^ o LATA 

Es lo bastante fuerte para proteger adeou ad «sente el producto on la ex 

pedición del nir-"o. 

Se fabrica facilmente en los t«nanos do::oad08. 

le ligoio para una manipulación economic a. 

Se abro m.t facilidad, 

Es impermeable a la lus»  al airo y al agua. 

Tiene aspecto grafo e higiénico. 

Ho es nocivo ni tóxico para el contenido. 

Puede calentar»o para eatorilizaoifln. 

Ho es costoso j os lo bastante barato para que se le pueda tirar despees 

de utilizado. 

i 
HATBBIALES PARA LA PABRICACIOI? DE UTAS DE OOKSEHVA j 

í 

Pueden utilizarse i { 
, s 

Acero entejad©  (hojalata) | acoro aolo o aluminio| aleación de soldadura 

O adhooivoc} esnoJítes intcrioroa pro tec to roa» earn al too para decoración - 

exterior. 

Hojalata 

X« hojalata eonntituye la eo truc tur a o soporte de la lata o del bote de 

conservas. Es acero de calidad especial o revestido autaieaaente con una 

fina oopa de estaño.   11 espesor de esta oapa para la hojalata comercial 

•arta de 0,0003 »a a 0,002 nía ( o sea de 0,0000  152" a 0,0000909"). La - 

cantidad do estaño viene expresada ooao 1« cantidad de libras que cubren 
de 

una caja base.    Itea caja base se define cono 11f hojao de chapa 335 X   - 

500 M 14 par 20 pulgada. )e 40.4S5 -2 ef,?a0 pulgadas cuadradas) de - 

superficie (ambou lados). il aeere para la fabricaoiôn de botea o la- 

tas se suministra ciempre en base a esta unidad« 

•A. 



La hojalata co fabrioaba por Batanado on caliento con peoos da 1.25 • 

1.50 libras de ©ataño por caja base ( do 24 g/a2 a JO g/m2 ). 

I* electrólisis oa ol «ifitodo modcmo. So puoüon aplicar unifomea<3ite 

pesos tan bajoa coso do 0,110 libras.    So pueden aplicar o depositar - 

poooa diferentes en a-a JOB lados (estañado diferencial}. 

Chapa no e a tañarla 

k>u nuavoa natoi ialoo do unión, 1-a nuevao tecnioae de toldadura y loa 

aodernos procedimientos do proteociôn ae ouperfieies han abierto amplia« 

pooibilidaden para esto material on ©1 futuro.    I* decoración de las la- 

tas ementadas y aoMadaa es superior a la que presentan las soldad a o —. 

©on aleaoiôn de soldadura blanda, puesto que no presentan Juntas o unie- 

Propiedades qufaieaa y físicas de la hojalata. 

II aeoro baso para fabriear las latas i« oonooa por las siglas   CMQ, o 

Can Makers   iuality Steel.    Se fabrioa oon un tratamiento qutaloo espeeial 

para obtenor doterainados calidades de resiatonda a la oorrosiôn y de du. 

resa. 

^    If s tres «ra OB do oali ad comurmen to utilizados sea ti tipo L, el tipo 

Ml y el tipo MC,    II tipo L tiene u.   bajo oontenüo motaloide, el Mi un 

contenido sodio y el MC un contenido alto.   Son la palabra »«talo id o se 

designan los o Ion en ton aotivoa quo no sean el propio aoero.   Estos son - 

prlnoipalaente el oobro y fósforo. Cuanto ais de «a tos elementos haya   - 

presentas tanto ais ae halla el acero soaetido a corrosion.   Sin embargo, 

cuanto ais fdeforo oon toncan, tanto aia rigida sari la cha a.    Esto ea - 

deseable para .launas aplieaeiones, talea cono loa botes de eerveea, en 

los que se desarrollan altas preciónos. 

• A. 
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loa porcentajes por peso do contenido 

los siguìontea i 

Ila k ffi 
Suresa T1-T4 max. T1-T4 

Garboso       0,12 mâx 0,12 max 

Arufre 0,05 nix 0,05 nix 

Silioio       0,01 aâx 0,01 mflx 

Fosforo       0,915 aix 0,02 nâx 

Cobro 0,06 Biz 0,2 nix 

Manganeoo   0,20-0,60 0,20-0,60 

Níquel 0,04 aix 0,04 aâx 

CIMO 0,04 «â* 0,04 nâx 

Otro oíaos 

Mojo * *  > 

Botaloide do diversos acoro« son 

ÍI2. S HC 

T4 Î5 T6 

0,12 max. 0,12 aas     0,12 sax 

0,05 «aâx 0,05 mix    0,05 aâx 

0,01 nix 0,01 «ftx     0,01 aßx 

0,03-0,05        0,05-011   0,10-0,15 

0,2 aâx 0,2 ate       0,2 mâx 

0,20-0,60 0,20-0,60   0,20-0,60 

m ospooifiondo para HC 

no eapooificudo para MC 

fabricar 

de chapa es el tipo »D-. So añade ol aluminio • sota ©alidad 

oaracterlo ticas de embutición especia loo, ec d«eir, para - 

moftoa anillos do bote, tripletite y partos «iporioroa on cono 

las latas e bote« ««««sol. 

lia durata o rigide» 0o un faotor importante, porque la duresa de la 

pa determina su eapleo. Si so requiere una prenunciada embutición o es- 

tirado, so necesitará uns onapa blanda, o si oo requiere roaioteneia ae 

,^.wi-f. *ííra*si*»r2.'or.a 'Ji^^ -i,,.!*,, àI,W. bm^wm W duress so Bid*«'en un Apara 

*© para enoayoa de durées Botimeli. Uha pequeña pies« de aeero @c man- 

ti on« rigidamont» en ©1 aparato y un peso de 50 kilogramos iapulaa una - 

bola de aeero «ujr pequoEa en un rooorrido brovo sobre la auperfioi© del 

ae«ro. Il grado de ponetraoiôn que logra esta bela de acere «e mide eon 

«ft oalibro. Cuanto aia elevada sea Is lectura, tanto may r «s la duresa. 

La ehapa do doble reduooiön utllisada eapocialaonts para bebidas, es — 

siempre do gran duro««, para dar al en ase la suficiente realstoneia eon 

•1 peso «taino. 1st« tipo de acero se prueba midiendo el grado haeta el 

que uns pieza vuelve a ou poaiciön original   después do haber sido dobla- 

~l 

Am   eon un oxtroao fijo. 



do fabricación. 

•A. 

Il Aplato de prueba Bockwell „o puede utilice* nor* We po^ue la 

penetrada« por la bolita de acore vendria altada por la aeßn 80porto, 

•ritmdo así una lectura coacta o ladera.    Hay seis gradee do duró- 

la, medidan da asta fonaa, a saber i 

Bure«.   1   46-52   BJOT 
i 

Dureea   2   50 - 56 M 

Duroaa   3   54 - 60 •• 
i 

»»»MM   4   58 - 64        " j 

Itoroum   5   63 - 68        « 

»«*•»•   6   67 . 73        « ¡ 

1* p*.par,eiôa aulica influye «, la ohUmi6n „, m%&g ^^ ^ ^ 

!»«!*, .1 recocido de la eh.p. del ..talado, Junte eo» ol lacado j«e- 

*« m p.p.1 teda*!« mia i-portante.   El ecocide m el j**..*, de cale»- ' 

t-ieate y «ftri«!«,. ,«. ^^ lw ^^ ^^^ fc ^^ 

JT «M. se hace, por un proeeoe de lotea, laa bobina, d. aoero ae eol£ 

0Sn,nUn iapÔ8ito «""*• * •• *•!*•«*«» àaste la teaper.tur. deacada. 
Uto rMue. l«a ..fuer.». . Wen- â. lmlnaào mtm &%l ^^ ^ 

«»beie final. p.,a obtener la rigide, d.«oada.   ÜB ..todo .ta reciente 

•« tooo« por una Mri* de p..#. verti#.le., dent«, de in torno eepu... 

* i. mm. de ealentaaiento y de enfri-Mente. La «bap. prMueid. por . 

M f.tei.«t. de «VMea obtioae ventaja, eo» 1 «^ 4. „t<| eh^ 

f*V» tlea.de . aar .1. rigid. para el ^ dMe#    fcto ^^^ u _ 

~i*UmU a 1. d.fer^eioa o .1 albeo durante la eieberaeid« y petite 

•I«»» «•*»*. en eo.f. d. storiai. ta leetu« â. 1. dur.« de un. . 

*» W ae^ont. ae hall. « ia m ie ^ ^      ^ ^^ ^ _ 

•»ti friendo en otro. ^.„e. de dure«, ta*.«, Mt ol 0M|po 

«s-   _•_. «Ai Ht If H •   » 
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El pooo bas® «s el pono de 112 hojas do 355 x 500 mm ( 14 por 20 pul- 

gadas). Uaualaento, uo eatpreoan loe divorooa poaoy on incronontos do 

5 libra«. La mayoría do la oli-upa utilizada para 1:: fabricación da bè- 

tta o latao e® dol tipo do las 70 libran hasta la.i 100 libreo, depen- 

diendo del ttiaañb del onvaon y dd produoto s cnvanar. También so - 

pueden obten©* calidades nominales de 107, 112 y 118 libras d© chapa. 

1 libra . 0,4^ %. 

Cha.Pi* de doblo reducción 

En 1.960, la ü.S. Steel introducía una nuova chapa dol orden do las - 

§0-60 libra« por caja baso.    Se ha producido algún aaterial en el - 

orden de hasta 20 a 40 librai Denominado f de doble laminado" o "do- 

ble reducción". Se prepara tornando una chapa de oalibre mayor corrien 

to o convencional y vo Ivi ondo lu a lesinar para darle un calibro aas - 

fino después dal revenido.    Este re-laminado origina una deformación - 

plastica de la ohapa.  Se haoo aie dura y se incrementa el liait© eide- 

tico.       Esta propiedad inherente peralte obtener ohapa mfta fina, te- 

niendo la misaa resistencia al alabeo o a la deformación que la chapa 

afta grueaa, coa un liait« elástico afta bajo. 

lia chana de ^?©ble rodueeidn^ puode revontlroede estaño primeramente 

o al final.    I« e|apu revestida de estaño después del laainado of reo« 

tm aspecto superior do brillo y crea nonos problemas de fabricación   - 

que la version an que el revestimiento de estaño se produce primer 

lón de soldadura blanda 

La aleación da soldadura blanda está compuesta osonoialaeate de plomo 

y «ataño. Las diferentes combinaciones d© es los   matórlales dan propie- 

dodea die tintas y, en particular, regulan el punto de función, la adición 

de estaño rodiace el punto do fuoión, do cueate qu   aloacicnom   con alto 

•A. 
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oontenido de estaño so puedan uoar a una temperatura da coldoo mas 

baja,  lo quo es prociao con frocuonoia para evitar ol nj^boo do lata.. 

o botes largos, o tnabiên ©1 chamuscado do la nuperfieie litografiada 

exterior en los bot©» litografiados. 

La aleación de loldmlura blanda stfls corriente en la de 2 por ciento de 

«ataño y 98 por oiento de plomo. Puede llegar hanta 38 por ciento do - 

estaño y 62 per ciento de plomo, e incluso a 50 por oiento do estaño y 

50 por ciento de ploao. Estas proporciones se fijan o solidifican eon 

••a lentitud, lo cual sa un problema en las oadeaas de gran velocidad. 

Pequeñas cnntidadon d« antimonio y plata ofreoen propiedades do resis- 

tanola especial para las latas o botes aerosol. 

Laa latas no estañadas no pueden emplear aleaeiôn de soldadura blanda. 

Bolamente ss pueden usar allí donde hay algo de estaño en las partea - 

a unir. Ea las lataa 1» estañadas*la junta de union ss asegura por un 

adhoaivo a bas« de nylon o por soldadura oon material do aportación del 

mismo saterlal. loo productos tales cono la orra y los det a* gentes — 

liquidoa, donde no se rsquicre un oisrre o pegadura hermética, temblón 

adhesivos para la Junta lateral. 

tifioantoe. is aplioan en ealiente a la Junta lateral y forman un sie- 

rra adecuado al enfriaras, p ra reaiatir laa pérdidas o fugas. Mo pue- 

den eeaeterao a elaboraoiones ultcriorea. A las temperaturas de apli- 

eaeión, no ohaause&rte la litografia exterior de las lataa. Esto permi- 

ts fue se pueda aaoliar la aplicación de la litografia atdo alrededor 

dsl envase, aseiendo asi mejor el aspecto del mismo. Adelantos resien- 

tas en la orcaoión de adhesivos oe unión mucho afta futirte ampliarán el 

campo de aplieaoiôn de laal latas unidas por este pooediaiento. 

•A. 
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Material da laa juntas, 

El aiatorial do íju»irí¡iciAn o juntas BO aplica en lou extremos do la3 

latas« .  Eut e naterinl asegura el cierre heraêtioo. 

Este material es de dos tipos, con base disolvente y oon base acuosa« 

LOB mato, iules con baso disolvente son los que tionen aayor aplioaoidn, 

debido a la elevada volatilidad del disolvente para efootos de fijado 

y a la renistenoia del material al agua, oue se halla presente en todos 

los productos alimenticios. Para oiertou matorialea de «ate tipo indus 

tríales, oon base disolvente, debo utilizarse un conpuooto de base anuo 

sa, para rocitir la dicoluoidn y la falta de estanqueidbd. 

Una fflrraula base tlpioa para un material de juntas o guarnición es la 

siguiente i 

Càuoho 

Carga y pigmento 

Resina 

Plastificate 

Anti-oxidante 

«O- 25$ en peso 

50 -70¡2 en peso 

10» 25$ en peso 

Menos del ijl 

Henos del i% 

'ri**" V 's *.r - «•"      1   '*,     "« • •" *f •*fC# V • " ••*    4 • 

Bl esaalte Interior protege oontra la oorrosiân. También «vita la dooo 

loraoiân por formaoion de eulfuros da hierros an los productos de alto 

contenido en azufre. 

Aun ouando estos eulfuroa son inofensivos, los oonsunidoros pondrían 

reparos« debido a que tiene un aspooto poco agradable« 

./.. 
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Para evitar que ©1 azufre reaociono oon ©1 hierro,  BO añade una 

pequeño cantidad de ciño,  al esmalte interior, de forma que do - 

aquella remoción se forma sulfuro do cinc.    Este 00 blanco y no - 

•o.advierte por el oonauraidor. Más recientemente so han incorpora 

do productos químicos o: peoialoo on oiortoa esaaltoa,  para mejorar 

•1 aspecto dol interior de los envases pura produotoo tales oomj - 

las oarnea preparadas. 

Los esmaltes oe di vid on en olases que vienen definidas por las re- 

sinas que coaponen el material.    Estas roa i ñas pueden ser natura- 

les o sintftioas y cada una de ellas se utilisa para ciertas pro- 

piedades especificas. 
V 

los esmaltes oleorresionosos están ooapueotoa goneralaento por una 

resina natural, aoeite aooante, seoador y dis lvento. Loo prirae— 

ros esmaltes utilizados en los envases de hojalata fueron do cato 

tipo« Se utilizaban primordi símente para proteger IOB frutos de - 

color rojo contra blanquoamiento, que se derivaba de la reaoción 

entre el produot© y ©1 metal« Estos esaaltoa tienen buenas propie- 

dades de adhesión y son resistentes a los procesos de elaboraoión. 

Se utilicen oon frutos, productos hortícolas y oarnes. 
' ••.   • - • ..-.•-• * .,... . . .    .<   , .• 

Los eaaaltes fendliooo so preparan solamente oon una resina sintS- 

tioa y disolvente, no tienen aooite secante. ttuestran una excolen 

te resistencia química y al proceso de elaboración y pueden utili- 

sarse oon pesos de película bajos. Unas ou al id ad es do sabor y fle- 

xibilité* relativamente bajos limitan su empleo. Estos esmaltes - 

son los aas utilizados para al revestimiento interior de envases, 

destinados a productos industriales, tales como 1« pintura. 

•*•• 
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Loo esmaltes vinilico o oc tun taitbiôn oompucutos por una resina sinte- 

tica mas un ùiaolvento. Los viniloo tienen una excelente aducción y - 

buenas propiedadea en cuanto a nnbor, poro no resisten cl p.ocono de — 

elaboración a elevadas temperaturats y se chamuscaran Hí ce aplica alea 

oi6n de soldadura. Sua propiedades e celentos en cuanto a sabor les ha 

oen ideales paru productos tales como la c rvoza y las bebidas carbòni 

cae, que no se elaboran a elevadas temperaturas». 

Loa esmaltou opoxy con uinfdticoc.  5o utiliza en el envasado de cicr— 

toa producto o qulmioos corrosi vo o.    Do ae introdujeron en el mercado - 

hasta aproximadamente ol año  1.930.    Las resinas epoxy tienen uní tesis 

tenoia bastante buena a las manchas por el sulfuro» porc los produetos 

ftoidos tienden a deoprondorlos y levantarlo de la ohopa.    Tienen exce- 

lente propiedades en cuanto a sabor, fabricaoiôn y adhesión*    Son re la- 

ti van en te costosos.    Resisten    bien a ciertos diso Ivon tes,   incluyendo - 

algunos hidrocarburos y alcohol.      las latas o envases que contienen — 

elementos para iniciar el fuego en las barbacoas, eliminadores de ceras, 

emplean esta oíase de esmaltes. 

Hay otros tipos tales como urea, al qu ido s y dif rentes combinaciones - 

do resinas. Minea se utilisan como esmaltes interiores para productos 

alimenticios. Utilizado.-, en el exterior, ofrecen una base excelente - 

para la litografía. 

Litografía 

La litografía sirve conio decoración y, en oljunos easois, también como 

pro t eoo ion. Usualmente, censiate en un material de apresto, revesti- 

miento pigmentado, tinta de impresión pigmentada y barnizado de aoava 

do. 

/ 
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Estos materiales tienon una conpoeición ecpooial para au aplicación a 

los envases metálicos, para dar adhesión, cobertura y reaistenoia al - 

rayado. 

PBDCEDIMIWros DE FABRICACIÓN 

La hojalata ve recibo en grandes hojas de la especificación requerida 

en ouanto a revestimiento de estaño» dureea, peso bac e y preparación - 

qulaloa, que se preoise,según el envase que vaya a fabricarse.    Entas 

obapaa u hojas satán sobre patines en paquetes Múltiplos - 10,12,15 o - 

•es paquetes»    Estoo paquetes tienen 112 hojas eada uno. 

La prisera operación es si esmaltado y/o litografiado.    Si el envase - 

va en liso por el interior y por el exterior« esta op raoión queda eli- 

minada y la chapa puode pasar directamente a fabricación. 

Le ohapa se divide en ehapa para la formación de fondos y ohapa para el 

cuerpo del envase.   La ehapa para fondoa recibe una cobertura completa 

de esnalte. 

Bl rodillo revestider de esaalte, utilizado para aplicar esmaltes líqui- 

dos a la superfleie de ohapa. levanta las hojas individuali en te de una - 

pila y laa pone sobre una ses a que tiene guias laterales, que colocan en 

posición la hoja antes de que asta ees pasada por los rodillos de aplica 

e ion. El mécanisme de aplicaoión del esmalte est A compuesto por dos ro- 

dillos de acero, montados uno sobre otto y el rodillo del fondo que da - 

vueltas en un depósito de esnalte. Este rodillo recoge una película de 

esmalte y la transfiere al segundo rodillo de acero. El eepaeio entre - 

loa dos rodillos determina la oantidad de esmalte que se aplioa. 

>orm um ici a.4 
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El segundo rodillo de aoero transmito o poaa el oaoalte a un rodillo 

de pasta ol cual,  a su ves,  tronfiare ol eemalte sobro una hoja de - 

ohapa u medida ouo éV.ta paa< a travôa dol roveatidor.    El rodillo de - 

tranaferonoia de pasta es m Un bien blando y flexiblo y muy parecido a 

una goma de borrar, para permitir el contacto Intimo entre el rodillo - 

y la superficie de la ohapa a esmaltar. 

Loa pesos de esaalte en las chapas ae expresan en miligramos por pu Ica 

da cuadrada o aili&ra-.u>a por ciotro cuadrado y, de acuoruo con loa sóli- 

dos y del empleo del raatetial, se aplica generalmente en cantidades de 

1 a 8 miligramos por pulgada cuadrada. 

Después dal esmaltado, laa hojas o cha mo pasan directamente a un hor- 

no oon temperaturas que se controlan oon una tolerancia de 4-   59P. 

La ohapa para loe cuerpo o de los botes o latas ae trata del mismo modo, 

oon la excepción de que el rodillo de gelatina del revestidos debe eatar 

cortado o descargado en loa marcónos, de suerte que no se aplique oo al- 

te en las monas destinadas a foraar uniones o Juntas laterales.    Eoto - 

peralte soldar el bote.    Bata es una operación muy orltiea y ee necesa- 

ria una regulación muy precisa. 

Algunos botes o latas reciben una pulverización después de q\c se ha for- 

mado el cuerpo. Este procedimiento relativamente costoso« debido a la 

velooidad de la eadena y del equipo de fijado que se precisa. So emplea 

allí donde la exposición del metal es muy critica, tai como en el caso - 

de la lata o bote para oervesa y bebidas carbonless. Este metodo se - 

utilisa ahora también para hacer botes para sumos de aansenaa y otras 

bebidas ieidas de frutas, no earbdniea, oorroslvss. 

•A. 
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litografia 

Las pronoan litografica^ aâo ccauntacnte uñadas con lu da ioa coloren, 

quo eon» tan de doo unidades,  c..da una da Ian cu alen aplica u,   color c!ln 

tinte o dibujo distinto sobre la miaña muntilla.      Arabas impresiones oc 

transfieron a la chap« en un nolo paso. 

La aayorla de laa superfioiaa entintadas o irapreoaa oo cubren con un bar 

nia da acabado, que sa api ioa por medio de un rodillo revea tidor dn e-ra-.l 

Después de que ka cha » ha aido esmaltada y/o impreca, pasa, o bien a - 

IM, ai aovan a fabricar fondos, o bien a la Boquina de haoor - 

>a,  si «en cuerpos lo que se van a fei 

ünaa destinada a fondos - 

de oorta, ao econoBi^ 

troqueleo o punaones 

la operación de ricado ae doblo el borde del disco para foin .1 un 

late oanal retiene el material de ;uiarnioion.    tote risado o cjn.l 

U -pestaña da oobertura" del bote i. ont ado. 

eisallas o tijeras eapeoialcs cortan la 

• an siff-sag.    Con ou ta forma 

ttta punaoneaora   pun so na toe fondos 

o doblec. 

II naterial de gtMumieida ae aplica en un estado non i-fluido cor. unas - 

boquillaa,  baje proaidn de aire, lo que peralte una localizscicn precisa 

del aatnrial de guarnición a poses áe película   eopaoific 

i, el aaterlal ae oalienta antea i« la aplicación,  lo que 

./.. 
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peralte una rodu. ci<5n en la viaoooidad y una fijaoicn mâa ràpida del 

material do .^uärr.icifln cuando toca sobre lo hojalata fría.    Kr.to peu- 

Bit« una aplicación cifis precio a. 

Doapuêa quo DO ha aplicado el material de guarnición, las unid&dco d© 

fondo par,un a travili de una torre de eecado que ayuda a la evaporación 

del diaolvonte. La aitad de las unidades do fondos ce envían al aLna- 

o6n pan cu ulterior aplicación por loo envus .doroo. La oti\¡ r.it^ - 

•a a las maquinas d© engatillado o aâquinis de eerrar, para ©operar el 

correspond ion te cuerpo del envase o del bote y el montajo final de los 

fondos de los botes» 

Cuorpos, 

Una oortadora corta la hoja de cuorpos individuales. 

ttea maquina de hacer los ©uorpos y la pasadura lateral, forma y suelda 

loa cuerpoB al ritao de haata 1.000 un id ad e o por ai ñuto. 

Las f-;ses en la formación de lo® caerpos son t 

Tolva de alimontación. 

Puesto de laminadora - que flexions el cuerpo para eliminar el QUGIIOO 

y peralte la fora ación de un oilindro "redondo". 

toleteado - que hase ois áspero los bordes donde la aloaoión do eoldadu. 

ra ha de aplicarse, de suerte qua los gases puedan enoapar. 

Ranurado - qua oorta y eliaina el exoeao de aetal para la formación da 

aostana. 

Primara formación de pestaña - se pliegan pestañee hasta 90*. 

•A- 
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Segunda formación  de pont; Tin -  no complota ol pluvio hanta ?3«. 

Fundente - so aplica fund en to para linpír.r y húmc¿ecor la aloación d© 

soldadura. 

Forando y aplanado - se enconchan laa pontanas para formar el cilin- 

dro di 1 cuerpo y t¡o ponen pli»naa Ino po tañao. 

Aplicación de soId¿dura. 

Limpieza - ea decir oe elinina ol exooso do aleación de sold&dura. 

Pulverización de la unión interior -    so realiza ento para lograr una 

adicional rouiateriexa a la corro 

oión, si se requiere. También - 

puede precodor a la aplioación - 

do la soldadura para ciortes — 

aplicaciones criticas. 

El oilindro del bote o lata puaa a la rebordeadorat que forma un re- 

borde en cada estrené*    Euto reborda engancha eon la pestaña for.nada 

en les fondos para formar el engancho en ol doble engatillado del bote 

aoabado.    La alguiento operación es el doble engatillado del fondo eon 

el cuerpo del envase. 

Cuerpo y fondo 

Las maquinas de doble engatillado o ofiquinne de eerrar son no mainan- 

te máquinas de cuatro pueatoo do trabajo, que funcionan a razón de   - 

150 a 450 botes o latas por minuto*    So dispone también de otras m aquí 

ñas eon hasta 10 puestos de trabajo* que opnran al ritmo de 1.000 a   — 

1.400 botos por minuto* 

•A. 
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La máquina an cfirrar forma la unífn del fondo del boto on dos opcra- 

oionoo. La p lacra fuorza a entrar el fondo o la pestaña del fondo - 

alrododor dol interior dol reborde del cuerpo,  para efootuar un onla- 

oe.    La segunda operación tensa est* unión y aplana el metal, forman- 

do el ©ncatillttdo dol fondo y del cuerpo.    La junta oompleta es ahora 

una union verdad er amen te hermética.    Evita la entrada de aire, de bao» 

toriaa o do cualesquiera otras substancias que pondrían afootar al pro 

cLuoto. 

Prueba neumática. 

Todos los botr.o o latus pueden ser probados neumáticamente para compro 

bar ou estanqueidad. Los aparatos do prueba corrientes oonoieten en un 

dispositivo do doble ruedta, en el cual so pueden poner dos filas de bo- 

tos. Los botes van soportados por el extremo del fondo por medio de una 

ohapa que comprine el extremo abierto de la lata o bote oontra una almo 

badili« de oaucho, formando un cierre hermético. So introduce aire a - 

p:colón en la lata o el bote y la pôrdida de aire o la reducción de - 

presión expulsa automaticamente de la oadena a la lata o al bote en - 

cuestión. 

ib al 

La operaoión do embalaje de los botes puedo adoptar f ornas diversas, 

gún el tipo y vólumenJol produoto, ol equipo de oierre del envasador, 

el equipo do manipulación y el espacio disponible. 

Para articulée de gran volumen las latas o boto« se cardan a granel - 

directamente on vagones de expedición.    Este método requiero la carga 

y descarga a mono.    Un método mas rrolente apila las latas o bateo en 

paletas, con una hoja do oortón entre eada oapa.   Una cubierta do car- 

tón réutilisable se oolooa sobre   cada carga oompleta, compuesta do   - 

•A- 
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2.000 e 4.000 botos.    Eat« raôtodo tiene la ventaja do poderoo manipu- 

lar por ccJio do carrotilla elevadora y con equipo especial,  se puedo 

hacer la doocarga automàtica y la alimentación automatica en calcna3 - 

do la pianta del onvaoador. 

Otro mètodo empleado es el era »alaJe en grandes bolsas o sacos ce papel. 

Un oierto número do botos, dependiendo tal número del tamaño, se oargan 

a mano en los sacos y oada oapa va separada pop una ho„ a de oartón. 

Este nàtolo va declinando en popularidad, debido al coste de loa sacos, 

que son rout i li sabios, y debido a la cantidad de mano do obra que sa - 

requiere en una operación de gran volumen. 

El método final de embalaje es la oaja de car tan réutilisable« La - 

planta de fabricación recibe las eajaa de carton que el fabricante uti 

lisa normalmente para expedir BUE mercancías ya embaladas. Estas oa- 

Jao se forman y llenan automaticamente, se llenan y se e <piien en pat^ 

nos hasta el envasador, quien a BU ves vacia las o3jas de cartón, las 

llena y olorra laa latas y después reutilisa las cajas de cartón para 

su embalaje final y su expedición. 

EWVASES DK AlflMUOO 

Entra las ventajas del aluminio sobre la hojalata, figuran Us de que 

es mas ligero, ala ddotil y que resiste a la corrosión ( con algunos 

productos ). El aluminio puede taiibién fabricarse segdn diseños eope- 

oialea, queVson posibles con la hojalata. Es mas caro quo la hojalata, 

pero la distancia entra el coate de la hoja d« aluminio y de la ho Jala 

ta esté haciondosa oada ves mas reSueidf. 

Con al mismo calibra, las latas de aluminio tienen menos resistencia - 

al abombado, a loa golpes y a la deformación que los envases de ho jala 

ta. Sin embargo,  los dioeüoa estampados y los métodos de manipulación 

estén contribuyendo a superar algunas de eu tan desventajas. 
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Métodos do fabrioacion 

Puedan fabricara© onvnooB do aluminio d© cuatro forman dintintan. La era 

butición poco profunda y la fabricación de tro3 piezas requior n equipo 

y métodos muy similoro::  u los métodos y equipo utilizados en la fabriea- 

oiôn de envar.es de hojalata» 

La extrusion consisto en actuar con fuerte presión cobre un disco de «lu 

minio en una cavidad do un TíO Id o.    El actal Domotldo a la pronión ¿ubo - 

alrededor del punzón quo GJeroe la presión.    La holgura entre punzón y - 

•old« controla el espesor de pared del envase resultante. El proceso se 

termina cuando el punzón aloanza el fondo de su carrera.    El envase   es- 

truldo se saca del punzón de la carrera de retorno.   El envase en bruto 

o formato del envase se reaorta y se robordea para obtener el tamaño   — 

adecuado, dospuds de lo cual se pueden aplicar los esmaltes interiores 

y la litografia ( por offset seoo).    Estas Ultimas operaciones represen- 

tan el inconveniente aas importante para las produooionos o fabricaciones 

de gran velocidad. 

El prooediniento de embutición y aplananionto es similar al procedimien- 

to de extrusión, oon la excepción de que en lugar de los disoos metálicos 

de la extrusión se emplean aquí bandas de metal.    La., bandas avanzan a - 

travos del borde cortante de un troquel y se crean los formatos circula- 

res, que inmediatamente pasan a la formación de copas.    Un proceso de   - 

eliminación de ai-ru as o de aplanamiento las hace pasar lue-.o a travos - 

de una serie de troqueles o moldes de aplanamiento de diámetro cada ves 

señor.    Estes troqueles o moldes reducen el espesor de pared en un 70 por 

oiento y sunentan la longitud del envase. 

• A. 
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Paos do lau lntan o botón do aluminio 

Luc aerosoler*,  los botsa de cervoga,  la» latas para atún y par« con 

centrado do frutos oitriooo,  todos oatoa onvacoa omploan en BU fubri, 

oaoión aluminio.    El aluminio es adaptable a nuovoo onpieos y so irá 

empleando,oada vas afls en el futuro on el campo de los envases rígi- 

dos. 

1 
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CUsiriCACion ne irrvAí:^ ;:ETALICOS 

Knvn es do nnrto superior abierta 

Poao noto 
aproximado 

8   onzas 

10 i a 12 on- 

Tornino 
Industrial Tp/sjaíío Producto 

Frutos, productos hortícolas, 

especialidades. 

Sopas concentradas.  Deaueiían 

Corto 
8 onzas^ 

0 

Largo 

Picnic 

211XJD0 

211X304 

211x400 

12 onzas, 

fació 

»• 300 

••303 

*• 2 

Ht 2 | 

303x406 

307x409 

307x306       12 onzas 

-300x407 

oantidadoe Je frutos, productos 

hortícolas, productos cárnicos 

y ds pesoado, especialidades. 

Utilizado ampliamente paru el 

envasado al vacio de malz. 

14 a 16 onzas   Judias y cerdo,  judias cocidas, 

prodúceos oârnioos, salsa de - 

arándanos, especialidades. 

16 a 17 onzas Frutos, productos hortícolas,, 

produotos cárnicos, sopas lis- 

tas para servir, especialidades. 

1 libra 4 on-   Zumos, sopas listas pura servir, 

sas, e 1 libra especialidades y algunos frutos 

2 onzas y produotos hortloolss. 

401x411      1 libra 

13 ensas 

Frutos algunos productos hnrti- 

oolas (calabaza, sauerkraut, es- 

pinacas y otros articulo3 verdes, 

tomates). 
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Tarmino 
Industrial Tail uño 

?®so nstü 
aproximado Producto 

m 3 

••10 

404x700 3 libras Zumoo do frutos y produotoc 

3 onzas hortícolas, cerdo y judias, 

sopas concentradas y algunos 

productos hortícolas para i na- 

ti tu clones. 

630x700 6|libran a Frutos y productos hortícolas 

7 libras, para restauran teo y para inn ti 

5 misas tuciones • 

1   ounce • t os   •   26,35 granos 

1    libra • 1 Ib   «   453»6 granos 
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Bnrnaes de linea goneral 

Botes da oorvoaa. 

Botes para cafó. 

Botes para produotoí; alinentioioa para perros y oamos -Redondos, 

Botas o latus do carne — Reotangul&rea i 

a. Jaaân oon espeoias. 

b« Jamones enteros» 

Trutite i 

a. Manteca 

b. Looks en polvo y otros polvo a secos. 

o« Dulces 

í. Cafe. 

Latas para aceite - Redondas. ' 

Latas para alcohol y antioongelante - Redondas. ' 

Latas para aloohol y antioongelante - Rectangulares. 

Latas tripletito t 

a. Pinturas y barnices. 

b. Decapantes o elininadores de pintura. 

Latas de tapa a presiön i 

a. Pinturas y barnices. 

b. Ceoento de horno 

o« Artículos para dar brillo« 

Latas rectangulares. Latas de cuello roaoado. 

a«  Inssoticidas. 

b* Líquidos para limpie sa. 

e« Artículos para dar brillo. 

d.  BarniooB. 

.'OHM* UNff 101«  ••« 
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Botes anchos t 

a. Polvos de talco. 

b. Polvos do baíio. 

o. Polvos dentífricos 

Cajas t 

a. Aspirinas 

b. Vendajes. 

Latas o botes con cuerpo de carton. 

a» Espeoias. 

o» Polvos do lirapieaa 

e» Cacao. 

Latas para dulooo i 

Latas abocinad ast 

a. Kant coa 

Bidones i 

a. Manteca. 

b. Artioulc s com puestos 

Latas de tapa desusante i 

a. IIuovos ooncelados. 

b. Polvos alimenticios. 

Latas da 5 galones | soldadas. 

a. Aoeitoa. 

b. Korosonos 

Latas ovaladas embutidas i 

a« Pescado 

Latas de oorativao y diversas* 

a« Cajas para pan 

b. Asûcar y harina 

o. Latas para baoura. 
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PANORAMA ACTUAL, Y FUTURO DEL ENVASE DE HOJALATA EN ESPAÑA 

1.  IMPORTANCIA DE LA HOJALATA CON RESPECTO A LOS PRODUC- 
TOS SIDERÚRGICOS. 

lr. 

U 

1) Al comienzo del presente Siglo,   la viga-carril era el producto re- 

presentativo de la industria siderurgica.    Hoy,  pasados 70 años,   el 

carril figura,  en cuanto a su producción,  en los últimos lugares de 

productos siderúrgicos laminados,  habiendo adquirido mayor prepon- 

derancia los laminados planos,  como son: Chapa laminada en frío,   Cha- 

pa galvanizada,  Hojalata, etc. 

2) Para corroborar esta afirmación, veamos unas cifras significativas 

en toneladas,  que expresen la evolución de los antedichos productos en 

nuestro país. 

Chapa ! 

Año Carril 

46. 000 

Galvanizada Hojalata 

1950 28. 000 

1955 87.000 - 37.000 

I960 48. 000 2.000 24. 000 

1965 98.000 2.000 93. 000 

1969 94. 000 70. 000 134.000 

1970 111.000 80. 000 140.000 

3) Fijando nuestra atención en la hojalata, vemos que el aumento de su 

producción no solo es notable,  sino constante. 

4) Veamos cuáles son las razones para que la hojalata haya tenido es- 

te desarrollo dentro de ios productos siderúrgicos. 

5) Es sabido que,  a medida que'se avanza en el nivel de desarrollo en 

cualquier país,  la alimentación cotidiana tiende, cada vez más, a sim- 

...2/. 



pliíicarse,   aumentando el consumo de alimentos semielaborados o en 

conserva.     Este proceso comenzó con el envasado de pescado y frutas, 

prosiguiendo después con carnes,   lácteos,   etc.  ,    llegándose finalmen- 

te al envasado de sopas,   cocidos y platos preparados,   y dejando,  por 

supuesto,   un lugar a las bebidas carbònica«. 

6) Han sido razones para este cambio progresivo en los modos de ali - 

mentación,  por una parte,  la economía de tiempo    que al consumidor  le 

supone el hecho de que los productos a consumir se encuentren ya elabo 

rados,   e incluso,  a un precio inferior al de los productos naturales y, 

por otra parte,  cara al productor,  la seguridad de que los excedentes de 

las cosecha® y productos puedan ser enlatados en estos envases de con - 

serva,  prácticamente de una forma indefinida. 

7) Damos unas cifras de consumo de hojalata en diversos países,  duran- 

te los aflos 1969,   1970 y 1971. 

Hojalata 

*   118 6 8 

EE. UU  

Holanda       

Dinamarca       

Inglaterra       

Alemania Occidental 

Bélgica        

Francia     , 

Italia     , 

España  

Japón      

• wjp¿   *¿P « por habitante 
1969 1970 1971 

26 29 27,7 

19 20 18 .5 

18 20 18 .2 

18 18 16 ,5 

11 11 10 ,5 

11 11 10 4 

9 9 f S 

7 o, o i. 1 

8 7, 3 7 

7 8 1 

8)  Aunque estas cifras sen elocuentes, no quiere decir,  sin embargo, 

que el futuro de la hojalata tenga un horizonte despejado de competidores, 

como vamos a analizar a continuación. • 

..3/. 
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COMPETIDORES DE LA HOJALATA LN EL CAMPO DE LOS ENVASES 

9) Los materiales que pueden hacer competencia a la hojalata en el cam- 

po del envasado han sido desarrollándose paulatinamente en nuestro 

pal's.    Unos,   estaban de alguna forma en el mercado desde hace tiempo, 

otros,   son relativamente modernos y,   finalmente,  alguno es de muy re- 

ciente creación y desarrollo. 

10) Podemos citar,   sin ningún orden preferente, aquellos que mas tie- 

nen de común con la hojalata en cuanto al empleo de los envases que con 

ellos pueden fabricarse: 

»o 
Vidrio 
Aluminio 
Chapa extrafina cromada (T. F.S. ) 
Chapa preparada 
Plastico 
Cartón 

:c 

11)   A pesar de la competencia "externa1' del aluminio,  plástico, vi - 

drio y cartón,, y de la "interna" de la chapa extrafina cromada y cha- 

pa preparada, nosotros consideramos que la hojalata mantendrá su po- 

sición de privilegio en nuestro país en la fabricación de envases, debi- 

do a las siguientes razones: 

- Mecanismo de corrosion conocido 

- Fabricación de envases de dos piezas,  por el metodo de "draw and 

ironed". 

- Incremento en el consumo y fabricación de aerosoles 

- Comienzo del envasado de bebidas carbónicas en envases de hojalata 

- Utilización creciente de alimentos envasados, con destino a animales 

domésticos. 

- Envasado de productos exóticos, procedentes del campo de la química. 

- Desarrollo de "tapas de fácil apertura" en hojalata. 

- Necesidad de envases herméticos inalterables por la \uz y que sopor- 

tan fuertes esterilizaciones. 

- Necesidad de envases manejables,  duraderos, de buena presencia y 

de fácil transporte. 

..4/. 
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12) Finalmente,  hay que tener en cuenta la Proclama y los Principios 

de la Conferencia de las Naciones Unidas,   sobre el Medio Humano,   ce- 

lebrada en Estocolmo del 5 al 16 de junio de  1972.    "El hombre ha ad   - 

quirido el poder de transformar de innumerables maneras y a una esca- 

la sin precedentes,  cuanto le rodea".    '.'Aplicado errónea o imprudente- 

mente el mismo poder,  puede causar daños incalculables al ser huma - 

no y a su medio".    El Principio n° 5 declara:   "Los recursos no renova- 

bles de la Tierra, deben emplearse de forma que se evite el peligro   de 

su futuro agotamiento y se asegure que toda la humanidad comparte los 

beneficios de tal empleo",    y en los Principios 12 y 20 consideran,  de 

manera especial, los problemas de los Países en Desarrollo. 

13) Entre los AGENTES CONTAMINANTES SELECCIONADOS en esta 

Conferencia Internacional,  naturalmente,  no aparece la hojalata,  pero 

hay una especial mención a los desechos sólidos, que transcribo: 

(,-' 

- Agente contaminante: 

- Fuentes principales de 
origen humano. 

- Distribución en el medio: 

Interacciones químicas y 
ambientales pertinentes: 

Desechos solidos. 

Actividades domésticas municipales, in- 
dustriales y agrícolas;   producción de 
desechos sólidos urbanos,  aproximada - 
mente 500 Kgs. per capita anualmente. 

Tierra, agua dulce y medio marino 
(local) 

Contienen materia orgánica degradable, 
papel, cartón, metales,  materiales plás- 
ticos, vidrio,  etc.    Los desechos indus 
tríales pueden contener sustancias suma 
mente toxicas. 

Efectos en la salud del 
hombre: 

-   Efectos en el medio: 

Crean condiciones favorables para la in- 
festación de roedores,  moscas y otros 
vectores de enfermedades.! 

Significan uno de los principales problemas 
de la contaminación,  con importantes con- 
secuencias económicas.    Contaminación del 
suelo y degradación de la tierra.    Contami- 
nación del agua por descarga de basuras y 
desagües.     Ciertos procedimientos de elimi 
nación de desechos,  como la incineración <U 
basuras,   producen problemas le cales de 
contaminación fiel aire. 
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14)   A continuación, vamos a comentar la situación de los envases com 

petitivos de la hojalata y de su futuro en relación con ella: 

-    Vidrio 

15) La experiencia demuestra,   en otros países,  que el mercado de 

este material con destino a envases,  está perdiendo fuerza en su rama 

de botellería,   sobre todo en productos lácteos y bebidas carbónicas,  lo 

cual tendr^ su repercusión en el consumo de hojalata para tapón corona. 

Problema a tener en cuenta con este tipo de envase,  cuando debe viajar 

grandes distancias, es su retorno.    Se ha comprobado,  estadísticamente, 

que la vida media del envase es de trc3 usos. 

16) Por todo ello,  y por la falta de garantía en cuanto a higiene en usos 

posteriores,   este material tiende cada vez más,  dentro de la gama de 

botellería,  a perder terreno y ser destinado casi exclusivamente al mer- 

cado de lujo,  donde las bebidas y conservas que se envasan en vidrio son 

de un precio relativamente elevado, y el superior coste del envase repre- 

senta una parte muy pequeña respecto al coste total.    El futuro del enva- 

se de vidrio va.encaminado al mercado de frascos. 

-   Aluminio 

Su principal mercado fue, durante años,  los tapones en las bebidas, pe- 

ro las razones de su mercado actual son los cu ,-rpos embutidos y las ta- 

pas de fácil apertura, campo donde la hojalata aún no ha conseguido un 

éxito completo,  ya que, debido a sus particulares características meca - 

nicas, la embutición profunda actualmente no es práctica industrial ren - 

table en nuestro país,   y en el campo de tapas de fácil apertura, no se ha 

conseguido aún la precisión que exige la alta resistencia de la hojalata, 

por lo que en elevados porcentajes de las pruebas, las tapas se perforan 

o no pueden abrirse al utilizarse.    Cuando la hojalata resuelva definitiva- 

mente estos problemas   -en los que se está trabajando intensamente hoy-, 

es seguro que desplazará al aluminio de estos dos importantes mercados, 

por dos razones pricipales:   19)   la hojalata es más barata   y,  29) es auto- 

destruible o "reciclable", al contrario que el aluminio,  desacerse del cual 

significa cuantiosos gastos. 

17)   Otro mercado del aluminio está formado por fondos y tapas de enva- 

 6/. 
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sc de cartón para contener alimentos solidos y productos dietéticos,  pero, 

en cualquier caso,  el futuro del aluminio con.o competidor de la hojalata 

dependerá,  sobre todo,   de su precio de venta en relación al de la hojalata, 

asi como de la solución definitiva dclproblcma de corrosion que presen - 

tan las conservas de bajo Ph,  en las que,   por falta de oxigeno,   se impide 

la formación de películas autoprotectoras.    Indicamos a continuación las 

cifras de consumo de aluminio previstas en EE. UU.    y   España,  expresa- 

das en caja/base, con destino a la industria del envase: 

(f ) 

EE.UU. E spelila 

Aflo Consumo caja/base Con sumo caja/base 

1970 9. 000.000 9. 000 

1975 16.000.000 23. 000 

1980 32.000.000 50. 000 . 

(( 

Chapa Extrafina Cromada 

Conocida internacionalmente con el nombre de Tin Free Steel,   ea un ma- 

terial similar a la hojalata, pero recubierto de cromo en lugar de estaño. 

Este producto nació en Japón, como consecuencia del deficit de las produc- 

ciones respecto a la demanda del metal estaño, asi como de las grandes 

fluctuaciones de su precio. 

18) El producto es muy similar a la hojalata, pero de color azulado, in- 

cluso se fabrica en líneas iguales a las de hojalata electrolítica,  pero su 

empleo esta mucho más limitado, por el momento, por las siguientes ra- 

zones: 

19 -    No está resuelto con garantía el problema de la soldadura. 

29 -   En conservas de pescado, cárnicas y vegetales, aún no está autori- 

zado por el Código Alimentario en muchos países. 

39 -    Para su utilización,  debe estar siempre barnizado,   especialmente 

ha de manipularse con guantes, para no manchar las hojas. 

49 -    Desgasta los troqueles prematuramente, porque el cromo es mas du- 

ro y menos dcslizable que el estaño. 

19) En la actualidad,   su mercado de mayor consumo son los cuerpos de 
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envases para bebidas carbónicas,  en material de doble reducción ,y la- 

pon corona,  y su desarrollo dependerá do i?, politica de precios de cada 

pais,   en relación con la hojalata,  pues su coûte es similar. 

20)   En el siguiente cuadro,  podemos ver el espectacular aumento de con- 

sumo en Japon,   con destino a las bebidas carbónicas y cerveza,   exclusiva- 

mente. 

Cerveza Carb orneas 

Aflo %   hojalata 

90 

% ch. cromada % hoja 

93 

lata %   Ch.   cromada 

1970 10 7 

1971 60 40 60 /          40 

1972 20 80 10 90 

21) A continuación indicamos los consumos en cajas/base, reales y previs- 

tos en España, EE. UU. y Japon, basándonos en su desarrollo en el pasado, 

pero opinamos que, hasta no encontrar una ventaja definitiva frente a la ho- 

jalata, como puede ser, circunstahcialmente,, la carestía de estaño en al- 

gún momento, no se desarrollará este producto siguiendo la estimación 

prevista para nuestro país. 

Año 

(O 

EE.UU. JAPON ESPAÑA 

1966 500. 000 1.000.000 1.000 

1970 10.000.000 3. 000. 000 4.000 

1975 22.000.000 6. 000. 000 150  000 

Chapa Preparada 

22) Al no tener hoy aplicación para los envases destinados a productos 

alimenticios, que representan del orden de un 70 a un 75% del mercado 

de hojalata, en nuestro país no existe un gran consumo y, por ello,  su 
i 

competencia no se puede considerar   por lo menos hasta el año 1980,  si 

bien este material comienza a introducirse en algunas aplicaciones de tipo 

decorativo y domestico. j 

Plástico 

23) El panorama de uste producto,   en relación con la hojalata,  no cata 

..«/. 



aun bien definido en nuestro pais, ya que realmente hasta ahora su com- 

petencia mi indina al envase de liquido.», desplazando al vidrio. Por ello, 

el aumento que e::pe rimenta el envase de plastico es a costa de la dismi- 

nución del vidrio y, desde luego, no de la hojalata. Ecologicamente, los 

plásticos son el material de empaquetado menos deseable y recomendable, ' 

según lo exponen claramente los especialistas del medio ambiente, como 

ya hemos indicado anteriormente. 

3-    EVOLUCIÓN DE LAS TÉCNICAS DE PRODUCCIÓN DE HOJALATA 

Remontándonos al primer tercio de Siglo,   la evolución en las técnicas de 

producción de hojalata ha sido similar a la del acido sulfúrico en la indus 

tria química,   que pasó de ser un reactivo del Laboratorio,  a finales del Si- 

glo XVIII,   a convertirse actualmente en el producto químico de mayor to- | 

neiaje producido en todos los países en desarrollo. I 

24) El desarrollo en la fabricación de la hojalata ha sido motivado por 

las nuevas técnicas en la obtención del,acero,  y por exigencias de los nue- 

vos métodos de elaboración de envases. 

25) Creemos, personalmente,  que este último factor ha sido el que mas 

ha influido,   dado que,  en caso contrario,   se hubiera visto desplazada de 

su situación de privilegio por los competidores que hemos citado anterior- 

mente. 

26) La situación creada actualmente hace que la hojalata no deba "vivir de 

las rentas",   ya que, de otra manera,  se podría ver superada por las técnicas 

actuales de fabricación de envases y, lógicamente, amenazada por los mate- 

riales competitivos. 

27) Nuestro país en los últimos 10 años ha conseguido alcanzar y superar 

este camino del desarrollo, gracias al esfuerzo constante de nuestra indus- 

tria siderurgica y mctalgrafica,  y que fundamentalmente se ha basado en: 

- La creación de Centros de Investigación Metalúrgicos 

- Innovaciones constantes en las técnicas de obtención de la hojalata 

- Renovación de maquinaria para nuevos procesos 

- Producciones masivas con planes específicos para reducción de costos 

y mejora de la calidad. 
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-    Comercialización directa y ascsoramiento técnico al cliente. 

28) Los tres primeros puntos se encuentran ultimamente ligados,   o mejor, 

son consecuencias correlativas unos de otros.    Un ejemplo práctico nos 

aclara esta idea.    La sustitución de la hojalata obtenida por inmersión en 

caliente (coke)   por la obtenida en proceso continuo electrolítico,   fue posi- 

ble en nuestro país,   gracias a los ensayos realizados en nuestros propios 

Centros de Investigación,  que analizaron el comportamiento de la hojalata 

en diversos productos y ,   en especial,   con conservas vegetales.     Ello moti- 

vo una innovación del proceso y,  consecuentemente,  la necesidad de moder- 

nizar y crear nuevas instalaciones para mayores producciones,   que reverti- 

rían directamente en una reducción de costes. 

29) Vamos a examinar algunos de estos avances tecnológicos, que permi- 

ten producir hojalata con espesores cada vez más finos, anchos mayores y 

mas variadas características superficiales; 

- Homogeneidad del acero base,  utilizando acero calmado mecánicamen- 

te y acero de colada continua, procedentes de Convertidor LD. 

- Mayor uniformidad del espesor, por mejores técnicas en la laminación 

en caliente y en frío. 

- Homogeneidad de la dureza. 

- Diversificacion y acabados, brillante, mate y piedra. 

- Tipos de pasivacion adecuados. 

- Control del aceitado. 

- Procesos de barnizado y laqueado. 

30) Durante los tres últimos años, las producciones mundiales,   expresa- 

das en toneladas por Continentes,  con como sigue: 

Continente  1969 1970 1971  

America  5.600.000 6.100.000 5.800.000 

Asia     1.4S0.000 1.600.000 1.850.000 

Europa      4.125.000 4.275.000 4. 320;000 

Africa  140. 000 110. 000 120. 000 

Oceania      275. 000         300. 000  3J r>, 000 

Producción mundial. . 11.590.000 12.tft5.000 12. 405.000 
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España 130. CCO 140.000 145.000 

31)   En cuanto a lus consumos aparenten en toneladas,   tomando datos esti- 

mados,  son: 

(í 

('."' 

Continente     

America  

Asia       

Europa   

Africa  

Oceania'.  

Demanda mundial 

España        

1969 

5.820.000 

1.350.000 

3. 540.000 

286. 000 

-   284.000 

11.280.000 

1970 

220. 000 

6. 425.000 

1.480.000 

3.825.000 

248. 000 

318.000 

12.286.000 

260. 000 

1971 

6. 320. 000 

1.500.000 

3.945.000 

160.000 

330.000 

12.250.000 

250.000 

32)   Resulta    de comparar, año a aflo, las cifras de producción que no se 

incrementan en valores absolutos a la realidad substancial del mercado de 

envases, que progresivamente aumenta   del orden de un 5, 5% anual.    La 

causa primordial de este desajuste, es que la hojalata   -al ser el único 

producto siderurgico que se vende,  en definitiva, en pesetas/metro cua 

drado-   hace que el sector metalgráfico reduzca cada vez más el espesor, 

incrementando el número de envases por cada tonelada consumida.     Un 

ejemplo real es el ocurrido en EE. UU., donde para hacer un número de- 

terminado de envases en el año 1965,    se empleaban 100 libras de hojala- 

ta, mientras que en el año 1972,  se consumirán sólamente 55 libras;  por 

consiguiente,  el espesor ha descendido del orden de un 45%.    En nuestro 

país esta disminución ha sido de 0,27 mm a 0,24 mm. ,  que representa 

del orden del 12%. 

NUEVAS TÉCNICAS PARA LA FABRICACIÓN DE ENVASES EN HOJALATA. 

33)   El sector metalgráfico debe cumplir actualmente las exigencias que 

respecto al envase plantea el conservero y que, primordialmente,  son las 

siguientes: 

.11/. 
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Calidad que garantice: 

- Atractiva presentación 

- Conservación del producto a envasar 

- Aspecto exterior duradero 

- Comodidad e indcformabilidad ante el transporte 

Precio reducido 

Fácil almacenaje 

( 

•o 

34)   La hojalata es actualmente en nuestro país el producto en el que mas 

ventajas puede encontrar el metalgrafico para satisfacer dichas exigencias. 

Por ello, analizaremos las técnicas para la fabricación de envases, a par- 

tir de la hojalata por los   sectores siguientes, ordenados por la importancia 

de su consumo: 

- Conserva vegetal 

- Conserva de pescado 

- Productos industriales: 

- Pinturas 

- Aceites minerales 

- Aceites vegetales 

- Aerosoles 

- Tapón corona   y tapas roscadas 

- Productos lácteos 

- Productos cárnicos 

- Bebidas carbónicas 

Conserva Vegetal 

35)   Emplean cinco envases principales, que representan mas del 60% 

en su consumo de hojalata en 1972. 

RO--2836 

Envases        Modelo 
Consumo de N9 de      Esp.  en mm 

Hojalata en T/afio       Envases   Cuerpo Tapa   Rtd 

3 Kg. bruto y 
similares 

RO-4675 5 Kg. bruto 

10.000 30.000.000    0,25   0,29 

22.000 53.000.000     0,26   0,29 

F-24 
E-  4 

F-24 
E-   4 

..12/ 
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Consumo 
Envases Modelo    Hojalata T'/año 

RO-425 l/2Kg. alto 18.000 

RO-850 1 Kg.   bajo 9.000 

RO-Z12 1/4 Kg. y simi       7.000 
lares 

Esp.   en mm. 

N9 de envases   Cuerpo   Tapa   Rto. 

240.000.000 0,22       0,24 
E-4 
E-2/4 

70.000.000 0,23      0,26   E~í,A L-2/4 

100.000.000 0,20      0,21 
E-4 
E-2/4 

36) El sistema de fabricación de estos tipos de envases es el redondo conven 

cional moderno,  alimentación automatica y proceso continuo,   cuerpo engar- 

golado,   remachado y soldado con aleación 98/2.    Tapas sertir-sertir, cor- 

tadas por el sistema tradicional o "Scroll", estampadas en máquinas automá- 

ticas.    Las Lineas tienen una producción que oscila entre 2 50/500 envases/ 

minuto.    Las prensas para tapas y fondos son alimentadas automáticamente 

a partir de hojas,  y las producciones alcanzan 600/700 tapas/minuto. 

37) Personalmente, creemos que nuestro país se encuentra hoy en primera 

línea en cuanto ala técnica de la fabricación de envases para este sector, y 

que este tipo  de envase se mantendrá en el mercado con gran fuerza. 

38) La innovación actual,  aun en período de experimentación,  es el empleo 

de hojalata de doble reducción para la fabricación de envases,  aplicando la 

tecnica del  acordonado en el cuerpo, por su reducido espesor.    El empleo 

de este tipo de hojalata no se ha generalizado en el sector vegetal, por pre- 

sentar los siguientes problemas: 

- Dificultad para el tratamiento y conformado de este material. 

- Deformación del envase a la salida del autoclave. 

- Falta de costumbre para el empleo de este envase por parte del conser- 

vero. 

-   Conservas de Pescado 

39) Destacamos, por su importancia, los siguientes envases, que represen- 

tan retas del 70% en consumo de hojalata, con estas cantidades prevista» para 

1972: 

. . 1 3/. 
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Consumo de Espesor en mm 
Envase Hojalata en 

15.000 

t/año N? de envases 

160.000.000 

Cue rpo Tapa 

OL-120 0,23 0,23 

RR-125 15.000 180. 000. 000 0,23 0,23 

RR-50 3.000 90. 000. 000 0,20 0,22 

RO-70 3.000 80. 000. 000 0,21 0,22 

RO-1150 

RO-700 
6.000 35. 000. 000 0,24 0,29 

40) Para preparaciones en aceite se emplea, generalmente,   el revesti - 

miento E-3 y, para el resto, los revestimientos E-2/4   y   E-4, desnudo 

o barnizado,  con resinas fenolicas o epoxifenólicas modificadas.    En   la 

actualidad,  y en colaboración con Institutos Oficiales,  Metalgraficos y 

Conserveros, estamos estudiando el comportamiento del pescado en esca- 

beche respecto a hojalata de diferentes revestimientos y barnices,  con 

distintos tipos de fabricados. 

41) El proceso de fabricación es el tradicional,  de tipo "a décollage'!, 

existiendo, principalmente, para estos envases dos tipos de maquinaria 

en constante evolución, de las siguientes características: 

Tipo de Maquinaria 

CARNAUD 

LUBIN y similares 

Producción envase/minuto 

200/240 

70/90 

42) Como excepción, los envases RO-1150 y RO-700 se fabrican por el 

metodo redondo tradicional,  con cuerpos generalmente litografiados y 

tapas sertidas. 

43) Actualmente,  están desarrollándose dos técnicas, para la fabricación 

de los envases RR-125  y   RR-50. 

Tapa debilitada 

44) Consiste en un envase totalmente fabri cado de hojalata,  con cuerpo 

embutido, partiendo de espesores 0, 18/0,20 mm. y Temper II,    cerrando 

el envase con tapa debilitada de 0,26 mm,  con profundidades de incisión 

en las zonas de debilitamiento,  del orden de l/3 del espesor. 

...14/. 
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Tapa de fácil apertura 

45)   Envase totalmente fabricado de aluminio,  con cuerpo embutido nerva- 

do;   para ello,   se utiliza aluminio de embutición en espesores de 0,?.4   y 

0,25 mm. ,   siendo la tapa de cierre de fácil apertura,  de 0,26 mm.     La 

esterilización de este envase crea problemas si no se utilizan autoclaves 

compensados y separadores automáticos. 

-   Prodxictos Industriales 

Pinturas 

46) La presentación actual de los envases para estos productos ha sufri- 

do una evolución, acomodándose sus capacidades a las necesidades. 

- Domésticas,  de Droguería: Envase de 125, 250,   500   y    l.OOOgrs. 

- Industriales :       Envases de 5,  10,    20   y   25 Its. 

47) De sistema semi-automático se ha pasado a sistema totalmente auto- 

matizado,  con producciones de 100/200 envases/minuto.   Para el primer 

caso, aplicaciones domesticas,  el bote es cilindrico,  con agrafado conven- 

cional, generalmente litografiado,  con tapa de cierre a presión,- en arillo 

y abertura total. 

48) Para el segundo caso, el envase es tipo bidón bordonado,  cilindrico 

o cónico, el cuerpo está soldado y la tapa es de apertura total,  estando 

litografiado, en general,   los cuerpos de los de 5  y   10 Its.     La producción 

es del orden de 200/300 envases/hora.     El consumo de hojalata para este 

mercado es el siguiente: 

Año Consumo 

1970 

1971 

1972 

1975 

20. 000 t. 

22. 000 t. 

25.000 t. 

30. 000 t. 

Aceite Mineral 

49)   El auge alcanzado en nuestro país durante los últimos años por la in- 

dustria petroquímica,   lleva consigo un mayor corisumo de envases para 

 15/. 
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contener aceite mineral que,  posteriormente,  van destinados al sector 

de la automoción y derivados,   en continuo crecimiento. 

50)   Las necesidades de nuestro mercado,  por tipos de envases,   se pue- 

den cifrar,  para 1972 en: 

Consumo 
Enva s e        NQ de envases       Hojalata en t/aflo Espesor Rto. 

5-L 7.000.000 3.400 0,26 E-l 

2-L 5.000.000 .   1.300 0,24 E-l 

1-L 2.000.000 800 0,21 E-l 

1/4-L 2.000.000 600 0,21 E-l 

O 

51) La tecnología inicial de fabricación de envases de forma rectangu- 

lar, de 5-L   y   2-L   (los envases de 1-L y de l/4-L,   son de tipo cilindri- 

co)   se realizaba por proceso manual, confeccionando el cuerpo rectan- 

gular agrafado y soldado posteriormente. 

52) La actual tecnica seguida por là conformación de envases,   incluye 

un sistema continuo totalmente automatizado,  con las variantes en la for- 

mación del cuerpo: 

a) -   Soldadura eléctrica y posterior expansión a rectangular. 

b) -   Configuración del cuerpo rectangular y posterior agrafe con cemento. 

53) Las producciones obtenidas en líneas automatizadas para lata de 

5 litros,  son del orden de 50 envases/minuto,  totalmente terminados (in- 

cluidos gollete, asa,  etc.)   y para lata de 2, 5 litros, de 70 envases/minu- 

to. 

Aceite Vegetal 

54) Este envase, prácticamente no ha sufrido evolución en su sistema de 

fabricación, puesto que ha pasado de un proceso discontinuo,  soldado ma- 

nualmente, a la soldadura eléctrica o agrafe con cemento,  sin variar la 

discontinuidad del proceso.    En los envases grandes, las producciones 

son bajas, del orden de 700 envases/hora, y los envases de 1-L se fabri- 

can en lineas rápidas clásicas,   similares a las descritas en el apartado 

de "Conserva Vegetal'. 

Las necesidades de nuestro mercado,   según tipos de envases,   se pueden 

cifrar para 1972 en:      16/. 



Envases N9 de envases Consumo hoja)a 

10-L 1.000.000 600 

5-L 2.000.000 1. 000 
2,5-L 1. 500.000 400 

1-L 13.000.000 1.800 

Espesor      Rto 

0,26 E-l 
0,26 E-l 
0,2 3 E-l 
0,20 E-l 

y la evolución del mercado es: 

Afto Consumo t/afio 

1970 3.200 

1971 3. 500 

1972 3.800 

1975 4.300 

Aerosoles 

§§)   Envase en continuo desarrollo para lacas, insecticidas, ambientado- 

rea, productos de limpieza,  etc. ,   siendo los tipos más utilizados el de 

52 mm de diámetro, con capacidad para 6,    S,    10   y   12 onzas, y el de 

65 mm. de diámetro con capacidad para 16,   18,   24  y   36 «onzas.   Su 

consumo de hojalata se calcula en 2. §00 t/afto.   Se fabrica con hojaia - 

ta,  el cuerpo agrafado y soldado eléctricamente y sertido ai fondo y a 

la copela,  si bien hay un consumo importante de envases de aluminio erat 

bufido. 

• Tapón corona 

§6)   Este cierre generalizado para envase de cristal, en sus comienzos 

se fabricaba con retales de hojalata y procedimiento manual. 

57) Hoy día,  en todos los países   -incluido España-,   la técnica emplea- 

da para este Sector es muy avanzada,  utilizándose maquinaria muy auto- 

matizada y prensas de gran capacidad de producción, destacando entre 

otras, la SACMI,    con   1 5 punzones y C A L LA HA M ,   con 20 a 26 pun- 

zones;   una buena producción es de 150 golpes/minuto. El proceso tipico 

es un litografiado y barnizado previos de la hoja, pasando a continuación 

a la conformación del tapón corona y colocación de la junta protectora. Al- 

gún fabricante escuadra las hojas antes del litografiado. 

58) El consumo de hojalata par» el mercado nacional es el siguiente: 
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Afto 

1970 

1971 

1972 

N° tapones corona 

5. 800.000.000 

6.000.000. 000 

6. 500. 000.000 

Consumo hojalata en t/afto 

20. 500 

21.600 

24,200 

59) Los años 1971 y 1972 no son muy representativos, ya que el consu- 

mo de bebidas carbónicas ha descendido, como consecuencia de los pe- 

ríodos primaveral y otoñal fríos. 

60) Se fabrican,  principalmente,  dos tipos de tapón corona,  con diáme- 

tro de 26 mm. ,  denominados "standard"   e   "intermedio" (ala baja),  con 

junta de corcho o de plástico.   En el corcho se emplea spot de plástico o 

de aluminio.    Ultimamente el corcho esta siendo sustituido por relleno de 

plastico inyectado,  que proporciona un cierre más estanco en todos los 

productos,  excepto en aquéllos que contienen ácido acético o alcoholes 

de concentración superior al 30%.    Las lacas utilizadas en estos tapo- 

nes sirven de enganche al plastico,  estando provistos por un   organosol 

de cloruro de polivinile    En el caso del corcho se utiliza laca sanitaria 

óleo-resinosa. ; 

61) Los espesores habitualmente empleados para este tipo de cierre, 

así* como sus revestimientos,  son función de la presión de los líquidos 

envasados,   siendo,  en general, hojalata de 0,26 mm de espesor en re - 

ve stimi en to E-l. 

Tapa Roscada 

62) Comienza en EE.UU. la fabricación de la tapa roscada para enva- 

ses de cristal de boca ancha, por los hermanos Whyte, que posterior- 

mente venden la patente. 

63) En nuestro país se introduce con la marca TWIST-OFF (registra 

da por C. I. E. ),  con las siguientes modalidades: 

Cierre 

a presión 

a presión 

a rosca 1/4 vuelta 

Ape rtu ra 
. ' i a presión 

a rosca 1/4 vuelta 

a rosca 1/4 vuelta. 
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64) La fabricación de esta tapa tiene una tecnica muy depurada y el 

proceso esta muy automatizado.    Partiendo de un disco previamente li- 

tografiado y barnizado,   se le embute unos  18 mm,   realizándose; a conti- 

nuación los procesos de rizado,  uña,  aplicación y curado de la junta plás- 

tica,  con producciones de 400 tapas/minuto. 

65) La hojalata tiene que poseer unas características muy homogéneas, 

usándose revestimientos E-2   y espesor de 0,20 mm., y Temper IV. 

65)   El consumo real y previsto es: 

Año 

1968 

1970 

1972 

1975 

NP de tapas 

80. 000. 000 

130.000.000 

240.000.000 

750.000.000 

Consumo hojalata/t. 

700 

1.200 

2.700 

6.300 

O 

66) No existe una relación constante entre el número de tapas fabrica- 

das y el consumo de hojalata, debido a los muy diversos tipos fabrica- 

dos; actualmente, tienen en nuestro país una gran aceptación los diá - 

metros 53 y 58 mm. 

67) El futuro es muy optimista,   siempre que los conserveros pasen 

del sistema manual de cierre actual con producciones de cerrado de 

6 envases/minuto al sistema automático que presenta la tapa   TWIST- 

OFF en líneas automáticas, con producciones de 400/600 envases/minu- 

to. 

Productos lácteos 

Liquid os 

68)  Se utilizan envases de 370 y 740 grs. ,  generalmente en blanco, con 

cuerpo de 0,22 mm.  agrafado y tapas de sertir de 0,25 mm.    Los reves- 

timientos son:   E-2,    E-3,   y el Temper utilizado  es, en general, el 

T-4.    Las Líneas de producción son automáticas de 150/300 envases/mi 

ñuto,  siendo el envase de 740 grs. pl 70% del mercado.   '. 
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Soli dos 

69) Contienen leche en polvo y preparados cola-maîteados y productos 

dietéticos,  con capacidades de 250,    500   y    1.000 grs. ,   principalmente, 

generalmente en blanco,   con cuerpo soldado y tapa con precinto de alu - 

minio y cierre con arillo de apertura total.    El envasado esta hecho al 

vacio,  con inyección posterior de gas noble.    El envase mas utilizado es 

el de 500 grs. 

70) Para algunos alimentos solidos se emplean también envases de'cuer- 

po de cartón con fondo y tapa de hojalata o aluminio,   similar al anterior, 

71) Los consumos para este sector se pueden cifrar del orden de: 

«v.» 

Año 

1970 

1971 

1972 

1975 

Consumo de hojalaln en t/año 

14.800 

16.600 

17.500 

20. 000 

aumentando el consumo de envases para solidos a  costa de disminuir 

el consumo tipi Co del envase de leche condensada. 

-   Çs^tviC^ i- 
72)  Se encuentra estacionado, tanto su mercado como la fabricación 

del envase.    Está pasando de hojalata F-24 a la electrolítica barnizada 

con lacas fenólicas  o epoxifenólicas modificadas,  para facilitar el des- 

lizamiento de los productos sólidos y evitar la coloración por la sulfura- 

ción.    Sus Lincas son, en general,  semiautomáticas y creemos que en 

nuestro país, por lo menos a corto plazo, no se puede pensar todavía en 

una automatización de las mismas, para la fabricación de estos envases, 

ya que nuestras costumbres tradicionales en orden al consumo de alimen 

tos envasados,  difieren en gran manera de las de los países mas desarrolla 

dos.    El consumo esta centrado en latas para jamón, tipo York,    y envases 

pequeños para "foie-gras". 

—    Bebidas Carbónicas 

El tradicional envase de crii?tal para bebidas carbónicas está siendo sus- 

tituido mundialmcnte por el envase metálico de dos piezas,  constituido 

. . . 20/. 
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por cuerpo embutido y decorado posteriormente,   de hojalata o aluminio 
> 
y tapa de cierre de fácil apertura. 

73)   En nuestro pat's ce continúa fabricando el envase de 3 piezas,  de capa- 

cidad 330 ce.   (1-2 onzas)   con altura de 122,2 mm y 65 mm de diámetro, 

consistente en: 

Tapa de fondo,  en hojalata de calidad nitrogenada T-6,    en espesor 

0, 32 mm. 

- Cuerpo en hojalata,   conformado por el sistema tradicional T-3,  en espe- 

sor 0, 21 mm. 

- Tapa de cierre,  en aluminio de fácil apertura,  en espesor de 0, 36 mm. 

74) Prácticamente la totalidad de nuestro pequeño consumo es en este ti- 

po de envase,   destinado a cerveza,  pero se prevé un aumento considerable 

para años sucesivos,  toda vez que,   siendo España el 59 país europeo en 

consumo de cerveza, es logico pensar que estas modernas técnicas de enva- 

sado en hojalata tengan un creciente aumento de utilización. 

75) El consumo real de este envase, así como el previsto para años suce- 

sivos, lo podemos estimar: 

Año n? de envases Consumo hojalata t/afio 

1968 500.000 400 

1970 2. 500.000 2.200 

1972 '"*    6.000.000 '  5.300 

1975 14.000.000 13. 100 

76)   Consideramos que el porvenir del envase en este sector de bebidas 

carbónicas es el de "dos piezas",  fabricado totalmente en hojalata, co- 

mo hemos indicado anteriormente, puesto el empleo de aluminio lo enca- 

rece considerablemente y que alcanzara su punto óptimo al final de la dé- 

cada de los alios 70. 

5.  FORMATOS TIPIFICADOS CON DESTINO A ENVASES 

77)   En la comercialización de la hojalata en nuestro país,  la relación 

productor-consumidor directo es cada vez más estrecha,  como puede 

 21/. 
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I    observarse por cl siguiente cuadro,  en el que se expresa,   en %,   los 
1    consumer, anuales del almaceninla y del consumidor directo: 

Año % consumidor directo % almacenista 

1969 80,2 19,8 

1970 88,7 11,3 

1971 91,4 8,6 

78) En }as cifras anteriores se observa que el consumo de los Alma- 

cenistas va descendiendo continuamente,  tendiendo en los año futuros 

a cubrir solamente las   posibles puntas espacionables de los transfor- 

madores.    Las Fabricas de Hojalata, cada vez ajustan más sus progra- 

maciones y entregas de material a las necesidades de los Clientes direc- 

tos,  lo cual nos origina problemas muy importantes de financiación de 

stocks,    almacenamiento y previsiones de fabricación en las épocas in- 

vernales o fuera de las campañas típicas de vegetales y pescado. 

79) Por ello,  analizando los porcentajes anteriores,  y siguiendo una 

política de estrecha colaboración entre las Siderúrgicas y el sector 

Metalgrafico,   se llego al convencimiento mutuo de que existe una nece- 

sidad de tipificar unos formatos con destino a la fabricación de envases, 

ya que llevando a cabo esta tipificación,   se conseguirán unas ventajas 

para ambas partes. 

Para el Sector Metalgrafico 

T   Reducir su inmovilizado real, por disponer de materia prima adecuada 

a sus fabricados en los Almacenes de la Siderurgia. 

- Reducir sus costes de fabricación, puesto que estos formatos deben 

estar bonificados. 

Para el Sector Siderúrgico 

- Disponer de menores stocks de semi-productos (slabs y bobinas la- 

minadas en caliente) para el proceso de hojalata. 

- Poder fabricar   pedidos contra   cobertura,  en las épocas de fuera de 

. . . 22/. 
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campaña,   manteniendo en producción continua  sus instalaciones. 

—   Natural incremento do producción en los   I renes do Laminación y 

en las Líneas de Estañado,   al pudor obtener una mayor productividad, 

consecuencia de la racionalización. 

80)   Vamos a hacer ahora un análisis sectorial de consumo de hojalata, 

siguiendo su distribución durante los últimos años,  para tratar de abor- 

dar el tema de la tipificación de formatos. 

 Sectores  

Conserva Vegetal         

Conserva de Pescado       

Producto? Industriales  

Tapón corona y Tapas rosca- 
das. 

Productos Lácteos       

Productos Cárnicos         

Diversos     . . :  

1966 1968 1970 1972 

37, 3% 38,2% 39, 4% 38.6% 

17,6% 18,4% 18,5% 20.3% 

13, 1% 13,6% 14, 1% 14, 3% 

9,1% 9, 3% 9,8% 9,8% 

10,0% 9,8% 9,6% 9,8% 

4, 5% 3,4% 2,8% 2, 1% 

8.5% 7,3% 5,8% 5, 1% 

100% 100% 100% 100% 

81) La Administración ya dictó en 1966 sendas Ordenes Ministeria- 

les, de 29. 1. 66   y    17. 12. 66,  normalizando los envases para la Indus- 

tria Conservera de Pescado (Anexo 1)   y para la Industria Conservera 

de Vegetales (Anexo 2), asi como unas Ordenes complementarias a la 

Normalización de envases de conservas vegetales y de pescado del 

15.7.68 (Anexos 3-4)qjeanulan las anteriormente citadas,  habiendo pre- 

visto un plazo de adaptación de los Fabricantes a estos formatos norma- 

lizados.      Dado este gran paso inicial,   se comprueba que el 45% del con- 

sumo de hojalata esta centrado en los 5 envases tipificados de conserva 

vegetal antes estudiados,  en dos envases tipificados para pescado y en 

-el tapón corona. 

82) A la vista de lo anteriormente expuesto y teniendo en cuenta el 

deseo por ambas partes de reducir el numero de formatos de hojala- 
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ta y que,  incluso,   un mismo formato tuviera diversas aplicaciones 

para distintos envases,   y nmpa rándonoR en las Ordenes Ministeriales 

antes citarlas,   asícomo en las recomendaciones de la ONU DI,   en el 

Seminario celebrado en Santiago de Chile sobre "Producción de Hojalata", 

se decidió reunirse para solucionar el problema.     Recuerdo que A. H. V. 

producía entonces más de 1.000 formatos de hojalata,  fabricando todas 

las anchuras,   con un milímetro de diferencia,  desde 680 hasta 890 mm. , 

que el formato 28" x 20" representaba el 22% de la producción y que,  en 

tre otros 6 formatos mas,  cubría otro 10%. 

83) La primera reunión oficial para abordar este tema,  se celebre   -?n 

noviembre de 1970 en el Servicio Comercial Melalgráfico,  con sede en 

Madrid.   Se crearon unas Comisiones de Trabajo por Sectores,   ampliando 

la tipificación a otras gamas,  como tapón corona,  productos industriales 

y lácteos. 

84) En todos los Grupos de Trabajo,  para decidir un formato,   siempre 

se tuvieron en cuenta los siguientes criterios: 

- Definir,  según la Norma,  el envase propuesto de estudio,  con   su cubi_ 

cacion y tolerancias. 

- Conocer y analizar el formato de hojalata que se estaba utilizando por 

cada fabricante de envases y por cada uso. 

- Estudiar los sistemas de fabricación del envase y método de barniza- 

do y litografiado, dedicando especial atención a: 

•-    -   Altura máxima de hoja permitida a la entrada del Horno. 

- Dispositivo de alimentación de las cizallas y luz de entrada en las 

mismas. 

- Sistemas do troqueles y espesores de las hojas. 

- Construcción de los cuerpos por diversos métodos:   Soldadura en 

baño fundido,  soldadura eléctrica, por agrafe ,  etc. 

- Metodo de fabricación de las tapas sencillas,   scroll o doble scroll 

- Determinar si el envase era de tipo litografiado o, por el contrario, en 

blanco, ya que para el primer caso, necesariamente hay que prever 

7 mm. para la pinza. 
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85)   Finalizado este primer estudio,   resillaron 7 3 fórmalos tipificados 

para los diversos  sectores,  distribuido': d.' ¡,i inj'/iicnte forma: 

(í 

Sector ,, N^   formatos  

Vegetal     37 

Pescado  20 

Productos Industriales  . 11 

Tapón corona        5 

TOTAL    ...        7"$ 

86) En estos formatos se consideraban unicamente las dimensiones 

largo, ancho y espesor de la hoja,  dejando a elección del metalgrafico 

el acabado,  revestimiento y temper.    Se lanzaron estos formatos tipifica 

dos el 1.8.71,   con una bonificación entre 10 y 25 ptas/caja y su acepta- 

ción no fue tan importante como se había previsto,   por coincidir en 

aquella fecha una elevación del precio bate de la hojalata y la supre - 

sión simultánea del "over-run"   .    Este problema de precios sc agra- 

vó con una aprobación de contingentes de hojalata de importación para 

la campaña siguiente, en los cuales la paridad de nuestra moneda res- 

pecto al dollar favorecía aquellas importaciones. 

87) Técnicamente se comprobó   porque eran muchos los formatos ti- 

pificados,  cuyo consumo era mínimo,  por lo que,   de común acuerdo 

se vuelven a reunir    las Comisiones de Trabajo por Sectores,   con las 

siguientes premisas: 

a) - Reducción de formatos,  considerando tínicamente los Sectores de 

mayor consumo. 

b) - Aumento de la bonificación a los nuevos formatos tipificados. 

88) En el Anexo 5 se indican los formatos tipificados en la actualidad 

clasificados por Sectores y cuyo resumen es: 
Formatos 

Sector N° de envases    ancho x lon^. x espesor 

Vegetal 6 13 
Pescado 2 12 
Tapón corona 2 5 
Aceite mineral 2  *        4  

TOTAI  12 34 
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89) Naturalmente,   aún estamos dando los primeros pasos en este tema 

de tipificación de formatos,  pues carece de sentido que habiendo cinco 

envases para vegetal,   dos para pescado,  dos para tapón corona y dos 

para aceite vegetal,  que absorben mas del 45% del consumo de hojala- 

ta,   se han obtenido 34 formatos   tipificados. 

90) El objetivo final es reducir más estos formatos,   permitiendo,   inclu- 

so, una intercambiabilidad entre sectores, para llegar a unos 12 forma- 

tos,  en los que se incluyan, ademas de. dimensiones y espesores,   el 

Temper y acabado,    Llegado este momento,  las bonificaciones podran 

ser más importantes, como consecuencia de reflejar una reducción real 

de los costes de la fabricación. 

Bilbao,   2 3 de octubre  1972 



RESUMEN 

1. El aumento de producción de hojalata en Espafía no solo es notable, 

sino constante cu los ultimo« afíos. 

2. Nuestro cona jjuo de hojalda es del orden de 8 Kgs. por habitante, 

equilibrándose conia producción en 1973. 

3. Consideramos que la hojal. ta mantendrá su posición de privilegio 

en nuestro país,   en la fabricación de envases. 
/      . 

4. Cuando la hojalata resuelva definitivamente los problemas de embu- 

tición profunda -Draw and ironed- y el de tapas de fácil apertura, 

es seguro que desplazara al aluminio de estos mercados. 

•   5.     El desarrollo de la Chap;i Extraíina Cromada dependerá de la polí- 

tica dé precios en relación con la hojalata, pues su costo es similar. 

6. Los plásticos son el material de empaquetado menos deseable y re- 

comendable ecologicamente. 

7. Nuestro país ha conseguido alcanzar en estos últimos 10 años el ca- 

mino del desarrollo,   en la fabricación de hojalata y de envases. 

8. En Conservas Vegetales, nuestro país se encuentra hoy en primera 

linea en cuanto a la técnica de fabricación de envases. 

9. En Conservas do Pescado, el proceso de fabricación es el tradicio- 

nal "a decollage",   si bien existen dos nuevas técnicas de fabricación, 

con tapa debilitada y con tapa de fácil apertura. 

10. La tecnica empleada para la fabricación de tapón corona es muy avan- 

sada,  utilizándose maquinaria totalmente automatizada. 

11. El sector de la Conserva Cárnica se encuentra estacionado. 

12. En Bebidas Carbónicas, nuestro consumo es aún pequeño,   pero se 

prevé un aumento considerable para años sucesivos. 

13. En 1966   y   1968 la Administración dictó las Ordenes Ministeriales, 

normalizando los envaso.1; para la Industria de Conservas de Pescado 
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y Vegetales. 

14. En el Servicio Comercial Mctalgráfico se han celebrado unas reunio- 

nes de trabajo por sectores, para tipificar los envases normalizados 

y otros de mayor uso. 

15. En 1971,  en una primera aproximación,  se obtienen 73 formatos ti- 

pificados,  y en 1972 se reducen estos formatos a 34. 

16. Se continúa trabajando para reducir aún más los formatos tipificados. 

( 
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lii.c MiniMM'iu l:.i  l«nido u bten dr,umor lo ..".meuto; 

' Primero--I.a' imi'.-, vis elr-iirailas a la prodi"-•..:;<'.', I ile co.i- 
»trv.ii y remi'ni:.-ree s do pi'».u:u vrie'iM.i eb . • "l,e¿ a ob- 
server ni ri envara.io (¡C ins miMm.îj ¡as th;>e (..':>t-> de la 
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lili"'.' .'lût i, ii/,,;i,.( 'i' y <]'.'('iiinr fon- , (>| i.*:,', "i'o de a>s 
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Capaciti ut'r s » Mmenswiri  Or Jo» «vii-rtwi 

Scmindo.— U s cnv:""S habrán de ¡nier, .vju.i !•-.: i.e.'s, las 
capacidades y dm.i :e, ones prevenirlas en los cuadros une re 
Inserían como üia'.<-.>:> ri« l.\  p¡e tji1 Ouieii: 

1. Knvufes de fniu'o circular: Ito s emitido d? los números 
Indicativos d« la capacidad y di.uurtro interior Cuadro del 
anc.-co I. 

2. Envases de fari.íi» recinuiular: ItTl sntruüo tic los nú- 
meros Indicativos de la capacidad y do ios del t;.:;;o y ancho 
del fonilo. Cuadio cir! anexo II. 

3. Envase* de fot ido oval: OL »•••-•¡ido de lo- num-ros In- 
dicativos de la capaeiu.ul y de la loti ',.;• d rie lo; e.ics mayor y 
menor de la flippe de ¡ondo. Cutu'io di ! anexo Ili. 

¡Tercero.—La altura de los ir.va."s a que se refiere el mi- 
¡ mero anterior fe, a !:• ryae corre pea.à i ea turasen dv su capa- 
I cldad y dnienstonrr. de ¡ondo. 

Los dimensiones e.-iabiecidas en los cuadros que en el mis- 
mo número qued.tion citados con cara.ndciiin a las msunittidca 
Indicadas en los gráficos del anexo IV de la presente Orden. 

Rotulación tic los rinasci 

Cuarto.—Lo» fiivr-.es de conservas y teliiiconservfis de pes- 
cado habrán de llevar necesariamente, y en forma ostensible. 
los datos que se señalan en los miau.os siguientes 

Quinto.—El ©riten de U pi educción y la íeclia de fabrica- 
ción habrán de figurar troquelados o moideadoa e:i el envase, 
con arrecio • las prescripciones que a continuación se ebtn- 
blecen: 

1.» Deberá indicarse la palabra España, en cualquier idio- 
ma, y el número corrc-pomUentí a la fabrica donde &• produjo 
1» conserva o «nuron-erva. Ulclio numero rn-\ vrfikludo u 
cada establecimiento fabril por la Delegación de Industria co- 
rrespondiente. 

fabricación  podrá   expresarse  en  clave; 
jira que vaya troquelado el mes 

i.ua-'oiv.s y conservas la expresión 
del año de fabricación. 

El mes de fabricación se detonará mediante cifra, con el 
uno para enero y terminando con el doce para diciembre. El 
ano se Indicará con una letra mayúrcula, coire.\¡xmd!endo ni 
afto 1SC6 la lttra K. ri.uicndo los años sucesivos el orden alfa- 
bético, con exclusion de las letras LI, H, I, O. 

8exto.—Impresa % en el envarado o sobre la etiqueta, faja, 
envolvente o estuche de envase, se contendrán las si'juíemc* 
circunstancias: 

1.» Hombre o rnzfn social del fabricante y lujar, pueblo 
o dudad del domicüio rie la persona o entidad. 

Î.»   Denominai».;! í.A p.o-:i.:c.o n.vasaeiü. 
8.» Korma de pi eparnción, conservación y, en su caso, pre- 

sentación del prori-ir:o envasado. K.-aa incndón liabrá de acom- 
pañar a la denominación del producto. 

4.» Aditivoi quii ikoa artadidos. r.utorizudo» por la Diree- 
Clda Oeneral de t"a;> <iui. 

6.»   Pfío tuto ni'nnio exigible. 
6» Pero Miiiin'o >'*\ pe.«>:..do. Se detemiinnrá por pesada, 

previo i'í.currido cl:¡.-.i\!'.<' tres iinuutcs a 3>" C!. soiue un trjiíi^ 
d« ni.iM.t ú¿ trc3 i'i'i.metros; en il caio de Mir-.*.* pav.oKis 
ívía-» di-t.ru ter si*;u:adi(i ineJ.aa'.e chorro déull de «sua a 
la misma tempera; tira indicada. 

Séptimo.—Adenv;«¡ de los datos y circunstancias prevenidas 
en los números antit.on-s, habrá d«* f.-;urar tu forma desta- 

cada en los envares de las se.'nieon.'frvas o en su» etiquetas 
o envolturas la Indicación »SemicoiiM rva, nintitcneíisc en fltio 
fri*co». 

Denominai :o»rt del contenido (fe bu enmiei 

Octavo.—I« ilftv>nilrae¡rn de! pro tacto emv.-.uto, rn ra?ó5 
a la i.:>ecíc de pi-'i¿> do e-.ya ton-riva o »..-.nic.mv i va f^ 
trate, .-.o a;i::-*:ir.» :i i.i tcmir..;;c.-.:a aecptaiia ci li i!u..na!i/íi- 
eiún «I»' d>".erinina-tones <ie ix'i'tfi«'* lr.<iu>!r¡'ill.:".Wi.».n q'je t*:3U- 
ra en el ar.c.%o V c'e U prc.'cn'e Oâdcu. 

2.*   La fecha   de  fabricación 
para las temiconi'-aWs se exigirá 
j el año, bastando para las s.ua-'< 

•S O li e l O i: í i 

N'ovc.r:'!. —t. a   iniía.'-r;: a de  lo-.  | ;•-<<• ,»!os  coa;'r:.'->  • ¡ \\ 
I  pie   'Me   O.al.'ii   .-:,.<.   s. ,.,-:MI. i-'.,   vii ..   .'iv.t"!  .i'.-.-.   ;.,-.'. : 
¡  ii..   I..-.-.ÍI.I.-,  (;••••   .-.irVi   ;.:'¡n-á:i;;.. !,; j   : i:: -.oiu-ici   •       ,.-   •• 
! c.'.'.Ui.i  II  dò  tituii» Vi tic ia  I.17 i'e  l'...ci(l,:!M•!,:•• .'...,   : . • 

i \j \  iro.  -1-Os   i'(¡;i:, -.ili :],',:,i..-,   .-   ;,,i   .- . • K'i'.-lí.'i-' 1 .   .•.;,   ! 

pro; n.-.iiair.', ,¡ i.i ¡iii;,(ii'.,niria i!.' i.i n": ;v rio.'i i''-:: ' -. ... ; ;- 
dii'u:!'i•• ex», rcl.ir por ,¡ Mu:: .'1..0 Ce Ind.i«.;. ' > .1 e. . ;;.... 
i'.- !-. ;..''';.-tr¡;i 

l'T.-i: '.:.!').- I :i cuna '."líela fi.it 1 :'ii|v.ner !.'.-, ..r ; :o::-:• n- 
rH'.\i.¡t.;ie a la» l><•'.•• '.i.'.'ir.e» 1! • l¡,dir;i:a ha-!u 1:1:1 n:..:.; . 
fl- ;,<jYt |)f.-.k-i,i>. y .1 ¡a |j.:cci:on Ci., u.il C.t It.o.i.'.i 1. .^ !• '.•.'. .. 
y Van.'-.'s has:.1  uit.i citaa'.ta do üD/.JJ pi- rtas. 

Un ca.-c.s d." re.-•;:':''la al ci:..'.'!..i :emo rY i-) ¡i:• ) : .•'<-. 
par lui t."..;.ini:-mo:. di i .Mailai-r.o o de n .nenlf ii( i.i ni la n. a: , 
inirai.'a'ii, la D.rc ci :.i.i ii;i«ral (!.• I1r.l1: an.i.s "ir..;:: , y '..1- 
rias pudra pio,,oti.>r ni .Ministro i.i tina.-ai a o., la :i:i:i,M: n. 

Disposiciones «t!ieionn!et 

Primera.—La Direecton Oemral tie fnduîtrias Tcxf.ir.s > 
V.itias podra atf.onr.ar excf-pt-ioi ainu-nto la pio-.'.acti'-'n <:._• 
coiut-rvas y senucoif-ervas GeMia; a.t-i exclusivamente a ii i.\- 
(/ -it: 1 MU. sin mi-i. :K;- I de »j'i.-.ir. : a las pr?:ui:'c;or.( i i.e. 
¡~¡I'J:" i.¡.v.i'.uio :e coi:::'mai en i,, prc.-into cin.'ii. ; •) i... 
o!),, ivn'.'cia de l.is con^.c.olies que en MI caio se cftab.i-.-caii en 
la i'.'.'.i.laia auto: i/acion. 

.S.';'ir-.'.i.i.—Se niKori/a R la U:rc(o¡6:i General de lrni!ür:j': 
Textiles y Varias para dictar las (¡i-posicioncs compii :i:r.:. ne..; 
pura desarrollo y «piteado« de cuanto en la prefer.;..- üid ti 
le dispone. 

Disimictoiics li naie s 

Primera.— La píceme Orden entrara en vfeor a los st:í 
m«, s de su publicación en el cl'ulet;:i Olicial del  V.Jï'lo;. 

t>{¡tunda.—No ob.taiite lo dtspn»*:« eu cl numero ::rtr;ci-, 
la obi:¡;a*«ried/.d de las disposicwtes x,bre normel:,aoo:i 1!; 
las t-.p1etd.1de3 y danonsones < e los envases ventli.i. en su 
c.i<o, condicionada |Kir las si«uisr.;es reglas: 

l.» CupacidPdcs. Duninte un pia^o de doi« nftos, a parer 
île #la publicación de la prêtent e Orden, se autori/a la iitil.- 
zac'oii de envases de ciiircme lapi-.itdad a lu normal .a.la. pic- 
dttctdos o, en su caso, adquiridos antes de la relent!.» pubi.- 
cacinn. 

2.» Dimensiones. Las dimensiones lineales que .«e menean 
en los anexos I, II y III de la prerente Orden no r..r:ni «¡e 
obli .ail.i observancia sano una vez t.-anuuriidus los pieios q;,o 
sa.'.ui'n, contados d(sde m publicación de la predente O.iii n. 
p..ra lus f.nvascs quo ,v: indicun, y !::e!i:pri' que no s; h.'j.a:] pro- 
duoulo micv'is cuculí, ¡atalas en el nnrca«to nattonai o inter- 
nacional que aconsejen se difponga la modilicacón d.-> It:s alu- 
didas dmieivsioncs: 

a) Dieciocho metes par* los envases redondos o de fondo 
circular a quo i-e relier? el cuadro número uno in:v-.\o li v 
para los rectausular.•« Hit 1'8-1J4 x 31. .W-S'9 x .Ja, lCO!'i» x 4-J. 
3Jâ-U'(„i x f>d. a70-üil x 46 y 725-117,5 x 9ti, del cuadro nu- 
mero í'ci tnnr<o II'. 

b) Tres año3 para ios cnvai-es lectanjulares no compren- 
didos en el apartado n> a que se refiere «i cuac'ro n'ttr.ero <i. i 
«anexo ID y para loi envines a que Sí reliere el cuadro ¡ui.nero 
•res (anexo 111). 

Tercera.—PróiTOja de los pl.voí. Los Iruttiitrlalrs que con-.'- 
deren inaiftcii-ntes |)..r.i la !iqu:d.:'.-:i'!i do sus CNí.-.íI ;i..:',s, a 
fecha f" pulii'c'.ii-.úii <:•: !.t r-''"""-? Guien, los pi. :...-¡, i^ebice- 
do% pc;Ii. :i f,o!it:'.ar de la Dele '..0.0:1 de In.lu 'un cru ,-..•.- 
dier. e ura prorr./ia  a die-io p'...-o, c.'.itro del tei:,1.1:0 <à> è : 
'•rriiita «i.e.« í.'.:;u!?n:-\s a la i.ier.ei.-.:-..-.tìa pubUcaeléii. 

Dich i* Kiiicitudc-s. q-ie deverà n et ir dcindtjitciue funi' ,- 
meut: l'as, soi.'in re.-tiV.titj di'iTec.oti.'.im'.'iV.e por 1» DiV-;M .1 :i 
d? Ir. in..'.ria. previa.-, las coin;)rc')..c:c.i?s que «;;•..me i;~i •.-;•;<.. 
cfcitir-r en relación coa ¡os ajtos cotisi-jntdos m la iñ.cit.:.- . 

La |.>róiro,;a quo en sj cuo w conceda no podrá exccJ.r e;. 
ninjiin Miinie..:o do doce meses. 

1« que comunico a V. I. para su conocimiento y efcc'es. 
Dios ftuî'.rcîe a  V. 1. mucho.; años 
Mídr.d. 29 de enero de IMS. 

IX>I'KZ «ItAVO 

r.nio. sr. Director cenerai de Industrias Textil; ¡ y Vurits 
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Cuadro rtc l.n rcpacldaili". > ilimnivioii.s ûe l<is i iiv.« : , <•'.,   ?,.• '„ (ìM;:!M 

()•  i. 
<!<  .ir¡i.*iilo fvii l.i  no, rim UNI   •::.„• ,,, i; | 

Dcsuinactóu del invase 

IK) 
no 
no 
no 
HO 
no 
HO 
HO 
no 
no 
no 
no 
no 
no 
no 
r 
i 

70- 02,5 
100- CD 
»20- 76 
laO- 16 
là'J-100 
ITO- 76 
100- 64 
220- 76 
230-1(10 
2R0-Ì27.5 
3C0-1O0 
450- 16 
C.'1-150 
7M-100 
100-150 
159-150 , 
;00-150 

RO 2 C00-150    . 
KO 2 (,03-214     . 
KO 3.W-2M     . 
nO5.S00-214     . 
KO 8.403-314     . 

Cnp.v-i'.iij<i in  iiJ. 

70 
100 
120 
150 
l;»n 
ina 
i«o 
230 
260 
2R0 
3C0 
4M 
550 
700 
700 
.150 
.f¡03 
.600 
COO 
930 
.300 
.400 

3 
3 
3 
3 
3 
3 
8 
3 
3 
3 
3 
2 
2 
2 
2 
1.5 
1,0 
1,5 
1,5 
1 
1 

nií-ni.-tr.»    ii.trii. 

X O.V  i,,,,. 

Ci.b 
05 
ve 
70 

10) 
VC 
'tu 

100 
127,5 
1(K< 

'.<; 
ISO 
H0 
ILO 
160 
IM 
IM 
214 
214 
214 
311 

l'roím.ü 

O 1 

nan 

5,5 
5,6 
5,5 
0.5 
6,5 
6,5 
¡i,f> 

6,5 
7.5 
6,5 
IKJ 
8,5 
6,5 
«,5 
E,5 
6,5 
8.5 
9 
y 
> 
» 

I   lli.'Mll 

o ? 

2.5 
2,5 
2,5 
2,5 
3,5 
2,5 
2,5 
2,5 
3,5 
4,5 
3,5 
2,5 
5 
3.S 
5 
S 
5 
» 
e 
6 
6 
« 

ff h,'i,-» 

C S 

tum. 

3,5 
3,5 
3.4 
3,5 
4,5 
3.5 
3,5 
3.5 
4.5 

<J> 

4.6 

ANI:.VO   II 
Ctudro de la» capacidades y dtmruxiMtet de los rm.is.fs cíe Í. H,'., I«(.i.-p lu-, ch ¡» 

».» .M.) 
iieida ron I>. nonna UNR 49.3W II 2 

Designación del envase, 

RR 28-M X 24      
IUI 50- »9 X 48      
KH 75- 93 X 46      
KK 00-101 X 5B.8   
un 115-143 X 7«      
H' •%-104 X W.8   
KK JMOS X 10      
•ut 155-125,8 X 55,4    
:H KO- m X 46      
:n 2:»-105 X 16      
ut 3.1*117,5 X 96      
ut 370- Kl X 46      
ut "¡•¿¡•MJi X »8      
ut 7:»j-155 X 105       
ut 1.200-155 

Capacidad 
en mi. 

28 
50 
%& 
90 

115 
125 
155 
155 
1!K> 
250 
335 
370 
725 
125 

1.200 

TcHcraticir, m 
la entK.tki.td 

±~% 

S 
6 
S 
6 
3 
3 
3 
3 
3 
3 
3 
3 
2 
3 
3 

L'jtf.o 

± 0,8 tum. 

99 
90 

104 
105 
104 
105 
125,8 

«9 
105 
U7.ä 
M 

117,5 
15a 
155 

Atildo 

i 0,2 Mili 

34 
46 
46 
59,8 
7« 
5»,8 
16 
55,4 
48 
76 
Sä 
46 
»6 

lfll 
105 

l'iofmidM'id   m^inn 
lt-ft'9  de 

de la CMbeu 

i. ;.orHiro — C 1 0 2 C 8 î.iin 
mm. mm. rren. 

\  —- 
12,8 4,5 2,5 3 
20 4,5 2,5 3 
20 4,6 2.5 3 
21 5 3 3.5 
20 6 3.5 4 
20 5 5 3.5 
20 5.5 8,5 4 
20 6.5 , 3,5              4 
20   • 4.5 •    2,5       !       3 
20 6.5 3.5 4 
27 7 4 4.5 
20 «.S 2,5 3 
27 1 4 4.5 
27 7.5 4,5 S 
27           1 7.5 4.5 5 

AXIiXO    111 

Cuadro de las niucMad« > dimenio.,« de lo« invasi« „v.^*, ,], fnrilsa c!it,(iCili ,if .„.„„ 
11.* reu-¡ini 

>i's!(!ii.ictón del envare 

''   IO- ti   x   54 
*• IV'-l'V.'x   C4.7 
'•• C-'O-lîi!    >.   ÏH 
'" 3C >-:c.).3 x 103 

CapancvJ 
en mi. 

50 
irò 
2f0 
3C0 

TWcrancli cu 
la enuncili.i,t 

l/irr.o rjr 
liiiiyor 

* 0,'.! mm. 

Í5 
1M.2 
Kti 
1CJ.5 

Ancho rje 
tir noi 

• 0.2 timi. 

5t 
6!,7 
-a 

ios 

•Am ten l.is normas UNK 49."¡0« Il % 

ProftHu!i(l.ii|   Iil'.Mmi rtc li cun->t;t 

C I 

min. 

4.5 
5.5 
6 
7.S 

C 2 

uni. 

2.5 
3 
4 
4.5 

C 3 

tum. 

3 
3.5 
4.S 
5 
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1!Í0 7f- • ••-<•> .'!. (/. ,U 

AM.     O    V 

Dcn</unn:ui<>nt.; ili'l <<ii('lu'i!o ita K > i-',ivi:(:i rie IHUI.V.I 
(.  ••••:-, i ir'" 

1   ¡r>ï   ¡'. ' : 
,     '•(,'.'!     ) 

!t.'i émise: t;'i!' , <!c u'ihunScs iivmici 

Nombre vuK 
(lu   l'I   I 

IA   oficiales 

I. 
2. 
3. 
4. 
6. 
6. 
1. 
8. 
9. 

10. 
11. 
11. 

11 
13. 
H. 
15. 
10. 
16. 
17. 
18. 
19. 
SO. 
21. 
33. 
33. 
34. 
33. 
20. 
37. 
28. 
39. 
30. 
31. 
33. 
33. 
34. 
35. 
3«. 
37. 
33. 
39. 
40. 
41. 
42. 
43. 
44. 
45. 
48. 
47. 

48. 
49. 
SO. 
51. 
53. 
S3. 
54. 
55. 
«1. 
57. 
S3. 
69. 
CO. 
CI. 
Hi. 
61. 
C4. 
e:., 
ce. 
e». 
CJ. 

Lamprea 
C?r.òn   
ltaya   
Caviar .... 
Arenque .. 
Espadín .. 
Sabato   
Saboga .... 
Sardina .. 
Aiaeha .... 
Boquerón . 
Boquerón . 

Salmón  
Roo    
'micha de río   
Trucha arco iris   
Anguila    
Ansulia joven  
Con;rr!o  
Asuja   
Paparda    
Palometa roja   
Ohcrne   
Cherna  
Falso abadejo   
Oitano   
Mero   
Sf.ma  
Sonia da piuma   
Chacaronc    
Denton   
BîMIgO   
Urcca    
Alisóte   
Dorada   
Pargo   
fluita  , 
Zapata   
Besa   
Corvina   
Salmonete do roca .. 
Salmonete de fango 
Caballa  
I.¿x>i nlr.o   
Aton   
R«bll   
Patudo  
Listado  
Albacora  , 

Bonito   
Bacerete   
Tasarte  
Mr!?-»   
Jurel   
Chicharro   
Jurel Mediterráneo 
Japutn    
Pe* cinto  
Pea «tabic   
Macalao   
Abadejo   
Racalndilta   
Manica  
Malura    
Ciisr.fiufcte    
Rortl   
Rodaballo   
K.'inol     
Itrpe  
ltapc   

Ijíwnii.'iicloiiís ein.' fie  !:i. 

Vre >: s 

»UllOVY 
dCil.'^l'A   i. 
tv'iuyia i. 
':.\iv.^:\  aV 

lia 

n marinili» (I,) 
!•".:'••>  (M     
1 ••• ¡•••••o <.I!ai.: i 

.•:>n'."r ¿uri 
i:--   (U     
:•,•?>> (U    
iL)     

a.) 

«Mua.-. íallt1: 
c.-'.arihna ¡ii 
i.'jnrt.¡i:..'!l¡\ 

(!.:«'í'P)    
ri(ius-)  (\V:i';>.) 

(C. y V.) .. 

«/:.v,r.aií:>; (i.'::a.'.chthl,y)  (¡i, <.".::'. 
con.«'jiv;'c"ón tn p:.5a |.cr un:, í;: 

«•Salmo ía.Iar» h.   
i.ialmo tiu'.ta mr.tai L.   
c'iiiüio ínula ínr'O!) L  

i-i i i-I p.-ov-ro 
l.i:..".|V.lC!Ó!»   .. 

de 

•j-i. ino iiii!."J'.i tCMbb) 

») 

«Anguila ar.-;i¡:!lp» (I.)   
«Awruilia an ,u;]¡a» (L)   
<Cii!:';or oi'.j.ii» (!->)    
í.iJeiü'i» V.olori» (í>)     
f'.!coilbc.r:o\ FIUIIU  (VA'. 
flìrrj:< dc<v<hciy!>li>»  (O)     
íSrrranus HCI:»US-» (Gcc:ífr)   
<í:;.?ST.V.V.I» e:'.ninu<¡»  (Va!)  
<.Se.runu.-s nk\.-.!'.ci:inii.5» (C v V)   
«Mycteicaierra rubra» (Oxvh)  
(¿Vrv.vius guaM»  (L)     
'O.-Tit-fx mr.rocäii ins» (C y V)   
(.DJJUOí lilo,'j,> (Val)  
«Dcr.tcx canariens'.'» (Val)   
tOer.'.cx dentexa (L)   
«PiCíUu* cantábrica»*  (Av.'o)     
«Paçcllus crylhlm»» (L)  
«¡Pascílus atante»  (KicïO)    
í'^Kirus aur;.ta» (L>   
«P.nr.ius p; 'Tiur* (L)    
«Sparili cafiui';os:Mctu» (G y V), «Spirit;; am 
»¡.¡parus c)irc..ib«rj!ii» (C y V)   
clSoops loop;.» (L)   
fJchnius rn.ittí.» (Asso)    
äMullus fariiwiitus» (L)   
«MullUl barbatila-»  (L)    
cScombcr scruibriis» (L)   
<i.?.-omb<.'r oí'.-.:»  (Olili)    
«Th'jnnua thynniiM (L)    
«Genio (Neotnnniv.!*) All-áaorai (Lowe)   
«dormo (Parathunnue) o»/1 MI «a» (I.oac)   
rf>Mtliynnus (KMsuwonus* |x-¡a:ii:¿» (L)   
«Oermo olaluiijs» (Bonn)  

;a» (Val) 

(•Ri'rc'a sarda...  (Uloch)    
cJuliynniis rileten.Mis» IH.M)    
«O.-cy.mpis i;.i'o<'!or» (Oiui.fr)    
«Au.\is th.i/.irds (Lflcipi  , 
«Traîtmrts líacíii'ruvi (L)   
«Trnilwrus |):cl>i:a(us» (ilowd)   
dTraclv.irus HKö íorraiunisi (r>i('.d)   
ellrruna Itóü» (Kloch)    
«,!.• piiinpus CMiulf.'.u-î» (lai;)hr)    
uTricliiuruj !>'p:uru.s»  (L)    
«Cladu.i iiv.ri;:!;» (L)  , 
cdnd'.m j'oilcvliiMS«» (L)   
fi.l:;-|'is )"o:i:.i£Mll» (L)   
cV'i.v.i niolv.w (LX  
ïMvr'v.c'-.:.". ¡.v :-lucc'.u>» <t)   
cAiihya miir.;::!-)  (HÍ.'.--ol    
'iv-u-.'î'iiva í.iiarb (l). li? »un y l'aí;c) 
»í'i'i?Pl);ii*.''.idir. iiiax:ini:.r»  (fi)     
«i'iw'ìi'.li.ii-iiii:! iiutmbu:J iL»  
'.•lop.'iiiüs p. . ::.oi'iUÄ»  (t'>  
!Ío;Miii¡>   l);n!>.>:roa»   (;'.'•;;'\v>' «)     

Laiii|>:'ea. 
Ci.:.;i. 

i\'x; fi-ic. 
).:¡>.'..;íu. 

Kii'iii. 
Sardina. 
Aijeh.i. 
Üv.;.:- riV.I o bocr:-íí. 

Anclioa. 
r.ú'iinn. 
•i'.i:clKi. 
Idr.n. 
Idí,n. 
A:i';:llla. 
.'1'Mia. 
ÍV.rrío. 
A':i!<a o ix!anz6ii. 
U't:n. 
Ca •.'.anota o castaiV-ta i\>ja. 
C:?ia.-nc. ' 
î<j. il. 
I'jc-m. 
ídem. 
Moro. 
D.ntón o .sama. 
i--:.-Tti. 
Idoin. 
Wem. 
IK.,1:3o. 
lire ci o pajel. 
I.!, m. 
l);,i-a<la. 
P-i'CO. 
kVm. 
l.!:ai. 
P-e-a. 
CV-i'vIna. 
Kalnionctc. 
Idi-m. 
C.'.i,alla. 
Vî'II. 

A', fin. 
Wem. 
Ir!,.m. 
ldom. 
Atún bltuKO-albuora o n'.rtn 

(tonilo del îlcite). 
Ho: \ito sarda. 
H-cm eta. 
T.-.-arte. 
Mr-Iva. 
J; .-el o chicharro, 
îrt'.m. 
Ktm. 
l'r.lometa. 
Cinto. 
Idem, 
r.âcalao. 
A'.-adfjo. 
rjc.-.ladilla. 
r.'-iruca. 
".'<rhi»i. 
(-'::.,r.i¡ic>. 
¡c..:n. 
:v>l.iballo. 
Idea. 

)''-.'M. 
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ANEXO N° ?. 

MINISTERIO DE  INDUSTRIA 
OUDF.N de 17 de aU.-ii.mbrt it« 106S tobre normali- 
zación as ensuit* de comerías vegetales. 

llustrlsimo señor: 

El aniculo 26 de Ir. I.iy 194/1903. Uo 23 d« lUcicmbr«. «U* 
PU'o «JüC por Cite Ministerio te »üc'on Us «lupoíicioi'.cs ade- 
cúa !:i'. prra o! »oraenio t¡<; la c:¡!:<'.d y tw>i:<ll¡\'.clon 'le ¡a 
prei!':cc:«'»n indaslii-.l. Di' ho pr<v.'p:.i. :..i".,iu> VA el cu:««* 
juri'Ü.o vismi'« \>r?. -I l'ian de D^:;r:TtW ¿¿¡rJwxa y Social. 
«biir.titt en lis faeuhadis que soOr->  ¡"••rmalisuciùn quedaron 

estRblrcMs>s por !a Ijcy d#> 21 de liovl^nbre de 1939. rçue en r.. 
nrtícu'.o cuarto au ton? ó pura ."ijr.v iw.iiic:oru;? do IW.IIHííI r 
y estaU!íi'*r  nutiiian d»  ripiliciirió.n  rio  yrcd.into«.  h'.'lv.^riu'.t : 

I,a imivenicneía que. on scucivi otroca la ncr:tul;:Mric:; 
cuyas vfiuajas en la r-' Jccciou de co/.os acred:::•.•! i^ u.v.rvv 
ni-iofl di c.iíaoiftc« rl.i. «•.• presen":» ton carr.etfr de rrxi:.d rv 

Icviinria en el .sccor de c<vr.?nv.-. v-ir i'.os. p-»ra cuj;i ric.r 
d\ on'.cn.'oimí rts'ilta necesaria uní precis* Uniiiccioii <.'.< \% 
pro¿'.ic:<>.s, sismicrdo ti sistema mir: Ko ¡or Hi Or<i. n ilfl VI ll- 
enero (io  l'Kt ro"j:e rur.smm y rei¡v.íiw-prv:i-5 cV i • i. :>.o 

SnUo  la  interior  eota.denciórt,  y  con  el   rir<<-m;  r!j  !•-.. 
Orjanls.noi  Inte royados  en  lu m;:r:¡a.  ;•;  han  oKooi-a-lo  1: 
«lis'x:.'itionfi aobre  r.ca rnuUzación. cuya cl-><-rv tr.tiu ¡i.'-.'su 
la pre.-,rn:e Orden. 



);; O. (M K.—NY»n». li; If: 1^7 

En fcj vin::!, coi.forme ton lo dispuesto c:i <1 nrticulo ?« <v 
'•% Ir-y ü'i'I:'-'.'. <lp eft <;,. ( ., ;f.-nl-.ri', y <!<• :.••• r!o cm lo |» "•.'•- 
: '.do en le ,"•.:(.ii'/,- CùII'.IO >  O'i «¡c 1.. I*\ <:• loi, de i.ü'...oO   •. 
eie 1039: 

Este Mml,;irío ha  tenido i>. bien disponi, !o i.!*"uicnie: 

l'rimtHi. !.?s KMrrc.is <!t.,i;,\ulrs a I., f ivi"' ion (Y u • :.- 
.".TVaS Wi:>.i'ili'!» viiyjran o'..! ".irlas a ol'M'v. HI cl rnv.v .-Y 
c!o las miw:.: ; Ir:-" «¡'.íO-OLíCO:' f de. la pre-"-!,:-, «j.il n .obre i.r- 
iiiallraclón «le las cr.p;.c>d..:li.¿;, dimensiones y roiulacion ce los 
invase« inc.ú'.icos. 

Designación de ios-eiii'«<-'- 

Segundo.--A todos los cíecteis, los cnvii.»¿ se desi¡¡na>.in 
co:no sicuc: 

1. Envases de fondo circular: HO, scc/,uk!o tic los núiruio- 
indicativos tít- la capar ¡dad. cu milímetros, y rl diametro in 
u-rior, en inilau« tros. 

?. Kin'iiv.x c!<> íoti:'r, rtrtíovulrir: RU .v-rr-Jo dei los nur."- 
io» indicamo- Cr. la capacidad tn milímetro?, y de los de I, :¡,o 
y ancho (11 loiirfo, m milimetros. 

3. EnvA.'cs de fondo oval: Oí.,, wjruido de los nümcron in- 
di'' ' >s di la cepacidr.d, en milimcrros, y e«? la longitud de 
lo    ¡ j mayor y menor «Je la elipse de fondo, <*n milímetros. 

Capacidad v Mm fusiones de ios envase» 

Tercero-los envasas habrán de tener, i/'rin los casos, IüS 
capacidades y dimensiones prevenidas en lo.,  cuadros quo >v 
Insertan romo anexos eli   la pi esente Orden. 

/, 
I. Enviais peñérale« de fondo circular: Pon los utilisables 

para envarar toda clase de productos vcp.titíes. Cuadro del 
anexo I. 

3. Envares especiales: Son los de fondo rect-tnjrulnr y oval, 
utilizados »binen:« para envasar cierta CIKM de producios. 
Cuadros del rtnexo IX 

Cuarto.—I.a altura de los envases a que se infiere el número 
interior if ri la que cencspttnda en función ¿e &u capacidad 
y dimensions tí? fondo. 

Las dimensiones establecidas en kw cuadre« que en el mis- 
mo número quedaron citado;; corresponderán a las magnitudes 
indicadas en loa Krr.f.sos ¿el M-.VXO 111 de ):,  •»¡«•a-ente 0.i':-i 

Quinto.-Ui cornurobrción r!e la cr.'»acid od y dü.ictuuonr.s de 
los envases s*n utllir:r se llevara a efecto por 1rs De!c?tacio¡'.*\*¡ 
rVovInciMos del Ministerio do Industria, de acuerdo con In nor- 
mt- Une Í9.S0O (primera revi:ion). 

fiatataceli de lo» enpcm 

Sexto-Ior. envases de connivas vegetales íutiron de llevar, 
tteemriatiiin!» y en íonr»a cs'cnsiule, los dato* quo se señalan 
•ii los ínin.íros s¡!,u:vuicv. 

8óp!imo.-E) ericen de la producción y el t.r.v de fabricación 
abran de r rular •ror.uelr'do* o moldeados ert el «mu«, con 

•rrcglo a Li prosea ip:.o:,c s «jue u contlr.ui.c¡6n se establecen: 

1.« DeVrA ind.'crxre la letra K en el inlívlcr de un cimilo 
i óvalo o. (T -i d-íceto. ii p »labra E-'infm e:i c¡a¡í¡uier idtae? 

2.» El uño do fr.fcr.tack>.». Ce acuerdo rea la:, normas <> 
:f-.lidad ev.l'.í.'.cs en c*.<;:i er. O, fe exprcí'.rá en clave, eoiivs- 
"ondicmlo i;. lera E ni r.f- lfS3, t'.«\v.tnAa !•:'- a.'ias «ucr-fivos 
! orden r::V -io, eon cxeiiu.ó:» <!e las letras Î. 14^ R y O. 

Octava-lraprenis en el envase o su (.'.Invita, faja, envol- 
ent« o cJtudie, se contendrán los slguicnícs «latos: 

1.» KoT.he o razón social del fabricante y tugex. pueblo o 
áidad del fo-nicüio «:«! mismo. 

2.»   Mr-c. rec.S.r.d.i. si  la liubleí*. 
3.« f>y..:íinacló:» y ca.«yvM eonteiTlalei dd producto tn- 

asado. 
4.»   Prv) «ici coii'.er.k'cj. 
S.» Kk:r..io corte:;•ridiente a la fábrica donde se prothiío 

i conser»:.. 

A toe'-.« h* Industries «*e eonnorvas vc.etal:-!; nc lea art?ii!>-A 
*r 1» u.-: -.-.CKoi t:c ;:vlii; :<.n dì la pío-(•.::.• rcurn.ci.ivn un 
:¿:i»"to «'? l:'.l¡;;ea» re:: í'¡ rivo y «yac ;r¡'i :  ,M .'o Uc 1,1 lr!ia 
l>tr«s c-TO. ,).•>!'.<•; ••••. s a la i.r.iirxul i Cr c .-he". <'e liu'ia 

•">'>»¡nj'a y • i.i commiuadu por el 0.,;.!i,';ij i>rc>/itf"i:ii n 
-dn E!.»;> ..•.. 

Knlre   lo. 
corrc-pc-r >„•:• 
(¡.nu-:.  :.-,!  : 

;"üro5 y  l„ , P rtvi  r«.- c' 
» da ru: ••'>'• !'o y í i' c.r.'' 
i.a ó-   ;.i:i.... i..    ;: < s n:;i 

7«¡:» 

un espacio lil'ic 
' i ,.\ U i.iirn'i » 11 • ; • 

J..CS 

Nov."i.'>.-•! •.'. tü-'r^ffio; . ti i-.,. pr< <•.;>:< i•,::<-a:<'! -• <n ):• 
prc>!-r.:o 0,¡:, :i í-i'.n: r:.i:c.' :.'••!..•> |;UJ'-".'^,'..':!-r't, ;...,.JIM\^ 
I .-.5 i:o:;h:'s (,.,•,• n¡¡:.- p .-'• .: .i..-, n'.o :.:i.',.,.:' •' •• c.'.'.a'.í:., o i! 
ci.pi'.ulo 1! <!-: !" ¡-o VI i'v ]' I/.y ce l'ro-i, .'ni! ;¡!o Adminis- 
trativo <!••  IV (•>• Julio Ct!  )..',!. 

IK'CIIPO •- 1/..S eor.'.-.Tiu'.'•'•:•( > • r.in sane'*-i. ,I!.J.> con mullas 
proporc/',-:•'• . a la ;:II.>í>. ;:iri íü i',- la i:ifi ; .•> ..-:i r.yiicllri.i. | u- 
diér.d-j.-.- ¡.í.i.'viir JXJV el M:;.. :e;-io eie Indu, ü-n b clausula eis 
la ir.du >'.-i;ir 

UiKl'-r.in.i- I a comprtenria para l'npoi'.er b«; sanciones ce>- 
rresjwiide :•  ):.> DCíCüCíO!'... do  Indusüia, ):'.i una tu.m'.ía 
ce ,;l \, -, y a !-. i) r. <n Ociu-r.il ('.:• ).!'''.¡-.;!:as 'JYx'.i- 
)' , Ai;nu"!i'; :. -s y ¡)::\':r:"¿. i¡: >*.;• U'ia cu.;nl!;i o1 2J(rl pv.'clas. 

Kn easoí C? r>s:tei.c-ui i.l ri.'npliniifii'.o fk- !" di-y.jes^o por 
los -Oita1. .•::)•'•; «'.I ?;ii':<¡( rio ele IJvi.i 'r::».. o Ù? rcínrldoi-cia 
en la ni..'.!., ii •ü.-ct.»:). li lj.:.or::>:i (>.:.. rol i.i- iraiu: irías Jt::- 
tilea, Ali'nei!': :iar, y Daor. íS podrá pif>¡>o:kr ni Minis'.e-iio la 
clausura de: la ¡i.íHir.'.rh. 

INiposfr/oncs adicionales 

Primera.—P? fr.eulta a li Diicoción Oeni-r«! de industrias 
Textiles. Allîueî.'.iri-s y V.M : -:is parc autori:' >• 1:> produceio'i 
rie enva«i\s d-- i(-:\':xa% «1. viu'.ib'. a la expo:-.' tión sin Ji.ce i- 
lisd do aji: :..••<• a i:is li!, ij;.-.••ior.es f|'io to'. :i- envarado se 
contienen en l\ rre^-nte 0:e!i:¡; pero con e!, 'var.cia de la» 
condiciones «¡u:, en fu casa, ss c-s'.ablerean en la »ludida auto- 
r.îaci6n. 

Feaunda— /.rimlstni», se fr.cul'.a a dicho Centro directive 
para dictar I'.,-, (\vr..¡clones c<- np'eiiieiiviriPi ¡/-.-.ta cl des^rjo- 
Ho y apUcacic-n tíí cuan'.o en la priseio.e Oid:-u ,'c dispone. 

tUtpovicloncs fittala 

Primera—Is presente O.-dtn entrera en vi;or a k»s reis 
mesca de sa p"')!:raci(>n en e! eiVetin Oficial «'.'I Estado«. 

Bcguiicia- l."o o'.«.'.ante lo (lo.;¡;:e.»-.o en el i„::w.o anterior, 
la obüCiitoricdad d» ¡as (ikro-oioncs sobre iio'iaalizacion «le 
bs rapacidades y dm»cn.»io!;os «ie tos envases vendra, en su 
cato, cor:d'.iu.-..ici por las si, u'.ti.ies reglas: 

1.» Cip: cid. ''.ei. Durante un p'.s»o de un elio, a partir d« 
la pub!ir»e:v.i rie la prci..n> Oieion. se autori -, la utili?»«ios» 
do envases «Y i!.'«renies eor-.c.e'oUt» n las iwnr.lizadas, pro- 
ducidos o. en M: caso, »¿(juiri.ios, antes de Ja o.rada en vi¡;or 
de CsSa Ore" n. 

2.» Din'.-••r.>,„rej. IAS d'm'naio!»«« lineale», qua se Indican 
en los cutero« : :uxos I y II, .'.cran de oblic^-i obrenancia 
una vez U.ì.!'u:néo$ dos rúas R partir de la publicación de la 
presen''.- Cf'ii. 

Ttrtera.--r¡órrc;,3 del p!a»o. los industríales que eonside- 
ren insuíicion'.i-.i p.ra la lr.i!:da¿-ió:i de- sus rxi'iencias, a la 
f'cha d«% ! i'ilir ;ícn de la p.er..;ate Ord-n, los |ln?os estable* 
c!do*. podían íiiü.iiar d» la D;,:; ación de In:; uria rorrerjiun- 
cíyn.f ura p'.i:¡c:;.i a «¡iclio p¡? .•«», dentro di! tónnino de lo.i 
treinta d:'..> : -o.' utos a la ni. no.orr.'ia  publir. eii'a 

Dichos ¿-»l.vo.i.lcf. que db ron ts'.o.r c;i.)i:'v.::ente funda- 
mentadas. *-;.!!» ¡o;ue¡i.ns por i:: Uth-.'s rió!» de tüdt'S'ria, pre- 
vius ins co:"'o:-o'.aciones «¡U.í «-.time opootuno «'.etuar en Itía- 
ción con !os >'M(,, cou.'o.iii'ioí tn la »oiiotud. 

La prórresr. q\J0 M conce Ja ro podrá exe«Ir rn ningún caso 
de un año. 

ßlsposiciOK fi/msi.'oria 

'En f.tcr.clín» ¡; s« cstcnvVdo cnpîeo, asi eon.o nor repsvscn- 
trtr un í<IIíK:'íI.

-
.« po:cent:..'•.> de inusfo COUK-Ic'o exterior, y 

a fin do ¡m c; ; v ¡irjuloo s. MM tv tanto i.o .%• disporrà lo 
contrario. •>• p\:.•.•;>« k íahr.cf-.cí-M y utili;aciù» de loa envases 
que »o e.«-;)oo:i,-;r. «a cl ai:e\o IV. 

Ix» c¡iif- cri^un'n a V, I. pi. v. ni conocimiento y efectos. 
Dio*« r.a."-,•;•• a V. I. ima-lv J af.o.i. 
M>»dr;ei, 11 Cx <î:iit!iib!v> to: 19J5. 

IíOPVÍ BIUVO 

ll:ny. :-'.;•. )!:•,  :e, (;oreij] cl • Jiohu'.rla:, Te.'.:!.:, Aliment SU'-5 
y Divi r.-.\-. 
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CIMî)I:I» m-: i AS tvu'Mrnnrs v im:: \NIOM;°> m: ios INVASI s DI:  TONDO ni;i"i'i..-\K. or AíIVüDO 

I wN LA Nui; MA I:.ì.  i:i,:-«i i:: 

ro'.iMim.-: i 
C.ì   I"» 

cti|<ûcli,a.| DfSlHilíH lóil de invai* Metiólo Cup.i>'U!'Kl 

mi. 

RO     63 — 42 i/ig •     53 
no    71 — 55 ì/i?. 11 
RO    103 - 55 1/8 aito ioa 
Ro  m — 71,5 1/8 bajo ito 
RO    170 — 55 1/5 IVO 
RO    .112 — 71,5 1/4 '    212 
RO    2Ö3 — 65.7 1/3 233 
RO    3Í0 — 65,7   " Kspúin>,;o» 3i'0 
RO    3U7 - ICO Platon (or.il. . 3^7 
RO     ¡L\> - ICO 1/2 lì.;. l,,i/> •¡'.'5 
RO    425 - 71.5 1/2 !<ï. itilo '   425 
RO  ¡m - 83,7     • A-3 5E0 
RO    637 - 83,7 3/4 Kat. 637 
RO    8¿0 - 33,7 1 K$. »Ito 8c0 
RO    850 - 100 1 Kg. toiìjo 8M 
RO    SÏ5 — 33.7 Espinaos 37i 
RO 1.275 - 153.7 1.5 Ktf. l.?7) 
RO l.'ÌOO - ICO 2 Kg. .-»Ito. 1.700 
RO 1.700 - 153,7 2 K-». l'.-.jo 1.700 
RO i'.m - 153.7 3 Kg. bruto. 2,8:: ti 
RO 3.1^3 — 153,7 A-10 3.123 
RO i:m - 103,7 5/1 4.3'iO 

,      RO 4.075 - 153,7 S K<». bruto 4.675 
RO 8.711 - 211 10 Kj. bruto 8.7 41 

l)i;\iji;tro Prelum!:-! .«1  ..> ix'.mn 
Interior di- ¡ i t..l¡;i t.l 

± 0,3 mm. C( (mm.1 C, (mm.) 

43 5 2.5 
55 5,5 
55 5,5 _ 
71.5 5.5      • __ 
55 5,5 _ 
71,5 5,5 _ 
65,7 6.5 _ 
05,7 .     5,6 _ 

100 6,5 — 
1C0 e.5 . _ 
71.5 5,5 —. 
83,7 5.5 __ 
83,7 5.5 — 
83.7 5.6 — 

100 8,5 — 
83,7 5,5 _ 

163.7 8.5 ''       _ 
100 8,5 ~ 
153.7 U — 
15.1.7 8,5 _ 
153.7 8,6   
163.7 8,5 — 
153.7 85'   
314 9 — 

ANEXO 11 ' 

'   CUADRO DE LAS CAPACIDADES  V  DIMENSIONES »E LOS ENVASES  E8PECIAI.KS, DE ACüKílDO 
, CON LA NORMA UNE 49.301  H;!. 

ai   Btumes de fondo rectangular .     ' V     ' ' ' 

Dcsluniictôn 
del envase 

Capacidad 

ml. 

Tolcrnncl» 
<m 1% 

capacidad 

*  * 

Uirso 

min. 

Tuîrrsncîai 
en il lurgo 

i min. 

Anrho 

73 
80 

Tolerancias 
en el ancho 

t mm. 

Radio de 
r<'dond?o 

nun. 

Protiinrtida- 
il, ¡ iiv'ixftnM 

île rulieu 

C, (mm.1 

RR 999— 86x73 
RR 930-- 155x60 

9S0 
820 

3 
a 

e« 
155 

0,5 
1 

0,5 
0,5 

20 
37 

6.5 
7.5 

b)   Envases de fondo oval. 

Dc!ltra.".ii¿n 
del cnvuMi 

Oí. W9--17tXTT 

Cap-toldad 

mi. 

350 

IWemnclas 
en la 

ccpscklid 

± r. 

Eje mayor 

IM 

Tolerancias 
en el eje 

mayor 
KJe menor 

i mm. •      I 
77 

Toleranelno 
ta cl eje 

menor 

t mm. 

Profundidades 
i», .xlnms de 

cuh«U 

C.   (mm.) 

0.5 



r 
¡;. 0. Art F-.—Wim. If? 18   CTUTO   1%7 

ANI'XO    II)    ( 1 ) 

ENVASE    DE    FONDO   CIRCULAR 

DIAMETRO 

ENVASE      RECTANGULAR 
—t 

^-i-siy- 

. 

I   . 

A 

f                                        ' 

ili 

ENVASE   .OVAL 

801. 

IP 



r A i\ lì X O    111.(2) 

< 
te 

«J 

ÎE 

ENVASE       EMBUTIDO 

~~....... ",..Z:JJ,J     Cl 

T 
ZZàSZJ 

O » DÍAV.ETKO 
L* LARGO * 
A* ANCHO 

< 

D 

«J 

ENVASE SERTIDO 

• i 

*.   i     < 

Cl Y  0 2       PROFUNDIDADES     MÁXIMAS      DE    LAS   CUDETAS 

EN        LOS       ENVASES        CERRADOS 



r 
¡;. o. dei v..—Wim. is 18  enero  lQr.7 

~1 
803 

ANEXO    IV 

CD'AllI.'O UK I.AS C.IJ'AtJMiAUKS  Y IHMINSiONCS IH-   l.OS  ENVASAS UK  KAli'U;')  1'KOVISiOKA!. 

s)   Knwisf* rfc /ontfo circular ('c tíiúniclro ticrmcl^vilo. 

liraisnación cli-l cnv.i-.c 
CnpAclduT 

ml. 

RO     45— 42 
RO    143—  6a 
RO    315—  55 

45 
143 
216 

RO    ?35 —  Ci.V 
RO    318—  CM 
RO    350—  65,7 
RO   431 —100 

23» 
318 

,   350 
431 

RO 2.825—153,7 
RO 4-102 — 163.7 

2.825 
.    4.302 . 

Toit».".R?in 
fli la cnpacliìad 

l)linr.<:(ro Interior Profumila «<l ti^xim» 
— de la cu .'Hi H 

i a nun. °, (inni.) \ (tnm.) 

43 5 2.5 
55 8,6 _ 
55 6.6 — 

65,7 6,6 
65,7 5.6 —. 
65.7 6.6 _ 

103 C.6 — 

153,7 *6 
153.7 »•* 

n  {«Mia de tondo circular tic diámetro no wmiUzado. 

Prslfnarlón del tnvtue 

RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
'O 
X> 

100- 
186- 
212- 
226- 
276- 
883- 
310- 
312- 
380- 
425- 
450- 
637- 
650- 
875- 

RO 1.050- 
RO Lai»- 
RO 1.303- 
RO 1.450- 
RO ISJO- 
RO 1.534- 
RO 1.7P0- 
RO 2.825 - 
RO 4.250- 
RO 4.«5- 

- 71 
- 62,0 
- 71 
. 65 
- 71 
- 65 
- 71 
- 74,3 
- 65 
- 71 
- 71.3 
- 84 
- 84 
84 

• no 
-155 
155 
105,5 

• 105.5 
155 
155 
155 

•155 
155 

Capacidad 

ini. 

106 
m 
212 
236 
276 
283 
310 
812 
380 
425 
«50 
637 
850 
875 

1.050 
1.275 
1.300 
1.450 
i.6:to 
1.584 
1.7O0 
2.W5 
4.250 
4.675 

Tolcranrls 
cu te capacidad 

±~% 

4 
« 
« 
8 
8 
a 
8 
S 
I 
2 
8 
S 
8 
2 
3 
S 
S 
8 
I 
8 
a 
a 
a 
a 

Diametro Interior 

±0,2 nun. 

!_  

71 
52,6 
71 
65 
71 
65 
71 
74,3 
65 
71 
74,3 
64 
84 
84 

110 
155 
165 
105,8 
105,5 
165 
155 
155 
155 
153 

frofundltlr.ü Kifminut 
da In cubría 

O, (inm.) 

6,6 
6.5 
6,5 
fc6 
6.6 
6,6 
6,6 
5.6 
6.6 
6.6 
6.5 
6,5 
6,6 
6.5 
6.5 
8.6 
8.5 
0,6 
6.5 

6.S 
M 
M 
»fi :J 
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ANEXO N? 3 

legga1" 
i 

Doslnnactón del envine 

ItóOJ HO 1050 -214 
•'•O WûO-ïM 

I __     ^. __ 

MINISTERIO DE INDUSTRIA' 

OlWtM de 1$ de jvto de t»sn. comtflcnitntwla 
de la di: 29 de enero da 13G6, sobra na mulküuMn 
de enveses de conurvas y temiconrxreos de pas- 
cado. 

Ilustrlslino tafior: ' 

La experiencia <m la aplicación de la Orden de 29 «1« «nero 
lie 19W, kobre normalización de envases de conervas y semi- 
conwrvas do pescado, unida a iru.ercres Ao men.rdo hecho* 
notar por ios propios fabricante) liiirresadoï, ncon-rjan com- 
plcmcntnr su» niu<;¡ los nonna!:/ivii.-» con la indu.,,úi cirtre «lis 
tliS|)Oslcioin".-; de rit ¡ nuevos tt¡-o.> tte envase. 

Al propio tiüii',,0 fe ha «»¡nproi/ado la r> tie; ¡dad tit susti- 
tuir el envase; ce tundo oval Oh 2M- J23 x IS por otro de rufa 
amplia actptíitióir en¡re lus consumidores. 

Kn su virtud, de acuerdo con el parecer c!o los Organismos 
interesados y a tvttción de te pr.vvos fonriraiitej do con:- r- 
vas, este Ministerio lia tenido a bien disponer lo finiente: 

I.» Quedan Influidos en el nr.exo 1 de la Orden de 29 d* 
en*ro de líttiü lo* loi matos s'.iult-ittes: 

Cnp.icldad en mi. 

ISSO 
13T.0 

i   Tolcrnnria 
en la capacidad 

ÌA 
1.5 

Dlttriiptro interior 

i 0,2 mm. 

314 
214 

Profundidad máxima 
de la eub.'U 

C, 
mm. C, C, 

mm. mm. 



r '•'•»   ',.>'.'n   lït-A n. o .?.•! :•:. -\r,„.. 
-'l'.'.î'.nvn   ri   fi-- ••-.;,>  «*••;: »-.»: • • - - '••»   pî, 

iil  i .; I.i li,' 

D:-!'ii,ric'.ii 
•kl t!i'...:.<? 

oí* am* IM x 73 

CaiMt'litau en 

î-!0 

Toli-r .mn*.   ' 
en I» t si:ii:iil;ul 

'-m to  eje mayor 

¿ 0,:¡ mi-i. 

12g 

' >: n'.-'.  p,.r il 

Aurini cjn  ntriyor 

'. 02 mm. 

78 

n 
Pri»r.iivtid:ii il .'.\!:i 

<!•; Il iiil.vi-» 

c. c.        c 

f.« F.j nuto.-iva In .iMÜ.-.ci,-.., ,l, | ,,-. M- OL :'n - IV, - T3 

«SIII..:I.S et p,„.-o ,!..,-„ ili;... oni.ulu , le 1., publicación" ,lo 
esUl Or.U-il tn cl «nniclin r.;i\;:l (|,.| M.I-^J,,, 

Lo O.IH comunico n V. I. pnra au conocimiento y clr-mAs 
cactos. 

Diet guarde a V. I. muchos míos. 
Mach it!, lj do julio do ir.a.'i. , 

I.Ol'E7, BRAVO 

lituo. Cr. Director generiti do Industrias Textiles, Alimentari viV 
y Diversas. .1 

deba doclr: c... 

CJPACITJAD 

.—f Litros 

CORfivcctOH ct.- /rWv, ,F, ;,. „,,;,,. ,.,, .,, ,v 

¡unió tie 19C1 vor la .r.'e »e <7;,M;.->I C( lic„Ui„i*:uò 
sobre ut::::acUr,i ,'.; ¡..-m'.ucloi ¡<rtro;ifc>os ma ca- 
lefacción y oíros tuoi v<> Uìdutitialet. I 

Advertidos errores en el texto remitido parli su publicad.».) 
,-I, u?3!ïmy)U' ad-ii:,,to « •<• «-•«"••'.-« Orden. in.eiM en «l «n >. ! 
K-tlM Ofic.nl (L-l 7.r.:uU), número h"). ó,» Ice!:.! 3 de julio da ISÜ8 
«a transcriben n oiituuwcion las oportunas recüflcnclone«: 

En la pinina D.702. primera rol.mina, milenio r.oxlo, S., don'le 
CU-e: «...t cap oiti.-.ics ó ferie.-t.HIco*...». ri-':« f:Cr-r: * cli¡«- 

•&xtl;W«o tor;ts:iTicoj...». y donde dire: «...Ctnlrol Nacional do 
Inv^açlunN Meît.l.^icn,...,. dtl» decir: ....Centro íSS 
de Im «Miga clou* s Mi'tjiUriTicas...». 

Kn la pruína 370?. primera coiímina. articulo mto, 10.. donds 
mee: •... -boca del hombre"...», debe decir: «..."boca de hom- 

En la página 9703. segunda columna, articulo séptimo. 1 
conue alce: e... . *•-»-«, 

Menos do l .000 ... 
Do 1.101  A    2 000 
l-'c 2.fi¡l   a    rt.0i„i 
Do SCOI  n 7Ô.&C0 

DIAm-tre 
m'ubino 

mm. 

l.\r 'Or minimo  ri-i 
eli.Ill's 

Virola* 

miii. 

B30 
1.1-0 
1.600 

Ver cumbo punto 7 erttculo 8 
Mayorci de 7ä.0i'ü. no p-rmitidos. 

3 
3 
3.S0 

Polipo; 

mm. 

3 
•I 
4,f4 

0APAC1DAD 

Lttroi 

Xcnoi de 1.C00 
Do 1.001 a 2.C00 
D# 2.C01 a 5.C00 

OtAmctro 
biàsimo 

Bua. 

«SO 
I.ICO 
1.500 

Vor cuadro punió 7 artículo « 
Mayores do 73.0C0, no poimitidoi 

Esp'íor mlnluio ce 
clispaa 

Virolas 

mm. 

í. 
3 
3,60 

fondos 

mm. 

I. 
4 
4.60 

tn la pii»|im »703. s^imda columna, avílenlo doce 1   do-c'- 

Ü^^o'lUro".»hMU  '"'•"  "trüS-'>- d0bj  <!^¡r:  iJ•"^ 

MiNISTf-RIO   DE   COMKRCIO 

COkKkcciOÑ de errarti del Decreto vmtvm 
at 4 de ;i:«o. t»>r ti o;<« te prorroga r<» tm n<ft 
la iuspcntíón total o pr.cial tie aplicación d« i.n 
dertchot aramviartot a In importación ú<t dtt.-rni- 
nadat mtrauíciut tstablechla par Decreto HS/UH 
de 4 de aiuti. 

Advertidos erro.es en el t?xto del referido Dom*», puiílitn'o 
en el «Uüit-iin Ortctal del Estarlo» mimerò IB», d.-l dU 13 ¿ 

Uficacionlsf3* * Contlml'lcí",, M •»•»«critea las oiwtun«« roe- 

...í;,,n.a Î1 *,e ld ""und* columna. p¡V:ina 107G7. dond.? dice- . 
»18.0J-A   Kxtractos y Ju».j...». debe decir:  «UJ.02-A   Fxtr-ctot 

Linca dos t|e la primera columna. r>áfína 10PC3, donde di' 
edia cinco de Junio de ..... debe decir: »día cinco rio julio de.ï 

-V 



MINISTERIO DE  INDUSTRIA 
OIìDF:N de ÍS <!« jvlh r!« mi $obre normulkatitn 
de emme* de consentis vegetala. 

IHutrlsimo wfìor: 

L% Orth-ii de 17 de dicembre de 1P5S, dictada cu spUcnelon 
.'e depuesto e:i fi m t culo 23 c'a In I#y 19i/l!»:.i, «¡e 20 det 

,•1, y tío limonio coa las facultad«* cono;.Mis o¡ Mi- 
»e.-    ile lndi'.-tria por la I<cy cV :'i <!. novicnV.e «la mis, 

aio la nuinalfrución de los cm:, st 3 dp lai ccci.itivas vi!,e- 

la experience. it<!c¡ujrídn desdo hi promulgue!'« d> dicha 
¿on !>cimM.j.i unptiar la normal: -.clou a rhu-ios tipos do 

• •..ws de uwa Ir.ulu¡o:nl cn »•:.'•]i.'.âa. a) mismo tampa nue 
•iu.-ìr el riylm MI de s: «clones a lo establecido eu el Decre- 
'*i7ó'13J7. de ?:.: <'._• ti>i¡u. 
Her lodo ello, lus .''eivii'lis cn'p-.-tenu* de c<e Sttnhieri.i, 

'o* los Informe-, de k>> O.-,..mi a.« i in ten/? tin-, ..n !a r.ií'o- 
• y. er.peela!:<H.:ic. Ir. (>.-.. :i,z.\...:r £ indicai. Jim «UìUM'.-UO 

<!ír-í>3iici("ici fui-a ri'.:.!i..i¡r'.'.!i'.>   cu;.r. ot*oi»v:it;a prictp. 
• la prcrente O.-.-.i,  f.'i perjuicio i.e lo quo «.-.=: vi-.^c.. el 
M.<crio do Cc:rTi!Ci <n relaciín ceri la roa.e.ei .¡:.v>c:c\it. 
-'m tu vliiu'l. coiüonre a lo ri.¡r.».:fc.-to en el a^ru'e» 2¡5 de 
l«íy líí/lS-iil, de a-t «i» da-it'n'jic, y i'e acuerdo e..-.;. lo pre- 
'•••> en 1'íS criteuío.í 4 y ;-.< de la I/.-y de 21 de aciietiibre 
!?'i¡». este -•ürnurío ha tenido a bien disponer: 

••'rímem—Las ! mpre.w dedicada* n la prodúcela da cen- 
>:-s vi.;etakr. v.-ünran <ilv:."r.ib< R «•'•.•ervrr in ri ersvasai o 
• s inumai las 0: :•.' -.eí'nos de la vnoeal* Oa!--:! raí-re iv*-- 

' cija ib la«, r:::\.í ele», ii:mu. iúr.cs y K;U!-íí'VSI «¡O ¡O» 
• •'•.» mc!..i!ntis do lio.*al::;a. 

DéJfinticióH efe lo* etii'rtS'j «fe hojalata 

.::u!ido.- A tr.-io.i ¡ta c!ï:to.-t. Ir.: rm\y:e.s do liojil.-.ts íí 
'•' • n e•!!)«.> -;•; i> •: 

•• -• aia .:; <•'••> Ií : ,\> r.'v'.'ir:  l.*0. .'.,•.màio do )• : tiiV.n-.r«« 
'•••.uci ii-   I:; i .••v-.l.ici   m l.lii: . •'r.H, y il d     .í'.I-J ¡nie- 

<n inüoiutia-.. 

!.îo VHA 

•¿.   Kiv.'i.  s il" 

Luyo > w.niij. :-•< 
:',.    y.n\-?-u • > ; 

cativos do l.t <•:•;• 
t.j«.i= innyor )  !'.• • 

ANEXO Ni' 4 
1 

:o^(!o  re;-..'"-i;'.-i-:   V.H. .iv;:iii:ln  (!<•   le,  Drt- 
:. (•,..: -.n ;i•: •..  ;.    . > • - ;,•.-, cíe 

..•..•-- ¡i:v i A>. ::,.:,;,• (...-! (...:,>:.... ir .• .;.. ic;u,'-. 
;••'. .'<> cal: oí . .. •x.'.-'.o O- :>\-  m. :....o ít-J!- 
.' :-.'! ui  i;'.:;•,:.   :c~   y (I.: It  !r:r•,;::.•; cv nr.i 

• (!'.• I:1 c..:'i i.i I ü.vi.i, i :>   mi..,.:, ues. 

Capticiiuit !• i.¡:.'ir/(iM«>5 i'f /•»:; '-¡'rosf^ f/'. lio,a!i1a 

Tercero.—Lai c:\f.M d>- lio.i.i.l.ita !• tliran de t nir, ;,,a'tn lo», 
e::'.oj, las r. ¡i\f.<l i'ic;. y dlnii ,!,s;..ni, üniicütl:.-. «i, i,;s cup.dio«< 
«l¡¡.-.- fe m.vrlu i-. :,:•• ,-r.o:;>~> i c !•.  p.is^ntc OH¡D;, 

1. llava-.-s !, ..ii.ilcí do í.'.ui.i iinii'r.r: foi li..-. utili/aWí-s 
par:., uivawr tw'a t.'r.sf de pnxiü•:'.•:•!; veiTeUilei. Cn.-.dU'S de loa 
am-Nos 1 y 11. 

ü. l.m*i.f i-.•)\«-:í!CI: Son lus il« fon !o ri'Ctfir.'miar y oval, 
utllfracioa Kt¡'.i;n<-;ite i-arn niv¡i::ir cierta el;*.ve de productor. 
Ctwciiûs del anexo ill. 

Cuarto.—I,a rltr.ia de los ema.M-s a que s,- refiero el nft- 
n.io im'-iio- (-, !; .; :> f. •,'., ••.>,',• in III:I;I.

>
:'í dk' i \ cr.pa- 

Ciíií'Cl y  (!JW':í,;(I:....S  ia !  fo.')r:,.i. 
l.ns riin>c:i.-,i'.,:,c.t e;;aüijcii'r.s en ¡os cnadru; fju-: ni el mir-' 

mo r.úir.ero «;i,..'t'ari.:! r¡I::(¡.-, (••.'Mi:.por¿dcr.'ui u las m!";:iitii- 
ric'i l'idlcndas rn les traíltos unoxo.'. JV y V de la present« 
Orden. \ 

Quinta—IA er-*»iproi>at!ón de la capacidad y dimensiones tío 
los t-nvnrt* so Ik-v;:--.: a t.'uUi ¡or l:-r. Urlc-i.icor.i., p-o.-^níties 
del I.'íni.'iterio (!•< Jii'ü-stTla, de aci'-rdo ton i.i ii:>!;.,!i UME <S.8O0 
tprünera rev!-..«:)', >• r..;-0n el i.mr>'.!M> Memeiüe: 

1.» 'i'am.u'io o '. ¡i.'.-:. Tanto m el c:^o de envías vacies y 
*¡n utilizar, rcM«» i:i c! rio en«.«.•:•:; llenos iprí» tMí-n di»pu.:v 
toa para tu sr'ni.. C' fíitrica, c! ta::i-Ao d.'l le'e n con.McVrar, 
para cada tipo de e¡i\i¡e, a t.'et'e.* de muestrro. d.M>;ra f*r «•! 
m'.n:c-to de v.v.C.u'. j o,uc fe ebu. :,a de dividir por í'i.i ti tc.'al 
de los cnvasi.s VI.Cá.í I.tbt'icaútis, o üSIUUíM riii-.t'.-ii^nte o bien 
envases vacio.-» i'.c!r;ru,c!os ii:iu.il:in.nu. cafo de r¡i,c loa misinos 
no i ran fabricada*, y.'.-r la piv;¡i;   Indnitria cenrerocra. 

2.» Tamnfio <!c h\ mwav.u Fn il inexo VI i¡ r.ñaía el 
tamauo de la nr.-.   ira a ct¡!i.".,'t.v.r. |.-.ra cada tamaño d* lot» 

3.» Dctermla..din de lu e;<¡-acidad. Una ve* tY-t-.vn.inaJo ci 
temano de In ii¡ii..o:r¡i r» prore dru a la co!npro!):<c!¿n tìs la 
erp-jcidad y diaun-o.cs de lc.< C-.ìV.UCS, tal y conio qiv:da «»- 
fi->!a.:o en la ion.,-. UXR <«:oo «primera rcvl.ii6ni y circula- 
re î eû.iiijieiu.al.i:; i?. 

*..* Dotenij:n:te:i.i:i de w.îvabllidLt.t Cuando eî nùmero de 
env; svs defectuosos tnconir::^ en ¡a miK-atra evaminada cc-a 
lr«ai o minor que ci número de r.cvptucion que so fija cn cl 
«n<,*.o VI cl Inte í,»..r.i r.ccptr.do. 

Iiotjtacidn de Iw er.uatcs 

f' \to.—I«i cnvn.vs de eonr-rvi s vo»etalcs habiAn de l!c»»r 
iifco.-r.ilain:nie y < u fo-ina OM^r; íb!e loa datos «pie. »o icñi.lan 
«•¡i loi |IUI:.>::î/S .k.:,'.>vaua. 

Féptlmo.—ÌV. oii'.tn de la predicción y, cuando .".» «x'i'üdo 
y rkanpitì en «1 C;SJ de renacor..-;i-.nr., cl ilio dî !ri:r:cac'6n 
halir-'ui «le figurar trc.r.s;l.iüe3 o MOIí'.VIOS CU el cii\:;yí, con 
MTi-i'.lo R lar pivrcrti.íc.a-s e.ue i» continuación f-o i.:.io!ccc:i: 

1.» D¿b:r.V Indi'r ;-.-.j la letra K en el Interior «!.- un circulo 
U 6vaío o, <n .-u ii..n".>. I- |r'.-'j:a 1   p-iña en cn.::ni.:.r íUavn?. 

I!.» Si per«\i -rie.-.: Ce 1.... !ie:ju:!< d2 caiidr.'.l fu« :K,C- 
trr'o IwJi.-.ir el n-;-j e- fabric, t.'.•'•••, t, t(. s,j ty¡i:-t !;n¡i m c'.rve, 
cor:*.-!r¿r.ü:ená') la í.tra O r! n:.!> l'a".., »'entoldo l-.v. »ños su- 
tcii'.vs el Oidv-n ¡'i.'¡ii;¿;¡(;o, coa caUísión de Ir.s letir» I. IJ* 
»yo. 

Oifr.ifO.—Iin;>ie.ïOs o troquelad'» en el cnvn<« o Impresas en- 
la tti.H.cta. faja. < nvc«;vente o «audio so tonteüdivu UM «4- 
I:I.;, n:< * «i-i'e?; 

1.« Kecnore o rea'i fceii.l «leí fnbritante o Hntldal respon- 
s.-.b!e de la fabücra :e-n y <;¡:tcp an.n :..nus pr;a tu !o:alír.n:ica. 

2.»   Sia«-.' ro:::.i-.!á-.. ¡i !.• líut.lc:-. 
3.« Uriti;iii!:i.ic!i".t y tn\\.¿%n:\ co'i.eie.al« del producto t-n- 

v: • :• do. 
•?.'• IV.-1 de! cí.'.!tr.:-¡o y. en la«; twii.'rvrw qua ikvjn Uquk'O, 

Ci IH-.-.0 «..-•.-inri.io. 
t>.» Nun>;ro del I" ,<*.ro ln.'>! tri;il coTefpoüil-f-nti- a la fa- 

brica doiui'j f.: ¡ ,-e- ': ; > la i un., : va, el t-.n! I.'.i prêt, i'n'o de la 
?.-'.r.» (< l.?¡r. - .-(.le-; ^d'cmes ;, la ni. ukula de ci-'-l: .- d" «¡l- 
Ov: | r.r.'iiu-'i. 

1 ->'.v U" n'.'i :. . y i:-! !••;: v. •,• «;. j->rá in i -¡..-.:u lii.ro 
cv.e 'KMU-.. •> • i'. •:: •-.!..;.. :;-. > y ; t - c.¡r:,,:l •- I .: ;.. -.^ Uiun.il 
ta; i ti.men.;   i i..:..- .... i¡i¡ :•!,! .,• i'.- i.-t IN,!;¡,, •: .,, 



r Hi),'!'; 1,1   o  , 

I'""  "'<-•  u,'<''''      ' •'   :.-.:u>. ii.il. ..   • .¡! ,-r:i.!,>.• v:.-:-. •• ,v ,iriv- 

Î« i1-,"/ííl.%'"•'.•""" ' ::'!!;',r:"" «••» «'" tnpmi-.o vi ,vi rKc,,.- to lii.,/ly(J7, <> 2!  <!.„• Julio. 

Ois finsi, »ei 's r;./ f. lunate) 

IVirí-í.-ra.—.",•  i'    i;- t   ,  ;• 
T(.\'ii:>,  Ai.lii. ;.!'•. i.ì ;  y   I),, 
lila o roqi:r:ii:i , :¡:'> ¡>-|  ;,r•, • 
do tnv.T;\s <i: <-.•.'.,:'•.; s ó  • 
f !t!:'l <is a i t ;• !.;¡  .>  ;\  1 '. i 
c;.'.i!.c;n;n en ¡i p.-c .'.:;,' C 
ci/.'iíiit'wies f,i:c  m ..ii i.-o. 
riy.ncién. 

' ••'¡i c.;tv;.---;il (...• lü'í.if.n;., 
,.!.i au'.,..; ' >r. NI<--.-',> int'oi- 
• b CM¡i;,rc:'>, ' , pi,' ;;:cc¡ua 
•i '•••<. r\p< :"". ... ,..-.) );¡ fl . 

. . quo >••/,;•.; < \..:, -do M; 

. ,o r.,:i o! vvv: w..\ ((« Ir?i 

.\>^cr.ii c:) U .i¡iu¡;.-.la auto- 

etjonda.—Aí,it:ii-mo se (wi;:,. a f„ho Centio ,!T.TUVO n-na 
dic'.u- IM «lif,x:-.;f,o.-..,, cw„:..v :..-.,:-.s ,,..,-a ,;i ,; .„rullo y 
npllcaciua tic cu, ito en l-,\ ¡>u ..-I .. ü.ilcn .«„• di.s.u.n.-. 

Di*¡x>»!cir<n?s  finales 

Filmera.—U obti-;.t..>r!edad t!.; n-, (¡.spailcmn,.-; sobre nor- 
nwliMolf-n dfl la:-, e.v.trkhd-.-.-, y Oi.c,-::-iones tío !.,; .-nvav, de 
hojalata vendrá, en su caso. «xaKi.eiunacla pw i.:» luientes 
logias: i 

*   ¡util.-.: 11 
-.'..' Mi.. !•: 

...'V;!Ui ;|  • 

• .ve-, a ! i 

c.-tar   i!--.; 

i.l    |!U'-rIl!.'   (;.    '   •) 

'        '•'<••''iii-tía. - ; ;.;   tiri  |)!i-(l   J , 
'   "•''  i.i^¡r¡<-:,:,.;   , (....,  la ;,v,v  . ,    , 

l'll.l   <:<•    P'J->'..C  •.   ....,    ,'..    !;,    ,,,, ;,.,., 
I>'  'iva  !U¡:C:-..T  .:,.  |,i  IX ,,   ,,;, .,   • 
li.ii'i .Mil   í,,l!i"        ' "   ,\U-    (.:!••.   n. 

' •'•''-•"     '"    I'   .   I> U¡1¿   »¡„i.,     , _;; 
V.:,.:'i-i.'av 

D.ch.is   rol.,-,;.;.'. •..   q,,,,   <;, i  ,,t ., 
!' ' •• 'viln-, :.-.. n i      , |i;..s ,,;•>,   ¡ .,..,n  .. 
":  '   '.<» i'-! i-!..:   -•. t:.:ir..\»!. .,:.,.     ,. „'„ t i 
;.'IVI;M   la.-,  Ií i:i   iM,c¡í|iif,   , ,.,,   ,   i . ,.,,  l,.i .... 
I    I.V..''.I   CO.',   In:;   ,¡ ,;,,.,   CO.VV, Vu V-,   »-,,   'i   ¿(,¡x 

l.n el caso ti.' f,i'f re; soh.-u.- ir,., i,i. rro'*:« jii.- -:c- •» 
ci cxi^lMiîo (!.•;„,•;, ,,-r ro,.:,::,, ,.,.r íA Ú.V.T,,. , <!.'.,• 
I:....i..!rlas  rl.\!'.:.,   Aliiiii.ni..i,:,,. y   !;;.,,.,•„,, 

•f.-wr.i.-«-i: :•, «', i-cr',¡J(¡:i y .•'•'. Ii':,uï;i por U j-.v.' 
Oren nimi;.:.::..| ,;,. 1? 4;e ,;.,..,,.,;,.,, .,v, ¡!)CU ,,:•.,.,„ ¡,. 
t!fl Kitr.ilo» t!cl JS do cuero «b 1'; ,'i sobre m;;!,iVi». 
••nva-cs de CJIU T.-.S v.y,cl«!i:.s ? i ,, ,n.>, f„ !•> f,,-,. ,. 
.«.ni,- M opone, li 0„:c;<. do i) Ce Ja.„.> do lu;3 àl M 
o.;  IndiHtr¡a y Convicio r.obre cm., ivas. 

¡.o que ct.nn.nl: o a v. i. vva ,,„ nmccimlento y tfc 
l>io.i cnartlií a V. i. muo.V; T~W„ 
•M.uirid, ¡5 ,!,.• j;,|io da is,da. 

VOV'/, Vil, 

n 
1,1. 

1.»  CnpacW:u!o!!.-D.íinule un r'a/o di un aft.i. a p.iilir da  , Wi--^ j-.t, 

«s« 

ANKXO   I 

D;jlenacl6i\ 
tli)l envuaa 

RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
HO 
RO 

53-42 
tl-65 

100- » 
ice- US 
Hi- to 
IVO- SS 
213-93 
212- 71,5 
283- U,t 
423-100 
425- 71,5 
e?7- 83,7 
637-K» 
850- 83,7 
£¿0-100 

RO 1.7C0-109 
«O 2.836-103.7 

RO 4.250-153,7 
RO «.073-153.7 

RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 
RO 

Modelo 

im 
1/13 
1/8 
1/3 
1/fl 
1/6 
1/4 
1/4 
1/3 
1/2 

1/-.I 
3/4 
3/1 

X".. 
K-4. alto 

. aito 

1/3 

3 1/3 

IO», bajo 
Kg. 
Kg. 
K* 
iC?. 
K"3  
Ks. bn]o   

K*. alto   
K.T. rito   
I<K. bajo  , 
Ivi. allo   
Kj. bajo   
K,?. alto   
Kit.  «3  k'k.i-t- 
iiiüj brut»)   
K*. „  
K?. (5 kllivra- 
H'.os bruto)   

46- 43 
197- 55 
?a> 6Î.7 
31U- »id,7 
3£->- C5.7 
2F3-UO 
«OC-.'vJ 
5M- 33,7 
a"s-lfJ0 

RO 3.'2a-l£3.7 
RO !.3ì::M;3,7 
RO 8.7-1 t-SÙ 

F't),nra;:ei ..., 
l'i..to.»  l\li~.ll. . 
Ju(¡i;;i verdes 
A-3     

AIO  

10 l".'. bruto . 

Cai)ac!i!.-\a 

-     mi. 

ToK-nmcU 
en li 

cupacl'laj 
± V 

Dìànctio 
liUrrior 

t 0.» mi«. 

Serie êlstematizatla 

53 3 tí 
71 3 55 

lOiJ 3 55 
ICS 3 71,5 
143 3 ss 
170 3 55 
213 3 55 
212 J 71,3 
233 3 85,7 
m 3 100 
425 3 71,5 
637 - 3 83,7 
G3? 3 ,00 
SJO 3 sa,? 
8M 3 100 

1.70O J too 

2830 3 153,7 
4.250 3 153,? 

4.673 t 153.7 

Strie complementarla. 

«5 4 42 
197 3 55 
235 3 85.7 
318 3 65,7 
380 3 84.7 
380 3 IM 
4i0 3 100 
5Î0 S I3J 
875 3 100  . 

3123 % I5j,ï 
4.3C3 t IM.ï 
8.711 3 an 

Altura 

40 
HA 
53,3 
32,0 
67,3 
73.4 
S7.4 
62.2 
90,0 
64 3 

HC« 
123 
n 

163 
119 
225 

163 
246 

260.0 

31 
80 
77.0 

101.6 
121.5 
S3 
63 

113.3 
ISO 
lïî 
243 
25} 

rrofundttvi mi-- 
d.' !', rxi',:i..i 

C, (mm,) 

S 
5,5 
5,5 
5,3 
6,5 
5,5 
5.5 
55 
5,5 
6,5 
5,5 
6.5 
6,5 
5.5 
6,6 
65 

8.S 
M 

8.5 

5 
5.3 
5.3 
5.3 
6,5 
0.3 
65 
6.6 
6.5 
8.5 
3.3 
9 

C.   (!.-. 

2,5 
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AN IX O   II 

Cuadro dc rau.u-id.vltA |- dimension; s Oc tiiMw.  tic fundo tirtiilii, tic u>o ti.iJiciui..il t-ii Lsuaíia 

i 
rci'i.'iMci'« 

en 1:» DIA m- tro 
ir,¡ :T.:>' 

i o.a nan 
Attuta 

Proíiiin'h, .'1 m'itimi 
do la cri»»!!» 

C, (mm.| C, (i.un.) 

liO ' 108- 71 
KO 212- 65 
VO 212- VI 
HO 283- 65 
fiCt 425- II 
líO 1575-155 
líO 1.700-JM 
KO 2.833-155 

KO 3.116-155 
KO 4.675-155 

alto 

1/8 KB. bajo . 
1/4 Kg. iiKtJio 
1/4 Kg. bajo . 
1/3 KR  
1/2 Kg 

1 1/2 Kg 
? K<! 
3 1/3 Kg 

mos brut m _  
3 2/3 Kß. (A-lOl   
5 1/3 Kg.   (5   kücsr». 

bruto) _.... 

Unjo   
(3   hi!.-er». 

106 
212 
212 
283 
425 

1.275 
1.709 

3.833 
3.1 IG 

4.875 

Serle tUrmatíraáa 

4 
3 
3 
3 
3 
3 
2 

a 
3 

71 
'  C5 

71 
'  65 

71 
155 
155 

155 
155 

165 

• 36 
70 
60.5 
93 

118 
7» 

103 

1C2 
177 

380 

6,5 
5.5 
8,5 
5.5 
55 
8,5 
8,5 

83 
85 

8.6 

lìO 
KO 
HO 
l!0 
KO 
KO 

197- 52.6 
236-65 
275- 71 
312- 74.3 
312. 65 
320- 73,5 

KO   380- 65 
HO   440- 73.5 
HO 1.050-110 
.¡O 2.732-155 
KO 4 500-155 

Mente _ _„...! 

11 oruas mancini ¡na ... 

H obras ensalada fru- 
it* „ „.... 

13 onras  
1/3 Kg. bruto   

3      Kg. .wuto .._ I 
5      Kg. tonten l-s do. | 

! 
Serte complementaria 

197 3 
326 3 ' 
375 3 
313 3 
313 3 

320 3 
38Q '   3 
440 . 3 

1.050 3 
3.732 3 
4.500 I    3 

52.6 93 
65 75 
71 81 
74.3 80,2 
65 103 

73,5 54 
65 123 
73* 

i  m 

110 y       121 
155 158 
155 240 

»5 
55 
65 
5,5 
M 

M 
5.5 
85 
6,5 
8.5 
83 

ANEXO   III 
.- i 

Cuadre de la« raparid.-ule* y dimensiones 4e loi envases ftprclalc«, de acuerdo roa la norma UNE 49.301 113 

t;    »M *• fonâû rectangular. , î . 

nl£nacl4n 
tri enva*a 

MO-86x73 
k?0-155xt9.S 

Ctpacida* 

ml. 

850 
129 

Tolerancia 
eri :.i 

eauic^id 
t U 

Larco 

mm. 

86 
155 

Tolernnctns 
en cl 
largo 
tum. 

0,5 
1 

Anello 

mm. 

•73 
805 

Tolerancia! 
en et 
ancho 

03 
05 

Ri" dio 
de 

redondeo 

20 
27 

Profundi- 
dad« 

maxima« 
a- cubeta 

C, inn.. 

5.5 
7,5 

i'iivflie* tfe /orillo oval 

»cslenaeMa del enrasa 

¡M-124X7I 

Caparliad 

Dil. 

Tolerancia 
en la 

capacitila 
t % 

Eje mayor 

mia. 

Tolerancias 
en ri 

eje mayor 
±mm 

l'Je menor Tolerancias 
en el 

eje invìi« 
in«. 

Profundi- 
i! .'.(¡CS 

niiix'mr.« 
de cubeta 

C. |II1U».| 
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4NË.V0 V 

ENVASE EMBUTIDO 

< 
« 
a 
H 
«I. 

« 

VP Si=iv~ mmt^mg j^inii» •-V#;^¿S 

D * DIAMETRO 
L * LA nao • 
A* ANCHO 

3)   c 

ÉÜCZL. 

ENVASE SERTIDO 

a 
**lWiiinygB scEríAíírísSAai^    c j C 1 

T 
1 

„c 1 

C1  Y   C » PROrUHDIDADES MÁXIMAS      DE     tAS   CUBETAS 

íN      LOS      ENVASES      CERRADOS 

11417 



r 'l! IIS Mo I«»f.S 

A N i: X O   VI 

»; o. .M y i 
TJ IIU i'n •»uf'tri'o |i.ira e rmiitului-lAn rif lis < t;urld:uli"i y iltineKsInn^v de cnviiscs île I-MIIM•• nu Viv.rl.il.s 

r • 0 Tamafin Ntrii!-. '!'; iM'iü T.irrnño Vil  '! 

¡i C «le li i'iivu- '.r.i i!c »c. r ,' •'.¡i 1               <:•]   loto do l:i un:.   ;.:i ilC   .'.    , 

II! ¡il.'de») iNmn. de «nl(!'iii< (N'ùm. (!.•• un: :.-..ifs) (Niu.i. «lo i-nidu«!t:sl (Num. di' i'!i'ii:nUsl OU ni. U • i 
—  •    — - ""•     

3 a 8 2 0 ¿1 n        800 35 Í. 

9 a 15 3 0 SOI t»      1.300 50 6 
Hi a 25 3 0 1>'1 .1      3.200 75 9 
26 a 40 3 0 3.201 a     8 000 150 17 
41 a es S 0 ».(•01 R   22.000 225 •     24 
te a 110 7 0 22.001 a 1! 0.000 300 3:! 

Ml a 130 10 1 lHV0.il a 550000 450 43 
1SI II 300 15 2 550/Ml en adelante '   750 6S 
301 a âOO 25 3 

.      ..  " "•• 

. .'......;  .- 



r ANEXO T'° 5 

CONSERVA VEGETAL 

Se tipifican 13 formatos para 6 envases diferentes: 

1 
Tipo de envase D »jTiensioncs de la hoja 

RO-2836    Cuerpos (155 0) 805 x 503 x 0,25 

RO-3128           " (   " ) 731 x 503 x 0,25 

RO-4675 (   " ) 798 x 503 x 0,26 

RO-2836 ) 
RO-3128 (Tapas 
RO-4675 ) 

(   " ) 895 x 706 x 0,29 

RO-2836    Cuerpos     (153,7 0) 

RO-4675 » (153,7 0) 

RO-2836) Tapas      ( ) RO-4675) 

RO-850 Cuerpos (100 0   ) 

RO-850 Tapas (100 0) 

RO-425 Cuerpos (71,5 0) 

RO-425 Tapas (     "     ) 

RO-212 Cuerpos ( 55 0   ) 

RO-212 T apa s ( 55 0   ) 

850 x 495 x 0,27 

753 x 498 x 0,27 

880 x 699 x 0, 30 

866 x 650 x 0,23 

849 x 772 x 0,26 

860 x 702 x 0,22 

759 x 637 x 0,24 

726 x 717 x 0,20 

753 x 635 x 0,21 

CONSERVAS DE PESCADO 

Se tipifican 12 formatos para 2 envases diferentes: 

OL-120 Tapas vacío 

OL-120 id. 

OL-120 Cuerpos 

OL-120 id. 

OL-120 Tapas sertir 

OL-120 id. 

OL-120 id. 

RR-125 

RR-125 

RR-125 

RR-125 

RR-125 

Tapas vacío 

id. 

Cue rpoa 

Tapas sertir 

id. 

765 x 605 x 0,23 

765 x 605 x 0,24 

747 x 556 x 0,23 

837 x 596 x 0,23 

747 x 673 x 0,23 

747 x 673 x 0,24 

747 x 572 x 0,23 

768 x 592 x 0,23 

783 x 670 x 0,23 

901 x 765 x 0,23 
737 x 700 x 0,23 

741 x 634 x 0,23 



r TAPÓN CORONA 

Se tipifican 5 formate«; para 2 envases diferentes 

 Tipo de envase  Dimensionen d£ja__Uo 

Standard       716x511x0,26 

Standard         ' 881x547x0,26 

Intermedio     704x502x0,26 

Intermedio      898x731x0,26 

Intermedio      831x508x0,26 

n 

AC E ITE MIN KRAL 

Se tipifican 4 formatos para 2 envases diferentes 

5-L Cuerpo  

5-L Tapas y fondos 

2-L Cuerpo ..... 

2-L Tapas y fondos 

762 x 629 x 0, 26 

935 x 757 x 0,26 

872 x 846 x 0,24 

950 x 757 x 0,24 

) 



ENVASAS ESTERILÍZAME 

SEMUaciDOS PARA  PRODUCTOS  ALIMENTICIOS 

por 

8r. K. Widner, Ingeniero, Jefa Laboratorio 

do Investigación do ALU3UI5SE, Swiss Aluminium Ltd« 

Neuhauscn« Sui::a 

Frasentado por 

Sr. Dr. D, Altonpohl 

Director de Tecnologia do  ALU5UISSÎS, 

Swiss  Aluminium Ltd« 

Zurich,  Suiza. 

y 
Sr«  Alf <J. KMiff-ltiohter 

Product Manacor  STEÎiALCOM  d®  ALUSINGQI, 

Alurainiv.r.iwalijVorko Singoli 

Sinken,  Rep. Fodoral do  Alemania 

m 



ì.bta. disortaeión s« ocupa coa «1 dosarollo y la introducción 
dol onvaao do altninlo so. íii inicio estei llisable para producto« 
nliiü-nticloo» 
V.a un produoto viablo pura una vuota cama do productos alirmrn- 
tlCÍ03* 

La introducción do osto    istoriai ha sido ol  resultado do 5 ta\os 
do invontilación por AJ-U3UIbS]¿»  abarcando uopootoa talos como 
la nolocció'n do materialesf  los métodos do ornbutición dol 
nateri.nl f  dosa olio do maquinarla para ol or rad o por sollado 
toxuiuc y la ¿lnbcracì-fn ilo p ©ccdiaii3nto3   '# oets ili*nci©,n« 
Ka tos son los puntos t-atados on 03 ta disortaeién llorando 
finalnonte a la conolusion do quo un envaso do aluminio 
rocublorto intnrlormonto poi* un naturi al plr-itieo* ó on algunos 
caso® cspoclficos* con una laoa tcnuoaollubio so puodoa 
ofltcvilizar eon oxito con una eran. va-io'U. i do productos* 
íM f.'c.il aportura os un . us^o ospncial do oste tipo do envase 
quo» por conui.T'!lontot  of roes vont ajas en comparecían eoa 
rcuchna cZaaoa do latas úo hojalata y envetaos do vidrio* 
Dol mr.ito do vinta económico»  ol producto colpite con oavauco 
do vilrio y ©n algunos c^aos»  BQijfjx ol taraoJio»  eon latas do 
hojcl-.ta embutidas* La 1: ta do hojalata ti    'lcional sigue 
«ionio ¡lis barata, poro osto nu*nro onvaso <lo nliviilnio moroco 
coni! io  r.cicn CUP ido otroj  factores,   tales como floxlbilidt d 
tío dlaoiio,  apai ionoia at- rctiva,  l'eoli aportura y upilamlouto 
son da importúnela* 
l'I   c.rvr\'-m  ha   ier.iüo wrtl.-rnlf-.r d.-:ito  on  If.  *ndu»t»rlrv do 
eenoorves de poucado tant;o on Europa como rn ol oontinonte 
latinoatiorieasio como poi- ojonplo on Urusíl»  Chile y icuador« 
Sin c/o.irgo tarablon los suéteres industríelos para cu:oídas 
pi'opu -ad as*   ©oraos,  aliceli ¿os do prliaura :!-u'ancia y iinimulos 
dotaoa ticos han víoaonotrcuo un c orcionto r.r'o-o» para oste 
produoto,  oxlatlondo hoy on dia una serio r.j fab. iena que lo 
aplioto  on  tod;fï  las {.Tìrl-Kj tìt.*l nunJo« 
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TcOßUCCION 

A trave« de los años,  el envase de hojalata ha demostrado 
ser uà medio  seguro y oficíente para la conservación da 
aliriontos siendo BU fabricación lo más  economico qua •• 
conoce en la industria conservera« 
J5l Proclo que  tuvimos quo pp/»ar para dicho« beneficios, 
vaio decir,  la uniformidad»  padecía do  poca importancia 
en  tiempos pasado« cuando ee comparaba con las ventaja« dol 
almacenaje prolongado para gréa variedad do producto« 
alimenticios pereoedoron» 
Hoy on dia hay indici o 3 de quo  nata situación ei>tá cambiando 
paulatinaraentoi  un consumidor bien acomodado eon mayores 
expoctative.3  nn cuanto a la variedad y comodidad ha llegado 
a croar nuovaa  exigencias reiVonte al  producto y su envase. 
NUDV03 desarrollo« on ol raao do las  co idas  "ctilionta-y-oirvo* 
y la orecicnto demanda do ali tontos do  lujo «on anpeeteo do 
una  tendencia hacia nujor calidad y sorvlcio quo también 
«o  reflejan on ol envc.io.  Do tallos «lenificativos tale« 
cono fácil apertura»  Tornas novedosas y acabado» atractivos 
ye no son dotnllos do so^undo o-úon.   sino facto.es quo  exigea 
una nnyor atortelan or» el  futuro. 
Lan vontajos d«?l alv:il;tlo pnra c apaquatnr • poco poso» 
ano J. dan lent o  fi cil,  n^a.-ioncia o t-«activo, y compatibilidad 
oon ullmentoa — parecÍKi steaovinnt» apropiado« para el «no en 
muchos romos y fomentaron una sarie do oxperlmontos doepuos 
do  la segunda r.uorra ¡ ; .ilial  con la invención do reemplazar 
la hojalata por aluLiraiLo» 
Sin 1 àbargo,   la subrìt.Uución di-oota do un material por el 
otro resultó our una intención poco ecû.;<5.aica#  Si se qui or« 
utiliurxr el aluminio,  hay quo  proL-ocini*  y ;> prove cliur su« 
Tenti1.jas en ol náxirao«  Usta ap.oc.iuei£v¿ ivi llovo.fio a una 
•arlodad de pooibilidï doa y ol oje-apl© t'.o la lati* conocida 
cono  "easy-o-o u-canM  00 'ino da  loa ronul it-do« tío eran éxito» 

-3. 
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Eu los últimos diojB aftoa adquirió grau popularidad el envaso 
semirigido do parodeo plomadas para una gran variedad do 
productos aliumit icios,  como por ej« congelado« «  dundo la 
pauta a ALUSUIüoE para iniciar una serie da  trabajoa coa ol  fia 
de doaazollar un envase do folia para alimento»  esterilizados* 
Esta investigación condujo a la introducción del envase do 
folia do  aluminio do parados lisa¿ con un «ove stipitato 
interior  tormosollable a buse de  icia película plastica o de 
laoa quo puede sor cerrado y esterilizado. La superficie lisa 
exterior presenta un aspooto atractivo apta para sor impresa 
6 laquoada,  conjuntamente con las  ilimitadas posibilidades 
de diseño en cuanto a la forma del envase« 

•8T&JILC0N« 

Hace cinco años,   el grupo Swiss Alurainiura dio Inicio a un 
programa de investigación y desarrollo a fin do  establecer 
las técnicas y loa materiales para producir un «ovatto de 
folia tío pared lisa que sorla capaz de resistir a loa proco« 
dimiontos  comerciales do esterilización a temperaturas 
olevadas y que eo prestaría para la más amplia gama de 
aplicaciones« 

Desde ©1 principio«   se .idopte ol  concepto da que*« pu>ato quo 
ol aluiîiuio nocâiiita un rovestlnionto protoctor para resistir 
a la oc oaividud de una norie do  alimentos,  soría doseable 
de tenor un revestimiento de doble  proposito«» a sebor, uno 
fue  proteja y cv.n   al  tüírr-o  til?"-»o   -:*rvv. ?"• J-.Tíí©  ro1. t-ntc« 

Por couaicuiento,   el trabajo so cosxoontré en suministrar 
un material rovos tido de un termosoliable para ol envaso 
y la tapa« 

Toablcn DO eonaiciuré qua uno de  loa principólo«  lncouironiontos 
do la lata de hojalata« por ejemplo la do pescado,  era la 
dificultad de abrirla«  Por osto nativo un ;   incipal  requisito 
•-••si onvaf»3 a don.•_•..i-ollerse t<mia <:'-*,*» ücr,  c¡u ruó no colauento 
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présente un sellado perfecto e ineorraptible,  eia« que también 

un fácil abrir sea posible« 
Lertfo y duro trabajo fue nocesario antee de poder satisfacer 
ceta aparente contradicción de roqueritiientos« 
Al comienzo so ea>ooia de trabajos  sobre la transformación 
o. lata velocidad do foliao con revctrtlaionto termoplástice. 
Faltaban además por completo ©xporionciaa sobro,  que 
combinación de folia,   termoplastico,  laeas y uetodos de 
adiado darisn los Mejores y más generales resultados a 

cootos  realistas« 

Por oonsieuieata,  la investigación se c one out r o sobre todo en 

sois puntos básicos i 
1.       Había que soleccionar calibres y aleaciones de folias 

que sorían lo suficientemente fuortos para resistir 
a pinchazos y golpes, poro que, no obstante,  se 
dejen transformar bien y con gran volocidad en 
unión con un rovo s tiraient o terneplÂatieo« 

2«       Buacar una ©apa interior inerte,  resistente a 
olevadas temporaturaa para fermar un sellado 
résistante a influencia» baeteriolo^iea» y sor 
una barrera conpiota entre folia y contenido« 

3.       Había qua encontrar un w<Stodo de acoplar eata película 
plástica a la folla de aluminio de nanera que no se 
dosproaiu duru-r^ lu oa*-.aticioa,   aji  ooao  trepóos 
baje golpe» 6 a consecuencia de la presión a altas 
taatperaturaa en ol autoclavo« 

k*      Busear una laca pi-otootora ospecial,  resist onte al 
oalor,  pora el exterior del enrase,  que so apta 
para coloreado e imp «slóu,   resi»tonte a la cabuticion 
y que no ue a alcotana pox' Ins «lwtüas temperaturas de 
la eatoriliBacidn y del  sellado« 

.5- 
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La tapa tonfa quo satisfacer loa oxigoaeias ds 
"abortura fácil*« 

6«      Habla quo daourollar maquinarla coiorcialnonta apta 
para collar y habla quo onfcablocor las conlicionoo 
do aulla.lo y uutoi*lli(suu:L¿a noconculas pura producir 
comox*ciainonto g:-rindas ctutidadoa p~ra una g 
variedad da p.¡ oduotos« 

Dl îOBUltrAo final fio dicha invoíitifraeion fuá ©1 product© 
llamado £>r.;UALCU!f (qus es lu ab .ovin tura do "ntorillzable 
niunlnlui container") quo cu alcunou paisas tcuabion so conooo 
por si no;.ib¿"© do  "oï^IiA-PA*i.rtt  m lau pruobaa do laboratori© dio 
buones y {¡ntisfactorio* ruaultadoo iKjrwitionaa qus eoa puisto 
on pruoba timante k alios on una »orlo de plt.ituo couorclalos 
do oséala madia« 

Uasiean»nata»  8T;,I ALCüN ss un onvaso »omirlcrido ds pei- odos 
lions quo co sella al calor y    quo cousta do tm cuor-rpo do folla 
do aluixnio io un onposor ûo o,o(ío m/u a o#l'io ti/m (socan 
i,.ciano dui onvaoo) con un rovistimionto interior do o«ol5 a 
o,o3o ra/u do polip opilono (FIG,  l) y una ta^a ds la liana 
folia on un ©spaiar da o.oijo a ovllo 11/« eoa ol roy.nfinlonto 
interior cii.illar al cuor pò«  Ul clor o con la t. pa so oioetua 
por pisni(5ìt y t©udoratura lo riandò una 000tu n. sallada 
co apiste/unto hor. .¿¿.Ica, -oolotonto a influent las baetori©*» 
l<f

0*ioaof  COTI las  ¿1! elianto«* vantanti»! 

l»o se nocaaiteu llave ni ; » rid or do latas« 
La tapo \v: corta ¿,aoilu».-n,...> con ivi cuchll.to, para 
alcuno o tl^os-do envasa ña -.nodo mi ilnlst •• or la tapa 
eoa una lenonata para sinplomonto «polM?* !& lata# 

m.Qm 
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to)      r*"^ y annr»f<->a individúalos, 
Envaaoo do un contonido do lo a 600 al,  puodoa aor 
manufacturados on fonatui rodoadnn, ovólos, 
tripular©a,   cuadr una S aoin^trioos poro también 
puodo obtonoriso fonaaa adaptadas a la forma doi 
produoto (por ojouplo aulehiclias vionosrui) o 00a 

pooos fracciouadoa (por oj. 28,4 «1. » 1 on»») 

e)      Ap- -'.mota / trnoMsa 
£1 envaso do buona aparieaola, parod lisa J •!» 
costura puodo no* p oduoido en uaa ßama do coloroa 
quo    otiotion ou acabado atrayento aun daspuoa do 
babor aldo aoiaotldos a loa tonyorotura» dol sollado 
y ootoriiiisaciGa. Loo coloroa r.Aa frocuoatoa 00a 
©ro y vord© oliva, ol Albino para ali jontooiéa 
•alitar« Eotaiaoa trabajando on ampliar osta sama 

do coloroa y loa pi ocoaoa do isprosi&n 

d)       Btjonnq,, flpn^^^.o:j^noa^^LiltoBfiga£^82l 
Poicuis etnica« porolto» un apilauionto «»»cablo do 
los onvaaoo vr.cioa y lloaos, haciendo,  C'-Mì« a 
•Ilo, nejor uso dol valioso ocpaolo do aliaacoaa» 

aii ou to y oxpooloiétt« 

Voxuuio por fefu-iofioi cualquier cantidad ^o oavocoö 
8TAIAIC01Î posan aproxiuadamonoo la quinta paito do 

la tiiaaa emitidos du lata« hojalata« 

f)       ¿><->:.n-o do ...urir-'QlO. 
Al colocar Ion onvaaos uno de »tro doi otro al catar 
«vrclns,   ocu;>:--n «ole -ortto vain f noción dol oopacio 
quo uo noccoluta pero latos »lo parudu»    ootou. 

m']» 
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l'or osto los gustos do manipulación«  tionopo to y 
alrtaconajo eon mAu bajos quo para uavaao« do vidrio 
6 hojalata« 

2:i i ovo -ti. ilonto interior ca química.. onto iittrto y 
no t'Onst.vlto olor 6 alsora ol custo Uol contunido« 
incluso doupuoa üo aliaacenajos prolongados* Scoi 
mrvy pooos los productos conocido« para loo cualos 
onto enviuio os lm>,/> opiado«  Poro si oxioton una 
oorio do il.li¡entoa en los cunios oscporlmoatoa hun 
clo.ionotí eulo quo ou oabor y/ó eparicteia despuas do 
2 u 3 ai io o do alnnconaja BOU nojo-oo quo lem 
corrospon ¡iontos pruabao on hojalata« 

*)      P^-aoHfn ritt •••onto ol ii,i»a 
Crnolaa a lu «xpuoato on ol punto anterior pno.loa 
cuardaroo los productos en ol onvano uaa vo;s abiort© 
ol mismo«  ein quo a causa dol taatorlc.1 00 dünn, ollon 
oloros ptjritilontua S quo ol contoniùo so ocho a 
pordor« 

*)      )!o''i1wfflm.t?"-, y 0.1.0 1.-1 

La capa o;;t oi\ior 1:1 aluminio os una ba 1 ora inj ino» 
/ 
/  t  ctblo para lus y olores« 

J)      ^ 

k) 

La oorroul^n a cuuua do c¿"r.ioio:i do to.-po. ativra <J 
co;i onüucü ¡.'"_:,  p. ol>l'   la eouoc.Luo on loa onvusus do 
hojalata, 110 oourro con ol < luJ.nio« 

t» aoiaa a la ponut. ación    <-.    . .a dui calor «i  contro 
do!  oftV«^ » iìa  ulu.ù:i..o los   i.^v. ;poa  HJ  • -jfcorÌJ.i....ci&i 

~3— 
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1) 

puodon oor  acortados ©btoniondos© no,jora« ©a la 

calidad dol contenido «n cuanto a su sabor y 

conoiotouoio, 

linpß.ßt-'.y^XL a la  • ctu-ft. 
Aunque íccilnionto t ana for able,  ol onvao© do 

aluulnio no s© ro.ipo« 

Al iiiiciorao loe trabajo» on onta notorial,  loa  técnicas do 
embutir cintati dolendao **• alu linio ostaban mua on su faa© 
Inicial y no ou nabln ofoetuedo nincu» t-abajo eu cuanto a la 
•lubtitiolen üo cinta« roigadaa acoplada?.«» Hacia i'r.lta voncor 
una Liorio do dificultado«, ta» pa: tieular, nabla quo encontrar 
una cinta do aluainio (on «dolent© use- onos ©ata oxp'©ui&i ©a 
vos do folla, por sor más co -recta) en condicionoa motalfreiea» 
apropiado» pera ©uapli    los > cuiuiaitos ito ombuticlón ©xicìdos 
y ol filano tiempo ©neont rar un rovoatlraicnta toraoplástico 
do i>' opiodadoa cospirai;!©» para podor    o »lotir a la tr-roisior« 
madia a ei«i volecidc ì y al procooa-iioitto sub»! uionto dol 
O.V.-/UU0 sin QUO oato eu acjriuto o può ti u deolaoinarr;©« 

Al MíüUO titìapo quo  r;o ostaba evoluendo loa matorialea do 
©¿i*c.t.ottf  so uiituvo coauidormuio variou uStodoa tío csaoldiudont© 
o iiì-iclalnontn oo fclcioron cjivj-vtriontca eoa moto !oa do atolda- 
talv uto por airo,  asi como toiabioa con loa oidio« ou tradicional«» 

da  onbutido» 
Loo oxporitaentos iniciólos pvotcndian olsorro* los ofectoa da 
una t onsf on .¡ación »ob o los ('intinto^ ; utu? ialcn quo oo uñaban, 
hadmloa© un «studio clutonitío tío la too ia y lu p. áctiea dal 
ou.nitldo du «storicicu;.  r:s aoi auo  so dei amina  on las rolacienos 
ont   o  ol   tp:..rt".-j dol  dli.c©  (o   sra cl  fo.-.-.'.fco do   ?.n   cinta)  y al 
û:l;<-.:>tro dol oiivaßö   i>  o.ucidc.   'òo  onooiüvá qua  ol   tano-io dol 
dirrc.^ro ol c ^tico»  «'.-.M«.-n.îo-s,^ o.-.tabJ.or^-r los  fr-.oto-o« \> oioreto- 
naloo entro ol diluât  o tiel tïti;oo y ol dal intarior dol O»TOM 

pura uno sorlo do ©opuuor«» dol aluminio« 

».. » ?• 
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Mo todo« do onbuticlén por airo paroclan sor ialclalaonto loa 
uSa proaetodoiuB,  pe; a laa oovo Ií» liultaoiones on cuanto a la 
foxvui dal envaso (oolo porr.il tía paradoa «lo baja profundidad) 
fuo on «1 BOtlvo do d íioartar cato olotona,  lloc.sjidoea a la 
conoluaion quo no of ocla ventajan eobro al raltodo tradicional 

do oributiciín raocáolcu« 
So han desa rollado h irraaieatnj do onbutleián ;>i ofunda m. fia 
do oftooor un curtido do variavi forano tío «mino ulforontoa, 
Inclusive alcunaa con parados oatriadua» Datan íitinaa fueron 
producidas para indicar la vuata gama da posibilidad©« y para 
dniaoutittr nuo t'ornai do corto individual y »avAfoa perfilado« 

no    opreaoataa probl^uu alcuno« ,/ 

S-;T/-{:SION P"*. ACOPJ*V)ji 
.a» Xa aelocciíu do tutorial platico toruioaellaulo ee puodo 
eoco.;or ont o una laca y una pol£cula« Humo» y aoouimoa 
t  abajando, eon anboa mato* io.loa,  poo on ©ota diaortaoidn 
noo rofuiinoa principolnanto «1  tipo palíenla qua fue el 
punto do partida du la invouiicucioru 
Hoy on cita oo opina, y ol do cu olio lo lm áouost ado, qua 
ol r.coploùo con una r.olioula plastica on el mda unive«iiultuonte 
aplicable,  teniendo vl-j••ids va i" .ctor úo ooßuriüafi mayor* 
La ojoonelfo con luca t*:wioo*/lïu;>lo »o p:.*eetn pui-a una oorl« 

isueì.o taao i «üti-in¿;idu <'.o p< QCìVI'CQ®* 

fcia orabarco au ventaja en oo-.ipa.-noión al acoplado «a au coot« 
nf:n «¿ajo, Atraque ou doaarollo oieuo cuiolant«, ya a« ootá 
u - ..lo pv„-ìì vi  ou^Ki...:-' cío 1er,: •?  y pa-to tío  tìr-t-.vì on onv.vioi 

di £o a 7o ni» 

Ori .iaalmonto,  ol  .'ovu:ttialcato  termo.. >!.:'. i tico  i*u-j uà polio tlleno 
tío luja p.-uoi¿u ecc.»!-.do'al civ   Into n-• Innto un polioti'ono d« 
i\L-'---  p ooil'i cr.trui...).  A;ìéI. <•.%;.•'.•;*•©» fl<^  :„.ajú¡\cu.;,v.aoa detóV ntajßü, 

a OO:ìI 
•4 Od 
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1) El natorial sufría de tensiones inherentes que 

causaban grietas de fatiga debiéndose hacer una 

operación de distensión bastante costosa por 
lo demás« 

2) El poliotlleno extruido tione un punto fuáion bajo 

y sucio ablandarse en el proceso do esterilización, 

auntontando el riesgo do deslarainaclon« 

Finalmente habla una torcera eausa do indole comercial, ya que 

la situación de abna tedisi ont o se hizo rauy inaocura, 

L:a  tres cauias opuestas fuoron ol notivo quo este acoplado 
fuá abandonado en favor do un polipropileno que podia ucoplurao 

mdianta otros tipo3 de adhesivos« 

i "ir, won :r, ALMAC •• : i A jg 
Goii ol  iU.u do exa.iiuar varias coa'jin.-oionoo do acoplados,  so 
oavaaaroa,  sellaron y oatcjrilizarou ima infinidad do producto« 
ctliuaconaidolos ¿tuante 1 a 3 meaos y on algunos caaos hasta 
IH muses a  fcomporaturas dol  aiabiouto.  Aducidu  se hicioron pruobas 
i.oolorada-î u 35 C y 5o C por los miamos lapsos de ticapo« 
i'oy on dita ya so dispone do  resultados positivos dos?uioo de 
3 anos <i<s aitaacoua.ui<*nto bajo lau mismos condìoionee« 

La rauyor parto do loa trabajos o:;porirjontales so liicioron 
cou en alo«c¿¿n de 93,75*» do alu:inio. Lila tioiio buenas 
earucto ri sticks do ßlulduo y es li^oraraonto más reals tonte 
que  3.a aleación do 98|23í# de aliiiiiio  (HU.OíO contrôlai). 
•loaoiotitis do   ¿«violo  sii avo  tica, alúa  no,i>»   oa earactorluticns 
do   oíj^.Lrailo,  Gin owk-i^'o  se  uct£ trabujuiido on ol doourollo 
da  n v'ori alo 0  n<-n. torpl'í  duro prra obtener raayor  vividor; y 
realstoncia« 

-Il- 
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oiivaae 

tapa 

iSU2S23èàà2£PJ 

0,060    -    o,l4o m/a 
o,o5o    -    ov Ho ra/m 

o,ol5   -    o,o5W" 

Estos esponoroa no aon los rsáximoa 6 nlni-ioa,  poro al 
tiopreseaton ol rt.ar,;on dentro dol cual se  obtuvieron los 
resultados óptimos* La solocción del ospesor dopende 
unieaacato del tunarlo dol  enraso y los requisitos de 

resistoacia« 

Amninio/roY08tinlontQ_lntorloy - resistencia de acopiado: 

Con si adliosivo quo hoy dia so usa (un adliooivo ds dos 
coapenontoa)  los onaayoo do dosloninacion dol acoplado, 
nodldos en una cinta de 15 «•/» do ancho,  demostraron 
valores da rosi o t oncia do     rotura da 5oo — looo gr. 
Ensayos staultanoos después del tratamiento do la cinta 
a 121°C hicieron vor .que la  resistencia- de  rotura so 
roduoelir.oramonto a 4oo ^rajios«  Kotos valores se considerali 
suficientes ya <juo la practica do.mnatra quo valoro» sobra 
3oo gr,  soportan las tensiones do oubutido y los ensayos 

do Impacto, 

Superficie .exterior laqueaba al horno 
STERALCOIf  fciono ceno revestimiento oxtorior una eapa de 
laca al horno oapocialraento  formulada. Esta lcea tiena 
tanto un. propáuits decora I; AVO  coao 1 uacioiioJ., 
En primer lugar tía realeo  a la apariencia y on secundo 
lugar ©vita que  ol ulumiaio  asa n »«ciíado  o  doneoloveado 
por salfius  o  por  IOJ mioma»  ofecto:* da la   JO bori li siaci da 

ol vapor« 

-12- 
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siri-Ano 
Los onvaseo  do 3TKRALC0N so cierran aoldando dos suporficiea 
tortîoaollabloa.  El Area do  »aliado propiasnoate  tal ©s un 
anillo d» 2  - 3 m/ra de  ancho entre ol bordo horizontal dol 
envase y la tapa sobropuosta. A una tomparatura do 15o°C  ol 
polipropileno  coüiöiiaa a plastificarso y a fluii-.  JJn esto 
inafcanto  la plosión aplicada sobra ol bordo duranto ol procooo 
do sollado produca un bordo continuo tanto en ol interior corno 

•xtorior do  la superficl©  sallada. 
A condición qua sa ajustón y combinen ©xactaoonto tomporatura, 
pra.i.ir* y   tic„i.:o au obfci^uo una cottura tutalruento fundida, 

homatiaa y resistent©  a las baotoriaa. 
Para obtener nsojorea resultados la auporficie do sollado doborla 
eotar libro do restoa dol producto a anva »arae,  o aoa es  indiapen- 
aablo  tonar luaquinaa dosificadoras qua  trabajan linpioraonto.  Sin 
aabarco pruobas de laboratorio y la práctica han mostrado que 
aa obtiene  selladuras porfeotas a peaar do encontraras rosto 
da producto  on 03a auporficie.  Pruebas  efectuadas al envasar 
sardinas  on aceita con ol bordo contaminado en un loo«, con 

acoita  estaban totaLuenta  carradas. 
La nuy baja proporción do  falina  (inferior al o,o5,>)  en ol 
procaßamiento ooriorcial  en una fábrica do  placado on Alemania 
dan pruoba elocuente de   la seguridad do  f r.bricaeién.  Por  rabonea 
do envarado  o::irte on cea fábrica la tendencia do a obi'©   llenar 
la lata,  ocasionando in©vi tableront© la contaminación dol borda 

da Bollado« 

La proüiou. la Unpor^vara y al fcionpo do aallado aon func:Uaea 
del tauaño del envaso, del espesor do la cinta y tío la toiapoi-a» 

tura dol producto. 
Se llovó a cabo considerable cantidad do  trabajes oxporlnentalea 
sobro  ol flujo dal plàstico dur m te vari.au oondicionoa d© 
tanparaturao y presiono« de asilado.  So encontró1 quo os  precia© 
tenor calei'aecl&i dif o   « « ciada on las  hör •. mientas do la tapa 
y c".oi('y \xXmc ont rolar 4:<:-.c talento la prositi.,   a fin do  ovltrr 

un flujo oxoet-ivo dol conjunto so llanto. 

-13- 
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Loa BÍcMXontoa cifras Inücan ol npoetro cl ont v© ri »il cual ao 

produco un sollado ofoctlvo para c'ifoi-cntos taraniioa do envuuoa» 

Toaperatu u do la harx&ait-nta supo : lor    23o° - 20o° C 

" »    »    n infurio*    iao° - 15o° C 

Proeitfn uoilanto 80    *• 15o Kp/crj2 

TluLipO V,j  «-   1»Ü   il'J^UildO» 

Â fin do ori tar la eroaoiózi do p oaìoa Interna deil<!a a la 

t fanoni: ilón do calor dol mat oriel el interior dol olivoso,  hay quo 

. of » ir;c» ar la tr.ia du -into  ol procmo do o  liado, y la rofrico« 

; aolíu doue durai' fiacci^u moaejua ol procuro do aullarlo« 

La fícuvn (2) mu ¡ atra ua corto tansvorsal osciuondtlco do una 

hor n ilouta do  sollado« 

íiooioo desarróllelo una acri© tío p ocediuiontoa para comprobar 

la calidad do la costu a,  A contintuición lr.odcac i?»lnoa 

b í -ovo.::ont o t 

n •   Sâîiil V *.' '. ^«¿¿A. .£M 
,1-if-,r1

lQ| 
Socclou«-,3 t. r.r.cvor«u.io3 .-.:ol £.oa uo  la ce:;tura 

denuc.-i tn la erntidee'. -ol flujo pida tico y por 

«Xpt.iir.íicla r¡o  lirai   . .•..icLlüCidO loa  AoqUirluiento© 

pere. \íxi buen reliado«   (li-J. 3)# 

k •    £íi.L'.' .*..!•.   'r.rrv, '«J .v , '-• '.. -, i".'    .',:• f-; 
otra r:JwOdo dw control  ou do doutsulr on uia procos© 

quilico la cr-pü( ;:torlcr do laca y aluuiiiio quodiiiido 

solí  i''-iit3 la "bolsa" tio polip-'o^llono» 

Un ü:U'.I.'.í viou;:!  Uotor. !!:••• 1 oi  o^.i/jor do la película 

en ol  ¿- ou do aullado»  poí-¿iiitioi.K;o observoz» y cntilisar 

loa oJ.-r.tos du -,'vriaclí.i -,J to....<c  ufeuru,  p. usion 

y I;.L....O« 

••l'i«" 
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«•    Control do p-ooi¿a 
Do la in/j itifTüclíii lia reatiltudo  «1 conoclnicato 
do quo tui ciivaoo poivioctancmto COM odo dobo rouiotir 
a pjoeionori intorlo. oo do k - 8 kc/cnt2. 
Con usto control  oo aldo ou ta  resistencia oo locando 
ol envaso on una »atrie quo doja lib ü la costura« 
Con una ontija so aplica p/osión a. ota la doot.ucclón 
dol  rocipiunto«   (FIG. k)* 

d.    Control dal pppofior do In coltura 
Loa oont.oloo antor.ios.08 o on olompro dostiuotivos» 
slondo por lo eojauif;uionto ool© tlo valor para 
controlas pai cialoo 6 de invonticaciou. El control 
dol ©spoaor no oa dootruetivo y por lo oonsi(/uionto 
do valor conorciai. 
ìJoto nátodo raido ol ospeoor do  la coltura aluminio/ 
polipi-opilcao/aliv iiiio dol onvass)  ©n 0 lucore a 
difurontoc. Para todo oapooor do  oluiinio y 
rovostiiciento intorior sxlato una  .oluoión definida 
do dofomucldn quei dobo p o Uici -DO ei ol sollado 
va buona.   ;i inot u. cnio co    oapoiuìionto, patentado por 
AJ.U.UIo ..:;, puodo e or arcuilo on lincuo automatica« 
pura cone, oíos cor   tontos, lio> tuai,icnto, oso si, 
oo usa oolo para vz% dotcm.ìinculo  pò ooaitajo do  la 
producción para no influir   a la velocidad do  o avari odo. 

I.A 'liAS  S  ¡.•..''•ìO:u':fi 

l'ara, finou do pruobua maquina»  sollado ars do  tipo laboratorio 
1'¡ioron daca ci lodati y luogo ruiuptaduo u n ocanoi ooai»uutomátlooe 
pera produce.tono a do ensayo o i'abr-icui .'.í.i taotíir.r.a. 

•15« 
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La maquina F 2 os uno da estos modelos. So trata da una maquina 

oompaota, «ovil, quo trabaja con cualquior forma do onvaso, 

con una producción do l.ooo latas por hora. 

Existen adorada hoy en dia maquinas autotatioaa con ostación 

de lavado antos del sollado paia limpiar envases sobrellenado« 

y con una capacidad do 1.5oo hasta 4.5oo envases por hora. 

Doponcliendo la capacidad dol tipo de envaso y del producto 

a crupacarso. 
Trabajos actuales se dedican al dosarono de la socunda 

Gonoración do taaquinao con capacidades do 3.000 envase« por 

hora con un contenido de 5oo mi« 

I.TH:-ìA3 niYASAnorua 
Li procoso de fabricación compioto, desdo el rollo al onvaso 

pronto para el despacho, se mujstr» en la (FIG. 6)m Se puod© 

apxociar los 6 siguieiitos pasost 

1. Lo« envase« se fabrican dosdo el rollo por embutición 

prof nuda, 
2« Los envases so llenan a uano ó uutomatlcnrjonte• 

3. Se oolooa automatiooiaonto la tupa sobro ol «uva*« 

llono. También esta tapa se fabrica dir. etamonto tiol 

rollo. 
k»  Loo envases se cierran nodianto calor y pro«ion* 

5. Los onvaae« so esterilizan en un autoclavo d© 

contraprosión. 

¿c   LMí  oavuso*» L,\í  piOpartui pura vi   ¡»»-^as^uriio. 

Todos estos pasos so ofootuan con maquinarla espacial que ha 

probado su oficacia «a varios años tío u:o. Taubion existen 

ce/úxlr.c-cionas <lo maquina» quo iXutoiuatir-vou C •**•  P^'to do 

«atoa pasos, En la (FIO. 7) e© uiuoatra ¿¿vi  naquina que embuto, 

-l6- 
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liona,   tupa y salla  automatica v, .¡ate,   3 Is :-;nndo n o opacidad o s 

tía  8o  a 12o latas por minuto«  'í;v.:ibien  ..-.<_ ul  la capacidad 

dopend® dol tamaño dol envase. 

Ji.     -  /I.   1      Vil      ß. . ,  I, U ;•• A    i   i   •     ...l< 

Aperture,  fr cil   ora tuia de  la.ï  candiote 

para un fácil mercado o de ST.;) AI.CON. 

Por cierto, lograr obi;oner un buon cirsi. 

ol aitino do los problemas  [uicv   loa  ou-'.: 

ooluoión* 

Aunque baoloataento uà on vac o do Siv; AL 

do pescado do 188 çr) se doja cci.t;rr y 

mi cuchillo, sa doñeaba al¿;o lu-u nás c 

apa oar qua un o studi o de morcado roci.Lv 

doponotraba qu© el consumidor uoptubn 

apertura con cuchillo. Es cuís, lo con .= 

sobre  los   siateíaaa tradición.-. 1.;:;.   (ili!. 

Ba el olio 1963  se iniciaron trvbejos  «' 

do dispositivos  do cordón uuiidcr i<aac.\, 

tapa revont ida  de polxotiloao»   i¿In rr:\ 

tíj producir un  soll - > 1OO«;J tt    .:: o co.iv. 

lov;,icas  fallaron* 

rinalmonto 00 oxporlnynt^ con t;uics   *.* 

y ravostir.donto para  producir us ool.V. 
r^   la  ir 7" •»•:'..-".  do   1.f"1   r.".*:03   :-••   "   ; '•.'  ;•'.•' 

doaprendia dal  plástico,   doj-.    ¡o  v,i ul 

qv.o  toni e. qua  rompo i-so adici o r l.-orvfco,   : 

rouiatents que no heb i a podibl^Vc.'. <'••;  , 

Fi:taluouto oa 19o? r,a  doscubi:'.-•»   <:^i  .-••. 

rosultadoa bajo doiorviuada© ce;;. ¡íc.tuv 

0-.1 la tapa un polipropileno o i;-'.: .Irado   1 

z  bu*¿;!.!-;..ir;   icipucotas 

:.t do r.p-irtura fué 

. :J  00  . • contro  una 

I (por oj,  el  oavass 

'¡•.•ir ir' 1 OBfuor:;.-) con 

.-   nioirh...   Lo dltirto 

,... 011 A. 1-víanla 

•. i'oot...:¡.:.nte la 

: i-aba ir.;.», real ventaja 

'•)• 

•• •••:zi).-roV\o on  uua oorie 

... cori".,--.-.ación coa una 

. j   te \.v.  loo  irvvntos 

.   .Laí'lu  • cias  VK.O:';orio<" 

.'.-i.--.ci':' :-3 do   alu linio 

.v ;:oii   U-'   "pelar'-'* 

\    .:'.      ' .-.¿o   i-: 

.  , .-x'icr   :..-t dlaf:v-;ffla 

ao •i o oca  t-n 

.'.•/.car la tapa* 

.'. • -* à  -'..'.<. . i 1 o r  L i •...- :,.. o a 

)  r.e!'*.. Jo ai fj-i uaeba 

' 1..V '  '    • ,    tüitm¡:... V:& 

w*t '7«» 
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quo ol  envaso nomila con ol   -ovoatlaionto do poli? opilono 
ein osttacicu.   (FIG. «?), 

Eo ovi'.ato quo la roniDtoncia a la rotura tío sonajunt© collado, 
ai Im tío aatloracor Ino oxisoneiuo do aperta a f£eil9   tiono 
quo oop nionor quo la do un sollado normal« 
A ooaar do todo,  horaoo logrado tuia    oaiotcncia lo cuflclcntomcnto 
C caaUo <AUQ ponito ai onvuoo do    or.iatir la oato; ilissación con 
un murcoa do oocm-idod adocuado. 

Uobido u la tondoacio dal material termoplastico do abiandarso 
y debili¿ara© Guanto la ostorllisacióa a toupornturao clavadas, 
t-ata.ü .ato »a autoclavo bajo eonti-eprool¿:i OB in ¡inponoablo. 
La c oc.ci.aa do plaida iatorna on ©1 onvaao sollado ü o pondo 
do una uorio do i^cto ou|  olendo loa m£.a importantes, 

a. El tipo J ol cooficionto do dllataeion dol rollono 
b. la dilatación dol onvaso 

o.      la ticforuaci&i dol emraso y üo la tapa 

tí.      la cantidad do oapuclo libro OR ol interior 

o.      ol ofocto do loo canoa llbrndoa al calontaraa 
ol rollono 

A fin do ovitar tria doi'or;laoiôn y  fallo on las eodtu.-as.  couviono 

ioducir :a ©spelo lib o a aoxirea %', dol volumon dol oavnoo, 

ha. ooativ.;),-©si>5.i vii. ol cr no ld^ü.1 -lobo cor do 37 lili as por 

¿>ui£ua.'i cuadrada t; una te-.paratura do iiUcO, 

etra»  te  noratiiri -, do ootorilleo ció*« roqulorcn poi- oupuooto 
coro-oc cionaa on la cont< «¿p.oolóu« 

I.oault..,-....; optl:.i3a oo obtienen tJ. aplican la coat, a>.osi©a 

c:i cl i.io...oato Co colonica* ol automi .v,,f :i.,ii».caiondolo dUà-onto 

ol onrriw.ìionto lir.ata una touipo .-atura do ko°Z0 

~1G« 
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(FIG.  lo)  da una iopresauiación esquemática do laa  rolacionos 
do picsiou/teai?Oìutura necosariau dm auto  la esterilización 
de envases« 

Para onvasos y róllenos ospecfficos,  ol valor de la contrapresión 
podrá variar conaidoroblenonte,   do manera que esta curva es 
soláronte  una £-na aproxinada.   La curva superior corresponda  a 
una contrapresión constante durante todo ol procoso de  estorili- 
sación,  lo  eual también nostro* dar resultatios satisfactorios« 

Desde lrogo,  hub -á quo ©laborar individualmente los cielos de 
<^st~r-iJi-aciín y dopendori'n de   facte'es  t-^lofi C^VJO  ol vaícr pH 
del rollono,   dol valor F.o exigido,  las propiedades de conducti- 
bilidad térmica dol r llono,  la forma y el tamaño de los envases. 
El aluminio  tiono oaractorieticua de buona conductibilidad 
tormica.  Este  Tactor on combinación con ol factor de "corta 
distancia al contro delonvr.ee  sufrieron la idoa de quo debia 
ser pooiM.0  eco ¡lar los  tlomposde osterilisación.  Aunque estos 
trabajos aun no han sido totaloonta termine/los puedo decirso 
que bajo dotor-ninRdss  condiciones ha sido  posible  roducir ol 
tiejapo do «stori lisacioVi en un \5'¿ con respecto a valores do 
astarili: ación on latas   tradicionodee, 
Ua obvio quo  ciMíquior roducoito do tiempo mejora la calidad 
dol producto conjuntamente con ima reducción de coutos. 

COÌTATI-rT.IDAn  n¡V £h Viìr.^lQ^q 

¿io huzx ¿¿ovado a cabo pruooa. coa uu amplio surtido do produetos, 
loeraudoso  óptimos resultóos.   Solo un pcquoiio crups do productos 
aoctró"  caraoterí o ticas  uu^ativas.   fio pu«do  ducir quo productos 
con ua v .lor p.lí do 3 y n«0 no  r«>i>, oaontan  .;robl«n:u para 
UT.;iULCGJ.   Apocar que  uo  uücuvioion  resultólos satisfactorios 
cen varios productos con ua valor pH inferior a 3,   convie no en 
os tos  ce -sos hacor ensayo« prelinir. •• roa.  l;sto so debí a que 
existo« ciertos   -eidos  con moloculr.0 más * ^queiia» qua la carlona 

-19- 
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ciitücular del polipropileno,  ponotrando por ella y causando 
doltviinaciones « 

la rjivxitx do productos que se puodon cnvaoar en envases con 
rovos, tiraient o interior do Inca oa  limitada a productos con 
un valor pH do 5 a 9« 

g.rçKCIQN co:r-:ci.'.T, /CJUAL, 

Actualmento  so ostán produclonclo considerables cantidades de 
cinta ST^KALCON en laa fabricas da ALU3UÏSSE y un ndraoro orda 
dia orocionto de con.iumldoroo la usan on sua proco3os induotrialos, 

_,.F?:*.°.fcM» ^n ^a. actuad dad r^ia^íabbico a que oljiboi-.aii sobro.   ; ;-. .- 

.j>»5*o«dO^o^0 biTla üe*'coaldnS p^oi>ftraüas*   ->'• 
lìxi Suiza 5 producto .'os importantes de alimentos han adoptado 
el sistema ST. uALCON (FIO.ll), Otras fabricas oxiston en 
Alo.ianla,  Francia,  Italia,   In.-laterra,   Uagria y Yugoslavia 
per citar alf-unas.   (ïïG, 12 - 19). 

La ooonomia do  STühALCOH en comparación con hojalc.ta, no  os 
el  tcua tío  ceta disertación.  Sin embar,;o os ovlúonte quo  aun 
ST lALCON oa  do mayor coato QUO la lata do hojalata con costura. 
¿Sin. embarco,   al coiapa ¡ r ST.iALCQN con latan do hojalata tío    una 
pi.s::a,   existo ima paridad do co..toa.  Lo niaao rl^-o  para latas 
do hojalata con ol u.iatoma "eaay-open-cnn". 
Docua lue co no os solo cl picelo quo hoy oa diu duclde si un 
pro ¡-.voto  es  aceptado po.   ol  c oiu,: unidor.  Pciotorcn V,J;UO apax-ioncia, 
a« tci-iya p ou utacio.% y comodidad do  ahi.Ir han ¿vavintisado 
ua lujar ac^u-o a ST.^ALCOlf on ol nore:u'o. 
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l'i!    1~.- 

Introducción 

"íotivon pera utili z'.u lio jr.1 

en conoorva -voirU'' y:z de er 
envasée Co liojalan-     - , ori- 
re lacionan con al  J,cn;i  de  In pv 

•i.-.' •      •,,i:;"..orii. Co   V.: 
.'r.j ccr'   "-.  e '.-.n lo   r:o 
uè :'i3no;,r •.! fa 

ta corrosión 

Tlccruieitoc narajrecimientoi;_ dc_ '.ojnAat;. 

01 "o^^i ni ' or;  uc1 ~'U'W  al   -n-oducte 

2.1.1 Jlooiiitcncin c'a  envaece  f'o  hojalata 

- menoscabo eie?.  ectaTio 

- corrosión vor picadura'.; 

- manchan ciò  orison r.-Tvreo 

2.1.2 Influencia del  material  ('ci onvar e  r.-obre 
las reaccionoü  del producto 

-• cambios Ce   color 

- cambios do  nabor y cío olor 

2.1.3 Acpectoc  fundamenta1 os;  para determinar lau 
características ele un envaro 

2.1.4 Caractoríetionc típica.: del onvr.ee sn relación 
con ol prodv.c'¿o onvanac'n 

2.2. .'loq'.'icitoa nieoánicou y  acornó: ricor. 

2.2.1       Tact oree ruó  influyen en las; caractoríotica" 
geometricao y  f loica:. Co lea envase a 

2.2 2      delación entro ol diametro y la altura 
del cuerpo del envaf e 

11 

11 

11 

11 

11 

11 

1? 

12 

K 

17 

1? 

23 



2.?. 3    ?o^fi.!(v  do 

l'eoi :_• tri i (k 

"ico riici ¡ou  ;);.r.' A or: 

.i-1 \i '¡'Wo   j r.ct. 

f'O  ¡)¿'0(MCt:;¡: 

3.1   1     Iníh'.encir, del   .- 

3   1   2    Infi •.-.enei.-.. 0...   '• 
de  ch'Ieri1.i   ;.r.M' 

3- 1   3     iXmir:i-.';i  y  te.;:.;, 
de proiV.ictor. i-<;' 

'.3   oro 

3< 2        Henri í; i Los de- 
do  ."lirriu.ni.or; e 

•Oí-;.'.i i;.cn . 

r-o-ifjci-vr. 

3"°. 1    Corrosión or.ícvn: 

3  ?.. 2    Decoración do J   :; 
cn/k-ü do  cnrlúr, 

3 i'l 03 I ' •" IC '. ", 

3.2.3    Deterioro do lor.  ;;ivr.;.c. 

3 3 Jîoqui:;iton pr.r--.   'oo  alir: :   :r -.  Cn 

3-3   1     "top-'ir:: Lo-; imprr.jiorj por V•;.-   I.cy«, 

3   3   2     nCrrric;i1:oc:   roi'ix 
0 internación"1, e : 

4        Porcpoctivc.rj 

•'-•r.  c-o <')J'U.: 

?; 

3-- 

3c 

32 
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1.     ."¡}:'y[J!Tjfj: 

1.       !,:•. hcj il   ta  .e  util; • „ , ( ¡;,o ¡....I', i-i. i  p ¿IM ti  oi)vaa„i.> do   iroductoo alinoli! ic io:; 

!'r  Ire;; ¡aotivoí: íunduaicin 'ico,   -I a ai • r: 

--     su  roa ¡ '.i ••mil".   :r.'-'f '>,j (•••.-, 

- sus j .;rfvwt-íj  fft\ , . ' j: <io¿-  ' i   ) ularaa que piadai^n ol  producto contra infln o- 
ci;u! ''id  erterior .; i-   le pu. ir; deteriorar; 

- lo eaoa.cddco do  '.'.t t.(enoic\-T    de elaboración,   que punii te lograr una propor- 
ción ópldn-   ontre  co. 1 os <td   producto y cc¡:toc del eirvauudo. 

":.      À urden  tre.; net ivon  .v Jobo  Jo   ¡o^juión préperforante  qu..- la hojalata nanticao 

eci.'o raterial   fi ir", la  fabricación de  ewasey,  y que  ho  ocupado durante >r¿?> do   1S0 o.'iùa. 

da evi;, mone-rafia ye  coi'en.-.ará por decribir loa materiales do mr.yor irdorón,   co.no 

'-.''.'ie;a. dordia-  ] -J'.I. la  infora a; en ;*ao   ;;•.• ¡ remonta or. Ian  ö<jCcio-r.:c ? y  3. 

a.       J.o. ho_.v_\:+j'_ os uno.   ] '¡T.ii.u de acro  ruavo recubiort.a de eatano,   ul  cual  ha  di;   so^ 

do puroza con. .roí-il ;     fic (,f;i canora,  r   3 a rosisi oncia y fa o il i dad de  conroraiación dei 

aere .-.g  jiurtan lac propi.edo-iod ant icorrorivas y la  soldabil i d'I dal  ertaào.     El tnate-- 

ri,l  raí obtenido r,t'. util: :a; ¿.wplit'.r^r.-to para la fabricación Jo receptáculos dectin ¿doc 

al ¡",i7 .di da  ima ¿;ran var udrai de productos alimenticios y producios toenicoß. 

4t      hos proccaor; do fabricación son klsicamento doa:     la chapa o banda do acoro suavo 

rd'\ui<:ra  su espesor definitivo mediani c laminación, y el est «ilo colo aplica,  o bien 

por inueroión ou metal  fui:.3 ido,  o por ¿aIvanoplastia.     Sefrdn urjan los valoreo teeno- 

"ulaLoop dui  acoro utilizalo,]}, hojalaiu so clasifica en diversos ¿rrados de dureza o 

tor-pio;    en loo, pafses centihont ales do liurepa Ion grados de dureza KO dü3i¿?nan con 

las lotras A,  B,  G,  D,   mientras quo  on lue zonas do habla inaaleaa do Europa y Aniórica 

o.   utilizan los núricros  i,  2,  3> 4»   5»  6.    La capa do  esteno hace ci material fa"cii- 

Lv.nta  soldablo  a velocidades olevadaa y,  al miemo tiempo, proporciona a la base de 

acoro una superficie que- puedo decoraroo y esmaltarse.    La .Jención do o?taño-hierro 

(.aio t;o forma duranto ol  proceso do abrillantado asegura,  por ur.e. parto,  la buona adda- 

r.ióJi da)   rovo ertimi ont o d .  ordnño a la iv.aa do acere y os import .ant o,   por otra,  para 1 ; 

fjyli'.k.:5 do la  »soldadura.     .Oasípuds dol estañado,  ol material  yo  clasifica en di fonavi : :-; 

í'r.do'j con rota poeto al po. o del re va ai ini ont o du estaño.    Kxioto material do revesti- 

miento pero jo y do roventimionto diferenciado. 



L'î    CU.¿.'ito íf.ipCl  o   ili'ií VaJor XJCI O1 
,;L'. o..; y  ji do!   rov. : í u.ioi;i,o 

.'i vi pe nei >, paVp ontano,   h-íi de ten rse procer«,.-  ],s or-    oil'LC. .eie:,,;   .jj.Lfojv,,- 

i)     ISO-Rpooraivndat ion  H   1111 
'"Cold-roduc^d Tinpl' t-   ma ür.ld-roducort !>t":ckplato:! 

Part  I:     ;!Shoot lie ,.rja];' 

ii)    Ruronorr. 77-63 
"Blackplr.tu  and 'lir.piaU in So..A  Form:' 
- Quality Standards - 

Euronorm 73-63 
"Blackpl. to  and Tir.pl at u in Shoot  Pornr' 
- Dimenili ór* •'!  St-r'• rd-- - 

iii)    BIN 1616 (Draft 3t-.-na-.rd) 
"Blackplato- and Ti ripíate in Shctt  Form'1 

- Quality Stondard-j - 

DIN 1540    (Draft  St xd.rd) 
"Blackplet o and Tinpl-..to  in Shoot  Form" 
- Dimunsi on: 1 Stand rds - 

iv)    ASTÎ1 623-60 
"General Requirements for Tin füll Products" 

ASM 624-63 
"Single-reduced Electrolytic Yinplato" 

ASTM 626-68 
"Double-roduco Electrolytic Tinplate" 

6. LOS r.9XO£Ümj.^ d:; origen orgánico RO utilizan 

principalmente para aumentar li resistencia del onv .¡.-.e do hoj.lit    a la corronión, 

tanto on ol  interior corno on ol  exterior.    Talee rovo« ti miente e  con e spooi aimante titilo;-, 

tratándose do productoe enlatados quo, por una parta,  puedan ufoctr.r al mot il o móta- 

los (ostano y hierro) del onv aso o,  por otro,  pueden ve roo afocto.rioü por lo« mótales?. 

La aplicación do revenimientos ordini co« hi permitido unvasor natisfactorian mtc cn 

lataB una gran variedad do productoa. 

7. En los ultimes años, la producción do 6nvaso3 enn-ltados en su interior ha aumen- 

tado por dos motives:     cn primor lugar,   } .ID positi] rr, y\ astricción- r  il  UBO   lo  estaño 

asf como los monoren pcaos dol revestimiento do cnt-ho ,y,  en Fuvaindo lug.\r,  la legis- 

lación alimentaria no divorsoa j efsos que ho  impuesto rostriccionor. ?. los valores do 

migración del ostano a los productos envasados.    v¡n ambos casos;,  los revestimientos 

orgánicos han proporcionado la protección necesaria, y..\ sea como complemento de un 

revostimionto do estarlo disminuido o, on tiempos muy recientes*,  on el cano de materiales 

desprovistos do revostimionto de estaño (lou llamador mtorialun T.V.S.)*    3n el pasado 

«   Vdasc "Api ic xión de materiales eli stinto* del  entaño per-, revestir chapa douti- 
i-ada a envasas",  nener i'f •. proemi ida por   1   later   ;]   G.ninrio robre  le producción 
Je hoj-la! :,cel<.br-..io en S.n-f j -,-c  de Chi!     del   9     1   )>  •;..•  novii.'.r     du   V//0. 
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'- l'in u...  s.-tinpicr loi.  diversos requiiutou p- r 

.M.v,..--rj  ou lai   •-,, 

!.l(:n>M 

;iovi 

•i-fon. 1 

--lo,   , 

•e,   !e 

ce-:   In. 

'•(.'.     A fin 

"'• :. • i * e.s  v  '•-' 

'dp! 

'. .'.''—'» c''v     ui Ujz'end:-  eoioon-.d hoc...  nucho ti v.r. io  ri^uor. 

':   tien : ;.   loo roor.ipl i'-   e--.d'i vuz Tü'í?  por eì;n  ites de 

". .jornr  J-  rosintono] '   contra  productos i .-.los como 

Ton  eu-!•••.••   ¡"Yrm n .r,if-,.ro r,:rro de   .¡ot-íín 1-i. ,.l 

lies ol,:.')r>v;;iiiu!3o:   odo   ior:on 1.  ::<     un   15/'  da  Òrride  do   c?;v;.     D;U 

'"'i:to;í '•••     -ifro  r'i-r-doíj dui-:.lo  Io elaboroeidn,  dando cerno 

••> ¡¡uinir- d.-  cine.     Ce-,o  l-, priori  -plic-.uidn d .  osto« eemiltos quo  contienen 

viee  fu.  co. Lote?; üv^ii.ocr  :.]   .irr.; .ao d,  i:o.f/  (,n j n¿l.í<j  :'ccrn:')>   -..•  1 oc . 

1  .  d/ .•:'..':, ir: ,e¡,<n  do   o -, idd: ."K C. 

"':::'lt-"   K'  iji'0fi /:J:'"ó'-0o';C1.iiV-.;  •"•••'  ciracteri/- u por  cu mayor imporri, -ibil iJoi 

:ci.a (J'.'MO. y so -mje.ir.n superior...- er. OUü ein-terfBticos de rt-sÍKl.;nci i   . 

•:fin y d    ti.-r-or,  on ce-., or-oidn err. Xo.o tipos oicorrocinono;.  Eni OB ti noe de 

;or. let  que ::,io;  ac  o.pO icon o.ctuilu ail, „• para,  el revest imionto  interno d.j envaser 

..  d„   e:l,ro.T.e  -Vierto,     ¡'uostran i.iuy l;u,.na flexibilidad,  resistencia -.1  color 

1-  eold-:i,fo y,  uegrtn u...o 1"  fndcJ.o del compunto fenilico,  un.- excelente pro- 

.  ¡rjv. vir 1    formaci ..'n de m-.nchoo  culfilr«.r.c. 

ou7.-lt.os  -.  e-.;,e do virago Bo  c^r oel erizon por Por muy firm,;3 o inefpiòoi:,   lo 

•i.e... muy o.d.-cu.vdon poro, cerveza y otros productos quo  aon muy sensiblen  il 

-•'. (;ont,-:ii)i.-r: f.leilmoirU:  de e-boref¡.     Sin cmbir^o,  cntoo osrn iltos muoatrm muy 

ojto:er.ci'.  -i  r-m bojo  lo- te-mpor vlui-.o dv,  ..1 .bor-cidn y prosonton un coroe- 

comblo do  color.     Por  ocio,  no BO uliliz-.n p'.ri -.limentos oliboridos.    Los 

b'-se de vini lo requieran uní prir.kri HITO O cipa do  imprimneidn debito a ?M 

i enei i ol n-.d -.1, 

11.     Loo  e-sin Vite:; utiliz.dos p ,r    el  ùardlvlc ^.xt¿-.ri#or do  loe envíaos pueden r.CBtror 

1-j.n i.ifon.o canctorfeticia que  los r.uo se ur-on piri ol  interior (por ejemplo,  o.miHoa 

de li';,-.   epoxi-icnClic  ),  o bien ¡;o er.plo-n como b-.rnices cliros,  loe cu-Ios,  dospude 

do bien   .piioidoe. y ondurecidor,  preö.ntm uní pclfculo muy brillante,  resistente  al 

ríiyrdo y i lis rooccien.js.  So ua.in princip-ilmcnto p >ri protoßor li tinta do  imprent- 

quo v.. !'.V. ijo.     Tionon quo  poseer 1,-. floxibflidid adecuid : pari permitir quo  se realice 

bien li < ;;t ración di doblo  enei uri. 
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12.     Torchio"])  sc  empio    ;  io;  e::,.  \ • '    e   Mon.r.i 

(Ti ;\r.-ntor     ìio'aido  ''     '• I i • vo ' :,   -   ,.    •- p'i -j 

cîobro  Grit". ..'-.no do ce-   Vi- bianco     o  JV.-il:i ?.:. 

uifjnc Ir. api i coción da un burnii,  >•]   rn. 

;,   sobr -   -eie   lo.i d     coler 11   uno 

prirrr-'-  ••'   ' .ri. t;r! !".•••   \   le:- . nv -    o. 

iinpru.-.li'n de   innen oc i one ri,   ".  lo quo 

tv   loc   ("••V 'i-..::;   cl.;   riL'ï. '.1   :'J   orapoü.n  cl.; 

¡Viru,  ::: .cl dos  en vr, barniz Ili O¿;T.óT ico 

•ICJìS d..   cl-.oonto  :'i;c.inte!.     Lea vehículo:: 

13. L:iG i ir^'ji_ litPJJV'P ~ J-  por . ! o:¡ir  :^i 

colorantes r.i.iliz-do« por.1, la pro;,-r .<:i<5n  de t 

do mucho cuerpo, al  quo ;'o agror    ou . póquer.-•. 

do  lus tintos son,  en BU noyer parto,  resinar, quo  so endurecen,   fundoír.onlalnontc,  por 

\¡IJ-.I. r.Úpiu:.. ,'Gii¡u.nz.v..>" . ...Oí U,.     . -.J.'-   c±o . .   >   ' .   ....." '.   .     .     :<..   • ,J O     :    ' . 

vohfculos  túrvon rosin-c  fonolicu;,   alqufdicon y  ocrílic o,  osf COLIO compuesto.O do 

est irunobut ari i cno. 

14. Las iro/cljs  son dispersione:; üc  caucho:-:  ..oj-ociolc-o on   \-jua o on disolver.! ^o,   l->s 

cuales,   deo] U'ís do bien    plicodoe  .o loo oxt ra.-or. del  ci:v:.:;o y  nocad  o,   proporcionan 

una obturación impenetrable al  air--;    por cjor.plo,  una !-:o;;cla d^  revestimiento os un 

material do  onpoquct adura t,ue  cuando so  aplica,  di gano a,  al extremo de un envide,   lo 

proporcionara una doblo costura  irpouctroblc al  aira.    Censiste  fímd.'Mentalmente  en 

una dispersion,  en agu:1 o on ur. djoojvonto  cr o'r.ico,  tV.  un cauche n turai ò sintético 

muy finamente dividido,  el cual  a voceo ha »ido vulcani nodo par.a amantar su re ais- 

tono j a al  aceito o a la grasa.     Otros mitcrialos pueden a cimi ano hallarse presentes 

en la mezcla,  en proporciones divorano,  a fin do naior-r cae propi-obdes y rendimiento. 

Entre ÓBtor? puedo haber rr. ai erial o o  inertes,  tales  cor.o oxido de  cinc,  carbonato de 

magnesio y arcillas duras, quo r/av.entan su dureza,  firme/1 y rc-ßistencia al desgaste 

y la ruptura;    y ta/rbion plastifi.cr.ntoa,   ant i oxidant on y, T veces,  agentes hur.oct inter? 

que se  incorporan a la ^reparación, 

15. Las jwjlciadv^as son r;ustanci.oc net ìli car con un punto de  fusion nís bajo que el 

de los metales, que so von a unir, y quo  actúan 

- escurriéndose entro las  superficios r.otó.licas,  las o.uo  permanecen sin fundir; 

- llenando conplot Tu-nto cl espacio ontro las superficies; 

- adhiriéndose  a lac superficies; 

- solidificándose. 

En la industria de fabricación de envases,  prácticamente no utilizan tan sólo solda- 

duras a bario do ostano y plomo en proporciones variables.    El margen, tanto do tempe- 

ratura cemo do taca do rondimi ont o, es e pt re e fco y oxif; • una calidad constante do la 

soldadura.     Una soldadura nomai   pora envieos de extremo  abierto contiene 98,. do plome 

y ?'¡] do cotono. 
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J^ •   lo   talo . u,r •   î'i:. 

¡í.ir-i ! 

r.otal ¡-ondo y adhcrn-.o -1 ;.o ,• . ¡\-V: ^ 

lo Bold-.dur-', funded: 7 !•] :;,.: ¡ .'¡s ,1o ! : 

cohesión '¡.¡¡tre ci ] ..old"'•';>>• ' o 

fundente .'1 net.-l, j • quo cl f--n''•".• I j h 

fundc-ntu poro sold .r en base  d : 0: .¡-.Lot 
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••i.    ,      ,      .1    v. ••• :. . 

"J. .'.   :.;• !    >-<'•< ci.-   .!.  1 

'Li i;   '•   - o     1      f]o   r 

tcu/;-:.   LU ; :r o;jt; 

oar ovo: .'nToiront •? 

• lied ir   d-.'.;>V'i', id.-)   ; 

d il.   ., .1 ,,!.   ;-  ;-".r. 

..j'.;":i'r,:>    • • e ì ).     J 

i on,   1". •.! r 'ecion : 

.'''.r    qlK.    1 0     í'\¡.;2".',",    - 

-r  ou.;-  1      vLb-'cion 

la  sold-'d.a a.     Un 

do   ton'i'   1.:.;  cor~cfovfot i cas  ;-i f;i: i •_• ."..o. 

!.!ir,a  dp rol v>'urn  (o dorjcemnor TOI'  -•  o-rt:* - Ha do hall mn   líquido  .-  H   i, ni. 
lonooraxury, 

- Ih. do disolvere 0 daeccaponcr In-, óxidos prooentoG en a1. m tal; 

- Ha de eor un cbot^culo  p-iv   uno i\ e d.d-.ción do   lo supvoddoia  del not 

1?".     Habí-rido de  lo:.; roquioitoe ioajpccto 

tan-bión lui aspect r. i,u;   o::igo   a'.-..voi ón ero 

obturación do un cr.v~.n-- os uno do "i oí'oí- ojenoü r 

k..j .l-.t",   ho: OH do nono i wiv.r 

',   ci  d...   1-   ;•/>.•.•% /V'.oaHo/     Io 

•':•   iiioiort .nto.o on cl  iu'o&o:o do 

fabricación d„l   cnvaaa y envarado do!  prod-a-to.     .lo ."'..di  do  vor qoo el  ó': .ite  do toda- 

.sodo y  : lobor '.ci r> la labor posterior -relooción y pr ..por-.c ¡ •'n ^c :10t  rio jrin  *.;,   ¿H 

dependo do  quo la deb lo cosvuro 00 -.  cap-.;:, t1.   prep.-; 01 on r un::  u'M UT • ación .odi. •"•.eteri". 

Todo fabriconte  do productos  env:.:-odc3 h    -1.    oonocu'  . n quo conoi.do une buon- dolilo 

costura,   :iaf cono Loa tóenicae  ci: redición 0 inspección quo  sa  requieren pora deter: ii.r,* 1 

el  estado do lac *r.i¡;:.;-.K. 

18. El <5>:.itc del  onvo.no  ar.ópiieo quo  ut>l;o...   A  principio do   lo doblo costuro  dependo 

on primer lugar do quo  1- nozcl-. d-j  obturación lloro e foot ivr.i-n.nt e  lon interrai icios 

ontro los pliegues dol notai  dont re  do 1. coltura;    ;/  nin;aln   im'Ueie do lor,  r-ctora.rj 

quo  influyen cn 1-  eficacia do-  1    doble eoo: \n-    serf: ccnploto  <••]   no  ao raconoco la 

importancia do osti m. scia do  obturación. 

19. H'^r rajchos tipos de r,-<quina:j p ,r:i -.pi. i car la doblo  costura,  tanto namialcs cono 

autori It i cos,  poro  loi-  coractoríatic.s  prir.nipilüß  con  i-B nier. o->.     JJi   cr.v. .-:,: y  cu top: 

so  sujoton on+ro  un dinco do  bo:.?¡. y una :v,r^-z\ quo  s,,  a.iU3+-. a li porto doprir.iàa do 

la tapa..     IIhi3c¿*uid-i r.c  hacen  eii-.r a gran voice Ld.ad, -..n  taito  quo dor. rodillos-  SJû h ic, n 

actuar por turno con un?, pro fa i in constante contra cl  reborde do  la  tapo.    Tienon lu/rr 

dos oporaciono'j,  im: de  las cuales procede d.i.  :,rodil]o do pririor . operacién" y la otra 

dol "rodillc do  noçunda operación".     La función do e et o  üogunrlo rodillo conr.io.to on 

ejercer presión sobre» la costuro, do nancra on¡o  las partee recurvdr.y so traben fuerte- 

monto entro sí,  y que el espacio y /•riot ;•; cue haya entre ella:*  ¡:o rellenen con la 
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::c'].-   colo.;-/u pruvi-njiiLc  do il:,-o •\A  r-U.lVc  do lo t'.y.    í:i 
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• han do raoclir el  (.Oinoocr y  lrnyi hi'i  do 

i o?o 

r .ii ia':;   j t-i¡,or Linie 

'!•  oos+uro y   1-   yroftmi o' -ri  M. 1-., o'-pr. .r Lc'-i, 

oorr.Df\rdr.dol-is con ln.¡ norrias roq.onU vo,    ->io,y^ido. r.f3  ,^,/cj :;r. vorific.r  lo IMrnoz-i 

d. t cyiucto de los roai]in;i do  prJoor.. y  r  y.-,.--   oparo-ndo,   .. fit, 

o obi do la qonprosión y iror.lipo fni,:do! 

lo  ooopro'lor :.:.L   ha 
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20. La:? principalea   for.v.a.     i-   cot 

alimento:; eon lar. que  se  df-criben  ^.. 

21. Menoscabo del  catana..     J!ate  tipa 

'ji..,  quo  pu -d'\ 

.•'•:. ' inuaajóa: 

jbrserv.ir-v.'  en  un envide  oara 

corroe-.ii':i  ocurre v< oro   todo on  el   interior de 

envaaeo no esmaltados.     COI.T, el  ect-na o.-,  anódic  y  cl   acaro ca catódica,   el  recubri- 

miento de ent: Ai <• i ', 

Normalmente   se traía de un:: reacción ira tal-áci de ,   an que :a   j'onnan sala,-  de estait ;/  Se 

desprende hidrogene.     E]   envare sin o imitar tien"  una gran  superficie,  do  estarlo   (anòdica 

y una pequeña superficie  da  acaro  (catódica).    Fata pequeña aaperficie   -le  ocero cai' 

formada por  los poros del   r<. cubrimiento  de  cotana  o  por lea-  rascuños qua  pueden rouvrir 

sobre érte durante   la producción del  enva¿;o.     E-ta pequeña superficie  provoca una. alta 

polarización,   con lo que  el  hidrógeno r.o  desprendo, ¡r.uy  lentamente.     Tal   tipo de  corrosion 

da lugar a una gran migración de estano al producto,   cuyo ¿rado depender'  de la natu- 

raleza de éste. 

22>    Corrosión por picadura.a    Ssta ocurre cuando el   estaño er, catódico y el hierro ou 

anòdico.    La base de acero  (el   ánodo)  st  ve atacada,   mientra:; que el revestimiento  de 

estaño permanece inalterado.     La inversión de IH  polaridad del  estaño,  de  ¿modo  a cátodo, 

es ocasionada por polarisndorcc;, por ejemplo,  óviaanc  del aira,  antoxinninas o productos 

químicos oxidantes.    Una reacción análoga ocurre cuando hay prroa en el envase esmal- 

tado.*    en este caso,  el  estaño también en catódico.     La superficie esmaltada es grande, 

por lo cual  la superficie  de estaño es pequeña en relación a la pequeña superficie   de 

acero,  lo cual ocasiona  la corrosión por picaduras. 

23.    La aparición de manchar, de origen sulfúreo se debe,  en general,  a la reacción entre 

los compuestos azufrados,   formados durante  la esterilización de productos con un conte- 

nido de proteínas,  y la superficie del  estaño,    lia tao,  reaccionen ocasionan la formación 

de compuestos pigmentados  de sulfuro de estaño.    El  espesor de las capas de sulfuro que 

se forman sobre la superficie de la hojalata -visibles en diversos matices de nepro, 

gris y violeta (en el punto de interferencia)- corresponden a la textura y tamaño de 

oristales del revestimiento.    Mientras menos uniforme  sea la intensidad de los matices, 

•    tanto mas visibles son. Sin hablar de la discutida ausencia de efectos nocivos para el 



vi-(',;ihiL;¡í,o,   ¡(r.:,  «rivacci:   e.'M   :r...:.r. c.'aaa   .• 

atractivas para ci   concurai -1 jr lar; iv. » 

que   Iralar ùe encontrar ;,' i iciua  (iu".. 

depende en ¿rran parte  del   producto <r 

tajo de compuer,tor, azufrador  en 1er.   ! 

zación  (duració.) y  temperaiura) y,   • • 

producto enlatado a partir del  morr.ur.to   '<- 

ìliJii' i- 

; udo (:> 

ii.ibrf ': t 

...,-. ri' 

:  r.u   ; ler.ur.   r;   "     apacre,   a,  caá]   !:•."<••  i,,-uc. 

• •'   ;-''''   '-ii!..'i (•••.;   \ì>   eile:;.,   i>-».-   lo   cir-J   !"à ri- 

uarrinuir   tana.  n»v e'. :.:'.     Su• ; para ai ón 

ejemplo,   carne env.i -àda,   .-»3 tu poroen- 

tc. ),   du   1 aa  con :1i o i o; . r,   do  -; a : < ri 1 i- 

,   dal    [• i '. :•,]..''.)  (Id   al:,: f:- ri;» miento  e! el 

"ri li zac:! ':». 

24-     Tratándose de envases no  esmali a.-oa,  OH  pò:; i Lie reducir las ma.ncr.ns  sulfúraar: 

ut^iísndo E"i-;i,i"r! nri~" i   ^ -   *:?'>'•••   '••1-:'    p   -• •••    -;.•  \   -;   .•••',-••;,-,- c'-r;'. »   -    . /. 

suave y reduciendo el contenido de  óyi;;cnc en el   impacio   libre superior del cnv.be. 

La mejor manera de evitar las manchar  sulfúreas censiste   ti. emplear cavases e .anali a ios 

por dentro,  en los cuales  el  óxido de cinc pe incorpora al   esmalte par-» rervir de 

receptor del azufre. 

2'j.    En Europa cada vez ne hace más común la práctica d<   \r( i i i s-.ar env-ag totalr.en.e 

esmaltados por dentro,  con lo cual  la? manchas sulí urca;;,  pn lian reduJido eonRirkrai0 e- 

mente.    Al establecer especificaciones para nuevo« envanes,   sería aoonrejable seleccio- 

narlos oon esmaltado interior. 

2.1.2    Influencia del material del envase sobre las; reaccione;- del  preiueto . 

Cambios de color 

26.    Es muy difícil clasificar las   l«'--col .oraci anua según eus causas,  de lo cual  resulta 

que  tales clasificaciones  adolecen en  forma  cara  inevitable  de cierto traslapo,  repe- 

tición y cruce de referencias. 

27»    Las causas de la incoloración pueden clarificarse  desde varion puntos de victr 

relativos al envase cerrado,  de la manera siguiente: 

- causas que se producen en el producto envasado y que no tienen relación con 
nin§ouia p.arte do:  envase  (reacción de coloración parda); 

- causas independientes del producto envarado,  pero debidas  al  envase 
(excepción hecha do la intervención de oxígeno .y humedad) 
(enmone ci miento dt- la parte superior); 

- causas debidas tanto al producto envasado como al envase  (tonato de hiorro); 

- causas ajenas al er.vase cerrado y al producto onvanado. 
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28. Lan causa« do ixo"? 

- microbio! orica, 

- biologi er. l'oro ). 

29. Ics  factxi'or:  nor:   fu 

siliertes; 

Ar.idoa — anmxianir. 
oxígeno - pre;ì :; in : e 

e  pia' )' 1; ci acifj.c r.:<_   tambi.ï.  ::O/'*:Jì u.l    ¡ino  de 

.i. ror j i., ^COì cr«Gì on  par 

Lnt.'i'Vjf}".. n  cri 1 

1 >r form ici.'¡i de eiv; i' 

•  voloraci'r.  Lon lo:; 

•::;). 

-   l)act>;]'i   : - cloro! il;« - calor - hioróYí éjCIK» hiorrr 

Ejemplos  típicos son  loo  siguí (,V;'I.I;T : 

:.uioz 

V.-.., ! -, 

--    Decoloración do  la clorofila -Jurante   la elaboraci '?¡ t'rmioa debido a 1; 
del  al ir,i;nto; 

- El hidrógeno  generato por 1-   eca'roció:. i:.1cma bl-u !•,•• 1  lac ar.tnxianirr 
de jarlas i *icolor."c ; 

- Las antoxiuiinae  ;::::¡i -1  ori(?.-n -le  los col: res ro.ic,  violati y a;;ul  de  3-- 
flores y de rmioha.-   ''rutas y existen cui   ráempre  ..a li pianta combinad- :    c:,n 
un azúcar en  for.s», co  ^lucórià.).     Ejércelo:-  de   alimento?-,  cuyo color se   :'."L    r 
las ar.tcvj aniña;  cor  las   fro.;-.,   Ian  fraxVue^a;:,   1¡"  cereza'.;,   Lo ciru   .••-•,   eie. 

30.    El estaño de la hojalata  de  loy cavases O.J ar/dico con respecto  cl hierro en 

ausencia de oxígeno.    El  otri; no discolie on ferma co salce, d-j estaño ¡le ácidoc oi':;':iicos 

reacciona con Ica antoxiai>im--& paia producir compuestos dt color viol«-t.:..    Trat'"doce 

de  frutas y bayas rojas,   .ciò  da por rerultado uni apariencia descolorida 0 blnnrv-.c-cina 

debido a la pérdida parcial  0 total   dot color rojo. 

31«    Al hierro S3 deban muchos de loe -tipos do decoloración que se obeervan en les 

alimentos «mvacados.     Su presencia en estos alimentos eu  fácil de erpltcar.    Puede tHar 

presente en el  a^ua utili/a.aa para cl proceso .¡ti  envasado, ye  sea recogido del   oo, .upo, 

o por venir en el agua quo entra en la fabrica.    La correeion interna dal hierro 

empieza a producirse cuando hoy oxígeno disponible,  el qu-ï pe reúne en la parte libre 

superior del  envese.     131 hierro  dieudto en triado  ferrico reacciona con los ta-.ines 

présentée en ciertos  alimentos  para formar tanate férrico marro  (especialmente or. 1 os 

espárragos).     La presencia   le hierro,  generalmente por corrosión interna en las frut o 

y lefjumbres enlatadas quo contienen antoxianinac,  ocasiona un debilitamiento de loa 

coloras semejante al que produce el estaño. 
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32. E a to E!  son  ni (juries e.jeiaalo;:   lírico:-   de  componente:;-  qne   re  encuentran  nerirvalrv:». i e 

p-escni..:;  en lo:   OIIVMC? ;;   ......    ja; :--n   ;   »•   ] llt- r   a  ]..;...   roane i .--.:• e  ::¡ía.uj ari   la:;. 

Cambio^ de sabor y de olor 

33. La condición   do  los  aliru.iei.oa < ;0   1 .-•de.;; quo  :;...• entoriliza-cn per completo on r.-.-rj,... 

táculos de mot al herméticamente carradori,  e s uno  situación   de  inactividad enzimátif.i y 

bacteriana.    Ha quedado eliminado el   interioro,   lanío  cuantitativo como  cualitativo, ,v, 

si so  aplicaron los procedimientos  correctos para alcanzar  est1. Fituaeión,  se»  ha satín- 

í'ccao  el  i'.jquií'.i í.o  eaenciai   aar,;  lograr  un  pro-Uta-a. JU-,  purrr.a.^a». :rá entei 11 zado  lar,;o 

tiempo.    El valor organoléptico y de  consumo del  producto es perfecto y se mantendrá 

relativamente a lo  largo de  prolongado;;  períodos  do almacenamiento. 

34»     Debido a la complejidad química y,   t--.rr.bier.  con frecuencia,   física  de una   nustanoi - 

alimenticia, o de  la fórmula de  un producto,  cierta reactividad interna   nr ce  suspende, 

por supuesto, ni siquiera en condicionen;  estériles.    En muchos caeoe podrían  investi- 

garse  las reaccionen de productos químicos puro e  para  llegar a resultados interesan t.ec 

e informativos.    Tales mecanir;mcr de  reacción pueden observarse nin lu#ar a. dudas corno 

cambicj organolépticos,  en ecpooial  durant.e ensayo:; de  almacén-miento  a l-rgc  pinzo 

exacta-nente controlados.    El momento cuando ocurran los primeros-, cambios observable:-. 

dependerá Bobre todo de las característica:! del  producto,  fuera de las  naturales 

influencias de la temperatura de almacenamiento.    El  término  ,:enracterírticar,   del 

producto" tiene squí una significación doble:    por una parte,  di ferentea tipoB de 

alimentos pueden ser reactivos en grado diferente y,  por otra, el umbral de observación 

de los cambios organolépticos varía considerablemente  según  loo productos. 

Ie).    Hay que recalcar una vez más que toda:., estas reacciones  arrancan de  las que cea 

específicas para los productos y que han ue considerarse en forma independiente del 

respectivo material de envasado.    Ejemplos típicos son, por ejemplo, la consistencia 

ligera o falta de homogeneidad do la leche evaporada no endulzada,  que  se ocha do ver, 

0 bien como formación de crema en la parte  superior,  o como  formación de grumos,    c  bien 

01 endurecimiento y sequedad del pescado o carne en conserva.    En lo que se refiere a 

productos de formulación relativamente simple, estos fenómenos son asimisno más o monos 

fáciles de analizar.    Las condiciones su hacen mas cor.iplica.das si los cambios  organo- 

lépticos se gradúan según algún esquema de clasificación.     Se ha comprobado con frecu-nci - 

on los ensayos de almacenamiento a largo plazo,  que las formulaciones de bajo  valor 

aromático suelen ser menos susceptibles a les cambicr; organolépticos debidos a los 

efectos del almacenamiento, que loe alimentos de pronunciadas características  aromá- 

tacas,   las cuales pueden disfrazar alteraciones pequeñas durante períodos prolongados. 
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^ •     ?••• ]?•  M.,.1 recale- r      ,uí   J- 

: ;eeh< e <• li .y -o coif.p r > i i . , ;.,,! i 

or,1;-'r-nl'pi i^.'ir,> romo ]c:- -ut",ri. 

(It lor proa,."-; on y ma- ,. • o..,h ; . 

pruebas atiuoiantcB en erpeti--1 r 

Lot.  cambio,-  organoléptico:-,  pued, 

Wúm.   1  -   Cal id-id   in-• li. erari- 

ÎIUlTi. 

i  o    roc. ¡.'     urn ,   1.1.    •. i   i-ir,  pj-.i   t   ;   ,¡ac   h , 

r •-   '•'>' 'Í ••'     ''   '»   puç 1. ;.   i   .,o->r. c    ( n   o i rap] c::   r< 

''1    t J |  ,i   (!•.    mat . ¡ •; •   '<     ••,-.    ( ftV  ':   • -I. .,       Cxi :' ' 

i- .poeto  '1   rector iK.,1   ,nvasado  d    produce- 

.)'  ouorro  r, re-n la ceo.J -   .oiguier, i,.•: 

irrdueto   d ;;olut'mcrl.    p. r-f'uel o 

preciable; 

-  Calidna  bo,.na,   per;    pv •:. n  esopee-r r:  no¡:':.;    ' ¡ f> ro. 

Num.   3 - Calidad r.i'n  o-tiaf'a-tori",   pero exinten  :)•. id ciencia: 

Num.  4 - Calidad no ¡aatirrf -e I ori ••,   nccpl-tlo únicooc:iJo   con  1 an t-.cium.o , 

Num.   5 - Calidad no  aceptable. 

37.     Además,   ne hay quo pacar por -Ho  el  hecho do eue   ] oo reoccur,,   cue  dei   It. or ,- 

cambios  de sabor y do olor del   prodoeio  non ooa-ionadr:-.   fUiái,   o»  ,.r-do coo.: i !- r-.'ole, 

por las  condiciones  on qu<    los  env.ur   se  lienor, y .olmo-,„0.01   (vo'u.o   j.l).     Loo  io o'.-oj.om 

químicas que  ocurren dentro de   lor, productor, ,y quj  dan  ju,-ar  n  toler.  «-or.bios,   r..>.  ¡nan-.- 

monte compioj-r, y constituyen  la 11. .ieri-1 de un oaplio  tr-.r.o.io do  inv. - aligación.     ;p-rto 

do estas "condiciones  -mbi,entait rr',  ul  estado en oue  so encontraba  cl producto  •>] 

momento de ser envasado er.,  naturo)mente, un  f-eator decisivo.     En repliai,  el   tiempo 

tranneurrido entre la recolección do un producto y su coloc-nón 111 <: 1 envaro !r   de eer 

lo más corto posible,  a fin de  eliminar cambies específico:; -leí pr< duetc,  no »»j. 1O¿ 

a control. 

3fl.    Es preciso conceder mucha import ".nein al hecho de ut.e  la reacción entro el  producto 

y el  material   de envase no  es  siempre,   ni con mucho,   un   M lor.v-no n..,oúvo,   piro  eue, 

como se ha demostrado una y otra vez por ensayos de  almacaa.omicn o  :   lurgo pía o,,  puedo 

aun realzar el valor organoléptico dt]  producto.    Esto v-lo .,spocialir.cnte en lo que 

respecta a envares de hojalata    paro  productor  alimenticiore:     a va;cs  es  india-. ih.ro- 

saria una reacción del producto  cm. „1  revestimiento de o.-.t-üo  del   interior de]   . rr/ast, 

ci bien en pequeñas cantidades,   -   fin de prevenir cambios  de  color,   de sabor o can de 

olor del producto durante un almacorraaiento a largo plazo.    Esto mecanismo de re ox;ir% 

es de especial  importancia en ol  envasado do frutas d« colores claros,  de cierto, 

legumbres y de concentrados aromáticos. 
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•*•   ."••  remare' 1 

crèau elicerà. 

i ari,eòo   eue,   rn   r- ;o  do un- 

rmunh-  n  cor.hior  poco conv. 

;f"w'  ñe  ~1'1 auperfiGV.   o  co ra   tucen mucre   picouurc e  iocclwc.    rciunngi ìa-,  o.nt-1. •• , 

il   produrlo exporirc^rÓ  con  fr.oucncio c-^Ucs on; rvl'ptic.v,   o   doeolorocó6n.    Es1e 

fonô.r.e-no  rùcmprc  fuor ó un  indicio  d • que ..].   cetera  r*v 0-;,; u>-ci:y • •„    t-1  cono  !-toba 

concebido le<  side in:   -"reCP.SO. 

41.     En oratio,  ßi   Loa  resulterò:-  poco r-' -i.i si>ctori.j-    tri   orna},,   ce  almacon-aionto 

rugieron qn«   ti producto y cl   onvast no -moni zen,   • •„ obvio qu,.  h-   <\c  invent iCcroo  )c 

causa concreta de  olio.     En rr.urhor   e acor, cric no us   1 ere e   feci!   cabido a x-.   ceaplejio-. t 

e-   las condiciones   totales,  per^ -   le 1- rao   nere ri     único rene Ho  ,r..m piwc-r.ir f r —   ; • • 

actuales y  futuroE.     Crenc  es natural,  un ri quirite  òo  trice invea: tinciones  r.u la c-a .»•..- 

raci6n apU?./ sin rcsorvfts de   todas  lac partee inUreeadas. 

•'?.     /Il   envesado d.  íT.O .rr*£cr  ce   un ojtv.plo  típico  de   1 ..t; por.iUlid.idcs de  que el  color 

y el  sabor de un producto ne w,Hficmen debido el onv-oac     Esr'rr.a^s procedentes de  1- 

aiíu-a arma y do la nicma cosecdoa  DO onvar.ercn on! 

envases de hoj-Uta sin oam--ltar (obtenida por boiîo cn celiente), 

orc/anen  do hoj-lcia con r cubrimiento  intorno caaìcto. 

Despuis de dos  -ños  de almacenamiento,   loo espárragos do loa  envase? de hojálate  am 

oanaltar ßC  consideraron en mejor condición,   mientra.-, quo  loo env-reados en  lates con 

revestimiento  interro ¡aootraron  cierta píriid-  de celie ej.     En <-: to  caso ] ••   ir.fluoncv 

Cal  estaño  os muy evidente-.    /,   ,-stc  respecte,   h-y que  ra naior.er   Ine  ofoctoe-   a«,  la miar— 

eiÓn del estaño hecia el  producto,  ^ue se examinarán m.'.a adelante  al  tratar aspoctob  '.a 

la legislación alimentaria (vóacc  3.3.1). 
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?,1.3    Arn- fur.d- rr.i. r:i ' ; j rv r     w,: 

43.     Si   In ir,hi.-.tria   r ,ri-ir.-,  ]„.   >•,,.,,.   ,,..(.i,.f...t:.r  ],i:- ,V|,,n:i-, p.n„.t.u,:r.: : 

embisten  del  morcado ,y ,* tar  -a!   .:-•:  a  l-t.   novedades  r,T,r1o  a .ml.-rialos y   tomo- 

lop'a,   ha  cl, F,ntirr«;   ebli^uìa,   ,.   .   -,:   rr.ò^vì i] icu.d  i'ru.l,    -,   Ion commrrmkr, ;  fin~l<: 

:.  evaluar  too,  innovaci^ ,Ilt,;n  d    er,  introduci'r,  cn ol arcado.    Cxi»   voz au, p.nvzc-r 

dadocae  lnn reaccione.- ne Urial-pr-luelo  cor   tel,,r;  modific-iones del envase.de,  r< 

impone efectuar c val unci or, r  en  calici ones .m'Kfvus   -, loe de   le, r«,h.hd.    El procc- 
ñl"Á^t0   *-••••'•>   T-   "-'   •   .^iendr.     i   :r'-   iiíf-,.,"-:,     •  ,:   ; - ..   .-,,   ,.:  _,.....,      -..     K   .   _ 

namiento  de productos enva,jadoe.     -on > os natural,   us  preciso  seleccionar lis condi- 

ciones do  crien orzoyos de almacén- miento  a fin do   abaro-r toda  ]n ^„n   de posi 1.1 os 

exigencias,     La vida de  -.lmacenomú t.l.o que caU  Generar    :,   por  supiuou^   imc ^  lor 

factores  concia/lee  de   talca  envoyer.    En  lo relativo  a , y n-loe  d, r.ri.r efectiva   do 

ons-yoB,   puede  resultar in+ercsantu e.x-minar en rr.'s  pon-«•.-res   oiirl.r;   concliciciK.a 

bánicas que con de   importancia  capital,  y  oxpHc-rlne  r«, U-:r,t«  datoe, rapíricon. 

44.    Al  seleccionar las caractérielles  du un cm-mc paro un producto de terminólo,  han 

do considerarlo los  aspectos  ni gui ort os: 

1. La corro  ividad dui  producto, 

2. La posible  acción del  material  metálico del  envmo sobre el producto. 

3. Lac condiciona probables ele  introducción en el envaso  y do duración ;/ tempe- 
ratura del  alm-ca namiente  a nUo  estará cometido el  producto envasado.' 

45-    En forma mar, concreta,  hay quo atender a loe  aifraiertes aspectoo: 

i.     Corronividad del producto; 

Según BU corrcsividad,   lo.- producto*-' ae clasifican normalmente  on tr*r. grupos: 

de  alta corrocividad 

de reducida coiTo&ividad 

dt; baja corror.ividad. 

Casi  todos los  alimentos  tienen un pH por debajo de 7, es  dccirs non  de acidez 

baja y pueden tenor efecto corrosivo.    Sin embargo,   1.a acidez por of oola no es indi- 

cativa de  la intensidad de oorrooion.    La corrosividad puede  incluso reducirse aumen- 

tando la concentración àcida mediani o un reajusto del  pH.    El motivo puedo  ser que el 

hierro se hace mas anòdico.    Dos ejemplos  típicos on que so contribuye a la corroyividM 
del producto son los que ripien s 
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4B.    El ¿Trido de corro'-iviH^^ ,,-   -i  * 

«di«  »lt.i«„, tn"in"'!ü Pr0"U';tP  "^  *0U«in,„. „o,  lM 

- LUí-  valore:;   ;-?pí riero  nH.r.j^      _,-     -, 

onvr.Bû p*r, determine producto ^r-nióluX •< ' 'í'•^ ''C   °ÍCrt"  1i»' d< 

- Loe result,*,* oc ensues cíe produjo,   per , -i,^' 

-    ensayos de  r:lm*cenr,micnto a l-r.-o pjr.zor 

- LOB onsporor: químico-risica  de 1,,'prUe+' -  fn •       * 
proacrv.tivoc,  elemento," reoidu,lo, ¿4* cíC* VJCmí'J0'  *>"»   ^id^>   "ff«tos 
, u  ll" L-'n ^-lectuii   corrosivas  específico",) • 
Los ensnyoB olcotroqufnücua de eormaivided. 

La tendencia general de  ]CB rr^ult-c- • rir   • «.+ 

en consecuencia;    poP cjwaplo| 
tlí>u dü onvw'«-  Putd« Pivyeotww 

- Peso P.lto o h.j, del povoctinicnto ..io c-,^»0 6     1 - ^ 
- Bistec que 8, ,doptc D.r.    . °"   J ' '^ •°  • • "' ^üiz^ 

q       -   adopte p,r, «i   rov,niimicnto i,;l{ r„o,  por c-iomrip. 
- -„Ite dor,., de un, M..JJ0 npllc.;J, ^^  ^ Q  

- esmalte  dor,do do dos ,-nos riplicridü ^^  ^ Q 

- oomaltado oypocial por pu] veri-ción do +nA      i 
. l iJVt-ri-   cion de todo  cl   tnvnse y du  li tnp-. 
i-i.     Ln positln accién do]  m-it-ri-l r»,t*lir0 ñn   -, , 

r..,.t.Uco del .nvr.se B0iIV Cil  producto. 

'O'    Bajo '.into forv '•«•n    Vi-*n ^« ^      • i 
o v- >~.v~w.o, n-m de conrader^rn».. ron rrn,.M.i   ;^*    »    o. 

con ccp^ci;!   xnterus tres  nspoctos: 



r 
1 .Vi ! 

.tv 111   • 

loo.   rc :'•! 
!••.   fruì' 

1.1   i 

1, 

•r   r- n  r.,s ¡ • .-.a   Ov 
0'< 1 01'   a a •'.." "i   per 

• J.   p   (•••.-"'(:    '.       •    :  i .' i')'   ,    -  • :•:«..   oca ;•'!••     • .->       1. • 
io)' ('A'OC,   A1.2). 

a   ci ¡vi- ..'lurj + o por ;';i rr.'.cióit dol  met- J   (por ojenpl o 
raion  ¡i   1   crt"íij ,v  i '!   hierro,   ci  KO  ut'Hicau cnv-^.- 

;   r,:  'cace   en   'da o or,eia  or  r-uo-hoa   paie   .;) 

- 0- iMljr',.'.;i.'.!i  '''I.   pi\  !.. 
(pf'T ojenpl   ,   • ri; ' • > f.-.. 

•. .d-.'i.-,    -.   air   o;ee :i- 
pr>>uuctoo  ii'..  r-'TiK    i  ; 

- Electos  or(~")icl.'pti'^;,; 
a e aus?, de i.:i."   :]cv^: 
nin enmal.t-r-.;   lo  quo   > 
(v,'uu.   2.1./). 

- Deterioro apreoiable  do]   ordinate  p >r migración   ici  metal   (¡ni' e jc.no lo.   '"¡{."U-ff 
lurido  do l'\ oorvcv.a p vr uri  aumoni.  dv„   la migración ck 1  hierro). 

El   tipo y  pirado  ¡><-   ]~r.  rrv >¡oi on^da-r:  re ac-ioner   p-f! hl"f?   ira!-; co   de-  au'  ronera ìv    •!• 

protegorre  ci producto  contra un contacto con el   envre modicreh,  cisterna-.;;  •••.!•.cuctoc 

de  revestimiento. 

i.i.i.     Condicionen probaìlc   d,„  introducción e¡t el  envare y   io  duraci Ti i y tenp.'- 
return :\< 1   ••] rv-,ce  ..a---,i ¡a que  cetera raw li .¡o  el  producto envacreJ-ai 

50. A3   determinar    lo;;   requioito?,  oc  emea- lo p-ra d. terminado producto,   también ha;: 

do  tenerse presenter Las posibles  influonei':   externa:-. 

51. Un producto que co  introduce tn el env-r-c ostando caliente o  cometido a algún 

otro  tratamiento previo   (por evacuación,,   de c{-osificación,   cocción  al  vapor d.^pues d.j 

cerrado) estará en mejores condiciono»  inicialer, para soportar favorablemente  el alma- 

cenamiento,  quo un producto que BO  introduce en el envaro en frío c que deja un gran 

espacio libro dentro del  envase.    Por consiguiente,   loe requisitos establecido;; para 

un alimento enlatado variaran co,';ún el   tipo de producto,  esto oc,   si'se trata de un 

producto esterilizado para almacenamiento prolongado  (por cje-nplo,  en bodega)  o un 

producto alimenticio ¡jomiconsv..rv,do  (algunos produc>.oo de mar o los  embutidos). 

2.1.4    Ca^-'-.tcriatic 'ípicr   ici   onv.í".  • ;i  re] nei ór. c-a ol   producto  en va: 

52.     En primor lugar, hay que empozar por determinar 1 ; vida do -lmaconamiento que ec 

capera de un alimento en lata.    EF. evidente que   la expresión "laroo plazo'' ce  refiere 

a paríodos diferente;-  nogún sean loe  productos.    Tor ejemplo,  una lata de loch..   'V.ior 

difícilmente mantendrá ol  100/ de  cu valor organoleptic; después do un año do  almace- 

namiento,   incluso en las condiciones mas favorables,  mientras que  este os el  ciclo 

normal para las  legumbres enlatadas.    Este oo un ejemplo del mecanismo considerado a] 

tratar las reacciones específicas  internas de  los alimentos enlatados durante un alma- 

cenamiento a largo plazo.    Otro criterio es,  naturalmente,  el de  la finalidad del 

producto enlatado, siempre que no  le- cono/.e-a en el comento de la  fabricación.    Un 



r ~i 
-   ?0 

artículo que   v.:,t' concebí o-.-.  o--¡,-> 

lo  r,   ii -o  duroni,.-,  do;;   -T.-:',   •   ,>•• 

rcnti.'ö que  lor   artículos e; -. :t • r • i .ni 

un  año.    Adorr.r..!,  un producto cnl~ 

que  nor con 3 i eu ^oJ • bajo •• • -p..et".. 

climan tempi --.loi;. 

•••.  para 

i, -    1 

;•• noue, 

1.0     V-'.   ': 

r>:i'.'-..-nci-'r ./  o 

,   1,.. r...   ., 

• JV1   Micio l'i ' 

•y. o- ri, -«.r:;0 ••.  1 

1  !    (T.n.'l  U' -.lia-c; 

. I')   ' :.   'I '•   i'i'ni;   o   !!•• O' 

7/)ll-':::    ¡'l'Opiol.-r-    ta >:dr\ 

'ju- ... 11 f-.:•   f/'M !-;cid'. ]>• r   cju'ial 

53-    rc enta manera,  y. cni.'n indie   ; 

los criterios  aplicables 1 Ion cnv;i:;^ 

Je   •'.] i-., ¡vio   '.ni' •.'!•;.     !\ í     .....   la   .  ,  , 

•s  c.-)iv'i'.-i"nos pe I ii.duare:-'  par-  îiolocc ¡'m-r 

iii er.,   lr-fi   funcione; que  r;c  eoi;,nan  a un   irr> 

.   -¡'-  '-<• , 1 •; .i .•.'.' e   .,'..;•,.,-.   ,îI-   r i u • : '/ .    1 'ui'oi'j   e   .;_ a 

la cuestión de  lor costos.     Coma OB natural,   se   tratará de  pnnUwr dentro eierte:; 

limiter»  los garios por conccpLo do nricriilec y  toonwlo^í-:  ¡, -r-   ìtv. j.i • .•i.«. u,s enl 1!--dos 

do ciclo previsto reducido,  y rrr's  Id' n ;:o   tiv.t->r'  de   adoptarles  1 la vid-, rU; .-o,..-.,..-.,..,... 

trienio .--.Bien id a al  producto.    Fisto  rejo i ore  un r  n.Kiiiiiionto  d.d-llado de   lie pia.pi   o--.. -. 

de  los diversos producto;.',   de  su comport-miento v  de  lis 11. di fi o.ici ene.:;  de   Ion enveran, 

boead-j,  o bion en la experience, pròci ici,   o do tornii nido por  -rr.pl i as ir.vctetigacior....:. y 

pruebas y,  lo que no os menoc importante,   por onaoyors do ilrn iconamonto. 

54«     Un aspecto oaoncial quo hi .do mencióname aquí  us li cfel.iuchi cooperación entre el 

fabricante do envases y cl  fabricante de  productos envasador,.    Unicamente  est?, er trecha 

corporación dirá la seguridad do que re han reunido y aplicada los conceirnientec rece- 

tario*? para ofrecer un producto acabado  Jo  calidad como la que exige el  consumi deu-   t'inai. 

55«    A continuación,   en ol  cuadro  1,  BC presentan    caractériel 3 cas tipi caí  de t-nva-a-- 

para productos determinados.    En cete cuadro BC  indican lau propiedades  do  los producios, 

los materiales y revestimiento de  Ion envases y algunos grupea típico« do producto:;. 

Como es natural,  el  cuidro n'lo puod-, at: libarne-  '• tro tan"  oai .:;t-ni'r.  ?  rv\r, top   r-r-.?>?, 

yo qu«¿ en cic*rtes casos pueden present arse circunstajiciaR concomitantes extraordinarias 

que modificarán las características comunes. 
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.lumen I 

liquid' 

' ,  ;';• ;'_      j_.*le:v 

.'.OJ-Vr-ihn-.   1:-,;,;    rr- 

. temper-,tur' < oc .•• 

"e en la; :.'! j..!..^ 

'•io err ••.   (.-i, . v 

'i- 

Le pruni 'n   intorni   r, ,.   ;^¡   rt. ,. 

V?.     E:>-ïJ   ec  el  prxaev   ffPÍl. 

;--.l,:t- -,' :.. ' 

• i:-:!".:..  ;; 

'^    vcl.;;••>•,    o-,1(,i,.e 

' ,    la  pía;   i ,';;   aunv.r 

•   .-.íi.enru 

Me moni.. 

•'    1  :   t>a. 

te.M ro 

•-!'    '••>•> M    1,-    V 

"ree..re! r-  en le 

ea;.      .,..]   ene •• . 

.•.joianrm i'! r-ai   d..   ].. 

'-•'••••    '-le   V. '.vi...ri 1 

!• e.     Kl 

' •  '! r en  tee 

'" tar-,  vee v 

v etc  ecj),' >.• i 

re. e: tane i -.. 

(   I 'ir    V 

••lumen "j¡e 

¿OIT,   te !,r 

Le pi\ e:ì '; 

U   ifrie ;. 

.-.-et al li !^, 

>"••"   ve.'  ih t, )  del   pr vie'o y 

imad-ia, ne.   eenst-ei.,.     l,r,,-,- 

iir  ìIte 

.e   e«;  c-.jv,; 

•.. >.',-. d,.r,,. 

e.,   un  T i'-p; irlo  que- 

int,,rr- (in.   ci   env 

. i  cnvv ..   ,>:peri:¡;< r. 

.1   pro-i eoi a  clìlat; puede 

ohtur-l-,, crr.Ptitu.ve vn ecp-.ci - e.,rrado u,. 

producto, e.- compran ce .-Iti pt- per-cion ; 

consider-, e] :,,^onte  ::.   v.lur,..n .1  ,-lr,r,t-v^ 

de sopor a-r  e;;  lindiote.     Si  a   o-teropr,;- 

ración  ffeioe que pu  io   lle-r •• producir  ¡ 

r>P.     La pree.i'n intani-  qne  ce  forme CUM:-) .  no  calivi 

controlar teniendo en cuenta v. rj ¡z factor,— 

i)     Le  temporär,,   del  prieto  ~1  rtr  introducid,  er, el  env^e: 

39.    El   aumento do v.Hunon  depend, del  ne,^,v, de telatura A t,  e,  docir,   de in 

rolncion  entro  In tenne return -1 introducida   ,1  pro.iucv   ,n cl evooo    r  ],   i,rp.rMm-. 

de connervec'n.    L-   een.crveor'n üc  lo«   :li,,.,„ton v i r,   que a wr,iuotr   ..^.^   ci, r. ... 

temperatura  ainimee   (aera IT p- ,-;iuri z,ci,n,   dc ^ ,   100V     p?r.,   ,.,  c^r:U^_ 

•»n,   1?1   C).     Lanier:  pusiu-i üdod d, v,ri-rût, cen,iete  on nemicar  le  xorooratura 
de introducción del produite er  -1  Wv,n *?„     i 1 'lc  "r   -1  '•nv-,-o^.       -r,  a cave  ••!..   nuchev  Pr ducto;.¡,   r,   en 

t^itlc   eoa.v1e,r tata 1-.mpcrr-.tur    hat,, -.un  nivel  d,,,-io   (p,,ibi..  c f.cto  c r.onolt p- 

taco soLr.  e]   produci,;     mayor cnt^innciin previ. p,r b^cterx-v que no CB ponible 

matar durant,  el proceno  de comaorvaciÓn del   alimento). 

ii)     Proporción del  espacio taie ce  lien-,- 

6U.    El  product, es practicanta  inc-,mpr,,,iV.],.      3„ c-.mbio,  el tnpecio  Uhr, euperior 

dentro de]   envese o0  3':::,proBiHc   y TyudT , relucir la pr.sión interna.     Es .npacio 

Jxbro superior que se  adopte  dependerá del   product-: que  se quier, colocar en el env-se. 

(Puede resultar decolorac-icm „i el espacio  ^.ibre euperior es den-eüado gpruido.) 
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2.2.2    H- 1 ación 1 

'   U1   ;>i < - •" '-cui o>   de   v/Juri..-,1 

r0(-' "" • "'->   >'l   ''.urv nt") d'.. vo ! 

M   •'.uiii o;  >  :i,.r.;;--:,• ¡ o  d,.  •',], . 

61.      [>..   ;1 •  io   !','.,'•   ••(•('•iti'   -îi. .      • •      .—,.      ,-   - i • 

'.proximo orante coootonw. ' Cu•.../,.;.  LO.   tr o,o de .„v, 

ciólo os  }>'..,iijli   un loa extra,  e   , op.ra-r •    •; nl\.ri. r, 

dep.no,    d,]   V0]lrKn  t.,t:il   ^   |if.i<tó ( _     rc  v„  .,   c; U!nl..r>     :;ii )jtr;; 

proporci .'n entra, cl di'metro y 1~ altura X^ m, rP, d, 1 env-, , 1, nto ,r.-y..r seró ,1 

volume o,, ¿sto así como a -.u,onto lK. v„]u!Ih.n c,,n r. „pcctf) . l; ; f;up,^01„£; dc j . 

extremo«;  superior c  inferior. 

62.     Trat'ndooe dc  cnv.se:.  eblongon  (p.r compio,   1er  de.tm, Ì., ,   a ^oóo),   cl  au*, a 

de volumen t ambiai c* pocible.  en el cuerpo  del ^or.     En eetc  n,Sc  1-, rd  ru'n 

mis  favorable.     Por lo tanto,   0.  ha trotto  de v,ri-r  Ice  ,nvS! . ,  redorai  -d. pt and 

la form::  octangular i fin do obtenir RUp,rf'iei.o  d,.  vxP---i'o. 

2.2.3    IV.rfilon de  Ine extrem superi rr ,    inferì 

63.     Tr-.t.-'ndoso de uivatos rcd-.i.dos,   el  aurato a,,  v .ìxxm.n •,'•] , t.H  po{-ib],  _n los 

extremos  superior e  inferior,     ße  trat, de dur ~ lo,  -.xtrem.o pJ- .pied.de o ó.ii.-as do 

expansión.     Factores  decisiva  son tonto el  r.Plw;u,  hacia ím r-  como  -1   r-plieg^ 

hacia dentro del envoso.    El diagr^a de  flexión (-1  extreme  o;p,„,r s.  le imprim. 

un abultamiento hacia fuera medite  la aplican dc   fuerza hior'ulica,  y ol aun,, nl •• 

de volumen Be  registra como un-  funci'n cu   1 •  prosar.)   indie. J oo  c-ract, riesca, d, 

Li flexión hacia fu.r, y hacia d.ntro.     I- Preoión    Plieodo „.   ,-níxene  d,ntr, de  1 , 

limiten de  flexibilidad.     Un buon    perfil   volver'  ,   ,u   forma    ruinai  d^puó, „„• 

desaparee,  la tensión del  prococo de con^.rvación,   i, «no ind^ eme no hoy deformare r, 

por ffeaor-oión  del   hidrS*-na.     El   r,tor,v   -,    un ,,.,-f.il   -,  „(  r .,...-,, original   . --,  >b>, 

por la •aplicación de una contrapresión  ... por modi-o  m,ooánic.-. 

64.    Cuando un envase  se  llena en caliente,   on su ie^rior no  fa,, un veeío Cespuó, 

de termin-do uj   proc^„  do  Oonn. rvación y ::ü,ntro,,  .1  .,nv^,  ,..   v -  tnfri-nd:..    ^'r: 

sea lo temperatura utilizad-, para introducir .1   pr ,..'ur;-m,   ,ilt,   v-cío  pUtd,.  ..]c.nz„r 

valores eapacor  de hacer eotollar el ,nvas,  „i  ee  -plica ,1 „^  Hffor, ch iquc d.,d.,   ul 

exterior.     Valores espaciales de  perfil  ayudan a r,ducir el vaeío.     Ec po.ible utilizar 

pcrfiloB que muestran un abult.amiento hacia fuera en nu forrr.a original,   a fin de 

compasar ol vacío en todo lo posible cuando el  v.lum.n BC r duce   por una deformación 

hacia adentre en loe extremos. 
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65.     e\   } o^en  r-T-L-T.l.vf-  .•-''••:   r.\-o-   ;>• —   r-  /„.¡r  .]   . .-¡...-.y   .!      : ••  ohop-     -     1   •..•,<: 

superior,  extrem'.-   inferior j o rrp    del   .,r,vv;M.     /..  fin do   coi-n-o,--r ]•> n, 1. >r  i\ ¡-: ;•• 

tenoii,   •;•.. procuro  .-uir. .nt-.r .'. 1   «-if.pK  ..•     Ì-   h  j-l-.i. •••,     ;;lr,  ^ ,.,>,- r---.,  o: 1     ;, ,   pu -o. 

lognroc p.;n-;ír..n! o.     Um rrvr. ,r rooisro Mí-; -, del   rt.^t-.ì   tiene   ui  ífYolo Mv.r.;.;  por. 

cuerpo ciel rnvar;«..     Le? c-nv- que  a''p''^r •.'f: uni  (••. i.--.-j on  ii .rir>'i> 0  ro.cu 1 il) 

oufrcri uni implosión  con mi;/or ficilid-d.     jj.-.g ou:  ^ot'.n  mìp...rpo,;otc,n p-.n  •••lß-.c  r.-- 

fOOtit-,    r/r.   ] '•   '.'     1     . •/;.   1U- •.    ••••     ;•   , V ', . ' „•   ;.   •' -;;, 

La rißidoz ixiil puudu mcjoririi: -eordonondn ci cu. rpo dui ..nv.-e e.-11 0 nutill-r ('p-.r. 

esto reduce I-i rigidez al mismo tiempo). Lu -vi- cedi-; .-lure-." pued^ :.i\c,x.ti-\r3<. \i r.;~ 

ficindo li resiciencii  1 li in.pl-.r.ión y li rooi:?t.jii-j •. 1 1-   «-TV- ixi-1, 

66. E.oto indici 1-. compie jidi.ì de t-dis .-¡is t.oiil- -,. Un.- -u . 11 -.r, qr, ::t 1 por- i . ,0 

en un cent ido, puede r.or nof.-.tivi on otr.. Lo ino .uiirna 'u • -.. in y„^\,\ . -..-„i,,,.,-,.';-. 

del espesor de li chipi pari ci cuerpo del onvitic e-.yi#. qu- ::-' re-I icori, p >r eje.rr.pl.-> 

las pruebas siguiente s s 

- ïrr.bijos oxpori mont "1er. con li m-qaìn-ri-  p-r'i f-hrjc-r c-ùorpoc d.  ^nvisei, 

- Determinación del punto do implori *n y d«.  1-. rigidez  -yjil; 

- Ensoyoß de  introducción del producto en el envr.se  (tn'n-joo oxp. rimentilec  con 
li m'quin-  de  rellenir y el  artieri li zid--r poro comproìnr li vi ibi 1 ii.id 
del procese)• 

- Ensayos de  manutención y almicen-.rni< ntn. 
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i. 1.     kljr.-•>•::"•'   í'aoi 

H. 1.1.   îtlHi,   e-a 

r. i-,, 

•ï.- 1 

6/.     El cuff^no  infie./e   ,,.;  el   :,     .- \-i c  ,p.-   ¡ .   C:.'.ji^d .,,    lori ¿ilir.  -.[e..-.    Af;t.-,; .liante 

03t;í  compre).-.do  que  el   denominar: 'Virio  a   : ai o,io"  en  oc-...; i cn.tdo  pev el   ovf.-a.e.     E~te 

tiene también un o foot o  negative- eev-  la  r, -i eneión d--  Ir; vi tauiraa-,  nc de  ío.i :.i  ella; 

0. r    l,.nl a  d' 

v-. eia  lu.-  :',  (--.r   proa.acia de} 

'oiJo  l-aeccYbicc,   f-u   ;:í'. buen 

.  descompone por reacci *<\ con 

•;•   cimice,.: y -i'«,  cW:J.i^;ii  gra 

'.'•  cou 1-. oensigtiicrd«.   forma- 

;    lu"   son j ..-. do ¿jrau:'..     ],-.  inf]' 

poro  sí de  lee ¡ras ir:;enrt,antoe'     ];> ai + amina   j\  y la vil- 

la  lata dur,,.H-  la calori li zacioV. uel al i.TOI->c   on coneea 

oxígeno,a iu,a pérdida de  vitamina A.    La vi 1 ;.-rin- C,   vA 

agente reductor y se  oxida  fácikierde.    La vi.lr-e.ina 0  c 

el   oxígeno en el  espacio   libro  r.up;r.Lor del   cav^ae. 

68. La influencia del  oxigeno pone rancio.,   !<->e  produci <. 

Eate  carácter rancio  no  debe  a d^ecci-ipcnic^V de  lae ,-,;• 

cióYi de peculi oros coloree  y  saborea poco a,paela!:lo¡;, 

eia del oxígeno ocasiona,  también nodificacioìer  do  la  naari-yncia. 

69. Existan diferentes-. mStodon para elimir -r el  oxígeno-    j;5todc^ ;;.••';.. i con  (oer la 

adición de  antioxidanto,.:  o de inhibidores del  oxigeno como harina  de  avena,  broies de 

tri¿;o,  Carotinoides,  acido  ascòrbico) y métn-ie.- lAmir--" erar  loe fj\:,-. .jc utili :-••;; on 

la tecnología do enva.Gc.dc  do  alientos. 

7°*    $£S&.á¡'ixirz.    E]   pToducto fie desgasifica haata ciarlo  punto,  ya que  el  o:-; r.;vnc  nc 

sólo  se reúne en el espacio  libro ¡superior dal  covano,  ciño que trebiín exicifa en el 

producto por envasar. 

71. Otro Lidi odo para reducir el contenido do  oxígeno ea el p^calovit .ciento.     Kalo equ 

vale a una eliminación tdraioa.    Er, tien sabido que mierd ras mas el.avada sea la tempe- 

ratura al momento de la obturación, t?nto mayor  fiora cl v.acfo fin-1 y tanto re nor ol 

contenido de o eigene. 

72. El método nejor, y e.l  máo antiquo, para, reducir el  contenido de oxígeno conaiste 

on hl^JL^JiSPyZBJLJJlS^J^Ss    v'n lfl mayoría de 1er-; cor.oo,  ol  liquido se ¿i^-cga a 

temperaturas  .le aproxirr.ad.unento 90°C.    Ha do   Iratarce,  atendiendo r. la naturale.'a d#»i 

producto, de introducirlo on ol envaso en caliento a fin de obtener una elevada, tempe- 

ratura de proceso y,  por  lo tanto, un alto  <;rado de vacfo.     Otroe ir/lodoc para, reducir 

el  contenido de oxfgeno  BOU  la cX-Hamádn y la chanci f ic.aei Cn. 
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3.1.2 ¡u no' • 

73-     Lo, on+erilioooie> 
. c 

f   ,-, * • cr   (V n -, r..v: 

123' '1.   !••   ÍCT.F .:•:•. -..:• .  y   he.    _•':. 

quo   tic v. ;.\ 'jr.v.iij.:c  y   d.-j   1;    •,.'--. M',, 

dctorm!.>i''.r,  par-   c V-'.  orcein-"     :,- •• >i 

a fin do evitar ur   r!..>.urc..' r.   ,:..i   rro- 

del  procono, y lo.'-r ;r  is  cm .hi J i dad 

:'•'-'!••,   a i. ::;•.•.>••••* ur-. •     ••!••  v .rían  •».I'-o   1 !!> ' y 

••:' ".oc   a,   .    '•  r'   n-.:   i      :'.;..:ihi i :,    ..   ;iol   rr. .   ,ci:c 

¡,..c:r  irr ci .i.o-s   la.<  1 \-u .-.rij.a.     <,i precido 

a,,   1 a; c.cr-[i r;jono:.;  <'\" ¡ 'li.-'.o do •   • 1 ori 1 i¿;:ició*u 

.   ";r ar, .:.•",  ,o  en  1.     •. -cooirtn ,y 1 .   I'.cnieo 

¡"reducto i'-di.into  li   irontivoci'n do  Ian b :O- 

teriat!.    Por cons i ¡mi ont o,  U'.or, condicio!.-, o;  incorr-ot .« do  cvt.'orilizacic'n puodor. f.'.ail- 

montc reducir ol v dor alineo* i oio del ¡rotucto. 

3.1.3. Duraci¿n_y 
d^ product" 

:ratur-_^ à_o jsjjrec- ¡n_ j ;i onto 
i. -:X rid-. • 

74.    Enter: aapoctoo.  pueden ií. fluir tanbi ÓYJ t-n la c liiî-î  dol   r.rc'uctc  er.V'rr.do.    Etn- 

eamente, un aumento do temperatura de  10 n duplica 1,. volocidod do las reacciones quí- 

micas.     Per le torte,   es us-.: al  c.uo los (.r.ooyos dc  olo.'-aonamioarc  .io ufcoi*-n A f>l.ov,idea 

te.mperr.turM a fin do  obtenor- los resultalo con rop'dor,.     l'or:, lroonto,  1-u latas do 

productos -ilimonticioa han dr.  ..lr.aconirüc.  a temper o uro...; do   10'  a 15 JC  «.i   .-U  guardón 

duranto un porfodo prolongado, y doborfan +onor un cielo do vida razonable.    Como eu 

sonalo" anteriormente,   las onaimas y bo.cxcriai; do lou al i montea onl.rtadoa esterilizados 

so consideran inoctivaa.     Sin onbargo,  d-.bido a lo. ccruplujid v 1 eufrr.ica y ffoica do  lot 

alimentos o fórmulas,  no os r.1?r,clut amonto seguro qtk. las reacciones en los; alitiontos 

ostorilisodos so hayan detenido por cor.ploio.    Por contigui orno, puode  t-vcador que, 

dospu's de un prolcrgode tirapo do  Hlmaco.n:a,ionto,  oo reduzcan ol valor ¿'astronómico 

y ßl valor nutritivo clol  producto,  según soa la natuiv.loza du  ¿"foto. 

3.2.    &Q£'\\S)5S>JL& '. P?2£vn^~.~i6ii^àc_ jLo£ prw?.sQ£ 

3.2.1.    Corrogijifa ojri.ortía 

75« Dentro do las lir.itacior.js do las posibilidades !Con<5niic^3 do la industria, ol 

rovo stini ont o do¡ or.+ ir.o do T. hojalata no ofrece protoccidn at.-cluta cor.tr'.'. ol erxcho- 

cimionto on condiciono s dcsf-vor'ibles. L" situo.ci(5¡i cor.potitiv~ en el i..c!rc ido do ali- 

montos envasados oxigc quo ics envaeos BO presenten con r-u 'ir.pocto .v.ojor, mis atrac- 

tivo y mir. llamativo para, el consumidor. Ya quo cid;vdfa .aumenta más la proporción do 

las ventas quo tionc lugar en las tiendas; dc autoservicio, la buona presentación CB un 

requisito absoluto. 
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76. So ha comprobado uri'-   y  otra ve: quo  cl conati ior  identifica un envare sur-ir, r 

onmohoeido con <;n producto    s,   i-aja c :J io -A y ::;u- y .     Es1 c  no us ñecos ¡ari amento ar^f, 

pero las  liquid _ciones en j :..»' superi;; nv.aos de envases enmohecidos y dañados promueven 

asociaciones cc::o ''precio r.':: bajo -- aalioad r.ás Iv.j..".     Lors envetaos  f.ucios y enmohe- 

cidos afectan 3:   in.-^cn do     aloa projet OS y significan,  on -.'Itina inr.t ancia,  uni pér- 

dida financier:', para cl fair i cante.    Por lo tanto,  ist a ha do hacer todo« los esfuerzos 

posibles para producir al im» ntes enlai.vlcs do alta. calidad y para presentar en el mor- 

cado envases as i mi Gino do la iiejor calidad, 

77. A continuación EO indican posibles fallos y lar. mana rao de clirainarlos, 

78. El envaso nin esmaltar presenta peros en el revestimiento exterior do ostano,  lo 

oual crea posibilidades do onnohocimionto.    Las condiciono s quo of cet iva monto provocan 

la formación do noho han sido objeto de nachos estudios y so ha comprobado que,  oi se 

toman ciertas precaucionen,   es posible prevenirla.    listo aspecto 08 do ospecial interúa 

on lo quo BO refiere al onvfo do alir.on+on enlatado;-, a larga distancia,  al otro lado 

do los maros, o hacia zones,   o a travée de zonas, do clima y temperaturas diferentes. 

79. El punto de partida para la forrr.cio'n do noho es que la lata do alimentos se 

encuentra en contacto con ol agua.    No es noecsario quo la lata 00 "moja" on ol sañ- 

udo corrionte do la palabraj    basta la presencia, en su superficie, de sales higros- 

cópicas y otras sustancias q*-ic forman una polfeula de humedad.    Esta oii-vo do baso para 

un olemonto electrolítico quo puedo llevar a la formación de L.oho.    Come  so sabe, todas 

las reaccionas de corrosión  son on realidad reacciones cloctroqulraicas.    Un buen fabri- 

canto do productos enlatados ha do crtar f •trailiarizndo con I0& procesos en que inter- 

viene ol agua, especialmente esterilización por calent anioni o, enfriamiento, esteri- 

lización al vapoi, oto, 

80. Las principales causas quo ocasionan la formación do moho duranto ol almacena- 

miento o c* transporto sont 

- una ontr da no controlada de humedad desdo el exterior; 

- una variación repentina do temperatura duranto el almacenamiento; 

- UBO do etiquetas o c.~ jas do mala calidad, 

81. Han do ovit arso la ont rada do humedad y la variación repentina do temperatura, 

que puodon ocurrir durante ol  transporto dosde un clima a otro.    La condensación del 

airo do liar,  con su alto contenido de hur.iodad salina, puedo ocasionar la formación do 

moho.    Tarabidn so tropieza con dificultados al efectuar cnvfor¡ desdo puertos donde hay 
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to-iporaturao bajo coro  -, puerto:; d    din:, tropical.     La  üituacioVi >s  todavi - !.-<.< crí- 

tica,  cuando  el bureo ta. dutUrr.  eu v.trioe puovios do climas di/'ar^ntep para tor.ar o 

cl o jar carga.    Es posible lograr IL\ : «aaadual reducción del peligro do corrosion mediante 

un procalontaliento do 1-. parlici . •'     env ea.s.    Loa fao+nr-- que oc: añonan corrosión a 

cauro do  la huno-lid pueden reducid,   ¡.odiant, la adecuada sclocción del  ospacic. do  alma- 

cc-nanionto,   ol posible mrainietre d,   ventilvcien, ote. 

82. También ha do prestarse atenei<5n a las tenciones mecánicas a quo están sometidos 

los envaser, dur-nto ol transporta.     V   fitt?l::v--' rrinci.-'l  cmsiaí.   La evitai   ..1 ov.*ar_ 

toda friocidn o choque, ya quo esto puodo dañar el esmaltado o el revestinionto de 

estaño,  creándose puntos de onmoheeirniente    Es todavía peor 8i los envases GO dañan 

durante ol transporto hasta tal punto,  que su contenido so filtra -.1 exterior y ce vierte 

üobro otros envases creando on elloo condiciones do humedad. 

3»2.2.    2â££rA9À£llA0Aji^ de carton 

83. El moho tambión puede fornarse o favorecerse por 1 an étiquetas del onvaso o por 

las cajas quo so omploan para embalar los envases.    Por lo tonto,  os importante uti- 

lizar una goma adecuada para laß etiquetas.    Sucede con mucha frecuencia que la formación 

do moho so inicia on los lugares donde so aplica la goma.    Hay quo procurar que con 

este ob joto so orapleon gomas neutras,  os decir, lan que no promueven la formación do 

moho.    Las caxactorfsticaa de fornaci on do moho on una gönn pueden verificarse nodianto 

un análisis químico, es decir,  comprobando el valor pH, ol  contenido de cloruros,  ol 

contenido do sulfatos y ol contenido -icido.    S papel de 1» etiqueta también puede 

favorecer ol moho,  lo cual puodo comprobarle de nonora análoga.    Do conformidad con la 

noma alemana DIN 53 125» un papel promuevo la forraoión «a. -noho ei  el conten lie de 

BaCl os superior a 0,05,1..    El contenido do li^SO   no debe ser superior a 0,?,á. 

84. Considoracionos semejantes so aplican a las cajas de cartdn, quo están on contacto 

directo con loo envases y quo, bajo la influencia de la humedad, pueden provocar reac- 

ciones químicas entro la caja y ol envase y dar lugar a la formación do moho. 

85. A baso do una larga exporionciu en la materia, so oncaroce mucho que so hagan todos 

los esfuerzos posibles para lograr quo provalezcan condicionos óptimas a osto roopocto. 

3.2,3.    Dotprloro. A°. .los ony aso s 

86. Los alinantos onlatados crue GO introdujeron en ol envase on caliento o se sorce- 

tioron a un tratamiento tdrnico poistcrior, puedon experimentar deterioro.    Los enoayos 

microbiológicos indican con frecuencia que la causa reside on orgánicos quo no forman 

erper-s.    Cono c^tos org-.-iiauos no ratùnton el tratamiento térmico a que  no.  aomatió el 
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producto,  ci  evidente qu .•  los microbios ontrann en ol   I'Viv.-so denpu'.- ù. 1  erf ri.- vinto. 

1!JH    Ol pO.l   '.Lc'.ü,     Ol    Ct:'. h.-xvr pr ;; df" •Ar   (u: 

;itu",cji lo:- r.icrobiou pudieran j.o.-^tr.r i n ¡s i  interior.     £n la  iroUjot ri :i,   c:;1 

denomina, "deterioro por f il inci^r",  l". cual   puodo deberá    :•» 

- mi defecto do! envoi«..,  o 

- un f.'.llo temporal     de  Ir, do'oio costura por tención  nebro  cil.'1 do3puó"o d.i   la 
formación do vacíe  en oï  envaso. 

87. Esto deterioro puedo  ocurrir durante  In operación d>; onfrianionto,   cuando  IOB 

extremos superior o  inferior del envooo so  doprii\-,n debido a Ir. fervo Oí ón do v:cfc  on 

ol  interior.     Más a monillo,   la caw. es una manutención ruda do los ( r:;:-so8 dccpu'e dol 

onfriaraionto.    Por ejemplo,  un golpe sobre  l1. doblo costur"'.  o direct fiorito  deb';jo do 

ello.,  debido  al  choque con otro cnvo.no o con "lgour: picoa do  la níquim,   puado deformar 

ln doblo costura tcaporalmente o induco en fern-, permanent'o. 

88. Una lata llena de BU contenido es pesada.     Si  se cnvfa   .1  e stori li?" ador dejándola 

caer o haciéndola rodar ein quitarlo acolonción, y choca con un cbj.-tc dure ocio los 

varillas dol elevador u otro envase, esto choque t-rabión puede sor ¡inficiente par:«, pro- 

vocar una filtración, 

89. Los elementos quo se enploan usualmente para el tran porte do  lrt 3 llenan de pro- 

ducto ©n los cstoriliicdcroc, y quo se  sabe que pueden ocasionar doñee,   coni 

- los mezcladores do  envases, que così» nari los de dos hi lorio en una solí,   espe- 
ctalncnte  ahf donde  loa envases so hacen caer de un nivel  a otro; 

- los divisores on coin do posoado, quo envfan loa envaoes por dos caminen 
diferentes; 

- la« rampas donde loo onvaaos caen por grovodad sin txa disminución 
adecuada de la acci oración j 

- los olovadoros con plntafornas do barrasi    y 

- los dosconsoros en zig-zag. 

90. Algunas de las nodidas que pueden tonar los fabricates de consjrvas para <3íani- 

mar la frecuencia d@l ''deterioro por filtracidn"  son lao siguiontee: 

- toa manutención cuidadosa do todos los onvasos vacíos a fin do evitar d nos 
anteriores a la introducción del producto, 

- toa inspección periódica de las dobles costuran pora tenor la seguridad de 
quo estó*n Mon fornadas y que son de calidad Optino. 

- toa reducción al nfnino del deterioro da los envinas en el nistona transpor- 
tador medianto ol  diseño y construcción apropiados do ónte« 

- La clorisación do toda ol agu,i de enfri anionto.    3o recoraionda una proporción 
résidu;:! do un miligramo/kilo do cloruro activo libre on ol  entreno de descargo 
do  la unid'-d do unírianiento. 
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3.3.1.      lìritJJli^B i_t w_:-:   ij^HVüí O:.    Ver   la:'; 

91.    Actualnontv.  ne existen :  =>'C3 nu"¡ 

Sin cr.bargo,  cal--   esperar r.s     <;o diet 

rcquÍBÍt,03 comparables quo »u.y an de   ¡' 

ali 1; (•lit- :ï-j  ID 

;n 'O.¡onaloa,  nebro la r-<taria que aquf 80  oxatana. 

1   Ico leyó-' a fin do establecer < -pooif ic-.oionec y 

- i .\~acer lu»   alimentos;;     puro para esto puoaan 

faltar attn algunos anos.    Por tal noi ivo,   odio  re concionar*n los punton i,;áa imperiames, 

quo  son de  intere- general.     3n cuanto .1 la importación o exportación do  alimentos enla- 

tado';,   han  do  or--   'anraa   l   a   layo?   ja   ' ; -~   -}'i  e   v.  •  'fa. 

92. So parto del   oupuosto general de quo todos los rateriales do envarado,  si  se euploan 

par.-, su finalidad propia, no liboran en el alimento o sobro au yuperficio sustancia:» 

quo,  por su naturalosa y cantidad, 

- soan peligrosas p-'ra  la salud; 

- modifiquen do manera anormal las propiedades organolépticas dal alinonto 
y de su superficie; 

- puedan ovitarsa técnicamente,  Bí los producios so elaboran conforme a las 
buona» práctica» conerei aloe. 

93. Como 80 indicó" anteriora3nte,  hay una cantidad da materiales quo so utilizan para 

la fabricación do envases do  alimontos.    Cuando so h.bla do la migración de sustancias 

desde el material  dol onva«e hacia ol  alimento, una do lae quo GO tionon rías pre sontos 

es el ostalo liberado do los onvaoos do hojalata, 

94. Cuando los cavases ostan  fabricador de hojalata no esn-ltada,  que so pono en con- 

tacto con ol producto alimenticio,  os técnicamente inevitable que cierta proporción do 

estaño se disuelva.    Por otra parto, no os conveniente emplear envases ounaltados en 

todos los casos,  habida cuenta de la roeuxtancia a. 1,. corrosión y do la conservación del 

sabor y el color.    En muchos pafsos BO o ata" procediendo a revisar los valores lfmitos 

dol contenido do ostano on loe alimentos quo pudiera considerarlo peligroso para la 

salud.    So sibo do casos en qua ol contenido do ostano ora superior a 300 mg por millón 

do kiloB.    utos son valores extremos quo no deben estar prouentos en los aliraontos 

enlatados.    Cono ya se señalóf  os posible eliminar la migración do cst.año hacia ol pro- 

ducto utilizando envases ontoramonte esnaltados on r.u interior. 

95. L-a migración de Jglpno do  las costuras laterales y superior y do la perforación de 

©scapo (on los botes do leche) os muy pequeña por motivos electroquímicos.    Es inferior 

a 0,? mg por millón da kiloo,   con lo quo a voces rouulta inferior a la cantidad que 
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ox irvi fa originaltiontc on el  produri •• ->i natural.    :'n alanos pafson co piensa en <"ijar 

v-lovor. n.txii.,j.v do  0,2 r,\; r-  r '.ulV'r  ...   Hlc;  pav. cierto.- productos?,     à fin du  olL.unai 

cor.plct amenti  L'i ¡aigrrxi'n j..'plo.v   r..cia oi  producto, os preciso utilizar ostano puro 

para li soldadura.    Cono ou  natur: 1 ,  e:Le procedinicnto rcnulla nuy cr.ro. 

96. Kl cijrio ::,'. riaprendo  v~r di¡jo?.-.ol:'ü do norias y osra vi t c;s quo  contienen óxido y 

otros compuor-toe de osto na+ -.1.    Lv miración riol  cinc t¡¡ tecnicanonto inevitable y 

resulta insignificante;    v.o.  produce por el contacto con el alinonto.    La absorción de 

ciño por los alinontos,   -nm dcspuóa c'o un prolnn-vdr alrçpconamonto,  no snmera l-.s 

concentraciones do cinc quo  so encuentran en nuchoa al inori 1 o s y quo eon naturales al 

cuorpo humano.    Ilo ofrocon inconvenientes doede  ci punto de vista fisiológico,  si la 

cantidad di suelta OB inferior a 10 ri¿; por nillón do kilos. 

97. Además do loa nótalos pesados ya mencionados,  so presientan sustancian orgánicas 

on los csnaltca y mezclas de los envases y receptáculos do vidrio para alinontos. Apare- 

cen sobro todo on ol osrr.alto  interior de los envases para alinontos.    Si ol producto 

se utiliza adecuodanontc, no oxtrac í.i's quo poquoua;¡ cantidadeo do las sustanciaa extraña.? 

que permanecen en loa r.i5.ie:-..08, SSJíT: migración de scuciane irr? extrañas depende do la super- 

ficie del onvase quo osti on contacto con ol producto, del tipo do producto, do la tem- 

peratura y duración dol proceso do esterilización y de la tenporatura y duración del 

almaconamionto. 

98. Li fflÍjr.acJA».A^--s-Hst.ancian oxtr-vnas! so mido, o bion con roforoncia a la superficie 

del onvaso de donde procodo,   o con referencia a la concentración do dichas sustancias. 

Ya que os bastante difícil aislar las sust ncias ort roñas or^Aiicas do la composición 

rolativamentc compleja do loo alimentes,  so suele analizar la migración de talos sus- 

tancia con :yuùa de solucione« do cnù-yo on condiciones x -.lea do duración y temperatura, 

que puedan producir un efecto ocnparablo al del producto para cl cual osti concebido 

ol envase.    Los vehículos do onsayo utilizados pre forent emento son« 

- agua destilada; 

- alcohol etilico al 8/ (para ensayar csraaltos destinados a productos quo 
contienen alcohol); 

- n-heptano (para onsayar productos do contenido sraso). 

99»    Los J32?.rvlüÍL JBPÜí$£R so analizan :.u¡dianto polarografìa y por espectro fotometría do 

abBorción atónica;    las sustancias orgánicas so  analizan por Ion radtodos quo se exponen 

on los párrafos?  121.2514 y 121.2550 do la loy do loo atados Unidos sobre aditivos a 

los alinontos.    La evaluación de 1 \n sustancias tricas y la aplicación de las leyes 

alimentarias se basan en I03 resultados do ar.ipliae mvost iniciónos científicas realizada e 

durante loe últi no s año t.. 
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3.3«?«     ]':y;':jj'ï'*:,i: ''•'^ivrdor, rV.:  l~.n ncrr.. :.-; nacionali 

;rr¡ 

100. Cono  BQ dijo antcriornunto,  por  ahora no existen nornuau • adtinacion-ile:-.     Esto 

Lignifie-  quo han do ub^orvaree loo roblen...-,) or-- nacionales.     T'.n  1    Comuni'J<d ïïfconoïii-îa 

Europei puedo encontre roc un bu.n cjor.pl <j  -\-.  1-  futur. cooperación on lo jvl:tivo a 

normo do  calidad para los aliñemos e ni-it .dor  croado por la crociente a«ir,,ilación do 

normas do evaluación,   las cuales,  a r.u ver:,   oo basan cn la ;IE i ni Lac i on do loa Mnitcu: 

do consuno y do las novedades tecnologia:;». 

101. LAB normas y reglamentos du calidad que rigen lar. declaraciones respecto a producios 

elimonticioe abarcan los aspectos siguientes! 

- prococos do producción 

- calidad do las materias primas   . 

- tolerancias permitidas (por ejemplo,  cn las nozclas do productos) 

- materiales auxiliaros 

- productos dietéticos 

- fijación del precio 

- onvasado. 

La presento monografía no da margen para ontrar on un examen detallado do los mencio- 

nados puntos, per lo quo sc sugiero remitirse a las publicaciones respectivas. 

10?.  Otro tena de interós, crue actualmente  so discute sobre todo en la Ropithlica 

Foderai do Alemania y que puedo llegar a cobrar carácter multinacional, es La !»Loy do 

medición y calibración» (»Moas- und Eichgeoctz"), probada en dicho país.    Las linean 

generales do esta ley son cono sigue! 

103.  La "Ley do medición y calibración" ciispono un desplazamiento desdo el actual  sis- 

tema pjro^ntivo (cn quo la Oficina do Nomas controla los dispositivos de pedición) 

hacia ol  sistema rojp^osivo (on vue la Oficina de Horra n controla la corrección do l.as 

indicaciones respecto a contenir).    Este cambio ucige una unifornación dal contenido, 

lo quo co de conveniencia para loe cuentee, ya que ello permite una mojor comparación 

on ol morcado.    La disposición pertinente dice asís    "Las personas que so dediquen en 

ol territorio donde rigo osta disposición,   a la fabricación,   importación o comercio do 

recipientes normalizados cn tar.riíos uniformes obligatorios para ciertos productos 

líquidos,  o en tamaños no obligatorios para "envases do contenido fijo" con alinontof., 

productos para lavado y limpien-., productos de toe .dor, productos do pulido y protection, 

productos de petróleo y barnices y pinturas, han do indicar cn cifran el valor nonin I 
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i privi; 
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picnic;' para pro:luc'!,oE o\:   : 

con 1 •:  ncriiir. I>ì'ù */,  ')!<)•'. 

por leu; "f unci cri .rios one  • 

104.   íin otro párr-fo GO  ] O; 

piontoB do conferido fijo <-•• 

- frutar. ^nl..|.".dn...i,   ;i 
tado,  1 or. bardo  enj . 

- produci oc do iar.r; 

- embutidOF finoe; 

- nostaza; 

- ospocias y conditio id .•..-; ; 

- purd do tórrale;    y 

- rábano picerto 

ha« do  indicar sobro ol rcc.ipi.untc .^1   • 

claranontc logiblo durante: 1 •>. vidi v'ïi 

I •or o 

•  o i i li;', •:".  e ,.:o   iiru-r:\-- 

c -1 i brade :J y a los rooj- 

L,;;i;adoo ¿c  conformidad 

.•' í cuitar ,1 !'conír:,l;' 

vi ib¡ 

.i .'.' nav quo d.'diquon a id-ri car o  inportar reci- 

ocjrn  '-.1.L •••-.ilu'ion,   ordo os,  düßtimdos as 

• ros «ni • vi ad. 
c^ciiocìi':,  '"•caucrkriut"  ani; 

;.•-,   naiaias culatadas,  alciparrc ?cia 

.Inr rmr/r-icc del volui.ion do una nancra quo  eoa 

''ol rocipii.nJ o". 
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4.     Porr-ivct IV-.'.i 

105. li'' onta monografia no ir co referencia Hnic;wento -i loe onvacos do koj data.    p7r, 

no poaar ]»or onici^n,  habrfa r;n.  concionar al aluninio,  quo on Ion tfltinoo   afios sa ha 

venido udendo on «rado cencida  ;d.   n: r >  onvasec rf^iion,  y on especial  on  lo« do do. 

pie*/-.    Ri aluminio  sc prci.t .  i"'cutiente para la fabricación do onv.asoe do  apertura , 

fácil on ou extremo,   lo cuoi ha fuient ado su utilización. 

106. Al hablar de loo envases par-, alinenton on la actualid .d,  sean do hojalata o do 

."au;.;..,;i..,   L.,-;os cL   v.....i' íiV.; ¡.\,  -uo   i..   i.;/^l;ci. .... ,:.;-„K;    ... „„ i. àiivovuril do  . ;.o- 

tccins do apertura fácil.    Talco envasas puodon hacerse do aluminio o do hojalata.    En 

uuohas partos do Europa,  loe siftcmr.s do envasado para productos de mar se  han despla- 

zado lncia los envares do  illumini o con  -perdura fácilj    y on los dos íltinus años so ha 

reclinado con óxito 1: fabricación do  envases do Hojalata con sistemas do apurtura foil 

para alinurtos.    Una voz resuelto ol problema tecnològico do producir con hojalata 

envasas do apertura flcil on su extremo,   eurgií la posibilidad do utilizar oste sisto.r. 

parí envases de hojalata do tros piezas destinados a frutas y loguabros,  evitándose de 

osta »añora la corrosión bimetálica quo ocurro al utili rar un sistema do aluminio do 

apertura facil sobro un cuerpo de hojalata.    Gin embargo, cs básicamente posible reduce 

o eliminar ol efecto bimetálico aplicando sistemas ospocialcs de esmaltado  intorno, o 

laminando el aluminio con materiales plásticos.    Sin embargo,  estos tratamientos ospo- 

cialon son oporaoionos costosas, por lo cual on 1.- mayorfa do los casos no resultan 
oconónicon. 

107. Do todos modos,   al hablar du estos sistemas do apertura fácil, hay quo   señalar que 

no so han puesto a prueba en cendicionos do transporto para exportación.    Un oxtrono 

uo apertura ílcil necesita una z^ria do nonor espesor dol tiOtal -la Ifnca do  aportura- 

por lo cual no os tan resistente como un envase normal que m abro oon un abrolatas. Est^o 

novedosos se noncion.an dentro dol marco ¿o osta monograffa a fin do que la industria las 

tenga on cuenta oportunamente, 

108. E» cuanto a la distribución y vontr. do aliíaontos enlatados, ol mayorista ort* des- 

empañando un papel cada voz nía destacado, y la distribución so hulla cada voz nás en 

nanos de los supermercados,  siendo data una tendencia que se observa on muchos pafsoo. 

Por ente motivo, oo necesario quo ol onvaso '»so venda por sí mistíio", o sea,   os precise 

dotar al envaso de oxcolontc impresión y decoración, ya quo estos son requisitos previos 

absolutos para el Óxito do la venta.    Los onvasos que prooontan etiquetas doegarradas, 
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••'•^f:iíu, oto., oen ruffcjilcn de '':r/'cr. La apariencia 4^1 invaso requioro ^rrn 

. li\ 3;. '•-. f, -.1 -.li -1-. , J i/rir:j ."•. .!_• cùirk.r.i . c.nla\.a.': •.: '1, un r .:•: .. -tr.:, j 

WirrrA     a  "tro,  y   -.; -:-r  rc.4 i ':-.     Los';];v...:vs de  ho jal :.ta dot;u-;;xñan un 

:broi.-ai;};tu,   ya quo jy,  rrasoirlam j.roblerías al   quo est'«, faniliarizrdo con la 

'' *" <-'¿   ^l pr...-'.uccidi' y . ~! "ìa r .ai •'•":,  y  cen au c-rportamiente  reepecte  a lo:? vre- 

.',   a îat  c:,ot! .i.cic-now 4..-.1   -.al ion -•- moncer^ffa tenía Iz finalidad de hacer 

est?  rir;t,.i.v:, de oir/rs „de,  a la vez antiguo y moderno. 
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,. Li; Lr fas,   e.;   pv.r.,,-¿r   qi.c   lo   ¿erfreu ü¿. (;;.<:,  ö«   j -„a   L,v. oaac t :,., 

-•   if. : i i r¿ -i o  :'-iLcr,u  o.s¿   ûicho  popular  i:c  q au  ¿1   DOTó 1¿. o-,.;   • 

¿:± i.'. íi:..;;á^KÍ:_i^_^£^.¿l ho¿b_ro y  d .consumo cíe  iíojül&t;.   j¿. 
...lio:;. 3e   viaó   a c    j. LJ ., 

Por H.-itecJÓn ,i- tierno, y sobr- todo p-nscnan qu* 1& C;.ó/. tot.,1 

dsd ce UúO. son Icvsrofl^ricaaos, y ^b concre esaurito de pco.se- dcr.de 
i'2  v:"v.\co v  por   tanto conozco  o     J ».->+<? ¿V   r--.^ •. r   ^    -.,,-..• . 

serv-x^.   ,<ot,   a   co^nvor  Uüí, iSír;;!   uj  puntos  oe  viyv.c  sobro   ce ..::;£  ö*;'.".' 

p3Üo3os que   supongo cue  a  Uus ta;..bien  lea  pi-toc upan y que   por   canto 

u3.re;.-  -t c ü i.v » a   esa  dosesdo controle  d«?   por-cerea  o coloquio c-u..-;  Oí.- 

í-dxo  ici.: •â.-.ûe   al final de  esta   canela,   cuy¿   r.riajro   finclidcr" ,s 

precis-í;,;.^   buscar si fur.da^icci  celtio di  iáoao,  propio d*  cuoi - 

çu:.ex  Seùitsrio y ;.;áxiine   er; ¿¿te   àr.::.Je   tardus  an cc:;.ua uns   yvXi^xa. 

t^^iï^   y  VDDò irítodos  ûd  tl¿ooro.:i'¿.i c&ds  dis  *á¿  unii oraos .y  pò* 
Wnto r.t- identidad de  problems ^   t oluciomis. 
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rjo y ;,:-,-••!. toa al toza, e ape ¿...id o co.:.o es braciaio;:*! por un hrtvo re 

st;.en histórico dui que trataremos (ie obtenir ta;-e¿or¿ &l¿unoAi cono.ii; 

.«sa r,jiB -, p.icticas, aunque da lo que bcteceae ya •canci...^ una; cae an" 

cjvasjr. à.; hojalata - aas que aIl otros ra*ua^ de la incastri*"~ loe 

procesos y  problems son sclarea  (por no decir  i^lcâ) en todos 
*. Oí<   pü j. ¿i<.¡ ¿i . 
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2«1-  l£?i-£2iSi¿¿nao..„ ir.dufrtr.iil^ü^    lie se  puede  pr^iscr el 3?.o ex ce 

to en que  s*   íLíCí*   la  iítx.ca  -• 
tön es  tor.ií:v8S  -..r: 2spars,  pexo .in -jrave   error po¿¿ac¿  aecir   que 

er.tr«  l¿í>. y io40 r^cen,  en Salicis y üsturius»   ccx  influencio  oa  los 

Ureo.,   -^coóes,   las ¿rj ,i. ••:;.i  apreses  trabsjsr.do cr-si acxtÄivsaear^ 
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16.59'3 
2.552 

18.55b 
5.P35 

?H2 

6;4.565 

Ce: .f ici«: 

52,5 
25,5 

28,6 
0,1 
1 

ICO 

Puente:   Lópuz  Sspont,  i1,  ü l'iîCïCS ù?.  ClFhHi'í  Uli ïi.VASyS DE KCJJ,lÀ$J, 
l'J-.Rt.  CC.-ol^V.-ìS.  ]   i: (:.:iùritì),S,:psri.';:i  corre 
pondis r.t« :coi23,Oc«ucrc  1951. 
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¿ai  uji-;ri:>,   „i  CLM^^rvur;1,   record..-.::,  que   íiac:*.:.   iv'07 :,;,;,:oc¿r: 

¿r.  ,/   k !•.:...:. '. ".a)  qu_    ... J-:; c   ^.:; 

un*   ai&b   ;.- oprucií':,   e.;   ci-.-.i'.r 

i  . aili.V 

11; ti; S    S -    h • 

) 

d Xi ,,1. cr-t- 

. ¿o    od    í.l'*í)i^alj    a    :'. :-..pa .''£    y   .   0 i il U _ C i .'••';.•:. _ : 

. J..LM   :;   .v.ire te S  y   CD;.I0   - .>  ^ „   3i¡;o:.,:   u :-.',. 

..'   defec: '-, C-..0S ,   pC r 0   fueron   v: i   vl'jíi   .-.•var.c.: 

..¡;e   u-j:..,:.;",'';3 .   Si .a   cato  L   U:.1;:.ûJ   ci;:   poco 

i. .•:.   . /1L u c A vU-  u o j.  i j..: "v a v. o ù «   ^. o 

• /. uina   ;.or   3. a   oocc*. OJ".   a   v:.],o c 0: lure^-•• .retios   porquí  ei.  ].;•   primera   e'es 

oo  dei  si0lu y. A ai.')  un ¿/-¿¡n  ¡.-.ileo        la   producción eC)¿:,;jx v^r -.  .•.:;.a 

;.ola,   quj   ay^ufa   ;.3viii;û •au:.:.'.,oii2aua  pot  lo¿  j.rodúccos e„i. iú,.r .1. '. j^,¿ 

¿ilX-j S ,    J.«J   i" : itiíí   ui'¿.':   (Jü-JI'Xíí   can   ur. a   îiilJUlîCiu;':   ae   ^íOi^, i j.u¿u    ^O   .'. ¿- — 

brica~ en Vi ,,o neu.-, me ato exporísamoú) oc-¿ la oemanua bo*lica sí^o :,;:c¿ 

íH'.menc&r, :.i.:.GUí i:r¿3ft sanbien los . :i.:,eres dificultado.:; ¡.ara uii-tri 

huir ìi< in.vim'icienü_ hoja ir. ca i„.A;cr -a.'a ¿e In ¿.Ir* uerra, >:<• vssor ¿ai ey 

fuerzo q-wTo i;o hiso^òic aur:¿r.ta.e la pro.v.<cci£n racional (vjr Casaro Ï )« 

La razón pz-x& mencionar equi la X urea Guerra Cd a.be s qu. indi ¿.uo- 

tarmnte tu-c uaa ccu-ncis influencia ¿oir.i'«; los ¿avises; sii afecto h-;s- 

fcs esa 'poco ic iuc^'or parte <3e la pro laceion empeñóla era en grandis 

latss acidadas UBICUOS v-ui-j:r:Hrnte "maules" rue se exportaban a ?::?n 

cif. ¿oxiJe ISü distribuían en or.vr.¿üS »Is peou^ ñoo.'tr. realidad xo in - 

duätria csp3;ioj.i ^rs filial ce is írí.sic-fisa j c¿x,v unido a cu históri- 

co cri¿en, i..r ortr;ci5a dn lycy. iiavir, j oti Oíí fi.»ccor¿s, •:;:i;lico el ;>or 

qu' cusnao ¿>^ nabli; ile envares aor. tgn, fi = cuent;«..s las palabras de.c.iv¿ 

t.c.f; tidl írtreís ai á^u&l cu¿ ocurre ecu el in^i-í.'. cuanuo »d cr?jta de 

hojf>l3to. í-U¿R bi = n, ls I Gran Guerra carmine con csts ñípiadtsncic cp 

Eoxci&i de rc-ißvasar on Francia y aXirnzs plenamente el caveau psquo- 
ño en lepañy. 

Dsto curioso,  Z-póña  consumía pò.  ¿ss ¿poca   unas  10.CC0 íü.   ae ho~ 

¿cieca,  üJ   ISJ cuelas  la aitru era nacional,  p^ro coiao siempre   ocurre 

el  faccer  de   costos  qua  w.íd iubió duranti;  lo  I Groa On^rva fui  la  ; Di- 

lata,  pu=s   la   csja   base,  ant^s  (l>ií) so cotizaba  a ^i> pesetas     caja 

y xlü¿6 o  venderse   (i^i?) e  j>OC yt¿% ,:.ient.rss en  Vi¿o el kilc dé   sar- 

eme se¿uía   s ¿ca bili ze a o ¿nc.ce   1,50 v 2 pesetas. 

2.2, 
r" -       •! • "** Vi      ¿III.I *' ^ *'   *^     .".m—i    •' ,',-*  *-••••   -^   ^   W g*-   "'   *•••*   ** V    « 

cirecü*-ii-..:nt. 

:úOI.t;-l  Gt..r. 

.ia   ;/D. 

<••.-• U  li' 

m  la   v:..ca   dt   IOô t'Hps'.: 

Givi e  do   i.cj'-jó a  lv¿9. - 

;     oí; dit 

-¿'•'ssùaos da lo Privare G-r^n Gue 

rra  8   otr^  que  rer-ercuti 5 ;~'.v. 

.6, Vú refiero a nuM-tra fu:. ia- 

~ibus ciKìVJ. C\ì  hOjjiata  que' ;   re 
.•-^tac/..::: ca V.7.\luCÌ5i: /   e J::.:.¡\. o  ,,.•.   ì:Jì,\, . '_ 

-'• -. /. 
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Les  c .cío   en i .lo   Ci-rsctcriatico  fi«   i;,   .i:, ¡Uü- 

-.VÍ. a C :<:.:: :-rvere , j; -. ¿ola ,,/ por t :,;-... o a CC;;;;:,.;„ ,;e h^j„Ici,-.v : ,, , 
•ilua proporción üO la pj.co ^ileü,. aclir¿ .3. i.ofcol, lo cual qr,,;,., r. 
.vwri-roclo CO:J ¿1 Ci-.c.-j 11 y pensar cuu uel ci«;«.ào 32, > z' coa'j.,:.- 
'i^nU e j..scado, .:/., ce k. i.i-lud (ó?,5 % ) lo concusión las p „rovj 
cisü ¿sileros (La Co.-uñc, Lubo y Pontevedra, ostò áli;.1,v.;; ¿e uno icr 
nayoritorir. ). ¿ho:-.-: bi'.ri, a.; JnüusLrU con^.rv^re o.-.; parióla ir.' ;,.,;; 
r.c-estre Guerra CiviJ , rjc,j1.;;.te exportadorc irrito por ai salice do 
duc tos. .•• LoUui3o.cs cu.yo importación do hojelóta (en reV^n de e.w.j.s 
tcuporsl),  puso  oc  J.,¿3  22y.5;0 cejas consumidas  ou 1^,  sa   importo 

* -   *-u-'-'i— ^  c».0f  ....,•..,   cus   j.^v./.i.'Vj Cv«j^;.,   e fe   ü,.CI:
P 

¿'spana   u:j&¿i 2/5 üé  le  hojalata  consumida  un  conservas  de pescado    e 
e¿*.cr&njcra, 

n- 

pro 
iL 
r on 

?a. 

lïecor.ociao este  carácter importador,  comprenderán facilmente     tas 
cificultadei; y cöt'iLCsaiento que   le  industria  cié   envasas de  hojalata 
ai fro   en  io   dltiaa  po„t-Guerre .Ore o cu«   se  padecieron  lodos  los ino on 
v<í.iisnU¿ y 6,-  ensayaros toar s lo- solucienis,  entre   la o cuales  pera" 
ïiîfc   ¿4Ec¿r; uns  iücñ  de   la  grove  situación,   se  ileu6 a  envasar  cor.so;>- 
VìO  de  p^coao en oi^pa  ne^rs, utilizando papel un vez  de grillos    a e 

0oiâ£.Koy  .'odo esto ¿s snécdoto, p¿ro enaarca   uns  situación econòmica 
di   un perícuo que   cambió radicalmente   ,  con los  nuevas directrices JQO 

i'tics s do i e So  ìv;^,   an quo  se  abando-a   la   inopérant*   autoreu/e   p^re. 
pasar a  un  coaercio a¿s  faeil,  da  moralización  a«  importa ci on. s",  A 

partir    ¿s  ¿sa  año,   nace   la  Verdadera  industrii?  r.í cañiza io del envaso 
tel  coso hoy   .a   conocaos,  pu*s las 2 priores   lineas ("body-sel:ors») 
totoleante  auaottácices para redondo, sa xontaron, en iJurcia, en i960 
Pódenos deci:   que   eesau   1^9 el crecimiento acumulativo da  la  indas- 
tria metel^áíica españole fue  superior al 15 % anual,   liándose in- 
cluso s  un rebasa  de  capacidad de producción frente al consumo,lo cual 
originó uno  saturación as la  oferta  lo que  se  tredujo en ¿raves difi- 
cultades ecor.óaicae,  cierres,  quiebras, etc.,  que  fueron la  ccrocterís 
tice  alargante  de   .a  industria  española nace   ¿>-4  años y aun se   acusen 
noy,  si bien con ¿fniíaas repercusiones en al /aereado.    Dicho de  otra 
forna y a aodo de rocua.dc,  la  trayectoria industrial del envase  en es 
tos  diticos  50 anos  fue   ur. cpfsncsmianto desde  la  Post-Guerra ìspaHo- 
lft,   hasta  19>9i   «cesivo cr.ci^iento d¿ad,   «^  orìo;  enoruos áificuHa 
des economic..:, hi.ee  5-4   años y  una  sicuicifc d¿  xvlctivt  e&tabilìdad 
- quj   no excluye   le  dosoaüo y  fuerte   co-.np« ttntîia   - quj   p-jraißrj   e]   r»a 
.¡i..ìicnto liOiLicl  o  co:.:ua  e  cu,lquitfr  í^U»;LTíO..   ;,ro ain  0rr</;d^  ¡t^Z 
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¿O . OOJ . -.i\.. 
• f>  uo   -'OJ-. 

3.0. 

i.ji-. 

't Oui '.';..   >'    .\X-..>0 

.-jro  d. jases 1&  Hiátorií. (aunque     qucJ*  ine empiuto   cor,  IDS curi o¿ür.; 
c(.u.^..-;ijr  /U^UíIOü  ¿sr,¿c ¡Jos 

^CUGI^íCOS,  ¿crs   coui-ir.nutìr .eje-  la¿ tenencias  s   fuc^o     -,r • 
J«noocpi.r^   c.raccerísCicss n«8Wr.ta   loo,i,S),upoi,0 qiiü ];t ^^^ ^.^ 
española  ecrá i rua?  a  la qu« llenan Uis C:í ;ms P?,fBO:ä. " '   "'*' '   '"' 

6  1", TQu ucci ir r^r-LSJ^cs h D  "i í;   "I 

v     .   . Crtí° *u*   CPa düt'r  O«  Sapor* yc   p,üó tibien *   U 
-cgsia^   ,iJCBrolí,ice   («i   ui.n ce   ^ I-trt¿0 ,JUCs   _0¿  psise£,     y 

que   1,  uiüi.^   lince  contada   por S.\3ILíí¿A  (¿vilía)  as  a,  sul^to ,tí.'f,.. 
t'0¿0   y   raicivûs   CE rae tí "•/<-.• *-,: r A-   .».-   •;,«-•„     ^ , l"I:-Çfc* ——co^eu  ujcxr,  íj^w^m      ya  residí   codo  3o 
refcrjncé   s  isbricaciôn,  pues hoy   it  unifor^ic^d GC   incoaos y eíht^;!f- 
es  toutil  sr:  ¿OCQ ci uundo. 

in ¿to&us,  ex tr¿n3ieo h*cii.  la   electrolitos  fw   BÍB   iínto que  en 

o„roá c^sesi inicias   fitt f&biici.ci5a en i,6>,   actía  ciar,  r««<s 

ccücie a   ¿critìraliz£r  su ubo en coiwerva« debido - s   u.i  cric  rio      *"" 
la   uivcr.iu.d  a, producto«   *u< «m«,  Cfide r&brlCfinttí%  yg qUä  fll ^ 

ce   pegues  o& aceita,   Pernos escabechas,   vinagras,   ^««rs^tc 

-iojr 1* pxcduccón nacional a8 üojala.a  coqua ,   «at* „sUbilisadri  ce. 

"i*. ¿¡>->0 ,ü  tondras  aro,   «  incluso nay r*¿r*si6nf   por   un ar^n 
VO   C£í6¿uriC0:    ¿1   chulea**   enm-.i   «r>   *,,„   ,«        t       ,       , /    . ~" -...pxe„.   wocuu ce  vjz dtí  élcctroiíoicfc,  represents 
«ificorec¿r   Oí s ave Sd  à«*   ir   ;»   ai   n   v   .  _.¡ '^  ue   u" ° «íA 1¿ 7* j aia¿un  con¿¿¿ 
si no ss  ve  otilado s  silo. 

vero le   ufci;.i?,*r¿ 

2x tíu-iuiauro ce  ftojelíite  el arcadi 

^ir:ci^;¿x-3.Cics.cot.  da ;„ri¿i.-r  lu^üi , 
s¿r  cucr,t;icuí;; v,-. a.-. r¿ » a 

o este' ol,   titile ¿r¿s  aporte3 
A3 liEo-ULícifc_n¿ciuip.l»   qud   sin 

¿ufic:u-n.:a,   v*  sdquiríor.ao c:.dj   aie  aeyor  iucor 
toncia, no  s6io ^nci-o ¿el  arcado  inUruo, 

«.J-U^ wii  i,s ^^«¡í^ncab wüi.diiics,  puis 

«^0 «1 W'JlJ X da  cocci ^,13^  noy r^ü^ü   ,1  1,1 ?   i  y  uj^o ,• 

• ino  tüj:bjur.  on  co.-^r¿ • 

¡s si  h^Cd   10 an os L'cc-aSii   ur¡ 
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o¿ 11: ho/jslst;, i;-.jiPjïc-.-ir; , es <Lei.>' cue i;. Ley &d¡:.? Uj • en 1;. •!; 

ciín o« enví.;.'-^. o 6.1c un.. ; úraiu¿ (i> -.ou.fi c...c ;:í •« ) d„J .¡.C £, f'--.-r» 

dicio.; o reçoive, ¿ü Jí.-IC-CíS, ^.vü ie ic :; ;„p o;' ice ¡ ¿:: uja:p;-. :••... 

ösr.c:i j.if), ¿ero ;.;;: i.-j ¿rje-yiea nar,;,on. áificr.^';^ Jc¿ L -;. ini¿ u/;, ,:r. 

por ¿,jj..plo i ¿port y ¿i . nbi'icontc de envo-í.^i; y expc.ee ¿i CM.^ 

que cu;-.i:..iü Cüiupi?:. lo n ?.,>•: :.úa por lo ßsae.:-:-.l sun ;,o .,_tí it., i::- 
o  co:;jch:»j  qu.:   to>.¡ar¡í. 

Por ulti.xo, íJUüCUJ carezco ¡.irüeo^ico pusu i'upö iL ¿.i-^pr.; .Vi. 

todora a¿ hojalata, usi».-bien se exportan unao cuüi:to;¿ tornio.:..; 

fuit?.-:, -.ico.-ioii:: ,:*-,;.;: q.u e v. vi«,: s c^ pa; io productif.. ;., oo: .... 

doü continuos, uniforae ¿ io lai L,o dal año mientrsü (¿ue ¿i co;:¿ 

r.ötofi^nto e.stcciousl, ecorìsejan le exportación JLüXí...-J Oí/¿ä ivc 

en fort.;: üí envos-js lií;o¿rr>ri..aou(pO£ ej. los c?. Jc¿>p¿: solute;, r 

tií; su cspácioli^úción, pueden tener ci^un morcado neblinee n•;.::. 
co). 

e or, 

y no 

u.;tO   e: 

lis;, 

uc   Ù; • 

oráúi« 

Buscando el resucìir,  podrísiuo¿;  decir  oue   cor. rel:-cíór. al  pr-jcio i- 

niciol  (dejcuios tfto^eutsnaes-idnta  de  ledo cor» eterismi cas y  c¿i.i.df.css  ) 

en ex    aereado esfs^oi r.jy  J precies de • kcjolacs   ,   procedendo de  o:'.> 
tintos regímenes  üscsl-s: 

i*' Q.1 s 1 gìiL-£^ÇiS¿ij¿Jki   Qtw ¿t>- cu ceiiá^d coque,   be  cobizg  sobre   r:, 9 # por. 

encime   del precio iufceri.ucior.il y   sn -lec':;.0xíüiü;: 

un 14 % superior, 3proxi.,.3acE-jnt« . 

Jfitport&¿i fa_¿or¿sj. »is  CU91  P3b8  como ¿rsneei de jldusnss  un  1'/ /£ del 

precio ,y  cotto i?obre  este  boyera  euc.entsr   otro 16 /".. 

dei I.C.U.I.,  vitine  gravada  cor.  un 3>3,?2 /í. 

llgp.Pt,ÇLc.¿.¿i- 2¿iixi>iLeJ:»  «Xi.its dd  los  impuestos anteriores,  ¿.¿.-o h&y  3.n 

ocii:j>ci6n ad  volver s extorcar  el 90 '4 á-  lo im - 
portado. 

¿¿'¿¿o bi.¿r., :.oy - y a^ü c ÍUDUIO - la íiojclata ¿s ur. tín.ino .sr ,>• 

nimico, í:ü-J pero pouer co::.psrar precios hay yaj concrsc.?r cr.-¿s su¿ c;. 

roct3ríttj CíS, pu-j¿ lectores tol¿s cerno recubrimientos, eslieras, di- 

-.«nsion-s.criiic, ¿.-i¿cci5n, 3(,u.t son ociüa tontas v„nsoi¿s que co- 

difica., ol ¿recio cr, el iu-xci>do; así Sd indico que LU cifra de "se¿u.i 

des" (un IG /«) qui.- viene ¿r. .1.3 hojalata nscinnel as ouporior r. le ncr 

iüt.1 c;. ceros ^is--:-», Ir. OJ; .' «quívcle & p?;0:.r a:: sobr jj>rjcí o ir direc- 

to   ,tte.  .--ur.quu   ^0  v¡u;  ,-.j pousi.üj  sntrür  -i;-:   üodo^i  ¿.toi. da ulies ,c:¡ 

)   s u. Jó1 £.-: ; 11 ü   i 1 u :.-• I i ,:, t i v.'; .•; • enoä   -o«   eje^iitir);.   (V':.¿e   -.'¿rtiieoo  :.^s 35 »  ^ j 

.to co....M-:. cc::rr-rí¡r  lo^   co:.toc   .-.,..• i   l&;¿  àjrrir.tor 
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iiv«¿i:C2   cu.;   .i  úuüüfii" dij  proel os  por /;;-..> or r .ei'brin.ij;,., o  ae   •?.::'.. 

¡r.up^ricr   •..ì:  J.C.  ho;;-, j';uv:  e:-:-  , u/jrro  ;. 

rio  ci   L'.:t'. ' ^rríí'ic;,   wr.krr   •..'•;.->  ho¿; 

rialto   <;: ¿   is  di J   : ancia  J.    -racio 

je, ja ta   río   0,21   (ir.   ría   usi-.i)  y  ztv.i 

Jicho ¿5   ocv.-i   i'orr.o ,   an ,.?••• i-f '" inn-- 

e.:-».'! i or .:•:   V    1o¿   y   ce-::   Plichi'  .- .._•; r.;.ii,: ; 

.•.   • -t      1   r. . • s......     X v — 

3 ¡V-or t'>.r    ;'.:)."i:   Lr.C. 

.'.-. r.o.i.-.  j   ; or   ei   ;:;: 

WJC:   0 0;:.; Lú :.roHviO p_ 

casi nuil,  cuonao  ,-;o   tr<-;to 

si s¿   rol'iere  i-   ¿.jj.^¿ox j., 

 ipip.-.-    , • - i co:i¡pr-.: y   ho.ic.k i.-. _j;^£i.p.'._.i 

i-..';;ri¿u_.- •:;:;i ¿¿   --c':'^o^X,.r k... .~_^._£i:.__' 
r-..cubrí'.kr.to ^ífiüO,  2 ¡.¿to,   coso ce:,. 

¿ult¡» Ct.-   JU-üUÍ.UJ. ce.-;  uo   cu:..k.r.i .•:•   :'..;.:.:__: 

tu   uè  e::v;-.;.:-; y  it.s ccons¿jo  cue  no olviden que  ¡none jo risi o  ricubrk.irn 

tos y  colibris ¿i  piicdoia bri jor   ios coitos. 

/¡ntea ci tí» IL os 'ko^uudes", trinane total¡¿¿nCü ¿ousjroiiz'iâo por.,, hc- 

jcloto comercio!, con ligeros ö e £3 c tos .¿- p-js¿r de quj on ì?sps ño porto 

ye* ao ¿noro^c con los pedidos norr.sisis, sun solen si ¡iurcodo, ce:.,o ¿e 

¿undo s, ur. 20.0CO ia.,todos de producción nacional, puío son varias 

los leyos cu-; prohiben li« importación c.o esto coiidod, üunque o erice 

rio .¿1 por.c!it:i sj urjlarío ii.nitar y Cs,r.troiar su usojporo nc su co.u- 

pro , puco ¿isinsn unr; sslido wuy rentable en n-uchos proàrctos indusîr.i 

ois s pinto aos. 

.Aunque uì some a o precios y calidades sea í."uratí;j¿ntal, caneaos, quo 

tsr&inorio, i>j sui liitína oles a los ¿nexee iiúprosos por f-.-iJ.Jí'3¿-üJI1^S^ , 

con le i'üi.xüi'lVit .DI 0;iiiiLOuCtí, qus os poco icás o ¿aiinos i¿ual a lo ¿c.5- 

r.sr.íliziisio iríCcrr.ocionsvlCsjEce , paro vu¿ parait.! ocierar pequeños ad to 

li-t, coasürciolcs. 

2.2.   Destino ./ c;).nsi:ü,oiiáo hojalata.-    Si al revisar impor ta ciónos hoy 

peque rks dados sobra   1«  cifra 

uxócOsi   da   i.r>£  íLIS^SS,   putis ínciuau ui^ertípoü ic.\¡ c^ui^xdiíaes  consi,;r,c- 

ces  por   or-jonisses  atétalos  (esto no presupone  doí'icier.cics  aa:ainjs- 

trütivos,   sino ton solo complu jidsd «n la intarpro coción û«î  datos),   . 

:;stss  dudas ñon ¿oyoïsis al hotior  dál destino do   los sjnvesss,  puas  la 

ü:Cj"&rí¿>   ü-   jilos ^o   utilicen ¿n cons.rvos (p^sco,  fruts.^,   v»¿otol.;.s, 

etc.)  co ¡.-.r. di« rice:; oe   uno  notara le zs ¿>uuioc:entc   voriobii,   con uno  co~ 

secr.o -qur,   TíO  c cinc: .'k'   con  si  nño cal-j::.!-.;rio/'-ro  fr.ctor   ¿z   e udo  e;;  quo 

lo  producer.'r;  -¿   ir^.or oeeißu U,¿   hcjaíotr.   s¿  cnnt;;Mlig.-n   :or   OJSQ j  3J 

a;- .   .;or   :...• : r rick- y   co:r;o  lo.;   c:-librt;G   .yt^n  vr:i'i;;:iao  (por   O¿.'XJ;'C:O 

v.-.n   soj ti   .; •'•   -. .~o-.   i-;   ;..;•!i•_   'io   Zb;.;.r^     :••-..   C,2ó y  í-oy  o¡;i^.:r.O£   còr.k'-;- 
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rar  iti.-Í.-.:  xci  u..-  -<,'?) • j, COO:,   .i -.-   convex'..". '•<    .-.s  . 

Cì,k'  pe   Jibcjo o -1   euro,  . :.•  y  ll.:V>.   unos 

U¿    JÏJliCl^:;   CecU    Vi::',   e*. jr   i; o¡.or e:.:.:. 
- ^ " ' • >- •-' 

otro 

U    GC ...Oí 

v-'^uy    u: 

....    y 3     : 

(c«rv;ïû en.U. le ü3 ,bcte:;  cíe suuo   carbó:::! ce ,ote) 

con  relación a  11.   p-roàuocj ' r.   totrì;   por ci cortrerio, 

iiuquxriv::uu  m5o   »«^I/H.M...   JLU„   A J.;.'."._> uo..,   UìJC-   V_riu.-. 

eproxi ;:•;,•:; eu-jnte   ) j   ¿i  £•.-.   •_ rouler ize-n   en fop: rie-   envee 

l. i: l 

?•.-" v! 0 

o-^o '/„ 

. ur. 
m&yox.  f¿ro insistiendo \,ï—     VeZ   7-.ÙZ    O ¡ri..ei cexecter  or: 

3i0a  <ior   ccao diftri baci ir.   r-.0iori3.1  del eûv,':io,   p; 

te   : 
. 4Í    .'. £ ~.<3 tic .     1 . 

(197-1) 

fi e  »i i o n e  s 

I      I Kor ce y Ri o je 

ÏI Kord e sta 
III i%OVCeSttì 
IV C-ntral 

V Levente 
VI Sur 

VI I Ge;.eriss 

Ir or 
ciento 

Prouueto L.í¿>  frecuer ^.-.-.jr.ta   euve-sa- 
do  (   orie;. e.tivo) 

lo, ¿»2 

.25,5:; 
"11,cp 

2,75 
25,52 
12,1/ 
0,Op 

100 

Pesca   (Ter C:.:tjibricu);Vr-ut£!S,v;; 
les  (TU o ja) 
C¿r r. i c ï s ;¿ e - i t e s ; ina u.-„ ;, r i í> . 

Ina us ~rio;   &ceitc-. í», 
?r u ce s y ve ._;~ c-c- 1-c s. 
¿ce ite   de  0i.ive , ve^et* ¿¿s ,   pesca 

; Pàoco ; v-i-jc cal-.-; s( óo.;:¿r.-.; ) 

Si tenemos en cuenta qiù sii Ss.eriu ¿1 75--5 X. de ie hojalata total, 

se destine 3 env^ües y topor. corone, 1* gr.tcri.or distribución regional 
es osi ajii>œo rafle jo ûel cor.sjmo ce  ho.jslstc-. 

Dando coaio constance un consumo dei 20 % ^¿r. "virios", el òO % rc:- 

tentu *£ pers concsrvss cue at distribuya ce:; i por : _u,. i er.cr.- tí ses y 

¿¿riculture .La vxactitua etínr'afsuico ni dételle es cesi i¡r,p03ibie¿Coio 

caaos en ¿.seco o ve0« taies: íes aceitunas rc^ienas ¿e í..\cacaj el a usi - 

pacto de versóles y p-scaaoj di ctun con ¿ui¿ant;S} les pistos prepa- 

rados,«te? La reolidad es qutí  dependo  ae le  fíbricu cor.de  se  sirvssó. 

23.   Co^^iI^^ci.^r,,.d_e..e.f':::r.*.--.r,s  y  Çpar.e r-• oj.y-;_ò JJJLJL" 
V
1 •LULLC    "^  c-t>,urr_r 

S.1 Sc-í» 

c^eüeócr,  :;,;.s ¿rencíe:.  es cor.un a  cuel-uier ir.Custrie y Esperio  ro ¡-cede 
i.xc.luii .-..o   a e  e ¿t;;   ncrr„; a, (M..-,   c. c.r.er;v.:,.ve.-:o>;  ¿..;r.i.   tOiO  ,:r   rus   ee 
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••; ;j    CV-^O    C l;-.:     li,'!;' • ri   [, ?. i.-.-j   .„at;:,   ^..I,'.:, C: 

unoJ   10  &r:o..:,   an  .'''„:,.•.';•> a i . , -n . „;,..-;-j j,„ c;..f)x t Of. o ] j .,;, j ¡;c '. oa .ï'r. br ica ¿. .. .., d, 
C!i;-j;:'v^ -- í-~ócaaa ,/ er. i ,;,c preveían lo3 .;., ve0c 'j;. 1-..:;, t,a ..... c:.'vn 

cuü propio.; Liivói,ds. ..'eta pjarcja^isrito inJuatriul, por si que r .— ;..rsn 

todos iOc: poises, arsite,,!:.;:.; ¿¡Quilico ble con i ru; e 1: clon- ¿ .v. r .-..•.- 

laa o so^- -.aou'úcó;.;, pe.vo i", jsào qua la mocan:!. ;:,ación G.; aplica : A .-.¡n 

vase y la n^no do o ór:-, s uh e ;••/.•; quj Ics premete.:; :i r.du;-;'; .*.•:'. c.'!.'¿ 3 , ::n v; J 

n.; razo;. u¿ n¿r.Ko or. o qu- necesita aar. y orea co;:-or.;oriOi- y ¿n .il Cr..ar. 

V, Sì resus-.tn Ica daaoa per:: ¿ìrvasis cilindrico.,, ^3co0i.;;;ùo ¿^; ...j.;,i 
pio poi   s-jr  for net DJ tauy  co:aur.g„   ansr..-*   toaos  no^ocres: 

Cü:;JlíO V.- COSÍOS 2* TjUvrOo rO^; ClüVtfO (sin gsar.os ^ricxol^', ni ct-r 

ciolcò) J'.i À^Vh'6'z'ò OlLIi.JX-COS .,C.'-::.:J':L!2/:.:)û3 (M-, blanco. ajn 
litografi t.r). 

ü  Ü t Ü ii   ¿'   i\'  Ï li   a 
r,   v 1-5  '..:» 0    !    1/2 A.j   ;   '/I  ¿.a £     "1 

¿ojalata  cort-j   nacii-r.al* 
i-o ter 1 a le a  a u :-:i lieras 
^ ano G¿   obra   (  + mecaniza 
ci 6.1 ) ~ 
Gastos  u.'  í'c bi .'--caeiin. 

rotóles por  ci.r.to 

.      .  -    I 100 

2,3 2,1!    *l,y 

Base    I 

2.9 

iOü,5 

4.1 

6,6 1 220,4 ¡      3,2 
^ ! lo-;, -.: :;     ?, o 

12o, 6 

1> di 

lio, 4 

'•.3 

xGü.Oj    12d,o 
i 

100 

t..'.    lì 

íü  cuadro anterior nos da   base   para   al0unos  co-.untori OS ,  aunquu 

sutn conocidos,   en pi:l3r lu¿ar dirocca  Fars  .-atibar ¡aajor   esas  cifres 

quo  en  lo   conserva de   comatá  ¿elaao,  d envesa  d<;  1/2 ¿Cg,   roprë&enia 

un 4U/, ¿el precio industriel;  caí  ¡.uscio es cumifièsta   is  ¿<:ayor  incid.-jû 

ció  jrc; oicicr.il  Ce  la  runo ce  ot-xa •=:;  d i-.iws..- :   0rar.<'¿.-  .or  -^¿er . ..¿~oö 

ci cani za do y  s¿r  Uvj nís  diíicil atnirulyci6û quv   jl pequeño. Si a a vea 

ac  hojalata  cocu«   (toxaaa  «n al rfjvíEplo por ¿ár  la ruús  Uüual,  an Z.=;ps- 

ña,  en  I96j)  utiliztuoa   U hoy ¿-í^ralizaaa  ¿loctrolícico,   io3 propor- 

cionas  serían aun a.ía acusados en  favor  da  lo dicho: la  mano do   obra  su 

bu  xia  rof.iu.-jii.jatj   qu-   el pr.-cio du  la  nüjolot«  y a  futuro interna   a ha 

*IE2^aPJL^^._^:^¿Ú2.i_iliLÍ?2^u¿^i¿»  P«-« hoy CB Sspaña,  > K¿s du  hoja 
lata  voljn  vani.o COLO una hora ac   un p¿on.  ITncrc   1^63 y  1^/2,  los  jor- 

nolss en.  la   industri:,  ;cs nal^rífica   ¿spanala  subi, ron cl    400 ^ y   ,-i   ,ü 

vaaa  un  ;-_'|>~y¿ %,   oouur.  fornaio.,,   datura 1¡..-naj  el  pcocio cljj. envac^   fi- 
na 1 ,   í'.¿    Ve 

•..ic: . . 

.'a v c :• _ c i. a o ; - o .• -j 3 j,,., c o n j o 

'••a '/• tiri ;.l.-.:.: o -..• ,. ' t-..- },.- 

.:   ¡..ri.,   i.' i. ::.ui..: o:,   j.,:.   .juL: 

i: o  i i.   aoiac aur.-j i.   '<.   y. 

1 :....   :•.•; ,j(.."o .s   u.; cr. ' ' i, 

'  '    •'••   i        •'• '   •     ó U    . Olí. À    • . 



r OOl.ydx: \\::.::xoi J i.v O    t 0 J AC 

.x   ;/: D ¿o   r.'c 
.':.". i v. :  • . 

• ,;.n(..¡, j.'. .i i/J V.-.I    .'.'. 

/u¿  .:/;"„nuo u:.  c-.l   u¿r.:,co,   co» .v".ir:•::„•:o^ 

r<:clA<... f  k(jOi. ' .¡:.c   ,  *.. icn ...   l;.var  u^  1:,^ 

chi   otre   :?or.'^r   tìo   .< 

to   u::;.   ;u:. :...••   Cü^ííJ  ,.   l.'/ita 

/hory   b.!.-:i,   ii^i ;.. ;vio  ¿i   v. 

nivel  i-;r..:í.íüi:t.'íií:;:.o  (p;ur,.e- cu lo 

1&  G.'ü,.^   et.c) ii.l  :ï1 CJ¿:
:
   i., on op o i in uo  ùri.ri }"rctor'a   (;':,t;al 

.-UH(:o j  Xa   Cï>J>X   ;í)Uü.'1;..,.'  <:»:   <„> 

&  le   ina us l/.1.io  »i o pe. r; o i :   co  or. 

CíJI:;:..ú..   C0H.ec ^LJîIû'.I o ¡   '»o I.V-í.¿I;.; 

1 •«  /ir^ricoa C:u C-»  f'.r:::U:.;- 

- J u,  V/--U.V.,   CI.ÓV «•>-   -¿J-  UJJ:   i..:>iiopoi:.. o  uo   uri.n M'cíoru   ^ ; :>-r,ii.L  .;;;   L •-;     o 

üs^i-rjSí, inolio oi:c  ti;. 11.3   oí.-roe pai^s curüpo;;, Su ¿VJY.:";;   C   •,...'  UC« 

Cíü.'-IüO  -•! ûÎ:.:'J:ù dj r^bricí-u;  hüy ¿.j,rup;)¡"ic¡nt03 o crocci: i;raci:;..;¿   (i;.- 

ciu.,o _. -.'Oí JC¿J;íí-  v,t>r  ul }.V.U:do OIü  r».tuco  i:r.pu-¿t;e.;  f:u.:¡v¡o 3,,   .:;..;. r,o 

ciaciùau y¿  cí-;t.'>clsiciâi«s),   exit» tu   Wxu cruciente y  cciií^dc,   c;.;.;tr¿;ci';. 

do  Cüp.L«í.I ¿  Ucci-ctio^í--  c.A.L:üüjcsr.-< C¡UJ   ttí&biv.-ii conduct o cil o, i. te, cíe* 

paro ¿ur. zc  íi3ü~í  o  íOó  nívcl.'ü o pro^orcic^s  Je   otro., paiamo  .-¿it,.-»:; :<\ 

Vu   inJu'i crioliz^coj,   oujs   UUüU:~OJ   i'^JJiS.Ì-J^ ->'i,l¿„ "-   c:::prcô;;5  ;.jb:;j   - 

t;rüAÍc;!..   \,^%íóJC-  :-i'j.;-a,   3,r«'.Cic.o J;3 4   ) y sua oo:i ^uch«"¡:¡  .lo*»  fobric.ct:;r. 

do  co¿!J-:.-•%.. o qu¿   t,í.;a¿n su propio tüllár  Je  ^¡VJSú.¿,  ¿uaçuu   ¿Mr»  rAïc: 

ció*:: r<o v-jr.¿a  co3tirc«¿iüxus;  us d-jcir, podü;.;í>¿ o¿-jY,ur<.r quo  «i: ¿.i   ri:i.r< 

ro so co;:Ci.r-trár.'.a sua' n¿r> lea fur-cisius. û;1 coa5-jxvk'*'o y u„-l .ùbriv-i^rt 

te Uá ü:;VJJJO, puo¿i u;>.o j ok';ro tienden í.  oops eia li-.I;.-.'¿I ¿a ííUü <j.l?.b:¡:,- 
CíOUJS propios. 

P«íro cü.'.cí.'.'o de   1^¿   i-áculiüridádes üapsr.oXc'S hoy c:^- iatdi-t:.,j--.r.t« ;   ce 

lo  o¿áGí....:-c.i&  ¿o  Soci'idaa^ü  Sipo Cooperativo,  on la  OUí.  oor. lo^ tocio;; 

lo¿ propiû.^ coûi>u<:.iuor¿a o usuarios, Coacrat^r»io^o¿ u cavsüf.^,  existí-a 

CoopcxúLivü- d<j aobiicûût-jû con necio.» coz.ò-2vcros ^ les ifitar^sniit,;..': 

Cooperativac por:» recuperar «istuño  (du.iC¿t^"ááoi'ss) -•   ics r^cortua    7 
r«öiducM. íin rt^pofiwobiiidrid, por  u^s r.axivä  ¿e fsebor^s qus  ¿n elio in. 

flvjant  i>  ai cribbio ci r.íiiao ruütübló  us  arso fabric;  da  eavtr¿ec,   cn- 

tC hoy cr. torno o  .os cien aiiiocü co unidocca sao,  tipo l.vjivìdusl, 

cunxjuo  1í> librici  tiüdrií qaj  coapo¿ic&r S^VìUòS da  bouoj los  tipoa,   r^: 

110 VZìZZù  i?  utopía do  uà aoio forn.'.to y ajaoj «n coxi-¡ervas.  i'uos b.l.rti 

osos cia¿-. aillonoü cu jnv&a-.«£ exigirísa uao3 2¿ mil  tor.wiüJfta da sardi 

ar,3 y üljo a¿u ¿4 -ttua (/),  oc daexr, cuß-idiidöu inast^uiblo.; pero   una 

t-uU  íábrico,  iü^ifi puedo  íwbjr Sociadadaü qu¿ aa ftuo diVürs^;»  :&oto~ 

r^s¿ il&Li;^:. o  r.lc¿;r.zorlo«,  Lua¿o ..i ca Eapi:'/>  uu cozv¿»rv«ro no puuuo 

lla:>r .v  esa  COUU;ïO r.ír.ixo rjaeobl*»  is  »oluci5a e¿t¿ a itnn.-^   , 

n.-'.xic.h  3_  P3ííí,ó.«O:> V¿I.-J  ur:tr.i   io;j í;cl;orc¿. «•:  COí„O dei unvü^ó  h..j ni- 

¿únca tu:;  rur..-^iaj.M;ol--ü  co;ao loo pro;ir.Ji-ivc.; ccs,cuon:o¿ 

(/)    :>'r.    ]..,   ',     :.-,     ,o'..;:!J..;Ci6    : 
O J »i.   >':..   :     .:\\..:   J:,O(..;1,:J;IL,   C: 

;  •  ••'   '      .¡-.v.    ....      '1  •!.   .; ••    . 

C O.", o 



por 

I;.t-. 
Per.. 

C US i. 

• o vor 

e t o. 

.* a 

opo: .'ir/c:     ol        '¡ uc   .ss   f.i'.j •'J ....• . 

su  ve':   l'i. faric; -.Lo )  y   pr,...,. r   .i • ;;*.. 

roti: '';• cionjó) .    .;:;.¡,ir;.;'
:.i:;¡.i,   ..',. 

rs   loo, y a   vu ìt> j iïioa o   c^ù;-.u:;n.. 

entro   lot  inco M/^niunU t cito • 

.• CcSlJ;,,i   .o.   0 OL ; • ,; 

^ .' t u u    C' 'J L .... <. U vi ^»     ^ 

qt.5 no   .''Imuran   . i 

•". ' ¿ito:'.;  o ìU ad o   ó . 

fto-ivv:: por   O 

..v «ai  coìi  un  onv 

. ' • '.•: VJS .   i-.;;, ture ].,,  . 

r.o-r  p,-. O i e. 

••• , »,;, Tí    ••    . •: i-, f 
'  u        *       •- ' -- -' >  

X    CÌC Û... o 0.ni du.. 

OJ  co:.,u:    (ìIJC.ì.>.. 

no -X: utro 

'o ò,  nx  ciao que   luuo so'.n   vento j:,:. 

uiiíju«  no üüója   j.oo   ur.icoo  -   JM   <;.„.,e 

. j. o 

, :u\' S 

talií'-;.«-:'i'*n que x:Lras¿r.::í pert vi corner v.-.-ro el t-.-.rkír uno industrio que 

Li¿t>¿..•. i«.» un ;.: >...i;cíc Cu. p¿,io ;, J. ¡J ino..:.. •• ^<:i o ; io o coda o:'.-. .^ó,/OI\; -, ¿Mí. 

Eíoc.i¡;.i tecu.jló::,ic¿.s (luoquicaria ,person-1 espacia Jiz';öo, r.jciios üj cor 

trol o inv«.òti..voci6a,etc) que r^üu-ilve ;¡:cjor uno üocigdaa o::£ni::!o nor 

nal., y sobrs todo ^1 cu:. ¡,ctj cualquier e vu ce ut! .J. facto do cr.voi.-o,.-,]. 

resi'moo bis set ¿1 moti.-Agrafie o y no inai;. < e toro.; i. o .j cl erario con :;«..;. ,'^ 

ro colo socio d, la cooperativi.. I-?l voloror concicjiKuJsacnti todes ¿.s- 

tos y otrci. :ocoor¿s, lis paroitj ri s Udo et-J e i dir io convtnioacia o no 

de prtvovjr eci.-..•; Cooper.; tivos d-j 7nv»scs i.n aus poi.:.;*;; por &:;. part«.; > 

Buio     1er- acorné, i*  •/v..o  In  ''"UoJion.   :••-TV  ;-.i?. :
:
V''ì' rr^co-r.1 '"r-1-^:. 

3.A.   Otros c> - s^ior^n  Jntsr^ ÍLJlül -li zr.cj ¿r,.-     L'i  ton  da boti- 

òo protla.¡.a  e.: 
li« ncca::-.xiznciór.   ác   invas¿s,   en ediob .'uu.i.entos   es  - o mi criterio - or 

irìtc.r's  sacur.üorio porr-  España,  a   p^ssr Q;  qua   tiucíj.-.; v¿c¿n  íJ¿   coni'uo- 

da   (por ej.   con  In   vcr&cia&d  de  capacidades y  contenido) y  bu   pleno-.:;; 

como  X'^i"-orüi:i   a   ir»¿ iudibls ,JJJ jmdo de  loao  su  ¿vo) ución  t ¿ CAIüIÓ^íCO 

(;iiuch;.¿  VïUï  loo   planto-orient en  irfoulcon -¿'a  cooijr ciol-ss qu-:-.   t'cnicos) 

risua:,:0i, el rtü.u^cto  actutl scornando que  cutlquior norüiGlizocxón ca- 
panolo  r.K   Vvir¿  irr aoda  o futuro,   por  otros suprori-Ci.oo.cjlcs   o si Uds 

quieren u=   un noio a^¿  concreto,   poA  touu ¿vquoi-j-u yue ut^a   u  .-.uupuis u 

Iltíi-codü Co^un Zuropjo,  al CUü   Von.oa  a liarnos  d«   una manera   u  otre; 

tiSto ^.á ¿.iooiior  a   j.o que   ouufiá   ocurrir er, Itero&in'rico  (con  la   ALMO) 

tacto /indino,  occ,   o in3jor aun OOU-W.A) y por   tsiito  loa problemas    de 

norma li ü£C i 6n,  ol  ser  intimación.-;! los, yo  tionen  otroo plant¿."^oii¿r.too. 

Creo qv¿  oin  c. ,on¿r.i.¿   a   io norßoiizociín,  lo cu«?l  sri.m^s ¿aria  ridícu- 

lo,   ï-r:   -.'Vótíá „   soorj   todo jn conaurvec, hay probieaoo. ain  int¿raoor~ 

tas  qu.'   un.-,   uniíorr.iuod u¿ aici-jnsion-jj jxtd rior .«s .1 uro en fin,   por J:O 

(JAt¿rc'j.\'.Oí{  eri.'.s,   1¿.-.  air' .jaj   •-,'   ^'o.p^f.s  ol   ceor>o   -¿.s ya anticuo;   en ¿ovo 

ses m  ho.-'isloco,   tiane   ¿;u inicù ci£u ic:,;ol,  -ja  una  Orue;: 'ùini^turinl 
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do   IV-¡.l; .y i.C .:] • i.r.o 

¿porïolo) ,y   Io    : -eoe. i 

ai   ini COr 

1'; iiO J.i ZO C 03 Ui" C , r. r •„ i,. í; .t . , 5j;.VwiiO 

(AIILXO Il/Ptirt T) rif-.-'iesitf.:- r. nv.v:.-.^.:. •; 

ra corz-vivc-o e.: ^-ac^io.^ ;,,'o r.. 

tor obligatorio, a cual i..* Jo ás 

Cd s no  ll¡¡¿a  o pro^ul^r^. 

'.-  ¿¡V.   „•'•    oíoolo   0„'j c::i;-. lii\. 

.   üi.Vvüoí;   (,r..ojí   cO  :.r  y   .1.0 . 

r :••/.":; :;c:.   -r' ! fmri cor-,   rocl.&'V.ui :.v-\ 

; -• •'o  i..." J. Uü  qtv   ninguno   h, 

• -'-.CIO: •. 

;~    i' . :   . . ' 

• l::o Ce..o 

L;¿ ¿jr.' 

t,¿, c ii:cl 
:. y ovalo:;. 

.1. ( • 

i;i-Kprc   una  L;y pe ¿e« ri or,   qu¿ 
er '• 

Citri dp.  Ir   pe .I.-.'-h i-,   L-V;   û-îbjn'Oa  re r.cion-.r   io   ¡••¿r:¡c   ûa  Oro.•?•-;?>  ¿cl  :.,; 

nieterio do    Coerció  quj   vor. regul„;:ciü  lo   coliood   ue   los aisuir.uci   pro- 

ducto«   en conservo   qu« su  fohriquin   o exportan .y  en lus cuj   ^   incluye 

de   un. laoao üist<;ir.ó*t;.co un espítalo  3obra  ">?rva.sodo",   ¿anuo cnrí,cfcris- 

ticas,   copy cicouen, etc.,  da   los   ónicca forzeos  autorizóos .y  qnu   nato 

ralente  hec-j  r^f^r^cio  a  sl^un:»  de   Ins Ko.cn:;s   Jiv.?;  no dvtbo  entroi-  or. 

cats   copi 030  t.-aa   (lo  Lay  b¿oico   «wpsnolu  da   oliä.jntoü y snvüssfj  sa  ci, 

ll)Oà  ) y que  eástuSa  osti .;n constano;   evoluciôV.   la-j.oi-.uiva,  pero hoy 

sc  «etisn icisulcriflo   Io a/syoría  du   los   cor:ûi;xvas y   en sapîci&l   (d-sc<3 
1961)  lib CJU-J  son icotivo d¿  jxpor ta ción; 

ïor   uluirao,  ios  dir« qua  s  pjsar  d«  que  au Ispane  sobro  aluminio    y 

sigua   aumentando  lo   capacidad  dà   o lab oración  (aunqu:   sa  iaportr-   In   bou 

xi ta)  cooi no üc   uso  co^o 0 uva s e  psr^   coriscrvss y di^o "cosi"  pu~s hoy 

un paqu-jpo consumo  sn algunos  espscislidadcö  donde  os a:ás e pi'opio do 

(anchoo   co^o súCii-cpnaervs ;  alimonóos  pora perros y ¿o tos,etc). La  ex- 

plicación ¿s s-jncixls:2n Uspañs   la   banda de  aluminio onodizoào resulto 

tsn__ccr.L_2-.£á¿»  Qu«   1« aojo is ta y  no  ¿sten muy divulgo a 03  (aunqua   se 

fabriquen y exporten) los autoclaves   bajo presión qus   uxiga   la   conser- 

va   .jn -¡r.v&ßos a, aluniinio. Otro tonto podríaos uscir del «a.pleo del 

cristal,   ai. bien  aat¿  alconza  an  ju^os,  encurtidos,  ¡scrüelsáas,   confi- 

turas y   si:úilor-s   (su ¿zpUo tin  :«e julones en -.ses tú eh .á/ ¿s  ¿sporàdico) 
Euchs   DoyOi   dáfusión quj cl  ài cluminio. 
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4.1.   /.nt-c : i.'.rt :•„-,,-    Cr.o  qus   ¿.isndo biu  Iberos i;:-ricino;,,   Jor.cL   c-:.~.i.   no 

e>:.iòte   (;. r.nqu-j   í.C  conoce)   1.1  ^nvr s¿   -...e   t¿ :,-O   ;:JJ.;..;¡ 

do   <j¿  iStc;   UOí»   JXC-JJ". t¿0i   0C3L¡ '.   ¿or:   -étudier  n l¿i-r.o:;  íJó^JCIOó  cc^r.ú- 

¡;.ico.:; y  GcCnolí:;ico¿  uj   U..-J   /;• 1•: j c¿ci'a ¿onjryJ-íZúJO   ¿n ¿.'¿p;* r.¿ ;   ^.lo 

unt^s  convijnj   ,ocl:.r,r alcuno.»   ccncsi-r-Oo,   pues   ¿1  ¿nvi.cj   o..   t<¡p.?   ..oj.d;, 

d¿   ti«nu dc¡Lrc-ctor-o y íuucho...   ;,c..,;D CO-Iü ar^uui-n'co oi.i¿pli*it;o ,   ci   JUC 

por   t:ntr¿r cr. su  co:r.¡>r,sici 6:i  ur>.;   foso d¿  soldadura  ou_   coi.ja...-.-   costoso 

citoF.o,   CíCJ:-J   qua   r¿.iüit;,r  "üxc¿siv?iu-.iite "  caro,   co:i;tr/r.Jüio  con  j.l 

í;:L.;.í¿   -juvctífe   con   ico  oo¿  tüpüä   o¿roÍ6'-'~o.   ¿dutt-'s,   hi.ycli.rto  t,:„or     o 

ixiCü;-:icuCÍOij»h ,pui¿  couo -s  be Lido,al '¿nvsse   ü¿   bi.\p¿,s «ir. solcar   lu   ila 

LíLIX  loa no¿'teeiasr i canos  "sanitario"- précisaient;;   por no llevar  ploao 

on  is   tapa - cUöüdo, se¿un verecos,  no ¿ione   tics¿   cienaf i'ic¿   t-sto   no;a-- 

br<i . 

Coso quisas  ssbfcn,  el nonbre  dt   "Club" hoy  rotolante   divulgado porr. 

los   foreotos de   s¡st¿ cipo,  i*u¿   ur.s  de  ios primar.'s aerear,  ccüarc:"^l-;s 

da   cons-rvas del  ¿lundo,  craedo  por  IG Case  Miiuux-FryrïS,  da  Francia- 

poco ü-.spu¿£; oc   qua   ¿os-' Colin,   hiciese  en Nantis  les prist rae  conser- 

ves  li-j  sardinas,   pu^s Apport,   ^uizas por  ser  confitero,  no «invadí ini- 

cióla-lente  productos  üCí ¿erf  ni  utilizó hojalata-,.  Como inciso dir*' que 

esta   í:'bric-i  lis   iiantds,  a onda   noció  is conserva,   fus  convertida   en Mu- 

seo  por la tíSB   ¿miuux,  pero por  dj6¿r&cia  durante   la.ülti.as  Guarro  que 

dí dcLtruíáíí por   un bositardso o'reo. 

¿ru.s bi¿n,   p-;ra   clarificar  iuess,  eupszsEíos  por coœporcr  loa rendi- 

mientos,  ctlculcaoò aobre  if-   hojalata en plancho,   es decir  calculando 
cuanto ss  pierde   co.¿o r¿»iduo,   al noc.r determine.'.o tipo da  snvssc: 

"Club",    aol-iacio   ,  ¿0 itia altura :     10,5 7 de  p'rdida 

"Club", eaibuaido   ,  ¿^ ¡m altura :     21,4 ¿ oe  p'rdidö 

1/4    , cilindrico,stun,  tap¿<a egrafedas  :     .lo,2 ¿ de perdida 

¿icio á:  ocra   iorru:.,  as cierro quo con el envasj  de  tapo  soldüdí.  g¿a' 

to ei.í.cil'. ¿.   :;n-íb,  ^ro obí-^n^o el .>í'xiíao rsadiaiento de  la   plancha 

d_.' hoj.'iíito,  ye.   oü'j   ia  tspa  r^conju-cr qud   cor.3tituy«  >ll   nivosa   "Club1' 

oOlucac,  c:;..i  i:o   ori/;::o rtcortcs,,/  por  »1  o-ntrorio,«! nprovech.'...\lor«,to 

Uw  h03oii.c,  .s  L.íniuio con ¿1  envfcs¿  j»,bu«ico  cuyo  fuoriesci in por  pren 

so:-:   no >;jj..il"u,   Kii;;.j.i,   broi;ü.-ií   Va i:>f:i.:vces.   i\r-tr>;  ejtt>¿;  dos  tapo;:   •:-x- 
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\iT. 0 iTi OS    CI •..    _   ,'iolüCü , 

joists  residual   crji 

fabricación   i>¡   circi 

••/Ci.   ti  envase   ci ì L'idrico   ^ :;  quo   j 

:c;.ua   po.    iss  1 i - „-.a d a s   "s;.: t..>\-: lla.u' 

.:>;•:   :'úc    :u.rc3h   lo.:,   fondos   o   ;.;.o;¿, v: 

bun  si dfaa..:tro  (a   i.::, y or  ñi;'..\; tro ¡ais "p'xdida ¿ ) i   poro ¿:;.i-np oro   v 

ii  ostos  ^jjor-^L  r.-:>.;i:;i.ir.r!r. ot. 'do  hojalata,   h.-y ;?J<J   unir Ir   on  í'.-.YC; 

e-'jVúhij  o» iul-^.-'k un¿ ce-, cimbro a»  ¡..oreado,  con la  CO; 

re va le rae i fr.   oconó. io,;. ;   la  cüii.^rvä  tiono  major   presentaci ón   3   1:,   ¿.,-i- 
tura,  ya  uu¿   -ol  «mpaquo  se  hac«  colocare, o la  fa<.jor   cara  dol  p_¿c:^.o 
(piensen er.  ios   louiOi platoado* de   Is  txí diciona i sardina)  contr...   j.a  t; 
pa  quo   ve  a  abrir   5 1  cuánto,  y  el' cierro   (con  la* eveniva ua   iup.rf¿c 
ccion-js t-jcííjxcas y  uc  colocación)  se hace  por  ul  lado opinato.  Ka-¿a..;2." 
cento,  osto exi¿s   al bDüto ciò  dirlo  ¿1 cons unii ci or  la  clásica   liavu  y_us 
ec.tui.ndo coao  palanca  enrolla   lu  tapa saldada   (/) 

^uo  consto   que   no aofisndo ni aconsejo öl eiaplsO del er;va3ä   de   tops 
soldada  sii pescados;   lo cinico quo   busco y ùasso  ^ aclarar  iueas,   p.:ucu 
rsnuo expon.r   la  pr obls/aá'tica  de  este envaso   trauiciom¡I -on ïsps ñ*j(r.;•- 
jor uicho ¿a cuchos paisas europeos y sel Kor tu  do Africa),   con ti do  &u 

vialidad,  para que   úás opinen con fune=ner.to.  Para  mi, por  ejeupio,  :>u 
cho uiís important-Ji>  quo   las  übjecionos económicas dui sobreprecio por 
la soldadura   (axcluyo por fslts de  base,  la sanitaria)  cicns   al que ?.3 
ts   fabricación  sxige  personal tècnico ìuy especializado quo  pusdc   sor 
ciificil encontrar  an paisas sin tradición en esca industria. 

4.2.~ Capacidad. ûiTignsionos ./ forsa,- La inicial capacidad dal enva- 

sa "Club"(f?0 ¿raaos s princi- 
pios üö si.,lo) fai Sufriendo diversas reducciones, qua hoy ys son his- 
toriador t¿nto vaoiOs a consiuorar ónicaniiüto el ííoriualizado se^un la 
Lsy Española u«l 2C; on-ro de 1?66 (\)í,2 49 ¿06 H 2), que tiane 12;? c.c. 
da capacidad, con ur: lar¿o de 10> jiai y un ancho do '/6 ¡:u (+ 0,2 &z.) y 
«itura variable uontro QO sse voiu&eb. h los efectos prácticos - y sin 
olvidarnos quo ¿í peso depende do la uansidod y por tanto do unas con- 
dicionas variables   (empaque,  salsa,  talla  de  sardina,  doshiárataci óa 

(/)  Dtlibaraúsíüunttí  so  oaiten aquí los estudios  sobra  formo ,dixscsion.:a 
colocación,   etc,   o.   las lleves  paror abrir  estoa .envases soletaos,   p-.¡ro 
rediticios oí  interesado a  los  trabajos del  "Instituto í-ortu^uis  ce  Coi 
Sdrv;.¿ 0.0  .H-ixtí"   (Lisboa),   así  eco o  loa  uel  "Jí.sticuto coi list'; .ño 
(Loncros) ciu   caxcuxó i&  i'Uvraa  quo   se aplica  ai  Usspo  ar  estaa  solea- 
duras o  ir dobianao,   jo&r5   la   liev«;,   la  tspa  de   hojalata. 
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cu   1_   r:i^r.;.:, j ce)  -  vcaoo _   e otsia^j.r  qu;   ]. ;¿-;¿-   l_^ 
.¿•6J 

i?l   c 1 :,t 0  j:•:o e t C  u ;   .: _   ¡'or:.. 
A. J.'., ,. il 

tlUJ 

fi-_.._£..-; ¡r   i Oc  „_i-_. 

v,;ri_cir,: ...   :;.'rú:„.,., t   •::__   cu-;;.: 

.'>>.>./ V.   Uno d.j   lc¿  Ir„:.i,-c   o  iia^,; 
¡aie   o „..«to,  curvólo,   pu_¿  ,; .ecu:,   li   citctlú   i.orn¿   T?;;p;:noìc   G„   U.). _•_ ._ 0 

de  ruaor.uyo u_   li,   ta}-c   a.   -•;, „;,r,  (.]t;¿   por  ci;, reo  __-  COMI;.-; s   i,-  .:.:., cv/c 

ci-   ioti   cov^o-jy  r.Ct,i-:.^i;icr;.r    , ¿ ; ¿ rloiU. _, )   uo  (.uiin-   ;v-. e •.;;-..:.. n.j    j.,j   ovo 

ledo._u¿í;  biíii,   sii;  nu   .^ -   ta t^í.-ico,   vcr_ os  a   cor^i^r.r  qu„   j.¡   -.nv-, 

se   da   loi tuoi  __ ._¿s  cui-v_ _ O q_   on  ira-icit ,   cuyo:.  i_;__.__„  __;;   i.o^l- 

mento   p_rol_lo_,  y  cu.   ¿r. _?_._* ñ; y ;.:_rru<¡co¿;  &•_   .cpl^   «no y  ot.o  ti.-,o. 

iiunquj   pujüí  s»;  çti   C-J ¿.¿-.¿uia ...¿Cuit, s  cjx_cdoro_  ;IíS¿í  ..'.:  ¿"„eli 

o_,r.'._*í»r  ¿l  llü¡;¡_do  cipo l-or. u„,ucs,  por  JUS  IüJOS  1_ _._/•__;,„;;_   curv..do¿, 

cor.  lo   .vuluciín -scenica  íCVUí.1,  nir._,uto    cu   los  ¿os  foras sos pl_tt¿_ 

prcbi*ü.&a d_  cJorr«,   ofrecí. 5u ^;r;   Is   e__l poa«:_o_  üsr  COJO cifr«  .__- 
die,   sc isp_ño,   It  d_   >0->l/   ¿nvóEi;» cl ..lituto. 

4.5.- CílülJ-Sj_.su. yariscicV..-     ¡>_jatdo  otros  co:._ntano¿,  par,   el coló ~ 

quio fi nal,  cor.siu.ro cju-j   la  cofcizocifin 
qusdi-  d.finjü-j   or. ¿1 Cuadro  V_ 

Cü^witu Vii     _h.C.iü,   ;a  ir¿;í..r,   .   DÍL   ?--.'v.,¿>v   "CI,;, 3   30"   _V¿   i3l¿i.¿_. 

125 c.c d« cnpociü&d;iiojoi_fc_ -Ijc.rclfcicc, couí_&ciíri p&rs I'il unicio 
ati_, •__, _____u«s <ait,i)i.";)ii,uuc.,Wxu w_v___-.-js .í'jdiio ¿__r.ii:. o '^crs color i."->"n. 
recorro u.  pr.cio,   >O0 uil  u__J¿.c._  (U¿-,,_ ¿CO c_.; .-;  Lí.„.  iioj&i&üs) 

À   // 0 Fn    Bi&ü -i 2 Co 2 Colorjs 

miz 

Jïuci-tto .r;  ¡..setas  en rd 
l--c_ 

Î Liyneo i "Color" 
~ I 

1964 
1965 
1966 
196/ 
196ü 
1969 
1970 
1971 
1972 

j.   1.6/0 i   1.Ò12 
I    1.794 -   1.9>0 
I    Sin vsrisciot.s 
í    l.ölO ;   1.90?,:? 
{    Sit variaciones 

1.927 2.0^1,4 
{    1.965 2.1>i,2 
i    2,215 2.¿ob 

2.m 2.^o9 

124 

16 

117 
p6 

2^2 

148 

- 40,5 

40 
257 
101 

:«u¡ii¿fito cu 19/2 cot .* ; 
jieleciót _  i.tin :    íi,4  '/        •   27 % 

j/iUGuri-o U.GíO ütusl 
pur. ttu   v años ¿,5 # <j y 

L 
r_£,ulrs 

dif_rjncií.ft.ic   precios   .r.tr¿  el ^va_.:   lito¿r_fi..ao y  al  blanco, 
un  5,c ¿   auicrior   ,   .:roporcic¡:;  pr^ct.-.C';-..'^-.'  ^¿«.ral  p;í,   v.r. 
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." Di'..       L r'."¡       i .'J Ve 

•'.'•pCUi OlC."!, ;:i   co.úp;, r«;.io..    1^:.,   ^uD. 
UI..V. 

i --• - 

uà,   Vinca   ouï   Kir.iupr-j   fuo   inl\;r:ic\r,   lo curl  aOo   ii-jVr,-   •••   ¡;   .-•>••-.-..•   -'. 
ds   qt..   c p::.; •. i - ¡•.i.v.-.. • . r . .,   ;; 1   r;r-.c.\j   •i.i   u;\ •:•.-••.   "Q • 
filti.-.'-.f.   -:.'>,;. 

a    -    J.Ö    O V.Cii:.,!;; 

L._1í;2¿L.« •'-"" nor:...-, COíJU ld¿; sabrán, no es íUíCí- d ^ ..'„ •,,-.'•., rr. ,;j 

sste -í.-ivaiio y -.xplics rorc;uí el precie final d^ Iü conservo (por -a j. ü o 

tizac: D.-í.ü ir.L.rr.¿c1.o::;.i»s da sardi ms) sj¿u- ; rae lie;, .r. ;nl,: ;>i--: •„,;, i; -. 
do. 

4.4.-  y-.-,prict_cl5HtZ    Actubl,..act«j   le   capacidad  instalada  quo   rii.no   '2¿;>:> 
í>..       •   o « -        ,,...,;-..,„      lini    .1   n i nw   rj*t>   J..V.....JS     „lut.   ,   jo   1;,   .„..ycr  üC¿  .......... ¿, er. 

un;.,  cafre   -ie  consuao su;cs;r.„'nts   variobio,  por  dápjndür  de  1¿.   ;,¿sca   Ut 
sordina,   aunque   se   anvasan taiuLioia  íü esta   forcuto  otros pjscüuos.     ;, 
pecar   de   todos  lo«,   -sfu.irzos e  intentos h-.cnos,   no ¡a  vi  la  120 a or  po;já 
biliucd   comercial  a¿  cambiar el ¿r.vase  do   tapo   soldada  por  ¿1 ota       las 
dos  tupes  Söitiaas. 

Boa  son los  sistemas  industrióles  qua  sá  si¿ujn  es Zspsño  para   elabc 
X3r  ast-j   envase   tan fund ¿cantal pars  pisca;   naturaliste,  aunque     aqu.i 
hablaos  d¿l  "Cxiib", .toao lo qu¿  cifraos es,  poco .v.ás  o ai nos,  aplico« 
ble  iO   oval, ridondo,  etc,  de  tapa   soldado,  pero siempre que  cuapltn la 
condición de  p¿qu-jña  capacidad,  pues sn los ¿rendes  formatos  la  fattrice 
ción sj   ñac«  Jio.::pr=   con  a¿rafc j no soldadura./Véase Gráfico n« 8). 

1^.- El sist-aa  tiís  rápido paro  el  "Club",   ¿sal  conseguido por   la 
mundial::or.tj  conoci.ua  casa  J.J.Carnaud,  d«i  Francia,   con Sociea.des     en 
España y   otros paisas;   precisamente   «sta  ejemplar  apresa  fue   la  que  ¿d 

cerelizó     (ascia   1^10),   las price ras  líneas automáticas'do   "Club",     lo 
que  p¿ruátió saltar  Q<¡   una producción manual de  3CO-400 jnvasas-horabra 
-dis  a  ias  actuó ie¿  ds  ¿>0 uniüeu.-s  por jtinuto.  Hoy   unsjios SU SspaS3 , 
unas  10-1?  1*.:;te Carnaud j respetando su secreto  ir.dustrisl  (como sic. 
pra   ocurrj,  oibr.nas  á¿  e.us solucioa=s mocánicas   caabisn  las han adopta 
do otros  iabric^nuüs),  air-iaos (Véase  Dibujo Kö ;8)quá,  en síntesis,   la 
fabricación S«J  inicia  con •ál tradicional escuadr-j   :/  cortd  dj   1^.   ^.u.nnh-. 
qy  ho.ic.l.-;ta   ^n aos   (o 11.0a)  trozos que  correspondan a  los cuerpos del 
er.Vi.-sj.   ¿i   jjto-î lar¿os   trozos,  raediante  cizalla,   qus  actiía  con la  houp 
Iota   *r.  caiu-j  vertical,   se ¿Lean (con  los  correspondientes cortes an^u 
lar^s),   los ai^rpos  que  a   continua ci 6c  pasan o  uns   r.p*.tr.ds.rr.  c;u-i  a   la   v.» :: 
cs adrd;i-r-<:   -••r:J^oo£¿>   ¿s  accir qua   para  mayor s-j^uridad,  prissro se   a- 
¿rafa   JI  cuci;,o,  antss oc  Uvícibir  une  litj¿ra  sol.!.-.àuro  «xtorior  oue   cr". 
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ci,ja   .o.!. ¡nvosu.   LO   lice 

tica  j.rj.-i^a:   con  ut;¡.   í'a.-;u   (sc.ourvu-ric). du 

ey.;a:3D   o lu; .r-; 

• 1  1í.  :..'::úi.r.3   ciu1  h;C2 i • 

lOX.:;l¡:,.f.Z..   ,,i::;c..;.' 

ü:    X'- CupjrcCL C.    dui    j;-;(.;v' .. <;    ,';.-; 

ÜÍL.: >JÌ.^l£^i:'::L;.iiL-:ii£li;Li >   -ai; j.iáior. .;o   :,D:.' 

O<>í   x¿.   :.;^u.u:j    ui:   Ií. «.;u    .::,.,   v : 3 tí. fi;; '.,.   £¡j   ::quí    Gö    eCtp^j.^y    COH   U ;'. •.    \:¡ i •.•.•; 

...'quic;    j or.¿itudir'jI   (un;;,,   1<" .•-!;?  aiti)  an  1ô  qu-j   £¿_co1 ri£:LÍL^L "lijJ-:- •"' 

;:.2iL J:¿i.r.-i »   "OVJfiyr.  M<. óiert-.:   v;,c;ío,   y  quu   ild&on h-jc:hay   au   otra   öJC- 

ciôn i;;u..pcridiäßlo . Ina VJ;I ^oleado lu tapa, h¿¿y un li ¿uro un fi :i: cien- 

to (proy-urva «1 color do le litografia) y yo ri ohi« .1.-- l^r^üjt^ anc¿s 

du distribuir (en sacos ri.. plástico, papal o biun cajas ás core02: o :„D 

cJu.ra) loe cnv&súb Urn:in;.íK>s : i clivntü, quu tr,;r.bi„«n .?_-cibu 1ü.: corr.r 

po/.di«nt-us íonaoy ylí bore Jos, en^o/ucùos y pruparauos COïO es u¿:ual po- 

ra  cualquier   otro unvase. 

Lo ccractüríítico du  osaa   linca   continua,  uado su  ¿ría rondii-iicto 

operación  ce.  a¿rafe,  soldadura   d«l cu¿rpo,  täte,   es lo   alta   tacnolo.^ía 

quss  exityu,   por   tanto ls  fabricación quu oui aporrea auj  sencillo,   zio- 

r.4  <¿r.  la   practice  industrial,   ¿norejs uxigsncias ¿¡¿canicas,   unidas  a 

control-.:,  quiùicoò, .inspuccioriös,  ¿te. 

2fi,~ j)ä   uns  conc-upción cuco'nica  no tan ripida   coxo 1¿.  antsrior ,poro 

ria tur s le unto  con  un coste  de  instalación auchiòiao ma'y  bajo,   son lac 

lirias  grmi-r.utor.¿tic<is   ,  que   hoy -ustéx ya  total^sntu   oer.3roliz:>dss,tìe 

tal  for:;  qua   son varios  los íUOüüICü  -uxistentus,   yi bi-r¡  a  mi  criterio 

uonJu Lujor s5   ion ¿«¿arrollado 00 -un Portugal,  quu   exporta  cuchas de 

¿r.tcs linces  a  ifspa ña, donda  vienen  funcionando  tanto untru  aetal¿r¿'fi 

eos,  cono conserveros.  Rdriuciündo  ttmbiuü la  compleja   fabricación a   uno 

duscxipcióc ¿unirai,  rtäCora«mos   qu-~   consta a¿ 4  equinas  funda ;i;j n tais s, 

conuctfdas  cintra   sí an lín-a  continua, paro uo  totaliú^ncu   autouaticss, 

3n rcaljcaa,   «1 procuso s-..  inicia   con una  cizajLx*   íUUW^UUASUM  U«   OJL 

po ¿uiilotina,  qu«  corta  la hojalata colocada un posición horizontal, 

ratas tirafe  - luturoá cuerpos - nsc. sitan tan^r  una miiásca,  para  avitar 

un doblo dsptísor ¿L «1 a6ryfaao final, k ssto  oparecion döl corte an  u 

1er  sa  U   llama  vulasria«nt-'   "t-aey-puntsä" y en ganaral  ¿3  aay ¿úncülo, 

l'sxo dtí -jnorau  impoxtancia tJcaice j   aunque  puu.e  ser iiidepdtaientd ,su¿ 

la  hacjrsa   coaio una  fas« conjunta con ls máquina   si^uiau^á.  Las tiras 

d¿  cuerpea   "sin puntas",  payan â  la  fi'.-vfitaJors   circular   (priüiara maqui- 

no  döl  »uran de   vnc/o")   , da   lo  que   cnan s  la   r^st^^/inra   (pOi?   lo (^ns 

Xí.1  tr;-loja   «n  doy   ovulaciones   o  tra.t,¿l^s) oua   hacun   las  pustañas pa- 

li,   lut,   t.-, pus;  y   el   i'onao.   Du   aquí   pro;.i,,u«   ft   la   üst.aj'wi o£n ,   ítáquino   rcuy 

ßirjple  pati.   .>¿   irme.!  s  uno;;  rocliJlot  qu«   tro La jan  ¿ü  roraa  da  cadar.-y 
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•:.•. t. ".i- ' '  '' '-:,!- "r''   C"'.-.'*..Lr.u:.; , 

U„    eli    -• •..    '; .1 Ì.3C.Ì an   i'u^.j;,.; 

caed e»   :; ¿::f   j.«.   sol.v-, -: ¡:. ;,   . : 

;a r i. .; evia: ì-ol  r_ e (./ *: d o 

(*.'•.:   íniiciu'.'i   CúL'.OX ,• r.   flux   e  ft;i'Meni'„ 

:-'     p^st". -':•.    dv'l   CI..   "j,J.    r/ro.-,.'' -".J    lo     J 

p;:i>s:ic n   •;    la  ci:;rt; 'ouj ' •'• ,   1;:   ì, e 'i-.:'! ore 
1 e a e 

.: C li .. - 

espacio  or;  d-s  aovj :..:i _• ut o oscular,   ci i¿ual  (jiu   xa   cit.-. 

ii,juste,    o  fi.3 jor  eici'O,   1,.   . 

i;;;-.'.iun.l   cor:   LK •;i(j 

C'CiC.i L' 

e 6 ¿í- ti i j a 

• X ¿j C i» a   ' i „    esta    i • -]'• 

a a   ¿".o:..'. 

¡1    Ci, 

s   o   í'.üUO   lu   X'. tir o da   y 

\n.¿; >>-, final •: . 1 ..nvasc* h.cho, ;.-.. •.•».air no.:. vP.cor.tj.;.:..oü cor. a:. 

«•jiai-oLVo.iii-íticj, j.-.ro que a j.-^or e j aio pu.u; alcynaar lo ya jr.Uera- 

Gant« c..)I'r.-i de JOÍ* . •;;VMü. •::--;I.:¡ :;ut O, :*i bi.:n J •. ¡.jjoví;, ¡i.: J.aa ] y.. -j:; ,;•_. 

'!-*paaa, par :;er i ..ade i as i:;*... aati¿uc.,, ließen G'-J.O uu reí. i j mie i1 o u,.uiù 

du i/O-í-0 utiiúudiü»;;.ifjuto jr rialto ¿ata palabra de "ua.i aades" , jar qu£ 

rer incicói con exio que .-r.uite pasar con facilidad ael "Cluh" ahora 

estuò it •.;&.,: s un cavase oval, cilindrico, ate, eie taps aoldsds, siraipr* 

que   sec;..   <1 i suasion • a  eiiiuiiarys , 

Con   .lo que:  «¡nteceüe   trat«  di.  resumirles &  boa,  loa ar¿uffi¿ntos e;»;* 

parsitv :.   opinar sobre   uno u  olio siotiiaa;   coa o  siempre       ocurra,  cual- 

quier   O^CíGíúI*. oatá influenciada  por aiversoa  motivos,   tala s  co.o  „xi- 

{•»uiicics  col  consumidor,   capiwl «   iüYártir,  capacidad  ty enologie;., a te, 

es decir   factores locales  o personales cjsnes  a   aste Seminario,   pero 

qua  Man   deban valorar  concitnzudaíaenta. 

4.?. - £:<* :c^.~o de  Boj ó .-s aura :?¿;su¿¡r,s t: "j-ci^_^_^£,j:il!:rj:.-ni^.lil: j^i;o.^.t- 

1-sro,  untjü   Us ùccie   que  a  ¡si  criterio,   qui 

zas  la   otj.ciSn :aíó  fuad&oa  en contre  de  est-**,   tipo da  ¿r.v*is«s  con  tsps 

solaads,   «GC' en su;¿  exi¿vncicá  tecr.ol6.¿icss,   aiíxioe   cuando  se  hace   a 

ton alti,   velocidad;   djs¿rociñdsmente, muchos  veces as uifiel  conseguir 

personal   --spiCializtuo.  Ko cabd  dudo qu«  este   envase  tiene   tres  ¡sonss 

de  peli¿ross her.ueticiu¿d;  2 tapes  (uiu  sartida y  otr& joldsdo) y le 

soldödur:   lateral  (con  o sia *.5rafe) d^l cuerpo,  mi-jntras qua   J1  enva- 

se  embutido sólo tie ce   una  %c po,  que  eisapr¿  JU  osrci'cdo.  i*;i  qu¿  decir 

ticnü   qiu   todo piocuíío dà  soidedura   es coíupUjo j  &quí t8naaos  ¿Oü   alea- 

ciones,    Ir.   corrcSi-Oi.oiente  üi  cuerpo con sita  proporción de  plorao pars 

que   í.C   uciidifiqui  tntes por  su punto ae  í'usidn méu alto,   v  lo   cepa   en 

la qu..    -.j   use  ¿1 eutectico (tiÔricoiép X* d« cüttfio y ¿Jy '/^ de  plo.ro)  cu 

tu.*  bsjo  .unto de  Jusiói:  (lo5e C  ).  Pero los problema u¿  solasdurj     en 

«1,   so.',  .sAlo p^rtv.   úV;   la   1Y.bric; ci':n;  prueba  de   ello la  tcneaio.;  JA la 

K i -jipi e   c:: •.'"•• v recio:: «e   los  •: ir. tintos   i'ncz or = .v  ;;ue   pu ¿a an a facta;*  .;.   un 

."CK:O  I:.U.,    ..rrecto  ú   la   calidad   - y   lo  qi¡¿   e:í ¡..'^   i tapor t.-.r.t j ,   se- ii.*.*'.....::•• 
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:DV; :,..'    ¡'OL <:. 0, j üLI.'IIJ o   cor. .t; Ì1 e   r.t'..   -xi;-,iri> .CL:.,; 

; u'   a :; 0   l'i ¡: vni u C> .-:• J 0   ( V é ¿ pe, 

1 i. " ' _ : i   J, t>   11.'.- t ó   di:   i e. 

] i i Cieulares  ce   cedi: 

_,•:.   Gì adro   Vii,   hoj.,^   M.JXì^.   hiß   ^i 

re co ru 3 m os ot;   a   e.-;t. ^.,  sua a.;   Le   su...:;•, 

,   pu..* s la  experiencia   e on fir.;, a   que   ur.w. 

Wí¿ 'dificultadla  SUV^íí:   cvsi  siempre por  varias  CQLU^C 

Jal  anticuo  "ÍTObl.ú;:."   (y   ¡P..-íCO m.jor  llareado,   porque   en real:^..'î   lo 

1*UJ )  3a aitarlo ael  tío;;:O un Conrervas,   uireiuoa  pero   simplificar   :1 ::.'- 

xit o,  que  d-.Hdc  hace  ya  20 a:ius  está piericaiente   (i e mos trocí o,   sii; i:   .:-.- 

nor   üW3,  qu¿   1«-» tjoldaucre   Gei  envase  no influya  on la  prcporci'r.   .u 

plo.;.o  ca  la  conssrva,   aunque   esta  seo   can corrosiva   coaio  una  p¿o¿:;.  cj 

to.-;-;t¿,   pues mientras <;xista   estaño de   la hojalata,  es = st¿  el  que  se 

disuelve   por  ataque   asi alimento y no ti plomo que  eventualmente  puaie 

se   estar   en contacto  can «1  producto  envasado,   j'iunque  el  toraa   es ,i.^j  ¿2 

plio j hoy adquiera  nuevas  facetas,  cr¿o que   debo   quedar  reducido a  qui 

's,  Bolo ests  aclareció;:  fundaDjncal. 

Y para  tuiaiinar  veamos  el Cusdro VII sobre   ¿1 proceso de   la  soldada 

r&  y   los  factores que  afectan a   su calidad,  resaltando que   la   ordena  - 

ción no presupone  nin¿uüa  preferencia sobre   la  i.xportsncic  ¿c  defectos, 

sino ten solo uns  sistematica  pare clasificarlos sejor: 
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- A porti;  ó2   irar-iir. :,.;? ine «/Vices 
Ioj¿.i  usi   1 ui'-..\ic.•.;:;:v 
Idem  ¿«i   üó.j;-i¡i>ui!;L;   {. .^.f:s) 

C-l liurotjl--.,>^ b.vie•:.?:! .S:.- 

- Tccipcrc t-urii 
- Velocic.o 
- .trusida entra  purees s  toldar 

C-2 Posccrist   ? ...,1s... fsbricfecl 6n 

- i'r¿fri&r^iunco 
- Oxidóciónos 
- Corrosion por fund;ntös. 

.    Control  continue ,7 
/   1í'/.UüO   pa.:   ;:-.ra .;:.;, j. 
i   j;ucialis¿uo'. 
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26 - 

r. ^ i)'..',   ^ Vi, .L - .j cri ,' 

.s1-   >M .   :.o > : .t.,    ! ;. ¿; ri .t/«icL .3a   irci j.i ;•;;.. ci JV.   o:;   x:   J :. *... 

.ci     ¿I  citíj;jL'3  iiv!r.;.'.;ic; 
.''.-i-i i o   Ly'o'-j . 

López Ceporro,   ¿'.   i^rjCü..;  «...   c:;-..x>!3  ¿n  JIIVC-J-Jí ü;   Lojc J.¡>U.'I  t;:i-,   co. JV. 
VÜS..TON (,; •.•iriíi").     '  »•-  i>>;cci,rj   19¿>1. 

Jv.í'.JC ODO    .<•„    C.1   :;i'JJ    C Ti   -;..V¡'¿:S   di-   il O jó i i t :> ..;    ¡,'0 :\,    C 0." ~ -; ;' /.. J . ,)j - 
j;ortf.!'.'.. 1:50  ':'¿C;.lCü   a-j   1:.   Kl:Í-í-,l_iU.^¿¿£Íil¿I:íi¿..¿i_ÍÍJ/--^Jj-''_:• jli 

- Aiv^íico y   áofscúo ü¿   cisirr-j .Boij tii;  Inf or;, ¡j ti v o u-i (.:. ::;- . .:> ^ . ,:¿ 
luv >r.ci -y. 0 3 3r:  •"•-, , gru^o^   ,^f Conoirv, ^   ("uxcia ) ;i\?   li-U'¿ C orli", 

- Corcanti ri os  HObrj   I-  rouui.;ciur. interracial, 1  ¿i.;   cr.v&Sió ¡.ort. 
coi-s¿1-Ví.C .¿¿¿^.(Inf orci-ción ae  Soucie': js» •- îxa.:iâ);i^   .lü-ii; 
i960. 

- Normes xxr¿ctio£3 ps>r¿-   li.   co;vipr&  di   lo  hoji?lcti¿  cen destila í. 
eüvcaes  tic   conserves ,l_¿í,  I-.fi  20;   19&1. 

- Ló-S liodiúis de  sujpojrposi ci5s j  cor.p:; tibiliusa   c;;ro  valon.r   la 
Ceiid¿.c  cij'i  ciíirri   MU  conservas.¿^.rociufr^cr  ./   f-er.olf^ ..:',-•  r.:r.__ 
¿liip-jnyoK.   (VeIsterie);Voi 7 O )ù-ìV"";Ì';?O?.   " "*"""* 

í¿3rtín¿z jsrrioo, J. ' (196?). Ir f crupier: Coi^ry-ars. ;   Vol  1¿,K2  l¿i?»393 

!.Cünfccr.Jt-jro,S. ¿'reputate cu cor KG libación ú¿ -nví sci part cor.ssxva-; -in 
Chils .i::;.'orarci6.-. Cpr^ry^rg (Vüi-.i.cis ) ,¿jparr- co , i<ß l'ip-Kip; 
anir o-*í\:bxuro iy:.ó 

Morrei í.'¡.;;Cf.rsll, J.  £1 cisrre   dobl¿ .;- -.rpoiiünica y 'JV.-cnpln .-;í:, .dv J 3.1 i-..ur. 
toa   (V^i«i:ci5);^/2,i^>i   1-J64. 

í.'*asso,G.Oxi¿cu y  desarrollo da  la  industria   co.r.««rvori   sn G&licis .ï'ubii 
CHCJ.6:i J-^I.CO JJ   riibso.c-/ p^SjViûo^^Ey. 

St-jji Comj,cr>y   oí   "Vele s Ltd.  Hoja la ce .*"« te ñudo vjlectrolíwicoi^Iicir^a   de 
üxporticifir. (Lundras);   lo p¿s;- 
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At.fixo '/ 

aw;-.,:;. HfMAI-.VA. \':0 

CALIDADES 

CALIDAD   STANDAHD   (UNASSOftlFO) 

Representa la piodi.cció.ì normal de In Hr,LNI il* cstan-do a gran 

vctocidod   La inspección pwmain-nlo en !'i f rupin lineo clin,mn lit * 
hojas cou dilectos irñpoiiantes. AIIIVIC.CI..I:!ú y utii.íí.d.t en cur.ci' 

ciónos noinijlcs, puedo soi barnizada o liioy .idoda en loi!., su su- 

perficie.   . 

SEGUNDA CALIDAD 

Las mejores hO|3S entre los que son rechazadas en la linca do 
estañado son consideradas como hojalata de segunda calidad 

Pueden presante defector, de estañado, superficiales o do form«, de 

una importancia limitada El barnizado y la lüoejrftfia no puêden 

(¡aiarii^aisc sobro loda  la suporficio. 

TOMA DE MUESTRAS 

Para la comprobación dol espesor, revestimiento y prado de 

dureza da la hojalata conesoondiente o una partida, se divide ésta 

on loif.s rie 20.COO ho,a;, o fracción, tornándose bs r;;••.: ..:•..> ¿r... 

enserio   siguiente:: 

Pedidos do mas dr. 20 000 hops: 

Se e!i(|"r, cui'.'O pupilles por lot«¡ y C'-J cti: u'.i «.:•: •."••-: •', ' 

hojas al OM'  (20 hojas poi lote)   El c<; atro! o.;! r.:...': i a•,•-•-.:•. 

efectúa en cuatro lio¡¡'". de tí* muostra p ;.-a i.i ',->,;•• .v. . r.• f.i..'  , 

ocho hojas de la muestra para la h«j|rf!..;r. tí.lcnT>c .'. 

Pedidos do  1.500 a ?0 000 hojas: 

Si el número do paquetes es mayor os tre? la muy. 'r,, so ¡ri- 

corro en el caso anterior. Si el número o o pv¡uj;es es "... .•:•.', o .vs." 

do tres so sppaian cinco hojas al «zar úe caca eno un i- s j a^c; 

En ambos supuestos el control del ri'VJStiinier.to SL i¿'.-!.ja c:~ 

e'ii c! ceso antoiior. 

Pedidos da menos de 1 500 nejas: 

La muestra está formada por cinco dejas, cnpicir.ríoíe una r; 
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"il  .<   <l'Z   ¡OS 

M. irt cl cuntiol (Ji.i r .i'.'.fiiirnto u    ;,¡ >•• ; ,.r i rorr.-l v (loi hc¡|o 
Ci: nxlij I.'  I.o;-.:. ; i  •"j t.'ircfiti.'! 

Se co¡i:Kjei.i rr.'i/i (--(i.-¥or n-i ..'• 
(«p '''iris   ln»ci i',-,   ji,      j    . mi   u.     ! 

iT.t.t'ido con la  fónnula siiiu'cntc c 

e  •   t'ipo'Of en nvl'i-i •mis. con n-.    ¡..- 
S -"  S-'í^pítOie ri.r <: ; unj r.t'a en rt. 

y la lOrlHiltüi  '.<•  nv.'ir in ( mi  n., i   , 
I'     f"«s»dcla ho|n i fi ¡jiamis (SCIIíU!»  í * 

TOI ("RANCIAS 

ESPESOR 

Tolursncias sobf.t e! ov«;sor norvi.-.l-   - 8t>'„. soi» > una hfiji 
To'.ifiinciav sob'í- el tipi soi m< d-.-   i'-;1 le;'.! 
N'iJs do 20 000 un;.!*- •>- 2& % 
0c 1 500 a 20 000 hojas. % A % 

•!• ' l:.|.   «I p-iu 

••• ,      '••!.-    .-••••-    <:.- 

I'  •  1 CO 

l> •  /.S5 
-•'- -   :'    C01   • .,-. 

•.f.-.- . •"..'¡- ,,!->.   I •. .-.r.c.'mia 
•.   1  u.'  0 h  IM' 
,i ,:i> Jj 1 it; ia próxima) 

M>i de 1 r 'O   ' ',.•)« 

r,, •rur.c.'S  ^ t • • '> e .. 
i< i.''inc.nis r< .-i-n  í:, 

•«^ 

/'•.'.stillt-A 

Tvilir. m,,-; |;.-.. f.-v/i ¿ f.i.-n  (•.:>.. CUíI-:. .. • ,.n-'- -.i 
T(i!<!f,inci3s i.or ik'• cío nul..s   p.-rr a.d'.jii".-' >'. >:'\ ..-. 

LO\ti'IUO 

ToWncias por i->.- . i o 3 m-n  p?.« <.i\i'-:t¡i" !onn ' ti 
Tol.-Mlicias por o- f.-, lo K/.IS.  paia ci.-.Mqu.. ' .onr-.iiud 

EMr-AOUETAOO 

I M lio,.iljtí en ho;,:'. M> ...,,,jt< en |.;,;o..!-us te---'-. míe rautuvi J3 

con   ,,::,.:l   ii.ipc-ir..«-.!','.-„.i,,    <,.--;odos   s   un   i.:;:-.¡t-;   <:..-   nrrVra 
diS{)i'i'l¡3 í&bff das O  tV i ()„ :^Ci    las [V. •;..-?  «,•;•:-.. i or C  .r.•..;,,,r del 
raqt-ile se cubren con ci'lnn COPTO.K-;., U ract sjp.vnr ,» 
protri'-;, tnVmH, con c ••6n o:'j<_b;ío t,~ el vn . ;¡.Mc:.,c!a r.o.'vo1 y- 
con .una chap» metilici or. el cmp»que:3do pí-rü U e«p-;d.c¡m par 
via maritim». 

LINCA OE ESTAÑADO 

-38- 

Dtl EGACI0NES  DE  LOS SERVICIOS  COMERCIALES ENSIDESA-UNINSA   r-A^CÍLO-V    B    ,n 
GLIOM   Ca»-.;.-,   »   VA'lH'l?   Fnm   1?   '-AMA f Hj;v>!   i ».•>?»,"{   0v--\   "     ,   1?   SE-."".. •'    ••• "j   1. :, 
ItNí.lA   r.U.r.v.m   11   VAUAlKHIQ   I':.  . c-iloZornlU  ?? V'OO   M •*,. : o-   v.i '.:.rtj!,<',, 2 b'.'.Vf- ACc'A   «»n 

BILBAO .-.    A •• f.     1? 

' j'l.lí'iU 'i-1 
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Mf\;\L.•."!••- i:rr!'<•"'• ¡ICA 

EV> Mf to    r l',!' pr'fi    -,',. , -' , mir     I . 

<••!•   i-    .••<••-. v :-.'^ ' 'vi.   Su .•-.   ••• „• 

C'.'.': "i   C ':),. r,,'0  (..i!.''   ¡:l   ri"'..->t HI .  I,\<   (,. i        ,.•    .   • 

HO (AIATA   NORMAI 

Is iquci1,! cue tumo el in1 '>io espi. •: oi ru- ir. ;"•:. 
fS'»» 

HOJAIATA   DIFLRENCIAI. 

tS  d.Tlllj'l.l yu^   tl'.HiC  d'S'.illUV   t'Sp.V.OI   do   tCW-V 

Olr.i cor* 

REVESTIMIENTO 

mo i r,   ina u 

Tipo 
Des.rjnacio-n 
ENSIDtSA 

Rt-ve:.tinicr,|(' 
medio nominal 

(i'rn; 

fi- vi-sl-n-' -ni-i 
ni.dio no.n    :i 

minimo 

Normal 

C 1 
E2 
E3 
E4 

5.6 
11.2 
16.8 
22.4 

4.9 
10.6 
15.7 
20.2 

Diferencial 
F 3 1 
fc 4/1 
E 4 2 

16.8 5 6 
22.4,5.6 
22 4 11? 

157 4 & 
207 4.5 
2C 2 9.6 

Otros revestimientos previa consulta 

En I* hojalata dilerenciíii e! primer m'inoro i."rj CJ I» car* su- 
perior de lai hu;¿'S o la cara exterior oe Ms bobinas Estas caras san 
marcadas con un conjunto rie lineas'p3,»,">'15 cuva separac.òi. en 
milímetro*, indica el tipo do rcvestinutnlo 

• t* ¡; _»»_     _-i 

GlWDOS DE DUREZA 

i «A 

-!»-— _   M   —H Jt._,J._   M   - 

("Giacici !«i"if•<:•" eri noimr,  imci'.'.ii'iM) 

Grado de dure ¿a Díiní» 
Destinación Rock A¿M 

EURONORMA77 63 30 T 

A 48 56 
B 54 01 
C 57 65 
D 66 73 

Durera madida on hojalata sobre yunque de damante. 

ESPESOR 

Espesor máximo  0.50 mm 
Espesor minimo 0.16 mm 

ACABADO 

El acabado so determini por la rugosidad que so da al acero base 
en ri tren i..n-|>.-i y por el estado del estano depositado (fundido o 
no) 

ACABADO  MAIE 

SuiK'flirie tunosa con etafto sin lundu La ruc,o¿ dad del ao.-ro 
biisc está coriipr'.nd.dii ci,tu- 1  y 1 ?» nueras 

b,i •    •   ¡ •,<.",, . :."'i. i  r-i-.   !! .'';   y il :./)  ••   . .. 

AO,!'/.:.(>   i •<'.! Af:"t 

(,,..,.  ,'•   H,, .im  ri.;  <j SO   :"irr.-is 

TRATA?'!f MO  OUIVICO 

N       'Ili' I'.'",111, l'I'.i   , -Il   '.' i.'l  I'll  '.">'. ir l'i'l  il:'  ;i   .'( .".:''.  '      '.r   1 

C'!;u:    i-,,;,", ;  ,•;•>•   : i,   • .-,   r,(i,,'..j!;.i 

f'uei! • sum i'.t'.l' :ii -  i i  Iw'vl:.\H fui IMí.I "   '   t' t,i   .'  ''•; ,•:',•';' 

ACilTAIn") 

Ac, ,'.i;!o con :,'iî>iiirttr  <!" d>o..ti:o (DOS'   •" < ••ir.dws C"-, 
prcri<i,i!' ^ unie & m'i ir,     y  10 m,;i ni 

Fu,  I •   i'ji.i.niSIrai'C   I. •,. lata   cnr.   .if.i ,   . „• r-! ",,-.   ci'.     ,i''v 
coii'im.'.. u.> en;  .   17  •:•      »    V  .''^.l>  '"Il     • 

BOBir-.'AS 

Oinu-'r,.  T.' i 1,'il'VS 

' rV!a«imo 

TOURANiCIAS 

E S PESO fi 

Tolerancia» sobre el  c .pesor nomma'    i E S> * • 

ANCHURA 

Tclc-täncio» por encelo   M mn pi'» Cua'ii'ec'i .wnura 
To''."ancias pf,r defacto   nuüs ¡via cuaV'11'1 a,-.- -ina 

EMPAQUfTAUO 

Las bobinas se expidan totalmente recuente« con pape' -mcr- 
meabili/ado rc-fm/ado, fí.>,<iíi^s s un hastitím ri«, nu; i-ï'ef. souie ei 
que *e S'túan con e1 cíe v! ' <>l Le; partes s .-•'.•, n- c m'.j'or c1 n 
bobina se recubren con rio!,lo ti,seo de c. tó.-1 ondulaüo f, • i 
el traniportc marítimo la parte suponer se prott-.;)" con una cul." -ta 
metálica 

HOJAS 

Dimension»'*  l.mitt;s 

Espesor 
mm 

Ane tuna 
iii-ii 

tonyitud 

Minima V, mima *.'.:rwVI3 ',*i.i»ipi.i 

? 0.18 

( 050 
457 1016 457 11C5 

Se considi ra icnyitud  la  dunen-jión inedia.t r-r,  ei  si-ntido de la 
laminación y. salvo indicación en contrario es inferior a ia ar.-h'na 

PAOUETES 

La hojalata cenada se sum n'„'a en paciietc--,  con un rúirero 
de hOjí» múMiplo dp Cien    il  i.ún .jro U.   tin,as  >,.   Cr„'i niu i"ii 
di').ulti a <|;.c  r;l pcfO d-'l  r"1'-' t'' '-   'i  Cori,|ir   Mil li . • ~fo   I 00,.' .1 
i 2 000 ka 
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Ai\T:ÎÎO    ?! 

y •'!:.•..--:-;;•.••..:• do Ir:: • v-",«,os d¿ ('-./u'o circi»!: 

ccn h I..--I:.-.•:» UNI Y\?CJ H Ì 
r,c.-ccu 

hGf>. 

L*c¡'{ noción t': I Citvji» 

'"O 70- £?,.»' 
i O ICO- Ci 
r:o 120- ?¿ 
íi O 162- 7¿ 
io vSvJ 
<"' *j u *>    '•• 

j-'O SC3- /ó 

•   -.' .. . J'i.'t,,» 

t.'» ' 
¡X, 

f..*- 
•  » .-<% 

.1.. .'.•'. .«, •• 

C'Jpn«' i 

\o ?. 
!'"> << 
1 :.:•'' . 3 
î;3 3 

f '.c.' '•;.?-* 

u,'ti. . <J * *.« • 

;. îi} 

4^j 
*«-:3 

2¿:Y 
v' « .   • 
r •. • * 

• •* r    ••. 

-Va ¡r<l«rior 

0.2 mm. 

»r.-rvAjliwJ t ••.. 

.'^.3 

s.;- 
«•. • 

t r. 

t   • 

1   • 

ÌC3 
76 

c i 
f.. M. 

.- r. 

5,5 
5,5 

6,5 
5,r/. 

.ni r,5 
76     : f.'; 

)C3    ' |   Y .5 
1^.5 Y  .;• •' • ••'• 

KJ   :'. •   .--.^ 
•>•» 
# u. »',«> 

U)     ' C.5 
ÏO:,   .- Y0¿ 
? r-,      •• • r> r I ». J o£ 
m   '. Ci» 

2Ì4 

w,3 

,5 
•9 
9 
f> 

r» 

C 2 c c 
.. — 

r¡-.-.. nti. 

•*> .' »/-> 
«•• r 

'¿fi' 
') ¡l « r ..,» »i,.* 

2(.'ï 4,5 
3¿  • S,5 
2¿ 3,5 
f. r ** .- 
C,5 
J r  • ".¿}- 

î<,5 4^ 
:>.5 3^ 
*    ! > #: ••#-' . ; 4.a 

•«...- . 
•V   ' —.' 
£ ..~ 
5 — 
6 —      . 

6      1 —. 
ó •>» 
A . —' "' • 
K V t11'. .TMf»*Ô 

b -i k-,;o;* 
-•"'    .•'••'     ' ''   -; '•''.>•*••: «i v ''*. • t *\ • 11 •'••••''.'   : '    '. 

•••'.• '     '''•'.' '•••.   •*"* •'• <•• '* "     « ' .   .. .•     • .'.        • •...•** 

Cvzi.-oêsite-, ccpacf¿"L:; y ùxzzzk".• ¿a.b- caverei <x>~K>nc!o rcc^ncjulor, do-? 

•i'c-îïrc.-isîa {. 
£r..*co 

I     CA r..t.    jc '»--j;- —' f    •. 

*   *¿ 

f>n •¿z- n a SI 23 
RS £3- n a 45 Í3 
n.'j 75- Ç?   r. 4S •'. 75 
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li"    "II    |l"'V!    i'i-        ' -    ."'•     •'   '"    ' 'i    . ' 

VI  lll¡.lr<-lllfll'-        /'.'/'/.'.   '/,''I.     (,'     i'l -   i     •'• 

Ititi: y pu- i" -•'! i|i: • niir-! • \ • •' i 
rie H!i i'rfi. hili ipv hay .-.. ;il.' ., 
li.'i-   pai I >- «VI   l'i'-! i •  y    i'-''.     .-•• > 
¡.¡'I .1    II    ( nll'illia    il"    lliii'in!i|i'-.    i¡   .  '    ,i 
la    riüi-i'iA.i;   ii.li'ii' ,-.   "-In    IM ,. .  ' i 
p;l-:l    li"    ll'"iT< I.!"-'    Irli.'    i/Il"    .' ',      <i. 
'mai   ••!   l'ir, . - \   Ai.   l'i- la;,'     ;.    -' , 
ila   in (l;iì"i '!:¡.!, u!i!;/ liai .  r!   i:;|.-.i 
(l'ili I"  •"   I"," •   "M' i  ' i',    il" ir.  li- 
ila   li ij.il ila.    I'm I •'  ¡> 'li la ¡ile    ai    . n 
fiiMi-", y con  i-i>.!- <l  -•iih'ii i  i!"  I 
fumi'., -e ¡i||. I •!! il,,!' Ili! i- li":,; :- 
qu" ¡a i ini1, li . a-* I.i ti inquivi....! 
lmcii;i Ciiliil.ul (lo un (i'iiTO. 

l'ili,i   IIIU\f>r   Sllllj 'i'll'a'1   I'll    r'    d'Iii'i.i   lui 

*e iitdira là C"iii!i liquid i i> Miilln rná I irò q'i'» rerr.-.'irititivu'te han (!'• lei.ir la- '-!•;- y • *•*• "i-"»- ''• • > •! ' n •• • 
«atenuar It ta.'a ila uniti,imi.: ! ime Minime tiene la li--; •' • '••• l-i l'ì'ui < "<i ¡"- ti.i-t-.ir>- la i"i . •- •!,• li. it . '. laii' 
ve* Vi ma- i'.tual). l'eia i-\ i'" •i'' ìi f :.i' 'ïi ,:•!'!'-• quo f. nir:i !. -.etiti, o ¡naia'. C',;i¡: i! "'.•" a P..,"|- n:,i.; ! ;•.•.••• ai r! 
fk'rre p¡. i-i--..:i.f;!îe m ri ii.lwior cîrl rnisin'i, imiti.licitilo no .-lilu la eiiliaiia •!. niii'H'hi".-, iim: IM:I;|'H a la -.hli 
ile Jugos o iiceilrii. 

Como e- y.i  pnirlira ri»i:ii-it(f, el in''riii n>,ii SfiniMo pnr.i  fio.lf-r »>|I:II,T .»olire I»  e ali luJ il" ini   e'^'V, r 
hacer nut:», <»¡><Tr.ci<in iju-:   ¡»-iili'mn* ri'-"'v"!'  ci\ UM .-in,;i!' .-iii'i'ii «Jc li'" III'IIIìIM ila I.- n-i'!,i- -T •••••Viiii-rt.i 
lina, o itt'ii   -ii'iiai  ¡n iu-u  ;••:<,<•>': aia  a MI ¡H..;.I• * h.oi-tr. N • >.ì-Inule !•-:•! n • f.» |iiá':;", i "i   I" i|ir- ¡i-y .,•:•• il u 
¡•i;,i¡itnr ii'ri- i-<iiiil.cii<ii(.< Ce lii.li.jo (¡u" no:..  p'Ttriuni, ccii-i í> i rtr i|ua •! liii'."' .-<• i- ni/-' liion. 

Lo ¡ii.pi.'liiiite en fi ri, rie ti>riiii!i¡iili> e- In lutiijihui minim i/w >••li.itn ''iiiia vi J.'M7K> •/•• /•'/•'! •/ ••' '."•"• li" il- 
mei¡Hi (pi1 »'li ci liilajj'i -(• ir; ic-viilii fo:; la- liti - >. t, \. Vvnnln ii.ni.i-.r >••« t;ln b,ivitt:ii m-nfn- • ,-.> /•( ;.,« i 
efectiva y «•"'» fyuriihil /••«».',->i i'í cUrv. A liliila ori.-ala!.VII .liien HS i|!;a .-a'\u paia c\i:-,'.- ni'iy ^:a:. i-- ¡n - 
d'-mci ai! i Uli!' |tie con .'ai:.-li, - i> ? tini, ila |i.tv.'ili:'l .ilion «.¡ipv.i'lo-- y p ii'.ilala-/ pi,'!":t,"- i-tn'or i"i »in .- i.-i-t--- 
UgMT-ì, «¡.'liti',, ile In fiativi.!'il ile e-!i«. paliilil,', >,i ij.io la- fi.:i,liei"!i"- en ipie ',' en"i"iitl'i •! i-m -•• n >•! :i .••- 
loilu d"   f.'lii'M .i>'l"H,  ¡nluiM"!   i IHI:IIK lient,,   ta,;.|'.>  la  -'•.•iìi'i'1'i.i 'le   un   ei-ire.   Jin  efe'ln.   Iti   I • inpi-rn!':: a   il"   '-ai.. 
liXitCtlill   l> jer « un In Uifi-n de ti li,¡ni a'lira (|itc  hay e..tri   la <ie  li.ili-ijn cu el   tri! -i-ì:t\.-   tpn 
(•¡lire |l'5 y ila1 (., \ la (' riinc. Ili-n, -:i eia ;ii.e limi, n ¡a, \ti i|'|i- !!"• ifan la pi'i'-l' >i i,••:• -rari n pi ••- !• 'i ..' '," 1 • e • 
la C0li-ei\a   in  ru  iiileiin."   y   tp.ie  i:atiii;ilii,"i!lr>  rniitrilniM» a faiaiar el cicli e euan.ai la ."IIM e>!a i. a-  ta,..;:, p.-n- 
duelu del «a!,ir;  si  una n.;i-''iv,i  e<l;i en riuiijiewr.n ¡i.lur-.i< '.•.•••¡.io psnal" -et  pji   ejeinpli» vii  pi  la  <•••  ttji.:; 
(culaniiii'.iia o M reoilii.i ¡u- .'i*.-* diuanli' el lr:inM,.i.rii. eie.;, un fierre pii'-.K' M:I- ii;-e.;u:a y pro lu .; ,.,ii-':\.i< 
«llei¡ul¡i-, iiiii'i.ti'!in «<ui> cu il e.iy.i de (¡ne no t:xisti»*ran O-;K eenriii'ione- Imi iclv-r.-a-, »erin min r. n-i'vti .inc- 
ulili. Cuniii i ".lo ci ii.uniifi - ili;1 las exi-eneiii- df un enui-a pani nnrtic:i ni aci'it' ipie IH- tti al a; II'IM- -I»I 

mei IO, que paru lui eoiiáirvu* iioriiiaki, e-  ditir, quo  un cierre |iuci!e *cr aiiini.iiiiie en un cn»o y en .,:i,i im 

Para  l""rar  un buen  cierre e*  primniiliil   parlir de un envare iriiciulinenle Men cali illudo, e* <!., ir,  la  pn- 
n er* coiirlu-inn a quo pmlcnos llegar es e-la: 

Lus tijmpnnnitrt ili viiv-iir l'itili::» ¡irui-nri-iiiiiiiiliH: ¡a relación de h pe-laûa i\f las lapas ime.li.l i p'iaa, 
O *ca aliti ^ de urleai. nui la lOrrcspiitniii-ute al cueiii'j. il. ¡«e de gnaular la lel-n-iuii "|ij;.:-e e« inn ;.<•••(• ••/•', "'. 
«6 NMA uifiliil'i. île !i|ii'ii\iiii.ni iiiriiitr 7 ; il, siempie que tiahap'iiins iv il Vit a lii|iii(ia. Kn ia-n ii" tir.II. - p'a-u - 
¡itiili a \e,'e- lieeuente- rit l.-iaiia, la p, -linin »le tapa j"ia un |.'>co nui- li.ir'a. Cuniu •'< -aiiiiln en !• - .n.-ii!' - 
de lus rmu-c- rerlayiilaïc-". I.i peslafia il. la tapa delie -ai un pneu tuas cita »at»:v\iin. I,ni,r.le de »•.."> a l.n mai., 
queen li put" IIVIH il" e-to* iiii-m i< enva-e-, i1"hid i al Mil u duélenle, l'un adi unis de ¡'iiardat la i ila, ta pia- 
|>drclii!i t'ii,I,.i la leiii'ilu.l i • l'-acia y cmro miiiinm T nun, en la lapa. Sienil.i |;;iii!',hl:a! i¡u»> In- i n • ..;, li •- ¡i- 
lieiien al iii-ixiin« uni n.iiti.i uel ulro. y. cmiipreiiileiá que u tiLiilmn rf,-,.iirin que durante la npia-i.a liei 
cierre -tillan la pre-i'in »mi 'ienie. .Si la pie-imi lia, la mena »le! pialo |M-I , iilili/.nln pan -u.je'ar et e:i\.;- '. -¿ 
floja, to liiiiijüiiit tht ijii m-h a ti- In tu/m <-ru • »d li- rm-iir minltti. peu -m que etu-iiielie ;,ni el < u- • ; ; •• •. l'.i.iarni • 
1-3 earac;, ri- tica pitie pia!.a que i!, leu n- (• HIT t..UH •':•:;,• »n -il pane .-uperiur. .\n • litanie, la neu, i i •!•, 
frecuente iau-a «!•' ii.'ii.s </• /• 'Imi M if .>•' •/•'..' ni hi'il in.¡-I; i/iv/«'lr le ini'lu-o inala late ., aeimi •/• 'a i,,,,- 
It'lilii u luti,," Il iy .li I'I.. • ti. pi v.,- t-tun i-'iliia!' i„,'ii' : ', • i'-lilili.n. i- > ilel'.'ii ii„ inaili' ini i .•: ,, i; ,,., 
si!u Cini el fair alti,', I tipi, il" m apiiiai " n . 'l'ira, eie, - i. i Inni!.n-il . mi 'an-1- aj.-ua- al ,'in -IV.-ì . .•> "i , : • .;• 
...| ,.| I.^|ì..S.,, de la li'e.ilala .\.|.".'.i- /»> limi, tu i li.lfli ..,'i' '/,..».ii/,i», *>./K» «e i •««/,/,•<• '/,.(«" Hijiinln u ; .:. ., (.. ' 
lif.i. y in n .-nIH i..'ii;'ii' -i - .ti I'II.I- iM Ma -•• il" li qa .t'a .il •!•• alnii'nu- I h» '•líente .p.,- ,"'i n-" • ! . ;.,!.• 
e! i|e-j;i-te ea el u-i.hii; - T I -•> tie, que "i'.^ri i.i.i - •! • .'.uan.i! \ •!> Iintaim nte 11 ,.t.,.|... . -• r,.. i • ",a 
liml't,,-   i-nía   /:it„'..n!,.  la   •    ti   III'.V   nia. aal.i   (lit  -,•  ,,,i'  '>•    •'.: i : ' u    lu'   ,;•   .'.-:.'    -up'ia.'"   ai    t"'/c.   y    ; -.1    , -,,   -" 
ai"i-aja   levi-ac  i.l- lin i.i'il.eani' n1 ea'. ;.iai,.i- ai.l'.i!.,- 'a-   iiueMi- 
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i'.-. ;--:<J0 e,   •:-..v:-;o 
vu:'.-".' c'o   Jr.v•.•:••;;•• ',.• 
t\-   ' •.•-::(: r.   tie!   LO. :;;•::',;   ,'-.  ,,:;yj 
Í- J ;..:;'. 

Mbcvl::.d  1235   -  JJ'J^'.C'ÎÏ A?./V..J 

'." .v '•'-T.olo•,.';'. 

S'oit'.: 44-001.1 

Ai«:>A:i'.":: "ACUII) 

J'Yibvicar: Eu^.r^noricunac <lc LV/IíüOB S.A.I.C. 
Tr"-c":'i.-ro r'v'* i <••••• 
Jci'o de Labor:, ter::- 
Con¡onora £¿44 « 2XU0D AliffiS        Toil'.: 922 - 6001/0413 

AT-*3iíV:r, A, A::GULO A. 

CAT: CO - Costa ¿fica,  S.A. 
l'ere«, te- 
Apio.   (L':«c) 4535 - SAM J033.   COSTA KICA 

ïr~.  J0£! POLI? pAGGia.'I 
FiU-rie? Auto, a ti e;: do' Envn&c» S.A.   © 
Indu;:tri,13 reroont:.los S.A. 
Gercr.to do Vontnr. 
Pronto t». la Ciurî:i<;c3;a 9 de Ootubra, 
r.O,   ho:: 12?C - GUAYAQUIL -   ECÜAL'OÄ 

?o2f.: 222366 

Toi f.:   343952 

IGNACIO LII'AIGS FL'IÜIAUKSZ 
Gru•, G tri,   E, A. 
Apódemelo 
Carretera de Ltívrofio, KI>.  11 
CA

1
.:::ï; 3 (Zara^^pj Tel f. 1  3339o4 Zarecosa - 66 y 67 Utobo  (Síramosa) 

y. SAD SIïIïïA 

CVO -• Siacxn.r:ica ¿ei Orinoco,   C.A. 
Jtífe :íc Vent?.s 
Chuco, Cáificio Ir. 2ntanoia,  Piso 10   -   Apartado 11.511 
CAIIACAS ~  Vi,nt:;uola Tfûf. 1  S/112>3 

Xll^.     .i.'.i;'wJ    J.;.»J„JA/    J«.U.iiI 

EìV.N.-.:;C.:> j'!.c.vctJ'i..
,'l,.c.*, J'.cr.àiìrc.noiì,   R«A» 

CO*'; .. i»C 

Avi.".  i'v""t"íl "ìì   «•'•' 
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OXIAV.DO PXìVJTJ C;TT, L-MùO 

Viof!-]'."e'-:ir''c¡to 
Contro í'vrj-.yo u:;l  ":.;i::qvtt 
Sarr:ic''-J   br;0 D,  2^   '.-;-V 
HŒIÏî37irîJJ - URUGUAY 

Ing.   RAUL J/AÏED C. 
Director ¿'¿ccutivo 
Atocirxion do Iml\u> trifilos do Consoi-vac'del Ecuidor 
9 do Octubre 424 
"íific: r Cr?:: ?- -:. •*' 
GUAYAQUIL - 2CUAD03 

op piro ~ 
"Tel f.: 5-1C212 

EDITANDO VJ'25 HARÏÎ.I/J!, Ingeniero 3uir:ico 
Gorentc   'onorai 
Pinsnl  S.A. 
Fabricantes de Pinturas, Esmaltes,  Barnicos,  Lr.cas o I¡?.pornoabilir;ante3 
Apartado 1037 
SAH SALVADOR - EL SALVADOR Tolf. j 270827 - 27O96I 

KBÜHT BAHR 
Sales Ilar.-i'-er 
Industria 'cainera - Enrique Bahr S. 
Apdo.  Pc.-ítñl 143 
VECI/CI GALI V. - HCCTLUittS CI2ITäAL - AMHiîïCA Tolf.1  2227o9 

RAUL JAMIiJ) C., Inconiero 
Director Ejecutivo 
ADICS — Aoooiaoión do Industriales de Conserves 'del Ecuador 
9 de Octubre, 424 
Edificio Gron Pasajo, 8« piso - Oficina 803 
Casi litt n«  727O 
GUAYAQUIL - ECJADOK flelf. : 5-10212 

J. ARCAMO SECURA LOZAKO,  Ingeniero Civil 
Gerente âa Plante 
EH VAC - Envases Colombianos, S.A. 
Apartado A er 00 163 ì'ol.  341 
BAHiîAKVEILLA - CCLü.vjfl'A Telf. i 

FiiAircisuo ::. U:AI!A VAì:;
:
:LA 

Director tecnico 
Croun Ce::: do Colo .bin,  S.A. 
r.nnufrictiivr-.:-. ^cliori,   S.a,  - Lito^fttr.l,  S.A. 
Ajv-rt'uui ..croo /JO! •'< 
Cnrrf-r-x  '-.', In.  /,?>•>   .Sur 
iC.'ik'.'A  .. ÍA'.'ü'/'HA Voli',:   'ì''.\iC{ 

m 
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•MMMM 

Pro.! uri ft 
L~ittT der . <• !":ie!-lnn 
Ociì.T.albacb   • i r,v¡ci ~ 
Hauj.tvcrr.'ü v. v' ' 
33 Braun3clr. vi,;,   iich 

í j;:e AH 

í---
1

-- • ">bisher,   •; 5v.:ii-.j 053i/j3íir>i 

F7;!I?;AIIDO CAí^L/^'^OUI; :;r. in.- 
Director N'io :í cu de 'Cr-.'", -nr.fi 
Altea Homo:, tìc Và.ac;v.,. CA. 
BCJfüVARia - ViBoaya 

3V..1. 

'¿elf.:  /.iXW 

ALF MMV-iaCllTRZi 
Rxport I-'am^ror 
A3uuiniu.i-7:-.1:v.icvrko   C?iven G.-abìI 
7/00 Sinccn/liohontwiiul 1 
ì/ESx - GiJH::Aj:y 'Pelt,i (07731) 61031 

DIBï2A 0. Airaran, 
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V'. k'/.yúí.   v •"•• r '.••' 
Fabricación do.  ]{j  hojalata -:' "  '" 

El Conca jo ris  Siluri do  Jira at  (Frància)  certifico  la   busna   cali- 
d8d de conservai.-, da Nicolás Appert. 

Concosión del Pre ralo  de   12.000 francos  o locólas Appert y   nubli 
csción de  su  libi o"L'i.rt Je Conserver" .Se  editaron 6.000* e jeiupV 

Pater iitu'on en Inglaterra hace los primero« envasée de  hoja Jeta, 
(Britich l'oteilt I<ß yj'/2), 

Pri&eron  suministros de  conserves en hojalata a  lo nrm-.cU»   K\j'-¿ 
nies. 

Primero expedición polar con conservas entre SUR provisiones. 

José Colin mont?»  en fJtntys  la primera  fábrica de  sardinas  en 
conservas.(Dedicano o tëuaeo,  fue  destruido en la iSlticjn   guerra) 

nerp patnnte  norteamericana e Thomas Kenaott para ha cur  con- 
tas en Estados Unidos , en hojalata. Se agrupen varias  í'ebvx- 

Prime 
serva 
cas en ÏÏ.U.A. 

Se inicia  le  .fabricación de conservas en Empañe. 

Taylor invents la prensa autoxático para tapas y fondos. Se ut i 
liza hierro "coke" pare hojalata. Conservas de carne de cai nero 
en Australia. 

Raymond Cheval lier-Appert inventa  el Eanoinetro. 

Nace Is autoclave. 

En EE.UU*. se inicia la conserve en California, terminado lo fio 
bre del  oro. En el Atlántico las primaras ostrss en conr.civo. 

1858    Se inicia  la fabricación de hojalata en Pittsburg.(?3.UU)¿«íesi.-i 
zación de  soldadura de   topas y fondos a cuerpos (de 60 c:.«v:-»s«r, 
día/hombre  se salto 8  1.000 ;, 

Luis Pasteur cran los fundamentos de la microbioloíín (La pala- 
bra "microbio" en de  lb?3 ). 

Exposición Nacional de  Paris y Guerra de Secesión en EE.UU. 
Gran difusión de   lo conserva,debido en í»ran parte a la  «starili 
zsción a altas ta ropera turas. Primaras aie* quina s cerradoras,  que 
no se poneralizen. 

Fabricación ne s iva de lecha condenada, iniciada en 1853. Trina- 
ras conservas úe otan "en Portugal.La industria de jotrólo o on va 
sa en hojalata . 

l'S??    Primeras iélricoy.  ôe  crir^n-vag en Chile   (trabajo    de  to tabora fin) 

I860 

1861 

1865 
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'>;!•   i fitti  ¡.atocia ve;, n   i•otre-f .coi; i An. Poi: la    il. 

.OS 

Prir.oros  li ( ,r.-\.. i •<.. ; o*  hojalata  en Ispana.toco   la  Industria  de 
Sü.L'H'M   Ci:   A \r,;;,-.•<. . 

I'rira; ' i»;; omwji.;  paro  ff.-br.ico  hojalata  en Ecpans. 

yóbi-U '•;.   "Lo  ]b.TJÍn"   j.;.v.-»  ijo.ja lo to,  Conserven Kieto en Volpara 
íso. ~ 

Se   f'u.'iJf.  I'gr.cíijij.-j  haciendo hojalata. 

Russell   encuentro  on   la  Ur.iversid;-d  da  Wisconsin (FF.UU) li 
p.r i i:,e r íX;   ot£í:M:*.;.-un.';  ct;.j   .;obr3viV:>.n en  consorvos. 

Prir.or   i ibón-tori o  do  pesco en Sto vango-r  (NoruogaíKace el en va 
se   "Pinjlc/'. 

Fnvase   1 lanado  "ser.itarj o",  es  decir  sin soldodura  en las  ta- 
pa s.Prii»« ras  /¡MIlos   do  ¿-.ono. 

Altos  !mrno¿ ve  Vizcaya ob.sorve   "LB  Iberia" 

Oe generaliza or. ?spoña 1«? cocción c vapor eu vez del fritado 
de  Bordi na. 

Primerôf. cerradoras  "Raiiuirts"  (nor.uo~as) a pslanca en Fspaña 

Fri raer  Isboratu^io de   lo /¡.'¡¡ericen C8n Compon,/. 

Ii8b ora torio de ]o Kntionul Cannera Association en Estados Uni 
doa.Priv.-roô C'.j ri .-nioro.-s d« olia producción en Francia,l'or low"" 
deucubrtí  Jos Icrvo-rcsistentes. 

Barnizado interior de  envasas pora productos ¿eidos. 

Se  fundo  la Escuela   de   la  Conserva,  en Paris. 

Pride rea producciones a« hojalata electrolítica en Alzaia. 

Lamino ci un da  bandas  en frió, en F. U.A. 

Sa ansijzen,en Londres, varias muestras de conservas a los,  114 
años do  elaborados y  oe encuentran en excelentes condicionas. 

Se  inicio la fabricación do hojaloto en México. 

lüera    en    Erosil ' 

ídem    cu    Chile. 

3 do ¡ii    en    .argentina 

P 

-,    HvJ 13 1. >.    ^* P' 
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• v'.;ivi//t D; 

C.   Jì.   !.T? 

,3 ..o^V^'o .• f .... 

1,1 t'ets, JTorwa tiene, por- objoíu c^ab/'c^r loa rcnirit&a cu"; (kb:,* 

cumplir y  .\oe Cli'i.-.yof. a lc¿ c.v.-.lot; del e¿: uoxotox-'.-f; :<-r. Ciiv;;:a!, rí+/:- 

ÜOOD c\n espûa&r  r. do lámiun <V: 0,3? • ;i y nenorer-, 

2.1 Parn loa ciocia -?o ost.->. !ír.;. a ao ootûblcoen î = r.t dui'inic l-.i.'.s dv 

das en 1A; í.'OííT.TS ICu'I¿'0 17ñ y CIO,5/6% 

2.2 Porr* loo efocte:, 5o ckic tfo;-•,   lor rnvr.sob  re oJ/sific.-n «ir 

^""•«•*••> í» nu uso,  íoiv.;u y cicTcr;, 

2.2.1 CL^F X. Envoie: eilir.u..       ,  roti,claros o j.lriforf.o« con Ao 
ble ooutnro on los ex bonos. 

2.2.1.1 Tli'O 1,  Be rX-.'ir cc;i  U^vo 

2.2.1.2 5*1 f>0 2,  r-v uWv no.v.i->?..v..-.r.te, 

?.2.2. CL/.f;.-5 Vl>.v.::ill1 cllí,.^•j.ccr: ao, return .l.-íe^l ooitìco:, y k- 
;a soHi.c'.o,. 
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2*2,3 Cuna j,   Enva,"jfc¡ eilírdricoa 
con doblo cojtura en :.03 ex'.ro.-.-c: 

2,2.4 CLASE .1 . Knvano.fi cUlndricoa y oveloioa, 

2.2.4.1 TIPO .1,  De abrir ecu  llave, 

2.2.4.2 TIPO 2.  Bo nbrir .v^nualrjcnta 

2.2,5 CLASE 5.  Snvasoa cilìndrico.,,  roctoaßularon y «vclcdna,  con ¿e 
tío coatura on los extrenos. 

2.2.3.1 TIPO 1.  Con tapa do frioci<5n sencilla. 

2.2.5.2 TIPO 2,  Con tapa do  fricoiÓn multiple«' 

2.2.5.3 TIPO 3. Coa topa IFowiaa,    • -  "" 

2.2:5.4 TIPO 4.  Con tòpo rcsc'ada  -     .-...•'      • 

2.2.5.5 TIPO 5.  Con tapa du prosit. 

2.2.5.6 TIFO 6.  Con boquilla rígida y corredo. 

2.¿,5,7 Tiro 7,  Con otras tapas,        • V      •    . 

2.2.6 CUSE 6.  ovasen cilindricos, rcotcguX^o, y ovaire, 

2.2.7 CLASE 7.  Snvasoa cilindrico«» y do cuerpo caponado, 

2.2.7.1 TIPO 1.  Pondo greíado o coa doblo cosí uro.,  oon UV, do fr lo- 
ci c*n total .•» do dc.sliaajr.i.-ínto,        • .... 

2.2.7.2 TIPO 2,   üu  abrir r,-,n   11 ««,•    ,•••'   e«.. »\     ' . • •   .   • 
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2.2.8 CI •.'..'-. JJ O,  ¡l'\e.rc'¡ cilfi.iricoo von cúí¡ulu on  t:uo <?c Mü; «atrc.ni.-».'-, 

2.2.9 CiV.CS 9.   K  ..:'•.^ cf.lii/.vicon £¡ p/unión,  df   tapa y fo';.f!o concúvor, 

do ofibula y fornir, c: '.c.v^ y do  cuorpo y cúpuln,  fAjtuniOo jjor oxtonnió.i 

y foîi'io concavo« 

-,^ 
2,2,9*3 ÏIï'O 1. Pit bnjp pre-y i on» Para presiones; no rocyorr^ a 9f8 ir^:t/cr- -. 

2.2,9,? TJPQ 2, Do r.odin predion«  Pera premier: op *;o mayoron a 11,9. ktJ"/c,-'-y 

2,2.9,3 TIPO 3, Do alto presión• Pofa proâioAos no mayores* o 12,6 l^f/crt.2, 

3, co::.r,TCTo:ms crrr-;"f,LE3    '•'••' - '••••'• 

3.1 corsrnuccioïî 

3.1.1 CLASS 1. TII'3 1. 

3.1.1.Ï LOB envases deben llevar una longuoto iocclissada on cl centre 0 

corca de In parto superior dol.  cut-rpo del envaso,   (figure.:. 3 y 3)» 

3.1,1.? La Uovo debarfi sor do  un material rosistcnto o la corróalo» 

y dobo enter soldada a la topn dol envoBO (figura 1 y 3)» 

3.1.2 CUSS 1. TIPO 2, 

3.1,2.1" Loa envnnos doben llevar una longuetalooalisoda òn lo tapa, para 

utilizarse manunlir-nto.  (figuras la,  Ib y lo), 

3.1.3 CLASE 2.  LOB onvaecs dobon llovav la tapa ooldoda ci cnurpo do ¿uto. 

3,1,4 CL/.51L' 3,  Lon olivosos dobeh tener doblo contuvo on lor, extromo?« y 

una lengüeta locai.iaode corca.de lo perte au}>«rior do dichoc cávanos, 

/.domas,   In llavo ò 0,1)0 rá nei' to  uri 'mater:!«1 ronJ.ntor.to o lo corronion y 

àobo celar coldndu e la ttpa dol onvano (figure. 3), 
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3.1.5 CLALv. 4.  Lor; onv-.;Kn doler, toner un cierro h r.::'tico coa CC-.Z'::'AZZ- 

to collante, s •     ,        .   . 
,<••••••••''•• .  '        ' * 

3.I.5.I TIPO 1, Df-bcn líovjr una lor.¿u<¿ta localizada coren do la parto 

nuporior dui cuerpo da dichos onvaocfl, ado-nÄa, la l.V-.yo dob^rá" sor do 

un material roaictoníj a la ccrrivú&i y ^r.ba ostar ooldada a la tapa 

dn;¡. envaso (figurer! 3/4). 

3.1.5*2 TIFO 2. Doboa llevar muí lengüeta tecaliz-aia on  la tapa, para 

utilizarse nanualmc-n!.o (figuras la, Ib y« le),   -,      ... 

3.. 1.6 CLASE 5» Los envasoa doben tenor doblo coatura en loa öxlrcr.os 

y norapuoatos sellante:?. 

3.1.6.1 TIPO 1. La ív.p.n uiilicada en usto tiyo de onvasoa deber* &or 

do fricción aonoilla. (fisura 5), t  .   , —  • 

3.1.6.2 TTFO 2, La topa utilised", en osto tipo do cnvr.cos deberá" aar . 

do fricción míltiplo (figuran 6 y 6a), 

3*1.6,3 ÏIP0 3. Loa onvanoa dabon llevar tapa dal tipo "ev.'man (figuro 7), 

3.1.6,4 TIPO 4, La tapa utilizada en esto tipo de onvaco3 dobcrá tenor 

reaca pare, ajuotarlo al cuello dol envaso, (fißurja S),  . 

3*1^6,5 TIPO 5, La tapa «U.liEad«. en osto tipo '!o envaso;:» deberá" acr tie 

proaidn y proviata do un relleno forrado adocuadp pera ovitar fu¿us 

(fisu-n 9). 

3..1,6.6 TIPO 6. Debo llevar una boquilla ridila, cerrada do metal o pifo 

ticof diseñada para abrir por perforación o por corto y. no dob<3 tenor 

una altura menor a 11 n-n «i r.oyor a 35 mes. Le, brouilla ¿,b:-r5 llevar 

um t.apn con rasca incorna o dvi f.vj.cció*n (fi/jtira 10), 



r n 
2,1,6,6,1 ),:\ bc.'-ilJC tt.ïiCMr.:: del-   nr.i-.v ai:.yri.0.r.  par.:  vni^ro :0.  ni.crro 

dol env-: :v.: fos i..   -iu -1:   :.t.';c :.Ò.U2V, /:   J );• ^rafrdo  (f.*. ¿ir--a  30), 

3,1.6.7 Tiro 7. ' "•'"'' 

3,1,6.7J 'iV.P/iP Cí;.' L^i.l-O i-1:: CCf.'I'O,   .Pc be ran tener un oa.Úc» no COTí no 

clo.innr.cTn que OJV.DIü en c)  cucilo roldado on In parto tmp-uricr CO   mva 

EG. Die"..o cucilo daba tener ol mii>no ecpoKor do J„'ii,'.ina do lo parto  r-upj: 

rior do.I t-nvaoc» .   . ; • 

3il,6,7,2 r/.F/t DE P/.Ji/.KC/»,  Las tapas dwKirá\n llover una almohadilla can 

un rovo r.t ir*, lent o aieouado pera evitar fuS"-««  Ad e: ri. í r¿ t doten llevar UM  ì>C."O 

do recubrimiento  i^ual ci del cu«rpo del onvane, 

3,1,7 CIAO 6, Los envases deber, tonor doble costato y ooü-ñueotoa vclin^ 

ios en ol fend .o o grafado3, aduna«, dt«ben llevar Ir. tapa do frisoiin cor. 

piota. 

3*1.8 CLASE 7. '        • 

3.1.8.1 TIFO 1.   Lois onvcEOE! dò  osto tipo debe.'?  .llevar una tapa do  iiic- 

oió.n correlata y ol fendo grr.fado o can doblo costura y compuesto,   relian 

te. 

3.1.8.2 TIPO 2. Lor envano do erto tipo dobon llevar ima len¿uota local i, 

Rada cerca do la parto superior del coorpo do dicho:; onvaaca, odoa.ár-., in 

llavo deberá" aca- do nil mat cri al ronistor.to a la corrociôn y deb« entar 

no Ideila a la tapa o ol cuerpo do dichos cnvasco  (figuro 13), 

3.1.9 CLAh-L" 8,  Lor cnvcccs dcu;n Uova- dóblo ooatura y compilent OB    :?o- 

llanton cn Ica extrer-o;-, adores,  deben erjtar provii.too de una tapa con 

rosca o tr.pa corona  (figure )/)• 
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3,1,9,1 La tapa con ror:oa puodo  ser metal ;.oa o plástica y debe ajusta^ 

no al cucilo del enva-c loe Aligado an ol contro co la parto  ¡;'.'0~rior do 

osto.   La  tapa do bo  to¡'~r u.va   -ur.ar'ficio nudonn q:¿o poriit-;  EU flcil rm • 

no ¿o y una cl,-oh:.U1J.a en ol   interior cubierta do un material c'.dccucdo 

para ovit.ii' fugas, 

3,1,9,2 he, tnpa cereña debe^ »or obtenida per erabutvío do l'vdna y nx bor 

tN doborit    nor endentado, GùOMS<5,   ía tapo deborá llevar un oscnltado 

total sobro ol galvanizado." El interior do la tapa debo llovar. una almona 

dilla do plástico flexible  o  corcho con un p-P'íl mctúlico o.dharido o 

fato,   (figura I4), 

3*1.10 CLr.RE 9,  Lon onvr.303 dooon llevar una válvula quo çer.-r.ita cor- 

trolar ol flujo dol contenido hacia ol exterior  (figura I5), 

3,1,10,1 1,0r¡ envase« debon tuhcr 'ma capacidad no mayor do 820 cm^ ni 

un    diamo tro nayor do 7,6 cm. 
..  ••• ... , • •- 

.3.1-10,2 Loa onvnaos sor.o'.idon a preni<5n  (ll kgf/cm2) dofcorin tonor 

un ocr-oüor de  Maine r.o menor  a 0,18 ism. 

3» 1,10*3 Let: envasas oonotidoo  a alta prouión  (12 kgf/ai?) deberán 

toner un oaposor do lirai no no moncr n 0.20 nn. ..,.   •. 

3*2 Ü/.TiíRT/L; L03 cnvoHOs contcmpladoa on osta Norma puodon fabricarse 

do ho.ir.latn,   lanino emplomado,   aìncinio y l'iiina nojra (ledine, baao).   . 

3.3 Lo3 orivrsüo.3 no dcbor'ri impartir naboro:¡ ni  oloros o::tr;.ííors al 

duct.-»,  ni co.ilcí.er üitctanciaa quo doKon la j.olud. 
pro- 
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4,1 I'.VJ L'nIAL 

4»lil Ln ho,!:,1.-!-: , ;.•   1*:. 

res . coK'rá cu..;i">.t i>- cp:: 

cio.. y/io. 

Vaac  c :•''/•*"'a  p-.r>   lr.  fierier--;i •'*•-.  Û3   ) -,   .: 

i toui.'•"•.i';.'.••. cíji£;blfJOi clés on 3d J-orn:.  ICC. 

4,2 Lei-* onvn¡-o .. ;;:i prcc. i^Lc.ivn fl¿j Í.."..':.; •» do fy/.Yj.---  por la*. '• • 

someten al cnt,:\yo descrito en el ]¡i^ c-:l 6,1, 

'. •:.', cu.*i. 

4.3 Lo £ onvoB-:i hoi'míf ic;o*¡ no pro :-y.n\'< ; vin peflalcs do ft'-;-.:; ni RO.V. Corre- 

al on»r,yo doscrivo on ol rn.-iurcìl í\?,  

4.4"E\í\r;;sss /.-rriSsioii-C/.oi-or'&io-s); ~ " ;        :;"'" '".'  

4«4*1' Los - onvnr.cn *a"pror¡i*u no'Vte-r,•.-..'íá\'n ctíL'r.'ic';;' ou f¡.;:u( ;.i"est;.-.31-vin 

ol Removerlos a lo f»rcoiín indiccela en Id oolufr.ia 2 do Ir. "Ir.'tla 1 dnr.-hto 

ol onueyo doccrito en ol numeral 6,3» 

4,4,2 Loe onvnneF. n prof-icri no Gst:t3Ur'n  al   r..c¡.:ctorlos ••.  Ir. proi;ió7. :'*t 

dicada on la coloran 3 do la tabla 1 -'tii/anto  el ensayo <1o-.crito en el nu- 

meral 6,3. 

T    A    B   I,    A 1 

TIPO w. AErrcnoL FRESICI: DE FUGA 
kfjf/cR' 

FîïïïSIO;; r.K no- 
rPUHÄ    k-:f/c.n2 

1 2 3 

Bajn presión:- 

hodiamFrnr*í£n 

Alto prep.iôn 
.—_,.       .,_,, 

11,0. 

12,6 

14,7 

14,7' 
16,8 

16,9 
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s, r:o:\\ n" :"/.-v-rr^ Y:î'O 

5.1- LOTO,   En4;.-.ri forrólo nor   cavases du   1? rcirrrut clasOj   tipo y  tamaño. 

fr.bric-doa  bajo  co.,:.:U.."1 "".C:J  ¡siri.taras do   prodi"CCirin 

5,2 MUESTRA,   El niînovo :'.o cnvn:,jy quo toii.-v;iÍuiv'n lr." r.uostro.J pera 

.là ¿otijrminicivSii do loj roqai-jitou ccwtor .pLvloj   or, out?. î'orr.a(   ro 

solcccionaro" du afvjwrdo a' la tabla 2, 

T    A     3    L    A       2 

T/.î.;.*.fio »t; I,I'23?R/. Y iv'i'i/jiio Fi;n:,'ïrco r- lidiosos 

TAT;.:, o DDî. LOIE 

21 
TA; A:îO ¿:ï 

n 

Ô , . 

DM D:- 
0 ¡T,-:'.:V;DC 
::JCTUO';03 

0 Kdato       500 

"'-•'•• 501 c   3^00 !3 1 

3201 a  3500O 20 1 
30001 a  500000 y- ». 2 

îîayoros a 5COOOI 50 3 

5é3 Sa contsiOLorarÄ quo ol loto   cumplo leu roquisitoa oütablocidor. en 

oste, ÎIorrr,af   cu:-.r.do ol ribero d.u  dc-fcctuonoo «.-a  la muestra no eoa mcyor 

dol establecido er. Ir. tr.bla 1. 

6. :iirs/.Y03. 

6,1 piJGAS.PO'.' LAS. ?/?,.„;, :;o llenan loa or.v.'.::;:r: tot.úrr..:Ktc "con scorto do 

ba.jn vinconidnd y -,¡M ciovrr.n, L ccv,ti:;aaci«>. JC cnlonnn en po.,ici<5n in- 

vertida davon lo 4 hovc.-j a uno  tufiiporûlura ù:'- 1,0? G. 

o,'¿ Ü0  .\ni-CQtluc:::'-lou.ni>.-/'.:;'i-.?   on-una ry»3 nii.;',: 

ne ¡vwiotun   o   i'.n.i  '••rT.vjo'ï  ni.iiv.aüirw oí.-s O.;-!.  '. ,¡ 

.¡.- .::nu.:rj   (, . •ur.-.jnb'n) y 



6.3 '•'" i-îometoj!  .'i'-:   (•.,iv,-;.-... 

ta on forma c;     , : .:'::  dv ,. 

valor ir, di ce do e ì  } n i\:hi:, 

ICK (<.r.'nr,or. no i/z: C'¡:í:\r: : 

montr, nuevano/rte  In pror.U' 

valor indiccelo on  )z, ool.v 

i i j t ; - " • •  i a t- •*!   ro  i.r,c:'-: • 

4c  3 : : ..-..¡•oc,   }.-• va  lof:r-.: 

a.t ti;.-., ¿o  CT.V::.- 

•:• »':a \ñ> ;.-.-• 

i o wi ]... ' : 

Ì ¡cola'.;,:•, 2 rt?.  oct 

':::,;:rnn <J •: r,:jD3 o C; ,'-r j'cr*>;.'-.' '.'u ;;.5 ;L; 

on un ) r-v/c.'lo do .'•', ;::ivuton îV;î;U. lo:;rc 

3 de If; ri.::ra tabi:.,   . 

7.1 Lors oavasoG llevarán meucado con carácter i;. ..lüble lo::, ¡¡igaien: 

datosi 

7#1.1 Claso y tipo du enveso, 

7.1.2 /¡fío de fabricación 

7.1.3 En onvascs do nodia y ul-'i?. prc.itm su mere;r' Jicha v;.'o 

kg/cm2
t 

r on 

7.1.4 Marca dal fabricante. 

lt_¿Pn?DICB 

9.1 KORÏLiS QUE lOiüT «?O:TSUIAV.JïSE. 

9.1.1 IC01TTEC 1?8 FnvosoB Kotfiiicos,  Definición y Clr.sific:.oí¿r;. 

9.1.2 ICOIÍTEC CIO. 5/65 Hojalata. 

9.2 ;.HTJiCEDEHTES 

9.2.1 Floral specification  DT-C-S^b - Cenr,  II^O,   28 gt-c  and li.-M.,, 

9.2.2 :.r. Z 42—.1 S'Sï /.'on roturuallc t~clj  aurcvol <      Irr.r.cx r . 

J1X1A .<-.::, 
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1.1 VV.ta ÎJ'crr: 
y 3ou eii.'.'.'yo." 

tien:.; ; 
c. quo d< 

o¡:jclo i* :i;bl:co<'   :.'.••.•:  rea; 
;  üor.ütc-v:-.!  .In hojr JMx 

too  que doVvi;  cur;;; 

2.1 Dtfinició-.e.-,.  Pere, 3 es  efecto--  do  esta Korr.v  KO  er.tr.Mccsn  1;¡:J  .•:.:,!:...;. • 
i.e. úofiniciinen, 

2.Ì.1 HojíO.cta:  Limine d* acoro recubitrte. de esperie vor ambos Jaio::. 

2.1.2 HojaLvìro por ïn.ï.ernion en 0?..'. ioni o, La c<M<vi:.J-.. K>~ inmersión 'Io u-. 
Ir. nina    de acero on chicho fundido. 

2.1.3 Hojalr/.a Electrolítica.   La obiot.ida Vf.* ¿op^ició:* electrolice:.  .': 
ottnijo coìre UüU 3 ¿.'.-.ina do acoro, 

2.1.4 Hojuela Diferencial. Hoja?.r.t..>. con rj-.ouV---•>.:••; e to oí octre] í->.3 c> -'• 1: 
cu?) ol pono del recubrimiento de un:-. cV. J.i>s crcf c; .\ri\runtu ¿..l r,-.;:'-.:' 
mit.nto do in ctrr.» 

2.1.5 Hojclr.tü lcn-.in¿-.dr. en frío. Lo obtenida r. pwtjr do CCíTO l^.v.3.•.-.'.:. . 
fríe. 

2.1.6 Hojalata lcr-iiiaúrv en Caliento, La obtenida a partir do acero .Vrr.i.:: : 
en caliente. 

2.1.7 Hojalata dotlemcirto reducida: Lo cbWr.iia n ;»:-ri>r de acoro li.r.lr.-..:'^ 
en frío Rehuido do u;i recocido y un n«cundo J.:';.iinv.do en Trío, ef-.el \.:?o r.r- 
tea .'• dc^ouéií del proceso de recubrimiento« 

2.1.8 Hojalata do priMCro. La quo no pre rent a defector visibles y c-:o c:~ 
penor do Citano, peso y medida e&tcn doni.ro do loa valore-a e »tabi ce id ce er. 
este Horma, 

2,3.9 Hojalata  da sJJ.'.T.'.VIs La que preoonta defectos visibles i>:oc\"ia<>3,   • i" 
lini tan an utilización,  ÜHtoo defocto3 pueden ocurrir úA el rccubrimi^r.tj, 
t't< î.û lfinir.a do acoro o e.i ambos. 

x. 
O 
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2.1,11 'i'i.i.'.lat?. r.ci'jr'.'.Ucio.^.ìO«'!: Aquoll:-. n\ya ap-.viorïoin cnp...ri'ioial no U- 
pormi le -<:T cinsi riccia cero do prir/:;--., poro qu : puodo noi- .".condici -.•.>•..-•". •-. 
por ir.M.ruiön en celiente p;v,\-. produci.».- hojalata do prinor •» o de no^u.. ' -.. 

2,1.1? Grado do duro««. Durone superficial do Ir. hojr.lo.to., oxprcer.de. cn 

unidad:'; Rockwell 30 T« 

2.1.13 Caja baso decimal.Unidad du aup-rficio de 100 m2. Equivale a la ::•>• 
perfido do 10C ló:iina3 do hojalata do cuposor uniformo y do i m¿ do 'roa 

cada una. Se ai rovia CBD, 

2.1.14 Peco bonico ciucimeli Poso, exprojado on kilogramos, de una caja be/¡o 

döCiff.al. So abrevia Pitt* 

2.1.13 "oco dol entenado. El quo corroupondo al ostano enplcado on ol r o veci 
timiento do ambas carca, expresado en gramos por i.-.otro cuadrado de hojrlata. 

2.1.16 Fibra. Dirección del laminado, la cual es purpondicnlar al ancho dol 

rollo, ' 

2.1.17 Acero Tipo L, Acero do uso comercial con muy bajo contonido do impu- 
rezas y muy rosistonto a la corrosión. 

2.1.18 .'.coro Tipo 1). El do tipo L quo ha sido oomntido a an tratamiento os 
pocirl pai-a hacerlo roaistento al cnvojaoimionto, 

2.1.19 Acoro Tipo !!R. /.quoi con un contonido bajo do no mótales o inpuro^r.a, 
ïiono una resiatoncia media a la corrosión, 

2.1.20 Acoro Tipo ÜC. Aquol con un contenido de no mótalos i^ual al anterior 
poro rr-íofjíorizado, y no cu resistente a la corrosión« 

2.1.21 Flecha (P), Distancia máxima ontro un bordo do la laVdna y 3a Ifr.oa 
recta quo uno los extremos dui tramo coraiderado (figura l). So exnro.va ¡r-- 

gún la slguionto rolnoión» 

°   J 

I  
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2,1,22 1)> • ';;'i'Irí'.:V< {-•)*   Do;-.v i. e » ¿n má:o..'. i.ntro ;; •-..•. ;-.~ifJÍa •:. 
."I.'mina ;>   .•••.  liner. t.i, •;,-•.l.   .'•  uno '.. :.  leu1*. 
co.ïu'n a  11.  ;v/isi,,< \   .:•.)   lr.;ic   if inciivo,   ('.j^ura  ;.';,; 
u i gì» i crit o r o I ne i <f : » ! 

C.V^i.'' 

"r. 

/ ', 

7   /«, / 

FIGURA      2 

2-1 • l i   ^ i ^i-a' VA « ;< •' A OCA P,S 

2.1.2$' Loto.  Conjunto do láminas do ifunlc» roquitnios nominalen contenido 
on un embarqvo 

2.1.2.í"Bulto.  Conjunto do laminan arabaloûco do iguales roquiaiton nor.iim-.loa, 
con un PORO aproximado do 1.000 a 2,000 kç 

2.2 CLiSIFTC/XïOlI 

2.2.1 Por nu aspocto físico final la hojalata se clasifica (¡ni 

2.2.1.1 Hojalata do primera. 

2.2.1.2 Hojalata öo cogunda. 

2.2.1.3 Hojalata acondicionan! c. - 

?.?.,?. Ver   -si   srr.'lo de ¿i:rc-r. ue clarifie;» en los i?po 1,  ?,   3,  4f  5 .7 ' « 
in¿4c?íc3 en ïn Talla )» 

I  



r C lu.';/"; 

B    L.    A 

r \>] 

\ 

TUO 

T _ 1 
T - 2 
T - 3 

1          T - t, 
T - 5 
T - 6 

52 
56 
60 
64 
68 
73 

"" 46 
| 50 
! 54 
! 58 
; 62 
! 67 

4.1 L;::i TA BASE, LOS acorors utilizados en la fabricación do hojalata deberá": 
cumplir los requisitos químicos especificados en la Tabla 2, 

T A B L A 

ANÁLISIS DE CUH/.Il,. P.JT. LOS TIPOS D33 /.CURO    ( i    M/.XIilO) 

EL:::^.:TO TIFO L    i vr Tí Pò  m 

Cr.rbc •> 
Hangeneso 
Fósforo 
¿sufro 
Silicio 
Cobro 
Cromo 

: Níquel 
• liolibdono 

0,1¿0 
0,600 
0,015 
0,050 
0,010 
0,060 
0,000 
0,060 
0,050 

0,120 
0,60C 
0,020 
0,050 
0,010 
0,200 

TIPO 

~Ö",T2ü" 
0,600 
0,04 
0,050 
0,010 
0,200 

l¡C 

.-   0,15. 

4.1.1 (;!) El tipo D 03 un acoro sor.iojonto al tipo L,  con un tratnmionto 
anpccial para hacerlo renietonto al  envejecimiento, 

4.1.2 Debido a la tendencia o variar do los olonontos comineo en ol acero 
baso,  uüttdoe en la fabricación do la liraina para hojalata,   los anílioia    de 
comprobación par-  ol producto  final  pueden diferir comridurablononte del 
nnálir.ic do  cuchara. 

4.2 PUR.'.?.. D'JL rST/.f.'O. El ostano utilizado pora ol roverstinuonto do la ho- 
jalata t.uidrá' un.i puroza mínima do 99,ßy>« 

I  



r 
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4.3 r:-t.o Y }..-}•-•:" 
T'i   -.-o <:.! •o:.-J;1 .''. in- ai; 

n      r> 

r >)\y¿). .X-.I..V 

124 
135 
I46 
157 
16 5 
180 
1$1 
20? 
213 
225 
24O 
252 
265 
238 
303 

123,5^ 
J 3-1,70 
146,00 
157,22 
168,49 
3 79,7.1 
190,93 
202,15 
213,42 

t: 1 224,64 
ii, 240,36 
n <• 251.58 

26^,07 
237,56 

/••• 303,23 
 «_— 

0,155 
0,168 
0,103 
0,1?; 
0,213 
0,223 
0,2>,l 
0,251 
0,267 
K^r 
0,30-) 
0,312 
0,330 
0,357 
0,376 

4.3.1 Lr.fJ tolcrc.ncic.D ainisiblco  c-n el pono'do Ion J'r.irca nerar. 1; 
tk-.o en lo Tabla 4. 

,s jn:.'.-..c, 

T    A    B    l_A 4 .,'.. 0\l) 

1 • 

TOLER:.HCI;.S ¿DMïIP.'.S HI r.L PERO-in it IJOJ:.L:.ï:. 

CAiim/.i) TOI.-'SJî.UiCT.'.S 

Láminas indiv.idur.l03 
Do 100 a I.5OO laminar, in- 
clusivo 
Do I.5OI a 20.000 lfiminnc 
inclunivo 
1\SP do 20.000 lamines 

+ 
+ 

10 
6 

+     4 # 
+ 2,5 Ç 

4.4 REVESTIÜIEíITO 

4.4.1 F.l peno dol rcvofi*.inionto &o cstnHo en In'hojalr.ta oloctrolitic v>*.v'. 
cl'.rwlicr.clo en las taWr.a 5 y 6.     - 

L. 



/'.-> ¡\.\ 

TA     B _ I    A % 

PESO D.: ï;ï:':IIJ:.-M:':..:::"^ D:-: ;IOJ;.'.;/¡V. ¡jLi^.oiïnc; 

í   DiJSlÜiL.CIOil 

E2.8/2.8 
E5.6/5,6 
E8.4/3.4 
jJll.2/11.2 

I'L.J)       i.Wi'llil.i'J 

p/ra2 

i'^i/i;  1 10 :; 

5.o«2.8/?.3 
J 1.2( «5.6/5.6. 
is.'):. 4/0.1) 
2^.4'11.2/11.2)   ' 

g/m2 

4.9 
10.5 
15.7 
20.2 

T    A     3 L    A 6 

PESO DE REcuBRi:ir::j;?o Dr. HOJALATA TXUCïROLîIICA DîîC.RI^îCIAL 

DiJsioHACioü 

D8r472"."3 
Dil.2/2.8 
Dil.2/5.6 
DI5.I/5.6 

P2SO :?OKI!:AL ì.-U    p.200 W.CMïùIO \:r.:u:o • 
PT^'JBI?I::Iî::''''0 . DL;   T::ïJJ-U;V::'¿O 

g/ia¿ C/m 1— 

b..:/2.8 
ll.>/2.8 
11.2/5.6 
15-1/5.6 

7.82/2.25 
10.1/2.25 
10.1/4.75 
13.4/4.75 

4.4.2 El peso del revestimiento de  estaño en la hojalata por inmersión on 
celiente eerá el indicado ea la Tabla 7. 

T A SLA        7. 

PESO DE BECUDRIIIIKITO D2 HOJALATA FOR  UORSIO!! EU CALÍATE 

DES lOifAC I'OH 

II2/12 
£14/14 
II5/15 
II7/17 

PESO HOIIIÏIAL 1)2 
nr-ru?Riiii!'r'TO 

g/ra2 

24,0 
28.0 
3O.O 
33.6 

p:j:;o PHOüTSIO ïiirîino 
v"i ?.\"r.'.'Viy,'.v TO 

g/m 2 

21.0 
24.6 
26,0 
20.O 

4.5 IC3DIDAS  Y TOLEILV.ÎCIAS. 



LI:.,..., .I CÍU'V. -,  rot;.';   ; 

/..;.. 3.1    I-UT»   e    ;.<.;. j nlat 
m o c v    X  ;T; <n r-l   .••..-;chc>, 

A.').',)   Para 1:.  he jal al 
He,•!.•:•.  ue 0.10.', 

4.5.3 T,:,:-cu;,rn/.ï.J. i'o s. 

ir.trn.' ..•.,..  c r. vcu 
•?   lo:-   < i; ;•   o -n-c 

y or CM .1 

•.fui 

•<•'•      Civ 

de 0,1'.) ,i. 

.'i.'iiotí-,••'.:i  en rollo:..   £if;  adnj i 

tlî  3 

Ufi    '.- 

:n¡'rr.]. 

e o KO  ;•!••   r '- 

4.5-4  L.'.iìn« ¡.•:¡riJ.-..r.üD/..   V:.-   dimcnrj.onc-n  lincici podrí:,  l.nor un: 
ned j de»  rr.úxima    <:.•-   1.5 ir.i:i y  nn  der-c«.' ìrrào uávee  cíe  0.1;) £. 

; v''. 7" ': 

/ 
5.1 L0?]J,  Conjunto do bultos   presentados a in"f<: cciín. 

5.1.J.r;iJ/j,û,  Conjunto do 100; l,*¡,iinuü de  iguales  e, ecterí:lic:.:¡, 

5.2 KUEoïREO DI] BULTOS, 

5.2,1   Pera loten  raonores de tt bulto'',   no inspeccionara" c. :' a bul fco  i;.; 

nonic. 

5.2.? l'ara loten  do •/, a 20 bultoo,   oc inepeccionr ;'n    4 h'Moc al   a:. 

5.2.3 Pr.rn loie:-  ciò mfis do 20 bulton re inspeccionarán 4 bultos do e. 
o fracción do inte, 

5.3 nui^HEo PARA E;IS;.YOS. 

5.3.1 Vorificnoion de g?a£o»  Po cada bulto ticlrreionndo d-   acuerdo  c- 
n un orni  5.2f so tomarán 50 lá*minac pr.ra vorificar fus gra-.'o  (primor:., 
oto), 

5.3.2 Verificación do propiedades. 

5.3.2,1  Hojalata  por Innerei/m on caliento, Po o ad 2 uno c>   loo bulto:; 
cionr.doü do acuerdo con ol numeral  3.2,   BOvOoloccjonarí ('en  lanino/: 
para verificar ol  po; o    do rocubrindento. Una de  las dot; i ¿.-.-.i nus Eí V 
r& p; m medir la dureza. 

5.3.2.Í'.  Hojalata llcctrolfticn. Do cada uno de  ) OB bu) te:; ¡.elección, 
do acuerdo cen eJ.  nu¡.-.orc.l 5.2,   Be coleccionara unn(l)   lar;.i na al a^nr 
verificar poco do recubrimiento y durera. 
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••    rtì  5       "    f    t       ^cfmor. d; onS.Vo.   Do cada l^ina oxtrr-l«  r, - <• 
V;I^,;h'-i G° tC!:'V;U1  lofi -•-••"ciracnon  indicé ca 1;-  fi~,,r~\   'vv

0' 

Auu .T.m x l^j tl,m    para djtorminoci/m do duroso.   

F^^STREO.   Ci los resultados do alguno do loa ono;.yo-j.      no    r.,~.„n 

6.1 FUSO DEL nr.V.J3TIIIIE;iT0t El poso dol revcstim<f>n+rt *n      * •* 
na S1;;uiMdo o! procedi.,,, doserit^^• ÍSoS« ^^.^tS 

^.2 E3PK30R DE LA LAKINA.  So pooa la l&niner j ao calculo au osp00orutili2r.il 
do la siguiente formular . . 

h _   Ox 1.000 

6"« V.P 

h-. 

Siondo% 
/• < f 

h m lapoBor rn'mm con una precisióni do 0,001 mm 

Ö " llïZZ d0 lö lámÍna exprosado on ßranos aproximadoa a la 

A - Superficie do la Hnina expro.adn on mm2 (loa lados so mi- 
don oon una precision do 0,5 «o,). rax 

P - »onsidad dal metal en e/mì « 7,85 g/cm3 

ÌULì^lÌÌ* nfitnftica de *<*<>• lau dominaciones da ospenor do l„0 
ISmxna» representa ol espesor promedio da las Umi^.a dol loto. 

6.3 DURJ31A DE'L ESTAÍÍO. La dotorminacián do 1« .w .„ ^1      *  -, 
«guiando «1 procedimiento denorito on la Horma ICOTEC oorronpondicnti" 

6.4 JHBlsnaciA A LA TRACCIÓN. Se rulUa uogán la ÎTor«a IcotíTEC ?.. 

6.5 DUREZA. Se realiza segOn U Norma ICOfîTEC I9. 

•L, RQTTJ1 ApQ_ 
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7.1 Ln ho.1i-.1r.t.-, ''jfcrc'.ci' narc.'.' i> ci1, 'J ouicrr. e .  1 ;•.:>  car.?".   ( •..;:•„• 
rcl',.:./^-.  la d.  .-...yor rccuì-imcnto)   coi-   lí/iec: \c,r;aolcù t^pnradr:»   <or 
Ir.s : ir"ie:il'."   ci ,-t; r.r.j.-.::; 

ISJV.ììCIA Ì'M 

?5 
37.5 
37.5 
50 
50 

D   ß...:/:•;. 8 
D 11,?/?,6 
Ï) 11. ¿?/;. 6 
I» )5.3/".l> 
fi 15.1/v.í 

7.1.1 Cuando In c-.rcn ce hr-t* cn In cara do mayor recubrimiento,  lac     " 
lXt.eua dc-beran ocr continúan,  si se hace m la do menor Gcrán por lo n-noc 
PltOi-fttiii\\;!rtc;nl:o,  dicevi iroa«, 

7.2 11 embalaje deberá ir acompañado do los siguientes dr.toei 

7.2.1 Harca registrada 6 nombre del fr.briconto. 

7.2.2 Claso do la hojalata. 

7.2.3 Tipo do acoro, 

7.2.4 Frococo de recubrimiento, 

7.2.5 Pcao del «tañado on g/m2, 

7.2.6 Dimensiones on milíraetroB, ! 

7.2.7 P©3o total dal podido en kg. 

7.2.8 Poso base decimal y espesor, 

7.2.9 Acabado (moto o brillanto), 

7.2.10 Indicación de la dirección do Ir, fibra, 

SLK /t^TiS 

9.1 I!ïDIC;.CIOîJES coiiPLonaiTAniAs. 

9.1.1 USOS TÍPICOS 132 LA HOJALATA. 

9.1.1.1 La hojr.lntp. do Tipo T ~ 1 Es euavo para estampado, so utilise prin 
oipolawit« para boquillaa, conos, cierres y envases* de estampado profundo! 

9.1.1.2 La hojnlatn do Tipo T-2 sirvo para un estampado moderado y so uti- 
lice, cuando BU reouioro alguna durtaa cono cn «tillo y tapónos, fonJo do 
vasijas,  envasen     tarros ©spocialcs. 



•'Vf.do <"!•.•   ••::'•?",?. y • 

do Cfiv-.'i-.-!  cierr-, ' . -1*"  ~'! ' -.' /-""a-'-  •••• • ...   Go   ;.•,-.. Jíí:?. «.ri   ... i>; y c'-_r > -J 
u.j  ^.-.v;  o v...v.; tre,   ï:.4:;J  coro;..-.. 

9.1,1..;  LA ho.1r.lr.r-i  Je   tvr. '•'••!   DO u+j 1 <       j,..r-   • ••,,.-.   -, r     , ,     , 
fna u.i  i..-.-.;-c,;.onti) .-»•.• durc^ co.io fer.nor; y cuereo-  .vV'^X.."'   I'"' J'0"00 •:" ' - 

9.1.1.5 La hojalda de tiwo T'-.i 0.0 dura,  usada p.-,a resistir -V-^-M-í , . 

9.1.1.7 La hojalda  io  tir„ nv.r; roun3 ln3 coniioi o,à0a      tj u 
cylicncio.-ioa quo In hu-jal.ua T~4 y ï-5. y mi.,ï.i,... 

9.1,2,En lco tablna 3,9, W ,-o rt.r.n las equivalencia* entra ri nioton-> ir-r 
nacional y ol aietema inglÉa para ID donación do la hojalr.í^ ~ 

BLA 

fTfs STS'i^IA LWü;; 

h- 
100 
112 
I24 
135 
I46 
15T 
36S 
180 
191 
202 
213 
225 
240 
252 
265 
283 
303 

 •     Lb/GBP  

45 
5® 
55 
60 
65 
TO 
?5 
80 
85 

- 90„ ,r 
•-im 

io? 
112 
118 
123 
135 



r 
/ 

siST2:;-:/i i:¡ 

•K o 
E 1 
K 2 
li 2/1 

E ik 

»/Vi 
E A/2 
E 5/1 
I I/5 

B    h    h 

r^  yxv¿: 
¡i;i:.cici:;.L 

I'/!,T .•,!,;, 7;, 

li KiTE: lA  liïGLTJS 
lb/CBT 

0,10 
• 0,35 
• 0,50 

0,75 
1,00 

1,00/0,25 
1,00/0,50 
0,75/0,25 
1,50/0,25 
1,35/0,25 
0,25/1,35 

JÊC3 "-Ulli ÍLiüXlli:-' ' CL 

0,09 
0,2? 
0,47 
0,70 
0I 90 

0,90/0,20 
0,90/0,45 
0,70/0,20 
l,/17/0,20 
1,25/0,20 
0,20/1,25 

~i 

TABLA irr   1**1 ii—riMMi   1 ji. •   mfi.. 10 

UlSIOIÎ/iCIOH    DE    LA    HOJALATA 

• SISTEKA IKT*JHHACIOHAL 

11 
12 
13 
14 

N0M1UAL 

1,50 
1,70 
2,00 

PHOÎIEDlb'HllîHIO 

ITT© 
1,35 
1,50 
1,80 

SISTEMA ÏHTERIMCIO;.VL    VALOR MINÏ110 DE EWSAYO 

SISTEMA IÎJTEUiiACIOiiAL si&vJiTiïïc'i/is 

18,9 

S»? 26,6 
31,3 

0,85 23,5 
1,05 
1,19 
J,40 

9t2 NOKUB QUE DSBCN CONSULTARSE. 

9.2,1 ICOKTEC 2, EnBQjros do tension para proéuotes metálicos. 



f.,Cl;";i.;03« 
'•••.i!M.f Cu  r.:\ .v.  J'.>-;.-!.'r-J.i  ¡vv;i ivcc-•'..•;;».'; 

9,3 /.?:•• :,.orj».,:.'.",i s 

9.3.1   J.'ÏO R Uli  Cold ,v: iv.:;-l.,ic m;d coH - roCucnl l;lr.ci-pinte. 

9,3,£ COP'.I'Ï li»!P-.002 Hujl"¿;:, i. l.oíifi de Ivi plr.nchci. y poso del roventi 
m j Cirio. "* 

9.3«3 COP/J.'T l'is^-001 Jíuj-J : tr. f;:rp envase» KK !.alicor.f   Definiciones, y ù-:i.<r. 
pííi'Ci r»u puüi¿r>. 

9.3*4 Stool iVcdurtoo îîcoucî t  Hu r.rill product n  (i960)  ,V,-.ürictm Iren rivi 
Siaci   liistitu o, 

9.3i5 Vivo mal;j.J>s,    Shapiro and treating of steel, Unitöd i? tetes ntcol. 

*-   ^ 25 wni 

25 fiV. 

$ 

Ssp5clm«n    li&ra'    rteubriraioato 

Eüpícinon pavo ensayo do duro- 
se y ©sposor lámina« 

ÎL,l_.L.JLi'_A....3. 

!k:/7rCÎ;r,. 
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