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Etude préliminaire de rentabilité d'un projet
de teinturerie industrielle et d'impression BATIK sur tissus.-

MISSION EFFECTUEE AU MALI, COTE D'IVOIRE, DAHOMEY, CAMEROUN,
REPUBLIQUE POPULAIRE DU CONGO, ZATRE, GABON, NIGERIA DU
2/, OCTOBRE AU 25 NOVEMBRE 1972 PAR

. Mr J. MONTANDON, expert Marketing - ONUDI (Projet SEN 5.4 SONEPI)
. Accompagné de son homologue & 1a SONEPI, Mr Cheick SAKHO,
économiste.
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BUT DI LA MISSION

e lele wleleleleelelelelelelele

La mission d'stude de marché de la S0...3Z.PI. dans différents
pays africains a procédé & des investigations & Abidjan et Gran Bassam en Cote =

d'Ivoire dans le but de connaitre :

- les progrés réalisés en matidre de teinturerie 4 1'aide de nouveaux colorants syn-
thétigues "srand teint® adaptés a la technique du batik,

- d'analyser les méthodes de travail "en continu",

= d'évaluer les moyens mis en oeuvre ot les coiits de production,

- de juger des normes de qualité et de la gamme de coloris exigés par la clientdle
europédnne des Grands Magasins, qui constitue 1'essentiel des débcuchés extérieurs
du Centre dc production de Gran Bassam.

La mission & visité les installations de laboreatoire de tein-
furerie de la liaison Hoechst & Abidjane Il s'azit en quelque sorte d'un centre de
technologie appliquée pour plusicurs pays d'Afrique Francophone qui a pour objet

= la formulation des mélanges de oolorants pour 1l'obtention d'une teinte déterminée
- 1'étudec ot la mise en ocuvre des procédés de tcinture A& la cuve, ¢n continu avce let
Indanthron, Naphtol et Anthrasols et des procédés d'impression, notamment par taue-

ponnage ¢t au caure,

= l¢ contrlle de fabrioation, ctCes.

Il a été procédé & de nombreuscs démonstrations en présencc
des oxperts dc la mission qui ont pu se rcndrc compte de 1'efficacité des services
offerts por cette maison dans le cadre de 1'implantation au Scénégal d'une petite unit?
de teinturcric.

On peut on conclure que les promotours du projet bénéficic~
ront J'une aidc préciouse sur le plan techniquc pour résoudre tous les problsmes de
tointure ct d'impr.ssion, de mdme que pour réaliser 1'installation "en continu" sur

le moddle de cclle qui fonctionne & Gran Bassam.

La Maison Hoeohst a une représcntation & Dakar qui importe
directement d'Allemagne les colorants et matidres premidres destinées A 1la teinturcriv

at 1'impression.

of o
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Dans d'autres pays africains, la mission SONEPI a prie contact
avoc de nombreux commorgants et potits oconfectionneurs, notammont au sairc, au Camcroun
ot au Cabon. Comptc tcmu du tomps trés limité dont eclle disposait ot de 1l'impossibi-
1ité de préscntur dee échantillons do la production cnvisugée, la mission ne peut tirur
aucune conclusion quent & 1'importance des marchés d'exportation. On pout admcttre
toutefois qu'il existo un intérdt trés vif pour des cotonnades on batik gcnre fagon

artisanalc avec des coloris modernes.




INTRODUCTION

L'implantation au Sénégal d'une petit« industrie de teinture-
rie et de décoration au cadre, s'inspirant des techniques traditionnelles
du Batik est motivée par les considérations suivaites :

- o8 touristes étrangers qui séjournent au Sénégal achatent des
~issus batil africains dans une proportio: estimée & 80 % au moins.

- Je tourisme au Sénfgal comnaftra au cours de ces prochaines annfes
tn essor considfrable. On compte accueillir en 1975 plus de 100 000
touristes.

- ine action de promotion de vente & 1l'occasion de 1'Exposition
Nationale Suisse d'Automne en septembre de 1'année derniére, oh
12 Sénégal ddtenait un des trois pavillons d'honneur a dmontré le
succés inconteatable des tissus batik, Touves les cotonnades mises
e1 vente ont été vendues, Le 50 % du chiff e d'affaires réalisé A
c:tte exposition dans les produits sénégal is de caractére artisa-
n:l 4tait constitud par des tissus et articles vestimentaires brodds
sur coton imprimé au batik. Un groupe de Grands Magasins prévoyait en
J-in 1973 1'organisation de "Semaines séné;alaises" dans 10 magasins
et comande ferme de 30,000 m de tissus (dcnt onv, 15.000 m en arti-
cles confectionnés et brodés)., Ce projet a £té reporté i une date
indéterminde, car la Coopérative des Teinturidres du Cap-Vert n'était
pes & mdme de fournir les quantitds dsirdes dans des teintes indé-
lcbiles et dans les délais prescrits,

- lors de toutes les Foires et Expositions trangeres ol le Sénégal
détenait un stand, notamment en France » Allesagne et Iles Canaries,
les "pagnes" et vétements brod4s sont les ariicles qui se vendent
le nieux,

- selon les informations qui nous oat“gonnéea en C8te d'Ivoire, le
Centre artisanal de Gran Bassam produit pour 1l'exportation 30 000 m
de tissus teints Batik par mois, Clientile : Grands Magasins Paris,

/.
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,a mission SONEFI a constaté qu'il y avait une forte demnde
jemande "latente" pour des tissus batil: et vétemorts broiés au
Zafre, 11 est pratiquement impossitle ('é&ralusr Le mirche poten-
tiel, car i1 n'existe pas de stock de ~.is3ut de ce g:are dans les
»agasins, Les couturiéres s'approvisionnent en C3te i'Ivoire

‘Bouaké) et se déplacent généralement pou: effcctuer leurs achats,

1u cours de mission d'étude dans les fles Ceraibes ei en Californie
‘octobre 1971), nous avons également constaté la vogie dcs tissus
fricains parmi la population noire, tcut perticiliérement. La
lemande potenticlle sur ces marchés cs! t-~ce fcrie, “omme ces pays
1'ont pratiquement pas "dec saisons", ils ieviaie.at étre considérés
n tout premier lieu, avec les fles Carariee ot e Znire pour un
rogramme d'exportation.

in Europe, 1la demande est principalemert axéc su- la saiton d'€té
pour les tissus légers fantaisie en pojeline ou cretome On note
jgalement une certaine demande "d'entr:-saifon" pour des robes
~ongues d'intérieur brodées, fagon afr:ca-ne.

- e marché intérieur sénégnlais offre §;alomens des pe-spcctives
-ntéressantes de vente, a condition toiterois d'innov:r cans la
vamme des coloris et des dessins, qui covraicnt &tre »lue €laborés.
lous avons constaté sur le marché des stocks :nportencs cc tissus
tatik en couleurs vives Indanthren, imporuds dc C8te 1'Ivoire, de
‘ierra Lecne, Guinée ct Gambie, tout part:culitrement dec basins
t satins,

- e tour d'horizon des dfbouchés possibles pour urc production in-
custriclle de tissus imprinés et tcints nous amcre & coneidrer un
programme d'exportation qui devrait atteindrc en 1976 plus de 60
"{1lions de F. CFA par an,

le marcnf intérieur couvrirait environ 30 % dcs ventes (s0it 10
rillions vente aux touristes - 20 millions marchf de ,ros et d’tail).
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Ces prévisions ne sont pas particulidreunent optiristes, & condition
tien entendu que la production soit de caractére plus artistique
et originale que la production artisana’_e actuelle, orien-ée exclu-
givement sur l'emploi de l'indigo ct du kola, C' st la ra.son pour .
laquelle nous avons fait intervenir dans ee >rojet un 44 .rtement
d'impression & 1'‘cran de soie ct un département de teinturerie
industrielle utilisant des colorants indlébiles at solid s & la
lumiére, conditions essenticlles pour répondrc aux exiger :es des
warchés d'exportation,

Ce projet est également 1'aboutissericnt de plus d'une annde d'/tu-
des et de recherches de mise au point de¢ procédfs de teirture ot
d'impression.

Nous donnons ci-aprés un bref résumé de son "aistorique",
ctuellement il fait 1l'objet d'une tude de erdation de s cidtf qui
fait appel & la participation de 1'ONCAD et de 1a Coopérative des
T>inturiéres du Cap-Vert et qui dispose de 1'aide du Pond- de Parti-
cipation de 1la SONEPI. Notons également qu'un autre promo.our s'y
iatfresse ot a demand£ 1'assistance de la SONEPI
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HISTORI U,

A 1l'originc, le Scrvice Marketing de 11 SOLZPI » €té pre ssenti
par 1'CIC..D comme conscil en organisation et on -rent¢ ¢firn d'encaé er la
Coopéra .. e de Production de teinturerie et de confec tion de la ré fion du
Cap=Vort sur le plan technique et marketing.

in Mars 1972, 1la SONEPI tentait alors ne « xpérierce "pi .ote", Afin
de rationaliser les mfthodes de production et de vent:, deux cantr s de
formation furent créés, 1'un & Dekar, l'autre & llargns, Dans ccs Cntres,
unc quaiartaine de jeunes teinturiéres furent forméee eelon le tec imique
de la d.vision du travail ot la répartition des rAches par unc mon trice
affccté & la SONFPI par le Corps de la Paix amfdcain. Deux instr .cteurs
furent :ngigés pour initier lcs jeunes aux techniques du plisesage t du
nouage (8'ibori) et 6 ancienncs tcinturieres "chcvror ¥es", membre . du
Burcnru e .a Coopérative ont apporté leur concours dins les opéra:ions de
teinture & 1'indigo et au Kola.

RESULIA-S

- Lus cours ont duré de mars & aofit 1972 et ces C.rtificats de Caprcité
ort été décernds auxteinturidres participantes, & 1la suite d un examen
de {in d'apprentissage d'une durée d'un mois,

- Lus ieilleurs travaux ont &t£ exposds au Ccntre culturel amé icain.
Sculignons que 3 coupons de tissus ont &t4 acqu.s par Lc Musie des
Textiles de Mulhouse et d'autres par celui de Cucago.

- Eroddt dos vontes :
Le. production des 2 centres de formation a 4t€ venduc & - 'occ 18ion

d'ac’ions de promotion de ventes & Dakar (expositions-vente) -t &
1'Exposition Nationale Suisse d'Automne & Lausannc.
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Ventes & Dakar au 15/VIII/72 F. CFA 535,125 -

" & Lausanne en sept, 72 " 155,245 =

Total 1,250,270 -

- Totel des actifs au 9 oct, 72 Ceeeenees 8,6 925 -

("2 Coopérative ct lc¢a Centres n'ont
~as8 de passifs)

A noter quc dans les actifs figurent
ur. don de 1 'TISAID de F., CFA 200,000

- Sold: ¢n Caisse au 9 oct, 72 vooooFe CFA 199.145 -
Actifs réalisables & court terme ..... " 21,070 -
(1 dfbiteur-client) 250,215 -

- Stock matiére premidre veeeFo CTA 254,565 -
- Stock produits finis " 314.720 -
- Mooilier " 27.425 =~

= une 3omme de F, CFA. 150,000.- a 6té distribuée aux participantes du
stage de formation, soit 50.- F,CFA par mdtre d. tissu élabord, ce

qui correspond aux prix exigés par les teinturicros ind4pends ntes a
Dekar,

= le rfsultat de 1'excrcice est des plus concluants, crr en l'espace de
6 10i3, les Centros ont permis 2 la Coopérative dcs Teinturiéres
d'acquérir des actifs réalisables d'un montant ce 550.000,= F, CFA s8i
1'on 2xclut le don de 1'USAID,

= A noter que 50 % des ventes environ ont €té réalisées par des articles
confectionnés par dcs membros de 1a Coopérative (couturitres :t bro-
deuscs) qui ont &té rétribués selon lours tarife habituels par le
service comptable des ccntres.

Actuellement la Coopérative des Teirturiércs, Couturieres
et Brocdeuses du Cap-Vert, dont 1l'offectif est de 110 membres omviron,
dispose, grfice & 1'action des Centres de rormction de Dakar et lareny, d'wm
capital d'environ 1 million de F, CFA. Los parts socialcs (2,000 F, CFA
par tociétaire) représentont emviron 230,000 F. CFA (certaincs :.dhérentes

ayant souscrit 2 parts sociales),
c/o
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Le service Marketing ds la SONEPI ¢ prie une par tres active
dar3 cette action d'encadrenent technique, 4¢ z2etior ¢t de pr motion des
ver .c8, Unc 4tude dc marché n £t4 réaliséc pour ¢niaftrc les abitudes
d'c ;0% de la clicntéle sén’gnlaisc, Plusicus $tudce d'intent ons et
de zalculs de prix de revicnt des procédds i tiszrnww ort £té -€clisées,
(veir Ntude préalable déccmbre 1971 - Projet d3 (:ntic £ mai 1R -

Prf -Atude de rentabilitf 17 juin 1972 (service ie dxcimentatic . SONEPL),

En outre 1la SONEPI a crgenisé un 3tirs ce porfec ionnement
des techniqucs de teinture moderne avee la porticipatior de 3 spéeialis-
tee de la Maison Hoechst d'Abidjan, Elle a §zalan:nt ¢ "14xué son expert
mar teting ONUDI, accompagné dc son homologuz s8€1€ 3rlsis i 1'3x>0sition
Nationsle Suisse de septembre A Lausanne pour org inicer une ac.ion ponc-
tue 'le de vente.

En mai 1972, 1l'expert marketing a pci3 cortict ¢. Suissc
avee dcs confectionneurs afin de les intéresser 2 l'rehet do t .ssus
oénfgalais, Un fabricant de v8tements fantaisiz (T>are) 2 mand Jestd
sc8 intentions d'installer une usine a Dakar et ¢ :ra rrcoablor nt un
cli:nt important si notre projet de teintureri: iidustiri:ile 8. réalisc,
Cc fabrieant est attendu a fin févricr & Dekar, I'Atice ic son projet est
cn cowrs,

La cr#ntion des deux Centres dc forvatic. ¢z Daks - et
Brrgny, fortement cncourngfe par le Ministra du I4vclcproment ndustriel,
"vait pour but de résoudre certains obstaclcs qui s'cppesent 3 la com-
Jerci.lisation de 1l'artisanat " de production" a L'cyrortation. Dans
quelle mcsurc ct de quelle fagon une voie coopf~e sive po.rrait ellc sc
dévilopper pour faire revivre et promouvoir ces erts iraditionels de
1'impression et de la tenture sur tissus de cotor, oretijqués p.r plus
de 400 teinturiéres dans la région du Cap-Vort. § Comsens main emir
1'authenticité de 1'inspiretion tout cn rentebilizunt urn: prod ction orga-
nisse.?




Les obstaclos sont multiples :

- d'ordrc hunain : 1'individualisme dye tcitudiires, I wr extrén.
dispersion dans tout 1c pays, la ~é3istince ! ravail _er en come
mun, car chacunc cst d4tentrice d'ui mr tholc de trar i1 cu'cllc
garde jalousemcnt ct refusc de divulgve:. A1 surplus  1'8ge
des teinturi¢rcs dépassc lergement le cinjuirt: ine of toutes
sont mércs de famillc, consacrant & c. *rovoil quelq 8 houres
par jour ct de fagon trés irrdgul éce. fu surplus, lc3 jeunes
dflaissent cc type d'activité qui afzo 1.8 rains ct laisse
des profits mrigres ct incertains.

- d'ordre financicr : 1'abscnce quasi atsclue dc capite x

- d'ordre technique 1l'apprentissage dz 11 tcinture ec. unique-
ment empririque et fondf sur des proc£d<s transmis or lement.

Les tissus déteignent, "passent" au solcil ¢t 2 lave ¢ , Car
12 plupart du temps lcs dosages des constitvants n'on . pas été
respectés, souvent par manque de moyeis fimncicrs,

- d'ordre commercinl : 1'incapacité on se brouvurt los seintu-
ridres de déterminer leurs prix dc -ericat «t rartant  le protit
Que devrait leur assurer uno rentab:lité corrcece de eur trav-il,
conduit & une dégradetion comstente de 1. qualité ct e 1n fini-
tion et & dos prix fantaisistes selon Lemas bosoins 1 .nédints
d'argent ou & 1a svitc de tractations coapliquées” a o tlte
du clicnt-touriste",

Cela explique en quelque sorte 1'action :ntrenrise pa 1la SONEPI
conjointement avec le Corps dc 1la Prix Américcin pour orghniser la produc-
tion, former de jeuncs teinturidros » organiser des cirendts comereiaux
vt faire on sorte quc 1'ONCAD soit & méme de prendre & 1'avenir ses propros
respcnsabilités pour encadrer les Coopératives dc Teinturiéres i Sénfgal,
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La SONEFI cstime que sa tAche st terminde sur le olan de
1'ass.sance aux coopératives et que 1'expdrience ecquise sur 1c plan
marketing doit servir & la promotion de projets incustricls plu: vastes
tenant compte d'un programme d'cxportation & ling torme portant sur 50 mil-
lions dc F, CFA. cnviron,

RECQM ANDATIONS

Le projet quc nous présentons tient ompte dus fr zteurs sui-
vonts ¢

- ; t, g8 né ; 5

Généraldoation dc 1a teintureric & 1'nide de colc nts
synthctiques pour obtenir des nomes de qurlité cometibles avee les exd-
gences des aarchés extérieurs.

(Notons & cc sujct que nous avons tenté d'orgnnisc r des
"s:cmaincs de vente" dans les Super-marchés MIGROS cn Suissc. Des dchantil-
lons de tiasus teints & 1'indigo ot Kola ont 4t£ souxxis i Aricl aw labo-
ratoi;e de contrBle de 1a Fimme, qui a donné un verdict régatit’ quant &
la qu 1ité de la tcinture).

Si le projet SOPROTIM sc réalisc on colleboration :vec
1'0NCAD et qu'il soit crvisagé un programme ce sous-trcitance av ¢ la
Coopé:rative des Teinturiéres du Cap=Vert, il cst indispcnsable ¢ 1c 1les
tissu: uécorés pnr plissage, nouage et couture (3hiboris) soicnt teinte
dans 'cntroprisc et non pas par 1lcs teinturiéres. I1 st recom .ndé
d'uti_isor 1les colorants INDANTHREN,

Le matiére premiére (cotonnades diverses : popeline, basin,
percale drill ou satin) devra faire 1 objet de tes* de tein-
ture préalable et, si nécessaire d'opdrations de b anchiment
ot désapprétage avant d'ftre livréc aux teinturidr.s pour
fagonnage,
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Le "shibori", décoration par plivsage, liuren et coutures
c8t u méthode artisannle qui ne peut Etre m‘canisée. Le teaps de prépe-
ration des tissus étant long, 1a prodaction dc c: "nit ne peu. tre quc
rédu’tc . Ellc devrait & notre avis 8tre oricntée sir 12 corfoct.on de
"kitts", c'csted-dire dc modéles "prfts a coudre! :ourds aux diicnsions
des rotes. Il cst importont de desrincr préalsibl.m.nt au fus-an sur lcs
coupcng de tissu 1'omplacement des €14%ments ddcoraifs, Veiller A nc pas
"surcherger! 1cs motifs pour des raisons csthétiqu:e et pour réiuirc lc

prix de rovient du fagonnage.

Autre point important : aprés teintwe & 1a cuve qui peut
8tre cffcctuée on 2 coloris & 1'Indanthren, lcs e nturidres derront
"défrire" les noeuds et coutures a 1'~ide de petit: ciscaux eff.14s. Cc
troveil devra 8tre exéeuté avee un tros grand soin pour &viter de troucr
le tissu. Proscrirc 1l'emploi de 12 lauc de rasoir. (Environ 30 ' des tis-
sus confectionnés par lcs Aleves et tcinturiercs des Centres dc Dakar et
Bargny 4taient "troués" ct les trous parfois racom: odés, ce qui cst
Avidement inncceptable),

Dans 1c départcment clichage, nous avons préwu . ne table
de dessinateur spécinlement aménagée pour lc deesis cu fusnin des priits
& porter, car ce travail ne doit pas Ctre laissé a 1'im Zative des tein-
turiérea, (1'cxpérience de Lousannc 1l'a, hél:s, dérontrd).

- g . Lhre

Nous nvons constaté que 1lcs fermes ont un render :nt tres
médic rc dans8 1¢s opérations de tampornage & 1a cire. Lo trevail est peu
soign’ ¢t cc qui est plus grave cncore, clles n'ont pns le sens de "cal-
culer' ~u jugé 1'emplacoment du temponnage. Les motifs sc chevay thent ou
soit trop éloignés 1cs uns des nutres. Les homucs ont par contre un scns
Plus marqué de la symétric et sont plus habiles pour le travail anuel.

Nous recommandons d'engagor de jeuncs ouvricrs o1 des ap-
prcnt 8 pour la pose de la cire au tampon de bois, ninsi qu'on 1 pratigue
a Grar. Bassam, Proscrire l'usage de bougies fondues, qui conticnient dc
1a stéarine, improprc & 1a technique du Batik. Rucourir & la par .ffine. Aux
Indes ot en Thaflande, on utilise un mélange de¢ par:ffine et de ire
d'abeoille,




1l

La production manuelle & L'aidc dc twmxns de oi. reut &tre
cstimé & 8 & 10 m? A 1'heurc (8sclon la dimension iu tampon, 10 cu2 env.).

Si 1'on comptc une production jowmalisre de 1.000 1 par jour
(2 tnmponnnges) il frudrnit au moins prévoir unc douzaine d' uv-i.rs pour
cc dfpirtement, Si 1'on fait par contre usage dc 1l'deran de ¢ oi., il est
possibic de produire 80 & 100 métres & 1'hourc tvee 2 ouvrie s, :oit d'obte-
nir un rendemcnt 10 fois plus élevé, C'ost pour cette raison qu. 10us avons
envisa;é de construirc unc machine d'impressicn sérigraphiqu. pour la cire,

On a prévu par contrc lc tamponnage manusl pour 1l:. production
de kitis pour le prét a coudre,

Déparaffinage dcs tisgus jmprinés - La nétaole traditiorrslle fait

appcl & 1l'eau bouillante, La paraffinc fond, montc e surfac. ¢- 38t réeu-
pérée. On constnte ccpendant qu'il reot: encore un liger 1pp-8t ¢ cire

qui rerd lc tissu moins souplc, L'emploi d'une machine a laver nv :c contr8lc
de tempéroture st recommandée. I1 scrait toutefois nréférabls ar a8 cctte
premid: ¢ opération dc plonger les tissus dnns un bac contenent de la benzinc
pour élimin.r les résidus de circ. Notons qu'il existc sur 1¢ mar :hé dc
petits pparcils permettant de régénérer les solvants, ce qui per icttrait
dc récupérer plus de 95  dc 1la cire ct de réutiliscr la benrine .

- laprescion des couleurs

L'impression de 1la cire a pour but d'obtenir ur eff t de
"négntif" aprés tcinture, les partics "réscrvfces" ayrnt 1a coulcu du
tissu criginnl. Un résccu de fince craquelures npparaftra si la c: re est
"chiffonade" avant tointurc. Si 1'on njoute d'autres motifs en surimpression
sur les parties vierges ot teintes, i1 s'ensuivra un tissu on 3 t ns par
Sup.rposition des couleurs. On pourrait pratiqucncnt obtunir l¢ mtme cffet
sur tissu imprimé on 2 ou 3 coulours qu'on onduirnit dc cire et qud screit
plongé dans un ou deux bains dc tcinture (de 1la coulcur des motife) apres un .

double "craquelage" de la cire. Méthode utilisée dans certains procédds de
"Wax=print",




Unc méthode intcrmédiairc, que nous ro¢ pouvor3 ga. recomrand.r,

consiste & inmprimer un ou 2 motifs au cadre, oppescr de 1irgst motifs a la
cirv ct procédur & 1la teinturc, Avantage de lu méthode : rap: dité dc
1'imprcssion, nctteté des motifs trnits ct aplats fins, caract:rc plus
nrtistique de l'exéeution, Dus tissus dc cu genre trouverni:nt  ncontcs-
tablement des dfbouchés intéressants auprés des dét-illante sur le anrché
intéricur (1le batik traditionncl des teinturiércs sénégnlaisces 1.'est véri-
tablenent pris€ quu par 1a clicntélc étrangérc),

L'impression nu cndre sur tissu frit 1l'objct de rombreuscs
petites industrics dans 1cs pays ¢n voie d'industri-lisanticn, U techniquc
-8t bicn conmue. La scule innovation quc nous propcions ost d'afdiliscr do
préfércnce les Naphtols sclon 1ln tochnique misc ~u point per 1 Maison
Hoechst. Le travail cot plus simplc, plus rationnel sinsi ¢ ncus l'indi-
quons dans la rubriquc impression,

- Laborato inturcric
Dann notre organigram.c, nous avons placé 1lc la.ic ratoire

d~ns unc "position stratégiquc", ¢t non pas come partic irtégr-nte du
départcent teinturcric. En réalit4, 1c¢ laboratoire n duux “onctions 3 nise
au point ¢t r#nlisation dc 1'échantillonnage di tissus imprimés >t teints

et préparation des bains de teinturc ¢t colorants d'iapress on,

A cet coffet, i1 devrait disposcr d'un apparcillty @ réduit
pour passcr les coulcurs Naphtol, fairc des csSsnis 1'impression ~wvec lus
crdres réalisés pnr lc Départemunt clichage ot prodiire 1us cart.s d'dchan-
tillons de tissu pour la prospcction comcreinlc. En outre, il coit &labo-
rcr 1es instructions concernant 1n préparation dus tissus, jlanciinent, désap-
prétage, 1ln teinturcric proproment dite ct la finition, mer-eris ge cte..
A la livraison, lcs natidrus premidres doivent 8tre testées pou éprouver
la 80lidité des teinturcs ot déteraincr 1c retrait a1 1'iupr.ssica,

o/ 0
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En cours de fabrication, il lui appartient de récupérer les bain de
pidtage -t de développement usfs, de déterminer lc "renforc ment des
bains, Er matitre de teinture, rien ne se jette cn principe tou' peut
étre régenéré pour réduire les colits de production,

I1 faudm engager une personne compétente ot « onsc ente de ses
responsabilit/s, On fera appel d= préférence 3 wn laborant ¢ ipl8 £ faisant
preuve d'une grande dext4rité manuclle,

- Clicha:e

C'est le d4partement "artistique" dc¢ la produc ticn 11 est
trés difficile de prévoir les dessins qui se veuncront le micux. a connaise
sance des golts et préférences des consommateurs devrait moiiver 1'orienta-
tion de la production, Seul un expert marketing ayant 1'ex>€rien 2 des
marchés extérieurs peut domincr ce genre de proolimes. A défut « 'une ap-
proche rationnelle, on fera appel & un créateur artistique ¢ii a du bos
sens un 300t slr et des facultés d'interprétation et d'analy:e, « préfé-
rence & nn artiste qui veut par tous les moyens promouvoir i co: ception
personiellic de l'art dcoratif, Produire de fagon rentanle, :'cs. économiscr
les "effets" c'est-A-dire chercher & simglificr lcs méthoder de 1 roduction
en vue d'obtenir une composition harmonicuse de teirtcs par supe:oosition
en utilieant 2 & 3 colorants .c base. (Rappelon3: quc 2 teint:e dc ment
3 coloris et 3 teintes donnent 7 coloris par cunerposition s .8 ¢ mpter
lcs aplats craquelés sur fond blanc rfservés pa- la cire).

I1 est indispensable que lc créateur artisticu: ait acquis l:a
connaissances de base en matiére de teinture bavik ct pris cnsci :nce de
toutes len possibilités que présentc le procécé. il cxiste s'w L marché
europécen P, ex., des jeux de cellos colorés qui permettent o' nternréter des
8/lcctions de couleur. Dans la plupart des cac, il y aura evintag & tra-
vailler 2 couleurs ton 8ur ton et utiliser une couleur conpl.ment ire
d'appoint, puur souligner les motifs y car ellc donnera forck .ent ne teinte
tres foncée par triple superposition.
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Pour lancer la fabrication envisagfc, il serait pre¢férable au
départ dc faire appcl & un directeur artistiquc et nous pens>n3 cue le Corps
de 1a Paix américain pourrait mettre & disposition un spAcialiste en la
matiere jour former son homologuc sénégalais, en 1'occurence un sncien
éléve dv L'Leole des Arts,

La confection des écrans ne posc pac de probléies particuliers.
Nous arors décrit deux méthodes ci-aprés dans 1a partic réscrvde au clicha-
ge. Signalons que nous avons fomé au Contre de formation de Dakar un Joune
sénégalais qui a oxécuté quelques cadres de bonne facture cn utilisant la
technique de la laque cellulosique sur toile de nvlon.

- Erogramic de fabrjcation

La rontabilité d'une unité de production telle que .ous 1'envi-
sageons nécessite un programme de fabrication d'environ 10,00 m par mois,
80it ' cuiffre d'affaires de 30 millions par an. Quelle que Soit la dimension
de 1l'ontr prise, les charges non productives sont de 1'ordre dc 5 mdllions
par an et ne devraicnt pas dépasser 25 ¥ des cofits de production, D'autre
part les prix de ventc nc sont pas £lastiqucs, 1'expérience a prouvé qu'un
prix dc X0 F, CFA au mdtre pour unc popeline batik (vente aux Grends Maga-
sins) était un prix-limite & nc pas dépasser,

Ces considérations, dont 1'explication cet donio cans le
dossicr tcchnique ci-aprés, nous cngagent & prévoir un programmc c'exportation
important jui devrait permettre au promoteur du projct de bénificier des
avantages du code des investissements.
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Dans 1'introduction, nous avons passé cn revuc lee factours
économicues qui justifient le pregramme ce production ervisagé, Nous n'y
revicndront pas. En conclusion, il nous paraft cpportun d i.sistsr sur le
fait 31 seules des unités ayant un poterticl de production suffisant
(ch. i'ff, d'au moins 50 millions) ont des chances d'accédcr ot de se
mAinten.r sur un marchf international, I1 faut ausci qu'ellcs nicnt,
spécialcaent dans le sccteur textile, la faculté de s'adapter aux condi-
tions dv marché qui changent constamment en fonction de 1a node. Cela
inplique unc structure comucrciale évolude,axéc sur des méthodes de
markc ;iny modernes, qui nécessitent cntrc autre 308 contacts fréjucnts avce
la clientéle, frais que scule une entreprisc d'une certainc importance
peut assumer,
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Conditions de trevail
Nous avons pris comme basc de calcul les conditions suivantcs :
- joirnfes de travail per an 280 jours
-~ heures de travail par jour 8 heures
II - ETUE TEGHNMIQUE

Département de production

Il y a 6 départements de production

- Clichage manuel et fabrication des tampons ¢ 'inprossion
- Impression cire et coulours

= Teinturc et blanchiment

- Fin tion (lavage, essoragc, ropassage, cmballage ctc)
= Confection

= Broderie

Pour donner une idée de 1'ensemblo de fonctiomnenent de
1'installation, nous donnons ci-aprés un diagramie complct ce:
opérations,

a7
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A. CLICH\GE MANVEL ET FABRICATION DES TAMPONS D'JAPRESSION

Les mithodes de clichage cn sérigraphic pour 1'impression sur tissus
de co:on reproduisant les motifs africains du oatik son:

- la reproduction d'applats

- la reproduction de dessins plus fins ju avec duni-tons ou
dégradés lLec tatéricl utilisé est un cadre de bois simple (solon fig) qui
doit avor 110 cm de hautcur minimum pour une impression sw tissus dc
%0 cm de large, et unc scction de 6 cm, La largeur du cadr. seut varier de
80 cm & 220 em. On tend swr lc cadre un tissu de nylon qui .3t agraphé,

dalcte

Nous conecillons 1a technique de dessin au liquidc d¢ remplissage, dont
lc prix de revient est cxtr@mement bas.

Un liq dd: eellulosique convient parfaitement pour boucher 1lcs n1aillcs
de la toile d'impression, I1 s'agit de peindre au pincecu attour du motif
a imprimcr qui sera dessiné au crayon gras i 1'intérieur ic 1'écran,

Une autrc méthode, que nous préconisons prrce p' 1lc jonne des
effots id:ntiques & ccux du batik, consiste a impriiicr au ta. pon bois de 1a
circ directemcnt sur 1'dcran. On passe cnsuitc un verni ccllilosique autour
des motifs., La cire ¢st cncuite dissoute & 1a benzine, qui 1'atcajue pas le
verni ccllulosique, Les partics A impriner sont ainei dégngs s, S'il y a
des traces dc vermd sur 1a cire, olles disparaftront en méme tc.ips que 1a
cire, Ce¢ srocédé cst tres rapide et économique. Nous conscilions toutefois
pour des plate fins d'utiliscr 1a technique du "t janting" qui cst un
Petit insirument en cuivre monté sur un manchc on J0is, Son . xti4uité,
percde d'un trou, laissc couler urn mincc filet de circ quend L'inetpument
& 4t plo.;é dans 11 cire fondue. Cot outil permct de tracc: ler +traits
fins et dcs détails quc 1'on ne pourreit pas cxécuter au pinc.au ou nu
tampon,

/o
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Notons que 1'apposition de la cire au pinces. jeirmet d'obte-
nir des dessins plus nets et fouillés qu'au tampon de bois. On cecourra
4 1'une ou 1l'autre des 3 techniques selon que 1'sn veuill: ju non imiter
les imporfections du travail artisanal traditionnel africaia.

Reproduc

Un style de dfcoration africeire sur tissus consitte & des-
siner avec des encres végAtales des motifs fins 6amétriqics (notamment
au Nigéria), Ces tissus sont trds appréciés. Leur £labora sion demande une
longue patience et pour cette reison il est difficile dc i¢s t rouver
dans le commerce.

Comme le Sénfgalais est pass& maftr: dans 1' .1t ( dessin
4 la plime et que nous avons trouv€ des oeuvres Lres orig ralce de des-
8ins décoratifs & 1'Ecole des Arts de Dakar, il nous a paru irdiqué de
décrire une méthode de :oproduction et d'impress:on de ce 8 .yle de déco-
ration appliqué sur tissu.

Compent proodder ?

La premiére opération consistc & enduire 1'4cian, © 1'inté-
rieur en utilisant la raclctte crcuse, d'une couche mince d- liouide de
remplimsage cellulosique.

Une fois cette couche sdchep on passe des dewr c8tés de
l'écran une couche de cire liquidc en solution. La couche dr cellulosique
se trouvc ainsi prise en sandwich,

Quand la couche de cire est durcie, on gravera le dessin dans
la cire qui est sur l¢ c8té intérieur de 1 'dcran. I1 faut avoir la main
légdre pour ne traverser que la cire sans attaquer la couch: esllulosique.
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La gravure achevée, verser & l'intéricur de 1'dcran de
1'acétors de fagon & recouvrir entitrement lcs perties gravées.

Agiter le cadre et remettre de 1'acétone prcore jusqu'a
dissolution compléte du verni ccllulosique dans les endroits o3 la gravu-
re 1l'a d4nudé,

Les ccuches de cire seront Alimindes par nettoyaze i la
benzine, qui n'attaque pas lec 1liquide cellulosique,

Instellstions pécossaires

- 1 table & dessin
- 1 établi de menuiscrie
- serre-joints, agraphcuse

Matériel : tissus nylon pour dcrans N° 20 & 40 (68 3 110 'ils a. cm)
pour impression couleurs et N° 8 & 10 (34 & 43 fil: u cm)
pour impression de la cire,
liquide cellulosique - bandes adhésiv.s - circ - sc1l ants ete...
jeu de raclettes et dispositif d'afffitage des —amer caoutchouc
et nylon (douces ou mi-dures) - 30 cadres.

Eptimation ; 3 § 4OC COC T, CFA

Personnel : 1 ouvricr
1 apprenti
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On prévoit 1'impression manuelle, tolle qu'clle se pratique dans
nombre de petites industries et mfme & SOTIBA.

Pour les grands formats supéricurs & 60 X 80, on rucourera a
un dispesitif de tirage assisté. Cc dispositif reste manuel. Lc plus popu-
luire est dit ™une-main",

Sur le marché frangais, on peut se procurer les "une-main" dcs
Maisons DUBUIT, TRIPETTE ET RENAUD et RAPID (Tamisoie). Toutefois, comme
il s'agit d'improssion sur tissus, une base d'aspiration est pratiquement
sans cffet, 1'air pouvant passor & travers lc tissu. On se conientera d'un
systdme de mécanisation du mouvement de 1'4eran ot de mécanisation du
raclage,

imceesion do la couleur

I1 est préférablc de prévoir une tablc d'impression d'au moins
6 m de longueur et munie & chaque extrémitd de roulcaux et guices pour
l'cnroulcment du tissu, La surface d'impression scrait d'environ 4mx11l,5mn,
Nous avors vu des installations avoc rail de guidage dec 1'dcrar pour faci-
liter lc repérage. L'écran est basculd et tiré de c8té sur lc rail, De ce
fait, il n'est pas nécessairc de déplacer 1c tissu qui doit reposer sur
une bese rigide adhésive. On réalise ainsi au minimum 6 imprcssions avant de
décoller et déplacer le tissu.

Le tublo : Cortains atcliers recouvrent 1la toble d'un feutre sur lequel
est agraph€ un film de polyéthylene. D'autres préferent enduirc la table
d'une couche do paraffine mflangde & de 1a circ , Qui donne une adhéronce
excellente au tissu, particulidrement aux drill épais et tissus d'ameuble-
ment,
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Colorants : L'impression sur tissu utilite un grand 10'bre de
colorants de divcerscs naturcs. Nous nc rcticndérins que le g-o.p. des
Indigosols, soit les Anthrasols ct les Naphtol S, car la M .i: o Hoechst
SA i lekar cst a m8me de fournir les bases néccssaires et .o conseils
techaiques, REf. M, KLEMM, spéeialiste de 1'imp cssion en s'ir .graphic -
Laboratoire techniquc Hocchst Abidjan.,

Le principe de préparation dcs Anthresols cst de mélanger
la poudre colorante duns un solvant (Dehanicl TC), y ajcute: ues scls
d'Anthrasol ct de 1'cou chaude (70 & 90°). On frit appel 1 " dpaissis-
sant (gomme industriclle Tragicl ou Cclcosan FF) pour obten r L. consis-
tanc: voulue pour une bonne imprecssion. Enfin, cn vorse dan: - a masse
unc 8solution de nitrite de soudc ct de scude caleinde.

Le nitrite de soude assure lc fixage du colorant.

Les cartcs d'échantillons de Hocchst indiquent 1 5 propor-
tions qu'il convicnt d'adopter pour les différortes coulew- , dont le
gamne est trés importante,

A noter quc lee Anthrasols permettcit d'obtord: ;18 facile-
ment dos teintes pastel qu'avec lce Naphtol-AS. Ces dernici: sort par
contr. d'unc utilisation plus aisée par lo fait me qu'on jrccide en deux
temps,

On imprime un naphtolate, dissou® a chaud dans d¢ 1'eau
bouillante en préscnce de lessive dc soude caust.que additicnr:e d'un
collofdc protectcur (Ofnapon AS par cx) et un éprdcsissant (solttion de
collc).,




Le Naphtolatc sc fixc bien sur 12 fitre et Lcs tissus impri-
nés Ocuvent 8tre conservés longtcmps avant teinture, c'est-a-dire déve-
loppuicnt dans un bain de sels diazoiques. Lc¢ colorant ne prend que sur
1.:s partics piétées par lc Naphtolate, Avantages dc 1a m€thode Naphtol
AS 3 On imprime unc "substance" ct non pes un cclorant, d'ou facilité
d'cmploi, rapidité et proprcté. Lcs Naphtols sont moins cncrs que les
Anthrasols. On peut préparer & 1'avance les Solutions de »étage, stocker l.s
produits semi-finis. En principe 10 soiutions suffiront lirgeaent a obte-
nir une variété de tcintes infinic ,

Nous nous bormons ‘'a donncr des inforactions de basc
ct des recommandations. La Maison Hoechst fournira une asisistance techni-
quc pour la mise au point de 1'impression,

Lupression de Ja cire
Le procédé artisanal consiste & tremper un trmpon de bois

dans un bain de paraffine chaude ct d'imprimer sur 1'étoffc: des motifs
répétés.,

I1 cst rccomandé qu'un ouvricr se scrve de deux tnmpons a
la fois, C'est 1a wéthodc utilisée & Gran Bassar, (8te d'Ivoire. Un tampon
cnduit de cire cst appliqué sur lc tissu et maintenu pendant gu'on trempe
lc sccond tampon dans la circe et ninsi @ suite. La paraffinc o ainsi lc
t.1ps de bien imprégner lc coton ct de s¢ solidificr 1égércment, ce qui
donne unc meilleure impression, Si 1la eire cst trop liquide, 1'uffet de
craquelé du batik disparaftrn ct on constatern des zones plus ou moins
foncées & la teinture,

Il est tres important de nc pas utiliser d.s bougics fondues,
camne on le fait au Sénégal, nais dc fondre des Llocs de neraffinc. La
stéarine dcs bougics convicnt mal pour 1. Batik .t ~st 1a cause de nom-
broux échecs que nous avons obscrvés.
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L'imprcssion de la cire & 1l'écran de soie cst possiblc et
scra oxpérimentéc prochaincment sclon une nouvelle teehnd jie orrticuliéerc-
nucnt dconomique quc nous mettons actucllonient m point ave: un burecau
d'ingénieurs.

Le processus d'impression dcra traitf ultéricarc ent,

Rappclons que l'npplication de réscrvcs dc ci e sur tissus
~vant tuinturc ost & la basc de 1a toechnique du Batik., La Harafline
refroidic 3 1'cau sc ernquelle si l'on chiffonnc 1le tissu .t _nissc ap-
prraftrc 4 1la teinturc un fin réscau de 1li mes de couleur, cc qyui fait
1¢ charme des tissus africnins traditionncls., Apres tointuc, lu eirc cst
£1iminéc & 1'cau bouillantc, On constatc toutcfeis gque 1. —issu reste 1é-
gércient empesé et i1 scrnit souhaitable de 1c reprasscr o1 fer chaud sur
d. vicux journaux ou encorc de le tromper dans do 11 berzine oour que

toute tracc de cire disparaisse,

Lnstallations néccssairce :

a) Impression couleur
- 1 grandc table d'iipression 6 & 8 n x 1,5 m de large

- 1 dispoaitif d'articulation de 1'écran ot de wécarisation
du raclage avec systemc dc guidage sur rail,

- 1 bac-édvier Aavee chauffe cou
- 1 gystémc dc ventilation

b) lupression circ

- 2 tablcs d'impression de 3 m x 1,5 m recouvertcs de feutre
¢t d'un film de polyéthylenc

- 2 réchauds avec réglagc thormostatique de tenpératuro.

colit ostimatdf : 300.000 F. CFA,

/e




C - DEPAREMONT TEINTURERIE

Dans ce départemcnt, nous faisons entrc: 3

. = la préparation des tissus pour tuiiture, d4s..ico lage,
dfbouillissrge, dfscnsimage ot blanchiment.
= la tcinture ©n continu sur foulard
- 1la teinture A 1a cuve

= le lavage ct séchage calandragc) - élimination d 1la cire

e) Préparatiop dos tiggus

Sclon lc type de colorant utilisé, il secra néccssrirc de @ -sapprfter
lo tissu, Le traitencnt & 1'cou bouillante pormet d'flidn v presquc
completcment lecs produits d'cnsimage, Lo d‘bouilliss g & - lessive
de soudc convient trés bicn pour 1lc¢ coton.

Y

On disposera & cct effet d'unc machinc a laver avee systom  d'cssorsg
¢t d'unc calandre pour séchcr rapidoment 1c tissu qui s p 4asente en
coupons d¢ 30 m,

Counc 11 est moins colteux de blanchir 1¢s tissus dcrus que d'achcter
des popelines blanchics, il faudra prévoir une cuve de tlar ~himent

Tous ces problénes de désapprétage ¢t blarcnize: * ne peuvent
Etrc résolus que par des spfcinlistes en teinture ct qu'ipr =8 avoir sowwis
1lus aatidres premiéres 3 des tests de laborntoiry, par .x., Hoechst SA
a Abidjan, I1 faut insister sur un point trés iuportent 3 :¢ pas utili-
scr n'importc quel tissu sur 1lc aarchéd. Recourir si possible & un scul
fournisscur et exiger unc qunlité détorminde, si possiblc £-nforisde
pour réduire lc rétrécisscment du tissu apres tcinture,

b) Teinture en contim sur foulapd
En rocourant a un procéd€ cn continu pour 1cs colorants Al iTOL=-AS,
on pcut réaliscr d'importantcs écononics » grfice a 1a régénérntion des
bains de piétage. On utilisc ainsi 1n strict. quintitf d. ;roduits

nécessaire a 1a teinture ct les pertes en colorant sont ore tiqueaent
l’mllel.
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Le_foulard : I1 n'cst pas nécessairc d'achcter une macaine & foular=
dcr automatique, Nous avons vu A Gran Bassem on C8te d'Ivoire un

dispositif & entrainomunt manucl, construit por un chouadronnicr sur
lcs nlans de M, KLEMM dc 1n Maison Hoechst qui donnc caitiere satis-

faction,

Le principe du foulard ¢st sinmple. Lo tissu cnrould sur
cylindre passc drns un petit bae a 3cction c8rique ol sc trouve lc biin
de pidtnge ct vnsuite entre 2 roulenux d'cssorage, situés ~u-dossus
du bac, Lo liquide est exprimé ¢t rotombe dans 1o cuve, A 1'autre
oxtrémité dc 1a machinc 8¢ trouve un crand rouleau actiionné par une

manivelle pour recevoir lc tissu traité,

Un tcl dispositif, selon M, KLEMM nc revient pas i plus de 200 000
F. CFA, Il s'agit d'un proc’d€ rapide en bainr courts iiL lisable avec
certains NAPHTOL, Le principe est de régénérer contimizlicuent le
bain. On commence par foularder avec la solution de navhcolate, on
séche, ce qui permet de conserver le tissu emoulé un zertain temps
et on développe par la suite sur foulard &alcaent avac la 8olutior
de sel de diazonium,

La vitcsse de pass~ye peut 8tre sup/ricure % 1) m par mi-
nute, ce qui montre bicn 1'intérét du procAdé. En out-c Les bains
de piétage et de développement n'ont pas besoin d'8tr: clauffés,

Le scul inconvénient du proc’dé corsisic i calculer soi-
gneusement les recettes pour le bain de piftage,

8 &
L'intensité d'une teinture au Naphtcl AS ¢st donmée par
la quantit4 de Naphtol AS cn substancc qui se fixo su. 1. fibre pen-

dant le piétage. Colle~ci dépend de la concentrotion im.ialc ot du
rapport de bain ainsi que de l'affinité propre du naphtolate,
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Dés que 1'équilibre entre fibrec et solution s' st &tabli,
il existe pour chaque Nephtol un rapport exact entrc¢ la con.entration en
Naphtol dc la fibre (indiquée sur des tabelles »n grammes p r <ilogramme
de tissu) et celle du bain de piétage (gAnfralenent indiqué cn gramme
per litre de bain rfsiduaire),

Lorsqu'on teint, la quantité totalomcrt de Naphto. AS employée
vour le piétage se répartira en proportions détermindes ent-> ~a fibre
et le bain de teinturc, Il s'ensuit quc la concentrstion du oein résiduair:
est absolument déterminéc par celle de 1a fib-e,

Si 1'on disposc d'un échantillon de teinturc, on commenccra
par dét¢miner en grammes par kg de tissu la concentration -1 laphtol f1xé
dc cette teinturc, Les #lémcnts nécessaires sont tirds des :su'bos repré-
scntant 1'affinité du Naphtol en question, (Ccs courbes son” . midcs pour
chaque type de Naphtol), En soustrayant ccttc quantité de ec 1. cmployée
par kg de tissu pour monter lc bain, on obtiendra la quantit$ de Naphtol
(gramme par kg de tissu) restée imtiliséc, Mis on rapport arec le volumec
du bain, ce rfsultat permet d'obtenir 1a concentration en Niphtol du
bein résiduaire (gramme/litre), c'est=a-dirc 1la concontration du bain
apres passage de la marchandise,

Réduit & unc formule plus concisc, cu calcu: 8. présente
coma. 8suit
Poids de Naphtol employé =

Poids en kg de marchandise (tissu) X gramacs par Lg de Naphtol
fix& plus nombrc de litres de bain X conccntratior. du bain rési-
duaire en gr, par litre,

Un oxemple facilitera la compréhension dc ce calcul 3




Admettons que nous nous proposions de tcindre 10 kg de co-
ton sur appareil (capacitf 20 litres de solution) et que n.us désirions
obtcnir une nuance analogue a celle d'un échantillon de teintire traité
avce 3,5 ¢ de Naphtol AS-E ct 9,8 g dc Sel d'Ecarlatc solicc /D per ldtre
(vapport dc bain 1 3 20),

Dans ce cas, nous constaterons d'abord & 1l'sice dc 1a courbe
d'affinité du Naphtol AS-E quc la quantité de Naphtol fixé su- le tissu
doit s'élevcr a 18,4 gr par kg de coton, Cette donrde nous permet de cnl-
culcr 1a quantité de Naphtol cn excés, restée dans le¢ bain par kg do tissu,

Quantité omployée, soit

20 litres X 3,5 g par litre ....ieiieeeee. 70 ¢ de Naphtol AS-E

quantité fixde par kg ceresssenscese 18,4 g " "
quantité demcurant dans 20 litres 51,6 ¢ " "
quantité restée inutiliséc par litre 2,58 ¢g " "
10 kg de tissu sont a teindre dans 20

litres,

On cilcule comme suit

10 kg dc coton & 18,4 g pAr Kg€  «....ee.s 184 ,.g de Naphtc1l AS-E
plus 20 litres de bain contcnant
2,58 g de Naphtol inutilisé p. litrc 5,6 ¢ " "

Quantité totale pour la préparation
\-mmj-n o066 s 0000 235,6€ " "

Lc méme résultat s'obtient d'unc manitre plus simple :n 8¢
scervant dec la courbe d'affinité qui pour un rapport de 1 : 1C indique la
présence de 4,4 g de Naphtol AS-E par litrc de bain de piétag: frais.
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Calcu’. de renforcement de¢s M_.mém

Le calcul du renforcenent des bains de piétage se¢ fonde sur

dos principes analogucs, L¢ renforcement du bnin 8¢ compos: conc

de 1la quentit€ de Naphtol qui doit 8¢ ‘ixer sur la marchan-

dise lors d¢ 1a nouvell: teinture

ct, dc celle qui a £té cnlevAc du bain avec 1a mirchandise -
on s'efforcern d¢ réduire cettec perte par un e3sscrage pousst,
le liquide étant recucilli dans lc bain,

Si nous revenons a 1'cxcmple préefdent (quantitf de Napirtol
AS-E fixé par kg de tissu : 18,4 kg) en nous projosant de
teindre un nouveau lot de 10 kg (env. 30 m de pofpcline) daus
le afme bain, le renforcement néeccssairec Sscra le suivant

Haphtol devent so fixer sur la fibre

10X18,4 8 ...... Ceeeeeen 184 g de Naphtol
AS-E

En admcttant un effet d'cssorage de 10C %
autrement dit que 10 litres de bain con-
tonant 2,58 g de Naphtol par litre soient
restfs dnns lc tissu  ........... 25,8¢ "

Perte de liquide, p. ex. 3 1 A
2’588de NﬂmtOl mr litm 9s 0 000 7’78 "

'm total done ...... 217,5¢ "

Lo mémc typc de crlecul 8e fera en ce qui concerne les recete
tca pour bains de dAveloppcaent ot le caleul du renforcement des bains,

NOTE : Nous avons donné ces excmplcs de lcul pour permcttre de fair.
une 4valuation des cofits de teinturc. On sura avantage a utiliscr lcs
donn/cs des tablcs Naphtol on sc basant sur 1o uantité dc nephtolate
fix’ par kg de marchandise ot on ajoutant 15 & 20 ! de perte duc & la
quantitf de brin enlevée avec lc tissu.
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Exomplc de calcul

Naphtol AS avce Ofnapon prix moycn au kg ... 2,200 F. CFa
fixant ¢n moy.nnc 18 g par kg dc tissu

g0it 3 1 m de popeline = 100 g +veseesossss. .,8 g p/m
plus 20 % pertc 2u foulage .eveererioraasos U,36 0

Total ov.v.... 2,16 g p/m.

Le piétuge rcviendrait dans ce cas a 4,8 F. CFA, par m,




Les colorante de cet assortiment s'emploient pour obtenir
des teintures et impressione grand teint, principalement sur coton. La
plupart de ces colorants possedent unc exccllerte soliditf au lavage ot
beaucoup d'entre eux unc tres bowne £:1idité & la lumidre (14eimés sous
1'étiquette Indanthrei.).

Le procédé de teinture Naphtol AS du coton compo-te deux
cpérations distinctes

- Piétage au moyen de la sclution aXcaline & lr 3o1de
caustique d'un Naphtol AS,

- Développement avec i £c1 de ‘eint.ire solide e.1 s lution.

La teinture est suivic A'un ringege et d'un traitc.ent ulté-
rieur dans un bain contenant du saven, ou un détergent synthét:que, genre
oMO,

On peut distinguer ? méthodes de teinture
- le treitement prolongé en bain long

- le traitcaent bref ¢ hain court en procédé# cont 'u ou dis-
continu,

Dans 1z méthode préconisée pour lc batik, tclie gu'elle est
utiliséc & Gran Bassam (C6te d'Ivoire), il s'agit d'un troizement rapidc
sur machine & passer (foulardage).
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Pour le traitecment en bain court, on frit appel aux Naphtol
peu substantifs, c'est-a-dire qui ont une affini:é plue :a’Lle pour le co-
ton, soit les Naphtol AS - AS-D, AS<G par ex, I13 ne sc¢ fixent sur la fibre
qu'er. faible quantité ot les bains résiduels ne a'épuisent jamnis totale-
ment. A 12 fin du procédX, il restera une quantité considéruble dc produit
non utilisé. I1 faudra en tenir compte lors de 1l'opération de rcnforcoment
du bain pour un usage ultéricur,

Sclon 1a teneur initiale on grammes de Naphtol per litre
de bain, qui conditionne 1'intensit& plus ou moins forte de la teinturc
(action du colorant), on pcut connaftre a 1l'aidc dc tabclles le quantité
de Naphtol en grammes se fixant sur un kg de coton,

Exemple : La Maison Hocchst fournit des échanti lons dc tissus
teints en différentcs coulcurs, Seclon la teinte choisie, il peut
s'agir p. cx, d'un Naphtol AS-D de 3,0 2 par litre de bain. Le
tableau de substantivité donnera dans cc cas particulier 8,7 g
dc Naphtol AS-D fix€ sur un kg de coton. On prendra donc ce chif-
fre pour lcs calculs de cofit de production, on t cnant compte de
15 & 20 % d'augmentation duc & la quantité de bain cnlevée avec
le tisou,

Baine do pidtage

Les Naphtol A S sont insolubles dans 1'eauv., Pour les mettre
en solution, il faut les transformcr en scls alcnlins, Dnns cc but, on
emploie en g4néral de la lessive de coude caustiquu 38° B&,

La dissolution a lieu & chaud, au moycn d'cau bouillante et
cn prés.nce de lessive do soude caustique additionnéc d'nin collofde pro-
tecteur, par ex Ofna-pon AS doté d'un bon pouvoir mouillunt.
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Avant de développer 1lcs tissus nvec les composés de diazonium,
il est important d'fliminer les restus de brin de pidtage qu'ils contien-
nout cncore. Avee le proc4d€ quc nous préconisons = foulardege - les tis-
sus sont essorés par compression cntre doux cylindr.s ct la sc.ution
superflue cst renvoyée dans lc bac de pidtage,

Lc dévcloppement de 1la marchonlise piétéc rnu Naphtol AS a licu
41ns un bain contenant unc solution aqueus. &. scl de diazoniuu, I1 cst
rvantageux d'utiliscr les scls de teinture solide,

Ces acls sont déja nuancéds ct prfs a 1'3'mploi. ‘ln'ya
gqu'é ajouter le cas échéant dc 1'acide acétiquc, de 1l'acide fomaique ou
de 1'acét-te de soude.

Les modes de dissolution des aifférents scli de t:ointure
8¢ trouvent indiqués dans lce notices d'emploi de Hoechst, Pour facilitcer
les calels de prix de revicnt, compter en moyemne 0,4 1 d'acide acétijuc
A 50 % par kg de sel de teinturc solide. ‘

Dosago dop 9cle de teinture solide : Les composés dc dinzonium er vente
n'ont pas une grande affinit€ pour le coton, c¢'cst pourquoi la copulation

n'a ‘ieu que dans 1s mesurc ou ils ont pu p/nétrer par diffusion dans la
fivre, Une réaction rapide est la condition esscntiellc pour cuc le naph-
tolate copule a fond. Cela cxplique pourquoi il n'cst pas possible dc ré-
gler les bains de fagon & ce qu'ils s'dpuiscrt 1w cours du dévcloppement.
L. bin devra toujours contenir un certnin excddent de scls de diazonium
dont 1la quantité dépend des conditions dans lcsquellcs on opér., I1 existe
des tabclles & cet effet.,
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Le dévcloppemcnt des nusnces claires a licu dans des bains
moins concentrés quc coux qui scrvent au d#veloppement dcs nuances fon-
¢/ v, Lo concentration en Naphtol nec doit pourtant pas s'abaisscr dans
la nfme mesurc quc celle en 8cl de diazonium, La concentrrtion du bein
de dévecloppemont ne doit pas ftre inféricurc & 1/5 de 1o quantité indi-
quéc pour les nuances foncées.

Iraitement witériour dos tointurce

Aprés le dfveloppement, on tincc d'abord & froid en ajoutant
au premier bain cnv, 5 em3 de lossive de bisulfite de souie 38° B€ par
litre afin de dissoudre lcs hydroxydcs mAtalliques, Puis on rince & fond
avce de 1l'cau claire froide. Pour le traitoment wltérieur, on cmploicra
un bain de leasive avee un détergent du type OMO, suivi d'un nouveau
ringage.

Auparavant, lcs tissus qui ont requ une ayplication du cire
pour produirc des effets de Batik scront plongfs dans dc 1l'cau portéc
a fhullition, La paraffinc fondra et sc portera on surfrce ob clle pourrn
8tre rfcupérie,

Recommanda tions

On aura avantage & s”lcctionner au préaiable un cecrtain choix de
teintcs d'apres 1lcs cartes d'échantillonnage de Hocchst un vue de
la préparation d'unc collection Batik.
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laportant ¢ Ne pas oublier quc pour la tochnicuc du Batik, lcs
couleurs s'additionnont. I1 faut toujours commenc.:r pa~ des tointes
claires. On choisira donc 4 & 5 tcintes claircs : jaun., rosc,
bleu et vert par cx. L'application d'unc 3cconde codleur 1égérement
Plus foncée se justific pour obtenir ainsi un tissu ¢n 3 couleurs,
la troisiémc étant produite par superposition de 2 tcintcs. Pour
co faire, il sern nécess~ire aprés 1a premiére tcintur., d'enlevor
la cire ct dc retamponner d'autres motifs & la paraffinc, qui
viendront recouvrir & la fois unc partie du tissu restéc blane ot
unc pertic du tissu teint & la premit:re coulour. C'est cn cela

quc réaide 1'art du Batik ¢t l'on aura avantage & ne pes choisir
des coulcurs trop foncées. Les tiosus lcs plus benux ¢t les plus
originaux sc font par trois passages succcssifs (ou 2 ussagus
aprés impression d'un motif coloré cn sérigraphic) cn superposant
2 teintes ton sur ton ct une troisiéme teintc plus fonc4c pour ace
centuer 1'effet d® Batik.,

Pour chaquc teint séluctionnde chez 1. fabricant, on
reccvra une notice d utilisation qui permettra de doscer 1.s bains
de piétage ¢t dc d4veloppoment, ainsi que de ealculcr ¢t d'dlabo-
rer 1les bains de renforecment pour la tcinturc on continu. Le
notice dovra également contendr Acs indications concerrant lc¢ traie-
tement ultéricur des tointures pour assurer 1c maximum de soliditd.

Rappelons pour terminer cuc la facilité d'utilisation
des Naphtols et lours prix relativoment bas comparés aux Anthrasols
¢t Indanthren justificnt pleincment lour utilisation ponr la techni-
que du Batik. Par contrc, lc processus de tueinture ¢ t trop repidc
pour traiter des tissus nouds, Les tcchniques de plissage, pliages
avec ljures ¢t coutures et nouages autour d'objuts exdgent un do-
sage de 1'offet de teinture dans lc temps pour obtenir des nuanecs
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.t variations de ®intes, Comac ces procéd€s sont drés répendus dans lcs
mili ux artisanaux ¢t qu'il convicndrait d'en perpétucr 1a tredition,
d'utant plus qu'ils sont dres demand€s par 1cs buristcs étrnugers, il
.3t prévu de développer unc scction de tcinturcric 4 1a cuve en utilisant
1.3 INDANTHREN quc la maison Hocchst cot a m8mc de fournir,

> , { - a 3 o

Bain dc piéterg : Prix woyep

- la quantité dc Naphtol puut varier

de 900 g cny,a 2 kg par 100/kg/tissus 2 000, =
= OfNAPON  srveverennsrnascnssonsones 1000, -
- 31 lessive dc soude 38° B& ..., 500, =
et divers ceree
, 20 % bain de renforc. .v..... 200, -
Total ... 5 400, - CFA,

Bain de développomept

- 2 kg on aoyennc de sl (20 g par 1)

100 1 pour 100 kg tissu 4 000, -
- renforcement s 5 g/1 Ceveens 1 000, =
- autres produits 3 Rémol A S ¢t

acid‘) ac‘tiq‘le th R EE) l QQQ. -

Tot&l LX) 6 Om. -

Iraitement wltériour
- leﬂaive bi"llfite mo th E!‘-u s e o l s!!zl -
Totnl général produits 12,400, - F,CFA,

. Pour unc popeline de force moyennc, on comptc
800 m pour 100 kg de tissu,
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NOTE s Solonl'intonsité du coloris, lo prix dus sc.s qui
pent varier entrc 600.- et .,,000,- F, CFA 1. kg 1l¢ »Hrix

de 1a teinture au métre oscillorn entre 10,- ¢t 30.- F. CFA

pour un grammage d'cnv, 120 g/atre de popoline.

Ces chiffros demandent & &tro vérifids par la Maison Ho.ochot SA,

Production journalidre préyuc 3 cn 100 u de tisou (2 & 3 coul:urs)

Dans ¢ caleul, il faut considércr que 60 & 80 % des tissus popeline écrus
devront 8tre blanchis, 1nvés ot calanirés,

- quo 1a tcinture en contimu sera utilisfe pour donner
aux popelincs blancides ot drill un fond de teinte -
claire (50 & 60 § d: 1la production) c'.st & dire avant
opérations de décoration & la cire,

- quc 80 % dc 1a production sore du batik & 17 eire,
dont 20 % cn 1 coulour, 40 % ¢n 2 cowleurs ot 20 % en

3 colleurs

- que le 20 % restant de 1n production scra dz le teinturc
A4 1a cuve oour 1lcs tissus noués, plissés .t cousus par

1cs membres de 1n coopérative dus Teinturiéres.

NOQO TE Il faut aussi considérer que 1o chiffonmage rapidc
avee teinturc légere 4 1la cuve intervicdra dans une
proportion de 20 4 30 % apreés 1o lérc ou scconde
teinture au foulerd et sera réalisé par la teinturiere
préposéc aux opérations di lavnge, cssorrge et élimi-
nation de la cire,




We DI 0 pmaAteric 4 LB8o. B DO\

n) Laboratoire de préparation dus bajng

- 2 balances dont unc Mettl.r
- 1 table Jabo haute, cnv, 2 m de long

- mcuble rayonnage (stockng. des b-ins particllcr..nt épuisés)
prévu pour cnv, 30 bonbonnes dc 10 & 20 1,

- 1 mixer

- 1 chauffe-enu

- 1 armoire pour stockor 1l.:8 produits de basc

- instruments divers : thcrmomeétrcs, verrcs gradués ctc...

CQQE EEL ggﬂm‘ g‘ QOQ%O.‘ Fy m

(NO T E : dwns ce laborntoir., on préparere égalcment 1:8 coulcurs des-
tindos au Département Impression sur tisscus),

b) Teinture mécaniquo

- dispositif dc foulardage & cntraincment manucl (sclon plan Klemn:)
= 1 chauffc eau

1 machine & lavoer industricllc pour 6 kg de linge

= 1 cuve de blanchincnt

- 1 calandre de séchage

- 1 bassin ocru courante 4 3 compartincnts

= 1 t7ble de 2,51 x 90 en cnv.

scaux et baqucts plastique

\

cint

- 6 cuves plastique de 50 litres

- 6 cuves plastiquc de 10 & 20 litres
- 1 petite essorcusc

- tabliers et gants de¢ caoutchouc

' }
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Porsorpel :

- laboratoire : 1 ouvricr et 1 nppronti

- Teinture mécanique : 1 ouvrier ot 1 apprenti

- Teinture & 1n cuve @ 2 ouvrieres tcinturidéres ct 2 nppronties
ct opérations du
préparation dc tissus
plus blanchiment.

- Machine & loaver, cssorage ct &linmination de 1o cire § 1 teintue
¢t 1 apprene-

tie,

Jotal : 2 ouvricrs - 2 appreutis howmacs
3 tuinturiéres - 3 apprenties
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Cc département comprend

- l¢ contr8le dc qualité
- 1¢ ropassagc mécanique
- 1'étiquetage

- 1'emballage

- le contr8lec dc stock

n) contrfle dc qualité

11 cst effoctuf sclon fiche de commrande ou fich: de fabrication
accompagnées ou 8¢ rapportant & un &chaitillomnnge du prograane
de fabrication scmestricl ou anmucl cnvisagé, ox & un échantillon
de tissu joint & la fichc de commande,

b) le repassage mécanique

Comme il s'agit de coupons dc tissus veriant dv 30 m & 2,50 u

il est prévu unc calandre chauffantc A 2 roulcrux. Lo systeme

dc battage ou martclage traditionncl africnin pour lustrer le
tissu cst nbandonné. 8i unc curtaine clicntéle préferc un tissu
14gércment brillant, il uxdste sur le marché de nombreux nppréts
pour obtenir lc résultat cscoupté. Lo tissu, epres contr8le do
qualité scra trempf dnns unc cuve d'apprétage, essoré ¢t cnlandr£,

c) 1'étiquetage

Effectué en bordurc dc tissu par tampon "w caoutchouc ou fixa-

tion nu fir & ropasser d'unc dtiqucettc autocollante iapriaée.

L'étiquettc devrait muntionner la aarque du fabrieant, la qua-
lité du tissu, les référuences de fabrication, lus 8iglus con-

vcntionnels pour 1. lavage ot repassage ultdricurs, 1'appclla-
tion INDANTHREN ¢t Irrétrécissablc au lavage,
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d) llemballage

Pour 1lcs gros clicnts = coupons de 30 m env, dc tissu enrou-
148 séparémcnt ct ais .n bnllots .mballés avee dc la toilc

de propyleéne tissé ¢t cousue.

Sinon en sachcets ou feuill:s dc polyéthylén: scudés avec

une petite machine, Pour les aarchds locaux ou contres touris-

tiquos, simplemcnt plide ou cnroulds sur tubcs c-rton.

e) gontple de stock

Tous lecs articles pr8ts & 1n vente doivent 8trc inventoriés

ot roportés sur fichcs pour permcttre un contr8lc permancnt

¢t jourmalior de 1n production et du stock ~xistnt, Généralc-
nent 1n fiche de fabrieation, établic par lc dé4partenent
commcreial, pass. par tous 1l:8 dfpartcucnts pour aboutir

au scrvice de couptebilité. Lo contr8le de stock viss cettc
fichc pour garantir que 1la marchandise cst confcrme et re-
portc les éldicnts sur unc fiche de stock.

NOTE s 1'annexc du dfpartcacnt de finiticn st lc magesin
dc8 produits tcminés ou un rcspons~blc ti nt & jour 1la coup-
tabilité des mouvenonts de stock,




= 1 calandrc dc rcpassage
- 1 table doc ropassage (2 fcrs)

- (éventucllomont unc cuve d'apprétage)

= 1 table d'omballagec <t pliage

= 1 d4vidoir pour polyéthylenc

- 1 table de tamponnage ot étiquctage

= 1 bureau dactylo

- 1 ensemblc rayonnage dans magasin stock.

iant] H

Personnel

= 1 chef d'atclicr, éventuclloment ferme
- 3 4 4 apprentis (ics)
- 1 magasinder omballeur,

CJ
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E - [EPARTEMENT CONFECTION

Ce d%partement comprend

- un atelic~ de crfation (modéliste)
- un atelier de coupe

- un atelier de couture et d'essayage
- un atelier de brodage

I1 s'agit d'un dfpartement ™iarginal", dont la production est limi-
t4e, Cc d‘partement se justifie pour la création et la nise au point de
modéles, patrons de coupe etc. La production en série sera confife & des
atoliers spécialisés qui disposent des maciines nécessuires pour la divi-
sion du travail - machines & couper, & coudre industriclle, & faire les
boutonniares etc...

11 est prévu de n'entreprendre que de petites séries d: robes et
de confectionner des broderiecs sur patrons "pr8t & coudre" de fagon &
rentabiliser les investisscmenta et les frais d'étudc, de production ¢t de
commercialisation d'articles vestimentaires,

La création et 1a coupe peuvcent se faire dans un scul atelier,
la couturc et la broderie dans un autre.

- une grande table & dessin (3 m x 1,20)

- une table de 2 m x 1,20 m pour dessiner les motifs & reproduire
pour lcs prét-a-coudre sclon la technique du nouage ot plissage,
de 4éme que pour l'impression sérigraphique coulcur ot cire.

- 2 dispositifs articulés pour traccr & 1'équerre

- 1 machine & coupcr

- 1 dévidoir calque

- 1 meuble de rangement pour patrons
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- 1 grande table de coupe (3 & 4 m x 1,5 u)

- matériel divers : papier calque, ciseiux de coupe ete

Cout cstinat

r) Alelier de couture ct de brodage

machines & coudre, fenre Bernina, avee lispositif bovtonnitres
mechines & broder (point de chatnette ot dahoméen 2 fils)
tables de travail (2m x 1,20 m)

meuble de rangemcnt

armoire avec jeu de¢ 3 miroirs

1
H oo NN D

meuble de classement (dossi-:rs clicut, patrons ctc)...

=1

C egtjmatif

Personnel préyy 1
Atelier de crfatdon ot de coupe
= 1 modéliste-coupeur
- 1 dessinateur (trice) apprentissage 1 & 2 ans écolec des Arts

Atedder de couture et brodage
-~ 1 couturidre chevronnée
- 1 apprentie 3éme année
- 2 apprenties
- 2 brodeurs
- 2 approntis brodcurs
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Matiére promiére

\

/
b) Approvisionnemcnt pour fabrication
c) [“4chcts matiére premidre

d) Main d'oeuvre ct chargcs sociales comprenant

Départemcnt Dessin «t clichage

" Impression

" Teinture

" Finition

" Stockage et surveillance

e) Fournitures awxdliaircs

£) Produits complémentaircs

g) Frais généraux administratifs
h) Frais financiers

i) Frois sur ventes

j) Amortissemcnts

a) 5 000 m par mois

b) 10.000 m par mois

¢) 20,000 m par mois,
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Prix revicnt wnité 1 métro ¢ Hypothose
a) b) c)
F. CFA,
n) - Matidre promidre
Tiogws
Origine SOTIBA ou El1 Nassr
Qualité : Popcline écruc
Prix d'achat moyen it. comp. 80,= 80.~ 80,-
Colorapts jmpresgion 10.- 10.- 10.-
Paraffine (2 npplications) 5.~ S5e= 5¢=
Qualité 1 Naphtol-AS ¢t scls
b) = aont
Eay : 3 2 10 m3 par jour sclon hyp.
Coﬁt au m prOd\lit 1.- OO 85 0070
Bloctricitd
Rcsp. par jour 3 20, 40, 80 KW
L Fo CFA 20.- le Kw 1,6 1’6 1’6
Colorante Teinture
Naphtol - AS
2 passages sur foulard 3l.- 30.~ 28,-
Blapchimont Se= Se= Se=
c) - 8rcs
Sur tissus : 10 € perte au
r’trécissage 8= 8, 8,~
10 % perte sur colorants bew bo= bem
( % vasé sur oxpérience)
Total inter.145.6 L4445 142.3
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d) Main=d'ocwyre

145.6

Production annucllc théorique @

Hypothose a) 55,000 m
b) 110,000 m
¢) 220,000 m

1) Clichoge
1 ouvricr el MO
1 apprenti

2) Improsgjion
3 ouvricrs cl dsl ou 2

3 epprentds

3) Tcinture
Lab t
1 owvricr
1 apprenti
fcd : t
1 ouvricr
1 apprenti
z la cuve 8
3 teinturiéres
3 apprenties

4) Einition
1 chef d'atelicr
1 magasinicr

/, epprenties

5) 1 Chcf fabrieation
(contremattre)

Coftts anpuels

m.OOO. -
48 O(X). -

720,000 4=
14400000 -

36000mo -
10800000 -

240,000, -
48,000, -

7500(mo -

300.000. -
180.000. -
192,000, -

600,000, -

PV A

o4B

142,3

4.07/"0(”. -

720"

%.-

18, -

e
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Correctdons !
Hypothésc 1 = réduction
dos frais dc personncl de 30 % ...... 50.-
Hypothtsc 2 = rfduction -
des frais de personncl de 10 % ...... 24=
Hypothése 3 = 25 personnus cmployées , —a8,-

o/




Hypothbse %0
a) b) c)
Report ! 195.6 176015 16003

¢) Eourpiturcs awdliairep
Laboratoire, clichage ct
ateliers d'impression ct
de teinture,
Pretit matériel ¢t produits
divers imaddiatcment amortis-
sable - solvants, outillagc,
bois de menuiserie, otc...

Colt catimatif 3 200,000,-
é IQ(JO.m.- Fo WA mr AN esees e g 10»0- 3." 20-

f) Prodults complémentairce

Produits de nettoyage,

d'cntreticn et d'cmballage coeees . Rem 1.70 1,30
Colt catimatif :

100,000,- & 200,000,- F,CFA

par an
g) Frais adminis
Direction Gérant 960,000 F CFA
Secrftairc-Comptable 600,000 "
Gardicinnge 150,00 v
Chargcs socinles 207 RCL,000 "
TOt&l ec s s 00 0000c 00 0 2.030.0& " 4‘00- 200- 100
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Béaundrations divorses

Frais voyagc Europe Afrique
Frais promotions des ventcs, cte

Eatmtiom $ 1.000.0@.- Fo CFA

90 s 000006000000 20.- lO.—

(compris dans cettc soimc 1lus

frais de gestion généraolc,
fournitures de bureau, participa-
tion aux cxpositions frais postaux,
t%1éphonc, ete)

oSl

50"

Roport tot.,  261.6 211.15

178.60




Hypotl.ésea
a)

Report

h) Frais financiers

i)

k)

Ils ront évalués & 10 % sur les
srddits court terme ........... .
Hypothése a) = 3 millions FCFA

b) =/ " "

c) = 8,5 " "

Dans ce projet, on ne prévoit pas
d'emprunt moyen terme.

(voir dftail évaluation en besoinsde
trésorerie page 5 )

261 .6

b)
a..ls

50"’

c)

bew

Frois sur ventes

Transport livraison et frais transitaires

programme export etc se...i00eee >

Aportissenents taux

Trais de ler Atablissement 300,000, 50%
Matériel industriel 3,500,000, = 20%
Soit s Frais ler &tablis, 150 CQe=
Matdr, industriel 700 00Q¢=

85C 000, =

16,-

40"’

IOIAL
Imprévu 5%

P>ix de revient unité de popeline 120 G/m
batick imprimé/teint 3 coulecurs

284.1
1.2

225,15
11,25

188,6
944

298.3

23644

198, -

Hypothése a) Production annuelle 55,000 m
b) " " 110,000 m
c) " " 220,000 m

Note : Hypothise a) production mensuelle : 5 000 m
b) " " 10 000 m
c) " " 20 00C m

Nous avons prévu 1 mois de vacances payées et

Termeture de 1'entreprise pour inventaire, soit

une production de 11 mois par an,




F.CFA U 10N
au m, N
3500" -
w.- W e ——
? - vents petimatilTa
250, ~———alon — BENEFI ~—
50 ,\‘-‘-q____“_ EA
\\‘-.~‘ .......... ) S -\ﬁ-.\—\-ﬂ
200, . e “"'T — e '
“‘-‘ L ~ea .; """ B SARRRTTTISUNNN . 3 "',........---l-f:/(
.- | 1 1] T —-----4
100, - -
50300 m 10 000 m 15000 m 20 000 m

Production mensuellc

Exécution A
pxécution la plus simple : 1 tampormage et unc teinture (batik eraquelé et
chiffonné avec trempagc (ola,

Exécution B

2 tamponnapesa la cire et 2 teintures
Exfoution ¢ 1 impression, & 1'écran, 1 tamponnage cire, 1 teinture
txdeutio:. D (selon calcul de prix de revient aux pages précédentes)

Exécutior 1a lue compliquée : 1 impression covlour i 1'éeran,
2 tamponnag® i 1 cire
2 teirnturcs

a) b) c)
EX‘cutiun A .o 259." 2OC - 1{)50"
" B (¥ 2760- 218." 1830"
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a) b) c)
Exécution ¢ ......... 280,- 219.- 180,-
" D L S R Y 2980- ?y)i- 1980-
Exix do youte estinatife
Exfrution A ...... 270.- 250, 220, -
" B/C seeee ":900- 27)0" 24»00"
" D [N E X 320.- 29\)." 270.-
Bénéfice réalisé par motre * # %
Exécution A ..... 1l.- (4,2)  50.~ (25) 55.- (33,3)
" B Qs oo 140' (500) 520" (2308) 570- (3101)
" C e 0o lOo- (3'6) 51." (2303) wo- (33,3)

" D eee 00 220' (704) 540" (&09) 720- (36)3)

Senclugions

31 1'on considére les prix actuels du march€ de dftail &
Abidjan ot Dekar, les prix peuvent varier sclon lec type d'oxéeution
de 270.- & 350.- le m pour une popeline teintc ~ux Indanthren.

I1 résultc de notre calcul, que lc 8>1il de rentabilitd
normal, sclon les caractéristiques de cc projot, s'ftablit pour une
production de 10,000 m par mois (110,000 m par an), Lc bénAfice réali-
uable est de 1'ordre de 33% pour la ventc sux détaillants ot 25 % pour
11 vente aux grossistes,

Le projet devrait par consfquent tonir comptc d'une produc-
tion nnnuellc minimum de 110,000 m dc tiocsus tints ot imprimés, Dans
cu cas le bénéfice annuel dovrait 8trc de 1'ordrc de 6 millions environ,
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YW ] o J %
CHARGES | lim).'h%__ae
b, [}
a) Achats et chargcs d'exploit. 16.406,500.- 3,032,000, -
b) Fl‘&is de personnel RN 3.6()6A()()0.- 4.()74.()%.-
c) Frais g‘néraux adninistratifs 3.030.000,- 3,030,000, -
d) Frais financiers .eeeeeessos 500 .000. - 850,000, -
e) Frﬂis sur Vente ses v 00000 110.000." 44000()00"
f) Amortissements tssesvsvsevsee 850‘()000" 85000000"
g) Charges imprévisibles (5%).. 1,100 000.- 2,068,000 =~
25,6(3.200,~ 43,344,000, -

CETT=S

Chiffre d'affaires hors taxc 26,700.000,- 5.,.900,000, -

Hypothese a) 270.- Fr/m

b) 2450" "
(prix moyen)
Bén‘fic(- net R XEEE) AIQ:G'OY(J [ S th
] I E s

Dans le calcul des chargecs, nous avons tenu ccmodtc dee 4 dépar-
tements de production, i 1l'exclusion du departeacnt ccuture et
broderie. Ce dernicr, qui est marginal, &t rentatilisé par un
programe de ventc séparé, mais dmarge par contrec awr charges
ci-dessus aux postes c, d, e, f.

Nous avons pris les hypothéses b) 110.000 r/an ot ¢) 220,000 m/~n
comme objectif de promotion des ventes basé sur lcs 2 premiércs
annécs d'exploitation, Nous prévoyons donc de doubler la producticn
cn l'espace de 3 années,
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Eveluition dos bosoins op trégoreric .
A€ 8€
a) b) c)

tock tissus Acrus (3 nois) 1.200,000,= 200, CO0, = 4+800,000,-
Colorants iupression (3 mois) 150,000,=- 00, 000, - 400,000 .~
Colorants +ainture (3 mois) 450,000,=- ag), 00C , = 1,680,000 .-
Par-£fine o.evv... (1 mois) 25,000,= 50,000 = 100,000 .~
Enu - flectricité (1 mois) 13,000,= 265,000 o= 52,000, -
Fourtd tures diverscs (1 mois) 30,000,- 50, 000 = 70.000 .~
SA1Nires evvvevess (2 mois) 500, 000,- (40,000 o= 720 ,D0C o=
Frois généraux adw. (2 ois) 400,000,- 400, 000, - 400,000, -
LO)'LI‘ sese s s 0000 (21110'15) 200.0m0- 200.0000- zmﬁm.‘
Tomu se e e 2.%8.000.- /‘,.966.“)0.- 8.422 .OOO Sd
arrondi & .. 3 ajllions 5 ajlajons 8,5 millions
10% int€ré&ts court terme  300,000,- 5000, 000 ¢ = 850,000,-

NCTE

"8 begoins de trésorcri: ticnnent comptc i'un prosriame a'cxporta-
tion avec un recouvrement de créances d'enriron 3 & 4 nmois,

‘lous tenons comptc pour ce projet de 1a location d'unc .anison ow
d'unc petite usine désaffcctéc sclon 1les wvues du promotour ¢t avons
prévu, cn l'abscence d'indications précises, un loycr suffiscument
flevé pour 1a prise en charge de réfcciions éventuclloes,




57
ATWNEXE IT,
U [ES
Val, d'acqu., Trax Juortissemcnts
Ma;gé Dot} 2} industriel cecemcencan el e . ame o mme—————————
A, Clichag., fabric. uatériel
(:l':.,mp’."GOSion s ese sss s 000 e /woooomo' 2() 7 80.000.-
B, Inpression cire et coul, 300,000, = 20 4 60,000 .=
C. Teintumrie Ry 102m00m0' 20 % QLD.CX)O.-
Laboratoire et atelicrs
de tointure
D. Finition s 0e 000000000 0C000 ”oomo- 2(' ;"l‘ 600(”00'
E. COl]fOCtion et brOdflgC.. XEXK] ()sooc'mo- 2( % )9000000-
M‘ 30150.0%." ng:.z (BOoowo-
arrondl A ... 3,5 milljops 20 % 7004000,
Frais de 1.r Etablisscuent ..... 300,000,- 50 ¢ 150,000~
Total amortisscuent annucl GIe .00, -
Total des investisscrnnts 3,500,000,=
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85.01.21






