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STRUCTURE    DES     DEFEKTS 
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Denomination •    Mot:t"ir.t 

I Bat lattiti et e one t ruoti one 

2 Anénagementt 

J Ee,ui?eaents 

4 Petit outillage d'usure 

5 Montage équipoiaent 

S Matériel roulant 

7 Matériel administratif et «mitait« 

8 Assistaiiea t ethnique et formation 

9 llservee et itosi: 

10 Chargée et trotte  it douane 

4 

3.951»200 

186,000 

100,611 

363.000 

206,600 

104.400 

160,000 

346,994 

520,000 

m. «> 

46|5 

2 »2 

30. 

XfI 

4,5 

2,5 

1,1 

1,3 

4,1 

6,1 

Tot .-a des déoenees       , 0,516,259      j   100 % 
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RKI'AkTITIOi.     Dl     I.'lliVKSMLÍSraiM 

D'APRI,;-:     LEU    SOUHíThS     DE     PILAHCLíEÜT 

a)«» Crédit Caira« Algérie:/.©  in  : • v.-: o/-ic^ont 

1,300.000 | Aehat nouvel «qui^eaer.t 

Construction» 

Achat matériel roularit 

Total 

|    li-îc-     | _JP7X    « IM^_ 

Í- 

330.000 

IOC.000 

450.000 

1.077.960 1 2.17,:. €32 

-——+— — 
?.377.968 ! 2.172.0j2 

b)- Dotation de l'Etat 

achat  éçui-tc: «C'iit 

Conetructi one 

Aménagement» 

Liatériel roulant 

Montage  èquinouent 

Stock »atieres 

Assistance technique 

Achat outillage 

h'atériel de bâtiment 

Chargée et droite de doua»« 

Total 

1970       . X97Î      j 1972 

-         1 1.255.454 ! 

300.000 - 51.200 

166.000 - _ 

108.600 . - 

200.000 1CJ.00Ü 

- - 346.994 

- 80,000 00.000 

- 100.611 
1 

"* 104.400 

250.000 270.000 

594.600 1.990,465 931.194 
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FABRIC Aï 101 :S     ACTUELLES     WS     FUT URLS 
("Voir c at el oficie on annexe) 

« Production . 
"        1969 

DénoLiination Í Proti-nei i on 
1973 

0 Olascriiirs CI 300 
i 
;           85 H 04 1          24 0 

200 H 06 j            120 

o      : 
i 

An ïoiroo A34 
1 

i     5I H AB 52 ;       I6u 

;           128 M AB 9 2 50 

44 II AB 91 ,           IOC 

!            2I 
H Arc 4 !        co 

1 

.             0 II ATP 2 
1        co 

! 
441 Claretn IO e runes 900 

230       ; 

i 

II 5 n 500 

\               0        : Arr loiree AP 12 30 

¡         321 Amo i roe vos tiaires S   21 300 

100 H n ;ì 22 300 

;           100        j H n S23 300 

|          100       ; H ii S  24 •          600 

|           100        ' n n AV I 150 

t          100 H N AV 2 1          150 

1           100 
I 

¡i II AV 3 :     150 

100 n II AV 4 
i     I50 
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I  Prognetíon 

60 

16 

0 

0 

0 

296 

0 

0 

113 

263 

244 

80ri2 

4473ra2 

227n2 

iJórtOLiiiiñtion 

Armoiri-ß  AiT. 10 

« ACT, 4 

" AGB  5 

Bureaux 3 30 

" B 40 

"        13 22 

Table ï  7 

"       Ï  IO 

"       t^lé-nhone 

Baca  .'i fichée 

Hid e «nur grillo  urtieuló© 

" l'-viev  cent ature 

" *\ «pilles 

^r.uteuil»  tournant 

fixe 

Gliaiiíee  'ice ondo i re 

H        û'rttento 

"        bureau eiiapl® 

"        dactylo 

ITO'1"  et i Ol;  » 
i{VX 

IDO 

30 

30 

600 

600 

600 

300 

300 

300 

300 

300 

I40iìi2 

7000ia2 

50tta2 

600 

700 

300 

800 

700 

700 

i 
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Product i or, 
— .-I9A?.. IJ enoni:..'.t ion , iToèv.ctior. 

i... i f,:a,.. • 
^ rrrrcr?   r.-u.L-.-jrv.-'.r öt  Î4O111.1             j 80,000 

i 
'•'. vviivr:.    ••.''.:: -^   :rs  r1 -   I4Û11             | 5(.C0( 

I 
»;-r:r:v. ::   <\^.;:;   % ywv     ''•   II0:r;            j 20.H » 

1 

O'Tr- r- 3   ii-r; 00 4   r';.   '1 fov.ill<..t     j 100.00( 

:>.!rrur< 1:   :-r«.   -jc 4  L'»   ì tirade 3(¡.0C<" 

íiom-.iv-r;  a-.r-.---!;.'î à I-r-ler 50,in «> 

Autre:;  '..v••'.•'!<;»   divers                            • 20,000 
! ! 
j Vc.rrcr.r-  cV  cv.r té   \ c,vli:;Cro           | 4(.,0CO 



SOME FIGURES 

Of THIS DOCUMENT 

m   TOO  LHÑOE 

FOP niCPOFICHINO 

FIND UILL  NOT 

BE  PHOTOORfìPHEÙ. 



COMITE DE GESTION 
(ENTREPRISE EX-MALLARET) 

Usines 
La Glacière - Hussein Dey 

ALGER - Téléphone 77 38 30 
21, rue Khelifa  Boukhalfa 

Alger - Tel 63.75.26 - 63.75.35 

D1MINSIONS UTILES D'UN TIROIR 
NOMBRE 

TWl             de 1irolrf        HAUTlUi LARGEUR         Profondeur Documents Uffliur Protondtyr MouHur 

FORMAI COMMERCIAI. 

c   4  _           2   m          0(7,î 0,410              0 63» 26  x  32 0,322 0.5S6 0,260 

C. €              1                  1,014 __ — —                    — — 

C   1    ......          4                  1,315 —                   — — ~                   "~ ~ 

FORMAI   MINISTRI 

C    M    1                4                   1.315 0^0               °-6*8 2b   X  m °*J83 °'58€ •   "''' 



L sx r t ( , •tìipit'tt,rn»,'<i 

montes ou en elements 

séparés par commende 

au mètre carré 



Armoires   o   2   portes   coulissante-, 
sur   différentiels   avec   chacune    une 
serrure de sûreté a fermeture auto- 
matique a fm de course, 1 sépara- 
tion   \erticale  au   milieu 

Tablettes mobiles montees sur crt 
mo'llcres   clans chaque compartiment 
et  permettant  le classement par dos- 
siers  hamacs 

1   support  dossier1-   a   la  partie  su- 
péneure  de  l'armoire 

DIMENSIONS   LH'   Mil Btl 

Mauteui latgr-m 

NOW RR r 
Of     TABI IT Tf- 

v«f-,, ON--  i.rats 
D ,  «SI    TABLfTTF 

A.P.C  4 111 ,0§2 I 4h0 

i*suvep!   elf 

A.P.C.   4 

i. < it n t       • ¡   .si    ' t • * 

»;i   I  .  '    *    o       I1   •   •    '  ,   * 

st -is*' »'    •<     s **f *x ,iio   ,H • ' 



ae-.    fiCMers    c ..imprcnncnt    deux    tir« i r s    su: 

:.-.teres  a   fa ttement   doux 
1 intercalaire  en   tôle  dans  '".naque   tiroir 

2 pjrte-ctiqucttes   a   tiretti". 

Les  fichiers de même type peuvent  s'emboi 
ter  les uns dans  les outre-- 

Hauteur       780   ,   Largeur      413   , 

Pro*., ndeur      6^0 
buis m'.:nti, -.ar roulettes Ferme- 

ture por serrure, cauvercde basculant 

muni d'une poignée Les types F.A 
7 :* c À 8 sont équipés de pieds dé- 

montables entre le-, ¡uels se fixe une 

'-'-'ette 
Dans   le-   type-,   F A C,   la   seraje- 

eevue   bî "(lue    les   deux    tiroirs     La 

aartie    un' rieo'i'   peut   être   equip? 
r ,mr,1€>   r.., v    |p     t\pes   I- A    8   pau» 
:-     o.-hes des e  stc-ï  >    2,  3, 4   5,  6 
...r    tir   e    info1 io e    • <>     »    TCC1     '     e 
».    •      ae,   ri,., te , •   4 

2 r 

2 F 

2 F 

2 F 

2 F 

2 F 

'.'• V '« i",       '•        MI UHI » ;xx. VI NTS 

,I.J 
....,„>,, . rtt'f >• •ro.on.1 M'iutnir 

• — 

. 1  .. ,      0,195 0346 '1,400 a 1 25 0,200 

. 2   .. • .na 0,446 — 0,100 0,150 

.  î   .. ,     0,145 0,396 — 0,075 0,125 

.  4   , » ,       0,270 — — 0,2t» n, 1 23 

.  5  .. .      0,220 0,340 _ 0150 0,100 

6  .. .      0,195 0,296 — 0,125 0,075 

BACS    --   P, ur   chaque   rongée  ec 

fiches et dans teus les eus, il es: 
fat. rni b intercalaires nidales sur 

f )nd  perire  ele  30  m  ai  en   30m/m. 

A.B. 9 

•FAT    7 

f-t, 

<5> 

(6> 

Lo   partie   superteure   du   F AC. 
(ich#s   suivant    Ici   poste*     '      .* 
le  poste   i   ou   4 

.,0 

160 42a 

'   peut 
i      4 

lo   tterruìrxi«!   effe   êouipé*   dp 
ou    '      et    le    eroir    -.u^vanî 



i_    '    lUVijr       . . 1   2J> 

l.nrgcur . .    . . Ü 7b') 
Houteur     . . . 0,78;) 

2 tiroirs mums d'une  p ngnre aluminium poä 
Table m Titée   sur   2   flasque-, avec   'oc 1rs er 

etratt   Dessus hnoiru;:; 

Table téléphone ou pour machin« à écrire. 



f Partes     battantes      mûmes     if un« 

P -ignee   aluminium   poli 
Serrure crémone  ¡située sur  la  p •' 

te .le droite pour A P f    2 1   et 22' 
les    tablettes     , >nt     m >b'le->    sur 

r remai Hères   et    req'ab'es   de   50   P" 

50  m'm sur toute  la   hauteur 
Mêmes   rriror fetisfujucs   <ie    eoo. 

t rue tien pour   les   AB 

* P f     10 

* p E   i ; 

! •• Vf NOON'.     01. •     SO :   IO » 

H „it i ,v.)<"''        O. > 'tvl 

•JO •I • 

APE.  12 

t„. 4 

AIO   i; 

A I' f     H 

A p f  : i I Oil ü * 

S. 21 

Fabncotion en tôle d'acier de pre- 
mier choix 8 et 10/10* d'épaisseur, 
pieds renforcés Robuste et indéfor- 
mable Comportant pour chaque co 
se une tablette étagère Des per- 
siennes d'aération en haut et en bas 
des portes. Un loquereau porte 
rodenas 

DIMfNSIONS 

Nombr« 
de 

porte» Hctut*Uf pur 
COM 

AV  1 \ 1,80 0,10 

AV 2 2 1,80 0,10 

AV 3 3 1,80 0,10 

AV 4 4 1,80 0,30 

S 21 1 1,80 0,40 

S 22 2 1,80 0,40 

S 21 i 1,80 0,40 

S 24 4 1 80 0,40 

AV  2 



TELEX Longueur     . . .      .      1,530 
Largeur    . .    . . .     0,755 
Hauteur   —       0,780 
A    gauche    comme    G    droite    un 

r;;i'.vn  ile  4   petits  tiroirs 
t,n   t»r• • »r   ».entrai   muri!    .¡'une   ,-,€'' 

n.re   üt.'s*|uon!   tou-    'es   t. r.. = i r v     2   pt. i 
rjnrtr-   i'ur'imum   P1"'1, 

!;ne   t( le   de   h'nü   orr ;vbic   e?   e> 
retr-, ¡it 

terue   rep^se-pi^ds   gorrín   ue   ion-: . 
aluminium 

Caisson  gauche tirette   simple 
Caisson droit,  tirette plumier 

Dessus hno'éum 

1.11 I. 31 I  31 I. M 

I. 35 B  36 

Longueur,..   ..   ..   .. 1,800 
Lonqueur  ........ 1,530 
Larqeur  ..   ..   ..   ..   . 0,755 
Hauteur ..  ..   ..  ..   . 0,780 

Â qauchc comme à droite un caisson de 3 
petits tiroir« 

Chaque caissons possède une serrure blo- 
quant tous ses tiroirs. 

•. 3? I. 31 

1. il t  il 1.44 • 47 



DACTYK) 

Longueur       ' .680 
Largeur       0./55 
Hauteur      0,780 

A droite un coffre avec dispositif escamota- 
ble portant une tablette support machine o 
ócr.re et sous-tablette peur papier, iDimens.ons 
«ncwma de la mach.ne ¡argeur 375, hautes 
250, profondeur 4S(. A qcnfhe -.ri . t*'t ..vc 
tirette  simple?   et   4   petits  t>r^-.<- 

|   t(;lp  -le   t.»vi  .¡movible  et   en  reUnt 
i-i. i    sc r. .'<'     :'   ' •   ' : •.   , • • 

,-Hre 
1    lu,.n    • filtri,! 

Ot'v.U'       ru'ìi i.n- i,   M.       , t" i.-' '  . •»' 

rrpese-piOiK   cjomi i le m      ;; , r» M t -1. t n • 

Les   rn,;.,,lcips    P -, ,•. » .   M 'jV 0, nt    .< 

,:    les    dimoro- .• m - u ' unît""- .. nqut ur 
argeur 0 755   ne emportent qu un r,>HrC  evr 
système   d'escamotage   pour   machine   a   écrire 
et  sur  le   côte   apposé   un   flasque sur   socle en 

retrait 

I  52 •  58 •  59 

B   24 B  25 

Lonqueur   1,800 
Lortqueur  1 »530 
Larqeur        0,755 
Hauteur       0,780 

1 tiroir central sans serrure, muni de 2 poi- 
qnées aluminium poli , 

A droite un flasque sur socle en retrait ; 
Â qauche, 1 caisson, 3 tiroirs, 
1 serrure bloquant le 1er tiroir du caisson ; 
Dessus vynil  ; 
Ces bureaux peuvent recevoir un dessu? 

de 1,130 ou 1,330 I. M 1.70 
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fauteuil dactylo Fauteuil tournant F«wteuil fi« 

Chaise a'atten**« Chaise simple pour Bureau 



A.B. 52 

lerci       0,900 ;   Prof       Ü..W0   .   Haut,       1,700 
Dans   le  milieu   du   meuble une tirette   munir 

de   2   poignées   de   0,847   de   largeur   sortant 
de 0,265 " 

La partie basse forme armoire, el'e est fer- 
mée par deux portes battantes condamnes pa< 
serrure crémone, et équipée de 2 tablettes 
montées sur crémaillères réglables de 50 x 50 
millimètres La partie Haute «le 0,900 peut être 
aménagée comme suit 

")f ' ir.NAT 'O'i 

ACB    4 

C#':%Cf¥âtiôm 

A CI. 4 

Nombre proton, lei 
d~ if.If   ri tir 

iîbleffm Mb lette 

140 850 

A.C.1.4 
le    •   fob'« 

A.C 1.5 

Cet   ensemble   est   constitué    par 
3 armoires assemblées. 

1 armcire des types AC B   3,   4 
ou 5. 

2 armoires  dts  type»  APE,   10, 
11,  12 ou 13. 



Exécutés en tôle de 8/10* 

Largeur et Hauteur selon commande 

Montés avec ou sans fond 

Tablettes sur crémaillères ou fixes 

Peinture    gris ou vert métallisé 

et sur demonde soéciale 

1UK2Ì 



Al. 52 

A.T.P. 1 

Deux port«! battant« munies    chacun« 
d'une poignée. 30 cases pour chemises. 

Serrures crémone de sûreté sur la porte 
droite. 

Sur tout l'encadrement de l'armoire un re- 
pli intérieur forme pare-close. 

Toutes les armoires ont des étagères dé- 
montables et conçues pour recevoir des dos- 
siers suspendus (330 m/m). 

Al. 

Les armoires A.B. 9 - AB 91 
A.B. 52 et A.fP. 3 sont normale- 
ment aménagées de tablettes qui 
peuvent recevoir des dossiers ha- 
macs de 330 m/m entre encoches, 
en variante, il peut être prévu des 
supports tubulaires pour dossiers 
hamacs à crochets. 

DIMENSIONS   OU   MEUBLE 
TY« 

Hauteur longueur Profondeur 

AMENAGEMENT 
Séparation Nombre 

vertical« de rangé« Nomorp Nomott 
te tabl#ttes      de support 

Dimension» d'une case 

Profond«, 

AS 9 ... .     1  m. 9ê 1   m, 0 m. 415 0 1 5 5 0 m. 993    0 m.  385 

A.Ì   91   . 1  m, 1 m, 0 m. 415 0 1 2 2 0 m   993    0 m   385 

HI •t  tuçttxii tubutair«* «ont   matute*   tuf etêmmItéra et il peut en ètt» fourni 
Il »ont réaloMw da SO en SO   mm   tur tout« id houtnjr 
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DIMENSIONS DU M1UILE 

' Iffjrn- Pmfcr   ' 

A   '       , tí 

1   A i    ,;i 



(^l- « t^JJ*"-* 
» 

Le Comité de Gestion (Entreprise ei-Molloreti 

met ses techniciens a la disposition de son aima 

ble clientèle afin d'étudier toys les problèmes 

de fabrication de meubles métalliques, rayon 

nages et serrurerie de toute nature, ainsi que 

les réparations et l'entretien. 
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