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CARACTERISTIQUE OgySRALE DU CHANTIER NAVAL 

1. Caraotériet ivo de la produotion 

Le ohantier naval a un oßrcotere univurael A grande divaruUé do produotion. 

Il ait du typ« ocnetruotion - réparation.   La ohuntier naval aera taohniquamant 
adapté an 1° phaaes 

- à oonatruire da» putita butoaux d« toua typaa da longueur max* da 54 m at 

da poida da conatruotion max. da 850 tonnaa, ootte produotion oomprandra 

antra autree dea ehalutiere, daa oaboteure, dea unitéa da aarvioaa portuairaa 

(remorquée, ohalt^'le, oanota automobile», vedette« oontre-inosndic) ato....| 

- à oonatruire daa oergoa de toua typea atteignante la grondeur mfime un pétrolier 

d'environ I50.OCO tonnoo do port en lourd par móthode induatriellef 

- à effectuer dor réparation* de pititaa unitéa do toua typaa. de longueur max. 

de 54 m et de poidu du oonatruotion max. de 850 tonnes. 

En 2   phaae, api-ôn la mont ago du portique rouir nt de la capacité de levala 

da 800 tennoa, le chantier naval sera techniquement adapt4 A oonatruire dea 

méohaniere de la grandeur mat.  125.000 ÎT3.    Da plus, le ohantier naval 

fabriquera 1» équipo t«nt pour lea navirea de grandeur 770 tonnée per an. 

2. Programme de produotion 

Le program., i »nnuel do produotion    : ohantier n*val e  ntionné oi-daaeoue porte 

un oaraotare exoluei^rnent oaloulatour, o'aat a dira qu'il établitt 

(a)   la oapfoitâ teshnique do produotion, dotorminant dono lea paramétrée 

teohniquea prinoipaux des aonea du ohantier naval la demande en machinée 

et diapoeitifa, rn uiree de produotion, airen ruxillalroe et de atookagef 

en main d'oeuvre, njor.te énargátiquea eto. 

L'Algérie a. weo 1200 *m de oOloe, naturalisant une vooation aaritime. 

Ella a, A) pert 3* position goo.frcphique joué itn rôle d<s premier plan dane 

le domaine morHiao jusqu'au début Cu 19ô«o uiftole.   Avoo la ooloniaation, 

l'Ai girle r.c voit paa cen industria nevaio oe développer an oompart iaon dea 

eutroa payo. 

A 1* Indinoci-T ce Jaoonntruotion navale, honni a la fabrication artiamale an 

bolo, ant iu.ixlolrato en Algérie.    Il osiato, carte uno infraetruoture 

minimo qui pernottali la réparation navulo: 

- 1 Calo ciöhi      125 x 20 m 

- 1 Crio rSoho       83 x 16,5 m 
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(b) 

Dans son plan de développement, 3»Algérie a prévu de se doter d'une part 

d'une flotte marchande et de pêche rt d'autre part de "réer l'infra- 

Btruoture nécessaire a lu, construction et    a réparation navales.    C'est 

ainsi que dès 196b des átutíoa de faisabilité ont été lancées aussi bien 

dans le cadre du développement de la flutte que dans la consommation des 

produits sidérurgiques nour lesquels la priorité a été accordée.    Ces 

études ont abouti à déterminer le marché potentiel qui existe en Algeri« 

et a envisager la construction d'un Chantier Naval de Construction st 

de réparation. 

En 1970 un contrat d'étude a été signé pour les études de conoeption d'un 

Chantier Naval à Mnrs-El-Kébir. 

Ces études sont en cours et la réalisation du Chantier, dont les 

caractéristiques sont ci-jointes, doit démarrer en  1980. 

Parallèlement, dès 1977, un Chantier Naval Ecole décrit oi-joint a démarré 

à Msrs-El-Kébir avec pour objectif essentiellement la formation professionnelle 

dans un oadre réel de production. 

Le C.N.E. a aoquis une qualification dans le domaine de la Construction 

Navale et il constitue le réservoir de personnel qualifié pour le démarrage 

de la Construction et la Réparation Navales. 

Par ailleurs il est entrepris, aveu 1er possibilités de l'industrie 

algérienne, d'inticra^ion pro/rriflsivw %fin d« nous libérer des importations. 

Le développement de l'industries navale se fait à seo l'aide d'une coopération 

étrangère. 

La réparation navale,  à l'échelle industrielle doit inoessament démarrer. 

La struoture approximative de la production.    En pratique,  le programme de 

production réel différera chaque année, s'adaptant-en tant qu'en types de 

navires, qu'en leurs grandeurs et nombren - aux demandes actuelles des 

armateurs-. 
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SPECIFICATION GENRE DE PRODUITS 

Construction de       Cargo 7000 TDW 
ohalutiera Vracenuer 23.000 TW 

Vracquier 55.000 TDW 

Construction de       Chalutier de 25 m 
oh »Iutiere 

Réparations de 
chalutiers 

Chalutier de 25 ai 

Fabrioution de Cabestans, bossoirs 
l'équipement de       etc. 
navires. 

UNITP PRODUCTION ANNUELLE 
1    PHASE    2° PHASE 

Pes. 

Pos. 

Pos. 

Tonnée 

2 
1 
0,5 

20 

120 

2 
1 
1,75 

20 

120 

770 

3.     Equipement de ohantior naval 

Le chantier naval sera pleinement équipé en ateliers et sones de production, 
auxiliaires services entretien de stockage, sociaux et administratif, 

indispensables pour l'exécution du progresas de production. 

Le principaux sones du chantier naval: 

(a) cale sèche de ?00 x 46 x Ö m 

(b) Synchrolift de 1,00C t.nneu de .upacté do levage avec 5 postes de montage 
et réparation 

(e)   Quais d'équipement, de déchargement et auxiliaires 

(d)   Ateliers de traitement et de préfabrication de coque avec parcs de 
stookage interopérationne) y compriej 

- atelier de traitement des tSles 

- atelier de préfabrication des cooles 

- ohabre de nettoyage et de peinture 

<- atelier de montage des ooques 

<f)   Parca de stookage, entrepôts, magasins 

(g)    Zones de question d'agents énergétiques (stations electro-energétiques, 

station des compresseurs, tours refrigerantes, station d'épuration, 
chaufferie); 
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(h) Zon«i auxiliaires - servioee, •oeiaux tt administratifs (attinente 

administratifs, sociaux, cantines, hÄtiment, R*r"ioto médicale, 

réoaptions, parkings). 

Les ataliers seront équipé an maohinea et dispositifs modern«! da grand 

rendement ai assurant une haute qualité dee naviree oonotruite. 

*•     ÎH&.S* 

K° SPECIFICATION 
PERSONNES 

1° PHASE       2° PHASE 

1 

2 

Ouvrière directement productifa 

Ouvriers auxiliaires 
2.000 

1.155 

2.533 

1.359 

3 Total dea ouvrière 3.155 3.892 

4 Employée 700 888 

5 liploi total 3.855 4.780 

5.     Principal du processus technologimie fondamental 

<•> Construction des naviree 

Apres sa relaxation c dág&uchj.8sagc nur ¿culauux situés au parc d'aciere, 

l'acier naval (tOlea, profilée) est fourni du parc de otookags d'acier à 

l'atelier da tratement des elemente de coque. 

Lee éléments traités sont complétés an groupeo par aaotiona da la ooque 

sur les airea interopérationnelles du parc de complètement dea elementa 

de ooque traités. 

Las éléments des sections complétés sont fourni aux poetie oonformee 

da l'atelier de préfabrication des sections ofl on procèda à leur montage, 

aoudage, at équipement initial. Ensuite ce seotions sont transportóse aux 

chambrée de nétoyaga et da conservation. Lee seotions en état ooneervé 

sont transpórtese aux parc da seotions de la oala sèohe ou du aynoarolift. 

Ca montage daa seotions en ooque s'effeotue aur la oala atone ou sur las 

postas du aynohrolift. Las superstructuras seront oonstruitas an blocs 

aur das postas spéciaux. La montage de coquee da naviree aat ooordonné aveo 

la montage da l'èquipâmant naval, particulièrement avao la montage daa 
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MobÌMi at diapoaitifa principaux «imi qua daa éléa^« dUquipanant 
«a la parti« aubnarféa da la ooerua.   après l'aohavflaant da tana laa 
travaux d««ouda*«f conservation at paiiitura da la parti« auanargéa da 1» aaajaa, 
la navlra «at lanoé.   Apri« la lanoanant, laa travaux da finiti«» an 
••etiara da aontaga d'équipsaant on liau aux quai« d'équipaaant. 

ftiauit« on prooada aux aaaaia daa naohinaa at inatallationa da bord, aupraa 
da« quai« du ohaatiar naval at aux aaaaia •n aar. 

Aprii l'élimination daa défauta révélé* lora daa aaaaia an ajar, laa navira« 
aont finalaaant équipé« lora daa aaaaia »n aar, laa naviraa «ont flnalaaant 
éejuipéa an invantaira at livré aux armât «ur a. 

ftirant la oyola antiar da oonatruotion da la ooaua, laa «tallara 
dUquipanant   travaillant à l*uainafa at préfabrication daa éléaanta da 
l'équipanant, pula à laur aontafa. 

(*)   léaaration« daa bataaux 

Réparation« ont Hau aar laa poataa du aynohrolift at aux quai« 
\ d*aquipa»ant.   Aprii la mia« à aao du aataau, on ravia« la eaqaa, 
| laa aaohlna« diapeaitifa at avataaaa diapoaitifa réolaaant ma réparatlaa 

aont partialloMnt ou antltraaant déaonté« ai tranaportéa aux ataliar« 
alaultanéaanta da ooqu«, la aontafa daa éléaaata ranplaoéa, la oonaarvatlaa. 
Apraa la lanoaaant on axéouta la aontafa définitif d»«quipaa»nt raparé. 
aaaaia aux quai« «t an aar, l'élimination daa défaut« at la livraiaon 
«a bataau à «on anaUur. 

1 
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*•     Mtiyi P» DOmfWB TgCfflflQUP If •COWOMIQUC fomxmUM 

Re 
Ord SPECIFICATION UNITI 1° PHASI 2°nift8i 

1 2 3 4 1 
1 Conooaaation de labeur directement produotive ail.heurea 3.520 4.458 

2 amploi total pore« 3.855 4.780 

3 Demande da aet6rlaux diraot. produotif Brut y 
ooaprie i - antieroe premiere« 

- ••ai-produit« 
• produits finie 

toaaea 35.561 
30.170 

204 
5.187 

60.658 
52.786 

395 
7.477 

4 •bargia 4l6otrique t 
- puiaaanoé inetall4e 
- puiaaanoé de pointe 
- desande annuelle 

m 
m 
Hfh 

40 

24 X 10* 

56 

35 X 10* 

5 Air ooaprial 
^a^Bwe^nweow«*^p   en^mi*^« e 

- oonaoammtion annuelle 
aiein. 
a/an 42X106 73X10* 

6 Orfane 

- oonaommation annuelle •7aa 
1.400 

1,5*10* 
2.600 

3.BX10* 

7 Oaa naturai 
- demanda aax. 
- oonaommation annuelle a /an 

4.000 
6X10» 

1*000 
11110* 

8 lau douoa 
• donando joyenne 

- demande aax/24 h 
•J/h 
•724 h 

320 
600 

4.000 

560 
930 

7.000 

9 Ani da aar 
• desande moyenne •3A 1.300 2.000 

10 Ohalour / Tapeur 
- demande aax. de vapeur tonnee/h 24 30 

11 fuperfioie du terrain .* 480*000 482*900 

It Buperfiole d*aaenafement m1 59*000 66.000 

13 foluae aamrosimatif dea bttiaente m3 928.000 1*034*000 

14 Longueur dee quale d'équipement •L 924 1*2» 

15 Praia da oonitruotion du oaeatler naval ail.fia 900*11 |W 

16 Perioda da oonatruotlon du obantior naval •aia "1 pareil 
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1*> üfaStt. 

nui« 

é flllir>H lyherltttM d« «Hi« *• 

HO • 

411« • 
11 »0 • 

100 

• ttgV*T 

>•> 

- Oiyqlil it Itwfi 

- F«Hêt 
- 9tU4 é« llVMlMR 
• Fris 

4M« 
IM« 

130« 

1t*O00t00O Oll 

1 
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CÀAàCTBtlSTIQUE OBílRALE SU C.V.I. 

Lt Chantiar Naval« Soolt a pour objectif 1* fonction prof«a«ion«ll« dan« 

un oadra rial dt production du futur ptrtonnal oadra «t ouvrier d« l'industri« 
naval« algiriann«. 

L« C.R.l. «it organi«! ««Ion !•• ottanti«» navali oouranti aodirn«« ava« 
notaaaantt 

da 133 p«raona«a 
- un bureau d*ltud«i 
- un buraau da aathodu 

-In aarvioaa da production 
- un aarvio« d» approvisionnant 
- Iti • irvi ou d'entriti«!! 

400 panonna« 
30 pirionn«! 

190 p«nonn«i 
Sur infraatruotur« induatriill« •• ooapoa« dai 

- uà ataliar d« trait «Bint 
- uà atali«r d« préfabrication 
- un alaliir d« nontagi (iur 2 «Upe longitudinal as d« io aAtrte) 
- un ataliar da a«aur«ri« lourda 
- un ataliar d*aluainìum «t ««amrcria ligar« 
- uà ataliar boi« 
- un ataliar d'il «otri oi ti 
- un ataliar d'uainafi nioaniqu« 
- un ataliar aontagi aachinea 
- un ataliar 4« tuyautiria 

lur la bai« d'un program« pluri-annuil da production 0% «ont intigri«« l«i 

oontraint«! d« foraation profaaeionnalla 1« C.W.I. » produitt 

1977t 

197St 

1 or«vittiir 
1 vodittt d« rad« 
2 ohalandi 

3 orevattiir« 
3 vadattn da rada 
2 ohalandi 

•t produit pour 19791 

19Ô0» 

12 vadatt«a d« rad« 
1 ohaland 
1 raaorqueur 

3 r«nor^u«uri 
Projit d« v«d«tt« da 40 altra« 






