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CARACTERISTIQUE GENTSRALE DU CHANTIER NAVAL

Caraotérist que_de le produotion

Le chantier naval a un oercotbre univursel & grunte diveruive de production.
I1 est du type ounetruniion - réparation. Le ohuntier naval sera techniquement
adapté en 1° phasae!

- b oonstruire des putita butosux de tous types de longueur max, de 54 m et
de poids de construction max. de 850 tonnes, ontte produotion ocmprendra
entre autres dis ohalutiers, des oaboteurs, das unités de services portuaires
(romorqun, chzalexnls, oanots automcbiles, vedottes contre~inocsndic) et0....}

- b oonstruire des ocrgos de tous types atteignants la grandeur mGme un pétrolier
d'environ 150.0C0 tonnen de port en lourd par mGthode indusirielle;

- A offectusr dor réparations de petites unitds do tous types, de longueur max,
de 54 m et de poids “u construotion max. de 850 tonnes.

En 2° phase, ap.dn le montagn du portique roulent de la oapacité de levare
de 800 tonnes, le chantier naval sera teohniquement adapté A construire des
méohaniers de la grandsur mex. 125.000 3. Da plus, le ochantier naval
fabriquera 1'équipotant pour les navires de grandeur 770 tonnee par an.

Progranme de nraduction

Le program.. annuel do production . . chantier naval r ntionné oi-doesous porte
un oaraoctdre sxclueivement oaloulatour, o'ast u dire qu'il établiss

(a) 1a ceproiti testinique do produotion, drtorminant dono les parsmdires
teohniques prinocipaux dew sonee du ohantier naval la d*mande en machines
ot diepositifi, rn uires dc prodnotion, aires esuxiliairss et de etockages
en main d'ocuvre, ncorte énsryitiques eto.

L'Algérie c. aveo 1200 ¥m de o0lss, naturellement une vooation maritime.
Elle a, &> pert 32 pouition giogrzvhique joud un rdle de ﬁmior plan danse
19 domeins miritimo jusqu'au déhut Cu 193ms nidole, Aveo la ooloaisation,
1'Algérie 1.6 voit ras con induntris naveln ge développer en oompar: ison des
sutros pays.

A 1'Indbnen2er2¢ Jaonnatruotion nuvale, hormis la fabrioation artis’ nale en
bolo, oot inixisciento en Algérie. 11 oziets, certe une infrastruoture
minimo qui porm~ttait la réparation navulos

- 1Cnlociohs 125 x 20 m
- 1 Crlo r£doho B x 16,5 m




(b)

Dans son plan de développenent, 1'Aigérie a prévu de se doter d'une part
d'une flottr marchande et de p8che e* d'autre part de ~réer l'infra-
structure nécessaire A . constiruciion et .4 répuraticn navales, C'esi
ainsi que dds 1965 das 4tuces de Iaimsabilité ont été lanoées aussi bien
dans le oadre du développoment de la flotte que dans la consommation des
produits sidérurgiques sour lesquels la priorité a été accordée. Cesn
études ont abouti A déterminer le marché potentiel qui existe en Algérie
st A enviasager la construction d'un Chantier Naval de Construotion et

de réparation.

En 1970 un contrat d'étude a 4t¢é migné pour les études de conoeption d'un
Chantier Naval & Mers-El-Kébir.

Ces études sont en cours et la réalisation du Chantier, dont les
oaractdristiques sont oi-jointes, doit démarrer en 1980.

Paralldlement, dds 1977, un Chantier Naval Ecole décrit oi-joint a démarré

2 Mers-El-Kébir avec pour objectif essentiellement la formation profsesionnelle
dans un oadre réel de production,

Le C.N.E. a acquis une qualification dans le domaine de la Construotion
Navale et il constitue le réservoir de personnel cqualifié pour le démarrage
de la Conspruction et la Réparation Navales.

Par ailleurs il est enirepris, avec les possibilités de 1'industrie

algérierne, d'intdora*inn prosranaive afin de nous 1ibérer des imvortations.

Le développement de l’industries nauvale se fait A seo l'aide d'une ooopération
étrangire.

La réparation navale, A 1'échelle indusirielle doit inoessament démarrer.

La struoture approximative de la produotion., En pratique, le programme de
production rédel différera chaque annde, s'adaptant-en tant qu'en types de
navires, qu'en leurs grandeurs et nombres - aux demandes aotuelles des
armateurs.
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SPECIFTATION GENRE DE PRODUITS UNITF PgODUC’PION Q.NNUE
PHASE 2~ PHASE
Construction de Cargo 7000 TDW Pcs. 2 2
chalutiers Vracquier 23.000 TDW M- 1 1
Vracquier 55,000 TDW -tle 0,5 1,715
Construction de Chalutier de 25 m Pos. 20 20
chalutiers
Réparations de Chalutier de 25 m Pos. 120 120
ohalutiers
Pabrioution de Cabestans, bossoirs Tonnes - 170
1'équipemant de etc,
navires.
Eguipement ds chantier naval
Le chantier naval mera pleinament dquipé en ateliers et zones de production,

suxilisires services entretien de stockage, socisux et administratifs
indispensables pour 1'exécution du prograsme de production.

Le principaux sones du chantier naval:

(a) oale sdche de 200 x 46 x & m

(b) Synohrolift de 1,507 t-

et réparation

() Quais d'équipement, de déchargement et auxiliaires

(d) Ateliers dc traitement et de préfabrication de coque avec parcs de

stockage interopérationne) Y compris:

atelier de traitement des t8les
atelier de préfabrication des coques
chabre de néttoyage et de peinture

“ atelier de montage des coques

(£) Parcs de stockage, entrepSts, magasins

nnes de Lupac.id de levage avec 5 postes de montage

(8) Zones de quesiion d'agents snergétiques (stations eleotro-energétiques,

station des compresseurs, tours refrigerantes, station d'épuration,

chaufferie);




(h) Zones suxiliamires - services, socisux et administratifs (bltiments
administratifs, sociany, nantines, bRtiment, rervice médicale,
réoeptions, parkings).

Les ateliers seront équipé en mechines et hipositifn modernes de grand
- rendement et sssurant une haute qualité des navires oonstruits.

4. mmploi

° o PMONNESO

N SPECIFICATION 1 PHASE 2 PHASE
1 Ouvriers direotement produotifs 2.000 2,533
2 Ouvriers ausriliaires 1.155 1.359
3 Total des ouvriers 3.155 3,892
4 Bmployés 700 888
5 Emploi total 3.85% 4,780

5 Prigoiggi du processus technologique fondamental

(8) Construotion des navires

Aprds se relaxution ¢ dégauch.ssage sus sculvwua Bitués au parc d'aciers,
1'acier naval (t8les, profilés) cst fourni du parc de otockage d'asier A
1tatelier de tratement des élémente de coque.

Les éléments traités mont complétés en groupen par sections de la coque
sur les aires interopérationnelles du parc de oompldtement des élémente
de coque traitds,

Les éléments des sectione complétés mont fourni aux postes oonformes

de 1l'atelier de préfabrioation des sections of on proodde A leur montage,
soudage, et équipement initial. Ensuite ce sections sont traneportées aux
chambres de nétoyage et de conservation, Les sections en état conservé
eont transportées aux parc de seotions de la cale sdohe ou du synohrolift,

Ce montage des seotions en coque s'effectus sur la oale edche ou sur les
postes du synohrolift. Les superstructures seront oconstruites en bloos

eur des postes spéciaux. Le montage de coques de navires est occordonné aveo
le montage de 1l'équipement naval, partioculidrement avec le montage des

4




i R, ——

machines et dispositifs principaux aiiei qus des 61émefits d'équipmment
@8 la partie submergée de la cocie. Aprds 1'schivesient de tous lss
tm de aouanac, ‘conservation et peinture de la partie sutmergée de la om,
le navire st ‘lancé. Aprés le lancement, lss travaux de finition sn
~ matidre de montage d'équipement on lieu aux quais d'équipement.

Bnsuite on proodde aux essais des machines et 1nct|.llaticnl de bdord mml
des quais du chantier naval et aux essais en mer.

Aprds 1'¢limination dss “rm‘tl révélér lors des sssais en mer, les navires
sont finalement équipés lors des essais en mer, les navires sont ttndmt
équipés en inventaire et livré aux armateurs.

Durant le oyols entier ds construction de la coque, les steliers
dtéquipment travaillent A 1'usinage et préfadricasion des éléments de
~ 1%6quipement, puis b lsur montage.

(V) Mperetions des betesuz '
Réparations ont lisu sur lss postss du synchrolift et sux quais
d'équipsment. Aprds 1a mise ) seo du bateau, on revise la cogque,
les machines dispositifs ot systimes dispositifs réolmment une mua
oont partiecllement ou sntilrement démontés et transportés aux steliers
sisultendments de ooque, le montage des éléments remplacés, la Sonservation.
Aprds 18 lancement on exdoute le montage définitif d'équipement repard.

Iesais aux quais ot en mar, 1'¢limination des défauts ot 1a livraisen
du bateau b son amsteur.
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8. VR DO HN B M
o SPECIPICATION UNITE | 1° PHASE |2%PmasE
T ] 3 1 I
1 Consommation de labeur directement productive |mil.heures 3.520 4.4%8
2 Baploi total pere. 30855 4.7&
3 Demande de matériaux direot. produotif Brut y tonnes 35.561 60.6%8
comprie s - matidres premidree alle %.170 52,786
- semi-produits -l 204 39%
-~ produits finis N 5.187 T.4717
4 Wnergie 81éotrique :
- paiesance installée : wn 40 %
- pulesance de pointe . w 9.56 13,5
- demande annuelle K 24 X 10° |35 X 106
S Air comprimé
~ demande max. ain, 2 ‘02
- oonsommation annuelle an 42X10 713Xx10
6 Oxyghne
- demande max. l%/h 1,400 2,600
- oonsommation annuelle a’/an 1,5!105 3;‘!10‘ ‘
7 OCas naturel 3
- demaénde max. ny/h 4. L
- consommetion anmuelle n’/an 6X1 11%10
8 Bau douoe 3
= demande asoyenne » 32 %0
- demande max, ny/h 600 9%
- demande max/24 h n’/24 2 4.000 7.000
9 Bau de mer 3
= demande moyenne n’/h 1.300 2,000
10 Ohaleur / Vapeur
- depande max. de vapeur tonnes/h 4 »
11  Buperficie du terrein .' 480,000 | 482,%0
12 Buperficie d'anénagement n‘ $9.000 66,000
13  Volume approximatif des bRtiments -3 928,000 .034.:1
14 Longueur des quaie d'Squipement al 924 1.
19 Prais de oconstruction du chaatier naval sil.DA 90011 s DAY
16 Période de oonetruction du chantier maval mois 42 mole | pareil




CARACTIRISTIGUIR TICHNIQUES
) Miaasder 128,000 o
= Lengour totsle - 200 @
= Largwusr - 41,60
« Bmtonr - 11'0 »

6 citernes sphbriques de peida de 100 tonnes ohaoune

**) pfarelier 190,000 TV
« Loagueur totale -2
- Largeur - 4420
« fismtour - 23,6n
| 3°) Pertimus revisat
i « Oapagitl de Lovage - 000 tomnes
« Bautour max do lovage -« n
= Portbe « 100
= Dflai do livraison - 2 om
= Priz apprex, - 12,000,000 US$
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CARACTERISTIQUE GENERALE DU C.N.E.

Le Chantier Navale Ecole a pour objectif la formation professionelle dane
un oadre réel de production du futur pereonnel ocadre st ouvrier de 1'industrie
navale algérienns. |

Le C.N.R. eet organieé eelon lee chantiere navals courants modernes aveo
notammentt

- un buresu d'$tudes .

= un bureau de méthodes ; de 133 personnes

- les eservioee de production 400 personnes

= un service d'approvieionnement 30 personnes

- les services d'entretien 150 personnes

Sur infrastruoture industrielle ee oompoes des

- un
- un
un
un
un
un
un
un
un
un

atelier de traitement

atelier de préfabrication

afglier de montage (eur 2 slips longitudinalex de 60 mbtres)
atelier de semurerie lourde

atelier d'aluminium et eemurerie légdre

atelier boie

atelier d'$lectricitd

atelier d'usinage méoanique

atelier montage machinee

atelier 1e tuyauterie

Bur la base d'un progremme pluri-annuel de production ob sont iatégrées les
contraintes de formation profeseionnelle le C.N.B. » produit:

1971 1 orevettier
1 vedette de rade
2 chalande
1978 3 orevettiere
3 vedettes de rade
2 ochalande
ot produis pour 1979 12 vedettes de rede
1 chaland
1 remorqueur
1980 3 remorqueurs

Projet de vedette de 40 shires

(= - = - -]




B-149






