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Nebdlie pour 1o Jouvernement do la République iu jiigee
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Inglniour ¢ipllaé do 1'Ie0le Supérieure de Chimie de LYON

Préeident Maoreire de 1'Asscetation freagaise des Ingéateuss
ées Ohimistes ot dos Techniciens des Industries du euir
Ansion adainistretour du Ceatre Techaique du cuir de Lyea
Inpert ea DJowanes Frengaises

Ohargé deo .ission au titre du Progremme ¢'Assistance
toshnigue des Netions Uniee
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dadaaduatiing

Le prdoent rapport a 44 étadli & la suite d'une nissien, référencée
078/A effectuée au Niger du 13 oeteobre 1957 au 14 jaavier 1968, au titre
de 1'Assietance technique des Naticas Unies au Gouvermemeat de la
République du Viger par i.onsieur C., ALAJOUVITTE
Ingénieur ohimiste diplOmé de 1'Secle Supérieure de Chimie Industrielle
deo Lyon
Expert en louanes frangaises
Aneien Mainistreateur du Ceatre Technique des Industries du ouir de Lyea
Président honoreire de 1'Association frangaise des Ingénieurs, des Chimtstes
ot dos Techniciens des Industries du ecuir,

Il avait 4té demandé A 1'Ixpert par la Direction du .inistire
dos affaires éoonomiques du Commerce et de l'Industrie de la Wépublique du
Niger !
te D'étudier los possivilités de développement au Jiger d'une industrie

de la tannerie pour la treasformation des cuirs bruss de dovins ea

posusseries finies et d'en envisager l'utilisation induatrielle.

& De procéder L ]l'examen technico-commercial de la validité ¢'une tenmertie

do ouirs de bovias, adjoiante aux aocattoirs de Viamey.

3. Do rddiger une requite au Fonds spéeial des Nations Unies en vwe
d'otenir son aide finaneidre pour la réalisation d'une taanerio=pilote,

oM 028 o le projet s'avirereit reatable.

Au oours do son sdjour A liamey, 1'Expert o bénéfioid du bieaveillaas
appul de .onsieur KUROWSKI, Résident porwmencat des lations Unies L Jiamey
qul lul & faellitd oom intredustion augrde des diverees direstions des
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siniotdres do la République du Niger,

de onsieur ADANDE, Ohef de .:iesion de la F.A.0, pour le Niger, le lali,

la Haute Volta ot la Clte d'Ivoire qui 1'a fait bénéficier de ses ccaseils.

do .onsieur YA/INNE, adjoint & .onsieur le Résident permaneat des lations Uaies
qui & mie A sa disposition des moyens de transport et lui a manifesté une

grende sollioitude en toutes ciroonstances.

Au oours de sa miesion, 1'Expert a eu l'honneur d'avoir des entretiens aveo !

Sen ixeelleace ..onsieur Homani DIORI, Président de la République du liger,

Jonsieur ..a¥dali JAiOUDOU, !iinietre de 1'Zoonomie rurale .

Son Exocellence, onsieur I3IRAKAJO, Amoascadeur du Niger & 3oan

Jonsieur GOUKOYE, Comaiesaire général au Plan

~onsieur POISSON, Directeur au ..inistire des Affaires éooncaiques du Commeree
ot de l'Industrie

onsiour le Dr Vétérinaire 3RO, Directeur du Service de l'Elevage

xonsiowr le Dr Vitérinaire 3AZA, Diveoteur par iatéria du Servioce de 1'iIlevage,
on 1'abeence de ..casieur IE3LO en vecances

Hensieur JROUZA, Directeur des Lomaines

xomsiowr DIOLLO, Iagénieur des ..ines, Directeur des ines au .iaistdre des
travaux publics.

nensiewur GALLAID, Directeur au Xinistire des Travaux Publics

Mensieur DWIBO, Directeur du Cadastre

Nensiour VIGNON, Prédsident directeur général de la COPRO=NIGER

~easiewr COPTI, Directeur par intériam du .inietdre des Affaires éocnomigues au
dintetdre des Affaires éoonomiques du Commeres ot do 1'Indwetrie

Jonsiour LEVANCHAL, Conseiller de ..onsieur le Président de la République du
Niger au Commisesariat générel au Plan

Lonsiour ..ASSON, Censeiller au Commissariat géadwal au Plan

“onsteur VRO, Censeiller éoenoniste au Commissariat géadrel an Mlaa



sonsiewr

donsiewr

onsieur

FERRAND

COLAS

lonsiour QUTY

~onsieur
ronsisur
kensieur
lonsieur

wonsiewr

«onsiews

~onsiowr

onsiousr

«~onsieusr
onsieur
wonsiewr

~onsiour

le Dr Vétérinaire
le Dr Vétérinaire
le Dr Vétérianire
le Dr Vésérinaire

le Dr Vétérinaire

le Dr Vétérinaire

IO AADOU KADY,
3, OY®

HUNI
TARDIEV
DENBJIL

YILLIQ

honsious MAROUKA WOUSSA

Chef du Service des Ressouroces hydreuliques
(B.I.R.H.) de la Direotion des .iines

Directeur de la S.AF.Z,L.5.Ce

Chef du Service du Cadastre

Président Directeur général de la C.F.A.0.

3ENI, Direoteur Adjoint du Service de 1'Ilevage
LIROLLAND du Service de l'Clevage

TROUETTE, Directeur de l'abattoir de Viamey
VESOUX, Directeur de l'adastoir de .acodi
GOURO=§0UIAA, Chef du Service de l'élevage de la
région de Zinder

R. COUPET, Chef du Service de 1'Clevage do la régiom
de Tahoua

assistant de 1l'élevage détaché L l'adattoir de linder
Collecteur de cuirs ¢t peaux pour la régioa

de Zinder .aredi

Dxpert de la F.A,0

de la 3,L.R.N,

du Commissariat géndéral au Plan

du iinistire des AShires éooncniques du Commeree
ot do 1'Industrie

Sanneur d¢ profession, attaché A la COPRO [IIOER

Il les remereie do 1l'aooweil qu'ils lui oat reervé, des eonseils qu'ile

lul ont prediguéd ot deo l'aide qu'ile lui ont apporsé .

Il tient dgelement L exprimer sa gratitude A la LDireetica teshnique

40 la Coopdration de 1'UNIDO qui lui a permie de réaliser oo travail, ea

espbrant qu'il eontriduere A aider 1o Niger A eoa développement.



Chapitre I

Sanalddrationg siadrales auc L iatdchs. ue Sciasals le SWiE
L'implantation d'industries du ouir répond au besoin qu'éprouve
toute aation, de tirer partie au maximum de ses ressources naturelles ot

de eatisfaire les exigences de sa population en artioles en ouir

ea évitant de faire appel & leur importatioan.

Ce prodléme & retenu l'attention de tous les pays qui ont aoquis

réoomment leur indépendance.

C'est ainsi qu'en Afrique du .lord, 1l'Algérie vieat de ee doter
de deux importantes tanneries et d'une migisserie i odté de cing
manufactures de chaussures, et exiger masintenant des licences powr

1'importation d'articles en ocuir.

Elle & ainsi proouré du treavail i de noaureuses familles et rédalied
wae éocaomie substantielle de devises fortes, qu'elle peut affecter

saiatenant au développement d'autres secteurs.

Le déeir exprimé par la Répudlique du Niger de suivre eet

eemple est dono fort légitime.

Il est bon de reppeler que la matidre premidre servaat A faoriquer

1o ocuir eet la dépouille des animauy. Or un aaimal ne doane qu'une peau.

Les ressources en dépouilles d'animaux sont doac limitdes et insuf-
fisantes ea poids, dans le monde, pour perwettre de doter d'une paire
de shaussures ea ouir, chaque haditaat de notre plaandte.

C'est pourquoi, la predustion d'ersats du euir, b partir de matidees




plastiques (ehlorure de vinyle, buna, cacutehouo naturel ou

aynthétique 8.3.R.) ne oonstitue PAS URG MENACE OU UNG CONOUITEASS POus

le ouir, comme oertaiis sxperts ont pu l'dorire, mais représente ua appoint
néoessaire et indispensabls pour satisfaire l'easembls ae la population

du globe en artioles ohaussants,

Pour bien comprendre ocet intérdt, il suffit de rappelsr qu'aux
UeBeAoy 1o ouir destiné A la fabrication des empeignes ds chaussures
reprdesonte un marché de 500 millicas de dollars et que les U.5.A. soat
obligés d'importer des pausseries d'Surope, pour faire face & leurs

besoins.

Certes le oolit d'une paire de chaussures en poly-chlorure de viayle
ost peut Stre deux A trois fois moins élevé que celui du mlee article ea
ouir mais la durde ds son usage eet également biea plus faible et

1'éeonomie réalisée n'est qu'illusioa,

Cl'est pour ocette reison que l'empld des plastiques a diminué de

20 A ) /. dans la fadrication d*8rtioles pour aaroquineris ea Iurepe.

Au oout d'un ocertain teaps, ls poly-ochlorure de viayls, perd

ses plastifiants st devient dur et oassaat.

a langant récemment sur le marché, un ersats du ouir plus évolué
appeld “"oorfain" la Société amérieaine Dupont de Nemours cherchait simple=~
ment A s'emparer ds 0,5 A 1, du marché andériocain, en vue d'en rédduire

1'importance des importations des peausseries tanneries au chrome.

«ais 8l le ocorfain reproduit asees fiddlement 1'aspeet d'ua box-calf

o euir, il est 1oin d'en possdder les propriétée.

Ce matériau manque de "prétant” et en été donne une impression de

ehaleur au pied que 1'on ns reseent pas avec une chaussure en ouir, sa

rdsistance i la tractioa est faible st il se déohire facilement, Cn outpe

T



i) éolate fasilement sous une pression asses faibdle,

Lors du demnisr Congrés International des Chimistes du ouir
qui s'est tsau & Lucerns en septembre 1967 et ou 27 nations étaieat
représcntées, lss plus graads savants du monds entier ont été
waanimes pour déolarer qu'il était impomsiole ds reproduire par
ayathise, la texture aussi complexs que préseate le collagine d'une

peau d'animal, oréés de toutes pidces, par la aature.

On ne peut songer, oat=ils ajouté, obtenir d'une matidre plastique,
les proprifés de perméadilité i l'air et & la vapeur d'eau que possidde

le ouir ot qui sont exprimées dans ls slogan "1g Quil ISRRAkes lui"

Les qualités ds "gritaqt”. ¢'izputrescioilitf, d'inaltérabilité, confide
reront toujours & ocette "matidre viyaagg" qui est le ouir, une placs de

oheoix, dans la faorication des chaussures.

Le port d'une chaussure en cuir est A tous pointe de vue plus
hygiénique que oelui d'une chaussure en plastique st il est intéressant
do eignaler que le Jouverasisat de L'UISS & AARRSAL RO ette FeiAgd
le port de ohaussures en P.V.C. aux eafants de moins de 12 ans. Ils

sont ovligatoiremeat ocontraints de porter des chaussures "§out QUirY

L'aveair du ouir W st oe matériau réetere

toujours un article recherché pour ses qualités.

.ais avant de vouloir construire une tannerie, il est indispensacle
de faire l'inventaire des ressources en matidres premidres doat oa
dispo-se en examianant successivement la valeur du cheptel vivant,
1'iapertance des abattages, la qualité des dépouilles ot leur état

éo conservation.




M shanial_ikxii
Lo cheptel eonatitus le stock de réserve on matidre preaidre do
1'industrie do la tannerie.

Il est dome mumuo'vu apprédeior la valeur ea qualité

ot en quantitéd.

koaXaaes ¢

A l'exoeption d'un petit remeau de torias, oirceaserit autour duw
lac Tohad, les bovidés domestiques du iiger sont esseatiellement condi sués
de Zeous (ios Indious).

Les principales resces soants, par ordre déoroissant, d'inportance :

le Zaou Jarere. le ZaRi.SA ATAMRNAK: 1o ZaR RANMLIAEACASS. 1o
AMICAL_SRUE) cu Tohad.
- ko Zaki 33rarg eet wa animal de grande taille, “haut sur pattes”, pouvaat
atteindre un poids de plus de 600 kgs, pour certains mlles. Il présente une
allure chevaline et un fanon exoessivement développé, se prolengeant
asees loin sous le veatse. Sa rebe est orun-acajou ou noire., Sa peau
est souple peu épaisse, & poils courts et brillants et i fibres
asses laches.

Cotte rece jous un rlle oconsidéredle au Viger oar elle est parfaitemeat

adaptée sux longues marches néoessitées z 1o nomadiene do leure

propridtaires.

- Lo Zam da L'ANRMAK oot ua aaimal de taille mayeane (1,0 4 1,40 m) ot de
silhoustte rasesséde. Sen peids varie de )30 b 440 kge. BSeo cormes ooat

oourtes, épaisses A la base, oa ferwme do oveiseant.




Ba robe et de ocoulewr le plus souvant pie rouge pie aoir, fauve
waiferme, parfois & taches blanches.

Cl'est la neilleure reace laitidre du Niger et qui donne une viaade
appréoibée en ooucherie.

5a peau est plus légére que ocelle du Zebu Lororo et phse on
géuéral do 12 A 15 kg, aais présente une contexture de fiores plus
eerrées, plus "ronde" et qui permet l'ootention de cuirs a deseus

de oonne qualité,

- M ZOUL 20UML ARAKARE 20 Liadds o5t ua animal dgalemeat de taille

ayenne, un peu plus intnc que oelle du Zo:ou de l'Asaouak et qui
n'atteint gudre que 1,15 & 1,30 m mais i1l ‘;‘duﬂng\n par des membres
plus oourts et plus fins, par une poitrine plus ample et desosndus
ot par une bosse, plus plate, qui peche tantdt & droite tantdt A gauche.
Sa robe est géunérelement blanche, mais on rencoatre des individus
& robe pie noir, pie rouge ou rouanne.
C'est un animal de ooucherie dont la peau mppelle par sa sontextusre
oolle du Zedu de 1'Asacuak.
Elle pise en général de 11 A 1) kg ot sa surfase ne dépasee

gudre 20 & 25 piede ocarrée.

- ko TRUEIA L2NEL Ot une rece bovine, sans dosse. C'est un animal de

grande taille carectérisé par ua ocormage globuleux, wie t8te loagwe,
wa ehanfrein rectiligne ot un froat large présentant des arcades
erbitaires saillaates.

Ses cornes soat loagues (70 & 130 em), disposées en lyre haute ou
on eroissant.

Oa renseatre quelques individus A ocermes flottantes, d'autres sans
oones. Son poide eet en générel de 400 A 650 kg.

8a robe ost le plus souvent de teinte claire blanehe ou beige

Bals on trouve ausei quelques sujets A robe rouge ou pie rauge.




Ba dépouille d'ua poide de 20 & X0 kg oot do faible épaiosowr,

aais permet l'obtention de ouir de woune qualité.

On eonstate donc qu'au ..iger, oa se Srouve en préoonee
de doux variétés différentes de bovias,

Les uns présentant une bosse sur le ocolles (type Zédwu)
les autres, dépourvus de bosse (type Teurin Louri).

Ces deux catégories eont bien incividualisées et bdiea qu'linter-
féoondes, on trouve peu de aétis Zeow-Tauria.

in matidre de produstion de ouir fiai, la oosse est glaante,
Elle représente un viritable défaut car elle est canaotérisée par des

fiores plus laches, plus difficiles & travailler, au eours des diverees

opératicns de oorrayage et de sdohage.

ML OMALAALLC L4 2haRta) 22X4L recensé - estind

SANERR & Tepport aanwel de la Direction de 1'Zlevage ot des ladustries
animsles
ANIZE 1966

M

Reoenad
Jianey 462 606

150 049
Tahoua 503 185
caredi 35 91}
413 2
23) 638
Agedos 48 750

TOTAL 2122 067

—_— ]




Aualidia da L aClacdAL Si shantel havia Aelon JGa KSGensensals.

o0uree ! Divestion do 1'Lleovage ot dos Industries animales

Rappert sur l'anade 1900

¢
ANNES offectif recensd
m
196) 2066 1M
1964 2155 &
1965 2 212 5718
1966 2 122 067
—“

y 1]
z i Direstion de l'ilevage - Rapport 1946

Ces statistiques aeatrent quo 1'effestif du cheptel bdovia est o

Mma-'nnuo'uo'uonhnt'udoum

’ (vatt.annenes ddoailiden L ot 11)




aMaxacs !

Pour son élevage, le liger énéficie de la qualitd de ses pastoeurs
poulhs ot touaregs, d¢ l'immeneité des parcours herveux incultes
ot sane oocupaats sédentaires et de la qualité d'une pature constitude
par des fines graminées.

.alheureusement, d'autres facteurs défavoreocles paralysent
le développement de 1'impor§moo des troupeaux : les grandes épisooties
tropicalee (peste et peripneumonie vovines) les feux de brousse
ot surtout le manque d'eau, crame de l'élevage sahelien.

L'élevage est du type sédentaire en sone de oultures et
trenshunant en dehors de celles-ci.

\DBanmoins, 1'élevage bovin nécessitant en rdgle générale
de greands parcours, la transhumance reste le mode traditionnel et s'ef-
feotue selon des trecés dien définis aux mlmes périodes de l'ananée.

Le probléme de l'eau est en voie de résolution gréce i des
profonds forages munis de moyens d'élévation méocaniques.

Néanmoine, les animaux soant souvent contreints de desoendre
vers le Sud du pays pour y trouver l'sau aécessaire A& leur existeaoce.

L'organisation en voie d'exéoution de remchs, la oréation de
etations d'élevage, entreprises sous la dynamique autorité
de .onsieur le Dooteur BA.3ELLO, Directeur du service de l'Clevage
oonbrioueront sans aucun doute & doter le Niger d'un cheptel bLovin
important et par li au développement de oe pays, pour lequel l'élevage
est une principale source de richesse.
Biad LAl .4 chantel

L'état sanitaire du cheptel est satisfaisant, ei 1l'ea tieat
compPe de la virulence des maladies ocontagieuses propres sux régions

tropicales ot les interventions des Docteurs wiiérinaires retardiées souveat




par les liaisons rendues diffieiles par les longues distances
A pareourir,

L'activité dee Dooteurs wétérinaires seoondén efficacement
par des moniteurs de l'élevage porte ses fruits :

ea 1966, 129 foyers de contagion furent déoelés,

4794 animaux malades eoignés et il fut prooédé A des treitements
préventife eur plus de 3 300 QOO animaux,

Le nombre de déoés, la plupart provoqués par la maldie du
oharbon symptomatique ne e'éleva qu'a 745 t8tes pour un cheptel
évalué & 4 000 000 de sujets, soit moins de 0,02 ', 5
Plus de 3 265 000 bovins regurent des soine préventifs, pour les
immunieer notamment contre la peste bovine et la maladie du oharbon (voir
sanem III)

Le renching, 1'éduetion des pasteurs, perwettront une action plus
repide et plus effficace des servicee sanitaires.
akRleitatieqn du cheptel - rencenent

A30ERe : Direction de l'élevage - repport ce 1966

N

rendement exploitation estimée - ventilation par poste

moyen export abattages Slavage | colit net

360 000 170 000 140 000 50 000 1,25 ;

_‘

Le Niger exporte enviroa 170 000 t8tes de bovin chaque année

en Nigeria, dont seulement 74 595 ont été officiellement contrdlées
par les services des Dousnes. (Voir annexe n® §)
Par ocontre, il a importé en 1966, 1849 animaux, en provenance cu

ali ot 48 254 bovine l'cat traversé en trensit du Tohad vers la Nigeria.

Les statistiques officielles mettent en relief les eofforte

réalisés par la Direction du service ce 1'&levr~o.




Elle s'est appliquée & amdliorer les races par des oroisemente
jwdieieux dane des etations de recherehes sur l'élevage de Toukounow
ot do .aradi,

Elle a doté les parcoure de nouveaux points d'eau ot
oréé des ranches.

Certes l'oeuvre b acoomplir pour exploiter toutes les poseibilitée
qui e'offrent au Niger restevaste ot demandera du temps, mais les
pésultats du trevail déja réalisé se feront eentir dans les prochaines
anndes.

L'élevage des bovins, doit 8tre oconsidéré au liger, comne au
déout de son développement.

Il eet appelé i devenir pour os pays une source de richesse impor-
tente par l'exportation de viandee frigorifides ou de oonserves
de viande.

Le transport des viandes destindes & 1'exportation ne se fait

que par voie aérienne (annexe 5).

L'existence d'une chambre froide & 1'adroport de Jiamey,
1'installation d'une station frigorifique & oBté des abattoirs de cette
ville, qui ne travaillent actuellement qu'd 50 ; de leur capacité,
permet d'eavisager, dis que le renching produira sda effet un
acoroiesenent rapide des exportations de viande vers Abidjan, Cotonou,
Louré, Aocore et Alger, sous forme de quartiers entiers, eaveloppés
simplement de stookinette.

Partant de 1k, les abattoirs de iiamey sont appelés & prendre




' 133
sourde : rapport annuel de la Direotion de 1l'Llevage et des Incustries
aninales

arrondissements populatioa bovins |{chevaux| S&aes chameaux
—

Niomey (ville) 55 433 24 723 2 239 1 3% 3l
[iianay (centmie) | 107 546 46 119 & 51| 3 049 848

Say 51 375 32 124 1 281 1 281 7
Tellaberi 102 112 93 044 5 T16| 7T 338 330
Oualoam 108 136 4> 707 5 60T 3 898 3 389
Tera 148 643 L4 001 5 7-0| 10 375 556
F‘iliw 150 433 76 888 5 9391 5 626 5 4V
total département | 723 578 466 606 | 31 167132 506 | 11 543
Dosso 100 954 25 795 2 386] 676 | 1 3.4

Loga 43 135 8 269 2 223 301 1336
Doutehi 163 240 34 291 6 501 6 504 3 421
Gaya 69 867 41 767 1 027 3 707 505
3oboye 73 165 40 000 2 607 308 330
total départemeat | 450 961 150 049 17 345] 11 495 T 938 f
. + i
Tahous Ville 18 415 Y1) 127 30 5 5271 13 220 3 217 ‘
Tahoua oentrale 123 548 ) ;
Keita 93 375 48 497 4 250 10 985 3163
Illela 89 456 43 985 3 871 9 385 4 939 |
Koani 117 541 T4 708 3 299 | 8 169 2 242 !
Mohintabareden 74 456 90 553 530|115 945 | 55 113 !
%I-adou 114 834 93 :5 | 4153|0037 | 38%
[3ousa 80 366 24 167 2 401] 7 648 2 100 L
‘total département | 712 091 503 185 24 131175 <11 | 80 713
_.aredi ville 22 165 750 120 380 10
.onadi oentrale | 182 555 56 000 3 710 10 750 430
Dakoro 89 972 93 760 2 374 5 T44 T 51€
Tessaoua 198 594 114 598 6 814 15 995 1939
nayehi 98 474 44 885 2 464 5 248 3 3712
total département | 591 560 309 973 15 482139 117 | 13 709

t
[}




SanidAtAdn husaing ok abasial L Raxios. Shaxanks Ross st obatesex
recenséds on 1966 (1) ehiffres 1565

SOWNr0e | rapport annuel de la Direction de l'llevage et des Industries

3ilaoo
$otal département

Zinder (ville)
L yrriah (1)

- agaria
[Tanout

L. 280Ny
[Gourd

total départeaent

Diffe (1)
S ogugni
..ainé Sorea (1)

total département

Iesssnesssm————— —

50 590
20 965
182 328
270 023
94 681
T 532
T4 449

——————4——-———#1

T19 9718

chameaux

+1 968
2 372

50 330

425
15 855
21 456
7 702
9 524
5 182

93

*:

338
4 104
1833
11 765
530
12 161

62 14 l 30 731

34 056
23 057
57 061

63
47

114 624

129

3 668
1326
8 664

1910
15 793
4 844

13 678

e

22 157

M
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Dessnsenenl MALMAAIAAL Sak ddnacisisat - adade 1220
SANESS ' Tepport anavel de la Direstion do 1'Tlevage ot des Industries
animsles

123 518 462 806
450 961 150 049
712 091 503 185
591 960 306 973
719 978 41) 235
114 624 233 665
Jgndes 60 590 48 150

otal générel 1965
3 37} 882 2 122 067

*—4#—-*——"
1965

33 44 2 272 5718 | 131 S10 260 570

1964
3 116 949 2 155 589 | 120 054 257 489

1963
3 116 949 2 066 1711 116 35) 2.2 5T

w
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BOUrSGe® ¢ ruppIrt annuel ce la Lireotaon de l'ilevoge et des Incustries

animales,

aprandissement

y
oovine

Lhouu

&nes

T

Jiamay
Tilljavery
Tere
Ouallan

Say
Filiague

125 000
145 000
2)0 300
30
70
175

! 8 000
6 000
8 000
. 3 000

2 000

8 000
|

total département

|825

i

T QA
8 w0
10 000
5 00C
2 000
8 Voo

|
137 000 40 000 ' 16

Dosso t
Loga
Jani
Gays
Doutehi

N'Gaoure

|

| 40
90
«)
50

5 000
000
¢ 000
Q00
000

H
T
i
|
|
i

total département

1225

000

Tahoua

Keita

Kouni

wadous

Dousa
'Tehintabaeden
Illalia

5160
90
100

1190

290
i

Q000
000
500
500

000

total département

1900

neredi
Tessaoua
lakore
cayahi

90
140

60

Zinder
Tanous
.agaria

’
~gthameye
Goure

total départenent |-

50 000
325 000

total dénartemant 890 000




‘ SOuUPFee : Tepport asauel ce la Direetion de l'ilevage ot des
Induastries animales.

total départemeat
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ASMERR ¢ Tepport annuel ae la DLirection de 1'élevage ot des Industries

aninales
origine destination vovins equins asins ocaneline
RS -
Lall Niamey 1349 - - -
J ‘M
D L " <
p ’ Y AR—
origine destinat, ' TDovinsg ! equins agins ocanelins
|
N Jigeria |58 167 | 184 2 896 174
Haute Volta ' T09 - - 28)
Tog‘o ‘ 484 - - -
g céte d'Ivoirc;I 43 1 - -
Ghana 8598 39 - -
z Algérie 53 - - 155
A“ll - - - 7
R Tripolitaine - - - 125
1 —
v
totaux 1965 | 74 695 2256 . 2 853 Tida
total 1905 dlevage | 74 T42 ‘ 27 987 215
f ‘ -  —
1904 57 354 | 18 1 146 155
1963 58 985 | 3qd 900 | 100
Sodmasi el treagit - agude 1909
origine cestination bovins eguins asins camnelins
TMehad Vigéria 43 234 - - -
R UL 3 Tae | 2% 1 LS
1954 30 2539 - G 322
19683 40 911 - 69 164




(poids ea kg)
SOUNes | rapport anauel de la Direction do l'Rlevege

08%e d'Iveire
Sahomey

Tego

Ghana

bovias

' e
LT3 978 )
7 817
11 45¢
6 00)

..
destination I poids F poste de sortie
“
Nigeria 107 798 vaine Diffe
I‘asgaria

Tohoua Agdes
Agedes Tahoua

37 497
905

Algérie
Libie

PR R N >N ol =

|

total 1956

Je————

145 200

1945
1964
1943

285 259
363 920
251 304 |

L S e e e

--d---------‘-—-—-—i




Seuls, les adattages effeetudes dans les adattoirs des villes sent eentrélée)

o0ux qui sent réalisés en dreusse, échappent A tout cemtrlle.

L3Akiatiduss das Abatiages centr®lés - Unisd/Tdts
Aande 13¢¢

S8Mr8s ¢ Rapport annuel de la Direction de 1'Elevage ot dee
Industries animales - Annéde 1966

Département T8te de Bovin
pe—— —
Niamey 22,679
Dasso 5.732
Zinder 11.843
Naradi 10, 504
Tahoua 10.97%
Agades 2,786
Diffa 1.839
Total 1966 I 76.358
Au cours des années préoddentes les abattages centr8lés avaient 416 les suivante :

Annde 1965 77.029

1964 76.705

1963 72.3%)

. Abaiiages réels

8i 1'on compare oes ohiffres avec ceux des ocuirs bruts officiellement contrlée
on oonstate que le nombre de ttes de bovins abattus en brousse est aussi imporsamt
que celui effectuéd dans lee abattoirs puisque la production tetale des dépeuilles de
bovin s'est élevée en 1966 A 152.969, ainei répartie :

Cuirs bruts de boucherie arsenigquée verts 73.812

Cuirs bruts de boucherie secs 2.546

Cuirs appr8tés de la brousse Jg.611
152,969

/ooo ’
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Un groe sffart a 634 rédalied par le Ninistdre ¢e 1'Beenenie rurale peur valeriser

les dépouilles d'animaux st éviter qu'elles ne seient perdues.

Le nembre de ouirs de bevins eentr8lée n'a cessé de pregreseer st il cet pased
do )6.408 en 195 & 152.969 ea 1966,

Jilaic anoaxa 1)

Les adattoirs des grandes villes sent soumis A un oontr8le des viandes effectuéd
®0it par un Decteur Vétérimaire (Maredi) seit par un Assistant vétérinaire du service

de 1'élevage (Zinder, Taheua).

Ils fenctionnent sur ume simple aire couverts par un hangar métallique, soutenu

PAr A mur auquel sont fixés dee orochets pour J recevoir les ocarocasses.

Les trois autres faces de l'adattoir sont ouvertss A tous les vents st la viande

8t parfois scuillée quand souffle le vent de sable, chargé de poussidre.

Le travail est réalisé sans aucune séparation entre les secteurs sains ot les

sooteurs souillés.

Les sols cimentiés dos abattoirs deo Maredi, Zinder st de Tahous sont tous sn
mauveis état. Ils présenteat des treus, des fentes, leur pente n'est plus régulidre.
Les eaux de lavage ne peuveat s'éooulsr cerrectement dans les dgouts d'éwacuation ot
forment des plaques qui par évaperation, laisserent apparaitre les résidus sanguins
dont slles étaient chargées.

L'adattoir de Tahoua eet celui qui meus & paru travailler dans les plus mauvaises

oonditions.

Il ne possdde qu'une barre de levage ot les reils de reulement sur lesquels eolle
devreit pouveir oo déplacer sent cemplitement reuillés.

foos




o .

Il manque d'eau et eon nettoyage en souffre. En outre l'évacuation des eaux
usées eet réalisée par épandage dans un bas fond eitué aux abords immédiats de
1'abBatbir et comme celui-oi est ocnetruit en pleine ville, il constitue une asnaoce

d'épidémie pour toute la population.

La dépouille des bovins eet pratiquée au #0l l'animal étent en poeition dorso
lombaire. Le tracé des parfentee eet effectué. On coupe lee pattes au gendou et au
jarret (dégagement des pattes, dégagenent d'une bande de peau de chaque c8té le long
de la parfente longitudinale)afin de pouvoir bien saieir la peau avec la main et

introduire 1'outil de dépouille d'une fagon normale.

On effectue succeseivement le dégagement dee flance, le dépouillage de la t8te

ot le dégagement partiel de la oulde.

La queue eet fendue et l'on dépouille autant que poseible la peau recouvrant

le dos de l'animal en se eervant du manche d'un outil.

Cette opération est rendue difficile par le fait que l'animal se trouve & terre
dans la position couchée. EKlle eerait plus aisée e¢i la carcasse était suspendue &

une barre de levage par lee pattee arridres.

4 Margdi. Le Docteur Vétérinaire, dirige effectivement l'sbattoir. Il déplore
le mauvais <tat dans lequel il es trouve, maie la Commune est trep pauvre pour pouveir

on assumer la reamiee en état.

Il & obligé lee ouvriers dépouilleurs & n'utiliser que des couteaux oourbes
& pointe non acérée, type hambourgeois et il en surveille le travail, écartant

d'office lee cuvriers maladroits.
De co fait les dépouilles obtenuee préesentent peu de défaute.

d.2inder. Le travail de dépegage eet effectué par dee apprentis, la plupart &u
tolps novioes, smbauchée et payés par lee bouchere. Ils Cehnppont,do oe fait, &

1'autorité de l'assistant vétérinaire chargé du ocontrlle sanitaire des viandes.

[ooe
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Contrairement aux réglements, ils utilieent dee ocouteaux & lame pointue ot le

résultat du dépouillage s'en ressent floheusement, Le nombre importani de ooutoluro&

de trous, de baisses que présentent lss peaux leur font perdre toute valeur technique.

Noue avons oompté avec M. Harouma MNousea, Technioien de la COPRO-NIGEL, plue de
trente oouteluree sur une peau dont certainee étaient si profondes qu'ellee arrivaient

sous la fleur de la peau.

De ce fait, les dépouilles de bovins sont venduss "tout venant" & un prix tris
bas 350 FCFA la pidce eoit 17 FCFA le kg fraie, oe qui n'intéreeee pas . le bouoher pour

lequel compte eeulement le poids de viande obtenu.

Moneieur le Docteur Vétérinaire Soumana Gouro déplore cetie situation et
souhaiterait que fut établi un statut propre aux abattoirs contr8lés et dane lequel
serait préciede l'futorité J Etat ou Connuno,chgrgéo de la gestion et de l'entretien
dee abattoirs.

- Le directeur désigné pour chaque abattoir, devrait #tre responsable de son

fonctionnement et pour cela posséder toute autorité néceseaire notamment eur

le pereonnel, eane avoir i en référer & l'autoritéd supérieure.

« Enlever aux bouchers le soin d'engager des apprentis dépouilleurs dont ils

changent fréquemment et dont ils ne surveillent pas le travail.

- Laiseer au Directeur de l'abattoir la misaion de recruter des ouyriers qualifiés

!u '

- Interdire 1'aAccds des ABALtoirs aux tiers qui n'appartiennent pae & son
pereonnel.
A l'occaeion de 1l'établiseement de os statut, pourraient 8tre définiee les
responsabilitée de 1'Etat, de la Commune et de la Direction de 1'Elevage afin que

les abattoirs fonctionngpent en toute connaiseance de ocause,

A Tahous. Le travail de la dépouille est réalieé par un personnel qui change

ochaque jour, eelon le bouoher et lee ouirs bruts obtenuey long‘oon-o' & Zinder,

oriblés de couteluree et de troue.
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Monsieur le Dooteur Vétérinaire Haymond Pouochet estime que le nombre des douchers

ost trop important pour une ville comme Tahoua et qu'il devrait $tre ramené & 7 ou 8

ot il insiste pour que le gouvernement du Niger procdde A la réorganisation de la

profession de boucher.

Depuis quelques mois, Tahoua est une Commune et il pense que les abattoirs

deviendront un établissement municipal.

Il pourra alors demander A la Muniocipalité que l'on ferme les abattoirs pour les

préserver de la poussidre apportée par les vents et que l'on étudie 1'évacuation des

esaux usées afin de remédier & la situation anti-hygiénique actuells.

I1 souhaite lui aussi que 1l'abattoir de Tahoua soit doté d'un pergonnel autongme

i lui goit propre et que les bouchers n'aient plus & intervenir & l'abattoir que

pour y venir emporter leur viands.

Le directeur de l'abattoir devrait avoir toute autorité pour prendre des sanctions

A 1'égard du personnel défaillant.

En brousse, les abattages sont effectués la plupart du temps sans contrdle.

Siatiatiques des avattages - Maradi (Ville et Brousss)

Nois 1966 1967
Ville Brousse Ville Brousse
Janvier 571 137 544 166
Février 478 14 425 101
Mars 554 71 420 124
Avril 554 41 421 52
Mai 465 30 450 45
Juin 487 23 436 22
Juillet 509 14 356 22
Adut 501 19 423 42
Septembre 437 61 419 55
Octobre 439 60 482 107
Novembre 409 209 464 133
Décembre 458 18% 533 —
Total 5862 924 5373 853

Les renseignements concernant décembre 1967 Maradi brousse n'étaient pas encore

parvenus lors de nogre passage & Marai fin décembre.




Foids moven 4 un cuir de bovin & Maradl : 21 Kes
Bredugtion en Roids en 1967 ¢ 5373 X 21 = 112.833 Kes

Les bouchers de Maradi cddent les dépouilles des animaux soit & la CFAO soit b
1'Union Commerciale du Niger au prix de 60 F le Kg sec B,A.V. ou alors les vendent
A reison de 350 FCFA piéoce aux négociants du Nigéria, & 1l'état freis, ce qui
représente un prix de 16 &4 17 FCFA le Kg.
Baleyé dep abatiages de Bovins & Zinder - Ville

1963 T.114

1964 T.480

1965 T.377

1966 6.941
1967 4,762

poids moyen d'une peau b 1'état freis 1 19 kilege
Balavé des abattages de Boving h Taboua Vills
1965 4.781

1966 4,581
1967 2.145 1l preaiere meis

poids moyen d'une peau & l'état frais : 15 Kilogse

Les abattages de bovins sont de l'ordre de @

6 par jour A l'abattoir de Tahoua
5S4 6 par jour & l'abattoir de Koni
b 4 A l'abattoir de Madaou

La plus grande production de cuirs bruts est feuramie par la breusee !

AV, 12,360
B 25.754
8 283

Toutefois, il y a lieu d'Stre asses prudent dans l'sxpleitation de oces dorniere
chiffres ocar Mensisur le Decteur Vétérinaire R. Pouchet a oenstaté que

oortaine ocuirs avaient été eentrllées deux feis.




Seule 13 ville de Niamey est dotée d'un abattoir moderns.
Le bt iment prinoipal de 30 m x 25 m comporte un hall d'abattage pour poros,

complitement séparé des autres aires et notamment de celle réservée aux bovins.

Les animaux sont p.rqué‘a sur une aire carrelées facilement nettoyable au jet

d'eau. Chaque b8te est introduite séparément dans une cage métallique ol elle ss

trouvs enfsrmés st immobilisde.

Elle est assommde a l'aide d'un pistolet & air comprimé et A broche percutante
qui lui fracture le orfne ot entraline son anesthésie totals.

L'animal s'écroule et tombe dans l'aire de la salle de saignée ol il est
aussitldt suspendu par une patts arridre & la barre de levags et engagé dans la
chatne de travail.

Il sst immédiatement saigné.

La saignée en position suspendue permet un éocoulement parfait du sang
qui peut 8$tre facilement recuilli et elle sst de ce fait bien supérisure & la saignée

au sol.

L'aninal poursuit sa course dans la chaine de travail. Il est débarassé
successivement de ses cornes, des pattes avant, puis 1l'on procdde & sa dépouille :
cuisse arriére gauche, cuisse arridre droite, culée, patte avant, collier en

utilisant un couteau du type "hambourgeois" & lame courbe et & pointe non acérée.

Un ouvrier dégage ensuite les flancs, au moyen d'un “perco" a air comprimé
puis l'on procéede & la séparation définitive de la dépouille de la carcasse de
l'animal en utilisant les méthodes des grands abattoirs de Villefranchs sur Allier

par arrachage en s'aidant d'un treuil & air comprimé.

Le principe de fonctionnement de dépouille par arrachage est le suivant !

La carcasse arrive au poste d'arrachage, flanos et pattes dépouilléss, ainsi
que la culde.

L'animal est fixé par les pattes arridrss au rail de travail. Les pattes

svant sont attachées par des chatnes A des anneaux fixés au sol.




A hauteur du ventre, la peau est placée dans des anneaux de fixation (un de
chaque 03té) qui sont reliés par des chalnes A un filin d'acier et qui par un

systéme de poulies de renvoi est adapté & un itreuil pneumatique.

La premidre poulie est fixée & l'intérieur d'une poutrelle. Cette dernidre est
percée de trous, qui permet de régler la hauteur du tirage, en fonction de la hauteur

de la Dbite, par introduction de l'axe de la poulie dans le trou convenable. C'est

le seul réglage qu' exige cet appa.roii.

De chaque o8té de l'animal, un ouvrier aide au décollement de la peau, en s

servant d'un perco pneumatique.

Cette machine simple mise au point par le Direocteur des Abattoirs de
Villefranche sur Allier est d'un prix de revient peu élevé et assure un travail de

bonne qualité.

Le tenps de travail est trés oourt, un peu plus d'une minute par blte et la

cadence de la chatne peut atteindre 35 & 40 btes & l'heurs.

hecemmandations

Les nurs de la salle de saignée ne sont carrelés que jusqu'd ) métres de hauteur.
Or les murs intérieurs et les plafonds de la salle de saignée devraient Stre
totalement revitus soit de carreaux vitrifids, soit d'un enduit lavable, comme le
npp.lloflcs prescriptions techniques concernant la construction des abattoirs
publics parues dans le Journal officiel de la iépublique frangaise du 11 avril 1967.
Le revitenent ne doit permetirs l'existence d'aucun angle mort de telle sorte que le
nettoyage de la salle au jet d'sau soit total et les eaux de lavage complitement

évacudes.

Le sang n'est recueilli et traité que sur demande et on peut le récolter oar il
représente une matidre premidre riche en protéines (15 & 17 %) qui peuvent Stre

utilisées seit pour la neurriture du b“tail, soit coame ocomposant d'sagreis.




Les abattoire de Niamey sont susoceptibles de produire annuellement pris
de 500 000 litres de eang en estimant qu'un bovin donne de 16 A 18 litres de sang.
Boit pour 32 000 animaux abattus par an, 512 000 litres de eang.

Or, 1 litre de eang eet & m8me de donner

soit 185 gr de poudre de sang entier

s0it 140 & 150 gr de poudre de cruer

soit 358 45 gr de poudre de plasma

Comme gompogant d'engraip, le traitement du sang ne nécessite pas de

précautions spéciales pour sa collecte et son traitement, eauf A respecter sa
oomposition organique. Il peut fournir une poudre renfermant 14 % d'asote.
Or en France le point d'asote vaut 5 NF’ s0it 250 FCFA .

La valeur du kg de poudre de sang sntier eet de :

%1—4— « 35 FCFA

Comme compogant d'aliments diu Rétail, moyennant un certain noabre de précautions

lors de la collects et du traitement, la poudre de sang entier est commercialisable

selon sa teneur en protéines et naturellement la qualité de cee derniers.

Cette teneur est de l'ordre de 80 & 85 %, Le point de protéine étant estiimé
& 0,01 NF e0it 0,05 FCFA, qui permettreit de vendre le kg de poudre sdche & 42,50 FCI-‘A/
512 000 litres de sang pourraient permetire l'obtention de 94 700 kgs de poudre
de sang dont la vente pourrait rapporter :
94,700 X 35 = 3.304,500 FCFA sous forme d'engrais

80it 94,700 X 42,50 = 4.024.750 FCFA sous forme d'aliment pour le
bétail

sommes qui ne eont pas négligeables.

Ce traitement du sang permetirait d'utiliser l'installation moderne que possdde
les abattoirs et qui ne fonotionne pas d'une manidre permanente.

Songlugions.

Dans l'ensemble le dépouillage dee animaux est effectué dans de bonnes oconditions
dans les abattoirs placée sous l'autorité de Docteurs Vétérinairee et les ouirs

présentent peu de trous et de coutelure importanis.




A Nigmey, oette opération est réaliede dans d'excellsntss conditions st les ouirs

sortent ds l'abattoir, propres et sans défaute appréoiables.

I1 n'en est pas de m8me des psaux provenant dee abattoirs de Zinder et ds Tahous
laissés & la survsillance d'assistants de 1'élevage et ou les bouchere négligeant la

valsur de la peau de l'lnimll engagent le plus souvent pour réaliser le travail du

dépouillage de jeunes approntin, dépourvus d'expérience et les aseistante ds

l'élsvage ne peuvent rien contre oet *.at de fait.

Quant aux psaux provenant de la brousse ellee eont le plus souvent marquées
sllss aussi par de nombreux trous et ooutelures qui les font rejeter dans la

ocatégorie des écarts et des rsbus.

i d'organiger le fonsctio nt é tt0i

Tous les Docteurs Vétérinairss rencontrés eont unanimes & réclamer l'organisation
des abattoirs st eouhaitent qu'une déoision gouvsrnsmentals détsrmins l'autorité

responsable de son entretien.

Ils demandent & ce que l'on confis la reeponsabilité de la bonne marchs de
ochaque abattoir & un Docteur Vétérinaire, auquel on laisssra tout pouvoir pour
sngager un personnel d'ouvriers qualifiée dépouilleurs qui eoient attachdés &

1'établisesment et contre lequel il ait touts autoritd.

Ils souhaitent que les abattoire soient cloe ds mure et leur entrée réssrvée
uniquement au pereonnel de l'abattoir et aux bouchers pour 1l'snldvement de leur

viande. La profession des bouchers devrait 8tre réglementés.

Rfgeption des dépouilies d 21imauK sux abattoirs
I1 serait souhaitabls que tous lee abattoirs dispossnt du matériel de lsvage

néoessaire pour procéder au dépegage de l'animal en position "sn 1l'air" qui permet

A l'ouvrier ds travailler dans ds meillsures oonditions qu'en position "ocouchée",




Les dépouilles d'animaux dde leur obtention sent mises & la dieposition deo
boushers qui en sont les prepriétaires ot eolles dohappent b l'auterité du
Deetour Vétérinaire ou A l'Assistant de 1'élevage.

Elles sont regues sur le sel de 1'abatteir ot ressemblées dans un cein de

1'atelier,

Obtenues parfois, & 2 heures du matin, comme c'est le oas & Niamey, olles
attendront § heures, baignant dans 1'eau sanguignolante, & une teapérature de 23°
avent que les collecteurs viennent les y prendre pour se préoccuper de leur mise

on oonservation,

Ce qui est trdes grave cemme nous l'exposerons dans le ohapitre suivant,

3.
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Abadtases Contcflde UniSA/TAMe = Aande 1966

A21E8a ¢+ Fapport annuel de la Directien
de 1'Elevage ot des
Industries animales

pa—
Départements

Bovins

Niamey
Dosso

Zinder
Karadi
Tahoua

Agades
Diffa

32,679
5.732
11.843
10,504
10.975
2,786
1.839

Total 1966

76.358

Total 1965
Total 1964

Total 1963
-

17.029
76.705
124353
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£2iiras ¢ Fapport annuel de la
Direction de 1'Elevage et
des Industries animales

Départenents Culre do

BAV (1) TOTAL

Niamey 31,272 47.517
Dosso 5.293 7.604
Tahoua 10.577 30.960
Naradi 10.434 70 26,697
Zinder 11.695 33.152
| Gades 276 - 3.491
: Tiffa 1.755 84 3.548

Total 1966 73.812 2.546 152,969

Total 1964 73.433 3.272 169,500
Total 1963 68,069 4.282 166.693

(1) B.A.V. « Boucheries arseniquée verte
(2) B.S8. e Boucherie sec
(3) a.n. e Apprété Brousse




Années I Cuirs de Dbovins

ASuKgs ¢ Fapport annuel de la Direetion
de 1'Elevage st des Industries
Animales de 1966

1966
1965
1964
1963
1962
1961
1960
1959
1958
1957
1956
1955
1949

W

152,969
148,625
169,500
166.683
165.229
156.047
132.489
125.831
102.937
84.231
55.242
36,408
8,769




Chapitrg IV 3

CONSEXVATION PES DEPQUILLES DE BOVINS

A Niamey, les dépouillss de bovins appartiennsnt aux bouchsrs dont les animaux
ont été sacrifiés & 1l'abattoir,

Ils les vendent soit & la COPR0 NIGEX, soit & la CFAO, ou les font sécher eux-
> mdnes disposdes & plat sur le sol, o8té chair & l'extérisur en plein soleil, pour

les cdéder ensuite & des artisans qui en oonfectionnent des lanidrss.

COPRO-NIGLR
La COPRO~NIGER ne dispose que d'une installation rudimentaire et en mauvais

état pour procéder & la mise en conservation des peaux par séchage aprés arsenioags.

Celle-ci est constituée par un petit hangar de forme rectangulaire de long
de large et de haut .

Il est recouvert d'un toit de t8les ondulées et ouvert i tous les vents.

Il abrite :

uns cuve rectangulaire en ciment d'un volume de 1000 litres environ, une bascule
et des cadres en forme de portique constitués par du tube de fer galvanisé de 3 cm
de diamétre coudés & argle droit et dont les deux montants verticaux sont scellés
dans le sol., Ces deux montants sont reliés par une barre horizontale placée a
20 om du sol (hauteur des cadres : 2,50 m; largeur des cadres : 2,50 m).

Ces cadres sont orientés Est-Ouest, dans le sens du vent en rangées paralldles

distantes laes unes des autres de 18 centimdtres.

Le hangar n'étant pas clos et ne possédant pas d'avant toit asses long, le solsil

Y péndtire durant quelques heures dans la journés.

Une allée de 74 centimétres sdpare les deux rangées de cadres au nombre de 52,

Les peaux lavées & l'abattoir, sont transportées dans une brouette & 1l'atelier
de oconservation et déposdes sur la pente cimentée du msol du hangar, qui est en irds
sauvais état. Elles regoivent un fagonnage o8té ohair sur un chevalst pour éliminer

tous les norceaux de graisse ou de viands qui y adhdrent sncore puis elles sont

plongées dans le bain d'arséniate de soude & 4 */*® od elles demeurent 1 heurs.
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Le bain d'arséniate est renocuvelé lorsqu'il eet trep sale ot quand on l'a

utilisé pour le paseais de 100 ouirs de boving,

Apris arsenicage, lee peaux sont séparéee A nouveau eur le 80l, puie placdes sur
lee ocadres, A oheval eur le tube horisontal supérieur, dans le sene de l'échine, le
odté chair & 1l'extérieur, le oBté poil en dedane., La t8te et la culée eont tenduee

& 1'aide de ficellee aux tubee vertioaux, les flance & la barre horisentale inférieurs.

Les bosses dee dépouilles ee trouvent donc applaties sur le tube horisontal
supdérieur et forment dee plie qui edoheront irrégulidrement et peuvent $ire une

source d'échauffe.

La durée de la edche varie eelon lee saiscne et 1'hygrométrie de l'air.

Elle est d'environ de 60 heuree pendant la période qui s'étend du moie de
Juillet & fin ootobre et de 48 heuree pendant la eaison edche.

Au cours de la edche, les peaux perdent 60 & 65 % de leur poide. Les duréee de
séchage (48 heuree du ler janvier au 30 mai et du ler novembre au 31 décembre)

(60 heures du ler juin au 31 octobre) paraiesent 8tre respectées.

Les peaux séchées sont entreposéee dans un grand magesin peu éclairé par de la
lumidre indirecte du jour ol elles eont pesées et classées selon leur poids en
2 oatégories :

peaux dont le poids eet inférieur & 5,5 kgs

peaux dont le poids est eupérieur & 5,5 kge

Les peaux plides en deux eelon la reie de 1'échine de l'animal, sent groupées
Par paquets, solicemcnt ficelée : de 20 quand elles appartiennent A la ldre catégerie
de 10 & 14 quand ellee rentrent dans la 2dme ocatégoris.

Elles sont pritee & $tre expédides.

Le poids de chaque paquet de ocuirs bruts sees, arseniqués est d'eaviren

110 & 120 kgs.




Shasryations
A la suite de notre remarque concernant le temps 4couléd entre l'obtention de
la dépouille et sa mise en conservation lonsieur HAROUMA MOUBSBA, teohmicien qui

dirige oce travail de conservation & la COP1WO=NIGE: a avanoé l'heure de mise en route

de son atelier ot 1'a fixde A 4 L 30 du matin.

I1 reste néanmoins de sérieuses améliorations A apporter & l'installation du
sédohoir et & la méthode de travail actuells, si l'on veut obtenir des cuirs bruts

qui ne soient pas déjh en partie putréfids.

Nous avons particuliérement insisté
fentact deg peaux avec lg gol et de rgaliger LA DIGC SN CONSCLYVALLOD JALE A¢ K..ip
oourt délai, ne dépassant pas 2 heures aprés l'obtention de la dépouille de l'animal.
Nous avons remis A Monsieur HAVAx NOUSSA une note renfermant ros recommandations

ainsi que l'adresse des différents fabricants de produits baractériocides et fongicides.

SafeA. 0,
installasions
La C.F.A.O., poseddes des installations plus corvenables que la COPxO NIQEr,
notamaent
1 lavoir en cimgnt, abrité sous un toit de t8les onduléee présentant :
- uos tahls en pente de 4,50 x 1,20 m qui permet d'y étaler une
peau et de la nettioyer;
- S8uk hasaina reotangulairee de 0,80 m de prefendeur 1l'un d'un
volume de 5 m3 environ pour le lavage des peaux, l'autre de 3} m} envirea pour
l'arsenicage;
A _afchoir de 24 m de long, 12 m de laryge ot de 5 m de haut orienté Nord- Sud,
recouvert d'un toit de t8le A double pentes, débordant de plus de 1,5 = des murs
qui le soutiennent et formant ainsi dee auvents qui emplchent les rayons de soleil

d'y oénétrer. Il est totalement ferwé o8té sud par un mur en t8le et partiellement

obté Ouuf, le mur de t8le arrive A 50 m du toit ot canstitue avec l'auvgnt une

sorte de chicane par laquelle 1l'air peut pdénéirer mais par la lumidre du jour,




Les parois et st Nord ne sont pas totalement fermées mais lss auvents ne permettent

pas l'entrée des rayons eolaires.

A l'ht‘riour du séohoir sont dispoeéee 3 rangées de cadres conetitués par des
barres de fer en équerre, percées de troue, permettant d'y passer dee cordes pour
maintenir lee peaux tsndues. Ces cadres sont orisntés Est-Ouest, ont 2,70 m de haut,
2,57 @ de large et sont eépardés par un' intervalle de 0,60 m qui permet une circulatien
facile du pereonnsl entre les cadres et ménage 1'eepace nécessaire au eéchage de la
bosse de l'animal, convenablementi bourrde d'étoupo.

Deux allées de 1,30 m séparent lee rangées de ocadres st facilitent le transpert

des peaux au moyen d'un chariot.

addBle DoZARLD éclairé par la lumiére indirecte du jour, dans lequel sont
ennagasinés les cuirs eece .ru'niqu‘o.
Neshode de travail

La méthode de conservation comporte : le lavage de la peau, eon arsénicage dans

une eolution A 8 % d'arseniate ds soude, pendant une durée d'une heure. La solution

est vidée tous les troie joure quand elle est sals.

Lee peaux regoivent ensuite sur chevalet, un fagonnage odté chair, réalisé au
oouteau, qui a pour but d'éliminer les moroceaux de chair ou de greisse, qui y
sdhdrent encore.

Enfin, aprés avoir été rasseablées sur le sol cimenté, elles sont mises sur
ocadres.

Malgrd que l'on se eoit sfforcéd de travailler dans de meilleures conditions de
prepreté, nous avons relevé quelques graves erreurs qui nuisent A 1l'obtention d'une
Yonne oconservation, notamment !

- 4ép8t sur le sol des peaux apris fagonnage et avant étendage;

« temps eoxagéré qui s‘'éoouls entre l'heure de l'obtention de la dépouille de

1l'animal ot sa nise en coaservation qui dépasse largement six heures.
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Cet espace de temps nous permet d'affirmer que las peaux sont déjb en partie
altéréass lorsqu'elles sont mises & sécher.

Les temps de sdchs prévus par la délibération 243/EL/TA/N parsissent bien

respeotés.,

/

Siansenent des QULLR RIS 8808 Atsenidués

La CFAO classe les ocuirs secs arseniqués sn 4 catégories, selon leur poids

1) Veaux sxtra-légers poids inférieur & 3,45 kg
2) Veaux légers poids ocompris entre 3,45 et 5,2 kg
3) Veaux moyens poids compris entrs 5,20 st 6,78 kg
4) Veaux lourds poids supérieur & 6,78 kg

Il n'y a pas de classement selon lss défauts présentés par les peaux.

Les cuirs sont payés aux bouchers de 21 & 24 FCFA le kg frais.
Ils sont vendus sous l'appellation "veaux" qui permet d'en obtenir un meilleur

prix.

LA atadis 1e séchoir est placé & oBté de 1'abattoir et les dépouilles d'snimaux
sent dds lsur obtention, lavées et plongdes dans une solution d'arseniate de soude
A3 o/u.

Cette concentration un peu faible provient d'un approvisionnsmert insuffisart
de l'abattoir en arséniate de souds, par la Direction ds 1l'élevage.

Nonsieur ls Docteur Vétérinaire Vesoux a demandé & la Nuniocipalité de Maradi de
lui sn proourer, mais celle-oi s'y sst refusée et il a donc 40 adopter une concen=
tration plus faible afin de pouvoir au moyen de son stook, poursuivre son travail
touts 1'annde.

Le séohoir est constitué par des rengées de cadres, abrités sous un toit, maie
msalheureusement orientés, perpendiculairement au esns du veat, ce qui entratne un

séohage irrégulier des peaux. Les peaux eont placées A cheval sur la darre supérieure

du ocadre selon la ligne dersale.




A Zinder, le séchoir est situé également aux abords immédiats de 1'abattoir.

Il est bien orienté et les cadres sont aesst bien protégés ocontre l'action du soleil.

Les peaux y sont dispoedes de la mlme manidre qu'd Maradi.

A Tahous, la canalisation d'évacuation de la solution usée d'arseniats est
bouohée et lorsqu'on vidange la ouve, la solution d'areeniats se répand & la surface
du sol & proximité immédiate de l'abatt'oir.

Le séchoir est Dbien abrité du soleil mais les tuyaux oonstituant les cadres sont
dévords par la rouille et mériteraient d'8tre remplacée.

Le sol du séchoir sst aussi en mauvais état et ne permet pas un nettoyage &

grande eau oomme on devrait y procéder tous les jours.

Dans oes trois abattoirs, dss moniteurs de l'élevage prooddent & 1l'arsenicage

des dépouilles dee bovins dans un tempe qui naus a paru normal.

Les ocuirs eeos eont achetés dans cette région, d'une part par des oourtiers qui
les exportent au Libéria et par Noneieur Payet, Négociant en cuirs et peaux,

installé & Zinder depuis plus de 15 ans.

Monsieur Payet achdte les cuirs BAV et AB au prix de 350FCFA pidce et s'efforce
de les classer par choix, selon son point de vus personnel en tenant compte ds
1'emplacensnt des trous et des couteluree qu'ils présentent et dss autres défauts :

tiques, galles dont ils sont affligés.

Il estime que la collecte devrait 8tre organiedée dans la méthode de conservation,
étudiée d'une manidre plus approfondie car il a observé que les fleurs de cuirs seos

se oraguslaient, par tempe chaud, dans son magasin de stockage.

I1 a acheté deux foulons et va procéder b des essais de oconservation par

pieklage.




L'action la plus uargente & entreprendre au Niger est l'amélioration de lg

L

gorservation des dépouilles d'animaux, qui est actuellement réalicde dang de

mguvaises condivions,

Nous oroyons utile de rappeler les principes sur lesquels repose le iravail de

la conservation des dépouilles d'animaux,

titution de la peau

La peau est constitude principalement par une protdine fibrillaire appelée
"Collagéne" qui est chimiquement représenté par des acides aminés plus ou moins
oondensés sur eux-mémes ou entre eux, & o8té de glucosides qui sont des sucres asse:z
complexes.,

Elle représente donc up mjlieu de culturc, par excellence, pour tous les ferments
microbiens qui l'environnent et o'esti pourquoi sa conservation a la température

ordinaire t tré iffici j o ing.

Les Bactéries

De fait, les bactéries sont les grandes responsables de l'altération de la peau.

Ces micro-organismes uni-cellulaires, répandus en grande abondance dane l'air,
le 8ol et sur l'animal lui-m@me, prolifdrent avec une extrdme rapidité quelques heures
aprads la mort de l'animal qui a perdu alors ses moyens de défense, en particulier
ses Dphagocites,

Ces bactéries sacrophytes particulidres & la fermentation putride se multiplient
en effet trés vite d'ou 1'expression de génération spontanée qui lui fut appliquée
autrefois.

Les bactiéries elles-mémes, ne digéreni pas la peau, mais ¢ gcreétent &
ferments qui sont de véritables catalyseurs de destiruction. Les uns s'attaquent aux
fonctions aminées (aminases) les autres aux fonctions carboxyliques (carboxylases)
d'autres sont des oxydants (oxydases) d'autres des réducteurs (réductases) enfin
certains autres sont de véritables catalyseurs de 1'hydrolyse (hydrolases). C'est
par leur action conjuguée que le collagéne est dégradé, les fibres fractionndes,

coupées les ures des autres et finalement réduites 4 leurs éléments initiaux.




Pour mettre en relief la rapidité de la prolifération des bactéries, nous
citerone lee chiffree exprimant le nombre de bactéries au centimétre cube, trouvé sur
une peau de bovin et mesuré par deux savants amériocains, Mac Laughlin et dockwell aux
températures de 20° et 30° C, apras 1 hewre, 2 h, 3 h, 5 h et 24 heures aprés la mort
de l'animal, chiffree confirmés par des travaux sffectuée au Centre Technique des
Industriee du Cuir de Lyon et par le eavant uIKAfLOV, de 1'Inetitut de recherches de

Moecou,

Nombre d'heures Nombre de bactéries relevé
aprés la mort
de l'animal Température de 30° C Température de 20° ¢
0 10,000 11.800
1 16,900 13.300
2 28,600 17.700
3 300,000 25.600
5 9.490.000 71.000
24 206,000,000 366,000

Ce tableau met en relief 1'accroieeement rapide du nombre des bactéries

3 heures aprés la mort de l'animal et de l'importance de la température ambiante.

Le Niger, par eon climat eet un paye propice au développement des bactéries.
La ooneervation des peaux y exigera plue de précautions que dane un pays froid ou

tempéré,

893t trop tard et d'appliquer des mesures efficaces pour y parvenir,

1%/ Ne¢ jamais cer les dépouilles d'animaux au contact du 80)l, mais les recevoir

dane un chariot propre préalablement aseptisé par un lavage d'eau légirement

javellisée ;

refroidies, du sang, des exorémente de la orotte, qui les eouillent et qui

constituent des aliments de choix pour les bactériee
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3‘/ Echarner rapidement le o8té chair de la peau, pour éliminer les morceaux de
ohair ou de graisse qui y adhérent enoore et qui paralyseraient la pénétration
ultérieure de la solution d'uru’niato de soude, avec laquelle, elles seront mises

en contaot;

4%/ Lep dépouilles doivert @tre immergées dans la golution g'grgénigte de _goude &
4 */** dans un gélad n¢ dpassant Rak 4Rak LSures, sprés leur obtertion et oe
facteur est lrés, trés important.

Pour bien en apprécier la valeur, il convient de rappeler que les bactéries
propres a la fermentation putride appartiennent pour la plupart & la catégorie des

obies, qui ont besoin pour vivre : d' y 'agir et de i y ot dont le
Sedd, S ir

développement est favorisé par une température ambiante de 30 a 40° C,
Les conditions olimatiques du Niger sont excessivement favorables au développemer.t
bactérien. La conservation des dépouilles d'animaux y sera plus difficile que dans

un pays au climat tempéré, On devra donc mettre en osuvre W
SEgeptionnels pour y parvenir,

Les mesures prises jusqu'h maintenant ggmw_ct une étude

devrait $ire entreprise pour y remédier, étude qui serait largement payante par la

revalorisation des cuirs bruts qu'elle devrait provoquer.

Influerce du P, du milieu sur les bactdries

i

Les bactéries se développené parfaitement dans un milieu de Py compris entre

7 et 8 qui leur est favorable. Par contre, elle. ne peuvent vivre dans un liquide
aocide dont le Py est inférieur & 2 (ocas des peaux picklées) ou dans un liquide

aloalin dont le Py est supérieur & 10,5 - 11.

Quand on plonge les peaux dans une solution & 4 °®/¢¢ d'arseniate de soude, le
but reoherché est de les protéger ultérisurement contre les insectes, mais l'u'n’nicto
de soude n'est pas par lui-adme un antiseptique. Le Py de la solution qui est de

8,5 =9, freine déji un peu le développement bactérien, mais & notre avis ce n'est

pas suffisant.
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Des essais devraient 8tre entrepris en portant le PH de la solution d'crn’nicto

& 11, par addition de la quantité nécessaire de carbonate de soude car i1 faut

abselunany guplcher le développement bactérien.

n nt j iqu
De nombreux antiseptiques ont été étudidés, dans la plupart des centres de
recherches, pour 8ire ajoutés au sel, aux saumures de conservation des cuirs, pour

les protéger des bactéries.

J
Parmi tous les produits examinés : fluo-silicate de soude, tri=chlor=-phgtnate de

' [}
soude, para-chlor-méta cteol, ortho-phenyl-phenate de soude, penta-chlorphinate de
soude, il semble que Ce 80it ce dernier qui se soit révélé l¢ plus actif aux points

de wvue bactéricide et fongicide.

I1 est vendu en France par la Société Progil (79, rue de Niromesnil & Paris 8)
sous le nom de Cryptotan NA. Nous suggérons d'en ajouter 200 A 600 grammes par

nétre ocube de solution d'auc’nicto de soude.

Iraitenant des ouirs & L acasniate de aouds
Les prescriptions de la délibération A 41/58 A.T.N. ne sont pas appliquées ni
respectiées.
Le bain d'arseniate n'est rejeté que tous les 2 ou 3 jours, lorsqu'il est sale
ot qu'on y a passé plus de 100 peaux au moins.
On sait que la peau renferme 65 °/® d'eau. L'immersion d'une peau de bovin dans
une solution d'arséniate de soude & 4 */°® entralne fatalement sa dilution.

Le cuir par ailleurs retient une certaine quantité d'arséniate.

Pour obtenir un travail régilier et une protection efficage contre les insectes

. . /.
il conviendrait de maintenir constante la ooncentration des bains en arseniate de

soude et de compenser aprds le passage de quelques peaux la quantité d'arséniate

emportée par oelles-oi, par une addition cerrespondante d';uo’nino de wouds pur.
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Une série de dosages devrait permettre d'établir un bardme ds corrections i

appliquer en fonotion du poide des peaux treitées.

Lorsque lss peaux eant jetées en vrac, dans le bain & intervalles variables, la
dernidre peau introduite, risque d'$tre retirée la premidre et de n'avoir pas séjourné

asses longtemps dans le bain pour 8tre imprégnée convenablement d'nr.‘niuto de soude.

Le tempe nécessaire & une bonne pénéiration (qui est réalisée par esmose entre
1'eau renfermée par la peau et la solution d'cro;ninto de soude) est d'environ
30 minutes. Il conviendrait d'adopter 3/4 d'hiaure, pour avoir une marge de séourité,
zais pour $tre certain que ohaque peau y a bien séjourné le temps voulu, nous
suggérons d'appliquer & ce travail la méthode des peaux suspendues dans le liquide

utilieé en basserie dans le tannage des gros cuirs.

Selon ce procédé au fur et & mesure que l'on introduit une peau, on avance les
bltons auxquels sont suspendues les peaux précédentes et on retire chaque peau lors-
qu'elle est parvenue & l'autre bout de la cuve.

Le délai de 3/4 d'heure correspondrait eensiblement & la production de 15
dépouilles de l'abattoir de Niamey et le volume de la cuve déterminé d'apris le poids
moyen de ces 15 cuirs bruts en tenant compte qu'il doit 8tre 8 & 10 fois celui du
poids des peaux traitées en l'espace de 3/4 d'heurs.

On devra veiller i os que chacune des peaux soit bien immergée et ohaseer toutes

t Q i bien lor rane u 0 i ur

On aura soirn de garnir la bosss des Zébus, § 1'aide d'€toune ou de paille afin

que sss Daroig sdohent régulidrement,
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Les bactéries propres & la fermentation putride ont pour la plupart Regoirn d'air
pour vivre, Dals toutes ont Resoin d'eay Rour se dévelopoer. Si cette quantité d'eau
indispensable & leur existence vient A leur manquer, elles ceesent de proliférer,
elles se metitent en sommeil et se transforment en germes ou sporee. Darns ce cas, la

putréfaction s'arréte.

C'est pourquoi on a intér8t A faire perdre A la pPeau, la plus grande partie de

son sau le plue vite poseible.

¢ n i ion i 1 viter, car elle provoque la
formation de rides, le racorniesement de la peau, parfois mlme sa transformation en
eubstance parchemiace : les fibres sont agglomérées, collées entre elles et ne se
sépareront pas lors du travail de riviare,
La peau renferme en effet deux sortes d'eau :
1‘/ 1'eau interfibrillaires qui s'élimine la premiare lors de 1'évaporation;
2°/ 1'eau de fixation ou de gonflement intimiment lide aux fonctions aminées
de la peau et qui ne e'éliminera que lentement par osmose, par les canaux
interfibrillaires.
I1 est donc indispensable que ces canaux interfibrillairee restent libree pour
en permettre l'évacuation. Autrement dit les fibres de la peau doivent reeter bien
détachéee les unes des autree au cours de la sdche.

Dol 1a nécessité g dviter une tension excessive des peaux Irafches gur cadras et

de rotéoer contr ‘action trop vi umj olaire.

Une température de 40° C entralne déjd un léger racornissement de la peau et

une peau eéchée & cette température ne retrouvers Jamais en tannerie, sa souplesse

initiale,
41 C egt une tgggé;.tgrg gr;t;gg',
60° ¢ 4

Les séchoire devront donc $tre protégés de 1'aotion brutale du eoleil : toits

peints en blanc, aménagement d' une paroi solante sous le toit de fagon & oce que les

pPeaux ne soient jamais soumises & une température atteignant 40° C,
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IMacicuanant, 1'hygrenésrie do 1'atmosphire de la salle de sdohe devrait Stre

£070 2 d'huniditf au déwut de la sdohe, puis s'abaisser progressivement Jusqu'h
3-0 43 1a fin de 1'évaperation.

. La méthode de séohage la plus resiona@lle sereit oelle d'une adshs dirigée
dans laquelle on pourrait régler 1'Aygremétrie de 1'air ot de la teapératurs.

Ia_luaidre faverise sussi le développement bactérien.
Un séchoir parfait doit Stre cemplitement fermé afin de protéger lee peaux
ée 1'action de la lumidre, mais ses deux paroie opposdes, orientéee dane la direction

des vente doivent Stre pourvues d'ouvertures sous forme de persiennee mobiles,

dirigéas vers le gol et riglahlas de telle eorte que la sdche soit réaliede A
L ombre totale et dans un courmnt d4'sir réglable . eelon les conditione atmosphériquees.

Les ocadres doivent Stre suffisamment greands pour pouvoir y recevoir une peau
d4e gres bovu,. étendue sur toute se surfaoe et leur barre inférieure située & plus

de X ocentimdtres du eol.

Les rangées de cadres doiveat Stre placées odte A cdte, orientées de telle eorte
que toutes les surfaces des peaux eoient parallilee au sens du oourent d'air. Elles
devreiont Stre distantes les unes des autres d'au moins 60 centimdtree A 70 centimdtres
de fagon A présenter 1l'espace suffisant pour y loger lee bosese de peaux de Zébue,
préalablement bourrées de paille ou d'éteupe, afin qu'elles sdchent régulidrenent sans
échauffe.

Toutes les deux ou treis rangées de cadres, on peut préveir un oouloir de 1 mdtre
b 1,Y0 mdtre peur la ciroculation du persennel et le oortr8le de la edche.

Les cadres réalisés A 1'aide de fers en T peroés de trous d'intervalles réguliere

. pour fizer les ficelles et revltus d'une peinture eolide & 1'eau, parsiesent convenir
pour cet usage.

la sl & adchair daxrs 8ire cimaatf ot présente une fente de 2 A 3 oentimdtres

ou aitre afin do permstire son nettayage quetidion par un lavage A grande eau
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légdrement javellisée pour le rendre aseptique et assurer 1'éosulement dee saux
usdes vers le caniveau d'évacuation prévu A cet effet.

Les peaux décadréee doivent Stre entreposéee dans un Agoal nroors, frais.

delaird uniquement par de la lumidre Artificislls, et remuéee de temps A autre pour

s'assurer de leur bonne conservation. Qp davim Y BAANERLC une Ruaidiié permansnts
Sau Boina 70 % say

Dacemsandations

La dépouille de l'animal faisant partie du cinquidme quartier, il sersit
souhaitable que les Decteurs vétérinaires, Directeurs des abattoirs, aseurent la
surveillance de leur mise en conservation, selon le décret afférent & la délibération
41/58 < A.T.N. du T juillet 19%8.

De toutes fagons, les dépouilles d'animaux devraient $ire recues, dans un
rdcipient propre et placées dans un lieu eombre et frais (A la température de + 6° )
SRAtiandant que les cellecteurs visnnant lea chercher.

Nous eetimons que la conservation dee peaux d'animaux su Niger devrait faire
A-ghdet 4 'une étude plus apprefendie et que des modifications devraient Rire

¢ r t ur ongervatio
ROAME {ralches, dans les divers Centres de Recherchee du monde entier, depuis 1958,
N ongi ! tion ohojir t & revoir
! ! ion 198 .
Nous avons remie une note succinte faisant part de nos premidres observatiens :

A Nonsieur le Ninietre de 1'Economie Rurale;

. A Nonsieur Jean Peissan, Directeur du Ninistdre des Affairee éoconomiques du
Commeroce et de 1'Industrie;
& Nensiour Basa, Directeur par intérim du Service de 1'Elevage;
A Nemgiour Demieul, Respensabdle au Commissariat Général du Développement;

Leo moniteurs do la censervatien des pesux devraient Stre rassemdlés de temps

& autre L Fiamey paur 2 auiYre des sours da resxolass ot de perfectionnsment,




I1 sereit bon de bien leur faire comprendre les reisens qui metivens les
@ooures & preadre pour ebtenir une benne ochservation des dépeuilles d'animsux
do s'assurer qu'ile en ont bien saiei la pertée et leur oenmuniquer lee rigles b
appliquer uuuu;uum dans la réalisatioen de o traveil.

Nous oreyens qu'il sereit utile de reppeler A tous les oellectours qui se
préoccupent de la conservation des cuirs et peaux des dispesitions oontenues dane
la délivérasion 41/58 = AT N, ot 1'arrdsé 243/BL/TA/N ot des sanctions qui frappent

les oentrevenants.

Infin, les teshniciens du ouir nigériens qui ont effectué un séjour de longs
a0is & 1'Hecle do Tanmerie do Heutlingon et paseé prie de quatre ans dans les
‘anneries allemandes, pourreient tre utilisds cemme inspecteurs chargés de
csontréler l'application de la loi ot de prevequer les sanotions & 1'égard de ooux
i o'y déregeraiont.

Ils Govraiont done Nire assermsntdés pour emsreer cos fenstions, pour lesquelles
11e eent plue prépards.
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Chapitre V

SALIIEINS_QUIRE MUTE DK JOVINA DU NIGER

Les bovins d'Afrique Sahelienne sent en générel de petite taille ot préoentent
wWhe boese A la hauteur du collet.

Cette bosme pout Stre A défaut do ooins lore de la mise on conservation, la
cause d'une putréfaction locale appelée écheuffs, qui déprdeie lo cuir,
RiCaiia daa d€nouilles
} catégories de défauts :

A/ Coux provenaat de l'snimal lui-mbme

3/ Couz provensat d'un mauvais habillage

€/ Coux provenamt d'une mauvaise conservesiea
AL_RiCauis acevsaent de 1'aninel
1) alinres Plus ou moine sérieuses duee aux épineux largement répan~

dus on Wwousse contre leeguels se frottent les animaux et

Qui prevequent des griffes parfois profondes dans 1'épi-
deTen.,

?) Sounm @8 0aENe difficiles b éviter ches les animsux laissés en 1iberté
dans les plturages.

)) MaInes §a Lo Kllee sent appliquées parfois deas um but d'identifice-
tion do la Mite, mais parfoie aussi dans wn bBut thérapew-
tique.,

Quand elles somt appliquées, comme nous l'aveas vu, au
travers du ocroupon, la dépouille de l'animal s'en trouve
complitement dévalorisde.

Iantds : Resplacer pour 1l'ideatification des animaux la
marque an far rouge par e mariue offectnty % 1097530
¢'wne peinture rdeistante A 1'eau ot non dangereuse pour
1o ouir ou par une nédaille fixéde & 1'oreille de l'animal

,/ssso




ot portant wa sighe distinetif,
0o sent des insectes qui piquent les animeux de fagen

prefende, on oreusant la peau. Mime cicatrisdes, les marques

faites par les tiques comstituent dos défauts do flour qui
dépréoient la peau.

3) Mmiad'aticiae aathologitias
A lls 8ArgoRtigus cometitue une cause de dépréciation

trds fréquente, en lésant lg Peau par plaques, du o8té fleur

ot e provoquant des rdactions 4'épaississement du derme.
Flle est souvent rencontrée eur les peaux provenant de la

breousee.

A ASTeRICEAriCoss: maladie cutande, dont 1'dtrologie et la

Pathogénie sont encore mal connues, qui atteint lee couches
superficielles du derme ot de l'épiderme de la région du
oreupon. Cette affectiomn, tris fréquente lors de la saieon

des pluies, entraine de sérieux déglite aux cuirs fins.

€) MCamia 4'aPigine Daresitairs

INIISE: su Niger on rencontre peu de peaux troudes par lee
verrons. Les bovine sont protégés par lee pique-boeufs qui
les on débarassent avant qu'ils n'aient eu le temps de pro-

voquer dee déghts.
INXDRARONSS ' Tui remdemt la pesu mince ot peu solide.
AL_Diania arevensat ds 1'habillage
') Rifan\s fe ardsarstics
Absence de lavage dee peaux ¢ rousee, qui restent seuillédes
de sang déosiohd, de terre, d'wrine, d'excorémente.

®) Mbillase Mfeciums

Par fontes longitudinales ot trensversales mal of fectudes,




Ce défaut se remcontre surtout sup lee peaux de brousse,

od les parfentes sent réalicées A'importe comment.

IALAss Q4 Rlgy ' amincissement de la peau par 1'enlivement

d'une partie du derme, reconnaissable & 1'oeil par une
Sache bleue, quand la peau est frefche et perceptidble au
soucher ofté poil,

Seutalure : entaille vieible sur la peau frafohe clté

chair ot perceptible au toucher obté poil,

W : répétition de striee, paralliles

sur la peau, 1'endommageant sous forme dee baiesee allongées

1I9M8 @ perforation totale de la peau.
Dane le cas des peaux conservées par deseioation A 1'air, les défauts de

oenservation, n'apparaissent le plus souveat que loreque les peaux subissent
le travail de riviire ot du pelanage.

1) Sfobase $4180tuaux : on plein air au soleil brdlant. Les fibres des

ocollagines sont ocollées les wnes avec lee autres par cheaindes : les
POOME R 80 reverdicsent pas, restent raides ot cassantes, mlgréd un

tompe prolongé au ocontact de 1l'eau.

GABSNISS : 1ee ocuire séchés trop rapidement sur un filin ou séohées &
Plat et plides ensuite provequent souveat la cassure des fibres & 1'om=
Placement de la pliure ce qui entratne la nécessité de couper la peau

o doux ot do oo fait preveque wne perte de surface utilisable dans le

oroupon.

?) Mauvaise cemssrvaties
I.commencenset da BUiri{agiien ®e produit lereque 1'arsenicage ot le

odohage ou dien le séohage seul, ont été entreprie plus de 2 A 3 heures aprie
1'abatiage. Do mime, leo défaut o0 reproduit lorequ'wn ouir mie A séoher ot
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de neuveau humide par la pluie ou placé au contact de l'eau. I1 et

démontré depuis longtemps que ce phénomine est di & un développament

miorobien.
SA)a uiréfactien eat trop avanede: le collagine eet totalement

hydrolysé dans le bain aloalin du pelain et la psau ss traneforme

on colle,

84 La 2utrdfaction 0'est que 2artislly, en sénéral o'sst la

fleur qui eet attaquée ot laisee apparaftre aprés pelanage des joues
oeriblées de petits trous. D'autres fois, ce sont les partiss pris de
la bosse qui montrent une altération anormale et doivent $tre “liminéer
lors de 1l'échantillonnage, d'od une perte appréciable de la surface du

ouir utilisable.

3) Sallaging attaqué par les inssctes dermephages et leurs larves
Ce défaut eet visible sous les peaux brutss. Les dermestres ot les
anthrénnes oreusent dans le cuir de petites gelsries ol pullulent leurs

larves. Ce défaut oot 40 A un arsenicage insuffisant ou A 1'abeence de

tout areeniocage.

Il sst rare de trouver tous les défaute ci-dessus mentionnés dans un ouir,
"ais 90 A8 SAUTeit Bisr qus les bes choix 1'ssportent sur les meilleurs.

C'est 1'opinion du plus grand tanneur frangais spécialisé dans la transfor-
mation des peaux brutes d'origine exotique qui éerit:

"Nous avons travaillé beaucoup de peauxr d'Afrique mais nous avons dﬁ’i‘;:n—
donner car ces cuirs sont de qualité inférieure st ei une fois travaillés les

besux okoix (qui somt rares) sont vendables, il n'em est pas de mime das choix
inférieurs.

M réoumé, ces ouirs ne sont valables que pour faire des chaussures bom

mrehé ot ne sont plus écouladles dans nos rdgioms,

J'ai vu, 1l y & qusique temps, un tanneur de Madagascar qui m'a dit e
wdme eur place, il ne parvenait plus A vendre les cuirs tannée.

Les cuirs du Niger sont un peu meilleurs, sans plus."




" frence, lee cuirs provenant des abattoirs et conservée par les soins d'uns
organisation chargée de cette miseion, sont mis en vente ohaque mois sux enchires
publiques, sous la surveillance d'ur représentant du Tréeor Publio et 1'autorité

d'vn Commissaire~Priceur assermenté.

Tous lee lote mis en vente sont répertoriés dane un fascioule mis A la dispo-
sition du pudlic plusieurs jours avant les ventes et o figurent 1'origine des cuire,

leur classement par poids et par qualité, ventes sur poids frais.

Le classement se fait d'abord par catdgories, selon le poids, l'ige de l'animal,

ot leo sexe,

- Isaux (poids fraie)

4 Kgot ®0US .. ...ititiniiiiincitiennsanies VORUR extre~légers
4910 " B 6 K@. c.vriienvcnsrecctsessensesees VORUX légers
6010 " & B Kg. .evivrvsacosrsannssssassssses Voaux moyene
8,90 " & 12 K@ vovnrirencsssssscnssrennssess Voaux lourds
12,10 " ot BUB L. eirerasettitesesntasncnsies VOSUE extre~lourds
- Sainsss
15 Xg & 24,50 Xg.
- Iachas
24,50 Kg. @t @0WB . ..0iiietrtectonnesencnnses
5 " 29,5 K@ crecccrniecccrisnsscnens
Y " b M50 KB cecesserscccscrrance oee

¥ " st sus 2000000 eNsIIIIIIBOEIIEIOERIOINIY
- el
”.” uo ot aowe Pesrseet 0ttt EIIOIROROLY 1""
) " 'Y M,5% K@ tovvocsrsorcscsssccnnnns mi-moyens

35 " A ”'50 Kco Tt eresIsee e eINPRENENIIY moyens
40 " ‘44950 K‘o Ves eI 0 e e rENOIRN RN RIIILY lourds
45 H ot ous ®9ecr0re00rItr0s el OOOIILS extra-lourds /




”.” K‘ ot sous SOP 00N IIL P INOIEINNIIIIIISIOIOIIIIISL S T.ml“ 1‘8‘"

40 " ‘49;’0 "o S9s0scctessrrsresessssresrnes s TAUFOAUX moyene

50 " et sus *rerssssrssseerereserssssrccrssaces TAUTORAUX loOurds

Puis dans chaque catégoris, om tient oompts de 1'habillage et du nombdre ds

éfaute présentés par chaque dépouille selon les presoriptions suivantss :

Dour las veaux

Shansea st conditions techaidues oui rigissent le négoce des pesux ds veay

sans t8te, pattee courtee coupées au gonou, queus entiipe-~

ment vide, sans surchage de chair.

sens défaut vieible au deld de 5 om des bords susceptiblss
d'apporter une dépréciation de la peau

1 A 3 unités - défauts : refaction : 5 %

4 & B unités - défauts : refaction :10 %

Plus de 50 % de surface inutilisable - refaction : 50 %

Lee peaiux de ‘er choix dépouillées & 1'aide d'un appareil
mécanique ou par arrachage bénéficieront d'ine prime fixde

& 0,35 NF qu Xg.

La prime sera indexée sur le tarif des fraie ds salage ot eers

soumise aux mlmes fluctuations.

Avec t8te, seus corne, sans ordns, sans museau, cartilage
dos oreillss enlevé, pattes courtss, coupées aux artioulae
tions, queue vide sans surcharge ds greisee, nerfe, crotts
déduite sur eetimation avant pesage.

In cas d'habillage eans tdts, la peau de la tlte eet osupde
droit immddiatement derriire les oreilles, le nombre de

ouirs eans tdte est indiqué par lot dans les catalogues
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ile binéfiocient d'une donification de 6 £ ad valorem base

fer ohoix,

JAL ShSiK+ ouir sane défaut visibls dans le oreupon et n'ayamt

pas plus de 5 unitée défaute dans le cnllet ot lee flance.

28 8821k ouir ayant des défauts dans le croupon, ls collet et
les flancs dont le total ne dépasse pas 2 unités - défauts en
application du bardme déorit plus loin. Refaction 8 % sur le
prrix des poids frui-.

8 _ghoix+ oeux ayant plus de 12 unités défauts - Refaction 20 7
sur ls prix des poids frais,

Raluty) oeux dont plus de 50 4 de 1la surface est inutilisabdls,

Refastion 50 % sur le prix des poids frais.

Les cuirs de bovins qui ne comportent pas de défaut de dépouille
au=deld de 10 om des bords, qui ont moins de 5 varrons au moins
de ) unités défauts pour maux de fleur ou qui sont égorgés ou
Qui proviemnent d'animaux disponibles & 1l'aide d'un procédé
mdoanique ou d'arrechage bénéficient d'une prime fixée & 0,10 NF

par Kg. La prime est indexée sur le tarif des freis de salage.

SAREAL DS DETAVTS
Midania Sallai o Clans

1 tren
1 baisse, ou cewtelure

cuire égergds

maux do flewr, éraflures 2 A6 selon les dom
mages

varvrens peroéde
do 14}
de 4410
do 110 08
- Suils xareesads
Ces cuire sent vendus on lets sdpards ot en 2 catégories.
/OOO




ouire préeentant ' A 10 VAITONS

ouirs présentant 11 varrens ot plus

= Noddle standard ¢ ddpuille
a) paites ! louwr enldvesemt s'effectuera & la fagon "frigorifie"
c'est-d-dire en fendant cheque patte par l'arriire entre

les ergots.
%) BRetirer les ergots, sabots, nerfs,

o) Déeoupe d¢ la tite : couper les cuilles ot le museau avant salaison

d) quewes : les queuss conservées suront une lomgueur maxisum de 200 mm,

mourde L partir de la recine.

- Marquee sur les jouse :

Lereque les pesux me sont marquées qu'sux jouse ou A la mlchoire, déoouper
ootte partie de pesu ot classer la dépouille dans la sélection du pays.
- Piles de for :

Examiner attentivement lee peaux frafohes ot enlever tous fils de for de

MIquAge avaat salaisen. Ces fils pouvent wdommager sérieusement le matériel
do tamnage ot les ocuire,

-l
Pour éviter les piqlres do oel, ne Jos cpleyer deo nel plus gros que le ool
standard Ne 2,
= Déchets :
Toutes les dépouilles n'appartenant Pas offectivement & la catégorie prélevée,

serent étaldes A part, jusqu'h oe que le lot conforme de ddpouille ait été entidpe~
et contr8lé, peed ot ohargé, dans le canionm,

- Bohauffe :

k0 Raniix _comseriant fes d6Cauta de Ielachenssi du Roil. sont ismreares A la

/tuo




a) Peaux troudes

b) Osuteluree

e) Posux reccuvertes de¢
plates !

t

les poaux comportant des coupures ou trois ne pouvant
Otre éliminées sans détérioration du "patron" seront
livrdes dans la catégorie "deuxi“me choix" sans Stre
déooupées.
81 la ooupure se trouve A moins de 75 mm du bord de la
Gémille ot peut Stre éliminée sans abfmer le modlle, elle
sere uté\-uumt enlevée ot la peau livrée en catégoris
"Premier choix",
8i la coupure (causée par un couteau ou un marteau) se
trouve sur la t8ts, on enlivera cs trou par une découpe
on ligne droite st la peau sera classée en catérorie
"Premier choix" A la condition que toutes les autres

carectéristigues soient satisfaisantes.

8i une dépsuille comporte une entaills profonde ou un

ooup de couteau pénétrant dans la peau jusqu'd mi-épaisseu:
ou plus et si cette entaille est située au-dessus d'une
ligne droite tracée dans 1s poil & 125 mm ou plus du bord
et joignant les flancs avant et arriére, cette dépouille
sere vendue en catégorie "deuxiime ohoix" sans &ire sou-

mise au sondage.

81 au contraire, 1l'sntaille ou ls coup de couteau en

question se trouvs au-dessous de la ligne droite précitée,
la ddpouille pourre Stre vendue on tant qus "Premier
oheix".

Wfin si 1l'entaille se situs au bord d'une marque de feu,
la ddpouille sere classée en catégorie "premier choix",

81 toutes les autres carectéristiques sont satisfaisantes.

Blles sont vendues on "deumiime ohoix" {voir paragrephe d)

/ vee
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4) Flewr ondommagde : 8i la dépouille ast abfmée du oBté poil st présente un
défaut dans la fleur de 25 mm ou plus, de longueur ou
de diamitre, ou deux défauts dont la longueur totals ou
le diamdtre d’'ensemble représsnte 25 mm ou plus, la peau
. sere livrés sn 2e¢ choix, sans 8tre soumise au sondage.
Ceci est valable en cas de plaies, parties dénudées,
éraflures ot égratignures profondes.
o/ Mamallss da vaches
La dépouille de vache dont les mamelles ont été découpéss en vertu de régle=
mentations gouvernementales, seront oonsidérdes comme conformes au modile standard
et livrdées on premier ochoix si toutes les autres caractéristiques sont satisfai-
santes,
9/ Paslk oguvertes de verrues
Les peaux couvertes de verrues seront vendues dans la catégorie ou elles

seraient normalement classées sans ce défaut et seront réparties comme suit :

a) Aucune de ces peaux ne pourra S§tre livrée dans la catégorie "premier choix"
b) Si la surface couverte de verrues, n'excéde pas 232 cm?, la dépouille sera
clase‘e en "deuxiéme choix".
©6) Si la surface couverte de verrues se situe entre 232 et 465 cm2, la dépouille
sere vendue en catégorie "premier choix" mais au prix de deux cents la livre
soit 0,23 F le Kg.
d4) Si la dépouille est couverts de verrues sur une surface de plus de /65 cm?,
la dépsuills sera considérée comme impropre A la vente.
Toutefois, si 1'acheteur et le vendeur arrivent i s'entendre, la peau pourrs
§tre vendue but de mlme ot son prix sera fixé au prorata des surfaces endom-
magées : 20 %, 30 %, etc.....
Le riglement américain précise l'interprétation qui doit &tre donnée aux
trous ot aux ocoutelures que peuvent présenter les pattes, les réfactions entrai-
nées par las traces d'excréments, précise le taux de la "freints", les réfactions
pour varrons, sxcidents de graisse et de chair, les traces de oorde ou d'égrati~

&n wes provoquéer par les cl8tures, ‘
I1 donne toute indication concernmant le classement des dépouilles de boeufs

‘
/
.
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ot de vaches, par catégorie. Selon leur poids, le mode d'empaquetage A respecter
ot la mani re dont ellee doivent 8tre chargées dans un wagon.

Tous cee renseignements ont été largement divulgués auprés des tanneurs et
des collecteure par le Tanner's Hide de New-York, A la suite dee rapports fort
complets sur la queetion du Docteur Fred O'Flaherty et du Profeeseur William
T. Reddy de 1'Université de Cincinatti.

- Saasluaiens

Comme on a pu s'en rendre oonpt;, lee dépouilles dee animaux sont aussi bien
aux USA qu'en Furope, examinées avec soin, leurs défauts notés et ellee eont claesées
ensuite selon leur catégorie et le choix est déterminé par le nombre et la nature
des défauts relevés.

Ce travail est trée important, car il permet & 1l'acheteur d'8tire renseisné
trds exactement sur la qualité dee cuirs qQui lui eont offerts et il en fers 1'aoqui-
sition en toute connaieeance de cause.

Ce qui n'eet pas le cas des cuirs tout venants, constituant les lots des peaux

du Niger présentés sur les marchée.

S An Misax

Au Niger, la commercialisation des cuirs bruts de bovins est riglementée par
la délibération N® 41/58 = A,T,N. du 7 juillet 1958,

Ce réglement précise le mode d'hadillage et la mani‘re avec laquelle il doit
Stre réalieé.

Des abréviations appliquées aux dépouilles conservéee, définissent }e mode de

préparation et de traitement qu'elles ont subi,

Amicharis arssaidus Yert

“B.A. V" $ désigne une dépouille entidrement préparde sous la surveillance
d'un Agent du Servioce de 1'Elevage et dee Inducfriu Animales
areeniquée immédiatement apris l'abattage puie s’ chées A
1'ombre dans les conditions ultérieurement indiquées,

"3.8.% t désigne une dépouille préparée dans les mdmes conditione que

ci=deesus, mais n'ayant pae subi l'arsenioage avant la 8$tche,
/
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"A.B. " t ddpouille dont la préparation n'a fait l'objet d'aucune
surveillance officielle A quelque stade que ce seit.

Anucharia sss Arasnidus

ddpouille )réparée selon les normes houcherie B.S.A.
ABRD2 RESUASS ACASDISNS
"A.B.A" "8 che" ou appreté brousse puis scumise une fois sdohe
A une imprégmation d'arseniate de soude A 5 %, sur lee
deux faces.
Slasssment das cuirs au Niger
Comme nous 1'avons vu A la COPRO-NIGER et A la CFAO, le classement dee ocuire
ée bovine, est au Niger effectué sur cuirs secs.
B principe, il y a deux catégories de cuirs :
Coux qui pésent moins de 5,5 kilogs sont classée sous 1'étiquette de cuirs
légers et 1l'appelation veaux.
Ceux qui sont d'un poids supérieur & 5,5 kilogs entreat dane la catégorie
des veaux lourds et de vachettes.
Dans chacune des catégeries, il est ®wnu compte :
de leur origine, abattoirs; boucherie, brousse.
de leur mode de conservation : B,A.V, - B.S, = A.B, - B.S.A. = A.B.A.)
et dans une certaine mesure de leurs défauts quand ils sont appareats.
Ce classement est par trop pydimentaile et ne peut renseisnsr exacisment
le client sur la valeur technique du lot qui lui est présenté.
I1 faut mentionner, qu'il est plus difficle de déceler les défauts sur um
SuUir #eCc que sur un ocuir frais, A la s2che, les coutelures deviennent moine
vieibles mais elles apparaitront nettement lors de la trempe ot eurtout du
pelanage.
G ™Y , | \rs ) a2
La plupart dee cuirs provenant des abattoirs et de boucherie somt exportés

Mais si on examine les statistiques, on est surpris de constater que COR eXpPoOr-

tateurs ne représentent que /! 7 du nombre de la totalité des bltes abattues au
cours de 1'année 1966 (annexs 12),
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La différence entre le tonnage théorique de cuirs provenant de l'sstimation
des abattages st le tonnage exporté, dépasse visiblement la réalité,

Il n'y a probablement pas diaparition d'une partie dee ressources, mais une
non réoupération des cuirs, notamment en brousse,

L'obligation d'arseniquer les cuirs rapidement aprie leur obtention, la
prédcarité des transporis, la faible valeur d'une marchandise périssable mont
sutant de raisons qui incitent les bouchers ou les fermiers de la brousse de ne
pae chercher A réaliser une récupération peu rentable,

Cependant, des négociants appelés ""dioulas' s'efforcent d'assurer le ramag-
sage des cuirs, dans de nombreusss régions de la brousse, pour les revendre aux
grandes sociétés commerciales qui se chargent de leur sxportation,

Au Niger, ce sont les socidtés C.F.A.0., COPRO~-NIQER, 1'U.C.N., la C.N.M.
st M, Poyer qui remplissent pour les cuirs de bovins ces fonctions de collecteurs-
sxportateurs,

Elles ont mouvent conclu des arrangemenis avec les bouchers des abattoirs des
villes et achétent aux dioulas les cuirs de brousse, qu'elle arseniquent, s“chent
ot exportent,

L'activité des dioculas s'inqui’ te peu des frontiires politiques ou économiques
ot le trafic A travers les frontiires atteindrait des proportions considérables.

C'est en partie pour cette raison que lem services de l'élevage préeentent

des estimations plut8t que de donner dee statistiques contr8lées.
tigqué cyj Ni

Lee cuirs du Niger sont peu apprécids sur lee marchés suropédens car les
industriele ne peuvent se baeer sur le classement et lee choix qui leur sont
présentée A des prix pourtant bien inférieurs aux ocours. Ils ne sont pas sfrs
des résultats qu'ils sn obtiennent.

Ile préfirent acheter mime A des prix bien plus élevés des matiires premidres
de domme qualité qui leur permettront d'obtenir des artiocles finis présentant une
bolle fleur et un hon rendement em surface.

C'est pour oette raison Qque les tanneurs suropéens sont de moins en moins
iatéreseés par les ocuire provenant de la brousse qui leur réservent souvent de

/
L)
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Gdoagréables surprises au treveil de rivilre.

Quant aux cuire de bewoherie, ils treuverent sane doute preneurs A conditiea
Que los lote seient homoginee ot de qualité de occmservatiom irreprochable.

C'est pour ces motife que les prix de vente des cuirs du Niger sont bas sur
les marchée mendisux. Ils ne gont vendus 'k oins da /0 % de la valeur des ouirs
e la mlme catégerie provensat s0it de France, soit des USA, o'est=d=dire au cowrs
dos reduts.

Les ocours du Niger de oo fait n'ent pas Wanéficié de la heausse brutale qui a
olvi our lo marehé mondial des cuire Bruts oh 1966 (voir anmexes 14 = 15 = 16 « 17)
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SEpariations das Quirs

Comme le mnireat les statistiques douani res (anmexes 12 ot 1)) les pagye
importateurs dee cuire nigériens seat par ordre d'isportance : la Fremce,
1'Espagne, 1'Italis, ls Nigéria et ls Liban.

Vais les cuire importés en Franc: n'y sont plus travaillés comme 1l'a
éorit un tenneur spéoialieé dans la treansfommation des cuirs exotiques. Ile
sont réexporiée vers dee paye moins évoluée et moins éxigeants sur la qualité
dee cuirs finis, comme la Grice ot les paye du Noyea-Oriemt.

R | . is U N

Cette mituation n'a pas échappé aux Miniet rs de 1'Toonomis Rurale et A
celui dee Affaires Coonomiques du Commerce st de l'Industrie, qui s'sfforceat
ds réorganiser la collecte st d'améliorer la valeur marchande dss dépuilles
de bovins,

La C.F.A.0, a proposé ds prendre en maine la collecte dee cuirs et pesux
pour l'snsemble du tsrritoire : d'sn organieer l'achat, de traftsr lee cuirs
ot peaux destinés A l'exportation, d'effectuer les trie st les eélectione
nécsssaires et ds procider A lsur commercialisation eur les marchés mondiawx.

Elle s'appuie our le fait qu'ells dispose A Niamey d'inetallations eonve-
nablee, ce qui est vrei et d'un personnel spécialieé, ce qui sst plus comtes-
tabls.

Ells rappells fort judicisusement que la commercialisation des cuirs
ot peauxprésente ds tris grendee difficultée provoquées par la diversité dee
produits (cuirs de boucherie, cuire de brousse, cuirs légers, cuirs lourds)
et dans chaque catégorie de nombreuses qualitée qui découlent des treftements
subis par lee dépouilles et leur lisu de preoduction.

Ces difficultés exigeant donc pour $tre surmontées la présencs 4'un per-
sonnel epécialiste dans la conssrvation dee peaux en pays tropicaux et de
classsurs connaissant la mani re dont sont classés les cuirs sur les marchés
suropéene. Nous n'avons pas l'impreesion d'en avoir rencontré jusqu'dk main-
tenant. L'Organisation commerciale sst un facteur intéressant, mais cela ne
suffit pas.

laseniaidations

Devant un marché difficile ol 1'exigence des tanneurs se confirme, le seul
moyen d'améliorer la commercialisation eat de présenter des produits de n_ou.lom
qualité, Il faut donc a'attacher par priorité A soigner le treitement de comneer-
vation et le conditionnement des ouirs, depuis la prodwotio n, o'sst-b-dire
1'abattage juaqu'd la fin de sa mies en conaservation et sea stookage.
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Veiller & :

- une meilleure dépouille : éviter ooutelure, trou, baisse

- une réception des dépouilles dans un récipient propre et aseptisé et les
placer aussit3t dans un endroit sombre et frais (+ 6°)

= laver les dépouilles pour en éliminer le sang et la crotte et les plonger
dans un délai ne dépassant pas deux heures dans une solution d'arseniate
de soude A .| ° /00

« ne pas laisser les dépouilles entrer au contact du sol

= les étendre sur cadre en évitant une trop grande tension

= les séchoirs devront $ire fermés ot sombres, protégés contre toute action
de la lumidre du jour et leurs parois orientées dans le sens du veat, mmies
de persiennes riglables. Leur température intérieure ne devra jamais atteindre
50 ¢ C,

= les peaux séches devront 8tre stockées dans un loocal fermé, peu aéré, uniquemeat
éclairé A la lumidre artificielle ot dont 1'stmosphire devra toujours présemter
une certaine humidité,

Ledtude de tous leg facteurs intervenant dsns la congervation des peaux ot le
Aieckage des cuils seos dAGS 188 DAYS (rORICAUE devreient Sire entrepris pow
préciser les conditions & respecter pour obtenir des peaux brutes, parfaitement
oonservées.

I1 ne semble pas qu'elle ait été entreprise jusqu'd ce jour.

Les conditions climatiques du Niger exigent pour la conservation des REAME
brutes, des negures axcsptiopnelies qui méritent d'8ire étudides et nréciades

Cette étude devrait conduire A des coclusions qui devraient s'adapter
aux pays du Dahomay, de la Haute-Volta, du Tchad et du Mali.
Sa partie dépasse donc les frontidres du Niger.

A formaticn professionnclle des collecieurs 8'imRese. 1 conviemdrait de
leur apprendre A distinguer les défauts présentés par les psaux brutes, b

estimer las dépréciation qu'iles entreinent, enfin proocdder A leur classemeat
par choix.

Cela devrait les oonduire A abandonner le principe de l'achat des cuirs .
brutes A un prix modique "tout vemant” par un achat plus résuaéreteur pour le
boucher selon la qualité.

Cette situation a ému 1'Intermational Leather's Council en reison de :
l'étroitesse des disponidilités en cuir brut dans le monds, qui proveque des |
hausses brutales de cetts matidre premidre quand les demandes se font plus [

impertantes. ‘

L'industrie de la tannerie du monde entier est soumise aux fluctdations
/
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des oours des peaux brutes qui ont été particulidrement sensibles au cours de
1'année 1966 (voir les diagrammes des anncxes).

Lffectivement, 1'industrie de la tanncrie semble $tire le souffre-~douleur
de toutes les fluctuations du marché des matiéres premilres dans le monde.

De temps en temps, & intervalles de quelques années des variations brutales
se produisent dans les cours des matidres premiires ef leurs diagrammes ressembler
étrangement L la feuille de température d'un malade & la veille de 1l'issue
fatales.

L'étude des statistiques monirent que les anndes qui ont suivi 1922, 1951
ot 1965 ont &té fatales A nombre .de firmes qui composaient 1'Industrie de la
Tannerie et qui ont du cesser toute activité.

La plus grosse conséquence de ces variations de cours brutales des matidres
premidres sur le marché (qui vont parfois de 50 & 100 %) est que le retour A
leur stabilisation ne devient effective qu'aprés un temps asses long atteignant
parfois prés d'un an, aprés la période de folie ce qui est besucoup trop long.

Durant cette longue période précédant la stabilisation les tanneurs épuisent
leur stoock de matiéres premidres brutes achetées & bon compte et les remplaceat
& des cours infiniment plus élevés mais le temps ne leur estpas donné pour que
le niveau du prix du cuir soit influencé et qu'ils puissent effectuer la compen—
sation par des ventes 4 un prix moyen plus élevé.

I1 y a donc rupture entre le prix de vente et le prix de remplacement avec
pour conséquence, des pertes sévires et dans de nombreux cas, des résultats
fatals,

™ 1950, lors de la guerre de Corée, "l'interpnational Council of Tannerg"
s'est efforcé de rechercher les causes réslles de ces violentes fluctuations
dans 1'Industrie du Cuir. Or ces causes se sont révélées avoir ét¢é plus ime~
ginaires que réelles.

On croyait que cette cause imaginaire était due & l'action spéculative
et aux runeurs que faisaient circuler les vendeurs,

De toute fagon, les tanneurs recherchaient un moyen d'éviter que la boule
de neige qui roule ne se transforme en avalanche.

Personne n'acceptait le fait que ces fluctuations soient dues & d'inévitablee
lois de la nature, conire lesquelles les efforis humains restaient vains.

Le Colonel W.3. Walker du Royaume-Uni, Président de 1'Intermational Counoil
of Tanners en 1926, attira le premier l'attention sur le problime du contrlle
des prix et du conditionnement des matidres premidres brutes.

Selon lui, il ne pouvait 8Stre réalisé gue par une Coopération Internatiomale.

T.a Nontaur now. rédisea un memorandum sur la stabilisation des prix déw

ouir brut"” appuyé sur des exemples de sérieuses fluctuations Jui avaient
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{1 mentionnait en outre, dans son rapport, que le cheptel ot 1'adattage

marqué 1'annde 1920,

mondisux présentaient de lsur obté dee variations relativement faidles d'wa

Mmeis sur l'autre et d'uns année A 1'autre.
Ceoi était également valable pour la oconsommation de cuir et de ochauseures.

En d'autres termee, ces faoteurs relativement stablss ne pouvaient pas
représentsr les reiscns des loulqau fluctuations dans les prix des ouirs brute

st finie,

Le prix du ouir dépendait éu "RuYeir 4'aqkat du pullic”. Le public e

peiere pas plus pour des chaussures simplement parce que 1ls tamaeur a payé
Plus pour des cuirs bruts.

Cee sagee propos du 2s snow devreient toujours Stre présentdés A 1'esprit

du tanneur,

In dépit des bonnee intentioas de ce premier meeting historique de 1'I.C.7T.
du 6 au 9 juillet 1926, avec des experte représemtaat 12 pays et enviren 90 %4
de la production mondiale de ouir et en dépit ds tous lse Congrée Annuels et
discuseione ultérieuree eur lee tendances et leurs causes, les tanneurs restent

emoore en 1967, devant le mme dilemme qu'd cette époque lA.

L'industrie du cuir eet-elle le souffre-douleur d'uns inévitable loi de la

nature qui apporte le malheur ot la mort A cette industris.

Ou eet-ce simplement que 1'offre du matériau drut de base pour 1'industrie
du ouir eet trop étroite, trop inflexidble pour faire face A wne forts demande

oocasionnelle, donnant ainei un coup de pied A la "boule de meige qui roule”.

L'analyes dee tendances du Marché éu ocuir brut dureat ces doux derunidres

anndes est fort inetructive.

Intre 1ss deux queves, seul wn pays deminait lo marché PAr 208 exporiations
4o ouir brut : o'était 1'Argeatine.

Yaintenant, les UBA sont devenws un impertamt wmpertatour apris la 2 ‘

gusrre, surpaseant mime l'Argentine.
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Les ohiffres exprimant les expertations de ouir brut au oeurs de 1'annde
1965 ot 1es 9 premiers mois de 1'année 1966 (les chiffres pour 1'année oconplite

de 1966 n'ont pas encors été publiés) le montrent clairsment.

Txpertations AN 1965 AU 1966 (9 premiers mois)
vers ! on milliers de pidces en provenance on milliers de pidces ea prevenance
. de : de !
U. 8. A. | Argeatine | Tetal U.B.A. Lumuu Total

4 - - -
Furope de 1'Ouest
Yy oompris la
Turquie 4.260 1,087 6.147 3.338 2,002 5. 340
Iurope de 1'Est
y comprie
1'URras 993 2.743 3.736 1.727 3,587 5.314
Hémisphére Ouest 1.522 313 1.835 1.824 1M 2,158

-+ $ + + -+
Total 9.657 4.964 14,621 10,201 6.00) 16,204
L L — _ S

Les exportateurs de cuir brut des U.8.A. et de l'Argeatine oamt augmenté de
1,5 millions de cuirs eatre 1965 et 1966,

Comme ocela était & prévoir, aprds son déclin antérieur, l'Argeatine repré-
sente les 2/3 de 1'augmentation soit 1 milliom de ouirs. L'augmentation totale
des exportations est d'environ 10 %.

. Le fait qui retient est que les exportations vers l'Furope de 1'Ouest ne
cessent de croitre alors qu'il y a une forte demande de¢ 1'Furope de 1'Est, &
Japon, et de 1l'hémisphire Ouest notamment du Mexique, supérieure A celle des
aandes précddentes.

/ XYY
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Lee tanneurs de 1l'FEurope de 1'Ouest semblent aveir été plus conscients et plus
sensiblee aux fluctuations des cours et ont réduit leurs achats en 1966, alors
que lee eervicee d'achat des LEtats d¢ 1'Est de 1'Burope ont exdoutsé les .oedres

sans en tenir compte.

De toutes fagons, il appareit nettement que les pays de 1'Est de 1'Zurepe

ot le Japon ont dee besoins ocroissants en cuirs brute.

Lee U,.S.A. qui importaient dans le passé 5 & 6 millions de cuirs Wwruts

soat devenus exportateurs et ont exporté environ le double de cette quaatité.

L'Union Soviétique, contre partie A 1'est des U.8.A. b 1'0Ouest, ne devreit-
elle pas avoir les mbmee possidilités de développer 1'élevage du bdétail dans le

mlme sene que les U.S.A.

S8elon toute Svidence, ont dit les experts russes, un tel développement en
Union Soviétigque ne rendrait pes seulement ce pays prodwoteur des cuirs bruts
qui lui sont nécessairee mais lui permettreit aussi d'exporter et cela sereit
trds souhaitable car cela aurait pour effet de stabiliser les cours, des peauz

brutes sur le marché mondial.

13 Laut Liiali ] X Lai
Le principal problime dans le marché du cuir brut est de faire face b wne

consommation acorue des ouirs, de la part de pays astreints d'impertsr ocette

matidre premiére. Or les deux principeux exportateurs sont les U.S5.A. ot

1'Argentine.

Ile diposeat ensemble d'eaviron 150 millions de tdtes de bétail (selem lee
statietiques éu F.A.0.) alers que le bétail des pays en voie de développement

on Asie ot en Afrigue, est de quelque 520 milliems.

Dans la plupart de ces pays en voie de développement, 1l'élevage du bétail ost
wne des principales sources de richesse mais en dépit do lour dnerwe Quantité
4o bovine, leur comtributien A une fourniture sserwe de ouire bruts, swr is

sarehd intermational est trds medeste.

/ XX R
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compréhension et do connaissances dans la techaique des méthodes de conserve~

Il y a beauooup d'explications A ocela !

La plus importante est le manque d'abattoire medermes ot 1l'absence de

tion ocorrecte des cuirs, qui sont une matidre preaidre périssadle.

In outre, la conservation des ocuirs bruts y est d'autant plus diffide
que le développement bactérien y est puissamment aidé par une température ot

whe humidité favorables.

Cette question a été étudiée par 1'Internatienal Council Temmer's (C.I.T.)

dont nous citerons oci-dessous extreit d'um de ses 19 résolutioms.

Cette premidre oconférence du C.I.T. comstate avec beauooup de souoi le
fait que de nombreux millions de ocuirs et de peaux bruts seocs périssent dens

leur pays d'origine.

Elle déesive attirver l'attention sur le grand gaspillage doemoaique Que
ocela implique qui au bas mot, repréeente ou moine 5 milliems de livres sterliag
pasr an.

Il mérite d'dtre signalé que cela repréasnte une lourde perte en matidre
brute pour le monde entier et que si des moyems pouvaieat Stre étudide peur
apporier ces ouirs A l'extérieur de leurs pays d'origine, le pouveir d'achet
des natifs de ce pays serait acoru et des preduite mamufacturés, pourvaiont

$tre achetés on retour,

Quelle ne s, A leng terme, la justesse do vwe dos Tammeurs de 1'I.C.T.

i1 y & 40 anms.

D'aprids une analyse réoente éu marché, faite par des expertis ea ouir
brut do la F.A.0., nous remarquons que beaucoup de oconditions dans oces paye
ok voie de développement, n'ont pas été andlierdes depuis.

Beaucoup de cuirs bdyuts ne peurreat jamais atteindre le marché, ocar ile
sont tellement putrdfiées ou mal dépouillée qQue cela les rend iautilissbles.

/ [ XX}
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Ainsi que l'avaient indiqué lss tannsurs, il y a 40 ane, i1 semble Otre

Eour Jutker contre les suookdands du QWir '

une question d'intérét vital pour lss tannsurs que less grandes rédeerves de

bétail dss pays sn voie ds développement puissent Stre utilisdes.

Tlles apporisraient une plus grande souplesse au marché intermatiomal
du ouir brut st les bases trop étroites ds l'industris du ouir pourreaisat Stwe

élargies en conséquence. Elles sureient un sffst stabilisant sur las prix.

™ d'autres termes, l'industris du ouir forme un tout. Ells ne peut pas
Stre ramenés & une prospérité normals sans qu'un niveau des prix des ocuire

sruts plus bas, soit établi :

It nous croyons que si le marché du ocuir veut rivaliser avec sucods

avec lss substituts, un niveau de prix des cuire bruts plus bas sst sssertiel.

Les intérdts du F.A.O. st du C.I.T coIncident entilremeat em oce qui
ooncsrne l'amélioretion ds la conservation et l'entidre utilisation des ocuire
st peaux bruts disponiblss dans oes pays en vois de développement st lMonsiewr
Ehmnberg, important tannsur suédois et Président honoraire du C.I.T. prepose
qu'une coopération puisse Stre établie entre ls F.A.O. st ls C.I.T. pour metire
en osuvre les mayens ot les méthodes utilss pour améliorer la oonservatiom dos
ouirs bruts dans les pays sous-développés, ocar dit-il, lse intérlts vitaux de

la tannerie sont en jeu.

Cette proposition de 1'Intsrnational Leather's Tannere Council ne devreit
pas rester sans écho et il ssreit bon que le gouvernement du Niger fasse appel
A son intsrvantion et A oslui ds la F'.A.0. pour trouver uas améthods retiomnelle
de oonservation des cuirs qui soit adaptée aux ocomditions climatiques excep~
tionnelles ds cs pays st qui permetts de revaloriser ostis matidre premidre

dont ls profit bénéficiereit & tous.

Cetts situation a ému 1l'Intsrmational Leather's Counoil ea raisom de
1'étroitesse des disponibilités ea ouir brut dans le meade, qui proveque dos

hausses brutales de ostts matidre premidre quand les demandes se font plus im~

portantes. /
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aadRAIQLEL DI NIGLD Anneste 10
SERVICE DI L'FLEVAGE ET DES ARRETE N* 24)/ML/tA/M
LMRUATRIZS ANIVALZE iaterdisant au Niger la marque

au fou sur los aninmeux domes~
tigues.

LE GOUVERNEUR DE LA FRANCE D'OUTRE MR
Chovalier do la Légion 4'Hemnewr
QOUVERNEUR DU NIQZR,

CRRELE

ARLICLE 1o ~ Eot ot domoure repperté 1l'arrdté a® 2149 du 19 Septembre 1953
interdisant au Niger la marque au fou sur les snimaux domestiques.

AETICLE 2 = A compter du ler Jaavier 1953, ot sur l'ensemble du territeirve
éu Niger, 1l'emploi de la marque A feu, A titre privé ou officiel, et in=

terdit pour tous les animsux des espices bovime, ovine ou caprime.

AITICLE J ~ En dérogation & 1'article ter et en application de 1'arrlté
général n® 2205/SE du 19 Septembre 1936, riglementant l'importation et
1l'exportation des smimaux par voie de terre, les bovins immmniséde destinde
b l'exporiation seront marqués au feu d'wa "K" gsur le plat de la jowe
$auche exclusivemsat par les agents de 1'Elevage en service aux postes
d'inspection frontalidre.

ASLICLE — Les dimensions do la marque sent loe suivantes : dpaissewr 2 om -

hautour 3 om - largewr 2 oa,

ARLICLE 3 - Toutes infractiens aux dispesitions du présent arvité sereat
réprindes par une amende do 50 A 500 F. ot un cnprisennenent do § joure )

\ meio ou 1'une do ces doux peines seulement fixédee par l'artiele 2 éu Mever
& 11 Janvier 1924, medifié par déordt du 17 Jaavier 1936,

/ e |




ARIGRS = Lo préosat asfied ahwage 1'asvité a° 1210/88 u )0 Noveshoe
1935 ou tout autre dioposition semtraire & oon aprit.

ARIIGLL] - Les Ocumandents do Cerele ot Ohefs do Subdivieien, les agente
@u Sorvice do 1'Clevage ot les représentants do la foree Publigue semt
ohorgle, chacun on 00 qui 1o cencerne, do l'embervtion @u préomnt asvdeé
Qi sore enregiotsd, publié ot conmmigué parteut ob bessia seve.

NIANEY, le X Jemwvier 1954

wl‘ou
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AEIRITQIRL DU NILGZT ABRIIE BIGTIIGALIE ¥ 1732/M./1A/AE

SERVICE DE L'LLEVAGE BT DES medifiant 1'arrlté n® 024) interdisamt

AMRURIRILS AL on Niger la marqu ¢ & fou swr les aal-
. maux des esopdoes dovine, evine ot
oaprine,

LE QOUVERNEUR DE LA FRANCE D'OUTRE MER
Chevalior de la Ligion 4'Hemnmewr
QOUVERNEUR DU NIQER,

YU le ddorlt du 18 Octobrre 190/ réorganisant 3¢ Oouwverneasat Gdéndrel de 1°'A.0.P.
onsemble los déordts du -.12,1920 ot X0 Xare 1925 qui 1'ent medifié,

VU les déorets du 13,10.1922, 28,12.192G, 5.9.1932

VU le déoret du 2.1.1924, modifié par le ddoret dm 17.1.198%
VU 1'arrdté n® 2205/8E du 19.9.1936

VU le decrdt-loi du 27.8,1937

VU 1l'arrdté général N® 2629/AP du 29.9 ot 27.8.1937

VU 1'arrdté 0243/EL/IA/N du X0 Jamvier 1954

Ser la propesition du Chef du servioe de l'Elevage !t

ARRLLE

ARCGLE 185 - L'artiole 5 de 1'arrété a® 0245/EL/IA/N du X0 Jamvier 1934 oot medifié
comme ouit :

"Ariigle 3" Toutes imnfractioms aux dispesitions du présent arriié seromt pumies .
dos peines porides au déoret du 1.5.19/5 relatif aux pouveirs de
police des Gouvermeurs (Généreux ot Jouverneurs.

ARZICLE 2 - Lo Seorétaire Gdnéral du Territeire du Xiger, les Commandats de Cevele
ot 108 Chefs do Budbdivisiens, le Chef de Service de 1l'Elevage ot lo Chef du Berviee

600 Dovance, sent chargds, chaoun on 00 qui lo cemeerwe, do 1l'application du préoent

,/ "ee
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esolé, qui sose pubiié ot commmigul pastout ob desein sere.

Pour enpliatics
Lo Chef du Cabimet
gnd : Illseddle

Be covescnccncnccassocsescocsncnee
BloVagl toccoecsctcrnncnscrsnnccne
AeBe ceocrccnscescesseensonansscee
J00s esecncccececescsssrsercrcanes

‘.’0‘. 000000000000 000000000000RSDS

Prosuwrowr e sesscscsensssocenennse
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™ ooveles & oMM VIOlens ..0cvoes )

NIAKEY, 1o ) Juilles 195

Pour 1o Gowvernowr oa congd

1'Inapestonr doo Affaives Adninietsetives
chavgl oo affeires cousemtes

Sigad 1 X. AVSIAS




SELERATION N o1/ 58oAaTalls

Riglementant la préparation ls oondi-
tionnement ot le Négoos des CUIRS et
PEAUX au NIGER

Vu ls décret 57.:58 du i Avril 1957 pertaat réorgamisatioen de 1'A.0.F. ot
de 1'A.E.F.

Vu le déoret 57.460 d'Avril 1957 fizant les attributions des Chefs de
territoire, des Conseils de Gouvermement ot dos Assemblées territoriales dans

les territoires de 1'A.0.F, ot de 1'A.E.F,

Vu ls déoret 57.061 @u 4 Avril 1957 déterninant les conditions d'institu=

tion st de fonctiomnement des Collectivités rurelss em A.0.F. ot en A.E.F,

Vu la loi du tTer Aot 1905 portant repression do la freude sur la veate
des marchandises

Vu 1l'arrité général N°® 2378/SE éu )0 BSeptembre, riglemsntant 1'impertatioa
ot l'exportation d'animaux, viandes et autres preduits animaux, netamment en 088

articles 19 st 20,

Vu ls décret du 11 Janvier 1924 riglementant les conditions d'exportation
ot do mise en vente des preduits naturels de 1'A.0.F. modifié par le déoret
du 17 Janvisr 1915 relatif A l'amélioration ot & la protection de l'Agrioculture,

de 1'élevage st lsure produiss.

Vu 1'arrdté générel N*® 1288/SE du 2 Octodre 19/7, fixzant le régime des
emploitations en A.0.F. modifié par arrdté générel N* 2361/8F &u 7 Mai 19494

Vu 18 d%oret N® 52423 du 17 Octobre 1945, promulgué sn A.0.F. par arrdté
N*® 3603/AP du 26 Novembre 19;5, ensemble lee déorets 6=1105 du 16 Xai 1946 et
/ L N ]




le déoret (9-173 du 2 Février 1949 réorganisant les servicee de oontrlle ot &
Conditionnement de ces produite,

Vu 1'arrdté général N® 959/SE du 6 Mars 1947, fixant les medalités générales
des services du Conditionnement en A.0.F., em application de 1'Arrdté Ministsériel
du 18 Ootobre 19.5,

Vu 1'arrété local N°® 23/AL/SE du 6 Janvier 19.8, instituant ua Servioe

de Conditionnement dans le territoire du Niger,

Vu 1'Arr8ié local N® 2151/EL/IA/AE du 19 Septembre 1953, riglementamt e
Niger la profession du boucher, ainsi que le commerce et le conditionnement des

Cuirs et peaux,

Vu la délibéretion N* 907/58 A.N.T., en date du 21.56.58 donnaat délégmtien

& la commission permanente pour étudier certaines affaires,

Sur le rapport du Chef du Territoire, en Conseil de Gouvernenent,
Délibération en matilre d'Ilevage, circulation, vemte ot abattage éu bétail,
oonformément A 1l'article 30 du déoret N® 57..60,

m
Iy

en sa séance du 7 Juillet 1958

les dispositions dont la teneur suit :

T1IRE 1
oL
ARLIGLE 1or - L'abattage et l'habillage des animaux dans wn but oommercial eet
MNglementé sur tout marché rigulidrement vigité par les Ageants du Service de

1'Elevage.

Ils se feront obligatoirement sur la plate-forme ocimentée prévue A cet effet,
loreque le marché en sera pourvu, Dans auoun cas, 1l'hadillage ne pourra Stre
pratiqué A mime le sol, dont 1l'animal devre 8trs iselé par interpoeition d'ua

&3ZICLE 2 - La parfente dédsigne 1'incision initiale qui, du cou A la recine de lg

Queus, sépare la peau en deux parties égales, complitée par deux autres lignes
qui suivent le milieu de la face interne des menmbres PO pngjgindre la ligne

/




nédiane par la veie la plus courte.

ARLIGLE . S = Le dépouillage s'sffectuere dans les oonditions suivemtes :

a) Pour les grandes espices, aprie parfente au marteau ou & 1'aide ¢'ime-
trumente approuvés par le Ministire de 1'Elevage st des Industries
Animales du Tsrritoire.

Pour les petites sspioss, 1'écorchage sere pratiqué au poing, aprés
insuflation et parfents, la pratique du "souflage & la musique" étamt

formellement interdite.

L'utilisation dss coutsaux ne sers acceptée que pour les parties od ls

poau adhibre intimement aux tissus sous-jacents.

&E2ICLE L ~ L'emploi de lames & double tranchant est rigoureusement interdit.

ZLRL Ll

1 o D

’ he I - D&Ligitj

ARZICLL 2 - Les expressions st abréviations suivantes correspondent A des oendi~

tions précises de préparation st ds treitsment, définies comme suit :
SOUCHIE ARSI QUE VERT - Désigne une dépouills entidrement préparée sous la
surveillance d'un agent du service de 1'Elsvage et
dss Industries Animales, arséniqués immédiatement apris
1'abattage, puis sichée A 1l'ombre, dans les conditioms
prévues aux articles 15 et suivants de la présents
délivération.
Désigne une dépouille préparée dans les mimee oondi-
tione que oi-dessus, mais n'ayant pas subdbi l'areeai-~
oage avant la siche.
Dépouille dont la préparetion n'a fait l'objet d'au-
oune surveillance officielle A quelque stade Que oo

soit, '

BOUCHTRIE SZC ARSENIE = Dépouille préparée selon les normes " boucherie sec"

]
APPRETE BROUSSE ARSINIQUE
B.S.A. et A'B/A,

ou"appreté brousse'' puis soumiss une fois sichs une

/
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imprégnation d'arséniate de soude A 50 pour 1,000 sur
les deux faces.
SADMIARDS 2 du traitemsat des Cuirs et Peaux bruts
A. Lisy de iraitenent
ARTICLL 6 - Lee dépouilles seront obligatoirement treitées dans des inetallatioas
spéciales, 1A ol ellse existent; oelles-oi existent; celles-0i pourront Stre seoit

pubiiques, soit privées.

Ces installations feront 1'objst d'un arrdté epécial pris en Conseil de Gouvernemeat.

ABTICLE 7 - Le fonctionnement des Centres de Traitement Publios st la surveillance des
Centres de Traitement privés ssront aseurés par lee Agente du Servics de 1'Elevage ot

des [ndustries Animales.

B. 2ela désinfection st de la conservaticn des Cuirs st Pesux
ARZICLE € - Description

Les cuirs et peaux provenant d'animaux morts de maladie contagieuse eeront immédia~
tement apris leur prélivement sur le cadavre st avant touts autre msnipulation, déein-
feotés A 1'aide de 1'une des deux formules suivantes, & 1'exolusion ds toute autre :

s) immersion durent 2/ heures dans une solution de sulfure de sodiwm & cinq pour
mille.

b) immereion durant 2/ heures dans une solution d'acide formique & dix pour mille
auquel est ajouté deux pour cent de eudlimé corrosif, suivie aprés égouttage, de neutre-

lisation dans un bain de chlorure de sodium & 10 % pendant une heure.

AZIICLE O - Copservation

Le seul ocorpe autorisé, au Territoire du Niger, pour la conservation des pesux
est l'arsenio, sous forme d'arséniate de soude utilieé dane les oconditions prévues aux
articles 17, 18, 21 st 22 oi-dessous.

Tout autre produit, pour pouvoir 8tre utilisé devra recevoir approbation préalabdle

la demande A cet effet étant adreseée au Minietdre de 1'Elevage.

C. e lasiche
ARTICLE 10 - Par ce terme, on eatend 1'ensemble dee opérations destinées A& évacuer l'ean
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dont peuvent #tre imprégnés les cuirs et les peaux, que celle~ci soit d'origine matu-

relle, ou ait été apportée par mouillage ou immersion ultérisure.
ABZICLE 11 _~ La séche des ocuirs et peaux est interdiw & meie le sol,

ARLICLE 12 - Sera considérée comme siche la dépouille qui ne perdra pas plus de 6 %
de son poids par évaporation sous abri, lorsqu'slle est de nouveau exposée b la libre

ciroulation de 1l'air pendant 2/ heures.

TICLLE 13 - Lors de la mise en place pour la stche, les prescriptions suivantes devromt
$tre toujours respectées :
a) Orientation des dépouilles parsllilement aux vents locaux dominants
b) Tension modérée, chaque pesu étant séparée de la suivante par un intervalle de
25 cm au minimum.
Prescriptions qui devront toujours 8tre présentes lors de la mise en place des
dispositifs de séchage, Quils soient provisoires ou définitifs, afin de répondre aux

impératifs ci-dessus.

ABTICLE 1/ - La durée minima de la siche est fixéde comme suit :
~ du ler Janvier au 30 Mai du ler Novembire au 31 Décesbre
. Cuirs /8 heures
. Peaux 2/ heures
= du Ter Juin au 31 Octobre
. Cuirs 60 heures
. Peaux |8 heures
4o la préparation das cuirs ot Reaik ds Reucherie arafniduls veris
ABZICLE 15 - Pour pouvoir prétendre au qualificatif "Bowcherie arseniqué vert" les

ouirs et les peaux devront avoir été traités conformément aux dispositions ci-dessous.

ASTICLE 16 - 8it3t le dépouillage, et avant toute autre opération, les dépouilles
seront lavées, entidrement débarassées des didbris de ochair, de graisse ot de toutes les
souillures, telles que sable, sang, urine, oroites. Les 7 régions suivantes seront
obligatoirement rectifides et sectionndes :

1*/ le sorotum

2°/ la peau recouvrant les mamelles




3°/ L'extrénité des membres au niveau du jarret ot du gemow
4°/ Le oollet au niveau de la saignée
5¢/ Les marges de l'anus

6*/ 1l'ombilio

7°/ la Queue, fendus ot dévarassée des vertdbres ot sectionnés su r's iup‘rionr.

ek 17 = Les cuirs et peaux ainsi préparés seront immergés au plus tard dans les
deux heures qui suivent l'abattage dans une solution A trois pour mille d'arséniate de
soude de commerce, contenant au moins 20 ¢ d'arsénic pur, la durée d'immersion étant

fixée & 30 minutes pour les cuirs, et 15 minutes pour les peaux.

La limite d'utilisation d'un bain de 1.000 litres ainsi oonstitué ne pourra ex-
odder 1.000 unités de peau, 1'indice de conoordance des différentes dépouilles étant
ainsi établi

Peau de chivre : 1 unité peaun

Peau de mouton : 2 unités peau

Peau de bovin : 10 unités peau

ARZICLE 18 — Les cuirs et peaux ainei traités seront mis au sdchage sussitdt leur
sortie de bain.
Ce séchage ssra pratiqué conformément aux dispositions prévues asux articles

11 ot 14 inclues.

L. De la proparstion dep ouirs ot pesux de boyoheric secs

TICLT 19 = Pour pouvoir prétendre au qualificatif "boucherie sec' les cuirs et peanx
devront avoir éié traltés conformément aux dispositions ci—dessous :
1*/ Dds leur prélivement, subir les opéretions prévues & l'article ci-dessus (artiocle
16)
2*/ Ltre ensuite mis immédiatement & la siche, ocelle—oci étant pretiquée conformément
aux dispositions prévues aux articles 11 & 14 inolus, l'ensemble ¢ ces opérations devamt

S$tre pratiqué au plus tard dans les 12 heures suivant l'abattage.

ARTICLS 20 = La pratique du reverdissage ou reirempage des ouirs et pesux ainsi définis

et préparés est interdite,
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Leur oconservation sera assurée, soit par immersion rapide d'une durdée maximum
de 10 minutss, dans une solution & oing pour mille d'arsénic pur, soii par pulvéri-

sation sous prcssion de cette méme solution, sur les deux faces des produits,

Lorsque que le procédé utilisé est 1l'immersion, les limites d'utilisation des

bains sont les mémes que celles prévues & l'artiole 17, deuxidme alinda.

Fo 298 cUAIS 9 DEAWC 4o DIOURSS BQOE

ARTICLE 21 - Afin de permetire une oom;roicliution reationnelle des produiis de
brousse, tels que définis & l'article 5 "appreié brousse' : dépouille dont la pré=-
paration n'a fait 1'objet d'aucune surveillance officielle & quelque stade que oce
soit est autorisé leur reverdissage dans les seuls établissements privés approuvés,
par retrenmpage dans une solution & 3 pour 1,000 d'arséniate de soude du commerce,
titrant au minimum 20 $ d'arsenic pur. La durée 4'immersion est limitée & deux

heures pour les peaux et 12 heures pour les cuirs.

ARTICLT 22 ~ La limite d'utilisation d'un isl bain ne pourrsa excéder 50 passages
pour les cuirs, 250 passages pour les peaux ds mouton, 500 passages pour lss peaux

de chdvre ou un rapport équivalent de 1'un ou l'autre de ces produits,

ALTICLT 23 -~ Aprés reverdissage, ces dépouilles seront obligatoiremeni parées et

rectifices dans les conditions prévues & l'article 16 de la présenie délidératiom.

MICLE 2. - Les cuirs st peaux de brousse reverdis ¢t parés seront sdochés dans

les conditions précises aux articles 11 & 14 inclus,

TATR& 241

AQTICLE 23 - Pour pouvoir S$tre commercialisées, toutes les dépouilles devront perier

une estampille au marteau indiquant 1'origine ot la catégorie du produit.

Ces marques serint apposées dans tous oentres de ireaitement ot de oonditionnement

publios ou privés, par les Agents du Service de 1'Elevage ot des Industries Animales

du Terriioivre.

ARTICLE 26 = Les estampilles sont oonstituées par une empreinte en orux portant les

indications suivantes : /
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« CoR. ¥, (Chdvres rousses de laredi)
- C.B. ¥, (Chdvres bariolées de laredi)
e C.R.Z, (Chdvres rousses de Zinder)
R - C.B.3, (Chadvres bariolées ds Zinder)
- C.N, (Chdvres Niger)
»
SAIREAY
SLIEICCE RES CNIRS I PEAUX _BRIIS
Canaeranba.l - DiaReaiticna géndralas
s) i _soemerse

ABLIGLE 2] - Tout oommergamt, treficant, exportateur de ouirs ot peamm Weuts, doit
$tre pourvu :
1*) d'une carte professionnelle ot d'une patente

2°) d'une autorisation indiquant que les établisssments de traitement ot
de stokage sont conforwes aux réglememts.
®) dugenirdle

ARTIGkE 28 - Le personnel assermenté du Service de l'Lievage ot des Indusiries Ani-
males ost habdilité A pénétrer dans les installations privées, & saisir les colis
pendant leur transport, A visiter les lots, A proocdder A tous sondages et vérifica-
tions nécessaires & la reconnaiasance de la qualité des marques et des estampilles;

A procéder & toutes les opérations prévues A 1'artiole 12 du déoret 4{5-2433 du 17
Octobre 19:5, oréant dans chaque territoire un mervice de contr8le du conditionnement

des produits A l'exporiation et & l'importation.
. Carakraphe 2 - Do LA Qonstitution sdes loia
ABTICLE 29 = Les lots destinés & 1'exportation meront homogines , ne cemprendreat

qu'une seule espice, classée A la convenance du vendeur.

ASTICLE 30 - Les balles devront Sire protégées par uae eaveloppe selide, inputrescidle,

qui porters, A l'encre indélibile, les marques ci=dessous précisdes :

/ een
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a) le timbre P.N,F, - Produit du Niger Frangaie

®) 1'un des eignes suivante correspond aux appellatione oi-aprs :

CoRo Mo (ohdvre rousse du lMarsdi
. C.B. M, (ohdvre beriolée du iaradi
C.R.Z. (ohdvre rousse de Zinder
, Col, (ohdvre Niger
Z. (Zébue
. (Mouton
R. (Reptile

o) le poids net du ocolis
d) la cometitution du lot par qualité

e) Toutes marques 4'ordre ou d'identification jugbe utilee par 1'sxportateur.

ARIICLE 31 - Lorsque la vérification sers favoreble, le personnel du Contr8le procdders
au plombage des colis & l'aide d'une pince spéciale portant en relief la marque "S.C."

(Service du Conditionnement).

TICLT - Sont classée comme "Loarts" et marqués d'un E indélibile, des dépouilles
dont un quart ou plus de la surface eet gravement déprécié, quelle que soit la cause

4o cette dépréciation. L'exporiation de ces produits est interdite.

Earazraphe 2 - W—cﬂw
4RTIGLE 33 - Conformément & 1'arr$té général du 30 Septembre 1932, au déordt~-loi du
27 Aolit 1937, et au déort du 17 Octobre 1945, réglementant 1'exportation dee produits
. originaires ou en provenance des colonies, et oréant un eervice du Conditionnement dane
chaque territoire les ouirs et peaux bruts ne pourront $tre exportés qu'aprés délivrence

d'un oertificat d'origine et d'un certificat de oonditionnement et de salubrité.

&3T1CLE 24 - Le ocertificat de conditionnement et de salubrité est rédigé en treis
exemplaires, selon le modile joint & 1'annexe 1

= la souche reste dans lee archives du eervice

- un exemplaire reste la propriété du vendeur

- l'autre acoompagne le colis pour $tre remie A l'acheteur

/oo.




W (9o - Le oertifioat d'origine sera établi selon le modile déposé A 1'anngee 1,

ARTICLE 36 = Le ceriificat ne sera délivré qu'aux produits parfaitement traités, munmis
des estampilles riglementaires, non classés "Ecaris" provenant d'animaux indemmes
. des maladies contagieuses, en particulier du charbon baotérien, b moins qu'ils n'aient

subi 1'un des traitements prévus au titre B, article 8,

* NoRe V. - PoNALITES

SRIICLE 37 - Toute infraction aux dispositions des titres I et II de la présente

1935.

TICLE - Toute infraction aux dispositions des titres III et IV, A l'exception

|
1
|
|
|
l
délibération est passsible des sanctions prévues & l'article 3 du déordt du 17 Jamvier |
|
de l'article 35, sera punie conformément aux dispositions de la loi du ler Aolt 1905 ]

poriant repression de la fraude sur la vente des marchandises, i
TICLT « Toute infraction aux dispositions de 1l'article 33 du titre IV sers
punie, conformément aux dispositions du déoret-loi du 27 Aofit 1937, sans préjudice

des dispositions de la législation douaniére en la matidre.

TICLE 0 - La présente délibération abroge les titres II, III et IV de 1l'arrdié
N® 2151 EL,IA.N. du 19 Septembre 1953, modifié par 1'arr8té N° /58 EL,IA.N, du 27

|
|
février 1954. }
i
|
|

NIAIZY, le T Juillet 1958
Le ssorétaire Le Prdeident N'DIAYE

DIOUGOU SANGARE



TRLRITOLE DU NIGRR AMAELE L
NINISTERE DE L'ELEVAGE ET
DES INDUSTRIRS ANIMALES

. ne /

GBRTIPICAT DE SALUBRITE BT DE CONDITIONSINGENT
DES CUIRS BT PRAUX

»

( ARRETT Ne BL/IAN au 1958)
N¥OM DE L'EXPORTATEUR Résidence
LICENCE ¥°
Wore do | Nature du | Conditionnement poids .
produit net Nbre Transport Destination
Y
| ,
10 CeRo M, B.A.V, 300 750 Avion PARIS
10 z A.B.A, 12,500 210 Ner MAKSEILLE

-

Les produits désignée ci-dessus eont originaires en totalité du Territoire du Niger.
Ils proviennent d'animaux indemnes de maladies contagieuses et, en partioculier, de

. oharbon Bactéridien. Ils ont été traités, ecetampillés ot conditionnés conformément aux
rdglements en vigueur dans le Territoire.

A le ' 19

Le Chef do la Circomsoription d'Elevage




Exaaciations osatrfldes des suirs o) Resux = anades 1963 A 1966

SMLRG ¢ Reppert annuel de la Direction de 1l'élevage ot des Industries anisales

F-I.ortnm ) Eu{n Srute
P ] "
g —
France 225.537 59.496
Nigéria 99.938 2,152
U.8eA - -
Espagne 10.253 2.000
RAU - -
Allemagne - -
Italie - -
Angleterre - -
Irlande - -
Total 1966 245.728 63,785 |
1965 219.039 44.329
1964 31144719 43.341
1963 199.671 40,746 X

8sit envires ° Q}!%S?é 100 = 41,6 %

on nembre de peaux preduites penr 1 'annde 1966
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20 o SUR LA COLLLCTE DS CUIRS 77 PRAUX T7DIGTS PAR LA C,7.A.0.

L Rk e
i

SoNL6T

uelle que soit la forme de Société adapiée pour le circuit commercialisation,
tannerie, il est gouhaitable de laisser la collecte aux mains des professionnels qui
dicposent du personnel spécialisé et des installations de traiiement des cuirs et
peaux. L'organisation de la collecte pourrait se faire suivant le schéma suivant :
- Un bureau central, & llaradi, chargé de centraliser les opérations d'achat et
de vente, déterminant les prix d'achat au producieur en fonction des barimes

établis et des cours mondiaux, et donnani ses ordres aux collecteurs,

- Un réseau de collecieurs répartis de la fagon suivante :

dinder t 1 Collecteur
laradi : 3 ou g Collecieurs
Hiamey 1 Collecteur

Le rdle des collecteurs étant le suivant :
- acheter les cuirs et peaux au prix d'achat fixé.
- traiter les cuirs et peaux destiinés a l'exportation.
- Lffectuer les tris et les sélections.

- Procitder aux expéditions sur instructions du bureau ceniral.

Un bvaréme fixera la rémunération des collecteurs, pour le service rendu (frais

d'achat, traitement, frais d'expédition et commission).

[l est rappelé que la commercialisation des cuirs et peaux présente de iris grandes
difficultés provenant de la diversification des produits (cuirs boucherie, cuirs de brousse
cuirs légers, cuirs lourds, chivres rousses et bariolées) et dans chaque produit des

nombreuses qualités fonction du traitement de la dépouille et du liau de production.

La sélection & l'achat et & l'exportation ne peut 8tre effectuée que par des

spécialistes confirmés,

La solution ci-dessus & l'avantage de décharger la Société d’'un conirdle trés dif-
ficile & ,exsrcer ; elle a ézalement l'avantape d'étre trés légére, pulsque un seul

bureau coordinateur, responsable suffit & mener la commercialisation de bout en bout.

/

D




Pendant une période & déterminer, les bureaux de vente actuels pourront étre

utilisée, coci pour Taciliter le démarrage.
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Chasitre VI

3

ziude du marché des articles comportant l'utilisation

de cuirs de boving L —-deSSug.

L'étude des débouchés possibles de la production de cuirs de bovins

@
@-dessus susceptible d'@tire fabriqués par la tannerie envisagée & Niamey,

exigerait une étude approfondie des marchés des pays d'Afrique occidentale
et européen.

Zlle demanderait une enqulte auprés des personnalités compétentes des
Industries du cuir et de rechercher les industriels utilisateurs de vachette
box, susceptibles d'@tre intéressés par la production de la tannerie de
Niamey.

Nous n'avons pu, dans le cours laps de ’temps qui nous était impartii
que nous donner & une étude des atatistim&%& notre disposition par
la direction des Domaines de Niamey.

Les importations au Niger, d'articles comportant 1l'emploi de cuir de bovin

tanné auchrome sont faibles.
Llles ont été :
en 1964 de 33.771 Kgs pour une valeur de 56.643.000 FCFA
en 1965 de 46.730 Kgs "o " " 32,546,000 "
en 1966 de 55.110 Kgs "o " " 43.771.000 v
Le niveau de moyen de vie de la population du Niger n'est pas suffisant

pour lui permettre de chausser les membres de touteé les familles avec des

chaussures en cuir.

Seules les personnes aisées peuvent m:. les offrir.

I1 faut 2n effet compter 4.000 & 5.000 FCFA pour avoir une paire de
chaussures en cuir de bonne qualité. Les chaussures & dessus cuir et a

dessous cr%Pa ou plastigue se vendent de 3.500 & 4.000 FCFA la paire.

Des cheussures de tennis de moindre qualité sont offertes & u prix

allant de 250 & 350 FCFA la paire. Les samaras en matiére plastique importées




No€

du Japon livrées sur le marché & 200 FCFA la paire. Les samaras de
fubrication locale, confectionnées & partir de vieux pneus ne valent que
50 FCFA la paire en mQenne.

La faveur du peuple nigérien pour les sandales en P.V.C. slexplique
uniquement & cause de leur bas prix. Le marché nigérien ne serait donc pas
apte & absorber la production de cuir de bovins & dessus envisagée & Niamey
et nous devons examiner les débouchés extérieurs qui s'offrent & elle.

Débouchés extérieurs,

a) les pays africains voisins,

Les problémes gqui se posent au lali, au Tchad sont sensiblement les
mémes qu'au Niger.

La Haute Volta s'est efforcée d'exploiter les ressources en dépouilles
de bovinsg et d'installer une petite tannerie dont l'exploitation ne s'avire
pas encore rentable.

Par contre, dans le Nigéria, la tannerie de Kano, au Sénégal, la tannerie
de la Sté BATA produisent des cuirs de bonne qualité qui sont utilisés pour
la fabrication de chaussures.

La société BATA est pour l'instant la seule firme implantée dans les
pays d'Afrique occidentale, qui produit ses cuirs et les utilise pour la
fabrication des chaussures de sa marque. Zlle approvisionne ses magasins
répartis dans la plupart des grandes villes de cette région. Néanmoins, les
importations de chaussures & dessus en cuir en provenance d'Europe, restent

assez importantes au Sénégal, en COte d'Ivoire et en Haute-Volia.

Sénégal (8te d'Ivoire Haute Volta
Tonnes m.ll&éons Tonnes u&ll%%m’l& Tonnes willions de P.Caieie
FQC.};‘QAQ FQCQ}?QQQ
1964 318 283 1869 985 375 134
1965 276 253 1086 684 245 87, 4
1966 * 52 176 #1267 561 209 &2, 5
-

premiers mois de 1906

* 10 premiers mois de 1966
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Ces statistigues mettent en évidence qu'il existe bien en Afrique
occidentale des besoins an chaussures & dessus cuir, dont la fabrication -
sur place serail susceptible d'absorber la production de 1.800.000 pieds
carrés de vachette box (aussi un accord entre les gouveruements intéreésés

pouvait &ire réalisé i cette fin).

b) Les marchés francais et européens,

La tannerie frangaise exporte chaque anndu plus l¢ 25 % de sa production.
L'exportation esi pour elle sa préoccupation majeure car elle y trouve parfois
des prix plus rémunérateurs que sur le marché méiropolitain, susceptibles
d'&tre soumis & un blocage de prixXe

Le marchd frangais serait mal disposé & accueillir les cuirs tannés
exotigues, dont il craindrait la concurrence au point de vue prix comme c¢'est
déjd le cas pour les culrs provenant du Marcc, qui bénéficient & leur entrée
en France, d'une exonération compléte des droits de douane.

Pour s'emparer des positions commerciales chez les fabricants de

chaussures, il faudrait que les cuirs produits au Niger soient de boane

gunlité, répondent aux exigences de la clientéle francaise et lui arrivent
B ——

& des prix avantareuX.

Clest le jeu normal de 1'offre et de lo demande.
Ceci est important pour le bel article de vachette-box, pleine fleur oll la
clieatlle recherche l'aspect propre au cuir, qui le distingue netiement du
plagliique.

in réalité, let marchés frangais et européen sont trés exigeants sur
la qualité des articles, la guestion de prix étant reléguée au second plan.
S1 les vachettes-box, pleine flicur et fleur corrigée sont de bonnes qualité ‘
et & un prix de revient légérement plus bas que les cuirs semblables offerts
sur le marche, il ne feit auvcun doute que la clientéle des utilisateurs
s'y intéresse : fabricants de chaussures, maroquiniers, & condition que la

qualité des cuirs soit toujours réguliére et conforme d'une livraison a

Llautre.
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Cetie condition implique pour la tannerie envisagée de disposer des
cuirs bruts de bonne qualité ei toujours parfaitement conservés et en

quantité suffisante pour qu'elle puisse amoriir ses baiiments, son matériel

moderne dont elle devra &ire dotée et réaliser un bénéfice,
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La PEPUBLISUS DU NIGLR

J.Arxmﬁ

1565

No de ltarticle DJésirmation de la Orisine Valeur exprimdée | Poids exprimé
en Douane marchandise & en 1000 FCKA en 10 kgs
41e02.08 Culrs de bovins Haute=Volta 11 3

tannés digeria 335 124
UsSehe -9 _—
351 27
1.02.18 Joving tannés france 8
41002400 Veaux travaillés France 177 71
LHLeU5e09 Autres peaux tannee§ irance 15 1
w1e0800 Peausseries vernies| rrance 1
w2e0Ll.00 Sellerie Bourreleur] france 9
Nigeria 48 —_—
258 Te
424C2.00 Articles de voyage
en cuir France 2,233 OU
“chécoslovaguie 149 250
Céte d'Ivoire 207 50
Ghana 5
Nigeria o S
3e240 240
G2e02a01 Sacs militaires Prance 1.167 153
L2 602420 “tuis écrins Jrance &
aleU2e3l Cartables en culr Srance 1.729 233
52602440 Sacs de Dames France 181 24
22.,02.51 Trousses France 661 64
202,060 ariicles maroqui-
naerie cuir Jrance 541 51
42403.11 Articles de pro-
tection Srance 5
42 eU3420 Gants en cuir Srance 57
w2 e03430 Ceintures France 1.366 658
Haroc 21 3
LeH4o 443
w2eU3edl Accesosolires en
culr pour vétements] rance 16
42 604,01 Courroies en cuir France 49 5
L2 eCGedl Articles cuir france 31l
embouti iz
Allemagne Féd. be
c2ellebh Cuir technigue France 51 5
640 02408 Chaussures dessus
cuir France 31593 30,121
Itaile bte
Hongrie 1
z varoc 1.931 225
64402,08 Chaussures dessus Sénégal lfz.*’t‘%;“" 1,9.0
cuir 48248 32,209
64602411 Chaussures dessus | France 24963 350
slastigue desscus | Sénégal 2
en cuir Chana 27 a2
2.5%2 3he
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LPORTATIONS DV

TICLES EN CUIR DANS LA REPUBLIQUE DU NIGER

Année lQri%

~

s e BN

v

4% de l'arti-| Désignation de le mar- Origine Prix exprimés en Poids exprimés
cle en douane chandise 1000 F. CraA en 10 kg
ae02.08 Articles en cuir Nigéria 3 1
L 1.05%. 08 Peaux tannées C8te d'ivoire 30 4
Tt At P ) le .
H1eUB. 00 Cuirs vernis Allemagne féd- 4
-€.01.00 Articles sellerie
Sonsdcrre en culr France 18
Bourrdlerie Allemagne féd. 107 1
Ghena 8
Nigéria 38 9
Indét. 7 1
178 11
£2402,08 Articles voyage en cuir France 3,083 600
Tehécoslovagquie 520 3o
Sénégal 316 50
C8te d'Ivoire 31 11
Nigéria 38 2
3,988 | 1.057
é
2.02.11 Sacs militaires en cuir France 146 ? 12
LEeUle 20 Ztuis - Ecrins France L34 17
Allemagme féd. z2e
|
124024 31 Cartables en cuir rrance 765 * 96
a2e024 40 Sacs a main de dames Prance 3
L . le
Chine contin. 2
(2602451 Trousses - étuis France 448 31
42002460 T TIutres articles de . o
maroquinerie en cuir france 1.430 150
Royaume=-Uni 80 5
Mali 319 319
1.836 494
- I
203411 Lyuipement de protection France ; 140 f 6
12.03.20 Cants en cuir " 3 97 ‘ 2
42403430 Ceintures en cuir France , 758 42
. 1 USA ; 1.580 ; 250
; Chine 1 i




——

LiPORTATIONS D'ARTICLES =N CUIR DANS LA REPUBLIOUE DU NIGER

innée 1955 (suite)

¢ de l'article | Désignation de la mar- Origine Prix expirimé en | Poids exprimé
en douane chandise 1000 F. CPFA en 10 kg
a2e03asl Accessolires v@tements en France 122 5
cuir

4£«04.01 Courroies en ouir France 7
ltalie 24,

42.044,11 Articles emboutis en cuir France b€ 2
Allemagne féd. 3
42404431 Autres articles en cuir France 11
Allemarme féd. &
L2.0%.01 Articles maroquinerie en France 69

culir

G4 02408 Chaussures dessus cuir France 14.970 1.567

Italie 44 3

laroc 135 27

Sénégal 5.823 719

Cdte d'Ivoire 3.153 515

Dahomey 468 61
USA )

Indét. 259 38

22.855 2.987
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ortatioas alarticles

en o oulr cans la diénuclioue du Niger

N

A/

(1966)
5° ce l'article | Désignaton de la Crigine Prix exprimé Poids exprimé
en douan marchandise & en 1 QUU FCFA en 10 kg
4105409 Peaux tannées Cote=-d'Ivoire 30 2
41.08.00 Cuirs peaux vernis | Allemagne Féd. 4
42.01,00 Articles sellerie France 18
Bourrellerie Alemagne Péd, 107 1
Nigeria 38 9
(Uharns B
Indéterminé L j
212 12
42.02.08 Articles de voyage | France 3 083 60U
en cuir Tehiécoslovaque 520 3654
Sénégal 316 89
C8te~d'Ivoire 31 11
Nigeria 18 2
3 988 1057
42.02.11 ! Sacs militaires Prarce 146 12
e V2,20  Ltuis, écrins France 434 17
Allemagne féd, 22
42,0201 Cartables en cuir France 785 96
424024 40 Sacs & main dame France 3
Chine fid
42.,02.51 Trousses, étuis Prance 448 31
2 140 156
42.,02.60 Autres articles en
culr Prance 1 43¢0 150
marogquinnerie Royaume~Uni 80 25
Yali “g‘t‘w‘z 319
1 835 484
42,03, 11 Saguipement de
protection France 140 &
42403,20 Cants en cuir Prance 97 2
42,0330 Ceintures en cuir France 758 L2
UeBah, 1 580 250
Chine 1
2 576 300
4203440 Accessoires de véte-
ments en cuir Prance 16
42404,01 Courrcies en cuir France 49 5
42.,04.1 Articles emboutis
en cuir Prance 318 17
383 22
G20 T4 31 Cuir technique Prance 51 5
42.05.01 france 159 4
42.05.21 France 134 2
Nigeria 175 89




sanorvationg alarticles en culr dans la Républicue du Niger

(1966 - suite)

/1

Poids exprimé

8% de l'&rticlei Bésig&aﬁiéﬁ de la Orizine Prix exprimd
en douane A marchandise ® en T 00O FCFA en 10 kg
64.02.03 §Chau@$urﬂs 4 dessus
en culr France 19 708 1 855
Karoc 205 L5
Sénégal 2 5.9 1595
CSte d'Ivoire 528 101
Ghana 19 5
Total 33 020 3 602
64.02.11 Dessus plastique
gemelle cuir Prance 2 760 338
Sénégal 451 97
3an 435
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Jelinition de L'Indusirie

L'activité essentielle de la tannerie réside dans la préparation, le tannage,
le corroyuge, ia teinture et la {inissaze des cuirs et peaux bruts afin de
ies tranformer en une matiére imputrescible propre & l'emploi dans la
favrication d'articles en cuir.

Le probléme de la tannerie est largement dominé par celui de sa matidre
premiére, les culrs et peaux bruts, sous produits du marché de la viande dont
l%ondance est uniquementi fonction des abatitages et par suite de 1l'état du
cheptel des pays producteurs.

Structure do la tannerie en Prance

Le nombre des entreprises en activité a diminué de 249 unités entre

1954 et 1952 (700 en 1954, 451 en 1962).

Cette diminution e@t“&ttribmer d'une part 4 la contraction de la demande
gul a frappé plus spécialement les culrs lourds de bovins (& semelles, indus-
triels, & bourrellerie...) et d'autre part & l'effort de concentration de
i'indusirie.

Ln 1952 on compiait ¢
Tunneries 179 effectif total : 12.850

ﬁégaaseries 272
451
ncentration est plus forte dans la tannerie ol 27 ¢ des entreprises
ont plus de 50 salariés et occupent prés de 73 < de l'effectif total, que dans
la még;aaerie ol 6 | 7. des entreprises ont plus de 50 salariés et occupent
37 <L de l'effectif total.

Ventilation de la Consommation de cuirs sur le marché intérieur.

Prévisions 1970
quantiic vaieur va%gfrlggg

vud

19,1 113 soit 67, 8 ¢
2« 147 29,4
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Réalisations

ali et s
SIevisions
1962 1964 1970

YOCVT ey TAITEYY YT
lmuh*w“ w5 4 fm”%a;x..&s

poias en millien de tonnes §
Cuiro lérers, boving, veaux

CIULAGS, Cchevreaux
miilions de .2

sowmom - *

a mililons de peaux)

4 millions de peaux)
contiire

de peaux)

; et T T
« ,,aXMwHM ML/ ik 0 0

+ exporiation
francs)

(ovaluation en milliards de
frencs (hors taxes) les variations
stocks 1ivrés chez les produc-
aurs n'élant pes reienues.
crniifres inciguds correspondent
& production en valeur

o
o
o
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: 5e Plan de la Tannerie-liegisserie
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6 & 117 milliogs

portations de cuirs et peaux fins ont progressé de 3,3 & 63,9

4 . LS ¢ : o)
(indice 147,95, toux d'accroissement 10,2 %) alors que celles

simplement tannds progressaient de 23,6 & 53,1 millions de P

: . o A
a'aceroissencnt 22,4 )

gerniores proviennent en movenne voartie des pavs d'Outre-nor, dans

ernortetenrs de culrs e pesux brubs gul counervent meintenant

Fpoand

jeur production de cuirsyDbruts, pour la

de ces pays en vole de ddveloppement el
Sud, accordent des subventions & leum exporiations de cuirs el
en contre partie de taxes imporicates leo expor-
tations de Uty I 18 . ainsi leur nouvelie indusirie en ce qui concerne
la matilre premivre et rendant la concurrence difficile & soutenir.
Leo importations de l'espéce auront tendance & progresser dans les

prochaines années.

k]

T, PORUATIC!S ¢ (valeur en douane) en miliions de %
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en douanz) (iillions de francs) (5¢ plan Tannerie-iiigisserie)
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Yalrrd une sérieuse ciminution des ventes sur la zone franc, passdes de 14 4
6,1 millions de @ (= 56,9 »), les exportations ont évolué favorablement compte tenu
que la tannerie et mégissmerie ont toujours été exportatrices.

Zlles ont progressé de 251,7 & 321,9 millions (indice 128, taux d'accroissement

4 %) es revrécentent 28 4 30 ¢ du chiffre d'affaires hors taxe de la branche.

& s led

Les exmortations continueront & progresser mals plus lentement pour les rale-
3ons suivanies

a) les erffors d'éouinement des nays oroducteurs u'outre-mer dans le passéd

b2

unlguement eXportateurs de culrs et vegux bruts, peuvent &tre gros de

conséguence dans ll'avenir,




e

b) l'extension des produlis de synthés sndant 4 rdmplacer les dessus

pour articles chaussanis qui jusqu'd prisent, n'avait qu'une incidence

.

psycholiogique n'dtant olfferts qu'en petiftes quantité sur le marché.

M Sars o d ey ey S . . R - e " vour
428 Drevision o Suiet des ap rovisicnnements en Culrs et peows

£ b o

deviennent précccuncataes en Lurope occidentale ol la montde des cours

ue pour les bovins et suriout pour les veaux depuis 1963,

cuirs et peaux bruts prévue en 1870

ke
e

et par la sulte, celie de cuirs et peaux finies/pourras 8ire

niginement assurde cue si ntel bovin métropolitain vrogresse sérieusement

Comm @l COUrS des prochalnes anndes.

La consommation de cuirs bruis de obovins devrait passer de 36.000 ionnes

(1952) @ 90,000 tonnes en 1970.

Productiviié du travall

Le rythame d'accroissement de la productivité du travail dans la tannerie
a été de 3 % par an, au cours de la péricde 1959 & 1904.
Les investissements, l'organisation de la production ont &été les facteurs

ies plus importants dans le développement de la productiviié,

TR N
Zmplol
————
S :

0 oD PN et Lotivicéd
Ll L @CVLIE & LWL VITC

Annde Quvriers Cadres et employés Total willions d'heures
de travai. d'ouvriers
156605 24904 17.859 304037
e Ol 2.967 17.918 31.752
Yewi] 36073 1042560 526200
i5e20 34061 184511 324100
ice06G 24566 17535 30,075
Previsions
1905 L. 100 17.00C 28.0C0
1970 13,000 : O 16,000 264,000

Lo fabrication dascuirs et peaur ne cessite gus relativement peu de maine
i'oeuvre et dons la valeur des cuirs el peaux Tinis, le facteur main-d'oeuvre représente
wi Talvie pourcentarc.

les effectifs vanieront neu mais le pourcentage des cadres et des techniciens
doit augmenter au détriment de celui des ouvriers.
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peuvent €tre classées en quatre catégories.
Tanneries produisant excliusivement des cuirs lourds de bovins vendus
au poids (cuirs & semelles, cuirs industiriels)
Tanneries produisant & la fols des cuirs lourds de bovins vendus au
poids el des culrs et peaux légers vendus & la surface.
Tarneries produisant excilusivement des cuirs el peaux légers de Lovins,
veaux et équidés & la surface.
mégisseries produiswnt Jdet pouas 1'ovins et de caprinsg vendus & la surface

.

et parfois & la piéce.
La différence sensible dans le rythme d'expansion des enireprises sont
4 attrivuer principalement & la contraction de la demande dans le secteur des
cuirs lourdse.
en

- L& premiére catégorie a donc ¢€1é la plus touchée et la seconde/partie
seulement, par suite de sa double activité.

- La réduction consiatée a étendu le marché et renforcé les siructures
des entreprises qjai sbsistent dans un marché dont la régression semble se
ralentir.

- Dans les troisidme et quatridme catégories ol la concurrence des

P *

matiéres de remplacement a ¢té jusqu'd présent beaucoup plus faible, la
production a évolué favorablement et servi le développement de l'activité
économigue générale.

La diversité des productigyys rend d'ailleurs nécessaires l'existence

d'entreprises de dimensions trés différentes.

Dans la mégisserie notamment, le nombre élevé d'entreprises de moyenne

et petite importance est 4% 2 la division du traveil dans le cycle de prépara-

tion et de la transformation de peaux.
Conciusions.
La tannerie a pour vocation essentielle de satisfaire aux besoins du

marché intérieur et en conséq .ence, ses possibilités exportiratrices ne doivent
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3

.

48 elre surestimlies. La progression de l'exporiation aura tendance a se
rasentir cdans les prochaines années pour les raisons que nAoOUS avons invo-
quées.

Les importations, surtout celles des cuirs et peaux, simplement tannés
ne pourront que se développer pour les raisons mentionnées déjd, mais aussi
par suite de l'abaissement des barriéres douanléres, non seulement en ce qui

-

concerne les pays de ia Ceo , mals il esl vraisemblable également vis

& vis des pays tiers.

Lo nogsiolliités compéiitives des nuvs oroducteurs et exnortoteurs de brut
Lant le masege et rmoaintenant 1nﬁwatrzgix$@5 50 mgxntlendent acsrucs ol cours dez

Les imporitantis investissements enregistrés, plus particulisérement
X

dans les secleurs des cuirs et peaux légers de bovins, pour dessus de chaus-

sures et autres usages, ont €¢té effectués en vue de faire face & la concurrence

N

nterastionale et & plus bréve édchéance & celles des matériaux de substitution.

Investisgenents productifs

dénliisations Total en miilions de V. Indices
A_\'f::,\h 23 ”:’2)5
21 Ty
1902 40 100
3953 24 o0
15 43 100

Privisions
99y 35 o
L5T0 &G 100

de 1950 & 1970 170 -
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par seits sontevilain, Président du Conseil hational du Culr.

¢té une année décevanie. Heurcusement la reprise anorcée

ier irimesire de 1965 stest largement développle au cours des
MOLE BulVaitde. i prouuct.un s'est ensuile essoulllcs Dpour reprecare un peu
de vigueur & la fin de 193G,

5

T owa i “ - 3 o ~ T o Tk T T oy
Lop maons & J'epu de culrs de tovins lalssent epparalire une progression

1 " 4

de plus ae 9 - par rappor: & 1'année 1965 mais elles restent malgré tout

s

inférieures de & ‘3 & 1'égard de celles de l'année 1964 qui était une annde

i

Pour les veaux , i'augmentation de mise en travail fut de 7 § et

reprisente un accroissement de prés de 3 o) sur celle de 1904,

-~

Pour i'ensemble des bovins, ie tonnage exprimé en poids de ciir T

¥

g o rieur de 8 9 A celui de 1965 et retrouve gensiblement le bon niveau
w J

&g l(é&.*w -

Les vente 4 semelles qui s'étalent maintenues au cours du

BT E JNL ) . .
ler soomemore 1966 & leur cniffre do la mime periocde de 1955, ont & nouveau

11.750.060 " " en 1965

12,330,000 " " en 19364

4 . . " - f ” L
soit wne i . n' tion respective de 1l ¢ et de 1,6 T




1

wes venties de veau & dessus sont en iris légire perte de vitesse.

2

o 2y

avee 5.575,0

(&

U w2 elles ont diminué de 2,24 5. par rapport & 1965 et de

4936 par rapport a4 1964

L
wihh e

966, le chiffre d'affaires de la tannerie a été d'environ

9CC milirons de nouveaux francs ce gui .représente une aumentotion do 11 <

par raooort 3 1965,
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Production Production Différence $
1966 , 1965 , 1966-1965
(en looo =®) (en 1000 &%)
Cuirs en huile 217 228 -4%
. Cuirs su chrome 7.710 7.017 +10%
Cuirs chrome - végétal 181 . 154 + 3%
Cuirs vernis 359 204 +75%
Cuirs plaqués 139 20 + 500 %
Autres 149 200 -75%
Total “5.355 8423 +11 8
% %
Collets et flancs 674 129 - 8¢
Cuir & doublures 525 571 - 8¢
10 2 + 500 %
> . P
Total général des
Cuirs A dessus 13.051 11.539 + 1%
> L "
YEAUX FINIS (sm 3000 »°)
1966 1965 1964 Différence 1966-65
Box-calf 5.747 5.274 5.449 + 9%
Vernis 39 24 25 +62%
Velours 128 170 266 -25%
Vigétal 2 2 2
Chrome-végétal et
sutres 168 18% 241 - 9%
. Total dessus  5.085 5.558 3983 + 8
Filature 46 26 42 + 109
Autres usages 34 215 201 + 46

’ Total peamx [ 73] bR )} R




e e

Pesau brute
Preduits chimiques
Energie

Frais suxiliaires
N.0.D.

M.0.1.

Fraies généraux
Asertissensnts
Charges financidres

50 %
12,8¢

0,2

73,0
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. 127.
Frix du fuel
en France : en FCFA 9,2%
au Niger : en FCFA 28,00

On peut estimer que le cofit des produits chimiques rendus Niamey seront ceux
pratiqués en Europe, majorés de 38 % de leur valeur, pour frais de port.

en France : en FCPA 4,00

au Niger : en FCFA 20,00

au Niger : en FCFA 22
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128,
NIGER FRANCE
'Pmti on ppointement Appointement | Appointement Appointesment
mensuel sensuel mensuel sensusl
. Rlup les charges
Ingénieur confirmé 72.000 82,1368 150,000 240,000
Ingénieur débutant 51.000 58.344 75.000 112,000
Chef comptable
expérimenté 40,000 45.760 100,000 160,000
Sténo-dactylo 30.000 34.320 40,000 64.000
Dactylo débutante 20.900 23.996 25.000 40,000
Contremattre 40.940 46.335 50,000 80,000
Chef d'équipe 36.010 41,195 45.000 T72.000
Ouvrier qualifié 29.595 33.745 31.510 52.096
Ouvrier spécialisé 13.155 14.996 29.040 46.454
Ouvrier manosuvre
spécialisé 7.055% 8.070 26.400 45.196
Ouvrier manceuvre 4.685 5.259 25,520 40.832 !
sans spécialisat icﬂ l
i
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129.
L'examen des facteurs qui interviennent dans le prix de revient montre que deux

facteurs sont défavorables & 1l'implantation d'une tanmerie au Niger.

1°) Les produits chimiques, qui, importés d'Burope, doivent supporter des
frais de transport trds onéreux qui grdvent leur prix de prés de 40 %;

2°) L'énergie.
Le fuel-oil y est trois fois plus cher qu'en Rurope,
Le_hWh colte 5 fois plus cher qu'en Burope.
Mais ces facteurs ne représentent que 14 % du prix de revient du pied carré de

la vachette~box.

Par contre plaideraient

i
i

1°)

]} fois moins cher au Niger qu'en Burope et qui intervient A raisen de &

56 %, dans le prix de revient;

10 fois moins élevé qu‘'en Burope pour les ouvriers-manosuvresj

4 fois moins cher pour les ocuvriers spécialisés;

L'eau du Niger dont le débit atteint 10 A & la seconde, présente un tris
faible degré hydrotimétrique et sa température qui osoille entre 15 et 26° C
est trds favorsdle A 1l'industirie de la tannerie.
Théoriquement le prix d'un pied carré de vachette-box devrait revenir au
Niger 25 % meilleur marché qu'en Burope, comme le met en évidence le tableau

suivant.




130.
Burope Niger
Peau brute T %0 17 eu cours sctuel
des ocuirs brutsj
Produits chimiques 12,8 17,9 |
Energis 2 i0
Frais auxiliaires 0,2 0,04
M,0.D. 8 2
Total 73 46,94
p
Charges fixes
M.O.1. 4 2
Frais généraux 6 8
Amortissemsents 13 15
Charges financidres 4 4
27 29
Total 100 75,94

Bien entendu si la valeur des dépouilles de bovins était améliorée et leur prix

plus élevé, l'implantation d'une tannerie su Niger, serait moins avantageuse.
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A la demande du Commissariat au Plan, nous avons procédé A 1'étude de
1'implantation & Niamey, d'une tannerie-pilote m&nin de bovins, pour dégager
dans quelles conditions elle pourrait Stre rentadle et compétitive sur le marché

mondial au point de vue qualité et prix et préciser les capitaux qui seraient

nécessaires A sa réalisation,

L'implantation de cette tannerie exigera 1'importation de poutrelles pour
charpentes métalliques, de machines spéciales de tannerie correspondant aux
fadbrications envisagées.

Ces machines devront $tire du type le plus moderne pour Stre assurées d'une
qualité régulidre de travail réalieé dans les meilleures conditions de rendement,
afin de produire des articles qui soient compétitifs sur le marché mondial au

double point de vue de qualité et de prix.

En outre l'appareillage moderne travaille avec plus de précision, est plus
robuste que celui d'autrefois. Il présente 1'énorme avantage d'exiger moins de

formation professionnelle de la part des Quvriers qui l'emploient.

La réalisation des fabrications envisagées nécessitera l'importation de
produits chimiques, de matidres colorantes, d'apprits de finissage, de résines et

de fournitures diverses.

Les peausseries produites seront des articles classiques utilisés couramment
dans la fabrication d'empeignes pour Mm de chaussures et d'articles pour
maroquinerie, & cté de orolites pour doublure, qui constituent les sous-produits

de ces fabrications.




Elles comprendront les articles suivants :

a) 90X, Rlsine flsur, pour lequel on réservers les peaux

présentant une fleur irréprochable. Il représente une peausserie de luxe
L |

employée pour la fabrication de

)e de haute qualité et son marché est

largement cuvert.

b) Yachette Box, fleur corrigée, fabriqué A partir de peaux dont la fleur est
abimée ot présente soit des égratignures, soit des défauts provoqués par des tigques

ou une mauvaise conservation.

La fleur est poncée puis reconstitude, en utilisant un finissage & base de

résines thermo-plastiques.

o) Croites

Les cuirs au chrome sont refendus aprds tannage pour les amener A présenter
une épaisseur régulidre.

La partie résiduelle s'appelle la croute.

Les croltes sont retournées pour leur conférer plus de "plein", plus de corpe
ot de tenue puis sont finies selon leurs caractéristiques, soit fagon maroquinerie

si elles sont asses épaisses, soit fagon doudlure, quand elles sont trop minces.

Les pesux brutes de bovins seront transformées en cuir par tannage au chrome,
suivi le cas échéant d'un retannage aux extraits végétaux, selon l'article.

L'entreprise obtiendra des résidus d4'échannage appelés "Carnagees” ( 7)
qu' elle traitera pour Stre livrées soit comme aliments pour le détail, les poules,

soit comme élément d'engrais.
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Description gueo;n’%g du procédé de fabrication

A.

Préparation au tannage, appelé "Travail de rividre" et qui comprend les

opérations suivantes :

1)

souillures (boue,, crotte ...) des substances solubles qu'elle peut contenir

age, qui & pour but de dédarrasse la peau de toutes les

(arséniate de soude, protéines solubles ... etc.) ot de lui faire absorber la
quantité d'eau qu'elle possédait A l'état frais, lorsqu'elle a été séparée

de la carcasse de 1l'animal.

Les dépouilles de bovins provenant des abattoirs de Niamey, seront prises en
charge par la tannerie au fur et A mesure de leur obtention, examinées

(leurs défauts notés) marquées, classées et mises aussitdt & 1'abri des
bactéries en les plongeant dans un bain d'eau saturée de chaux (dont la
température doit Stre comprise entre 18 - 20° C) additionnée le cas échéant
d'un faible pourcentage d'antiseptique jusqu'd ce que leur nombre par catégorie
soit suffisant pour constituer une "passe” de travail et Stre envoyéesau

prélavage.

L'épilage & pour but d'éliminer 1'épiderme et les produits épidermiques
de la peau en entralnant la séparation des poils. Il serait d@ & 1l'action

réductrice d'un agent alcalin sur les kératines.

Les dépouilles d'animaux sont plongées dans un bain constitué par une
solution d'un mélange de chaux, de sulfure ou de sulfhydirate de soude et
parfois de sulfate de di-méthylamine appelé "pelain”, d'od le nom de pelanage
donné A cette opération.

La durée du pelanage dépend de la température du bain et de sa
concentration en sulfure ou sulfhydrate de soude. Elle varie selon l'artiocle
A fabriquer et le but mharchl. A leur sortie du pelain, les peaux sont
rincées & 1'eau courante. (la récupération des poils peut Stre envisagée).

Les peaux subissent ensuite toute une série d'opérations mécaniques.
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3)

a) 1'échannage, opération qui a pour but de débarrasserle c8té chair
de la peau, des lambeaux de chair et des morceaux de graisse qui y
adhdrent encore. Elle s'effectue sur une machine appelée échanneuse dont
1'espace des rouleaux acérés est réglé de telle sorte que le derme ne
puisse 8tre entamé;

b)

I1 consiste A éliminer les parties des bordages qui ne présentent

aucune valeur technique et qui g8neraient les opérations ultérieures du

décrassage;

)  fagons ou décrassage

Le décrassage ou fagonnage a pour objet de nettoyer les deux
surfaces de la peau :

- du odté fleur pour éliminer les résidus épidermiques plus ou moins

hydrolysés qui pigmentent encore la peau;

- du 00té chair pour enlever les résidus de graisse plus ou moins

saponifiés et les savons de chaux.

Cette opération doit 8tre exécutée avec soin si l'on désire obtenir
ultérieurement en teinture des nuances bien unies et un finissage
présentant une bonne adhérence.

Le décrassage s'effectus sur une machine & décrasser dont les
rouleaux ne sont pas acérés et qui fonctionnent sous un courant d'eau &

30-32* C, légirement chaulée.

d) pesée
Les peaux sont pesées et le poids obtenu servirs de base pour le

calcul des réactifs utilinés dans les opérations ultérieures de
déchaulage, confitage, picklage et de tannage.
Les peaux sont alors désignées sous 1'appellation de Tpeaux en tripe".
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4)  Le Déchsulage

Le déchaulage a pour but d'éliminer les substances alcalines introluites
dane les peaux au cours du pelanage et qui seraient glnantes pour les
opérations ultérieures. Il a aussi pour objet de réduire 1'état de gonflement

alcalin des peaux.

Par un ringage au foulon, on en enldve une grande partie mais cette
action doit 8tre complétée par la mise en oeuvre d'agents déchaulants :
acides organiques ou minéraux donnant des sels de calcium sclubdbles dans 1'eau

ou du butyrolactol.

Certains sels sont également capables de fournir avec la chaux, des sels

solubles en milieu aqueux : bisulfite de soude, chlorure d'ammonium.

Le déchaulage est total lorsqu'une coupe pratique dans la poutre la plus
épaisse des bords de la peau ne donne Plus aucune réaction colorée avec une
solution de phénol-phtaléine & 5 4. Mais en général, il est arrdté lorsqu'on
obtient une trads faible coloration rose, avec la solution de phénol-phtaléine

dans la szone intérieure, médiane de la peau.

Le PH du bain doit se situer entre 8,5 -9.
Les peaux pour lesquelles. il est nécessaire d'obtenir une grande
souplesse, telles que les vachettes-Box, qui doivent $tre tannées au chrome,

subissent les opérations de confitage et de picklage avant tannage minéral.

Le Confitage
Le confitage a pour but de nettoyer les peaux odté fleur en les
débarrassantdes produits alcalins et des résidus kératiniquee demeurés dans

les follicules pileux.

De plus, suivant l'activité du confit, la peau se trouve plus ou moins
modifiée dans sa texture. Il se produit une dissolution partielle ou mlme

totale des fidbres élastiques du collagdne.
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C'est une opération trads délicate qui doit 8tre surveillée de tris prés oar
elle met en jeu des confits pancréatiques ou des diastases protéolytiques dont
'action doit tée et sto au moment voulu sans quoi leur action se

poursuivrait par la digestion partielle du collagdne.

Un confit insuffisant est caractérisé par des peaux qui, en fini, auront un

toucher sec et dont la fleur sers grossidre et présentera des rides tris marquées.

Un confit trop poussé entralnera par contre, sur les peaux finies, les
défauts suivants : fleur décollée, veines apparentes, flancs creux, vidés et un

toucher mou.

On reconnatt qu'une peau est biem confitée lorsque le doigt appliqué sur
la peau, bien A& plat, y laisse une empreinte durable, que la crasse de la fleur
s'élimine facilement par grattage ot qu'elle possdde un grain mvortu ot laisse
apparaltre de nombreuses bulles d'eau & 1'épreuve de la poche d'air.

Le confit est réalisé i la température variant de 35 A 37° C selon la narque
commerciale du confit utilisé, mais la température doit Stre maintenue constante
pendant toute la durée de 1'opération du confitage et le¢ pH du bain suivi avec la
Plus grande attention. Il doit 8tre en fin de confit de 8° a 8,5°.

Dans le cas de la fabrication de la Vachette-box qui nous préoccupe, les
opérations de déchaulage et de confitage sont effectuées sisultanément dans le mime
bain.

Aprés confitage, les peaux sont rincées pendant 5 minutes A 1'eau courante &
25° C puis pendant 15 minutes & 1'eau froide.
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6)  Picklage

Aprés ringage, les peaux doivent Stre immédiatement picklées.

Le picklage a pour but d'amener les peaux & un pH acide dans le bdut de
faciliter la pénétration ultérieure des solutions de sels de chrome, en

évitant tout gonflement acide.

On le réalise en utilisant, soit des acides forts minéraux ou organiques
(acide sulfurique, acide chlorhydrique, acide formique) en présence de sel
marin pour éviter le gonflement des pesux, soit avec des produits acides non
gonflants tels que 1'acide naphtaldne sulfonique utilisé en présence d'une
faible proportion d'acide formique, tamponné avec du formiate de chaux.

L'acide chlorhydrique donme un ouir A fleur fine mais plat ot ferme.
L'acide sulfurique donne un cuir plus plein avec une finesse de fleur
satisfaisante.

L'acide formique complexe les sels de chaux et favorise leur pénétration
A 1l'intérieur de la peau.

B. Tannage
Le tannage s'effectue immédiatement apris le picklage dans le mlme foulon,

aprés en avoir évacué une partie du bain.

On applique le procédé dit du "tannage A sec” qui consiste A traiter les
peaux en tripe avec un minimum d'eau avec 10 4 de leur poids de sulfate de chrome

A25% de Cr203 et & 46° Schorlemmer de basicité.

Le picklage favorise la pénétration du sel de chrome A 1'intérieur de la peau

ot ralentit sa fixation sur la substa.ce dermique.

En principe, 1'excds d'acidité du picklage doit 8tre suffisant pour ramener
lentement la basicité du sulfate de chrome A ss valeur optima de fization qui est

de 33* Schoriemmer.
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Cet équilibre est obtenu au bout de quelques heures de rotation des peaux dans
le bain de tannage et se trouve facilité par 1'élévation de température provoquée
par le frottement des peaux A 1'intérieur du foulon. Celle-ci, toutefois ne devrait
Pas dépasser 35° A 40° C, A la fin de 1'opération.

la fin du tannage est oomtrelhmdnmmmmm»mz, du pH du bain
résiduaire, de la teneur en Cr203 de-ce dernier, de son indice de floculation et
surtout par 1'épreuve & 1'eau bouillante 4 laquelle doit résister pendant oing

minutes un échantillon qui Y est soumis et ne pas préseni.: de rétraction.

5i cet essai était négatif, i1 conviendrait de roursuivre le tannage en
modifiant 1'scidité du bain par une addition d'une solution & 10 % de carbonate
de soude dont la quantité est déterminée par la mesure de 1'indice de floculation
du bain résiduaire de sulfate de chrome.

L'opération se poursuivra jusqu'd oe que 1'épreuve du cuir A 1'eau bouillante

s0it satisfaisante.

Le cuir doit alors présenter un pH de 3,6 A 3,8 dans le cas d'un tannage
somplexe, ”

La durée du tannage est de 6 A 8 heures.

Les peaux tannées sont sorties du foulon, mises & plat, sur un chariot et
Fecouvertes d'une toile en polyéthyléne pour éviter qu'elles ne sdchent. Elles sont
ainsi laissées en repos pendant 24 heures.

c.

Les peaux tannées sont essorées et on examine partioulidrement leur oét¢ fleur,

on apprécie leur ofte chair et leur épaisseur. On'les trie par choix en :
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Vachette_box pleine fleur;

Vachette-box fleur corrigée,
sdon leurs défauts observés sur leur c8té chair mais surtout sur leur c8té fleur.

Les peaux destinées & Stre finies, pleine fleur semt. Seintes en plein bdain,
les autres ne regoivent qu'une application de colorant au pistolet sur leur oc8té
chair, pour 1l'amener A la mlme nuance que le finissage qui leur sers appliqué
o8té fleur. &

2) Essorage

Opération effectuée sur une machine & cylindres exprimeurs et qui a pour
but d'éliminer la plus grande partie du liquide imprégnant le cuir, afin de
permetire les opérations de refendage et de dérayage;

}) Refendage
Les bandes sont introduites dans une machine A lame sans fin appelée

" pdendeuse” qui les fend A une épaisseur déterminée suivant la demande en
cuir fini en tenant ocompte de la petite marge A laisser pour le dérayage et
le pongage;

4) Dérayage
Cette opération effectuée cdté chair sur une machine possédant des
couteaux hellicoldaux appelée dérayeuse, est nécessaire pour amener le cuir
3 une épaisseur bien déterminde et ceci régulidrement sur toute la surface.
Le .Te fendage ne permet pas toujours d'arriver & la mlme précision étant
donné la marge de sécurité laiseée lors de cette opération;

5) Pesée
Les peaux sont pesées et leur poids servira au calcul des réactifs pour

les opérations suivantes.
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A leur sortie de tannage les cuirs sont acides et leur pH est voisin de

3,8.

La neutralisation a pour but de les ramener A un pH correspondant A& la
valeur optima de stabilité du complexe chrome-~collagdne formé et qui se situe

vers 5,00 - 5,5.

On utilise dans ce but des agents faiblement alcalins en solution dans
1l'eau & 38° C comme le bicarbonate de soude, le bisulfite de soude, le formiate

de soude ou de caloium,

2) Teinture
Aprds ringage en eau tidde, les pesux finies en pleine fleur sont teintes
dans un bain & 60 - T0® C, avec les colorants appropriés.

3) Retannage
Opération qui & pour but de conférer plus de "plein” aux cuirs, & 1'side

d'agents de retannage, végétaux ou synthétiques.

4) Nourriture
Opération qui consiste A introduire dans le cuir une certaine quantité

de matidres grasses pour lui conférer plus de souplesse et un meilleur toucher.

5) Essorage
Apris t'cintm. retannage et nourriture les peaux sont saturées d'eau.

L'essorage ramdne la teneur A 60 %.
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6) Mise au vent

Cette opération a pour but de supprimer, au moins en partie, les rides
du collet et obtenir une augmentation de la surface. Le cuir de tannage au
chrome est as8es élastique, aussi faut-il employer une machine puissante pour

conférer au cuir une déformation permanente.

7) Séchage
Le séchage peut s'effectuer :
- sur glace {spéco au pasting) : les bandes sont encollées sur fleur puis
appliquées sur des glaces montées sur un systdme de rails qui leur
permet de séjourner 5 & 6 heures dans un séchoir A ventilation d'air

chaud et dont 1'hygrométrie est soigneusement réglée de manidre i
obtenir un séchage régulier;

=~ sur_plaques métalliques chauffées : secotherme;

i vide : cette machine présente l'avantage de
porter le cuir & une température modérée et d'obtenir rapidement

1'évacuation de 1l'eau, grice & 1l'action du vide.

Pour redonner au cuir la souplesse et 1'élasticité qu'il . perdu lors du

séchage, il convient de lui faire reprendre un certain pourcentage d'easu.

On peut obtenir ce résultat en plagant chaque cuir entre deux couches de
sciure renfermant 40 % d'eau pendant 24 heures puie en les mettant en pile
pour obtenir une bonne répartition de 1l'humidité.

Dans d'autres installations, les cuirs sont étalés sur des cadres dans
une chambre conditionnée ol ils reprennent lentement leur humidité.

A noter que la siche sous vide permet de régler le pourcentage d'eau
laissée au cuir et supprime of
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9)  Poliesonnage
. Assouplissement des peaux au moyen de “polissonneuse”.

¥

10)  Cadrage

Le cadrage . pour but de tendre la peau sur un cadre afin d'éviter qu'elle

! S¢ rétracte lors du séchage et d'odtenir le maximum de surface.

11) g dans un séchoir A tunnel.

12)  Mise en pile : pour laisser les pesux reprendre une certaine humidité.

13) Pongage : sur chair A 1'aide d'un papier-émeri ¥°180 :

- dans le cas de la fabrication de la yachet
subissent 2 _poncages :
sur fleur : 2 passages, 1'un sur papier—émeri (120-180); 1'autre sur
papier-émeri trds fin (n® 380 A& 420);

sur chair : 1 seul passage au papier-émeri A 180;

- dépousgiérage: il est indispensable d'éliminer avant les opérations de
finissage, la poussidre de cuir laissée sur les pesux par le pongage. Ce
dépoussiéragebst effectué sur machines A dépoussiérer, sunies de brosses,
qui travaillent sous un violent courant d'air. Les poussidres sont
aspirées et rejetées A 1l'extérieur de l'atelier.

L'emploi de machines conjuguées qui procddent & la fois au pongage puis
su dépoussiérage est préférable A celui qui consiste & effectuer ces

opérations sur deux sachines différentes.

14)

Les peausseries sont examindes avant finissage et,selon leur présentation,
seront finies en lissé, en plagué ou en grainé dans le cas de la vachette-box

pleine fleur,
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Dans le cas de la vachette fleur corrigée, les peausseries aux défauts
de fleur trop marqués sont finies en grainé, par l'application A la presse

hydraulique, d'un grain artificiel qui masquera ces défauts.

15) Finissage

C'est le finissage qui confidre asux peausseries leur aspect, leur toucher
définitifs.

Les opérations de finissage varient selon l'article fahrigué et comportent
d'une manidre générale, aprds dégraissage de la fleur du cuir, e'il y a lieu :

- une application d'une couche de fond A la machine A flancher, suivie d'une

séche;

- un satinage & la presse avec plaque lisse ou un lissage (cas de la vachette-

box pleine fleur);

-une ou deux nouvelles applications de solution pigmentée A la machine A

pigmenter, suivie d'une sédche aprds chaque application;

- un passage & nouveau A la presse avec une plaque lisse ou éventuellement

avec une plaque présentant un petit grain PP, s'il y a lieu;
- un flanche et aprés une demi-sdche on procéde & la fixzation du finissage;

- cette fixation est réalisée au moyen de l'application d'une solution acide
de formol diluée dans le cas d'un finissage A base de protéines (caséine)
comme c'est le cas dans la vachette-box, pleine fleur.

Elle est effectuée dans le cas de la vachette fleur corrigée A 1'aide
d‘une émulsion agqueuse de laque nitro-cellulosique ou d'une lague nitro-
cellulosique en milieu solivant,

Cette opération est suivie aprés sdche, d'un repassage au fer chaud et
d'un liégeage dans le cas de la vachette-bex, pleine fleur, d'un léger
satinaze A la presse sous faible pression dans le ocas de la vachette-dox,

fleur corrigée.
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Enfin, les peausseries complitement achevies sont Livréesau magasin des
cuirs finis ol elles sont classées :

- par catégorie (vachette-box, pleine fleur, vachette-box fleur corrigée :
cuir pour sandalettes, crelite pour maroquinerie, crolte pour doudlure);

par ocoloris;

- par épaisseur (force);

par choix, selon leur présentation (toucher, aspect, défauts).

Elles passent ensuite A la machine A mesurer leur surface qui leur applique
au tampon, le chiffre trouvé exprimé soit en décimdtres carrés soit en pieds carrés
et 1l'enregistre sur une bande totalisatrice qui sera remise A la direction puis

transmise au service commercial en fin de journde.
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Magasin des cuirs bruts
* - réception des cuirs des abattoirs extérieurs A Niamey,
secs, arseniqués vert,
- examen des peaux, pesée, marquage, constitution des
passes de travail 2 Jjours
4
(1es cuirs frais provenant des abattoirs de Niamey ne
subissent qu'un simple ringage) 2 "
1 "
1 "
1 "
1 -
1 "
1 ”
1 "
1 "
1 "
4 "
Mesure de la surface des cuirs, classement en choix
. et selon leur épaisseur. i "
18 jours
ouvrables

Observation :

La durée du cycle des opérations pour les cuirs frais
provenant des abattoirs de Niamey ne sera que de
16 jours, au lieu de 18 exigés pour les cuirs secs.
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La tannerie produira annuellement :
1 000 000 pieds carrés de vachette-box, pleine ﬂmrt‘g
800 000 pieds carrés de vachette fleur corrigée; .
400 000 pieds carrés de crolte. Aecer i

Cette production exigera la mise en oeuvre de 1 000 tonnes de dépouilles

fralches de bovins ou de 357 tonnes de cuirs bruts secs arseniqués verts.

Lo pied carré = 0.0229 adtre carré
Le mdtre carré = ’10,7¢43 pieds carrés

Bien que le systdme métrique ait été adopté¢ récemment par 1'Angleterre, les

ventes des cuirs finis s'effectuent toujours & la surface exprimée en pieds carrés.

Rendements :
Pour bien comprendre les facteurs techniques développés dans ce rapport, il

o8t nécessaire de savoir que :

100 kilos de cuir frais de vachette, donnent aprés traitement en tannerie :
180 pieds carrés de peausserie possédant une fleur;
5C pieds carrés de crofite, résultant du refendage des cuirs tannée;

30 kilos de déchets sous forme de carnasses et de dérayures.

8 peuvent aprds traitement Stre séchées et utilisées comme

aliments pour le bétail ou pour les poulets, ou comme élément asoté pour la

fabrication d'engrais.
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Les dérayures, quand leur t@nnage vaut la peine peuvent 8tre traitées pour
la fabrication de syndermes, au moyen de résines synthétiques.

qué vert de boucherie correspond 3 2,8 kg -

La tannerie de Niamey s'approvisionnera en cuirs bruss uniquement aupraés
des abattoirs contrlés, dotés de moniteurs de la direction de 1'élevage, chargés

de la surveillance de leur mise en conservation.

Les abattoirs de Niamey lui fourniront les cuirs A& 1'état frais au fur et &

mesure de leur production et qui pourront ainsi 8tre placés aussitdt & 1'abri
des bactéries.

Production des abattoirs de Niamey : /an

32 & 33 000 dépouilles de bovins : poids total 490 & 530 ¢

D'aprids les statistiques on devrait pouvoir compter sur :

~ abattoirs de Maradi : 10 504 & 15kg 1'unité 157 560
- abattoirs de Tahoup : 10975 = " 166 625
- abattoirs de Zinder : 11 843 " " 177 645
. Total 33 322 501 830
. Ajoutons que la mise en activité des ranches ¢tl'amélioration des races,

doivent prochainement conduire A l'obtention d'animaux de boucherie de plus fort
gabarit.

L'organisation de 1' exportatiea des viandes contribuers & donner aux
abattoirs de Niamey. une plus grande activité 'm les prochaines années, qui

sera profitable A la tannerie projetée.
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Nigmey : cuir frais kg 21 A 25 FCPA

Maradi : les cuirs sont vendus sece & la pidoe A& raison de 300 A 400 FCPA
soit & 20 FCFA le kg de cuir frais.

Tahoua : les cuirs vendus & la pidce 350 FCFA soit 17 FCFA le kg de

ouir frais.

Zinder : les cuirs sont vendus : 360 FCFA la pidce soit wmz.n'-
de cuir frais. |




.

166 T,

‘ 157 T.

177 7.

500 T.

) o1

Frais de transport « 12 F, CFA. 1la tonne/kilomdtre

Iahous & 17 FuCPA. 10 RE. cevvrvenrrnseernnsocncnsnsns
soit « 59,3 tde cuir B.S.V,

Frais de transport « 600 X 12 X 99,3 veveerecocescess
¥aradi & 20 F. CPA. 10 K& vevevcvernnerencrennnnncss
soit 56 tonnes de cuir B.S.V.

Frais de transport = 685 X 12 X 56 vevevesccosscncens
Linder & 18 P, CPA. 10 K€. +evverernnnncnnnensannonss
soit 63,2 T, de ouir B.S.V.

Frais de transport = 938 x 12 2 63,2 veverecccccnsens
Nigmey 4 25 F. CPA covveveencnncncrconcocosnsnconnnes

Le Kilog : 1,48 (FF) toutes taxes comprises, soit 74 F, CFA.

2,822,000

426,960
2,140,000

——

460, 320
3.1&6.0@

711,380
12,500,000

A

22.246.660

H @ F. CFA,

des vachettes Légires (ventes de Paris de Décembre 1967)
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Prix d'une Dépense &
Nombre Puissance
d'unité Désignation de la machine installée sackise engoger
on kN en NF on NF
CIF Cotonou CIF Cﬁtm
] Tourniquetsd ailettes, amovidbles pour
coudreuse, avec leur moteur individuel 6 500 1 000
L] Tonneaux pour trempe et pelanage
3 x 3 m en polyestdre avec leur moteur 16 24 600 73 800
1 Compteur-aélangeur 2 800 2 800
1 Echanneuse hydraulique de L 2100 21 62 800 62 800
1 Fagonneuse décrasseuse hydraulique
de L 2100 12 52 780 52 780
3 Tonneaux de tannage de 3 x 3 m en
polyestdre avec leur moteur 16 24 600 73 800
1 Compteur-aélangeur 2 800 2 800
1 Essoreuse L 2200 15 67 920 67 920
1 Refendeuse de précision L 1850 15 164 550 164 550
6 Tonneaux pour la teinture de 2,50
x 1,80 en polyestdre avec leur moteur 24 18 200 109 20¢
2 Compteumsaélangeursavec vanne thermo-
statique 3 400 6 800
1 Metteuse au vent 20 67 900 67 900
1 Correcteur avec son moteur 0,7 1 600 1 600
145,7 687 750
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| A, MATERIEL DE FABRICATION (suite) /’S 1.

s R

o Puissance Prix d;.m erl
d'unit Désignation de la machinme m::a:?o u::lin m” ”‘
CIF Cotonou CIF Cotomou
Report 145,7 687 750
‘1 Séchoir sous vide A 4 places 14 182 315 182 315
1 Machine ) assouplir et A liéger 20 53 510 53 510
1 Bachine pour assouplir les croftes 5 45 000 45 000
2 PonceuseslL 1500 mm avec moteurs, )
ventilateur, filtre poussidre 56 89 000 178 000
1 Dépoussiéreuse avec surpresseur, ven-
tilateur et armoire filtre poussidre 24 34 000 34 000
1 Chevalet convertible en table 1190
x 2700 2 100 2 100
1 Séchoir tunnel A 50 cadres perforés 34 98 190 98 190
1 Presse hydraulique ) imprimer 34 119 952 119 952
1 Machine A saturer L 1850 35 80 430 80 430
1 Machine ) liéger 5 20 000 20 000
1 Machine automatique A flancher avec
servante d’alimentation, pigmation,
colonne de distribution et de brossage
et pidces de rechange 34 82 262 82 262
1 Tunnel de séchage derridre la machine
A flancher de 11,90 m x 1,83 4 43 835 43 835
1 Machine ) pigmenter automatique avec
économiseur de pigment,dispositif de
nettoyage des clbles, tunnel de séchage
de 8 m ot refroidisseur; longueur 19,50 »
largeur 1,8} » 26 112 490 112 490
-’
436,7 1 639 834
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Nombre Puissance Prix d'une | Dépense L
d'unité Désignation de 1a machine installée aachne sngreer
* o kv CIP COtonou | CIF Cotenou
Report 436,7 1 639 834
1 ine électronique pour la mesure
es surfaces des peausseries, marquage
tomatique de la surface sur les
ot totalisation sur bande 0,8 50 630 50 630
1l Cabine de pistolettage manuelle
vec deux pistolets, compresseur et
tendeur pour la mise au type des
de finissage i 14 240 14 280
TOTAL 43,5 1 T04 704
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Nombre Dépense &
sSSance Prix de
d'unité Désignation du matériel h:mx« 1'unité de g
on ky matériel CIF Cot
1 Bascule enregistreuse de 2 000 kg
plateau 2,5x 2 m 25 000 25 000
o1 Bascule de 100 kg 6 000 6 000
1 Transporteur-élévateur Feenwick 9,4
électrique EP 205 L=3,50 1=1,50
longueur de fourches : 1,20 m,
élévation maxima en hauteur 3,70 m,
avec son appareil de recharge des
accumulateurs 5,9 40 000 40 000
1 Poste de chargement pour palettes 12 000 12 000
) Couteaux 40 120
) Fusils pour aiguiser les coutesux 15 4H
10 Chevalets en bois 50 500
2 Diables 500 1 000
1 Monte-charge de 2000 kg 10 60 000 60 000
1 Bascule de 1 500 kg 20 000 20 000
1 Bascule de 100 kg 6 000 6 000
8 Chariotspour le transport des bandes 1 750 14 000
5 Chevalets en bois sur roues caocutchoutéds 50 1 250
} Couteaux pour échantillonnage 40 120
2 Tables de classement 3,5 x 2,5 m avec
plaque en acier inoxydable 1 000 2 000
8 ChariotSsur roues caoutchoutées 1 750 14 000
25 Chevalets en bois sur roues
cacutchoutées 50 1 250
25,3 213 285
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(suite)

/5h,
Prix de Dépense &
Nombre Puissance
d'unité Désignation du matériel installée 1':;“ de engager
on MW satériel en NF
en NP CIF Cotonou
CIP Cotonou
Report 25,3 213 285
+ 20 | Cadres et dispositif & cadrage 34 500 34 500
1 Table pour repassage des cuirs, avec
fers A repasser électriques d'un poids
de 8 kg 500
25 Chevalets en bois sur roues caouts
choutée 50 1 250
k) Tables pour le classeasnt des cuirs
ot emballage 2,50 x 1,50 m 100 300
1 Bascule de 500 kg 1 600 600
25,3 250 435
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Prix en NP
1 Transformateur de 500 kWA, lignes électriques
interrupteurs, appareils d'éclairage 140 000
2 Chaudidres de 20 m2 de surface de chauffe
(dont une de secours) 400 000
Tuyauterie de vapeur, détendeurs, vannes
Tuyauterie du circuit d'eau chaude, réservoir 60 000
Station de pompage sur le Niger, comprenant :
Réservoir de 250 m3 & 7 mdtres, sur cuve,
estacade, bassin de décantation, canalisation
deux groupes de poampe 118 000
Ventilation des trois ateliers comprenant
station et batteries de traitement de 1l'ean,
épurateur, ventilateur, gaines, hygromdtres,
etc. ‘ 300 000
puissance électrique
installée en ki :
1 Tour universel 3
1 Raboteuse grande vitesse 2,2
1 Fraiseuse universelle 1,85
1 Perceuse A colonne
de diamdtre 32 2,20
1 Perceuse A table, diamdtre 13 0,55 150 000
1 Meule double 2,20
1 Machine combinée de menuisier 4,20
1l Scie circulaire 4
1 Forge 1l
1  Groupe de soudure électrique —_
24,20
100 000

Total 1 268 000




Report 1 268 000

e

50 000
30 000

65 000

ks DIVERS (Pompes, moteurs de rechange, petit matériel) . 100 000

pour 1l'alimentation des 9 tonnesux de tannage
ot de teinture avec tuyauterie em PVC 2% 000

1 538 000

I Matériel de fabrication 1 704 704
II  Matériel de manutention 250 435
III  Installations diverses 1 538 000
J 31y

g4t FCPA ¢ 114 636 930

IV Prais de transport
Cotonou - Niamey :
450 tonnes b 12 500 FCPA = 3 322 000

TOTAL GENERAL FCPA = 180 28] 950
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Ratio = 20 kW pour 100 pieds carrés de peausserie finie.
21 000 x 20 = 420,000 kW, /an

Les tarife haute tension de la SAFELEC sont les suivants &

Niamey :
0824%Y 1250496¥ 504 200 kN 200 kW ot plus
27,18 25434 23,48 23,48
§22 A 7 heures) 14,79 14,09 13,39 12,68
12 & 15 heures)

L'horaire de. marche de 1'usine devra 8tre fixé de manidre & bénéficier le
plus possible du prix avantageux des heures creuses.

En outre la nécessité d'enlever les dépouilles d'animaux au fur et A mesure
qu'elles sont obtenues & 1'abattoir, nous améne A fixer le programme de travail

en fonction de celui des abattoirs et de faire travailler 1'usine de 4 heures A
midi,

3 heures creuses A 12,68 - 48,04

5 " Pleines " 23,48 . 117,00

155,04
80it un prix moyen du kW de 19,25, que nous arrondissons i 20 FCFA.
Dépense annuelle d'énergie électrique par an




Poste Quantité eau (en litre Besoin Total
pour 1 Kg de cuir brut en eau par jour
frais

1

Trempe 15 49.500

Echainage ;) 9.900

Pelanage 7 23.100

Lavage pendant le dbcrassage 3 9,900

Lavage avant Sonfit 1 23,100

Mise en confit 2 6.600

Ringage aprés confitage 3 9,900

Picklage 1 3.300

Tannage au chrome 1 3.300

Ringage avant neutralisation 3 9.900

Neutralisation 2 6.600

Ringage aprés neutralisation 2 6.600

Teinture 4 13.200

Nourriture 2 64600

Nettoyage des ateliers et

eau finissage T 23.100

62 204,600
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Janvier
Pévrier
Mars
Avril
Mai

Juin
Juillet
Aofit
Septembre
Octobre
Novembre
Décembre

19°C
16
21

26
26

21
21
19
16
15

T ———
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Prélévement du 7 janvier 1967

160,

Source : SAFELEC bulletin d'analyse : 2.830

laboratoire de Dakar

pH
H
Teneur par litre ng meq Observations ng meq
c1” 4,3 0,12 Sels d'acides forts S.A.F| 0,85 0,17
804“ 2,4 0,05
00351‘ 24,4 0,40
003 o}
llD3 traces
F 0
3102 17
P205
Total des anions 0,57
ca** 5,6 0,28
vt 0,6 0,05
na*t 3,2 0,14
K 1,0 0,03
+
NH 4 o
Pe'" 0,57
Total des cations 0,50
Matidres organiques| 15,8 (en oxygdne consommé)
Extrait sec 40,0
Dureté carbonatée 2,00 0,40
Dureté permanents 0
Alcalinité
Carbonate sodique 0,35 0,07 Titre alcalimétrique T.A.C{ 2,0 0,40
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Date prélévement : 10 mars 1967 en crue 25 octobre 1964 période normale
Qualité de 1'esu Pau brute Eau brute Eau décantée | Eau traitée
pH 742 T2 7,2 7,1 7.2
Teneur par litre g neq ng neq ng Y neq ng meg
CI - 4'3 0.12 3‘2 ofw 3'2 9;99 3'2 °|°9’
s0,” 2,4 0,05 | 29 0,60 48,0 | 1,00 n 0,65
COBK.’ }»9'5 0'65 1:;? 0'39 9!0 G‘w 5!? 0"'%
0102 0 ¢ 0 v}
m; traces 0 o 0
F- traces o 0 0
$i0, total 17 4,0 5,0 8
P2€35
ca*t 6,0 0,30 4,8 | 0,24 10,2 | 0,57 10,2| 0,51
we't 0,9 0,07 1,7 | 0,14 1,7| 0,14 1,6 | 0,15
Na' 6,2 0,27 4,0 | 0,17 4,0 | 0,17 4,2| 0,16
' 1,5 0,04 2,6 | 0,07 2,4 | 0,06 2,5| 0,06
+
rma 4] 0 4] 0
Lo
Fe 1,5 0,5 0,1 Traces
A1203
Matidres organiques 15,8 (en|oxygdne corsommé)
Total cations 0,68 0,62 c 0,88 0,88
Extrait sec 72,0C 56 64 68
Dureté totale 1,85 0,37
, Dureté magnésiernne 0,35 0,07
Dureté carbonatée 1,85 0,37
Dureté permanente 0
Alcalinité sodique 1,40 0,28
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A, Travail de Rividre 1
‘ J
i
Quantité Prix du Kg Dépensecs ;
« Nom du Produit utilisde en NF annuelles en |
exprimée F O B Marseille produit (sans frais |
on Kgs ' de transport) |
|
Agent de trempe aati-
septique 2 000 1,05 2 100
Sulfure de sodium & 65 % 32 000 0,70 22 400
Chaux hydratée en powdre 40 000 0,10 4 000
Metabisulfite de soude 6 000 0,60 3 600
Confit pancréatique 4 000 1,00 4 000
Bulfate 4'ammoniagque 15 000 0,40 6 000
99 000 42 100
Sel dénaturé 70 000 0,15 8 500
Acide formique 80 % 3 000 1,58 4 140
Acide sulfurique 66°B° 1 000 0,22 2 200
Sulfate de chrome 25 %/ 100 000 0,90 90 000
6r2 O
3
* Agent complexant 10 000 3,00 30 000
Carbonate de souds 5 000 0,4C 2 00C

189 000 137 440
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Aprés refondage et décrayage des cuirs pour obtenir un article fini & l'épaisseur
désirée pour 1'article chaussant augquel il sont destinds,

on obtient =

700 tonnes de peausseries ainsi réparties :

490 tonnes ont conservé leur fleur

210 tonnes apparaissent sous forme de crofite

sur ces 490 tonnes, aprés tirage =

272 tonnes seront neutralisées, teintes en plein bain, retannées et nourries
puis finies, fagon vachette -box, pleine fleur.

218 tonnes seront neutralisées, retannées et nourries puis finies, fagon vachette
fleur corrigée. Leur cote chair sera teints par la nuance du finissage, par 1'appli-

cation sur leur cote chair d'un flanche coloré sa & ia machine & pistoleter,

Les 210 tonnes de croite seront neutralisées, retannées aux extraits végétaux

qui leur conféreront du plein, de la tenue et une teinte beige clair puis finies

selon leur épaisseur, fagon maroquinerie ou fagon doublure.

L
Quantité Prix du Kg Dépense annuelle
NOM DU PRODUIT exprimée en NF sans frais de
en Kg FOB Marseille transport

"
Formiate de calcium 2 720 1,20 3 364
Bicarbonate de soude 1 623 0,40 653
Colorant d'aniline 3 624 9,00 29 616
Acide formique & 80 % 900 1,70 1 330
Agent de nourriture 7 072 1,50 10.608
Huile vierge de spermacet. 1 904 1,10 2 094
Huil® vierge de pied de boeuf | 1 904 2,20 4.188
Talc 2 720 0,35 92
Kaolin b5 440 0,26 1414
Extrait de retannage 16 320 1,40 22 848
Cellulose sulfitée 8 160 0,40 3 264
Total 48 397 80 531
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(opérations de neutralisation, retannage et nourriture)

Wim Prix du kg Dépense annuelle
Nom du produit en kg en NF (sans frais de transport)
FOB Marseille
4

Formiate de calcium 2 180 1,20 2 616
Bicarbonate de soude 1 308 0,40 523
Agent de nourriture 5 668 1,50 8 502
huile vierge de spermacéti 1 526 . 1,10 1 678
huile vierge de pied de boeuf 1 526 2,20 3 357
Tale 2 180 0,35 763
Kaolin 4 360 0,26 1133
Extrait de retannage 13 080 1,40 19 312
Cellulose sulfitée 6 540 0,40 2 016

Total : 38 366 39 900

(opérations de neutralisation retannage et nourriture)

$

Quantité Prix du kg Dépense annuelle
Nom du produit exprimée en NF (sans frais de transport)
en kg POB Marseille

Formiate de calcium 2 100 1,20 2 520
Bicarbonate de soude 1210 0,40 484
Québracho mi-soluble 21 000 1,13 23 730
Huile de morue sulfanée 6 300 1,63 10 269
Huile de pied de boeuf vierge 8 400 2,20 18 480
Urée 4.200 0,94 3 948
Formol & 30 % 8 400 0,53 4 452

51 610 63 883
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Les formules de composition de finissage sopt différents selon qu'ils'agit

de vachette-box pleine fleur ou de vachette fleur corric.e ou de croftes.

1°)

Les 272 tonnes de wachette - box présentent une surface totale de

1 000 000 de pieds carrés soit 92,900 mdtres carrés.

Bien qu'il y aurait lieu de distinguer le finissage en Noir du finissage

en couleur, no's donnons dans un but de simplification les quantités moyennes

des produits nécessaires au finissage de ces 92.900 métres carrés.

quantités en | Prix du kg de | Dépense annuelle
Nom du produit nﬁau:fru yg;o:ﬁ:‘;zgr (“‘t‘:aﬁ;i:t?'
92.900
>

Couleur pigmentaire en plte 5 900 3,47 2 047,30
Colorant d'avivage 1 §60 20 37 600
Huile de poly-glycolo 200 3,70 140
Hédmatine 2 880 4,30 12 380
Nigrosine 1 400 14 19 60C
Appr8t A base de caséine 13 000 2,60 18 720
Alcool dénaturé 6 000 4,00 24 000
Ammoni aque 1 400 0,86 1 200
Brillant 2 880 2,00 5 760
Pixatif 5 900 1,35 T 960
Sulforisinate d'ammoniaque 400 1,90 760

Total = 41 840 149 19330
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2°) Vachette fleur corrigée

218 tonnes de vachette - meprésentent une surface de 73.391 m2
soit 800 pieds carrés.

Leur finissage exigera les quantités de produits suivants :

Quantité de kgs | Prix du kg de | Dépense annuelle
Désignation des Produits nécespaires produit en NF | (frais de transport
pour le finissagq FOB Marseille | non compris)
' e 098783 viss
Couleur pigmentaire dispersée
dans 1'eau 5 872 6,00 35 232
Liant & base de caséine 2 930 3,40 9 962
Résine acrylique & 40 ¢
(dispersion dans 1'eau) 11 744 3,70 43 452
Brillant et top 184 2,80 5 152
Emulsion de laque nitro-
cellulosique 3 000 5,10 1% 300
Total 22 430 109 098
3*) Crglite finie facon maroguineri

100 kgs de peau en tripe conduisent & l'obtention de

250 pieds carrés de vachette avec fleur + crofite mais

étant donné que les peaux de bovins du Niger sont relativement
peu épaisses, nous avons retenu un rendement de 180 pieds carrés
de peausserie avec fleur et 50 pieds carrés seulement de crofte
dont 15 seulement sont utilisables pour faire de la crolite pour
maroquinerie, ¢

1000 tonnes de cuir frais ont ainsi donné 1 800 000 pieds carrés
de vachette & fleur, 350 000 pieds carrés de crofite pour doublure
et 150 OO0 pieds carrés de crofites pour maroquinerie.

Quantité de kgs Prix du kg d9 Dépense annuelle
Désignation du produit nécessaires produit en NH (frais de transport

pour le finissagd FOB Marseilld non compris)

de 150 000 # 2
Couleur pigmentaire 2 500 3,25 8 125
Liant & base de caséine 300 2,50 750
Résine acrylique dilpomh
dans 1'eau & 60 4 de résine 3 700 3,80 14 060
Emulsion de lague nitro-
cellulosique dans 1'eau %00 5,10 2 550

Total : 7 000 25 485
’ . 4
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fre de rrodui

ransport compris)

en P, C, P, A. (

i L IREE

frais de t

Nous avons estimé que les frais de transport maritime,
honoraires de transit, taxes diverses s'élevaient & 38 4 de la valeur

N du produit P O B Marseille.
Vachette - Box| Vachette-Box Crofite pour Crofite pour
* Phase de travail pleine flm fleur corrigée | maroquinerie | doublure
Travail de riviére 2,35 2,35 2,35 2,35
Picklage Tannage 4,51 4,51 4,51 4,51
Neutralisation, teinture,
retannage, nourriture 555
Neutralisation, retannageq
nourriture 3,44 2,43 2,43
Finissage 10,293 9,42 11,38
22,703 19,72 20,670 9,29
8 -
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Il doit &treIngénieur Chimiste, posséder une longue expé-
rience de la direction d'une tannerie de cuirs A dessus,
tannés au chrome. Il remplit en mlme temps les fonctions
de Directeur Administratif, de Di.ecteur Commercial et de
Chef du Personnel.

Il est responsable de la gestion financiére de 1'affaire
et doit 8tre doué des qualités d'Organisateur de Commande-
ment et savoir coordonner la marche des divers services

et contr8ler 1'exécution des ordres donnés.

"Administrer, o'est : prévoir, oPganiser, commander,
sentrller ".

son choix est capital : "

Ingénieur Chimiste sépcialisé en tannerie. Il doit connaltre
parfaitement la fabrication de toutes les variétés de cuirs
A dessus : box - vachette box, vachette-fleur corrigée,
bande velours traités fagon daim, et le traitement des
croites, pour maroquinerie ou pour velours.

Ingénieur, il doit connaftre le fonctionnement,le démontage,
le remontage et le réglage de chacune des machines utilisées
dans 1'usine.

Chimiste, il assure:

- 1l'étude de l'article & fabriquer

- la préparation et l'exécution du travail dont il détermine

le planning.

A reporter
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Report 2
= la surveillance des contr8les (matiéres premigres)
produits en cours de fabrication (articles finis)

- le calcul des prix de revient, A
= la surveillance des stocks et la détermination des

besoins en matidres premidres ou outillage.

Chargé des achats des matires premiéres annexes et des
cuirs bruts, et doit posséder de fortes notions de chimie

et connaftre A fond les caractdres des défauts des peaux

brut®Set 8tre capable d'en effectuer le classement,

Responsable des ventes des articles finis, il doit 8tre au
courant des qualités exigées de ces articles par la clientdle
et 8tre capable de procéder & leur tri par choix et de discuter

de leurs prix avec les clients utilisateurs.

son r8le est d'approvisionner la Tannerie en commandes A des
tarifs rémunérateurs Qqui permettent & la Direction générale
d'élaborer un programme de fabrication et d'organiser la
production.

Il doit/ 8tre au courant des usages commerciaux de leur pra-
tique, 8tre capable de régler tous les problémes administra-
tifs que posent les échanges dans le domaine des Cuirs et
peaux et posséder des connaissances de droit civil et commer-

cial et des notions de comptabilité.

Le r8le du Directeur Commercial dans l'entreprise est énorme

et son choix conditionn® souvent le dévelqpement de celle-ci.

Total du Personnel de Direction 3
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Comptable 1

I1 est chargé de la gestion financidre de 1'entreprise,
d'en déterminer le seuil de rentabilité, de la compta~

bilité générale qui comporte l'établissement du bilan.

Son r8le est de seconder le Directeur technique et de
veiller & la bonne exécution du travail. Il doit
parfaitement connaftre la chimie de in tannerie et
tout spécialement la technique de la fabrication

des Cuirs A dessus, par tannage au chrome. Poste

qui peut 8tre occupé par un jeune Ingénieur Chimiste

gpécialisé en tannerie.

I1 a pour mission de faire procéder au contrfle de
toutes les matidres premidres annexex & leur arrivée
4 1'usine et de s'assurer leur conformité & 1l'égard
des types retenus, avant leur emploi en fabrication,
Il effectus tous lem contrSles de phases d'opération
qui lui sont demandés par la fabrication.

I1 procéde & des essais de grand en vue de
1'amélioration de la qualité des cuirs ou de la mise
au point de la fabrication d'un nouvel article.

Il assure en outre la surveillance de l'atelier de

préparation des réactifs demandés par la fabrication.

Total Général des Cadredg 3
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I1 assure le service du courrier : sa réception, son
enregistrement, sa répartition entre les divers services. Il
rassemble les réponses qui sont soumises A la signature du
Directeur Général et procdde A leur expédition.

En outre, il est responsable de la bonne tenue du
classement de tous les documents qui consiituent les
archives de 1'entreprise.

Dactylo-standardiste

Elle tape du courrier et assure les communications

téléphoniques.

Chargé de la tenue des stocks de matidres premiéres

des produits annexes et des articles finis.

responsable des expéditions des cuirs finis & la
clientéle.,

Chauffeur
chargé du transport des marchandises

assure la surveillance de 1l'usine, contrSle les

rentrées et sorties du personnel,
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Chef de fabrication
Contre maftres

Chefs d' équipe
Ouvriers qualifiés
Ouvriers spécialisés

Ouvriers manosuvres
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Nous croyons utile de préciser les fonctions de chacune des catégories

e

qui constituent la ' cte

Placés sous les ordres d'un Ingénieur ou d'un Technicien Chef de
fabrication, leur fonction consiste A veiller & la bonne exécution des
instructions qui leur ont été données, par une ou plusieurs équipes
d'ouvriers placés sous leur commandement.

Ils sont chargés de la mise en route du travail, de veiller & ce que
les ouvriers utilisent convenablement leurs machines ou leurs outils, de
contr8ler la qualité de l'exécution du travail.

Les Contre maltres doivent donc bien connatire les procédés de

fabrication, 8tre capables de conseiller leur personnel, de comprendre

rapidement le travail qui leur est demandé, ce qui exige de leur part

une certaine instruction et de l'intelligence, & c8té d'une grande expé-

rience du métier,
En outre, ils doivent posséder des qualités d'ordre, de méthode,
avoir le souci des détails et surtout un sens aigu de l'observation.
Leur mimion consiste aussi & assurer une liaison étroite avec les
Contre maltres chargés de leur approvisionnement en marchandises ou qui

sont appelés & poursuivre le travail qu'ils ont fait effectuer sur les

cuirs.

Enfin, ils doivent rendre compbe A leur supérieur de la marche du
travail et des observations qu'ils ont pu faire concernant la qualité des
peaux qu'ils avaient & manipuler.

Vigilance, fermeté, bienveillanCe, droiture et initiative sont avec
le sentiment de la responsabilité, les qualités que 1’on doit exiger
d'un Contre maftre ou d'un Agent de Maftrfse.

Chef d'équipe

Le chef d'équipe seonnde le contre ® aftre et assure la bonne

exécution du travail d'un groupe d'ouvriers en fabrication.
Il fait exéocuter strictement les ordres regus.




Quvrier qualifié

L'ouvrier qualifié doit posséder des connaissances générales
théoriques et pratiques concernant la tannerie, les peaux brubs les
matidres consommables, les procédés de fabrication mis en oeuvre, le
matériel utilisé et les résultats A& obtenir dans chaque opération,

En principe, il devrait posséder son certificat d'aptitudes profes-

" sionnelles. Il doit 8tre capable de régler lui-m8me sa machine, de mesurer

1'épaisseur d'un cuir, de prendre un pH, une densité, une température et
de porter les résultats constatés sur les fiches de travail qui accompagnent
les lots de peaux en cours de transformation.

I1 travaille sous la direction pratiquement permanente de son chef
immédiat dont il regoit les directives, ne laissant qu'une faible part

A son initiative.

Quvrier spécialisé

L'ouvrier spécialisé accomplit une t@che partielle, répétitive et
identique, extr8mement simple, ne nécessitant qu'un apprentissage manuel
de quelques semaines, sans intervention importante de facultés intellec-
tuelles.

En tannerie, il doit toutefois savoir lire et écrire et effectuer des
opérations du calcul élémentaire afin d'8tre capable d'interpréter les
fiches qui accompagnent les pcwfqu'il est appelé & travailler. Il serait

souhaitable qu'il ait son certificat d'études primaires.
Quvrier Manoeuvre

L'ouvrier manoeuvre ne possdde aucune qualification. Il peut 8tre
illettré mais il doit posséder une solide santé et Stre robuste afin d'8tre
A mlme d'effectuer des travaux force et toutes manutentions qui lui sont

demandés par le Contre ® aftre.
I1 n'a sucune initiative dans 1'exécution du travail.
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Référence : Le guide de l'investisseur publié en décembre 1966 par le Ministére
des Affaires économiques du Commerce et de 1'Industrie.

Appointements Dépense annuelle
Nombre Désignation de la fonction mensuels sans les charges
?'wloi sans charges
o >
1 Chef comptable cadre 78 000 936 000
2 Aides-comptables & 20 980 41 960 503 520
1 Secrétaire de Direction 30 000 360 000
1 Sténo=-dactylographe 20 900 250 800
1 Dactylographe-standardiste 17 600 211 200
1 Chauffeur de poids lourds 140 000 1 680 000
1 Gardien-planton 10 500 126 000
8 4 067 520
. - o
1l 29 595 355 140
1 Mécanicien—ajusteur 29 595 355 140
1 Magon-peintre en bitiment 29 595 355 140
1 Chauffeur de chaudiére-électricid®n 29 595 155 140
1 Chauffeur de chaudidre-soudeur 29 595 355 140
1 Manoeuvre chargé du nettoyage 4 680 56 160
2 Laborantine. & 9 795 19 590 235 080
8 2 066 940
. . P
1 Contre-maftre M} 40 940 491 280
2 Chefs d'équipe M2 72 020 864 240
24 Manoeuvres spécialisés & 7 055 169 340 2 032 080
36 Manoeuvres participant & la
: production A 4 685/mois 175 140 2 101 680
63 5 489 280
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Il convient d'ajouter & ces dépenses les charges sociales qui
s*élévent & 12,40 4 réparties comme suit :

sécurité sociale 6 %
) Accidents du travail 4%
Retraite 2,4 %
Frais médicaux 24
P En outre, il y a lieu d'y faire entrer les indemnités pour congés payés

qui représentent 1/16 du salaire n;t, sans les charges.

Les dépenses totales par service sont les suivantes :

Service Main-doeuvre | Main-d'oeuvre
sdministratif Indirecte Directe
L
Salaires 4 067 520 2 066 940 5 489 280
Charges sociales 504 372 256 300 680 670
Indemnité de congés payés 254 220 129 183 343 080
4 826 112 2 452 423 6 513 030
' i -
Dépenses totales @ 4 826 112
2 452 423
6 513 030

13 791 565
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I1 convient d'ajouter & ces dépenses les charges sociales qui
s'élévent & 12,40 £ réparties comme suit :

sécurité sociale 6 %
. Accidents du travail 4%

Retraite 2,4 %

Frais médicaux 24

‘ En outre, il y a lieu d'y faire entrer les indemnités pour congés payés
qui représentent 1/16 du salaire ncﬁt, sans les charges.

Les dépenses totales par service sont les suivantes :

Service Main-doeuvre | Main-d'ceuvre
asdministratif Indirecte Directe
- >
Salaires 4 067 520 2 066 940 5 489 280
Charges sociales 504 372 256 300 680 670
Indemnité de congés payés 254 220 129 183 343 080
4 826 112 2 452 423 6 513 030
- -
Dépenses totales : 4 826 112
2 452 423
6 513 030

13 791 565
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Le personnel européen déplacé bénéficie @
d'un logement gratuit ou une indemité de 200 000 F/personne
d'un voyage A.R. compte 100 OOOF/personne
d'une indemnité de congés équivalente & 1/6 des appointements

ot d'une assurance de 5 % des appointements pour frais médicaux,

1 Directeur général (toutes charges comprises) 4 000 000 F C F A

1 Directeur technique 500 000 "

1 Directeur commercial 500 000 "

1 Chef de fabrication (engagement de 2 ans) 000 000 »

1 Contre maftre chef d'entretien 400 000 "

000 000 "

3
3
3

1 Chimiste de laboratoire (engagement d'un an) 2 100 000 "
2
3 Contre maftres de tannerie (engagement 2 ans) 6
5

6 Ouvriers qualifiés (engagement d'un an) 760 000 »

13 791 565
30 260 000

44 051 565 ¥CFA
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15 826 112
6 952 423
21 273 030

44 051 565
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OUVRIERS
Atelier Désignation du poste . 0. Q.
Cuirs bruts 1 chariot transporteur-élévateur 1
Triage des peaux 1 1
¢ Constitution des passes de travail
Bividre 1 écharneuse
(.h Snpe, 1 décrasseuse
pelanage, Fagonnage des peaux en tripe,
tannage) mise en bandes
Préparation des réactifs
1 essoreuse
Triage des peaux sur tannage
1 refendeuse 1
Teinture 1 mettouse au vent 1
1 séchoir sous vide 4 places 1 1
Corroyage 2 machines A assouplir 2
Séchage 1 séchoir A tunnel 1 1
mise des peaux sur cadres 1
2 ponceuses 2
1 dépoussiéreuse 1
Finissage 1 machine ) imprimer 1
1 machine A satiner 1
1 machine A flancher 2 1
1 machine A pigmenter 2 1
1 machine A liéger 1
Magasin des 1 machine A mesurer 1
suirs finis Classement des pesux finies
* par choix 1
TOTAL 24 11
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VALE

BRATIOS
Ratio effectif
¢

Tannerie Tannerie | Tannerie Tannerie

‘ de de SUro- Niamey
Djidjell§  Rouibda péenne (année de
démarrage)

Main-d'oeuvre directe 76,4 85,2 75,6 17,6

Main-d'oeuvre indirectd 12,7 6,5 13,6 10,6

Employés administration 8,8 6,7 8,4 T45

Cadres et direction 2,1 1,6 2,4 6,3

100,0 100,0 100,0 100,0

o

Note. Le pourcentage élevé des cadres et direction prévu A la Tannerie
de Niamey n'est que provisoire et concerne la premidre année de
démarrage de 1'usine au cours de laquelle devra s'effectuer la
formation du personnel. Il sera remené ) 5,3 su bout d'un an,

. A 4,2 aubdout de la deuxidme année ot ) 3,2 au dout de la
troisidme année.

Djidjelli 1 46

Rouiba H
Europe tde 40 B 60
Niamey : 50 (coefficient suffisant permettant

une extension de la production
jusqu'd 250 000 #/mois)
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Main-d'oeuvre directe
exprimée en pieds carrés de peausserie
.
Ouvrier Us8.4 42
Ouvrier France 22
, Ouvrier Tunisis 16
Ouvrier Maroc ' 12
Ouvrier Algérie 8 & 16 (selon 1'installation)

Rouiba (projet Yougoslave) 849
Djidjelli (projet Bulgare) 14 & 18
El Amria (projet Russe) 9410

16
18
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REPUBLIQUE DU MNIGER o
MINISTERE DES FINANCLS Lolissement des Cuirs et Peaux
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Leve o0 rosse par lo ¢ o~maote R. Martinet Le Chef du Service Topogrophique

Niamey e Juin 1960 Niomev 1~ Décembre  10A?
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3.

4.

5e
6.

Frais d'études

Frais de formation professionnelle
du personnel

Frais financiers intermédiaires
Fraie de gestion du chantier

Terrain

12 800 n° & 10 P.CPA le n°
(pour mémoire)

Bitiments

3 700 .2 couverts. Le coQt global du Génie
civil des bAtiments de production,
des bitiments administratifs et
annexes 8'éléve A

J villas pour le personnel de direction
Logement du gardien : w-’awm
Cl8ture du terrain

Nachines de production :
F.CPA : 1 704 704 x 50 85 235 200

Prais de¢ transport 4 375 000

89 610 200

A reporter ;

1 000 000

20 000 000

2 000 000
2 000 000
4 000 000

28 000 000

428 000

74 000 000
15 000 000
1 500 000
2 000 000

92 500 000

89 610 200

210 238 200
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a)

°)

d)

on attaché A la

P.CFA : 250 435 x 50
Frais de transport :

Shaufferie

P.CFA : 400 000 x %0
Frais de transport :

Atelier d'entretien ;
P.CFA : 150 000 x 50
Frais de transport :

- BEquipement électrique :
F.CPA : 230 000 x 50

- Service des eaux et
(équipement contre 1'incendie)
F.CFA 236 000 x 50

- Climatisation des ateliers :
F.CPA : 500 000 x 50

= Tuyauterie vapeur et
eau chaude :
F.CPA : 60 000 x 50

- m:‘omt d'un laboratoire :
. : 100 000 x 50

- Matériel annexe :
P.CFA: 125 000 x 50

~ Frais de montage :

Report

12 521 7%0
625 000

13 146 750

20 000 000
312 500

20 312 500

T 500 000
312 500

T 812 500

11.500 000

11.800 000

25 000 000

3 000 00C

5 000 000

6 250 000

62 550 000
7 000 000

69 550 000

A reporter :

210 238 200

s |

13 146 750

20 312 500

7 812 500

321 057 950
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6.

7.

8.
9.

Report

Yéhicules
F.CFA : 65 000 x 50 _ 3 250 000

L'importance du fonds de roulement est caractérisé
par le chiffre Ressources - Actifs disponibles.

On entend par R i les fonds propres
(Capital - Mumn’ ci le passif exigible & long
terme y compris les comptes courants d'associés.

Etant donné que nous ne possédons pas les éléments
nécessaires du plan de financement, nous 1l'avons
estiné en tenant compte des facteurs intervenant
dans la production :

- Stock de deux mois de cuirs bruts :
s0it 170 tonnes & l'état frais
170 000 x 22

- Stock de trois mois de produits chimiques :

- Stock de trois semaines de cuirs en cours de
fabrication soit 100 000 §
a 130 P.CFA le ¢

-~ Immobilisation d'argent représentant la valeur
de cuirs finis, en cours de transport vers la
clientdle (délai de trois mois demandé par les
compagnies maritimes)

- Salaires (un mois)

-~ Electricité - esu - gas - oil (trois mois)

I1 représente 28 4 du chiffre d'affaires par an,
Le montant du fonds de roulement nécessaire A la
premidre année de devrait Stre considéré

comme une dotation. Par la suite, il pourra Stre
réduit par 1'obtention de orédits sur 1l'schat dm
peaux brutes et des produits chimiques et des
accords avec les transporteurs et les ocompagnies
maritimes.

321 057 950

3 250 000

4 000 000
20 000 .000

3 740 000
9 000 000

13 000 000

30 000 000

3 700 000
3 000 000

62 440 000

[ ———

/%6,
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Récapitulation des investissements

l. Frais de constitution de société 1 000 000
@ 2, Frais de premier établissement 28 000 000
3. Terrain (pour mémoire) 128 000
4. B3timents 92 500 000
5. Matériel et équipement général 200 431 770
6. Véhicules | 3 250 000
T. Mobilier - vestiaires-douches 4 000 000
8. Engineering ’ 20 000 000
9. Fonds de roulement 62 440 000
411 749 770

Arrondi a 412 C00 000

Ce chiffre représente un maximum qui pourrait &tre réduit par l'achat
de matériel d'occasion revisé provenant d'usines européennes qui viennent

de cesser leur activité,

Certaines d'entre elles, qui avaient procédé & de trés gros investissements,
s'étaient dotées de matériel trés moderne, mais se sont trouvées en difficulté
financiére au moment de la hausse brutale en 1966 des cours des cuirs bruts que
les pouvoirs publics, par le blocage des prix,ne leur permettaient pas de

répercuter dans leur prix de vente.

Leur matériel était en excellent état et revieé, il pourrait 8tre cédé a
50 - 60 % de leur valeur & l'état neuf.
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Estimation des charges d'exploitation

L'achat des cuirs bruts se fait a un cours variable,

Le collt de transformation est sensiblement oonstant.

l. Matiéres premiéres

L 4
1 000 tonnes de cuir brut frais

a4 22 F.CFA le kg frais 22 000 000

2. Produits chimiques 44 585 090

3. Main-d'oeuvre

Frais administratifs 15 826 112
Main-d'oeuvre directe 21 273 030
Main-d'oeuvre indirecte 6 952 143

44 051 285

4. Utilités
a) Electricité

Elle sera fournie 4 20 F.CFA le kW par la
SAFELEC et le coefficient d'utilisation
de 75 %. La production demandée est de
500 kW.

La consommation sera de 420 000 kW
a 20 F.CFA soit F.CFA 8 400 00C

b) L'eau sera mpée dans le Niger et filtrée,
le prix du m” reviendra a 28 F.CFA, aprés
amortissement du matériel et frais d'entretien.

La consommgtion annuelle est de :

204 m” x 12 x 28 = 68 544 68 544
0) Gas-oil

La demande de chaleur est de 3000 thermies
par jour,

Un kilo de ga8-0il produit 10 thermies;
il faudra par jour :
300 litres de ga8-oil, soit 75 000 litres
par jour 4 28 F.CFA le litre, soit une dépense de 21 000

T ——

8 489 544
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. Charges d'amortissement

a) Génie civil

Les batiments y compris 1'enginegring sont
@ amortis en 25 ans, 801t par an :
92 500 000 + 20 000 000 .

25
b) Matériel et équipement général

4 500 000

Amortissement en 15 ans, soit par an :

2420 110 . 12 895 454

¢) Vénicules
Amortissement en trois ans :

L_Z%Q_O;.O - 1 083 333

d) Mobilier

Amortissement en 5 ans :

4 000 000 . 800 000
5

e) Frais de constitution de société
et de premier établissement

Amortissement en 10 ans :

29 000 000 = 2 900 000

10

22 178 787

6. Frais d'entretien

2 % de la valeur des b8timents :

soit 92 500 000 x 2 _ 1 950 000
100

< 24 128 000
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Report

Frais d'entretien Buite)

5% de la valeur du matériel et de
1'équipement général, soit :

193 471 110 x 5 =
100

Frais généraux

Assurances : 1% des investissements, soit
Frais de voiture, de bureaux, de camion

Téléphone, déplacements '

Frais financiers & court terme

Le total annuel des intéréts et agios
sont estimés & 2 % du chiffre d'affaires

Frais de vente

Les frais de vente seront représentés: d'une

part par les frais de transport de cuirs finis
et d'autre part par les

4 leur destinataire
commissions versées aux représentants a
1'étranger (2 % ad valorum§

Nous les estimons a :

8 F.CFA au @ pour la vachette : 8 x 1 800 000
500 000

5 F.CFA au @ pour les crolites : 5 x

#80it un total de

24 128 000

9 671 588

381 749
3 000 000
1+ 200 000

4 581749

4 400 000

16 900 000

Ao.




A9A.

Ventilation des frais de transformation

Frais fixes

P - Amortissements 22 178 187
- Salaires (direction et services administratifs) 15 826 112

- Main-d'oeuvre indirecte 6 952 423

- Frais d'entretien 9 671 988

- Fraisgénéraux : 4 581 749

59 210 659

Frais proportionnels

- Produits chimiques 44 585 090
- Main-d'oeuvre directe 21 273 030
- Frais de vente 16 900 000
- Frais financiers 4 400 000

87 158 120

Total général = 146 368 779
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Etude de la rentabilité

Chiffre d'affaires

Cours des peausseries au 7 janvier 1968 en France :

Vachette pleine fleur : 2,40 4 2,80 F le pied carré, hors taxes
Vachette fleur corrigée : 2,15 a 2,35 F
Crofite doublure : 0,60 a 0,70
Crofite pour maroquinerie : 1,75 & 2,00F

1 000 000 pieds carrés de vabhette—box

pleine fleur & 130 FCFA 130 000 000
800 000 pieds cCarrés de vachette-box

fleur corrigée a 105 F.CFA le ¢ 84 000 000
150 000 pieds carrés de crofite pour

maroquinerie a 85 F.CFA le # 12 750 000
350 000 pieds carrés de crofite pour doublure

a 30 F.CFA 10 500 00C

237 250 000

Intérét du capital engagé

taux 6 % : 412 000 000 x 6 = 24 720 00C

100
Frais fixes 59 210 659
Frais proportionnels 87 158 120
171 088 679 171 088 675
Seuil de rentabilité Marge brute : 66 161 321

Chiffre d'affaires x frais fixes = 212 832 000 F.CFA
Marge brute

Chiffre d'affaires qui correspond
4 la mise en travail de 880 tonnes
de cuirs bruts.
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Conclusions

L'étude & laquelle il nous a été donné de procéder a été pleine d'enseignements

qui nous autorisent 4 formuler quelques recommandations.

Le cheptel bovin constitue pour ce pays pauvre qu'est le Niger 1'une de ses

principales sources de revenu.

Le NMinistére de l'Fconomie rurale, la direction de 1'élevage se sont efforcés
de le développer par une lutte efficace contre les maladies et notamment la peste
bovine, par la création de points d'eau, de ranches d'embauche, l'amélioration des

parcours et par la sélection des races.

Les dispositions en cours d'exécution devraient porter leurs fruits dans

quelques années.

Le Niger deviendra alors le pourvoyeur de viande pour ses pays voisins qui

n'en ont pas suffisamment tels que la (C3te d'Ivoire, 1'Algérie et le Nigéria.

Btant donné qu'il ne dispose pas de routes a4 grande circulation ni de moyens
ferroviaires, son intérét est de procéder sur place 4 l'abattage des animaux et a
en exporter les carcasses par avion, cargo, les abats étant réservés i la consom

mation de sa population.

Ajoutons aussi qu'un projet américain d'implantation d'une fabrique de

conserves dr viande de boeuf, prés des abattoirs a été envisagé.

Le Niger disposera donc dans un prochain avenir de quantités assez importantes

de dépouilles de bovins.

[1 est naturel qu'un pays producteur de cette matiére premiére rare et noble
qu'est la peau de bovin, soit tenté de la transformer sur place en cuir fini, pour

en augmenter le prix par une valeur ajoutée.

La création d'une tannerie, prés des abattoirs de Niamey entrainerait deux

avantages.
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- celui de créer une centaine d'emplois qui contribuerait sans aucun doute

a améliorer le standing de vie de nombreuses familles;

- celui de mettre en travail les dépouilles au fur et A mesure de leur
obtention en évitant ainsi toute altération et en faisant 1'économie des

frais de conservation.

Notre étude a montré que ce projet était théoriquement possible et pouvait

étre rentable sous réserve expresse que certaines conditions soient remplies.

1) Pouvoir disposer d'une maniére certaine et réguliére d'au moins ! 000 tonnes

par an de cuirs bruts (poids frais) de bonne qualité, c'est-a-dire dépourvus de

trous, de baisses et parfaitement bien conservés, & un prix plus bas que celui

du cours mondial.

2) D'étre assuré auparavant par une étude approfondie des marchés africains et

européens de la possibilité d'y trouver des débouchés pour les articles fabriqués.

3) Bénéficier de la coopération technigue et commerciale d'une tannerie européenne,

capable d'organiser la production, de procéder & la formation professionnelle du

personnel nigérien et d'assurer 1'écoulement de la production.

4) Pouvoir compter sur une aide financiire sous forme d'un prét a bas intéreét,

de la part d'un organisme bancaire international d'aide aux pays sous-développés.

Or, les visites effectuées par 1l'expert, on compagnie de Monsieur Harouma
loussa, tanneur nigérien qui vient d'effectuer un séjour de prés de cing ans dans
les tanneries de 1'Allemagne fédérale nous ont amenés A constater que la premiére

condition n'était pas remplie.

La plupart des dépouilles des abattoirs de la brousse sont dépréciées lors

L du travail de dépouillage, & 1'abattoir méme.

La création de nouveaux abattoirs modernes, avec dépouillage par moyens

mécaniques apporterait une solution & ce probléme et il serait urgent de réaliser




| /
4.
les projets en cours d'élaboration pour Zinder et Tahoua.

Cela permettrait de fermer des abattoirs vétustes et assurerait i la popu-
P lation nigérienne la livraison d'une viande dans les meilleures conditions
d'hygicne.
Cela écarterait de Tahoua le danger d'épidémie que fait peser sur la ville

le champ d'épandage des eaux résiduaires de l'abattoir, situé en plein centre de

la cité,

[l serait donc souhaitable que tous les organismes chargés d'apporter une

aide aux pays sous-développés, se penchent sur ce probléme et aident financidrement

le Niger a procéder & ces aménagements.

En attendant ces réalisations, il serait utile que les pouvoirs publics

organisent le fonctionnement des abattoirs existants,

- en fixent les statuts,

- précisent l'autorité (Ftat, commune) chargée de leur entretien.

- Désigne un directeur pour chacun d'eux (autant que possible un docteur
vétérinaire) qui soit responsable de son bon fonctionnement avec mission

- de recruter un personnel d'ouvriers dépouilleurs qualifiés attachés a
1l'abattoir.

- d'interdire 1'emploi pour leur travail de couteaux 4 lame pointue, mais
uniquement de couteaux, soit du type hambourgeois, soit & lame protégée
du type espagnol, ou mieux encore du perco.

' - 1nterdire 1'acoés de l'abattoir & toute personne qui n'y est pas employée
el notamment aux apprentis sans expérience.

-~ d'assurer la surveillance du travail de conservation des dépouilles en
faisant appliquer scrupuleusement les dispositions contenues dans la
délibération 41/58/AT/N et l'arrété L3 EL’'TA/N qui devraient apporter

dé ja une amélioration.

La conservation des cuirs bruts, telle qu'elle est pratiquée & 1'heure actuelle

nous parait insuffisante et devrait faire 1'objet d'une étude scientifique appro-

fondie qui ~xigera une mission de longue durée de la part d'un technigien
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qualifié. Le Niger est un pays au climat chaud et sec, pendant la plus grande

partie de l'année et ces conditions climatiques exceptionnelles requicrent

pour la conservation des dépouilles d'animaux, des mesures exceptionnelles.

Cette étude réclamée par 1'International Tanner's Council n'intéresse pas

seulement le Niger, mais tous les pays de 1'Afrique occidentale comme la

Haute-Volta, le Mali et le Tchad.

Ce serait un moyen d'augmenter les ressources de ces pays en valorisant
les cuirs bruts et assurer au marché mondial un approvisionnement dont il a

besoin.

La conception des séchoirs devrait a cette nccasion faire l'objet d'une

étude afin que les cuirs en cours de séchage soient bien protégés contre la

lumiére du jour et que leur températureny atteigne pas 41°C.

Leur sol devrait présenter une certaine pente vers un caniveau, afin

d'en permettre le nettoyage, chaque jour avec une eau légérement javellisée,

Des normes afférentes aux séchoirs et magasine de stockage devraient

étre établies.

La propreté est une condition nécessaire et indispensabie pour 1l'obtention

de peaux salnes,

Fnfin une certaine humidité devrait &tre maintenue dans les magasins de

stockage de cuirs secs afin d'éviter le fendillement des fleurs des culrs,

sous l'effet d'une dessication trop poussée & une température trop élevée.

Tais pour parvenir a des résultats tangibles dans le travail des abattoirs
et dans celui de la conservation des peaux, il conviendrait de former le

personnel,

Certes, la plupart des ouvriers nigériens sont illetrés mais nous avons
constaté que 8i on leur fait comprendre les raisons qui exigeni une certaine
méthode de travail, ils suppléent & leur manque d'instruction par une mémoire

étonnante. [1s sont donc capables d'apprendre et d'appliquer ce qu'on leur
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demande et 118 le feront d'autant mieux qu'ils en auront bien compris les

raisons,

'ormation professionnelle

1)  Ouvriers dépouilleurs

La formation technique des ouvriers est a entreprendre dans tous les lieux
d'abattage sauf a4 Niamey et Ifaradi. .
- L,'1dée d'une école de la boucherie serait a retenir,

-~ La création d'une carte professionnelle d'ouvrier dépouilleur qualifié

délivrée aux bons ouvriers a la suite d'un examen passé & la fin du stage,
devant un jury compétent présidé par un docteur vétérinaire, conférerait
a ce titre plus de prix. (e titre entrainerait un salaire plus élevé
pour celui qui en serait détenteur.

- Des encouragements sous forme de primes, pour toute dépouille obtenue
sans trou ni coutelure, inciteraient les ouvriers a apporter plus de soin
dans leur travail,

- Des concours entre ouvriers dépouilleurs, dotés de prix en especes, leur

feralent saisir toute l'importance que le Gouvernement attache a ce travail.

n France, d'excellents résultats ont été obtenus par cette méthode & laquelle

on avait donné le plus grand retentissement.

Les concours étaient présidés par les préfets entourés par les plus nautes

notabilités de 1l'industrie du cuir.

- L1 n'y & pas de raison qu'au Niger on n'obtienne pas par les mé@mes moyens,

de résultats semblables.

- La création d'un poste de surveillant de 1'habillage et du dépouillage,

confié & une personne responsable assermentée, remplissant les fonctions

d'ingpecteur des abattoirs de la brousse,

- Des sanctions s'imposent & 1'égard des ouvriers peu soigneux.
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Toutes ces mesures devraient faire comprendre aux ouvriers 1'importance que

le gouvernement attache A ce travail bien fait et elles devraient créer une &mu-

lation dont les résultats profiteront & 1'ensemble de la nation.

v ?) Les moniteurs de la conservation

La conservation doit aussi donner lieu & des cours aux moniteurs de 1'élevage,

chargés de la faire réaliser.

Il y aurait lieu de leur rappeler :

Les soins de propreté a mettre en oeuvre : recueillir la peau dans un

récipient propre, ne Jamais la laisser prendre contact avec le 8ol, en

éliminer le sang, la crotte;

- La maniére dont doit &tre conduit l'arsenicage;

- Les soins a apporter A4 la mise des peaux sur cadre et éviter que la bosse
du z>bu ne soit une cause d'échauffey

- L'influence de tous les facteurs qui favorisent le développement bactérien

et contre lesquels 11 faut lutter;

Ce cours, pourrait @tre professé par le technicien chargé de la mission de

1'étude des moyens de conservation.

1) Les collecteurs

L'éducation des collecteurs s'impose, elle aussi, afin qu'ils apprennent
a détecter les défauts sur fleur et sur chair, & les coter et & classer les cuirs

bruts selen le processus appliqué sur ie marché mondial.

[ls seront ainsi amenés a4 ne plus acheter & "tout venant' mais a payer plus

cher les bonnes dépouilles et 4 un prix plus bas, celles qui seront abimées.

\ “ Le boucher lui-méme sera intéressé a4 la livraison de cuirs qui lui rappor-

teront davantage.

Le collecteur de son c3té pourra mieux exiger un prix plus avantageux pour

des peaux sans défaut.
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[1 est 1ndispensable, pour la revalorisation des cuirs bruts du Nipger, que

ce classement soit effectué selon le poids d'abord, puis selon le choix.

[l est aécessaire que les collecteurs se tiennent au courant des cours
des cuirs bruts pratiqués dans le monde afin de pouvoir mieux se défendre contre

les of fres qui leur sont faites.

[1 serait souhaitable que les dépouilles des bovins soient marquées a
l'emporte-piéce par un N, pour bien en préciser 1'origine et offertes directement
aux tanneurs qui pourraient renseigner les collecteurs sur les résultats qu'ils
ont obtenus et @&insi leur permettre de mesurer les progrés réalisés dans leur

obtention et leur conservation,

2) FEtude du marché

[.'étude du marché a laquelle 1l a été procédé ne pouvait étre que rudi-

mentaire.

Pour étre compléte, elle exige un long travail qui pourrait &tre confié
a4 un engineering spécialisé dans les études économiques. FElle demande en effet
l'analyse de nombreuses statistiques, leur confrontation, leur i1nterprétation,
elle exi1ge des enquétes auprés de personnalités compétentes et aupres des firmes

utilisatrices : fabriques de chaussures, d'articles pour marojuinerie,

slle dort mettre en relief les besoins de chaque pays, la qualité des
articles recherchés et doit provoquer une étude des prix. C'est un travail

qul exige du temps.

i) Recherche d'une firme européenne capable de s'intéresser a la création

au Niger d'une tannerie de cuirs de bovins pour dessus de chaussures

Une firme s°rieuse ne pourra apporter sa coopération & une telle entreprise
que 81 elle la juge saine et rentable, c'est-d~dire si elle peut se procurer au
Niger du cuir brut de bonne qualité, a4 un prix plus bas que sur le marché mondial

et en quantité suffisante pour lui permettre d'amortir son matériel et de réaliser

des bénéfices,
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C'est pourquoi la premiére condition influence toutes les autres et est

déterminante,

C'est la pitce maitresse de 1'oeuvre que le gouvernement doit entreprendre.

In attendant qu'elle svit résolue, il aurait intérét a provoquer une reva-
lorisation des dépouilles de bovins en prenant les mesures que nous avons suggérées
et qui aura l'avantage de lui apporter, dans un délai relativement court, une

augmentation de rentriées en devises fortes,

Le probleéme de 1'implantation d'une tannerie pourra étre reposé lorsque
1'étude du marché aura été faite et que l'on disposera d'un tonnage suffisant de

cuirs de bovins reconnus de bonne qualité,

A noter que l'implantation d'une tannerie de cuirs de bovins & proximité du
Niger et d'un abattoir appelé A prendre de l'extension, est dans la nature des
choses, d'autant plus que les articles que l1'on se propose d'y fabriquer sont des
articles classiques dont la consommation ne cesse d'augmenter et qui ne sont pas

soumls aux caprices de la mode comme le velours ou d'autres peausseries.

Et cette implantation ne manquerait pas de provoquer le développement

d'industries utilisatrices comme celles de la chaussure et de la maroquinerie.

Aussi, ce prcjet ne doit pas &tre abandonné mais soigneusement préparé
dés maintenant par la formation de cadres nigériens appelés A travailler dans

cette entreprise,

La formation d'un ingénieur chimiste de tannerie est lonrue, elle exipge

quatre ans d'atudes & 1'licole Frangaise de Tannerie de Lyon pour un étudiant

dé)a muni du certificat de licence M. P, C. {mathématiques, physique, chimie),

Celle d'un technicien de tannerie demande deux ans d'études 4 un jeune

bachelier es-sciences-mathématiques.

I1 serait souhaitable que de jeunes étudiants nigériens s'orientent dés A

présent vers ces carriéres scientifiques, certains, & leur sortie d'école,

de trouver un emploi pour lequel ils auront été prépar.s et ainsi contribuer




au développement de leur pays et au bien-&tre de sa population.

Requétes aux Nations-Unies

11 serait souhaitable que les Navions-Unies apportent une aide financiére
au Niger pour lui permettre d'améliorer les installations de ses abattoirs et de
construire un ou deux abattoirs modernes, du méme type que celui de Niamey,

comportant le dépouillage par arrachage mécanique et une chaine frigorifique.

I1 serait utile de confier 3 un technicien expérimenté 1'étude de 1'amé-
lioration de la conservation des peaux brutes au Niger et de la formation des

moniteurs de 1'élevage, chargés de la surveillance de ce travail.

Des bourses d'études pourraient &tre accordées & de jeunes nigériens
désireux de poursuivre en [urope leurs études dans les sciences appliquées a

la tannerie,

Enfin, 1'étude du marché de la vachette-box, devrait 8tre confiée a un

engineering spécialisé dans les études économiques.
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